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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 224, art. 151, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267),

ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na Srodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

§ 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia
2001 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U.z 2012 r. poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w sSrodowisku
(Dz. U. z 2014 r. poz. 112),

§ 10 ust. 2 i § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§2,85,86i§ 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminébw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),
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po rozpatrzeniu wniosku ZWRI PL Sp. z o0.0. S.K.A., ul. Zwirki i Wigury 6B,
38-400 Krosno (REGON 181031230, NIP 6842637310) z dnia 24 stycznia 2014 r.
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki
metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m® oraz
jego uzupetnienia z dnia 13 marca 2014 r.

orzekam

udzielam ZWRI PL Sp. z o.0. S.KA,, ul. Zwirki i Wigury 6B, 38-400 Krosno
(REGON 181031230, NIP 6842637310) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrébki metali o pojemnosci wanien procesowych
36,12 m®, zlokalizowanej na dzialce o nr ewid.: 258/43 w Kros$nie — zwanej dalej
instalacjg i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

ZWRI PL Sp. z o0.0. S.KK.AA. w Krosnie prowadzi¢ bedzie procesy produkcyjne,
polegajace na pokrywaniu powierzchni réznorodnych elementéw metalowych
chromem trojwartosciowym, niklem i miedziag w cyklu automatycznym na linii
galwanicznej o pojemnosci wanien procesowych 36,12 m>.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

[.2.1. Parametry urzadzen technologicznych.

1.2.1.1. Linia galwaniczna (0 pojemnosci wanien procesowych 36,12 m?), w ktorej
prowadzone bedg procesy przygotowania powierzchni oraz procesy niklowania,
miedziowania i chromowania w cyklu automatycznym. Linia wyposazona bedzie
w wanny:

a) procesowe

Tabela 1
Lp Proces Numer POJem3n 0S¢ Wyposazenie wanny
) wanny [m7]
Ogrzewanie za pomocag wezownicy stalowe;j,
1 Odtluszczanie 1 171 zamocowanej na dnie wanny.
" | chemiczne ' Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne

kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
Ogrzewanie za pomoca wezownicy
> Odttuszczanie 2 244 aluminiowej, zamocowanej na boku wanny.

" | elektrochemiczne ' Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne

kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.

Ogrzewanie za pomocag wezownicy
aluminiowej, zamocowanej na boku wanny.
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
Ogrzewanie za pomoca wezownicy
aluminiowej, zamocowanej na boku wanny.
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.

3. | Trawienie 6 2,44

Odttuszczanie
4. | elektrochemiczne 10 2,44
(anodowe)
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Trawienie

Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.

przelewowe wodg

5 (dekapowanie) 13 2,44 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
kwasnych.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy tytanowej,
Niklowanie zamocowanej ha boku wanny.
6. 16 2,44 . :
wstepne Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy
7 | Miedziowanie 20, 21 2 X 2,44 alum|n|owej, zamocowanej na boku wanny.
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
Aktywacja po Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
8. C 24 1,71 )
miedzi kwasnych.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy tytanowej,
9. | Niklowanie satyna 27 2,44 zamocowan€] na boku wanny,
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy tytanowej,
10. | Niklowanie 29, 30, 4% 2,44 zamocowanej na boku wanny.
31, 32 Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
. kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
11. | Aktywacja chromu 37 L7l Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
zasadowych.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy tytanowej,
12. | Chromowanie 38 2,44 zamocowanej na boku wanny.
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
13. | Pasywacja 42 171 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
chromowych.
b) ptuczkowe
Tabela 2
Numer | Pojemnosc¢ -
Lp. Proces wanny [ ma] Wyposazenie wanny
Ptukanie . TR
1. |przelewowe woda, 3.4 3.4 Podtaczenie przelewu do zbiornika Sciekow
. zasadowych.
wodociggowg
Ptukanie . C
2. | natryskowe woda, 5 171 Podtaczenie przelewu do zbiornika Sciekow
) zasadowych.
wodociggowg
Ptukanie : C
3. | natryskowe wodg 7 171 lF(’odigczeme przelewu do zbiornika Sciekow
) wasnych.
wodociggowg
Ptukanie : C
4. | przelewowe wodg 89 34 lF(’odigczeme przelewu do zbiornika Sciekow
. wasnych.
wodociggowg
Ptukanie . L
5. |przelewowe wodg | 11, 12 3.4 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
. zasadowych.
wodociggowg
Ptukanie . C
6. |przelewowe wodg | 14, 15 34 Podigczenle przelewu do zbiornika $sciekow
. kwasnych.
wodociggowg
Piukanie Bezodptywowa, poptuczyny zawracane do
7. |odzyskowe wodg 17 1,71 wann pn)rNXG » popiuczyny
DEMI ynr-2o.
8. Ptukanie 18, 19 34 Podtaczenie przelewu do zbiornika Sciekow

kwasnych.
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DEMI
Piukanie Bezodptywowa, poptuczyny zawracane do
9. oDcIIEzl\y//ﬁkowe wodg 22 1,71 wanny nr 21,
10 E;L:'Ifasr:('gwe wod 23 171 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
' DEI\)III a ' kwasnych.
11 P:;le(ﬁer\]/:/%we wod o5 26 34 Podtaczenie przelewu do zbiornika Sciekow
' BEMI a ' ' kwasnych.
Ptukanie
12. |odzyskowe wodg 28 171 Bezodptywowa, poptuczyny zawracane do
’ DEMI ’ wanny nr 27.
Ptukanie
13. | odzyskowe woda 33 171 Bezgdpiywowa, poptuczyny zawracane do
' DEMI ’ wanien nr 29, 30, 31, 32.
14 P:;Ie(?er\]/:/iwe wod 34 35 34 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
’ E)EMI a ’ ' kwasnych.
15 rl?::[lll'(asrlriwe wod 36 171 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
' DEI\)I/I a ’ kwasnych.
Ptukanie
16. |odzyskowe wodg 39 171 Bezodptywowa, poptuczyny zawracane do
’ DEMI ’ wanny nr 38.
17 P:;zleg/:/zwe wod 40 41 34 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
' EEMI a ' ' chromowych.
18 ZP;LljﬂlLarQ:aeniowe 43 171 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
' woda DEMI ' chromowych.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy
19 Ptukanie na goraco 24 171 chromoniklowej, zamocowanej na bokach
" |wodg DEMI ' wanny. Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.

Wszystkie wanny procesowe i ptuczki wykonane bedg z ptyty polipropylenowej
o grubosci 15 — 20 mm i osadzone bedg w korpusie wykonanym z profili rurowych
obtozonych zewnetrznie ptytg o grubosci 5 mm jako zabezpieczenie antykorozyjne.
Wanny umieszczone bedg nad betonowa, bezodptywows tacq o pojemnoséci 21 m®.
1.2.1.2. Wyposazenie linii galwanicznej.

Linia galwaniczna sktadac sie bedzie z czesci zatadowczo — wyladowczej oraz
zestawu wanien produkcyjnych. Ruch detali odbywat sie bedzie za pomocg 5 szt.
suwnic sterowanych automatycznie. Elementy detali utozone bedg w pozyciji
pionowej na zawieszkach. Konstrukcja zawieszek bedzie odpowiednio dobierana
do detali (rozstaw, szerokos¢, pochylenie) w sposéb umozliwiajgcy stabilne ich
posadowienie, odpowiednie nachylenie zapewniajgce sptyw kagpieli zaréwno
z powierzchni jak i z wnetrza profili. W celu szybszego obciekania detali w wannach
procesowych bedg stosowane srodki powierzchniowo czynne.

1.2.1.3. Instalacja grzewcza wanien galwanicznych, ktorg stanowi¢ bedg kotty (2 szt.)
o facznej mocy cieplnej 1100 kW, opalane biomasg (trocinami), czynnikiem
grzewczym bedzie woda o temperaturze zasilania 80°C.

[.2.1.4. Nagrzewnica wodna o0 mocy 250 kW do ogrzewania powietrza
wentylacyjnego, czynnikiem grzewczym bedzie wodny roztwor glikolu etylenowego
o stezeniu 35%.

[.2.1.5. Stacja odwréconej osmozy (produkcja wody DEMI) o wydajnosci 1000 I/h,
pracujgca w trybie automatycznym ciggtym, w jej sktad wchodzi¢ beda: ztoza
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zmiekczajace i wegla aktywnego o pojemnosci 1 m®, zbiornik wody podczyszczonej
o pojemnos$ci 5 m*, urzadzenie osmozy, zbiornik wody DEMI.
1.2.1.6. Oczyszczalnia $ciekdw technologicznych o wydajnosci 0,9 m3h, w skiad
ktorej wchodzi¢ beda:
zbiornik sciekéw chromowych (SCIekI z wanien nr 40, 41, 42, 43 oraz ze skrubera
chromowego) o pojemnoéci 5 m*
- zbiorniki sciekéw kwasnych (écieki z waniennr 7, 8, 9, 13, 14, 15, 18, 19, 23, 24,
25, 26, 34, 35, 36 oraz z regeneracji kolumn jonitowych) — 2 szt. o pojemnosci
5 m® kazdy,
- zbiosrnik Sciekdéw zasadowych (Scieki z wanien nr 3, 4, 5, 11, 12, 37) o pojemnosci
5m7,
- zbiornik reakcyjny tréjkomorowy o pojemnoéci catkowitej 4,5 m?,
- dekanter o pojemnosci 20 m?,
- prasa filtracyjna osadu statego,
- zbiornik korekty pH o pojemnosci 0,75 m?,
- stacja doczyszczania sciekow, sktadajaca sie z:
e kolumny z weglem aktywnym o pojemnosci 5 m®,
e kolumny z anionitem o pojemnosci 5 m®,
e kolumny z kationitom o pojemnosci 5 m®,
- zbiorniki wody czystej ($cieki oczyszczone) — 4 szt. o pojemnosci 5 m* kazdy,
- zbiornik kontroli $ciekéw o pojemnosci 2,81 m®.
Zbiorniki oczyszczalni sciekéw wykonane beda z ptyty polipropylenowej o grubosci
15 — 20 mm i osadzone bedg w korpusie wykonanym z profili rurowych obtozonych
zewnetrznie pitytg o grubosci 5 mm jako zabezpieczenie antykorozyjne. Zbiorniki
wyposazone bedg w pompy membranowe oraz zawory sterujgce przepustowoscia.
[.2.1.7. Uktad wentylacyjny wraz z urzadzeniami redukujgcymi wielkos¢ emisji
substancji do powietrza, w sktad ktérego wchodzi¢ beda:
a) ssawy wentylacyjne boczne, odciggajgce zanieczyszczenia z wanien,
b) kolektory zbiorcze,
C) pochtaniacze zanieczyszczen (skrubery) — oczyszczanie powietrza odcigganego
(absorpcja):
— skruber kwasno — alkaliczny (opary znad wanien nr 1, 2, 6, 10, 13, 16, 20, 21),
— skruber niklowo — chromowy (opary znad wanien nr 27, 29, 30, 31, 32, 37, 38,
44),
— wentylatory wyciagowe (2 szt.) o wydajnosci 25000 m*/h kazdy wyposazone
w falownik, umozliwiajacy regulacje predkosci odciggu oparéw znad wanien
procesowych, w zaleznosci od parametrow kapieli.
d) uktad nawiewny powietrza sktadajacy sie z:
— wentylatora dachowego nawiewnego o mocy 7,5 kW — nawiew do hali,
— dwoch wentylatorow dachowych nawiewnych o mocy 7,5 kW kazdy — nawiew
do prostownikéw,
— dachowej czerpni powietrza.

[.2.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji.

1.2.2.1. Przygotowanie powierzchni detali do nakfadania powierzchni galwanicznych:

a) odtluszczanie chemiczne w przedziale temperatur 40-60°C przy zastosowaniu
roztwordw alkalicznych, srodkow odttuszczajacych zawierajagcych wodorotlenek
sodu, weglan sodu i krzemian sodu, utatwiajgcych usuniecie powtoki tluszczu
z powierzchni przedmiotu oraz srodkow powierzchniowo czynnych,
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b) odttuszczanie elektrochemiczne w przedziale temperatur 40-60°C przy gestosci
pradu okoto 5-10A/dm? z zastosowaniem roztworéw alkalicznych, $rodkéw
odttuszczajgcych zawierajgcych wodorotlenek sodu, weglan sodu i krzemian
sodu oraz srodkéw powierzchniowo czynnych, utatwiajgcych usuniecie powtoki
ttuszczu z powierzchni przedmiotu,

c) trawienie katodowe w przedziale temperatur 30-40°C przy gestosci prgdu okoto
5-10A/dm? z zastosowaniem roztworu kwasu siarkowego z dodatkiem $rodka
do odttuszczania oraz organicznych inhibitorow majacych na celu oczyszczenie
powierzchni metalu z produktéw korozji.

[.2.2.2. Naktadanie powtok metalicznych metodami galwanicznymi:

a) niklowanie w przedziale temperatur 50-60°C, w kwasnej sredniostezonej kapieli,
ktorej gtdwnymi sktadnikami bedg siarczan niklu, chlorek niklu oraz kwas
borowy,

b) miedziowanie w przedziale temperatur 25-30°C, w kwasnej sredniostezonej
kapieli, ktorej gtbwnymi sktadnikami bedg siarczan miedzi, kwas siarkowy oraz
chlorek sodu,

c) chromowanie w przedziale temperatur 50-60°C w kapieli, ktérej gtéwnymi
sktadnikami bedg soOl przewodzaca, koncentrat chromowy oraz sSrodki
powierzchniowo czynne.

[.2.2.3. Obrobka miedzyprocesowa i koncowa:

a) aktywacja po miedziowaniu w temperaturze otoczenia w kapieli z 5% roztworem
kwasu siarkowego, majgca na celu uzyskanie wiasciwej przyczepnosci powtoki
galwanicznej do podtfoza,

b) aktywacja chromu w temperaturze otoczenia w kapieli z 5% roztworem
wodorotlenku sodu, majgca na celu uzyskanie wiasciwej przyczepnosci powtoki
galwanicznej do podtoza,

c) pasywacja po chromowaniu w temperaturze 20°C, majaca na celu utrwalenie
powtoki chromowe;.

d) ptukanie przelewowe lub natryskowe w wodzie sieciowej, w temperaturze
otoczenia,

e) ptukanie przelewowe Ilub natryskowe w wodzie DEMI, w temperaturze
otoczenia,

f)  ptukanie odzyskowe w wodzie DEMI w celu odzyskania nadmiaru kapieli
pozostatej na powierzchni detali.

[.2.2.4. Produkcja wody DEMI.

Woda surowa (wodociggowa lub ze zbiornikbw wody czystej) podawana bedzie

Za pomocg pompy poprzez ztoza zmiekczajace i wegla aktywnego do zbiornika wody

podczyszczonej. Woda z tego zbiornika przeptywaé bedzie przez filtr wstepny,

posiadajacy wktad 5um oraz zawor wejsciowy do pompy wysokocisnieniowej
urzadzenia osmozy. W module z membranami woda poddawana bedzie
demineralizacji i bedzie rozdzielana na dwa strumienie: koncentrat z wysokim
stezeniem mineratow ktéry kierowany bedzie do zbiornika ze Sciekami kwasnymi,
oraz wode zdemineralizowana, ktéra kierowana bedzie do zbiornika wody DEMI.
1.2.2.5. Oczyszczanie sciekow przemystowych.

Wanny ptuczace na liniach galwanicznych posiada¢ bedg podtgczenie przelewdw

do podrecznych zbiornikéw $ciekéw. Scieki przypadkowe z wyciekéw z wanien,

rozchlapania, mycia beda zbierane pod wannami | odpompowywane
do zasadniczych zbiornikow do ktorych doprowadzane bedg odpowiednie strumienie

Sciekow:
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- zbiornik na $cieki chromowe Cr*3, $cieki z proceséw chromowania oraz
ze skrubera chromowego,

- zbiornik na scieki kwasne, Cu, Ni, Scieki z proceséw miedziowania i niklowania
oraz z regeneracji kolumn jonitowych,

- zbiornik na $cieki zasadowe OH, Scieki z proceséw odttuszczania i aktywacii
bezpradowe,;.

Wszystkie zbiorniki bedg wyposazone w pompy membranowe oraz zawory sterujgce

przepustowoscia.

Usrednianie sktadu sciekdw i korekta pH odbywa¢ sie bedzie w zbiorniku

usredniajgcym, do ktérego doptywac¢ beda Scieki ze zbiornika Sciekbw chromowych,

Scieki kwasno-alkaliczne, Scieki z odwadniania osadéw pokoagulacyjnych na prasie

oraz z regeneracji kolumn wymiany jonowe;.

Nastepnie Scieki przettaczane beda do zbiornika koagulacji. W zbiorniku prowadzony

bedzie proces koagulacji (przy pomocy koagulanta na bazie zwiazkéw Fe*®) przy

pH 9,4 — 9,8, a nastepnie dalszy proces tworzenia osadu wodorotlenku zelaza, ktéry

na swojej rozwinietej powierzchni absorbowat bedzie wytrgcane sole metali (Cr, Cu,

Ni). Zbiorniki wyposazone bedg w mieszadta, mozliwo$¢ dozowania kwasu lub

zasady oraz pomiaru pH. Scieki odptywajace z procesu koagulaciji przettaczane beda

do dekantera. Do komory doptywowej klarownika dozowany bedzie flokulant

polimerowy, ktéry powodowat bedzie flokulacje osadu (intensywny rozrost). Komora

wyposazona bedzie w mieszadto. Separacja fazy wodnej nastepowac bedzie

w dekanterze. Oczyszczona z zawiesin faza wodna odptywac¢ bedzie do zbiornika

Sciekow, a osad pompowany bedzie do prasy filtracyjnej. Woda nadosadowa bedzie

usredniana w zbiorniku a nastepnie kierowana do procesu filtracji i poddawana

bedzie procesowi wymiany jonowej.

Scieki ze zbiornika usredniajagcego Ni/Cu poddawane bedg odrebnie procesowi

koagulacji. Osad bedzie odwadniany przy pomocy prasy ramowej.

Ponadto scieki poddawane beda doczyszczeniu w stacji doczyszczania Sciekow,

w skiad ktérej wchodzi¢ bedzie:

— kolumna  wypetniona  weglem  aktywnym, ktéry absorbowat bedzie
zanieczyszczenia organiczne,

— kolumna jonitowa (kationitowa), dzieki filtracji przez zywice kationitowg
eliminowane beda z roztworu kationy (metali, wapna, magnezu),

— kolumna jonitowa (anionitowa), dzieki filtracji przez zywice anionowg eliminowane
beda z roztworu mocne aniony (chromiany, siarczki).

Oczyszczone $Scieki opuszczajgce system filtracji na jonitach poddawane bedag

korekcie pH.

Scieki po przejsciu przez kolumny jonitowe zrzucane beda do kanalizacji, lub

po obrébce za pomoca stacji osmozy wykorzystanie bedg w procesie produkcyjnym.
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Il. Maksymalng dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

I.1. Emisje gazow i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

[1.L1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych  emitowanych
do powietrza.

Tabela 3
Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrédto emis;i Emitor Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
Przygotowanie powierzchni, Zwigzki chromu Cr*? 0,00032
naktadanie powtok oraz obrobka Zwiazki niklu 0,00028
migdzyprocesowa i koncowa, Zwiazki miedzi 0,00028
prowadzona w 12 wannach El Pyt ogdtem 0,00088
procesowych (odciag Pyt zawieszony PM10 0,00088
zanieczyszczen _
z wanien linii galwanicznej) Pyt zawieszony PM2,5 0,00088

11.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji:
Tabela 4

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[llrc/lagxéil]kosc emisyt
1. | Zwiazki chromu Cr*® 0,0023
2. Zwigzki niklu 0,00202
3. Zwigzki miedzi 0,00202
4. | Pyt ogdtem 0,00634
5. Pyt zawieszony PM10 0,00634
6. Pyt zawieszony PM2,5 0,00634

I.2. Dopuszczalng wielkos¢ emisji Sciekow z instalacji.

1.2.1. Scieki przemystowe.
[1.2.1.1. llos¢ odprowadzanych $ciekdéw przemystowych:
Qmaxd =30 ms/d,
Qmaxr = 7920 m3/rok.
[1.2.1.2. Stezenia zanieczyszczeh w Sciekach przemystowych wprowadzanych
do urzadzen kanalizacyjnych.

Tabela 5
Dopuszczalne stezenia
Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
odprowadzanych z instalacji
1. | Cynk mg/l 1
2. | Chrom mg/l 0,25
3. | Miedz mg/I 0,25
4. | Nikiel mg/l 0,25
5. | Weglowodory ropopochodne mg/I 15

[1.2.2. Wody opadowo — roztopowe.
Powierzchnia terenu utwardzonego (powierzchnia dachéw), z ktérego odprowadzane
beda wody opadowo — roztopowe wynosi 0,0895 ha.
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I.3. Dopuszczalne rodzaje

i ilosci

i wlasciwosci wytwarzanych odpadow.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne.

oraz podstawowy skilad chemiczny

Tabela 6
llos¢ 5 . . .
Kod . Zrodta powstawania Sktad chemiczny
Lp. odpadu Rodzaj odpadu OMOIESJ/?SE odpadu i wlasciwosci odpadu
Linia galwaniczna (zuzyte,
. zanieczyszczone lub Stan skupienia ciekty
1. | 060106 Inne kwasy 1 przeterminowane zwigzki | Sktad: HCI, HNO3, H,SO,
chemiczne)
Linia galwaniczna (zuzyte,
: zanieczyszczone lub Stan skupienia ciekty
2. | 0602 05" Inne wodorotlenki 0.5 przeterminowane zwigzki | Sktad: NaOH
chemiczne)
Linia galwaniczna Stan skupienia ciekty
3. | 11 01 05* | Kwasy trawigce 20 (kwasne kapiele Skiad: HCL. HNO-~ H.SO
galwaniczne) e ® o
Odpady zawierajgce kwasy Linia galwaniczna S
4. | 11 01 06* | inne niz wymienione 1 (kwasne kapiele g’:(?gd§kl_l|1p|3|6é;1|a ciekly
w 11 01 05 galwaniczne) FREE
Linia galwaniczna Stan skupienia ciekty
5. | 11 01 07* | Alkalia trawigce 30 (alkaliczne kapiele Skiad: NaOH
galwaniczne) )
5. | 110100 s o™ | oy |unagamancana | stan supien ey
. g oczyszczalnia sciekéw Sktad: Fe,(S0O,),, FeSO,
niebezpieczne
Odcieki i szlamy z systemoéw Stan skupienia ciekly
7 11101 15+ membra’mowych. IUb. . Linia galwaniczna — Sktad: wodny roztwor
. systemow wymiany jonowe;j 2 . L) .
o i produkcja wody DEMI NaCl, zawierajacy jony
zawierajgce substancje Mg, Ca
niebezpieczne '
Stan skupienia staty
Sktad: Wypetnienie
8. | 1101 16* Nasycone lub zuzyte zywice 3 Linia galwaniczna — kolumny jonitowej
' jonowymienne oczyszczalnia Sciekéw zawierajace
zaadsorbowane jony Cr,
Ni, Zn
Inne odpady zawierajgce Linia galwaniczna — Stan skupienia ciekly
9. | 11 01 98* S . 1 ; : Sktad: NiSOy4, NiCl,,
substancje niebezpieczne proces niklowania H.BO,
Linia galwaniczna — Stan skupienia staty
10. | 11 02 07+ Inne odpady zawierajgce > przygotowanie Sktad: Tworzywa sztuczne
' substancje niebezpieczne i zabezpieczanie detali do |i metale zanieczyszczone
obrobki galwanicznej zwigzkami Cr, Ni, Zn
. - . Linia galwaniczna — Stan skupi_enia ciekty
11. | 13 05 06* Olej z odwadniania olejow 0,5 odwadnianie separatoréw Skk_ad. Oleje
w separatorach C . zanieczyszczone NaOH,
z kgpieli odttuszczajacych N2,COs. NaySiO;
Opakowania zawierajgce _ . Stan skupienia staty
12. | 15 01 10* pozostatosci substancii 15 I(_(;?)ng%exll\;\lr?igi)zna Sktad: Szkto, metal

niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

chemikaliach)

zawierajgce pozostatosci
HCI, HNO3, H,SO,, NaOH
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(np. srodkami ochrony roslin
l'i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne

i toksyczne)

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do

Linia galwaniczna —
utrzymanie czystosci

Stan skupienia staty
Skiad: Sorbenty mineralne
(dwutlenek krzemu)

13. | 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, 5 maszvn i urzadzen i tkaniny zanieczyszczone
Scierki) i ubrania ochronne techn)i/czn chq kwasami (HCI, HNOs,
zanieczyszczone y H,SO,), zasadami
substancjami (NaOH), weglowodorami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Zuzyte urzagdzenia
zawierajgce niebezpieczne Linia galwaniczna — Stan skupienia staty

14. | 16 02 13* | elementy inne niz 0,3 remonty maszyn Skiad: Tworzywo
wymienione w 16 02 09 do i urzagdzenh technicznych | sztuczne, szkto, rte¢
16 02 12

Stan skupienia staty
Niebezpieczne elementy lub Linia galwaniczna — Sktad: Tworzywo
15. | 16 02 15* | czeSci sktadowe usuniete 7 remonty maszyn sztuczne, szkto, metale
z zuzytych urzagdzen i urzgdzeh technicznych | zawierajgce $ladowe iloSci
soli Cr, Ni, Zn
Chemikalia laboratoryjne
! anallltyczne (npl. od_czynnlkl : Stan skupienia staty lub
chemiczne) zawierajace Laboratorium ciekly
. ) : )

16. | 16 05 06 substanc_:Je nlet_)ezpleczne, 0,2 (przeterr_nl_nowan_e Skiad: HCI, HNOs, H,SOs,
w tym mieszaniny odczynniki chemiczne) .

L . NaOH, amoniak
chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne -
chemikalia zawierajace Linia galwaniczna — gteakr; skupienia staty lub

17. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne 15 oczyszczanie kapieli Sk+azj/' Szlam
(np. przeterminowane niklowych o y

o ; zawierajgce zwigzki niklu
odczynniki chemiczne)
[1.3.1. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 7
Kod llos¢ Zrédta powstawania Sktad chemiczn
Lp. Rodzaj odpadu odpadu P . . AR y
odpadu Mg/rok odpadow i wtasciwosci odpadu
- . Stan skupienia staty
Linia galwaniczna Sktad: Nikiel metaliczn
1. | 110199 |Inne niewymienione odpady 15 (narosty na zawieszkach, |.” metalczny
: i otdbw oraz niewielkie
elektrody otowiowe) o
ilosci chromu
Opakowania z tworz Linia galwaniczna Stan skupienia staty
2. 1150102 P yw 0,3 (opakowania po Sktad: Polietylen,
sztucznych I )
chemikaliach) polipropylen
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do Linia galwaniczna — Stan skupienia staty
3 1150203 wycierania (np. szmaty, 1 utrzymanie czystosci Sktad: Sorbent mineralny

Scierki) i ubrania ochronne

maszyn i urzadzenh

(dwutlenek krzemu),

inne niz wymienione technicznych tkaniny
w 15 02 02
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Linia galwaniczna —
remonty maszyn
i urzgdzen technicznych

Stan skupienia staty
Sktad: Tworzywa
sztuczne, metale, szklo

Elementy usuniete
z zuzytych urzadzen inne niz 5
wymienione w 16 02 15

16 02 16

[1.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalacji.
Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska 2z instalacji, wyrazony
wskaznikami Laeq b | Laeq n W 0dniesieniu do terendw zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, zlokalizowanych w kierunku potnocnym
od granicy instalacji, w zaleznosci od pory doby:
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)

- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)

- 55 dB(A),
- 45 dB(A).

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w _tym Srodki_ techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.
[11.1. Warunki wprowadzania gazow i pytow do powietrza.
[11.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.
Tabela 8
, Predkos¢ | TemPealUra
Wysokos¢ | Srednica emitora gazoéw 9 Czas pracy
. ) . odlotowych :
Emitor emitora u wylotu na wylocie ) emitora
[m] [m] z emitora na W_yIOC|e [h/rok]
[m/s] emitora
[K]
El 10 0,7x1,3 15,3 297 7200

l11.L1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza.

Tabela 9
Natezenie
: . - . . przeptywu | Sprawnosé
Emitor Zrédto emisji Rodzaj urzadzenia powietrza [%]
[m3/h]
Przygotowanie Skruber alkaliczny pionowy
powierzchni, z wypetnieniem statym,
naktadanie powiok zraszany wodg w obiegu 25000 98
oraz obrobka zamknietym
miedzyprocesowa
E1 i kohcowa,
prowadzona w 12 Skruber kwasno — chromowy
wannach pionowy z wypetnieniem 25000 98
procesowych (odcigg | statym, zraszany wodg
zanieczyszczen w obiegu zamknietym
Z wanien linii
galwanicznej)
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[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji.

[11.2.1. Woda dla potrzeb technologicznych instalacji bedzie pobierana z zaktadu
produkcyjnego WIETPOL Aerospace Sp. z 0.0. w ilosci:

Qmaxd =30 m¥d,
Qmaxr = 7920 m*/rok.
111.2.2.  Scieki
urzadzen kanalizacyjnych MPGK w Krosnie Sp. z o.0.

[11.2.3. Wody opadowo — roztopowe odprowadzane bedg do zaktadowej kanalizacji
deszczowej WSK PZL — Krosnho S.A.

przemystowe z instalacji wprowadzane bedg do zewnetrznych

lll.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami.

[11.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 10
Lp. odeOa(:iu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
Pojemniki z tworzyw sztucznych 60 |,
1. | 06 01 06* | Inne kwasy 600 I lub 1000 I, opisane kodem i nazwag,
odpadow w magazynie odpadow.
Pojemniki z tworzyw sztucznych 60 |,
2. | 06 02 05* | Inne wodorotlenki 600 I lub 1000 I, opisane kodem i nazwag,
odpadow w magazynie odpaddow.
Pojemniki z tworzyw sztucznych 1000 |,
3. | 11 01 05* | Kwasy trawigce opisane kodem i nazwg odpaddow
W magazynie odpadéw.
Odpady zawierajgce kwasy Pojemniki z tworzyw sztucznych 1000 |,
4. | 11 01 06* | inne niz wymienione opisane kodem i nazwg odpadow w
w 11 01 05 magazynie odpadow.
Pojemniki z tworzyw sztucznych 1000 I,
5. | 11 01 07* | Alkalia trawigce opisane kodem i nazwg odpadow
w magazynie odpaddw.
Szlamy i osady pofiltracyjne Pojemniki typu ,mauzer” lub beczki
6. | 11 01 09* | zawierajgce substancje stalowe po 200 |, opisane kodem i nazwg
niebezpieczne odpaddéw w magazynie odpadow.
22%%‘;;}‘2@3?# IlZJs ft;rgr%\gw Pojemniki z tworzyw sztucznych 60 |,
7. | 1101 15* : owyceh ! ystel 600 | lub 1000 I, opisane kodem i nazwg
wymiany jonowej zawierajace ; . ]
S ! odpadow w magazynie odpadow.
substancje niebezpieczne
Nasveone lub zuzvte svwice Pojemniki z tworzyw sztucznych 60 |,
8. | 1101 16% |, 25YCON yie zy 600 I lub 1000 I, opisane kodem i nazwg
jonowymienne . : .
odpadoéw w magazynie odpaddw.
Inne odoady zawieraiace Pojemniki z tworzyw sztucznych 301, 60 |
9. | 1101 98* pady . aa lub 1000 I, opisane kodem i nazwg
substancje niebezpieczne . . .
odpaddéw w magazynie odpadow.
Inne odoady zawieraiace Metalowe pojemniki opisane kodem
10. | 11 02 O7* pady aa i nazwg odpaddéw w wydzielonym miejscu
substancje niebezpieczne : .
W magazynie odpaddw.
: I . Pojemniki z tworzyw sztucznych 60 |,
11. | 13 05 oe+ | Olel 2 odwadniania olejow 1441, 1000 I, opisane kodem i nazwa,
w separatorach X . .
odpadow w magazynie odpadow.
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Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Opakowania fabryczne, opisane kodem

*
12. 1150110 (np. srodkami ochrony roslin | i nazwg odpadéw w magazynie odpadow.
l'i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do | Zbierane do workow i przechowywane
13. | 15 02 02+ wycierania (np. szmaty, w pojemnikach metalowych lub
' scierki) i ubrania ochronne Z tworzywa sztucznego, opisanych kodem
zanieczyszczone i nazwg odpaddéw w magazynie odpadow.
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzagdzenia
14. | 16 02 13* zawierajgce niebezpieczne Kartony, opisane kodem i nazwg odpaddéw
' elementy inne niz wymienione | w magazynie odpadow.
w 16 02 09 do 16 02 12
Niebezpieczne elementy lub | Pudia kartonowe lub opakowania
15. | 16 02 15* | cze$ci skladowe usuniete fabryczne, opisane kodem i nazwg
z zuzytych urzadzen odpadow w magazynie odpadow.
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki
16, | 1605 06| ozt ateriace | opatowana arycane,opsane ke
; X i nazwg odpadéw w magazynie odpadow.
w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajgce Pojemniki z tworzyw sztucznych, opisane
17. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne kodem i nazwg odpaddw w magazynie

(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

odpadow.

[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 11
Kod : . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
Zbierane do workéw i przechowywane
. - w pojemnikach z tworzywa sztucznego,
1. | 110199 |Inne niewymienione odpady opisanych kodem i nazwa, odpadéw
w magazynie odpaddw.
Opakowania z tworzyw Opakowania fabryczne, opisane kodem
2. 1150102 . . ) .
sztucznych i nazwg odpadéw w magazynie odpadow.
Sorpenty, mate_rlaly f iltracyjne, Zbierane do workdw i przechowywane
tkaniny do wycierania (np. : )
o . w pojemnikach z tworzywa sztucznego,
3. | 1502 03 |szmaty, Scierki) i ubrania . ) )
. s - opisanych kodem i nazwg odpaddéw
ochronne inne niz wymienione W magazvnie odoadow
w 15 02 02 gazy padow.
Elementy usuniete z zuzytych | Pudfa kartonowe lub opakowania
4. | 16 02 16 |urzadzen inne niz wymienione | fabryczne, opisane kodem i nazwa
w 16 02 15 odpadéw w magazynie odpadow.
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[11.3.2. Sposbdb dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 12
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob dalszego
odpadu gospodarowania

1. | 06 01 06* | Inne kwasy R5, R6

2. | 06 02 05* | Inne wodorotlenki R5

3. | 11 01 05* | Kwasy trawigce R5, R6

4 |11 01 06* Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione R5. R6
w 11 01 05

5. | 11 01 07* | Alkalia trawigce R5, R6

6. | 11 01 09* Szlamy i _osa_dy pofi_ltracyjne zawierajace D10
substancje niebezpieczne
Odcieki i szlamy z systeméw membranowych lub

7. | 11 01 15* | systemow wymiany jonowej zawierajgce R5, R6
substancje niebezpieczne

8. | 11 01 16* | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R7, R8

9 | 11 01 98* Ir_me odpady zawierajgce substancje R4, R12
niebezpieczne

10. | 11 02 07* Ir_me odpady zawierajgce substancije D10
niebezpieczne

11. | 13 05 06* | Olej z odwadniania olejéw w separatorach R9, R12, D9, D10
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji

12. | 15 01 10* niebgzpiecznych lub nimi’z_ani(_eczyszczone R1 R12
(np. srodkami ochrony roslin | i Il klasy
toksycznosci — bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania

13. | 15 02 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne

14. | 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 R12
do 16 02 12

15. | 16 02 15+ Niebgzpieczn_e elementy lub pzeéci sktadowe R3. R4
usuniete z zuzytych urzadzen
Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajgce

16. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, R5, R6
w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace

17. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane R4, R12, D9
odczynniki chemiczne)

[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 13
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposoéb dalszego
odpadu gospodarowania
1. 1110199 |Inne niewymienione odpady R4, R12
2. | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R12
3. | 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do R1

0S-1.7222.14.1.2014.MH Str. 14z 35



wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02 02

Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

4. 1160216 R4, R5

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu
oraz ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego wptywu na srodowisko.

[11.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I.3. decyzji magazynowane
bedg w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwg odpadu
miejscach ustalonych w punkcie 111.3.1. decyzji, w sposéb uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

[11.3.3.2. Odpady niebezpieczne powinny by¢é usuwane w opakowaniach z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow odpaddéw i posiadaé szczelne zamkniecia,
zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpaddéw
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych. Prowadzony przetadunek
odpadow niebezpiecznych nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.
[11.3.3.3. Kazdy rodzaj odpaddéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikdw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikdw
atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych beda posiadac
utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas
sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow.

11.3.3.4. Magazyn substancji chemicznych i odpadéw o powierzchni 25,8 m? posiadat
bedzie posadzke wytozong wyktadzing chemoodporng oraz wyposazony bedzie
w odprowadzenie do tacy bezodptywowe.

111.3.3.5. Prowadzona bedzie segregacja odpaddow oraz dziatania zapewniajgce,
zgodne z zasadami ochrony srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub unieszkodliwienia Iub
posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadow bez zezwolenia.

[11.3.3.6. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcow i materiatdw celem
zmniejszenia ilosci powstajgcych odpadow.

111.3.3.7. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajacy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiednigj
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie beda
przekraczane pojemnosci magazynowe.

[11.3.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcéw odpaddéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajacg
z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadow do transportu.

111.3.3.9. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przeglagdow
i remontow.

[11.3.3.10. Stosowane bedg materiaty charakteryzujace sie wydtuzonym okresem
eksploatacyjnym.

[11.3.3.11. Gospodarka odpadami bedzie odbywac¢ sie zgodnie z wewnetrzng
instrukcjg postepowania z odpadami.
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[11.3.3.12. Pracownicy zaktadu poddawani bedg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw w zakresie gospodarki
odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

lll.4. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

[11.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem.

Tabela 14
Czas pracy
Kod zrédia
Lp. - Lokalizacja zrédta [h]
zrédia
Pora Pora
dzienna | nocna
Zrédta typu ,BUDYNEK”
1 B1 Hala produkcyjna z urzadzeniami technologicznymi 16 3

(wanny procesowe i ptuczace)

Zrodta typu ,PUNKTOWEGO”

Wentylator dachowy nawiewny o mocy 7,5 kW
2. P1 (nawiew powietrza do hali), zlokalizowany 16 8
na wysokos$ci 7,5 m

Wentylator dachowy nawiewny o mocy 7,5 kW
3. P2 (nawiew powietrza do prostownikéw), zlokalizowany 16 8
na wysokos$ci 7,5 m

Wentylator dachowy nawiewny o mocy 7,5 kW
4, P3 (nawiew powietrza do prostownikéw), zlokalizowany 16 8
na wysokos$ci 7,5 m

Czerpnia powietrza dachowa, zlokalizowana

na wysokosci 7,5 m 16 8

5. P4

IV. Rodzaj i maksymalng ilos¢é wykorzystywanej energii, materiatléw, surowcow

i paliw.

Tabela 15
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka zuzycie

maksymalne

1. | Energia elektryczna MWh/rok 55
2. | Energia cieplna GJ/rok 1500
3. Fettex HR KN 167111 Mg/rok 0,3
4. | Fettex E51 Spezial KN 185011 Mg/rok 1,5
5. Inhibitor do trawienia KN 131026 Mg/rok 0,05
6. | Kwas siarkowy 96% Mg/rok 2,5
7. | Kwas solny techniczny Mg/rok 3,5
8. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 0,45
9. | Siarczan niklu Mg/rok 2
10. | Chlorek niklu Mg/rok 0,8
11. | Kwas borowy Mg/rok 0,7
12. | Kombinacja potyskowa Mg/rok 3
13. | Domieszka DF KN 675035 Mg/rok 0,2
14 | Ni — dodatek specjalny Supramat KN 650071 Mg/rok 0,2
15. | Ni — dodatek Supramat KN 650031 Mg/rok 0,2
16. | Siarczan miedzi Mg/rok 0,8
17. | Zwilzacz Primus Novo 400 KN 423021 Mg/rok 0,2
18. | Wybtyszczacz Primus Novo 400 KN 423041 Mg/rok 0,25
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19. | Wygtadzacz Primus Novo 400 KN 423031 Mg/rok 0,1
20. | Kapiel chromowa cz. 2 Mg/rok 0,4
21. | Kapiel chromowa starter KN 230022 Mg/rok 0,3
22. | Sol przewodzgca KN 230011 Mg/rok 15
23. | Kapiel chromowa cz. 1 KN 230021 Mg/rok 0,6
24. | Zwilzacz KN 230041 Mg/rok 0,3
25. | Dodatek blaskotwérczy KN 888020 Mg/rok 0,3
26. | Wybtyszczacz KN 886030 Mg/rok 0,3
27. | Pasywacja niebieska KN 924222 Mg/rok 0,4
28. | Kwas azotowy 55% Mg/rok 0,3
29. | Wapno gaszone Mg/rok 4
30. | Nikiel elektrolityczny Mg/rok 8
31. | Miedz Mg/rok 3
32. | Cynk Mg/rok 0,7
33. | Koagulant Scanpol 55 Mg/rok 0,2
34. | Flokulant Scanpol 55 Mg/rok 0,025
35. | Perhydrol Mg/rok 0,1

V. Zakres i sposOb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Linia galwaniczna sterowana bedzie automatycznie programem
komputerowym umozliwiajgcym jednoczes$nie Sledzenie na biezgco miedzy innymi:
parametréw obrébki w poszczegdlnych wannach, ruchu suwnic, pracy pomp,
temperatury kagpieli oraz poziomu kagpieli. Informacje o stanach awaryjnych linii bedg
wyswietlane na biezgco na monitorze i archiwizowane.

V.1.2. Prowadzone bedg analizy sktadu chemicznego kapieli zgodnie z okreslong
procedurg przez Laboratorium Zaktadowe.

V.1.3. Wezly oczyszczalni sciekdw technologicznych bedg sterowane automatycznie
w sposob umozliwiajgcy Sledzenie i kontrole pH. Sterowanie obejmowato bedzie
réwniez: prace pomp pompujgcych scieki, kontrole pozioméw sciekdw w zbiornikach,
prace pomp dozujgcych reagenty i prace mieszadet.

V.1.4. Wykonywane bedg analizy chemiczne monitorujgce skutecznosé
oczyszczania sciekdw w trakcie procesu. Wyniki analiz laboratoryjnych bedag
rejestrowane i archiwizowane.

V.1.5. Praca stacji przygotowania wody DEMI odbywac sie bedzie w sposob
automatyczny. Parametrem informujgcym o koniecznosci zainicjowania procesu
regeneracji bedzie przewodnos¢ elektrolityczna.

V.1.6. Uktady filtracji mechanicznej (filtry piaskowe i weglowe) bedg w petni
automatyczne, proces regeneracji odbywac sie bedzie recznie. W przypadku awarii
uktadu filtracji praca oczyszczalni Sciekdow bedzie zatrzymana.

V.1.7. Skrubery bedg sterowane automatycznie. Awaria pracy wentylatorow lub
pomp podajacych ciecz zraszajgca bedzie sygnalizowana. Uzupetnianie cieczy
zraszajgcej odbywac sie bedzie automatycznie i sterowane bedzie poprzez czujniki
poziomu i elektrozawory. Raz w ciggu zmiany operator oczyszczalni bedzie
kontrolowat stacje skruberow w zakresie sprawnosci, szczelnosci urzgdzen i poziomu
wody zraszajagcej. W przypadku awarii skruberéw praca linii galwanicznej bedzie
zatrzymana.

0S-1.7222.14.1.2014.MH Str. 17z 35



V.1.10. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii elektrycznej
I energii cieplnej.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

V.2.1. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow
do powietrza zamontowane bedzie na emitorze E1.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji:

Tabela 16
Emitor Czestotliwo$s¢ pomiarow Zakres pomiaréw
O najmniej co pot roku Zwiagzki chromu Cr*?
CO najmniej co pot roku Zwigzki niklu
El —— - —
€O najmniej co pot roku Zwigzki miedzi
CO najmniej co pot roku Pyt ogotem

V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

V.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw.

V.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej
bedzie odbywat sie za pomocg wodomierza zlokalizowanego na rurociggu wodnym,
zasilajacym instalacje.

V.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz na dobe i bedzie odnotowywany
w rejestrze zuzycia wody.

V.3.3. llos¢ sciekdéw przemystowych odprowadzanych z instalacji okreslana bedzie
na podstawie pomiarowej roznicy pomiedzy stanem zbiornika koncowego
oczyszczalni przed rozpoczeciem odpompowywania do kanalizacji a stanem
zbiornika po zakonczeniu odpompowywania.

V.3.4. Pobdér prob do pomiaréw jakosci sciekow przemystowych nastepowat bedzie
ze zbiornika koncowego oczyszczalni przed rozpoczeciem odpompowywania
do kanalizaciji.

V.3.5. Pomiary jakosci odprowadzanych sciekow przemystowych prowadzone bedg
z czestotliwoscig raz na trzy miesigce, we wskaznikach okreslonych w Tabeli 5.

V.4. Pomiary emisji hatasu do srodowiska.

V.41 Pomiary emisji hatasu, okreslajgce oddziatywanie instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo — ustugowej, bedg
prowadzone metodg obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiarow hatasu w punktach
P1, P2, P3, P4 i P5 zlokalizowanych przy gtbwnych zrédtach hatasu, tj.:

P1 — w pomieszczeniu hali produkcyjnej,

P2 — przy wentylatorze dachowym (nawiew powietrza do hali),

P3 — przy wentylatorze dachowym (nawiew powietrza do prostownikow),

P4 — przy wentylatorze dachowym (nawiew powietrza do prostownikow),

P5 — przy czerpni powietrza.
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V.4.2. Na podstawie powyzszych danych nalezy okresli¢ oddziatywanie akustyczne
instalacji w nastepujacych punktach kontrolnych:

Tabela 17
Lp. Pl.mkt Lokalizacja punktu pomiarowego Wspolrz_edne
pomiarowy geograficzne
1 K1 Przy budynku mieszkalnym N 49°41°17,77
' wielorodzinnym, ul. Podkarpacka 5 E 21°44°26,83™"
2 K2 Przy budynku mieszkalnym N 49°41°13,04™
' wielorodzinnym, ul. Podkarpacka 7 E 21°44°23,46™

V.4.3. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzgadzen okreslonych w Tabeli 14.

VI. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzadzenie
a w przypadku, gdy niesprawnosc¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie wylgczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
i spos6b powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. Przy zaniku energii elektrycznej oraz w przypadku braku dostaw wody

wstrzymane beda procesy technologiczne oraz praca urzgdzen pomocniczych.

VIl.2. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VII.3. Instalacja bedzie wyposazona w $rodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory

pozwalajgce przeciwdziataC ewentualnym zagrozeniom. IlloS¢ oraz rodzaj

stosowanych $rodkéw dobrany bedzie do rodzaju materiatdbw i substancji

stosowanych w Zaktadzie.

VIl.4. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu

zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii przemystowej oraz skutkéw jej

likwidacji w razie ewentualnego wystgpienia. W szczegolnosci instrukcje zawierac

bedg sposoby postepowania w przypadku: wzrostu lub spadku temperatury kapieli,

rozszczelnienia wanien procesowych oraz zbiornikow Sciekdw przemystowych, awarii

zasilania, awarii mieszadet, awarii pomp.

VII.5. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz

sygnalizacja swietlna zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach normalnych

I w przypadku awarii. W szczegdlnosci kontroli podlegaé beda:

- w linii galwanicznej: parametry obrébki w poszczegdlnych wannach, ruch suwnic,
praca pomp, temperatura oraz poziom kapieli,

- w oczyszczalni sciekdw przemystowych: pH, praca pomp pompujacych sScieki
i dozujacych reagenty, poziomy $ciekdw w zbiornikach i praca mieszadet,

- w stacji przygotowania wody DEMI: przewodnosc elektrolityczna.

VII.6. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wtasciwy organ

Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony

Srodowiska.
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VIIl. Sposoby osiagania wysokieqgo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

VIII.1. Prowadzone bedg szkolenia pracownikow w zakresie problematyki ochrony
Srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

VIIl.2. Wszystkie urzadzenia objete niniejszq decyzjg beda utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidlowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIII.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesow technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do srodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

VIIl.4. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VIII.5. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktéw,
poOtproduktéw i wyrobdédw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej. Wanny linii galwanicznej umieszczone bedg nad betonowa,
bezodptywowa taca o pojemnosci 21 m°.

VII.6. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwloczne
dziatania naprawcze.

VIII.7. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V.1. decyzji.

VIII.8. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

IX. Dodatkowe wymagania.

IX.1. Opracowane wyniki pomiarow prowadzacy instalacje bedzie przedktadat
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pozniej niz 30 dni
od daty ich wykonania.

X. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowiazywania
poszczeqolnych warunkéw, zapisy decyzji obowiazuja z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XI. Pozwolenie obowiazuje do dnia 18 maja 2024 roku.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 24 stycznia 2014 r. (data wptywu 27 stycznia 2014 r.
ZWRI PL Sp. z o0.0. SKA., ul. Zwirki i Wigury 6B, 38-400 Krosno
(REGON 181031230, NIP 6842637310) wystgpita o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 57/2014.
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Instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz zalicza sie zgodnie
z ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaC znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci do instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m*.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko

Pismem z dnia 31 stycznia 2014 r. znak: 0OS-1.7222.14.1.2014.MH
zawiadomiono o0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia
uwag i wnioskow do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto
dostepne przez 21 dni (17 lutego 2014 r. — 10 marca 2014 r.) na tablicy ogtoszen
ZWRI PL Sp. z 0.0. S.K.A., na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Miasta
Krosna, oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie
wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja elektroniczna

przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska przy pi$mie z dnia
9 lutego 2014 r. znak: OS-1.7222.14.1.2014.MH.
Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 28 lutego 2014 r. oraz
szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 4 marca 2014 r. znak:
0S-1.7222.14.1.2014.MH wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentaciji.
Uzupetnienie wniosku zostato przedtozone przy piSmie z dnia 13 marca 2014 r. (data
wptywu: 14 marca 2014 r.). Po analizie przedtozonego przez Zaktad uzupetnienia
uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku
posiadania ,Programu Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli
procesu technologicznego pozwala na automatyczng statg kontrole i regulacje
parametréw poszczegodlnych procesow technologicznych umozliwiajgc tym samym
alarmowanie
0 zblizaniu sie parametrow do stanéw granicznych i natychmiastowe wytgczanie
poszczegolnych uktadéw. System kontroli parametrow prowadzonego procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢ wystapienia awarii. W sytuacji awarii poszczegolne zrodta emisji
zanieczyszczen i energii do $rodowiska beda wylaczane 2z eksploatacii
a w przypadku awarii automatycznego sterowania procesami technologicznymi
prowadzone bedzie sterowanie manualne. Zapobieganie ewentualnym niewielkim
awariom opiera sie¢ o system monitorowania proceséw technologicznych
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a ewentualne oddziatywanie na srodowisko takiej awarii ograniczy sie do terenu
Zaktadu. Wanny linii galwanicznej umieszczone bedg nad betonowa, bezodptywowag
tacq o pojemnosci 21 m*.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdbw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, Zze emisja
do powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu.

W zwigzku 2z rozszerzeniem w ww. rozporzgadzeniu listy substanciji,
dla ktérych okreslono poziomy dopuszczalne w powietrzu o pyt zawieszony PM 2,5
w decyzji rowniez dla tej substancji okreslono dopuszczalng emisje roczna.

Ponadto emisja gazéw i pytdbw z poszczegolnych Zzrodet instalacji nie
spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyzji
ustalono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkoSci emisji gazéw i pytdw
do powietrza. Stanowisko to bedzie zamontowane na emitorze E1.

Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowana jest kottownia o nominalnej mocy
cieplnej 1,1 MW, ktéra nie wymaga pozwolenia wedtug zapisdw rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych
wprowadzanie gazéw lub pytdbw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
(Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881), natomiast wymaga zgtoszenia wedtug zapisow
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajéw
instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 880).

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegdlnym korzystaniem z wod
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze $rodowiska oraz brakiem
odprowadzania sciekow bezposrednio do wéd lub do ziemi.

Woda dla potrzeb technologicznych instalacji pobierana jest z zaktadu
produkcyjnego WIETPOL Aerospace Sp. z 0.0.

Z instalacji odprowadzane sg $cieki przemystowe, socjalno — bytowe oraz
opadowo — roztopowe. Scieki przemystowe po oczyszczeniu na zaktadowej
oczyszczalni $ciekdw kierowane sg do sieci kanalizacyjnej, ktérej wiascicielem jest
MPGK Sp. z 0.0. w Kro$nie. Scieki socjalno — bytowe odprowadzane sg do sieci
kanalizacji sanitarnej, ktorej wiascicielem jest MPGK Sp. z 0.0. w Kro$nie, natomiast
wody opadowo — roztopowe do zakfadowej kanalizacji deszczowej WSK PZL —
Krosno S.A..

Z uwagi na to, ze instalacja nie bedzie negatywnie wptywa¢ na stan jakosci
wod podziemnych niniejszg decyzjg nie natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci
piezometréw w celu sledzenia wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlinych rodzajéw
wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
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transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktérych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem 0s6b postronnych.
Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym
do odbioru odpadow bez zezwolenia. Odpady transportowane bedag transportem
odbiorcow odpadow posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig
wynikajaca z proceséw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i iloSciowa wytwarzanych,
zbieranych i odzyskiwanych odpadow wedtug wzorow dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpaddw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie
z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby. W oparciu
o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, Zze instalacja nie spowoduje
przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu prowadzone bedg metodg
obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiarow hatasu w punktach P1, P2, P3, P4 i P5
zlokalizowanych przy gtéwnych zrédtach hatasu.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajéw, charakterystyki i parametréw prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono
dla instalacji wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
dopuszczalnych czaséw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentow:

e Dokument referencyjny BAT w zakresie powierzchniowej obrobki metali i tworzyw
sztucznych (Reference Document on Best Available Techniques for the Surface
Treatment of Metals and Plastics), sierpien 2006,

e Dokument referencyjny BAT w sprawie emisji z magazynowania (Reference
Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage), lipiec 2006,

e Dokument Referencyjny BAT dla ogdlnych zasad monitoringu (Reference
Document on the General Principles of Monitoring), lipiec 2003

e Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnosci Energetycznej (Reference Document on Best Available Techniques
on Energy Efficiency), marzec 2008.
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W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogoéw najlepszej dostepne;j

techniki:

Wymogi BAT zgodnie z dokumentami
referencyjnymi

Sposob realizacji przez ZWRI PL
Sp. zo0.0. S.KK.A.

W zakresie systemu zarzadzania srodowiskiem

Implementacje transparentnej hierarchii
odpowiedzialnosci personelu, gdzie osoba
odpowiedzialna raportuje bezposrednio do
najwyzszego poziomu Kierowniczego.

Specjalista d/s ochrony srodowiska
podlegajacy bezposrednio Dyrektorowi
sktada sprawozdania z funkcjonowania
systemoéw zarzadzania i realizowania polityki
w zakresie srodowiska i bezpieczenstwa

i jakosci minimum raz w roku.

Przygotowywanie rocznego raportu
oddziatywania na $rodowisko.

Specjalista d/s ochrony srodowiska
sprawujgcy nadzér na dziataniami
operacyjnymi i spetnianiem przepisow
prawnych oraz monitorowaniem
srodowiskowym sktada kierownictwu -
Zarzadowi roczne raporty/informacije

z zakresu stanu ochrony srodowiska,
wystepujacych aspektéw srodowiskowych
i ryzyka, realizacji programow, celow i zadan
srodowiskowych, wystepujgcych
niezgodnosci i wynikach kontroli organéw
oraz dziatan korygujacych.

Ustalenie wewnetrznych (specyficznych dla
zaktadu) celow srodowiskowych, regularne
ich sprawdzanie i publikowanie ich

w postaci rocznych raportéw.

Zarzad Zaktadu, analizujgc oddziatywanie
firmy (w szczegolnosci w zakresie
oczyszczania sciekow galwanicznych,
zapobiegania ewentualnym wyciekom
kapieli) i state aspekty srodowiskowe
podejmuje przedsiewziecia
prosrodowiskowe na kazdy rok w formie
programu realizacji celéw i zadan
Srodowiskowych. Zarzad $ledzi ich realizacje
i rozlicza wykonanie. Przebieg realizacji
przedsiewzie¢ omawiany jest na
posiedzeniach Zarzadu i kierownictwa.
Skfadanie okresowych raportéw do Zarzadu
przez Petnomocnika na temat stanu
wykonania programow realizacji celéw

i zadan w zakresie srodowiska

i bezpieczenstwa.

Regularny monitoring dziatan i postepéw
w osigganiu celdw i zadan polityki systemu
zarzadzania srodowiskiem.

Coroczne analizowanie przez Zarzad Spotki
wielkosci zuzycia surowcéw, opakowan,
materiatéw, energii i jej nosnikow, wody
(pitnej i przemystowej) oraz wielkosci emisiji
gazow i pytow, sciekow i ilosci wytwarzanych
odpadow. Biezgca analiza zuzy¢ przez
kierownikow instalacji, na podstawie
wynikéw monitoringu.

Przeprowadzanie testowania

i weryfikowanie procesow (produkcyjnych
i oczyszczania) pod katem
wykorzystywania wody i energii,
wytwarzania odpadow i oddziatywania na
Srodowisko.

Dokonywane sg analizy przed procesem
decyzyjnym dotyczacym instalacji.
Wprowadzenie rozwigzan poprzedzajg proby
technologiczne.
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Implementacja adekwatnego programu
szkoleniowego dla personelu i instrukcji dla
pracownikéw kontraktowych w zakresie
Zdrowia, Bezpieczenstwa i Ochrony
Srodowiska (HSE) oraz kwestii alarmowych

Szkolenia okresowe bhp sg rozszerzone

0 zagadnienia ochrony srodowiska. Jest to
realizacja procedury ¢wiczeh czyli
przygotowania i reakcji na
niebezpieczenstwo.

W zakresie emisji

srodowiskowych

Inwentaryzacja zaktadu oraz
inwentaryzacja strumieniowa.

Istniejg szczegoétowe informacje dla instalaciji
(mapy, plany, rzuty, schematy
technologiczne, dokumentacja techniczna).
Strumienie emisji sg zidentyfikowane,
oznaczone i monitorowane. Prowadzona jest
ewidencja ilosciowa zuzywanych materiatow,
surowcow, energii i paliw.

Sprawdzanie i identyfikacja wiekszosci
istotnych zrédet emisji dla kazdego medium
i wypunktowanie ich w kolejnosci fadunku
zanieczyszczen.

Identyfikacja i ocena emisji czyli aspektow
srodowiskowych jest podstawg wyznaczania
celéw i zadan realizowanych w ramach
Programow rocznych.

Zanieczyszczenia z gtéwnych zrédet emis;ji
do powietrza (wanny linii galwanicznej) ujete
zostaty w jeden wspolny emitor E1.

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych
procesow zuzywajgcych wode

i wypunktowanie ich w kolejnosci jej
zuzycia.

Woda w procesach technologicznych
zuzywana jest zasadniczo do sporzadzania
kapieli i ptukania. Zuzycie wody jest
identyfikowane i monitorowane zgodnie

z procedurami i harmonogramami.

Pofaczenia danych dotyczacych produkciji
z danymi o tadunku zanieczyszczen, aby
porownac obecne i przewidywane emisje.

Funkcjonowanie harmonogramow badan
emisji oraz zestawienia emisji, zuzycia wody
i medidw energetycznych, beda
porownywane przez nadzoér technologiczny
z wielkoscig produkgciji, i pozwolg oceniaé
prawidtowo$¢ prowadzenia procesu

i prognozowac emisje w odniesieniu do
planéw produkcyjnych.

Stosowanie urzgdzen do redukcji emisji tam
gdzie niemozliwe jest jej zapobieganie.

Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu

produkcyjnego nie mozna wyeliminowac

emisji, zaprojektowano stosowanie

réznorodnych metod jej redukcji przed

odprowadzeniem do srodowiska.

+ W emisji gazow:

- wysokowydajne skrubery.

- wentylatory wyciggowe wyposazone
w falownik, umozliwiajgcy regulacje
predkosci odciggu oparéw znad wanien
procesowych.

* W emisji Sciekow:

- wielokrotne wykorzystywanie cieczy
myjacych.

* W emisji odpadow:

- segregacja papieru i tektury oraz
opakowan z tworzyw sztucznych,

- realizacja selektywnej zbiorki opakowan,

- rozszerzanie stosowania opakowan
wielokrotnego uzytku (kontenery, palety
drewniane).
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Wdrozenie programu monitoringu we
wszystkich instalacjach aby sprawdzac¢ ich
dziatania.

Procesy produkcyjne monitorowane sg

w systemach aparatury kontrolno-

pomiarowej i komputerowych, w tym takze

praca urzadzen oczyszczajacych.

Wizualizacja podstawowych parametréow

pracy, jak tez sygnalizacja stanéw

przedawaryjnych, pozwala w pore reagowac
na ewentualne zaktécenia.

W szczegolnosci kontrolowane sa:

- w linii galwanicznej: parametry obroébki
w poszczegodlnych wannach, ruch suwnic,
praca pomp, temperatura oraz poziom
kapieli,

- w oczyszczalni sciekéw przemystowych:
pH, praca pomp pompujacych scieki
i dozujgcych reagenty, poziomy sciekow
w zbiornikach i praca mieszadet,

- w stacji przygotowania wody DEMI:
przewodnos¢ elektrolityczna.

Tam gdzie nie ma petnego sterowania

mikroprocesorowego, monitoring

prowadzony jest przy pomocy réznych
czujnikdéw oraz pobieranie prob (analizy
sktadu chemicznego kapieli oraz sciekow
oczyszczonych w oczyszczalni zaktadowej)

Z uzasadniong doswiadczeniami

czestotliwoscia i okreslonych w instrukcjach

technologicznych.

W zakresie gospodarki sciekowej

Segregacja wod poprocesowych
Od sciekéw bytowych i wod opadowych.

W Zaktadzie istniejg odrebne systemy
kanalizacyjne wod opadowych, Sciekow
przemystowych i Sciekéw bytowych.

Segregacja wod poprocesowych pod katem
niesionego fadunku zanieczyszczen.

Scieki z procesu galwanicznego sg
rozdzielane i oddzielnie oczyszczane

w zaleznosci od ich charakteru chemicznego
zanieczyszczen.

Instalacja odrebnych drenazy obszaréow
zagrozonych skazeniem, wraz
z odstojnikami zbierajgcymi odcieki.

Teren wokot instalacji jest utwardzony.
Posadzka na terenie instalacji wykonana

w wersji chemoodpornej i bez odptywu do
zewnetrznej kanalizacji. Wanny linii
galwanicznej umieszczone beda nad
betonowa, bezodptywowg tacg o pojemnosci
21 m°,

Uzycie naziemnych systemow kanalizacji
Sciekowej dla wod poprocesowych
wewnatrz zaktadu, pomiedzy punktami
wytworzenia sciekow i urzadzeniami
koncowymi procesu oczyszczania.

Scieki technologiczne s3 przesytane

w systemie naziemnym.

W systemach naziemno-podziemnych
przesytane sg wytacznie scieki oczyszczone
Nie wystepujg podziemne zbiorniki

i rurociagi z niebezpiecznymi substancjami
chemicznymi, tj. surowcami i produktami.

Instalacja zbiornikow retencyjnych na
sytuacje awaryjne i wode przeciwpozarowg
w Swietle szacowania ryzyka.

Posadzka jest tak zaprojektowana, ze
pekniecie czy przelanie wanny powoduje ze
okreslony rodzaj sciekéw zbierany jest

w danym sektorze w zbiorniku
bezodptywowym $ciekéw technologicznych.
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Oczyszczanie sciekéw, w sektorze
chemicznym, okreslone w BREF moze by¢
realizowane na 4 sposoby:

e centralne, koncowe oczyszczanie

w biologicznej oczyszczalni Sciekdw na
terenie zaktadu,

centralne, koncowe oczyszczanie

w miejskiej oczyszczalni $ciekow,
centralne, koncowe oczyszczanie
nieorganicznych $ciekéw w
mechaniczno-chemicznej oczyszczalni
Sciekow,

e oczyszczanie zdecentralizowane.

W instalacji przewidziano system
oczyszczania w chemicznej oczyszczalni
Sciekow na terenie zaktadu — do kanalizacji
odprowadzane sg Scieki oczyszczone

o parametrach odpowiadajgcych wymogom
przepiséw w tym zakresie.

Efektywnos¢

energetyczna

Stata poprawa oddziatywania na
srodowisko.

Poprawa w oddziatywaniu na srodowisko
realizowana jest w ramach planowania

i realizacji remontow i inwestycji —
uwzglednia wieloletnie cele zmniejszania
oddziatywania instalacji produkcyjnych na
Srodowisko (zmniejszanie zuzycia energii =
zmniejszanie zuzycia zasobdéw naturalnych).

Ustalanie aspektow efektywnosci
energetycznej instalacji i mozliwosci
oszczednosci energii.

Przed wykonaniem projektu przedsiewziecia
dokonana byta identyfikacja i ocena jego
aspektow, ktore majg wptyw na efektywnosé
energetyczng. Wykonane byly analizy

i bilanse zgodnie z przyjetymi metodykami,
ktorych wynikiem jest m.in. optymalizacja
zuzycia i/lub odzysku energii.

Ustalanie i dokonywanie przegladu celow
i wskaznikow dotyczacych efektywnosci
energetycznej.

Odbywa sie w ramach przegladu ZSZ
dokonywanego przez kierownictwo/Zarzad
oraz przy ustalaniu planéw i programéw
ruchu instalacji i produkcji wyrobéw.

Utrzymywanie poziomu wiedzy
specjalistycznej.

Zatrudnianie wykwalifikowanego personelu,
szkolenie obstugi i nadzoru. Egzaminy
kwalifikacyjne dla osdb obstugi i nadzoru
urzadzen elektroenergetycznych

w prowadzonych instalacjach.

Skuteczna kontrola procesu.

Monitorowanie kluczowych parametréw
prowadzenia instalacji (okreslonych

w punkcie V.1. niniejszej decyzji).
Dokumentowanie i rejestrowanie
parametrow eksploatacyjnych instalaciji,
w tym parametrow majacych wptyw na
efektywnos¢ energetyczna.

Prowadzenie i planowanie prac
konserwacyjnych.

Planowanie prac konserwacyjnych

i remontowych (plany roczne remontéw).
Procedury przekazywania instalacji do
remontéw i odbioru po remontach.

Monitorowanie i pomiar.

W instalacji prowadzony jest regularny
monitoring. Prowadzone sg zapisy

i rejestry wynikéw monitoringu, ktore sg
analizowane przez stuzby technologiczne,
techniczne i specjalistyczno-projektowe.

Optymalizacja efektywno$ci energetyczne;j

W Zaktadzie wystepuja procedury
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z wykorzystaniem zalecanych technik
w systemach i urzadzeniach.

i instrukcje zawierajgce elementy
optymalizacji, efektywnosci energetyczne;j

w instalacjach, w tym:

systemach grzewczych parowych,
wodnych, elektrycznych i gazowych;
instalacjach sprezonego powietrza

i prozniowych;

systemach napedow w aparatach
oraz pompach i wentylatorach.

Do napedu urzadzen w instalaciji
zastosowano silniki energooszczedne (EEM)
oraz napedy o regulowanej predkosci (VSD),
optymalizacja zostata zrealizowana na
etapie projektowania — dokumentacji.

BAT dla proces

u galwanicznego

Ograniczenie emisji i 0szczednosc¢ energii.

Optymalizacja ilosci odciaganego powietrza
Z wanien procesowych — w przypadku linii
galwanicznych, wszystkie wanny procesowe
posiadajg dwustronne odciagi wentylacyjne.
Zapewnia to minimalng dopuszczalng
szybkos¢ poziomag pomiedzy szczelinami
odciggéw wanien procesowych. Badania
toksykologiczne na stanowiskach pracy
obstugi linii galwanicznej nie stwierdzajg
przekroczen dopuszczalnych stezeh metali
okreslonych w normie BHP.

Zastosowanie absorberéw do oczyszczania
powietrza — Wszystkie linie galwaniczne
wyposazone sg w absorbery o skutecznosci
powyzej 98%. Wentylator wyciggowy
wyposazony jest w falownik, umozliwiajacy
regulacje predkosci odciggu oparow znad
wanien procesowych.

Optymalizacja temperatury procesu
niklowania (55°C) — program komputerowy
sterujacy pracg instalacji monitoruje na
biezaco zuzycie energii elektrycznej poprzez
sterowanie i nadzorowanie pracy
prostownikéw w zaleznosci od
zaprogramowanego cyklu obrébczego
danego detalu. W pamieci komputera sg
zapisane parametry dotyczace obrobki
wszystkich detali i odpowiadajace im
parametry pragdowe. Program czuwa nad
optymalizacjg zuzycia energii w procesie
pokrywania elektrolitycznego. Jest to
nowoczesne rozwigzanie bedace najlepszg
technologig w zakresie oszczedzania
energii. Oszczednosc¢ energii uzyskuje sie
réwniez poprzez optymalizacje temperatury
procesu.

Nowoczesne typy prostownikow
automatycznie sterowanych — oszczednos¢
energii rzedu 10-20% uzyskuje sie przez
stosowanie nowoczesnej konstrukcji
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prostownikéw o lepszym mnozniku
przeliczeniowym niz starsze typy, regularng
konserwacje prostownikéw i stykow

w uktadzie zasilania elektrycznego.

W procesie chromowania zastosowano
nowoczesne prostowniki impulsowe.
Zastosowana linia do pokry¢ galwanicznych
spetnia warunki nowoczesnych rozwigzan
zasilania pradowego.

Emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza powinny miescic¢ sie

w zakresach:

chrom* - 0,01 — 0,2 mg/m?,

miedz — 0,01 — 0,2 mg/m®,

nikiel — 0,01 — 0,1 mg/m®.

Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z instalacji miesci sie

w zalecanych zakresach i wynosi:

chrom ** - 0,02 mg/m?,

miedz — 0,02 mg/m?,

nikiel - 0,015 mg/m°®.

Wartosci stezen zanieczyszczen

w sciekach odprowadzanych do kanalizacji
zewnetrznej powinny miescic sie

w zakresach:

cynk — 0,2 — 2,0 mg/l,

chrom — 0,1 — 2,0 mg/l,

miedz — 0,2 — 2,0 mg/l,

nikiel — 0,2 — 2,0 mg/l.

Maksymalne stezenia zanieczyszczen

w Sciekach odprowadzanych przez ZWRI PL
Sp. z 0.0. S.K.A. do zewnetrznych urzgdzenh
kanalizacyjnych wynosza;:

cynk — 1,0 mg/l,

chrom — 0,25 mg/I,

miedz — 0,25 mgl/l,

nikiel — 0,25 mg/l.

Regeneracja roztworow procesowych.

Filtracja kagpieli niklowych — wykonywana jest
w celu usuniecia zanieczyszczen statych

i organicznych (pyty, osady powstate

w wyniku redukcji chemicznych)

i zanieczyszczen organicznych (produkty
ropopochodne produkty rozktadu $rodkéw
wybtyszczajacych. Jest ona niezbedna dla
zapewnienia dobrej jakosci powtok
niklowych. Linia galwaniczna wyposazona
zostata w filtry, na ktérych prowadzona jest
filtracja ciagta z wykorzystaniem filtrow
papierowych (zatrzymanie mechaniczne
zanieczyszczen statych) i wegla aktywnego
(do adsorpcji zanieczyszczen organicznych,
pochodzacych gtéwnie z rozktadu
organicznych dodatkow blaskotwdérczych).
Linia galwaniczna posiada filtry oraz
wyposazona jest w pompe do ttoczenia
kapieli niklowych o wydajnosci 30 m¥h,
wktady filtracyjne typu L-Tech, manometr.
Proces filtracji prowadzony jest w sposéb
ciggty na wkiadach filtracyjnych typu L-Tech,
ktére podlegajg regeneracji. Dodatkowo filtry
wyposazone sg w zestaw zaworéw
odcinajgcych doptyw kapieli z wanny oraz
komore do przygotowania zawiesiny
pylistego wegla aktywnego, ktory po
przefiltrowaniu zostaje zatrzymany na
powierzchni filtracyjnej tworzac dodatkowag
warstwe adsorpcyjng z wegla aktywnego do
zatrzymywania zanieczyszczen
organicznych kapieli.
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Odzysk cieczy wynoszonej przez detale.

Powlekanie wieszakowe i automatyzacja
procesu. Powlekanie wieszakowe jest
traktowane jako BAT. Detale utozone sg

W pozycji pionowej na zawiesiach w celu
umozliwienia sptywu przylegajacego
roztworu. Istotny jest czas wyciggania detali
z cieczy procesowych oraz czas odsgczania.
Wynosi on przecietnie ponizej 10 sek.
Dtuzszy czas moze wywrze¢ negatywny
wplyw na jakos¢ obrabianej powierzchni.
llos¢ cieczy usuwanej zalezy takze od
wiasnosci roztworéw procesowych. llos¢
cieczy usuwanej zmniejsza sie przez
podniesienie temperatury kapieli, a takze
dodanie srodkéw obnizajgcych napiecie
powierzchniowe cieczy. Ciecz usuwana

Z roztwordéw procesowych powoduje
obnizenie stezenia roztworow,

a podwyzszona temperatura zwieksza straty
parowania.

Optymalizacja temperatury procesu dla
obnizenia lepkosci kagpieli. W ptuczkach po
procesach odttuszczania alkalicznego
stosuje sie podwyzszong temperature wody,
co powoduje bardziej efektywne ptukanie
powierzchni.

Stosowanie $srodkéw obnizajgcych napiecie
powierzchniowe cieczy. W wannach
procesowych stosuje sie dodatki powodujgce
obnizenie napiecia powierzchniowego, a tym
samym szybsze obciekanie detali
wynoszonych z wanien procesowych.

Oszczedno$¢ zuzycia wody, wielokrotne
ptukanie (minimum trzykrotnie
w przeciwpradzie).

Zamontowany w ciggach technologicznych
uktad ptuczek z wielokrotnym ptukaniem

w przeciwpradzie. Usuwang ciecz roboczg,
z wanien procesowych odzyskuje sie

w procesie ptukania po procesie powlekania
metalem. Zalecana jest jako najlepsza
dostepna technika ptukanie minimum
trzykrotnie w przeciwpradzie. W przypadku
linii galwanicznej zastosowano wielokrotne
ptuczki w przeciwpradzie.

Oczyszczanie sciekdw.

Stosowanie wysokoefektywnych procesow

oczyszczania Sciekow.

W procesie oczyszczania $ciekow mozna

wyodrebnié nastepujgce etapy:

— wstepna selekcja sciekdw wg kryterium
jakoéci,

— rozdziat strumienia na $cieki chromowe
i niklowe,

— proces koagulacji, flokulacji, sedymentacji,

— strgcanie metali roztworem Ca(OH),,

— oddzielanie osadu na prasach
filtracyjnych,

— proces filtracji na ztozu piaskowym,
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— korekta pH.

Ograniczenie powstawania odpadow
poprzez optymalizacje zuzycia surowcow
w procesie powlekania powierzchniowego
metali i state monitorowanie procesu
galwanicznego.

Dla prawidtowego prowadzenia procesow
technologicznych w organizacji Zaktadu
zostaty ustanowione, wdrozone

i udokumentowane oraz jest utrzymywane
Systemy Zarzadzania Jakoscig

i Zarzadzania Srodowiskiem ktorych
skutecznosc jest ciggle doskonalona
Postepowanie na wypadek rozlania lub
rozsypania niebezpiecznej substancji
chemicznej opisujgca zasady postepowania
w czasie transportu wewnetrznego
materiatéw niebezpiecznych i ich
magazynowania. Do procesu stosowane sg
ilosci chemikaliow wynikajace

z zatwierdzonych kart procesu. Caty proces
jest monitorowany co obniza braki

i zmniejsza ilosci powstajgcych odpadow.

Monitoring emisji procesowych.

Zasady dokonywania pomiaréw

i monitorowania parametrow zwigzanych ze
znaczacymi aspektami srodowiskowymi
ustalonymi przez Zakfad opisane zostaty

w instrukcji technologicznej. Okresla ona
miedzy innymi czestos¢ prowadzenia
pomiarow, zasady przekazywania ich
wynikow osobom zainteresowanym oraz
analize wynikéw.

Zachowanie obwigzujacych norm hatasu
w otoczeniu obiektu galwanizerni.

Wyniki pomiaréw i symulacji komputerowych
nie wykazujg przekroczen dopuszczalnych
poziomow hatasu na terenach chronionych
akustycznie w otoczeniu poblizu instalaciji
ZWRI PL Sp. z 0.0. S.K.A.

Zakres i metody monitoringu sSrodowiskowego

Dyrektywa IPPC definiuje dwa podstawowe
cele prowadzenia monitoringu:
— ocena zgodnosci z przepisami

i decyzjami administracyjnymi,
— raportowanie emisji przemystowych.
W praktyce dane z monitoringu moga byc¢
wykorzystywane do wielu innych celow —
uzyskuje sie wowczas efektywnosc¢
ekonomiczng w relacji naktady — uzyskane

wyniki.

W Zaktadzie ma miejsce wielokierunkowe
wykorzystywanie wynikéw monitoringu:
oprécz oceny zgodnosci

Z przepisami, dane pomiarowe sg
stosowane do obliczania optat za
korzystanie ze Srodowiska. Wyniki
monitoringu moga rowniez stanowi¢
przestanke do wprowadzania zmian
technologicznych lub technicznych oraz
impuls do podejmowania dziatan
modernizacyjno-inwestycyjnych.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
monitoringu spoczywa na operatorze
instalacji.

Pomiary srodowiskowe sg prowadzone na
Zlecenie Spofki przez wyspecjalizowane
jednostki posiadajgce odpowiednie
zezwolenia.

Wybdr monitorowanych parametrow
powinien by¢ adekwatny do stwarzanych
zagrozen srodowiskowych.

Wyboru parametrow, ktore podlegajg
monitorowaniu dokonano ponadto

w odniesieniu do wymogow obowigzujacego
prawa, w tym rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.

w sprawie wymagan w zakresie
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prowadzanie pomiarow wielkosci emisji oraz

pomiarow ilosci pobieranej wody

(Dz. U. nr 206 poz. 1291). Monitoringowi

podlega:

— emisja zanieczyszczen do powietrza —
monitorowana jest w drodze pomiaréw na
emitorach emisji zorganizowanej oraz na
podstawie ustalonych wskaznikow emisji
odniesionych do wielkosci produkcji (w
tym na potrzeby ustalenia wysokosci optat
za korzystanie ze srodowiska),

— jakosc¢ sciekow odprowadzanych
w zakresie i czestotliwosci okreslonej
w pozwoleniu,

— poziom hatasu — monitorowany raz na
2 lata,

Wyniki monitoringu

Jednostki miar stosowane do wyrazania
monitorowanych emisji powinny by¢ w pefni
zgodne z jednostkami, w jakich wyrazane
sg graniczne wielko$ci emisji (np. mg/m?,
ka/h).

W sprawozdaniach z pomiarow emisiji

stosowane sg jednostki w jakich wyrazane

sg graniczne wielkosci emisiji:

— emisja zanieczyszczen do powietrza:
mg/m?, kg/h,

— emisja hatasu dB(A),

— pobér wody oraz emisja $ciekéw m/d,

— skiad sciekow mg/l.

Czasy usredniania i czestotliwosci
wykonywania pomiaréw

Zalecana czestotliwos¢ oraz zalecany czas
usredniania dla pomiaroéw zalezg od typu
procesu i zmian wielkosci emisji w czasie
(szybkozmienne, wolnozmienne).

W przypadku wymagan pomiarowych
zawartych w przepisach prawnych
parametry te sg Scisle zdefiniowane.

W pozostatych przypadkach, nalezy
kierowac sie zasada reprezentatywnosci
pomiaru.

Czas usredniania oraz czestotliwo$é
wykonywania pomiaréw wynika z metodyk
referencyjnych okreslonych przez przepisy
prawa.

Btedy pomiarowe

W przypadkach, gdy monitoring jest
stosowany do oceny zgodnosci

Z przepisami, szczegdlnie istotna jest
kwestia oszacowania btedéw
wystepujacych w catym procesie
pomiarowym (pobdr i transport probki,
przygotowanie probki, analityka). Analiza
btedéw pomiarowych powinna towarzyszyc¢
raportowanym wynikom pomiarow.

Pomiary prowadzone przez
wyspecjalizowane jednostki uwzgledniajg
oszacowanie btedéw pomiarowych zgodnie
z odpowiednimi przepisami prawnymi,
normami technicznymi i metodykami
referencyjnymi. Zgodnie z wymogiem art.
147a ustawy Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) badania
Zlecane sg podmiotom posiadajacym
akredytacje w zakresie prowadzonych
analiz.

Zakres monitoringu w pozwoleniu

Obecnie jako dobrg praktyke przyjmuje sie

uwzglednianie nastepujacych

charakterystyk:

— status prawny dla danego pomiaru (czy
jest wymagany przepisami prawnymi),

— substancja lub parametr mierzony,

— lokalizacja punktu poboru prébki oraz

Czestotliwo$¢ wykonywania pomiaréw,
lokalizacja punktéw pomiarowych, metodyki
referencyjne oraz sposob prezentacii
wynikow zgodne sa z:
— rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzania
pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow

0S-1.7222.14.1.2014.MH

Str. 32z 35




miejsce analizy,
— charakterystyka czasowa (czas
usredniania, czestotliwosé),
— dopasowanie metod pomiarowych do
przedziatu zmiennosci parametrow,
— dane techniczne metod pomiarowych,
— warunki pracy instalacji, przy ktorych
prowadzony jest pomiar,
— procedury okres$lania zgodnosci
Z przepisami prawa,
ocena i raportowanie emisji
w warunkach odbiegajacych od
normalnych.

ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2008 r.
nr 206 poz. 1291),

— rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie
rodzajow wynikow pomiaréw
prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzgdzenia, przekazywanych
wiasciwym organom ochrony srodowiska
oraz terminu i sposobéw ich prezentacji
(Dz. U. Nr 215 poz. 1366);

— stosownymi normami PN.

Monitoring emisji - zakres i metody
Monitoring emisji jest stosowany
uniwersalnie dla zapewnienia zgodnosci
z dopuszczalnymi wielkosciami emisiji, ktére
nakfada pozwolenie. Sposob prowadzenia
i czestotliwo$¢ pomiaréw powinny byé
odniesione do rozmiaréw i wielkosci emisiji,
ktéra jest weryfikowana, oraz do sposobu
prowadzenia kontroli zastosowanego
procesu technologicznego. Metody, ktore
sg przewaznie powszechnie stosowane to:
— monitoring wydajnosci technik
ograniczajgcych emisje (np. spadek
cisnienia na filtrze workowym);
— ciggly monitoring zanieczyszczen;
— okresowe pomiary zanieczyszczen;
obliczenia bilansu masowego.

Spotka prowadzi okresowe pomiary
zanieczyszczen wprowadzanych do
Srodowiska (zanieczyszczenia pytowo-
gazowe, hatas, Scieki).

Sprawozdawczos¢

Sprawozdawczo$¢ powinna uwzgledniaé:

— prezentacje i podsumowanie wynikow
monitoringu,

— ocene zgodnosci z przepisami,

informacje dodatkowe.

Sprawozdania z pomiaréw sporzadzane sg
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw
prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych
wiasciwym organom ochrony srodowiska
oraz terminu i sposobow ich prezentacji
(Dz. U. Nr 215, poz. 1366).
Ponadto prowadzona jest sprawozdawczos$¢
wymagana przepisami prawa, obejmujaca
nastepujgce dokumenty:
— karty przekazania odpadow,
— karty ewidencji odpaddéw,
— zbiorczy wykaz danych o rodzajach
i ilosciach wytworzonych odpadéw oraz
0 sposobach gospodarowania nimi,
— sprawozdanie KRUITZ,
— wykaz zawierajacy zbiorcze dane
0 zakresie korzystania ze srodowiska oraz
o wysokosci naleznych optat,
— roczny raport emisji gazéw cieplarnianych.
Wszelkie ewidencje, sprawozdania oraz
wyniki pomiarow archiwizowane sg przez
okres 5 lat.
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Optymalizacja kosztow

Wszedzie tam, gdzie to mozliwe, nalezy

przeprowadzaé optymalizacje kosztéw

monitoringu, przy zachowaniu petnej

zgodnosci z podstawowymi celami

monitoringu. Efektywno$¢ kosztowa moze

by¢ uzyskana m.in. poprzez:

— wybdr odpowiednich procedur
zapewnienia jakosci,

Procedury wykonywania pomiarow emisji
zanieczyszczen wynikajg z Polskich Norm
przepisdéw szczegolnych. Pomiary
prowadzone sg w punktach referencyjnych
okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym.

— optymalizacje ilosci punktéw
pomiarowych i czestotliwosci
wykonywania pomiardéw,

uzupetnienie monitoringu dodatkowymi

pracami studialnymi.

Podejscie do monitoringu

Dokument referencyjny definiuje

nastepujace rodzaje podejscia do

monitoringu:

— pomiar bezposredni;

— pomiar parametru zastepczego;

bilans masowy;

— obliczenia;

zastosowanie wskaznikow emisiji.

Prowadzony jest pomiar bezposredni emisji
zanieczyszczen z instalacji galwanizerni.

Z analizy dokumentoéw referencyjnych wynika, ze Zakfad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktorych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z postepowania wynika, ze nie wystapi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono sposobdéw
ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na koniecznos¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3c ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatbw do wniosku o0 wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci srodowiska.

W Swietle powyzszego stwierdzono, Zze instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stluzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 506 zt

uiszczona w dniu 24 stycznia 2014 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja;

1. ZWRIPL Sp. z0.0. S.K.A.
ul. Zwirki i Wigury 6B, 38-400 Krosno

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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