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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.),

art. 41, art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U.z 2012 r. poz. 21 ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267),

ust. 5 pkt 1 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 41 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

§ 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia
2001 r. w sprawie katalogu odpadoéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r.
poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826 ze zm.),

§ 9, § 10 ust. 2i § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji
oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§ 2,85, 8§6i§ 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobdw ich prezentac;ji
(Dz. U. Nr 215 p0z.1366),
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po rozpatrzeniu wniosku Rafinerii Jedlicze JEDLICZE S.A., ul. Trzecieskiego 14,
38-460 Jedlicze (REGON 370284568, NIP 6840000761) przestanego przy pismie
z dnia 31 pazdziernika 2013 r. oraz jego uzupetnienia z dnia 6 lutego 2014 r.,
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
Regeneracji Olejéow Odpadowych

orzekam
A. udzielam Rafinerii Jedlicze JEDLICZE S.A., ul. Trzecieskiego 14, 38-460 Jedlicze
(REGON 370284568, NIP 6840000761) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji Regeneracji Olejéw Odpadowych, zwanej dalej
instalacjg i okreslam:

. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Podstawowym zadaniem Instalacji Regeneracji Olejéw Odpadowych bedzie
przetwarzanie olejow, klasyfikowanych jako odpady niebezpieczne. Proces
realizowany bedzie poprzez powtérng rafinacje lub inne sposoby ponownego uzycia
olejow. W instalacji mogg byc¢ réwniez przetwarzane inne produkty petrochemiczne.

l.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

I.2.1. Destylacja Olejow Odpadowych (DOP) o wydajnosci 80000 Mg/rok, sktadajaca

sie z:
[.2.1.1. Oczyszczalni Olejow Odpadowych (wstepna obrobka), w skiad ktorej
wchodzi¢ beda:

- zbiorniki magazynowe T-29, T-31, T-32, Cc-2, Zb-1, Zb-2, Zb-3, Zb-4, izolowane
termicznie;

- agitatory C-1, C-2, C-3;

- zbiorniki deemulgacji C-5 i AE-5;

- zbiornik C-4 (miernik zanieczyszczenia oleju).

Dane techniczne zbiornikow i ich zabezpieczenia majace na celu ograniczenie emisiji
do srodowiska okreslono w punkcie 1.2.3. decyzji.

[.2.1.2. Wezta Odwodnienia Olejow Odpadowych PREFLASH, w sktad ktérego
wchodzi¢ beda:

- zbiorniki magazynowe T-40, T-41, T-42, T-43 — dane techniczne zbiornikdw i ich
zabezpieczenia majgce na celu ograniczenie emisji do Srodowiska okreslono
w punkcie 1.2.3. decyzji;

- filtry oleju odpadowego ST-301 A/B (2 szt.): objeto$é 0,194 m® kazdy, ci$nienie
robocze 0,3 MPa kazdy, temperatura pracy 40°C kazdy;

- wymienniki ciepta E-301 A/B (parowe) — 2 szt.: objeto$é 0,782 m? kazdy, ciénienie
robocze 1,1 — 1,8 MPa kazdy, temperatura pracy 25-200°C kazdy;

- mieszalnik mechaniczny oleju i wodorotlenku sodu MX-301: temp. pracy 90°C,
wydajnos¢ 14900 kg/h, cisnienie robocze 8 — 12 bar;

- kolumna destylacyjna T-301: objeto$¢ 20 m?®, cisnienie robocze 0,35 MPa,
temperatura pracy 230°C;
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1.2.1.3. Wezta Destylacji Oleju Odwodnionego, w sktad ktérego wchodzi¢ beda:

- pompy oleju odwodnionego (dehydratu) P-401 A/B (2 szt.) o wydajnosci 16 m*/h
kazda;

- piec komorowo-flaszkowy PH-401 o mocy 3,5 MW (temp. pracy 370-400°C)
opalany gazem ziemnym — zanieczyszczenia poprzez odcigg z komory spalania
odprowadzane bedag do atmosfery emitorem ES3;

- kolumna destylacji frakcjonowanej T-401: objeto$é 150 m?3, cisnienie robocze
0,257 MPa, temperatura pracy 345°C.

[.2.1.4. Strippera Wéd Kwasnych, w sktad ktérego wchodzi¢ beda;:

- zbiornik $ciekéw surowych V-1 o pojemnosci 70 m?;

- pompy wodne P-1, P-3, P-4, P-5 o wydajnosci 1,5 — 6 m%h:

- zespot wymiennikdw ciepta E-1a, E-1b, E-1c: objeto$é¢ 0,191 m®, ci$nienie robocze
1,4 - 3,12 MPa, temperatura pracy 148-310°C;

- kolumna przeparnicza C-1 o pojemnosci 3 m*;

- chtodnica wodna E-2 o pojemnosci 0,5 m?;

- skraplacze E-3A i E-3B o powierzchni 25 m?;

- oddzielacze V-2 i V-3 o pojemnosci 1,8 — 2,5 m*;

1.2.1.5. Zbiornikbw magazynowych produktéw: T-44, T-45, Do-1, Do-2, Do-3, Do-4,
Do-5, Do-6, Do-7, Do-8 — dane techniczne zbiornikdw i ich zabezpieczenia majace
na celu ograniczenie emisji do Srodowiska okreslono w punkcie 1.2.3. decyzji.

[.2.2. Hydrorafinacja Olejéw Odpadowych (HOP) o wydajnosci 80000 Mg/rok,
sktadajgca sie z:

1.2.2.1. Wezta Hydrorafinacji 500, w sktad ktérego wchodzi¢ beda:

- zbiorniki magazynowe H-1, H-2, H-3, H-4, H-5, H-6 — dane techniczne zbiornikow
i ich zabezpieczenia majgce na celu ograniczenie emisji do Srodowiska okreslono
w punkcie 1.2.3. decyzji;

- zbiorniki destylatu kwasnego H-7, H-8 — dane techniczne zbiornikéw i ich
zabezpieczenia majace na celu ograniczenie emisji do srodowiska okreslono
w punkcie 1.2.3. decyzji;

- zbiornik wsadu V-501 o pojemnosci 13,4 m*;

- kompresory gazu wodorowego dwuttokowe, dwustopniowe K-501 A/B (2 szt.):
wydajnos$é 1000 Nm?*/h, ci$nienie 6900 kPa(g);

- kompresory gazu wodorowego obiegowego dwuttokowe, jednostopniowe
K-502 A/B (2 szt.): wydajno$¢ 14632 Nm?/h, ciénienie 6900 kPa(g);

- piec technologiczny H-501 o mocy 3,3 MW (temp. pracy 490°C) opalany gazem
ziemnym z domieszkg gazu wodorowego z jednostki adsorpcji PSA -
zanieczyszczenia poprzez odciagg z komory spalania odprowadzane bedg
do atmosfery emitorem E5;

- reaktor R-501 z katalizatorem demetalizacji i wstepnego odsiarczania: objetos¢
17 m®, ciénienie robocze 7,5 MPa, temperatura pracy 375°C;

- reaktor R-502 z katalizatorem odparafinowania i hydroodsiarczania: objetos¢
29,7 m?, ci$nienie robocze 7,5 MPa, temperatura pracy 375°C;

- separatory wysokiego ci$nienia V-502: objetosé 5 m?, ciénienie robocze 6,5 MPa,
temperatura pracy 375°C;

- separatory niskiego ci$nienia V-505: objetos¢ 4,055 m?®, ci$nienie robocze
0,65 MPa, temperatura pracy 370°C.

1.2.2.2. Wezta Wytwarzania Wodoru 600, w skfad ktorego wchodzi¢ beda:

- separatory ST-01 A/B (2 szt.): objetos$é¢ 0,047 m?® kazdy, cisnienie robocze
1,2 MPa kazdy, temperatura pracy 200°C kazdy;
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- podgrzewacz E-601: objeto$é 0,02 m®, cisnienie robocze 2,5 MPa, temperatura
pracy 425-625°C;

- reaktor uwodornienia/adsorber siarki R-601: objeto$¢ 0,45 m®, ci$nienie robocze
2,5 MPa, temperatura pracy 425°C;

- wymiennik ciepta E-611: objeto$é 0,06 m®, ciénienie robocze 0,03 — 2,5 MPa,
temperatura pracy 450-600°C;

- saturator E-612: objetosé¢ 0,54 m3, cisnienie robocze 2,5 MPa, temperatura pracy
440-560°C;

- piec reformer H-611 do produkcji wodoru z gazu ziemnego (temp. 650-975°C) —
gorace gazy z reformera uzywane beda do wstepnego ogrzewania gazu ziemnego
i cyrkulujgcego wodoru w podgrzewaczu E-601 oraz wstepnego ogrzewania gazu
procesowego przed reformerem w wymienniku ciepta E-611 — zanieczyszczenia
z pieca poprzez odcigg z komory spalania odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E7;

- reaktor wysokotemperaturowej konwersji tlenku wegla R-621: objetos¢
1 m3, ci$nienie robocze 2 MPa, temperatura pracy 470°C;

- separator V-621: objetosé¢ 0,14 m?, cisnienie robocze 2 MPa, temperatura pracy
75°C;

- jednostka adsorpcji PSA, wyposazona w 6 adsorberéow pracujacych cyklicznie —
gaz odpadowy z jednostki uzywany bedzie jako paliwo w piecu H-611, a jego
nadmiar kierowany bedzie do pieca H-501;

- chiodnica wentylatorowa E-622: objetosé 0,211 m?® cisnienie robocze 2 MPa,
temperatura pracy 180°C.

1.2.2.3. Wezta Regeneracji Aminy 730, w sktad ktérego wchodzi¢ beda;:

- absorber wysokocignieniowy C-502: objetosé 1,72 m®, cisnienie robocze 6,5 MPa,
temperatura pracy 375°C;

- absorber niskoci$nieniowy C-732: objeto$¢ 0,521 m?, cisnienie robocze 0,5 MPa,
temperatura pracy 120°C;

- zbiornik aminy bogatej V-731 o pojemnosci 4,15 m>;

- zbiornik magazynowy V-732 o pojemnosci 14,65 m?;

- zbiornik slopéw aminowych V-733 o pojemnosci 2,502 m®.

1.2.2.4. Wezta Strippingu Wéd Kwasnych 740, w sktad ktérego wchodzi¢ beda;:

- kolumna strippingowi C-741: objeto$¢ 1,142 m?, ci$nienie robocze 0,4 MPa,
temperatura pracy 250°C;

- skraplacz C-742: objetos¢ 2,579 m*, ci$nienie robocze 0,4 MPa, temperatura pracy
250°C;

- zbiornik wody kwasnej V-509 o pojemnosci 8,71 m>;

- pompa odsérodkowa wody kwasnej P-741 A/B o wydajnosci 1,5 m¥h;

- wymiennik ptytowy wody kwasnej E-741 A/B o powierzchni 0,46 m?;

- pompa odsrodkowa kondensatu P-743 A/B o wydajnosci 4,5 m®/h;

- chtodnica ptytowa E-742 A/B o powierzchni 0,69 m?;

- pompa odsérodkowa kondensatu odolejonego P-743 A/B o wydajnosci 4,5 m®/h;

- pompa odsrodkowa wody przeparowanej P-742 A/B o wydajnosci 3,6 m*/h;

- chiodnica ptytowa wody przeparowanej E-743 A/B o powierzchni 0,74 m?.

1.2.2.5. Wezta Odzysku Siarki 700, w sktad ktdrego wchodzi¢ beda:

- zbiorniki buforowe V-702 i V-703 o pojemnosci 0,17 m® kazdy;

- zbiornik siarki V-721 o pojemnoéci 25 m*® — wyposazony w odprowadzanie gazéw
resztkowych do dopalacza H-711;

- komora spalania gazu kwasnego H-701, w komorze utrzymywana bedzie
temperatura co najmniej 1250°C,;
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- kociot odzyskowy E-701 do produkcji pary niskocisnieniowej 400 kPa -
wystarczajgcej do przemiany amoniaku w obecnosci tlenu do azotu i wody;

- reaktory R-701 i R-702 — dwa stopnie spalania katalitycznego w temp. 210°C;

- reaktor selektywnego utleniania R-703 — utlenianie na katalizatorze w temperaturze
201°C;

- podgrzewacze elektryczne E-702, E-703, E-704 do podgrzewania strumienia
procesowego do temp. 200-240°C;

- skraplacze siarki E-705, E-706: objeto$é 13,5 m® kazdy, ciénienie robocze
0,58 MPa kazdy, temperatura pracy 370°C kazdy;

- wykraplacz V-701: pojemnos$é 0,12 m?, ci$nienie 0,58 MPa;

- skraplacz parowy E-707 B: objetos$¢ 1 m®, cisnienie robocze 0,58 MPa, temperatura
pracy 170°C;

- dopalacz gazoéw resztkowych po Ill stopniu katalitycznym odzysku siarki Super
Claus, siarkowodoru z odgazowania ciektej siarki oraz gazu ziemnego H-711 —
zanieczyszczenia poprzez odcigg z komory spalania odprowadzane bedag
do atmosfery emitorem EB6.

1.2.2.6. Wezta Pochodni U-800, w sktad ktérej wchodzi¢ beda:

- separator gazow weglowodorowych V-801;

- separator gazéw kwasnych V-802;

- zamkniecie molekularne V-803;

- pompa slopéw weglowodorowych P-801 o wydajnosci 1,5 m®/h;

- palnik gazéw weglowodorowych z uktadem dwéch pilotow;

- palnik gazoéw kwasnych z uktadem dwoch pilotow;

- lokalny panel sterowania zapalania i wygaszania pochodni oraz lokalna stacja
mediow pomocniczych z pomiarem przeptywu i cisnienia.

Dla zapewnienia bezdymnego spalania stosowana bedzie para wodna, ktéra
doprowadzana bedzie poprzez boczne dysze pierscienia parowego otaczajgcego
palniki pochodni w jej gornej czesci. Powietrze pierwotne wciggane przez pare
powodowac bedzie turbulencje i mieszanie, co wptywacé bedzie na poprawe spalania
zapobiegajace tworzeniu sie dymu.

1.2.3. Zbiorniki magazynowe wchodzace w skiad instalacji oraz ich dane techniczne
i zabezpieczenia majgce na celu ograniczenie emisji do srodowiska:
Tabela 1

L Symbol Pojemnosé Sposoby zabezpieczenia Osprzet Substancja
P-| Zbiornika [m3] przed przeciekiem zbiornika magazynowana
Podwajne dno 5
L1 zawory
Z monitoringiem, oddechowe
1. T-29 5100 obwatowanie omiar ' Olej odpadowy.
z geomembrang oraz P
L A temperatury.
zamkniecie kanalizacji.
Podwdéjne dno .
B Zawor
Z monitoringiem, oddecho
2. T-31 5000 obwatowanie omia\:vy' Olej odpadowy.
z geomembrang oraz P
L o temperatury.
zamkniecie kanalizacji.
Podwdjne dno )
L Zawor
Z monitoringiem, oddechow
3. T-32 5000 obwatowanie omiar Y Olej odpadowy.
z geomembrang oraz b
L o temperatury.
zamkniecie kanalizacji.
4. | T-36 1044,5 Obwatowanie ziemne, Instalacja Olej bazowy.
kanalizacja. gasnicza,
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lokalny pomiar
temperatury.
Zawory
oddechowe,
5 T-37 1041 5 Obwaiowa_nie ;iemne, instal_acja Olej bazowy
' ' kanalizacja. gasnicza, '
lokalny pomiar
temperatury.
Zawory
Zelbetonowe obwatowanie, 0<_jdec|hoyve, Olej odpac_iowy
osobna kanalizacja |ns'ta_ac1a q wséepnle
6. T-40 11711 zamykana zamknieciami gasnicza, oawo nlonyl na
mechanicznymi monitoring Oczyls;(’:za ni
i hydraulicznymi. poziomu Olejow
w systemie Odpadowych.
DCS.
Zawory
Zelbetonowe obwatowanie, oddeclhoyve, Olej odpac_iowy
osobna kanalizacja |ns,ta_ac1a d ws(;epme
7. T-41 1171,1 zamykana zamknieciami gasnicza, odwodniony na
mechanicznymi monl_tormg chs;s:zalm
i hydraulicznymi. poziomu lejow
w systemie Odpadowych.
DCS.
Zawory
Zelbetonowe obwatowanie, O?rldset};goc\{\;e’
osobna kanalizacja aéniczja Olej odpadowy
8. T-42 11711 zamykana zamknieciami gasnicza, odwodniony — po
. ) monitoring
mechanicznymi oziomu Preflashu.
i hydraulicznymi. P .
w systemie
DCS.
Zawory
Zelbetonowe obwatowanie, O?ndstiglf;%\{\;e,
osobna kanalizacja aéniczja Olej odpadowy
9. T-43 11711 zamykana zamknieciami gasnicza, odwodniony — po
. ) monitoring
mechanicznymi oziomu Preflashu.
i hydraulicznymi. P .
w systemie
DCS.
Zawory
Zelbetonowe obwatowanie, O?nd;;r;oc\(\;e’ Olej napedowy |
osobna kanalizacja aéniczja regeneracja —
10. T-44 239,3 zamykana zamknieciami r%onitorin’ zawodniony
mechanicznymi oziomug (z wezta
i hydraulicznymi. P ; Preflash).
w systemie
DCS.
Zawory
Zelbetonowe obwatowanie, O?ndsiglr;%\{\;e’
osobna kanalizacja aénicz{a Olei napedowy |
11. T-45 239,3 zamykana zamknieciami gasnicza, | hapgdowy
mechanicznymi monitoring regeneracja.
i hydraulicznymi. poziomu
w systemie
DCS.
Zelbetonowe obwatowanie, Zawory
12 T-60 500 kanalizacja zamykana oddechowe, Olei bazow
’ zamknieciami instalacja J Y.
mechanicznymi gasnicza.
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i hydraulicznymi.
Zelbetonowe obwatowanie, 7
o awory
kanalizacja zamykana oddechowe
13. T-61 500 zamknieciami . ! Olej bazowy.
) . instalacja
mechanicznymi -
. . : gasnicza.
i hydraulicznymi.
14, Ae-5 68,7 Taca _beFonowa oraz. Pomiar Odwodniony olej
zamkniecie kanalizacji. temperatury. odpadowy.
Wezownice
15| c1 550 Taca betonowa oraz grzeWweze, | olej odpadowy.
zamkniecie kanalizacji. kominek, pomiar
temperatury.
16. C-2 550 Taca _beFonowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizagji. temperatury.
17. C-3 550 Taca _beFonowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizadji. temperatury.
18. C-4 120 Taca _beFonowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizagji. temperatury.
19. C-5 62 Taca _be?onowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizacji. temperatury.
20. ccC2 523 Obwatowanie. Pomiar Olej odpadowy.
temperatury.
Obwatowanie zelbetowe Lokalny pomiar Olej
21. Do-1 126,5 z betonowg tacqg yp wrzecionowy —
. temperatury. .
przeciwrozlewcza. regeneracja.
Obwatowanie zelbetowe Lokalnv pomiar Olej
22. Do-2 126,5 z betonowg tacqg yp wrzecionowy —
) temperatury. .
przeciwrozlewcza. regeneracja.
Obwatowanie zelbetowe Lokalnv pomiar | Olei maszvio
23. Do-3 126,5 z betonowg tacqg yp J yhowy
. temperatury. — regeneracja.
przeciwrozlewcza.
Obwatowanie Zelbetowe Lokalny pomiar | Olej maszyno
24, Do-4 126,5 z betonowg tacg yP J ynowy
. temperatury. — regeneracja.
przeciwrozlewcza.
Obwatowanie Zelbetowe Lokalny pomiar | Olej silnikowy —
25. Do-5 126,5 z betonowg tacg yp J vy
. temperatury. regeneracja.
przeciwrozlewcza.
Obwatowanie zelbetowe Lokalny pomiar | Olej silnikowy —
26. Do-6 126,5 z betonowg tacg yp J vy
. temperatury. regeneracja.
przeciwrozlewcza.
Monitoring
Obwatowanie zelbetowe wps(,);sl?énnlljie Pozostatos¢
27. Do-7 83,5 z bet_onowq tacg DCS, lokalny prézniowa —
przeciwrozlewcza. . regeneracja.
pomiar
temperatury.
Monitoring
Obwatowanie zelbetowe wp:;sl(t)(;nrr:Jie Pozostatos¢
28. Do-8 83,5 z bet_onowq tacg DCS, lokalny prézniowa —
przeciwrozlewcza. . regeneracja.
pomiar
temperatury.
Zbiornik cylindryczny Zawory
ustawiony pionowo z dnem oddechowe,
ptaskim, betonowa taca instalacja
przeciwrozlewcza gasnicza, Hydrorafinacja —
29. HO1 3782 posiadajgca geomembrane. monitoring olej wsadowy.
Taca przeciwrozlewcza temperatury,
posiada odptywy potaczone poziomu
z kanalizacjg W systemie
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ogolnosptawng zaktadu DCs.
poprzez zasuwe odcinajgca
oraz zamkniecie
hydrauliczne.
Zbiornik cylindryczny
ustawiony pionowo z dnem Zawory
ptaskim, betonowa taca oddechowe
przeciwrozlewcza instalacja '
posiadajgca geomembrane. gasnicza
Taca przeciwrozlewcza L Hydrorafinacja —
30. HO02 378,2 . monitoring .
posiada odptywy potaczone temperatury olej wsadowy.
z kanalizacjg : '
ogolnosptawng zaktadu wps(:)zsl?emr#ie
poprzez zasuwe odcinajaca [>JICS
oraz zamkniecie '
hydrauliczne.
Betonowa taca Zawory
przeciwrozlewcza oddechowe
posiadajgca g_eomembrane. instalacja '
O'ggc;aporczjeflwrozlciwgzz:ne gasnicza, Hydrorafinacja —
31. HO3 378,2 P PIyWy pota monitoring yar )
z kanalizacjg, temperatury olej wsadowy.
ogolnosptawng zaktadu Ziomu '
poprzez zasuwe odcinajacq ng Sstemie
oraz zamkniecie II))/CS
hydrauliczne. '
Betonowa taca Zawory
przeciwrozlewcza oddechowe
posiadajgca g_eomembrane. instalacja '
O'ggc;aporczjeflwrozlciwgzz:ne gasnicza, Hydrorafinacja —
32. HO4 378,2 P Piywy potg monitoring yar )
z kanalizacjg temperatury olej wsadowy.
ogolnosptawng zaktadu poziomu '
poprzez zasuwe odcinajgcq W svstemie
oraz zamkniecie II))lCS
hydrauliczne. '
Betonowa taca Zawory
przeciwrozlewcza oddechowe
posiadajgca geomembrane. instalacja '
Tgca przeciwrozlewcza gasnicza, o
33, HO5 378.2 posiada odp’ryv_vy p_oiaczone monitoring Hydroraflnaqa -
z kanalizacjg temperatury olej wsadowy.
ogolnosptawng zaktadu poziomu '
poprzez zasuwe odcinajgca W svstemie
oraz zamkniecie SCS
hydrauliczne. '
Betonowa taca Zawory
przeciwrozlewcza oddechowe
posiadajgca geomembrane. instalacja '
Tgca przeciwrozlewcza gasnicza, o
34 HO6 378.2 posiada odp’ryv_vy p_oiaczone monitoring HydroraflnaCJa -
z kanalizacjg temperatury olej wsadowy.
ogolnosptawng zaktadu poziomu '
poprzez zasuwe odcinajgca W systemie
oraz zamkniecie DCS
hydrauliczne. '
Betonowa taca Zawory
35 HO7 3782 _ prz_eciwrozlewcza oddechoyve, Hydrorafinacja -
posiadajgca geomembrane. instalacja olej wsadowy.
Taca przeciwrozlewcza gasnicza,
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posiada odptywy potaczone monitoring
z kanalizacjg temperatury,
ogolnosptawng zaktadu poziomu
poprzez zasuwe odcinajgca w systemie
oraz zamkniecie DCS.
hydrauliczne.
Betonowa taca
. Zawory
przeciwrozlewcza
P oddechowe,
posiadajgca geomembrane. : .
4 instalacja
Taca przeciwrozlewcza e
posiada odptywy potaczone gasnicza, Hydrorafinacja —
36. HO8 378,2 e monitoring .
z kanalizacjg olej wsadowy.
, temperatury,
ogolnosptawng zaktadu oziomu
poprzez zasuwe odcinajaca P .
L w systemie
oraz zamkniecie
. DCS.
hydrauliczne.
Monitoring
temperatury,
poziomu
37 V-721 o5 Zbiornik betonowy w ziemi w systemie Hydro_raﬂnaqa -
— bezodptywowy. DCS, siarka.
odprowadzanie
oparéw do
dopalacza.
38. Zb-1 25 Taca _be?onowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizacji. temperatury.
39. Zb-2 25 Taca _be?onowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizagji. temperatury.
40. Zb-3 25 Taca _be?onowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizagji. temperatury.
41. Zb-4 25 Taca _be?onowa oraz Pomiar Olej odpadowy.
zamkniecie kanalizacji. temperatury.

1.2.4. Biologiczna podczyszczania $ciekéw o zdolnoéci przerobowej 240 m/d,
w sktad ktorej wchodzi¢ beda:

- zbiornik NaOH o pojemnoséci 6 m*:;

- zbiornik H,SO,4 0 pojemnoséci 6 m*;

- zbiorniki kontroli pH (2 szt.) o pojemnosci 30 m?;

- zbiornik buforowy Zelbetowy o pojemnosci 580 m?;
- reaktory do wytrgcania metali ciezkich ze Sciekdw (2 szt.);
- zbiornik biologiczny o pojemnosci 1500 m?>;
- dekantator o pojemnosci 300 m>;

- filtry koncowe;

- system napowietrzania zbiornika biologicznego;
- system regulacyjno zabezpieczajacy;

- pompy;
- system grzewczy;

- przewody rurowe tgczace elementy instalacji.

I.3. Charakterystyke procesow technologicznych.

[.3.1. Destylacja Olejow Odpadowych (DOP):
[.3.1.1. Oczyszczalnia Oleju Odpadowego (wstepna obrobka):
W wezZle prowadzone bedzie wstepne odwodnienie olejow odpadowych. Oleje
gromadzone beda w trzech zbiornikach (T-29, T-31, T-32) izolowanych termicznie,
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o facznej pojemnosci okoto 15000 m*, w ktérych bedzie nastepowato usrednianie ich
sktadu oraz podgrzewanie w granicach temperatur 40 — 60°C. Woda gromadzaca sie
na dnie zbiornikdbw bedzie okresowo odprowadzana do szesciu zbiornikow
magazynowych o tacznej pojemnosci okoto 1900 m?® skad kierowana bedzie
do Biologicznej Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw, natomiast oleje
przepompowywane bedg do dwdch zbiornikdbw magazynowych wezta Odwodnienia
Olejéw Odpadowych w celu dalszej obrébki na pozostatych weztach DOP oraz HOP.
W przypadku, gdy parametry oleju odpadowego (temperatura ptyniecia, zawartos¢
emulsji) nie pozwolg na wyprodukowanie olejow bazowych, olej bedzie skierowany
do przerobu w kierunku olejéw opatowych, a nastepnie gromadzony w dwdch
zbiornikach produktow.

1.3.1.2. Wezet Odwodnienia Olejéow Odpadowych PREFLASH:

W wezle oleje poddawane bedg wstepnej destylacji prozniowej (PREFLASZ) w celu
wyeliminowania wody i frakcji bardziej lotnych o temperaturze wrzenia ponizej 130°C.
Olej odpadowy, wstepnie odwodniony w wezle Wstepnego Oczyszczania Olejow
Odpadowych, zgromadzony w dwoch hermetycznych zbiornikach magazynowych
(T-40, T-41), z ktérych zanieczyszczenie gazowe bedg spalane w pochodni
E-800, po przefitrowaniu podgrzewany bedzie w wymiennikach ciepta
do temperatury nie wyzszej niz 90°C, nastepnie po zmieszaniu z 30% roztworem
wodorotlenku sodu (w celu oddzielenia kwaséw ttuszczowych oraz chlorkéw) olej
kierowany bedzie do podgrzewaczy, gdzie ogrzewany bedzie do temperatury
120 - 150°C. Ogrzany olej poddawany bedzie odwodnieniu w kolumnie
odwadniajgcej, z ktorej uzyskiwany bedzie olej odpadowy odwodniony i olej
napedowy. Olej odwodniony gromadzony bedzie w wezZle Destylacji Oleju
Odwodnionego, w dwéch zbiornikach buforowych hermetycznych — z poduszkg
azotowg (T-42, T-43). Olej napedowy po rozdzieleniu od wody w separatorze
gromadzony bedzie w dwoch zbiornikach hermetycznych (T-44, T-45) wezia
Destylacji Oleju Odwodnionego, z ktérych opary zanieczyszczen gazowych bedg
spalane w pochodni E-800. Uzyskana woda kierowana bedzie do Biologicznej
Przemystowej Oczyszczalni Sciekdw.

1.3.1.3. Wezet destylacji oleju odwodnionego:

W weZle prowadzony bedzie drugi etap regeneracji olejow lub poprawy jakoSci
innych produktow petrochemicznych z zewnatrz. Zgromadzony w hermetycznych
zbiornikach buforowych (T-42, T-43) olej odwodniony bedzie poddawany dalszemu
rozdzieleniu przez dekantacje. Osad zawierajgcy zmydlone lub flokulowane kwasy
ttuszczowe bedzie odpompowywany do separatora z dnem stozkowym, natomiast
olej odwodniony bedzie kierowany do pieca komorowo — flaszkowego o mocy
3,5 MW. Spaliny z palnika pieca opalanego gazem ziemnym bedg odprowadzane
kominem E3. W piecu olej bedzie podgrzewany do temperatury okoto 360°C.
Mieszanina opardéw i cieczy z pieca bedzie przechodzi¢ linig transferowg do dolnej
czesci prozniowej kolumny destylacyjnej, wyposazonej w urzadzenie cyklonowe,
oddzielajgce asfalt od oparéw. Nie skondensowane w kolumnie gazy po przejsciu
przez uktad przerywaczy ognia bedg spalane w pochodni E-800. W kolumnie bedzie
nastepowacé rozdestylowanie oleju odwodnionego na frakcje: oleju napedowego,
oleju wrzecionowego, oleju maszynowego, oleju silnikowego i pozostatosci
prozniowej. Otrzymane frakcje beda magazynowane w zbiornikach. Nie
skondensowane gazy po przejsciu przez uktad przerywaczy ognia beda kierowane
do pochodni.
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[.3.1.4. Stripper Wod Kwasnych:

Stripping wod kwasnych polegat bedzie na przeparowaniu sciekow technologicznych
i usunieciu z nich zwigzkéw kwasnych (H.S, merkaptany) oraz lotnych zwigzkow
organicznych (LZO).

Faza gazowa kierowana bedzie do spalania w pochodni, a faza wodna ttoczona
bedzie do zbiornika T-30 — bufora przed przemystowg oczyszczalnig sciekéw.

1.3.1.5. Magazynowanie produktow:

Otrzymywane produkty bedg magazynowane w oddziatowych zbiornikach
wyszczegolnionych ponize;j:

- olej napedowy — zbiorniki T-44 i T-45,

- olej wrzecionowy — zbiorniki Do-1 i Do-2,

- ole] maszynowy — zbiorniki Do-3 i Do-4,

- olej silnikowy — zbiorniki Do-5 i Do-6,

- pozostatos¢ prézniowa — zbiorniki Do-7 i Do-8.

1.3.2. Hydrorafinacja Olejéw Odpadowych (HOP):

1.3.2.1. Wezet Hydrorafinacji 500:

W wezZle prowadzona bedzie przerobka olejow odpadowych, destylatow olejow
odpadowych lub innych produktéw petrochemicznych (uzyskiwanych z zewnatrz)
poprzez uwodornienie zawartych w nich nienasyconych weglowodorow alifatycznych,
aromatycznych lub poliaromatycznych wodorem oraz ich hydrokraking. W wyniku
katalitycznego hydrorafinowana w wezle tym bedg zachodzi¢ rowniez inne reakcje
jak rozpad zwigzkow zawierajgcych w swoim sktadzie azot i tlen na proste
weglowodory z wydzieleniem amoniaku i wody, reakcje hydroodsiarczania
z wytworzeniem siarkowodoru oraz rozpad organicznych zwigzkow metali
wchodzacych w sktad olejow. Olej wsadowy wezta tj. olej napedowy, wrzecionowy
i maszynowy gromadzony bedzie w szesciu hermetycznych zbiornikach
magazynowych, z poduszkg azotowg (HO1, HO2, HO3, H04, HO5, HO6). Mieszanina
oleju wraz z dostarczconym wodorem oraz gazem procesowym (wodorowym)
kragzgcym w obiegu, bedzie podgrzewana w piecu technologicznym opalanym gazem
ziemnym, z ktérego spaliny bedg odprowadzane do powietrza emitorem EB5.
Nastepnie mieszanina oleju bedzie kierowana do szeregowo potgczonych reaktoréw
demetalizacji i hydrorafinacji. Odprowadzany =z reaktorow gaz wodorowy
po oczyszczeniu dwuetanoloaming (DEA) zawierajgcy gtéwnie wodér bedzie
zawracany do obiegu. Weglowodory ciekie bedg rozdzielane od gazow
nieskondensowanych w kolumnie destylacyjnej. Gazy nieskondensowane bedag
odprowadzane do wezta Regeneracji Aminy. Wykroplone z nich weglowodory ciekte
jako, tzw. kwasny destylat nienormowany beda odprowadzane do oddzielnego
zbiornika. Hydrorafinat po schtodzeniu i osuszeniu pod proznig bedzie odprowadzany
z instalacji jako produkt gotowy. W parku zbiornikow przewidziane bedg dwa zbiorniki
manipulacyjne, umozliwiajgce odbieranie produktu nie spetniajgcego wymagan i jego
ponowny przeréb.

1.3.2.2. Wezet Wytwarzania Wodoru 600:

W wezle produkowany bedzie wodér o czystosci 99,9%, dla potrzeb wezia
Hydrorafinacji. Proces technologiczny wytwarzania wodoru bedzie oparty
na konwersji weglowodorow zawartych w gazie ziemnym z parg wodng. Instalacja
bedzie sie sktadaé z nastepujgcych sekcji: sprezania gazu ziemnego, odsiarczania
gazu ziemnego, nasycania parg wodng, reformingu, konwersji tlenku wegla z parg
wodng oraz oczyszczania wodoru poprzez adsorpcje w procesie PSA. Piec reformer

0S-1.7222.19.15.2013.MH Str. 11 z 46



sekcji reformingu opalany bedzie gazem ziemnym. Spaliny bedg odprowadzane
do powietrza emitorem E7.

1.3.2.3. Wezet Regeneracji Aminy 730:

W weZle, w kolumnie regeneratora bedzie oddzielany siarkowodor z krgzgcego
w obiegu 20% roztworu wodnego dwuetanoloaminy, a kwasny gaz bedzie kierowany
do wezta Odzysku Siarki.

1.3.2.4. Wezet Strippingu Wod Kwasnych 740:

Przeznaczeniem wezta bedzie usuniecie siarkowodoru i amoniaku oraz ewentualnie
weglowodoréw z wod stanowigcych produkty uboczne weztéw Hydrorafinacii,
Odzysku Siarki i Regeneracji Aminy, za pomocg pary wodnej sredniocisnieniowej.
Woda po przeparowaniu kierowana bedzie do kanalizacji $ciekdw zaolejonych w celu
dalszego oczyszczenia. Gaz (o zawartosci amoniaku 50 ppm wag. i siarkowodoru
ponizej 10 ppm wag. oraz ok. 30 % obj. pary wodnej) kierowany bedzie do wezta
Odzysku Siarki.

1.3.2.5. Wezet Odzysku Siarki 700:

W weZle ze strumienia gazu procesowego zawierajgcego H,S, w wyniku procesu
SUPERCLAUS, bedzie odzyskiwana siarka elementarna. Najpierw czesciowo,
poprzez spalanie termiczne usuwane beda weglowodory, amoniak i H,S, a nastepnie
gaz kierowany bedzie na dwa stopnie spalania katalitycznego CLAUSA oraz jeden
stopien katalityczny SUPERCLAUS. Siarka usuwana bedzie poprzez kondensacje.
Gaz z sekcji SUPERCLAUS i gaz z przedmuchu siarki ptynnej ze wzgledu
na zawarto$¢ resztek H,S bedzie kierowany do spalenia w dopalaczu. Temperatura
spalania wynosi¢ bedzie powyzej 750°C, przy nadmiarze powietrza. Gaz
opuszczajacy dopalacz przed wlotem do emitora E6 bedzie schtadzany poprzez
zmieszanie z powietrzem z otoczenia.

1.3.2.6. Pochodni U-800:

Nadmiar gazow odpadowych, powstajacych w jednostce regeneracji olejow
odpadowych odprowadzany bedzie do wspdlnego kolektora zrzutowego i spalany
w pochodni bezdymnej E800.

1.3.3. Biologiczna podczyszczania sciekow:

Scieki z DOP, HOP, Ilub zbiornika T-30 przesytane beda rurociggiem
na podczyszczalnie do zbiornika buforowego. Po napetnieniu zbiornika nastepowac
bedzie korekta pH do osiggniecia pH = 7,5 (w przypadku pH < 6,5 roztworem NaOH,
w przypadku pH > 8,5 H,SO4). Po zobojetnieniu sciekow nastepowat bedzie zrzut
$ciekdw do zbiornika buforowego. Scieki ze zbiornika buforowego przettaczane beda
do reaktoréw za pomocg pomp zanurzeniowych. Przeptyw sciekow jest regulowany
w zakresie od 2 — 10 m%h. Sciek ttoczony ze zbiornika buforowego przechodzit
bedzie przez mase filtrujgcg, ktéra blokowaé bedzie metale ciezkie za pomocag
wymiany jonowej oraz filtrowaé bedzie zawiesiny zawarte w $ciekach. Scieki
z reaktoréw kierowane bedg grawitacyjnie do zbiornika biologicznego, w ktérym
nastepowat bedzie proces ich oczyszczenia. Proces neutralizacji Sciekdéw nastepowat
bedzie przez oddziatywanie bakterii w zbiorniku biologicznym. Warunkiem rozwoju
i aktywnosci bakterii bedzie odpowiednie natlenienie oraz utrzymanie temperatury
25 — 35°C. Powietrze o cisnieniu 0,07 MPa dostarczane bedzie do 325 dyfuzorow
membranowych umieszczonych na dnie basenu biologicznego. Scieki z basenu
biologicznego przez swobodny przelew sptywa¢ bedg do dekantatora, w ktérym
nastepowat bedzie rozdziat sSciekow. Osad czynny zawierajacy aktywne
mikroorganizmy zawracany bedzie pompag wirowg do zbiornika biologicznego.
Sklarowana ciecz wyptywaé bedzie przelewem obwodowym do kanatu, a stamtad
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do filtréow koncowych. Zadaniem filtréw bedzie oczyszczenie cieczy z pozostatosci
zawiesinowych przed wyptywem z instalacji. Wkiad filtracyjny bedzie okresowo
odmulany przez ptukanie strumieniem wody i przedmuchiwanie sprezonym
powietrzem. Wody poptuczne kierowane beda do zbiornika buforowego.
Oczyszczone $cieki kierowane bedg do kanalizacji ogolnosptawnej.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

II.1. Emisje gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

[1.L1.1. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych
do powietrza.

Tabela 2
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrodto emisiji Emitor Rodzaj substancji ka/h
zanieczyszczajacych 9
Dwutlenek siarki 0,117
Piec komorowo-flaszkowy DOP o0 mocy Dwutlep ek azot 2,072
3,5 MW opalany gazem ziemnym E3 Pyt ogo’r_em 0,162
' Pyt zawieszony PM 10 0,162
Pyt zawieszony PM 2,5 0,113
. . . Dwutlenek siarki 0,14
Piec technologiczny HOP (spalanie ’
gazu ziemneggo i ga}llzu wod(ofowego Dwutle,nek azow 0,61
. o E5 Pyt ogotem 0,02
obiegowego z Absorpciji Siarkowodoru :
i Regeneracji Aminy) Pyt zawieszony PM 10 0,02
Pyt zawieszony PM 2,5 0,014
Piec do dopalania gazu resztkowego
po Il stopniu katalitycznym odzysku Dwutlenek siarki 3,6
siarki Super Claus, siarkowodoru E6 Dwutlenek azotu 0,46
z odgazowania ciektej siarki oraz gazu Siarkowodér 0,2
ziemnego
Piec reformer Wytworni Wodor L
(sgglaiiz gaezu z?/et:m%ego c?r(;cz) ;azu E7 Dwutlenek siarki 0,22
Dwutlenek azotu 0,29
z PSA)
. . i Dwutlenek siarki 0,005
Pochodnia (spalanie gazow) E800 Dwutlenek azotu 0.05

Kréciec pomiarowy w trakcie poboru Weglowodory aromatyczne 0.13

prob oleju

Zawor odpowietrzajacy w trakcie

napetniania zbiornika T29 Weglowodory aromatyczne 0,065
tacznie z dwbdch zawordow

odpowietrzajacych w trakcie Weglowodory aromatyczne 0,13

napetniania zbiornika

Kréciec pomiarowy w trakcie poboru

. : Weglowodory aromatyczne 0,13
préb oleju T31
Zawor odpowietrzajacy w trakcie Weglowodory aromatyczne 013
napetniania zbiornika '
Kréciec pomiarowy w trakcie poboru Weglowodory aromatyczne 013
préb oleju T32 ’

Zawor odpowietrzajacy w trakcie
napetniania zbiornika

Weglowodory aromatyczne 0,13
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[1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji.

Tabela 3

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[llr\;laglyiyétil]kosc emisyt
1. Dwutlenek siarki 32,754

2. Dwutlenek azotu 26,167

3. Pyt ogétem 1,319

4, Pyt zawieszony PM 10 1,319

5. Pyt zawieszony PM 2,5 0,921

6. Siarkowodér 1,61

7. Weglowodory aromatyczne 0,158

Il.2. Dopuszczalng wielkos¢é emisji Sciekow z instalaciji.

[1.2.1. Laczng ilos¢ wysokoobcigzonych $ciekow przemystowych, podczyszczanych
na Biologicznej Przemystowej Podczyszczalni Sciekéw wchodzacej w sktad instalacii
odprowadzanych do kanalizacji zaktadowej:
Q maxd = 240 m*/d,
Q maxr = 87600 m*/rok.

llos¢ sciekow przemystowych odprowadzanych do kanalizacji zaktadowej
z pozostatych weztéw instalacji wynosic¢ bedzie Sredniorocznie nie wiecej niz:

DOP — 38000 m¥/rok,

HOP — 14000 m*/rok.

I.2.2.  Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w S$ciekach przemystowych
odprowadzanych z Biologicznej Przemystowej Oczyszczalni Sciekow wchodzacej
w sktad instalaciji.

Tabela 4
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Dopusz_czalne stgz’enla
zanieczyszczen

1. | ChzZT mg O,/dm® 1500

2. | Fenole lotne mg/dm?® 15

3. | Weglowodory ropopochodne mg/dm® 150

4. | Chrom ogdlny mg/dm® 1

5. | Otéw mg/dm® 1

6. | Nikiel mg/dm’® 1

7. | Kobalt mg/dm* 1

8. | Wanad mg/dm*® 2

9. | Siarczki mg/dm® 5

Lotne weglowodory aromatyczne 3
10. (BTX — ggnzen, toKJen, ksylizn, styren) mg/dm 1

[1.2.3. Dopuszczalng ilos¢ $ciekéw odprowadzanych ze stacji demineralizacji:
Qmaxn=1,2 m3/h,
Q maxr = 9000 m®/rok.

[1.2.4. Wody opadowo-roztopowe:

Powierzchnia terenu utwardzonego, z ktérego odprowadzane bedg wody opadowo —
roztopowe wynosi 14,4 ha, w tym 1,4 ha powierzchni zanieczyszczonej.
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I.3. Dopuszczalne rodzaje
i wlasciwosci wytwarzanych odpadow.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne.

ilosci

oraz podstawowy skilad chemiczny

Tabela 5
L Kod Rodzai odpadu ogoigu Zrédta powstawania Sktad chemiczny
P odpadu J odp P odpadu i wlasciwosci odpadu
Mg/rok
Wodny roztwor
weglowodorow
Wstepne Oczyszczanie nasyconych zawierajacy
1. | 0501 03*| Osady z dna zbiornikéw 2500 |Olejow Odpadowych zanieczyszczenia
DOP, Hydrorafinacja mineralne z zawartoscig
krzemionki i tlenkow
zelaza oraz fenole
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji Celuloza. polietvlen
niebezpiecznych lub nimi Wstepne Oczyszczanie olioro ,Iepn 2 d)(/)miészk
2. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. 2 Olejow Odpadowych polipropy a
. . e S wodorotlenku sodowego
srodkami ochrony roslin | i Il DOP, Hydrorafinacja S .
O i dietyloaminy.
klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry Widkna naturalne
olejowe nieujete w innych (bawetna, len)
grupach), tkaniny do Wstepne Oczyszczanie i syntetyczne (wiskozowe,
3. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, 5 Olejéw Odpadowych poliestrowe)
Scierki) i ubrania ochronne DOP, Hydrorafinacja zanieczyszczone
zanieczyszczone weglowodorami
substancjami ropopochodnymi
niebezpiecznymi (np. PCB)
Z:;ﬁ?;aézl'ﬁf:gg ieczne Metale typu nikiel, kobalt
4. | 16 08 02* 13C€ NIC plec: 70 Hydrorafinacja na nosnikach
metale przejsciowe lub ich . .
. : o glinokrzemianowych.
niebezpieczne zwigzki
Substancja organiczna
Szlamy zawierajace skladajgca sig z wegla,
o . azotu, fosforu,
substancje niebezpieczne Biologiczna Przemystowa | zanieczyszczona
5. | 19 08 11* | z biologicznego 600 9 _rZemyst y .
NS Oczyszczalnia Sciekéw weglowodorami
oczyszczania Sciekow hod .
rzemystowych ropopochodnym!
P i metalami ciezkimi jak:
zelazo, kobalt, nikiel.
Glinokrzemiany
Osady z zaktadowych zanieczyszczone
6. | 1911 05 oczyszczalni Sciekéw 30° Biologiczna Przemystowa | metalami cigzkimi jak:
' zawierajgce substancje Oczyszczalnia Sciekdédw | nikiel, kobalt, zelazo
niebezpieczne i weglowodorami
ropopochodnymi.
* odpad bedzie wytwarzany okresowo co 6-7 lat
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[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 6
Kod llosc Zrédta powstawania Sktad chemiczn
Rodzaj odpadu odpadu P N . e y
odpadu Mg/rok odpadéw i wlasciwosci odpadu
Zmieszane odpady Biologiczna Przemystowa | Celuloza, tworzywo
1501 06 : 0,5 T
opakowaniowe Oczyszczalnia Sciekdw | sztuczne, drewno.
Szlamy z blplo'gl_czn,ego , , Woda, nadmiar osadu
oczyszczania sciekow Biologiczna Przemystowa
1908 12 . . 500 SO Czynnego usuwanego
przemystowych inne niz Oczyszczalnia Sciekéw W wvniku dekantacii
wymienione w 19 08 11 Wy Il
Nasycone lub zuzyte zywice N Porowate zywice
190905 |. ) 20° Hydrorafinacja syntetyczne otrzymywane
jonowymienne . .
z kopolimerdw styrenu.

* odpad bedzie wytwarzany okresowo co 3 lata

I1.4. Dopuszczalng wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp | Laegn W Odniesieniu
do terendw mieszkaniowo-ustugowych zlokalizowanych na kierunku pétnocnym
i potudniowym od granic instalacji w nastepujacy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- wgodzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub enerqgii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji.

[11.1. Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

[11.1.1. Miejsca i sposob wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza.

Tabela 7
.. | Temperatura
$rednica | | redkosc gazéw Czas
, Wysokos¢ | emitora gazow na odlotowych | pracy
Lp. Emitor emitora | uwylotu wylocie nawylocie |emitora
[m] | zemitora | T | Thirok]
[m/s] K]
1. E3 43,5 0,725 10,2 523 7150
2. E5 38,5 0,7 3,9 423 8050
3. E6 30 0,5 10,1 625 8050
4, E7 18 0,3 0.0 600 8050
(zadaszony)
5. E800 50 0,3 0,0 360 8050
Kréciec pomiarowy 0,0
6. zbiornika T29 11,7 02 (zadaszony) 333 100
Zawor 0,0
7. odpowietrzajgcy 11,7 0,2 (zadaszony) 333 300
zbiornika T29 y
Zawor
8. | odpowietrzajacy 11,7 02 | (s o ) 333 300
zbiornika T29 y
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Kréciec pomiarowy 0.0
o zbiornika T31 11,6 0,2 (zadaszony) 333 100
Zawor
10. | odpowietrzajacy 11,6 0,2 (zadgé(;on ) 333 300
zbiornika T31 y
Kréciec pomiarowy 0,0
11| zbiornika T32 116 015 | . daszony) 333 100
Zawor 0.0
12. | odpowietrzajacy 11,6 0,15 (zadaszony) 333 300
zbiornika T32 y

[11.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen ochrony powietrza.
Tabela 8

Rodza) Zrédto Zanieczyszczenie Skutecznosc
urzadzenia [%0]
Wezet Odzysku Gazy z mycia aminowego | Siarkowodor max 160 kg/h 99
Siarki 700
(spalanie Gazy ze strippingu ,
katalityczne Sciekow Amoniak max 50 kg/h 100
Clausa)

[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji.

[11.2.1. Woda do celéw przemystowych dla potrzeb HOP pobierana bedzie z utworow
trzeciorzedowych studniami gtebinowymi:
a) S-1- podstawowa,
b) S-2 - awaryjna,
w ilosci:
Q maxn = 12 m¥h,
Q¢a =149 md,
Q maxr = 50000 m®/rok.
[11.2.2. Woda podziemna z ww. dwoch studni giebinowych zlokalizowanych w obrebie
HOP pobierana bedzie pompami gtebinowymi SP8A-18 zamontowanymi w studniach
i bedzie uzdatniana w stacji demineralizacji.
.2.3. W sktad pakietu demineralizacji wody typ Pk-850 o0 przepustowosci
4 — 6,8 m*/h wchodzi¢ bedzie:
- zbiornik hydroforowy o pojemnosci 4 m?,
- ukfad filtracji katalitycznej i na weglu aktywnym,
- uktad zmiekczania wody
- uktad odwrdconej osmozy,
- zbiornik wody zdemineralizowanej o pojemnosci 15 m®
- ukfad demineralizacji 2°.
[11.2.4. Studnie S-1 i S-2 eksploatowane bedg naprzemian, ilos¢ pobieranej wody
z ujecia nie moze przekracza¢ 12 m3h, przy réwnoczesnym zachowaniu depresji
(liczonej od poziomu zwierciadta ustabilizowanego — tj. 3,0 m p.p.t.) nie wiekszej niz
4,5 m dla studni S-1 i 6,0 m dla studni S-2 — w catym okresie eksploatacji tych studni.
[11.2.5. Prowadzacy instalacje bedzie utrzymywat urzadzenia sterujgce pracg ujecia
tak, aby stale byty zachowane parametry podane w punkcie 111.2.4.
[11.2.6. Instalacje oraz urzadzenia wodne stuzace do poboru wody prowadzacy
bedzie prawidtowo utrzymywat i eksploatowat, przy czym do jego obowigzkéw bedzie
nalezata miedzy innymi szczegdlna dbatos¢ o zachowanie czystosci i porzadku
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w obrebie studni oraz niedopuszczanie do zanieczyszczania obuddéw studni, ktére
winny byC uszczelnione. Szczegdtowy zakres prac okreslac bedzie instrukcja
eksploataciji ujecia.
[11.2.7. Prowadzacy instalacje bedzie prowadzit dzienniki pracy instalacji i urzadzen
wodnych.
[11.2.8. Na potrzeby socjalno — bytowe, przemystowe (do utrzymania porzadku
na liniach produkcyjnych) i chiodnicze pobierana bedzie réwniez woda z sieci
wewnetrznej Rafinerii Nafty JEDLICZE S.A., w ilosci:

DOP- Q&g =37 md,

Q maxr = 11000 m*/rok,
HOP - Q&g =30m%d,
Q maxr = 10000 m3/rok.

111.2.9. Scieki technologiczne z weztéw wchodzacych w sktad kompleksu regeneraciji
olejow odpadowych bedg transportowane od Zrodet powstania do miejsca
oczyszczania rurociggami cisnieniowymi, a po oczyszczeniu kierowane bedg do
kanalizacji zaktadowe;j.
111.2.10. Scieki z odwadniania zbiornikéw produktowych oraz kondensatu parowego
odprowadzane bedg do kanalizacji zaktadowej bezposrednio w miejscu
powstawania.
111.2.11. Scieki sanitarne oraz wody opadowo-roztopowe odprowadzane beda
kanalizacjag ogolnosptawng do Oczyszczalni Sciekdéw eksploatowanej przez
Jednostke Organizacyjng Oczyszczalnia Sciekow.

[11.3. Sposoéb postepowania z wytwarzanymi odpadami.
[11.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 9

Lp.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania

Geste osady bedg gromadzone

w zamknietych pojemnikach

i wywozone poza granice instalacji

i odbierane przez uprawnione podmioty.
Potptynne osady z oczyszczania
zbiornikdw bedg przewozone beczkg
asenizacyjng poza granice instalacji

i odbierane przez uprawnione podmioty.

1. | 0501 03* | Osady z dna zbiornikow

Opakowania zawierajace
pozostatosci substanciji

niebezpiecznych lub nimi Opakowania bedg pakowane w pakiety
2. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. i przekazywane do uprawnionych
Srodkami ochrony ro$lin 1'i Il | podmiotow.

klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
(w tym filtry olejowe nieujete | wycierania i ubrania ochronne bedg

w innych grupach), tkaniny do | magazynowane w szczelnych

3. | 1502 02* : . . : )
wycierania (np. szmaty, pojemnikach w zamknietych
Scierki) i ubrania ochronne pomieszczeniach i przekazywane do
zanieczyszczone uprawnionych podmiotow.
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substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

4. | 16 08 02*

Zuzyte katalizatory
zawierajgce niebezpieczne
metale przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

Zuzyte katalizatory bedg — bezposrednio
z aparatéw wsypywane do szczelnych
beczek metalowych, ktére bedg
magazynowane poza granicg instalacji

w wiacie magazynowej bytego Magazynu
Inwestycyjnego. Okresowo odpad bedzie
przekazywany do regeneracji firmom,
ktére prowadza taki proces i posiadajg
wymagane pozwolenia.

5. 11908 11*

Szlamy zawierajace
substancje niebezpieczne

z biologicznego oczyszczania
Sciekdw przemystowych

Odpad magazynowany bedzie w dwoch
zbiornikach stalowych (zamknietych)
Zlokalizowanych w obrebie Biologicznej
Przemystowej Oczyszczalni Sciekow
poza granicg instalacji w obrebie
ogélnozaktadowej oczyszczalni sciekdw,
skad okresowo przettaczany bedzie poza
granice instalacji do uprawnionych
podmiotow.

6. | 1911 05*

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekéw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Wyczerpana masa do pochtaniania metali
ciezkich ze sciekow bezposrednio z filtrow
wsypywana bedzie do szczelnych beczek
metalowych, ktére bedg magazynowane
poza granicami instalacji na utwardzonym
placu ogolnozaktadowej oczyszczalni
Sciekéw, skad przewozone bedg na
sktadowisko odpaddw, badz do
uprawnionych podmiotow.

[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 10
Kod . et .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Odpady w miejscu ich powstawania bedg
Zmieszane odpady pakowane do szczelnych workéw
1. | 150106 : : . o ..
opakowaniowe i przewozone poza granice instalacji do
uprawnionych podmiotow.
Odpad magazynowany bedzie w dwoéch
zbiornikach stalowych (zamknietych)
Szlamy z biologicznego Zlokalizowanych w obrebie Biologicznej
oczyszczania sciekow Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw
2. 1190812 . s o - :
przemystowych inne niz poza granicg instalacji w obrebie
wymienione w 19 08 11 ogolnozaktadowej oczyszczalni Sciekéw
i przekazywany do odzysku lub utylizaciji
uprawnionym podmiotom.
. . Odpad nie bedzie magazynowany,
3. 1190905 Nasycon_e lub zuzyte zywice przekazywany bedzie na biezaco do
jonowymienne : . .
przetwarzania uprawnionym podmiotom.
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[11.3.2. Sposbdb dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 11
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob dalszego
odpadu gospodarowania
1. | 0501 03* | Osady z dna zbiornikow R3, R11, D10
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji
. | niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np.
2. | 150110 Ssrodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci - R1
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
3. | 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne
*
4. 1160802 metale przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki R4, R8
Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne
5. | 19 08 11* | z biologicznego oczyszczania sciekow R3, D9, D10
przemystowych
Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw
*
6. 1191105 zawierajgce substancje niebezpieczne D9, D10

[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 12
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob dalszego
odpadu gospodarowania
1. | 150106 |Zmieszane odpady opakowaniowe R1, R12
Szlamy z biologicznego oczyszczania sciekow R1, R3, R11, D5,
1908 12 . . S
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 11 D9
3. | 1909 05 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R1, R11, D5

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu
oraz ograniczania ilosci odpadow i ich negatywnego wptywu na srodowisko.

[11.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I.3. decyzji magazynowane
beda w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwg odpadu
miejscach ustalonych w punkcie 111.3.1. decyzji, w sposéb uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

[11.3.3.2. Odpady niebezpieczne powinny by¢ usuwane w opakowaniach z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow odpaddéw i posiadaé szczelne zamkniecia,
zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpaddéw
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych. Prowadzony przetadunek
odpaddw niebezpiecznych nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.
111.3.3.3. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w sposob
uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zabezpieczajacy
przed oddziatywaniem czynnikdw atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep
do nich 0s6b nieupowaznionych. Miejsce magazynowania odpaddéw niebezpiecznych
bedzie posiada¢ utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

0S-1.7222.19.15.2013.MH Str. 20 z 46



[11.3.3.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpaddéw i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
ptynow eksploatacyjnych.

[11.3.3.5. Prowadzona bedzie segregacja odpadow oraz dziatania zapewniajgce,
zgodne z zasadami ochrony $rodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub unieszkodliwienia lub
posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.

[11.3.3.6. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcow i materiatdw celem
zmniejszenia ilo$ci powstajacych odpadow.

111.3.3.7. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie bedg
przekraczane pojemnosci magazynowe.

[11.3.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcéw odpadéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajacq
z zebrania odpowiednigj ilosci tych odpaddw do transportu.

[11.3.3.9. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw
I remontow.

[11.3.3.10. Stosowane bedg materiaty charakteryzujace sie wydtuzonym okresem
eksploatacyjnym.

[11.3.3.11. Gospodarka odpadami bedzie odbywac¢ sie zgodnie z wewnetrzng
instrukcjg postepowania z odpadami.

[11.3.3.12. Pracownicy zaktadu poddawani bedg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw w zakresie gospodarki
odpadami, organizaciji i ochrony srodowiska.

lll.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow.

[11.4.1. Dopuszczalne rodzaje i masa odpadow przeznaczonych do przetwarzania
oraz sposoéb ich magazynowania.

Tabela 13
Rodzaj odpadu Masa fp i s s
Lp. odKOacéIu przeznaczonego do odpadow ?ﬁ:sgzb Lglv:/ea{ﬁic:
P przetwarzania [Mg/rok] gazy
Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
o T-29,T-31, T-32, C-1, C-2
* ’ 1 1 1 ’
1. | 0501 03* | Osady z dna zbiornikéw 1000 C-3. Cc-2, Zb-1 — Zb-4
o tacznej pojemnosci okoto
17000 m*
Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
_ : T-29,T-31, T-32, C-1, C-2
* b ’ ’ ’ ’
2. | 0501 05* | Wycieki ropy naftowej 200 C-3. Cc-2, Zb-1 — Zb-4
0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m*
Odpadowe oleje mineralne Izolowane termicznie
» | Z obrébki metali zbiorniki magazynowe
3. | 120107 niezawierajgce chlorowcow 2000 T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
(z wylaczeniem emuls;ji C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
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i roztworow)

o tacznej pojemnosci okoto
17000 m®

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrobki metali
niezawierajgce chlorowcéw

2000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4

o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

12 01 10*

Syntetyczne oleje z obrébki
metali

200

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3,Cc-2, Zb-1 - Zb-4

o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

13 01 04*

Emulsje olejowe zawierajgce
zwigzki chlorowcoorganiczne

200

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

13 01 05*

Emulsje olejowe
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

2000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

13 01 09*

Mineralne oleje hydrauliczne
zawierajgce zwigzki
chlorowcoorganiczne

500

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

2000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

10.

1301 11*

Syntetyczne oleje
hydrauliczne

500

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

11.

1301 12*

Oleje hydrauliczne fatwo
ulegajace biodegradac;ji

500

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

o tacznej pojemnosci okoto
17000 m®

12.

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

1500

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0S-1.7222.19.15.2013.MH

Str. 22 z 46




o tacznej pojemnosci okoto
17000 m®

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,

ciepfa tatwo ulegajace
biodegradaciji

*
13.| 130204 zawierajgce zwigzki 500 C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
chlorowcoorganiczne o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®
Izolowane termicznie
Mineralne oleje silnikowe, zbiorniki magazynowe
« | przektadniowe i smarowe T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
14.1 130205 niezawierajgce zwigzkéw 22000 C-3, Cc-2, Zb-1 - 7Zb-4
chlorowcoorganicznych o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®
Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
Syntetyczne oleje silnikowe, T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
*
15. | 130206 przekfadniowe i smarowe 5000 C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®
Izolowane termicznie
. zbiorniki magazynowe
Oleje silnikowe,
16. | 13 02 07* | przektadniowe i smarowe 2000 T-29,7-31, T-32, C-1, C-2,
: . . C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
tatwo ulegajgce biodegradacji T .
0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®
Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
Inne oleje silnikowe T-29, T-31, T-32, C-1, C-2
* ) ) b L L )
17.| 130208 przekfadniowe i smarowe 40000 C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®
Mineralne oleje i ciecze Izolowane termicznie
stosowane jako zbiorniki magazynowe
+ | elektroizolatory oraz nosniki T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
18.| 130306 ciepta zawierajgce zwigzki 1700 C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
chlorowcoorganiczne inne niz 0 tgcznej pojemnosci okoto
wymienione w 13 03 01 17000 m®
Mineralne oleje i ciecze Izolowane termicznie
stosowane jako zbiorniki magazynowe
. | elektroizolatory oraz nosniki T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
19.| 130307 ciepta niezawierajace 3500 C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
zwigzkoéw 0 tgcznej pojemnosci okoto
chlorowcoorganicznych 17000 m®
o Izolowane termicznie
Syntetyczne oleje i ciecze biorniki
stosowane jako T-29, T-31, T-32, C-1, C-2
. i Sniki - ’ - ’ - y -4, -4,
20. | 130308 ellektro_lzolatqry ora; nc_)snlkl 500 C-3. Cc-2, Zb-1 — Zb-4
ciepta inne niz wymienione T .
w13 03 01 o] JfahcznejspOJemnoscl okoto
17000 m
Oleje i ciecze stosowane jako Izolowane termicznie
21 | 1303 09* elektroizolatory oraz nosniki 500 zbiorniki magazynowe

T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4
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o tacznej pojemnosci okoto
17000 m®

22.

13 04 01*

Oleje zezowe ze statkow
zeglugi srédlgdowej

2000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4

o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

23.

13 04 02*

Oleje zezowe z nabrzezy
portowych

13000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3,Cc-2, Zb-1 - Zb-4

o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

24.

13 04 03*

Oleje zezowe ze statkow
morskich

10000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zbl-Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

25.

13 05 06*

Olej z odwadniania olejow
w separatorach

5000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

26.

13 07 01~

Olej opatowy i olej napedowy

1500

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

27.

13 07 03*

Inne paliwa (wtacznie
Z mieszaninami)

3500

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

28.

13 08 02*

Inne emulsje

300

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

0 tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

29.

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

15000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4

o tacznej pojemnosci okoto
17000 m®

30.

16 01 13*

Ptyny hamulcowe

2000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 — Zb-4
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o tacznej pojemnosci okoto
17000 m®

31. | 16 07 08*

Odpady zawierajgce rope
naftowa lub jej produkty

13400

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3, Cc-2, Zb-1 - Zb-4

o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

32. | 1902 07*

Oleje i koncentraty
z separacji

4000

Izolowane termicznie
zbiorniki magazynowe
T-29, T-31, T-32, C-1, C-2,
C-3,Cc-2, Zb-1 - Zb-4

o tgcznej pojemnosci okoto
17000 m®

taczna ilos¢ odpaddw przetwarzanych w ciggu

80000 Mg.

roku nie moze przekroczy¢

[11.4.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadow.

Przetwarzanie odpadow bedzie odbywac sie na terenie Rafinerii Nafty Jedlicze S.A.
ul. Trzecieskiego 14, 38-460 Jedlicze, na dziatkach o nr ewid.: 1531/1, 1530/2,
1536/108, 1536/129, 1536/130, 1536/92, 1536/93, 1589/3, 1670/4, 1671/4, 1672/4,
1673/2, 1674, 1675/1, 1675/2, 1676/2, 1676/3, 1677/2, 1678/2, 1678/3, 1681/1,
1682/1, 1683/1, 1685/3, 1686/2, 1690/8, 1704, 1705/3, 1706, 1707/3, 1708, 1709,
1710/2, 1711/2, 1711/4, 1712/2, 1712/5, 1713/2, 1713/5, 1714/1, 1714/4, 1715/2,
1715/4, 1716/1, 1716/2, 1716/5, 1717/3, 1717/4, 1717/5, 1717/8, 1718/3, 1718/4,
1718/9, 1719/11, 1719/3, 1719/4, 1719/7, 1720/10, 1720/16, 1720/20, 1720/3,
1720/4, 1720/6, 1720/8, 1721/8, 1722/2, 1722/8, 1723/2, 1723/8, 1724/2, 1724/9,
1725/10, 1725/2, 1726/11,1726/13, 1727/2, 1728/22, 1728/7.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R9 (Powtorna
rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow). Proces prowadzony bedzie
w Instalacji Regeneracji Olejow Odpadowych, zgodnie z warunkami okreslonymi
w punkcie 1.3. niniejszej decyzji.

[11.5. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

111.5.1. Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 14
Maksymalny
czas pracy
Symbol L .2r6dla
iy Lokalizacja zrédta hatasu w ciggu doby
zrédta h]
pora pora
dzienna | nocna
Zrédta typu ,BUDYNEK”
B1 Budynek pompowni oczyszczalni olejéw z piecioma pompami 16 8
(w tym jedna pompa rezerwowa)
B2 Budynek pompowni Potok z dwoma pompami (w tym jedna 16
pompa rezerwowa)
B3 Budynek pompowni DOP z dziesiecioma pompami 16 8
Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”
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Dmuchawy Roots’a — 2 szt. na podczyszczalni biologicznej
P1-P2 | . " : AT SO 16
sciekow (zainstalowane w budowie dzwiekoizolacyjnej)
P3 Linia DOP (instalacja wytwarzania prézni) 16
Linia HOP (hydrorafinacja olejow odpadowych
P4 . . : : . 16
z kompresorami pompami i chtodnicami powietrza)

IV. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatldéw, surowcow

I paliw.
Tabela 15
Linia Rodzaj materlg_k')w, surowcow, Jednostka Zuzycie maksymalne
energii i paliw
Gaz ziemny Nm*/rok 2900000
Olej przepracowany Mg/rok 80000
DOP |Wodorotlenek sodu Mg/rok 220
Energia elektryczna kWh/rok 2500000
Energia cieplna GJ/rok 280000
Gaz ziemny Nm*/rok 7200000
Olej odpadowy Mg/rok 80000
Dwuetyloamina (DEA) Mg/rok 8
HOP Anilina Mg/rok 5
Dwusiarczek dwumetylu (DMDS) Mg/rok 4
Wodorotlenek sodu Mg/rok 35
Energia elektryczna kKWh/rok 6800000
Energia cieplna GJ/rok 180000

V. Zakres i sposOb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Kazda partia dostarczanego oleju odpadowego bedzie poddawana analizom
na zawarto$¢ wody, zanieczyszczenh statych, emulsji i chloru, okreslany bedzie
rowniez sktad frakcyjny — wyniki analizy przesadza¢ bedg do ktérego zbiornika
magazynowego dana partia oleju odpadowego bedzie kierowana i jakim procesom
wstepnego oczyszczania bedzie poddawana

V.1.2. W przypadku gdy analiza wykaze Zze partia oleju odpadowego
ma podwyzszong zawartos¢ chloru olej odpadowy bedzie zawracany do dostawcy,
oleje z zawartoscig chlorowanych bifenyli powyzej 250 mg/kg nie bedg przyjmowane
do instalacji zgodnie z wymaganiami prawnymi.

V.1.3. DOP bedzie sterowana, kontrolowana i monitorowana przez DCS "distributed
control system" DELTA V. W pamieci systemu zapisane bedg dopuszczalne
odchylenia wszystkich mierzonych parametréw (takich jak temperatura i cisnienie
w weztach kolumn destylacyjnych) przy prawidtowej pracy instalacji.
W przypadku ich przekroczenia system bedzie sie starat przywroci¢ normalng prace
instalacji, alarmujgc réwnoczesnie wizualnie i dzwiekowo obstuge o zaistniatych
zaktéceniach w procesie. W przypadku braku mozliwosci powrotu normalnego toku
procesu nastepowac bedzie awaryjne, reczne odstawienie instalacji przez obstuge.
V.1.4. HOP bedzie nadzorowana i sterowana przez podstawowy system kontroli
I sterowania DCS (Rozproszony System Automatyki) — typ PCS-5 oraz sprzegniete
z nim systemy dodatkowe PLC i PLC-5. Stany alarmowe beda sygnalizowane
wizualnie i akustycznie. W momencie przekroczenia maksymalnych nastaw
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progowych w wyniku anomalii procesu technologicznego, bgdz w wyniku zaniku
medidw, nastepowacé bedzie awaryjne zatrzymanie instalacji poprzez automatyczny
system ESD. Zatrzymanie awaryjne moze nastepowac roéwniez recznie, przez
obstuge.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E3, E5, E6.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwosS¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 16

Oznaczane
zanieczyszczenia
Pyt ogotem
1. E3 Co najmniej dwa razy w roku Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Pyt ogotem
2. E5 Co najmniej dwa razy w roku Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
3. E6 Co najmniej dwa razy w roku Dwutlenek azotu
Siarkowodér
V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

Lp. Emitor Czestotliwos¢ pomiarow

V.3. Monitoring poboru wody.

V.3.1. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat pomiary parametréw

eksploatacyjnych studni — wydajnosci i poziomu potozenia zwierciadta wody —

CO najmniej co sze$¢ miesiecy.

V.3.2. Co najmniej dwa razy w roku prowadzacy instalacje wykonywat bedzie

badania wody pobieranej ze studni we wskaznikach: barwa, odczyn, amoniak,

azotany, zelazo i mangan.

V.3.3. Pomiary ciggte za pomocg wodomierzy, bedg wykonywane w opisanych

ponizej punktach pomiarowych, z odczytami dokonywanymi z czestotliwoscia,

CO najmniej:

e wodomierze studzienne w studniach S-1 1 S-2 — co 6 m-cy,

wodomierz gtéwny w stacji DEMI — 1 x dobe,

wodomierz wody przemystowej na rurociggu przed wejsciem na DOP - 1 x dobe,

wodomierz wody przemystowej na rurociggu przed wejsciem na HOP — 1 x dobe,

wodomierz wody chtodniczej obiegowej na rurociggu przed wejsciem na DOP

— 1 x dobe,

e wodomierz wody chtodniczej obiegowej na rurociggu przed wejsciem na DOP
— 1 x dobe.
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V.4. Monitoring wplywu instalacji na wody podziemne.

V.4.1. Sposob prowadzenia monitoringu wptywu instalacji na wody podziemne:
Punkty pomiarowe: piezometry P-9 i P-10 wchodzace w sktad lokalnej sieci
monitoringu.

Zakres badan wskaznikow jakosci wody wykonywanych z czestotliwoscig co najmniej
dwa razy w roku: zapach, odczyn (pH), przewodnosé¢, BZTs, ChZT, azot ogdiny,
azotyny, azotany, metale (Cu, Cr, Cd, Pb, Zn, Hg, As, Ba, Ni) chlorki, siarczany,
suma wielopierscieniowych weglowodorow aromatycznych (WWA), fenole oraz
pomiar poziomu zwierciadta wod podziemnych.

V.5. Monitoring emisji Sciekéw.

V.5.1. Punkty ciggtych pomiarow ilosci sciekow przemystowych oraz czestotliwos¢

odczytow:

e przeptywomierz sciekéw na rurociggu ttocznym z DOP — 1x dobe,

e przeptywomierz sciekéw na rurociggu ttocznym z HOP — 1 x dobe,

e przeptywomierz $ciekéw w Biologicznej Przemystowej Oczyszczalni Sciekdéw —
miarodajny dla ustalenia ilosci Sciekdw oczyszczonych  biologicznie
i odprowadzanych do kanalizacji ogolnozaktadowej — 1 x dobe.

V.5.2. Punkty poboru prob sciekéw przemystowych z instalacji na wyptywie z filtréw

koncowych Biologicznej Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw — pobér préb

min. 1 x na rok.

V.5.3. W probach pobieranych sciekdw bedg oznaczane nastepujgce wskazniki

zanieczyszczen: ChZT, fenole lotne, weglowodory ropopochodne, chrom ogdlny,

nikiel, kobalt, wanad, siarczki, toluen.

V.6. Monitoring emisji hatasu do srodowiska.
V.6.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej

pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej bedg prowadzone
w nastepujacych punktach referencyjnych:

Tabela 17
Lp. Pl.mkt Lokalizacja punktu pomiarowego Wspolrz_edne
pomiarowy geograficzne
W odlegtosci okoto 70 m od pétnocnej
granicy terenu zaktadu — przy pierwszym
1 P1 budynku mieszkalnym, lezacym po N 49°42°57,80™

zachodniej stronie drogi biegnacej wzdtuz E 21°39'43,19™
zachodniej granicy Rafinerii w kierunku
potnocno-wschodnim do ul. Mickiewicza.

W odlegtosci okoto 80 m od potnocne;j
2. P2 granicy terenu zaktadu — przy budynku
mieszkalnym, obok linii 110 kV.

N 49°42°57,66™
E 21°39'561,92™

Za potnocng granicy terenu zaktadu,

za torami linii kolejowej Zagorz — Stroze,
3. P3 na linii zabudowy mieszkaniowej
Zlokalizowanej kilkaset metrow na potnoc
od linii kolejowej (za polami uprawnymi).

N 49°42°53,41™
E 21°40°20,73

Za potudniowg granica Rafinerii przy
4. P4 zbiornikach magazynowych olejow
odpadowych nalezgcych do instalaciji

N 49°42°33,20™
E 21°39'33,71"

0S-1.7222.19.15.2013.MH Str. 28 z 46



| | | Jednostki Produkcyjnej Regeneracja. | |
V.6.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 14.

VI. Sposdb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej monitorujgcej przebieg
procesu technologicznego, z ktorej sygnaty sg przekazywane do systemu blokad
instalacji, nalezy niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone urzgdzenie, a w przypadku gdy
niesprawnos¢ aparatury moze skutkowa¢ niekontrolowanym wzrostem emisji
wytaczy¢ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania instalaciji.

VI.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytaczenia instalacji z w/w powodu
nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VIl.2. Instalacja bedzie wyposazona w srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VIL.3. W przypadku wystgpienia awarii przemystowej wykazanej w opracowanym
I zatwierdzonym przez wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej ,Raporcie
0 bezpieczenhstwie” nalezy stosowac sposoby postepowania i powiadamiania zgodne
z wdrozonym ,Wewnetrznym planem operacyjno-ratowniczym”.

VIl.4. Pojemniki na oleje odpadowe posiada¢ bedg szczelne konstrukcje oraz
zabezpieczenia przeciwdziatajgce niekontrolowanemu rozlaniu i przedostaniu sie
substancji do wody lub gleby.

VII.5. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz
sygnalizacja swietlna i dzwiekowa zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach
normalnych i w przypadku awarii.

VII.6. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wifasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

VIll. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako calosci.

VIII.1. W instalacji stosowane bedg surowce gwarantujgce dotrzymanie wymogow
najlepszej dostepnej techniki oraz standardéw $rodowiska, w szczegodlnosci
do procesu regeneracji nie mogg byC kierowane oleje odpadowe, ktére nie
odpowiadajg kryterium dopuszczenia do procesu regeneracji w celu uzyskania
olejow bazowych, okre$lonym w przepisach szczegotowych.

VIIIl.2. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat badania majgce na celu okreslenie
parametréw kazdej partii oleju kierowanego do regeneracji. Zakres wykonywanych
badan bedzie obejmowat oznaczenia okreslone w przepisach szczegétowych.

VIII.3. Oleje gromadzone w zbiornikach magazynowych T-29, T-31 i T-32 bedg
ogrzewane do temperatury nie wyzszej niz 80°C.

VIIl.4. Prowadzony bedzie rejestr ilosci siarki elementarnej usuwanej z instalacji
HOP.
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VIIL.5. Obowigzywa¢ beda stosowne procedury systemowe i operacyjne oraz
instrukcje okreslone w wykazie Systemu Zarzgdzania Jakoscig 1ISO 9001:2008.
VIII.6. Prowadzone bedg szkolenia pracownikow w zakresie problematyki ochrony
Srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

VIIL.7. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg nalezy utrzymywac
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowa¢ zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIII.8. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz
zapewniajgce zachowanie wymogow BHP.

VIIL.9. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzgcego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VIII.10. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktéw,
potproduktow i wyrobdw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

VII.11. Drogi i place, oraz pozostaty teren utrzymywane i eksploatowane bedg
z zachowaniem zasad, przepisow szczegdétowych i instrukcji z zachowaniem
czystosci i porzadku.

VIII.12. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyziji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwitoczne
dziatania naprawcze.

VIII.13. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V.1. niniejszej decyzji.

VIIl.14. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

IX. Ustalam dodatkowe wymagania.

IX.1. Wyniki pomiaréw parametréw eksploatacyjnych studni, badan wody pobieranegj
ze studni i wyniki odczytow wodomierzy oraz wyniki badan i pomiaréw ilosci sciekow
z przeptywomierzy, odprowadzanych z Biologicznej Przemystowej Oczyszczalni
Sciekéw beda zapisywane w rejestrach i udostepniane na zadanie organu ochrony
Srodowiska.

IX.2. W terminie do konca | kwartatu roku nastepnego prowadzacy instalacje bedzie
przekazywat Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska wyniki monitoringu wdd
podziemnych z piezometrow P-9 i P-10 w formie ,Raportu z monitoringu instalacji
zarok ...”.

IX.3. Raport z monitoringu wod podziemnych wymieniony w punkcie 1X.2. powinien
zawieraé: zbiorcze zestawienie wynikéw analiz, poréwnanie w stosunku do lokalnego
tta pierwotnego (hydrogeochemicznego), ocene trendu przemian chemizmu waod,
prezentacje wynikow zgodng z wymaganiami aktualnie obowigzujgcych przepisow
prawa, wnioski oraz zalecenia.

IX.4. Opracowane wyniki pomiaréw prowadzacy instalacje bedzie przedkfadat
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni
od daty ich wykonania.
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X. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczeqgolnych warunkdow, zapisy decyzji obowigzuja z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

X|. Pozwolenie obowiazuje do dnia 18 marca 2024 roku.

B. Stwierdzam wygasniecie decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
30 kwietnia 2004 r. znak: SR.IV-6618/2/28/03/04, zmienionej decyzjami
Wojewody Podkarpackiego z dnia 14 marca 2005 r. znak: SR.IV-6618/2/05
i z dnia 2 czerwca 2006 r. znak: SR.IV-6618/12/1/06 oraz decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29 wrzesnia 2008 r. znak:
RS.VI.7660/39-3/08, z dnia 19 lipca 2011 r. znak: OS-1.7222.19.2.2011.MH
i z dnia 24 kwietnia 2013 r. znak: OS-1.7222.19.3.2013.MH, udzielajacej Rafinerii
Nafty JEDLICZE S.A. pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie Instalacji
Regeneracji Olejéw Przepracowanych.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 31 pazdziernika 2013 r. (data wptywu 4 listopada 2013 r.)
znak: ZP/64/2013 Rafineria Nafty JEDLICZE S.A., ul. Trzecieskiego 14,
38-460 Jedlicze (REGON 370284568, NIP 6840000761) wystgpita o wydanie
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie Instalacji Regeneracji Olejow
Odpadowych.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $srodowisku
I jego ochronie pod numerem 561/2013.

Instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz zalicza sie zgodnie
z ust. 5 pkt 1 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaC znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci do instalacji do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjgtkiem sktadowania,
odpaddw niebezpiecznych, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe.

Organem witasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 41 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010
r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko.

Pismem 2z dnia 12 listopada 2013 r. znak: 0OS-1.7222.19.15.2013.MH
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy
wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie.

Ogtoszeniem z dnia 12 listopada 2013 r. znak: OS-1.7222.19.15.2013.MH
podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego
postepowania oraz poinformowano o prawie wnoszenia uwag i wnioskow
do przeditozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni
na tablicy ogtoszeh Spotki w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na stronie
internetowe;j i tablicy ogtoszen Urzedu Gminy Jedlicze, oraz na stronie internetowe;j
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i tablicach ogtoszeh Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego
w Rzeszowie. W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 3 grudnia 2013 r. oraz
szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony Srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 9 grudnia 2013 r. znak:
0S-1.7222.19.15.2013.MH wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentacji.
Uzupetnienie wniosku zostato przedtozone przy pismie z dnia 6 lutego 2014 r. (data
wptywu 10 lutego 2014 r.) znak: PS/06/2014. Po analizie przedtozonego przez
Zaktad uzupetnienia uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Rafineria Nafty JEDLICZE S.A. jest zaktadem o duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska. Spotka posiada opracowany zaktualizowany
,Raport o bezpieczenstwie”, zatwierdzony decyzjg Nr 200/11 Podkarpackiego
Komendanta Wojewoddzkiej Panstwowej Strazy Pozarnej znak: WZ-5593/3/3/11
z dnia 14 kwietnia 2011 r. W Zaktadzie wdrozony zostat réwniez ,Wewnetrzny plan
operacyjno-ratowniczy” obejmujacy instalacje Regeneracji Olejow Odpadowych.
Monitoring procesow technologicznych prowadzony bedzie zgodnie z wdrozonym
w Spétce Systemem Zarzadzania Jakoscig 1ISO 9001:2008.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja
do powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substanciji w powietrzu.

W zwigzku z rozszerzeniem w ww. rozporzadzeniu listy substancji,
dla ktorych okreslono poziomy dopuszczalne w powietrzu o pyt zawieszony PM 2,5
w decyzji rowniez dla tej substancji okreslono dopuszczalng emisje roczna.

Ponadto emisja gazéw i pytdbw z poszczegodlnych zrédet instalacji nie
spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyz;ji
ustalono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw i pytdw
do powietrza. Stanowiska te bedg zamontowane na emitorach: E3, E5, EG6.
Zarzadzajacy instalacja wykazat we wniosku, Zze ze wzgledu na zagrozenie
wybuchem brak jest mozliwosci zlokalizowania stanowisk do pomiaréw zgodnie
z wymogami Polskiej Normy na emitorze pieca reformera Wytworni Wodoru (emitor
E7) oraz emitorze pochodni (emitor E800). Ponadto ze wzgledu na konstrukcje brak
jest mozliwosci pomiaru emisji weglowodoréw aromatycznych z kréécéw
pomiarowych w trakcie poboru prob oleju oraz z zaworéw odpowietrzajgcych
w trakcie napetniania zbiornikéw T-29, T-31 i T-32.

W zwigzku z powyzszym odstgpiono od obowigzku lokalizacji punktow
pomiarowych na w/w emitorach.
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Na potrzeby HOP pobierana jest woda z utwordw trzeciorzedowych studniami
gtebinowymi S-1 i S-2. Ponadto na potrzeby socjalno — bytowe, przemystowe
(do utrzymania porzadku na liniach produkcyjnych) i chtodnicze pobierana jest woda
z sieci wewnetrznej Rafinerii Nafty JEDLICZE S.A.

Scieki technologiczne z wezléw wchodzacych w sktad kompleksu regeneracji olejéw
odpadowych sag transportowane od zrodet powstania do miejsca oczyszczania
rurociggami cisnieniowymi, a po oczyszczeniu kierowane do kanalizacji zaktadowe;j.
Scieki z odwadniania zbiornikdw produktowych oraz kondensatu parowego
odprowadzane sg do kanalizacji zaktadowej bezposrednio w miejscu powstawania.
Scieki sanitarne oraz wody opadowo-roztopowe odprowadzane sg kanalizacjg
ogélnosptawng do Oczyszczalni Sciekéw eksploatowanej przez Jednostke
Organizacyjng Gospodarka Wodno-Sciekowa i Ochrona Srodowiska.

Rafineria posiada zorganizowang sie¢ monitoringu jakosci wod podziemnych,
ktorej zakres okreslit Wojewoda Podkarpacki w decyzji z dnia 8 kwietnia 2003 r.
znak SR.IV-6623/1/5/3/03. Dla monitorowania instalacji w niniejszej decyzji
wskazano otwory obserwacyjne sieci lokalnej (piezometry P-9 i P-10) oraz okreslono
czestotliwosé i zakres wykonywanych analiz.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2
ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegolnych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych. Wytworzone odpady
beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub
unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez
zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajacq
z procesdéw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i iloSciowa wytwarzanych,
zbieranych i odzyskiwanych odpadow wedtug wzorow dokumentow stosowanych
na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

W punkcie 111.4. niniejszej decyzji okreslono warunki prowadzenia dziatalno$ci
w zakresie przetwarzania odpadoéw, zgodnie z art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozkfad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu
doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkoS¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych
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ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen warto$ci dopuszczalnych poziomdéw okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla
instalacji wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
dopuszczalnych czaséw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentéw:

- Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w Sektorze
Obrébki Odpadow (Reference Document on Best Available Techniques for the
Waste Treatments Industries), sierpien 2006;

- Dokument Referencyjny dotyczacy Ogoélnych Zasad Monitoringu (Reference
Document on the General Principles of Monitoring), lipiec 2003;

- Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w Rafineriach
Ropy Naftowej i Gazu (Reference Document on Best Available Techniques for
Mineral Oil and Gas Refineries), luty 2003;

- Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w Zakresie
Emisji z Magazynowania (Reference Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage), lipiec 2006;

- Dokument  Referencyjny  dotyczacy  Najlepszych  Dostepnych  Technik
w Przetwarzaniu Sciekéw i Gazéw Odpadowych w Sektorze Chemicznym
(Reference Document on Best Available Techniques In Common Waste Water nad
Waste Gas Treatment/Management System in the Chemical Sector), luty 2003;

- Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnosci Energetycznej (Reference Document on Best Available Techniques
on Energy Efficiency), marzec 2008.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki:

Zapis BREF | Stan istniejacy
Analiza zgodnosci z BREF (Przemyst przetwarzania odpadéw)
Prowadzenie kontroli materiatéw | Analiza instalacji
przychodzacych. Kazda partia dostarczanego oleju odpadowego jest

poddawana analizom na zawartos¢ wody,
zanieczyszczen statych, emulsji i chloru, okreslany jest
réwniez skfad frakcyjny — wyniki analizy przesadzajg do
ktérego zbiornika magazynowego dana partia oleju
odpadowego zostanie skierowana i jakim procesom
wstepnego oczyszczania bedzie poddawana -
w skrajnych przypadkach partia oleju nie bedzie
przyjmowana do instalacji

Wymagania BAT s3 spetnione w tym zakresie.

Prowadzenie kontroli rozpuszczalnikéw | Analiza instalacji
chlorowanych i chlorowanych bifenyili. W przypadku gdy analiza wykazuje ze partia oleju
odpadowego ma podwyzszong zawarto$¢ chloru
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(to moze wskazywa¢ na zawarto$¢ rozpuszczalnikow
chlorowanych) olej odpadowy jest zawracany
do dostawcy, oleje z zawartoscig chlorowanych bifenyli
powyzej 250 mg/kg nie sg przyjmowane do instalacji
zgodnie z wymaganiami prawnymi.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Stosowanie kondensacji dla fazy gazowej
jednostek destylacji rzutowe;j.

Analiza instalacji

Procesy kondensacji fazy gazowej tak w instalaciji
Destylacji Olejéow Odpadowych jak i w instalacji
Hydrorafinacji sg stosowane — to w potaczeniu z petng
hermetyzacjg tych instalacji sprawia, ze nie wystepuje
emisja niezorganizowana z instalacji za$ wszystkie
nieskondensowane strumienie gazéw przed
wprowadzaniem do powietrza sg dopalane.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Ograniczanie emisji w trakcie roztadunku
i zatadunku pojazdow.

Analiza instalacji

Emisja w trakcie roztadunku pojazdéw dostarczajgcych
oleje odpadowe jest ograniczana -
o ile nie sg stosowane rozwigzania majgce na celu
ograniczanie emisji do powietrza z uwagi na fakt ze
oleje odpadowe majac minimalng preznosc¢ par nie sg
zrédtem emisji gazéw — to wszystkie miejsca gdzie
nastepuje  roztadunek olejow sa  odpowiednio
zabezpieczone przed ewentualnym przedostawaniem
sie zanieczyszczen do ziemi i do wod.

Wymagania BAT sa spetnione

Stosowanie utleniania termicznego.

Analiza instalacji

Zastosowano jednostke SRU o czterech stopniach
redukcji H,S. Pierwszy stopieh to czesciowe spalanie
termiczne, nastepnie dwa stopnie katalityczne (reaktory
R 701, R 702) oraz trzeci stopieh katalityczny tzw.
selektywnego utleniania.

Sprawnos¢ instalacji wynosi 99% odzysku siarki. Gaz
resztkowy jest dopalany w dopalaczu termicznym
H-711.

Ponadto gazy resztkowe kierowane sg do spalania
w pochodni. Pochodnia U-800 zostata zaprojektowana
do likwidacji poprzez spalanie nadmiaru gazoéw
nienormatywnych oraz spalanie gazéw w trakcie
rozruchu, zatrzymania instalacji czy awaryjnego
zatrzymania. Gaz odpadowy z jednostki PSA jest
kierowany do opalania pieca H-611 (reformer), co
eliminuje kierowanie go do pochodni do spalania — lecz
utylizowany jest takze na drodze utleniania termicznego.
Wymagania BAT s3 spetnione w tym zakresie.

Stosowanie systemow prézniowych w celu
redukcji emisiji.

Analiza instalacji

Olej odpadowy jest podgrzewany i po zmieszaniu
z 30% NaOH poddawany jest w kolumnie T-301
destylacji pod préznig 200 mm Hg. Olej odwodniony po
podgrzaniu w piecu flaszkowym do temperatury 360°C
podawany jest do kolumny T-401, gdzie jest
rozdestylowany pod proéznig 15 mm Hg. Dla
wytwarzania prozni stosowane sg uktady inzektorowe
z kondensatorami powierzchniowymi. Efektem jest
zmniejszenie ilosci sciekéw ponad 5 razy w stosunku do
metody tradycyjne;j.

Niska proéznia w kolumnie T-401 rzedu 15 mm Hg
pozwala na redukcje temperatury wylotowej w piecu, co
pozwala na zmniejszenie obcigzenia opalania pieca
i obnizenie zuzycia paliwa (emis;ji).
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Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

zmniejszenia zawartosci
i fenoli.

weglowodorow

Zagospodarowywanie pozostatosci | Analiza instalacii
z destylacji préozniowej lub wyparek | Wszystkie strumienie  pochodzace z  destylacji
cienkowarstwowych. prézniowej — w tym pozostatosci — sg w catosci
zagospodarowywane — wyparki prézniowe nie sg
stosowane w instalaciji.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.
Prowadzenie wysokowydajnosciowych | Analiza instalaciji
procesow ponownej rafinacji olejow | Instalacja Regeneracji Olejow Odpadowych w RNJ
odpadowych. zostata zaprojektowana i wybudowana jako najwieksza
w Polsce instalacja do ponownej rafinacji olejow
odpadowych; stosowane sg w niej wszystkie
technologie majgce na celu uzyskanie z olejéw
odpadowych w mozliwie najwigkszym stopniu olejow
bazowych.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.
Oczyszczanie  $ciekbw pod  katem | Analiza instalacii

Stosowanie podczyszczania Sciekow
Regeneracji olejow  odpadowych
zaprojektowanej i wybudowanej dla tej
biologicznej oczyszczalni Sciekow ze specjalnie
dedykowang temu rodzajowi $ciekéw technologig
sprawia ze mimo iz scieki surowe sg bardzo mocno
obcigzone, po doczyszczeniu ich w centralngj
oczyszczalni $ciekébw stanowigcej drugi stopien
oczyszczania sprawia ze $cieki na wylocie do
odbiornika maja parametry nizsze niz dopuszczone
pozwoleniem wodnoprawnym.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

z
w

instalaciji
specjalnie
instalacji

Analiza zgodnosci z

BREF (Rafinerie ropy naftowej)

Dla produkcji olejéow bazowych

Analiza instalacji w RNJ:

i smaréw BAT zaleca:

a) Stosowanie wodoru do oczyszczania
frakcji oleju bazowego. Oczyszczanie
ziemig odbarwiajgca moze  byé
dopuszczone w pewnych
uzasadnionych przypadkach.
Stosowanie wspolnego uktadu
posredniego nosnika ciepta celem
zmniejszenia liczby piecow (emisja
zanieczyszczen do powietrza).

b)

Ad. a) W instalacji wodér jest stosowany do
oczyszczania frakcji oleju bazowego.

Ad. b) Opisano szczegétowo w spetnieniu warunkow
BAT dla oczyszczania gazu procesowego.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym zakresie.

Dla systemoéw chtodzenia BAT zaleca:

a) Zredukowa¢ zapotrzebowanie na
chtodzenie w rafinerii przez analize
optymalizaciji ciepta.

b) Zmaksymalizowaé odzysk ciepta.

c) Woyeliminowa¢ wycieki oleju do wody
obiegowej.

d) Stosowa¢ rozdzielcza sie¢ wody
obiegowej.

Analiza instalacji

Ad. a, b. Zasadg projektowania DOP i HOP byta
optymalizacja wykorzystania ciepta oraz
maksymalizacja odzysku ciepta. Wszedzie, gdzie to byto
mozliwe zastosowano zintegrowane podejscie do
bilansu energetycznego instalacji. Przewazajgcym
systemem chtodzenia dla tych jednostek jest chtodzenie
wodne, poniewaz rafineria wybudowata wcze$niej
centralny obieg wody chtodniczej dla wszystkich
instalaciji rafineryjnych.

Ad. c. Stosuje sie wymienniki ciepta z odpowiednich
gatunkow stali odpornej na korozje, przeprowadza sie
systematycznie remonty i przeglady wkiadow
wymiennikdw ciepta co chroni wode chiodniczg przed
zanieczyszczaniem.

Ad. d. Instalacja wody obiegowej wykonana jest
zarébwno po stronie zasilania jak i odbioru z rur
stalowych, co pozwala na zachowanie szczelnosci
uktadu i wysokiej jakosci wody chiodzgcej.
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Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Dla proceséw zuzywajacych wodér BAT
zaleca:

a) Wykorzystywac odzysk
z wysokotemperaturowych
procesowych.

Kierowa¢ gazy zawierajace H,S do
uktadéw aminy oraz SRU.

Kierowac Scieki procesowe
zawierajgce H,S oraz zwigzki N do
odpowiedniego oczyszczania $ciekow
Organizowacé regeneracje katalizatorow
we wspotpracy z dostawcami.

ciepta
strumieni

b)

c)

d)

Analiza instalacji

Ad. a. Zasadg projektowg przy projektowaniu tras
surowcowych i produktowych jest wykorzystanie ciepta
frakcji gorgcych do podgrzania surowca kierowanego do
przerobki. Stosuje sie powyzszg zasade zaréwno dla
instalacji Destylacji Olejéw Odpadowych, jak i procesu
hydrorafinaciji.

We wszystkich procesach zwigzanych, jak wytwérnia
wodoru czy SRU (utylizacja gazéw kwasnych) nadmiar
ciepta wykorzystywany jest do produkcji ciepta
technologicznego (para, woda) — przez co instalacja jest
mato energochtonna.

Ad. b. Gaz wodorowy obiegowy kierowany jest do
mycia aminowego do kolumn C-502. Gazy kwasne
z instalacji kierowane sa do jednostki SRV, gdzie
nastepuje rozktad zwigzkéw amonowych oraz redukcja
zwigzkéw S do siarki rodzime;j.

Ad. c. Wszystkie $cieki procesowe sg gromadzone
w zbiorniku V-509, skad tloczone sa pompami do
instalacji strippingu sciekéw V-740.

Ad. d. Przyjeto generalng zasade oddawania zuzytych
katalizatorow do regeneracji do odbiorcow
zewnetrznych.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Dla procesu wytwarzania wodoru BAT
zaleca:

a) Rozwazy¢ zastosowanie technologii
uzyskiwania wodoru z gazu ziemnego
poprzez reformowanie parg wodna.
Zastosowa¢ uktady wykorzystujace.
wytworzone ciepto w instalacji wodoru.
Stosowa¢ gaz usuniety z PSA, jako
gaz opatowy.

b)

c)

Analiza instalacji
Ad. a. Wytwérnia wodoru U-600 stosuje technologie
produkcji wodoru drogg reformowania metanu parg
wodna. Odsiarczony gaz ziemny nasycany jest parg
wodng i po podgrzaniu kierowany jest do reformera
H-611, gdzie metan wchodzi w reakcje z parg wodng na
katalizatorze niklowym R-67-7H wg reakciji:

CH4 + H,O0 =CO + 3H,

CO + Hzo = COz + H2
Reformer opalany jest gazem ziemnym i gazem
odpadowym z jednostki oczyszczania gazu po
reformerze PSA.

Ad. b. Gorgce gazy z reformera H-611 uzywane sg do:
- wstepnego ogrzewania gazu ziemnego
i cyrkulujgcego wodoru w podgrzewaczu E-601,

- wstepnego ogrzewania gazu procesowego przed

reformerem w wymienniku ciepta E-611.
Goracy gaz procesowy z reaktora R-621 uzywany jest
do wstepnego podgrzewania wody technologicznej
w podgrzewaczu E-621.
Ad. c. Surowy wodor po separatorze V-621 posiada
zanieczyszczenia w postaci CO, i CO. Sg one
catkowicie usuwane w jednostce PSA. Proces PSA
polega na adsorpcji zanieczyszczen pod wysokim
cisnieniem i desorpcji tych zanieczyszczen pod niskim
ciSnieniem.  Wypetnieniem  absorbera sg sita
molekularne (zeolity).
Gaz odpadowy z jednostki PSA uzywany jest jako
paliwo w piecu reformera H-611 jego nadmiar kierowany
jest do pieca H-501.
Wymagania BAT sa spetnione

Dla rafinacji destylatow z destylacji
pierwotnej BAT zaleca:

Oczyszcza¢ wodorem  produkty aby
usuwa¢ z destylatow oleiny i produkty

Analiza instalacji

W Instalacji HOP prowadzony jest proces oczyszczania
produktéw wodorem.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.
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barwigce.

Dla oczyszczania Qgazu procesowego

Analiza instalacji

BAT zaleca:

Oczyszczanie DEA (aminy)

a) stosowac proces regeneracji aminy,

b) ponownie wykorzystywac amine
regenerowang,

c) dysponowac¢ awaryjng pojemnoscig
magazynowania dla zmagazynowania
aminy z catej instalacji,

d) Scieki z instalacji kierowa¢ do instalacji
strippingu,

e) stosowaé odrebny system zbierania
slopéw aminy.

Ad. a. W instalacji Regeneracja w RNJ funkcjonuje
wezet regeneracji aminy U-730. Instalacja U-730 ma za
zadanie odpedzanie siarkowodoru w  kolumnie
regeneratora z 20% r-ru wodnego DEA i skierowanie
kwasnego gazu do instalacji odzysku siarki U-700.

Ad. b. Zregenerowany roztwdr aminy podlega filtracji
w celu usuniecia rozpuszczonych weglowodoréw oraz
czastek statych powstajagcych w wyniku korozji
materiatu. Zregenerowany roztwor aminy
przechowywany jest w zbiorniku V-732, skad amina
pobierana jest pompg do procesu oczyszczania gazu
kwasnego.

Ad. c. Zbiornik V-732 posiada pojemnos¢, ktéra
zapewnia pomieszczenie catej ilosci aminy z ukfadu
absorpcji i regeneracji. W czasie normalnej pracy
zbiornik ten powinien by¢ prawie pusty.

Ad. d. Kolumna regeneracyjna C-731 jest zrodiem
sciekow kwasnych, wydzielonych z roztworu DEA.
Czesc¢ sciekow jest uzywana jako orosienie kolumny
C-731, a cze$¢ odprowadzana jest do zbiornika $ciekow
kwasnych  V-509 (dla  unikniecia  koncentraciji
amoniaku). Sciek z V-509 jest tloczony do instalacji
U-740 (Stripping).

Ad. e. System slopéw aminowych skiada sie ze
zbiornika slopéw V-733, pompy slopéw aminowych
P-733 oraz sieci podziemnych rurociggow.
Do zbiornika doprowadzane sg w sposdb grawitacyjny
slopy aminowe z aparatéw technologicznych.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Dla oczyszczania gazu procesowego

BAT zaleca:

Jednostki odzysku siarki (SRU)

a) StosowaC etapowg jednostke SRU
tacznie z  oczyszczaniem  gazu
resztkowego o sprawnosci odzysku

98,5 + 99,5%.
b) Instalacia SRU musi zabezpieczy¢
odzysk  siarki z  catlej ilosci

wytworzonego gazu kwasnego.
c) Temperatury w piecu spalania gazu
muszg zapewnic destrukcje amoniaku.
d) Stosowac najnowoczesniejsze systemy
sterowania i monitorowania  ze
sterowaniem procesu przy pomocy
analizatora gazu resztkowego

Analiza instalacji

Ad. a. Zastosowano jednostke SRU o czterech stopnia
redukcji H,S. Pierwszy stopieh to czesciowe spalanie
termiczne, nastepnie dwa stopnie katalityczne (reaktory
R-701, R-702) oraz trzeci stopien katalityczny tzw.
selektywnego utleniania.

Sprawnos$¢ instalacji wynosi 99% odzysku siarki. Gaz
resztkowy jest dopalany w dopalaczu termicznym
H-71

Ad. b. Instalacja zabezpiecza w catosci odzysk siarki
z gazéw kwasnych w zakresie projektowych zawarto$ci
siarki we wsadzie surowcowym (do 1,5%).

Ad. c. Gaz kwasny przed wejsciem do komory spalania
H-701 jest podgrzewany do temperatury 120°C.
W goérnej komorze spalania H-701 utrzymuje sie
temperatura co najmniej 1250°C, ktéra jest
wystarczajgca do przemiany amoniaku w obecnosci
tlenu do azotu i wody.

Ad. d. Przeptyw powietrza kierowanego do komory
spalania H-701 jest pod kontrolg zaawansowanego
Systemu Kontroli Palnika (ABC System) sterowanego
natezeniem przeptywu gazu kwasnego z instalacji
U-740 oraz korygowany jest od wskazan analizatora
H,S w reaktorze Superclaus (IV stopien).

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Dla_oczyszczania gazu procesoweqgo

Analiza instalacji

BAT zaleca:
Spalanie gazu w pochodni
a) Stosowac spalanie w pochodni jako

Ad. a. Pochodnia U-800 zostata zaprojektowana do
likwidacji  poprzez  spalanie  nadmiaru  gazéw
nienormatywnych oraz spalanie gazéw w trakcie
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system bezpieczehstwa.

b) Zapewni¢ eksploatacje bezdymng
i niezawodna.

¢) Minimalizowac¢ spalanie poprzez
zrébwnowazenie systemu opatowego
rafineryjnego poprzez zainstalowanie
systemu odzysku gazu.

d) Stosowanie zaworéw nadmiarowych

0 wysokim stopniu niezawodnosci.

rozruchu, zatrzymania
zatrzymania.

Ad. b. Dla zapewnienia bezdymnego spalania stosuje
sie pare wodng, ktéra doprowadzana jest poprzez
boczne dysze pierscienia parowego otaczajacego

instalacji czy awaryjnego

palniki pochodni w jej goérnej czesci. Powietrze
pierwotne wciggane przez pare powoduje turbulencje
i mieszanie, co wplywa na poprawe spalania

zapobiegajace tworzeniu sie dymu.

Ad. c. Gaz odpadowy z jednostki PSA jest kierowany do
opalania pieca H-611 (reformer), co eliminuje
kierowanie go na pochodnie do spalania

Ad. d. Zawory bezpieczenstwa

Zawory bezpieczenstwa zostaty dobrane wg norm API
526, APl 527 i Section VII Pressure Vessels of ASME.
Do pochodni XX-801 odprowadzane sga wydmuchy po
zaworach z czesci weglowodorowej a do pochodni XX-
802 wydmuchy z zawordow z czesci kwasnej instalacji.
Celowos¢, poprawnos$é i konieczno$¢ rozmieszczenia
zabezpieczen aparatow przed wzrostem cisnienia jest
nadzorowana w ramach dozoru UDT

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Dla jednostek destylacji pierwotnej

(Gtéwnym  procesem rafineryjnym jest
destylacja ropy naftowej. W jednostce
regeneracji olejow odpadowych takim
procesem jest destylacja olejow
odpadowych DOP)

BAT zaleca:

a) projektowa¢ jednostki o wysokim

stopniu zintegrowania dla optymalizacji
gospodarki energig cieplnag,

stosowanie pomp prézniowych
i kondensatoréw powierzchniowych
w uktadzie wytwarzania prozni,
stosowaé zaawansowane sterowanie
procesem w celu optymalizacji
wykorzystania energii.

b)

c)

Analiza instalacji

Ad. a) Olej odpadowy jest podgrzewany i po zmieszaniu
z 30% NaOH poddawany jest w kolumnie T-301
destylacji pod préznig 200 mm Hg. Olej odwodniony po
podgrzaniu w piecu flaszkowym do temperatury 360°C
podawany jest do kolumny T-401, gdzie jest
rozdestylowany pod préznig 15 mm Hg.

Gorace destylaty sg chtodzone w wymiennikach ciepta
i chiodnicach. Trzy frakcje olejowe sa chtodzone za
pomoca chtodnic powietrznych.

Caly proces destylacji oleju odpadowego przebiega
w jednej jednostce technologicznej o wysokim stopniu
zintegrowania, co pozwala na optymalizacje zuzycia
energii cieplne;j.

Ad. b) Dla wytwarzania prézni stosowane sg uktady
inzektorowe z kondensatorami powierzchniowymi.
Efektem jest zmniejszenie iloSci $ciekow ponad 5 razy
w stosunku do metody tradycyjne;j.

Niska proznia w kolumnie T-401 rzedu 15 mm Hg
pozwala na redukcje temperatury wylotowej w piecu, co
pozwala na zmniejszenie obcigzenia opalania pieca
i obnizenie zuzycia paliwa (emis;ji).

Ad. c¢) Instalacja jest sterowana, kontrolowana
i monitorowana przez system DCS RS-3ROSEMOUNT.
W pamieci systemu zapisane sg dopuszczalne
odchylenia wszystkich mierzonych parametrow przy
prawidtowej pracy instalacji.
W przypadku ich przekroczenia, system stara sie
przywroci¢é normalng prace instalacji, alarmujac
rbwnoczesnie  wizualnie i dzwiekowo obstuge
o zaistniatych odchyleniach w procesie.

Instalacja DOP spetnia wymagania BAT.

Analiza zgodnosci z BREF (Systemy zarzadzania/oczyszczania $ciekdow i gazéw odlotowych
w sektorze chemicznym)

A.Wody $ciekowe

Zainstalowanie oddzielnego drenazu dla
obszarow ze zwiekszonym ryzykiem
zanieczyszczenia, wigczajgc w to miske

Caty teren wyposazony jest w system drenazowy,
a obszary szczegllnie narazone wyposazone sg
w tace przeciwrozlewowe.
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Sciekowa, ktéra wytapywataby wycieki.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Powierzchniowy system kanalizacji. Dla
instalacji pracujgcych w klimacie, w ktérym
okresowo temperatura powietrza osigga
wartosci ponizej zera, wymagania BAT
dopuszczajg podziemny system kanalizacji.

Scieki procesowe odprowadzane sg do oczyszczalni
Sciekéw RNJ.

Sie¢ kanalizacyjna ogdélnosptawna
podziemna.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

jest siecig

Oczyszczanie  zanieczyszczonych — wod

opadowych z zanieczyszczonych obszaréw

przed zrzuceniem ich do odbiornika.

Nalezy:

— kierowa¢ czystq wode deszczowg do
punktu poboru wody, omijajac system
kanatéw $ciekowych,

— oczyszczac wode deszczowg
pochodzacag z obszarow
zanieczyszczonych przed potgczeniem
jej z wodg pobierana.

Wiasciwymi urzadzeniami do oczyszczania

sq piaskownik, staw retencyjny, zbiornik

retencyjny, filtr piaskowy.

Wody opadowe nie sg odprowadzane bezposrednio do
odbiornika. Istnieje system kanalizacji: wody opadowe
sg kierowane do kanalizacji. Poprzez tg sie¢ trafiajg na
oczyszczalnie $ciekow RNJ, gdzie sg oczyszczane do
parametréw umozliwiajgcych ich zrzut do odbiornika .
Wymagania BAT sg spetnione w tym zakresie.

B. Gazy

BAT w zakresie systemow zbierania gazéow
odpadowych obejmuje:

— zmniejszenie wielkosci strumienia gazu
doprowadzanego do instalacji
oczyszczania przez mozliwie dokfadne
obudowanie zrodta emis;ji

zapobieganie ryzyku eksplozji przez
zainstalowanie detektora palnosci
wewnatrz kolektora gazéw, gdy ryzyko
pojawienia sie mieszaniny palnej jest
wysokie, utrzymywanie stezen
mieszaniny gazéw bezpiecznie ponizej
dolnej lub powyzej gbrnej granicy
wybuchowo$ci, instalacja wilasciwego
wyposazenia zapobiegajacego
zaptonowi mieszaniny palnych gazéw
z tlenem Ilub minimalizujgcego skutki
takiego zapfonu.

Kociot grzewczy posiada odpowiednig konstrukcje,
powierzchnie grzewcze pieca rurowego: sekcja
promieniowa stanowigca ekrany komory paleniskowej
oraz sekcja konwekcyjna usytuowana w pionowym
ciggu spalin za czotowg przegroda (przewatem) komory
paleniskowej sa szczelnie obudowane. Kociot
wyposazony jest w aparature kontrolno-pomiarows,
uktady blokadowe w tym przerywacze ognia
zapewniajace bezpieczenstwo prowadzonego procesu
spalania. Gazy resztkowe z wiezy atmosferycznej
spalane sg w piecu technologicznym do ogrzewania
wsadu.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Analiza zgodnosci z BRE

F (Przemystowe systemy chlodzenia)

A. Zagadnienia ogélne

Ograniczenie ilosci ciepta odpadowego
przez optymalizacje ponownego
wykorzystania ciepta wewnatrz i na
zewnatrz procesu technologicznego.
Ponadto w ramach minimalizowania
zuzycia energii

ograniczenie oporow przeptywu wody
i powietrza,

zastosowanie urzadzen o wysokiej
sprawnosci i niskim zuzyciu energii,

Przerob surowca odbywa sie w jednej wiezy
destylacyjnej — wiezy atmosferycznej. Zintegrowano
procesy wymiany ciepta pomiedzy  surowcem
a destylatami uzyskiwanymi w procesie. Gorgce
destylaty sa chtodzone w wymiennikach ciepta
i chtodnicach. Caly proces destylacji przebiega
w jednej jednostce technologicznej o wysokim stopniu
zintegrowania, co pozwala na optymalizacje zuzycia
energii cieplnej.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym zakresie.

— ograniczenie liczby urzgdzen

wymagajacych energii.
Ograniczanie zuzycia wody poprzez |Woda obiegowa chiodnicza przeptywa w ukiadzie
recyrkulacje wody chtodzacej w | zamknietym przez uktad chtodnic instalacji. Z chtodnic

stosowanym obiegu wody. W systemach
recyrkulacyjnych za najlepszg dostepng

woda chiodnicza odprowadzana jest do rurociggu
powrotnego, a nastepnie do zbiornika retencyjnego

technike BAT mozna uwaza¢ zwiekszenie | znajdujagcego sie przy chiodni  wentylatorowe;.

ilosci cykli. Po ochiodzeniu w chtodni wentylatorowej woda
ponownie pompowana jest na instalacje.
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Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Ograniczanie ryzyka nieszczelno$ci

— wybdér odpowiedniego dla jakosci
stosowanej wody materiatu do
konstrukcji urzadzen w natryskowych
uktadach chtodzenia,

— korzystanie z uktadu zgodnie z jego
projektem;

— jezeli potrzebne jest uzdatnianie wody
chtodzacej, nalezy dobra¢ odpowiedni
program uzdatniania.

Urzadzenia natryskowe RNJ stanowigce element
instalacji zostaty zaprojektowane zgodnie z najlepszg
wiedzg, zapewniajacg ich wilasciwe dziatanie.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Analiza zgodnosci z BREF (Ogélne zasady dotyczace monitoringu)

A. Zakres

i metody monitoringu

Dyrektywa IPPC definiuje dwa podstawowe
cele prowadzenia monitoringu:
— ocena zgodnosci z

i decyzjami administracyjnymi,
— raportowanie emisji przemystowych.
W praktyce dane z monitoringu moga by¢
wykorzystywane do wielu innych celéw —
uzyskuje sie wowczas efektywnosé
ekonomiczng w relacji naktady — uzyskane
wyniki.

przepisami

Analiza dostepnych danych pozwala na wniosek,
ze w RNJ ma miejsce  wielokierunkowe
wykorzystywanie wynikow monitoringu: oprécz oceny
zgodnosci z przepisami, dane pomiarowe sg
stosowane do obliczania optat za korzystanie ze
Srodowiska. Wyniki monitoringu moga réwniez stanowic
przestanke do wprowadzania zmian technologicznych
lub technicznych oraz impuls do podejmowania dziatan
modernizacyjno-inwestycyjnych.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

powinien by¢ adekwatny do stwarzanych
zagrozen $rodowiskowych.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie | Pomiary srodowiskowe sg prowadzone na zlecenie RNJ
monitoringu spoczywa na operatorze |przez  wyspecjalizowane  jednostKki posiadajace
instalaciji. odpowiednie zezwolenia.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.
Wybor monitorowanych parametréw | Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu

monitoringu  w pozwoleniu zintegrowanym. Wyboru
parametréw, ktére podlegajg monitorowaniu dokonano
ponadto w odniesieniu do wymogéw obowigzujgacego
prawa, w tym rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzanie pomiardéw wielkosci emisji oraz
pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. nr 206 poz.
1291). Monitoringowi podlega:

— emisja zanieczyszczeh do powietrza — monitorowana
jest w drodze pomiarébw na  emitorach emisji
zorganizowanej oraz na podstawie ustalonych
wskaznikobw emisji odniesionych do wielkoSci
produkcji (w tym na potrzeby ustalenia wysokosci
opfat za korzystanie ze srodowiska),

jakos¢ Sciekbw odprowadzanych w  zakresie
i czestotliwosci okre$lonej w pozwoleniu wodno-
prawnym

poziom hatasu — monitorowany raz na 2 lata.

Wody podziemne z dwdch otworéw (P-9, P-10) —
monitoring raz do roku

Monitoring emisji prowadzony jest ponadto na
potrzeby Krajowego Rejestru Uwalniania
i Transferu Zanieczyszczen (corocznie, do konca
marca).

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Wyniki monitoringu

Jednostki miar stosowane do wyrazania
monitorowanych emisji powinny by¢ w petni
zgodne z jednostkami, w jakich wyrazane
sg graniczne wielkosci emisji (np. mg/m3,
kg/h).

Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu
monitoringu w pozwoleniu zintegrowanym.
W sprawozdania z pomiaréw emisji stosowane sg
jednostki w jakich wyrazane sg graniczne wielkosci
emisji:

— emisja zanieczyszczen do powietrza: mg/ma, kg/h,

— emisja hatasu dB(A),
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— pobér wody oraz emisja $ciekéw m°/d,
— skiad Sciekéw mg/l.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Czasy usredniania i  czestotliwosci
wykonywania pomiarow

Zalecana czestotliwo$¢ oraz zalecany czas
usredniania dla pomiarow zalezg od typu
procesu i zmian wielkosci emisji w czasie
(szybkozmienne, wolnozmienne).
W  przypadku wymagan pomiarowych
zawartych ~w  przepisach  prawnych
parametry te sg $cisle zdefiniowane.
W  pozostatych  przypadkach, nalezy
kierowa¢ sie zasadag reprezentatywnosci
pomiaru.

Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu
monitoringu  w pozwoleniu zintegrowanym. Czas
usredniania oraz czestotliwos¢ wykonywania pomiaréw
wynika z metodyk referencyjnych okreslonych przez
przepisy prawa.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Btedy pomiarowe

W przypadkach, gdy monitoring jest
stosowany do oceny zgodnosci
Z przepisami, szczegolnie istotna jest
kwestia oszacowania btedéw
wystepujacych w calym procesie
pomiarowym (pobor i transport probki,
przygotowanie probki, analityka). Analiza
btedéw pomiarowych powinna towarzyszyc
raportowanym wynikom pomiarow.

Pomiary prowadzone przez wyspecjalizowane jednostki
uwzgledniajg oszacowanie btedéw pomiarowych
zgodnie z odpowiednimi przepisami prawnymi, normami
technicznymi i metodykami referencyjnymi. Zgodnie
Z wymogiem art. 147a ustawy Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) badania
Zlecane sa podmiotom posiadajacym akredytacje
w zakresie prowadzonych analiz.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Zakres monitoringu w pozwoleniu

Obecnie jako dobrg praktyke przyjmuje sie

uwzglednianie nastepujacych

charakterystyk:

— status prawny dla danego pomiaru (czy
jest wymagany przepisami prawnymi),

— substancja lub parametr mierzony,

— lokalizacja punktu poboru probki oraz
miejsce analizy,

— charakterystyka czasowa
usredniania, czestotliwosc),

— dopasowanie metod pomiarowych do
przedziatu zmiennosci parametrow,

— dane techniczne metod pomiarowych,

— warunki pracy instalacji, przy ktorych
prowadzony jest pomiar,

(czas

Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu
monitoringu w pozwoleniu zintegrowanym.
Czestotliwosé wykonywania pomiaréw, lokalizacja
punktéw pomiarowych, metodyki referencyjne oraz
sposoOb prezentacji wynikow zgodne sg z:

— rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzania pomiaréw wielko$ci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2008 r.
nr 206 poz. 1291),

— rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow
pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wiasciwym
organom  ochrony s$rodowiska oraz terminu
i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366);

— procedury okres$lania zgodnosci | — stosownymi normami PN.

Z przepisami prawa, Wymagania BAT s3 spetnione w tym zakresie.
— ocena i raportowanie emisji

w  warunkach  odbiegajagcych  od

normalnych.
Monitoring emisji - zakres i metody Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu
Monitoring emisji jest stosowany | monitoringu w pozwoleniu zintegrowanym. Spoétka
uniwersalnie dla zapewnienia zgodnosci | prowadzi okresowe pomiary zanieczyszczen
z dopuszczalnymi wielkosciami emisji, | wprowadzanych do $rodowiska (zanieczyszczenia
ktére  nakitada pozwolenie.  Sposéb | pylowo-gazowe, hatas, Scieki).

prowadzenia i czestotliwosé pomiaréw
powinny by¢ odniesione do rozmiaréw
i wielkosci emisji, ktéra jest weryfikowana,
oraz do sposobu prowadzenia kontroli
zastosowanego procesu technologicznego.
Metody, ktére sg przewaznie powszechnie
stosowane to:

— monitoring wydajnosci

ograniczajacych emisje

technik
spadek

(np.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym zakresie.
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cisnienia na filtrze workowym);
— ciggty monitoring zanieczyszczen;
— okresowe pomiary zanieczyszczen;
— obliczenia bilansu masowego.

Sprawozdawczos¢

Sprawozdawczos¢ powinna uwzgledniaé:

— prezentacje i podsumowanie wynikow
monitoringu,

— ocene zgodnosci z przepisami,

— informacje dodatkowe.

Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu
monitoringu w pozwoleniu zintegrowanym.
Sprawozdania z pomiaréw sporzadzane sg zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow
pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wtasciwym
organom  ochrony  $rodowiska oraz  terminu
i sposobéw ich prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366).
Ponadto prowadzona jest sprawozdawczos¢ wymagana
przepisami prawa, obejmujgca nastepujace dokumenty:
— karty przekazania odpaddw,

— karty ewidencji odpadéw,

— zbiorczy wykaz danych o rodzajach i ilosciach
wytworzonych  odpaddéw oraz o sposobach
gospodarowania nimi,

— sprawozdanie KRUITZ,

— wykaz zawierajacy zbiorcze dane o zakresie

korzystania ze $rodowiska oraz o wysokosci
naleznych optat,
— roczny raport emisji gazéw cieplarnianych.
Wszelkie ewidencje, sprawozdania oraz
pomiaréw archiwizowane sg przez okres 5 lat.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

wyniki

Optymalizacja kosztéw
Wszedzie tam, gdzie to mozliwe, nalezy

przeprowadza¢ optymalizacje  kosztow
monitoringu, przy zachowaniu petnej
zgodnoséci z  podstawowymi  celami

monitoringu. Efektywnos$¢ kosztowa moze
by¢ uzyskana m.in. poprzez:

— wybor odpowiednich procedur
zapewnienia jakosci,
— optymalizacje ilosci punktow

pomiarowych [
wykonywania pomiarow,

— uzupetnienie monitoringu dodatkowymi
pracami studialnymi.

czestotliwosci

Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu
monitoringu w pozwoleniu zintegrowanym. Procedury
wykonywania pomiaréw emisji zanieczyszczen wynikajg
z Polskich Norm przepisow szczegdolnych. Pomiary
prowadzone sg w punktach referencyjnych okreslonych
W pozwoleniu zintegrowanym.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Podejscie do monitoringu

Dokument referencyjny definiuje
nastepujace rodzaje podejscia do
monitoringu:

— pomiar bezposredni;

— pomiar parametru zastepczego;

— bilans masowy;

— obliczenia;

— zastosowanie wskaznikdw emisji.
Chociaz pomiar bezposredni stanowi
metode najbardziej podstawowa,
w niektérych przypadkach jego
zastosowanie moze by¢ niepraktyczne,
niewykonalne oraz wigzaé sie
z nadmiernymi btedami pomiarowymi lub
kosztami. Woéwczas nalezy rozwazyc
zastosowanie innych metod. We
wszystkich takich przypadkach nalezy

Zasade te zastosowano przy formutowaniu zakresu
monitoringu w pozwoleniu zintegrowanym. Prowadzony
jest pomiar bezposredni emisji zanieczyszczen
z instalacji Regeneracji Olejow Odpadowych.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.
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okresli¢c  iudokumentowa¢  stosowane
zalezno$ci i relacje. Ostateczng decyzje co
do wuzycia metod innych niz pomiar
bezposredni podejmuje organ administraciji
wydajacy pozwolenie.

Zbior

niki magazynowe

Procedury operacyjne i szkolenie.

W ramach systemu =zarzadzania w Zakladzie
funkcjonujg wdrozone procedury operacyjne oraz
procedura w zakresie szkolenia  pracownikéw
i nadzoru. W obszarze tym prowadzone sg zapisy.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Kontrola  przeciekow i
zbiornikbw magazynowych

przepetnienia

Zbiorniki sg wykonane z odpowiednich materiatow
(np. stal specjalna, tworzywa sztuczne). Zapobieganie
korozji i erozji nastepuje poprzez zabezpieczenia
antykorozyjne (malowanie).

Zbiorniki wyposazone s w urzgdzenia do pomiaru
poziomu napetniania i sygnalizacyjne zapobiegajace ich
przepetnieniu. Zainstalowany jest system
zabezpieczajacy przed wzrostem nadcisnienia lub
podcisnienia  (prézni) w  zbiornikach.  Zbiorniki
zlokalizowane sga w misach bezodptywowych do
wytapywania ewentualnych przeciekow
magazynowanych substancji. Zbiorniki wykonane
sgq z podwojnym dnem i wyposazone w system
sygnalizacji powstawania wycieku.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Ochrona przeciwpozarowa

Instalacja wyposazona jest w instalacje do gaszenia
pozaru piang oraz podreczny sprzet gasniczy (gasnice).
Do wytapywania przeciekéw i wod pogasniczych na
wypadek pozaru stuzg misy i tace.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Efektywnos¢ energetyczna

Zarzadzanie efektywnoscig energetyczna.

System Zarzadzania Jakoscig wdrozony w RNJ posiada
regulacje w formie wdrozonych
i funkcjonujacych procedur, w tym:

procedury systemowe i operacyjne,

monitorowanie i nadzorowanie zuzycia ciepfa,
identyfikacja, monitorowanie i nadzorowanie zuzycia
gazu,

identyfikacja, monitorowanie i nadzorowanie sieci,
instalacji i urzadzen elektro-energetycznych oraz
zuzycia energii elektrycznej,

przeglad i nadzorowanie umow z firmami.
Wymagania BAT sg spetnione w tym zakresie.

Stata poprawa
srodowisko.

oddziatywania na

Poprawa w oddziatywaniu na $rodowisko realizowana
jest w ramach planowania i realizacji remontow
i inwestycji uwzglednia wieloletnie cele zmniejszania
oddziatywania instalacji produkcyjnych na $rodowisko
(zmniejszanie zuzycia energii = zmniejszanie zuzycia
zasoboéw naturalnych).

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Ustalanie aspektow
energetycznej instalacji i
oszczednosci energii.

efektywnosci
mozliwosci

Przed wykonaniem projektu przedsiewziecia dokonana
byta identyfikacja i ocena jego aspektéw, ktére majg
wptyw na efektywnos¢ energetyczng. Wykonane byty
analizy i bilanse zgodnie z przyjetymi metodykami,
ktérych wynikiem jest m.in. optymalizacja zuzycia i/lub
odzysku energii.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym zakresie.

Podejscie systemowe do zarzadzania|Systemowe zarzadzanie energia odbywa  sie
energia. w ramach:
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— systeméw grzewczych (para, gorgca woda,
kondensat, energia elektryczna),

— systemow chiodzenia,

— systemow sprezania i prézniowych,

— systemdéw napedow silnikami elektrycznymi (pompy,
wentylatory, sprezarki, agregaty),

— systemow oswietlenia instalacji i obiektéw,

— systemow technologicznych i operacji jednostkowych
w instalaciji.

— systemu centralnego zakladowego rejestrowania
i biezacych odczytow dobowych profildbw zuzycia
podstawowych mediéw energetycznych.

Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Ustalanie i dokonywanie przegladu celéw i | Odbywa sie w ramach przegladu dokonywanego przez
wskaznikbw  dotyczacych efektywnosci | kierownictwo/Zarzad oraz przy ustalaniu planéw
energetycznej. i programow ruchu instalacji i produkcji wyrobdw.
Wymagania BAT sa spetnione w tym zakresie.

Z analizy dokumentoéw referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajgc powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 i art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie wskazano
na koniecznos¢ tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami
art. 211 ust. 3c ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

W Swietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania

niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys. 2011 zt

uiszczona w dniu 30 pazdziernika 2013 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Rafineria Nafty JEDLICZE S.A.
ul. Trzecieskiego 14, 38-460 Jedlicze

2. Pan Tomasz Sadag — petnomocnik Prezesa KZGW, RZGW w Krakowie
ul. Marszatka J. Pitsudskiego 22, 31-109 Krakoéw

3. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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