MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.MH.7660/12-8/10 Rzeszéw, 2011-02-09

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213
poz. 1397),

po rozpatrzeniu wniosku Alumetal Gorzyce Sp. z o0.0., ul. Odlewnikéw 52,
39-432 Gorzyce (REGON 831369265) z dnia 16 listopada 2010 r., znak:
DJG/JK/1841/2010 (uzupetnionego pismem z dnia 9 grudnia 2010 r. znak:
DJG/JK/1954/2010), w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
28 lipca 2006 r., znak: SR.IV-6618- 3/1/06, zmienionej decyzjg Wojewody
Podkarpackiego z dnia 31 maja 2007 znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz decyzjq
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 r. znak:
RS.VI-7660/9-1/08 udzielajgcej Spdtce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca
2006 r., znak: SR.IV-6618- 3/1/06, zmieniong decyzja Wojewody Podkarpackiego
z dnia 31 maja 2007 znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 r. znak: RS.VI-7660/9-
1/08 udzielajagcg Alumetal Gorzyce Sp. z o0.0.,, ul. Odlewnikéw 52,
39-432 Gorzyce (REGON 831369265) pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych stopow odlewniczych
z grupy AISiCuMg z dodatkami stopowymi Mn, Ti, Zr, V oraz z grupy AlSiMg
w nastepujacy sposob:

I.1. Na stronie 2 w wierszu 7 liczac od dotu strony, w miejsce dotychczasowego
zapisu ,,0 zdolnosci produkcyjnej do 90 Mg/dobe” wprowadzam zapis ,,0 zdolnosci
produkcyjnej do 100 Mg/dobe”

[.2. Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:
»I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



Instalacja przeznaczona do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw
w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 t/dobe metali innych niz otéw lub kadm.

Przedmiotem dziatalnosci instalacji bedzie produkcja:

- aluminiowych stopow

odlewniczych z grupy AISICuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V oraz z grupy
AlISiMg. Zdolnos¢ produkcyjna ok. 100 Mg/dobe.”

[.3. W punkcie Il.1.1. Tabela 1 otrzymuje brzmienie:

Tabela 1
Lp. Emitor Zrédto Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
NO, 0,24
CoO 0,59
Piec topialny PIT 3000/Al — 1 szt. Pyt ogotem 0,038
Czas pracy 8760 h Pyt PM10 0,038
Chlorowodor 0,22
Fluor 0,113
NO, 0,47
CcoO 1,19
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt ogotem 0,077
Czas pracy 8760 h Pyt PM10 0,077
Chlorowodor 0,5
Fluor 0,23
1 Emitor odlewni NO, 0,01
= CO 0,01
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy Pyt ogotem 0,002
Czas pracy 8760 h Pyt PM10 0,002
Chlorowodér 0,02
Fluor 0,00095
SO, 0,04
, . NO, 0,98
(E mtl;[/(r)r: Jf%(i:ezcr:]éetopialne PIT 3000/Al — 2 €O 2.4
w ; - -
szt., piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. i Eyi gglg\ﬂ%m 812;
piece ptomienne odstojowo — odlewnicze Y , ’
Chlorowodér 1
EzgaZZt'r)ac 8760 h Fluor 0456
pracy SO, 0,04
NO, 2
CO 18,7
Pyt ogotem 1,44
Pyt PM10 1,44
2 Emitor suszarni Suszarka — chiodziarka do WiGréw Chlorowodér 0,1034
E2 Fluor 0,01
SO, 1,1
Toluen 0,12
Octan butylu 0,01
Octan etylu 0,05
Emitor odlewni . . NO, 0,24
3. | E1 — w sytuagji g‘fgstgf;iwffh?’oom Al—-1szt co 0,59
remontu Pyt ogotem 0,038
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odpylacza Pyt PM10 0,038
podtgczonego do Chlorowodér 0,25
emitora E3 i E4 Fluor 0,113
NO, 0,47
CO 1,19
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt ogotem 0,077
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,077
Chlorowodor 0,51
Fluor 0,23
NO, 0,01
CO 0,01
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy Pyt ogotem 0,002
Czas pracy 744 h Pyt PM10 - 0,002
Chlorowodér 0,02
Fluor 0,00095
SO, 0,04
NO, 0,04
CO 0,02
Piec odstojowy 0 poj. 14 Mg Pyt ogotem 0,008
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,008
Chlorowodor 0,08
Fluor 0,002
SO, 0,094
Emitor tacznie NO, 1,96
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al — 2 Co 4,8
szt., piec topialny PIT 6000/Al — 3 szt., Pyt ogotem 0,321
piece ptomienne odstojowo — odlewnicze | Pyt PM10 0,321
— 3 szt., piec odstojowy 0 poj. 14 Mg -1 | Chlorowodér 2,17
szt.) Fluor 0,921
Czas pracy 744 h SO, 0,214
NO, 0,235
CO 0,595
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt ogétem 0,038
Czas pracy 8760 h Pyt PM10 0,038
Chlorowodér 0,255
Fluor 0,115
NO, 0,02
CO 0,21
. . . Pyt ogétem 0,004
Emitor nowej linii Ef;sosrztg/oi\sl%g EOJ' 14 Mg Pyt PM10 0,004
odlewniczej E3 Chlorowodor 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
NO, 0,49
Emitor tacznie g? 4 010’:311
(w tym: piece topialne PIT 6000/Al — 2 Py ogotem :
: : . yt PM10 0,081
szt., piec odstojowy o0 poj. 14 Mg — 1 szt.) Chiorowodar 055
Czas pracy 8760 h Fllor 0.031
SO, 0,047
Emitor nowej linii . . NO, 0,12
odlewniczej E3 — g‘fg;gf’;""c‘%ffh?’ooo’ Al-1szt co 0.295
w sytuacji Pyt ogétem 0,019
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remontu Pyt PM10 0,019
odpylacza Chlorowodér 0,125
podigczonego do Fluor 0,056
emitora E1 NO, 0,235
CO 0,595
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt ogotem 0,038
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,038
Chlorowodor 0,255
Fluor 0,115
NO, 0,005
CO 0,005
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy Pyt ogotem 0,001
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,001
Chlorowodér 0,01
Fluor 0,00047
SO, 0,02
NO, 0,02
CO 0,01
Piec odstojowy o0 poj. 14 Mg Pyt ogélem 0,004
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,004
Chlorowodor 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
Emitor tacznie NO, 0,98
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al — 2 Co 2,4
szt., piec topialny PIT 6000/Al — 3 szt., Pyt ogotem 0,16
piece ptomienne odstojowo — odlewnicze | Pyt PM10 0,16
— 3 szt., piec odstojowy 0 poj. 14 Mg -1 | Chlorowodér 1,085
szt.) Fluor 0,46
Czas pracy 744 h SO, 0,107
NO, 0,235
CO 0,595
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt ogétem 0,038
Czas pracy 8760 h Pyt PM10 0,038
Chlorowodér 0,255
Fluor 0,115
NO, 0,02
CO 0,21
. . . Pyt ogétem 0,004
Emitor nowej linii Ef;sosrztg/oi\sl%g ﬂoj' 14 Mg Pyt PM10 0,004
odlewniczej E4 Chlorowodor 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
NO, 0,49
Emitor facznie g? y 010’:31 1
(w tym: piece topialne PIT 6000/Al — 2 Py+ g%%m 0’081
szt., piec odstojowy o0 poj. 14 Mg — 1 szt.) Y - .
Czas pracy 8760 h Chlorowodér 0,55
Fluor 0,055
SO, 0,047
Emitor nowej linii . . NO, 0,12
odlewniczej E4 — g‘fg;gf’;""c‘%ffh?’ooo’ Al-1szt co 0.295
w sytuacji Pyt ogétem 0,019
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remontu Pyt PM10 0,019
odpylacza Chlorowodér 0,125
podigczonego do Fluor 0,056
emitora E1 NO, 0,235
CO 0,595
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt ogotem 0,038
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,038
Chlorowodor 0,255
Fluor 0,115
NO, 0,005
CO 0,005
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy Pyt ogotem 0,001
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,001
Chlorowodér 0,01
Fluor 0,00047
SO, 0,02
NO, 0,02
CO 0,01
Piec odstojowy o0 poj. 14 Mg Pyt ogélem 0,004
Czas pracy 744 h Pyt PM10 0,004
Chlorowodor 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
Emitor tacznie NO, 0,98
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al — 2 Co 2,4
szt., piec topialny PIT 6000/Al — 3 szt., Pyt ogotem 0,16
piece ptomienne odstojowo — odlewnicze | Pyt PM10 0,16
— 3 szt., piec odstojowy 0 poj. 14 Mg -1 | Chlorowodér 1,085
szt.) Fluor 0,46
Czas pracy 744 h SO, 0,107
Emitor odpylania | Urzadzenie do odzysku glinu ze zgaréw | Pyt ogétem 0,162
z nowej hali E5 Czas pracy 8760 h Pyt PM10 0,162

[.4. W punkcie 11.1.2. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkosc emisji
[Mg/rok]

1. NO, 31,7
2. (6{0) 199,3
3. Pyt ogétem 14,9
4. Pyt PM10 14,9
5. Chlorowodor 14,9
6. Fluor 6,1

7. SO, 13,9
8. Toluen 0,105
9. Octan butylu 0,088
10. Octan etylu 0,438

[.5. W punkcie 11.3.1. w Tabeli 5 w wierszu o L.p. 4 w kolumnie 4 zmieniam zapis
z,0,01" na ,0,5".
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[.6. W punkcie 11.3.1. w Tabeli 5 w wierszu o L.p. 5 w kolumnie 4 zmieniam zapis

z ,200" na ,250".

[.7. W punkcie 11.3.2. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

Tabela 6
llos¢ Zrodta powstawania
Lp. Kod Rodzaj odpadu odpadu odpadu
[Mg/rok]
1 1003 16 Zgary z wytopu inne niz Proces produkcji stopow
' wymienione w 10 03 15 5000 oglewniczych (pérodukt
D : uboczny prowadzonego
2. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze procesu)
3 | 100320 Pyty z g'azéw odlotowych inne niz 300 Oczyszczanie gazc_'J_w
wymienione w 10 03 19 Z procesu produkciji
Inne niewymienione odpady Wymurowka piecow,
4. | 101099 | (odpady materiatdw ceramicznych 180 rynien, kadzi — Dziat
i izolacyjnych) Produkcji
Dziat Produkciji, Rozwoju,
Jakosci, Zarzad
5. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 30 (rozpakowywanie
surowcéw, materiatdw
biurowych iin.)
Dziat Produkcji, Rozwoju,
Opakowania z tworzyw Jakosci, Zarzqd_
6. | 150102 30 (rozpakowywanie
sztucznych . .,
surowcow, materiatow
biurowych i in.)
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania Dziat Produkc;ji, Rozwoju
7. | 1502 03 | (np. szmaty, scierki) i ubrania 5 (biezace naprawy oraz
ochronne inne niz wymienione utrzymanie ruchu)
w1502 02
8. | 16 01 03 | Zuzyte opony 3 Wdzki, maszyny robocze
Zuzyte urzadzenia inne niz
9. | 16 02 14 | wymienione w 16 02 09
do 16 02 13 1 Park maszynowy
Elementy usunigte z zuzytych (odpady z remontéw)
10. | 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione
w 16 02 15
Odpad poprodukcyjny
11. | 19 12 03 | Metale niezelazne 200 (odpad z segregaciji oraz
remontow)
. Dziat Produkciji, Rozwoju
12. | 19 12 04 | Tworzywa sztuczne i guma 5 (odpady z remontéw)
Inne czgstki state niz wymienione Odp?jd pQWftahI/ naD it
13. | 101012 | w 10 10 11 (,odsiewka” — frakcja 2000 “rzeé Zker.‘.'“ ntal — Dzia
podsitowa) Produkcji (o'czyszczanle
surowca wtérnego)
Odpad poprodukcyjny
14. | 170405 | Zelazo i stal 1200 | (odpady zremontow
i Z oczyszczania surowca
wtdrnego)
15. | 1912 02 | Metale zelazne 300 Odpad poprodukcyjny
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(odpad z segregaciji oraz
remontéw)

Dziat Produkcji, Rozwoju,
2 Jakosci (rozpakowywanie
surowcow i in.)

Opakowania z metali (tasma

16. | 1501 04
metalowa)

Dziat Produkciji (odpady
Z produkciji)

17. | 10 03 05 | Odpady tlenku glinu 100

[.8. W Tabeli 9 wiersze o L.p. 1i 2 otrzymujg brzmienie:

Inne oleje silnikowe, W szczelnych beczkach

1. | 1302 08* . . .
przekfadniowe i smarowe W magazynie nr 4

W szczelnych beczkach

2. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne .
W magazynie nr 4

1.9. W punkcie IV.3.1.2. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:

Tabela 10
Kod . Sposoby i miejsca
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadéw
Zaary z wvtopu inne niz Na powierzchni utwardzonej
1. | 1003 16 | <981y 2 Wytop w Magazynie nr 2i 3 lub

wymienione w 10 03 15 w zamknietych kontenerach

Na powierzchni utwardzonej
2. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze w Magazynie nr 2 i 3 lub
w zamknietych kontenerach

Pyty z gazoéw odlotowych inne niz | W workach typu big — bag

3. | 100320 | ymienione w 10 03 19 w Magazynie nr 2

Inne niewymienione odpady
4. | 101099 | (odpady materiatdw ceramicznych
i izolacyjnych)

W specjalnych skrzyniach w Dziale
Produkciji

W pojemnikach lub skrzyniach
znajdujacych sie w Dziale Produkcji
5. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury oraz w Magazynie Wyrobow
Gotowych lub w zamknietym

kontenerze
Opakowania z tworzyw W pojemnikach lub skrzyniach
6. | 150102 i . ) ..
sztucznych znajdujacych sie w Dziale Produkcji

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

7. | 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

W szczelnych stalowych
pojemnikach znajdujgcych sie
w Dziale Produkcji i Dziale
Utrzymania Ruchu

8. | 160103 | Zuzyte opony Na zewnatrz na powierzchniach

utwardzonych
Zuzyte urzadzenia inne niz W pojemnikach w Dziale Produkcji
9. | 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 i Utrzymania Ruchu lub w boksach
do 16 02 13 na powierzchniach utwardzonych
Elementy usuniete z zuzytych W pojemnikach w Dziale Produkgciji
10. | 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione i Utrzymania Ruchu lub w boksach
w16 02 15 na powierzchniach utwardzonych

W skrzyniach lub w boksach

11. 1 191203 | Metale niezelazne znajdujacych sie w Dziale Produkcji
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lub na zewnatrz na powierzchniach
utwardzonych

12. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma W pojemnikach w Dziale Produkcji
Inne czagstki state niz wymienione | W workach typu big — bag
13. | 101012 | w10 10 11 (,odsiewka” — frakcja | w Magazynie Wyrobow Gotowych
podsitowa) lub Magazynie Surowcow
W skrzyniach lub w boksach
14. | 1704 05 | Zelazo i stal znajdujacych sie w Dzigle ProQukcji
lub na zewnatrz na powierzchniach
utwardzonych
W skrzyniach lub w boksach
15. | 19 12 02 | Metale zelazne znajdujgcych sie w Dzigle Proqlukcji
lub na zewnatrz na powierzchniach
utwardzonych
W pojemnikach, skrzyniach
16. | 1501 04 Opakowania z metali (tasma i workach typu big — bag
' metalowa) znajdujacych sie w Dziale Produkcji
i Magazynie Wyrobéw Gotowych
17. | 10 03 05 | Odpady tlenku glinu W workach typu big — bag

w Magazynie nr 2.

[.10. W punkcie 1V.3.2.1. w Tabeli 11 w wierszu o L.p. 5 w kolumnie 4 zmieniam
zapis z ,przekazywane do unieszkodliwienia w procesie D 5" na ,przekazywane
do unieszkodliwienia w procesie D 5 lub odzysku w procesie R 14”.

[.11. W punkcie 1V.3.1.2. Tabela 12 otrzymuje brzmienie:

Tabela 12
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposoby dal-szego .
zagospodarowania odpadow
1 | 100316 Zgary z wytopu inne niz Przekazywane do odzysku
' wymienione w 10 03 15 w procesie R 4
e . Przekazywane do odzysku
2. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze w procesach R 4, 5, 14
] : .. | Przekazywane do odzysku
3. | 1003 20 | PYIY 2 9azow odiotowych inne niz | /1 ceie R 14 lub
wymienione w 10 03 19 : LT .
unieszkodliwiania w procesie D 5
Inne niewymienione odpady
4. | 101099 | (odpady materiatdw ceramicznych Evrzfgsezgiveveglifo odzysku
i izolacyjnych) P
: L Przekazywane do odzysku
5. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury w procesach R 3 lub 14
6 15 01 02 Opakowania z tworzyw Przekazywane do odzysku
' sztucznych w procesach R 3, 1, 14
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania Przekazywane do odzysku
7. | 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania w procesie R 1 lub unieszkodliwiania
ochronne inne niz wymienione w procesie D 10
w 15 02 02
Przekazywane do odzysku
. w procesach R1, R3, R5, R13, R14,
8. 1160103 | Zuzyte opony R15 lub unieszkodliwiania
w procesach D10 lub D5
9. | 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz Przekazywane do odzysku
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wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

w procesach R 3, 4, 14 lub
unieszkodliwiania w procesach
(kolejno) D 9, 10, 5

Elementy usuniete z zuzytych

Przekazywane do odzysku
w procesach R 3, 4, 14 lub

10. | 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione ieszkodliwiani h
W 16 02 15 unieszkodliwiania w procesac
(kolejno) D 9, 10, 5
11. | 19 12 03 | Metale niezelazne Przekazywane do odzysku
w procesie R 4
: Przekazywane do odzysku
12. | 19 12 04 | Tworzywa sztuczne i guma w procesach R 3, 1, 14
Inne czastki state niz wymienione Przekazywane do unieszkodliwiania
13. | 101012 | w 10 10 11 (,odsiewka’ — frakcja yw
. w procesie D 5
podsitowa)
14. | 1704 05 | Zelazo i stal Przekazywane do odzysku
w procesie R 4
15. | 1912 02 | Metale zelazne Przekazywane do odzysku
w procesie R 4
. o Przekazywane do odzysku
16. | 150104 Opakowania z metali (tasma w procesie R 4 lub unieszkodliwiania
metalowa)
metodg D 5
Przekazywane do odzysku
17. | 10 03 05 | Odpady tlenku glinu w procesie R 4 lub unieszkodliwiania

metoda D 5

[.12. W Tabeli 13 wiersze o L.p. 2, 4, 20 i 25 otrzymujg brzmienie:

2. | 1201 01 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 200

4. | 12 01 04 | Czagstki i pyly metali niezelaznych 1200

20. | 1010 03 | Zgary i zuzle odlewnicze 800

25. | 20 01 40 | Metale (aluminium) 500

[.13. W punkcie V. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:
Tabela 15

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartosé
Zuzycie surowca: s o
- surowce czyste (gaski Al) — stanowig W zaleznosci od rqznych

. . uwarunkowan

1. aljcernatywe dla ztomu — na zyczenie Mg/rok min. 2 052
klienta mogg zastepowac ztom max. 37 628
- Ztomy ogdtem

2. | Zuzycie topnikéw i rafinatorow: ogétem Mg/rok 2 508

3. | Zuzycie energii elektrycznej MW!/rok 22 000

4. | Zapotrzebowanie sprezonego powietrza Nm?/rok 2110 000

5. | Zuzycie gazu Nm®/rok 2 500 000

6. | Zuzycie oleju Mg/rok 3077

7. | Zuzycie wody m°/rok 46 684

8. | Produkcja stopow Mg/rok 32 832

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
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Uzasadnienie

Whnioskiem 2z dnia 16 listopada 2010 r., znak: DJG/JK/1841/2010
(uzupetnionym pismem z dnia 9 grudnia 2010 r. znak: DJGK/JK/1954/2010) Alumetal
Gorzyce Sp. z 0.0., ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce, wystgpita o zmiane decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006 r. znak: SR.IV-6618-3/1/06,
zmienionej decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia 31 maja 2007 r. znak:
SR.IV-6618-3/3/06 oraz decyzjq Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
24 wrzednia 2008 r. znak: RS.VI-7660/9-1/08, udzielajacej Spodtce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych stopow
odlewniczych.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie w formularzu A pod numerem 2010/A/0260.

Na terenie spoétki eksploatowana jest instalacja wtérnego wytopu aluminium
0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, ktéra na podstawie
§ 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397) zaliczana jest
do przedsiewzieC mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko. Tym
samym zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska organem wtasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewodztwa.
Instalacja ta zostata zaklasyfikowana zgodnie z pkt 2 ppkt 6 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementoéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),
do instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopdw, w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej
4 ton wytopu na dobe dla ofowiu lub kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla
pozostatych metali.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 21 listopada
2010 r. zawiadomitem o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla w/w instalaciji.

Przedmiotem wniosku jest:

e zmiana wielko$ci produkcji oraz idgce ze tym zmiany w zakresie iloSci
wytwarzanych odpadow, oraz zwiekszenia iloSci niektérych odpaddéw
przeznaczonych do odzysku w instalacji;

e przeprowadzenie weryfikacji listy substancji wprowadzanych do powietrza
atmosferycznego, oraz skorygowanie poziomu emitowanych ilosci substanciji
w oparciu o wyniki pomiaréw przeprowadzonych w latach 2008 — 2010.

Whnioskowane zmiany nie bedg wigzaty sie ze zmianami w sposobie funkcjonowania
istniejgcej instalacji.

W 2008 roku w zwigzku =ze zrealizowang rozbudowg instalacji
i zainstalowaniem nowych urzadzen takich jak: dwa piece indukcyjne tyglowe
PIT-6000/Al, piec ostojowy 14000/Al, chtodnia wentylatorowa obiegowej wody
chtodzacej, sortownia ztomdw, paczkarka do ztomow, urzadzenie do odzysku glinu
ze zgardéw, zaszta koniecznos$¢ weryfikacji warunkéw pozwolenia zintegrowanego.
W decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrze$nia 2008 r. znak:
RS.VI.7660/9-1/08, zmieniajacej przedmiotowe pozwolenie okreslono warunki
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funkcjonowania instalacji do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy
AlSiCuMg z dodatkami stopowymi Mn, Ti, Zr, V oraz z grupy AISiMg o zdolnosci
produkcyjnej do 90 Mg/dobe. Majac na uwadze optymalizacje prowadzonych
w zakladzie procesow technologicznych oraz urealnienie struktury i ilosci
przyjmowanych do wtérnego przetopu aluminium rodzajéw i ilosci odpadéw, ustalono
ze statym poziomem okreslajgcym maksymalng dobowg zdolnos¢ produkcyjng
instalacji jest 100 Mg stopow Al na dobe.

Zwiekszeniu ulegnie réwniez ilos¢ odpadow przyjmowanych do odzysku
w instalacji (odpady o kodach: 10 03 05, 12 01 01, 15 01 02, 15 01 04 i 19 12 03)
tacznie o 2075 Mg/rok, co stanowi 3% ogdlnej ilosci odpaddéw poddawanych
odzyskowi w instalacji. Ponadto zwiekszeniu tgcznie o 346,49 Mg/rok ulegnie ilos¢
wytwarzanych w instalacji odpadéw niebezpiecznych (odpady o kodach: 10 10 09*
i 16 02 15¥) oraz innych niz niebezpieczne (odpady o kodach: 10 03 05, 15 01 01, 15
01 02, 15 01 04 i 19 12 03) — ilos¢ ta stanowi 2% ogolnej ilosci odpadow
wytwarzanych w instalacji. Uaktualnione zostaty réwniez miejsca magazynowania
odpadow oraz sposoby dalszego postepowania z wytwarzanymi odpadami.

Realizujgc  zapisy punktu XI.3. decyzji Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 r. znak: RS.VI.7660/9-1/08, zmieniajace;
pozwolenie zintegrowane dla przedmiotowej instalacji w dniach 27 i 28 listopada
2008 r. Spotka wykonata pomiary pozwalajgce jednoznacznie okresli¢ rodzaje i ilosci
substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji. W/w pomiary wykazaty
wystepowanie w emitorze E2 (suszarka do wiérow) substancji nie normowanych
dotychczas w pozwoleniu zintegrowanym. W zwigzku z tym wprowadzono zmiany
co do rodzaju emitowanych substancji zanieczyszczajgcych do powietrza emitorem
E2 o toluen, octan butylu, octan etylu. Catkowita emisja roczna w/w substancji
okreSlona zostata na poziomie 0,631 Mg/rok, co stanowi 0,2% ogolnej iloSci
zanieczyszczen emitowanych z instalaciji.

Ponadto w oparciu o wyniki pomiaréw przeprowadzonych w latach 2008 —
2010 skorygowane zostaly zapisy dotyczace emisji godzinowych CO na emitorach
E3 i E4 oraz HCI na emitorze E2.

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen z emitoréw instalaciji
wykazaty, ze wzrost emisji substancji zanieczyszczajgcych na poziomie okreslonym
w niniejszej decyzji nie spowoduje przekroczeh wartosci odniesienia okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16 poz. 87).

Jak wykazata analiza wniosku oraz przedtozonego uzupetnienia, wnioskowane
przez Spotke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska. W zwigzku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego pismem
z dnia 4 stycznia 2011 r. znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10 powiadomiono strony
postepowania o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz wniesienia
wnioskéw i zastrzezen.
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Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy jakosci sSrodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji przemawia
stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie orzeczono
jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stluzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zt

uiszczona w dniu 16 listopada 2010 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA | SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Alumetal Gorzyce Sp. z 0.0.
ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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