WOJEWODA PODKARPACKI Rzeszow, 2007-10-23

ul. Grunwaldzka 15
35-959 Rzeszow,
skr. poczt. 297

SR.IV-6618-23/1/07

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224,
art. 151, w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. Nr 129 z 2006 r. poz. 902 ze zm.),

art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2007r. Nr 39 poz.
251 ze zm.),

§ 4 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),
art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U 22000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),
ust. 2 pkt 3b zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055),

§2 ust. 1 pkt 13a rozporzadzenia Rady Ministroéw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsigwzi¢¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na §rodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzie¢ do
sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na §rodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 ze zm.),

§ 2 ust.] rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow niektdrych substancji w powietrzu, alarmowych poziomoéw
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesOw tolerancji dla dopuszczalnych
poziomow niektdrych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

§ 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie
warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1 poz. 12),

§ 2 ust. 1, §4 ust. 2, § 6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.
w sprawie rodzajow wynikOw pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wlasciwym organom ochrony $rodowiska oraz
terminu 1 sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59 poz. 529),

art. 31 ust. 4, pkt. 5, art. 122 ust. 1 pkt 10 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne
(Dz. U. z 2005 r. Nr 239, poz. 2019 z pdzn. zm.),

§ 1 i 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie
substancji szczeg6lnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktérych wprowadzanie



w $ciekach przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia
wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233 poz. 1988),

— § 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826),

— § 4 ust.]1 rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i1 Polityki Spotecznej z dnia 21
grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz
pomieszczen w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 263, poz. 2202),

— § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283, poz. 2842);

po rozpatrzeniu wniosku Zaklad Kuznia Matrycowa Sp. z o0.0. z siedziba w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1 przestanego wraz z pismem z dnia 12 marca 2007 r.(data wpltywu
13.03.2007r.) w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji kucia
odkuwek matrycowych z uzupetieniem z dnia 17 lipca 2007r.

orzekam:

udzielam Zakladowi Kuznia Matrycowa Sp. z o.0. z siedziba w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1, REGON 830209855 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji kucia odkuwek matrycowych, przy wykorzystaniu mtotow o tacznej energii 1 765,4
kJ 1 tacznej mocy cieplnej do 59,13 MW, o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 32 000
Mg/rok i ustalam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

I.1. Rodzaj prowadzonej instalacji i dzialalnosci

Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z o.0. bedzie eksploatowa¢ kuzni¢ z mlotami o energii
przekraczajacej 50 kJ na miot, gdzie stosowana taczna moc cieplna przekracza 20 MW.
Spotka zajmowac si¢ bedzie produkcja odkuwek wysokostopowych i czgséci dla przemystu
lotniczego, kosmicznego i1 ogdlnego

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

-Piec elektryczny do podgrzewania wsadu o mocy cieplnej 480 kW.

-Piec elektryczny do podgrzewania wsadu o mocy cieplnej 960 kW.

-Piec grzewczy linii L23 o mocy cieplnej 1,29 MWt z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w rekuperator i system chtodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony begdzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej
stali mlotem o energii uderzenia 70 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez szczelnie podtaczony do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L24 o mocy cieplnej 1,29 MWt z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w rekuperator i system chlodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony begdzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej
stali mlotem o energii uderzenia 70 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do
atmosfery poprzez szczelnie podtaczony do wylotu pieca emitor.
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-Piec grzewczy linii L25 o mocy cieplnej 2,62 MWt, z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym wyposazony w rekuperator i system chlodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej
stali mtotem o energii uderzenia 175 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez szczelnie podtaczony do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L26 o mocy cieplnej 2,22 MWt, z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w rekuperator i system chtodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony begdzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej
stali mtotem o energii uderzenia 110 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do
atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L27 o mocy cieplnej 2,22 MWt, z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym wyposazony w rekuperator i system chlodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej
stali mlotem o energii uderzenia 110 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do
atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L28 o mocy cieplnej 2,62 MWt, z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w rekuperator i1 system chlodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony bgdzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej
stali mtotem o energii uderzenia 175 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L29 o mocy cieplnej 2,22 MWt, z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym, wyposazony rekuperator i system chtodzenia woda w obiegu zamknigtym. W piecu
prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej stali na
mlocie o energii uderzenia 110 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bg¢da do
atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu pieca emitor.

-piec grzewczy linii L30 o mocy cieplnej 4,75 MWt, z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w rekuperator i1 system chlodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony bgdzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej
stali mtotem o energii uderzenia 250 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L31 o mocy cieplnej 4,75 MWt, z obrotowym trzonem, opalany gazem
ziemnym wyposazony w rekuperator i system chlodzenia woda w obiegu zamknigtym.
W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej
stali mlotem o energii uderzenia 315 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do
atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L32A o mocy cieplnej 3,32 MWt, dwukomorowy, opalany gazem
ziemnym wyposazony w rekuperator. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
do temperatury przerdbki plastycznej stali mlotem o energii uderzenia 500 kJ. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu
pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L32B o mocy cieplnej 3,32 MWt, dwukomorowy, opalany gazem
ziemnym wyposazony w rekuperator. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
do temperatury przerdbki plastycznej stali mlotem o energii uderzenia 500 kJ. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu
pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L21 o mocy cieplnej 0,29 MWt, komorowy, opalany gazem ziemnym
wyposazony rekuperator. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu (ucinki
stalowe) do temperatury przerdbki plastycznej stali. Po nagrzaniu sa one kute w matrycach
miotem o energii uderzenia 36 kJ. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bg¢da do
atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu pieca emitor.
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-Piec grzewczy linii L34§ o mocy cieplnej 0,29 MWt, komorowy, opalany gazem ziemnym,
wyposazony w rekuperator. W piecu prowadzony begdzie proces nagrzewania wsadu do
temperatury przerdbki plastycznej stali mtotem o energii uderzenia 18,4 kJ. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez szczelnie podtaczony do wylotu
pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L35t 0 mocy cieplnej 0,29 MWt, komorowy, opalany gazem ziemnym
wyposazony rekuperator. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu do
temperatury przerobki plastycznej stali mlotem o energii uderzenia 18,4 kJ. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez szczelnie podtaczony do wylotu
pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L1Tz (L36z) o mocy cieplnej 1,67 MWt, komorowy, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w rekuperator. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania
wsadu do temperatury przerdbki plastycznej stali mlotem o energii uderzenia 36 KkJ.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do atmosfery poprzez szczelnie podtaczony
do wylotu pieca emitor.

-Piec grzewczy linii L3Tz (L38zz) o mocy cieplnej 3,32 MWt z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym wyposazony w rekuperator. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania
wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali miotem o energii uderzenia 110 kJ.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane begda do atmosfery poprzez szczelnie podtaczony
do wylotu pieca emitor.

-Wanna hartownicza olejowa linii obrobki cieplnej 9-2 o pojemnoéci 8 m® wyposazona
w chlodnicg do chtodzenia oleju. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor.

-2 wanny hartownicze wodne linii obrobki cieplnej 9-2 o tacznej pojemnosci 16 m’,

-Piec elektryczny linii obréobki cieplnej 9-2 o mocy 810 kW do normalizowania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-2 o mocy 810 kW do hartowania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-2 o mocy 270 kW do odpuszczania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-3 A o mocy 900 kW do hartowania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-3 A o mocy 780 kW do odpuszczania.

-Wanna hartownicza wodna linii obrébki cieplnej 9-3 B o pojemnosci 30 m”’.

-Wanna hartownicza z polihartenolem linii obrobki cieplnej 9-3 B o pojemnosci 30m’.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-3 B o mocy 900 kW do hartowania.

-Piec elektryczny linii obréobki cieplnej 9-3 B o mocy 780 kW do odpuszczania

-Wanna hartownicza olejowa linii obrobki cieplnej 9-4 o pojemnosci 9,7 m®, wyposazona
w chlodnice do chtodzenia oleju. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor.

-2 wanny hartownicze wodne linii obrobki cieplnej 9-4 o tacznej pojemnosci 23 m’.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-4 o mocy 840 kW do hartowania.

-Piec elektryczny linii obréobki cieplnej 9-4 o mocy 840 kW do normalizowania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-4 o mocy 600 kW do odpuszczania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-5A o mocy 810 kW do wyzarzania.

-Piec elektryczny linii obrobki cieplnej 9-5 A o mocy 540 kW do wyzarzania.

-Piec elektryczny linii obrobki cieplnej 9-5 B o mocy 810 kW do wyzarzania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-5 B o mocy 540 kW do wyzarzania

-Wanna hartownicza wodna linii obrébki cieplnej 9-6 o pojemnosci 40m’.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-6 o mocy 420 kW do hartowania.

-Piec elektryczny linii obrébki cieplnej 9-6 o mocy 420 kW do odpuszczania.

-Wanna hartownicza olejowa linii obrébki cieplnej 9-6 o pojemnosci 46 m’, wyposazona
w chlodnicg do chlodzenia oleju. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor.
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-Wanna hartownicza olejowa linii obrobki cieplnej 16-1 o pojemnosci 68 m’, wyposazona
w chlodnicg do chlodzenia oleju. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator 1 emitor.

-Piec elektryczny o mocy 800 kW.

-Nagrzewnica indukcyjna o mocy 1300 kW.

-Prasa o nacisku 4000 Mg.

-Nagrzewnica indukcyjna o mocy 1550 kW.

-Prasa o nacisku 4000 Mg.

-2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 300 kW kazda.

-2 prasy o nacisku 1000 Mg.

-2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 400 kW kazda.

-2 prasy o nacisku 1600 Mg.

-2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 650 kW kazda.

-2 prasy o nacisku 2500 Mg.

-2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 1000 kW kazda.

-Prasa o nacisku 3000 Mg.

-Praso mtot o nacisku 1000 Mg.

-Nagrzewnica indukcyjna o mocy 200 kW.

-Prasa o nacisku 4000 Mg.

-Kuzniarka 450/600 o wydajnosci 0,5 Mg/h.

-Nozyca o nacisku 1000 Mg

-Nozyca o nacisku 1600 Mg.

-3 nozyce o nacisku 500 Mg.

-2 nozyce o nacisku 315 Mg.

-2 oczyszczarki komorowe do ciaglego oczyszczania odkuwek cyrkulujacym strumieniem
$rutu typu CSB - OC i typu SB — 60 - 10 0 pojemnos¢ komory — 0,6 m’, oczyszczarka typu
M475GWM/S o pojemnoéé komory - 0,35 m’. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane
beda do atmosfery poprzez wentylator odciagowy w sposob szczelny podlaczony do odpylni
mokrej komorowej z ekranem wodnym zakonczonej emitorem

-2 oczyszczarki komorowe do ciaglego oczyszczania odkuwek cyrkulujacym strumieniem
$rutu typu OWT — 400A o pojemno$é¢ komory - 0,35 m’, oczyszczarka typu — OWD - 1000A
o pojemno$¢ komory- 3 m’, 2 oczyszczarki wieszakowe typu SHB-11L. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor wyposazony w wentylator
odciagowy w sposob szczelny podtaczony do odpylni mokrej komorowej z ekranem wodnym.
-Oczyszczarka komorowa do ciaglego oczyszczania odkuwek cyrkulujacym strumieniem
$rutu typu OWTP 300 o pojemnosci komory 10 m’, wytworzony py} zasysany jest przez
wentylator odciagowy w sposéb szczelny potaczony z odpylnia mokra komorowa z ekranem
wodnym. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do atmosfery poprzez emitor.

-2 oczyszczarki komorowe do ciaglego oczyszczania odkuwek cyrkulujacym strumieniem
srutu typu OB-1000. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do atmosfery poprzez
emitor wyposazony w wentylator odciagowy szczelnie potaczony z odpylnia mokra
komorowa z ekranem wodnym.

-Szlifierki dwutarczowe typu SZD-400A - 4 szt. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane
beda do atmosfery poprzez emitor wyposazony w okap, dwa odciagi i dwie odpylnie mokre
komorowe z ekranem wodnym.

-Szlifierki dwutarczowe typu SZD-400A - 2 szt. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane
beda do atmosfery poprzez emitor wyposazony w okap z odciagiem i odpylnie mokra
komorowa z ekranem wodnym.

-Szlifierki wahadlowe dwutarczowe typu SZW-400B - 2 szt.: Substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor wyposazony w okap z odciagiem i odpylni¢
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mokra komorowa z ekranem wodnym.

-Szlifierki wahadlowe dwutarczowe typu SZW-400B - 2 szt.: Substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor wyposazony w okap z odciagiem i odpylnig
mokra komorowa z ekranem wodnym.

-Stanowisko spawalnicze w placéwce matrycowni KP 4 nr 1 wyposazone w spawarke
transformatorowa 1 potautomat spawalniczy Migomag. Substancje zanieczyszczajace
wprowadzane bg¢da do atmosfery poprzez okap wyposazony w 3 wentylatory odciagowe
1 emitor.

-Stanowisko spawalnicze w placéwce matrycowni KP 4 nr 2 wyposazone w spawarke
transformatorowa 1 potautomat spawalniczy Migomag. Substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator odciagowy
1 emitor.

-6 stanowisk do szlifowania matryc kuzniczych szlifierkami r¢cznymi pneumatycznymi.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane begda do atmosfery poprzez 6 okapow
wyposazone w wentylatory odciagowe i emitor.

-4 elektrodrazarki do drazenia Zelaza. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do
atmosfery poprzez 4 okapy wyposazone w wentylatory odciagowe i emitor.

-Wanna hartownicza olejowa o pojemnoéci 1 m’, wyposazona w chiodnice. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez szczelnie podiaczony do wylotu
pieca emitor.

-Piec solny o mocy 20 kW. Opary z roztopionej soli odsysane sa przez wentylator odciagowy.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do atmosfery poprzez emitor.

-Stanowisko spawalnicze bazy matryc KP-02, wyposazone jest w spawarkg transformatorowa
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez okap wyposazony
w wentylator odciagowy 1 emitor.

-Stanowisko spawalnicze obrobki cieplnej KP-5, wyposazone w spawarke wirujaca.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane begda do atmosfery poprzez emitor wyposazony
w okap, wentylator odciagowy.

-Stanowisko spawalnicze bazy remontowej - KRR-4 nr 1, wyposazone w dwie spawarki
transformatorowe oraz w poOlautomat spawalniczy Substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator odciagowy
1 emitor.

-Stanowisko spawalnicze remontéw cewek - KRR-4 nr 2, wyposazone w spawarke
transformatorowa 1 potautomat spawalniczy. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane
beda do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator odciagowy i emitor.

-Stanowisko spawalnicze utrzymania ruchu- KRR-4 nr 3 wyposazone w spawarke
transformatorowa. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez
okap wyposazony w wentylator odciagowy i emitor.

-5 piecow elektrycznych do wyzarzania odlewdéw 1 konstrukcji o mocy cieplnej 240 kW
kazdy,

-Kociot gazowy Vitoplex 100 o mocy 0,19 MW do podgrzewania wody uzytkowe;j.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do atmosfery poprzez emitor.

Obieg zamknigty wody wyposazony w 4 chlodnie wentylatorowe oraz zbiornik wody zimnej
o pojemnosci 224,1m’ i cieplej pojemnosci 237.6m’. Woda ciepta splywaé bedzie
grawitacyjnie z urzadzen chtodzonych o max wydajnosci 1600 m’ do zbiornika, stad na
chlodnie. Po schiodzeniu sptywa¢ bedzie do zbiornika wody zimnej skad pompami
diagonalnymi przekazywana begdzie na poszczegolne urzadzenia. Woda obiegowa stuzy¢
bedzie do chlodzenia frontonéw, kleszczy oraz do uszczelnienia trzonu piecéw gazowych
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obrotowych. Woda obiegowa w pierwszej kolejnosci chtodzi¢ bedzie fronton pieca nastgpnie
przechodzi¢ bedzie do wanny chlodzacej kleszcze skad przedostawaé si¢ bedzie do
uszczelnienia trzonu pieca gdzie nadmiar wody sptywac bedzie otworem przelewowym do
obiegu zamknigtego. Woda obiegowa stuzy¢ bedzie rowniez do chlodzenia tozysk
wentylatoréw piecéw elektrycznych, ktéra z zasilania przeptywac bedzie przez chtodnice
tozysk i grawitacyjnie sptywaé bedzie do powrotu obiegu zamknigtego. Chtodzone begda
rowniez hamulce 1 sprzggta pras, woda w wannach hartowniczych oraz indywidualne obiegi
zamknigte wody nagrzewnic indukcyjnych.

Obieg zamknigty bedzie uzupetiany i1 odswiezany celem utrzymania statej twardosci (5°n) w
zaleznoéci od warunkow w ilosci 16-42 m*/dobe

I.3. Charakterystyka procesow technologicznych
W instalacji o maksymalnej wydajnosci 32 000 Mg/rok odkuwek realizowane bgda procesy:

Materiat wsadowy — surowiec- dostarczany bedzie w postaci odlewu, kgsa, kesiska lub
wyroboéw walcowanych. Przed przystapieniem do operacji obrobki plastycznej surowiec
bedzie poddany operacji cigcia. Przy cigciu na goraco material podgrzewany bedzie do
temperatury 300-600°C w zalezno$ci od gatunku i przekroju wsadu. Po operacji cigcia
material przekazywany jest do kucia w zaleznosci od zamowienia. Wsad w piecu grzewczym-
gazowym umieszczany bedzie przy pomocy kleszczy mechanicznych sterowanych przez
operatora, gdzie w szczelnie zamknigtej komorze pieca bedzie podgrzewany do okreslonej w
karcie technologicznej temperatury (max.1280°C). Po osiagnigciu zamierzonej temperatury
wsad poddawany bedzie procesowi kucia odkuwek na miotach matrycowych w temperaturze
od 800-1200°C (w zaleznosci od rodzaju materialu), na ktérym moga by¢ wykonywane
dodatkowe zabiegi: speczanie, splaszczani, odciaganie, rolowanie, kucie wstepne i na
gontowo, przewegzanie gigcie. Koncowa faza kucia bedzie okrawanie wyptywki, wycinanie
denka, dziurowanie otwordéw, prostowanie lub kalibrowanie na prasie okrojcze;.

Kolejnym etapem obrobki plastycznej moze by¢ proces prasowania odkuwek matrycowych
na prasach polegajacy na podgrzewaniu materialu wsadowego (ucinkéw) w nagrzewnicach
indukcyjnych do temperatury max 1280°C, prasowaniu na prasie kuzniczej (temp. 800 -
1250°). W koncowej fazie nastgpowaé bedzie okrawanie wyptywki, wycinanie denka,
dziurowanie otwordéw, prostowanie, kalibrowanie na prasie okrojczej.

Wyroby po procesie kucia i/lub prasowania przekazywane bgda do dalszej obrobki cieplnej
polegajacej na nagrzaniu odkuwki matrycowanej do okreslonej temperatury, wygrzaniu w tej
temperaturze 1 ochlodzeniu (wyzarzanie normalizujace, zmigkczajace, izotermiczne oraz
ulepszanie cieplne).

Ostatnim etapem procesu bgda prace wykonczeniowe, podczas ktorych odkuwki poddawane
beda operacjom takim jak S$rutowanie majace na celu usunig¢cie zgorzeliny (zendry) za
pomoca $rutu staliwnego, szlifowanie wad powierzchniowych takich jak: zadzior, zakucie,
poderwanie. Kontrola mikropgknig¢ bedzie wykonywana za pomoca defektoskopow
magnetycznych. Nastgpnie nastgpuje pakowanie odkuwek 1 wysytka do klientow.

I.4. Parametry produkcyjne instalacji

Wskaznik zuzycia energii elektrycznej — max 3 100 kWh/ Mg produktu,
Wskaznik zuzycia gazu ziemnego — max 440 Nm’/Mg produktu,
Wskaznik zuzycia sprezonego powietrza - max 10 300 Nm®/Mg produktu.
Wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalacji:- max 1,50 m’ /Mg odkuwek
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II. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

I1.1. Emisj¢ gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji

I1.1.1. Dopuszczalna ilo$¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza

TABELA 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédlo emisji Emitor | Rodzaj substancji
. . kg/h
zanieczyszczajacych
Pyt ogétem 0,0005
Pyt zawieszony PM 10 0,0005
Piec grzewczy linii L21 E-1 Dwautlenek siarki 0,0012
Dwutlenek azotu 0,0396
Tlenek wegta 0,0108
Pyt ogotem 8’8851
. . Pyt zawieszony PM 10 >
Piec grzewczy linii L23 E-2 Dwutlenek siarki 0,0055
Dwutlenek azotu 0,1728
Tlenek wegta 0,0504
Pyt ogdétem 0,0021
. . Pyt zawieszony PM 10 0,0021
Piec grzewczy linii L24 E-3 Dwutlenek siarki 0.0055
Dwutlenek azotu 0,1728
Tlenek wegta 0,0490
Pyt ogotem 0,0800
Pyt zawieszony PM 10 0,0800
Piec grzewczy linii L25 E-4 Dwutlenek siarki 0,0111
Dwutlenek azotu 0,4160
Tlenek wegta 0,0570
Piec grzewczy linii L26 Pyl ogotem 0,0140
Pyt zawieszony PM 10 0,0140
E-5 Dwutlenek siarki 0,0094
Dwutlenek azotu 0,2740
Tlenek wegta 0,0396
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Piec grzewczy linii L27 Pyt ogétem 0,0140
Pyt zawieszony PM 10 0,0140
E-6 Dwutlenek siarki 0,0094
Dwutlenek azotu 0,2740
Tlenek wegta 0,0396
Pyt ogétem 0,0230
. . Pyt zawieszony PM 10 0,0230
Piec grzewczy linii L28 E-7 D e 0,0230
wutlenek siarki
0,4000
Dwutlenek azotu 0.0270
Tlenek wegta ’
Pyt ogotem 0,0035
Pyt zawieszony PM 10 0,0035
Piec grzewczy linii L29 E-8 Dwautlenek siarki 0,0094
Dwutlenek azotu 0,3010
Tlenek wegta 0,0846
Pyt ogotem 0,0864
Pyt zawieszony PM 10 0,0864
Piec grzewczy linii L30 E-9 Dwautlenek siarki 0,0202
Dwutlenek azotu 0,4428
Tlenek wegta 0,0792
Pyt ogotem 0,0439
Pyt zawieszony PM 10 0,0439
Piec grzewczy linii L31 E-10 Dwautlenek siarki 0,0302
Dwutlenek azotu 0,4716
Tlenek wegta 0,0612
Pyt ogotem 0,0158
Pyt zawieszony PM 10 0,0158
Piec grzewczy linii L32A E-11 Dwautlenek siarki 0,0612
Dwutlenek azotu 0,2376
Tlenek wegta 0,0684
Pyt ogotem 0,0054
Pyt zawieszony PM 10 0,0054
Piec grzewczy linii L32B E-12 Dwautlenek siarki 0,0141
Dwutlenek azotu 0,4507
Tlenek wegta 0,1267
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Pyt ogotem 0,0005
Pyt zawieszony PM 10 0,0005
Piec grzewczy linii L34$ E-13 Dwautlenek siarki 0,0012
Dwutlenek azotu 0,0384
Tlenek wegta 0,0108
Pyt ogotem 0,0005
Pyt zawieszony PM 10 0,0005
Piec grzewczy linii L35t E-14 Dwutlenek siarki 0,0012
Dwutlenek azotu 0,0382
Tlenek wegta 0,0108
Pyt ogotem 0,0026
Pyt zawieszony PM 10 0,0026
Piec grzewczy linii L1Tz E-15 Dwautlenek siarki 0,0071
Dwutlenek azotu 0,2254
Tlenek wegta 0,0634
Akroleina 0.0120
Linia obrobki cieplnej 9-4 E-30 Weglowodory ’
: 0,0013
alifatyczne
Pyt ogotem 0,0026
. o Pyt zawieszony PM 10 0,0026
Piec grzewczy linii L3Tz E-16 Dwutlenck siarki 0.5000
Dwutlenek azotu 0,4248
Tlenek wegla 0,1404
Zespot  oczyszczarek: CSB-OC, SB60 . 0,0925
’ ’ E-17 Pyt ogotem ’
M475GWM/S Pyt zawieszony PM 10 0,0028
, Pyt ogétem 0,4165
Zespot oczyszczarek 5 szt. E-18 Pyt zawieszony PM 10 0.1250
. 0,0335
Oczyszczarka OWTP 300 E-19 Pyt ogdtem
. 0,0100
Pyt zawieszony PM 10
, . 0,0149
Zespo6t oczyszczarek OB-1000-1, OB-1000-2 E-20 Pyt ogotem
. 0,0040
Pyt zawieszony PM 10
, . Pyt ogotem 0,0136
Zespo6t szlifierek SZD-400A, 4 szt. E-21 Pyt zawieszony PM 10 0.0040
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, . Pyt ogotem 0,0068
Zespo6t szlifierek SZD-400A, 2 szt. E-21A Pyt zawieszony PM 10 0.0020
. . Pyt ogotem 0,0034
Zespot szlifierek SZW-400B 2 szt. E-21B Pyt zawieszony PM 10 0,0010
, . Pyt ogotem 0,0144
Zespo6t szlifierek SZW-400B 2 szt. E-21C Pyl zawieszony PM 10 0.0040
.. Syq e . . Akroleina 0,0072
Linia obrobki cieplnej 9-2 E-22 Weglowodory alifatyczne 0.0032
.. e s . Akroleina 0,0072
Linia obrobki cieplnej 9-6 E-23 Weglowodory alifatyczne 0.0022
.. 1. s . Akroleina 0,0072
Linia obrobki cieplnej 16-1 E-24 Weglowodory alifatyczne 0.0008
Pyt ogotem 0,0129
Pyt zawieszony PM 10 0,0040
Stanowisko spawalnicze nr 1 w placowce E-25 Mangan w pyle 0,0017
matrycowni KP4 Fluor 0,0007
Tlenek wegla 0,0079
Dwutlenek azotu 0,0006
Pyt ogétem 0,0128
Pyt zawieszony PM 10 0,0040
Stanowisko spawalnicze nr 2 w placéwce E-25A Mangan w pyle 0,0017
matrycowni KP4 Fluor 0,0007
Tlenek wegla 0,0078
Dwutlenek azotu 0,0007
, . Pyt ogotem 0,2222
Zespo6t szlifierek reczne, 6 szt. E-25B Pyt zawieszony PM 10 0.0670
Akroleina 0.0072
Zespo6t elektrodrazarek E-25C | Weglowodory ’
: 0,0003
alifatyczne
Akroleina 0,0072
Linia obrobki cieplnej pieca solnego. E-25D | Weglowodory 0,00008
alifatyczne
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Pyt ogotem 0,0059

Pyt zawieszony PM 10 0,0020

Spawalnia bazy matryc KP — 02 E-26 Mangan w pyle 0,0006

Fluor 0,0007

Tlenek wegla 0,0002

Dwutlenek azotu 0,0003

Pyt ogotem 0,0059

Pyt zawieszony PM 10 0,0020

. e . Mangan w pyle 0,0006

Spawalnia obrébki cieplnej KP-5 E-27 Fluor 0.0007

Tlenek wegla 0,0002

Dwutlenek azotu 0,0003

Pyt ogotem 8’8833

Pyt zawieszony PM 10 0’001 1

Spawalnia bazy remontowej KRR-4 nr 1 E-28 Mangan w pyle 0’0007
Fluor ’

0,0040

Tlenek wegla 0.0005
Dwutlenek azotu ’

Pyt ogotem 8’8823

Pyt zawieszony PM 10 0’001 1

Spawalnia remontoéw cewek KRR-4 nr 2 E-28A |Mangan w pyle 0’0007
Fluor ’

0,0040

Tlenek wegla 0.0005
Dwutlenek azotu ’

Pyt ogétem 8’883(9)

Pyt zawieszony PM 10 0’000 6

Spawalnia utrzymania ruchu KRR-4 nr 3. E-28B Mangan w pyle 0’0007
Fluor ’

0,0002

Tlenek wegla 0.0003
Dwutlenek azotu ’

Pyt ogotem 0,0003

Pyt zawieszony PM 10 0,0003

Kociot Vitoplex 100. E-29 Dwutlenek siarki 0,0008

Dwutlenek azotu 0,0243

Tlenek wegla 0,0068
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I1.1.2. Dopuszczalng emisj¢ roczng z instalacji

TABELA 2
. .. . . Dopuszczalna
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych wielkos¢é emisji
[Mg/rok]
1. | Akrylaldehyd (akroleina) 0,140
2. |Dwutlenek azotu (NO,) 11,024
3. | Dwautlenek siarki (SO;) 0,692
4, Fluor 0,017
3. Mangan 0,013
6. |Pylogotem 4,939
7. | Pyl zawieszony PM 10 2,065
8. | Weglowodory alifatyczne 1,291
9. | Tlenek wegla 2,557

I1.2. Dopuszczalng wielkos$¢ emisji $ciekow z instalacji

I1.2.1. Dopuszczalna ilos¢ $ciekow przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych HSW —Wodociagi Sp.z 0.0. w Stalowej Woli poprzez studzienki: S 1, S 2
1S 3:

ST Qu=06,00m’/d

S2  Qua=1622m’/d

S3  Qu=030m’d
I1.2.2 Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych wprowadzanych do

urzadzen kanalizacyjnych HSW —Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli poprzez studzienki:
S1,S2iS3:

TABELA 3

Wskaznik Jednostka S1 S2 S3
Azot amonowy mgNnp4 /1 6 6 6
Fosfor og6lny mgP /1 5 5 5
Substancje
ekstrahujace si¢ mg/l 50 50 50
eterem naftowym
Fenole lotne
(indeks fenolowy mg/l 0,1 0,1 0,1
Chrom ogélny mgCr/l 0,5 0,5 0,5
Chrom™ mgCr/l 0,1 0,1 0,1
Cynk mgZn/l 2 2 2
Mied? mgCu/l 0,5 0,5 0,5
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Nikiel mgNi/l

0,5

0,5 0,5

Otow mgPb/1

0,5

0,5 0,5

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych w toku eksploatacji instalacji

do produkcji odkuwek matrycowych:

I1.3.1. Odpady niebezpieczne

TABELA 4
Lp Kod Rodzaj odpadu O(Iil[?:(clu Miejsce i Zrodla powstawania
odpadu niebezpiecznego Mg/rok odpadow
Odpadowe oleje mineralne Odpad powstawac bedzie w procesie
z obrobki metali obrobki cieplnej wyrobow stalowych
12 01 07% . o 5 . N .
niezawierajace w placowce Obrobki Cieplne;j.
chlorowcow(olej
hartowniczy itp.)
Odpadowe emulsje Odpad powstawac begdzie z procesu
i roztwory z obrobki metali chlodzenia obrabianych detali, narzedzi
12 01 09* . o 60 |. ) : .
niezawierajace 1 smarowania oprzyrzadowania w oddziatach
chlorowcow (chtodziwo, pras, matrycowni, krajalni oraz utrzymania
wodny osad spod pras.) ruchu i remontow.
Szlamy 7z obrébki metali dead powstawaé bedzie przy obrobce .
zawierajace oleje (np. cieplnej podcza§ ok-resoyvego' czyszezenia
12 01 18* . . 15 | wanny hartowniczej olejowej, do ktorej
szlamy z szlifowania,
o . opada zendra oraz przy okresowym
gladzenia i pokrywania) ) . .
czyszczeniu przestrzeni pod prasami
kuzniczymi
12 03 01% Wodne ciecze myjace 60 | Odpady powstawaé bgda w procesie mycia
detali, czg$ci maszyn i urzadzen.
Odpad powstawac bedzie podczas wymiany
przepracowanych olejow w uktadach
hydraulicznych eksploatowanych maszyn
i urzadzen w zaktadzie. Odpad stanowic
bedzie przepracowany olej mineralny
13 01 10% Mineralne oleje 45 pochodzenia naftowego (mineralnego),
hydrauliczne ktory w warunkach eksploatacji utracit
niezawierajace zwigzkow wlasciwosci fizyczne i chemiczne okreslone
chlorowcoorganicznych normami przedmiotowymi dla olejow
swiezych i stat si¢ nieprzydatny do dalszego
stosowania zgodnie z wlasciwym
przeznaczeniem.
1
302 05* Mineralne oleje silnikowe, 45 Odpad powstawac bedzie podczas wymiany
przektadniowe i smarowe oleju w eksploatowanych maszynach
niezawierajace zwiazkow 1 urzadzeniach.
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chlorowcoorganicznych

13 02 08* Inne oleje silnikowe, 25 Odpad powstawac bgdzie podczas
7. przektadniowe i smarowe okresowych przegladow i regulacji uktadow
smarowania eksploatowanych urzadzen
i maszyn w zaktadzie.
1303 01* Oleje i ciecze stosowane 0,30 | Odpad powstawa¢ bedzie w wyniku
8. jako elektroizolatory oraz fizycznego uszkodzenia kondensatorow
nos$niki ciepta zawierajace zawierajacych PCB.
PCB
Oleje i ciecze stosowane 0,30 | Odpad powstawa¢ bedzie podczas
9 13 03 07* jako elektroizolatory przezwajania i lakierowania silnikow
' oraz nosniki ciepta elektrycznych w placéwce remontow
niezawierajace zwiazkow silnikow elektrycznych.
chlorowcoorganicznych.
Sorbenty, materiaty Odpad powstawaé bedzie podczas biezacej
filtracyjne (w tym filtry obstugi, konserwacji i remontow maszyn
olejowe nieujete w innych i urzadzen eksploatowanych w zaktadzie.
grupach), tkaniny do - zaolejony sorbent z likwidacji rozlewisk
10. (1502 02* wycierania(np. szmaty, 10 | olejowych.
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
16 01 07* Odpad powstawac bgdzie w wyniku
11. Filtry olejowe 0,30 | okresowych wymian filtrow w urzadzeniach
i maszynach eksploatowanych w zakladzie
16 02 09* Transformatory 1 Odpad stanowi¢ beda kondensatory, ktore na
12. i kondensatory zawierajace podstawie typu, producenta i roku produkcji
PCB. zidentyfikowano jako urzadzenia
zawierajace PCB.
Zuzyte urzadzenia 0,30 | Odpad stanowi¢ beda zuzyte lampy
13 16 02 13* zawierajace niebezpieczne fluorescencyjne i rteciowe, ktore stosowane
) elementy inne niz byty do oswietlania hal produkcyjnych,
wymienione w 16 02 09 do magazynow, pomieszczen socjalno —
16 02 12 biurowych.
- Odpad powstawac bedzie w wyniku
14. (16 06 01* Bater.le i akumulatory 3 wymiany zuzytych akumulatoréw
otowiowe . .
olowiowych w eksploatowanych pojazdach
mechanicznych w zakladzie.
16 07 08* Odpady zawierajace rope Odpad p owstawg ¢ bedzie w wymku
15. . 2 okresowej wymiany w elektrodrazarkach
naftowa lub jej produkty ; .. ;
w procesie drazenia elektroerozyjnego
w oddziale matrycowni.
*
16. 11706 05 Materialy konstrukcyjne 1,50 | Odpad powstawa¢ bedzie podczas naprawy
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zawierajace azbest

obudéw cewek (niewielkie iloSci materiatu
zawierajacego azbest) w placowce
remontow cewek.

Lacznie

273,70

I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

TABELA 5

Kod

Lp. | odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

Ios¢
odpadu
Mg/rok

Miejsce i Zrodia
powstawania odpadow

1002 10

Zgorzelina walcownicza

900

Zendra - zgorzelina walcownicza:
tlenki zelazawe i zelazowe powstajace
w procesach nagrzewania wsadu

w piecach grzewczych opalanych
gazem.Odpad powstawac bedzie
podczas nagrzewu ucinkoéw stalowych
w piecu grzewczym (lub
nagrzewnicy) i bedzie usuwany z
materialu podczas kucia na mtocie lub
na prasie kuzniczej w oddziatach
mlotow i pras. Jezeli do kucia
stosowane beda trociny, wowczas
zendra zmieszana bedzie z resztkami
trocin, ktora czgsciowo ulega
wypaleniu.

Zendra powstajaca przy nagrzewie
opada¢ bedzie gtdéwnie do wanny
wodnej, przy okresowym czyszczeniu
wanny hartowniczej (wodnej) przy
obrobki cieplnej - odpad w postaci
zendry mokrej.

Zendra zawierajaca wodg usuwana
bedzie z odpylni mokrych przy
oczyszczarkach stosowanych

w operacjach wykanczajacych.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza i jego stopow

100

Odpad powstawac bedzie w procesie
mechanicznej obrobki metali;
toczenia, frezowania, pilowania
wyrobow stalowych oraz
oprzyrzadowania w matrycowni,
krajalni, oddziale utrzymania ruchu
i remontow.

12 01 02

Czastki i1 pyly zelaza oraz jego
stopodw

9 000

Odpad stanowi¢ beda czastki zelaza
ijego stopow powstate w wyniku
cigcia kesow na okreslony wymiar
(odpad technologiczny), pobierania
prob do badan, jak rowniez podczas
remontow i likwidacji zbgdnych
srodkow trwalych oraz wybraki
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produkcyjne.

Wyptywki (naddatek materiatu)
powstawaé beda podczas okrawania
odkuwek na prasie okrojczej

w oddziatach mlotow i pras.
Odpady stalowe powstawac beda
rowniez z uszkodzonych matryc
nienadajacych si¢ do regeneracji.

Odpady z toczenia i pitowania 4 Odpad powstawac bedzie podczas
4. 12 01 03 | metali niezelaznych prac tokarskich i innych urzadzen
skrawajacych.
Czastki i pyly metali Odpad powstawac quzie W czasie
3. 12 01 04 niczelaznych 2 prac remontowych i napraw
posiadanych maszyn i urzadzen, jak
réwniez z prac tokarskich.
Szlamy z obrobki metali inne Odpad powstawac bedzie w procesie
6. 12 01 15 |niz wymienione w 12 01 14*, 15 mechanicznej obrobki metali.
(opitki ze szlifowania stali)
Zuzyte materiaty szlifierskie Odpad to zuzyte Sciernice, ktore
inne niz wymienione 6 powstawaé bedzie podczas procesu
7. 120121 (w 120120 szlifowania na szlifierkach
(zeszlifowane tarcze stacjonarnych, wieszakowych lub
szlifierskie) przenosnych na wykanczalni
1 matrycowni.
Inne niewymienione odpady Odpad powstawac bedzie podczas
(zendra z mtotoéw i pras, zendra 650 nagrzewu ucinkdéw stalowych w piecu
8. 12 0199 |z wanien wodnych, zendra gazowym (lub nagrzewnicy) i bedzie
zawierajaca trociny, zendra usuwany z materiatu podczas kucia na
mokra) mtocie lub na prasie kuzniczej
w oddziatach mtotéw i pras.
9 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 7 Odpadowe opakowania z papieru
i tektury.
1501 02 |Opakowania z tworzyw 8,50 Zuzyte opakowania z tworzyw
10. . ;
sztucznych sztucznych typu beczki, folie, worki
i pojemniki.
1501 03 | Opakowania z drewna 13 - uszkodzone, nienadajace si¢ do
11. ponownego uzycia opakowania
z drewna typu palety, skrzynie.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpad powstajacy na stanowiskach;
12 1502 03 |tkaniny do wycierania (np. 5 roboczych w wyniku uzytkowania
' szmaty, Scierki) i ubrania przez pracownikow odziezy ochronnej
ochronne inne niz wymienione 1 sprzetu ochrony osobiste;.
w 150202*
Odpad powstaje w wyniku
13. |16 01 03 | Zuzyte opony 10 eksploatacji i demontazu stosowanych

w transporcie wewnatrzzaktadowym
samochodow dostawczych i wozkow.
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Zuzyte urzadzenia inne niz

Odpad powstaje w wyniku
okresowych wymian urzadzen

14. | 160214 \17v6yg121e1n310ne w 16 02 09 do 0,80 elektronicznych i elektrycznych
oraz maszyn eksploatowanych
w zaktadzie.
Odpad stanowia pojemniki po
Elementy usunigte z zuzytych tonerach usunigte z drukarek.
15 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione 0.30 - odpad stanowi rowniez ztom
’ w 16 02 15 (np. pojemniki po ’ poamortyzacyjny powstajacy
tonerze itp.) W procesie utrzymania ruchu
(np. zuzyte czgsci maszyn i urzadzen,
wyeksploatowane narzedzia).
16 16 06 04 Baterie alkaliczne 1 Odpad powstaje w wyniku wymiany
’ z wylaczeniem 16 06 03 zuzytych baterii w przenosnych
urzadzeniach pomiarowych.
Oktadziny piecowe i materiaty Odpad powstaje podczas remontdéw
17 16 11 06 | ogniotrwate z proceséw 20 piecow.
' niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05 (welna
mineralna i cegly)
18 1701 01 | Odpady z betonu oraz gruz 20
’ betonowy z rozbidrek
i remontow
19. | 170102 |Gruz ceglany 20
Odpad powstaje w wyniku budowy,
Zmieszane odpady z betonu, remontdéw 1 demontazu obiektow
20 17 01 07 | gruzu ceglanego, odpadowych 20 budowlanych.
) materiatow ceramicznych
i elementéw wyposazenia inne
niz wymienione w 17 01 06
1. 17 02 01 | Drewno (uszkodzone belki 5
Z rusztowan itp.)
22 | 170202 |Szklo 0,50 Odpad stanowi stluczka szklana ze
szkla czystego oraz zbrojonego.
23 17 04 07 | Mieszaniny metali 3 Odpad powstaje w wyniku remontéw
‘ i demontazu obiektow budowlanych
i maszyn
24 17 04 11 |Kable inne niz wymienione 2,50 Odpad powstaje w wyniku remontéw
’ w1704 10 i demontazu obiektow budowlanych
i maszyn
Materialy konstrukcyjne Odpad powstaje podczas sprawdzania
25 17 08 02 | zawierajace gips inne niz 2 poprawnosci ksztattu wykrojow

wymienione w 17 08 01

matryc po ich ztozeniu poprzez
odlewanie w nich gipsowych modeli
odkuwek w oddziale matrycowni.
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19 08 14 | Szlamy z innego niz 15 Szlamy powstawac beda przy
26. biologiczne oczyszczania czyszczeniu neutralizatora
sciekow przemystowych inne i odolejacza.

niz wymienione w 19 08 13

19 09 05 |Nasycone lub zuzyte zywice 0,50 Odpad powstaje w procesie

217. jonowymienne uzdatniania wody do procesu
chtodzacego na Stacji Uzdatniania
Wody.

Lacznie | 10 831,10

I1.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do Srodowiska z instalacji, wyrazony poprzez
réownowazny poziom dzwi¢ku emitowanego na tereny:

Zabudowy mieszkaniowej wielo i jednorodzinnej z ustugami rzemie$lniczymi zlokalizowane;j
poza granicami instalacji w kierunku wschodnim od granic Spotki w nastgpujacy sposob:

- dla pory dnia (w godzinach 6.00 do 22.00) 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) 45 dB(A).

III. Maksymalny dopuszczalny czas utrzyvmywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

III.1.Warunki odbiegajace od normalnych stanowi¢ bedzie wytaczanie urzadzen (od chwili
rozpoczegcia procedury odstawienia do wylaczenia) i rozruch urzadzen (od uruchomienia do
osiagnigcia mocy znamionowej) po przeprowadzanym remoncie zgodnie z harmonogramem.

II1.2.Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ warunkéw odbiegajacych od
normalnych, nie wigcej niz:

-rozruch do 14 h/tydzien dla pieca,

-odstawienie do 14 h /tydzien dla pieca.
Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ warunkéw odbiegajacych od normalnych
po przeprowadzonym remoncie (wymiana wymurdéwki) zgodnie z harmonogramem
remontéw wynikajacy z charakterystyki suszenia, nie wigcej niz:

-rozruch do 96 h po przeprowadzonym remoncie dla pieca

-odstawienie do 14 h
Podczas rozruchu 1 odstawienia piecow warunki emisji do S$rodowiska beda zgodne
z punktem IV decyz;ji.
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IV. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,

w tym Srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza oraz Srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza

IV.1.1.
TABELA 6
Predkos¢ | Temperatura
Wysoko$¢ | Srednica | gazéw na gazow Czas
Lp. |Emitor Zrodia emitora emitora wylocie odlotowych pracy
u wylotu | zemitora | na wylocie | emitora
[m] [m] [m/s] emitora [K] | [h/rok]
1. E-1 |Piec grzewczy linii L21 19,5 0,40 0,0 423 1600
(zadaszony)
. - 0,0
2. E-2 |[Piec grzewczy linii L23 19,5 0,50 (zadaszony) 473 1600
3. E-3 |[Piec grzewczy linii L24 19,5 0,50 0,0 473 1600
(zadaszony)
. - 0,0
4, E-4 |Piec grzewczy linii L25 19,5 0,60 (zadaszony) 531 1600
. - 0,0
5. E-5 |[Piec grzewczy linii L26 19,5 0,60 (zadaszony) 471 3000
6. E-6 |Picc grzewczy linii 127 19,5 0,60 0,0 471 1600
(zadaszony)
7. E-7 |Piec grzewczy linii L28 19,5 0,60 0,0 491 4000
(zadaszony)
. - 0,0
8. E-8 [Piec grzewczy linii L29 19,5 0,60 (zadaszony) 573 1600
9. E-9 |Piec grzewczy linii L30 19,5 0,80 0,0 535 5500
(zadaszony)
. - 0,0
10. E-10 |Piec grzewczy linii L31 19,5 0,80 (zadaszony) 578 4000
. . 0,0
11. E-11 |Piec grzewczy linii L32A 19,5 0,80 (zadaszony) 529 1600
. - 0,0
12. E-12 |Piec grzewczy linii L32B 19,5 0,80 (zadaszony) 673 1600
. - . 0,0
13. E-13 |Piec grzewczy linii L34$ 19,5 0,60 (zadaszony) 423 1600
. i 0,0
14. E-14 |Piec grzewczy linii L35t 19.5 0,40 (zadaszony) 423 1600
. - 0,0
15. E-15 |Piec grzewczy linii L1Tz 19,5 0,60 (zadaszony) 623 1600
- s . 0,0
16. E-30 |Linia obrobki cieplnej 9-4 15.4 0,50 (zadaszony) 363 3000
. - 0,0
17. E-16 |Piec grzewczy linii L3Tz 19,5 0,80 (zadaszony) 480 3000
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N 0,0
E-17 |Oczyszczarki: CSB-OC, )
18. SB60, M475GWM/S 15,4 0,50 (zadaszony) 293 5300
. 0,0
19. E-18 |Oczyszczarki 5 szt. 15,4 0,54 (zadaszony) 293 5300
0,0
20. E-19 |Oczyszczarka OWTP 300 15,4 0,40 (zadaszony) 293 4000
0,0
E-20 Oczyszczarka OB-1000-1, >
21. OB 10002 154 0,50 (zadaszony) 293 1600
. . 0,0
22, E-21 |Szlifierki SZD-400A, 4 szt. 15,4 0,30 (zadaszony) 293 4200
. . 0,0
23. E-21A |Szlifierki SZD-400A, 2 szt. 15,4 0,30 (zadaszony) 293 4200
. . 0,0
24. E-21B |Szlifierki SZW-400B 2 szt. 15,4 0,30 (zadaszony) 293 4200
. . 0,0
25. E-21C |Szlifierki SZW-400B 2 szt. 15,4 0,30 (zadaszony) 203 4200
. e . 0,0
26. E-22 |Linia obrobki cieplnej 9-2 15,4 0,50 (zadaszony) 293 2000
.. iy . 0,0
27. E-23 |Linia obrobki cieplnej 9-6 15,4 0,50 (zadaszony) 203 3000
. e s . 0,0
28. E-24 |Linia obrobki cieplnej 16-1 15,4 0,40 (zadaszony) 293 2000
Stanowisko spawalnicze nr 0,0
29. | E-25 |1 w placowce matrycowni 15,4 0,40 (zadaszony) 293 4000
KP4
Stanowisko spawalnicze nr 0,0
30. | E-25A |2 w placowce matrycowni 15,4 0,40 (zadaszony) 293 4000
KP4
. . 0,0
31 E-25B | Szlifierki reczne, 6 szt. 4,0 0,94 (zadaszony) 273 3000
s 0,0
32. | E-25C |Elektrodrazarki 4,0 0,30 (zadaszony) 293 5000
.. P . 0.0
E-25D |Linia obrobki cieplne;j >
33. vioca solnego. 15,4 0.35 (zadaszony) 273 2000
Spawalnia bazy matryc KP 0,0
34, | E-26 | 82 Yy 15,4 0,30 (zadaszony) 273 2000
- Spawalnia obrobki cieplnej 0,0
35. | E27 1P 15,4 0,20 (zadaszony) 273 2000
; 0,0
E-28 |Spawalnia bazy >
36. remontowej KRR-4 nr 1 15,4 0,30 (zadaszony) 293 1600
37 E-28A Spawalnia remontow 15.4 0.30 0,0 273 4000
) cewek KRR-4 nr 2. ’ ’ (zadaszony)
E-28B | Spawalnia utrzymania ’
38. ruchu KRR-A e 3. 15,4 0,30 (zadaszony) 293 2000
39. E-29 |Kociot Vitoplex 100. 12,0 0,25 0,47 423 3000
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IV.1.2. Charakterystyke techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

TABELA 7
Lp. |Emitor Zrédlo Rodzaj urzadzenia Skut[e(;z]noéc'
(1]
Oczyszczarki 3 szt. .
1l E-17 ( CSB-OC, SB 60- Odpylnia mokra- komorowa 96

10, M475GWM/S) z ekranem wodnym (BDC -15SN)
Oczyszczarki -5 szt.
2] E-18 (OWT 400A- 2 szt, Odpylnia mokra -komorowa 9

OWD 1000A, z ekranem wodnym (BDC-75SN)
SHB-11L — 2szt.)

3] E-19 Oczyszczarka Odpylnia mokra -komorowa 9
(OWTP300) z ekranem wodnym (WPPO-50)

4| E-20 |Oczyszczarki—2szt. Odpylnia mokra -komorowa 9
(OBW 1000) z ekranem wodnym (OM-8)

51 E-21 Szlifierki - 4 szt Odpylnia mokra- komorowa 9
(SZD-400A) z ekranem wodnym (OM- 2)--2 szt

6| E-21A Szlifierki - 2 szt Odpylnia mokra -komorowa 9
(SZD-400A) z ekranem wodnym (OM- 2)

7] E-21B Szlifierki - 2 szt Odpylnia mokra -komorowa 9
(SZD-400B) z ekranem wodnym (OM- 2)

8| E-21C Szlifierki — 2 szt Odpylnia mokra -komorowa 9
(SZW-400B) z ekranem wodnym (OM- 2)

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekow z instalacji

IV.2.1. Pobor wody dla potrzeb instalacji bedzie odbywat si¢ z sieci wodociagowej HSW-
Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli
1) [lo$¢ wody dla potrzeb instalacji:

- woda sanitarna Qér.= 5,50m’/d
- woda przemystowa do wuzupeliania obiegu zamknigtego 1 na potrzeby
technologiczne Q ér.=48,35m’/d

2) Wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalacji: 0,88 m’ /Mg odkuwek

IV.2.2. Scieki z instalacji nie beda wprowadzane bezposrednio do wod powierzchniowych,
podziemnych i do ziemi.

IV.2.3. Scieki z instalacji wprowadzane beda do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-
Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli 20 studzienkami (przytaczami) w tym: 6 przylaczy
sciekéw deszczowych, 7 przylaczy $ciekow bytowo—deszczowych, 2 przytacza Sciekow
deszczowo—przemystowych, 3 przylacza Sciekow bytowych oraz 2 przylacza S$ciekow
bytowo—deszczowo—przemystowych zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego, przy czym S$cieki bytowo-deszczowo-przemystowe zawierajace
substancje szczeg6lnie szkodliwe dla §rodowiska wodnego wprowadzane beda do urzadzen
kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w nastgpujacy sposob:
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scieki z wanny hartowniczej usytuowanej przy linii obréobki cieplnej 9-3B odprowadzane
beda do kanalizacji zaktadowej ©500, stanowiacej przytacze do obcych urzadzen
kanalizacyjnych; kanalizacja zewngtrzna ogolnosptawna @600 (punkt pomiarowo-
kontrolny S1),

scieki z wanien hartowniczych usytuowanych przy linii obrobki cieplnej 9-2, 9-4 9-6
1 przy piecu solnym, odprowadzane bgda do kanalizacji zaktadowej @500, stanowiacej
przytacze do obcych urzadzen kanalizacyjnych; kanalizacja zewnegtrzna ogolnosptawna
@800 (punkt pomiarowo-kontrolny S2),

scieki z myjni nr 1 1 nr 2 z bezodpltywowych betonowych odstojnikow (kanat pod myjnia)
beda przepompowywane do pojemnikow (tzw. mauzerow) i kierowane na odolejacz,
w ktorym nastapi rozdziat oleju od cieczy. Po oddzieleniu oleju $cieki w pojemnikach
(mauzerach) przewozone begda na terenie instalacji za pomoca wozkoéw widlowych,
a nastgpnie kierowane beda (spuszczane z mauzera) do kanalizacji zakladowej - do
studzienki S3 (punkt pomiarowo — kontrolny S3).

IV.3. Sposdb postegpowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Miejsce i sposob magazynowania odpadow

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

TABELA 8
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu niebezpiecznego
Odpadowe oleje mineralne | Odpady  magazynowane  begda  selektywnie
1. 12 01 07* |z obrobki metali w szczelnie zamykanych pojemnikach o pojemnosci
niezawierajace chlorowcow |1 m’, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
(olej hartowniczy itp.) w Magazynie Zuzytych Olejow i Smardéw nr 98 tj.
pomieszczeniu zadaszonym o betonowym podiozu,
Odpadowe emulsje zamykanym, zabezpieczonym przed dostgpem 0sob
) 12 01 09* i roztwory z obrobki metali | postronnych.
: niezawierajace chlorowcow
(chtodziwo, wodny osad
spod pras.)
Odpad gromadzony bedzie w oznakowanych nazwa
i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
Szlamy z obrébki metali pojemnikach (beczkach o poj. 200 1) w poblizu
3 12 01 18* zawierajace oleje (np. miejsc ich powstawania.
’ szlamy z szlifowania, Napelnione i zamknigte szczelna pokrywa beczki
gladzenia i pokrywania) beda przewozone na terenie zaktadu za pomoca
wozkéw  widlowych w  wyznaczone miejsce
magazynowania odpadu - Magazyn Zuzytych
Olejow i Smardéw nr 98.
4. 12 03 01* | Wodne ciecze myjace Odpady  magazynowane  beda  selektywnie
w szczelnie zamykanych pojemnikach o pojemnos$ci
13 01 10* | Mineralne oleje 1 m’, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
5. hydrauliczne niezawierajace | w Magazynie Zuzytych Olejow 1 Smardéw nr 98 t;.
zwiazkow pomieszczeniu zadaszonym o betonowym podiozu,
chlorowcoorganicznych zamykanym, zabezpieczonym przed dost¢gpem 0sob
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postronnych.

13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe,
6.. przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych
Odpad gromadzony bedzie w oznakowanych nazwa
i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
pojemnikach (beczkach o poj. 200 1) w poblizu
7 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, miejsc ich powstawania.

’ przektadniowe i smarowe Napetnione i zamknigte szczelna pokrywa beczki
beda przewozone na terenie zakladu za pomoca
wozkow  widlowych w  wyznaczone migjsce
magazynowania odpadu - Magazyn Zuzytych
Olejow i Smardéw nr 98.

Oleje i ciecze stosowane Odpad magazynowany bedzie w  szczelnie
] 13 03 01* | jako elektroizolatory oraz zamykanych pojemnikach w oznaczonych nazwa
) no$niki ciepta zawierajace |i kodem odpadu w magazynku Kompresorowni
PCB (pomieszczenie zadaszone o betonowym podiozu,
zamykane).
Odpad magazynowany bedzie w szczelnie
Oleje i ciecze stosowane zamykanym, oznaczonym nazwa 1 kodem
9 13 03 07* | jako elektroizolatory oraz pojemniku  w Magazynie Placowki Remontow
’ no$niki ciepta Elektrycznych  (pomieszczenie o  betonowym
niezawierajace zwiazkow podiozu, zadaszone, w biurowcu).
chlorowcoorganicznych.
Sorbenty, materiaty Odpad magazynowany bedzie w poszczegdlnych
filtracyjne (w tym filtry placowkach w oznakowanych nazwa i1 kodem
olejowe nieujete w innych odpadu beczkach. Po napetieniu beczki czysciwo

10. 11502 02+ grupach), tkaniny do bedzie przepakowywane do workéw z tworzyw

’ wycierania(np. szmaty, sztucznych o wadze do 20 kg i przewozone
$cierki) i ubrania ochronne | w wyznaczone miejsce w Magazynie Zuzytych
zanieczyszczone Olejow 1 Smarow nr 98 (pomieszczenie zadaszone
substancjami o betonowym podtozu, zamykane).
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad magazynowany bedzie w  beczkach
oznakowanych nazwa i kodem odpadu w poblizu

11. |16 01 07* | Filtry olejowe miejsc  powstawania, po napehlieniu  beczki
przewozone beda wozkiem widlowym
W wyznaczone miejsce magazynowania tj. Magazyn
Zuzytych Olejow i Smarow 98.

Transformatory Odpad (urzadzenie) w stanie nienaruszonym,

12 16 02 09* |1 kondensatory zawierajace | magazynowane bedzie w szczelnych pojemnikach

' PCB W  wyznaczonym nazwa 1 kodem odpadu

w  Magazynku Kompresorowni (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podlozu, zamykane).

13 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Zuzyte lampy fluorescencyjne pakowane beda

’ zawierajace niebezpieczne |w oryginalne opakowania producenta

elementy inne niz

1 magazynowane w wyznaczonym miejscu opisane
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wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

nazwa 1 kodem odpadu w Magazynku Obrobki
Maszynowej Placowki Remontéw (zamykane
pomieszczenie zadaszone, o betonowym podtozu).

Baterie i akumulatory

Odpad magazynowany bedzie w skrzyniach
oznaczonych nazwa i kodem odpadu lub luzem

14. |16 06 01* . s o . .
olowiowe w oznakowanym miejscu w wiacie zlokalizowanej
przy  Bazie  Transportowej  (pomieszczenie
zadaszone, zamykane, o betonowym podiozu).
Odpad  gromadzony bedzie w  beczkach
16 07 08* | Odpady zawierajace ropg oz.na.lkowanych nazwa 1 kodem odpafl uw pObhm
15. naftowa lub jej produkty miejsc  powstawania, po napelnieniu beczki
alubie p przewozone beda wozkiem widtowym
W Wwyznaczone miejsce magazynowania tj.
Magazyn Zuzytych Olejow i Smardw 98.
Materiaty konstrukcyjne Odpad magazynowany bedzie w szczelnych
16. |17 06 05* | zawierajace azbest zamykanych pojemnikach, oznaczonych nazwa

i kodem odpadu w Placowce Remontéw Cewek.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne
TABELA 9

Lp

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu
innego niz
niebezpieczny

Sposoéb i miejsce magazynowania

1002 10

Zgorzelina walcownicza

Odpad gromadzony bedzie w  metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania. Po
napelnieniu  pojemnikéw odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone oznakowane nazwa i kodem
miejsce odpadu, na plac obok rampy kolejowe;.
Zadaszony plac zlokalizowany wewnatrz hali
produkcyjnej posiada¢ bedzie betonowe podioze.

12 01 01

Odpady z toczenia
i pilowania zelaza i jego
stopodw

Odpad gromadzony bedzie w metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania t;.:

- Placowka Obrobki Maszynowej

- Krajalnia

- Obrobka Maszynowa Placowki Remontow.

Po napehieniu pojemnikow odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwa i kodem
odpadu miejsce, na plac ztomu =zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym podtozu
lub  bedzie  zaladowany do  kontenerow
podstawionych przez odbiorceg odpadu.
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Czastki 1 pyly zelaza oraz

Odpad gromadzony begdzie w  metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania tj.:

- oddziat mtotéw w sasiedztwie maszyn

- oddziat pras w sasiedztwie maszyn

- oddziat krajalnia w sasiedztwie maszyn

3. 120102 jego stopow Po napehieniu pojemnikow odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwa i kodem
odpadu miejsce, na plac ztomu =zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym podiozu,
a nastepnie do Konteneréw podstawionych odbiorce
odpadu.

Odpady z toczenia Odpad magazynowany bedzie w metalowych
12 01 03 1 pitowania metali pojemnikach oznakowanych nazwa i kodem odpadu

4. niezelaznych na terenie oddzialu Obrébki  Maszynowej
Remontow, ktéry miesci si¢ w hali produkcyjnej
o podtozu betonowym.

Odpad magazynowany bedzie w pojemnikach

s 120104 |Czastki i pyty metali metalowych oznakoyvanych nazwa i kodem odpadu

: niezelaznych na oddziale Obrobki Maszynowej Remontow, ktory
miesci si¢ w hali produkcyjnej o podiozu
betonowym.

Odpad gromadzony bedzie w metalowych
Szlamy z obrobki metali | pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
12 0115 inne niz wymienione Po napehieniu pojemnikow odpad przekazywany

6. w 12 01 14*, (opitki ze bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwa i kodem

szlifowania stali) miejsce odpadu, na zadaszony plac o betonowym
podtozu, =znajdujacy si¢ w zamykanej hali
produkcyjnej, obok rampy kolejowe;j.

Zu;yte matf?rlaiy .. Odpad magazynowany bedzie w metalowych

szlifierskie inne niz . . .

7 12 01 21 S pojemnikach umieszczonych w wyznaczonym

: wymienione w 12 01 20 o L . . .
miejscu W wiacie magazynowej (pomieszczenie
o0 betonowym podtozu, zadaszone, zamykane).

Inne niewymienione .

odpady (zendra z miotow Od.pad. gromadzogy bQ.dZIG W metalowych
) . pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.

i pras, zendra z wanien Po napehieniu pojemnikow odpad przekazywan

8 120199 | wodnych, zendra ap PO pac p Zywany

. L . bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwa i kodem

zawierajaca trociny, T
miejsce odpadu, na zadaszony plac o betonowym
zendra mokra) . S . . .
podtozu, =znajdujacy si¢ w zamykanej hali
produkcyjnej, obok rampy kolejowe;j.
Odpad magazynowany bedzie w pojemnikach
1501 01 | Opakowania z papieru z tworzywa  sztucznego  znajdujacych  sig

9. i tektury w Powielarni oraz pod tacznikiem migdzy hala
produkcyjna a biurowcem (powierzchnie
utwardzone, zadaszone).

10. Opakowania z tworzyw Odpad magazynowany bgdzie w zadaszonej Wiacie

1501 02 |sztucznych Magazynowej lub na placu magazynowym
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o betonowej nawierzchni przy Wiacie Magazynowej
o podtozu betonowym, luzem lub w oznakowanych
pojemnikach.

Odpad magazynowany bedzie w zadaszonej Wiacie

1501 03 |Opakowania z drewna Magazynowej lub na placu magazynowym
1. o betonowej nawierzchni przy Wiacie Magazynowej
o podtozu betonowym, luzem lub w oznakowanych
pojemnikach.
Sorbent‘y, mater}aiy Odpad magazynowany bedzie w  workach
filtracyjne, tkaniny do . ,
wycierania (np. szmat z tworzywa sztucznego o pojemnosci 20 kg w
12. 150203 | e P Y Wiacie Magazynowej o betonowym podiozu,
$cierki) i ubrania ochronne . ;
. J. . zadaszonej, zamykane;.
inne niz wymienione w
150202*
Odpad magazynowany bedzie w wyznaczonym
13. 16 01 03 | Zuzyte opony nazwa i kodem miejscu odpadu, na placu obok Bazy
Transportowej (miejsce nie zadaszone o betonowym
podtozu).
Odpad (urzadzenia elektryczne i elektroniczne ¢tj.
komputery, drukarki, radia, monitory itp.) czasowo
Zuzyte urzadzenia inne niz | magazynowany bedzie A4 opakowaniach,
14. 16 02 14 | wymienione w 16 0209 do [w kontenerach (skrzyniach) o poj. 60 dm’
16 02 13 W Wyznaczonym miejscu opisanym nazwa i kodem
odpadu, w magazynku Biurowca lub wiacie
magazynowej.
Elementy  usunig¢te  z|Odpad (pojemniki po tonerze, kondensatory
zuzytych urzadzen inne niz | i transformatory nie zawierajace PCB, oporniki,
15. 160216 |wymienione w 16 02 15|sprzet elektroniczny) —magazynowany  bedzie
(np. pojemniki po tonerze |w oryginalnych opakowaniach w wyznaczonym
itp.) miejscu  opisanym nazwa i kodem odpadu
w magazynku Biurowca lub wiacie magazynowej.
Odpad magazynowany bedzie w skrzyniach
16 06 04 Baterie alkaliczne z oznaczonych nazwa i kodem odpadu lub luzem
6. wylaczeniem 16 06 03 w wiacie zlokalizowanej przy Bazie Transportowej
(pomieszczenie zadaszone, zamykane, o betonowym
podtozu).
16 11 06 .Okiadz‘my piecowe Odpad (welna mineralna i1 cegly) magazynowany
i materiaty ogniotrwate . . .
. bedzie w luzem lub w pojemnikach oznaczonych
Z procesow .
17 niemetalurgicznych inne nazwa i kodem odpadu na placu magazynowym
‘ .. S obok Wiaty Magazynowej w Wwyznaczonym i
niz wymienione Kowanym mielseu
w 16 11 05 (welna ozha Y Jsceu.
mineralna i cegly)
17 01 01 | Odpady z betonu oraz gruz
8. betonov’vy z rozbiorek i Odpady  magazynowane bgda luzem lub
remontow . . .
w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem odpadu
19. 1701 02 | Gruz ceglany na placu magazynowym obok Wiaty Magazynowej
] o betonowym podtozu w wyznaczonym
20. Zmieszane odpady z

i oznakowanym miejscu.
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170107 betonu, gruzu ceglqnefgo,
odpadowych materiatow
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06
21. 170201 ZD;i\Sx;rtlg‘f/gzziliO(;zone belki Odpad magazynowany bgdzie w zadaszonej Wiacie
P- Magazynowej o podlozu betonowym luzem Iub
2 17 02 02 | Szklo w pojemnikach, a takze na placu magazynowym
' o betonowej nawierzchni przy Wiacie Magazynowej
. 170407 | Mieszaniny metali W wyznaczonym i oznakowanym miejscu.
24 1704 11 |Kable inne niz
' wymienione w 17 04 10
1708 02 Mat.erla%y kon.stru.kcyjrl.G' Odpad magazynowany bedzie w pojemnikach lub
25. zawierajace glpi;n(;lge 51 112 luzem na placu magazynowym obok Wiaty
wymienione w Magazynowej o betonowym podtozu.
Efé?(ﬁrgl}i]cirigiigz;gzzania Odpad magazynowany bgdzie w  szczelnych,
19 08 14 Sciekéw przemystowych zamykanych beczkach o poj. 200 1 oznakowanych
) .. . nazwa i kodem odpadu lub w Mauzerach o poj. 1,0
26. 11119%68?32 wymienione w m’ oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Zuzytych Olejow i Smaréw nr 98
(pomieszczenie zadaszone o betonowym podiozu,
zamykane).
Odpad magazynowany bedzie w szczelnych,
19 09 05 |Nasycone lub zuzyte zamykanych beczkach o poj. 200 1 oznakowanych
27. Zywice jonowymienne nazwa i kodem odpadu na stacji Uzdatniania Wody
lub w Wiacie Magazynowej o betonowych
podtozach.

IV.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

TABELA 10
Kod . . . Sposéb
Lp odpadu Rodzaj odpadu niebezpiecznego gospodarowania
1. |12 01 07+ Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali niezawierajace R14, D9, D10
chlorowcow(olej hartowniczy itp.)
2. 112 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace D9 .D10
chlorowcow (chtodziwo, wodny osad spod pras.)
3. [12 01 18* Szlamy z obrobki metali zawierajace oleje (np. szlamy z D5, D10,
szlifowania, gltadzenia i pokrywania)
4. 11203 01* | Wodne ciecze myjace D9, D10
5. |13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkow R9 ,R14,D10
chlorowcoorganicznych
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6. |13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe R9, R14, D10
niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych
7. 11302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe R9, R14,D10
g |13 03 01* | Oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki R9, R14,D10
ciepta zawierajace PCB
9. |13 03 07* |Oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki R9, R14, D10
ciepta niezawierajace zwiazkdéw chlorowcoorganicznych.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w R14, D10, D5
10. | 15 02 02+ innych grupach), tkaniny do wycierania(np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
11. |16 01 07* | Filtry olejowe R4, D10, D5
12. 116 02 09* | Transformatory i kondensatory zawierajace PCB. D9, D10, D15
13. |16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz R4, R14
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
14. |16 06 01+ |Baterie i akumulatory otlowiowe R4, R14
*
15. 160708 Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty R9, R14, D10
16 |17 06 05* | Materialy konstrukcyjne zawierajace azbest D5
IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
TABELA 11
Kod . . oo . . Sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny gospodarowania
1. | 100210 |Zgorzelina walcownicza R14, D5
2. | 120101 |Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopow R 14, D5
3. 1120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow R4, RI14,D5
4. | 120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R14, D5
5. | 1201 04 |Czastkii pyly metali niezelaznych R4,R14
6. 120115 Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14%*, R13, R14, R15,
(opitki ze szlifowania stali) D10, D15
7. | 120121 |Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 R5,R14
Inne niewymienione odpady ( zendra z mlotow i pras, zendra R14, D5

8. | 120199 |z wanien wodnych, zendra zawierajaca trociny, zendra
mokra.)
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9. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury R14
10. | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych RS, R14, D10
I1. | 150103 |Opakowania z drewna R1,R14
1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. R14,D5, D10
12. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w
150202*
13. | 16 01 03 | Zuzyte opony R1,R14,D10
14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 R14,DI10
- | 1602 14 13
15. | 160216 Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione | R14,R15, D10
w 16 02 15 (np. pojemniki po tonerze itp.)
16. | 16 06 04 |Baterie alkaliczne z wylaczeniem 16 06 03 R4, RI3, R14,R13
16 11 06 | Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z procesow R13,R14,D5,D15
17. niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05 (welna
mineralna i cegly)
18. | 17 01 01 |Odpady z betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow R14, D5
19. | 170102 |Gruz ceglany R14, D5
17 01 07 | Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych R14, D5
20. materialow ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06
21. | 170201 |Drewno (uszkodzone belki z rusztowan itp.) RI1,R14
» 17 02 02 | Szklo RS, R13,R14,
' R15,D15
23. | 1704 07 |Mieszaniny metali R14
24. | 1704 11 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 R14
75 | 1708 02 | Materiaty konstrukcyjne zawierajace gips inne niz R14, D5
wymienione w 17 08 01
26. | 1908 14 | Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania Scickow R14, D4, D5, D10
przemystowych inne niz wymienione w 190813
27. | 1909 05 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R14, D5, D10

1V.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

Realizowane beda nastgpujace dziatania ujete w procedurach i instrukcjach systemu jakosci
majace na celu redukcj¢ ilosci 1 poprawe efektywnosci 1 bezpieczenstwa gospodarowania
odpadami w zaktadzie:

IV.3.3.1. Stosowanie kontroli procesu kucia pozwalajacej na minimalizowanie wytwarzania
odpadoéw w postaci ztomu i zgorzeliny przy produkcji wyrobow kutych.
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IV.3.3.2. Zmniejszenie wytwarzania zgorzeliny w wyniku planowo przeprowadzanych
modernizacji piecow..

IV.3.3.3. Minimalizowanie naddatkéw technologicznych w procesie kucia odkuwek
podlegajacych obrobce mechanicznej oraz stosowanie narzedzi skrawajacych o wysokiej
doktadnosci.

IV.3.3.4. Zmniejszenie ilosci odpadow w postaci ztomu poprzez stosowanie wsadu
0 wymaganej jakosci.

IV.3.3.5. Zwigkszenie uzysku przy wykorzystaniu wlewkow do kucia

IV.3.3.6. Usprawnianie segregacji odpadéw w sposob maksymalizujacy ich wykorzystanie
wtorne.

IV.3.3.7. Zmniejszenie zuzycia chtodziwa do maszyn obrobki skrawaniem poprzez
zastosowanie chlodziw o dluzszej zywotnosci.

IV.3.3.8. Zmniejszenie zuzycia zrodel §wiatla zawierajacych rte¢ poprzez zastosowanie lamp
niezawierajacych rtgci np. lamp sodowych.

IV.3.3.9. Ograniczenie zuzycia cegly szamotowej poprzez wykorzystywanie jej podczas
remontdw piecow.

IV.3.3.10. Przedluzenie zywotno$ci narzedzi poprzez zastosowanie wkladek roboczych do
kowadet.

IV.3.3.11. Zapobieganie stratom materialow, surowcow, produktéw i potproduktow poprzez
oszczedne 1 efektywne gospodarowanie na kazdym etapie procesu.

IV.3.3.12. Wiasciwe zarzadzanie gospodarka odpadowa zgodnie z Instrukcja, prowadzenie
segregacji odpadow.

IV.3.3.13. Wytwarzane odpady kierowane bgda do wyznaczonych miejsc magazynowania,
a nastgpnie przekazywane beda firmom specjalistycznym, prowadzacym dzialalnosé
w zakresie gospodarowania odpadami lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw
bez zezwolenia.

IV.3.3.14. Odpady magazynowane bgda w miejscach zabezpieczonych przed dostgpem osob
nieupowaznionych, w sposdb uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie na
srodowisko; powierzchnie magazynowe beda uszczelnione, zadaszone oraz wyposazone
w urzadzenia i materialy gasnicze oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewow
odpadow w postaci ciektej; miejsca magazynowania odpadéw beda oznaczone.

IV.3.3.15. Odpady magazynowane beda przez okres wynikajacy z procesow
technologicznych lub organizacyjnych i nieprzekraczajacy terminow uzasadniajacych
zastosowanie tych procesow; nie begda przekraczane pojemnosci magazynéw odpadow,

IV.3.3.16. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow 1 drogi wewngtrzne beda utwardzone, utrzymywane w porzadku oraz
zabezpieczone na wypadek niekontrolowanej emisji substancji niebezpiecznych

IV.3.3.17. Pracownicy zakladu poddawani bgda szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowiazujacych przepisow.
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IV.4. Warunki wprowadzania energii w postaci halasu:

TABELA 12
Maksymalny czas pracy Zrédia
w ciagu doby [h]
Lp. Lokalizacja Zrddla halasu pora dzienna pora nocna
ZRODLA TYPU ,,BUDYNEK”

1. |Budynek kuzni (piece grzewcze, sprezarki 1 inne 16 8

maszyny i urzadzenia na poziomie 0 budynku
ZRODLA TYPU PUNKTOWEGO

2. | Wentylatory ciagu urzadzen spawalniczych i1 piecOw 16 8

grzewczych — 31 szt.

V. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, paliw i surowcow istotnvch

w zakresie emisji do Srodowiska

TABELA 13
Lp. Rodzaj materialow i surowcow Wartos$¢
1. |Maksymalne zuzycie wody [m * /rok] 90 000
w tym:
e eehmologiome 2610
- woda chtodnicza w obiegu wewngtrznym zamknigtym 30 000
2. |Maksymalne zuzycie energii elektrycznej [MWh/rok] 66 650
3. |Maksymalne zuzycie energii cieplnej [GJ/rok] 20 000
4. |Maksymalne zuzycie gazu ziemnego [N m’/rok] 5720 000
5. | Maksymalne zuzycie oleju napedowego [Mg/rok ] 60
6. | Maksymalne zuzycie wlewkow stalowych hutniczych , keséw lub 29 500
kesisk [Mg/rok]
7. | Maksymalne zuzycie materiatow ogniotrwatych [Mg/rok] 50
8. | Maksymalne zuzycie olejow hartowniczych [Mg/rok] 65
9. |Maksymalne zuzycie olejow silnikowych i przektadniowych [Mg/rok] 2,5
10. | Maksymalne zuzycie olejow maszynowych [Mg/rok] 2
11. | Maksymalne zuzycie olejéw hydraulicznych [Mg/rok] 35
12. | Maksymalne zuzycie smaru [Mg/rok] 10
13 |Maksymalne zuzycie wymurdéwki [Mg/rok] 50
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VI. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Monitoring proceséw technologicznych prowadzony begdzie zgodnie z wdrozonym
w Spotce Systemem Zarzadzania Jakos$cia wg ISO 9001, oraz ISO/TS 16949:2002, AS
9100:2003. Opis prowadzanego monitoringu znajdowac si¢ bedzie w poszczegdlnych kartach
procesowych.

VI.1.2. Kontrola stanu technicznego maszyn i urzadzen produkcyjnych realizowany bedzie
zgodnie z procedura: 1S/7.5/03/KR — Planowanie i realizacja remontéw oraz konserwacja
prewencyjna kluczowych urzadzen produkcyjnych.

VI.1.3. Pomiar ilosci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciagly prowadzony w oparciu
o legalizowane urzadzenia pomiarowo-rozliczeniowe stuzace do comiesigcznego rozliczenia
z dostawca, zapis w rejestrze.

VI.1.4. Pomiar ilosci wykorzystywanej energii elektrycznej prowadzany jest w oparciu
o odczyt wskazan ukladow pomiarowych- rozliczeniowych zainstalowanych na (pigciu)
przytaczach w cyklu miesigcznym

VI1.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pylow do powietrza
beda zamontowane na emitorach E-1-E-3, E12 -E-15, E-21, E21A, E-21B, E-21C, E-25A, E-
25D, E-28B, E-30.

VI1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidlowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym zachowanie wymogow BHP.

V1.2.3. Zakres i czgstotliwo$¢ prowadzenia pomiardw emisji z emitorow:

TABELA 14

Lp. Emitor Czestotliwo$¢ pomiarow Oznaczane zanieczyszczenia

1. | E1, E2, E3, E4, ES,

E6, E7, E9, E10, co najmniej raz w roku dwutlenek e}zotu, dwutlenek siarki,
E11, E12, E13, pyt ogolem, tlenek wegla
E14, E15,E16
2. E25D, E30 co najmniej raz w roku | akroleina, weglowodory alifatyczne
3. | E21, E21A, E21B, co najmniej raz w roku pyt ogotem
E21C
4. E25A, E28B co najmniej raz w roku pyt ogdétem, dwutlenek azotu, tlenek

wegla, fluor, mangan w pyle

VI1.2.4. Pomiary emisji wykonywane beda metodykami opisanymi w Polskich Normach
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VI1.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow

VL.3.1. Prowadzone begda systematyczne pomiary ilosci wody pobieranej dla potrzeb

instalacji. Ilo§¢ wody bedzie odczytywana z czgstotliwoscia, co najmniej raz w miesiacu za

pomoca legalizowanych nastgpujacych wodomierzy:

- Wodomierz wody sanitarnej zabudowany na rurociagu @ 150 doprowadzajacym wode
sanitarng do hali produkcyjnej (punkt pomiarowy WS1).

- Wodomierz wody przemystowe] zabudowany na rurociaggu @ 250 doprowadzajacym
wodg przemystowa do hali produkcyjnej, (punkt pomiarowy WP1).

V1.3.2. Ustalam nastgpujace punkty kontrolno-pomiarowe dla sciekow przemystowych:

- punktem kontrolno-pomiarowym $ciekdw z wanny hartowniczej usytuowanej przy linii
obrobki cieplnej 9-3B bedzie studzienka S 1 na kanalizacji zaktadowej @ 500, stanowiacej
przyltacze do urzadzen kanalizacyjnych zakladu HSW-Wodociagi Sp. z o. 0. w Stalowej
Woli

- punktem kontrolno-pomiarowym $ciekéw z wanien hartowniczych usytuowanych przy
linii obrobki cieplnej 9-2, 9-4, 9-6 i przy piecu solnym begdzie studzienka S 2 na
kanalizacji zaktadowej @ 500, stanowiacej przytacze do urzadzen kanalizacyjnych
zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli,

- punktem kontrolno-pomiarowym $ciekOw z myjni nr 1 i nr 2 bedzie studzienka S 3 na
kanalizacji zakltadowej @ 150, w okresie spustu §cieckow z mauzerow.

VI1.3.3 Tlosci $ciekow przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu
HSW-Wodociagi Sp. z 0. o. w Stalowej Woli w punktach S 1, S 2 1 S 3 okreslana begdzie
procentowo w stosunku do ilosci wody pobieranej dla instalacji na cele przemystowe
z uwzglednieniem strat na parowanie rz¢du 54%.

— ilos$¢ $ciekow w punkcie kontrolno — pomiarowym S1 bedzie rowna 12% ilosci wody
pobranej na cele przemystowe pomierzonej za pomoca wodomierza WP1,

— ilo$¢ $ciekow w punkcie kontrolno — pomiarowym S2 bedzie rowna 33% ilosci wody
pobranej na cele przemystowe pomierzonej za pomoca wodomierza WP1,

— 1ilo§¢ $ciekow w punkcie kontrolno — pomiarowym S3 bedzie réwna 1% ilosci wody
pobranej na cele przemystowe pomierzonej za pomoca wodomierza WP1.

Monitoring ilo$ci odprowadzanych $ciekow do momentu zainstalowania licznikéw na
wyplywach z wanien dokonywany bedzie kazdorazowo przy wymianie wody z wanien oraz
przy odprowadzaniu $ciekow z myjni. Wyniki bgda zapisywane w Dziennikach dla wanien
i dla myjni. Odczyt i zapis dokonywany bedzie przez pracownikdéw obrobki cieplnej,
utrzymania ruchu i narzedziowni. Dzienniki bgda do wgladu w placoéwkach KP-5 (obrébka
cieplna) i KRR-41 (utrzymanie ruchu) i KP-4 (narzedziownia). Po zamontowaniu licznikow
na wyptywach z wanien odczyt wskazan licznikow dokonywany bedzie z czgstotliwos$cia, co
najmniej, co miesiac.

VI1.3.3. Prowadzone bgda badania jako$ci $ciekow przemystowych wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli w punktach
kontrolno-pomiarowych S 1,S 21 S 3.

Czgstotliwos¢ wykonywania analiz, — co najmniej, co 6 miesigcy.

Zakres analityczny - co najmniej we wskaznikach: chrom™, chrom ogélny, cynk, miedz,
nikiel, otéw, fosfor ogdlny, fenole lotne (indeks fenolowy), substancje ekstrahujace si¢ eterem
naftowym.
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VI1.4. Monitoring wplywu instalacji na powierzchni¢ ziemi

Raz na kwartal prowadzone bgda ogledziny stanu placéw sktadowych i drog manewrowych.
Wyniki ogledzin beda zapisywane i przechowywane.

VIL.5. Ewidencja i monitoring odpadow

VL.5.1. Prowadzona bedzie ewidencja jako$ciowa i ilosciowa wytwarzanych odpadow wedtug
wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow oraz z wykorzystaniem
wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych.

VIL.5.2. Prowadzany bedzie staly nadzor nad sposobem przechowywania i przekazywania
odpadow.

VI1.6. Pomiar emisji halasu i drgan do Srodowiska.

V1.6.1. Pomiary hatasu okres$lajace oddziatywanie akustyczne instalacji objgtej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami
rzemie$lniczymi i zamieszkania zbiorowego prowadzone beda w punkcie pomiarowym
0 wspotrzednych geograficznych:

X: 10 km 862,00 m

Y: 11km 193,00 m

VI1.6.2. Pomiary poziomu hatasu wykonywane begda zgodnie z metodyka referencyjna
wynikajaca z obowiazujacych przepisow szczegdlnych i uwzglednieniem Polskich Norm,
w tym rowniez w zakresie czgstotliwo$ci pomiaréw we wskazanych w decyzji punktach
referencyjnych.

V1.6.3. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane beda po kazdej zmianie procedury
pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli 16.

VI1.6.4. W miejscu wymienionym w punkcie VI.6.1 bgdzie wykonywany pomiar drgan
z czgstotliwo$cia co najmniej raz na 5 lat . Pierwszy pomiar do 30.06.2008r.

VII. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej do
monitorowania procesow technologicznych

VII.1. Aparatura kontrolno-pomiarowa, wykorzystywana do kontroli przebiegu
realizowanych procesoOw, powinna by¢ utrzymywana we wilasciwym stanie technicznym
1 okresowo poddawana sprawdzeniom, zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami i procedurami
systemu zarzadzania.

VIL.2. W przypadku jej uszkodzenia powinna ona by¢ niezwlocznie wymieniana na aparature
sprawna.

VIIL.3. Jesli niesprawno$¢ aparatury moze skutkowa¢ niekontrolowanym wzrostem emisji do
srodowiska 1 spowodowac awari¢ nalezy dane urzadzenie wylaczy¢ z eksploatacji, zgodnie
z ustalong procedura zatrzymywania.

VIL.4. O zaistnieniu awarii, mogacej spowodowa¢ powazna awarie przemystowa, nalezy
powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.
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VIII. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemvslowej oraz
sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIII.1.Stosowane beda nastgpujace metody zabezpieczen zapobiegajacych awariom:
VIIL1.1. Sciste przestrzeganie rezimu technologicznego.

VIII.1.2. Catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VIII.1.3. Wyposazenie w gasnice p.poz. zgodnie 2z Wwymaganiami przepisow
przeciwpozarowych.

VIII.1.4. Systematyczne szkolenia pracownikéw w zakresie BHP 1 p.poz.

VIIL1.5..Przechowywanie substancji niebezpiecznych w szczelnych pojemnikach
zabezpieczonych przed niekontrolowanym wydostaniem si¢ substancji na zewnatrz.

VIIL.1.6. Komputerowe sterowanie przebiegiem procesu technologicznego oraz sygnalizacja
swietlna i dzwickowa zapewniajaca oceng stanu instalacji (linie L30, L31, linia obrobki
cieplnej 9-2 1 9-4) w normalnych warunkach pracyi w przypadku awarii.

VIL.2. W przypadku wystapienia awarii przemystowej nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami obstugi poszczegdlnych wurzadzen, instrukcja technologiczno-ruchowa
bezpieczenstwa pozarowego oraz obowiagzujacym Systemem Zarzadzania Jako$cia.

O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego
i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calo$ci

IX.1. Do dnia 31 marca 2008 r zostanie zmodernizowany sposob odpylania w procesie
Srutowania zwigkszajacy skuteczno$¢ odpylania

IX.2. Prowadzona bgdzie optymalizacja procesu produkcyjnego zmierzajaca do minimalizacji
Zuzycia surowcOw 1 energii poprzez:

- racjonalizacj¢ gospodarki ztomowej,

- wykorzystywanie ciepta odpadowego procesow technologicznych,

- monitorowanie zuzycia surowcow, medidw energetycznych 1 wod,

oraz podejmowanie skutecznych dziatan korygujacych.

IX.3. W poszczegdlnych etapach procesu produkcyjnego stosowane beda dzialania majace na

celu zminimalizowanie ilo$ci wytwarzanych odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na

srodowisko, m.in. poprzez:

- racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami zgodnie z instrukcjami,

- selektywne gromadzenie odpadow,

- minimalizacj¢ iloSci stosowanego czysciwa fabrycznego poprzez zakup produktu
o lepszej jakoS$ci, niezawierajacego materialdw syntetycznych,

- zmniejszenie zuzycia chtodziw do maszyn obrobki-skrawaniem poprzez zastosowanie
chtodziw o dluzszej zywotnosci,

- segregacje zuzytych materialdow ogniotrwatych i powtdrne wykorzystanie cegiet i ksztaltek
nieuszkodzonych i niewykazujacych zuzycia do wytozenia piecow.

- stosowanie olejow o przedtluzonej trwalosci i1 okresie eksploatacji oraz biezace
serwisowanie urzadzen wymagajacych uzycia olejow,

- optymalne prowadzenie oraz kontrola procesu nagrzewania wsadu w piecach grzewczych
w celu zminimalizowania ilo$ci powstajacej zgorzeliny,

- monitoring proceséw technologicznych i $cisle przestrzeganie rezimu technologicznego
w tym prowadzenie pomiardw i odczytéw: temperatury pieca, czasu nagrzewania/ zarzenia
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w przypadku piecoOw gazowych pomiar temperatury spalin przed i za rekuperatorem oraz
pomiar i regulacja wspotczynnika spalania w celu wyeliminowania powstawania
wybrakowanych produktow,

- stosowanie palnikow potinzektorowych z regulacja stosunku powietrze gaz,

- stosowanie obiegdw zamknigtych dla wody technologicznej,

- zakup urzadzen i zrodet $wiatta o przedtuzonej trwalosci oraz racjonalne uzytkowanie
oSwietlenia,

- stosowanie zwrotnych opakowan, w celu ograniczenia ilo$ci powstajacych odpadow
opakowaniowych,

- zakup akumulatorow wysokiej jakosci,

- stosowanie urzadzen elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci i dlugim okresie
uzytkowania,

- szkolenie pracownikow w celu podniesienia ich wiedzy i $wiadomos$ci w zakresie
gospodarowania odpadami.

X. Sposoby postepowania w przvpadku zakonczenia eksploataciji instalacji

W  przypadku zakonczenia eksploatacji wszystkie urzadzenia technologiczne beda
likwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisoOw szczegdtowych.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania

XI.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwiazku z realizacja obowiazkow
okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedklada¢é Wojewodzie Podkarpackiemu oraz
Podkarpackiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
niezwlocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

XII. Pozwolenie obowiazuje do dnia 22.10.2017 roku

Uzasadnienie

Zaklad Kuznia Matrycowa Sp. z o0.0. z siedziba w Stalowej Woli
ul. E. Kwiatkowskiego 1 wystapila z wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji; kuznia z mtotami o energii przekraczajacej 50 kJ na miot, gdzie
stosowana laczna moc cieplna przekracza 20 MW. Po analizie wniosku stwierdzitem, zZe
instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz klasyfikuje si¢ zgodnie z ust 2 pkt 3b
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 .
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczeg6lnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci dla instalacji do
obrobki metali zelaznych: kuznie z mlotami o energii przekraczajacej 50 kJ na mtot, gdzie
stosowana faczna moc cieplna przekracza 20 MW. Organem wlasciwym do wydania
pozwolenia jest Wojewoda Podkarpacki na podstawie art. 378 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 13a rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2004 r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywac na
srodowisko oraz szczegdlowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzigé
do sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na §rodowisko.

Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego
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ochronie w formularzu A pod numerem 2007/A/0119. Tytut prawny do instalacji oraz terenu
gdzie zlokalizowana jest instalacja potozona na terenie zabudowy przemystowej w Stalowe;j
Woli posiada Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z o0.0..

Po wstgpnym przeanalizowaniu wniosku pismem z dnia 13.03.2007r. znak:
SR.IV-6618-23/1/06 zawiadomitem o wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz ogtositem, ze przedmiotowy wniosek
zostal umieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych
informacje o $rodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do
przedtozonej dokumentacji. Ogloszenie przez 21 dni bylo dostgpne na tablicach ogtoszen:
Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0. w Stalowej Woli, Urzgdu Miasta w Stalowej Woli oraz
na stronie internetowej 1 tablicy ogloszen Podkarpackiego Urzedu Wojewodzkiego
w Rzeszowie. W okresie udostgpniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji 1 po szczegbtowym zapoznaniu sig
z przedtozona dokumentacja stwierdzilem, ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny
wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajacych
z ustawy Prawo ochrony S$rodowiska. Dlatego tez postanowieniem z dnia 18.05.2007r.
wezwalem Spotke do uzupelnienia wniosku. Po przeanalizowaniu przedtozonego przez
Zaktad uzupehienia z dnia 17.07.2007r. uznatem, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 1 art.
208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Prowadzacy instalacje posiada przyjeta i1 realizowana polityke jakosci obejmujaca
zespot dziatan zmierzajacych do minimalizacji wptywu na srodowisko

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i1 pytdow do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja dwutlenku azotu, dwutlenku
siarki, pylu zawieszonego PMI10, tlenku wegla do powietrza z emitorow instalacji, nie
spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomdéw tych substancji w powietrzu, okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomdéw niektorych substancji
W powietrzu oraz marginesOw tolerancji dla dopuszczalnych poziomow niektorych substancji.
Dodatkowo emisja fluoru, manganu, akroleiny 1 weglowodoréw alifatycznych
z poszczegbdlnych zrddel instalacji nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12).
W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji ustalitem
usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw 1 pytow do powietrza.
Stanowiska te beda zamontowane na emitorach: E-1-E-3, E-12-E-15, E-21, E21A, E-21B, E-
21C, E-25A, E-25D, E-28B, E-30. Zarzadzajacy instalacja wykazat we wniosku, Ze brak jest
mozliwos$ci zlokalizowania stanowisk do pomiarow zgodnie z wymogami Polskiej Normy
w emitorach E-8, E17-E-20, E-22-E-25, E-25B, E-25C, E-26-E-28, E28A, E29. W zwiazku
z tym w przypadku tych komindéw odstapitem od obowiazku lokalizacji punktow
pomiarowych.. Zgodnie z wnioskiem zarzadzajacego w granice instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym nie wchodzi instalacja do przesylu i magazynowania paliw
ptynnych — regulacja stanu formalnego tego zrodta emisji pytéw i gazdéw wynika¢ bedzie
z przepisOw szczegodtowych.

Jak wynika z obliczen symulacyjnych rozprzestrzeniania pylu PM10 instalacja nie
bedzie powodowaé przekroczen standardow jakosci powietrza. Pomimo to prowadzacy
instalacje planuje w 2008 roku realizacje modernizacji odpylania w procesie Srutowania
odkuwek polegajaca na wymianie odpylni mokrej na sucha o wigkszej skutecznosci odpylania
1 mniejszym zuzyciu wody. W zwiazku z planowana modernizacja odpylni, zostata ona
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uwzgledniona w punkcie IX.1 niniejszej decyzji.

Eksploatacja instalacji nie bgdzie zwigzana ze szczegdlnym korzystaniem z wod. Dla
potrzeb instalacji nie bedzie pobierana woda bezposrednio ze $rodowiska oraz nie beda
odprowadzane $cieki bezposrednio do wod lub do ziemi. Pobor wody dla potrzeb instalacji
bedzie realizowany od dostawcy zewngtrznego z sieci wodociagowe] zakltadu HSW-
Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli, na podstawie umowy cywilno-prawnej. W instalacji
powstaja Scieki przemystowe 1 deszczowe oraz Scieki bytowe. Instalacja posiada zamknigty
obieg wody chtodzacej poprzez 4 chtodnie wentylatorowe o wydajnosci nominalnej 400 m® /h
kazda, oraz zbiorniki wody zimnej (224,1 m’) i cieplej (237,6 m®). Gléwne odbiory wody
chlodzacej stanowia: stacja sprezarek, linie obrobki cieplnej odkuwek, nagrzewnice
indukcyjne, gazowe piece obrotowe i prasy oraz obrobka cieplna matryc. Lacznie z rezerwa
zuzycie godzinowe wody chtodzacej wynosi 1 800 m’ /h. Scieki bytowe powstaja w weztach
sanitarnych, lazniach i w stotdwce. Scieki te oczyszczane sa wstepnie w osadnikach z kregdéw
betonowych zlokalizowanych na przylaczach sanitarnych a nastgpnie wprowadzane
kanalizacja zewngtrzna do obcych urzadzen kanalizacyjnych. Wody opadowe z zajmowanej
powierzchni 28,3 ha (dachy, place, drogi), zbierane wewngtrzng kanalizacja doptywaja do
sieci kanalizacji ogélnosptawnej HSW — Wodociagi Sp. z 0.0. Powierzchnia drog, chodnikéw
oraz czgSci placow (ponad 50 %) jest utwardzona (plyty betonowe, asfalt). W trakcie
realizacji proceséw technologicznych w zakladzie powstaja $cieki przemystowe, ktore
zawieraja w swoim skladzie substancje szczegodlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego
wymienione w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie
substancji szczegblnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie
w Sciekach przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia
wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233 poz. 1988). Scieki przejmowane przez kanalizacje HSW —
Wodociagi Sp. z 0.0. oczyszczane sa nastgpnie na urzadzeniach Centralnej Oczyszczalni
Sciekow HSW — Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli. Pobér wody i odprowadzanie
sciekéw z instalacji odbywa si¢ na podstawie umowy nr 3/ZW/2007 na dostawe wody
sanitarnej 1 przemystowej oraz odbidr i oczyszczanie $ciekdw zawartej w dniu 2.01.2007 r.
pomigdzy HSW — Wodociagi Sp. z 0.0. a Zakladem Kuznia Matrycowa Sp. z o0.0. Nalezy
nadmienié, ze niezaleznie od niniejszego pozwolenia zintegrowanego prowadzacy instalacje
winien posiada¢ pozwolenie wodnoprawne regulujace warunki wprowadzania S$ciekdéw
przemystowych zawierajacych substancje szczeg6lnie szkodliwe dla srodowiska wodnego do
kanalizacji HSW-Wodociagi Sp. z o.0. w Stalowej Woli. Przy wystapieniu warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych warunkow pracy instalacji nie nastapia
zmiany w ilosci i jako$ci odprowadzanych $ciekow.

W wyniku prowadzonej dziatalnosci zakladu, tj. procesow kucia, obrobki cieplnej
1 obrobki mechanicznej wytwarzane beda odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne,
klasyfikowane zgodnie z § 4 i zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpadoéw. Biorac powyzsze pod uwage, zgodnie
z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska 1 art. 18 wust. 2 ustawy
o odpadach (Dz. U. z 2007r. Nr 39 poz. 251), w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace
wytwarzania odpadow.

W punktach I1.3 oraz IV.3 niniejszej decyzji ustalitem dopuszczalne ilosci
poszczegolnych rodzajéw wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych 1 innych niz
niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich
magazynowania, zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania.

W  biezacej dziatalnosci zaktadu podejmowane sa dziatania majace na celu
ograniczenie ilo$ci powstajacych odpadow oraz minimalizacji zagrozen z nich wynikajacych.
Odpady, ktorych powstaniu nie da si¢ zapobiec, bgda gromadzone w sposob selektywny
w oznakowanych pojemnikach, kontenerach, boksach itp., zabezpieczane przed wpltywem
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warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie zaktadu,
zabezpieczonych przed dostgpem osdb niepowolanych, a nastgpnie przekazywane firmom
prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane
prawem zezwolenia.

Przedstawiony we wniosku sposob postepowania z odpadami zabezpiecza srodowisko
przed ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem.

Wygasa decyzja Wojewody Podkarpackiego z dn. 08.05.2003r., znak: SR.IV-
6620/1/7/03, udzielajaca Zaktadowi Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0. pozwolenia na wytwarzanie
odpadow.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 wust. 2 pkt 1) ustalilem parametry istotne
z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a)
rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciagu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalitem takze
wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem,
wyrazonymi wskaznikami poziomu roéwnowaznego hatasu dla dnia 1 nocy dla terendéw
objetych ochrona przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okre§lonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w $rodowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826). Pomiary poziomu hatasu wykonywane beda zgodnie
z metodyka referencyjna wynikajaca z obowiazujacych przepisow szczegoélnych i Polskich
Norm, w tym rowniez w zakresie czgstotliwosci pomiaréw we wskazanym w decyzji punkcie
referencyjnym. Wymiana urzadzen wymienionych w decyzji charakteryzujacych instalacje
pod wzgledem akustycznym nie stanowi istotnej zmiany instalacji o ile zachowane zostana
okreslone w niej charakterystyczne parametry akustyczne.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostgpnych technik przeprowadzitem
w odniesieniu do nastepujacych dokumentow:

-Dokumet Referencyjny BAT dla najlepszych dostgpnych technik w produkcji zelaza

i stali, grudzien 2001

- Ogolne wytyczne najlepszej dostgpnej techniki. Poradnik dla prowadzacych instalacje

dla ktorych nie opracowana wytycznych branzowych (General Sektor Guidance note

IPPC SO.01, Enviroment Agency, 2002,UK)

- Dokument referencyjny BREF dotyczacy zastosowania Najlepszych Dostgpnych

Technik w zakresie emisji powstajacych przy magazynowaniu (Reference Document on

Best Available Techniques on Emissions from Storage of Bul kor Dangerous Materials),

EIPPCB lipiec 2006r.,

- Dokument referencyjny BREF dotyczacy generalnych zasad monitoringu

(Reference Document on the General Principles of Monitoring), lipiec 2003,

Ponizej zestawiono porownanie zalecen dokumentu referencyjnego dotyczacych
rozwigzan technicznych, z rozwigzaniami stosowanymi w instalacji objetej pozwoleniem:

TABELA 15

Wymogi najlepszej dostgpnej techniki okreslone
dokumentami referencyjnymi

Stosowane w Zakladzie rozwigzania techniczne
gwarantujace spelnienie wymogoéw najlepszej
dostepnej techniki i uzyskiwane wskazniki

Polityka firmy
Sformulowana strategia firmy w zakresie ochrony

srodowiska przez najwyzsze kierownictwo i jego
realizacja

Zaklad Kuznia Matrycowa sp. z o0.0. posiada
certyfikat zgodnos$ci Systemu Zarzadzania Jako$cia
z normg ISO 9001:2000, TS 16949:2002 i AS
9100:2003.

Dokumenty systeméw formutuja strategi¢ firmy w
zakresie ochrony §rodowiska
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uwzgledniajaca
srodowiska na

Struktura organizacyjna
odpowiedzialno§¢ za ochrong
wszystkich szczeblach

Dziatania w  zakresie ochrony $rodowiska
koordynuje Petnomocnik ds. Jakosci i Srodowiska.
W strukturze zaktadu wydzielony Dziat Inzynierii
Jakosci i Srodowiska. Zakresy odpowiedzialnosci
sa jasno okreslone.

Instrukcje 1 procedury zawierajace zagadnienia
ochrony srodowiska

Istniejace instrukcje technologiczne
zasady ochrony $rodowiska

zawieraja

Obliczanie kosztow surowcow mediOw oraz
kosztow z tytulu gospodarczego korzystania z
srodowiska

Biezace rozliczenia dokonywane sa przez shuzby
finansowe, obliczenia kosztéw gospodarczego
korzystania z $rodowiska prowadzi sekcja
Inzynierii Jako$ci i Srodowiska.

Projektowanie procesu
Identyfikacja zagrozen dla
surowce, produkty

srodowiska przez

Zaktad posiada karty charakterystyki substancji
zidentyfikowanych jako substancje niebezpieczne

Prowadzenie procesu
Kontrola stabilnosci i wydajnosci
1 bezawaryjna praca

Staly nadzor przeszkolonych pracownikow nad
przebiegiem poszczegdlnych operacji
przebiegajacych pod kontrola miejscowa aparatury
kontrolno-pomiarowe;.

Kontrola laboratoryjna sktadu roztworow. Kontrola
jakosci produktow.

System szkolen z uwzglednieniem zasad ochrony
srodowiska

Okresowe szkolenia zgodnie z harmonogramem —
wg ZSJ

Prowadzenie operacji w sposob ciagly,

Linie do obrobki plastycznej metali z
zastosowaniem procesOw kucia 1 prasowania,
pracuja w sposob ciagly. Przerwy w pracy sa
zwiazane wylacznie z brakiem zapotrzebowania na
produkt.

Zanieczyszczenie wody
Stosowanie do budowy
materialow niekorodujacych

instalacji  wodnych

Instalacje wodne wykonane z polipropylenu i stali
kwasoodpornej

Okreslenie mozliwosci ponownego wykorzystania
wody

Spotka posiada wewngtrzny obieg zamknigty wody
chtodzace;j

Ochrona wéd podziemnych
Zabezpieczenie wanien i zbiornikéw z chemikaliami
przed skutkami wyciekow

tacach i
betonowym

Zbiorniki ustawione na szczelnych
pomieszczeniach z  szczelnym
podtozem

Utwardzanie powierzchni produkcyjne;j

Wszystkie pomieszczenia, place postojowe i
manewrowe maja powierzchni¢ utwardzona w
sposob szczelny

Ogodlne zasady w ramach BAT, w zakresie

gospodarowania odpadami obejmuja:

— zapobieganie i1 ograniczanie ilosci
wytwarzanych odpadow,

— prowadzenie segregacji odpadéw, tam gdzie to
mozliwe,

— ewidencja sposobu postgpowania z odpadami,

— zapewnienie wiasciwych warunkéw
magazynowania odpadow, zwlaszcza odpadow
niebezpiecznych,

— uwzglednienie w procedurach postgpowania
szczegblnych wiasciwosci odpadow:
wrazliwos$ci na §wiatlo, temperaturg, itp.

— maksymalizacja odzysku i recyklingu odpadéw.

Dziatania Zaktadu Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0. w

zakresie gospodarki odpadowe;:

— identyfikacja zrodet i pochodzenia odpadow z
okresleniem ich wtasciwosci (odpady
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),

— selektywne przechowywanie magazynowanie
poszczegblnych rodzajow odpadow — tak aby
byto mozliwy ich odzysk lub
unieszkodliwienie,

— wydzielenie miejsc magazynowania odpadow,

— zdecydowana wigkszo$¢ odpadow stanowia
odpady z obrébki mechanicznej zelaza — widry,
scinki, opitki itd. gromadzone sa selektywnie i
przekazywane do przetopu poza terenem
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Specyficzne wytyczne zwigzane z BAT dla

przemystu przetworstwa zelaza i stali obejmuja:

— obrobka szlamow ze szlifowania — odzysk
czastek metalu i ich ponowne wprowadzanie do
procesu,

— usuwanie pozostatosci oleistych z odpadoéw po
obrobcee ptyndéw chtodzacych oraz emulsji
wykorzystywanych przy skrawaniu,

— ponowne wykorzystanie wioréw ze stali i
zelaza.

zaktadu — sposoby postgpowania z
poszczegbdlnymi rodzajami ztomu ujgto w
instrukcji technologicznej,
ze wzgledow technologicznych na terenie instalacji
nie jest prowadzony odzysk odpadéw (brak
mozliwosci ponownego wykorzystania na terenie
instalacji)

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu:
— prowadzenie ewidencji odpadéw i nadzoru nad
miejscami ich magazynowania.

Monitoring postgpowania z odpadami obejmuje:

— ewidencjg odpadéw zgodnie z wymogami
prawa krajowego (karty ewidencji i
przekazania),

— instrukcje okreslajaca sposoby postgpowania ze
odpadami

Zastosowanie nastepujacych srodkow, w zakresie
efektywnosci energetycznej, szczegolnie dla piecow
grzewczych i piecow do obrobki cieplne;j:

— unikanie nadmiaru powietrza i strat ciepta
podczas tadowania za pomoca srodkow
operacyjnych (minimalne otwarcie drzwi
konieczne do tadowania) lub srodkow
konstrukcyjnych (instalacja drzwi
wielosegmentowych dla szczelniejszego
zamknigcia),

— rozwazny wybdr paliwa: min. gaz, koks,
elektryczne, tlenowo-paliwowe (w niektorych
przypadkach, np. przy gazie koksowniczym,
moze by¢ potrzebne odsiarczanie) i wdrozenie
automatyzacji oraz regulacji pieca dla
optymalizacji warunkow spalania w piecu,

— odzysk ciepta zawartego w gazach odlotowych
— przez podgrzewanie wsadu, przez systemy
palnikow regeneracyjnych, rekuperatory, kociot
odzysknicowy lub wyparkowe chtodzenie rur/
szyn §lizgowych (tam gdzie jest
zapotrzebowanie na parg),

— palniki drugiej generacji o niskiej emisji
tlenkow azotu w pordwnaniu do ilosci tlenkow
azotu w palnikach konwencjonalnych (mozliwe
jest ograniczenie ilosci tlenkéw azotu o okoto
65%),

— ograniczenie temperatury — wybor pomiedzy
oszczgdzaniem energii a emisja tlenkow azotu:
ograniczenia zuzycia energii oraz ograniczenia
ilosci SO,, CO, i CO wobec potencjalnie
wigkszej emisji tlenkow azotu z powodu
podgrzewania powietrza spalania,

dobra izolacja cieplna.

Dzialania w zakresie prowadzenia efektywnej

gospodarki energetycznej obejmuja:

— opalanie piecéw gazem ziemnym
wysokometanowym

— stosowanie odzysku ciepta gazéw odlotowych
poprzez rekuperatory zainstalowane we
wszystkich piecach

— kontrole pracy piecéw za pomoca aparatury
kontrolno-pomiarowej z prowadzeniem
pomiaréw i odczytéw: temperatury w piecu,
czasu nagrzewania / zarzenia, a w przypadku
piecéw gazowych dodatkowo: pomiar
temperatury spalin przed i za rekuperatorem,
pomiar i regulacja wspotczynnika spalania

— ukfad palnikéw we wszystkich piecach, z
regulacja stosunku gaz / powietrze,

— uzaleznienie temperatury podgrzewu od
wymogow jakosciowych wykonywanych
wyrobow,

— prowadzenie wszystkich procesow
produkcyjnych w zamknigtych halach
technologicznych,

Ogodlne zasady BAT w gospodarce wodno —
sciekowej obejmuja:

Na terenie Zaktadu Kuznia Matrycowa Sp z 0.0. :
— przebieg urzadzen kanalizacyjnych na terenie
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— ustalony i udokumentowany przebieg
kanalizacji, z lokalizacja studzienek i
pompowni,

— ustalenie zasad inspekcji i kontroli systemy
rozprowadzania wody oraz odprowadzania i
oczyszczania $ciekow,

— stosowanie zamknigtych obiegdw wodnych, z
podczyszczaniem w razie potrzeby i jej
wykorzystaniem w innych procesach,

— w przypadku uzycia rozpuszczalnikow
organicznych —preferowane maja by¢
rozpuszczalniki nie chlorowane,

— obrobka ptynow chlodzacych oraz emulsji
wykorzystywanych przy skrawaniu —
rozdzielanie oleju / wody,

— oczyszczanie $ciekow powstatych z wody
chlodzacej i wody stosowanej do odtluszczania
oraz z oddzielania emulsji w zaktadzie
oczyszczania wody walcowni gorace;j.

zaktadu jest udokumentowany,

— woda pobierana jest z sieci na podstawie
umowy z dostawca — kontrola iloéci pobierane;j
wody poprzez zainstalowane wodomierze,

— woda na potrzeby technologiczne krazy w
obiegu zamknigtym i jest stosowana do: i
chlodzenia piecow i innych urzadzen,

— wzwiazku ze stosowaniem obiegu zamknigtego
z instalacji nie odprowadza si¢ wod
pochtodniczych,

— Scieki przemyslowe oraz $cieki socjalne
odprowadzane sa do kanalizacji
ogolnosptawne;j,

— llo$¢ odprowadzanych $ciekdow szacowana jest
na podstawie pomiaru wody pobranej
(wodomierze),

— wody deszczowe odprowadzane sa do
kanalizacji og6lnosptawnej,

Nie zidentyfikowano warto$ci referencyjnych BAT

ilosci i sktadu Sciekdéw w instalacji kuzniczych.

W zwiazku z powyzszym uznaje sig, ze instalacja

spelnia wymogi BAT w zakresie odprowadzania

Sciekow:

— w przypadku wprowadzania do kanalizacji —
parametry zgodne sa z umowa zawartg z
odbiorca $ciekow,

—  w przypadku wprowadzania do wod lub do
ziemi — zgodnie z rozporzadzeniem MS z dnia
24 lipca 2006 r. w sprawie warunkow, jakie
nalezy speic przy wprowadzaniu §ciekow do
wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji
szczegolnie szkodliwych dla §rodowiska
wodnego (Dz.U.2006.137.984).

Parametry $ciekow odprowadzanych do kanalizacji
zgodnie z  systematycznie = wykonywanymi
badaniami spetniaja wymogi odbiorcy sciekow

Zasady BAT dotyczace ochrony powietrza przed

zanieczyszczeniem obejmuja:

— ograniczanie emisji pytow na wszystkich
etapach procesu,

W procesach spalania paliw:

—  wybdr odpowiedniego paliwa,

— ograniczenie temperatury podgrzewania
powietrza — wybor pomigdzy oszczedzaniem
energii a emisjg tlenkdw azotu: ograniczenia
zuzycia energii oraz ograniczenia ilosci SO,
CO, 1 CO wobec potencjalnie wigkszej emisji
tlenkéw azotu z powodu podgrzewania
powietrza spalania,

— stosowanie dalszych §rodkéw redukcji NOx —
selektywnej redukc;ji katalitycznej (SCR) i
selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR) w
piecach grzewczych,

Podstawowe dzialania w zakresie ograniczania

emisji do powietrza:

— stosowanie opalania piecow gazem ziemnym
wysokometanowym,

— podstawowa technika ograniczania emisji
gazowych, przede wszystkim NOx obejmuje —
automatyczna kontrole stosunku gaz /
powietrze w piecach,

— kanaly spalin odprowadzaja spaliny do
wlasnego lub wspolnych emitorow,

wyniki obliczen emisji nie wskazujg na

konieczno$¢ instalacji urzadzen ochrony atmosfery.
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wykorzystanie powszechnie stosowanych urzadzen
ograniczania emisji, w przypadku ryzyka
przekroczenia standardow jakosci srodowiska.

Nie zidentyfikowano warto$ci referencyjnych BAT

dla emisji do powietrza z procesow kuzniczych.

W zwiazku z powyzszym uznaje sig, ze instalacja

spelnia wymogi BAT w zakresie emisji do

powietrza, w przypadku gdy nie przekracza
standardow jakos$ci srodowiska poza terenem, do
ktérego prowadzacy instalacje ma tytul prawny,
okreslonych:

—  rozporzadzeniem MS z dnia 6 czerwca 2002 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw
niektérych substancji w powietrzu, alarmowych
poziomow niektdrych substancji w powietrzu
oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych
poziomow niektdrych substancji
(Dz.U.2002.87.796),

rozporzadzeniem MS z dnia 5 grudnia 2002 r. w

sprawie wartos$ci odniesienia dla niektorych

substancji w powietrzu (Dz.U.2003.1.12),

Wyniki obliczen emisji 1 rozprzestrzeniania
zanieczyszczen wskazuja na brak przekroczen
wielkosci dopuszczalnych i poziomow odniesienia
okreslonych prawem krajowym

Ogdlne wytyczne w zakresie postgpowania z
hatasem obejmuja:

— identyfikacje¢ zrodet hatasu i ich charakterystyki,
— pomiary wielkosci emisji,

ograniczanie emisji hatasu do srodowiska w
przypadku stwierdzenia ryzyka przekroczen — min.
lokalizacja urzadzen hatasotworczych wewnatrz
pomieszczen, stosowanie wyciszen i obudoéw
dzigkochtonnych, wdrozenie planu przegladow i
remontow, wymiany urzadzen.

Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem

obejmuja:

— urzadzenia produkcyjne i stuzace ochronie
srodowiska podlegaja przegladom i remontom
zgodnie z obowiazujaca procedura,

— procesy produkcyjne powodujace hatas (kucie)
prowadzone sa wewnatrz budynkow
technologicznych,

Nie zidentyfikowano wartosci referencyjnych BAT
emisji hatasu z instalacji kuzniczych.

W zwiazku z powyzszym uznaje sig, ze instalacja
spelnia wymogi BAT w zakresie emisji hatasu, w
przypadku gdy nie przekracza standardow jakosci
srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzacy
instalacje¢ ma tytul prawny, okreslonych:
rozporzadzeniem MS z dnia 29 lipca 2004 roku w
sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w
srodowisku (Dz.U.2004.178.1841).

Wyniki pomiaréw jak i przeprowadzonych obliczen
propagacji dzwigkow emitowanych przez
urzadzenia Zaktad Kuznia Matrycowa pozwalaja
stwierdzi¢, ze praca instalacji IPPC, w tym
zaktadzie nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomoéw hatasu, na terenach
podlegajacych ochronie akustycznej.”

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu emisji
hatasu:

monitoring emisji hatasu w $rodowisku poza
zaktadem co 2 lata

Monitoring hatasu prowadzony jest zgodnie z
wymogami prawa krajowego co 2 lata

Zalecenia BAT w zakresie zarzadzania eksploatacja
instalacji obejmujg wdrozenie sformalizowanego
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systemu zarzadzania.

Szczegolnie zaleca si¢ wdrozenie i przestrzeganie
procedur certyfikowanego Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego w oparciu o przyjete w UE
standardy (ISO 14000 lub EMAS).

wdrozony i certyfikowany System Zarzadzania w
oparciu o normg serii EN PN ISO 9001:2000,
ISO/TS 16949:2002, AS 9100:2003.

Wszystkie procedury postgpowania i zasady
kontroli proces6w oraz wykonywania analiz i
pomiardw jakosci wraz z zakresami
odpowiedzialno$ci okreslono w ,,Ksigdze Jako$ci”
Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0. Obecnie
analizowane jest wdrozenie Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego wg ISO 14 001

Zgodnie z ustawg — Prawo ochrony $rodowiska

(POS) Zaktad zobowiazany jest:

— ,,podjac¢ srodki zapobiegajace powaznym
awariom przemystowym lub zmniejszajacych
do minimum powodowane przez nie zagrozenia
dla srodowiska” (Art. 207 ust. 1) takze w
sytuacjach, gdy zaktad nie jest zaliczony do
instalacji mogacych spowodowac ,,powazna
awari¢” (art. 208 ust. 2 pkt 2f).

Zaleca si¢ stosowanie, powszechnie przyjetych w

przemysle, standardowych procedur zapobiegania i

postgpowania w sytuacjach awaryjnych, w tym

min.:

— identyfikacje¢ zagrozen (np. rejestr substancji w
zaktadzie),

— system kontroli surowcow i materiatow na
terenie zakladu,

— identyfikacja potencjalnych sytuacji
awaryjnych,

— urzadzenia chroniace przed fizycznym
uszkodzeniem instalacji,

— urzadzenia przed rozprzestrzenianiem si¢
zanieczyszczen,

— techniki i procedury przy napehianiu i
eksploatacji zbiornikow,

— urzadzenia rezerwowe,

zakresy odpowiedzialno$ci w sytuacjach

awaryjnych.

Prowadzone dziatania w zakresie postgpowania w

sytuacjach awaryjnych:

— na podstawie warunkéw okreslonych prawem
krajowym Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0.
nie jest zaktadem, na terenie ktérego moze
wystapi€ ,,powazna awaria przemystowa”.

Zasigg oddziatywania i zagrozenie dla zdrowia

ludzi i $rodowiska w przypadku zaistnienia awarii

w kuzni uznaje si¢ za miejscowe i niewielkie.

Glownym zagrozeniem jest ryzyko zaistnienia

pozaru.

Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0. posiada

instrukcje postgpowania na wypadek pozaru, w

ktorej okreslono charakterystyki obiektéw

szczegolnie niebezpiecznych oraz okreslono
sposoby postgpowania w przypadku: zaistnienia
pozaru, braku dostawy czynnikéw energetycznych.

Istnieja takze instrukcje w zakresie gospodarowania

materiatami niebezpiecznymi.

Przeprowadzona analiza dokumentow referencyjnych wskazuje, ze przedmiotowa
instalacja spelnia wymagania z nich wynikajace. z uwzglgdnieniem uwarunkowan lokalnych

opisanych w tabeli.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci, w tym spetnienie wymogoéw prawnych

w zakresie imisji zanieczyszczen uznatem, ze instalacja, ktorej dotyczy wniosek speinia
wymogi najlepszych dostgpnych technik, o ktorych mowa w art. 204 ust. 1 w zwiazku z art.
207 Prawa ochrony srodowiska.

Z przedstawionego wniosku wynika, ze instalacja nie bedzie powodowaé
ponadnormatywnej emisji gazéw i pytow do powietrza, ponadnormatywnej emisji hatasu do
srodowiska, instalacja nie stanowi zagrozenia dla wod podziemnych, a gospodarka odpadami
prowadzona bedzie prawidlowo. Wystapienie sytuacji awaryjnej mogacej spowodowacé duze
zagrozenie dla $rodowiska jest niewielkie, dodatkowo minimalizowane poprzez
funkcjonujacy w Zaktadzie System Zarzadzania Jakoscia wg ISO 9001:2000, ISO/TS
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16949:2002, AS 9100:2003 oraz stosowanie ciaglego monitoringu prowadzonych proceséw
oraz rozwiazan opisanych w punkcie VIII niniejszej decyzji.
W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyz;ji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwotanie nalezy
sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Z up. Wojewody Podkarpackiego
)
Andrzej Kulig
DYREKTOR
WYDZIALU SRODOWISKA I ROLNICTWA

Otrzymuja:

1. Zaktad Kuznia Matrycowa . ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola

2.SR-IV-a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
2. Marszalek Wojewddztwa Podkarpackiego, ul. Towarnickiego 1A, 35-010 Rzeszoéw

3. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
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