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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 13
lit a) rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213
poz. 1397),

po rozpatrzeniu wniosku Zaktadu Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0., ul. W. Grabskiego 54,
37-450 Stalowa Wola przestanego przy pismie z dnia 9 czerwca 2011 r.(data wptywu
17 czerwca 2011 r.) w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
23 pazdziernika 2007 r. znak: SR-1V-6618-23/1/07, udzielajacej Spdtce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji kucia odkuwek matrycowych

orzekam

I. Zmieniam za 2zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
23 pazdziernika 2007 r. znak: SR-1V-6618-23/1/07, udzielajacg Zaktadowi Kuznia
Matrycowa Sp. z o.0., ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji kucia odkuwek matrycowych
w nastepujacy sposob:

I.1. Po stowach orzekam zapis:

,2udzielam Zakladowi Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1, REGON 830209855 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji kucia odkuwek matrycowych, przy wykorzystaniu mtotéw
o facznej energii 1 765,4 kJ i fgcznej mocy cieplnej do 59,13 MW, o maksymalnej
zdolnosci produkcyjnej 32 000 Mg/rok i ustalam:”

otrzymuje brzmienie:
,2udzielam Zaktadowi Kuznia Matrycowa Sp. z o0.0., ul. W. Grabskiego 54,
37-450 Stalowa Wola REGON 830209855 pozwolenia zintegrowanego

na prowadzenie instalacji kuzni z mtotami o energii wiekszej niz 50 kJ na mtot
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o tgcznej mocy cieplnej wiekszej niz 20 MW i ustalam:”

[.2. Punkt | otrzymuje brzmienie:

,I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej instalacji i dziatalnosci

Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0. bedzie eksploatowaé instalacje kucia odkuwek
matrycowych, przy wykorzystaniu mtotow o tgcznej energii 2150,4 kJ i tgcznej mocy
cieplnej do 44,47 MW, o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 32 000 Mg/rok. Spotka
zajmowac sie bedzie produkcjg odkuwek wysokostopowych i czesci dla branzy
lotniczej, motoryzacyjnej, gérnictwa, kolejnictwa, rolnictwa i energetyki.

l.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1. Piec elektryczny do podgrzewania wsadu o mocy cieplnej 480 kW
2.
3. Piec grzewczy linii L25 o mocy cieplnej 2,62 MW z obrotowym trzonem, opalany

Piec elektryczny do podgrzewania wsadu o mocy cieplnej 960 kW

gazem ziemnym, wyposazony w 6 szt. palnikow oraz rekuperator, w ktérym
wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania powietrza
podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
do temperatury przerébki plastycznej stali na mtocie o ciezarze bijaka 5 Mg
i energii uderzenia mtota 175 kJ. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C.
Maksymalne zuzycie gazu 278 m®h. Wydajnosé pieca 2,5 Mg/h. Substancje
pylowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza atmosferycznego przez
szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L27 o mocy cieplnej 2,22 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tgcznie w 6 szt. palnikbw oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 3 Mg i energii uderzenia miota 110 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 235 m%h. Wydajno$¢ pieca
2 Mg/h. Substancje pylowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego przez szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L28 o mocy cieplnej 1,50 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tgcznie w 6 szt. palnikbw oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 5 Mg i energii uderzenia miota 175 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 150 m%h. Wydajnos¢ pieca
2,5 Mg/h. Substancje pylowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego przez szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L29 o0 mocy cieplnej 2,22 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 6 szt. palnikébw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerébki plastycznej stali na miocie
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10.

11.

o ciezarze bijaka 3 Mg i energii uderzenia miota 110 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 235 m%h. Wydajno$¢ pieca
2 Mg/h. Substancje pylowe i gazowe wprowadzane bedg powietrza
atmosferycznego przez szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L30 o mocy cieplnej 2,20 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 8 szt. palnikbw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 8 Mg i energii uderzenia mtota 250 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 220 m%h. Wydajnos¢ pieca
4,5 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza
atmosferycznego przez szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L31 o mocy cieplnej 2,20 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tgcznie w 8 szt. palnikébw oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej stali na 2 miotach
o energii uderzenia po 315 kJ/mtot. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C.
Maksymalne zuzycie gazu 220 m®h. Wydajnosé pieca 4,5 Mg/h. Substancje
pylowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza atmosferycznego przez
szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L32A o mocy cieplnej 2,00 MW, dwukomorowy, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 6 szt. palnikbw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerébki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 50 Mg i energii uderzenia mtota 500 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 200 m%h. Wydajnos¢ pieca
3 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza
atmosferycznego przez szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L32B o mocy cieplnej 2,00 MW, dwukomorowy, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tgcznie w 6 szt. palnikbw oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 50 Mg i energii uderzenia mtota 500 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 200 m%h. Wydajnos¢ pieca
3 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego przez szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

Piec grzewczy linii L21 o mocy cieplnej 0,29 MW, komorowy, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w 3 szt. palnikbw oraz rekuperator, w ktérym
wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania powietrza
podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
(ucinki stalowe) do temperatury przerdbki plastycznej stali. Po nagrzaniu bedg
one kute w matrycach na miocie o ciezarze bijaka 1,0 Mg i energii uderzenia
miota 36 kJ. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie
gazu 30 m®h. Wydajnosé pieca 0,2 Mg/h. Substancje pytlowe i gazowe
wprowadzane beda do powietrza atmosferycznego przez szczelnie podtgczony
do wylotu pieca emitor.
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12.Piec grzewczy linii L35t o mocy cieplnej 0,29 MW, komorowy, opalany gazem

ziemnym, wyposazony w 3 szt. palnikbw oraz rekuperator, w ktorym
wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania powietrza
podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
do temperatury przerobki plastycznej stali na miocie o ciezarze bijaka 0,4 Mg
i energii uderzenia miota 18,4 kJ. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C.
Maksymalne zuzycie gazu 30 m®h. Wydajnos¢ pieca 0,2 Mg/h. Substancje
pylowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza atmosferycznego przez
szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

13.Linia L1Tz (L36z) wyposazona w mtot o ciezarze bijaka 1,0 Mg i energii uderzenia

miota 36 kJ.

14.Piec grzewczy linii L3Tz (L38zz) o mocy cieplnej 3,32 MW z obrotowym trzonem,

opalany gazem ziemnym, wyposazony w 6 szt. palnikéw oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 3 Mg i energii uderzenia mtota 110 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 352 m%h. Wydajnos¢ pieca
3 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego przez szczelnie podtgczony do wylotu pieca emitor.

15. Linia obrobki cieplnej 9 — 2, w sktad ktorej wchodzi¢ beda:

wanna hartownicza olejowa o pojemno$ci 8 m®, wyposazona w chiodnice
do chtodzenia oleju przy wzroscie jego temperatury ponad wielkoS¢ nastawiong
na regulatorze. Praca wanny odbywac sie bedzie w temperaturze 70 — 90°C,
substancje gazowe wprowadzane beda do powietrza atmosferycznego przez okap
wyposazony w wentylator i emitor.

2 wanny hartownicze wodne o tgcznej pojemnosci 16 m,

piec elektryczny o mocy 810 kW do normalizowania,

piec elektryczny o mocy 810 kW do hartowania,

piec elektryczny o mocy 270 kW do odpuszczania.

16 Linia obrébki cieplnej 9 — 3 A, w skiad ktérej wchodzi¢ beda:

piec elektryczny o mocy 900 kW do hartowania,
piec elektryczny o mocy 780 kW do odpuszczania.

17.Linia obrobki cieplnej 9 — 3 B, w skfad ktérej wchodzi¢ beda:

wanna hartownicza wodna o pojemnoséci 30 m®,

wanna hartownicza z polihartenolem o pojemnosci 30 m?,
piec elektryczny o mocy 900 kW do hartowania,

piec elektryczny o mocy 780 kW do odpuszczania.

18.Linia obrobki cieplnej 9 — 4, w skfad ktérej wechodzi¢ beda;:

wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 9,7 m3 wyposazona w chiodnice
do chtodzenia oleju, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor.

2 wanny hartownicze wodne linii obrébki cieplnej 9-4 o tacznej pojemnosci 23 m?,
piec elektryczny o mocy 840 kW do hartowania,

piec elektryczny o mocy 840 kW do normalizowania,

piec elektryczny o mocy 600 kW do odpuszczania.

19 Linia obrébki cieplnej 9 — 5 A, w skiad ktérej wchodzi¢ beda:

piec elektryczny o mocy 810 kW do wyzarzania,
piec elektryczny o mocy 540 kW do wyzarzania.

20.Linia obrobki cieplnej 9 — 5 B, w sktad ktorej wchodzi¢ beda;:
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- piec elektryczny o mocy 810 kW do wyzarzania,

- piec elektryczny o mocy 540 kW do wyzarzania.

21.Linia obrobki cieplnej 9 — 6, w sktad ktorej wchodzi¢ beda;:

- wanna hartownicza wodna o pojemnosci 40 m?,

- wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 46 m®, wyposazona w chiodnice
do chtodzenia oleju, substancje =zanieczyszczajgce wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor,

- piec elektryczny o mocy 420 kW do hartowania,

- piec elektryczny o mocy 420 kW do odpuszczania,

- piec elektryczny o mocy 430 kW do hartowania,
piec elektryczny o mocy 430 kW do odpuszczania.

22 Linia obrébki cieplnej 16 — 1, w skfad ktorej wchodZ|c beda:

- wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 68 m®, wyposazona w chtodnice
do chtodzenia oleju, substancje zanieczyszczajape wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor.

23.Pozostate urzgdzenia i maszyny instalacji stanowic¢ beda:

¢ Piec elektryczny o mocy 800 kW.

¢ Nagrzewnica indukcyjna o mocy 1300 kW.

¢ Prasa o nacisku 4000 Mg.

¢ Nagrzewnica indukcyjna o mocy 1550 kW.

¢ Prasa o nacisku 4000 Mg.

¢ 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 300 kW kazda.

e 2 prasy o nacisku 1000 Mg.

¢ 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 400 kW kazda.

e 2 prasy o nacisku 1600 Mg.

¢ 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 650 kW kazda.

e 2 prasy o nacisku 2500 Mg.

¢ 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 1000 kW kazda.

¢ Prasa o nacisku 3000 Mg.

¢ Praso mtot o nacisku 1000 Mg.

¢ Nagrzewnica indukcyjna o mocy 200 kW.

¢ Prasa o nacisku 4000 Mg.

¢ Kuzniarka 450/600 o wydajnosci 0,5 Mg/h.

¢ Nozyca o nacisku 1000 Mg

¢ Nozyca o nacisku 1600 Mg.

e 2 nozyce o nacisku 500 Mg.

e 2 nozyce o nacisku 315 Mg.

e 1 oczyszczarka komorowa do ciggtego oczyszczanla odkuwek cyrkulu jacym
strumieniem $rutu typu SB-60-10 o pOJemnosc komory O, 6 m®  oraz
1 oczyszczarka typu M475GWM/S o pojemnosé komory 0,35 m?. Substancje
zanieczyszczajgce bedg wprowadzane do odpylacza suchego a nastepnie
do atmosfery poprzez wentylator odciggowy w sposéb szczelny podtgczony
do odpylni mokrej komorowej z ekranem wodnym, zakonczonej emitorem.

o1 oczyszczarka wieszakowa typu SHB-11L. Substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor wyposazony w wentylator
odciggowy w sposob szczelny podtgczony do odpylni mokrej komorowej z ekranem
wodnym.

e 2 oczyszczarki komorowe do ciggtego oczyszczania odkuwek cyrkulujgcym
strumieniem $rutu typu OWT-400A o pojemnosé komory 0,35 m® oraz
1 oczyszczarka wieszakowa typu SHB-11L. Substancje pytowe bedg wprowadzane
do odpylacza suchego bez emitora. Sprawnos¢ odpylania 99,8%.
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e 1 oczyszczarka komorowa do C|ag%ego oczyszczanla odkuwek cyrkulujgcym
strumieniem $rutu typu OWTP 300 o pojemnosci komory 10 m3, wytworzony pyt
zasysany bedzie przez wentylator odciggowy w sposéb szczelny potaczony
z odpylnig mokrg komorowg z ekranem wodnym. Substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane bedag do atmosfery poprzez emitor.

e 4 szlifierki dwutarczcowe typu SZD-400A. Substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor wyposazony w okap, dwa odciagi
i dwie odpylnie mokre komorowe z ekranem wodnym.

e 4 szlifierki wahadtowe dwutarczowe typu SZW-400B. Substancje pytowe
wprowadzane bedg do odpylacza suchego bez emitora. Sprawnos¢ odpylania
99,8%

e Stanowisko spawalnicze w placéwce matrycowni KP 4 nr 1 wyposazone
w spawaer transformatorowq i potautomat spawalniczy Migomag. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery poprzez okap wyposazony
w 3 wentylatory odciggowe i emitor.

e Stanowisko spawalnicze w placéwce matrycowni KP 4 nr 2 wyposazone
w spawarke transformatorowg i potautomat spawalniczy Migomag. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap wyposazony
w wentylator odciggowy i emitor.

e6 stanowisk do szlifowania matryc kuzniczych szlifierkami recznymi
pneumatycznymi. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery
poprzez 6 okapow wyposazonych w wentylatory odC|qgowe i emitor.

e Wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 1 m*, wyposazona w chtodnice oleju.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedq do atmosfery poprzez szczelnie
podtgczony do wylotu pieca emitor.

¢ Piec solny o mocy 20 kW. Opary z roztopionej soli odsysane bedg przez wentylator
odciggowy. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor.

e Stanowisko spawalnicze bazy matryc, wyposazone w spawarke transformatorowg
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap
wyposazony w wentylator odciggowy i emitor.

e Stanowisko spawalnicze obrébki cieplnej KP-5, wyposazone w spawarke wirujaca.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap
wyposazony w wentylator odciggowy i emitor.

e Stanowisko spawalnicze bazy remontowej KTR-2 nr 1, wyposazone w dwie
spawarki transformatorowe oraz w pofautomat spawalniczy Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap wyposazony
w wentylator odciggowy i emitor.

e Stanowisko spawalnicze remontéw cewek KTR-2 nr 2, wyposazone w spawarke
transformatorowg i poétautomat spawalniczy. Substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane bedga do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator
odciggowy i emitor.

e Stanowisko spawalnicze utrzymania ruchu KTR-2 nr 3 wyposazone w spawarke
transformatorowa. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez okap wyposazony w wentylator odciggowy i emitor.

e 5 piecow elektrycznych do obrébki cieplnej i podgrzewania oprzyrzadowania
(matryce, wktadki) o mocy cieplnej 240 kW kazdy,

e Kociot gazowy Vitoplex 100 o mocy 0,19 MW do podgrzewania wody uzytkowe;.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

. Obleg zamkaty wody wyposazony w 4 chtodnie wentylatorowe oraz zbiornik wody
zimnej o pojemnosci 224,1 m?® i cieplej o pojemnosci 237,6 m°. Woda C|ep’ra
sptywaé bedzie grawitacyjnie z urzadzen chtodzonych o max wydajnosci 1600 m*
do zbiornika, a nastepnie na chtfodnie. Po schtodzeniu sptywac bedzie do zbiornika
wody zimnej skad pompami diagonalnymi przekazywana bedzie na poszczegdlne
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urzadzenia. Woda obiegowa stuzy¢ bedzie do chtodzenia frontonéw, kleszczy oraz
do uszczelnienia trzonu piecow gazowych obrotowych. Woda obiegowa
w pierwszej kolejnosci chtodzi¢ bedzie fronton pieca nastepnie przechodzi¢ bedzie
do wanny chtodzacej kleszcze skad przedostawacC sie bedzie do uszczelnienia
trzonu pieca gdzie nadmiar wody sptywac bedzie otworem przelewowym do obiegu
zamknietego. Woda obiegowa stuzy¢ bedzie rowniez do chfodzenia tozysk
wentylatorow piecow elektrycznych, ktéra z zasilania przeptywac bedzie przez
chtodnice tozysk i grawitacyjnie sptywac¢ bedzie do powrotu obiegu zamknietego.
Chtodzone bedg rowniez hamulce i sprzegta pras, woda w wannach hartowniczych
oraz indywidualne obiegi zamkniete wody nagrzewnic indukcyjnych. Obieg
zamkniety bedzie uzupetniany i odswiezany celem utrzymania statej twardosci (5°n)
w zalezno$ci od warunkéw w iloéci 16 — 42 m*/dobe.

[.3. Charakterystyka procesow technologicznych

Materiat wsadowy (surowiec) dostarczany bedzie w postaci kesa, kesiska lub
wyrobow walcowanych. Przed przystgpieniem do operacji obrobki plastycznej
surowiec bedzie poddany operacji ciecia. Przy cieciu na gorgco materiat
podgrzewany bedzie do temperatury 300 — 600°C w zaleznosci od gatunku
I przekroju wsadu. Po operacji ciecia materiat przekazywany bedzie do kucia
w zaleznosci od zaméwienia. Wsad w piecu grzewczym gazowym umieszczany
bedzie przy pomocy kleszczy mechanicznych sterowanych przez operatora gdzie
w szczelnie zamknietej komorze pieca bedzie podgrzewany do okreslonej w karcie
technologicznej temperatury (max 1280°C). Po osiggnieciu zamierzonej temperatury
wsad poddawany bedzie procesowi kucia odkuwek na mitotach matrycowych
w temperaturze 800 — 1200°C (w zalezno$ci od rodzaju materiatu), na ktérym mogg
by¢ wykonywane dodatkowe zabiegi: speczanie, sptaszczanie, odcigganie,
rolowanie, kucie wstepne i na gontowo, przewezanie giecie. Koncowg fazg kucia
bedzie okrawanie wyptywki, wycinanie denka dziurowanie otwordéw, prostowanie lub
kalibrowanie na prasie okrojczej. Kolejnym etapem obrobki plastycznej moze by¢
proces prasowania odkuwek matrycowych na prasach polegajacy na podgrzewaniu
materiatu wsadowego (ucinkdw) w nagrzewnicach indukcyjnych do temperatury max
1280°C, prasowaniu na prasie kuzniczej (temp. 800 — 1250°C). W koncowej fazie
nastepowaé bedzie okrawanie wyptywki, wycinanie denka, dziurowanie otworow,
prostowanie, kalibrowanie na prasie okrojcze;.

Wyroby po procesie kucia i/lub prasowania przekazywane beda do dalszej obroébki
cieplnej (hartowanie) polegajacej na nagrzaniu odkuwki matrycowanej do okreslonej
temperatury, wygrzaniu w tej temperaturze i ochtodzeniu (wyzarzanie normalizujace,
zmiekczajgce, izotermiczne oraz ulepszanie cieplne). Technologia hartowania
polega¢ bedzie na nagrzaniu odkuwek w piecu elektrycznym do temperatury okoto
850°C a nastepnie zanurzeniu w oleju za pomocg windy hartowniczej. Po procesie
hartowania w wannie olejowej detale bedg przenoszone do pieca elektrycznego
celem usuniecia naprezen hartowniczych w temperaturze ponizej 600°C.

Ostatnim etapem procesu bedg prace wykonczeniowe, podczas ktérych odkuwki
poddawane bedg operacjom takim jak sSrutowanie majgce na celu usuniecie
zgorzeliny (zendry) za pomocg srutu staliwnego, szlifowanie wad powierzchniowych
takich jak: zadzior, zakucie, poderwanie. Kontrola mikropeknie¢ bedzie wykonywana
za pomocg defektoskopdéw magnetycznych. Nastepnie nastepowa¢ bedzie
pakowanie odkuwek i wysytka do klientow.
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I.4. Parametry produkcyjne instalacji

Wskaznik zuzycia energii elektrycznej — max 2800 kWh/Mg produktu.
Wskaznik zuzycia gazu ziemnego — max 429 Nm*/Mg produktu.

Wskaznik zuzycia sprezonego powietrza — max 9100 Nm®Mg produktu.
Wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalacji — max 2,96 m*Mg odkuwek.”

[.3. W punkcie Il.1.1. TABELA 1 otrzymuje brzmienie:

TABELA 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédto emisiji Emitor Rodzaj substanciji ka/h
zanieczyszczajacych 9
Pyt ogétem 0,0005
Pyt zawieszony PM10 0,0005
Piec grzewczy linii L21 E-1 Dwutlenek siarki 0,0012
Dwutlenek azotu 0,0396
Tlenek wegla 0,0108
Pyt ogétem 0,0800
Pyt zawieszony PM10 0,0800
Piec grzewczy linii L25 E-4 Dwutlenek siarki 0,0111
Dwutlenek azotu 0,4160
Tlenek wegla 0,0570
Pyt ogotem 0,0140
Pyt zawieszony PM10 0,0140
Piec grzewczy linii L27 E-6 Dwutlenek siarki 0,0094
Dwutlenek azotu 0,2740
Tlenek wegla 0,0396
Pyt ogétem 0,0132
Pyt zawieszony PM10 0,0132
Piec grzewczy linii L28 E-7 Dwutlenek siarki 0,0132
Dwutlenek azotu 0,2290
Tlenek wegla 0,0155
Pyt ogotem 0,0035
Pyt zawieszony PM10 0,0035
Piec grzewczy linii L29 E-8 Dwutlenek siarki 0,0094
Dwutlenek azotu 0,3010
Tlenek wegla 0,0846
Pyt ogotem 0,0400
Pyt zawieszony PM10 0,0400
Piec grzewczy linii L30 E-9 Dwutlenek siarki 0,0094
Dwutlenek azotu 0,2051
Tlenek wegla 0,0367
Pyt ogotem 0,0203
Pyt zawieszony PM10 0,0203
Piec grzewczy linii L31 E-10 Dwutlenek siarki 0,0140
Dwutlenek azotu 0,2184
Tlenek wegla 0,0283
Pyt ogdétem 0,0090
Pyt zawieszony PM10 0,0090
Piec grzewczy linii L32A E-11 Dwutlenek siarki 0,0348
Dwutlenek azotu 0,1350
Tlenek wegla 0,0389
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Pyt ogotem 0,0033

Pyt zawieszony PM10 0,0033

Piec grzewczy linii L32B E-12 Dwutlenek siarki 0,0085

Dwutlenek azotu 0,2715

Tlenek wegla 0,0763

Pyt ogotem 0,0005

Pyt zawieszony PM10 0,0005

Piec grzewczy linii L35t E-14 Dwutlenek siarki 0,0012

Dwutlenek azotu 0,0382

Tlenek wegla 0,0108

. e . Akroleina 0,0120

Linia obrébki cieplnej 9-4 E-30 Weglowodory alifatyczne 0.0013

Pyt ogotem 0,0026

Pyt zawieszony PM10 0,0026

Piec grzewczy linii L3Tz E-16 Dwutlenek siarki 0,5000

Dwutlenek azotu 0,4248

Tlenek wegla 0,1404

Zespot oczyszeczarek: SB-60-10, E-17 Pyt ogétem 0,0278

M475GWM/S Pyt zawieszony PM10 0,0010

Pyt ogotem 0,1458

Oczyszczarka SHB-11L E-18 Pyt zawieszony PM10 0.0438

Pyt ogétem 0,0335

Oczyszczarka OWTP 300 E-19 Pyt zawieszony PM10 0.0100

; e Pyt ogotem 0,0136

Zespot szlifierek SZD-400A, 4 szt. E-21 Pyt zawieszony PM10 0.0040

- L : Akroleina 0,0072

Linia obrobki cieplnej 9-2 E-22 Weglowodory alifatyczne 0.0032

I L . Akroleina 0,0072

Linia obrdébki cieplnej 9-6 E-23 Weglowodory alifatyczne 0.0022

. i . Akroleina 0,0072

Linia obrobki cieplnej 16-1 E-24 Weglowodory alifatyczne 0.0008

Pyt ogotem 0,0129

Pyt zawieszony PM10 0,0040

Stanowisko spawalnicze nr 1 E-25 Mangan w pyle 0,0017

w placowce matrycowni KP4 Fluor 0,0007

Tlenek wegla 0,0079

Dwutlenek azotu 0,0006

Pyt ogotem 0,0128

Pyt zawieszony PM10 0,0040

Stanowisko spawalnicze nr 2 E-25A Mangan w pyle 0,0017

w placowce matrycowni KP4 Fluor 0,0007

Tlenek wegla 0,0078

Dwutlenek azotu 0,0007

. . Pyt ogotem 0,2222

Zespot szlifierek reczne, 6 szt. E-25B Pyt zawieszony PM10 0.0670

_ s - Akroleina 0,0072

Linia obrébki cieplnej pieca solnego E-25D Weglowodory alifatyczne | 0,00008

Pyt ogotem 0,0059

Pyt zawieszony PM10 0,0020

: ) Mangan w pyle 0,0006

Spawalnia bazy matryc E-26 Eluor 0.0007

Tlenek wegla 0,0002

Dwutlenek azotu 0,0003

Spawalnia obrébki cieplnej KP-5 E-27 Pyt ogotem 0,0059
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Pyt zawieszony PM10 0,0020

Mangan w pyle 0,0006

Fluor 0,0007

Tlenek wegla 0,0002

Dwutlenek azotu 0,0003

Pyt ogotem 0,0094

Pyt zawieszony PM10 0,0094

. . Mangan w pyle 0,0011
Spawalnia bazy remontowej KTR-2 nr 1 E-28 Eluor 0.0007
Tlenek wegla 0,0040

Dwutlenek azotu 0,0005

Pyt ogotem 0,0094

Pyt zawieszony PM10 0,0030

: . Mangan w pyle 0,0011
Spawalnia remontéw cewek KTR-2 nr 2 E-28A Eluor 0.0007
Tlenek wegla 0,0040

Dwutlenek azotu 0,0005

Pyt ogotem 0,0059

Pyt zawieszony PM10 0,0020

. . Mangan w pyle 0,0006
Spawalnia utrzymania ruchu KTR-2 nr 3 E-28B Eluor 0.0007
Tlenek wegla 0,0002

Dwutlenek azotu 0,0003

Pyt ogotem 0,0003

Pyt zawieszony PM10 0,0003

Kociot Vitoplex 100 E-29 Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,0243

Tlenek wegla 0,0068

[.4. W punkcie 11.1.2. TABELA 2 otrzymuje brzmienie:

TABELA 2
Dopuszczalna wielkosé
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych emisji
[Mg/rok]
1. Akrylaldehyd (akroleina) 0,065
2. Dwutlenek azotu (NO,) 8,024
3. Dwutlenek siarki (SO5,) 0,503
4. Fluor 0,017
5. Mangan 0,013
6. Pyt ogotem 2,123
7. Pyt zawieszony PM10 0,578
8. Weglowodory alifatyczne 0,015
9. Tlenek wegla 1,633

[.5. Punkt I1.2. otrzymuje brzmienie:

,I1.2. Dopuszczalng wielkos¢ emisji Sciekéw z instalacji

[1.2.1. Dopuszczalna ilos¢ $ciekdw przemystowych wprowadzanych do urzadzenh
kanalizacyjnych HSW-Wodociggi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli poprzez studzienki

Sl, S2i SSUW:
S1 Qg = 6 M/d
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S2
Ssuw

[1.2.2 Dopuszczalne stezenia

Qsrg = 16,22 m*/d
Qg = 30 m*/d

zanieczyszczen

w Sciekach przemystowych

wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej

Woli poprzez studzienki: S1, S2 i Ssyw:
TABELA 3

Dopuszczalne wartosci
Wskaznik Jednostka wskaznikéw zanieczyszczen
w $ciekach przemystowych
Azot amonowy MgNnh4 /| 6
Fosfor ogdélny mgP/| 5
Cynk mgZn/| 2
Miedz mgCul/l 0,5
Nikiel mgNi/l 0,5
Chrom ogdlny mgCir/I 0,5
Chrom®*® mgCr/I| 0,1
Fenole lotne (indeks fenolowy) mg/I 0,1
Otéw mgPbl/l 0,5
Weglowodory ropopochodne mg/I 15

[.6. W punkcie 11.3.1. TABELA 4 otrzymuje brzmienie:

TABELA 4
Lp Kod Rodzajlod padu O(Ijlgzgu Miejsce i zrédta powstawania
" | odpadu niebezpiecznego Mg/rok odpadow
Odpad powstawac¢ bedzie
1. |11 01 05* | Kwasy trawigce 3 w procesach trawienia powierzchni
metali.
Odpadowe oleje
mineralne z obrobki Odpad powstawac¢ bedzie
> |12 01 07* metali niezawierajace 5 w procesie obrébki cieplnej
' chlorowcéw wyrobow stalowych w placéwce
(z wytaczeniem emuls;ji Obrobki Cieplnej.
i roztworéw)
Odpad powstawac¢ bedzie
Odpadowe emulsje z procesu chtodzenia obrabianych
3 |12 01 09* [ roztwqry z obrébki metali 20 detali, narzgdzi.i smarowgnia
niezawierajgce oprzyrzadowania w oddziatach
chlorowcow pras, matrycowni, krajalni oraz
utrzymania ruchu i remontéw.
Odpad powstawac bedzie przy
obrobce cieplnej podczas
.y . okresowego czyszczenia wanny
?az\lsir;éj;g:gg}z metall hartowniczej olejowej, do ktérej
4. | 1201 18* (np. szlamy z szlifowania, 15 opadac bedzie zendra'oraz przy
gtadzenia i pokrywania) okresowym czyszczeni
przestrzeni pod prasami
kuzniczymi mtotem hydraulicznym
BECHE
5. |12 03 01* | Wodne ciecze myjace 30 Odpady powstayvac bQ.dq -
w procesie mycia detali, czesci
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maszyn i urzadzen.

Mineralne oleje
hydrauliczne

Odpad powstawac¢ bedzie podczas
wymiany przepracowanych olejow
w uktadach hydraulicznych
eksploatowanych maszyn

i urzgdzeh w zaktadzie. Odpad
stanowi¢ bedzie przepracowany
olej mineralny pochodzenia

6. [130110*]| . 1 45 naftowego (mineralnego), ktory
niezawierajace zwigzkow M .
. w warunkach eksploatacji utracit
chlorowcoorganicznych o ) )
wiasciwosci fizyczne i chemiczne
okreslone normami
przedmiotowymi dla olejow
Swiezych i stat sie nieprzydatny
do dalszego stosowania zgodnie
z wtasciwym przeznaczeniem.
Mlneralne.oleje. silnikowe, Odpad powstawac¢ bedzie podczas
» | Przektadniowe i smarowe . .
7. [130205*|". o Ny 15 wymiany oleju w eksploatowanych
niezawierajgce zwigzkow ; )
. maszynach i urzgdzeniach.
chlorowcoorganicznych
Odpad powstawac bedzie podczas
L okresowych przegladéw i regulacji
8. | 1302 08* Inne oleje.snmk.owe, 15 uktadéw smarowania
przektadniowe i smarowe .
eksploatowanych urzadzen
i maszyn w zaktadzie.
Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako Odpad powstawac¢ bedzie podczas
9 | 1303 07* ele}<t_ro_|quatory oraz 0.30 przezwajania i lakierowania ]
nosniki ciepta silnikow elektrycznych w placdéwce
niezawierajgce zwigzkoéw remontéw silnikéw elektrycznych.
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajace
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi Odpad powstawac¢ bedzie podczas
10. | 15 01 10+ | 2@nieczyszczone 1 prac remont_owych [
(np. srodkami ochrony konserwacyjnych prowadzonych
roslin | i Il klasy na terenie zaktadu.
toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe n'euje?e W innych Odpad powstawac bedzie podczas
grupach), tkaniny do SV . "
: : biezacej obstugi, konserwacji
wycierania (np. szmaty, i remontoéw maszyn i urzadzen
11. | 15 02 02* | $cierki) i ubrania 10 e i
ochronne eksp oatov_vanyc w zaktadzie oraz
. jako zaolejony sorbent z likwidaciji
zanieczyszczone : .
oo rozlewisk olejowych.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Odpad powstawac bedzie
12. | 16 01 07* | Filtry olejowe 0,30 | W Wyniku okresowych wymian

filtrow w urzadzeniach
i maszynach eksploatowanych
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w zaktadzie.

Zuzyte urzagdzenia
zawierajgce

Odpad stanowi¢ beda zuzyte
lampy fluorescencyjne i rteciowe,
ktére stosowane byty

13. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy 3 do oswietlania hal produkcyjnych,
inne niz wymienione magazynoéw, pomieszczen
w16 0209 do 16 02 12 socjalno — biurowych oraz
monitory.
Odpad powstawac¢ bedzie
. w wyniku wymiany zuzytych
14. | 16 06 01* Egi,(\a/iré?lvleakumulatory 3 akumulatoréw otowiowych
w eksploatowanych pojazdach
mechanicznych w zakfadzie.
Odpad powstawac¢ bedzie
w wyniku okresowej wymiany
» | Odpady zawierajgce rope w elektrodrgzarkach
15. 1160708 naftowa lub jej produkty 2 w procesie drgzenia
elektroerozyjnego
w oddziale matrycowni.
Odpad powstawac¢ bedzie podczas
Materiaty konstrukcyjne haprawy obudow cewek
16. | 17 06 05* zawierajace azbest 1,50 (niewielkie ilosci materiatu
zawierajgcego azbest) w placéwce
remontéw cewek.
tacznie| 169,10

[.7. W punkcie 11.3.2. TABELA 5 otrzymuje brzmienie:

TABELA S

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

llosé
odpadu
Mg/rok

Miejsce i zrédta
powstawania odpadow

1002 10

Zgorzelina walcownicza

900

Tlenki zelazawe i zelazowe
powstajace w procesach
nagrzewania wsadu w piecach
grzewczych opalanych gazem.
Odpad powstawac¢ bedzie podczas
nagrzewu ucinkow stalowych

w piecu grzewczym (lub
nagrzewnicy) i bedzie usuwany

z materiatu podczas kucia

na miocie lub na prasie kuzniczej
w oddziatach miotéw i pras. Jezeli
do kucia stosowane beda trociny,
wowczas zendra zmieszana
bedzie z resztkami trocin, ktéra
czesciowo ulega wypaleniu.
Zendra powstajgca przy nagrzewie
opadac¢ bedzie gtdbwnie do wanny
wodnej, przy okresowym
czyszczeniu wanny hartowniczej
(wodnej) mieszczacej sie

w placowce obrobki cieplnej
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powstaje odpad w postaci zendry
mokrej. Zendra zawierajgca wode
usuwana bedzie z odpylni
mokrych przy oczyszczarkach
stosowanych w oddziale
Wykanczalni.

2. 1120101

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz
jego stopdéw

200

Odpad powstawac¢ bedzie

w procesie mechanicznej obrébki
metali; toczenia, frezowania,
pitowania wyrobow stalowych oraz
oprzyrzadowania w matrycowni,
krajalni, oddziale utrzymania ruchu
i remontow.

3. | 120102

Czastki i pyly zelaza oraz
jego stopow

6000

Odpad stanowi¢ bedg czastki
zelaza i jego stopow powstate

w wyniku ciecia keséw na
okreslony wymiar (odpad
technologiczny), pobierania préb
do badan, jak réwniez podczas
remontow i likwidacji zbednych
Srodkow trwatych oraz wybraki
produkcyjne.

Wyptywki (naddatek materiatu)
powstawac bedg podczas
okrawania odkuwek na prasie
okrojczej w oddziatach miotéw

i pras.

Odpady stalowe powstawac bedg
réwniez z uszkodzonych matryc
nienadajacych sie do regeneraciji.

4. | 120103

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

Odpad powstawac¢ bedzie podczas
prac tokarskich i innych urzadzen
skrawajgcych.

5. 1120104

Czastki i pyly metali
niezelaznych

Odpad powstawac¢ bedzie

W czasie prac remontowych

i napraw posiadanych maszyn
i urzadzen, jak rowniez z prac
tokarskich.

6. | 120113

Odpady spawalnicze

0,10

Odpad powstawac¢ bedzie

w operacjach tgczenia metali
przez spawanie na stanowiskach
remontowych, wytwarzania
konstrukcji i wyrobow metalowych.

7. | 120115

Szlamy z obrébki metali
inne niz wymienione
w 12 01 14*

15

Odpad powstawac¢ bedzie
w procesie mechanicznej obrébki
metali.

8. 1120121

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpad to zuzyte Sciernice
(zeszlifowane tarcze szlifierskie),
ktore powstawac bedg podczas
procesu szlifowania na szlifierkach
stacjonarnych, wieszakowych lub
przenosnych na wykanczalni,
matrycowni oraz w trakcie
remontow.
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9. | 120199

Inne niewymienione
odpady

650

Odpad powstawac bedzie podczas
nagrzewu ucinkow stalowych w
piecu gazowym (lub nagrzewnicy)
i bedzie usuwany z materiatu
podczas kucia na mtocie lub na
prasie kuzniczej

w oddziatach miotow i pras. Jezeli
do kucia stosowane beda trociny,
wowczas zendra zmieszana
bedzie z resztkami trocin, ktora
czesciowo ulega wypaleniu.
Zendra powstajgca przy nagrzewie
opadac bedzie gtdbwnie do wanny
wodnej, przy okresowym
czyszczeniu wanny hartowniczej
(wodnej) mieszczacej sie

w placowce obrébki cieplnej
powstaje odpad w postaci zendry
mokrej. Zendra zawierajgca wode
usuwana bedzie z odpylni
mokrych przy oczyszczarkach
stosowanych w oddziale
Wykanczalni.

10. | 150101

Opakowania z papieru
i tektury

Odpadowe opakowania z papieru
i tektury.

11. | 150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

8,50

Zuzyte opakowania z tworzyw
sztucznych typu beczki, folie,
worki i pojemniki.

12. | 150103

Opakowania z drewna

13

Uszkodzone, nienadajace sie do
ponownego uzycia opakowania
z drewna typu palety, skrzynie.

13. | 1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02*

Odpad powstawac bedzie na
stanowiskach; roboczych w wyniku
uzytkowania przez pracownikow
odziezy ochronnej i sprzetu
ochrony osobistej.

14. | 16 01 03

Zuzyte opony

10

Odpad powstawac¢ bedzie

w wyniku eksploatacji i demontazu
stosowanych w transporcie
wewnatrzzaktadowym
samochodow dostawczych

i WwOzZKow.

15. | 16 01 12

Oktadziny hamulcowe
inne niz wymienione
w1601 11

Odpad powstawac¢ bedzie
w trakcie remontow pras
kuzniczych

16. | 16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpad powstawac¢ bedzie

w wyniku okresowych wymian
urzgdzen elektronicznych

i elektrycznych oraz maszyn
eksploatowanych w zaktadzie.

17. | 16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzadzen inne
niz wymienione

Odpad stanowi¢ bedg pojemniki
po tonerach usuniete z drukarek.
Odpad stanowi¢ bedzie rowniez
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w 16 02 15

ztom poamortyzacyjny powstajacy
w procesie utrzymania ruchu

(np. zuzyte czesci maszyn

i urzadzen, wyeksploatowane
narzedzia).

Baterie alkaliczne

Odpad powstac bedzie w wyniku
wymiany zuzytych baterii

18. 1 1606 04 (z wytgczeniem 16 06 03) 1 w przenos$nych urzgdzeniach
pomiarowych.
Okfadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
19. | 16 11 06 |Z Procesow _ 20 Odpad powgtav,vac bedzie podczas
niemetalurgicznych inne remontow piecéw.
niz wymienione
w16 11 05
Odpady betonu oraz gruz Vcadparﬁkzogvjéiwacrtﬁgg'niéw
20. | 17 01 01 |betonowy z rozbiorek 20 W Wy yudowy, 1
: y i demontazu obiektéw
i remontow
budowlanych.
Odpad powstawac bedzie
21. | 17 0102 | Gruz ceglany 20 | W Wyniku budowy, remontow
i demontazu obiektéw
budowlanych.
Zmieszane odpady
z betonu, gruzu Odpad powstawac bedzie
ceglanego, odpadowych . .
S . w wyniku budowy, remontéw
22. | 17 01 07 | materiatdow ceramicznych 20 . . S
: ; L i demontazu obiektéw
i elementéw wyposazenia
: . L n budowlanych.
inne niz wymienione
w 17 01 06
Odpad powstawac bedzie
23. | 170201 |Drewno 5 w wyniku budowy, remontow
i demontazu obiektéw
budowlanych.
Odpad stanowi¢ bedzie sttuczka
24. | 17 02 02 | Szkio 0,50 szklana ze szkta czystego oraz
zbrojonego.
Odpad powstawac bedzie
25. | 17 04 07 | Mieszaniny metali 3 w wyniku remontéw i demontazu
obiektéw budowlanych i maszyn.
Kable inne niz Odpad powstawac¢ bedzie
26. | 1704 11 o 2,50 w wyniku remontéw i demontazu
wymienione w 17 04 10 L .
obiektow budowlanych i maszyn.
Odpad powstawac¢ bedzie podczas
Materiaty konstrukcyjne spraw.d’zama poprawnosci KSZt.a ftu
S . .. wykrojow matryc po ich ztozeniu
27. | 17 08 02 | zawierajgce gips inne niz 3 dl . ich
mienione w 17 08 01 poprzez odiewanie w nic
Wy gipsowych modeli odkuwek
w oddziale matrycowni.
Odpad powstawac bedzie
Nasycone lub zuzyte w procesie uzdatniania wody
28. 1190905 |. 7" : 1 .
zywice jonowymienne do procesu chtodzacego na Stacji
Uzdatniania Wody.
29. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne 8 Odpad powstawac¢ bedzie
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i guma

w wyniku eksploatacji urzadzen
i maszyn znajdujacych sie
w zakladzie

Lacznie

7937,60

[.8. W punkcie IV.1.1. TABELA 6 otrzymuje brzmienie:

TABELA 6
Sredni Predkosé | 'emperatura
Wysokosé recnica gazoéw na gazow Czas
. s, ) emitora . odlotowych pracy
Lp. | Emitor Zrédto emitora U wylotu wylocie na wvlocie emitora
[m] y Z emitora y
[m] emitora [h/rok]
[m/s]
[K]
1. | E1 | Piec grzewczy linii L21 19,5 0,4 za dgégony) 423 1600
2. E-4 Piec grzewczy linii L25 19,5 0,6 (zadgégony) 531 4200
3. E-6 Piec grzewczy linii L27 19,5 0,6 (zadgégony) 471 1600
4. E-7 Piec grzewczy linii L28 19,5 0,6 (zadgégony) 491 4000
5. E-8 Piec grzewczy linii L29 19,5 0,6 (zadgégony) 573 1600
6. E-9 Piec grzewczy linii L30 19,5 0,8 (zadgégony) 535 5500
7. E-10 Piec grzewczy linii L31 19,5 0,8 (zadgégony) 578 4000
) Piec grzewczy linii 0,0
8. E-11 L32A 19,5 0,8 (zadaszony) 529 3200
) Piec grzewczy linii 0,0
9. E-12 L32B 19,5 0,8 (zadaszony) 673 3000
) Piec grzewczy linii 0,0
10. E-14 | oo 19,5 0,4 (zadaszony) 423 1600
11, E-30 Linia obrébki cieplnej 154 05 0,0 363 3000
9-4 (zadaszony)
Piec grzewczy linii 0,0
12. E-16 L3T7 19,5 0,8 (zadaszony) 480 3000
Zespot oczyszczarek: 00
13. E-17 SB-60-10, 15,4 0,5 (zadaézon ) 293 5300
M475GWM/S y
Oczyszczarka 0,0
14, E-18 SHB-11L 15,4 0,54 (zadaszony) 293 5300
Oczyszczarka 0,0
15. E-19 OWTP 300 15,4 0,4 (zadaszony) 293 4000
Zespot szlifierek 0,0
16. E-21 SZD-400A, 4 szt. 15,4 03 (zadaszony) 293 4200
17, E-22 Linia obrébki cieplnej 154 05 0,0 293 2000
9-2 (zadaszony)
18. E-23 Linia obrébki cieplnej 154 05 0,0 293 3000
9-6 (zadaszony)
19. E-24 Linia obrébki cieplnej 154 0.4 0,0 293 2000
16-1 (zadaszony)
Stanowisko
20. | E-25 | Spawalniczenrl 15,4 0.3 0.0 293 4000
w placéwce (zadaszony)
matrycowni KP4
21. E-25A | Stanowisko 15,4 0,3 0,0 293 4000
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spawalnicze nr 2 (zadaszony)
w placéwce
matrycowni KP4
Zespot szlifierek 0,0
22. | E-25B reczne, 6 szt 4 0,94 (zadaszony) 273 3000
23, | E-25p | Linia obrobki ciepine] 15,4 0,35 0.0 273 2000
pieca solnego (zadaszony)
24, | E-26 | Spawalniabazy 15,4 03 0.0 273 2000
matryc (zadaszony)
Spawalnia obroébki 0,0
25, E-27 cigplnej KP-5 4 02 (zadaszony) 213 2000
Spawalnia bazy 00
26. E-28 remontowej 15,4 0,3 (zadaézony) 293 1600
KTR-2nr 1
Spawalnia remontéw 0,0
27. | E-28A cer)wek KTR-2 nr 2 15,4 03 (zadaszony) 273 4000
Spawalnia utrzymania 0,0
28. | E-28B rupchu KTR-2 nya 15,4 03 (zadaszony) 293 2000
29. E-29 Kociot Vitoplex 100 12 0,25 0,47 423 3000
[.9. W punkcie IV.1.2. TABELA 7 otrzymuje brzmienie:
TABELA 7
Lp. | Emitor | Nazwa urzadzenia Metoda odpylania Skutc[e(;)z]nosc
Oczyszczarka Odpylnia mokra — komorowa
1. E-17 |s$rutowa gasienicowa |z ekranem wodnym 96
SB-60-10 (typ BDC -15SN)
Odpylnia sucha (typ PE-4) oraz
> E-17 Oczyszczarka odpylnia mokra — komorowa 99.8
' M475.GWM/S Z ekranem wodnym '
(typ BDC -15SN)
Oczyszczarka Odpylnia mokra — komorowa
3. E-18 |wieszakowa z ekranem wodnym 96
SHB-11L (typ WPPO-50)
Oczyszczarka Odpylnia mokra — komorowa
4. E-19 OWTP300 z ekranem wodnym 96
(typ WPPO-50)
5 E-21 Szlifierka stacjonarna | Odpylnia mokra- komorowa 96
' SZD-400A z ekranem wodnym (typ OM-2)
Oczyszczarka Odpylnia sucha (typ SFK-09) —
6. - $rutowa wieszakowa |2¢2YS2CZ0Ne powietrze 99,8
SHB-11L odprowadzane na hale
produkcyjng
Oczyszczarka | e
7. - tasmowa OWT-400 99,8
odprowadzane na hale
(2 szt.) :
produkcyjng
Oczyszczarka Odpylnia sucha - oczyszczone
8. - bebnowa powietrze odprowadzane na hale 99,8
T180 SM-HDL produkcyjng
Oczyszczarka Odpylnia sucha — oczyszczone
9. - pneumatyczna powietrze odprowadzane na hale 99,8
CABIKIT PC-CK 433 |produkcyjng
10. - Szlifierka wahadtowa | Odpylnia sucha (typ SFK-09) — 99,8
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SZW (4 szt.) 0Czyszczone powietrze
odprowadzane na hale
produkcyjng

[.10. Punkt IV.2. otrzymuje brzmienie:
,IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji
IV.2.1. Pobor wody dla potrzeb instalacji bedzie odbywat sie z sieci wodociggowej

HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli
llos¢ wody dla potrzeb instalaciji:

- woda sanitarna Q ér. = 10 m%/d
- woda przemystowa na potrzeby technologiczne Q ér. = 48 m¥/d
- woda przemystowa do uzupetniania obiegu zamknietego Q $ér. = 80 m%/d

IV.2.2. Scieki z instalacji nie beda wprowadzane bezposrednio do wdd
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

IV.2.3. Scieki z instalacji wprowadzane beda do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu

HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli 20 studzienkami (przytgczami) w tym:

6 przylaczy Sciekow deszczowych, 7 przytaczy Sciekow bytowo-deszczowych,

2 przytacza sciekdw deszczowo-przemystowych, 3 przytgcza sciekow bytowych oraz

2 przytgcza Sciekow bytowo-deszczowo-przemystowych zawierajgcych substancje

szczegollnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, przy czym Scieki bytowo-

deszczowo-przemystowe zawierajgce substancje szczegolnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego wprowadzane bedg do urzgdzen kanalizacyjnych zaktadu

HSW-Wodomagl Sp. z 0.0. w nastepujacy sposob:

Scieki z wanny hartowniczej linii obrobki cieplnej 9-3B odprowadzane bedag
do kanalizacji zewnetrznej sciekow przemystowych i komunalnych (punkt
pomiarowo — kontrolny S1),

- Scieki z wanien hartowniczych linii obrébki cieplnej 9-2, 9-4, 9-6 oraz z placéwki
KP-4 (Narzedziowni) odprowadzane beda do kanalizacji zewnetrznej sciekéw
przemystowych i komunalnych (punkt pomiarowo — kontrolny S2),

- Scieki z instalacji uzdatniania wody przemystowej odprowadzane bedg
do kanalizacji zewnetrznej ogolnosptawnej (punkt pomiarowo — kontrolny Ssyw).”

[.11. W punkcie IV.3.1.1. TABELA 8 otrzymuje brzmienie:

TABELA 8
Lp Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
" | odpadu niebezpiecznego

Odpad magazynowany w oznakowanych
nazwa i kodem odpadu kontenerach

o pojemnosci 1 m® typu IBC 1000
wykonanych z tworzywa sztucznego

1. |11 01 05* | Kwasy trawigce odpornego na dziatanie kwasow lub

w beczkach 200 | w biurowcu —
pomieszczenie zadaszone o betonowym
podfozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0so6b postronnych.
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2. [120107*

Odpadowe oleje mineralne
z obrobki metali
niezawierajgce chlorowcéw
(z wytaczeniem emulsji

i roztworéw)

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpadéw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

3. |12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcéw

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpadéw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0S0b postronnych.

4. | 1201 18*

Szlamy z obrébki metali
zawierajgce oleje

(np. szlamy z szlifowania,
gtadzenia i pokrywania)

Odpad gromadzony w oznakowanych nazwg
i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
pojemnikach (beczkach o pojemnosci 200 I)
w poblizu miejsc ich powstawania. Po
napetnieniu beczki beda przewozone za
pomoca wozkow widtowych w wyznaczone
miejsce magazynowania odpadu — plac obok
rampy kolejowej. Plac zadaszony,

o betonowym podtozu, ogrodzony,
zabezpieczony przed dostepem oséb
postronnych.

5. [120301*

Wodne ciecze myjace

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpadéw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

6. [1301 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpadoéw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

7. |13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m°, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpaddw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

8. | 1302 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpad gromadzony w oznakowanych nazwg
i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
pojemnikach (beczkach o pojemnosci 200 I)
w poblizu miejsc ich powstawania. Po
napetnieniu beczki bedg przewozone za
pomocg wozkéw widtowych w wyznaczone
miejsce magazynowania odpadu — plac obok
rampy kolejowej. Plac zadaszony,

0 betonowym podtozu, ogrodzony,
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zabezpieczony przed dostepem osob
postronnych.

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanym, oznaczonym nazwa i kodem

9. | 130307 nosniki ciepta pojemniku w Magazynie Placowki Remontéw
niezawierajace zwiazkow Elektrycznych (pomieszqzenie 0 betonowym
chlorowcoorganicznych podiozu, zadaszone w biurowcu).
ngaoksotgigg zﬁgs'?;ﬁjgfe Odpad magazynowany w szczelnie
niebezpiecznych Iub nimi zamyka_mych pojemnikach, oznakovyanych
zanieczyszczone nazwa i kodem o_dpadu w Magazynie
10. | 1501 10* (np. $rodkami ochrony Odpadéw — pomieszczenie zadaszone
roél.in i 1l Klasy o] beton_owym podtozu, zamykane, ,
toksycznosci — bardzo zabezpieczone przed dostepem oso6b
toksyczne i toksyczne) postronnych.
Sorbenty, materiaty Odpad magazynowany w poszczegodlnych
filtracyjne (w tym filtry placowkach w oznakowanych nazwag
olejowe nieujete w innych |i kodem odpadu beczkach. Po napetnieniu
grupach), tkaniny do beczki czysciwo bedzie przepakowywane do
11. |15 02 02+ wycierania (np. szmaty, workéw z tworzyw sztucznych o wadze do
' Scierki) i ubrania ochronne |20 kg i przewozone w wyznaczone miejsce
zanieczyszczone w Magazynie Odpadow (pomieszczenie
substancjami zadaszone o betonowym podtozu,
niebezpiecznymi zamykane, zabezpieczone przed dostepem
(np. PCB) 0S0b postronnych).
Odpad magazynowany w beczkach
oznakowanych nazwg i kodem odpadu
w poblizu miejsc powstawania, po
napetnieniu beczki przewozone bedg
12. | 16 01 O7* | Filtry olejowe wozkiem widtowym w wyznaczone miejsce
magazynowania w Magazynie Odpaddéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0s6b postronnych).
Zuzyte lampy fluorescencyjne pakowane
beda w oryginalne opakowania producenta
Zuzyte urzadzenia a nastepnie gromadzone i magazynowane
zawierajgce niebezpieczne |w wyznaczonych miejscach, monitory
13. | 16 02 13* | elementy inne niz magazynowane bedg w poblizu miejsc
wymienione w 16 02 09 do | powstawania - pomieszczenia zadaszone
1602 12 o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych..
Odpad gromadzony na paletach lub luzem
W miejscu powstawania, a magazynowane

Baterie i ak lat w oznakowanym nazwg i kodem odpadu

14. | 16 06 01* o+?)v(\a/ircl)?/vlea umuiatory miejscu w Magazynie Odpadéw

(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0séb postronnych).

Odpady zawierajace rope _Odpad gromadzony w oznakowanych nazwag,

15. | 16 07 08* i kodem odpadu beczkach

naftowa lub jej produkty

0 pojemnosci 200 | w poblizu miejsc
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powstawania, po napetnieniu beczki
przewozone bedg wozkiem widtowym

W Wyznaczone miejsce magazynowania do
Magazynu Odpadow (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych).

16.

17 06 05*

Materiaty konstrukcyjne
zawierajgce azbest

Odpad magazynowany w szczelnych
zamykanych pojemnikach, oznaczonych
nazwa i kodem odpadu w Placéwce
Remontéw.

[.12. W punkcie IV.3.1.2. TABELA 9 otrzymuje brzmienie:

TABELA 9

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu
innego niz niebezpieczny

Sposob i miejsce magazynowania

1002 10

Zgorzelina walcownicza

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone
oznakowane nazwag i kodem odpadu
miejsce, ha plac obok rampy kolejowej.

120101

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopow

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania tj.:
- Placowka Obrobki Maszynowej

- Krajalnia

- Obrobka Maszynowa Placowki Remontéw.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym
podiozu lub bedzie zatadowany do
konteneréw podstawionych przez odbiorce
odpadu.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz
jego stopow

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania tj.:
- oddziat mfotow w sgsiedztwie maszyn

- oddziat pras w sasiedztwie maszyn

- oddziat krajalnia w sgsiedztwie maszyn
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym
podfozu, a nastepnie do Kontenerdéw
podstawionych odbiorce odpadu.

12 01 03

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

Odpad magazynowany w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obrébki
Maszynowej Remontéw lub Obrobki
Maszynowej, ktéry miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.
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12 01 04

Czastki i pyty metali
niezelaznych

Odpad magazynowany w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obrébki
Maszynowej Remontéw lub Obrobki
Maszynowej, ktory miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.

1201 13

Odpady spawalnicze

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na oddziatach produkcyjnych,
magazynowany w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0so6b postronnych).

1201 15

Szlamy z obrébki metali
inne niz wymienione
w 12 01 14*

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéow odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac obok rampy kolejowej. Plac
zadaszony o betonowym podtozu,
znajdujacy sie w zamykanej hali
produkcyjne,;.

120121

Zuzyte materialy szlifierskie
inne niz wymienione
w 12 01 20

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéow odpad
magazynowany bedzie w Magazynie
Odpadéw (pomieszczenie zadaszone

o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych).

12 01 99

Inne niewymienione
odpady

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwag i kodem odpadu
miejsce, na plac obok rampy kolejowej. Plac
zadaszony o betonowym podtozu,
znajdujacy sie w zamykanej hali
produkcyjne;.

10.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Odpad magazynowany w pojemnikach

z tworzywa sztucznego w wyznaczonym,
oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu w biurowcu lub w poblizu budynkéw
(powierzchnia utwardzona, zadaszona).

11.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpadéw (pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych).

12.

1501 03

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany luzem lub
w pojemnikach na placu magazynowym
0 betonowej nawierzchni.

13.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do

Odpad magazynowany bedzie w workach
Z tworzywa sztucznego w Magazynie
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wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione

w 15 02 02*

Odpadow (pomieszczenie zadaszone
o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

14.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpad gromadzony w poblizu miejsca
powstawania w wyznaczonym nazwg i
kodem miejscu odpadu, nastepnie
przewozony do Magazynu Odpadéw gdzie
jest czasowo magazynowany. Jest to
pomieszczenie zamykane, zadaszone o
betonowym podtozu.

15.

16 01 12

Okfadziny hamulcowe inne
niz wymienione w 16 01 11

Odpad gromadzony w poblizu miejsca
powstawania w oznakowanym nazwg

i kodem odpadu miejscu, magazynowany
w Magazynie Odpadéw (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych).

16.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 13

Odpad (urzadzenia elektryczne

i elektroniczne tj. komputery, drukarki, radia,
monitory itp.) czasowo magazynowany
luzem w wyznaczonym miejscu opisanym
nazwa i kodem odpadu w magazynku
Biurowca (pomieszczenie zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych)..

17.

16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02 15

Odpad (pojemniki po tonerze, kondensatory
i transformatory nie zawierajgce PCB,
oporniki, sprzet elektroniczny)
magazynowany w oryginalnych
opakowaniach w wyznaczonym miejscu
opisanym nazwg i kodem odpadu

w magazynku Biurowca lub w Magazynie
Odpadoéw (pomieszczenia zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych)...

18.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wylaczeniem 16 06 03)

Odpad magazynowany w skrzyniach
oznaczonych nazwg i kodem odpadu lub
luzem w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0s6b postronnych).

19.

16 11 06

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate

Z procesow
niemetalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 05

Odpad (wetna mineralna i cegty)
magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0séb postronnych).

20.

170101

Odpady betonu oraz gruz
betonowy z rozbiérek
i remontow

Odpad magazynowany luzem lub
w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
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(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0so6b postronnych).

21.

17 01 02

Gruz ceglany

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0so6b postronnych).

22.

17 01 07

Zmieszane odpady

z betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem os6b postronnych).

23.

170201

Drewno

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwag i kodem
odpadu na placu magazynowym

0 betonowej nawierzchni.

24.

17 02 02

Szklo

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0s6b postronnych).

25.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0s6b postronnych).

26.

1704 11

Kable inne niz wymienione
w 17 04 10

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0s6b postronnych).

27.

17 08 02

Materiaty konstrukcyjne
zawierajace gips inne niz
wymienione w 17 08 01

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0so6b postronnych), lub

w poblizu miejsc powstawania.

28.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne

Odpad magazynowany bedzie w szczelnych,
zamykanych beczkach o pojemnosci 200 |
oznakowanych nazwg i kodem odpadu na
stacji Uzdatniania Wody lub w Magazynie
Odpadoéw (pomieszczenie zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

29.

1912 04

Tworzywa sztuczne i guma

Odpad magazynowany luzem lub
w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
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odpadu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0sdb postronnych), lub

w poblizu miejsc powstawania.

[.13. W punkcie 1V.3.2.1. TABELA 10 otrzymuje brzmienie:
TABELA 10
Kod . , . Sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu niebezpiecznego gospodarowania
1. |11 01 05* | Kwasy trawigce R14, D9, D10
Odpadowe oleje mineralne z obrébki metali
2. | 12 01 07* | niezawierajgce chlorowcow (z wytaczeniem emulsji R14, D9, D10
i roztworéw)
3 |12 01 09* deadpwe_emuISJe [ FOZtYVOFy z obrébki metali DY, D10
niezawierajgce chlorowcéw
4 11201 18* Szlamy z obrobk! metal_l zaW|eraJape_oIeJe _ D5. D10
(np. szlamy z szlifowania, gtadzenia i pokrywania)
12 03 01* | Wodne ciecze myjace D9, D10
6. |13 01 10* er.1eral'ne oleje hydraullczpe niezawierajgce RO, R14, D10
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
7 11302 05+ I\/_Ilneral_ne Qleje sﬂmkovye, przektadniowe | smarowe RO, R14, D10
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych
8. | 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe R9, R14, D10
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
9. | 13 03 07* | elektroizolatory oraz nosniki ciepta niezawierajace R9, R14, D10
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji
10. | 15 01 10* nlebe’zpleczn_ych lub nimi zanieczyszczone o R1, R14, D10
(np. $srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
11. | 15 02 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne R1, R14, D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
12. | 16 01 O7* | Filtry olejowe R4, D10
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
13. | 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do R4, R14
16 02 12
14. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe R4, R14
15. | 16 07 08* | Odpady zawierajgce rope naftowa lub jej produkty R9, R14, D10
16. | 17 06 05* | Materiaty konstrukcyjne zawierajgce azbest D5
[.14. W punkcie IV.3.2.2. TABELA 11 otrzymuje brzmienie:
TABELA 11
Kod : . . . Sposoéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny gospodarowania
1. | 1002 10 |Zgorzelina walcownicza R14, D5
> | 120101 Odpa}dy Z toczenia i pitowania zelaza oraz jego R14
stopow
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3. | 1201 02 | Czastki i pyty Zzelaza oraz jego stopow R4, R14

4. | 12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R14

5. | 12 01 04 | Czastki i pyty metali niezelaznych R4, R14

6. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze R4, R14
Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione

7. | 120115 W 12 01 14 R14

s | 120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione R5. R14
w 12 01 20

9. | 120199 | Inne niewymienione odpady R14, D5

10. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury R1, R14

11. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R5, R14, D10

12. | 1501 03 | Opakowania z drewna R1, R14
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania

13. | 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz R14, D10
wymienione w 15 02 02*

14. | 16 01 03 | Zuzyte opony R1, R14, D10
Okfadziny hamulcowe inne niz wymienione

15. | 16 01 12 w16 01 11 R14, D5
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09

16. | 16 02 14 do 16 02 13 R14, D10

17. | 1602 16 Elem_enfty usuniete z zuzytych urzadzen inne niz R14. D10
wymienione w 16 02 15

18. | 16 06 04 |Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) R14
Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate

19. | 16 11 06 |z proceséw niemetalurgicznych inne niz wymienione R14, D5
w16 11 05

20. | 170101 deady petonu oraz gruz betonowy z rozbiérek R14. D5
i remontéw

21. | 17 01 02 | Gruz ceglany R14, D5
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,

22. | 17 01 07 | odpadowych materiatéw ceramicznych i elementdw R14, D5
wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

23. | 17 02 01 |Drewno R1, R14

24. | 17 02 02 | Szkto R5, R14

25 | 17 04 07 | Mieszaniny metali R4, R14

26. | 17 04 11 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 R14

27 | 17 08 02 Mate_ria’f_y konstrukcyjne zawierajgce gips inne niz R14, D5
wymienione w 17 08 01

28. | 19 09 05 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R14, D5, D10

29. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma R14, D10

[.14. Punkt VI.2. otrzymuje brzmienie:

,V1.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw Ilub pytdéw
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-1, E-4, E-6, E-7, E-9, E-10, E-11

E-12, E-14, E-16, E-21, E-25A, E-25D, E-28B, E-30.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiardw emisji

zachowanie wymogéw BHP.
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VI.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:
TABELA 14

Lp. Emitor Czestotliwos¢é pomiaréw | Oznaczane zanieczyszczenia
E-1, E-4, E-6, E-7,

dwutlenek azotu, dwutlenek siarki,

1. E-9, E-10, E-11, Co najmniej raz w roku .
E-12, E-14, E-16 pyt ogotem, tlenek wegla
2. E-25D, E-30 €O najmniej raz w roku akroleina, weglowodory alifatyczne
3. E-21 €O hajmniej raz w roku pyt ogétem
4. E-25A, E-28B co najmniej raz w roku byt ogotem, dwutlenek azotu,

tlenek wegla, fluor, mangan w pyle

VI.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, umozliwiajacymi wykonanie oznaczenia powyzej granicy oznaczalnosci
metody.”

[.15. Punkt VI.3. otrzymuje brzmienie:
,V1.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow

VI1.3.1. Prowadzone bedg systematyczne pomiary ilosci wody pobieranej dla potrzeb
instalacji. llos¢ wody bedzie odczytywana z czestotliwoscig, co najmniej raz
W miesigcu za pomocg legalizowanych wodomierzy zainstalowanych na doptywie
wody do nastepujgcych obiektow:
stacja sprezarek — 1 wodomierz wody do celdéw przemystowych,
- hala produkcyjna — 1 wodomierz wody do celdw przemystowych,
- hala produkcyjna, zbiorniki nagrzewnic indukcyjnych (doprowadzenie wody
do celéw technologicznych) — 1 wodomierz wody do celéw przemystowych.

VI.3.2. Ustalam nastepujgce punkty kontrolno-pomiarowe dla $ciekow

przemystowych:

- punktem kontrolno-pomiarowym $ciekdw z wanny hartowniczej usytuowanej przy
linii obrébki cieplnej 9-3B bedzie studzienka S1 na kanalizacji zaktadowej,
stanowigcej przytacze do urzadzen kanalizacyjnych HSW-Wodociagi Sp. z o.0.
w Stalowej Woli

- punktem kontrolno-pomiarowym sciekdéw z wanien hartowniczych usytuowanych
przy linii obrébki cieplnej 9-2, 9-4, 9-6 oraz z placowki KP-4 (Narzedziowni)
bedzie studzienka S2 na kanalizacji zaktadowej, stanowigcej przytacze
do urzgdzen kanalizacyjnych HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli,

- punktem kontrolno-pomiarowym $ciekbw z instalacji uzdatniania wody
przemystowej bedzie studzienka Ssyw na kanalizacji zaktadowej, stanowigcej
przytacze do urzadzeh kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z o.0.
w Stalowej Woli.

VI1.3.3 llosci sciekow przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych
zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli w punktach S1, S2 i Ssyw
ustalana bedzie w oparciu o pomiary pobieranej wody za pomocg wodomierzy:

- Wy —przy linii 9-3B,

- Wy —przy linii 9-6,
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- W3i W, —przy linii 9-4,

- WsiWeg—przy linii 9-2,

- Wy —przy placéwce KP-4 (narzedziownia),
- Wg—w hali kompresorowni (SUW),

z czestotliwoscig co najmniej raz na miesigc.

VI1.3.4. Prowadzone bedg badania jakosci sciekow przemystowych wprowadzanych
do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodocigagi Sp. z 0.0. w Stalowe] Woli
w punktach kontrolno-pomiarowych S1, S2 i Ssyw.

Czestotliwos¢ wykonywania analiz — co najmniej co 6 miesiecy.

Zakres analityczny — co najmniej we wskaznikach: azot amonowy, chrom*®, chrom
ogolny, cynk, miedz, nikiel, otéw, fosfor ogdlny, fenole lotne (indeks fenolowy),
weglowodory ropopochodne.”

[.16. Punkt VI.6.4. otrzymuje brzmienie:

,V1.6.4. W miejscu wymienionym w punkcie VI.6.1. do dnia 31 pazdziernika 2011 r.
wykonany zostanie pomiar drgan. Kolejne pomiary wykonywane bedg
z czestotliwoscig co najmniej raz na 5 lat.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

W dniu 9 czerwca 2011 r. Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z o0.0.,
ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola wystgpita z wnioskiem o zmiane decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 23 pazdziernika 2007 r. znak: SR-1V-6618-
23/1/07, udzielajacej Spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacii
kucia odkuwek matrycowych.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie w formularzu A pod numerem 2011/A/0172.

Na terenie spoitki eksploatowana jest instalacja kuzni z mtotami o energii
wiekszej niz 50 kJ na miot o tacznej mocy cieplnej wiekszej niz 20 MW, ktéra
na podstawie § 2 ust. 1 pkt 13 lit a) rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213
poz. 1397) zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywac
na srodowisko. Tym samym zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1
ustawy Prawo ochrony $rodowiska organem wiasciwym do zmiany decyzji jest
marszatek wojewoddztwa. Instalacja ta zostata zaklasyfikowana zgodnie z pkt 2 ppkt 3
lit b) zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055), do kuzni z miotami o energii przekraczajgcej 50 kJ
na miot, gdzie stosowana tgczna moc cieplna przekracza 20 MW.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem 2z dnia
28 czerwca 2011 r. znak: OS-1.7222.27.2.2011.MH zawiadomiono 0 wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
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w/w instalaciji.

Whnioskowane zmiany spowodowane sg przeprowadzong w zakfadzie
modernizacjg linii produkcyjnych (zmodernizowano piece grzewcze linii L28, L30,
L31, L32A i L32B, natomiast w linii obrobki cieplnej 9-6 zainstalowano 2 piece
elektryczne o mocy 0,43 MW kazdy) i likwidacjg niektérych urzadzen (miedzy innymi
piece grzewcze linii L23, L24, L26, L34S, L1TZz).

W wyniku wprowadzonych zmian uzyskano:

¢ zwiekszenie energii mtotéw z 1765,1 do 2150,4 kJ, tj. 0 385,3 kJ

e zmniejszenie zapotrzebowania mocy cieplnej z 59,13 do 44,47 MW, tj. 0 14,66 MW

¢ zdolno$¢ produkcyjna nie ulegta zmianie i wynosi 32000 Mg/rok

e zmniejszeniu ulegt wskaznik zuzycia energii elektrycznej z 3100 do 2800 kWh/Mg,
tj. 0 300 kWh/Mg

e Zmniejszeniu uleg’r wskaznik zuzycia gazu ziemnego GZ 50 z 440 do 429 Nm*/Mg,
tji. 0 11,0 tys. Nm*/Mg

e zmniejszeniu ulegt wskaznik zuzycia sprezonego powietrza 10300 do
9100 Nm*/Mg, tj. 0 1200 Nm®/Mg

e wzrost wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalacji na tone wyprodukowanego
wyrobu z 1,50 do 2,96 m*/Mg tj. 1,46 m*/Mg.

Wzrost wskaznika zuzycia wody spowodowany jest zmniejszeniem
rzeczywiste] produkcji w Zaktadzie, ktéra w latach 2007 - 2009 wynosita
okoto 2000 Mg/m-c. W chwili obecnej Spotka produkuje odkuwki matrycowe w iloSci
okoto 1200 Mg/m-c, w najblizszym czasie nie planuje sie duzego wzrostu produkciji.

Ponadto usuniecie niektérych urzadzen wigze sie z likwidacjg emitorow E-2,
E-3, E-5, E-13, E-15, E-20, E-21A, E-21B, E-21C i E-25C. Catkowita roczna emisja
zanieczyszczen do powietrza zmniejszy sie z 22,738 Mg/rok do 11,971 Mg/rok,
tj. 0 10,7567 Mg/rok.

W zwigzku z modernizacjg zaktadu zmniejszeniu ulegty ilosci odpaddéw
niebezpiecznych (o 104,6 Mg/rok) oraz innych niz niebezpieczne (0 2893,5 Mg/rok)
wytwarzanych w instalacji.

Scieki z instalacji wprowadzane beda do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu
HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli. Scieki bytowo-deszczowo-przemystowe
zawierajgce substancje szczegodlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego
wprowadzane bedg do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociggi Sp. z 0.0.
w nastepujacy sposoéb:

- Scieki z wanny hartowniczej linii obrobki cieplnej 9-3B odprowadzane bedag
do kanalizacji zewnetrznej $ciekdw przemystowych i komunalnych (punkt
pomiarowo — kontrolny S1),

- Scieki z wanien hartowniczych linii obrébki cieplnej 9-2, 9-4, 9-6 oraz z placéwki
KP-4 (Narzedziowni) odprowadzane bedg do kanalizacji zewnetrznej sciekéw
przemystowych i komunalnych (punkt pomiarowo — kontrolny S2),

- Scieki z instalacji uzdatniania wody przemystowej odprowadzane bedg
do kanalizacji zewnetrznej ogolnosptawnej (punkt pomiarowo — kontrolny Ssyw).
Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z o0.0. posiada decyzje Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 12 stycznia 2011 r. znak: RS.VII.RD.626-79/10/11,
udzielajgcg pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie do urzadzen
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kanalizacyjnych bedacych witasnoscia HSW-Wodociagi sp. z 0.0. w Stalowej Woli
Sciekow przemystowych zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego pismem
z dnia 5 lipca 2011 r. znak: RS.VI.7222.27.2.2011.MH powiadomiono strony
postepowania o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz wniesienia
wnioskéw i zastrzezen.

Jak wykazata analiza wniosku oraz przedtozonych uzupetnien, wnioskowane
przez Spotke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony Ssrodowiska. W zwigzku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy jakosci srodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stluzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Optate skarbowag w wys. 1 005,50 zt

uiszczono w dniu 2 czerwca 2011 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Zaktad Kuznia Matrycowa Sp. z 0.0., ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola

2. ala

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
2. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

0S-1.7222.27.2.2011.MH Str.31z31



