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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.),

art. 18, art. 26, art. 27 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(Dz. U.z 2010 r. Nr 185 poz. 1243 ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

ust. 2 pkt 4 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 13 lit. b rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397),

§ 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia
2001 r. w sprawie katalogu odpadoéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r.
poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826 ze zm.),

§ 10 i § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§ 2, § 5i § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobdw ich prezentac;ji
(Dz. U. Nr 215 p0z.1366),
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po rozpatrzeniu wniosku Fabryki Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto
(REGON 370195988) przestanego przy pismie z dnia 26 pazdziernika 2012 r.,
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni
zeliwa o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe

orzekam

udzielam Fabryce Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON
370195988) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie
Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny w Skotyszynie 259, na dziatkach o nr ewid. 234
1 242/1 — Obreb Stawecin, zwanej dalej instalacjg i okreslam:

|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Na terenie Zaktadu Produkcyjnego w Skotyszynie, bedacego witasnoscig Fabryki
Armatur JAFAR S.A. eksploatowana bedzie instalacja odlewni Zeliwa o zdolnosci
produkcyjnej 55 Mg/dobe. Odlewy wytwarzane w instalacji wykorzystywane bedg
do produkcji wyrobéw armatury przemystowej, wodociggowej, hydrantéw oraz
wyrobow uzupetniajgcych do sieci kanalizacyjnej i wodociggowej oraz armatury
naprawczej.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

1.2.1. Dwa zeliwiaki z zimnym dmuchem typu ZKPD:

- wydajnosc¢ 3,5 Mg/h,
- Srednica uzytkowa 500 mm,
- $rednica szybu 700 mm,
- wysokos¢ 23 m.

Zanieczyszczenia odbierane przez odciagg znad pieca odprowadzane bedg
do atmosfery poprzez wspdlny emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowego.

[.2.2. Piec obrotowy typu OXITERM z palnikiem gazowo — tlenowym:

- wydajnosc¢ 3 Mg/h.

Zanieczyszczenia odciggiem znad pieca odprowadzane bedg poprzez emitor
wspolny ze stanowiskiem sferoidyzacji po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
tkaninowego.

[.2.3. Dwa piece indukcyjne tyglowe:

- pojemnos$¢ topienia 2 Mg,

- moc zainstalowana 2560 kw,
- czestotliwo$¢ znamionowa 500 Hz,

- wydajnosc¢ 2,6 Mg/h.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw piecéw odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor wspolny ze stanowiskiem sferoidyzacji po uprzednim oczyszczeniu
przy pomocy filtra tkaninowego.
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I.2.4. Dwa stanowiska sferoidyzacji:

- nr 1 do sferoidyzacji zeliwa w kadzi smuktej — 1 Mg, umiejscowione w obrebie
pieca obrotowego. Sktadac sie bedzie z podajnika drutu sferoidalnego fi 13,

- nr 2 do sferoidyzacji zeliwa w kadzi smuklej — 2 Mg, umiejscowione w obrebie
piecow indukcyjnych Sktadac sie bedzie z zabudowanej konstrukcji do ustawienia
kadzi podczas sferoidyzacji oraz podajnika drutu sferoidalnego fi 13.

Zanieczyszczenia odciggami stanowiskowymi odprowadzane bedg do atmosfery

poprzez emitory po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtrow tkaninowych.

[.2.5. Stanowisko zalewania form na konwojerze — zanieczyszczenia ssawami znad
konwojera odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

[.2.6. Stanowisko wybijania odlewdéw z form piaskowych wyposazone w krate
wstrzagsowg w obudowie dzwiekochtonnej, posadowiona na podktadach
wibroizolacyjnych. Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane bedg
do atmosfery przez emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy cyklonu.

[.2.7. Stacja przerobu mas formierskich i rdzeniarskich o mocy 390 kW, skfadajgca

sie z:

- urzadzenh do oddzielania zanieczyszczen (oddzielacze elektromagnetyczne i sito
obrotowe),

- wibrofluidyzacyjna chtodziarka masy typu DWFA,

- mieszarka wirnikowa typu RV,

- zespot przenosnikéw tasmowych, kubetkowych oraz podajnikéw i dozownikow,

- zbiorniki dodatkéw odswiezajgcych mase oraz konstrukcje nosne,

- zbiornik masy zwrotnej o pojemnosci 280 ton.

Urzadzenia bedgca zrodtem drgan mechanicznych posadowione bedg na

podktadach wibroizolacyjnych

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane bedg do atmosfery

wspdlnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

[.2.8. Automatyczna linia formierska o mocy 185 kW, skfadajgca sie z:

- maszyny formierskiej FBO IV,

przektadarki zakietow i obcigznikow,

przepychacza zakietow,

kraty wstrzgsowej w obudowie dzwiekochtonnej, posadowionej na podkfadach
wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzeh odprowadzane bedg do atmosfery
wspdlnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.9. Rdzeniarki FM06-FM16 - 2 szt.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzeh odprowadzane bedg do atmosfery
wspélnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przez filtr workowy oraz
neutralizator amin.

[.2.10. Linia odlewéw wielkogabarytowych o wydajnosci 10 Mg/h — mieszarko-
nasypywarka wysokoobrotowa.
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[.2.11. Linia regeneracji masy formierskiej o wydajnosci o wydajnosci 6 Mg/h,

skfadajgca sie z:

- krata wstrzgsowa do wybijania form i rdzeni, posadowiona na podktadach
wibroizolacyjnych,

- wibracyjny podajnik piasku,

- chtodziarko-klasyfikator do regeneracji masy formierskiej i rdzeniowej,

- chfodnia wentylatorowa,

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzeh odprowadzane bedg do atmosfery

wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.12. Stanowisko oczyszczania odlewow:

- oczyszczarka przelotowo-hakowa STEM,

- oczyszczarka przelotowa KONRAD RUMP,

- szlifierki pneumatyczne — 17 szt.,

- szlifierki elektryczne — 8 szt.

Zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
trzema emitorami po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtréw tkaninowych
pulsacyjnych.

1.3. Charakterystyka proceséw technologicznych.

[.3.1. Wytapianie zeliwa:

Wytop zeliwa odbywat sie bedzie w dwoch piecach indukcyjnych oraz w tradycyjnych
piecach odlewniczych, tzw. Zeliwiakach (szt. 2) pracujgcych naprzemiennie oraz
W piecu obrotowym.

Podstawowg instalacjg do wytopu bedg dwa piece indukcyjne, mozliwa bedzie
réwniez praca pieca obrotowego w potgczeniu z piecami indukcyjnymi lub jednego
z zeliwiakow (jednoczesnie). Przewidywany cykl pracy wynosit bedzie okoto 95 minut
i sktadat sie bedzie z nastepujgcych operacji:

- zatadunek wsadu oraz dodatkow stopowych (okoto 10 minut),

- wytop zeliwa do osiggniecia wymaganych parametréw (okoto 75 minut),

- spust ciektego metalu do kadzi (okoto 10 minut),

- usuniecie zuzla z pieca.

Zatadunek wsadu odbywat sie bedzie przez otwoér zatadowczy. Sktad wsadu przy
produkcji zeliwa szarego stanowi¢ beda: suréwka 20-55 %, ztom obiegowy zeliwny
30-40%, ztom stalowy 0-10%, natomiast przy produkcji zeliwa sferoidalnego:
suréwka 40-60%, ztom obiegowy Zeliwa sferoidalnego 20-40%, ztom stalowy 0-20%.
Ponadto do pieca podawane bedg materiaty uzupetniajgce (naweglacz, zelazo-krzem
Fe-Si, Piryt FeS) oraz materialy zuzlotworcze (antracyt — do 3% wsadu, piasek
kwarcowy — 2-4% wsadu i weglik krzemu SiC — 0,3-0,4% wsadu).

Wytop Zeliwa prowadzony bedzie do osiggniecia zadanych parametrow
w temperaturze 1450-1550°C.

Spust zeliwa szarego odbywat sie bedzie do kadzi bebnowej — 2 Mg, zawieszonej na
przejezdnym wciggniku elektrycznym. Kadz transportowana bedzie na przenosniku
wozkowym w rejon stanowiska zalewania form, gdzie ustawiana bedzie na wozie
przejezdnym. Nastepnie zeliwo z kadzi bebnowej pobierane bedzie do kadzi
podwieszonych na kolejce, z ktdérych zalewane bedg formy na przenosniku
wozkowym, lub do kadzi zawieszonej na suwnicy odlewniczej, z ktorej bedag
zalewane formy na polu odkfadczym.

Spust zeliwa wyjsciowego do sferoidyzacji z pieca obrotowego odbywac sie bedzie
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do kadzi ,smukfej” typu KDS - 2,0 zawieszonej na przejezdnym wciggniku
elektrycznym, ktory przeznaczony bedzie réwniez do transportu kadzi bebnowej.
Wciagnikiem elektrycznym kadz ,smukta” transportowana bedzie na stanowisko
sferoidyzacji. Po zakonczeniu procesu sferoidyzacji, kadz z Zzeliwem sferoidalnym
bedzie transportowana w rejon stanowiska zalewania form na przenosniku
wozkowym, lub w miejsce gdzie zeliwo z kadzi ,smuktej” przelewane bedzie do kadzi
odlewniczej zawieszonej na suwnicy, z ktérej zalewane beda formy na polu
odkfadczym recznego stanowiska formowania.

Zuzel usuwany bedzie z pieca po zakonczonej operacji spustu zeliwa. Zuzel w czasie
spustu ciektego metalu do pojemnika podstawianego pod piec na wozie szynowym.
Zapetniony pojemnik na zuzel wyprowadzany bedzie spod pieca w miejsce
umozliwiajgca jego zabranie do miejsca magazynowania.

1.3.2. Sferoidyzacja zeliwa:

Zeliwo wyjsciowe do sferoidyzacji o temperaturze 1430-1450°C pobierane bedzie
bezposrednio z pieca obrotowego lub indukcyjnego do kadzi smuktej, nagrzanej
do temperatury 700-800°C w ilosci okoto 1000 kg i transportowane bedzie
do stanowiska sferoidyzacji. Na stanowisku kadz z zeliwem wyj$ciowym, zawieszona
na haku elektrowciggu, wprowadzana bedzie pod pokrywe, a nastepnie podnoszona
dla uzyskania szczelnego potgczenia z ognioodpornym wytozeniem pokrywy.
Po uzyskaniu szczelnosci miedzy kadzig a pokrywa, uruchamiany bedzie wentylator
odciggu gazéw, a nastepnie urzgdzenie do podawania drutow rdzeniowych. llos¢
i predkos¢ podawania drutow zaleze¢ bedzie od ilosci zeliwa w kadzi, zawartosci
siarki w zeliwie wyjsciowym a takze od temperatury Zeliwa. Po przeprowadzeniu
sferoidyzacji i modyfikacji zeliwa, kadz bedzie opuszczana i wyprowadzana spod
pokrywy stanowiska sferoidyzacji. Nastepnie przeprowadzana bedzie koagulacja
i Sciggniecie zuzla z powierzchni zeliwa. Zeliwo sferoidalne z kadzi smuktej bedzie
przelewane do zwyktej kadzi odlewniczej, ktérg bedg zalewane formy. W czasie
przelewania zeliwa prowadzony bedzie |l stopien modyfikacji przez dodanie
na strumien zeliwa FeSi75Al o granulacji 0,2 — 0,7 mm. Wydzielajace sie w procesie
gazy i pyty beda odprowadzane instalacjg odciggowg do instalacji odpylajgcych
zainstalowanych dla tych piecéw.

1.3.3. Przygotowanie mas formierskich:

Masy formierskie wykonywane bedg na dwoch stanowiskach przerobu mas.
Na stanowisku dotychczasowym na mieszarce do ktérej transportem automatycznym
z zasobnikow dostarczane bedg mieszanka CERMIX 20 i pyt weglowy. Masa
obiegowa z kraty wstrzgsowej do wybijania odlewdw dostarczana bedzie poprzez
oddzielacz elektromagnetyczny oddzielajgcy elementy metalowe oraz sito usuwajgce
zbrylenia masy transportem tasmowym i kubetkowym z zasobnikéw magazynowych.
Na stanowisku przerobu mas dla linii automatycznej masa wykonywana bedzie
na mieszarce wysokowydajnej. Sktadnikami do wykonania masy formierskiej na tym
stanowisku beda: masa obiegowa z kraty do wybijania pakietow w ilosci okoto 83%,
mieszanka CERMIX 20 w ilosci 7% i suchy piasek formierski — okoto 10%. Masa
obiegowa przechodzi¢ bedzie przez oddzielacz elektromagnetyczny oddzielajacy
elementy metalowe oraz przez schtadzarke masy, a nastepnie transportowana
bedzie przenosnikami tasmowymi i kubetkowymi do zasobnikdw skad bedzie
pobierana i dozowana do mieszarki. Pozostate sktadniki jak mieszanka CERMIX 20
I suchy piasek formierski dostarczane beda transportem pneumatycznym. Transport,
dozowanie, mieszanie i przekazywanie masy formierskiej na stanowisko formowania
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odbywac¢ sie bedzie automatycznie. Zanieczyszczenia pytowe z catego uktadu bedag
odbierane i kierowane do systemu odpylania.

Wykonywanie mas formierskich i rdzeniowych na bazie furanéw odbywa¢ sie bedzie
automatycznie na mieszarce przegubowej, do ktorej transportem pneumatycznym
beda dostarczane komponenty takie jak: masa obiegowa (regenerat) — okoto 87%,
piasek kwarcowy okoto 12%, zywica i utwardzacz okoto 1%, ktére dozowane bedg
podczas procesu mieszania w sposob automatyczny.

Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania niespetniajagce wymogow
zawracane bedg do ponownego przerobu w linii regeneracji masy formierskiej

[.3.4. Wybijanie form i rdzeni:

Proces wybijania form i rdzeni na nowej linii odbywat sie bedzie na kracie
wstrzgsowej bedacej elementem stacji przerobu mas gdzie zanieczyszczenia pytowe
i gazowe beda przechwytywane i kierowane do systemu odpylania, a masa
formierska i rdzeniowa bedzie kierowana do zasobnikbw w celu ponownego
przerobu.

Proces wybijania form i rdzeni na bazie furanéw odbywat sie bedzie na oddzielnym
stanowisku wybijania i regeneracji: krata wstrzasowa (jednostka regeneracyjna)
gdzie zanieczyszczenia pytowe beda odciggane do instalacji a masa obiegowa
kierowana bedzie do zasobnikow.

Proces wybijania form na formierni tradycyjnej odbywat sie bedzie na dwédch
stanowiskach (kratach wstrzgsowych) gdzie masa obiegowa bedzie transportowana
do zbiornikbw magazynowych a pyty do instalacji odpylajace;.

Proces wybijania rdzeni na bazie szkla S10 nastepowat bedzie po wystudzeniu
odlewu do temperatury otoczenia i wybiciu rdzenia miotkiem.

1.3.5. Proces oczyszczania odlewow:

Czyszczenie odlewdéw nastepowac bedzie po wybiciu odlewu na kracie wstrzgsowej
Odlewy transportowane bedg przenosnikiem tasmowym do oczyszczarki
strumieniowo-$ciernej gdzie nastepowat bedzie proces srutowania. Po zakohczonym
procesie odlewy beda skladowane na paletach i oczekiwa¢ bedg na szlifowanie
i wykanczanie.

Odlewy z formierni trafia¢ bedg do oczyszczarki komorowo-hakowej, gdzie
nastepowac bedzie srutowanie — zuzycie srutu okoto 0,02 kg srutu na kg odlewu.

Po srutowaniu odlewy trafiac bedg na stanowiska szlifowania odlewéw gdzie przy
pomocy szlifierek dwutarczowych oraz szlifierek pneumatycznych i elektrycznych
nastepowacé bedzie finalne wykonczenie. Zanieczyszczenia pytowe w tym procesie
bedg odbierane przez odpowiednie urzadzenia odpylajace.

1.3.6. Zalewanie form ciekltym metalem:

Po wytopieniu ciektego metalu i przeprowadzeniu prob technologicznych
sprawdzajgcych zadang jakos$¢ ciektego metalu bedzie on rozlewany do kadzi
odlewniczych, z ktérych rozlewane bedg formy.

Proces zalewania form odbywat sie bedzie réwniez na zalewarce lub recznie
z kadzi podwieszonej na suwnicy.
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Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacii.

II.1. Emisje gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

[1.L1.1. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza.
Tabela 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrodto emisiji Emitor Rodzaj substancji ka/h
zanieczyszczajacych 9
Linia formierska,; Pyt ogo’f_em 0,800
. ’ . . Pyt zawieszony PM 10 0,148
Stacja przerobu mas formierskich; Dwutlenek siarki 0875
Krata wstrzgsowa,; E-1 wutienex siarki ’
Transport odlewow, szlifierki Dwutlenek azotu 0,085
oczyszczarka. ’ ’ Forme_lldehyd 0,082
Amoniak 0,012
Pyt ogotem 0,600
Pyt zawieszony PM 10 0,075
Formaldehyd 0,050
Oczyszczarka przelotowa, Fenol 0,004
Tunel chtodzacy; E-2 Cyjanowodér 0,00005
Stoty szlifierskie. Amoniak 0,025
Weglowodory aromatyczne 0,005
Weglowodory alifatyczne 0,038
Tlenek wegla 0,776
e . Pyt ogotem 0,151
Szlifierki pneumatyczne i elektryczne. E-3 Pyt zawieszony PM 10 0,008
Pyt ogotem 0,064
Krata wstrzgsowa. E-4 | byt zawieszony PM 10 0.022
Pyt ogotem 0,198
Piec obrotowy OXITERM (palnik Pyt zawieszony PM 10 0,194
tlenowo — gazowy); E-5 Dwutlenek siarki 2,574
Stanowisko sferoidyzaciji. Dwutlenek azotu 2,550
Tlenek wegla 0,650
Stoty szlifierskie (szlifierki E-6 Pyt ogotem 0,151
pneumatyczne i elektryczne). Pyt zawieszony PM 10 0,008
Pyt ogétem 0,270
Pyt zawieszony PM 10 0,016
Zeliwiaki ZKPD 700 (2 szt.) E-7 | Dwutlenek siarki 10,80
Dwutlenek azotu 5,400
Tlenek wegla 81,00
Pyt ogotem 0,190
Wygrzewanie kadzi (spalanie gazu Pyl zawieszqny .PM 10 0,190
ziemnego) E-8 Dwutlenek siarki 0,050
' Dwutlenek azotu 0,030
Tlenek wegla 0,200
Zbiornik masy obiegowej — formowanie E-9 Pyt ogotem 0,018
mas furanowych. Pyt zawieszony PM 10 0,001
Zbiornik piasku swiezego — formowanie E-10 Pyt ogotem 0,018
mas furanowych. Pyt zawieszony PM 10 0,001
. Pyt ogotem 0,360
Uktad regeneracji mas furanowych. E-11 Pyt zawieszony PM 10 0,086
Zalewanie form na konwojerze. E-12 | Pyt ogétem 0,112
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Pyt zawieszony PM 10 0,027
Formaldehyd 0,012
Fenol 0,001
Cyjanowodor 0,00001
Amoniak 0,006
Weglowodory aromatyczne 0,001
Weglowodory alifatyczne 0,009
Tlenek wegla 0,182
Pyt ogdétem 0,110
Pyt zawieszony PM 10 0,026
Dwuetyloamina 0,041
Amoniak 0,048
Stanowisko rdzeniarek FM06-FM16. E-13 |Fenol 0,013
Formaldehyd 0,137
Cyjanowodor 0,0007
Weglowodory aromatyczne 0,028
Weglowodory alifatyczne 0,007
S . Pyt ogotem 0,0003
Zbiornik bentonitu. E-14 Pyt zawieszony PM 10 0.00002
L Pyt ogotem 0,0003
Zbiomnik piasku. E-15 | byt zawieszony PM 10 0,00002
Pyt ogotem 0,150
Piece indukcyjne ABP (2 szt.); E-16 Pyt zawieszony PM 10 0,147
Stanowisko sferoidyzaciji. Dwutlenek azotu 0,062
Tlenek wegla 0,116
Ogdlna wentylacja mechaniczna hali E.17 Pyt ogétem 0,019
wybijania odlewow. Pyt zawieszony PM 10 0,006
Ogodlna wentylacja mechaniczna hali E-18 Pyt ogotem 0,019
wybijania odlewow. Pyt zawieszony PM 10 0,006
Ogdlna wentylacja mechaniczna hali E-19 Pyt ogétem 0,019
wybijania odlewow. Pyt zawieszony PM 10 0,006
Ogodlna wentylacja mechaniczna hali E-20 Pyt ogétem 0,019
wybijania odlewow. Pyt zawieszony PM 10 0,006

[1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji.

Tabela 2

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[lll\1/|agxl(|)ekl]kosc emisyt
1. Dwutlenek siarki 30,234
2. Dwutlenek azotu 18,785
3. Tlenek wegla 115,836
4. Dwuetyloamina 0,236
5. Amoniak 0,440
6. Fenol 0,102
7. Formaldehyd 1,600
8. Cyjanowodér 0,004
9. Weglowodory alifatyczne 0,418
10. Weglowodory aromatyczne 0,073
11. Pyt ogotem 14,854
12. Pyt zawieszony PM 10 4,825
13. Pyt zawieszony PM 2,5 0,168
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Il.2. Dopuszczalng wielkos¢é emisji sciekow z instalacji.

11.2.1. Scieki socjalno-bytowe:
Qmaxd = 7,2 m*/d.

[1.2.2. Wody opadowo-roztopowe:
Powierzchnia terenu utwardzonego, z ktérego odprowadzane bedg wody opadowo —
roztopowe (powierzchnia dachéw, drég i placéw utwardzonych) wynosi 7000 m?,

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 3
Kod llos¢ |
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu | Zrédia powstawania odpadu
b Mg/rok
Sa%ﬁ)i?a?gj;i;%Ifggl?sgczalniki Procesy prowadzone
. . :
1. |080111 organiczne lub inne 4 W pomieszczeniu remontu,
S . modelarniach.
substancje niebezpieczne
Odpadowe emulsje i roztwory Wymiana, remont maszyn
2. | 12 01 09* | z obrébki metali 2 i urzgdzeh w pomieszczeniu
niezawierajgce chlorowcéw dziatu remontu.
Wymiana przepracowanych
Mineralne oleje hydrauliczne olejow w urzadzeniach
3. | 13 01 10* | niezawierajace zwigzkdéw 3 hydraulicznych, formierkach,
chlorowcoorganicznych wozkach widtowych, koparko —
tadowarkach.
Mineralne oleje silnikowe, WYrT"a”a przeprac.owanych
rzekfadniowe i smarowe olejow w urzadzeniach
4. | 13 02 o5+ | Preexiadnio narov 3 | hydraulicznych, formierkach,
niezawierajgce zwigzkow . .
. wozkach widtowych, koparko —
chlorowcoorganicznych
tadowarkach.

Prace remontowe budynkow
wydziatowych oraz odnawianie
powtok lakierniczych maszyn

Inne rozpuszczalniki
5. | 14 06 03* | i mieszaniny 3
rozpuszczalnikow

i urzadzen.
Opakowania zawierajace wykonywanie rdzeni metodg
pozostatosci substanc;ji cold-box, wykonywania mas
niebezpiecznych lub nimi przy uzyciu mieszarko
6. | 1501 10* | zanieczyszczone 2 nasypywarki w pomieszczeniu
(np. srodkami ochrony roslin | modelarni (opakowania
i Il klasy toksycznosci - bardzo po dostarczonych
toksyczne i toksyczne) substancjach).
Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy Procesy prowadzone
7. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego 2 w pomieszczeniu dziatu
(np. azbest), wigcznie z remontu.

pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne Biezace naprawy, oraz
(w tym filtry olejowe nieujete utrzymanie ruchu (zuzyte

8. | 1502 02*
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w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi

(np. PCB)

czysciwo, trociny).

Wymiana, remonty maszyn

9. | 16 01 07* | Filtry olejowe 1,5 i urzgdzeh uzytkowanych
na wydziale
Wymiana ptynéw w wézkach
10. | 16 01 13* | Ptyny hamulcowe 0,05 |widtowych, koparko —
tadowarkach,.
Plyny zapobiegajace Wymiana ptynéw w wodzkach
11. | 16 01 14* | zamarzaniu zawierajgce 0,05 ,:N'éﬂowyﬁh’ Eopark? . h
niebezpieczne substancje adowarkach, Instalacjac .
chtodzenia maszyn urzadzen.
Zuzyte grzqdz_enla . Wymiana zuzytych swietléwek
12. | 16 02 13+ | 2aWierajace niebezpieczne 1,5 |oraz zuzytego sprzetu
' elementy inne niz wymienione ' Komputerowedo
w 16 0209 do 16 02 12 P g0
Baterie i akumulatory Wymiana akqmulatoréw
13. | 16 06 01* olowiowe 15 w wozkach widtowych oraz
koparko — tadowarkach.
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 4
Kod . llos¢ | . . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu | Zrédta powstawania odpadow
Mg/rok
Prowadzenie prac
1. | 070299 |Inne niewymienione odpady 2 remontovx{ych maszyn
i urzgdzeh (pomieszczenie
remontow).
Odpadowy toner drukarski Wymiana tonerow
. .. . w drukarkach, oraz
2. | 08 03 18 |inny niz wymieniony 0,03 . . .
W 08 03 17 urzgdzeniach wielofunkcyjnych
typu: ksero, skaner.
Procesy prowadzone
w urzgdzeniach do granulaciji
3. | 1009 03 |Zuzle odlewnicze 900 |zuzla przy zeliwiakach, topialni
indukcyjnej, pomieszczeniu
spustu zuzla pieca obrotowego.
Procesy prowadzone
Rdzenie i formy odlewnicze na stanowiskach formowania
przed procesem odlewania recznego, stanowiskach
4. | 1009 06 inne niz wymienione 400 |recznego wykonywania rdzeni,
W 10 09 05 stanowiskach wykonywania
rdzeni na wstrzeliwarkach
i mieszarko — nasypywarce.
Procesy prowadzone na kracie
Rdzenie i formy odlewnicze wstrzgsowej, oczyszczarkach,
5. | 1009 08 |po procesie odlewania inne 1000 |stanowiskach formowania
niz wymienione w 10 09 07 recznego oraz w stacji przerobu
mas formierskich i rdzeniowych
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i stanowisku formowania
(mechaniczne).
Redukcja emis;ji
. , zanieczyszczen pytowo-
6. | 1009 10 P.Y*y Z gazow odlotowych inne 20 gazowych (frakcje pytowe
niz wymienione w 10 09 09
wytapane przez wktady
filtracyjne).
7. | 1009 99 |Inne niewymienione odpady 160 O_czyszczgrne odlewow przy
uzyciu szlifierek, oczyszczarek.
Prowadzenie prac
s 120101 deady z topzenla i p[Iowanla 150 remontovvych maszyn
zelaza oraz jego stopow i urzadzen (pomieszczenie
remontéw).
Prowadzenie prac
9 | 120102 Czqs’tkl i pyly zelaza oraz jego 50 .remontovv’ych maszyn
stopow i urzgdzeh (pomieszczenie
remontéw).
Odpady z toczenia Ferr?wv(\)lzf[jozen::i 27221(;2 n
10. | 1201 03 |i frezowania metali 50 . Wy aszyn
. i urzgdzeh (pomieszczenie
niezelaznych .
remontéw).
Prace zwigzane z naprawg
11. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze 2 odlewow zgllwnych oraz
prowadzenie prac
remontowych.
Wymiana zuzytych tarcz
Zuzyte materiaty szlifierskie szlifierskich przy szlifierkach
12. | 1201 21 |inne niz wymienione 3 pneumatycznych, elektrycznych
w12 01 20 (oczyszczalnia odlewow,
pomieszczenie remontu).
13. | 1501 01 _Opakowanla z papieru 5 Rozpe}ko’wyvyanle surowcow,
i tektury materiatow biurowych i innych.
14. | 1501 02 Opakowania z tworzyw 5 Rongkquvyame surowcow,
sztucznych materiatéw biurowych i innych.
15. | 1501 04 | Opakowania z metali 3 Rongkquwame surowcow,
materiatow.
16. | 1501 07 | Opakowania ze szkta 2 Rozpe}kquwanle SUrowcow,
materiatéw.
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania Bieace naprawy oraz
17. | 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania 3 ace haprawy
) . oo utrzymanie ruchu.
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
Okresowa wymiana ogumienia
18. | 16 01 03 | Zuzyte opony 1,5 koparko — tadowarek i wézkéw
widtowych.
Oktadziny hamulcowe inne niz Remonty, wymiana uktadow
19. | 16 01 12 mienioyne w16 01 11 0,05 |zawieszenia wozkow
wy widtowych, koparko fadowarek,
Remonty, wymiana czesci
20. | 16 01 17 |Metale zelazne 60 w maszynach i urzgdzeniach
stosowanych na wydziale
21. | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory 15 Wymiana baterii .
w elektronarzedziach,
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urzgdzeniach biurowych
(telefony), kasetach sterujgcych
(suwnice).
WQgIopophodng oktadziny Prowadzenie okresowej
piecowe i materiaty wymianv wyktadzin piecé

22. | 16 11 02 | ogniotrwate z proceséw 150 |V ywy ZIn piecow

; . . i urzgdzeh odlewniczych
metalurgicznych inne niz (np. kadzi)
wymienione w 16 11 01 ' '
Odpady betonu oraz gruz Prowadzenie remontow

23. | 17 01 01 |betonowy z rozbiérek 150 : . :

. ] pomieszczen produkcyjnych.
i remontow
24. | 17 01 02 | Gruz ceglany 50 Provyadzenlt? remontovs_/
pomieszczen produkcyjnych.
Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego,

o5 | 17 01 07 odpad_owych rr)ateria’réw’ 50 Provyadzeni(? remontéw
ceramicznych i elementéw pomieszczen produkcyjnych.
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

26. | 17 0201 |Drewno 30 |Prowadzenie remontow

pomieszczen produkcyjnych.

27. | 17 04 05 |Zelazo i stal 150 |Odpady z remontow.

28. | 17 04 11 \+,<va1b7|e0|2nl%mz wymienione 3 | Odpady z remontéw.

Okresowe oczyszczanie
29. | 1908 01 | Skratki 15 kanalizacji wéd opadowych
na terenie zakfadu.
Okresowe oczyszczanie
30. | 1908 02 |Zawartos¢ piaskownikow 3 kanalizacji wéd opadowych
na terenie zakfadu.
Okresowe oczyszczanie

31. | 19 08 99 |Inne niewymienione odpady 10 kanalizacji wod opadowych

na terenie zakfadu.

[1.4. Dopuszczalng wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laegp | Laegn W Odniesieniu

do terenédw zabudowy zagrodowej zlokalizowanej
i wschodnim od granic Zaktadu w nastepujacy sposoéb:

- wgodzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

na kierunku pdtnocnym
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I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w tym srodki

techniczne majace na celu zapobieganie lub

ograniczanie emisiji.

[11.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytléw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

[11.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

Tabela 5
.- | Temperatura
Srednica P:igtvors\: gazéw Czas
. Wysokos¢ emitora g . odlotowych pracy
Lp. Emitor . wylocie . .
emitora u wylotu , emitora na wylocie emitora
[m] [m] emitora [h/rok]
[m/s] K]
1. E-1 12,0 1,0 0.0 290 5760
(zadaszony)
2. E-2 12,0 1,0 0.0 290 5760
(zadaszony)
3. E-3 11,0 0,3 0.0 290 5760
(zadaszony)
4. E-4 9,5 0,65 12,7 290 4224
5. E-5 12,0 0,7 14,3 375 4224
6. E-6 9,5 0,3 0.0 290 5760
(zadaszony)
7. E-7 12,0 0,65 22,6 375 1320
8. E-8 11,0 0,5 0.0 345 1320
(zadaszony)
9. E-9 8,9 0,79 0.0 290 2640
(zadaszony)
10. E-10 7,8 0,79 0.0 290 2640
(zadaszony)
11, | E11 12,0 0,6 0.0 290 2640
(zadaszony)
12. E-12 11,0 0,3 0.0 338 4224
(zadaszony)
13. E-13 12,2 0,4 24,3 295 5760
14. | E-14 12,6 0.3 0.0 290 500
(zadaszony)
15. E-15 12,6 0,3 0.0 290 500
(zadaszony)
16. E-16 12,0 1,0 0.0 375 5760
(zadaszony)
17. | E17 4,9 05 0.0 290 4224
(poziomy)
18. | E-18 4,9 05 0.0 290 4224
(poziomy)
19. E-19 6,7 0,5 0.0 290 4224
(zadaszony)
20. | E-20 1,7 05 0.0 290 4224
(poziomy)
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[11.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen ochrony powietrza.
Tabela 6

Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia Skutt[a(;)z]nosc
Linia formierska;
Stacja przerobu mas
formierskich; . .

1 E-1 Krata wstrzasowa: Filtr tkaninowy 99
Transport odlewéw, szlifierki,
oczyszczarka,
Oczyszczarka przelotowa,

2. E-2 | Tunel chtodzacy; Filtr tkaninowy 99
Stoly szlifierskie.

E-3 Szlifierki pneumatyczne Filtr tkaninowy 99
i elektryczne.
E-4 Krata wstrzgsowa. Cyklon 80

Piec obrotowy OXITERM

5. E-5 (palnik tlenowo — gazowy); Filtr tkaninowy 99
Stanowisko sferoidyzaciji.
Stoty szlifierskie (szlifierki

6. E-6 pneumatyczne i Filtr tkaninowy 99
elektryczne).

7. E-7 | Zeliwiaki ZKPD 700 (2 szt.) Filtr workowy 99
Zbiornik masy obiegowej —

8. E-9 |formowanie mas Filtr tkaninowy 99
furanowych.
Zbiornik piasku swiezego —

9. E-10 |formowanie mas Filtr tkaninowy 99
furanowych.

10. | E-11 Pk*ad regeneracjl mas Filtr tkaninowy 99
uranowych.
Stanowisko rdzeniarek Filtr workowy +

L. E-13 | Emos-FM16. neutralizator amin 99

12. E-14 | Zbiornik bentonitu. Filtr workowy 99

13. E-15 | Zbiornik piasku. Filtr workowy 99
Piece indukcyjne ABP

14. E-16 | (2 szt.); Filtr tkaninowy 99
Stanowisko sferoidyzaciji.

[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji.

[11.2.1. Instalacja zaopatrywana bedzie w wode technologiczng z wtasnego ujecia
zakladowego (pobdér wody powierzchniowej z rzeki Ropy za pomoca ujecia
brzegowego).

[11.2.2. Na cele higieniczno-sanitarne i cele pitne pobierana bedzie woda podziemna
ze studni kopane.

[11.2.3. Do celéw chtodniczych stosowana bedzie woda w obiegu zamknietym.

[11.2.4. Woda pobierana z ujecia zaktadowego wykorzystywana bedzie:

a) do uzupetniania wody dla chtodni wentylatorowych w iloéci do 15 m?d,

b) dla potrzeb sporzadzania masy formierskiej w iloéci do 19,2 m*/d,

c) do chiodzenia masy formierskiej w ilosci do 10,8 m*/d.

[11.2.5. Instalacja nie bedzie zrédtem powstawania i emisji Sciekdw przemystowych.
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[11.2.6. Oczyszczone w zaktadowej oczyszczalni $cieki socjalno-bytowe oraz wody
opadowo-roztopowe odprowadzane beda kolektorem krytym do rzeki Ropy.

1.2.7. Teren instalacji w szczegolnosci teren placow i drég manewrowych
utrzymywany bedzie w czystosci i porzadku, w taki sposob, aby wykluczyc
przedostawanie sie zanieczyszczen z wodami opadowymi, do kanalizaciji.

[11.2.8. Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane bedg w taki
sposob, aby nie byty narazone na kontakt z wodami deszczowymi lub nie mogty
przedosta¢ sie do sieci kanalizacyjnych. Zakazuje sie magazynowania surowcow
i materiatow na placach.

[11.3. Sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami.
[11.3.1. Miejsce i sposob magazynowania odpadow.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 7
Lp. odeOa(:iu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
Odpady niezestalone w szczelnym
e ojemniku z materiatu odpornego na
Odpady farb i lakieréw P o
Y . . | sktadniki opadu np. metalowa beczka,
1. | 0801 11* zawierajgcych rozpuszczalniki odpady zestalone w workach z tworzywa

organiczne lub inne

o . sztucznego odpornego na rozerwanie
substancje niebezpieczne

w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego
w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego
w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1

Odpadowe emulsje i roztwory
2. | 12 01 09* | z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

Mineralne oleje hydrauliczne
3. | 13 01 10* | niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Mineralne oleje silnikowe, W szczelnym zamykanym pojemniku
4. |13 02 05* przektadniowe i smarowe metalowym lub z tworzywa sztucznego
' niezawierajgce zwigzkéw w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
chlorowcoorganicznych we wsch. czesci dziatki nr 242/1

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym w magazynie odpaddéw
niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki

Inne rozpuszczalniki
5. | 14 06 03* | i mieszaniny
rozpuszczalnikow

nr 242/1
Opakowania zawierajace
pozostato$ci substanciji
niebezpiecznych lub nimi W szczelnym pojemniku metalowym
6. | 1501 10* | zanieczyszczone w magazynie odpaddw niebezpiecznych

(np. srodkami ochrony roslin | | we wsch. czesci dziatki nr 242/1
i 1l klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne W szczelnym pojemniku metalowym

7. | 1501 11* | porowate elementy w magazynie odpadow niebezpiecznych
wzmochnienia konstrukcyjnego |we wsch. czesci dziatki nr 242/1

(np. azbest), wigcznie
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Z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

8. | 1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny

do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

W workach foliowych lub w metalowym
pojemniku w magazynie odpadow
niebezpiecznych we wsch. czesci dziakki
nr 242/1

9. |160107*

Filtry olejowe

W szczelnym pojemniku metalowym
w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1

W szczelnym pojemniku metalowym

10. | 16 01 13* | Ptyny hamulcowe w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1
Plyny zapobiegajace W szczelnym pojemniku metalowym
11. | 16 01 14*| zamarzaniu zawierajgce w magazynie odpadow niebezpiecznych
niebezpieczne substancje we wsch. czesci dziatki nr 242/1
Zuzyte urzadzenia qubite_ przechowywane w h_ermetycznym
zawierajace niebezpieczne pojemniku, pozostate w oryginalnych
12. | 16 02 13* ) 8 - opakowaniach lub luzem w magazynie
elementy inne niz wymienione odpadow niebezpiecznych we wsch
w 16 02 09 do 16 02 12 padow niebezpiéczny :
czesci dziatki nr 242/1
Baterie i akumulatory W pojemniku odpornym na elektrolit
13. | 16 06 01* w magazynie odpaddéw niebezpiecznych

ofowiowe

we wsch. czesci dziatki nr 242/1

[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 8
Lp. odeOac:ju Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
Elementy wielkogabarytowe luzem,
pozostate w pojemnikach metalowych lub
1. | 070299 |Inne niewymienione odpady |z tworzywa sztucznego w magazynie
odpadow niebezpiecznych we wsch.
czesci dziakki nr 242/1
. W pojemnikach metalowych lub
2. | 080318 8:5?1?2 \Aw,{/rtnoigﬁiro?]r; DL tworzywa sztucznego w magazynie
W 08 03 17 odpgd.ow.nle'l:)ezmecznych we wsch.
czesci dziakki nr 242/1
Luzem w betonowych boksach
- . w pétnocno — wschodniej czesci dziatki
3. 1100903 | Zuzle odiewnicze nr 234 obok wytapialni — zadaszonych
od dnia 1 lipca 2013 r.
Rdzenie i formy odlewnicze Luzem w betonowych boksach
4 1100906 przed procesem odlewania w potnocno — wschodniej czesci dziakki
' inne niz wymienione nr 234 obok wytapialni — zadaszonych
w 10 09 05 od dnia 1 lipca 2013 r.
Rdzenie i formy odlewnicze Luzg}fm W betonowk)]/cg po.ksach i dziatki
5. | 1009 08 |po procesie odlewania inne W pomnocno — wschodnie) czescl dziatki
niz wymienione w 10 09 07 nr 234 obqk wytapialni — zadaszonych
od dnia 1 lipca 2013 r.
6. | 1009 10 | Pyly z gazéw odlotowych inne | Worki z tworzywa sztucznego
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niz wymienione w 10 09 09 umieszczone w metalowych pojemnikach
w betonowych boksach w pétnocno —
wschodniej czesci dziatki nr 234 obok
wytapialni — zadaszonych od dnia 1 lipca
2013r.
W metalowych kontenerach
w betonowych boksach w pétnocno —

7. | 1009 99 |Inne niewymienione odpady |wschodniej czesci dziatki nr 234 obok
wytapialni — zadaszonych od dnia 1 lipca
2013r.

W metalowych pojemnikach obok
Odpady z toczenia i pitowania | budynku dziatu remontu w potudniowej
8. 1120101 |. ) . Y .
zelaza oraz jego stopdéw czesci dziatki nr 234 — miejsce zadaszone
od dnia 1 lipca 2013 r.
Czastki i pyly zelaza oraz jego W metalowych pojemnikach obok
9. | 120102 . budynku dziatu remontu w potudniowej
stopow RN
czesci dziatki nr 234
Odpady z toczenia W.metalowym pOJemnlkq obqk bU(ij.nku
. . . dziatu remontu w potudniowej czesci
10. | 1201 03 |i frezowania metali L M q
niezelaznych d2|a’fk.| nr 2_34 — miejsce zadaszone
od dnia 1 lipca 2013 r.
W metalowym pojemniku obok budynku
. spawalni w potudniowej czesci dziatki

11. 1120113 | Odpady spawalnicze nr 234 — miejsce zadaszone od dnia
1 lipca 2013'r.

Zuzyte materialy szlifierskie W pojemniku metalowym lub z tworzywa

12. | 1201 21 |inne niz wymienione sztucznego wewnatrz pomieszczenia hali

w 12 01 20 oczyszczania odlewéw na dziatce nr 234
Zabezpieczone przed rozwiewaniem (w
Opakowania z papieru workach lub powigzane) w zachodnie;j
13. [ 150101 |-P pap czesci dziatki nr 234 na wybetonowanym
i tektury . :
placu — miejsce zadaszone od dnia 1
lipca 2013 r.
Zabezpieczone przed rozwiewaniem (w
Opakowania z tworz workach lub powigzane) w zachodniej
14. 1 150102 b yw czesci dziatki nr 234 na wybetonowanym
sztucznych o :
placu — miejsce zadaszone od dnia 1
lipca 2013 r.
Luzem w zachodniej czesci dziatki nr 234

15. | 1501 04 | Opakowania z metali na wybetonowanym placu — miejsce
zadaszone od dnia 1 lipca 2013 r.

W metalowym pojemniku w zachodniej

16. | 1501 07 | Opakowania ze szkta czgscl d2|_a+!<| nr234 na wybetono_w anym
placu — miejsce zadaszone od dnia
1 lipca 2013 .

Sorbenty, materialy filtracyjne, : . .
. : . W workach foliowych lub pojemnikach
tkaniny do wycierania metalowych w magazynie odpadéw

17. | 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania | . Wy gazy padow

. . - niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
ochronne inne niz wymienione nr 242/1
w 15 02 02
Luzem w magazynie odpadow

18. | 16 01 03 | Zuzyte opony niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki

nr 242/1
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Okfadziny hamulcowe inne niz

W szczelnym pojemniku metalowym

19. 1160112 S w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
wymienione w 16 01 11 we wsch. czesci dziatki nr 242/1
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem, pozostate
20. | 16 01 17 | Metale zelazne w metalowych pojemnikach obok
budynku dziatu remontu w potudniowej
czesci dziatki nr 234 — miejsce zadaszone
od dnia 1 lipca 2013 r.
W pojemniku odpornym na elektrolit
21. | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1
Weglopochodne okfadziny W metalowych kontenerach
piecowe i materiaty w betonowych boksach w pdétnocno —
22. | 16 11 02 | ogniotrwate z proceséw wschodniej czesci dziatki nr 234 obok
metalurgicznych inne niz wytapialni — zadaszonych
wymienione w 16 11 01 od dnia 1 lipca 2013 r.
Odpady betonu oraz gruz Luzem w doraznie wyznaczonym miejscu
23. | 17 01 01 |betonowy z rozbiérek :
: y w strefie remontu
i remontow
Luzem w doraznie wyznaczonym miejscu
24. | 17 01 02 | Gruz ceglany W strefie remontu
Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego,
o5 | 1701 07 odpadowych materiatéw Luzem w doraznie wyznaczonym miejscu
' ceramicznych i elementéow w strefie remontu
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06
Luzem w betonowych boksach
w poétnocno — wschodniej czesci dziatki
26. | 170201 | Drewno nr 234 obok wytapialhi — miejsce
zadaszone od dnia 1 lipca 2013 r.
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem, pozostate
w metalowych pojemnikach
27. | 17 04 05 |Zelazo i stal w betonowych boksach w pdétnocno —
wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni — zadaszonych
od dnia 1 lipca 2013 r.
Kable inne niz wymienione Luzem lub w pojemniku w magazynie
28. | 1704 11 odpadow niebezpiecznych we wsch.
w 17 04 10 o s
czesci dziakki nr 242/1
Szczelny pojemnik z tworzywa
29. | 1908 01 | Skratki sztucznego na terenie oczyszczalni
Sciekow
30. | 1908 02 |Zawartos¢ piaskownikow Odpady nie bedg magazynowane
31. | 19 08 99 |Inne niewymienione odpady | Odpady nie bedg magazynowane
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[11.3.2. Sposbdb dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 9

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob dalszego
gospodarowania

08 01 11*

Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

R15, D10

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki
metali niezawierajace chlorowcéw

R15, D10

1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

R9, R14, D10

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

R9, R14, D10

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

R14, D10

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatoSci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony
roslin 1 i Il klasy toksyczno$ci - bardzo
toksyczne i toksyczne)

R15, D10

1501 11*

Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wtacznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi

D10

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

R15, D10

9.

16 01 O7*

Filtry olejowe

R15, D10

10.

16 01 13*

Ptyny hamulcowe

D10

11.

16 01 14~

Ptyny zapobiegajgce zamarzaniu
zawierajgce niebezpieczne substancje

D10

12.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

R4, R5

13.

16 06 01*

Baterie i akumulatory ofowiowe

R4, R6, R14, R15

[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 10

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb dalszego
odpadu gospodarowania

1. | 070299 |Inne niewymienione odpady R1, R15, D5, D10

> | 080318 Odpe_xdo_wy toner drukarski inny niz R1 R14, R15.D10

wymieniony w 08 03 17
3. 11009 03 |ZuZle odlewnicze R14
4. | 1009 06 |Rdzenie i formy odlewnicze przed R14
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procesem odlewania inne niz
wymienione w 10 09 05
Rdzenie i formy odlewnicze po

5. | 10 09 08 |procesie odlewania inne niz R14
wymienione w 10 09 07
Pyty z gazoéw odlotowych inne niz

6. 1100910 wymienione w 10 09 09 R1,DI0

7. | 1009 99 |Inne niewymienione odpady R14, R15

s | 120101 Odpa_dy z toczgnia i pitowania zelaza R4, R14
oraz jego stopow

9 | 120102 Czqs,tki i pyty zelaza oraz jego R4. R14
stopow

10. | 12 01 03 Odpa_dy_z_toczenia i frezowania R4, R14
metali niezelaznych

11. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze R14, R15

12 11201 21 ZuZy_te r_nateria’ry szlifierskie inne niz R1, R15, D10
wymienione w 12 01 20

13. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury R1, R14, R15, D10

14. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R14, R15, D10

15. | 1501 04 | Opakowania z metali R1, R4, R14, R15, D10

16. | 1501 07 | Opakowania ze szkla R1, R14, R15, D10
Sorbenty, materiaty filtracyjne,

17. | 15 02 03 | kaniny do wycierania (np. szmaty, R1, R15, D10
scierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

18. | 16 01 03 | Zuzyte opony R1, R15, D10
Okfadziny hamulcowe inne niz

19. 11601 12 wymienione w 16 01 11 R1,DI10

20. | 16 01 17 | Metale zelazne R4, R14, R15

21. | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory R4, R14, R15
Weglopochodne oktadziny piecowe

22 | 1611 02 i material_y ogniot.rwa’fe z procgséw R14
metalurgicznych inne niz wymienione
wl1l61101

23 | 170101 Odpa(jy betpnu oraz gruz betonowy R14. D5
z rozbiorek i remontow

24. | 17 01 02 | Gruz ceglany R14, D5
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow

25. | 17 01 07 |ceramicznych i elementow R1, R14, D5, D10
wyposazenia inne niz wymienione
w 17 01 06

26. | 170201 |Drewno R1, R14, R15, D10

27. | 17 04 05 |Zelazo i stal R4, R14, R15
Kable inne niz wymienione

28. (1704 11 w 17 04 10 R1, R15, D10

29. | 1908 01 | Skratki R1, D10

30. | 1908 02 |Zawartos¢ piaskownikow R1, D10

31. | 1908 99 |Inne niewymienione odpady R1, D10
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[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami.

[11.3.3.1. Podejmowane beda dziatania majgce na celu ograniczenie ilosci

wytwarzanych odpadow, m.in. poprzez:

- o0szczedne gospodarowanie materiatami i surowcami,

- Sciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

- stosowanie olejow o przedtuzonej trwatosci i okresie eksploatacji oraz biezgce
serwisowanie urzgdzen wymagajacych uzycia olejow,

- zakup urzadzeh i Swietlbwek o przedtuzonej trwatosci oraz racjonalne
gospodarowanie oswietleniem,

- zakup akumulatorow wysokiej jakosci,

- zakup wysokiej jakosci materiatbw Sciernych o przedtuzonym terminie
uzytkowania oraz biezgca kontrole stanu technicznego urzadzen do oczyszczania,
w celu ograniczenia ilosci powstajacych zuzytych materiatéw szlifierskich,

- stosowanie zwrotnych opakowan,

- stosowanie urzadzen elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci i dtugim
okresie uzytkowania.

111.3.3.2. W celu minimalizaciji ilosci wytwarzanych odpadow bedg wprowadzone karty

ewidencji odpadu okreslajgce szczegotowe zasady postepowania z odpadami

okreslajgce m.in.: rodzaj i wielkosC powstawianych odpadow, przyczyne

powstawania odpadow, sktad i wiasciwosci.

111.3.3.3. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I.3. decyzji magazynowane

beda w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz

unieszkodliwiania w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwg odpadu

miejscach ustalonych w punkcie 111.3.1. decyzji, w sposéb uniemozliwiajgcy ich

negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

[11.3.3.4. Odpady niebezpieczne magazynowane beda w pomieszczeniu o szczelnej

posadzce z podwyzszonym progiem, magazyn bedzie zabezpieczony przed

dostepem osb6b postronnych.

111.3.3.5. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w sposob

uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajacy

przed oddziatywaniem czynnikow atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep

do nich 0s6b nieupowaznionych. Miejsce magazynowania odpaddéw niebezpiecznych

bedzie posiada¢ utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty

gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

[11.3.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania

odpaddéw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla

ptynéw eksploatacyjnych.

111.3.3.7. Prowadzona bedzie segregacja odpaddéw oraz dziatania zapewniajgce,

zgodne z zasadami ochrony Srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom

prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym

wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub unieszkodliwienia Iub

posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadow bez zezwolenia.

[11.3.3.8. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcow i materiatdw celem

zmniejszenia ilosci powstajgcych odpadow.

[11.3.3.9. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem

odpadow. Prowadzony przetadunek odpadéw niebezpiecznych nie bedzie

powodowac ich rozlania skazenia gruntu.

111.3.3.10. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy

z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej
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ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie bedag
przekraczane pojemnosci magazynowe.

[11.3.3.11. Odpady transportowane beda transportem odbiorcéw odpadéw
posiadajacych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajacg
z zebrania odpowiednigj ilosci tych odpaddw do transportu.

[11.3.3.12. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw
I remontow.

[11.3.3.13. Gospodarka odpadami bedzie odbywac¢ sie zgodnie z wewnetrzng
instrukcjg postepowania z odpadami.

[11.3.3.14. Pracownicy zaktadu poddawani bedg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujacych przepisbw w zakresie gospodarki
odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

lll.4. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku odpadéw.

I11.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow przeznaczonych do odzysku.
Tabela 11

llos¢ odpadéw
przeznaczonych Sposob i miejsce
do odzysku magazynowania
[Mg/rok]

Rodzaj odpadu
przeznaczonego do
odzysku

Kod

Lp. odpadu

Luzem w betonowym
Wybrakowane wyroby 900 boksie w potudniowo —
zeliwne wschodniej czesci dziatki
nr 234

1. | 1009 80

Odpady z toczenia W metalowych
2. | 120101 | i pitowania zelaza oraz 400 pojemnikach w dziale
jego stopow remontu

W metalowych

Czastki i pyly zelaza oraz 50 pojemnikach w dziale
jego stopow remontu oraz w odlewni
metali kolorowych

3. | 120102

Luzem w betonowym
boksie w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234

4. | 160117 | Metale zelazne 200

Luzem w betonowym
boksie zlokalizowanym w
potudniowo — wschodniej
czesci dziatki nr 234

5. | 170405 | Zelazo i stal 800

Luzem w betonowym
boksie w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234

6. | 191001 | Odpady zelaza i stali 800

Luzem w betonowym
boksie w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234

7. | 1912 02 | Metale zelazne 200

W metalowych
pojemnikach w dziale
remontu oraz w odlewni
metali kolorowych

8. | 1912 03 | Metale niezelazne 100
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Luzem w betonowym
boksie w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234

9. | 2001 40 | Metale 200

[11.4.2. Warunki magazynowania odpaddéw przeznaczonych do odzysku.

Wszystkie miejsca magazynowania odpadow posiada¢ bedg utwardzone betonowe
posadzki. Odpady magazynowane bedg w sposob selektywny w poszczegolnych
sektorach w opakowaniach, boksach Ilub pojemnikach przystosowanych
do przechowywania danego rodzaju odpaddéw, odpornych na korozje oraz
na dziatanie sktadnikow umieszczonego odpadu, opisanych kodem i nazwg odpadu.

[11.4.3. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku.

Odzysk odpadow prowadzony bedzie w instalacji odlewni Zzeliwa, nalezacej
do Fabryki Armatur JAFAR S.A., zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad
Produkcyjny w Skotyszynie 259, na dziatkach o nr ewid. 234 i 242/1 — Obreb
Stawecin.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 (Recykling
lub regeneracja metali i zwigzkow metali) — uzyskiwane bedg z nich stopy
odlewnicze.

Szczegodétowg metode prowadzenia odzysku okresla punkt 1.3. decyzji.

[11.5. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

111.5.1. Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 12
Maksymalny czas
pracy zrodta
S.yr?bO' Lokalizacja zrédta hatasu w ciagu doby
Zzrédta [h
pora pora

dzienna | nocna

Zrédta typu ,BUDYNEK”
B1-B10 |Hala Produkcyjna z nastepujacymi sektorami:

B1 - sektor linii automatycznego formowania i zalewania (cze$¢ nowa) 16 8
B2 - sektor rdzeniarni 16 8
B3 - sektor wybijania form i rdzeni 16 8
B4 - sektor oczyszczania odlewéw 16 8
B5 - sektor topialni indukcyjnej 16 8
B6 - sektor pieca obrotowego 16 -
B7 - sektor zeliwiakow 10 -
B8 - sektor produkcji wielkogabarytowych 16 8
B9 - sektor kraty wstrzgsowej i klasyfikatora 16 8
B10 - sektor linii formowania i zalewania (czes$¢ stara) 10 -
B2 Budynek recznego wybijania odlewow 2 -

Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”
Wyrzut wentylacyjny (linia formierska, stacja przerobu mas
P1 formierskich, krata wstrzgsowa, transport odlewéw, szlifierki + 16 8
oczyszczarka) zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 12 m
Wyrzut wentylacyjny (oczyszczarka przelotowa, tunel chtodzacy,

P2 stoty szlifierskie) zlokalizowany na dachu hali na wysokosci 12 m 16 8
Wentylator promieniowy w zabudowie dZzwiekochtonne;j

P3 (odprowadzanie pytow ze stotdw szlifierskich) zlokalizowany 16 8
na poziomie terenu

P4 Filtr odpylajacy oczyszczarke przelotowo-hakowg (STEM) 16 8
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w zabudowie dZzwiekochtonnej zlokalizowany na poziomie terenu
P5.P6 Wentylatory osiowe zlokalizowane na elewacji hali na wysokosci 16 8
4,9 m (w strefie wybijania odlewéw) — 2 szt. o mocy 0,75 KW kazdy
p7 Wentylator osiowy zlokalizowany na elewac;ji hali na wysokosci 16 8
1,7 m (w strefie wybijania odlewéw) o mocy 0,75 KW
P8 Wentylator osiowy zlokalizowany na elewac;ji hali na wysokosci 16 8
6,7 m (w strefie wybijania odlewéw) o mocy 0,75 KW
Wentylator promieniowy o mocy 11 kW w zabudowie
P9 dzwiekochtonnej (odprowadzanie pytéw ze stotdéw szlifierskich) 16 8
zlokalizowany na poziomie terenu
Urzadzenie odpylajace piec obrotowy z wentylatorem promieniowym
P10 A ) ! L 16 8
w zabudowie dzwiekochtonnej zlokalizowane na poziomie terenu
Wentylatory nadmuchowe zeliwiakéw w zabudowie dzwiekochtonnej
P11-P12 ) L 16 8
— 2 szt. zlokalizowane na poziomie terenu
Urzadzenie odpylajace zeliwiak z wentylatorem promieniowym
P13 A . . S 16 8
w zabudowie dzwiekochtonnej zlokalizowane na poziomie terenu
Filtr masy obiegowej (spust powietrza do strzepywania workéw)
P14 . oy 1 0,25
zlokalizowany na wysokosci 6 m
P15 Filtr piasku swiezego zlokalizowany na wysokosci 6 m 0,5 -
Wentylator niskoszumowy chtodni wyparnej zlokalizowany
P16 . 16 8
na wysokosci 3 m
Urzadzenie odpylajace regeneracje masy formierskiej
P17 z wentylatorem promieniowym w zabudowie dzwiekochtonnej 16 8
zlokalizowane na poziomie terenu
Wentylator nadmuchowy stanowiska zalewania form w zabudowie
P18 . . . . 16 8
dzwigekochtonnej zlokalizowany na poziomie terenu
P19 Wentylator promieniowy w zabudowie dzwigekochtonnej (stanowisko 16 8
odpylania zalewania form) zlokalizowany na poziomie terenu
P20 Filtr bentonitu zlokalizowany na wysokosci 6 m 0,5 -
P21 Filtr piasku swiezego zlokalizowany na wysokosci 6 m 0,5 -
Wentylator chtodni z ttumikiem akustycznym (piece indukcyjne ABP)
P22 . . 16 8
zlokalizowany na wysokosci 3 m

IV. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatldw, surowcow

i paliw.

Tabela 13
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Wartosé
1. | Gaz ziemny Nm?®/rok 270000
2. | Energia elektryczna MWh/rok 6700
3. | Woda m>/rok 16425
4. | Suréwka hematytowa Mg/rok 85
5. [ Tlen Mg/rok 625
6. | Surdwka specjalna Mg/rok 3000
7. | Ztom obiegowy Zeliwa sferoidalnego wtasny Mg/rok 2880
8. | FeSi75 Mg/rok 35
9. | Srut stalowy Mg/rok 30
10. | Naweglacz C87 Mg/rok 70
11. | Naweglacz C97 Mg/rok 16
12. | Drut Mg Mg/rok 130
13. | Odzuzlacz Mg/rok 4
14. | SiC Mg/rok 54
15. | Ztom stalowy Mg/rok 348
16. | Ztom zeliwny kupny Mg/rok 270
17. | Ztom Zzeliwny obiegowy Zeliwa szarego wiasny Mg/rok 222
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18. | Masa mines Mg/rok 61
19. | Koks Mg/rok 175
20. | Kamieh wapienny Mg/rok 27
21. | Piasek kwarcowy suszony Mg/rok 3250
22. | Pyt weglowy Mg/rok 50
23. | Cermix Mg/rok 180
24. | CO, Mg/rok 70
25. | S10 Mg/rok 56
26. | Katalizator Mg/rok 0,5
27. | Aktywator Mg/rok 4
29. | Gazharz Mg/rok 4
30. | Zywica Permacat 127 Mg/rok 0,3
31. | Zywica Permacat 131 Mg/rok 0,9
32. | Zywica Permaset 839 Mg/rok 3

V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

Zakres monitoringu procesow technologicznych prowadzonych w instalacji bedzie
okreslony w dokumentacji System Zarzgdzania Jakoscig wg normy ISO 9001:2008
(z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg 1SO 14001:2004 oraz
Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-18001:2004).
Dokumentacje systemowg stanowi¢ bedg procedury, instrukcje operacyjne,
instrukcje stanowiskowe, dokumentacja technologiczna, wedtug ktoérych prowadzone
beda procesy technologiczne oraz sposoéb ich kontroli.

Wyniki zapisywane lub drukowane z urzadzenh przechowywane bedg w rejestrze
przez okres 5 lat

V.1.1. Kontrola dostaw:

Kontrola prowadzona bedzie na podstawie dokumentow dostaw, Swiadectw jakoSci
i kart charakterystyki. Dostarczony towar bedzie opisany i skltadowany
w wyznaczonych miejscach magazynowych. Wszystkie dokumenty dostaw bedg
archiwizowane.

V.1.2. Kontrola mas formierskich i rdzeniowych:

Prowadzone beda badania laboratoryjne wymaganych parametréow jakosciowych
okreslanych w instrukcjach technologicznych.

Wyniki prowadzonych badan bedg zapisywane w rejestrze i archiwizowane.

V.1.3. Kontrola wykonania form:

Prowadzona bedzie wizualna kontrola rdzeni i form odlewniczych. Rdzenie i formy
odlewnicze przed procesem odlewania niespetniajgce wymogow zawracane bedag
do ponownego przerobu — regeneracja i ponowne uzycie, w procesie produkcyjnym
wytwarzania masy formierskiej i masy rdzeniowej.

V.1.4. Kontrola wykonania wyrobow:

Prowadzone beda rejestry zaformowanych wyrobdéw z oznaczenie daty, numeru
wytopu oraz numeru identyfikacyjnego pracownika wykonujacego dane zadanie.
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V.1.5. Kontrola technologiczna wykonania ciektego metalu:

Prowadzona bedzie biezgca kontrola sktadu chemicznego uzywanych materiatéw
wsadowych na bazie posiadanych atestéw dostaw oraz kontrola sktadu chemicznego
metalu podczas procesu topienia przez pobranie i wykonywanie analizy
na spektrometrze az do osiggniecia zadanego skfadu chemicznego, ponadto
wykonywana bedzie ostateczna analiza spektrometryczna zeliwa skierowanego
do zalewania przygotowanych form.

V.1.6. Pomiar zuzycia gazu ziemnego odbywat sie bedzie poprzez:

- licznik umieszczony w ogrodzeniu przy bramie gtdwnej zaktadu — zasilanie
wszystkich urzadzen gazowych oprocz hali metali kolorowych i kottowni,

- liczniki umieszczone przy budynku malarni — zasilanie urzgdzen w hali metali
kolorowych i kottowni.

Odczyt zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie

odnotowywany w rejestrze.

V.1.7. Pomiar zuzycia energii elektrycznej odbywat sie bedzie poprzez licznik
umieszczony w stacji trafo — komora NN. Odczyt zuzycia energii elektrycznej bedzie
odbywat sie raz w miesigcu i bedzie odnotowywany w rejestrze.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-1 — E-8, E-11 — E-13, E-16.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabela 14

Oznaczane
zanieczyszczenia
Pyt ogotem
1. E-1 Co najmniej 1 raz w ciggu roku | Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Pyt ogblem
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek wegla
Pyt ogétem
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek wegla
Pyt ogotem
4. E-16 Co najmniej 1 raz w ciggu roku | Dwutlenek azotu
Tlenek wegla
V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

Lp. Emitor Czestotliwo$¢ pomiaréow

2. E-5 Co najmniej 1 raz w ciggu roku

3. E-7 Co najmniej 1 raz w ciggu roku
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V.3. Monitoring poboru wody.

V.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla celow technologicznych pobieranej
Z ujecia powierzchniowego, rzeki Ropy za pomocg wodomierza umiejscowionego
w budynku technicznym przy zbiorniku p.poz. wewnatrz zaktadu.

Pomiar zuzycia wody z ujecia podziemnego tj. studni kopanej zlokalizowanej
wewnatrz zaktadu przeznaczonej na cele higieniczno-sanitarne i cele pitne odbywat
sie bedzie przy uzyciu wodomierza umieszczonego w budynku socjalno-
administracyjnym — pomieszczenie kottowni.

V.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.4. Pomiar emisji halasu i drgan do srodowiska.
V.4.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej

pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej beda prowadzone
w nastepujacych punktach referencyjnych:

Tabela 15
Lp. PL.mkt Lokalizacja punktu pomiarowego Wspolrz_edne
pomiarowy geograficzne
Przy budynku mieszkalnym nr 78 opan -
1. P1 Zlokalizowanym od strony pétnocno E 3?03182;3
— wschodniej ’
Przy budynku mieszkalnym nr 5 op A “
2. P2 Zlokalizowanym od strony E g?og?gggg
potudniowo — wschodnigj ’

V.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 12.
V.4.3. Na budynkach wymienionych w tabeli 15 wykonywany zostanie pomiar drgan
w terminie do 31 grudnia 2013 r.

VI. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzadzenie,
a w przypadku, gdy niesprawnosc¢ aparatury moze skutkowac niekontrolowanym
wzrostem emisji wytaczyC€ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytaczenia instalacji z w/w powodu
nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia sSrodowiska przed skutkami_awarii_przemystowej
oraz sposéb powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VII.2. Instalacja bedzie wyposazona w Srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VII.3. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii przemystowej, zgodne
z wdrozonym Systemem Zarzadzania Jakoscia wg normy ISO 9001:2008
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(z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg 1SO 14001:2004 oraz
Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-18001:2004).

VIl.4. Pojemniki na ptynne dodatki do produkcji posiada¢ bedg szczelne konstrukcje
oraz posiada¢ beda zabezpieczenia przeciwdziatajace niekontrolowanemu rozlaniu
i przedostaniu sie substancji do wody lub gleby.

VII.5. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz
sygnalizacja swietlna i dzwiekowa zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach
normalnych i w przypadku awarii.

VII.6. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wifasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

VIll. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

VIII.1. Obowigzywa¢ beda stosowne procedury systemowe i operacyjne oraz
instrukcje okreslone w wykazie Systemu Zarzadzania Jakoscig 1SO 9001:2008,
Systemu Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001:2004 oraz Systemu Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-18001:2004.

VIIl.2. Prowadzenie szkolen pracownikbw w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

VIIL.3. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg nalezy utrzymywaé
we wiasciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowa¢ zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIIl.4. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz
zapewniajgce zachowanie wymogéw BHP.

VIII.5. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VII.6. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
poOtproduktéw i wyrobdédw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

VIIL.7. Srodki chemiczne magazynowane bedg w wydzielonych pomieszczeniach, w
oryginalnych opakowaniach dostarczonych przez dostawcow i przez nich
oznakowanych. Zywice i utwardzacze wykorzystywane w produkgcji rdzeni metodg
cold — box oraz procesie furanowym nie bedg magazynowane, materialy te
znajdowac sie bedg w iloSciach zaspokajajacych potrzeby produkcyjne bezposrednio
na halach produkcyjnych w poblizu urzadzen gdzie beda wykorzystywane. Srodki
chemiczne stosowane w bezposrednim procesie wytopu zeliwa magazynowane bedag
w wiatach magazynowych. Wszystkie ww. pomieszczenia bedg zadaszone, posiadacé
beda szczelne betonowe posadzki oraz zabezpieczone bedg przed dostepem osob
postronnych, a klucze do pomieszczen poosiadaé bedg tylko i wylacznie
upowaznieni pracownicy wydziatu. W pomieszczeniach znajdowac sie bedag karty
charakterystyki  przedmiotowych Srodkéw oraz umieszczone bedg znaki
ostrzegawcze.

VIII.8. Materiaty sypkie magazynowane bedg w szczelnych zbiornikach stalowych
posiadajacych filtry na kazdym wydechu zbiornika. Surowce o duzych gabarytach
magazynowane bedg w zadaszonym magazynie o utwardzonym podtozu.
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VIIL.9. Drogi i place, oraz pozostaty teren utrzymywane i eksploatowane bedg
z zachowaniem zasad, przepisow szczegotowych i instrukcji z zachowaniem
czystosci i porzadku.

VIII.10. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejsze] decyziji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwitoczne
dziatania naprawcze.

VII.11. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V.1. niniejszej decyzji.

VIII.12. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii i gazu ziemnego.

IX. Ustalam dodatkowe wymagania.

IX.1. Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktada¢ Wojewodzie
Podkarpackiemu oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie niezwiocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.
IX.2. Do dnia 31 czerwca 2013 r. wykonane zostang pomiary emisji do powietrza
w zakresie dioksyn i furanéw na emitorach: E-5, E-7 i E-16. Wyniki pomiarow wraz
z poréwnaniem do poziomow emisji okreslonych w dokumentach referencyjnych
przediozone zostang Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni
od daty zakonczenia pomiaru.

IX.3. Do dnia 31 czerwca 2013 r. zadaszone zostang miejsca magazynowania
odpadow zlokalizowane obok budynkéw produkcyjnych.

X. W przypadku, gqdy w decyzji nie ustalono daty obowiazywania
poszczeqgolnych warunkdw, zapisy decyzji obowigzuja z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

Xl. Pozwolenie obowigzuje do dnia 14 grudnia 2022 roku.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 26 pazdziernika 2012 r. Fabryka Armatur JAFAR S.A.,
ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON 370195988) wystgpita o wydanie pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolnosci produkcyjnej
55 Mg/dobe, zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny
w Skotyszynie 259, na dziatkach o nr ewid. 234 i 242/1 — Obreb Stawecin.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie pod numerem 749/2012.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze ze wzgledu na realizacje
nastepujacych przedsiewziec:

1. Budowa instalacji oczyszczania odlewéw oraz formierni recznej wraz
z systemem regeneracji mas dla matych serii wielkogabarytowych odlewéw;

2. Opracowanie i wdrozenie technologii produkcji nowej generacji przepustnic
zwrotnych, bezkotnierzowych, samoregulujgcych, gdzie zakres robét obejmuije:
e budowe trzech hal produkcyjnych,
e modernizacje zasilania zaktadu na poziomie Sredniego napiecia,
e modernizacje instalacji sprezonego powietrza,
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zakup piecéw indukcyjnych wraz z urzgdzeniami pomocniczymi,
zakup linii formierskiej,
zakup urzadzen stacji przerobu mas,
zakup urzadzen rdzeniarni,
zakup zbiornikdw suchego piasku i bentonitu,
zakup instalacji transportu pneumatycznego piasku i bentonitu,
wykonanie instalacji elektrycznej niskiego napiecia, sprezonego powietrza,
wodnej niezbednych do prawidtowej pracy linii produkcyjnych,
e zakup urzadzen do oczyszczania gazéw z odlewni,
e zainstalowanie i uruchomienie wszystkich urzadzen, zapewnienie wspotpracy
poszczegodlnych ciggéw technologicznych,
zwiekszy sie zdolno$¢ produkcyjna eksploatowane] na terenie Spoétki instalacii
do obroébki metali zelaznych do 55 Mg/dobe.

W zwigzku z powyzszym instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz
klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt 4 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci do instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko.

Na wszystkie zamierzenia inwestycyjne prowadzacy instalacje uzyskat decyzje
o srodowiskowych uwarunkowaniach Waéjta Gminy Skotyszyn: z dnia 10 grudnia
2009 r., znak: GPIR-b-7627/9/09 (opracowanie i wdrozenie technologii produkcji
nowej generacji przepustnic zwrotnych, bezkotnierzowych, samoregulujacych)
i z dnia 1 lipca 2011 r. znak: GPIR.6220.1.2011 (budowa instalacji oczyszczania
odlewow oraz formierni recznej wraz z systemem regeneracji mas dla matych serii
wielkogabarytowych odlewdéw).

Przed rozbudowg przedmiotowa instalacja objeta byta pozwoleniem
na wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza udzielonym decyzjg Starosty
Jasielskiego z dnia 21 kwietnia 2009 r. znak: OS.I1.7644-9/09, a takze pozwoleniem
na wytwarzanie odpadéw oraz prowadzenie dziatalnosci w zakresie odzysku
odpaddéw udzielonym decyzjg Starosty Jasielskiego z dnia 10 stycznia 2012 r. znak:
0S.6220.11.2011.

Pismem z dnia 30 pazdziernika 2012 r. znak: 0OS-1.7222.67.1.2012.MH
zawiadomiono o0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie.

Ogtoszeniem z dnia 30 pazdziernika 2012 r. znak: OS-1.7222.67.1.2012.MH
podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego
postepowania oraz poinformowano o prawie wnoszenia uwag i wnioskow
do przedifozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni
na tablicy ogtoszeh Spotki w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na stronie
internetowe;j i tablicy ogtoszeh Urzedu Gminy Skotyszyn, oraz na stronie internetowe;j
i tablicach ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego
w Rzeszowie. W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.
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Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 22 listopada 2010 r. oraz
szczegoOtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjag stwierdzono, ze wniosek
spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego pismem
z dnia 5 grudnia 2012 r. znak: 0OS-1.7222.67.1.2012.MH powiadomiono strony
postepowania o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz wniesienia
wnioskow i zastrzezen.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentéw:

e Reference Document on the application of Best Available Techniques Smitheries
and Foundries. May 2005 r. (Kuznie i odlewnie).

¢ Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial
Cooling Systems. Integrated Pollution Prevention and Control. December 2001.
(Przemystowe systemy chtodzenia).

e Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage.
Integrated Pollution Prevention and Control. July 2006 (Emisje z magazynowania).

e Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency.
Integrated Pollution Prevention and Control. February 2009 (Efektywno$é¢
energetyczna).

e Reference Document on the General Principles of Monitoring. July 2003.
(Dokument referencyjny dotyczacy generalnych zasad monitoring).

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki:

Zapis BREF | Stan istniejacy
Zagadnienia ogoélne

W zakresie odpadow:

Zastosowanie nowoczesnych urzadzen
technicznych pozwalajgcych na ograniczenie
odpadow technologicznych poprzez regenarcje
mas formierskich w przedziale 40 — 100 %

Wprowadzona technologia pozwala na
regenaracje mas formierskich na poziomie
ponad 90 %

Spetniony warunek BAT

Zastosowano obudowy, ostony

W zakresie akustyki: dzwiekochtonne oraz ttumiki akustyczne
Wprowadzenie ograniczeh w zakresie emis;ji bezposrednio na zrédtach hatasu. Analiza
hatasu do wymagan normatywnych akustyczna wykazata dotrzymanie norm.

Spetniony warunek BAT
W trakcie prowadzenia procesow odlewania,
formowania i wykanczania odlewéw nie

W zakresie gospodarki wodno-sciekowej: powstajg Scieki technologiczne. Wody

Stosowac technologie bezsciekowg i oczyszczaé | opadowe z terenéw utwardzonych sg

wody opadowe z terenu Zaktadu. oczyszczane na separatorze produktéw
ropopochodnych.

Spetniony warunek BAT

Materiaty sypkie magazynowane

sq w szczelnych zbiornikach stalowych
posiadajacych filtry na kazdym wydechu
zbiornika. Surowce o duzych gabarytach
magazynowane sg w zadaszonym magazynie
o utwardzonym podtozu.

Spetniony warunek BAT

Woda obiegowa chiodnicza przeptywa
Ograniczanie zuzycia wody poprzez recyrkulacje | w ukfadzie zamknietym przez uktad chtodni
wody chtodzacej w stosowanym obiegu wody. wentylatorowej. Z chtodnic woda chfodnicza
odprowadzana jest do rurociggu powrotnego,

W zakresie emisji hiezorganizowanej pylowej
do srodowiska:

Magazynowanie surowcow sypkich w szczelnych
pojemnikach lub zbiornikach. Surowce o duzych
gabarytach magazynowane w zadaszonych
boksach posiadajacych podtoze utwardzone.
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a nastepnie do zbiornika retencyjnego
znajdujgcego sie przy chtodni wentylatorowe;.
Po ochtodzeniu w chtodni wentylatorowej woda
ponownie pompowana jest na instalacje
technologiczna.

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Ograniczanie ryzyka nieszczelnosci

— wybor odpowiedniego dla jakosci stosowanej
wody materiatu do konstrukcji urzadzen
w natryskowych uktadach chtodzenia;

— korzystanie z uktadu zgodnie z jego projektem;

— jezeli potrzebne jest uzdatnianie wody
chtodzacej, nalezy dobra¢ odpowiedni program
uzdatniania.

Urzadzenia instalacji chtodniczej zostaty
zaprojektowane zgodnie z najlepsza wiedza,
zapewniajaca ich wlasciwe dziatanie. Podmiot
we wiasnym zakresie nie prowadzi uzdatnia
wody na cele technologiczne.

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Projekt urzadzen do magazynowania

BAT dla etapu projektowania zbiornika powinien

uwzgledniac:

— wilasciwosci fizyko-chemiczne
magazynowanych substanciji,

— sposob dziatania magazynowania, wymagany
poziom oprzyrzadowania, ilos¢ wymaganych
operatoréw, ich fadunek pracy,

— sposob informowania operatoréw o pracy
urzadzen w warunkach odbiegajgcych od
normalnych (alarmy),

— sposOb zabezpieczenia procesu
magazynowania
w przypadku pracy urzadzen w warunkach
odbiegajacych od normalnych (instrukcje
bezpieczenstwa, system blokad, urzadzenia
dekompresii, itd.),

— rodzaj zainstalowanych urzadzen, ktére muszg
by¢ zastosowane biorgc pod uwage materiaty
konstrukgji, jakos¢ zawordw, itd.,

— wdrozone plany konserwacji i inspekcji oraz
ufatwienia w pracach konserwacyjnych
i inspekcyjnych (dostep, plan, itd.),

— sposo6b zachowania sie w sytuacjach
awaryjnych (odlegtosci od innych zbiornikéw,
urzadzeh
i od granicy Zaktadu, zabezpieczenia
przeciwpozarowe, dostep do stuzb awaryjnych,
takich jak straz pozarna, itd.).

Przy projektowaniu i instalowaniu zbiornikow
i urzadzen towarzyszacych uwzgledniono:
wiasciwosci fizyko-chemiczne
magazynowanych substancji, poziom
oprzyrzagdowania, ilo§¢ wymaganych
operatorow i zakres ich obowigzkow,.
Projektowanie uwzglednia réwniez jakos¢

i rodzaj materiatow konstrukcyjnych
przeznaczonych do wykonania zbiornikéw

i armatury.

Do kazdego zbiornika istnieje instrukcja
technologiczno stanowiskowa zawierajgca
procedury dotyczace: uruchomienia, ruchu
normalnego, zatrzymania, operacji specjalnych
i sytuacji awaryjnych.

System bezpieczenstwa przewiduje sposob
zachowania sie w sytuacjach awaryjnych stuzb
technologicznych, stuzb awaryjnych w tym
strazy pozarnej.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym
zakresie.

Inspekcja i konserwacja

BAT zaleca stosowanie podejscia Konserwacji
Bazujacej na Ryzyku i Rzetelnosci, ktore jest
narzedziem uzywanym do okreslenia planéw
konserwacyjnych oraz do rozwoju planéw
inspekcji bazujgcej na ryzyku.

Praca inspekcyjna moze by¢ podzielona na
rutynowe inspekcje, zewnetrzne inspekcje
eksploatacyjne i poza eksploatacyjne, wewnetrzne
inspekcje.

Wszystkie zbiorniki surowcowe na terenie
spoétki Jafar poddawane sg okresowym
kontrolom i konserwacjom w celu spetnienia
wymagan dozoru technicznego. Do kazdego
zbiornika istnieje instrukcja technologiczno-
stanowiskowa zawierajgca procedury
dotyczace: uruchomienia, ruchu normalnego,
zatrzymania, operacji specjalnych i sytuacji
awaryjnych. Przeglady i konserwacja urzadzenh
odbywa sie z czestoscig i w sposéb opisany
w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej
urzadzen.

Wymagania BAT sa spetnione w tym
zakresie.

Minimalizacja emisji

Ograniczenie emisji z procesow
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Za BAT uwaza sie ograniczanie wszystkich emis;ji
z magazynowania w zbiornikach, transportu i
obstugi magazynowanych substancji zanim
zostang wyemitowane do srodowiska.

Ten BAT odnosi sie do duzych urzadzeh
magazynowych z mozliwoscig wykorzystania
pewnego okresu czasu na wdrozenie tych technik.

magazynowania w Jafar SA jest technicznie
realizowane poprzez zastosowanie:

- zamontowanie filtrow tkaninoiwych na
wydechu zbiornika przy jego petnieniu
Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Ochrona powietrza

Rzeczywista Z_alecane_ .
Rodzaj . Rodzaj . 2 r . poziomy emisji
formowania Operacja zanieczyszczenia wielkosc emisji NDT
Yy
[mg/Nm?] [mg/Nm®]
Zeliwiak
Z zimnym
podmuchem Pyt 10 5-20
(oddany do SO; 400 100-400
uzytkowania NO> 70 20-70
przed
Topienie metali 31.10.2000r. )
zelaznych
Pyt 10 5-20
Piec obrotowy SOz 130 70-130
NO; 129 50-250
CO 30 20-30
Piece indukcyjne Pyt 13,2 5-20
Formowanig Rdzeniarnia Ach)Jquiak gg 5'520
(wykonywanie
form
jednorazowych)
Regeneracja
zuzytych mas Pyt 10 5-20
formierskich
Odlewanie do Zalehvj:/ac?le fprm,
form emoczens Pyt 1,7 5-20
jednorazowych oraz Wyb,”ame
odlewow.
Wykancz'ame Oczyszczame, Pyl 10 520
odlewéw szlifowanie

Techniki optymalizujace efektywnos¢ energetyczng na poziomie instalacji

Zarzadzanie efektywnoscia energetycznag

BAT polegaja na wdrozeniu i spetnieniu wymagan

systemu zarzadzania efektywnos$cig energetyczng

(ENEMS), ktory obejmuje, w zaleznosci od

warunkow lokalnych, nastepujgce elementy:

— zaangazowanie Scistego kierownictwa;

— zdefiniowanie przez Sciste kierownictwo polityki
na rzecz efektywnosci energetycznej danej
instalaciji,

— planowanie i wyznaczanie celdw;

— wdrozenie i stosowanie procedury ze
zwrdceniem szczegolnej uwagi na strukture
personelu i jego obowigzki; szkolenia,
Swiadomos¢ i kompetencje, komunikacje;
zaangazowanie pracownikéw, dokumentacije,
efektywng kontrole proceséw; programy
konserwacji; przygotowanie do sytuaciji
nadzwyczajnych i reagowanie na nie;

System ENEMS w Jafar SA nie zostat
wdrozony, jednakze w zakresie zarzgadzania
efektywnoscig energetyczna: przestrzeganie
procedur okreslonych w ramach Systemu
Zarzadzania Jakoscig ponadto podejmowane
sg nastepujace dziatania:

— ograniczanie zuzycia energii przy uzyciu
wszelkich mozliwych uzasadnionych
technologicznie oraz ekonomicznie dziatan

— biezaca analiza danych dotyczacych
wielkosci zuzycia energii elektrycznej oraz
paliw,

— biezace i planowe kontrole pracy instalaciji.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym

zakresie.
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zapewnienie zgodnosci z przepisami

— benchmarking;

— sprawdzanie funkcjonowania i podejmowanie
dziatah naprawczych, ze zwréceniem
szczegolnej uwagi na monitorowanie i pomiar;
dziatania naprawcze i zapobiegawcze;
przechowywanie dokumentacji; niezalezny (gdy
jest to mozliwe
do zrealizowania) audyt wewnetrzny;

— przeglad systemu ENEMS przeprowadzony
przez Sciste kierownictwo pod wzgledem statej
przydatnosci systemu, jego prawidtowosci
i skutecznoéci;

— opracowywanie energooszczednych technik,
a takze sledzenie zmian w technikach
dotyczacych efektywnosci energetyczne;.

Podejscie systemowe do zarzadzania energia
BAT polegaja na optymalizacji efektywnosci
energetycznej poprzez przyjecie systemowego
podejscia do zarzgdzania energig w danej
instalacji. Systemy te obejmujg linie
technologiczne, systemy grzewcze (np. para,
goraca woda, chtodzenie

i wytwarzanie prézni, systemy zasilane silnikami
(instalacje sprezonego powietrza, systemy
pompowe), oswietlenie, suszenie, separacja i
koncentracja.

W Jafar SA systemowe podejscie do

zarzadzania energig przejawia sie miedzy

innymi:
— wykorzystaniem egzotermicznosci
odzyskujac powstajgce tam ciepto

— eliminowaniem strat ciepta poprzez

stosowanie odpowiedniej izolaciji
i uszczelnieh w pomieszczeniach
nieogrzewanych.

Wymagania BAT sg spetnione w tym

zakresie.

procesoéw

Ustalanie i dokonywanie przegladu celdw i
wskaznikéw dotyczacych efektywnosci
energetycznej

BAT polegajg na ustaleniu wskaznikow

efektywnosci energetycznej poprzez:

— okreslenie wskaznikow efektywnosci
energetycznej odpowiednich dla danej instalacji,
a w razie potrzeby, dla oddzielnych proceséw,
systemow lub jednostek, a takze ocena ich
zmiany w czasie lub
po wprowadzeniu srodkéw w zakresie
efektywnosci energetycznej;

— okreslenie i zarejestrowanie wtasciwych granic
zwigzanych z tymi wskaznikami;

— okreslenie i zarejestrowanie czynnikdw, ktore
mogg spowodowaé odstepstwa w zakresie
efektywnos$ci energetycznej odpowiednich
procesow, systemow lub linii.

Na potrzeby niniejszego wniosku dokonano
poréwnania wskaznikdéw zuzycia energii
elektrycznej i cieplnej. Wskazniki bedace
wartosciami odniesienia zostaty ustalone

w Reference Document on Best Avalil

Techniques for Smitheries and Foundries na

podstawie analizy sektora. Ksztattujg
nastepujaco:

— zuzycie energii elektrycznej na jedng tone

cieklego metalu wynosi :
920 kWh/tone cieklego metalu

- zuzycie gazu ziemnego na jedng tone

ciektego metalu wynosi:

117 kgltone cieklego metalu ~ 163.4 m>/t
- zuzycie koksu na jedng tone cieklego metalu

Wynosi:
300 kg/tone cieklego metalu

Wymagania BAT sa spetnione w tym

zakresie.

able

sie one

Energooszczedne projektowanie

BAT polegaja na optymalizacji efektywnosci

energetycznej podczas planowania nowej

instalacji, linii technologicznej lub systemu, lub tez

szeroko zakrojonej modernizacji poprzez

rozwazenie aspektow:

— uwzglednienie zagadnien energooszczednosci
na etapie koncepcyjnym;

— opracowanie lub wybdr energooszczednych
technologii;

— prace w zakresie energooszczednego
projektowania powinien prowadzi¢ ekspert w tej
dziedzinie;

Przy projektowaniu i instalowaniu elementow

instalacji uwzgledniono optymalizacje
energii, w tym zagadnienia dotyczace

wykorzystania ciepta strumieni procesowych

Projektowanie uwzgledniato réwniez
i rodzaj materiatéw konstrukcyjnych

przeznaczonych do wykonania urzadzeh oraz

odpowiednie izolacje rurociggéw
i urzadzen.

Prace projektowe kazdorazowo powierzane
sq specjalistom posiadajgcym stosowne

uprawnienia.

zuzycia

akosé
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— wstepne planowanie zuzycia energii powinno
réwniez ustalic¢, ktére podmioty organizaciji
zajmujacych sie projektami bedg miaty wptyw
na zuzycie energii w przysziosci, aby i pod tym
wzgledem zoptymalizowac efektywnosé
energetyczng przysziego obiektu.

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Utrzymywanie tempa inicjatyw w zakresie

efektywnosci energetycznej

BAT polegajg na utrzymaniu tempa programu

efektywnosci energetycznej poprzez:

— wprowadzenie okreslonego systemu
zarzadzania energig;

— rozliczenia za energie oparte o rzeczywiste
(odczytane z licznika) warto$ci, co naktada
na uzytkownika/ptacacego rachunek obowigzek
oszczedzania energii i odpowiedzialno$¢;

— benchmarking;

— wykorzystywanie technik zarzgdzania zmianami
organizacyjnymi.

Wielko$¢ zuzycia energii monitorowana jest na
biezaco w oparciu o zainstalowane liczniki.
Dane o zuzyciu energii elektrycznej oraz paliw
analizowane

sg w celu kontroli efektywnosci energetycznej
instalaciji.

Wymogi BAT dotrzymane sg w tym
zakresie.

Utrzymywanie poziomu wiedzy

specjalistycznej

BAT polegajg na utrzymaniu poziomu wiedzy

specjalistycznej w zakresie efektywnosci

energetycznej i systemoéw wykorzystania energii
poprzez:

— zatrudnienie wykwalifikowanego personelu lub
szkolenie personelu,

— okresowe odsuniecie personelu od linii
produkcyjnej w celu wykonania
okresowych/konkretnych badan,

— dzielenie zasobow wewnetrznych pomiedzy
placowkami,

— korzystanie z ustug odpowiednio
wykwalifikowanych konsultantéw w przypadku
okresowych badan;

— korzystanie z obstugi zewnetrznej w przypadku
specjalistycznych systemow lub funkcji.

Personel Jafar SA posiada odpowiednie
kwalifikacje w zakresie obstugi

i konserwac;ji instalacji. Dziata w oparciu

o procedury wewnatrzzaktadowe, instrukcje
stanowiskowe i dokumentacje techniczne
urzadzen.

W przypadkach skomplikowanych zatrudniani
sg specjalisci zewnetrzni.

Wymogi BAT dotrzymane sg w tym
zakresie.

Skuteczna kontrola proceséw
BAT zapewniajg wprowadzenie skutecznej kontroli
procesow poprzez:

— systemy gwarantujgce znajomo$¢, zrozumiatosc
i przestrzeganie procedur;

— zapewnienie okreslenia, optymalizacji pod
wzgledem efektywnos$ci energetycznej
i monitorowania kluczowych parametréw
dziatalnoéci;

— dokumentowanie i rejestrowanie takich
parametréw.

Prawidtowos$¢ parametréw procesu
technologicznego kontrolowana jest

na biezaco przez obstuge. Kontrola
parametréw dokonywana jest zasadniczo przez
obserwacje przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych. Parametry, dla kontroli ktérych
nie przewidziano przyrzadéw pomiarowych, sg
sprawdzane na drodze odpowiednich wyliczen,
przez dokonanie analiz albo przez ogledziny.
Dokumentacja kontrolowanych parametrow
prowadzona jest zgodnie

z wytycznymi procedur wewnatrzzaktadowych
czy instrukcji stanowiskowych.

Wymogi BAT dotrzymane sa w tym zakresie

Konserwacja
BAT polegaja na przeprowadzaniu konserwacji

w instalacjach w celu optymalizacji efektywnosci
energetycznej poprzez:
— wyrazny podziat obowigzkéw w trakcie
planowania
i wykonywania prac konserwacyjnych;
— opracowanie zorganizowanego programu prac

Prace konserwacyjne prowadzone sg ha
biezgco w zaleznosci od potrzeb oraz zgodnie
z ustalonym planem —raz na kwartat.
Jakiekolwiek nieprawidtowosci

w pracy urzadzen usuwane sg natychmiast
przez przeszkolonych pracownikéw firmy lub

w razie potrzeby — specjalistéw zewnetrznych.
Wymogi BAT dotrzymane sa w tym zakresie
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konserwacyjnych z wykorzystaniem opiséw
technicznych sprzetu, norm itp., jak réwniez
opiséw wszelkich awarii urzgdzen i ich
konsekwencji; niektére prace konserwacyjne
mozna zaplanowacé na czas przerw w
funkcjonowaniu zaktadu;

— wspieranie programu prac konserwacyjnych za
pomoca wtasciwych systeméw ewidencyjnych
oraz testow diagnostycznych;

— okreslanie ewentualnych strat efektywnosci
energetycznej na podstawie rutynowych prac
konserwacyjnych, awarii lub nieprawidtowo$ci
oraz wskazywanie, w ktérych miejscach
efektywnos¢ energetyczna moze ulec
zwiekszeniu;

— wyszukiwanie wyciekow, uszkodzonych
urzadzen, itp., ktére majg wptyw na zuzycie
energii lub decydujg o jej zuzyciu oraz mozliwie
jak najszybsza ich naprawa.

Monitorowanie i pomiar

BAT polegajg na ustanawianiu i utrzymywaniu
udokumentowanych procedur w celu regularnego
monitorowania i wykonywania pomiarow
podstawowych cech charakterystycznych operaciji
i dziatan, ktére moga mie¢ znaczacy wptyw na
efektywnos¢ energetyczna.

Jafar SA na biezaco prowadzi monitoring

zuzycia energii:

— energia elektryczna na podstawie odczytéw
licznika,

— energia cieplna na podstawie zuzycia paliw.

Kontrola poziomu zuzycia energii wchodzi

w zakres monitoringu procesow

technologicznych, ktéry okreslony jest

w procedurach wewnatrzzaktadowych,

instrukcjach technologicznych, procesowych

i aparaturowych, instrukcjach stanowiskowych,

dokumentacji aparatury kontrolno-pomiarowej

oraz dokumentacji techniczno-ruchowe.

Wymogi BAT dotrzymane sa w tym zakresie

Techniki optymalizujace efektywnos$¢ energetyczng w powigzanych dziataniach, systemach
i procesach w instalacjach

Podsystemy napedzane silnikami

elektrycznymi

BAT polegajg na optymalizacji dziatania silnikow

elektrycznych w nastepujacy sposob:

— optymalizacja catego systemu, ktérego czescig
jest silnik (np. system chtodzenia);

— optymalizacja silnika w systemie zgodnie
z nowo okreslonymi wymogami odno$nie do
obcigzen;

— optymalizacja pozostatych silnikéw (nalezy
ustali¢ kolejnos¢ wymiany pozostatych silnikow
pracujacych ponad 2000 h rocznie na silniki
energooszczedne, rozwazy¢ wyposazenie
silnikéw elektrycznych pracujacych ze
zmiennym obcigzeniem, z mocg do 50 % mocy
maksymalnej wiecej niz 20 % czasu pracy i
pracujacych ponad 2000 h rocznie w napedy
bezstopniowe).

Jednym z najtatwiejszych rozwigzan w celu

zwiekszenia efektywnosci energetycznej jest

wymiana sprzetu na silniki energooszczedne

(EEM) oraz napedy o regulowanej predkosci

(VSD).

Jafar SA stosuje urzgdzenia napedzane
silnikami o niskim zapotrzebowaniu na energie.
Nie ma potrzeby dodatkowych dziatan
zwigzanych z optymalizacjg systemow.
Wymogi BAT dotrzymane sa w tym zakresie

Zakres i metody monitoringu

Dyrektywa IPPC definiuje dwa podstawowe cele

Analiza dostepnych danych pozwala
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prowadzenia monitoringu:

— ocena zgodnosci z przepisami i decyzjami
administracyjnymi,

— raportowanie emisji przemystowych.

W praktyce dane z monitoringu moga by¢

wykorzystywane do wielu innych celéw - uzyskuje

sie wowczas efektywnos¢ ekonomiczng w relacji

naktady - uzyskane wyniki.

na wniosek, ze w Jafar SA ma miejsce
wielokierunkowe wykorzystywanie wynikow
monitoringu: oprécz oceny zgodnosci

z przepisami, dane pomiarowe sg stosowane
do obliczania optat za korzystanie ze
srodowiska. Wyniki monitoringu moga réwniez
stanowi¢ przestanke do wprowadzania zmian
technologicznych lub technicznych oraz impuls
do podejmowania dziatan modernizacyjno-
inwestycyjnych.

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie monitoringu
spoczywa na operatorze instalaciji.

Pomiary srodowiskowe sg prowadzone na
zlecenie Jafar SA przez wyspecjalizowane
jednostki posiadajace odpowiednie zezwolenia.

Odpowiedzialno$¢ osobowa w tym zakresie
jest Scisle okreslona w Regulaminie pracy
Jafar SA.

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Wybdr monitorowanych parametrow powinien byé
adekwatny do stwarzanych zagrozen
Ssrodowiskowych.

Zasade te zastosowano przy formutowaniu
proponowanego zakresu monitoringu we
wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego. Wyboru parametréw, ktére
podlegajg monitorowaniu dokonano ponadto
w odniesieniu do wymogow obowigzujacego
prawa, w tym rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.

w sprawie wymagan

w zakresie prowadzanie pomiarow wielkosci

emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody

(Dz. U. z 2008 r., nr 206, poz. 1291).

Monitoringowi podlega:

— emisja zanieczyszczen do powietrza -
monitorowana jest w drodze pomiaréw na
emitorze pieca oraz na podstawie
ustalonych wskaznikéw emisji odniesionych
do wielkosci produkgiji
(w tym na potrzeby ustalenia wysokosci
opfat za korzystanie ze srodowiska),

— jakos¢ Sciekéw odprowadzanych w zakresie
i czestotliwosci okreslonej w pozwoleniu
wodno-prawnym

— poziom hatasu — monitorowany raz
na 2 lata.

Monitoring emisji prowadzony jest ponadto
na potrzeby Krajowego Rejestru Uwalniania
i Transferu Zanieczyszczen (corocznie,

do konca marca).

Wymagania BAT s3 spetnione w tym
zakresie.

Czasy usredniania i czestotliwosci wykonywania
pomiaréw

Zalecana czestotliwo$¢ oraz zalecany czas
usredniania dla pomiaréw zalezg od typu procesu i
zmian wielkosci emisji w czasie (szybkozmienne,
wolnozmienne). W przypadku wymagan
pomiarowych zawartych w przepisach prawnych

Zasade te zastosowano przy formutowaniu
proponowanego zakresu monitoringu we
wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego. Czas usredniania oraz
czestotliwosé wykonywania pomiaréw wynika
z metodyk referencyjnych okreslonych przez
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parametry te sg $cisle zdefiniowane. W przepisy prawa.

pOZOStafyCh przypadkach, naleiy kierowac S|Q Wymagania BAT sq Speinione w tym
zasada reprezentatywnosci pomiaru. zakresie.

Pomiary prowadzone przez wyspecjalizowane
jednostki uwzgledniajg oszacowanie btedow
Bledy pomiarowe pomiarowych zgodnie z odpowiednimi

W przypadkach, gdy monitoring jest stosowany do | przepisami prawnymi, normami technicznymi
oceny zgodnosci z przepisami, szczegolnie istotna | i metodykami referencyjnymi. Zgodnie z

jest kwestia oszacowania btedéw wystepujacych wymogiem art. 147a ustawy Prawo ochrony
w catym procesie pomiarowym (poboér i transport | srodowiska (t.j. — Dz. U. z 2008 r., nr 25, poz.
probki, przygotowanie probki, analityka). Analiza 150 ze zmianami) badania zlecane sg

btedéw pomiarowych powinna towarzyszyc¢ podmiotom posiadajacym akredytacje

raportowanym wynikom pomiarow. w zakresie prowadzonych analiz.
Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Powyzsze wskazowki zastosowano przy
formutowaniu proponowanego zakresu
Zakres monitoringu w pozwoleniu monitoringu we wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego.

Czestotliwosé wykonywania pomiaréw,
lokalizacja punktéw pomiarowych, metodyki

Obecnie jako dobrg praktyke przyjmuije sie
uwzglednianie nastepujgcych charakterystyk:

— status prawny dla danego pomiaru (czy jest referencyjne oraz sposéb prezentacji wynikow
wymagany przepisami prawnymi), zgodne s3 z:
— substancja lub parametr mierzony, o — rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
— lokalizacja punktu poboru probki oraz miejsce 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan
analizy, ) o w zakresie prowadzania pomiaréw wielkoSci
— charakterystyka czasowa (czas usredniania, emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
czestotliwosc), _ _ (Dz.U. z 2008 r., nr 206, poz. 1291),
— dopasowanie metod pomiarowych do przedziatu | _ rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
zmiennosci parametrow, 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow
— dane te_chnlczr_le metoq_ pom|arquch, wynikéw pomiaréw prowadzonych
— warunki pracy instalacji, przy ktorych w zwiazku z eksploatacjq instalacji lub
prowadzony jest pomiar, o o urzadzenia, przekazywanych wiasciwym
— procedury okreslania zgodnosci z przepisami organom ochrony $rodowiska oraz terminu
prawa, _ o i sposobdw ich prezentaciji (Dz. U. Nr 215,
— ocena i raportowanie emisji w warunkach poz. 1366);
odbiegajacych od normalnych. — stosownymi normami PN.
Wymagania BAT s3 spetnione w tym
zakresie.

Monitoring emisiji - zakres i metody

Monitoring emisji jest stosowany uniwersalnie dla
zapewnienia zgodnosci z dopuszczalnymi
wielkosciami emisji, ktére naktada pozwolenie.
Sposob prowadzenia i czestotliwosé pomiaréow
powinny by¢ odniesione do rozmiaréw i wielkosci | Powyzsze wskazowki zastosowano przy
emisji, ktora jest weryfikowana, oraz do sposobu | formutowaniu proponowanego zakresu

prowadzenia kontroli zastosowanego procesu monitoringu we wniosku o udzielenie
technologicznego. Metody, ktére sg przewaznie pozwolenia zintegrowanego.
powszechnie stosowane to: Wymagania BAT sg spetnione w tym

— monitoring wydajnosci technik ograniczajacych | zakresie.
emisje (np. spadek cisnienia na filirze
workowym);

— ciggty monitoring zanieczyszczen;

— okresowe pomiary zanieczyszczen;

— obliczenia bilansu masowego.

Sprawozdawczos¢ Powyzsze wskazowki zastosowano przy
Sprawozdawczo$¢ powinna uwzgledniac: formutowaniu proponowanego zakresu
— prezentacje i podsumowanie wynikéw monitoringu we wniosku o udzielenie
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monitoringu;
— ocene zgodnosci z przepisami;
— informacje dodatkowe.

pozwolenia zintegrowanego.

Sprawozdania z pomiaréw sporzadzane sg
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.

w sprawie rodzajow wynikow pomiarow

prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg

instalacji lub urzadzenia, przekazywanych
wiasciwym organom ochrony srodowiska oraz
terminu i sposobodw ich prezentacji

(Dz. U. Nr 215, poz. 1366).

Ponadto prowadzona jest sprawozdawczos$é

wymagana przepisami prawa, obejmujaca

nastepujace dokumenty:

— karty przekazania odpadéw,

— karty ewidencji odpadow,

— zhiorczy wykaz danych o rodzajach
i ilosciach wytworzonych odpadéw oraz
0 sposobach gospodarowania nimi,

— sprawozdanie KRUITZ,

— wykaz zawierajgcy zbiorcze dane o zakresie
korzystania ze srodowiska oraz o wysokosci
naleznych optat,

— roczny raport emisji gazoéw cieplarnianych.

Wszelkie ewidencje, sprawozdania oraz wyniki

pomiaréw archiwizowane sg przez okres 5 lat.

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

Optymalizacja kosztow

Wszedzie tam, gdzie to mozliwe, nalezy
przeprowadzac optymalizacje kosztow
monitoringu, przy zachowaniu petnej zgodnosci
z podstawowymi celami monitoringu. Efektywnos¢
kosztowa moze by¢ uzyskana m.in. poprzez:
— wybor odpowiednich procedur zapewnienia
jakosci;
— optymalizacje ilosci punktéw pomiarowych
i czestotliwosci wykonywania pomiarow;
— uzupetnienie monitoringu dodatkowymi pracami
studialnymi.

Powyzsze wskazowki zastosowano przy
formutowaniu proponowanego zakresu
monitoringu we wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego.
Wymagania BAT s3 spetnione w tym
zakresie.

Podejscie do monitoringu

Dokument referencyjny definiuje nastepujace
rodzaje podejscia do monitoringu:

— pomiar bezposredni;

— pomiar parametru zastepczego;

— bilans masowy;

— obliczenia;

— zastosowanie wskaznikdw emisji.

Chociaz pomiar bezposredni stanowi metode
najbardziej podstawows, w niektorych
przypadkach jego zastosowanie moze by¢
niepraktyczne, niewykonalne oraz wigza¢ sie
z nadmiernymi btedami pomiarowymi lub
kosztami. Wowczas nalezy rozwazyé
zastosowanie innych metod. We wszystkich takich
przypadkach nalezy okresli¢ i udokumentowac
stosowane zaleznosci i relacje. Ostateczng
decyzje co do uzycia metod innych niz pomiar

Powyzsze wskazowki zastosowano przy
formutowaniu proponowanego zakresu
monitoringu we wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanedo.
Wymagania BAT s3a spetnione w tym
zakresie.
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bezposredni podejmuje organ administrac;ji
wydajacy pozwolenie.

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 i art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zakfad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania
,Programu Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego pozwala na automatyczng statg kontrole i regulacje parametréw
poszczegoblnych procesow technologicznych umozliwiajgc tym samym alarmowanie o
zblizaniu sie parametrow do stanow granicznych i natychmiastowe wylgczanie
poszczegdlnych uktadow. System kontroli parametréw prowadzonego procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢ wystgpienia awarii. W sytuacji awarii poszczegodlne zrédta emisji
zanieczyszczen i energii do Srodowiska beda wylaczane z eksploatacji
a w przypadku awarii automatycznego sterowania procesami technologicznymi
prowadzone bedzie sterowanie manualne. Zapobieganie ewentualnym niewielkim
awariom opiera sie o0 system monitorowania procesow technologicznych
a ewentualne oddziatywanie na srodowisko takiej awarii ograniczy sie do terenu
Zaktadu. Monitoring proceséw technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonymi w Spoice systemami: Systemem Zarzadzania Jakoscig 1SO
9001:2008, Zintegrowanym Systemem Zarzadzania Srodowiskiem 1SO 14001:2004
oraz Systemem Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-18001:2004.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja
do powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substanciji w powietrzu.

W zwigzku z rozszerzeniem w w/w rozporzadzeniu listy substancji,
dla ktorych okreslono poziomy dopuszczalne w powietrzu o pyt zawieszony PM 2,5
w decyzji rowniez dla tej substancji okreslono dopuszczalng emisje roczna.

Ponadto emisja gazéw i pytdw z poszczegolnych zrédet instalacji nie
spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu.

W przypadku emitorow E-1 — E-20, ktorymi oprocz innych zanieczyszczen
wprowadzany jest do powietrza pyt zawieszony PM 2,5, nie ustalono dopuszczalnej
emisji godzinowej dla tego zanieczyszczenia z uwagi na brak wartosci odniesienia
W wW/w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska. Z chwilg okreslenia warto$ci odniesienia
dla pytu zawieszonego PM 2,5 decyzja w tym zakresie bedzie wymagata aktualizacji.

Oprocz zrodet wymienionych w niniejszej decyzji na terenie Zakfadu
eksploatowane bedg Zrodta energetycznego spalania gazu ziemnego o tgcznej mocy
cieplnej 0,38 MW, ktére nie wymagajg pozwolenia wedtug zapiséw rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych
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wprowadzanie gazow lub pytow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
(Dz. U. Nr 130 poz. 881), jak rowniez nie wymagajg zgtoszenia wedtug zapisow
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajow
instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. Nr 130 poz. 880).

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajacych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska, w decyzji
ustalono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéow i pytdw
do powietrza. Stanowiska te bedg zamontowane na emitorach: E-1 — E-8, E-11 —
E-13, E-16. Zarzadzajacy instalacjg wykazat we wniosku, ze brak jest mozliwosci
zlokalizowania stanowisk do pomiaréw zgodnie z wymogami Polskiej Normy
na emitorach zbiornikdbw masy obiegowej i swiezego piasku (emitory E-9 i E-10),
emitorach zbiornikow bentonitu i piasku (emitory E-14, E-15) oraz emitorach
wentylacji hali do wybijania odlewoéw (emitory E17 — E20). Dostosowanie tych
emitorbw do wymogu zainstalowania kroccow pomiarowych wigzatoby sie
z przebudowg instalacji, w tym modernizacjg catego uktadu wentylacji. Dziatanie
takie bytoby nieuzasadnione ekonomicznie ze wzgledu na wysokos¢ koniecznych
naktadéw. W zwigzku z powyzszym uznano, ze koszty poniesione przy wykonaniu
pomiaréw emisji bytyby niewspodtmiernie wysokie w odniesieniu do ewentualnych
korzysci i odstgpiono od obowigzku lokalizacji punktéw pomiarowych na w/w
emitorach.

Ponadto zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
na prowadzacym instalacje spoczywa obowigzek przeprowadzenia wstepnych
pomiarow wielkosci emisji pochodzacej z instalacji. Pomiary te nalezy wykonaé
w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji, a wyniki pomiarow przedtozy¢
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie w terminie ustawowym.

Instalacja zaopatrywana jest w wode technologiczng z witasnego ujecia
zakladowego (pobdr wody powierzchniowej z rzeki Ropy za pomocag ujecia
brzegowego oraz wody podziemnej ze studni kopanej).

Oczyszczone $cieki bytowe oraz wody opadowo-roztopowe wprowadzane
kolektorem krytym do rzeki Ropy. Instalacja nie jest zrédtem powstawania i emis;ji
Sciekéw przemystowych.

Z uwagi na to, ze instalacja nie bedzie negatywnie wptywac¢ na stan jakosci
wod podziemnych niniejszg decyzjg nie natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci
piezometréw w celu sledzenia wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2
ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlnych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktérych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem osob postronnych. Wytworzone odpady
beda przekazywane firmom prowadzgcym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub
unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez
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zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajacq
z procesdéw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych,
zbieranych i odzyskiwanych odpadéw wedtug wzorow dokumentow stosowanych
na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

W punkcie lll.4. niniejszej decyzji okreslono warunki prowadzenia dziatalnosci
w zakresie odzysku odpadow.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony
Ssrodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu
doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendéw objetych
ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartoéci dopuszczalnych pozioméw okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych od
normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji
wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych
czasOw  utrzymywania  sie uzasadnionych technologicznie  warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie wskazano
na koniecznosc¢ tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami
art. 211 ust. 3c ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedag
standardy jakosci srodowiska.

W Swietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania

niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 506 zt

uiszczona w dniu 24 pazdziernika 2012 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja;

1. Fabryka Armatur JAFAR S.A.
ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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