WOJEWODA PODKARPACKI Rzeszow, 2006-04-27

35-959 Rzeszow, skr. poczt. 297

ul. Grunwaldzka 15

SR.IV-6618/20/05

DECYZJA

Dzialajac na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224,
art. 151, w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62 poz. 627 ze zm.),

art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62
poz. 628 ze zm.),

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),
ust. 2 pkt 5 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055),

§2 ust. 1 pkt 11 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzi¢¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na srodowisko oraz
szczegdtowych uwarunkowan zwiazanych 2z kwalifikowaniem przedsigwzig¢ do
sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na §rodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 ze zm.),

§2 ust.] rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw niektdrych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesOw tolerancji dla dopuszczalnych
poziomoéw niektorych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

§2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1 poz. 12),

§2 ust. 1, §4 ust. 2, §6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.

w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja



instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wtasciwym organom ochrony srodowiska oraz
terminu 1 sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59 poz. 529),

— art. 31 ust. 2, ust. 4, art. 38 ust. 4 pkt 1 1 pkt 2, ust. 6, art. 122 ust. 1 pkt 10, ust. 3 ustawy
z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2005r. Nr 239 poz. 2019 z pdzn. zm.),

— zafacznik nr 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004 r. w sprawie
warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekow do wod lub do ziemi oraz
w sprawie substancji szczeg6lnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego (Dz. U. Nr 168
poz. 1763),

— § 1 i zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005r.
w sprawie substancji szczegoélnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktérych
wprowadzanie w $ciekach przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga
uzyskania pozwolenia wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233 poz. 1988),

— § 1 i zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005r.
w sprawie wykazu substancji priorytetowych w dziedzinie gospodarki wodnej (Dz. U. 233
poz. 1987),

— § 5 rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 2 lipca 2003 .
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen

w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 138, poz. 1316),

po rozpatrzeniu wniosku Fenix Metals w Tarnobrzegu przestanego wraz z pismem z dnia
27.10.2005 r. w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytopu cyny

i ofowiu
orzekam

udzielam Fenix Metals Sp. z o0.0., ul. Zakladowa 50, 39-400 Tarnobrzeg,
Regon 830462070 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny

1 ofowiu 1 okreSlam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci
Instalacja do produkcji metali niezelaznych z produktéw z odzysku w wyniku procesow
metalurgicznych.

Przedmiotem dziatalnosci bgdzie produkcja:

- stopow lutowniczych o réznej zawartosci cyny odlewanych w postaci wlewkow lub

wyciskanych w postaci pretow, anod lub drutu w ilosci maksymalnie 5000 ton rocznie,
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- otowiu 1 stopow antymonowo-olowiowych i bizmutowo-otowiowych w postaci 25 kg

wlewkow w ilosci maksymalnie 5000 ton rocznie.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania

zanieczyszczeniom

1.2.1. Parametry urzadzen

Urzadzenia podstawowe do wytopu cyny i otowiu:

- Kroétki Piec Obrotowy (KPO) o wymiarach 3,6 x 4,3 m opalany palnikiem gazowo —
tlenowym o pojemnosci 9 m® (20 ton) wydajnosci 12000 ton/rok,

- piec pomocniczy o pojemnosci 0,7 m® (1,6 tony) z palnikiem powietrzno — gazowym
o wydajnosci 500 ton/rok,

- dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 2,7 m® (30 ton) i wydajnosci 4200 ton/rok (C i D),
dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m® (20 ton) i wydajnosci 2800 ton/rok (I i J),
dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m® (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok (G i H),
dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 2 ton (P i M) i wydajnosci 750 ton/rok, jeden
kociot rafinacyjny o pojemnosci 1 tony i wydajnosci 300 ton/rok (R).

Pozostate urzadzenia charakterystyczne dla realizowanych procesow:

- maszyna odlewnicza o wydajnosci 10000 ton/rok,

- prasa hydrauliczna ,,Hydron” do wyciskania r6znych profili wyrobow gotowych ze
stopéw lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok, prasa odlewnicza ,,Hydron” do
odlewania wlewkoéw o wydajnosci 5400 ton/rok, prasa hydrauliczna ,,Collins” do
odlewania wlewkow oraz wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych o wydajnosci
900 ton/rok, urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobow gotowych
o wydajnosci 750 ton/rok,

- urzadzenie do produkcji proszkow lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

- obieg chlodniczy w wukfadzie zamknigtym =z chlodnia wentylatorowa typu
SWT-58/1200 o obciazeniu hydraulicznym nominalnym 80 m’/h

1.2.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji

[.2.2.1. Przygotowanie wsadu

Zgary wysokocynowe, zgary niskocynowe, szlamy cynowe, stopy wysokocynowe, stopy
niskocynowe, ztom cynowy dostarczane beda do zaktadu transportem kolowym do hali
magazynowej H1.

Przygotowywanie mieszanki wsadowej bedzie si¢ odbywato w zamknigtym pomieszczeniu

hali H1. Po zwazeniu i pobraniu probek, wszystkie sktadniki bgda przenoszone wewnatrz
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hali tadowarka szuflowa (o pojemnosci 3 ton) na wydzielone stanowisko przygotowania
wsadu 1 usypywane warstwami. Surowce w celu usrednienia bgda mieszane tadowarka
szuflowa i formowane w postaci pryzmy.

Wymieszany wsad przewozony bedzie tadowarka szuflowa do §luzy znajdujacej si¢ w hali
H2, gdzie bedzie porcjowany do tyzek zatadowczych (o pojemnosci 2 ton), a nastgpnie
fadowany do pieca KPO przy pomocy wozka widlowego wyposazonego w mechanizm
obrotowy. Polaczenie hali magazynowo-surowcowej H1 z hala produkcyjna H2
zorganizowane bedzie za pomoca zadaszonej i obudowane] przewiazki, aby zapobiec

emisja niezorganizowane;.

1.2.2.2. Proces wytapiania

Materiat wsadowy tadowany bedzie do pieca KPO z dodatkiem antracytu (2-15%), ztomu
stalowego (0-17%), krzemionki (0-14%) 1 kamienia wapiennego (0-9%). W piecu materiat
wsadowy pod wplywem wzrastajacej temperatury bedzie podlegal osuszeniu, nastepnie
dysocjacji az do stopienia, utlenienia i redukcji przy pomocy antracytu. Temperatura
topienia w piecu KPO — maksymalnie 1200 °C. Zuzel jako materiat o mniejszym cigzarze
wlasciwym bedzie wyptywat na powierzchnig kapieli metalicznej w piecu.

Stopiony metal spuszczany bedzie od spodu pieca do kadzi o pojemnosci 1,5 — 2 ton do
momentu zaobserwowania wyptywu zuzla z otworu spustowego. W trakcie spustu
pobierane begda probki metalu i przekazywane beda do laboratorium w celu okre$lenia
sktadu chemicznego. Kadzie po napetnieniu przewozone bgda wozkami widlowymi na
stanowisko krzepnigcia metalu i zuzla znajdujace si¢ przy piecu KPO.

Stanowisko napetniania i oprdzniania pieca KPO oraz stanowisko krzepnigcia metalu
1 zuzla objgte sa okapem, z ktorego gazy kierowane beda do cyklonu o $rednicy 5 m i przez
filtr tkaninowy do emitora E1. Gazy z pieca KPO kierowane bgda poprzez cyklon i filtr
tkaninowy do emitora E1.

Ze wzgledu na sktad surowcow cynonosnych (zawartos$¢ cyny i otlowiu), prowadzone beda
dwa procesy technologiczne (ciagi) naprzemiennie na jednych urzadzeniach, w zalezno$ci
od dostarczonych odpadow:

» ciag wysokocynowy, podczas ktérego przerabiane beda zgary wysokocynowe

1 niskocynowe oraz odpady (ztom) stopow bogatych w cyne. Produktem bgdzie cyna

lub stop wysokocynowy.

SR.IV-6618/20/05 Strona 4 z 32



» ciag niskocynowy, podczas ktérego przerabiane beda odpady o mniejszej zawartosci
cyny, a wigkszej olowiu tzn. szlamy oraz zlom o niskiej zawartosci cyny, stopy

o niskiej zawartosci cyny. Produktem bedzie stop otowiowy.

1.2.2.3. Proces rafinacji

Zuzel po schtodzeniu bedzie poddawany badaniu sktadu chemicznego. W przypadku
uzyskania prawidlowego sktadu zuzla fajalitowego, bedzie przekazywany odbiorcy
zewngtrznemu w celu wykorzystania do budowy drog, w przeciwnym wypadku bedzie
zawracany do procesu.

Kadzie ze stopem metali po catkowitym zakrzepnigciu oprézniane beda przy pomocy
wozkow widtowych do kottow rafinacyjnych C i D.

W zaleznos$ci od sktadu stopu otrzymanego w piecu KPO rafinacja prowadzona bgdzie
w ciaggu wysokocynowym lub niskocynowym. Podczas obydwu procesow
technologicznych prowadzone bedzie oczyszczanie stopu metali z cynku, miedzi,
antymonu, arsenu, aluminium i opcjonalnie bizmutu i srebra.

Usuwanie cynku

Do kapieli metalicznej w kotlach rafinacyjnych wprowadzany bgdzie tlen z butli przy
pomocy rurki stalowej. Tlenki cynku gromadzace si¢ na powierzchni kapieli zgarniane
beda reczna szufla do beczki stalowej 1 po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowe;j
HI1 w celu zawrocenia do procesu.

Usuwanie miedzi

Do kottow rafinacyjnych w trakcie mieszania podawana bedzie siarka przy pomocy
recznej szufli. Wyptywajace na powierzchni¢ zgary miedziowe zgarniane beda r¢czna
szufla do beczki stalowej 1 po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu
zawrdcenia do procesu.

Usuwanie antymonu i arsenu

Do kottéw rafinacyjnych dodawane beda prety aluminiowe. Po ich stopieniu na
powierzchni kapieli, stop bedzie mieszany. Powstajace zwiazki AISb 1 AlAs wyptywajace
na powierzchnig kapieli zgarniane beda reczna szufla do beczki stalowej 1 po schtodzeniu
przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie aluminium

Do kottow rafinacyjnych w trakcie mieszania podawany bedzie salmiak przy pomocy

recznej szufli. Wyplywajace na powierzchni¢ zgary aluminiowe zgarniane beda reczna
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szufla do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej Hl w celu
zawrdcenia do procesu.

Usuwanie bizmutu (opcjonalnie)

Stop metali, w zaleznosci od zawarto$ci bizmutu we wsadzie i wymagan zamowienia,
poddawany bedzie usunigciu tego metalu za pomoca wodorotlenku sodowego,
metalicznego wapnia 1 magnezu metoda Krolla — Beterttona. Wyptywajace na
powierzchni¢ zgary bizmutowe zgarniane bgda reczna szufla do beczki stalowej i po
schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Qdsrebrzanie (opcjonalnie)

Stop metali w zalezno$ci od zawartosci srebra 1 wymagan zamowienia, poddawany bedzie
operacji odsrebrzania za pomoca metalicznego cynku w procesie Parkersa. Wyplywajaca
na powierzchnig piana srebronos$na bedzie przekazywana odbiorcom zewngtrznym w celu
poddania procesowi wzbogacania w procesie likwiacji.

W procesie rafinacji w ciagu wysokocynowym otrzymywane beda:

» stopy lutownicze o rdéznej zawartosci cyny odlewane w postaci wlewkow lub
wyciskane jako prety, anody, lub drut,

» stopy Sn-Ag,

» stopy Pb-Sb.

W procesie rafinacji w ciagu niskocynowym otrzymywane beda:

» otdéw migkki o r6znym stopniu czystosci,
» stopy olowiu z antymonem, selenem i wapniem przeznaczone do produkcji wszelkiego
rodzaju akumulatoréw, lutowi niskotopliwych,

» otow bizmutowy do produkcji stopow niskotopliwych i tozyskowych.

Kotly rafinacyjne C i D oprozniane bgda przy pomocy metalowej pompy do wlewkow 1 —
1,5 tony lub gasek 30 kg.

W kottach rafinacyjncych 1, J, G, H prowadzona bedzie rafinacja koncowa produktéw
uzyskanych w kottach C 1 D w celu uzyskania stopu o sktadzie chemicznym wymaganym
przez zamawiajacego.

Kotly rafinacyjne C, D, I, J, G, H ogrzewane beda przeponowo gazem ziemnym. Gazy ze
spalania gazu ziemnego kierowane beda do emitoréw E2, E3, E4, E5, E6. Kotly objete
beda okapami, z ktérych gazy kierowane beda do cyklonu i przez filtr tkaninowy do

emitora E1.
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1.2.2.3. Odlewanie

Oczyszczone przez rafinacj¢ stopy beda odlewane na maszynie odlewniczej. Proces
odlewania cyny i stopéw otowiowo-antymonowych odbywaé si¢ bedzie na maszynie

odlewniczej, natomiast stopy lutownicze beda wyciskane na maszynach hydraulicznych

lub odlewane w postaci wlewkow.

Instalacja bedzie pracowata w sposob ciagly, catodobowo w systemie czterobrygadowym.

II. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

I1.1. Ilosci gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji

II.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw 1 pytow ze zrodet i emitorow

Tabela 1
Lp. | Emitor Zrédlo emisji Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Rodzaj substancji kg/h
1. El Kroétki Piec Obrotowy KPO, dwutlenek siarki 18,0
stanowisko zaladunku 1 dwutlenek azotu 0,67
oprdzniania pieca KPO, pyt ogétem 0,13
stanowisko krzepnigcia metalu i | pyt zaw. PM10 0,13
zuzla, okapy znad kotlow w tym: -
rafinacyjnych C, D, I, J, G, H cyna 0,052
(w trakcie pracy przy ciagu olow 0,0021
wysokocynowym) antymon 0,0031
cynk 0,0105
miedz 0,0157
Kroétki Piec Obrotowy KPO, dwutlenek siarki 18,0
stanowisko zaladunku 1 dwutlenek azotu 0,67
oprdzniania pieca KPO, pyt ogétem 0,15
stanowisko krzepnig¢cia metalu i | pyt zaw. PM10 0,15
zuzla, okapy znad kotlow w tym: -
rafinacyjnych C, D, I, J, G, H cyna 0,0021
(w trakcie pracy przy ciagu olow 0,0315
niskocynowym) antymon 0,0105
cynk 0,0105
miedz 0,0052
Piec pomocniczy, stanowisko dwutlenek siarki 0,122
zatadunku 1 oprézniania pieca | dwutlenek azotu 0,029
KPO, stanowisko krzepnigcia pyt ogétem 0,01
metalu 1 zuzla, okapy znad pyt zaw. PM10 0,01
kottow rafinacyjnych C, D, I, J, |w tym: -
G, H cyna 0,0001
(w trakcie pracy pieca olow 0,002
pomocniczego) antymon 0,0007
cynk 0,0007
miedz 0,0035
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2 E2 Spalanie gazu ziemnego w kotle | dwutlenek siarki 0,0008
rafinacyjnym C dwutlenek azotu 0,061
tlenek wegla 0,017
pyl ogdlny 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
Spalanie gazu ziemnego w kotle | dwutlenek siarki 0,0008
rafinacyjnym D dwutlenek azotu 0,061
tlenek wegla 0,017
pyt og6élny 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
Emitorem tacznie dwutlenek siarki 0,0016
dwutlenek azotu 0,122
tlenek wegla 0,034
pyl ogdlny 0,00144
pyt zaw. PM10 0,00144
3 E3 Spalanie gazu ziemnego w kotle | dwutlenek siarki 0,00012
rafinacyjnym I dwutlenek azotu 0,009
tlenek wegla 0,0025
pyt ogotem 0,00012
pyt zaw. PM10 0,00012
4 E4 | Spalanie gazu ziemnego w kotle | dwutlenek siarki 0,00012
rafinacyjnym J dwutlenek azotu 0,009
tlenek wegla 0,0025
pyt ogdétem 0,00012
pyt zaw. PM10 0,00012
5 E5 | Spalanie gazu ziemnego w kotle | dwutlenek siarki 0,0004
rafinacyjnym G dwutlenek azotu 0,03
tlenek wegla 0,009
pyl ogdétem 0,0006
pyl zaw. PM10 0,0006
6 E6 Spalanie gazu ziemnego w kotle | dwutlenek siarki 0,0004
rafinacyjnym H dwutlenek azotu 0,03
tlenek wegla 0,009
pyt og6élny 0,0006
pyl zaw. PM10 0,0006
Spalanie gazu ziemnego w dwutlenek siarki 0,0001
urzadzeniu odlewniczym M dwutlenek azotu 0,006
tlenek wegla 0,003
pyl ogdlny 0,0002
pyl zaw. PM10 0,0002
Emitorem tacznie dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,036
tlenek wegla 0,012
pyt og6élny 0,0008
pyl zaw. PM10 0,0008
7 E7 Spalanie gazu ziemnego w piecu | dwutlenek siarki 0,00007
grzewczym 1 dwutlenek azotu 0,005
tlenek wegla 0,0015
pyl ogdétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
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8 ES8 Spalanie gazu ziemnego w piecu | dwutlenek siarki 0,00007
grzewczym 2 dwutlenek azotu 0,005
tlenek wegla 0,0015
pyt ogdétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
9 E9 | Spalanie gazu ziemnego w dwutlenek siarki 0,00007
nagrzewnicy 1 dwutlenek azotu 0,005
tlenek wegla 0,0015
pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
10. E10 | Spalanie gazu ziemnego w dwutlenek siarki 0,00007
nagrzewnicy 2 dwutlenek azotu 0,005
tlenek wegla 0,0015
pyl ogdétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
11. | EI1 |Spalanie gazu ziemnego w dwutlenek siarki 0,00007
nagrzewnicy 3 dwutlenek azotu 0,005
tlenek wegla 0,0015
pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
12. | EI12 |Spalanie gazu ziemnego w dwutlenek siarki 0,00007
nagrzewnicy 4 dwutlenek azotu 0,005
tlenek wegla 0,0015
pyt ogotem 0,00001
pyl zaw. PM10 0,00001
13. | EI13 |Spalanie gazu ziemnego w dwutlenek siarki 0,00007
nagrzewnicy 5 dwutlenek azotu 0,005
tlenek wegla 0,0015
pyl ogdétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
14. | E14 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyl zaw. PM10 0,000011
15. | EI5 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
16. | E16 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyl zaw. PM10 0,000011
17. E17 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
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18. E18 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
19. | E19 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
20. E20 | Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
21. | E21 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
22. | E22 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyl zaw. PM10 0,000011
23. | E23 |Procesy produkcyjne dwutlenek siarki 0,000015
realizowane w hali H2 dwutlenek azotu 0,0009
tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011

II.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Tabela 2

Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[Mg/rok]

1. |dwutlenek siarki 144,6

2. |dwutlenek azotu 7,18

3. |tlenek wegla 0,487

4. |pyl ogotem 1,17

5. |pyt zawieszony PM10 1,17

6. |cyna 0,389

7. |olow 0,191

8. |antymon 0,0653

9. |cynk 0,663

10. |miedz 0,104
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I1.2. Dopuszczalng wielkos$¢ emisji Sciekow z instalacji
I1.2.1. Ilo$¢ odprowadzanych $ciekdw bytowych
Qsra = 6,5 m’/d

I1.2.2. Stezenia zanieczyszczen w S$ciekach bytowych wprowadzanych do urzadzen

kanalizacyjnych
Tabela 3
Lp. Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne st¢zenia
zanieczyszczen w Sciekach
odprowadzanych z instalacji

1. |pH - 6,5-9,5

2. | ChZT mg/l 700

3. BZT;5 mg/l 500

4. | Zawiesiny ogdlne mg/l 300

5. | Azot ogblny mg/l 80

6. | Fosfor og6lny mg/l 12

I1.2.3. Powierzchnie, z ktorych odprowadzane sa $cieki deszczowe
Powierzchnia odwadniana catkowita — 1,365 ha,
w tym zanieczyszczona — 0,925 ha (drogi i place).

I1.2.4. Stgzenia zanieczyszczen w $ciekach deszczowych wprowadzanych do urzadzen

kanalizacyjnych
Tabela 4
Lp. Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stezenia
zanieczyszczen w $Sciekach
odprowadzanych z instalacji

1. |pH - 6,5-9,0

2. | ChzZT mg/l 125

3. | Zawiesiny og6lne mg/l 150

4. | Azot ogblny mg/l 30

5. | Azot amonowy mg/l 6

6. | Chlorki mg/l 1000

7. | Siarczany mg/l 500

8. | Fluorki mg/l 15

9. | Ekstrakt eterowy mg/l 50
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I1.3. Dopuszczalne rodzaje i iloSci wytwarzanych odpadow

I1.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 5
Lp. Kod Rodzaj odpadu Zrédlo powstawania Ilos¢
odpadu odpadu [Mg/rok]
1. 13 01 10* | Mineralne oleje Wymiana olejow w 1,24
hydrauliczne nie urzadzeniach,
zawierajace zwiazkow pomieszczenia
chlorowcoorganicznych warsztatowe, hale
produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn
2. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Wymiana olejow w 0,22
przektadniowe urzadzeniach,
1 smarowe pomieszczenia
warsztatowe, hale
produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn
3. 15 02 02* | Sorbenty, materialy Stanowiska obstugi 0,065
filtracyjne (w tym filtry maszyn i urzadzen
olejowe nie ujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
4. 16 01 07* | Filtry olejowe Wymiana zuzytych 0,0065
filtr6w na nowe
5. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Wymiana lamp 0,020
zawierajace niebezpieczne |fluorescencyjnych
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
1602 12
6. 16 06 01* | Baterie 1 akumulatory Wymiana akumulatoréw 0,065
olowiowe w akumulatorowych
wozkach transportowych
I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 6
Lp. Kod Rodzaj odpadu Zrédlo powstawania Ios¢
odpadu odpadu [Mg/rok]
1. 10 08 09 |Inne zuzle (zuzel Powstajace w trakcie 2800

fajalitowy)

przetopu sktadnikéw
w krotkim piecu
obrotowym
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2. 16 11 04 |Okladziny piecowe i Powstaje w wyniku 65,0
materiaty ogniotrwate z wymiany wymurowki
procesOw metalurgicznych |pieca
inne niz wymienione
w 16 11 03 (zuzyta cegta
magnezytowo — chromowa)
3. 17 04 05 |Zelazo i stal zuzyte czg$ci maszyn i 50,0
urzadzen, remonty
budowlane
4. 1501 01 |Opakowania z papieru i Opakowania powstaja w 0,15
tektury (worki wyniku roztadunku
Z papieru) dostarczanych surowcow
1 dodatkéw wsadowych
5. 1501 02 |Opakowania z tworzyw Opakowania powstaja w 0,30
sztucznych (folia wyniku roztadunku
opakowaniowa) dostarczanych surowcow
1 dodatkéw wsadowych
6. 1501 04 |Opakowania z metali Opakowania powstaja w 0,40
(pojemniki, drut, opaski wyniku roztadunku
metalowe, blachy) dostarczanych surowcow
1 dodatkéw wsadowych

I1.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do Srodowiska z instalacji

Ustalam dopuszczalng emisje,

wyrazona poprzez réwnowazny poziom dzwigku

emitowanego na obszary zabudowy mieszkaniowej potozonej w kierunku potudniowo-

zachodnim od granicy instalacji w miejscowosci Nagnajow oraz w kierunku poludniowo-

wschodnim od granicy instalacji w miejscowosci Mogily zgodnie z zalacznikiem

graficznym (wedtug zatacznika nr 1 do decyzji), w zaleznos$ci od pory dnia w nastgpujacy

Sposob:

— w godzinach od 6.00 do 22.00
— w godzinach od 22.00 do 6.00

- 55 dB(A),
- 45 dB(A).

III. Wielko$s¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczalny czas

utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow eksploatacyjnych

odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajacych od normalnych.
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IV. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,

w tym SrodKi techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza

IV.1.1. Migjsca i sposéb wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Tabela 7

Lp. [Emitor | Wysokos¢ Srednica Predkos¢ | Temperatura | Czas pracy

emitora [m] emitora gazow gazow emitora
u wylotu | odlotowych | odlotowych [h/rok]
[m] na wylocie na wylocie
emitora emitora [K]
[m/s]

1. El 25,0 2,1 28,0 353 8000
2. E2 13,0 0,4 4,2 453 7800
3. E3 13,0 0,4 zadaszony 453 7800
4. E4 13,0 0.4 zadaszony 453 7800
5. E5 13,0 0,4 zadaszony 453 7800
6. E6 13,0 0,4 zadaszony 453 7800
7. E7 8,0 0,3 zadaszony 453 5000
8. E8 8,0 0,3 zadaszony 453 5000
9. E9 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
10. E10 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
11. El1l 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
12. E12 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
13. E13 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
14. E14 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
15. E15 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
16. El6 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
17. E17 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
18. E18 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
19. E19 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
20. E20 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
21. E21 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
22. E22 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
23. E23 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800

IV.1.2. Warunki wprowadzania gazéw i1 pylow do powietrza

IV.1.2.1. Substancje zanieczyszczajace z Krotkiego Pieca Obrotowego KPO,
stanowiska zaladunku i oprdzniania pieca KPO, stanowisko krzepnigcia metalu
1 zuzla, okapoéw znad kotléw rafinacyjnych C, D, I, J, G, H po przejséciu przez cyklon
o S$rednicy 5 m 1 po odpyleniu na filtrach pulsacyjnych workowo-tkaninowych,

odprowadzane beda do powietrza emitorem E1.
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IV.1.2.2. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kotlach
rafinacyjnych C 1 D odprowadzane beda do powietrza emitorem E2.

IV.1.2.3. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kotle rafinacyjnym
I odprowadzane beda do powietrza emitorem E3.

IV.1.2.4. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kotle rafinacyjnym
J odprowadzane bgda do powietrza emitorem E4.

IV.1.2.5. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kotle rafinacyjnym
G odprowadzane beda do powietrza emitorem ES5.

IV.1.2.6. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kotle rafinacyjnym
H 1 urzadzeniu odlewniczym M odprowadzane beda do powietrza emitorem E6.

IV.1.2.7. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w piecu grzewczym
1 1 2 odprowadzane beda do powietrza odpowiednio emitorami E7 i E8.

IV.1.2.8. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w nagrzewnicach od
1 do 5 odprowadzane beda do powietrza odpowiednio emitorami od E9 do E13.

IV.1.2.9. Substancje zanieczyszczajace z procesOw produkcyjnych realizowanych
w hali H2 odprowadzane bgda do powietrza emitorami od E14 do E23. Przeplyw
wymuszony praca wentylatorow o wydajnosci 7500 m*/h.

IV.1.3. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza
Dwa filtry pulsacyjne beda pracowaly réwnolegle przed emitorem E1.
IV.1.3.1. Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9
Charakterystyka pracy filtra:

- sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 2 mg/m’
- przeplywa gazu: 85000 m’/h

- temperatura: 80 °C

- powierzchnia filtra: 1139 m’

- obciazenie filtra: 75 m*>/m?/h

- spadek ci$nienia: 100-150 mm WG

- zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 3.2 m’/min. o ci$nieniu 6 bar

worki wykonane z tworzywa PE/PE: 500¢g
IV.1.3.2. Filtr pulsacyjny, workowo-tkaninowy — typ Intensiv JRT IFIC 45/4-3
Charakterystyka pracy filtra:

- sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 2 mg/ m’
- przeplyw gazu: 38000 m’/h
- temperatura: 80 °C
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- powierzchnia filtra: 306 m’
- obciazenie filtra: 98 m’/m*/h
- spadek ci$nienia: 65-150 mm WG

- zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 865 dm’/min o ciénieniu 6 bar

worki wykonane z fos-tex 400-91

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekow z instalacji

IV.2.1. Pobor wody z sieci wodociagowe] wody przemystowej i wody pitnej Zaktadow
Chemicznych “Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.2. Scieki bytowe beda wprowadzane do sieci kanalizacji Zaktadow Chemicznych
“Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.3. Scieki deszczowe beda wprowadzane do sieci kanalizacji Zaktadéow Chemicznych
“Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.4. Woda pita bedzie pobierana dla potrzeb zalogi oraz celow porzadkowych.

IV.2.5. Woda przemystowa bgdzie wykorzystywana do celow chtodniczych 1 mycia kot
pojazdoéw technologicznych.

IV.2.6. Podlogi w hali nr 1 i nr 2 nie beda zmywane ale zmiatane, a zmiotki w catosci
zawracane do przetopu.

IV.2.7. Scieki z laboratoriow beda w catosci przekazywane do przetopu

IV.2.8. Scieki z mycia két pojazdow beda gromadzone w szczelnym zbiorniku
bezodptywowym o pojemnosci 6 m® i w cato$ci, wraz ze szlamami, przekazywane do
przetopu

IV.2.9. Obowiazek utrzymywania w czystosci 1 porzadku terenu placow 1 drog
manewrowych ze szczegdlnym uwzglednieniem terenu w obregbie ukladu filtrow
workowych oraz przy wyjezdzie z hali.

IV.2.10. Zakaz magazynowania na placu surowcoéw i materiatow.

IV.2.11. Przechowywa¢ materiaty, surowce, odpady i1 inne substancje w taki sposob, aby
nie mogly przedosta¢ si¢ do sieci kanalizacyjnych.

IV.2.12. Zakaz wprowadzania do kanalizacji deszczowej $ciekow innych niz deszczowo-
roztopowe.

IV.2.13. Scisle przestrzega¢ warunkéw prawidtowego mycia kot pojazdéow i ociekania
wody do zbiornika bezodptywowego, tak aby nie byly wynoszone czg$ci mogace

zanieczy$ci¢ przylegly teren i wody deszczowe.
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IV.3. Sposoby post¢gpowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Migjsce 1 sposdéb magazynowania odpadow

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 8

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania

odpadu

1. 13 01 10* | Mineralne oleje Selektywnie w beczkach metalowych o

hydrauliczne nie poj. 200 dm’ , oznakowanej nazwa i

zawierajace zwiazkow kodem odpadu w magazynie odpadow

chlorowcoorganicznych niebezpiecznych o  utwardzonym
betonem  podlozu, bez  kratek
scieckowych. Magazyn oznakowany
,Magazyn odpadow niebezpiecznych”
oraz nazwa odpadu 1 zabezpieczony
przed dostgpem o0séb postronnych.
Zabezpieczony zostanie pojemnik z
sorbentem.

2. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Selektywnie w beczkach metalowych o

przektadniowe poj. 200 dm’ , oznakowanej nazwa i

1 smarowe kodem odpadu w magazynie odpadow
niebezpiecznych o  utwardzonym
betonem  podlozu, bez  kratek
sciekowych. Magazyn oznakowany
»Magazyn odpadow niebezpiecznych”
oraz nazwa odpadu i zabezpieczony
przed dostgpem o0s6b postronnych.
Zabezpieczony zostanie pojemnik z
sorbentem.

3. 15 02 02* | Sorbenty, materiaty W oznakowanej nazwa i kodem odpadu

filtracyjne (w tym filtry beczce metalowej lub wzmocnionych
olejowe nie ujete w innych | oznakowanych workach foliowych w
grupach), tkaniny do magazynie odpadow niebezpiecznych.
wycierania (np. szmaty,

scierki) i ubrania ochronne

zanieczyszczone

substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB)

4. 16 01 07* |Filtry olejowe Zuzyte filtry, po odsaczeniu z nich
resztek oleju, przenoszone beda do
pojemnika metalowego, ustawionego na
posadzce  betonowej w  punkcie
magazynowym olejow, bez kratek
sciekowych. Magazyn bedzie
oznakowany 1 zabezpieczony przed
dostgpem 0sob postronnych.
Zabezpieczony zostanie pojemnik
z sorbentem.
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olowiowe

5. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia w oryginalnym opakowaniu
zawierajace niebezpieczne | tekturowym wlozonym do pudia
elementy inne niz tekturowego z  napisem ,zuzyte
wymienione w 16 02 09 do | $wietlowki”, w podrgcznym magazynie
16 02 12 z czesSciami elektrycznymi,

zamykanym, zabezpieczonym przed
dostepem 0s6b postronnych

6. 16 06 01* | Baterie i akumulatory Na drewnianych paletach ustawionych

na betonowej posadzce w warsztacie w
hali nr 2, w oznakowanym miejscu.
Miejsce to bedzie zabezpieczone przed
dostgpem 0sOb postronnych,
z posadzka bez kratek $ciekowych.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 9
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
odpadu

1. | 1008 09 |Inne zuzle (zuzel|Boks  betonowy o  powierzchni

fajalitowy) ok. 30 m> w hali nr 1 (hala
przygotowania wsadu).

2. | 1611 04 |Okladziny  piecowe i1|Odpad gromadzony bedzie przy piecu w

materialy ogniotrwale z|halinr 1
proceséw metalurgicznych
inne niz wymienione w 16
11 03 (wymuréwka z pieca)

3. | 170405 |Zelazo i stal Gromadzone selektywnie w
wydzielonym boksie  oznakowanym
nazwa 1 kodem odpadu, w hali

rzygotowania surowcoéw (hala nr 1)
4. | 150101 |Opakowania z papieru i|Odpady uktadane w stertg¢ lub
tektury w pojemnikach w oznakowanym nazwa
i  kodem odpadu pomieszczeniu
magazynowym w hali nr 1.
5. | 1501 02 |Opakowania z tworzyw|W duzych workach foliowych w
sztucznych pznakowanym  miejscu  w  hali
magazynowej surowcow (hali nr 1).
6. | 1501 04 |Opakowania z metali Gromadzone selektywnie w
oznakowanym boksie w hali nr 1
IV.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami
IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 10
Lp. Kod Rodzaj odpadu Procesy
odpadu gospodarowania
odpadami

1. |13 01 10* |Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace |R9,R14,D10

zwiazkow chlorowcoorganicznych
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2. | 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe R9, R14,D10
1 smarowe
3. | 1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry |R14, D10
olejowe nie ujgte w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) 1 ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
4. |16 01 07* | Filtry olejowe R4, R14,D10
5. | 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne |R4, R14, D10
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do
1602 12
6. |16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe R4, R5, R6, R14
IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 11
Lp. Kod Rodzaj odpadu Procesy
odpadu gospodarowania
odpadami
1. | 1008 09 |Inne zuzle (zuzel fajalitowy) R14,R5
2. 11611 04 |Okladziny piecowe i materialy ogniotrwate |R14, R5
z procesOw metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03
3. | 170405 |Zelazoistal R4, R14
4. | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury R1,R14
5. 1150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R4, R14
6. | 1501 04 |Opakowania z metali R4, R14

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami
IV.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I1.3 decyzji magazynowane bgda
w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach ustalonych w
punkcie IV.3.1 decyzji, w sposob uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie na
srodowisko i zdrowie ludzi.
IV.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadéw  niebezpiecznych  bedzie  gromadzony
1 przechowywany oddzielnie w odpowiednich pojemnikach w zamknigtych
pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajacy ich negatywne oddzialywanie na
srodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikoéw atmosferycznych
oraz uniemozliwiajacy dostep do nich os6b nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpadow niebezpiecznych powinny posiadaé utwardzona
nawierzchnig, o$wietlenie, urzadzenia 1 materiaty gasnicze oraz zapas sorbentow do

likwidacji ewentualnych wyciekow.
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IV.3.3.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewngtrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.4. Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadow wedlug wzorow
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji.

IV.3.3.5. Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos$¢
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane prawem zezwolenia
w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do odbioru
odpadow bez zezwolenia.

IV.3.3.6. Usuwane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem.

IV.3.3.7. Gospodarka odpadami bgdzie odbywac si¢ zgodnie z wewngtrzna instrukcja
postgpowania z odpadami.

IV.3.3.8. Odpady transportowane beda transportem odbiorcow odpadéw posiadajacych
wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajaca z procesOw
technologicznych oraz wynikajaca z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadow do

transportu.

IV.3.4. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow przeznaczonych do odzysku

Tabela 12

Lp. Kod Rodzaj odpadu Hos¢

odpadu [Mg/rok]

1. 10 08 04 |Czastki i pyly 1500
2. 10 08 09 |Inne zuzle /cynowe/ 200

3. 10 08 11 |Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 8600
4. 10 10 03 |Zgary i zuzle odlewnicze 200

5. 10 10 99 |Inne niewymienione odpady tzw. mutki cynowe 500

6. 17 04 06 |Ztom cynowy 500

7. 17 04 07 |Zanieczyszczone stopy cyny 500

IV.3.5. Migjsce 1 dopuszczone metody prowadzenia odzysku

Odzysk odpadow prowadzony bedzie na terenie dziatek o nr ewid. 14/53 1 14/67 przy
ul. Zaktadowej 50 w Tarnobrzegu.

Odpady poddawane beda procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 zgodnie
z zalacznikiem nr 5 — ,,Procesy odzysku” ustawy o odpadach. Prowadzony bedzie
odzysk metali z czgsci 1 odpadow zwierajacych cyng. Proces odzysku prowadzony
bedzie na instalacji do wytopu cyny i jej stopéw lub otowiu i jego stopow
Z surowcow cynonosnych.

Szczegbdtowa metodg prowadzenia odzysku okresla punkt 1.2.2. decyzji.
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IV.3.6. Sposoby i1 miejsca magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku
Dostarczone odpady przeznaczone do odzysku tymczasowo przechowywane beda
w oryginalnych opakowaniach dostawcy (palety, beczki lub big-bagi) w hali H1. Po
zwazeniu i opisaniu nazwa i kodem odpadu bgda magazynowane w wyznaczonych
strefach magazynu (hali) w oznakowanych boksach, zasiekach, skrzyniach wsadowych,
pojemnikach, kontenerach, beczkach lub workach, stosownie do rodzaju odpadu.
Materialy o konsystencji piasku beda magazynowane w pryzmach w wyznaczonych
1 oznakowanych nazwga i kodem odpadu miejscach.

IV.4. Zrédla halasu ich rozklad czasu pracy w ciagu doby

P1 — Wentylator wyciagowy z instalacji technologicznej o mocy: N = 160 kW

zlokalizowany na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie terenu. Poziom
dzwigku w odlegtosci 1 m od urzadzenia Laeq =75 dB(A).

P2 — Wentylator wyciagowy z instalacji sanitarnej typu o mocy: N = 55 kW

zlokalizowany na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie terenu. Poziom
dzwigku w odlegtosci 1 m od urzadzenia Laeq = 70 dB(A).
P3 — Chtodnia wentylatorowa typu CWT-58/1200 o mocy zainstalowanej: N = 5,5 kW

zlokalizowana na zewnatrz hali przy elewacji poludniowej na poziomie terenu. Poziom
dzwigku w odlegtosci 1 m od urzadzenia Laeq = 72 dB(A).
P4 — Hala Produkcyjna: Réwnowazny poziom dzwigku ,,A” wewnatrz pomieszczenia

(w odlegtosci 1 m od elewacji) Laeq = 73 dB(A).

P5 — Sprezarkownia: Roéwnowazny poziom dzwigku ,,A” wewnatrz pomieszczenia

(w odlegtosci 1 m od elewacji) Laeq = 82 dB(A).

Wymiana urzadzen wymienionych w wyzej charakteryzujacych instalacj¢ pod

wzgledem akustycznym nie stanowi istotnej zmiany instalacji o ile zachowane zostana

okreslone w niej charakterystyczne parametry akustyczne.

V. Rodzaj i maksymalna ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

V.1. Pobor wody dla potrzeb instalacji

Tabela 13
Lp. Rodzaj wody Pobor wody
1. | Woda pitna 6,5m’/d
2. | Woda przemystowa 24,1 m’/d
3. | Woda zdemineralizowana dla 50 dm’/ tydzien
potrzeb laboratorium
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V.2. llo$¢ surowcow i materialow stosowanych w produkcji

Tabela 14
Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Zuzycie
1. | Chlorek cynku ZnCl, Mg/rok 0,5
2. | Wapno chlorowane Mg/rok 0,5
3. | Antracyt Mg/rok 1900
4. |Kamien wapienny Mg/rok 250
5. | Krzemionka Mg/rok 900
6. | Weglan sodu Mg/rok 60
7. | Siarka Mg/rok 90
8. | Aluminium Mg/rok 8
9. | Chlorek amonu (salmiak) Mg/rok 36
10. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 10
11. | Tlen tys. m’/rok 2520

V.3. Zuzycie energii i paliw dla potrzeb wlasnych instalacji

Tabela 15
Lp. Rodzaj energii lub paliwa Jednostka Zuzycie energii
1. |Energia elektryczna MWh/rok 3000
2. |Gaz ziemny tys. m’/rok 4390

VI. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru

i ewidencjonowania wielko$ci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

>

pirometryczny pomiar temperatury metalu w trakcie spustu — dwa razy na dobg,
zapis w karcie wytopu,

pirometryczny pomiar temperatury zuzla w trakcie spustu — dwa razy na dobe,
zapis w karcie wytopu,

pomiar ilosci zuzywanego tlenu — pomiar ciagly, zapis w karcie wytopu, co
godzing,

pomiar ilo$ci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciagly, zapis w karcie wytopu,
co godzing,

pomiar ci$nienia tlenu — pomiar ciagly, zapis w karcie wytopu co godzing,

pomiar ilo$ci pobieranej wody — pomiar ciagly na liczniku dostawcy wody,

pomiar temperatury gazow odlotowych przed filtrami workowymi — pomiar ciagly,
zapis w karcie wytopu co godzing,

pomiar spadku ci$nienia w filtrze workowym — pomiar ciagly, zapis w karcie

wytopu co godzing,
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> analiza chemiczna zuzla z pieca KPO w zakresie: Zn, Pb, Cu, As, Cd, Sb, Sn, Si0O,,
FeO, CaO, MgO, Al,O3, MnO, S, wedtug normy zaktadowej — po kazdym wytopie,
zapis elektroniczny,
> analiza chemiczna stopu surowego z pieca KPO wedtug normy EN 29453:1993 lub
wymagan zamawiajacego — po kazdym wytopie, zapis elektroniczny,
> analiza chemiczna pytow osadzajacych si¢ w filtrze workowym w zakresie: Sn, Pb,
Zn —raz na tydzien, zapis elektroniczny,
> analiza chemiczna materiatow wsadowych, stopow lutowniczych oraz innych
stopow metali niezelaznych w trakcie procesu produkcyjnego oraz jako kontrola
koncowa wyrobu wedlug normy EN 29453:1993 lub wymagan zamawiajacego —
codziennie, zapis elektroniczny.
VI1.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza
VI.2.1. Stanowisko do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazow lub pytow do
powietrza bgdzie zamontowane na emitorze E1.
VI.2.2. Stanowisko pomiarowe winno by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajacym prawidlowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogéw BHP.

VI1.2.3. Zakres i czgstotliwos$¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitoréw:

Tabela 16

Lp. Emitor Czestotliwos¢ pomiarow Oznaczane zanieczyszczenia
1. El dwa razy w roku dwutlenek siarki

tlenki azotu

pyl ogotem

pyl zawieszony PM10

cyna

cynk

miedz

olow

antymon

VI1.2.4. Metodyki pomiarowe:
Pomiary emisji nalezy wykonywa¢ metodami opisanymi w Polskich Normach.
VI1.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow
VIL.3.1. Pobor wody opomiarowany wodomierzami — codzienne odczyty i zapisy ilosci

wody pobierane;j:

- wody pitnej — wodomierz w komorze przy drodze nr 1, na rurociagu wody

pitnej,
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- wody przemystowe] — wodomierz umieszczony przed hala nr 2 na rurociagu
wody przemystowej,
- wody zuzywanej do mycia kot pojazdow.

VI1.3.2. llos¢ $ciekow bytowych bedzie okreslana na podstawie ilo$ci pobieranej wody.

VI1.3.3. Scieki z mycia pojazdéw — na podstawie odczytow wodomierza przy
stanowisku mycia, codziennie okre§la¢ ilos¢ pobranej wody oraz kazdorazowo
w czasie wywozu ilo§¢ S$ciekow 1 szlamow wywiezionych ze zbiornika
bezodplywowego, oraz raz w tygodniu bilansowac te wartosci.

VI.3.4. Co dwa miesiace wykonywaé badania $ciekow odprowadzanych kanalizacja
sciekéw bytowych — pobor prob w studzience S przed budynkiem nr 1 — oznaczenia
BZTs, ChZT, zawiesiny ogolne, pH, azot ogdlny, fosfor ogdlny.

VI.3.5. Dwa razy w roku, w okresie wiosny i jesieni, wykona¢ badania §ciekow
deszczowych dla wskaznikéw: pH, ChZT, zawiesiny ogolne, chlorki, siarczany,
ekstrakt eterowy, fosfor ogolny, azot ogolny, azot amonowy, fluorki, otow, antymon,
bizmut, miedz, arsen, selen, srebro, aluminium, cyna, cynk — pobor préb
w studzience D przed budynkiem nr 1 przy bramie wjazdowej do zaktadu.

VI.4. Monitoring wplywu instalacji na powierzchni¢ ziemi

VI1.4.1. Raz w miesigcu prowadzone beda ogledziny stanu placow sktadowych i drég

manewrowych. Wynik ogledzin bedzie zapisywany i przechowywany.
VI.5. Ewidencja i monitoring odpadow

Prowadzona begdzie ewidencja jakosciowa i iloSciowa wytwarzanych odpadéw wedlug

wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow oraz

z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania

zbiorczych zestawien danych.

VI1.6. Pomiar emisji halasu do Srodowiska

VIL.6.1. Monitoring emisji halasu prowadzony bgdzie metoda pomiarowo-obliczeniowa
W nastgpujacy sposob:

» W drodze pomiarow okreslony zostanie poziom dzwigku nastgpujacych zrodet
hatasu:

Pl — Przy wentylatorze wyciagowym z instalacji technologicznej typu

125-SMS/R zlokalizowanym na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na

poziomie terenu.
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P2 — Przy wentylatorze wyciagowym z instalacji sanitarnej typu RMS56-N-60
zlokalizowanym na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie
terenu.

P3 — Przy chlodni wentylatorowej typu CWT-58/1200 zlokalizowanej na
zewnatrz hali przy elewacji poludniowej na poziomie terenu.

P4 — W hali produkcyjnej wewnatrz pomieszczenia (w odlegltosci 1 m od
elewacji):

P5 — W sprezarkowni wewnatrz pomieszczenia (w odlegtosci 1 m od elewacji):

» Przeprowadzone zostana obliczenia poziomu mocy akustycznej zrddet (dla
zrodet typu ,,punktowego”) oraz obliczenie izolacyjnosci wypadkowej elewacji

1 dachu (dla zrodet typu ,,budynek™).

» na podstawie obliczen symulacyjnych zgodnych z metodyka okreslona

w Polskiej Normie: PN-ISO 9613-2:2002 — Akustyka. Thumienie dzwigku

podczas propagacji w przestrzeni otwartej, zasieg wysterowania izolinii hatasu

55 dB(A) i 45 dB(A).

VII. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej do

monitorowania procesow technologicznych

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces technologiczny
niezwlocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a w przypadku gdy niesprawnos¢
aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym wzrostem emisji wylaczy¢ instalacje
z eksploatacji, zgodnie z procedura zatrzymania instalacji.

O fakcie uszkodzenia aparatury badz wylaczenia instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢ Wojewodg¢ Podkarpackiego i1 Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIII. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej oraz

sposob powiadamiania o jej wystapieniu

W celu zapobiegania wystapieniu awarii przemystowej nalezy przestrzega¢ rezimow
technologicznych, obowiazujacych przepisOw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisOw przeciwpozarowych.

W  przypadku wystapienia awarii przemyslowej nalezy postegpowaé zgodnie
z zatwierdzonymi instrukcjami stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdlnych urzadzen

oraz obowiagzujacym systemem jakosci ISO 9001 i ISO 14001.

SR.IV-6618/20/05 Strona 25 z 32



O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Wojewod¢ Podkarpackiego

i Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calos$ci

IX.1. Filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe utrzymywane bgda w pelnej sprawnosci w
celu zapewnienia stezenie pylu za filtrem max. 2 mg/m’.

IX.2. Odpady migdzyoperacyjne: zgary, zmiotki z powierzchni hal, osady z osadnika przy
myciu kot pojazdow, pyly z odpylania w filtrach workowych, beda zawracane do
procesu przetopu.

IX.3. Racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami oraz przestrzeganie rezimu
technologicznego w celu wyeliminowania ponadnormatywnego zuzycia surowca,
powstawania wybrakowanych produktow, przyczyniajacych si¢ do zwigkszenia ilosci
powstajacych odpadow.

IX.4. Prowadzenie szkolen pracownikow w zakresie problematyki ochrony $rodowiska
1 aktualnie obowiazujacych przepisow.

IX.S5. Wszystkie urzadzenia objgte niniejsza decyzja nalezy utrzymywaé we wilasciwym
stanie technicznym i prawidtowo eksploatowaé zgodnie z ich instrukcjami techniczno-
ruchowymi.

IX.6. Wszystkie urzadzenia zwiazane z monitoringiem procesu technologicznego musza
by¢ w pelni sprawne, umozliwiajace prawidtlowe wykonywanie pomiarOw oraz
zapewniajace zachowanie wymogow BHP.

IX.7. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprézni¢ i wyczysci¢ wszystkie urzadzenia
technologiczne, a nastgpnie zdemontowac i1 zlikwidowaé wszystkie obiekty 1 urzadzenia

zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania

XI.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwiazku z realizacja obowiazkow
okreslonych w punktach VI.2, VI3, VL6 nalezy przedktada¢ Wojewodzie
Podkarpackiemu oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony

Srodowiska w Rzeszowie niezwlocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

XII. Pozwolenie obowiazuje do dnia 27 kwietnia 2016 roku
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Uzasadnienie

Spotka Fenix Metals w Tarnobrzegu wystapita z wnioskiem o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu. Stosowna informacja
o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie dostgpnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku 1 jego ochronie w formularzu A pod
numerem 392/05.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja do produkcji metali niezelaznych
z produktow z odzysku przy zastosowaniu proceséw metalurgicznych, ktora jest zaliczana,
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 11 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie okreslenia rodzajow
przedsigwzi¢g¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na $rodowisko oraz szczegdtowych
uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzi¢¢ do sporzadzenia raportu
0 oddziatlywaniu na S$rodowisko, do przedsiewzi¢g¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na
srodowisko, wymagajacych sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko. Tym
samym, zgodnie z art. 183 w zwiazku z art. 378 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, organem
wlasciwym do wydania decyzji jest wojewoda.

Spotka Fenix Metals w Tarnobrzegu przeditozyta wniosek o uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego wraz z pismem z dnia 27.10.2005 r. W dniu 07.11.2005 r. zwrécitem sig
0 uzupetnienie przedmiotowego wniosku w odniesieniu do wymagan podstawowych.
Stosowne uzupehnienie zostalo przedlozone pismem z dnia 17.11.2005 r. Pismem z dnia
18.11.2005 r. zawiadomilem o wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego w dniu 17.11.2005 r. oraz oglosilem, ze przedmiotowy
wniosek zostal umieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych o dokumentach
zawierajacych informacje o $§rodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag do
przedmiotowego wniosku. Ogloszenie przez 21 dni bylo dostgpne na tablicach ogloszen Fenix
Metals w Tarnobrzegu, Urzedu Miasta Tarnobrzega oraz na stronie internetowej i tablicy
ogloszen Podkarpackiego Urzgdu Wojewddzkiego w Rzeszowie. W okresie udostgpniania
wniosku nie wniesiono zadnych uwag.

Po szczegblowym zapoznaniu si¢ z przedlozona dokumentacja stwierdzitem,
ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony $rodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony §rodowiska. Dlatego
tez postanowieniem z dnia 25.01.2006 r. znak: SR.IV-6618/20/05 wezwatem Spétke do

uzupehienia wniosku. Uzupeliony wniosek zostat przedtozony w dniu 23.02.2006 .
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Tytul prawny do instalacji wraz terenem posiada Spotka Fenix Metals w Tarnobrzegu,
ktora jest wlascicielem dzialek nr ewid. 14/53 1 14/67 potozonych na terenie zabudowy
przemystowej w Machowie.

Spotka bedzie prowadzila przerob produktow z odzysku zawierajacych cyne.
W pierwszym etapie przetwarzane bgda materialy cynono$ne w zanieczyszczony stop
metalowy cyny 1 innych metali zawartych w materiatach wsadowych. Etap ten bedzie
prowadzony w krotkim piecu obrotowym KPO opalanym gazem ziemnym. Powstaty stop
cyny zawierajacy zmieniajace si¢ ilosci otowiu, antymonu, bizmutu, miedzi, arsenu, wapnia
oraz metali szlachetnych w celu oczyszczenia bedzie poddawany rafinacji w kotlach
rafinacyjnych. Ze wzgledu na sktad surowcéw cynonosnych (zawarto$¢ cyny i otowiu),
funkcjonowaty bgda dwa procesy technologiczne pracujace naprzemiennie na jednych
urzadzeniach, w zalezno$ci od dostarczonych odpadow: ciag wysokocynowy (surowce bogate
w cyng) 1 ciagu niskocynowy (surowce bogate w oldw). Oczyszczone przez rafinacje stopy
beda odlewane na maszynie odlewnicze;.

W procesie produkcyjnym stosowane beda substancje niebezpieczne (weglan sodu,
chlorek cynku, wodorotlenek sodu, wapno chlorowane, chlorek amonu), jednak z uwagi na
charakter produkcji nie ma mozliwosci zastapienia ich innymi substancjami innymi niz
niebezpieczne bez szkody dla jakosci produktow koncowych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostgpnych technik wnioskodawca
przeprowadzit w odniesieniu o dokumenty:

» “Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metals
Industries” — grudzien 2001,

» ,Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) wytyczne dla branzy metali niezelaznych —
produkcja z surowcow pierwotnych” opracowane przez Instytut Metali Niezelaznych —
Zaktad Ochrony Srodowiska w Gliwicach, na zaméwienie Ministerstwa Srodowiska —
kwiecien 2005 r.

Whioskodawca wykazal, ze stosowane w instalacji rozwiazania techniczne gwarantuja
spetnienie wymogow najlepszej dostepnej techniki, w szczegdlnosci:

» Do wytwarzania metali niezelaznych, szczeg6lnie z materiatow wtornych, za referencyjne
uznawane sa metody hydrometalurgii lub metody ogniowe. W przedmiotowej instalacji
wykorzystywana bgdzie metoda ogniowa z Krotkim Piecem Obrotowym.

» W materiatach referencyjnych preferowane sa piece do wytopu metalu z palnikiem
gazowym niskoemisyjnym lub palnikiem do spalania gazu ziemnego w czystym tlenie.

Zastosowany w instalacji palnik tlenowo-gazowy eliminuje wytwarzanie tlenkow azotu
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1 pozwala prowadzi¢ proces wytopu w wyzszych temperaturach, co prowadzi do
powstawania zuzla zelazowo-krzemowego, odpornego na lugowanie zanieczyszczen.

» Do odpylania wymagane sa wysokosprawne filtry tkaninowe. W instalacji pracuja
rownolegle dwa filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe odpylajace gazy procesowe z pieca
KPO i znad kottow rafinacyjnych.

» Proces rafinacji w kotlach bedzie prowadzony zalecana w BREF-ie metoda ogniowa.
Kotly rafinacyjne wyposazone bgda w przeponowy system ogrzewania palnikami
gazowymi, ktory uniemozliwia kontakt stopu ze spalinami, co zapobiega jego utlenianiu i
zanieczyszczaniu produktami utleniania.

» Zalecana technologia rafinacji wymaga, aby urzadzenia do rafinacji byly wyposazone
w wydajne kolektorowanie wydzielajacych si¢ pylow. Gazy procesowe z rafinacji
w przedmiotowej instalacji b¢da odprowadzane systemem wentylacji sanitarnej poprzez
okapy nad kottem i oczyszczane na filtrze tkaninowym.

» Powstajace odpady miedzyoperacyjne powinny by¢ zawracane do procesu, a powstajace
odpady technologiczne w maksymalnym stopniu poddane odzyskowi. W instalacji
wszystkie odpady migdzyoperacyjne jak zgary, zmiotki z powierzchni hal, osady
z osadnika przy myciu kot pojazdéw, pyty z odpylania w filtrach workowych, zawracane
beda do przetopu. Zuzel fajalitowy przekazywany bedzie do wykorzystania do budowy
drog, natomiast zuzyta wymuréwka w postaci cegly magnezytowo-chromowej
przekazywana do ponownego wykorzystania.

» Surowce 1 dodatki wsadowe oraz substancje rafinujace i1 paliwo powinny by¢
transportowane w sposob zapobiegajacy wtornemu zanieczyszczeniu Srodowiska.
W instalacji wszystkie surowce 1 dodatki bgda transportowane w pojemnikach, workach
lub kontenerach metalowych 1 roztadowywane w hali, gromadzone w sposob
zorganizowany, selektywny, na betonowym podtozu. Potaczenie hali magazynowo-
surowcowe] z hala produkcyjna zorganizowane bedzie za pomoca zadaszonej i
obudowanej przewiazki, aby zapobiec emisji niezorganizowanej. Przygotowywanie
mieszanki wsadowej bedzie si¢ odbywato w zamknigtym pomieszczeniu.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja pytow i1 gazow wprowadzanych
do powietrza ze wszystkich zZrdédel i1 emitorow Spoétki nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych norm jako$ci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy

instalacje posiada tytut prawny. W szczeg6élnosci emisja tlenkéw azotu, dwutlenku siarki,
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tlenku wegla, pytu zawieszonego PM10 i olowiu z emitorow instalacji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych pozioméw tej substancji w powietrzu, okreslonych w zataczniku
nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow
niektorych substancji w powietrzu oraz margineséw tolerancji dla dopuszczalnych poziomow
niektorych substancji. Ponadto emisja pylu ogdétem, cyny, antymonu, cynku i miedzi nie
spowoduje przekroczen warto$ci odniesienia okreSlonych w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektoérych substancji w powietrzu.

Pobor wody dla potrzeb instalacji bedacej przedmiotem decyzji nastepuje
z zewngtrznych zrodetl, tj. z wodociagéow Zakladéw Chemicznych “Siarkopol” Sp. z o.0.
w Tarnobrzegu. Pobér wody dla potrzeb bytowych i technologicznych jest opomiarowany
wodomierzami. Woda jest zuzywana do celéw bytowych, chtodniczych, mycia posadzek i kot
pojazdéw. Woda chtodnicza krazy w obiegu zamknigtym, okresowo uzupelianym.

Z instalacji odprowadzane sa S$cieki bytowe, opadowe 1 roztopowe. Calkowita
zanieczyszczona powierzchnia szczelna zlewni wod deszczowo roztopowych przypisana
instalacji bedacej przedmiotem niniejszego pozwolenia wynosi: 1,365 ha. W instalacji oprocz
scieckow deszczowo-roztopowych powstaja rowniez S$cieki technologiczne w catosci
zawracane do przetopu.

Pobor wody oraz odprowadzanie $ciekow sa uregulowane w formie umowy
z jednostka zarzadzajaca sieciami. Warunki tych uméw stanowily podstawe do ustalenia
warunkow odprowadzania $ciekow z instalacji do systemow kanalizacyjnych.

Dla doskonalenia systemu zabezpieczen §rodowiska, mogacych mie¢ rowniez wplyw
na jako$¢ Sciekow odprowadzanych z zakladu natozono dodatkowe warunki oraz
zobowiazano zaktad do wykonywania pomiarow jakosci $ciekéw dla wskaznikow podanych
w niniejszej decyzji, a charakterystycznych dla prowadzonych procesow produkcyjnych.

Poniewaz $cieki moga zawiera¢ substancje wymienione w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie w S$ciekach przemystowych do urzadzen
kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233 poz. 1988),
w szczegolnosci metale cigzkie 1 fluorki zobowiazano zaktad do prowadzenia badan $ciekow
deszczowych w tym zakresie. Badania w §ciekach deszczowych sa takze jednym z elementow
stuzacych do monitoringu hermetyzacji procesow, w szczegoélnosci mycia kot pojazdow

wyjezdzajacych z hali produkcyjnej oraz magazynowania pytow.
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W wyniku prowadzonej dziatalno$ci wytwarzane beda odpady niebezpieczne i inne
niz niebezpieczne, klasyfikowane zgodnie z § 4 i1 zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpadow. Biorac powyzsze pod uwage,
zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska i art. 18 ust 2 ustawy o odpadach
(Dz. U. Nr 62, poz. 628 zpozn. zm.), w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace
wytwarzania odpadow. W punktach I1.3. oraz IV.3. niniejszej decyzji ustalitem dopuszczalne
iloci poszczegdlnych rodzajow wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych 1 innych niz
niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami z uwzglgdnieniem ich
magazynowania, zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania.

Odpady, ktorych powstaniu nie da si¢ zapobiec, beda gromadzone w sposob
selektywny w oznakowanych pojemnikach, kontenerach, boksach itp., zabezpieczane przed
wplywem warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
zaktadu, zabezpieczonych przed dostgpem os6b niepowotanych, a nast¢pnie przekazywane
beda firmom prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym
wymagane prawem zezwolenia.

Zgodnie z art. 27 ust. 2 ustawy o odpadach w decyzji ustalitem warunki prowadzenia
dziatalnosci w zakresie odzysku metali z czesci 1 odpaddéw zwierajacych cyng na instalacji do
wytopu cyny 1 jej stopdéw lub otowiu i1 jego stopdéw z surowcdéw cynonosnych. Odzysk
odpadow prowadzony bedzie metoda R4 zgodnie z zal. nr 5 ,Procesy odzysku” ustawy
o odpadach. Proces prowadzony bedzie wg technologii okreslonej w punkcie IV.3.5. decyzji.

Przedstawiony we wniosku sposob postgpowania z odpadami zabezpiecza srodowisko
przed ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 1) ustalitem parametry instalacji, istotne
z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie rowniez z art. 211 ust. 2 pkt 3a)
rozktad czasu pracy zrodel hatasu w ciagu doby. Zgodnie z tym samym przepisem ustalitem
takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem,
wyrazonymi wskaznikami poziomu roéwnowaznego hatasu dla dnia 1 nocy dla terendéw
objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku
(Dz. U. Nr 178, poz. 1841). Uwzgledniajac, ze w obecnym stanie zagospodarowanie terenu
nie wystgpuja w zasiggu potencjalnego oddziatywania instalacji obszary, dla ktdérych
obowiazujace przepisy ustalaja dopuszczalne wartosci poziomu hatasu w Srodowisku,

a jednocze$nie oddziatywanie innych zrodet wyklucza mozliwo$¢ pomiaru hatasu
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w kierunkach istniejacej zabudowy, w pozwoleniu nalozono obowiazek prowadzenia
pomiaréw hatasu poszczegdlnych zrodet oraz ustalenia zasiggu oddziatywania metoda
obliczeniowa.

Z przedstawionego wniosku wynika, ze instalacja nie bedzie powodowaé
ponadnormatywnej emisji gazéw i pytow do powietrza, ponadnormatywnej emisji hatasu do
srodowiska, instalacja nie stanowi zagrozenia dla wod podziemnych, a gospodarka odpadami
prowadzona bedzie prawidlowo. Instalacja spelnia réwniez wymogi najlepszej dostgpnej
techniki.

Wystapienie sytuacji awaryjnej mogacej spowodowac duze zagrozenie dla srodowiska
jest niewielkie — jest ono dodatkowo minimalizowane poprzez stosowanie ciagtego
monitoringu prowadzonych procesow.

W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Wojewody
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwotanie wnosi si¢ w dwoch

egzemplarzach po uiszczeniu oplaty skarbowej w wysokosci 5 zt.

Z up. WOJEWODY PODKARPACKIEGO
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