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MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.7660/36-8/08 Rzeszow, 2008-10-24
DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 11
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia
rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia
do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na s$rodowisko (Dz. U. Nr 257,
poz. 2573 ze zm.);

po rozpatrzeniu wniosku firmy FENIX METALS Sp. z o.0., ul. Zaktadowa 50,
39-400 Tarnobrzeg z dnia 19.06.2008 r., znak: DW/721/08 w sprawie zmiany decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 2006-04-27 znak SR.IV-6618/20/05 zmienione;
decyzja z dnia 2007-09-11 znak SR.IV-6618/20/05,

orzekam

I.  Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 2006-04-27
znak SR.IV-6618/20/05 zmienionej decyzja z dnia 2007-09-11 znak SR.IV-
6618/20/05 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny
i otowiu, w nastepujacy sposob:

[.1. Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

,.2.1. Parametry urzadzen
Urzadzenia podstawowe do wytopu cyny i otowiu:
- Krétki Piec Obrotowy (}§PO) o wymiarach 3,6 x 4,3 m opalany palnikiem na gaz

ziemny o pojemnosci 9 m (20 ton) wyd3ajnoéci 12000 ton/rok,

- piec pomocniczy o pojemnosci 0,7 m (1,6 tony) z palnikiem powietrzno — gazowym
o wydajnosci 500 ton/rok,

- dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 2,7 m3 (220 ton) i wydajnosci 4200 ton/rok
(C i D), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m3 (20 ton) i wydajnosci 2800 ton/rok
(I'i J), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m 210 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok
(G i H), dwa kotty rafinacyjne o pojemnoé,ci3 0,2 m (P i M) i wydajnosci 750 ton/rok,

jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 0,1 m i wydajnosci 300 ton/rok (R),
- piec prézniowy z oprzyrzadowaniem:
e komora prézniowa o srednicy 3,5 m, wysokosci 1,9 m,



wymurowka grafitowa o masie 2 Mg,

cegta izolacyjna szamotowa 4 Mg,

dwie maszyny rozlewnicze typu karuzelowego o srednicy 1,8 m,
dwa kotty do podgrzewania metalu o pojemnosci 20 Mg i 30 Mg, ogrzewane
gazem ziemnym; zuzycie gazu - 40 Nm*h kazdy,

suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,

pompa zatadowcza do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
transformator gtéwny 1 MW, 400/6 kV, 50Hz

2 transformatory regulacyjne, 300 kW,

system wentylacyjny dla otwordéw spustowych,

2 pompy prézniowe 1000 m*/h x 10 mbara,

2 pompy prézniowe dyfuzyjne, 1 x 10 mbara,

chtodnia wentylatorowa.”

Pozostate urzadzenia charakterystyczne dla realizowanych procesoéw:
- maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok,

- prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
ze stopow lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok, prasa odlewnicza ,Hydron”
do odlewania wlewkéw o wydajnosci 5400 ton/rok, prasa hydrauliczna ,Collins”
do odlewania wlewkow oraz wyciskania réznych profili wyrobow gotowych
o wydajnosci 900 ton/rok, urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobow
gotowych o wydajnosci 750 ton/rok,

- urzadzenie do produkcji proszkéw lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

- maszyna do odlewania profili wyrobéw gotowych ze stopéw Iutowniczych
o wydajnosci 1500 Mg/rok,

- obieg chtodniczy w uktadzie zamknietym z chiodn?ia wentylatorowg typu SWT-
58/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 80 m /h.”

[.2. W punkcie Il 1.1. w Tabeli 1 wiersze o Lp.1 i L.p.4 otrzymujg brzmienie:

Krétki Piec Obrotowy KPO, stanowisko | dwutlenek siarki 53,60
zatadunku i oprdzniania pieca KPO, | dwutlenek azotu 0,99
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, okapy | tlenek wegla 2
znad kottéw rafinacyjnych C, D, |, J, G, H (w | pyt ogétem 0,602
trakcie pracy przy ciggu wysokocynowym) pyt zaw. PM10 0,602
w tym:
cyna 0,260
otéw 0,091
antymon 0,022
cynk 0,033
miedz 0,075
Krétki Piec Obrotowy KPO, stanowisko | dwutlenek siarki 53,60
zatadunku i oprdzniania pieca KPO, | dwutlenek azotu 0,99
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, okapy | tlenek wegla 2
E1 znad kottéw rafinacyjnych C, D, |, J, G, H (w | pyt ogétem 0,602
trakcie pracy przy ciggu niskocynowym) pyt zaw. PM10 0,602
w tym: -
cyna 0,118
otéw 0,208
antymon 0,032
cynk 0,043
miedz 0,10




Piec pomocniczy, stanowisko zatadunku i | dwutlenek siarki 0,536
oprézniania  pieca KPO,  stanowisko | dwutlenek azotu 0,099
krzepniecia metalu i zuzla, okapy znad | pyt ogétem 0,049
kottéw rafinacyjnych C, D, I, J, G, H (w | pyt zaw. PM10 0,049
trakcie pracy pieca pomochiczego) w tym: -
cyna 0,024
otow 0,008
antymon 0,002
cynk 0,007
miedz 0,002
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,00012
rafinacyjnym J dwutlenek azotu 0,009
tlenek wegla 0,0025
pyt ogotem 0,00012
pyi zaw. PM10 0,00012
Podgrzewanie metalu Emisja dla dwutlenek siarki 0,00064
podawanego do pieca jednego kotta dwutlenek azotu 0,05
prézniowego tlenek wegla 0,013
pyi ogéiem 0,00064
pyi zaw. PM10 0,00064
E4 — y —
Emisja dla dwoch | dwutlenek siarki 0,0013
kottow dwutlenek azotu 0,10
tlenek wegla 0,026
pyt ogotem 0,0013
Emitorem tacznie dwutlenek siarki 0,0015
dwutlenek azotu 0,118
tlenek wegla 0,031
pyt ogotem 0,0015

[.3. W punkcie 11.1.2 w Tabeli 2 wiersze o L.p. 1,2 i 3 otrzymujg brzmienie:

dwutlenek siarki 428,9
dwutlenek azotu 9,0
tlenek wegla 16,6

I.4. Skreslam punkt 11.2.2.
[.5. Skreslam punkt 11.2.4.

[.6. Punkt IV.1.3.1. otrzymuje brzmienie:
»IV.1.3.1. Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9

Charakterystyka pracy filtra: ,
- sprawnos$¢ odpylania: ma>§. stezenie za filtrem 4,99 mg/m

- przeptywa gazu: 85000 m /h
- temperatura: 80 °C

2
- powierzchnia filtra: 11:;;9 rzn

- obcigzenie filtra: 75 m /m /h
- spadek cisnienia: 100-150 mm WG
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- zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 3.2 m /min. o cisnieniu 6 bar
- worki wykonane z tworzywa PE/PE: 5009

[.7. Skreslam punkt VI.3.4.

1.8. Skreslam punkt VI.3.5.

[.9. W punkcie V.1 w Tabeli 13 wiersz o Lp.2 otrzymuje brzmienie:

‘ 2. | Woda przemystowa ‘ 43,1 m3/dobe

1.10. W punkcie V.3. Tabela 15 otrzymujg brzmienie:

Lp. | Rodzaj energii lub paliwa | Jednostka | Zuzycie energii

1. | Energia elektryczna Mwh/rok | 7650

. 3
2. | Gaz ziemny tys. m /rok | 5021

[.11. Punkt VI.1. otrzymuje brzmienie:

» VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

pomiar ilosci zuzywanego tlenu — pomiar ciggly, zapis w karcie wytopu, co
godzine,

pomiar iloSci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar cigglty, zapis w karcie
wytopu, co petny cykl wytopu,

pomiar cisnienia tlenu — pomiar ciggty, zapis w karcie wytopu co petny cykl
wytopu,

pomiar temperatury gazow odlotowych przed filtrami workowymi — pomiar
ciagty, zapis w karcie wytopu co petny cykl wytopu,

pomiar spadku cisnienia w filtrze workowym — pomiar ciagty, zapis w karcie
wytopu co petny cykl wytopu,

analiza chemiczna zuzla z pieca KPO w zakresie: Zn, Pb, Cu, As, Cd, Sb, Sn,
SiOZ, FeO, CaO, MgO, AIZOg, MnO, S, wedtug ustalonej procedury — po

kazdym wytopie, zapis elektroniczny,

analiza chemiczna stopu surowego z pieca KPO wedtug wymogdéw normy lub
wymagan zamawiajgcego — po kazdym wytopie, zapis elektroniczny,

analiza chemiczna pytow osadzajacych sie w filtrze workowym w zakresie: Sn,
Pb, Zn — raz na tydzien, zapis elektroniczny,

analiza chemiczna materiatdbw wsadowych, stopéw lutowniczych oraz innych
stopoéw metali niezelaznych w trakcie procesu produkcyjnego oraz jako
kontrola koncowa wyrobu wedlug wymagan normy lub wymagan
zamawiajgcego — codziennie, zapis elektroniczny,

pomiar ciSnienia wewnatrz pieca prézniowego - codziennie, zapis
elektroniczny,

pomiar cisnienia wody chtodzgcej piec proézniowy — codziennie, zapis
elektroniczny,

pomiar temperatury procesu w piecu podgrzewajagcym metal — codziennie,
zapis elektroniczny.”

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 19.06.2008 r. znak: DW/721/08 firma FENIX METALS
Sp. z 0.0., ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg, zwrdcita sie z wnioskiem o zmiane
decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 2006-04-27 znak SR.IV-6618/20/05
zmienionej decyzjg z dnia 2007-09-11 znak SR.IV-6618/20/05 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu.
Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
A, pod numerem 2008/A/0003.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:
Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja, ktora na podstawie § 2 ust. 1 pkt. 11
rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewziec
mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko oraz szczegotowych uwarunkowan
zwigzanych z  kwalifikowaniem przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu
0 oddziatywaniu na srodowisko, zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywaC¢ na srodowisko, wymagajacych sporzadzenia raportu. Tym samym,
zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organem wiasciwym do zmiany pozwolenia jest Marszatek
Wojewddztwa Podkarpackiego.
Przedmiotem wniosku jest rozbudowa instalacji polegajgca na zainstalowaniu pieca
prézniowego do produkcji cyny o wysokim stopniu czystosci o wydajnosci
ok. 3600 Mg czystej cyny rocznie oraz usankcjonowania emisji tlenku wegla
z krotkiego pieca obrotowego.
Eksploatacja pieca prézniowego wydatnie ograniczy prace kottow rafinacyjnych
istniejagcych. Emisja do powietrza powstajagca w wyniku eksploatacji pieca
prézniowego bedzie jedynie emisjq ze spalania gazu ziemnego w kottach
do topienia wsadu.
Instalacja pieca prozniowego spowoduje zmiane sposobu rafinacji stopu surowego
Sn —Pb produkowanego w Kroétkim Piecu Obrotowym. Dotychczas stop surowy
otrzymywany w procesie metalurgicznym Krotkiego Pieca Obrotowego przesytany
byt do kottéw rafinacyjnych w celu dalszego oczyszczania stopu z miedzi, antymonu,
arsenu, aluminium, cynku (i opcjonalnie z bizmutu i srebra). Po zainstalowaniu pieca
prézniowego, stop surowy Sn — Pb bedzie mégt by¢ oczyszczony oraz dodatkowo
rozdzielony na cyne i otdw. Proces destylacji prozniowej oparty bedzie na zasadzie
réznicy cisnienia par cyny i otowiu w warunkach podcisnienia, w ktérych wraz
ze wzrostem temperatury metale beda destylowa¢ w odpowiedniej kolejnosci: bizmut
— otéw — antymon — srebro — cyna — miedz. Szczelnos¢ pieca prézniowego zapewnia
brak emisji gazow lub pytdw z procesu destylaciji.
Instalacja pieca prézniowego zredukuje czas pracy kottéw rafinacyjnych.

W dotychczas obowigzujacej decyzji nie byly ustalone wartosci dopuszczalne emisji
tlenku wegla z pieca obrotowego, jednak w zwigzku z tym, ze pomiary kontrolne
emisji, stale wykazywaty obecnos$¢ tlenku wegla w gazach odlotowych, w zwigzku
z czym na wniosek Strony w niniejszej decyzji zostata okreslona dopuszczalna
wartos¢ emisji tlenku wegla z emitora E1. Ponadto w wyniku zainstalowania pieca
prézniowego nastgpit wzrost catkowitej rocznej dopuszczanej emisji z instalacji
0 ok. 4%.
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Wzrost zuzycia wody na cele przemystowe dla potrzeb instalacji wynika¢ bedzie
z koniecznosci uzupetnienia ubytkdw wody chtodzgcej ptaszcza pieca prézniowego.

Emisje $ciekdw z instalacji stanowig jedynie Scieki bytowe i opadowo-roztopowe,
wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu. Warunki
wprowadzania sciekdw do kanalizacji okresla umowa, w zwigzku z czym niniejszg
decyzjg zwolniono prowadzgcego instalacje z obowigzku wykonywania pomiarow
jakosci tych sciekow.

W zakresie monitoringu proceséw technologicznych niniejszg decyzjg wprowadzono
obowigzek monitorowania pieca prézniowego.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
w technologii, zmian w emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan wynikajacych
z najlepszych dostepnych technik ustalitem, ze zmiany te:

- nie powodujg zmian w sposobie funkcjonowania instalacji,

- nie spowodujg zwiekszenia negatywnego oddziatywania na Srodowisko,

- nie zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajgcych z najlepszych
dostepnych technik okreslonych w dokumentach referencyjnych. Zachowane sg
réwniez standardy jakosci sSrodowiska.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zt.

uiszczona w dniu 26.06.2008 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig

Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA I SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. FENIX METALS

Sp. z 0.0., ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg

2. RS.VI. a/a

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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