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MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.EK.7660/22-15/09 Rzeszéw, 2010-03-31

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks Postepowania
Administracyjnego (Dz. U. z 2000r. Nr 98 poz.1071 ze zm.),

- art. 215 ust. 2, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 ze zm.), w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt. 11 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004r.
w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na srodowisko oraz szczegoétowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsiewziecia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na S$rodowisko
(Dz. U. Nr 257 poz. 2573 ze zm.),

- § 2 ust.1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie
poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47 poz. 281 ),

- § 2 ust.1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr
16 poz. 87),

po rozpatrzeniu wniosku FENIX METALS Sp. z o.0., ul. Zakladowa 50,
39-400 Tarnobrzeg, regon: 830462070, z dnia 02.12.2009r. znak: DW/1101/09
(data wptywu: 08.12.2009r.) w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 27.04.2006r. znak: SR.IV-6618/20/05 udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu, zmienionej
decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia 11.09.2007r., znak: SR.IV-6618/20/05,
oraz decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24.10.2008r. znak:
RS.VI.7660/36-8/08;

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r.
znak: SR.IV-6618/20/05 udzielajacg pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do wytopu cyny i ofowiu, zmieniong decyzjg Wojewody Podkarpackiego
z dnia 11.09.2007r., znak: SR.IV-6618/20/05, oraz decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 24.10.2008r. znak: RS.VI.7660/36-8/08, w nastepujacy
sposob:

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



[.1 Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

» 1.2.1. Parametry urzadzen:

Urzadzenia podstawowe do wytopu cyny i otowiu:
- Krotki Piec Obrotowy (KPO) o wymiarach 3,6 x 4,3 m opalany palnikiem na gaz

3
ziemny o pojemnosci 9 m (20 ton) wydajnosci 12000 ton/rok,

3
- piec pomochniczy o pojemnosci 0,7 m (1,6 tony) z palnikiem powietrzno — gazowym
o wydajnosci 500 ton/rok,

- dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 2,7 m3 (30 ton) i wydajnosci 4200 ton/rok
(C i D), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m3 (20 ton) i wydajnosci 2800
ton/rok (I'i J), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m3 (10 ton) i wydajnosci 1400
ton/rok (G i H), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,2 m3 (P i M) i wydajnosci 750
ton/rok, jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 0,1 m3i wydajnosci 300 ton/rok (R),

- jeden kociot rafinacyjny o pojemnoéci 1,8 m3 (20 ton) i wydajnosci 2800 ton/rok
(12), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m3 (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok
(G2 i H2), jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 0,1 m3 (6 ton) i wydajnosci 300

ton/rok (R2), jeden kociot segregacyjny o pojemnosci 0,2 m3 (2 tony) i wydajnosci
750 ton/rok (D 2).
- piec prozniowy z oprzyrzagdowaniem:
e komora prozniowa o srednicy 3,5 m, wysokosci 1,9 m,
e wymurowka grafitowa o masie 2 Mg,
e cegfaizolacyjna szamotowa 4 Mg,
e dwie maszyny rozlewnicze typu karuzelowego o srednicy 1,8 m,
e dwa kotly do podgrzewania metalu o pojemnosci 20 Mg i 30 Mg, ogrzewane
gazem ziemnym; zuzycie gazu - 40 Nm®h kazdy,
e suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
e pompa zatadowcza do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
e transformator gtéwny 1 MW, 400/6 kV, 50Hz
e 2 transformatory regulacyjne, 300 kW,
e system wentylacyjny dla otworéw spustowych,
e 2 pompy prézniowe 1000 m*/h x 10 mbara,
e 2 pompy prozniowe dyfuzyjne, 1 x 10 mbara,
e chtodnia wentylatorowa.”

Pozostate urzadzenia charakterystyczne dla realizowanych proceséw:
- maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok,

- prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
ze stopoéw lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok, prasa odlewnicza ,Hydron”
do odlewania wlewkéw o wydajnosci 5400 ton/rok, prasa hydrauliczna ,Collins”
do odlewania wlewkoéw oraz wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
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o wydajnosci 900 ton/rok, urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobow
gotowych o wydajnosci 750 ton/rok,

- urzadzenie do produkcji proszkow lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

- maszyna do odlewania profili wyrobéw gotowych ze stopéw lutowniczych
o wydajnosci 1500 Mg/rok,
- obieg chtodniczy w uktadzie zamknietym z chtodnia wentylatorowg typu SWT-

3
58/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 80 m /h,
- hagrzewnica o mocy cieplnej 50 kW,
- instalacja do wytwarzania chlorku cyny o zdolnosci produkcyjnej 1,5 Mg na
szarze.”

[.2. W punkcie Il 1.1. w Tabeli 1 wiersze o Lp.1, Lp.2, Lp.3, Lp.5, Lp.6, otrzymujg

brzmienie:

Krétki Piec Obrotowy KPO, stanowisko | dwutlenek siarki 53,60
zatadunku i oprozniania pieca KPO, | dwutlenek azotu 0,99
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, | tlenek wegla 2,00
okapy znad kottéw rafinacyjnych C, D, | pyt ogotem 0,602
I, J, G, H (w trakcie pracy przy ciagu | pyt zaw. PM10 0,602
wysokocynowym)
w tym: 0,260
cyna 0,091
otéw 0,022
antymon 0,033
cynk 0,075
miedz
1 Krétki Piec Obrotowy KPO, stanowisko | dwutlenek siarki 53,60
' zatadunku i oproézniania pieca KPO, | dwutlenek azotu 0,99
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, | tlenek wegla 2,00
okapy znad kottéw rafinacyjnych C, D, | pyt ogotem 0,602
I, J, G, H (w trakcie pracy przy ciggu | pyt zaw. PM10 0,602
niskocynowym)
w tym:
cyna 0,118
otéw 0,208
E1 antymon 0,032
cynk 0,043
miedz 0,10
Piec pomocniczy, stanowisko | dwutlenek siarki 0,536
zatadunku i oprozniania pieca KPO, | dwutlenek azotu 0,099
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, | pyt ogétem 0,049
okapy znad kottéw rafinacyjnych | pyt zaw. PM10 0,049
C,D,D2,1,12,J,G, G2,HH2 (w trakcie | wtym: -
pracy pieca pomocniczego) cyna 0,024
otéw 0,008
antymon 0,002
cynk 0,007
miedz 0,002
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Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0008
rafinacyjnym C dwutlenek azotu 0,061
tlenek wegla 0,017
pyt ogéiny 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0008
rafinacyjnym D dwutlenek azotu 0,061
tlenek wegla 0,017
pyt ogéiny 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
2 E2
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0005
segregacyjnym D2 dwutlenek azotu 0,0375
tlenek wegla 0,017
pyt ogoélny 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
Emitorem tacznie dwutlenek siarki 0,0021
dwutlenek azotu 0,160
tlenek wegla 0,045
pyt ogolny 0,0021
pyt zaw. PM10 0,0021
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,00012
rafinacyjnym | dwutlenek azotu 0,009
tlenek wegla 0,0025
pyt ogétem 0,00012
pyt zaw. PM10 0,00012
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0005
rafinacyjnym | 2 dwutlenek azotu 0,0375
tlenek wegla 0,011
E3 pyt ogétem 0,0007
3 pyt zaw. PM10 0,0007
Emitorem gcznie dwutlenek siarki 0,00017
dwutlenek azotu 0,0465
tlenek wegla 0,0135
pyt ogéiny 0,0002
pyt zaw. PM10 0,0002
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0004
rafinacyjnym G dwutlenek azotu 0,03
tlenek wegla 0,009
pyt ogotem 0,0006
pyt zaw. PM10 0,0006
ES . . —
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0005
5. rafinacyjnym G2 dwutlenek azotu 0,0375
tlenek wegla 0,011
pyt ogotem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
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Emitorem tacznie dwutlenek siarki 0,001
ES dwutlenek azotu 0,0675
tlenek wegla 0,020
pyt ogéiny 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0004
rafinacyjnym H dwutlenek azotu 0,03
tlenek wegla 0,009
pyt ogoélny 0,0006
pyt zaw. PM10 0,0006
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek siarki 0,0005
rafinacyjnym H 2 dwutlenek azotu 0,0375
6. E6 tlenek wegla 0,011
pyt ogéiny 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
Emitorem tacznie dwutlenek siarki 0,001
dwutlenek azotu 0,0675
tlenek wegla 0,020
pyt ogdiny 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
[.3. W punkcie ll 1.1. w Tabeli 1 dodaje wiersze o Lp.24, Lp.25, Lp.26
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
tlenek wegla 0,005
pyt ogoiny 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R 2 | dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
24. E24 tlenek wegla 0,005
pyt ogdiny 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024
Emitorem tacznie dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,036
tlenek wegla 0,01
pyt ogdiny 0,0005
pyt zaw. PM10 0,0005
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym P dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
o5 E25 tlenek wegla 0,005
' pyt ogoiny 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024
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Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym M | dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
tlenek wegla 0,005
pyt ogdiny 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024
Urzadzenie odlewnicze M dwutlenek siarki 0,0001
E95 dwutlenek azotu 0,006
tlenek wegla 0,003
pyt ogoéiny 0,0002
pyt zaw. PM10 0,0002
dwutlenek siarki 0,0006
dwutlenek azotu 0,042
Emitorem tgcznie tlenek wegla 0,013
pyt ogdélny 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
Spalanie gazu w nagrzewnicy dwutlenek siarki 0,00008
zainstalowanej w dobudéwce hali H1 dwutlenek azotu 0,006
26. E26 tlenek wegla 0,0018
pyt ogoiny 0,00008
pyt zaw. PM10 0,00008

[.4. W punkcie 11.1.2 w Tabeli 2 wiersze o L.p. 2 i 3 otrzymujg brzmienie:

2. | dwutlenek azotu 11,39
3. | tlenek wegla 17,27

[.5. W punkcie IV.1.1. w Tabeli 7 zmieniam wiersz o Lp. 1 oraz dodaje wiersze
0 L.p. 24,25, 26 o tredci:

1. El 25,0 2,1 28,0 353 8 760
24. E24 13,0 0,1 Zadaszony 453 7 800
25. E25 13,0 0,1 Zadaszony 453 7 800
26. E26 6,0 0,1 zadaszony 453 5000

[.6. W punkcie IV.3.4. w Tabeli 12 wiersze o L.p. 8,9, 10, 12 otrzymujg brzmienie:

8. 170403 Ztom Otowiowy 1 000
9. | 170402 Ztom Aluminiowy 50
10. 11704 01 Ztom miedziowy 50

12. 1110109 Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje | 350
niebezpieczne
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[.7. W punkcie V.2. w Tabeli 14 zmieniam wiersz o L.p.10 oraz dodaje wiersze
0 Lp.12,13,14, 15 o tredci:

10. | Wodorotlenek sodu 50
12. | Azotan sodu 25
13. | Arsen metaliczny 1
14. | Kadm metaliczny 1
15. | Kwas solny techniczny 25

[.8. W punkcie V.3. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:

Lp Rodza, ef‘erg” lub Jednostka Zuzycie energii
paliwa
Energia elektryczna MWh/rok 7674
2. Gaz ziemny tys. ms/rok 5371

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 02.12.2009r. znak: DW/1101/09 (data wptywu: 08.12.2009r.)
Fenix Metals Sp. z o.0. , ul. Zakladowa 50, 39-400 Tarnobrzeg zwrdcita sie
z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r. znak:
SR.IV-6618/20/05 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do wytopu cyny i otowiu, zmienionej decyzjg Wojewody Podkarpackiego
z dnia 11.09.2007r., znak: SR.IV-6618/20/05, oraz decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 24.10.2008r. znak: RS.V1.7660/36-8/08.
Whniosek Spétki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
A, pod numerem 2009/A/0187.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:
Na terenie Spofki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.
11 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie okreslenia rodzajéw przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatywac¢ na srodowisko oraz szczegdétowych uwarunkowan
zwigzanych z  kwalifilkowaniem przedsiewzie¢c do sporzadzenia raportu
0 oddziatywaniu na $rodowisko, zaliczana jest do przedsiewzieC mogacych
znaczgco oddziatywaé na srodowisko, wymagajgcych sporzadzenia raportu. Tym
samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, organem wifasciwym do zmiany pozwolenia jest Marszatek
Wojewddztwa Podkarpackiego.

Przedmiotem wniosku jest instalacja dodatkowych 4 kottéw rafinacyjnych
oznaczonych jako R2 (o pojemnosci 0,1 m®), G2 (o pojemnosci 0,9 m?), H2
(o pojemnosci 0,9 m3), 12 (o pojemnosci 1,8m®), kotla segregacyjnego D2
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(o pojemnosci 0,2 m?), oraz nagrzewnicy. Dotychczas w sktad instalacji wchodzity
m.in.: piec obrotowy KPO (o pojemnosci 9 m®), jeden piec pomocniczy (0,7 m3),
dziewieé kottéw rafinacyjnych C (2,7 m®, D (2,7 m?, | (1,8 m?, J (1,8 md),
G(0,9m%), H(0,9m3), P(0,2 m®), M(0,2 m®, R(0,1 m®. Oznacza to zwiekszenie
pojemnosci kottéw rafinacyjnych o ok. 41 % z 11, 3 m® do 159 m° oraz
zwiekszenie tym samym wydajnosci tych kottéw z 18 600 ton/rok do 24 500 ton/rok
co stanowi ok. 32 %. Po zainstalowaniu dodatkowych kottdow wielko$¢ produkciji
pieca do topnienia odpadow cynonosnych nie ulegnie zmianie, nie zmieni sie zatem
zdolnos¢ produkcyjna zaktadu, ktéra wynosi 5000 ton rocznie stopdéw lutowniczych
0 roznej zawartosci cyny oraz 5000 ton rocznie otowiu i stopow ofowiowych.

Dodatkowe kotty rafinacyjne, jak te obecne, bedg stuzy¢ do oczyszczania
stopow, a nowy kociot segregacyjny o wydajnosci 750 ton/rok bedzie stuzy¢é do
usuwania miedzi ze stopéw. Zainstalowane kotty opalane gazem ziemnym bedg
zrodtem emisji dwutlenku siarki, tlenkow azotu, tlenku wegla i pylu. Odciagi
z okapow znad kottow bedg kierowane do urzadzenia oczyszczajgcego — tzw.
"matego uktadu filtracyjnego” a dalej do komina gtdwnego. Ze wzgledu na wczesniej
planowane zmiany w niniejszym zakresie urzgdzenie odpylajgce zostato
zaprojektowane z wystarczajacq przepustowoscia i zdolnoscig odpylania.
Dopuszczalna emisja z emitora gtdwnego E-1 nie ulega zmianie.

Na podstawie przedtozonych wraz z wnioskiem obliczen rozktadu
maksymalnych stezen substancji w powietrzu usrednionych dla jednej godziny, nie
stwierdzono przekroczen dopuszczalnych poziomoéw substancji w powietrzu,
jednoczesnie uznajac, iz zmiany objete niniejszg decyzja nie spowodujq istotnych
zmian w rozprzestrzenianiu sie zanieczyszczen w powietrzu. Procentowo faczna
roczna emisja zanieczyszczen z catej instalacji do srodowiska wzros$nie o 3,07 Mg
rocznie, co stanowi ok. 0,66 %.

Ponadto w celu osiggniecia odpowiednich parametrow stopow pod wzgledem
zawartosci otowiu Spotka wdrozyta proces rafinacyjny polegajacy na usuwaniu
otowiu z czystej cyny oraz stopéw bezotowiowych za pomocag chlorku cyny (ll)
wytwarzanego w instalacji. Roztwér SnCl, produkowany bedzie poprzez
roztwarzanie czystej metalicznej cyny w kwasie solnym. Proces prowadzony bedzie
w atestowanym hermetycznym reaktorze o pojemnosci 1, 5 m® wykonanym
z zywicy epoksydowej. Proces prowadzony bedzie w systemie szarzowym
w zaleznos$ci od potrzeb technologicznych zaktadu. Na kazdag szarze do reaktora
bedzie dodawany kwas solny w ilosci 1000 kg oraz 425 kg granulatu cynowego.
Po przereagowaniu, po siedmiu dniach roztwor chlorku cyny bedzie
wypompowywany do atestowanego kontenera IBC w celu zastosowania do procesu
rafinacyjnego. Produkcja chlorku cyny poprzez zastosowanie hermetycznej
technologii  nie bedzie emitowa¢ substancji niebezpiecznych do S$rodowiska.
Dodatkowo reaktor bedzie zabezpieczony tacg stalowg impregnowang zywicag
epoksydowg w celu unikniecia ewentualnego rozszczelnienia.

Po  przeanalizowaniu  catosci  dokumentacji  dokonatem zmian
w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym tj. nadatem nowe brzmienie punktowi
[.2.1 dotyczacemu wyposazenia instalacji. W zwigzku z instalacjg dodatkowych
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kottéw rafinacyjnych w punkcie 11.1.1 uwzglednitem emisje zanieczyszczen do
powietrza z odciggdw z okapow kottow 12, D2, H2, G2, zmienitem zapis punktu
[1.1.2 dotyczacy dopuszczalnej emisji rocznej, oraz punktu IV.1.1 w ktérym ujatem
dodatkowe zrédta emisji zanieczyszczen do $rodowiska. Ponadto uwzgledniono
wniosek strony w czesci dotyczacej zmiany czasu pracy emitora E1 z 8000 h/rok na
8760 h/rok w zwigzku z tym, ze wchodzace w sktad instalacji urzadzenia faktycznie
pracujg przez petny rok. Piec KPO wymaga rutynowych napraw, dlatego
w dotychczas obowigzujgcym pozwoleniu jego efektywny czas pracy pomniejszony
byt o ilos¢ godzin potrzebnych do dokonania napraw. Ze wzgledu na bardzo mate
ilosci emisji z tych Zrddet, nie bedzie ona miata wptywu na zmiane maksymalne;j
dopuszczalnej emisji rocznej.

Dodatkowo w zwigzku ze zwiekszeniem produkcji stopéw lutowniczych oraz
czystej cyny w Zaktadzie Fenix Metals nastgpit wzrost zapotrzebowania na sktadniki
stopow lutowniczych jak rowniez dodatkow rafinacyjnych i dodatkéw stopowych.
Powyzsze uwzgledniono dokonujac zmiany zapisu punktéw V.2  zwiekszajac
dopuszczalng ilos¢ niektérych surowcéw i materiatdw stosowanych w produkciji tj.
wodorotlenku sodu z 10 Mg/rok na 50 Mg/rok dodanie azotanu sodu w ilosci 25
ton/rok, arsenu i kadmu metalicznego po 1 Mg/rok oraz kwasu solnego technicznego
w ilosci 25 ton/rok. Dotychczas obowigzujace pozwolenie zintegrowane zezwalato
Spotce na zuzycie surowcow i materiatdw w produkcji w ilosci do 5,775 tys. Mg
rocznie. Po dokonanych zmianach nastgpito zwiekszenie zuzycia surowcoéw o 92
Mg/rok, co stanowi wzrost o ok. 1,6 %.

W punkcie V.3 zwiekszytem dopuszczalng ilos¢ zuzycia energii elektrycznej o ok.
0,3 % tj. z 7 650 MWh/rok do 7 674 MWh/rok oraz zwiekszytem zuzycie gazu
ziemnego z 5 021 tys. m*/rok na 5 371 tys. m*rok co stanowi wzrost o ok. 6,5 %.

Niniejszg decyzjg wprowadzono réwniez zmiany w zakresie ilosci odpadow
przeznaczonych do odzysku tj.: dla ziomu oftowiowego o kodzie 17 04 03
zwiekszono ilos¢ z 500 Mg/rok do 1000 Mg/rok, dla ztomu aluminiowego o kodzie
17 04 02 zwiekszono ilos¢ z 25 Mg/rok do 50 Mg/rok , dla ztomu miedziowego
o kodzie 17 04 01 zwiekszono ilos¢ z 25 Mg/rok do 50 Mg/rok, dla szlaméw
i osadow pofiltracyjnych zawierajgcych substancje niebezpieczne o kodzie 11 01 09
zwiekszono ilos¢ z 150 Mg/rok do 350 Mg/rok. Niniejsze zmiany zostaty
podyktowane wyzszym zapotrzebowaniem na materiaty cynonosne i otowionosne.
Podsumowujgc 0godlng ilos¢ odpadow przeznaczonych do odzysku ulegta ona
zwiekszeniu odpadow z 12 342 Mg/rok do 13 092 Mg/rok co stanowi wzrost
o ok. 6,1 %.

Po analizie wniosku uznano, ze wprowadzone zmiany obowigzujgcego
pozwolenia zintegrowanego nie zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogoéw
wynikajgcych z najlepszych dostepnych technik. Zachowane sag rowniez standardy
jakosci srodowiska. Jednoczesnie ustalono, ze zmiany przedmiotowej decyzji nie
stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji decyzji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zt.

uiszczona w dniu 02.12.2009 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA | SRODOWISKA

Otrzymuija:
1. FENIX METALS

Sp. z 0.0., ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg

2. RS.VI. a/a

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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