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MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.DW.7660/55-1/10 Rzeszow, 2010-09-20

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia
rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573
ze zm.);

e rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie
standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181);

po rozpatrzeniu wniosku GOODRICH Krosno Sp. z 0.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a,
38-400 Krosno, z dnia 10 czerwca 2010r., znak: RGE/21/558/10 w sprawie zmiany
decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 25 wrzesnia 2006r., znak SR.IV-6618-
17/1/06, zmienionej decyzjg Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia
18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08 udzielajgcej GOODRICH  Krosno
Sp. z o0.0. w Krosnie REGON 370306649 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji galwanizerni

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
25 wrzesnia 2006r., znak SR.IV-6618-17/1/06, zmieniong decyzjqa Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08
udzielajgcg GOODRICH Krosno Sp. z o0.0. w Krosnie, REGON 370306649
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni, w nastepujacy
sposob:

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



[.1. Punkt 1.2 otrzymuje brzmienie:

»1.2. Parametry instalacji istotne 2z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

W skiad instalacji galwanizerni o max. wydajnosci 18 500 m?rok pokryé
galwanicznych bedg wchodzi¢:

1.2.1. Li3nia galwaniczna chromowania prgdowego o pojemnosci wanien procesowych
23,0 m”.

[.2.2. Linia galwaniczna do niklowania prgdowego O pojemnosci wanien
procesowych 6,13 m°.

.2.3. Linia galwaniczna anodowania o pojemnoséci wanien procesowych 14,7 m>.
l.2.4.Linia galwaniczna NITAL o pojemnoéci wanien procesowych 8,18 m?®.
1.2.5. Linia galwaniczna trawienia o pojemnosci wanien procesowych 3,96 m?.

1.2.6. Linia galwaniczna niklowania o pojemnosci wanien procesowych 5,10 m?®.
1.2.7. Linia galwaniczna pasywacji o pojemnosci wanien procesowych 2,98 m?.

.2.8. Linia galwaniczna kadmowania o pojemnos$ci wanien procesowych 10,22 m°.
1.2.9.Ukfad wentylacji wraz z urzadzeniami redukujgcymi wielkosS¢ emisji substanc;ji
zanieczyszczajgcych do powietrza - skrubery (5 szt.).

[.2.10.Dwa piece elektryczne do odwodorowania elementow z zelaza i jego stopow
nr1i2 o mocy 68,8 kW kazdy oraz nr 3 o mocy 54 kW .

[.2.11.. Urzadzenia grzewczo-wentylacyjne.

Kociot VITOMAX 200 HW opalany gazem ziemnym o mocy znamionowej 980 kW,
oraz nominalnej mocy cieplnej 1,054 MW; ktory bedzie dostarczat cieptg wode do
wanien procesowych i do wymiennika ciepta centrali klimatyzacyjnej VBW hali
galwanizerni. Powietrze w hali dodatkowo ogrzewanie bedzie przez przemystowy
podgrzewacz powietrza EMR 236 opalany gazem ziemnym.

1.2.12. Stacja przygotowania wody DEMI typu DI 730/7 o max. wydajnosci 1,7 m/*h
(w jednym cyklu ok. 15 m*® wody zdemineralizowanej) w skfad ktérej beda wchodzi¢
kolumna jonitowa (kationowa) zaopatrzona w automatyczne urzadzenia do
regeneracji za pomocg 32% HCI oraz kolumna jonitowa (anionitowa) zaopatrzona
w automatyczne urzgdzenia do regeneracji za pomocg 33% NaOH- 2 szt.

1.2.13. Chtodnie kapieli galwanicznych (chtodnie linii anodowania typu ETRAB 108
zawierajgca 38 kg freonu i typu ECGAL 500 zawierajgca 13 kg freonu oraz
schifadzalnik SM3 zawierajacy 0,8 kg freonu).

Magazyny chemikaliow i odpaddw.

[.2.14. Magazyn chemikaliéw podzielony bedzie na 8 pomieszczen, w ktorych
magazynowane beda odrebnie $cisle okreslone grupy zwigzkéw chemicznych.
Kazde pomieszczenie wyposazone bedzie w odrebng studzienke bezodptywowa.
Magazyn odpaddw - zamknieta, zadaszona wiata posadowiona w tacy z betonu.”

[.2. Punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:
,1.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w liniach galwanicznych
1.3.1. Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powtok galwanicznych bedzie
prowadzone poprzez:
- odtluszczanie detali w roztworze zawierajgcym tug sodowy, w temperaturze

72-88°C, lub w parach czterochloroetylenu (PER).
- trawienie w roztworze kwasnym w temperaturze otoczenia
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- aktywacje w roztworze kwasu siarkowego i fluorowodorowego w temperaturze
37-60°C
- deoksydacje (odtlenianie) detali w kwasie azotowym w temperaturze otoczenia

1.3.2. Naktadanie powtok galwanicznych bedzie prowadzone przez:

- kadmowanie elektrolityczne detali w roztworze cyjankowym zawierajagcym max.
135 g wolnego cyjanku na dm® oraz max. 30 g kadmu na dm? przy natezeniu pradu
max.1000 A w temperaturze 15-30°C

- chromowanie elektrolityczne detali w roztworze kwasnym zawierajgcym max.
2509 Cr*® na dm? przy max. natezeniu pradu 3000 A w temperaturze 53-58°C

- niklowanie bezpradowe detali w roztworze zawierajacym max. 6g niklu na dm?
w temperaturze 82-89°C

- niklowanie sulfonowe pragdowe z uzyciem kapieli f-y MacDermid-BARRETT

- chromianowanie bezprgdowe detali w roztworze kwasu siarkowego zawierajgcym
dwuchromian sodu w tempera

turze otoczenia

- konwersje chromianowg (alodynowanie) bezpradowo detali w roztworze kwasnym
zawierajacym sole chromowe w temperaturze 10-35°C

- anodowanie detali w roztworze kwasu chromowego przy natezeniu pradu ok. 250 A
w temperaturze 33-37°C

- anodowanie (twarde) detali w roztworze kwasnym zawierajgcym kwas glikolowy
i gliceryne przy natezeniu pradu ok. 250A w temperaturze otoczenia.

1.3.3. Obrobka miedzyprocesowa i koncowa bedzie prowadzona poprzez:

- uszczelnianie (likwidacji porow na powierzchni wyrobu) w wodzie DEMI lub
W roztworze chromianu w temperaturze 66-99°C

- pasywacje na gorgco detali w roztworze =zawierajgcym Kkwas azotowy
i dwuchromian sodu w temperaturze 49-54°C oraz pasywacja na zimno detali
w kwasie azotowym w temperaturze 20-32°C

- zdejmowanie powiok: anodowej (w roztworze kwasu chromowego i kwasu
fosforowego), chromowej (w roztworze wodorotlenku sodu i weglanu sodu),
kadmowej (w roztworze azotanu amonu) lub niklowej (w roztworze alkalicznym)

- ptukanie w wodzie kaskadowe lub przeptywowe

- ptukanie w wodzie na zimno lub gorgco lub w DEMI

- odprezania/odwodorowania elementéw w piecach do odwodorowania metali nr 1,
nr 2 inr 3 wtemperaturze max. 450°C w celu zlikwidowania kruchosci wodorowej.”

1.3. Punkt 1.4.1 otrzymuje brzmienie:

.1.4.1. Oczyszczanie Sciekow galwanicznych
W oczyszczalni pracujgcej w sposob ciggly, strumienie sSciekdw sptywajgce
z instalacji bedg rozdzielane w celu zapewnienia indywidualnej obrobki przy
optymalnych parametrach.

Oczyszczanie $ciekow bedzie przebiegato w czterech weztach:

- $ciekdw chromowych o wydajnosci 200 m®/m-c, do ktérego wprowadzane beda
Scieki z procesdw chromowania oraz ze skruberéw chromowych i kierowane do
zbiornikéw buforowych CR1 o pojemnosci 4 m*, gdzie bedzie prowadzona redukcja
chromu Cr*® do chromu Cr*®. Wstepnie oczyszczone $cieki beda sptywaé
grawitacyjnie do zbiornika CR2 o pojemnosci 4 m® w celu dodatkowego
oczyszczenia i kierowane do zbiornika ZW.
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- $ciekow cyjankowych o wydajnosci 150 m*3/m-c, do ktérego wprowadzane beda
Scieki z proceséw kadmowania oraz ze skrubera cyjankéw i kierowane do zbiornika
CN1 o pojemnosci 4 m° gdzie prowadzone utlenianie grup metaliczno-
cyjankowych do wodorotlenkéw metalu i cyjanianow. Poczyszczone $cieki
kierowane bedg do zbiornika CN2 o pojemnosci 4 m® w celu dodatkowego
oczyszczenia, a nastepnie do zbiornika ZW.

- $ciekdw kwasno-alkalicznych (H/OH) o wydajnosci 250 m®m-c, do ktdrego
wprowadzane bedag $cieki z wanien ptuczacych kwasnych oraz alkalicznych
i kierowane do zbiornika ZW gdzie zachodzi¢ bedzie proces usredniania sktadu

- $ciekéw ze stacji DEMI o wydajnosci o wydajnosci 30 m?h, do ktérego
wprowadzane beda scieki z regeneracji kolumn jonitowych i kierowane do zbiornika
Z\W.

W zbiorniku ZW o pojemnosci 8 m*® prowadzona bedzie neutralizacja $ciekéw

(korekta pH do wartosci ok. 9) przy pomocy kwasu siarkowego badz wodorotlenku

sodu. Nastepnie Scieki bedg poddawane procesom koagulacji (przy pomocy

koagulanta na bazie Fe™ w zbiornikach N1 i N2), flokulacji i sedymentacii

(w komorze lamelowej). Oczyszczona z zawiesin faza wodna bedzie kierowana na

stacje filtracji koncowej typu CF/200/ST + 2 x CF/200/ST ktoéra przeznaczona jest do

kohcowego doczyszczania z zanieczyszczeh mechanicznych, pierwsza kolumna
oraz z zanieczyszczen substancjami organicznymi pozostate dwie kolumny
pracujgce rownolegle . Nastepnie $cieki kierowane sg na filtry wymiany jonowej

z jonitami chelatujgcymi typu Purolite S950 ktora przebiega w uktadzie filtracji typu

2 X MF/150/278M/SI. Przeznaczona jest ona do koncowego doczyszczania sciekow

z pozostatosci metali ciezkich. Zaréwno linia filtracji jak i wymiany jonowej posiadajg

réwnolegle identyczne instalacje rezerwowe.”

l.4. Punkt Il.1 otrzymuje brzmienie:

Jl.1. Dopuszczalna wielkos¢ emisji gazéw wprowadzanych do powietrza
z instalacji

[1.1.1. Maksymalna dopuszczalna emisja gazow z instalacji

Tabelanr 1
Emitor Zrédio emisii Dopuszczalna wielkos$¢ emisji Czas
pracy
Rodzaj substanc;ji 3

zanieczi(szczajqc;ch (ka/h] | [mg/m] | [h/rok]

E-93 | Kociotf. Viessmannn o | dwutlenek siarki - 35
nominalnej mocy dwutlenek azotu - 150 8 760

cieplnej 1,054 MW, pyt - 5

E-123 [ Wanny linii dwutlenek azotu 0,432 -
galwanicznych chrom *° 0,015 - 6 700
chromowania oraz kadm 0,010 -
trawienia i niklowania nikiel 0,008 -

E-124 | Wanny linii dwutlenek azotu 0,432 -
galwanicznych chrom*® 0,015 - 6 700
kadmowania i kadm 0,005 -
chromianowania oraz nikiel 0,006 -
anodowania i
anodowania twardego
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[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

dwutlenek siarki 0,0051 Mg/rok
dwutlenek azotu 7,9887 Mg/rok
kadm 0,12 Mg/rok
nikiel 0,11 Mg/rok
chrom *® 0,23  Mglrok
pyt ogotem 0,0154 Mg/rok

w tym pyt zawieszony PM10 0,0154 Mg/rok”

[.5. Punkt I1.3.2 otrzymuje brzmienie:

»11.3.2. Stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych $ciekach przemystowych

Tabelanr 2

Lp. Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen
miary w odprowadzanych $ciekach

1. | Otéw mg Pb/I 0,5

2. | Cynk mg Zn/I 2,0

3. | Chrom*® mg Cr*%/| 0,1

4. | Chrom ogdlny mg Cr/l 0,5

5. | Miedz mg Cu /I 0,5

6. | Nikiel mg Ni/l 0,5

7. | Cyjanki wolne mg CN/I 0,1

8. | Cyjanki zwigne mg CN/I 5,0

9. | Kadm mg Cd/| 0,2 Srednia miesieczna

0,4 srednia dobowa

1.6. Punkt Ill.1 otrzymuje brzmienie:

»lll.1. Dopuszczalna wielkos¢ emisji gazéw wprowadzanych do powietrza
z instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

W okresie postojow linii galwanicznych bedzie pracowa¢ ukfad wentylacji
i oczyszczania zanieczyszczenh znad wanien galwanicznych.
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Tabelanr 5

Emitor Zrédito emisji Dopuszczalna wielkosé emisji Czas
pracy
Ro_dzaj subst_anCJl [kg/h] [h/rok]
zanieczyszczajacych
E-123 | Wanny linii dwutlenek azotu 0,216
galwanicznych chrom *° 0,007 2 060
chromowania oraz kadm 0,005
trawienia i niklowania nikiel 0,004
E-124 | Wanny linii dwutlenek azotu 0,216
galwanicznych chrom*® 0,007 2 060
kadmowania i kadm 0,003
chromianowania oraz nikiel 0,003
anodowania i
anodowania twardego
.7 . W punkcie V.1 tiret drugi otrzymuje brzmienie:
,- gaz ziemny 400 000 m**/rok”
1.8 . W punkcie V.2 tiret drugi otrzymuje brzmienie:
.- Max zuzycie energii cieplej 0,676 GJ/m*
1.9. Punkt VI.3 otrzymuje brzmienie:
»V1.3. Monitoring emisji hatasu do Srodowiska
VI.3.1. Pomiary emisji hatasu, okreslajgce oddziatywanie instalacji objetej

pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej, bedg prowadzone
metodg obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach P-1, P-2, P-3,
P-4 i P-5 zlokalizowanych przy zrodtach w odlegtosci 1 m od poszczegdlnych
obiektow, tj.:

P-1 — przy skruberze Nr 1 linii kwasno-chromowej 0 mocy 44 kW

P-2 — przy skruberze Nr 2 linii alkalicznej o mocy 44 kW

P-3 — przy skruberze Nr 4 linii anodowania o mocy 30 kW

P-4 — przy skruberze Nr 5 wanny chromowej o mocy 15 kW

P-5 — przy sprezarce powietrza o mocy 29 kW

V.2.2. Dodatkowo Pomiary hatasu w Srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli nr 8.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 10 czerwca 2010 r., znak: RGE /21/558/10 GOODRICH
Krosno Sp. z o. 0., ul. Zwirki i Wigury 6a, 8-400 Krosno REGON 370306643 zwrdcita
sie z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
25 wrzesnia 2006r., znak SR.IV-6618-17/1/06, zmieniong decyzja Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08
udzielajgcej GOODRICH Krosno Sp. z o. 0., REGON 370306643 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni.

Whiosek Spofki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
A, pod numerem 2010/A/0152.

Na podstawie art. 378 ust. 2 a ustawy Prawo ochrony srodowiska z zwigzku
z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac¢ na srodowisko
oraz szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewzie¢ do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko stwierdzitem, ze organem
wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszatek.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany nie
beda powodowacC znaczgcego zwiekszenia oddziatywania instalacji na srodowisko
i nie mieszczg sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotem wniosku jest planowane uruchomienie nowej linii technologicznej
niklowania sulfonowego pradowego wraz z przebudowg linii galwanicznej
chromowania prgdowego celem wdrozenia produkcji nowy czesci samolotowych.
Modernizacja obejmowaé¢ bedzie zmiane funkcji kilku istniejgcych wanien
galwanicznych, zamontowanie na nich nowych urzadzen i dostosowanie ich do
wymagan procesu niklowania pragdowego. W wyniku prowadzonych prac zwiekszeniu
ulegnie pojemno$é wanien procesowych z 69,17m*na 74,24 m®.  Zmodernizowano
rowniez proces oczyszczania Sciekow pogalwanicznych (wymiana wezia filtracji
i wymiany jonowej), ktéra zwieksza skutecznosci usuwania metali ciezkich
z odprowadzanych sciekow. W zwigzku z powyzszym  wprowadzono zmiany
punkcie | decyzji.

W Zaktadzie od 2008r. funkcjonuje kociot VITOMAX 200 HW. Nominalna moc
ciepta kotta zostata przedstawiona przez Spoétke jako ilos¢ energii uzyskiwanej z kotta
przy jego nominalnym obcigzeniu, a nie jak wymagajg tego przepisy szczegotowe,
jako ilo$¢ energii wprowadzonej w paliwie do zrodta w jednostce czasu przy jego
nominalnym obcigzeniu. Z tego wzgledu nalezato dokona¢ korekty zapiséw
w punkcie II.1 decyzji. Nominalna moc cieplna kotta przekracza wartos¢ 1 MW;,
w zwigzku z powyzszym Zakfad zobowigzany jest do dotrzymywania standardow
emisyjnych okreslonych w zataczniku nr 3 do rozporzadzania Ministra Srodowiska
z dnia 20 grudnia 2005r. sprawie standardow emisyjnych 2z instalacji. Na
prowadzacym instalacje cigzg jednocze$nie obowigzki wynikajgce z § 2
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody. Zakres i metodyke prowadzenia tych pomiaréw
okresla zatgcznik nr 2 do tego rozporzadzenia

Z przeprowadzonych pomiaréw emisji hatasu do srodowiska wynika,, ze hatas
emitowany z Zaktadu jest nierozréznialny z wystepujgcym ,ttem akustycznym?”,
ktérego wartos¢ jest wynikiem emisji komunikacyjnej pochodzacej z ruchu na
pobliskich drogach oraz ogdlnego hatasu osiedlowego. Wyznaczenie rbwnowaznego
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poziomu dzwieku w punktach referencyjnych metodg bezposrednich pomiaréw za
pomocag miernika poziomu dzwieku nie jest mozliwe W zwigzku z tym zmieniono
punkt VI.2 decyzji ustalajgc monitoring hatasu metoda obliczeniowg zgodnie
z zatacznikiem nr 6 do rozporzadzania Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody.

W zwigzku z zainstalowanym oddzielnym opomiarowaniem ilosci zuzywanego
gazu dla instalacji galwanizerni zweryfikowany zostat wskaznik zuzycia gazu
ziemnego z 350000 m®rok na 400000 m3rok. Zwiekszenie gabarytow
obrabianych chemicznie powierzchni spowodowat rowniez wzrost zuzycia energii
cieplnej z 0,516 na 0,676 GJ/m? W zwiazku z powyzszym wprowadzono zmiany
w punkcie V decyzji

Wprowadzono réwniez zmiany w punkcie 11.3.2. decyzji celem sprostowania
btedu pisarskiego w wartosci dopuszczalnej stezenia cyjankdéw zwigzanych
w Sciekach odprowadzanych z instalaciji.

Analizujagc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie
stosowania technologii, emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan wynikajgcych
z najlepszych dostepnych technik ustalitem, Ze ww. zmiany nie powodujq istotnych
zmian w sposobie funkcjonowania instalacji i nie spowodujg zwiekszenia
negatywnego oddziatywania na srodowisko, oraz nie zmieniajg ustalen dotyczacych
spetnienia wymogow okreslonych w dokumentach referencyjnych.

Zachowane sg rowniez standardy jakosci srodowiska.
W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji decyzji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys. 1005,50 zt.

uiszczona w dniu 29.06.2010 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA I SRODOWISKA

Otrzymuija:
1. Goodrich Krosno Sp. z o.0.

ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno

2.RS.VI. a/a

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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