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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania

administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267);

art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213,
poz. 1397);

ustawa z dnia 14 grudnia 2013r. o odpadach ( Dz. U. z 2013r., poz. 21);

§ 2 oraz zatacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r.,
poz. 1031);

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. z 2010r. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zalagcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w Srodowisku
(Dz. U. Nr 120 poz. 826 ze zm.),

§ 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiaréw
ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§ 2, § 5§ 6, § 7, § 8 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008r. w sprawie rodzajow wynikdw pomiarow prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminu
i sposobu ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011r.w sprawie
standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95 poz. 558)

POérK,ARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



po rozpatrzeniu wniosku GOODRICH Aerospace Poland Sp. z 0.0., ul. Zwirki
I Wigury 6 a, 38-400 Krosno, z dnia 30 sierpnia 2012r., znak: RGE/63/1512/2012
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 25 wrzesnia 2006r.,
znak SR.IV-6618-17/1/06, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08, z dnia
20 wrzesnia 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/55-1/10 i z dnia 22 lutego 2013r.,
znak: 0S-1.7222.16.2.2013.DW udzielajgcej GOODRICH Aerospace Poland
Sp. z 0.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a, 38-400 Krosno REGON 180308959, NIP
6842540071 (wczesniej GOODRICH Krosno Sp. z 0.0., REGON 370306649)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni

orzekam

I. Zmieniam za zgodag stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
25 wrzesnia 2006r., znak SR.IV-6618-17/1/06, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08,
z dnia 20 wrzesnia 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/55-1/10 oraz z dnia
22 |lutego 2013r.,znak: OS-1.7222.16.2.2013.DW udzielajacg GOODRICH Aerospace
Poland Sp. z 0.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a, 38-400 Krosno REGON 180308959, NIP
6842540071 (wczesniej GOODRICH Krosno Sp. z 0.0., REGON 370306649)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni, w nastepujacy
Sposob:

I.1. Punkt 1.2 otrzymuje brzmienie:

».2. Parametry instalacji istothe z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom:

[.2.1. Linia galwaniczna do chromowania pragdowego o poj. wanien -23,00m?
1.2.2. Linia galwaniczna do niklowania pradowego o pojemnosci wanien - 6,13 m®
[.2.3. Linia galwaniczna anodowania o0 pojemnosci wanien -14,70 m®
[.2.4. Linia galwaniczna NITAL o pojemnosci wanien -8,18 m°
[.2.5. Linia galwaniczna trawienia o pojemnosci wanien -3,96 m®
[.2.6. Linia galwaniczna niklowania o pojemno$ci wanien -5,10 m®
[.2.7. Linia galwaniczna pasywacji o pojemnosci wanien -2,98 m?
[.2.8. Linia galwaniczna kadmowania o pojemnosci wanien -10,22 m®
[.2.10. Linia galwaniczna Zn/Ni + chromianowanie -23,06m®
[.2.11. Linia galwaniczna NITAL + stripping -29,43 m®
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[.2.12. Linia galwaniczna do kadmowania tytanowego - 24,05 m®
Linie galwaniczne umieszczone bedg w tacach zabezpieczajagcych przed
niekontrolowanym wyciekiem. Wszystkie wanny procesowe wyposazone bedg
w pokrywy i odciggi miejscowe odprowadzajace opary wytwarzajgce sie nad lustrem
kapieli galwanicznych.

1.2.13. Uklad wentylacji wraz z urzadzeniami redukujacymi wielkosci emisiji
substancji zanieczyszczajgcych do powietrza —skrubery / 9 sztuk /.

1.2.14. Piece elektryczne do odwodorowania elementéw z zelaza i jego stopow nr 1
i 20 mocy 68,8 kW kazdy, jeden piec nr 3 o mocy 54 kW i dwa piece nr 4 inr5
o mocy 90 kW kazdy

1.2.15. Urzadzenia grzewczo wentylacyjne:

Kociot VITOMAX 200 HW opalany gazem ziemnym o mocy znamionowej 980 kW
oraz nominalnej mocy cieplnej 1,054 MW, ktory bedzie dostarczat cieptg wode do
wanien procesowych.

Centrala nawiewna z dwoma palnikami gazowymi o mocy maksymalnej fgcznej
697 kW oraz przemystowy podgrzewacz powietrza EMR 236 opalany gazem
ziemnym.

Centrala nawiewna z palnikiem gazowym o mocy maksymalnej tgcznej 445 kW.
[.2.16. Stacja przygotowania wody DEMI o max. wydajnosci 1,7 mdh
(w jednym cyklu ok. 15 m*® wody zdemineralizowanej) w sktad ktérej beda wchodzié
kolumna jonitowa (kationowa) zaopatrzona w automatyczne urzgdzenia do regeneracji
za pomocg 32% HCI oraz kolumna jonitowa (anionitowa) zaopatrzona w automatyczne
urzadzenia do regeneracji za pomocg 33% NaOH- 2 szt, oraz stacja demineralizacji
wody metodg osmozy i wydajnosci ok. 30 m® 24 h . Stacje przygotowania wody DEMI
umieszczone bedg w tacy zabezpieczajacej wyposazonej w studzienke
bezodptywowa o pojemnosci ok. 0,5 m*>.

[.2.17. Chtodnie ziebnicze kapieli galwanicznych (chtodnie linii anodowania,
chromowania, oraz agregaty do wymrazania kapieli do cynkowania [cynk/nikiel]
I kadmowania tytanowego) oraz schtadzalnik do wymrazania kapieli kadmowych.
[.2.18. Magazyny chemikaliow i odpaddw.

Magazyn chemikalibw podzielony bedzie na 8 pomieszczeh, w ktorych
magazynowane beda odrebnie $cisle okreslone grupy zwigzkéw chemicznych.
Kazde pomieszczenie wyposazone bedzie w odrebng studzienke bezodptywowg
o pojemnosci ok. 0,5 m®. Magazyn odpadéw - zamknieta, zadaszona wiata
posadowiona w tacy z betonu.”

[.2. Punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:

»1.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w liniach
galwanicznych

1.3.1. Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powtok galwanicznych bedzie
prowadzone poprzez:

- odttuszczanie detali w roztworze zawierajacym tug sodowy, w temp. 72-88 °C
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- trawienie w roztworze kwasnym w temperaturze otoczenia,

- aktywacje w roztworze kwasu siarkowego i fluorowodorowego w temp. 37-60 °C,

- deoksydacje (odtlenianie) detali w kwasie azotowym w temperaturze otoczenia.

1.3.2. Naktadanie powtok galwanicznych bedzie prowadzone poprzez:

- kadmowanie elektrolityczne detali w roztworze cyjankowym zawierajgcym max
128 g wolnego cyjanku na dm® oraz max 26 g kadmu na dm? przy max natezeniu
pradu 1000 A w temperaturze 15-30 °C,

- kadmowanie tytanowe w roztworze cyjanku potasu, wodorotlenek sodu, pasta
tytanowa

- chromowanie elektrolityczne detali w roztworze kwasnym zawierajgcym max 250 g
Cr*® na dm?® przy max natezeniu pradu 3000 A, w temperaturze 53-58 °C,

- niklowanie bezpradowe detali w roztworze zawierajacym max 6 g niklu na dm?
w temperaturze 85-93 °C.

- niklowanie sulfonowe pradowe z uzyciem kapieli MacDermitt-BARRETT

- chromianowanie bezpragdowe detali w roztworze kwasnym zawierajgcym
dwuchromian sodu w temperaturze otoczenia,

- konwersje chromianowg (alodynowanie) bezpradowe detali w roztworze kwasnym
zawierajacym sole chromowe w temperaturze 10-35 °C,

- anodowanie detali w roztworze kwasu chromowego przy natezeniu pradu ok. 250 A
w temperaturze 33-37 °C,

- anodowanie (twarde) detali w roztworze kwasnym zawierajgcym kwas glikolowy
i gliceryne przy natezeniu pradu ok. 250 A w temperaturze otoczenia,

- cynkowanie alkaliczne Zn/Ni

- chromianowanie w roztworze Eco-tri.

Wanny do kadmowania, kadmowania tytanowego oraz cynkowania-niklowego
wyposazone bedg w systemy ciagtej filtracji na filtrach PP- szt 2. ; gdy konieczne
bedzie oczyszczanie kgpieli z zanieczyszczen organicznych zastosowane zostang
dodatkowe filtry weglowe- 1 szt.,

1.3.3. Obrobka miedzyprocesowa i koncowa bedzie prowadzona poprzez:

- uszczelnianie (likwidacja poréw na powierzchni wyrobu) w wodzie DEMI
lub w roztworze chromianu w temperaturze 66-99° C,

- pasywacje na gorgco detali w roztworze zawierajgcym kwas azotowy
i dwuchromian sodu w temperaturze 49-54° C oraz pasywacje na zimno detali
w kwasie azotowym w temperaturze 20-32°C,

- prgdowe usuwanie powtok HVOF, niklowych i chromowych

- usuwanie bezprgdowe powiok kadmowych(w roztworze azotanu amonu), Zn/Ni
(w roztworze azotanu amonu), niklowych, (w roztworze alkalicznym),anodowych
(w roztworze kwasu chromowego i kwasu fosforowego)

- ptukanie w wodzie kaskadowe lub przeptywowe,

- ptukanie w wodzie na zimno lub na goraco lub w DEMI,

- odprezania/odwodorowania elementéw w piecach do odwodorowania metali nr 1,
nr2,nr3,nr4dinr5.”
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[.3. Punkt Il.1 otrzymuje brzmienie:

I.1. Dopuszczalna wielkosé¢ emisji gazow wprowadzanych do powietrza
z instalacji
[1.1.1. Maksymalna dopuszczalna emisja gazow z instalacji
Tabela nr 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisji Czas
Emitor | Zrédto emisiji Rodzaj substancji mg/m? pracy
zanieczyszczajacych przy 3% O kg/h [h/rok]
w gazach
odlotowych
Kociot dwutlenek siarki 35
E-93 | technologiczny |dwutlenek azotu 150 - 8760
1,054 kW, pyt ogotem 5
dwutlenek siarki 0,0102
Centrala dwutlenek azotu 0,0773
E-94 nawiewna z tienek ,Wlea 0,0152
nagrzewnica pyt ogétem _ - 0,000025| 5400
gazowa 445 kW w tym pyt zawieszony PM10 0,000025
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0000007
Centrala dwutlenek siarki 0,0159
nawiewna dwutlenek azotu 0,1211
E-95 2 nagrzewnica tlenek wegla ) 0,0238
gazowa pyt ogétem . 0,00004
330 + 367 KW w tym pyt zawieszony PM10 0,00004| 5400
w tym pyt zawieszony PM2,5 0,000001
dwutlenek azotu 0,4320
Wentvlacia chrom (VI)* 0,0150
wyciago?//va inad k‘.”‘o.'m* 0,0010
E-123 wanien nikiel* - 0,0020| 6 700
galwanicznych byt ogotem 0,018
w tym pyt zawieszony PM10 0,018
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,018
dwutlenek azotu 0,4320
Wentvlacia chrom (VI)* 0,0150
wyciago?tlva inad kgc_jm* 0,0010
E-124 wanien nikiel * - 0,0020| 6 700
galwanicznych byt ogotem 0,018
w tym pyt zawieszony PM10 0,018
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,018
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cynk* 0,0450
Wentvlacia chrom (VI)* 0,0150
wyciqgozva inad k‘.”‘o.'m* 0,0010

E-125 wanien nikiel* - 0,0020| 6700
galwanicznych byt ogstem 0,063
w tym pyt zawieszony PM10 0,063
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,063
cynk* 0,0450
Wentvlacia chrom (VI)* 0,0150
wyciagoz//va inad kgdm* 0,0010

E-126 wanien nikiel* - 0,0020( 6700
galwanicznych byt ogotem 0,063
w tym pyt zawieszony PM10 0,063
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,063
cynk* 0,0044
Wentvlacia chrom (VI)* 0,0150
wyciagoi//va inad kf':ujm* 0,0010

E-127 wanien nikiel* - 0,0020| 6700
galwanicznych byt ogotem 0,0224
w tym pyt zawieszony PM10 0,0224
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0224
cyjanki CN 0,0036
Wentvlacia chrom (VI)* 0,0150
wyciago?//va inad kgdm* 0,0010

E-128 wanien nikiel* - 0,0020| 6700
galwanicznych byt ogotem 0,018
w tym pyt zawieszony PM10 0,018
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,018

*suma metalu i jego zwigzkdéw w pyle zawieszonym

[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalaciji:

dwutlenek siarki 0,1158 Mg/rok,
dwutlenek azotu 9,0616 Mg/rok,
tlenek wegla 0,5633 Mg/rok,
cynk* 0,6519 Mg/rok,
kadm* 0,0414 Mg/rok,
nikiel * 0,0828 Mg/rok,
chrom (VI)* 0,6894 Mg/rok,
cyjanki 0,0242 Mg/rok
pyt ogotem 1,3719 Mg/rok,
w tym pyt zawieszony PM10 1,3709 Mg/rok,
w tym pyt zawieszony PM2,5 1,3562 Mg/rok.”

*suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym

[.4. Punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:
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»11.3. Dopuszczalna wielkos¢ emisji Sciekow z instalacji.

[1.3.1. llos¢ odprowadzanych $ciekdéw przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych galwanizerni:

Qsa=  95,0m%d

Qman = 7,0 m%h
[1.3.2. Stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych z instalacji

przemystowych.
Tabela nr 2
Lp.| Rodzaj zanieczyszczenia Jednostka Dopuszczalne
1. | Otow mgPb/I 0,5
2.|Cynk mgZzn/| 2,0
3.|Chrom*® mgCr/l 0,1
4.| Chrom ogolny mgCir/l 1,0
5. |Miedz mgCul/l 0,5
6. | Nikiel mgNi/l 1,0
7. | Cyjanki wolne mgCN/I 0,1
8. | Cyjanki zwigzane mgCN/I 5,0
9.|Kadm mgCd/l O"! éredlnia qopowa
0,2 Srednia miesieczna

[.5. Wykreslam punkt 11.3.3

I.6. Punkt 1.4 otrzymuje brzmienie:

»ll.4. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw

Sciekach

11.4.1. Rodzaje, ilosci odpaddéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku, Zrodta
powstawania odpadow oraz ich podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:

Tabela nr 3a Odpady niebezpieczne

Zrédto Podstawowy sktad »
Kod . . . llosé
Rodzaj odpadu powstawania chemiczny odpadu
Lp. | odpadu . i e Mg/rok
odpadu i wlasciwosci odpadu
Galwanizeria- Stan skuplen_la — ciekly
. Kwasy zuzywane
zuzyte, h
zanieczyszczone W procesac
1 |06 0106* Inne kwasy Iub galwanicznych 8,0
rzeterminowane przeterminowane - HCL,
zeviqzki chemiczne HNOs, HF, Hp SO.,
H3 PO4, H3Cr03
> 10602 05* | Inne wodorotlenki Galwar_nzernla- Stan skuplema — ciekly 8.0
zuzyte, Wodorotlenki stosowane
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zanieczyszczone
lub
przeterminowane
zwigzki chemiczne

w procesach galwanicz.
Przeterminowane -
NaOH, NaOCL

Galwanizernia-

Stan skupienia - staty

. zuzyte, Sole stosowane w
Sole i roztwory zanieczyszczone rocesach
3 |060311*| zawierajace y proce 6,0
R lub galwanicznych
cyjanki . .
przeterminowane Przeterminowane —
zwigzki chemiczne NaCN
Stan skupienia - staty
i ciekty. Zwigzki
Galwanizernia- chemiczne do
Odpaty | ol one || gamaniornych
4 |06 04 05* | zawierajgce inne y 9 iczny 12,0
D lub Przeterminowane -
metale ciezkie : .
przeterminowane koncentrat niklowy,
zwigzki chemiczne | CdO, Na,CrO;, Eco+Tri
/r+r chromu +3/, pasta
tytanowa
Stan skupienia — ciekly
5 |110105%| Kwasy trawiace | C_Ealwanlzernl_a— kwasne kapiele 70.0
linie technologiczne galwaniczne - HCL,
HNO;, HF, H, SO,
Odpady Stan skupienia - ciekty
zawierajgce kwasy Galwanizernia — zanieczyszczone
6 |110106* inne niz o : kwasne kapiele 50,0
. linie technologiczne .
wymienione galwaniczne - H3PO,,
w 11 01 05 H3:CrO;
Stan skupienia - ciekty
Galwanizernia — zanieczyszczone
. . , . :
7 (110107 Alkalia trawigce linie technologiczne alkallpzne kapiele 70,0
galwaniczne - NaOH,
NaOCL
Galwanizernia —
Szlamy i osady oczyszczalnia S
: . R Szlam zawierajacy
pofiltracyjne Sciekow uwodnione - Ee./SO./
8 | 1101 09* zawierajgce Odpad z procesu : 2==4% 1 50,0
: . L FeSO,, jony Cr, Ni, Cd,
substancje filtracji Sciekéw S
: . n
niebezpieczne poddawanych
oczyszczeniu
. . Stan skupienia — ciekly
Galwanizernia — )
Wody poptuczne lini . roztwory wodne soli
A inie technologiczne .
9 |110111* zawierajace zanieczyszczone chromowych, niklowych, 120,0
substancje . : kadmowych, '
. : alkaliczne kapiele
niebezpieczne , cynkowych,
galwaniczne .
cyjankowych
Odcieki i szlamy Galwanizernia — Stan skupienia — ciekly
10 |11 01 15* z systemow przygotowanie solanka - NaCL- r-r 50,0
membranowych proceséw — wodny zawierajacy jony
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lub systeméw
wymiany jonowej
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

produkcja np. wody
DEMI

Mg, Ca z ptukania
systeméw wymiany
jonitowej

Nienasycone

Galwanizernia-
oczyszczanie

Stan skupienia -
materiat staty -
wypetnienie kolumn

11 |11 01 16* | lub zuzyte zywice AT o o 15,0
jonowymienne Sciekéw jonitowych zawierajace
zaadsorbowane jony
Cd, Cr, Ni, Zn
Zanieczyszczony
Inne odpady _ Galwanizernia - kc_)agulantem Fe$O4
zawierajace filtry - (')c.zys’zczalnla [ Fe2/SOf1/2 wegiel .
substancje Sciekow . aktywny, tasmy, zatyczki
12 |11 01 98* niebezpieczne przygotoyvywan_le z twor_zyw sztucznych 35,0
(np. zuzyty wegiel i zab_ezmeczgmg i metali - syosowane do
' aktywny) detali do _obrot_>k| maslgowamq wybrany(_:h
galwanicznej powierzchni w procesie
galwanicznym
Opakowania z tworzyw
sztucznych,
wzmocnionej tektury,
Opakowania zanieczyszczone
zawierajgce substancjami
pozostatosci stosowanymi do
13 | 1501 10* substancji Galwanizernia- procesow 4,0
niebezpiecznych | dostawy surowcéw galwanicznych -
lub nimi zawierajgce $lady soli
zanieczyszczone niklowych, chromowych,
cynkowych,
kadmowych, cyjanku
sodu
Opakowania z Opako_vvania metalowe
metali zawierajcie zam%czysz_czo_ne
niebezpieczne substancjami
porowate stosowanyml do
14 | 1501 11* elementy Galwanizernia gal\fvg)nﬁiig)\;\::h . 5,0
wzmocnienia dostawy surowcéw C . ’
konstrukeyjnego , _zawierajq Slady soli
wlacznie z pustymi niklowych, chromowych,
pojemnikami K cynkowych',
cisnieniowymi admowych, cyjanku
sodu
Sorbenty, Materiaty filtracyjne
materiaty Utrzymanie systeméw
. filtracyjne, tkaniny czvstosci maszvn wentylacyjnych, zuzyte
15 | 1502 02 do wycieranie, yi urzadzen y sorbenty stosowane 12,0
ubrania ochronne techniaéznych przy zabezpieczeniach
zanieczyszczone wyciekow zuzyte
substancjami czysciwo, zuzyta odziez
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niebezpiecznymi

$ladowe ilosci soli niklu ,
chromu cynku, kadmu

ochronna -zawierajg

Stan skupienia — ciekly,

Ptyny . o ptyny zapobiegajace
zapobiegajace ?arlw?:rr?’fi)%rr?ige zamarzaniu - alkohole
. zamarzaniu pryny wyzsze o obnizone;j
16 |16 01 14 Zawieraiace stosowane w temperaturze 10,0
& uktadach wymiany per .
substancje : krzepniecia, glikol,
. . ciepta
niebezpieczne alkohol etylowy
i wyzsze.
Zanieczyszczone
Niebezpieczne substancjami
elementy inne niz - chemicznymi elementy
wymienione Wypos_azenle wyposazenia
17 |16 01 21* W 16 01 07 do techniczne alwanizemi 2,5
galwanizerni | gaiwe o
16 01 11, zawierajg $ladowe ilosci

1601 13,1601 14

soli niklu, chromu cynku,
kadmu

18 |16 02 13*

Zuzyte urzagdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16

Wyposazenie

galwanizerni

0209do 160212 | (- swiatta

techniczne

Maszyny i
urzadzenia
techniczne

Lampy fluorescencyjne
zawierajgce zwigzKki
rteci, kineskopy

elektronicznych
i elektrycznych
podzespotow

monitoréw, elementy 2,5

19 |16 02 15* | czesci sktadowe

Niebezpieczne
elementy lub

usuniete ze
zuzytych urzadzen

techniczne zakladu,

Wyposazenie

maszyny
i urzadzenia
techniczne

Elementy podzespotow
elektrycznych
i elektronicznych,
zespotow
komputerowych itp.

Z roztworami chem.
stosowanymi
w galwanizerni.-
(zawierajg sladowe
ilosci soli niklu, chromu
cynku, kadmu)

majace kontakt 80.0

20

16 05 06* : ;
niebezpieczne,

w tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych

i analitycznych

Chemikalia
laboratoryjne ieni
i analityczne star Sk-uplema B
AlityC lub ciekty w opak.
zawierajgce dostawcow.
substancje Laboratorium Odczynniki chemiczne | 1,0

stosowane procesie
kontroli, np. kapieli
galwanicznych.
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Zrédto Podstawowy sktad .
Kod : . . llosé
Rodzaj odpadu powstawania chemiczny odpadu
Lp. | odpadu . Coi e Mg/rok
odpadu i wtasciwosci odpadu
Stan skupienia staty
Opakowania Magazyn farb Zniszczone i zuzyte
1 | 150105 P ; i Srodkow opakowania z réznych 15,0
wielomateriatowe . N iy
chemicznych materiatow — materiatéw
nierozigczalnych

11.4.2. Sposodb dalszego gospodarowania odpadami

Tabela nr 4a niebezpiecznymi

Sposob dalszego

Kod Rodzaj odpadu :
Lp. gospodarowania
odpadu .
odpadami
1 06 01 06* |Inne kwasy R5, R6
2 06 02 05* |Inne wodorotlenki R5
3 06 03 11* |Sole i roztwory zawierajgce cyjanki R5
4 06 04 05* | Odpady zawierajgce inne metale ciezkie R4, R5
5 11 01 05* |Kwasy trawigce R5, R6
6 11 01 06* Odpgdy zawierajgce kwasy inne niz R5. R6
wymienione w 11 01 05
7 11 01 07* |Alkalia trawigce R5, R6
« | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce
8 110109 substancje niebezpieczne D10
9 11 01 11* Wody _popiuczne zawierajgce substancje R5 R6
niebezpieczne ’
Odcieki i szlamy z systeméw membranowych
10 | 1101 15* |lub systemdédw wymiany jonowej zawierajgce R5, R6
substancje niebezpieczne
11 | 1101 16* |Nienasycone lub zuzyte zywice jonowym. R7, R8
12 | 1101 98* ane pdpady zavyierajape_ substancje R7. RS
niebezpieczne (np. zuzyty wegiel aktywny)
Opakowania zawierajgce pozostatosci
13 | 1501 10* |substancji  niebezpiecznych  lub  nimi D10, R3
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajcie
14 | 1501 11* niebezpieczne porowate elementy R4
wzmocnienia konstrukcyjnego , wigcznie
Z pustymi pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
15 1502 02" |wycieranie, ubrania ochronne D10
zanieczyszczone substancjami niebezp.
16 16 01 14* Ptyny zapobiegajace zamarzaniu R2 R3
zawierajgce substancje niebezpieczne ’
Niebezpieczne elementy inne niz
17 16 01 21* |wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, R2, R3
16 01 13,16 01 14
18 | 16 02 13* |Zuzyte urzadzenia zawierajace R3
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niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

19 | 1602 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe R3
usuniete ze zuzytych urzadzen
Chemikalia laboratoryjne i analityczne
. |Zawierajgce  substancje  niebezpieczne,
20 | 160506 w tym mieszaniny chemikalidow R3

laboratoryjnych i analitycznych

Tabela nr 4b innymi niz niebezpieczne

Sposéb
Lp. Kod Rodzaj odpadu dalszego
odpadu gospodarowani
a odpadami
1 1501 05 Opakowania wielomateriatowe R1, R3, D10

[.7. Punkt IV.1 otrzymuje brzmienie:

»IV.1. Charakterystyka miejsc i warunki wprowadzania gazéw i pytéw do
powietrza.

IV.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.

Tabela nr 6
Symbol | Wysokosé | Srednica Predkos¢ gazéw Temperatura gazéw
emitora emitora emitora odlotowych odlotowych na
[m] u wylotu | nawylocie emitora | wylocie emitora [K]
[m] [m/s]
E-93 13,3 0,3 3,5 460
E-94 11,1 0,45 15 450
E-95 11,1 0,3 54 450
E123 12,2 1,47 12,6 291
E124 15,0 1,04 18,6 291
E125 13,0 0,75 28,3 291
E126 13,0 0,75 28,3 291
E127 13,0 0,75 12,7 291
E128 13,0 0,75 10,4 291

IV.1.2 Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza.

IV.1.2.1. Substancje zanieczyszczajace powstate w wyniku spalania gazu ziemnego
w kotle bedg odprowadzone do powietrza emitorem E-93. Przeptyw wymuszony
praca wentylatora o wydajnosci 2,77 m%/h.

IV.1.2.2. Substancje zanieczyszczajgce znad:
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- wanien kwasno-chromowych — do skrubera nr 1,

- wanien z odttuszczania i trawienia kierowane bedg do skrubera nr 2,

- wanien kadmowania kierowane bedg do skrubera nr 3.
Zanieczyszczenia ze skruberéw nr 1, nr 2 i nr 3 bedg odprowadzane do powietrza
emitorem E-124. Przeptyw wymuszony pracg 3 wentylatorow o max. wydajnosci
65 520 m3/h.

IV.1.2.3. Substancje zanieczyszczajgce znad:

- wanien anodowania kierowane beda do skrubera nr 4

- wanny chromowej — do skrubera nr 5,
Zanieczyszczenia ze skruberow nr 4 i nr 5 bedg odprowadzane do powietrza
emitorem E-123. Przeptyw wymuszony pracg 2 wentylatorow o max. wydajnosci
59 220 m¥h.
IV.1.2.4 Substancje zanieczyszczajgce znad wanien kwasno — alkalicznych bedg
odprowadzane do powietrza emitorami E-125 i E-126 o maksymalnej wydajnosci
wentylatorow 45 000 m®h kazdy. Opary sa oczyszczane w skruberach nr 6 i 7
IV.1.2.5 Substancje zanieczyszczajgce znad wanien do chromianowania linii do
Zn/Ni + chromianowanie odprowadzane bedg do powietrza emitorem E-127.
Przeplyw wymuszony praca wentylatora o max wydajnosci 4400 m®h. Opary
oczyszczane bedg na skruberze nr 8
IV.1.2.6. Substancje zanieczyszczajace znad wanien linii do kadmowania
tytanowego odprowadzane bedg do powietrza emitorem nr 128. Przeptyw
wymuszony praca wentylatora o max wydajnosci 3600 m®h. Opary oczyszczane
beda na skruberze nr 9.
IV.1.3. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza.

Tabela nr 7
min.
Rodzaj urzadzenia Typ sprawnos¢
[%]
Skruber nr 2 Poziomy z wypetnieniem _staiym
e . . zraszanym wodg w obiegu 98
linii alkalicznej .
zamknietym
Skruber nri Poziomy z wypetnieniem gta’;ym
linii , . zraszanym wodg w obiegu 98
inii kwasno-chromowej .
zamknietym
wanny chromowej(TEPRON) y da g
zamknietym
Skruber rir 4 " astanymwoda obiegu | 98
linii anodowania y o8 gu
zamknietym
Skruber nr 3 Poziomy z wypetnieniem .sta’fym
) . zraszanym wodg w obiegu 98
wanien kadmowania .
zamknietym
Skruber nr 6 Poziomy z wypetnieniem statym 98
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linii kwasno-alkalicznej zraszanym wodg w obiegu
zamknietym
Skruber nr 7 Poziomy z wypetnieniem .staiym
) : : zraszanym wodg w obiegu 98
wanny kwasno-alkalicznej .
zamknietym
Skruber nr 8 Poziomy z wypetnieniem .sta’rym
- ) . zraszanym wodg w obiegu 98
linii chromianowania .
zamknietym
Skruber nr 9 Poziomy z wypetnieniem statym
wanien kadmowania zraszanym wodg w obiegu 98
tytanowego zamknietym

1.8. Punkt IV.2 otrzymuje brzmienie:

»IV.2. Charakterystyka zrodet emisji halasu do srodowiska.
IV.2.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem:

Tabela nr 8a: Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”

Czas pracy zrodet | Wysokosé

. zwiek
Symbol Zrédto emisji hatasu dzwieku pun.kt.t_J
zrodta (lokalizacja/ emitor) [h/rok] emis]
J Pora Pora hatasu
dzienna | nocna | [m n.p.t.]
Skruber nr 2 linii alkalicznej
Pl 0 mocy 44 kW 16 8 3
Skruber linii nr1 kwasno-chromowe]
P2 0 mocy 44 kW 16 8 3
Skruber nr 5 wanny chromowej
P3 0 mocy 15 kW 16 8 3
Skruber nr 4 linii anodowania
P4 o0 mocy 30 kW 16 8 3
Sprezarka powietrza
P 1 2
° 0 mocy 29 kW 6 8
P6 Centrala wentylacyjna Nr 1 16 8 6
P7 Centrala wentylacyjna Nr 2 16 8 6
Wyrzuty powietrza znad wanien 122
P8-P9 |galwanicznych — szt.2 na dachu hali 16 8 15’0
galwanizerni 1- E123 i E124 '
Wyrzuty powietrza znad wanien
P10-P13 |galwanicznych — szt.4 na dachu hali 16 8 13,0
galwanizerni 2 - E125 — E128

Tabela nr 8b: Zrodta typu ,BUDYNEK®
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Czas pracy zrodet
. zwiek
Symbol Zrodio emisji hatasu dzwigku Wzsok
S, o . [h/rok] budynku
zrédta (lokalizacja/ emitor)

Pora Pora [m]

dzienna | nocha
Bl Hala galwanizerni 1 (stara) 16 8 12
B2 Hala galwanizerni 2 (nowa) 16 8 12

1.9. Punkt IV.4 otrzymuje brzmienie:

»IV.4. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami

IV.4.1. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
Tabela nr 9a

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposoby i miejsca magazynowania
odpadéw

06 01 O6*

Inne kwasy

Odpady bedg gromadzone w szczelnych
pojemnikach odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych

i zmagazynowane w wiacie
z odpadami

06 02 05*

Inne wodorotlenki

Odpady bedg gromadzone w szczelnych
pojemnikach odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych

i zmagazynowane w wiacie
z odpadami

06 03 11*

Sole i roztwory zawierajace
cyjanki

Odpady bedg gromadzone w szczelnych
pojemnikach odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych

i zmagazynowane w wiacie
odpadami

06 04 05*

Odpady zawierajgce inne
metale ciezkie

Odpady bedg gromadzone w szczelnych
pojemnikach odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych

i zmagazynowane w wiacie
odpadami

11 01 05*

Kwasy trawigce

Odpady magazynowane bedg w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych
o pojemnosci 1000 | w wiacie z odpadami

11 01 06*

Odpady zawierajgce kwasy
inne niz wymienione
w 110105

Odpady magazynowane bedg w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych
0 pojemnosci 1000 | w wiacie z odpadami

11 01 07*

Alkalia trawigce

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych pojemnikach z tworzyw
sztucznych o pojemnosci 1000 | w wiacie
z odpadami

11 01 09*

Szlamy i osady
pofiltracyjne zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych beczkach stalowych
0 pojemnosci ok. 200 | w wiacie z odpadami

11 01 11*

Wody poptuczne

Odpady magazynowane bedg w szczelnych
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zawierajace substancje pojemnikach z tworzyw sztucznych
niebezpieczne o pojemnosci 1000 | w wiacie z odpadami
Odcieki i szlamy z
systeméw membranowych | Odpady magazynowane bedg w szczelnych
10 | 1101 15* lub systemdéw wymiany pojemnikach z tworzyw sztucznych
jonowej zawierajgce o pojemnosci 1000 | w wiacie z odpadami
substancje niebezpieczne
. . Odpady magazynowane bedg w workach
11 | 110116+ | Nienasycone lub zuzyte leiO\)//vychgi pg}emnikachemZtalowch
zywice jonowymienne . o . .
0 pojemnosci ok. 200 | w wiacie z odpadami
Inne odpady zawierajgce Odpady magazynowane bedg w workach
12 | 1101 98* | substancje niebezpieczne foliowych i pojemnikach metalowych
(np. zuzyty wegiel aktywny) | o pojemnosci ok. 200 | w wiacie z odpadami
Opakowania zawierajgce
13 | 15 01 10* pozostatosci substanciji Odpady magazynowane bedg w pudtach
niebezpiecznych lub nimi kartonowych i luzem w wiacie z odpadami
zanieczyszczone
Opakowania z metali
zawierajcie niebezpieczne
porowate elementy Odpady magazynowane bedg w pudtach
14 | 1501 11* wzmocnienia kartonowych, beczkach stalowych i luzem
konstrukcyjnego , wtgcznie w wiacie z odpadami
z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi
f_Sorbenty, mat_erla’fy Odpady magazynowane bedg w odkrytych
iltracyjne, tkaniny do . . . .
15 | 1502 02" ; ‘e ubrania pojemnikach o pojemnosci 1000 I I,up
wycieranie, u
; w beczkach stalowych o pojemnosci
ochronne zanieczyszczone ok. 200 | w wiacie z odpadami
substancjami niebezp. '
Ptyny zapobiegajace Odpady magazynowane bedg w szczelnych
16 | 16 01 14* | zamarzaniu zawierajgce pojemnikach z tworzyw sztucznych
substancje niebezpieczne | o pojemnosci 1000 | w wiacie z odpadami
Niebezpieczne elementy
17 | 16 01 21* inne niz wymienione W zaleznosci od gabarytéw zgromadzone
w 16 01 07 do 16 01 11, w wiacie z odpadami
16 01 13,1601 14
Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce niebezpieczne Odpady magazynowane bedg
18 | 16 02 13* elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach fabrycznych
wymienione w 16 02 09 we wiacie z odpadami
do 16 02 12
Niebezpieczne elementy
19 | 16 02 15 lub czesci sktadowe W zaleznosci od gabarytow magazynowane
usuniete ze zuzytych beda w wiacie z odpadami
urzadzen
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne zawierajgce
substancje niebezpieczne, Oryginalne opakowania dostawcéw
20 | 16 05 06* w tym mieszaniny magazynowane beda w pudle kartonowym
chemikaliow w wiacie z odpadami
laboratoryjnych
i analitycznych
Tabela nr 9b
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Kod _ Sposoby i miejsca magazynowania
Lp. | odpadu Rodzaj odpadu odpadow
1 15 01 05 Opakowania Odpady magazynowane bedg w pudtach
wielomateriatowe kartonowych i luzem w wiacie magazynowej

IV.4.2. Warunki gospodarowania odpadami

IV.4.2.1. Wytworzone odpady beda przekazywane specjalistycznym firmom
posiadajgcym wazne zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci w zakresie zbierania
i przetwarzania odpadéw.

IV.4.2.2. Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpaddéw na najnizszym mozliwym
poziomie.

IV.4.2.3. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiednie;
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania,
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposéb uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.4.2.4. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie 2z instrukcjg
zatwierdzong przez prowadzgcego instalacje.

IV.4.2.5. Transport wewnetrzny odpadéw odbywaé sie bedzie w sposob
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie.

IV.4.2.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.
IV.4.2.7. Transport odpadow realizowany bedzie z wykorzystaniem srodkow
transportu bedacych w gestii prowadzacych ich przetwarzanie lub specjalistycznych
firm transportowych.

IV.4.2.8. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikdw umieszczonego w nich
odpadu, w zamknietych pomieszczeniach, w sposdb uniemozliwiajacy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
IV.4.2.9. Teren gromadzenia odpadow bedzie wyposazony w urzadzenia i materiaty
gasnicze, zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych rozlewdéw.

IV.4.2.10. Miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych ciekltych nie bedg
posiadac kratek sciekowych lub bedg posiadaé zabezpieczenie przed przedostaniem
sie odpaddw ciektych do kratek sciekowych.

IV.4.2.11. Powierzchnie komunikacyjne przy obiekcie do przechowywania odpaddéw

niebezpiecznych - Magazynie Odpadow Niebezpiecznych oraz rampa
przetadunkowa i drogi wewnetrzne w Magazynie bedg utwardzone i utrzymywane
w czystosci.”

IV.4.2.12. Wiata do magazynowania odpadow bedzie miata wymiary 19,60 m x
18,00 m

[.10. Punkt V.1 otrzymuje brzmienie:
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»V.1l. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatbw, surowcow

I paliw
Tabela nr 10
Lp. Rodzaj energii, matgria%éw, Jedr?ostka Wartosé
surowcow i paliw miary
1 | energia elektryczna MWh/rok 2 000,0
2 | gaz ziemny tys. m°/rok 950,0
3 | woda tys. m>/rok 22,0
4 | kwas fluorowodorowy Mg/rok 0,3
5 | kwas siarkowy Mg/rok 10,5
6 | kwas solny Mg/rok 12,0
7 kwas azotowy Mg/rok 2,7
8 | kwas ortofosforowy Mag/rok 0,2
9 | kwas chromowy Mg/rok 1,55
10 | chromian sodu Mg/rok 0,5
11 | podchloryn sodu Mg/rok 12,0
12 | wodorotlenek sodu Mg/rok 26,0
13 | siarczan zelaza Mg/rok 8,0
14 | cyjanek sodu Mg/rok 1,0
15 | utleniacze Mg/rok 2,0
16 | koncentrat niklowy /50%/ Mg/rok 2,2
17 | azotan amonu Mg/rok 1,0
18 | kapiele cynkowo-niklowe Mg/rok 0,8
19 | oakite 80 Mg/rok 15
20 | Eco Tri Mg/rok 0,4
21 | sole Rochell” a Mg/rok 0,1
22 | cynk Mag/rok 0,4
23 | pasta tytanowa Mg/rok 0,04
24 | tlenek kadmu Mg/rok 0,7
25 | tlenek chromu Mg/rok 3,0
26 | kule kadmowe Mg/rok 0,3
27 | zwigzki niklowe Mg/rok 3.4

[.11. Punkt VI.1 otrzymuje brzmienie:

»VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska umozliwiajgce okresowe wykonanie pomiarow wielko$ci emis;ji
zanieczyszczen do powietrza bedg zamontowane na emitorach E- 93, E- 94, E- 95,
E-123 i E-124, E -125, E- 126, E -127 i E- 128.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.
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VI1.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabelanr 11
. Czestotliwosé Substancje
Lp. Nr emitoréw o . .
pomiaréw zanieczyszczajace
CO hajmniej raz chromu
1. | E-123,E-124, E-125, E-126, VJ roku‘ kadmu
E- 1271 E- 128 niklu
2. E-125 , E- 126 i E- 127 €O najmniej raz cynku
w roku
3. E- 128 ¢O hajmniej raz cyjankow
w roku

VI.2.4. Ocena skutecznosci dziatania urzadzen do redukcji zanieczyszczen
(skruberéw) bedzie dokonywana, co najmniej raz na 2 lata.

VI1.2.5. Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktdérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu
emisji.”

1.12. Punkt VI.3 otrzymuje brzmienie:

»V1.3 Monitoring emisji halasu do Srodowiska:

VI.3.1. Pomiary emisji hatasu, okreslajgce oddziatywania instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej, bedg prowadzone
metodg obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach P-1 do P-15
Zlokalizowanych przy zrédtach w odlegtosci 1 m od poszczegdlnych obiektow, tj.:

P-1 — przy skruberze Nr 1 linii kwasno-chromowej o mocy 44 kW

P-2 — przy skruberze Nr 2 linii alkalicznej o mocy 44 kW

P-3 — przy skruberze Nr 4 linii anodowania o mocy 30 kW

P-4 — przy skruberze Nr 5 wanny chromowej o mocy 15 kW

P-5 — przy sprezarce powietrza o mocy 29 kW

P-6 — przy centrali wentylacyjnej Nr 1

P-7 — przy centrali wentylacyjnej Nr 2

P-8 — przy wyrzucie powietrza oznaczonym symbolem E-123

P-9 — przy wyrzucie powietrza oznaczonym symbolem E-124

P-10 — przy wyrzucie powietrza oznaczonym symbolem E-125

P-11 — przy wyrzucie powietrza oznaczonym symbolem E-126

P-12 — przy wyrzucie powietrza oznaczonym symbolem E-127

P-13 — przy wyrzucie powietrza oznaczonym symbolem E-128

P-14 — wewnatrz hali galwanizerni Nr 1 (przy ich elewacjach wewnetrznych)

P-15 — wewnatrz hali galwanizerni Nr 2 (przy ich elewacjach wewnetrznych)
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VI.3.2. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli nr 8a i 8b.”

1.13. Punkt V1.5 otrzymuje brzmienie:

»V1.5. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw

VI.5.1. Prowadzony bedzie pomiar zuzycia wody technologicznej za pomocag
legalizowanego wodomierza WT, zlokalizowanego na instalacji wodociggowej
w budynku galwanizerni, z czestotliwoscig co najmniej 1 raz na miesiac.

VI1.5.2. Prowadzona bedzie kontrola ilosci odprowadzanych sciekow przemystowych
z instalacji za pomoca przeptywomierza elektromagnetycznego zlokalizowanego na
wylocie ze zbiornika koncowego oczyszczalni.

VI.5.3. Pomiary jakosci Sciekébw we wskaznikach okreslonych w niniejszej decyziji
nalezy wykonywac¢ 1 x na miesigc z wyjatkiem pomiaru we wskazniku kadm, ktéry
nalezy wykonywac 1 x na dobe o ile scieki bedg wprowadzane do kanalizacji.

V1.5.4. Punkt kontroli jakosci sciekow przemystowych odprowadzanych z instalacji
ustala sie po ich oczyszczeniu, przed wprowadzeniem do kanalizacji zaktadowej - na
wylocie ze zbiornika koncowego oczyszczalni.

VI.5.5. Dane z monitoringu bedg rejestrowane na elektronicznych nosnikach danych
| przechowywane ”

[.14. Punkt VIIA otrzymuje brzmienie:

»VIIA. Metody zabezpieczenia sSrodowiska przed skutkami awarii przemystowej

i sposob powiadamiania o jej wystapieniu

W przypadku wystgpienia awarii przemystowej stosowane bedg sposoby
zabezpieczenia srodowiska, postepowania i powiadamiania zgodnie z opracowany
i zatwierdzonym Programem Zapobiegania Awariom oraz pozostatg obowigzujaca
dokumentacjg tym zakresie.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian

Uzasadnienie
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Pismem z dnia 30 sierpnia 2012r. r., znak: RSE /63/1512/2012 (data wptywu:
3 wrzesnia 2012r.) GOODRICH Aerospace Poland Sp. z 0. o., ul. Zwirki i Wigury 6a,
38-400 Krosno zwrocita sie z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 25 wrze$nia 2006r., znak SR.IV-6618-17/1/06, zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-
35/2/08, z dnia 20 wrzesnia 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/55-1/10 i z dnia
22 lutego 2013r., znak: 0S-1.7222.16.2.2013r.DW, udzielajgcej GOODRICH
Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a, 38-400 Krosno REGON
180308959, NIP 6842540071 (wczesniej GOODRICH Krosno Sp. z 0.0., REGON
370306649) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni.

Whiosek Spofki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem
718/2012.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze nastgpita zmiana
w funkcjonowaniu instalacji, ktéra moze spowodowaé znaczace zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko. Wobec faktu, ze wprowadzone zmiany
technologiczne spowodowaty wzrost zuzycia surowcow i emisji do Srodowiska
w ww. instalacji uznano, ze wnioskowana zmiana pozwolenia jest istotng zmiang
zgodnie z art.3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spéice instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie pkt 2 ppkt 7
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, jako instalacja stuzagca
do powierzchniowej obrdbki metali lub tworzyw sztuczny z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetoS¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewziec
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397)
do przedsiewzieC mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na Srodowisko.
Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewddztwa.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentoéw, pismem z dnia 5 wrze$nia 2012r.,
znak: 0OS-1.7222.63.3.2012.DW wezwano Spotke do uiszczenie optaty skarbowej
i rejestracyjnej od ztozonego wniosku. Po otrzymaniu potwierdzenia wptaty ww. opfat
pismem z dnia 8 pazdziernika 2012r. zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji
oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przedtozonej
dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne przez 21 dni (24 pazdziernika -
14 listopada 2012r.) na tablicach ogtoszen: GOODRICH Aerospace Poland
Sp. z o0.0. w Krosnie, Urzedu Miasta w Kro$nie oraz na stronie internetowej
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I tablicach ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Pos wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pi$mie z dnia 10 pazdziernika 2012r.,
znak: OS-1.7222.63.3.2012.DW wraz z informacjg o uiszczeniu optaty rejestracyjnej.

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji w dniu 23 pazdziernika 2012r.
i szczegotowej analizie przedtozonej dokumentacji stwierdzono, ze nie przedstawia
ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia
ochrony sSrodowiska wynikajacych z art. 208 Pos. W szczegodlnosci dokumentacja
wymagata weryfikacji w zakresie obliczen emisji pytbw do powietrza tj. dotrzymania
standardu jakosci $rodowiska dla pylu PM 2,5 w wysokosci Da =20 pg/m®
$redniorocznie, zgodnie z wymogami nowego rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie niektorych substancji w powietrzu, ktore weszto
w zycie 3 pazdziernika 2012r.

W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 25 pazdziernika 2012r., znak: OS-
1.7222.63.3.2012.DW wezwano GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o0.0. do
uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spotke uzupetnien z dnia
12 listopada 2012r., znak: 2113/2012, z dnia 19 listopada 2012r., znak:
RSE/76/2149/2012 oraz z dnia 9 stycznia 2013r., znak: RSE/03/76/2013 uznano, ze
wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W zwigzku z wejsciem w zycie w dniu 23 stycznia 2013r. nowej ustawy z dnia
14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21), ktéra w swej tresci nie
zawierata przepisow przejsciowych dotyczacych prowadzenia postepowan
wszczetych przed jej wejsciem w zycie uznano, Zze wniosek wymaga uzupetnien
w zakresie podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci odpadéw
przewidzianych do wytworzenia oraz wskazania proponowanych proceséw odzysku
okreSlonych w zatgczniku nr 1 ww. ustawy. Wobec tego postanowieniem
z dnia 5 lutego 2013r., znak: 0S-1.7222.63.3.2012.DW wezwano GOODRICH
Aerospace Poland Sp. z 0.0. do uzupetnienia ztozonego wniosku.

Pismem z dnia 20 Ilutego 2013r., znak: RSE/11/448/2013 GOODRICH
Aerospace Poland Sp. z 0.0. zwrdcita sie o zawieszenie postepowania. Wskutek tego
postanowieniem z dnia 20 Ilutego 2013r., znak: 0S-1.7222.63.3.2012.DW
postepowanie zostato zawieszone. Pismem z dnia 28 Ilutego 2013r., znak:
RSE/20/635/2013 (data wptywu: 5 marzec 2013r.) Spdtka zwrdcita sie o podjecie
postepowania, skutkiem tego Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego
postanowieniem z dnia 7 marca 2013r., znak: 0OS-1.7222.63.3.2012.DW podjat
zawieszone postepowanie.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spoétke uzupetnien z dnia
12 lutego 2013r., znak: RSE/09/421/2013 oraz z dnia 28 lutego 2013, znak:
RSE/21/636/2013r. uznano, ze wniosek w dalszym ciggu nie spetnia wszystkich
wymogow art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska. Totez
postanowieniem z dnia 11 marca 2013r., znak: OS-1.7222.63.3.2012.DW ponownie
wezwano Spoétke o uzupetnienie wniosku. W szczegdlnosci dokumentacja wymagata
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uzupetnienia w zakresie podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci kazdego
z odpadow przewidzianych do wytworzenia oraz weryfikacji w zakresie koddéw
i rodzajow odpadow przewidzianych do wytwarzania w kontek$cie przepiséw
rozdziatu 3 ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 r., poz. 21).
Ponadto w zwigzku z rozbudowg Zaktadu w Krosnie konieczne byto dokonanie
weryfikacji ilosci stosowanych substancji niebezpiecznych decydujacych o zaliczeniu
Goodrich Aerospace Poland Sp. z 0.0. w Krosnie do zaktadéw o zwiekszonym albo
o0 duzym ryzyku wystgpienia awarii w rozumieniu art. 248 ust.1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 ze
zm.).

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spotke uzupetnien z dnia
z dnia 28 marca 2013r., znak: RSE/35/282/2013 oraz z dnia 29 kwietnia 2013r.,
znak: RSE/45/1081/2013 uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208
ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Spoétka zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zakfadu o zwiekszonym
ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowe;
(Dz.U. Nr 58, poz.535 ze zm.) zostata zakwalifikowana do zaktadéw o zwiekszonym
ryzyku wystapienia awarii przemystowej. W zwigzku z tym posiada opracowane:
-dokumenty zgtoszenia Zaktadu do Podkarpackiego Komendanta Wojewodzkiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie zgodnie z art. 250 ustawy — Prawo
Ochrony Srodowiska,

-zaktadowy Program Zapobiegania Awariom (Program Zapobiegania Powaznym
Awariom Przemystowym) zgodnie z art. 251 i 152 ustawy — Prawo ochrony
Srodowiska.

Przedmiotem wniosku jest rozbudowa instalacji o nowe linie galwaniczne
zlokalizowane w nowej hali. Po rozbudowie pojemnos¢é wanien procesowych bedzie
wynosi¢ 148,8 m*, w tym pojemno$é wanien procesowych w nowo uruchamianej hali
74,53 m°. Wnioskodawca na ww. przedsiewziecie uzyskat decyzje o $rodowiskowych
uwarunkowaniach Prezydenta Miasta Krosna z dnia 12 wrzesnia 2011r. znak:
KS.6220.1.4.2011.C. W zwigzku z powyzszym wprowadzono zmiany w punkcie
| niniejszej decyzji.

Uruchomienie nowych linii galwanicznych spowoduje wzrost zuzycia energii
elektrycznej o0 42,86 %, gazu ziemnego o 137,5 % oraz sumaryczny wzrost zuzycia
surowcow i materiatow o 56,5 %.

W wyniku wprowadzonych zmian w instalacji nastapity zmiany co do wielko$ci
emitowanych zanieczyszczen do powietrza. W stosunku do dotychczasowych
warunkéw pozwolenia duzej zmianie ulegta emisja maksymalna niektorych
zanieczyszczen i tak nastgpit wzrost dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, pytu oraz
metali: kadmu, niklu, chromu oznaczanych jako suma metali i ich zwigzkow w pyle
zawieszonym PM 10. W zwigzku z zastosowaniem nowych procesow galwanicznych
zidentyfikowano dodatkowe zanieczyszczenia wprowadzane do powietrza: cynk
I cyjanki. Sumarycznie emisja z instalacji wszystkich zanieczyszczen wzrosta
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o 315 %. Obecnie emisja substancji zostata zweryfikowana w oparciu
0 wykonywane pomiary emisji i planowane zmiany w instalacji, wptyw na ustalony
poziom emisji miaty rowniez zmiany w ilosci zainstalowanych urzadzen oraz czasu
pracy poszczegolnych urzadzen.

W zwiazku z wprowadzeniem w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu nowego
zanieczyszczenia pylu zawieszonego PM2,5 oraz okresleniem dla niego poziomu
docelowego/dopuszczalnego w powietrzu w niniejszej decyzji na wniosek
zarzadzajgcego rozszerzytem liste substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych
do powietrza z instalacji o pyt zawieszony PM2,5. Frakcja pytu zawieszonego PM 2,5
wchodzi w skiad pytu ogodtem, ktory byt ujety w dotychczas obowigzujgcym
pozwoleniu.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji pytdow i gazéw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji po wprowadzanych zmianach. We wniosku
wykazano, ze emisja pytdbw i gazow wprowadzanych do powietrza ze wszystkich
zrodet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci
powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny. W szczegolnosci, ze emisja z emitorow instalacji nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomdw tej substanciji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
pozioméw niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczenh
wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, natozono na
prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania pomiarow wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza. W niniejszej decyzji
rodzaj prowadzonego monitoringu zostat zweryfikowany w oparciu o wdrozone
zmiany w Spofce. Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywaé
dostepnymi metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego
poziomu emis;ji.

Dodatkowo na prowadzacym instalacje cigza obowigzki w zakresie
wykonywania okresowych pomiarow emisji na emitorze E-93, wynikajgce
z § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji oraz pomiarow iloSci
pobieranej wody. Zakres, metodyke oraz czasokres prowadzania tych pomiarow
okresla zatgcznik tego rozporzadzenia

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony Srodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazéw lub
pytbw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na
wszystkich emitorach.
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Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociggowo-kanalizacyjnych. Pobor
wody nastepuje z sieci wodociggowej Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki
Komunalnej Sp. z 0.0. w Kroénie na podstawie umowy cywilno - prawnej. Scieki
bytowe i technologiczne z Zaktadu wprowadzane sg w mieszaninie, jednym
przytaczem do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wtasnoscig innego podmiotu
(MPGK Sp. z o0.0. w Krosnie.). Scieki z galwanizerni kierowane bedg do
oczyszczalni, w ktorej zastosowano najnowsze rozwigzania techniczne
umozliwiajgce redukcje zuzycia wody i optymalne oczyszczenie sciekow. llos¢ i sktad
Sciekéw z instalacji, odprowadzanych do kanalizacji zaktadowej, okreslone zostaty na
podstawie wniosku oraz przepisébw zwigzanych z normowaniem substanciji
szczegOlnie  szkodliwych dla  Srodowiska wodnego. Na  wprowadzanie
do urzadzen kanalizacyjnych Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej
Sp. z 0. 0. w Krosnie sciekow przemystowych zawierajgcych substancje szczegodlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego Zaktad uzyskat pozwolenie wodnoprawne
decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 29 czerwca 2012r., znak:
0S-11.7322.39.2012.RD. W zwigzku ze wzrostem wydajnosci instalacji zwiekszeniu
ulegta ilo§¢ wykorzystywanej wody o 77 % oraz ilosci wytworzonych sciekow. Wzrost
zuzycia wody i emitowanych S$ciekdw zwigzany jest ze wzrostem wymagan
jakosciowych dla produkcji elementéw lotniczych w tym przede wszystkim
wprowadzenie doktadniejszego ptukania poszczegdlnych elementow po procesach
galwanicznych celem wyeliminowania zanieczyszczen na obrabianym detalu.

Zgodnie z art. 184 i 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony srodowiska,
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpadoéw. W zwigzku
z rozbudowg Zaktadu zwiekszeniu ulegta ilos¢ wytwarzanych odpaddéw
niebezpiecznych z 168 na 611 Mg/rok oraz innych niz niebezpieczne z 5 na
15 Mg/ rok. Znaczny wzrost ilosci wytwarzanych odpadow niebezpiecznych zwigzany
jest ze zmiang technologii oczyszczania Sciekdéw, wymaganiami korporacyjnymi
i zmiang kwalifikacji odpaddw.

Z przeprowadzonych pomiarow emisji hatasu do srodowiska wynika, ze hatas
emitowany z terenu Zakfadu jest nierozroznialny z wystepujgcym ttem
akustycznym?”, ktorego wartos¢ jest wynikiem emisji komunikacyjnej pochodzacej
z ruchu na pobliskich drogach oraz ogdlnego hatasu osiedlowego. Wyznaczenie
réownowaznego poziomu dzwieku w punktach referencyjnych metodg bezposrednich
pomiaréw za pomocg miernika poziomu dzwieku nie jest mozliwe W zwigzku z tym
zmieniono punkt VI.3 decyzji ustalajgc monitoring hatasu metodg obliczeniowg
zgodnie z zatgcznikiem nr 6 do rozporzadzania Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2008r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci
emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody.

Analize instalacji po wprowadzonych zmianach pod katem najlepszych
dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw BREF
,Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques Reference”:
- Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla obrdbki

powierzchniowej metali (Reference Document on Best Available Techniques for
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the Surface Treatment of Metals and Plastics), EIPPCB

Dokument referencyjny BREF dotyczacy generalnych zasad monitoringu
(Reference Document on the General Principles of Monitoring)

Dokumentu referencyjiny BREF dotyczacy aspekidw ekonomicznych
i oddziatywan miedzy komponentami $rodowiska (Reference Document on
Economics and Cross Media Issues Under IPPC), EIPPCB

- Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla
instalacji oczyszczania sciekdw i oczyszczania gazow odlotowych i systemy
zarzadzania nimi w przemysle (Reference Document on Best Available
Techniques for Common waste water and waste gas treatment and managment

systems in the chemical sector ), EIPPCB
W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogdéw najlepszej dostepnej techniki

(BAT)

Zasady BAT zgodnie
z dokumentami
referencyjnymi BREF

Sposob realizacji przez Zaktad

A) w zakresie systemu zarzadzania srodowiskiem EMS/SZS

Implementacje
hierarchii
personelu,

transparentnej
odpowiedzialnosci
gdzie osoba
odpowiedzialna raportuje
bezposrednio do najwyzszego
poziomu kierowniczego

Petnomocnik Zarzadu ds. Zintegrowanych Systemow
Zarzagdzania jest usytuowany w strukturze Zaktadu na
poziomie Zarzadu, a w ramach procedur ISO skfada
sprawozdania z funkcjonowania systemoéw
zarzadzania i realizowania polityki w zakresie
Srodowiska i bezpieczenstwa i jakoSci minimum raz
w roku, w ramach przegladu systemdéw wykonywanego
przez najwyzsze kierownictwo- Zarzad.

Przygotowywanie rocznego
raportu oddziatywania na
Srodowisko

Gt. Specjalista ds. ochrony srodowiska sprawujacy
nadzor na dziataniami operacyjnymi i spetnianiem
przepiséw prawnych oraz monitorowaniem
srodowiskowym sktada kierownictwu-Zarzadowi
Zaktadu roczne raporty/informacje z zakresu stanu
ochrony  $rodowiska, wystepujacych  aspektow
srodowiskowych i ryzyka, realizacji programow, celéw
i zadan $rodowiskowych, wystepujacych niegodnosci
i wynikach kontroli organow oraz dziatan korygujacych.

Ustalenie wewnetrznych
(specyficznych dla zakfadu) celéw
Srodowiskowych, regularne ich
sprawdzanie i publikowanie ich
w postaci rocznych raportow

Zarzad Zakfadu, analizujac specyficzne oddziatywanie
firmy (i state aspekty $rodowiskowe) podejmuje
przedsiewziecia prosrodowiskowe na kazdy rok
w formie programu realizacji celow i zadan
Srodowiskowych. Zarzad $ledzi ich realizacje i rozlicza
wykonanie. Przebieg realizacji  przedsiewzie¢
omawiany jest na  posiedzeniach  Zarzadu
i kierownictwa (np. narady operatywne). Skfadanie
okresowych raportéw do Zarzadu przez (kogo) na
temat stanu wykonania programéw realizacji celow
i zadan w zakresie srodowiska i bezpieczenhstwa.

Przeprowadzanie regularnych
audytéw, aby sprawdzi¢ zgodnosc¢

Audit wewnetrzny przeprowadzajg kwalifikowani
auditorzy z praktyka. Audit zewnetrzny w zakresie
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z zatozeniami SZS.

zarzadzania  $rodowiskiem prowadzg auditorzy
jednostki certyfikujgcej (Polskie Centrum Badan
i Certyfikacji Warszawa).

Regularny monitoring dziatania
i postepébw w osigganiu celéw
i zadan polityki SZS.

Coroczne analizowanie przez Zarzad Spoétki wielkosci
zuzycia surowcow, opakowan, materiatdw, energii i jej
nosnikéw, wody (pitnej i przemystowej) oraz wielkosci
emisji gazéw i pytdw, Sciekdw i odpadow. Biezaca
analiza zuzy¢ przez kierownikéw instalacji, na
podstawie wynikow monitoringu (pomiaréw).

Przeprowadzanie testowania na
statych zasadach i weryfikowanie
proceséw (produkcyjnych
i oczyszczania) pod katem
wykorzystywania wody i energii,
wytwarzania odpaddéw
i oddziatywania na srodowisko

Dokonywane sg analizy przed procesem decyzyjnym

dotyczacym instalacji. Wprowadzenie rozwigzan
poprzedzajq préby. Funkcjonuje procedura
"Projektowanie wyrobu". W oparciu o te procedure
dokonuje sie etapowej realizacji projektu

z uwzglednieniem wszystkich wystepujacych aspektow
srodowiskowych, w tym opracowanie dokumentaciji
préb, przeglad wynikow, itp.

Implementacja adekwatnego

Szkolenia okresowe bhp sg rozszerzone o zagadnienia

programu  szkoleniowego dla | ochrony $rodowiska. Kadra kierownicza sktada
personelu [ instrukcji dla | egzaminy z tego zakresu. Jest to realizacja procedury
pracownikéw kontraktowych | éwiczen  czyli  przygotowania i reakcji na
w zakresie Zdrowia, | niebezpieczenstwo.

Bezpieczenstwa i Ochrony

Srodowiska (HSE) oraz kwestii

alarmowych

Wprowadzenie dobrych praktyk | Kazda czynnos¢ eksploatacyjna regulowana jest

eksploatacji.

w odpowiednich instrukcjach i opisana w procedurach
ISO. Spostrzezenia dotyczace przebiegu proceséw
produkcyjnych i eksploatacji urzadzen obstuga notuje
w raportach przegladanych po kazdej zmianie
roboczej. Przestrzegane sa instrukcje obstugi
i eksploatacji, a okresowo wykonywane przeglady
stanu technicznego urzadzen instalac;ji.

B) W ZAKRESIE EMISJI SRODOWISKOWYCH

Inwentaryzacja  zaktadu
inwentaryzacja strumieniowa

oraz

Istniejg szczegdtowe informacje dla instalacji (mapy,
plany, rzuty kondygnacji, schematy technologiczne,

dokumentacja techniczna). Strumienie emisji sg
zidentyfikowane, oznaczone i monitorowane.
Sprawdzanie [ identyfikacja | Identyfikacja i ocena emisji czyli aspektow

wiekszosci istotnych zrodet emisji
dla kazdego medium
i wypunktowanie ich w kolejnosci
tadunku zanieczyszczen.

Srodowiskowych jest podstawg wyznaczania celow
i zadan realizowanych w ramach Programoéw rocznych.

Sprawdzanie [ identyfikacja
istotnych procesow zuzywajgcych
wode i  wypunktowanie ich
w kolejnosci jej zuzycia

Woda w procesach technologicznych zuzywana jest
zasadniczo do sporzagdzania kapieli i ptukania oraz do
celow chtodniczych. Zuzycie wody jest identyfikowane
[ monitorowane zgodnie z procedurami

0S-1.7222.63.3.2012.DW

Strona 27 z 37




i harmonogramami.

Potaczenia danych dotyczacych
produkcji z danymi o f{adunku
zanieczyszczen, aby porownac
obecne i przewidywane emisje

Funkcjonowanie harmonograméw badah emisji oraz
zestawienia emisji, zuzycia wody i medidw
energetycznych , bedg poréwnywane przez nadzor
technologiczny z wielkoscig produkcji, i pozwolg
oceniaé prawidtowosé prowadzenia procesu
i prognozowa¢ emisje w odniesieniu do planéw
produkcyjnych.

Uzywanie metod jakosciowych
aby ocenia¢ proces oczyszczania
i produkcji oraz aby unikngé
wymkniecia sie ich spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami ISO 9001
wdrozony i stosowany przez operatora instalacji
pozwala monitorowa¢ wszystkie procesy pod katem
prawidtowego ich przebiegu, w tym otrzymywanej
wydajnoéci i jakoéci produktow, a tym samym
minimalizacji zuzycia surowcéw i materiatow.
Przestrzeganie sprawdzonych procedur operacyjnych
bedzie na biezaco kontrolowane (audity). Metody
jakosciowe wynikajg réwniez z polityki srodowiskowej

Spotki.
Stosowanie urzadzen do redukcji | Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu
emisji tam gdzie niemozliwe jest | produkcyjnego nie mozna wyeliminowa¢ emisiji,

jej zapobieganie

zaprojektowano stosowanie réznorodnych metod jej
redukcji przed odprowadzeniem do srodowiska.

* W emisji gazow:

-wysokowydajne skrubery

* W emisji sciekow:

- wielokrotne wykorzystywanie cieczy myjacych, ,
-agregaty chtodnicze z udziatem posredniego czynnika
grzewczo-chfodzacego zbiornikéw i instalacji
produkcyjnej,

* W emisji odpaddw:

- segregacja odpadéw ,

- rozszerzanie stosowania opakowan wielokrotnego
uzytku (bebny, kontenery, palety drewniane).

* W emisji hatasu.

- stosowanie pomp i wentylatoréw niskoszumowych,

- stosowanie regulatorow obrotéw w wentylatorach

i pompach,

Wdrozenie programu monitoringu
we wszystkich instalacjach aby
sprawdzac¢ ich dziatania

Procesy produkcyjne monitorowane sg w systemach
aparatury kontrolno-pomiarowej i komputerowych,
w tym takze praca urzadzen oczyszczajgcych.
Wizualizacja podstawowych parametrow pracy, jak tez
sygnalizacja standéw przedawaryjnych, pozwala w pore
reagowa¢ na ewentualne zaktocenia. Tam gdzie nie
ma  petnego  sterowania  mikroprocesorowego,
monitoring prowadzony jest przy pomocy réznych
czujnikdbw oraz pobieranie prob z uzasadniong
doswiadczeniami  czestotliwoscia i  okreslonych
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w instrukcjach technologicznych.

C) W ZAKRESIE GOSPODARKI SCIEKOWEJ

Segregacja woéd poprocesowych

-W Zakfadzie istniejg odrebne systemy kanalizacyjne

na nieskazong wode i inne | wdd  pochtodniczych, $ciekdw  przemystowych

niezanieczyszczone wody | i $ciekéw bytowych.

odpadowe. -Wody pochtodnicze sg kierowane do obiegu
zamknietego, $cieki przemystowe i bytowe do
oczyszczalni

Instalacja odrebnych drenazy | -Teren wokot instalacji i magazynu jest utwardzony.

obszaréw zagrozonych | - posadzka w magazynie chemikalii wykonana w wersji

skazeniem, wraz z odstojnikami | chemoodpornej i bez odptywu do zewnetrznej

zbierajgcymi odcieki kanalizacji.

Uzycie naziemnych systeméw | Scieki technologiczne sg przesylane w systemie

kanalizacji $ciekowej dla waod | naziemnym.

poprocesowych wewnatrz | -W systemach podziemnych przesytane sg wytacznie

zaktadu, pomiedzy  punktami | $cieki oczyszczone

wytworzenia Sciekéw i | -Nie wystepuja podziemne zbiorniki i rurociagi

urzadzeniami koncowymi procesu | z  niebezpiecznymi  substancjami  chemicznymi,

oczyszczania.

tj. surowcami i produktami.

Oczyszczanie Sciekow,

w sektorze chemicznym,
okreslone w BREF moze by¢
realizowane na 4 sposoby:

* centralne, koncowe oczyszcz.
w biologicznej oczyszczalni
$ciekéw (OS) na terenie zaktadu

. centralne, kohcowe
oczyszczanie w miejskiej OS
-centralne, kohcowe oczyszczanie
nieorganicznych Sciekéw
w mechaniczno-chemicznej OS

* oczyszczanie zdecentralizowane

Zaden z tych czterech sposobow nie jest lepszy od
innego, tak dtugo jak podobna wielkos¢ emisji jest
gwarantowana dla ochrony s$rodowiska jako catosci
i zapewnione jest, ze nie prowadzi on do wyzszego
zanieczyszczenia srodowiska [artykut 2(6) Dyrektywy].
W instalacji przewidziano system oczyszczania
w chemicznej oczyszczalni sciekdw na terenie zaktadu
— do kanalizacji odprowadzane sg Scieki oczyszczone
0 parametrach odpowiadajagcych wymogom przepiséw
w tym zakresie. Zakiad posiada pozwolenie wodno
prawne na odprowadzanie $ciekdw zawierajgcych
substancje szczegodlnie szkodliwe dla sSrodowiska
wodnego.

E) SYSTEMY CHLODZENIA

W BREF opisano réznorodne
systemy wykorzystujgce wode
jako medium chtodzace. Jednym
z mozliwych do zastosowania
rozwigzan uznano system
wykorzystujacy otwarte chtodnie
wentylatorowe z  recyrkulacjg
wody, przy zastosowaniu
chtodzenia bezposredniego.
W takim systemie woda chtodzgca
przeptywa w rurach, a medium
produkcyjne w ptaszczu
wymiennika. Woda ogrzana wraca
do chtodni, gdzie oddaje ciepto.

-Instalacje, w ktérych wymagane jest stosowanie
czynnika chiodzacego o nizszych temperaturach,
wyposazone sq w agregaty chtodnicze
z wewnetrznymi obiegami czynnika chtodzacego do
zbiornikbw magazynowych i urzadzen produkcyjnych.
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Oszczednosci wody chtodzacej

-Zastosowanie agregatéw chfodniczych przy instalacji

dzieki jej ponownemu | przyczynito sie do zmniejszenia zuzycia wody
wykorzystaniu chtodzacej.

Silniki pomp i napedéw wyposazone sg w falowniki
Obnizenie zuzycia energii | (VSD), co pozwala dostosowaé ich wydajnosci do
elektrycznej temperatury powietrza (pory roku) i uzyskaé

wymagane temperatury przy zmniejszonym zuzyciu

energii  elektrycznej. Dodatkowym efektem jest

zmniejszenie hatasu.

F) ZBIORNIKI MAGAZYNOWE

-Eksploatacja wybudowanych zbiornikow

System Zarzadzania | magazynowych w instalacji objeta jest systemem

Srodowiskiem (EMS/SZS).

Zarzadzanie bezpieczenstwem
i ryzykiem.

zarzadzania  Srodowiskiem i  bezpieczehnstwem.
W ramach systemu nastepuje identyfikacja i ocena
aspektéow srodowiskowych oraz ryzyka zgodnie
Z procedurami.

-Zbiorniki wraz z instalacjg objete sg systemem
zapobiegania powaznym awariom przemystowym oraz
ograniczenia ich skutkéw dla ludzi i sSrodowiska
zgodnie z Dyrektywg SEVESO |l oraz art.243-264
ustawy- Prawo ochrony srodowiska.

Procedury operacyjne i szkolenie

W ramach systemu zarzadzania w Zakladzie
funkcjonujg wdrozone procedury operacyjne oraz
procedura w zakresie szkolenia pracownikéw i
nadzoru. W obszarze tym prowadzone sg zapisy.

Przecieki i przepetnienia

Zbiorniki sg wykonane z odpowiednich materiatow
(np. stal specjalna , tworzywa sztuczne). Zapobieganie
korozji i erozji nastepuje poprzez zabezpieczenia
antykorozyjne (malowanie).

Zbiorniki wyposazone bedg w urzgdzenia do pomiaru
poziomu napetniania i sygnalizacyjne zapobiegajace
ich przepetnieniu. Zainstalowany zostanie system
zabezpieczajacy przed wzrostem nadcisnienia lub
podcisnienia  (prézni) w zbiornikach. Zbiorniki
Zlokalizowane bedg w misach bezodptywowych do
wytapywania ewentualnych przeciekow
magazynowanych substancji. Zbiorniki wykonane bedg
z podwdjnym dnem i wyposazone w system
sygnalizacji powstawania wycieku.

Ochrona przeciwpozarowa

Instalacja wyposazona jest w instalacje do gaszenia
pozaru piang oraz podreczny sprzet gasniczy
(gasnice).

Do wytapywania przeciekow i wod pogasniczych na
wypadek pozaru stuzg misy i tace.

G) EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

Zarzadzanie efektywnoscig

Majac na wzgledzie efektywno$¢ energetyczna,
Zarzad Zaktadu wdrozyt i udoskonala system
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energetyczng (ENEMS)

zarzadzania, w tym zakresie.

Spetniane sg nastepujace funkcje:

- Kierownictwo Zakfadu- Zarzad poprzez realizacje
polityki ZSZ angazuje sie w utrzymanie i rozwoj
ENEMS.

- w ramach systemu wyznaczane sg cele i odbywa sie
planowanie w okresach rocznych (program realizacji
celow i zadan, roczne i sredniookresowe plany
dziatalnosci).

-system posiada regulacje w formie wdrozonych
i funkcjonujacych procedur ZSZ, w tym:

* procedury systemowe i operacyjne,

* monitorowanie i nadzorowanie zuzycia ciepta,

* identyfikacja, monitorowanie i nadzorowanie zuzycia
gazu,

* identyfikacja, monitorowanie i nadzorowanie sieci,
instalacji i urzadzen elektro-energetycznych oraz
zuzycia energii elektrycznej,

* przeglad i nadzorowanie umow z firmami.
-sprawdzanie  funkcjonowania systemu poprzez
wewnetrzne i zewnetrzne audity ZSZ, monitorowanie
i pomiary oraz usuwanie niezgodnosci poprzez
dziatania korekcyjne, korygujace i naprawcze.
-przeglad systemu

Stata poprawa oddziatywania na
Srodowisko

Poprawa w oddziatywaniu na srodowisko realizowana
jest w ramach planowania i realizacji remontéw
i inwestycji- uwzglednia wieloletnie cele zmniejszania
oddziatywania instalacji produkcyjnych na srodowisko
(zmniejszanie zuzycia energii= zmniejszanie zuzycia
zasobdw naturalnych).

Ustalanie aspektow efektywnosci
energetycznej instalacji
i mozliwosci oszczednosci energii

Przed wykonaniem projektu przedsiewziecia
dokonana byfa identyfikacja i ocena jego aspektdw,
ktére majg wpltyw na efektywnos¢ energetyczna.
Wykonane byly analizy i bilanse zgodnie z przyjetymi
metodykami, ktérych wynikiem jest m.in. optymalizacja
zuzycia i/lub odzysku energii.
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Podejscie systemowe do

zarzadzania energig

Systemowe zarzadzanie energia odbywa @ sie
w ramach:
- systemoéw grzewczych (para, gorgca woda,

kondensat, energia elektryczna),

- systemow chiodzenia,

- systemow sprezania i prozniowych,

- systeméw napedéw silnikami elektrycznymi (pompy,
wentylatory, sprezarki, agregaty),

- systemow oswietlenia instalacji i obiektéw,

- systemow technologicznych i operacji jednostkowych
Systemy te sg zarzadzane przez zakfadowy system
rejestrowania i odczytoéw profilow zuzycia
podstawowych mediéw energetycznych.

Ustalanie [ dokonywanie
przegladu celéw i wskaznikéw
dotyczacych efektywnosci
energetycznej

Odbywa sie w ramach przegladu ZSZ dokonywanego
przez kierownictwo/Zarzad oraz przy ustalaniu planéw
i programéw ruchu instalacji i produkcji wyrobow.

Benchmarking i energooszczedne
projektowanie

Omoéwiono powyze;.

Wzmozona integracja procesu

Realizowana jest w liniach technologicznych instalacji

Utrzymywanie
w zakresie
energetycznej

tempa inicjatyw
efektywnosci

Stosowany i doskonalony jest system zarzadzania
energig elektrycznag, parg (cieptem), kondensatem
i ciepta wodg oraz gazem ujety w procedurach ZSZ
(jak powyzej). Rozliczanie za energie odbywaé sie
bedzie w oparciu o odczyty licznikdow zainstalowanych
przy instalacjach i obiektach.

Utrzymywanie poziomu wiedzy
specjalistycznej

Zatrudnianie wykwalifikowanego personelu, szkolenie
obstugi i nadzoru. Egzaminy kwalifikacyjne dla oséb
obstugi i nadzoru urzadzen -elektroenergetycznych
w prowadzonych instalacjach.

Skuteczna kontrola procesu

Monitorowanie kluczowych parametrow prowadzenia
instalacji. Dokumentowanie i rejestrowanie parametréw
eksploatacyjnych instalacji, w tym parametrow
majacych wplyw na efektywnos¢ energetyczna.

Konserwacja

Planowanie prac konserwacyjnych i remontowych
(plany roczne remontéw). Procedury przekazywania
instalacji do remontow i odbioru po remontach.

Monitorowanie i pomiar

W instalacji prowadzony bedzie regularny monitoring
i pomiary w zakresie parametréw majgcych wptyw na
efektywnos¢ energetyczng. Prowadzone beda zapisy

i rejestry wynikdw monitoringu i pomiaréw, ktére sg
analizowane przez stuzby technologiczne, techniczne
i specjalistyczno-projektowe.
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Optymalizacja efektywnosci
energetycznej z wykorzystaniem
zalecanych technik w systemach i
urzadzeniach.

W Zaktadzie wystepujg procedury i instrukcje
zawierajgce elementy optymalizacji, efektywnosci
energetycznej w instalacjach, w tym:

-systemach grzewczych parowych, wodnych,
elektrycznych i gazowych;

-instalacjach sprezonego powietrza i prozniowych;
-systemach napedéw w aparatach oraz pompach i
wentylatorach.

Do napedu urzadzen w instalacji zastosowano silniki
energooszczedne (EEM) oraz napedy o regulowanej
predkoséci (VSD) , optymalizacja zostata zrealizowana
na etapie projektowania- dokumentaciji.

Ograniczenie emisji i oszczednosé¢
energii

Optymalizacja ilosci odcigganego powietrza
z wanien procesowych - w przypadku linii
galwanicznych, wszystkie wanny procesowe
posiadajg ~ dwustronne odciggi wentylacyjne.
Zapewnia to  minimalng dopuszczalng szybkos¢
poziomg pomiedzy szczelinami odciggdw wanien
procesowych. Badania toksykologiczne na
stanowiskach pracy obstugi linii galwanicznych nie
stwierdzajg przekroczen dopuszczalnych stezen metali
okreslonych w normie BHP.

Zastosowanie absorberow do oczyszczania
powietrza -

Wszystkie linie  galwaniczne  wyposazone sg
w absorbery o skutecznosci powyzej 90 %
Optymalizacja temperatury procesu (70°C) -
program komputerowy sterujgcy pracag instalacji
monitoruje na biezaco zuzycie energii elektrycznej
poprzez sterowanie i nadzorowanie pracy
prostownikbw w zaleznosci od zaprogramowanego
cyklu obrébczego danego metalu. W pamieci
komputera sg zapisane parametry dotyczace obrobki
wszystkich detali i odpowiadajgce im parametry
pradowe. Program czuwa nad optymalizacjg zuzycia
energii w procesie  pokrywania elektrolitycznego.
Jest to nowoczesne rozwigzanie bedgce najlepszg
technologia w zakresie o0szczedzania energii.
Oszczedno$¢  energii  uzyskuje sie  réwniez
poprzez optymalizacje temperatury procesu.
Nowoczesne typy prostownikéw automatycznie
sterowanych -

oszczednosc¢ energii rzedu 10-20% uzyskuje sie przez
stosowanie o lepszym mnozniku przeliczeniowym niz
starsze typy, regularng  konserwacje prostownikéw i
stykow w uktadzie zasilania elektrycznego.

W procesie chromowania zastosowano nowoczesne
prostowniki impulsowe. Zastosowana linia do pokry¢
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galwanicznych  spetnia  warunki  nowoczesnych
rozwigzan zasilania prgdowego.

Emisje substancji zanieczyszcza-
jacych do powietrza powinny
miesci¢ sie w zakresach:

chrom *® - 0,01 — 0,2 mg/m?®

nikiel - 0,01 — 0,1 mg/m?®

Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza
z instalacji miesci sie w zalecanych zakresach
i wynosi: chrom *® — 0,02 mg/m? nikiel - 0,015 mg/m?®

Regeneracja roztworéw
procesowych

Filtracja kapieli niklowych - wykonywana jest w celu
usuniecia zanieczyszczen statych i organicznych (pyty,
osady powstate w wyniku redukcji chemicznych)
[ zanieczyszczenh organicznych (produkty
ropopochodne produkty rozktadu srodkéw
wyblyszczajagcych. Jest ona  niezbedna dla
zapewnienia dobrej jakosci powtok niklowych. Linie
galwaniczne wyposazone zostaty w filtry, na ktérych
prowadzona jest filtracja ciggta z wykorzystaniem
fitrow  papierowych (zatrzymanie = mechaniczne
zanieczyszczen stalych) i wegla aktywnego (do
adsorpcji zanieczyszczen organicznych pochodzacych
gtdwnie z  rozkladu organicznych  dodatkow
blaskotwoérczych). Linia galwaniczna posiada filtry oraz
wyposazona jest w pompe do tloczenia kapieli
niklowych o wydajnosci 30m%h kazda, wktady
filtracyjne plyta-bibuta filtracyjna, manometr. Proces
filtracji prowadzony jest w sposob ciggty na ptytach
filtracyjny przetozonych bibutg filtracyjng (Srednica
wktadu 430mm). Dodatkowo filtry wyposazone sg
w zestaw zaworow odcinajgcych doptyw kapiel
z wanny oraz komore do przygotowania zawiesiny
pylistego wegla aktywnego, ktory po przefiltrowaniu
zostaje zatrzymany na powierzchni bibuty filtracyjnej
tworzac dodatkowg warstwe adsorpcyjna z wegla
aktywnego do  zatrzymywania  zanieczyszczen
organicznych kapieli. Odolejanie kapieli
odtluszczajacych - Myjka alkaliczna U-4/1.
Odolejanie odbywa sie w separatorze oleju, w ktory
wyposazona jest wanna gtdwna urzadzenia myjgcego.
Dzieki demulgatorom zawartym w odczynnikach
odtluszczajgcych, w separatorze tym odbywa sie
uwalnianie usunietego z detali tluszczu
w postaci warstwy czystego oleju. Olej zlewany jest do
beczek

0S-1.7222.63.3.2012.DW

Strona 34 z 37




Odzysk cieczy wynoszonej przez
detale

Powlekanie wieszakowe i automatyzacja procesu.
Powlekanie wieszakowe jest traktowane jako BAT.
Detale utozone sg w pozycji pionowej na zawiesiach w
celu umozliwienia sptywu przylegajacego roztworu.
Istotny jest czas wyciggania detali z cieczy
procesowych oraz czas odsgczania. Wynosi on
przecietnie po 10 sek. Dluzszy czas moze wywrzec
negatywny wptyw na jakos¢ obrabianej powierzchni.
lloS¢ cieczy usuwanej zalezy takze od witasnoSci
roztworow procesowych. llo§¢ cieczy usuwanej
zmniejsza sie przez podniesienie temperatury kapieli
a takze dodanie srodkéw obnizajgcych  napiecie
powierzchniowe cieczy. Usuwana ciecz z roztworéw
procesowych powoduje obnizenie stezenia roztworéw,
a podwyzszona temperatura zwieksza straty
parowania.

Optymalizacja temperatury procesu dla obnizenia
lepkosci kapieli. W pluczkach po procesach
odttuszczania alkalicznego stosuje sie podwyzszong
temperature wody, co powoduje bardziej efektywne
ptukanie powierzchni.

Stosowanie s$rodkéw obnizajacych napiecie
powierzchniowe cieczy. W wannach procesowych
stosuje sie dodatki SPC powodujgce obnizenie
napiecia powierzchniowego, a tym samym szybsze
obciekanie detali wynoszonych z wanien procesowych.

Oszczedno$¢ zuzycia wody,
wielokrotne ptukanie
(minimum trzykrotnie w
przeciwpradzie)

Zamontowany w ciggach technologicznych uktad
ptuczek z wielokr. ptukaniem w przeciwpradzie.
Usuwang ciecz roboczg z wanien procesowych
odzyskuje sie w procesie ptukania po procesie
powlekania metalem. Zalecana jest jako najlepsza
dostepna technika ptukanie minimum trzykrotnie
w przeciwpradzie. W przypadku linii galwanicznych
zastosowano wielokrotne ptuczki
w przeciwpradzie.

Oczyszczanie sciekéw

Stosowanie wysokoefektywnych procesow
oczyszczania Sciekow.

W procesie oczyszczania sciekow mozna wyodrebnié
nastepujace

etapy:

— wstepna selekcja sciekdw wg kryterium jakosci —
rozdziat strumienia na Scieki chromowe i niklowe —
redukcja chromu®® do Cr*® pirosiarczynem sodu —
proces koagulaciji, flokulacji, sedymentacji -
stragcanie metali roztworem Ca(OH), — oddzielanie
osadu na prasach filtracyjnych — proces filtracji na
ztozu piaskowym — korekta pH
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Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowa¢ oddziatywania

transgraniczne, w zwigzku, z czym nie okreslono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.
Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane po
wprowadzonych zmianach bedg spetniaC wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spétce funkcjonuje System Zarzadzania Jakoscig zgodny z 1SO
9001, co zapewnia ciggty nadzor, w tym takze nad catoksztattem oddziatywan na
Srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacja po rozbudowie bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazow i pytdow do powietrza, emisji
Sciekéw do wod i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakoSci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zachowane sg rowniez standardy jakosci sSrodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Pouczenie

Prowadzacy instalacje zmieniong w istotny sposob, z ktérej emisja wymaga
pozwolenia, zgodnie z art. 147 ustawy PoS$, jest obowigzany do przeprowadzenia
pomiarow wstepnych emisji z tej instalacji, najpoézniej w terminie 14 dni od
zakonczenia rozruchu. Wyniki przeprowadzonych pomiaréw nalezy przestaé¢ do
Wojewddzkiego Insopektora Ochrony Srodowiska i Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys. 1005,50 zt.
uiszczona w dniu 14.09..2012 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA
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Otrzymuija:

1. Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0.
ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno

2.0S-l - ala

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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