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SR.IV-6618/21/05

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 151,
w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2006r. Nr 129, poz. 902 ze zm.),

art. 18 ust. 2 1 art. 27 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. Nr 62,
poz. 628 ze zm.),

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U z2000r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),

pkt 1, pkt 4 ppkt 1 i pkt 5 ppkt 1zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt. 11it. a1 § 2 ust. 1 pkt. 39 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2004 r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko oraz szczegétowych uwarunkowan zwiazanych 2z kwalifikowaniem
przedsigwzi¢¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U. Nr 257,
poz. 2573 ze zm.),

§ 4 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001r.
w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),

§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw niektorych substancji w powietrzu, alarmowych pozioméw
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych
poziomdw niektorych substanciji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

§ 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie
wartos$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12),

§ 6 i § 31 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005r.
w sprawie standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181),

§ 4 i § 5 rozporzadzenia Ministra Srodowiska zdnia 29 lipca 2004r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w §rodowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841),

§ 19 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie warunkow,
jakie nalezy spehi¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do wod lub do ziemi oraz w sprawie
substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz. U. Nr 137 poz. 984),

§ 2 ust. 1, § 4 ust. 2, § 6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wtasciwym organom ochrony $rodowiska oraz
terminu 1 sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529),



-§ 2 pkt.1, § 3, § 5, § 6,8 71§ 14 rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 marca
2002r. w sprawie wymagan dotyczacych prowadzenia procesu termicznego przeksztatcania
odpadow (Dz. U. Nr 37 poz.339 ze zm.)

po rozpatrzeniu wniosku Zaktadow Tworzyw Sztucznych ERG S.A. w Pustkowie z dnia
17.11.2005r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji zywic
fenolowych 1 poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkc;ji
formaliny, instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpaddéw niebezpiecznych oraz
instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy 75 MW, wraz z uzupehlieniami z dnia
23.11.2005r., 01.12.2006r., 06.03.2006r., 19.05.2006r., 31.07.2006t. 1 08.08.2006t.

orzekam

udzielam Zaktadom Tworzyw Sztucznych ERG S.A. w Pustkowie (regon 850022800)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych
1 poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny,
instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych oraz instalacji do
spalania paliw o nominalnej mocy 75 MW, oraz okreslam

1. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnos$ci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.
Zaktady Tworzyw Sztucznych ERG S.A. w Pustkowie produkowaé beda zywice fenolowe
1 poliestrowe, zywice aminowe 1 formaling przy zastosowaniu procesOw chemicznych.
W Spotce eksploatowana bedzie rowniez instalacja, w ktorej prowadzony bedzie proces
unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych poprzez termiczne ich przeksztalcanie oraz
zaktadowa kottownia weglowo-gazowa.

1.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom.
I.2.1. W skiad instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych beda wchodzi¢:
[.2.1.1. Wezet zywic rezolowych o max wydajnosci 10 000 Mg/rok:
- reaktor o pojemnosci 7,5 m’ z chtodnicami zwrotno destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m’
oraz 21,8 m’ ,
- reaktor ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 7,5 m’ z chlodnicami zwrotno-
destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m*i21,8 m?,
- dwa reaktory ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18,0 m’ kazdy z trzema mieszalnikami
0 pojemnosci 30 m® oraz czterema chfodnicami zwrotno destylacyjnymi o powierzchni
125 m® kazda ,
1.2.1.2. Wezetl zywic rezolowych wodorozpuszczalnych o max wydajnosci 38 000 Mg/rok:
- trzy reaktory ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 33,0 m’ kazdy z chlodnicami
o powierzchni 160 m?,
- dwa reaktory o pojemnosci 16,0 m’ kazdy z chlodnicami zwrotno destylacyjnymi
o powierzchni 58 m” i 42 m” oraz chtodnicami obiegowymi o powierzchni 18 m?,
[.2.1.3. Wezetl zywic nowolakowych o max wydajnosci 7 500 Mg/rok:
- dwa reaktory ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12,0 m’ kazdy z chlodnicami
o powierzchni 60 m” i 57 m?,
- cztery reaktory ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m’,
- reaktor kondensacyjny o pojemnosci 20,0 m® z chtodnicami o powierzchni 80 m?,
- zbiornik posredni o pojemnosci 20,0 m”,
- zbiornik posredni o pojemnosci 9,0 m’,
- dwie tasmy chlodzace Sandvik o dlugosci 17 m kazda,
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[.2.1.4. Wezel zywic poliestrowych I o max. wydajnosci 11 200 Mg/rok:
- topnik ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m’,
- dwa reaktory ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m’ kazdy z chlodnicami
o powierzchni 21,8 m’i6 mz,
- dwa mieszalniki ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12,5 m® kazdy,
- zbiornik ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 30 m’,
[.2.1.5. Wezel zywic poliestrowych II o max. wydajnosci 14 260 Mg/rok:
- dwa reaktory ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18,0 m® kazdy z kolumnami
destylacyjnymi o pojemnosci 1,4 m® i chtodnicami zwrotnymi o powierzchni 21,8 m?,
- dwa mieszalniki ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 32,0m? kazdy,
- cztery zbiorniki do stabilizacji i preakceleracji zywic ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
28,0 m’ kazdy,
- mieszalnik do tiksotropowania zywic ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 32,0 m’,
[.2.1.6. Wgzel produkcji utwardzaczy o wydajnosci 700 Mg/rok:
- reaktor ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 3,6 m’,
[.2.1.7. Wezel produkcji pottechnicznej o wydajnosci 50 Mg/rok:
- reaktor ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 0,6 m’,
- dwa reaktory ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 1,2 m® kazdy,
[.2.1.8. Obiekty pomocnicze - podczyszczalnia $ciekéw tugowych, kottownia gazowa ONC,
stokaze surowcow, chtodnie wentylatorowe i laboratoria:
- zbiornik kondensacyjny o pojemnosci 30,0 m’,
- dwa kotly ONC opalane gazem ziemnym o mocy 1,5 MW kazdy,
- kociol ONC opalany gazem ziemnym o mocy 2,3 MW,
- zbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczeg6lnione w tabeli nr 1.

1.2.2. W sktad instalacji do produkcji zywic aminowych beda wchodzi¢:
[.2.2.1. Wezet zywic mocznikowo-formaldehydowych typu MS o max wydajnosci
12 800 Mg/rok:
- reaktor kondensacyjny o pojemnosci 12 m’ z chlodnica ptaszczowo-rurowa pozioma
o powierzchni chtodzenia 80 m’,
- dwa reaktory prozniowe, destylacyjne o pojemnosci 15 m’ kazdy z deflegmatorami
pionowymi o $rednicy 600 mm,
- schtadzacz o pojemnosci 12 m®,
- cztery homogenizatory o pojemnosci 60 m’,
- dwa mieszalnik o pojemnosci 22 m’i 15 m’,
[.2.2.2. Wezel zywic mocznikowo-formaldehydowych typu FM o max wydajnosci
8 000 Mg/rok:
- reaktor kondensacyjny o pojemnosci 12 m’, z chlodnica plaszczowo-rurowa pozioma
o powierzchni chtodzenia 80 m?,
1.2.2.3. Wezet zywic technicznych o max wydajnosci 6 300 Mg/rok:
- reaktor kondensacyjno-destylacyjny o pojemnosci 12 m® z chtodnica ptaszczowo-rurowa
pozioma o powierzchni chtodzenia 100 m?,
[.2.2.4. Wgzel zywic matotonazowych o max wydajnosci 2 000 Mg/rok:
- reaktor kondensacyjno-destylacyjny o pojemnosci 7 m® z chlodnica plaszczowo-rurowa
o powierzchni chtodzenia 80 m?,
[.2.2.5. Wezet zywic odlewniczych typu Ekotec o max wydajnosci 4 000 Mg/rok:
- reaktor kondensacyjno-destylacyjny o pojemnosci 12 m® z chtodnica ptaszczowo-rurowa
o powierzchni chtodzenia 80 m”,
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[.2.2.6. Wezel utwardzaczy i potproduktéw o max wydajnosci 1 000 Mg/rok
- reaktor kondensacyjny o pojemnosci 2.2 m’ z chlodnica plaszczowo-rurowa
o powierzchni chtodzenia 60 m?,
- mieszalnik wstegowy o pojemmnosci 1 m®,
[.2.2.7. Obiekty pomocnicze - stokaze surowcoéw i wyrobow gotowych, laboratoria.
- pompy operacyjne, rurociagi, stanowiska filtracji i zaladunku surowcow,
- zbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczegdlnione w tabeli nr 2.

1.2.3. W sktad instalacji do produkcji formaliny beda wchodzié:
[.2.3.1. Wgzel formaliny o max wydajnosci 25 000 Mg/rok:
- reaktor o pojemnosci 5,61 m’,
- kolumna absorpcyijna o pojemnosci przestrzeni 38,40 m’ i absorber o pojemnosci 24,0 m’,
- zestaw do odpedzania formaldehydu o pojemnosci 0,29 m’,
[.2.3.2. Obiekty pomocnicze - stokaze surowcoOw 1 wyroboéw gotowych:
- pompy operacyjne, rurociagi, stanowiska filtracji i zatadunku surowcow.

- zbiorniki na surowce 1 wyroby gotowe wyszczegdlnione w tabeli nr 3.

I.2.4. W skfad instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych beda
wchodzi¢:
1.2.4.1. Stacja przygotowania odpadow ciektych do utylizacji o wydajnosci 20 000 Mg/rok:
- pompownia $ciekow,
- zbiorniki na odpady ptynne wyszczegdlnione w tabeli nr 4.
[.2.4.2. Spalator o max. wydajno$ci 20 000 Mg/rok:
- zbiornik zasilajacy o pojemnosci 80 m’,
- komora spalania wyposazona w palnik gazowy o mocy 8 MW,
- kociot odzysknicowy ptomieniéwkowy, jednociagowy o maksymalnej wydajnosci
12,64 t/h,
- ekonomizer (podgrzewacz wody =zasilajacej) o maksymalnej wydajnosci 12,64 t/h
i ci$nieniu roboczym 20 bar.
1.2.4.3. Obiekty pomocnicze:
- rurociagi, zestawy doprowadzajace i odprowadzajace media.

1.2.5. W skiad instalacji do spalania paliw bgda wchodzi¢:

- dwa kotty parowe OR 16 opalane miatem weglowym o mocy 13 MW kazdy

- kociol parowy OR 32 opalany miatem w¢glowym o mocy 26 MW

- kociot parowy UL-SX opalany gazem ziemnym o mocy 8§ MW

- ciag uzdatniania wody (stacja demineralizacji wody, stacja odgazowania i podgrzania
wody zasilajacej) o wydajnosci 80 m*/h,

- urzadzenie odsiarczania spalin kotta OR 32 absorber rozpytowy o $rednicy 6 m, zuzycie
wapna 160 - 180 kg/h 1 skuteczno$ci odsiarczania 80 — 85 %, filtr pulsacyjny tkaninowy
o przepustowosci 87950 m*/h.

I.3. Charakterystyke¢ prowadzonych proceséw technologicznych z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom

1.3.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

1.3.1.1. Wezet zywic rezolowych.

Proces produkcji zywic fenolowo-formaldehydowych typu rezolowego prowadzony bedzie
w reaktorach kondensacyjnych. Do reaktora wprowadzane bgda podstawowe surowce — fenol
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i formalina oraz w zaleznosci od rodzaju wytwarzanej zywicy beda dodawane migdzy innymi
woda amoniakalna, metanol, etanol, silikon, wodorotlenek sodu, mocznik, roztwory kwaséw,
glikole, krzemionki, bezwodnik kwasu ftalowego, silan lub trdjetylamina. Proces kondensacji
prowadzony bedzie w temperaturze 40-110°C, az do uzyskania zaktadanych parametrow
fizyko-chemicznych zywicy. Uzyskany produkt bedzie wstgpnie schtadzany, destylowany
prézniowo lub azeotropowo badz w przypadku zywic niedestylowanych produkt bedzie
chlodzony i ewentualnie modyfikowany za pomoca dodatkdéw. Gotowy, schtodzony produkt
kierowany begdzie do zbiornika magazynowego.

1.3.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych.

Proces produkcji zywic fenolowo-formaldehydowych wodorozpuszczalnych stosowanych
jako lepiszcze do produkcji welny mineralnej i szklanej, ptyt pilsniowych 1 sklejki
prowadzony bedzie w reaktorach kondensacyjnych. Do reaktora wprowadzane beda
podstawowe surowce — fenol 1 formalina oraz w zalezno$ci od rodzaju wytwarzanej zywicy
beda dodawane miedzy innymi wodorotlenek sodu, trdjetyloamina, kwas siarkowy lub
mocznik. Proces kondensacji prowadzony bedzie w temperaturze 40-80°C w obecnoS$ci
katalizatorow zasadowych az do uzyskania zaktadanych parametrow fizyko-chemicznych
zywicy. Uzyskany produkt bedzie schtadzany i ewentualnie destylowany prozniowo lub
modyfikowany za pomoca dodatkoéw statych. Gotowy, schtodzony produkt kierowany begdzie
do zbiornika magazynowego.

1.3.1.3. Wezel zywic nowolakowych.

Proces produkcji zywic fenolowo-formaldehydowych typu nowolakowego prowadzony
bedzie w reaktorach kondensacyjnych. Do reaktora wprowadzane bgda podstawowe surowce
— fenol, formalina lub Zzywica niskoczasteczkowa wzglednie formalina i nonylofenol. Proces
kondensacji prowadzony bedzie w temperaturze 55-110°C w obecnosci katalizatorow
kwasnych az do uzyskaniu zaktadanych parametrow zywicy. Uzyskany produkt begdzie
destylowany prozniowo lub pod ci$nieniem atmosferycznym, schtadzany, zestalany
i kruszony. W procesie produkcji zywic nowolakowych powstajace $Scieki zawierajace fenol
1 formaldehyd bgda poddawane wtérnej kondensacji w celu odzysku fenolu.

1.3.1.4. Wezet zywic poliestrowych 1.

Proces produkcji nasyconych zywic poliestrowych typu Estroftal prowadzony bedzie
dwuetapowo w topnikach i reaktorach badZ jednoetapowo w reaktorach. Pierwszy etap
wykonywany begdzie w topniku, do ktérego beda wprowadzane olej sojowy, pentaerytryt
i wodorotlenek litu. Proces alkoholizy prowadzony bedzie w temperaturze ok. 245°C
Schtodzony alkoholizat kierowany bedzie do reaktora, do ktorego wprowadzany bedzie
migdzy innymi kwas benzoesowy, bezwodnik kwasu maleinowego, bezwodnik kwasu
ftalowego 1 ksylen. Proces kondensacji prowadzony bedzie w temperaturze ok. 245°C, az do
uzyskania zakladanych parametréw zywicy. Uzyskany produkt begdzie wstepnie schtadzany
1 rozpuszczany w benzynie.

1.3.1.5. Wezet zywic poliestrowych II.

Proces produkcji nasyconych zywic poliestrowych typu Estromal prowadzony bedzie
w reaktorach, do ktorych wprowadzane bgda podstawowe surowce — glikol etylenowy,
dwuetylenowy 1 propylenowy, bezwodnik maleinowy 1 ftalowy, przemial PET oraz
w zalezno$ci od rodzaju wytwarzane] zywicy beda dodawane migdzy innymi ksylen,
krzemionka, ftalan dwubutylu, kwas izoftalowy, tereftalowy 1 adypinowy, glikol
neopentylowy, octan cynkowy i manganu, wodorotlenek potasu, aceton, gliceryna,
pentaetytryt, bezwodnik trojmelitowy 1 oleje roslinne. Proces polikondensacji prowadzony
bedzie w temperaturze 200-210°C, az do uzyskania zakladanych parametrow zywicy.
Uzyskany produkt bedzie wstgpnie schtadzany i rozpuszczony w styrenie z dodatkami
stabilizatorow i ewentualnie modyfikowany w mieszalnikach.

1.3.1.6. We¢zel produkcji utwardzaczy.
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W wezle produkowane bgda utwardzacze oraz zywice fenolowo-formaldehydowe typu
krezolowego (bez uzycia rozpuszczalnikdéw).

Procesy produkcji zywic rezolowych 1 utwardzaczy bgda prowadzone w reaktorze
kondensacyjnym, do ktérego wprowadzane beda podstawowe surowce — fenol, rezorcyna,
monoetyloamina oraz w zaleznos$ci od rodzaju wytwarzanej zywicy beda dodawane migdzy
innymi wodorotlenek sodu, roztwory kwaséw 1 glikol monoetylenowy. Proces kondensacji
prowadzony bedzie w temperaturze 20 — 110 °C w obecno$ci katalizatorow, az do uzyskania
zakladanych parametrow zywicy. Uzyskany produkt begdzie destylowany prozniowo
i schtadzany lub w przypadku zywic nie destylowanych schtadzany i ewentualnie
modyfikowany.

1.3.1.7. Wezet produkcji pottechniczne;j.

Wezel wykorzystywany bedzie przy dostosowywaniu technologii produkcji zywic fenolowo-
formaldehydowych oraz poliestrowych ze skali laboratoryjnej na skalg techniczna.
Prowadzone procesy bgda podobne jak w powyzszych weztach.

1.3.1.8. Obiekty pomocnicze - podczyszczalnia $ciekow tlugowych, kottownia gazowa ONC,
stokaze surowcow, chlodnie wentylatorowe 1 laboratoria:

W podczyszczalni $ciekow prowadzony bedzie proces kondensacji s$ciekéw lugowych
powstatych z okresowego mycia aparatury produkcyjnej w zbiorniku kondensacyjnym
w temperaturze 20-100°C w $rodowisku kwasnym, pozniej w zasadowym. Nastepnie $cieki
beda zakwaszane 1 przekazywane do unieszkodliwienia w oczyszczalni $ciekow. Pozostale
osady przekazywane bgda na zaktadowe sktadowisko odpadow.

W kottowni gazowej ONC eksploatowane beda trzy kotly gazowe wytwarzajace ciepto na
potrzeby produkcyjne instalacji.

Do chlodzenia reaktorow produkcyjnych i chtodnic begdzie uzywana woda w obiegu
zamknigtym schtadzana w chtodniach wentylatorowych. Ponadto w instalacji bedzie uzywana
woda ziebnicza o temperaturze 8-10 °C schtadzana w agregatach chtodniczych.

1.3.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

1.3.2.1. Wegzet produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowych typu MS.

Proces produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowych typu MS (wodne roztwory
produktow kondensacji mocznika z formaldehydem) prowadzony bgdzie w reaktorach
kondensacyjny. Do reaktora beda wprowadzane podstawowe surowce - formalina o st¢zeniu
formaldehydu 40-50%, mocznik, wodorotlenek sodowy, kwas mrowkowy i melamina. Proces
kondensacji prowadzony bedzie w temperaturze 85-100°C, az do uzyskaniu okreslonego
stopnia skondensowania. Uzyskany produkt bedzie zaggszczany poprzez destylacje
prozniowa w reaktorach destylacyjnych do uzyskania zadanych parametrow fizyko-
chemicznych, schladzany i kierowany do homogenizatoréw lub mieszalnikow.

1.3.2.2. We¢zel zywic mocznikowo-formaldehydowych typu FM .

Proces produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowych typu FM (impregnacyjne)
prowadzony bedzie w reaktorach kondensacyjnych. Do reaktora beda wprowadzane
podstawowe surowce - formalina o stgzeniu formaldehydu 40-50%, mocznik, wodorotlenek
sodowy, kwas mrowkowy 1 woda amoniakalna. Proces kondensacji prowadzony bedzie
w temperaturze 92-96°C, az do uzyskaniu okre$lonego stopnia skondensowania, nast¢pnie
chtodzony.

1.3.2.3. Wezet zywic technicznych.

W wezle beda produkowane zywice melaminowo-formaldehydowe impregnacyjne typu PD,
zywica do materiatow izolacyjnych i koncentrat mocznikowo-formaldehydowy (Famak).
Proces produkcji zywic melaminowo formaldehydowych bgdzie prowadzony w reaktorze, do
ktérego wprowadzane beda podstawowe surowce — melamina i formalina o stgzeniu
formaldehydu 40-50%. Kondensacja prowadzona bedzie w temperaturze ok. 90 °C
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w $rodowisku alkalicznym w obecnosci glikolu dwuetylenowego. Uzyskany produkt bedzie
wstepnie schtadzany, modyfikowany i dochtodzony w chlodnicy bocznikowej zasilanej woda
zigbnicza. Proces produkcji zywic melaminowo-formaldehydowej prowadzona bedzie
w reaktorze, do ktorego wprowadzane beda podstawowe surowce — melamina i formalina
o stezeniu formaldehydu 40-50%. Kondensacja prowadzona bedzie w temperaturze ok. 90 °C
w $rodowisku alkalicznym w obecno$ci trdjetanoloaminy. W drugim etapie kondensacji
bedzie obnizane pH srodowiska reakcji przy pomocy kwasu mréwkowego. Uzyskany produkt
bedzie stabilizowany mocznikiem i ochtadzany.

Proces produkcji koncentratu mocznikowo-formaldehydowego prowadzony bedzie
w reaktorze, do ktorego wprowadzane begda podstawowe surowce —formaldehyd i mocznik
Kondensacja prowadzona bedzie w temperaturze wrzenia w S$rodowisku zmiennym.
Uzyskany produkt begdzie destylowany prozniowo i schtadzany.

1.3.2.4. Wezel zywic matotonazowych.

W  wezle produkowane beda sulfonowane zywice mocznikowo-formaldehydowe
i melaminowo-formaldehydowe,  kondensaty = mocznikowo-formaldehydowe,  klej
mocznikowo — formaldehydowy 60%.

Proces produkcji zywic sulfonowanych bedzie polegal na wytworzeniu w pierwszym etapie
produktéow kondensacji mocznika lub melaminy z formaldehydem, nastgpnie poddaniu
sulfonowaniu przy pomocy siarczynu lub pirosiarczynu sodu. Proces prowadzony bedzie
w reaktorze kondensacyjno-destylacyjnym. Otrzymany produkt bedzie chtodzony.

1.3.2.5. Wezet zywic odlewniczych typu Ekotec

Proces produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowo-furfurylowych typu Ekotec bedzie
polegal na wytworzeniu w pierwszym etapie polikondensatu mocznikowo-formaldehydowego
z lub bez dodatku etanolu. W drugim etapie prowadzona bedzie wspodtkondensacja
polikondensatu z alkoholem furfurylowym w temperaturze 80-85°C w $rodowisku kwa$nym
w obecnosci kwasu p-toluenosulfonowego lub wspoétkondensacja alkoholu furfurylowego
z paraformaldehydem i mocznikiem w temperaturze 80-85°C w $rodowisku kwasnym
w obecnosci kwasu paratoluenosulfonowego. Koncowym etapem bedzie modyfikacja
otrzymanych produktow aminosilanami.

1.3.2.6. We¢zel utwardzaczy 1 potproduktow

W wezle produkowane beda utwardzacze do zywic aminowo-formaldehydowych oraz
modyfikowane polikondensaty mocznikowo- formaldehydowe lub melaminowo-
formaldehydowe zwane pétproduktami.

Proces produkcji utwardzaczy prowadzany bedzie w reaktorze, do ktorego beda wprowadzane
roztwory soli amonowych z dodatkiem lapacza formaldehydu, dyspersji polioctanu winylu,
wypetniaczy organicznych i nieorganicznych oraz stgzonych roztworow kwasow. Proces
prowadzony bedzie w temperaturze otoczenia. Otrzymany produkt kierowany bedzie do
mieszalnika wstegowego.

Proces wytwarzania potproduktéw bedzie prowadzony w reaktorze kondensacyjnym, do
ktorego wprowadzane beda podstawowe surowce — formaldehyd, mocznik lub melamina oraz
w zaleznosci od rodzaju wytwarzanej zywicy bgda dodawane migdzy innymi mocznik, glikol
monoetylenowy, paraformaldehyd, st¢zony kwas siarkowy, bezwodnik kwasu maleinowego,
chlorek amonu i siarczan glinu. Proces kondensacji prowadzony bedzie w temperaturze
80-100°C w $rodowisku zmiennym. Otrzymany produkt bedzie chtodzony.

1.3.3. Instalacja do produkcji formaliny.

1.3.3.1. Wezetl formaliny.

W wezle produkowana bedzie formalina o st¢zeniu 37 — 50 % z zawarto$cia metanolu do
11%. Proces wytworzenia formaldehydu w reakcji utleniania i odwodornienia metanolu
prowadzony bedzie w reaktorze w temperaturze 600-700°C w obecno$ci katalizatora
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srebrowego. Gazy poreakcyjne beda absorbowane w absorberach z wytworzeniem formaliny.
Pozostate gazy beda kierowane do spalatora.

1.3.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.

1.3.4.1. Stacja przygotowania odpadoéw plynnych do utylizacji

Ciekte odpady z instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych i instalacji do
produkcji zywic aminowych kierowane beda do komor, gdzie bedzie nastgpowata
sedymentacja i oczyszczanie ich w filtrach koszowych. Przygotowane do spalenia odpady
kierowane bgda izolowanym rurociagiem do zbiornika zasilajacego spalator. Osady z komor
okresowo po utwardzeniu kierowane beda na zaktadowe sktadowisko odpadow.

1.3.4.2. Spalator.

Proces termicznego przeksztalcania odpadéw niebezpiecznych w spalatorze (pionowa
komora) bedzie zapoczatkowany spalaniem gazu ziemnego w palniku o mocy 8 MW. Po
osiagnieciu w komorze temperatury minimum 850°C, wprowadzane beda ptynne odpady
poprzez 4 wtryskiwacze za pomoca spr¢zonego powietrza oraz poprzez wydzielony system
dysz doprowadzane do przestrzeni ogniowej doprowadzane beda gazy poreakcyjne
z instalacji zywic fenolowych 1 poliestrowych oraz instalacji formaliny. Spaliny ze spalatora
kierowane begda do kotta odzysknicowego, w ktorym bedzie produkowana para
technologiczna o temperaturze ok. 215°C, a nastgpnie do ekonomizera (wymiennika ciepta)
podgrzewajacego wode kotlowa do temperatury ok. 160°C.

1.3.5. Instalacja do spalania paliw

Glownym procesem produkcyjnym realizowanym w instalacji bedzie spalanie miatu
weglowego w kottach OR 16 1 OR 32 oraz spalanie gazu ziemnego w kotle UL-SX w celu
wytworzenia pary technologicznej o temperaturze ok. 230-270 °C.

1.4. W skiad instalacji wchodzi¢ beda nastgpujace zbiorniki magazynowe.
1.4.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 1
Numer Po;e:r Substancja Usytuowanie Zabezpieczenia majace na celu
LP-| 7biornika | MNOSC | MAZAZYNO- | bl vika | ograniczenie emisji do srodowiska
[m3] wana g J
Zbiorniki magazynowe surowcow
1.| LV-001 160 |fenol Wszystkie zbiorniki posadowione bgda na
> | Lv-002 100 |fenol Obiekt B-151 | swoich fundamentach, we wspolnej tacy
31 Lv-003 66 formalina zell?etowe] zabefzpleczaja‘cej grunt przed
- zanieczyszczeniem.
4.| LV-004 66 |formalina Zbiorniki izolowane welng mineralng w
51 LV-005 66 glikol ostonie z blachy aluminiowej (bez LV-005
' propylenowy 1 LV-006), wyposazone w czujniki dolnego
6.1 Lv-006 66 glikol poziomu napehienia sprzg¢zone z
propylenowy wylacznikami zabezpieczajacymi pompy
71 Lv-007 63 woda. przed suchobiegiem, wyposazone
amoniakalna w zawory wdechowo-wydechowe oraz
2 | 1v-008 63 glikol dwu- \yskazanla poziomu aktgalnego napetienia
etylenowy 1 temperatury w zbiorniku.
9.| Lv-009 | 63 |8likolmono-
etylenowy
10.| LV-010 63  |fenol
11.| LV-011 63 hug sodowy
12.| LV-017 84  |olej sojowy
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styren Zbiorniki posadowione beda w wspolnej
13.] LV-012 106 Obiekt B-100 | betonowej bezodptywowej tacy stokazu.

alkohol Dno oraz $ciany boczne zbiornikow beda
14.| LV-014 100 |etylowy wylozone geomembrang z folii PEHD

docis$nigtej warstwa betonowa ochronna, w
styren warstwie tej do potowy zbiornikoéw

15.] LV-018 84 umieszczona bedzie siatka metalowa
antyelektro-statyczna uziemiona. Zbiorniki
benzyna wyposazone w system blokad pomp
lakowa roztadowczych po osiagnigciu
16.] LV-019 200 maksymalnego poziomu,

- system blokad pomp podajacych surowce
alkohol do instalacji przed suchobiegiem i od
etylowy stopnia napetnienia wagowego,

17| LV-013 2 - zawory wdechowo-wydechowe,
- p6tstate urzadzenia gasnicze na piang
cigzka.
Zbiorniki magazynowe wyrobow gotowych
i Zywica
18.| LV-401 32 rezolowa Obiekt Zbiorniki usytuowane bgda w czesci
19| Lv-402 By zywica B-150b 1nst.alaCJ1 Zywic fenolowychl y
rezolowa poliestrowych zakwalifikowanej jako
zywica strefa zagrozenia wybuchem, wyposazone;j
20.f LV-405 12,5 rezolowa w state urzadzenia gas$nicze na piang lekka.
Wi Obiekt w czgs$ci zagrozonej wybuchem
zywica
21.| LV-406 12,5 rezolowa wyposazony bedzie w urzadzenia do
zywica wodo- ciaglego pomiaru stgzen par
22.| LV-358 32 rozpuszczalna rozpuszczalnikow, w ramach ktorego
Zvwica wodo- stezenia par rozpuszczalnikow stale
23.1 LV-360 32,5 rgzpuszczalna wyswietlane w sterowni wydziatu.
24.| Lvael | 32 |Zywicawodo-
rozpuszczalna
25.| Lv-3s4 | 333 |ZyWicawodo-
rozpuszczalna
26.| Lv-403 | 32 |%Wicawodo-
rozpuszczalna
27.| Lv404 | 12,5 |Zywicawodo-
rozpuszczalna
28| Lv-3s3 | 3 |PYWicawodo-
rozpuszczalna
29.| LA204 | 30 |ZYWica
rezolowa
30| LA205 | 30 |AYWiea
rezolowa
31| LA207 | 30 AW
rezolowa
32.| La20g | 30 [|Awicawodo-
rozpuszczalna
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1.4.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

Tabela nr 2
Poje- | Substancja . . . .
L Numer mnoéé | masazvno- Usytuowanie Zabezpieczenia majace na celu
P-1Zbiornika 3 gazy zbiornika ograniczenie emisji do Srodowiska
[m’] wana
Zbiorniki magazynowe surowcow
1.| AV-1 60 formalina Zbiorniki usytuowane beda w szczelnej
o Ava 60 |formalina Obiekt B-13 [tacy Zelbetqwej Zabezpieczonej. -
obwalowaniem ochronnym. Zbiorniki
alkohol .
3.| AV-3 60 furfurviow wyposazone beda w zawory wdechowo-
YOWY wydechowe.
4. AV-4 60 glikol dwu-
etylenowy
Zbiorniki magazynowe wyrobow gotowych
s | AV-400 65 zywica typu Zbiorniki usytuowane beda w szczelne;j
' Ekotec Obiekt B-13 [tacy zelbetowej zabezpieczonej
6.] AV-401 50 |zywica Famak obwatowaniem ochronnym. Zbiorniki
zywica typu wyposazone beda w zawory wdechowo-
7. AA-402 15 MS wydechowe.
AA-403 15 |Zywica MS
zywica FM
8.[|AV-422 35 zbiornik w
budunku B-14
zywica FM L .
9.|AV-423 35 |zbiornik w . Zblormkl.usytuowane qu?‘ woeresel
Obiekt B-14 |produkcyjno magazynowe;j instalacji zywic
budynku B-14 .
— aminowych w budynku.
zywice
10.| AV-420 75 techniczne
) zbiornik w
budynku B-14
Homogenizatory zywic mocznikowo-formaldehydowych (zbiorniki magazynowe)
11| AA-404 | 60 |PYWica MS
) zywica MS Zbiorniki usytuowane beda we wspolnej
12.] AA-405 60 . szczelnej tacy zelbetowej. Zbiorniki
S Obiekt B-17 ; . .
13.| AA-406 60 |Dywica MS wyposazone beda w pomiar poziomu,
: zawory oddechowe i zbiorniki izolowane
14.| AA-407 | 60 |AWieaMs
Zbiorniki magazynowe odpadéw cieklych
15| AV-813 10 |Odpady ciekte Zbiorniki izolowane w bezodplywowe;j
Odpady ciekle| opiekt B-12 tac.y bgtonowe] zlokalllzowar.le przy
16.] AV-814 20 obiekcie B-12 odpowietrzenie skierowane
do kolumny absorbcyjnej (E-25a)
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1.4.3. Instalacja do produkcji formaliny.
Tabela nr 3

Numer Poje- Substancja
Lp.| ,. . mnos¢ magazyno-
zbiornika [m3] wana

Usytuowanie
zbiornika

Zabezpieczenia majace na celu
ograniczenie emisji do Srodowiska

Zbiorniki magazynowe surowcow

1. FV-001 1000 |metanol
2.1 FV-002 220 metanol
3.| FV-003 220 metanol
4.1 FV-007 320 metanol

Obiekt B-100

Wszystkie zbiorniki posadowione na
swoich fundamentach, we wspdlnej tacy
zelbetowej zabezpieczajacej przed
zanieczyszczeniem gruntu.

Dno oraz $ciany boczne zbiornikow
wylozone geomembrana z folii PEH
docisnigtej warstwa betonowa ochronna,
w warstwie tej do potowy zbiornikow
umieszczona bedzie siatka metalowa
antyelektrostatyczna uziemiona.
Zbiorniki wyposazone beda w:

- system blokad pomp roztadowczych po
osiagnigciu maksymalnego poziomu,

- system blokad pomp podajacych
surowce do instalacji przed
suchobiegiem i od stopnia napetnienia
wagowego:

- zawory wdechowo-wydechowe,

- pOtstate urzadzenia gasnicze na piang
ciezka.

Zbiorniki magazynowe wyrobow gotowych

5. FV-401 320 formalina

formalina

6. FV-402 200

formalina

7.1 FV-403 320

Obiekt B-100

Zbiorniki posadowione beda

w betonowej dwucelkowej,
bezodptywoej tacy stokazowej. Dno oraz
$ciany boczne wylozone beda
geomembrang z folii polietylenowej
PEHD. Folia doci$nigta warstwa
betonowa ochronna.. W polowie warstwy
ochronnej umieszczona bedzie siatka
metalowa antyelektro-statyczna
uziemiona. Zbiorniki wyposazone beda
w zawory wdechowo-wydechowe.
Wskazania temperatury i poziomu
napelnienia na sterowni wydziahu.
Zbiorniki beda wyposazone w potstata
instalacje gasnicza na piang ci¢zka.

formalina

8.| FV-418 63

formalina

9.| FV-419 63

formalina

10.| FV-450 50

Obiekt B-2

Taca zelbetowa, bezodptywowa. Dno
oraz $ciany boczne wytozone beda
geomembrang z folii polietylenowaj
PEHD. Folia doci$nieta bedzie warstwg
betonowa ochronng. Zbiorniki
wyposazone beda w zawory wdechowo-
wydechowe. Wskazania temperatury i
poziomu napelnienia na sterowni
wydziatu formaliny.
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1.4.3. Instalacja do termicznego przeksztatcania odpadéw niebezpiecznych.

Tabela nr 4
Poje- Substancja . . . .
Numer ,, Usytuowanie Zabezpieczenia majace na celu
Lp.| ,. . mnos¢ magazyno- N . . cee 3, .
zbiornika 3 zbiornika ograniczenie emisji do Srodowiska
[m’] wana
Zbiorniki magazynowe na odpady ciekle
1.| LV-3101 100 odpady ciekte Zbiorniki sedymentacyjne LV- 3101 do
> [ Lv3102 100 |odpady ciekle Stacja 3104 sa to betonowe przykryte komory
i okle | Przygotowa- bezodptywowe WﬁoZo.ne. wykladzmq
3.] LV-3103 >0 odpady c%e ° | nia odpadéw |chemoodporna. Zbiorniki LV-31051 LV-
4. LV-3104 | 50 |odpady ciekle | qieyiychdo |3106 sa to stalowe zamkniete zbiorniki,
S.| LV-3105 80 odpady qekle utylizacji  |izolowane posadowione w
6. LV-3106 80 odpady ciekle bezodptywowej tacy betonowe;.

II. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji.

I1.1. Emisj¢ gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji.
I1.1.1. Dopuszczalna ilo$¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza.

I1.1.1.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 5
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
. [mg/m’,]
Zrodlo emisji Emitor Rodzaj substancji ke/h przy zaw. 3%
zanieczyszczajacych g tlenu w gazach
odlotowych
Urzadzenia w Hali fenol 0,0160
produkcyjnej E-150 a formaldehyd 0,0210
(wyciag mechaniczny styren 0,0070
z hali) weglowodory alifatyczne 0,0260
Urzadzenia w Hali fenol 0,0008
produkcyjnej E-150b formaldehyd 0,0011
(wyciag mechaniczny styren 0,0004
hali) weglowodory alifatyczne 0,0013
Urzadzenia w Hali fenol 0,0008
produkcyjnej E-150 ¢ formaldehyd 0,0011
(wyciag mechaniczny styren 0,0004
z hali) weglowodory alifatyczne 0,0013
Reaktory kondensacyjne fenol 0,0030
wraz z oprzyrzadowaniem formaldehyd 0,0060
(odpowietrzanie) E-151 ksylen 0,0010
styren 0,0070
weglowodory alifatyczne 0,0040
Kociot ONC dwutlenek azotu 150
o mocy 1,5 MW E-152a dwutlenek siarki 35
pyt 5
Kociot ONC dwutlenek azotu 150
o mocy 1,5 MW E-152b dwutlenek siarki 35
pyt 5
Kociot ONC dwutlenek azotu 150
o0 mocy 2,3 MW E-152 ¢ dwutlenek siarki 35
pyt 5
Zasyp bezwodnika E-153 a pyt ogotem 0,0630
ftalowego i maleinowego
Zasyp mocznika E-153Db pyt ogdtem 0,0900
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Zasyp bezwodnika pyt ogétem 0,0630
. E-153 ¢
maleinowego
Urzadzenia do roztadunku fenol 0,1250
zywic rezolowych E-154 formaldehyd 0,0375
i poliestrowych z reaktorow styren 0,2600
weglowodory alifatyczne 1,5740
Tasma chtodzaca E-155 a fenol 0,2000
formaldehyd 0,0400
Tasma chlodzaca E-155b fenol 0,0500
formaldehyd 0,0100
Tasma chlodzaca fenol 0,0500
E-155¢ | formaldehyd 0,0100
Tasma chlodzaca E-156 pyt ogotem 0,3240
(kruszenie nowolakow)
Urzadzenia do rozlewu pyt ogdtem 0,5560
- . E-158 a
trojetyloaminy
Urzadzenia do rozlewu trojetyloamina 0,5560
. . E-158Db
trojetyloaminy
Urzadzenia do rozlewu trdjetyloamina 0,5560
s . E-158 ¢
trojetyloaminy
Pompownia surowcow fenol 0,0001
cieklych E-160 formaldehyd 0,0001
(wyciag mechaniczny) styren 0,00003
weglowodory alifatyczne 0,00012
Pompy prézniowe fenol 0,0003
(odpowietrzanie) i reaktory E-161 formaldehyd 0,0006
w wezle poliestrow 11 ksylen 0,0001
styren 0,0007
Zasyp bezwodnikow i zasyp pyt ogotem 0,0021
E-162
PET
Reaktor do stabilizacji pyt ogétem 0,0720
zywicy (odpowietrzanie) E-163
i zasyp kredy i talku
Zbiornik fenolu LV-001 LV-001 fenol 0,0052
Zbiornik fenolu LV-002 LV-002 fenol 0,0051
Zbiornik formaliny LV-003 LV-003 formaldehyd 0,0022
Zbiornik formaliny LV-004 LV-004 formaldehyd 0,0022
Zbiornik glikolu glikol 0,109
propylenowego LV-005 LV-005
Zbiornik glikolu glikol 0,109
propylenowego L.V-006 LV-006
Zbiornik wody amoniakalne;j amoniak 0,0155
LV-007 LV-007
Zbiornik glikolu glikol 0,108
dwuetylenowego LV-008 LV-008
Zbiornik glikolu glikol 0,1108
etylenowego LV-009 LV-009
Zbiornik fenolu LV-010 LV-010 fenol 0,0051
Zbiornik styrenu LV-012 LV-012 styren 0,0360
Zbiornik etanolu LV-014 LV-014 weglowodory alifatyczne 1,1260
Zbiornik styrenu LV-018 LV-018 styren 0,0360
Zbiornik benzyny lakowej weglowodory 0,0256
LV-019
LV-019 aromatyczne
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I.1.1.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

Tabela nr 6
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédlo emisji Emitor Rodzaj substancji Kke/h
zanieczyszczajacych g
Urzadzenia w Hali formaldehyd 0,0500
produkcyjnej (wyciag E-25
mechaniczny z hali ze strefy
niewybuchowej)
Reaktory i zbiorniki E-25a formaldehyd 0,1000
formaliny (odpowietrzanie)
Urzadzena i w Hali formaldehyd 0,0300
produkcyjnej (wyciag E-25 b alkohol furfurylowy 0,0800
mechaniczny z hali ze strefy
zagrozonej wybuchem)
Zbiornik zywicy Ekotec alkohol furfurylowy 0,0001
AA-400 AA-400
Zbiornik zywicy Famak formaldehyd 0,0022
AA-401 AA-401
Mieszalnik 12 AA-402 AA-402 formaldehyd 0,0054
mieszalnik 15 AA-403 AA-403 formaldehyd 0,0054
Homogenizator 1 AA-404 AA-404 formaldehyd 0,0027
Homogenizator 2 AA-405 AA-405 formaldehyd 0,0027
Homogenizator 3 AA-406 AA-406 formaldehyd 0,0027
Homogenizator 4 AA-407 AA-407 formaldehyd 0,0027
Zbiornik alkoholu AV-3 alkohol furfurylowy 0,0021
furfurylowego AV-3
Zbiornik glikolu AV-4 glikol 0,0038
dwuetylowego AV-4

1.1.1.3. Instalacja do produkcji formaliny.

Tabela nr 7
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédlo emisji Emitor | Rodzaj substancji kg/h

zanieczyszczajacych
Absorber (odpowietrzenie) E-d 2 formaldehyd 0,0480

tlenek wegla 1,6250
Urzadzenia w Hali formaldehyd 0,0200
produkcyjnej E-5a weglowodory alifatyczne 0,0040
(wyciag mechaniczny z hali) metanol 0,0390
Zbiornik formaliny FV-401 FV-401 formaldehyd 0,0026
Zbiornik formaliny FV-402 FV-402 formaldehyd 0,0026
Zbiornik formaliny FV-403 FV-403 formaldehyd 0,0026
Zbiornik formaliny stezonej formaldehyd 0,0030

FV-418

FV-418
Zbiornik formaliny stezonej FV-419 formaldehyd 0,0030
FV-419
Zbiornik formaliny stezonej formaldehyd 0,0030
FV-450 FV-450
Zbiornik metanolu FV-001 FV-001 metanol 2,0502
Zbiornik metanolu FV-002 FV-002 metanol 2,0502
Zbiornik metanolu FV-003 FV-003 metanol 2,0502
Zbiornik metanolu FV-007 FV-007 metanol 2,0502
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I.1.1.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych.

Tabela nr 8
Dopuszczalna ilo$¢ substancji
zanieczyszczajacych w mg/m’u
Emitor Nazwa substancji (dla dioksyn i furanéw w ng/m°), przy
zawartos$ci 11% tlenu w gazach odlotowych
$rednie $rednie
dobowe trzydziestominutowe
pyt ogdtem 10 (20)* 30
E-159 substancje organiczne w postaci
gazdw 1 par wyrazone jako catkowity 10 20
wegiel organiczny
chlorowodor 10 60
fluorowodor 1 4
dwutlenek siarki 50 200
tlenek wegla 50 100
tlenek azotu i dwutlenek azotu -
: : 400
w przeliczeniu na dwutlenek azotu
metale cigzkie 1 ich zwiazki wyrazone $rednie z proby o czasie trwania od 30 minut
jako metal do 8 godzin
kadm + tal 0,05 -
rteé 0,05 -
antymon-+arsen+oldw+chrom+kobalt
+miedz+mangan-+nikiel+wanad 0,5 )

dioksyny i furany

srednia z proby o czasie trwania
od 30 minut do 8 godzin
0,1

* -emisja pylu ogotem do 31.12.2007 r.

I.1.1.5. Instalacja do spalania paliw.

Tabela nr 9
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédlo emisji Emitor | Rodzaj substancji [mg/m’,]
. . przy zaw. 6% tlenu
zanieczyszczajacych w gazach odlotowych
Kociot OR-32 nr 5 E-1 dwutlenek azotu 400
dwutlenek siarki 1500
pyt 400 (100)*
Emisja z kottow E-1a dwutlenek azotu 400
OR-16nr3i10OR -16nr4 dwutlenek siarki 1500
pyt 400 (100)*
L dwutlenek azotu 400
Emisja z jednego kotta dwutlenek siarki 1500
pyt 400 (100)*
Kociot UL-SX E-2 dwutlenek azotu 300
dwutlenek siarki 35
pyt 5
Zbiornik wapna E-3 pyt 0,15 kg/h
hydratyzowanego

* - emisja pytu od 31.12.2015r.
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I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna.

I1.1.2.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 10
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[Mg/rok]
1. amoniak 0,0003
2. glikol 0,011
3. fenol 0,541
4. formaldehyd 0,271
5. ksylen 0,0003
6. styren 0,148
7. |tréjetyloamina 0,267
8. |weglowodory alifatyczne 0,904
9. |weglowodory aromatyczne 0,001
10. |pyt ogotem 2,05
11. |dwutlenek azotu 2,67
12. |dwutlenek siarki 0,167

I1.1.2.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
Tabela nr 11

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[Mg/rok]
alkohol furfurylowy 0,642
. | glikol 0,002
3. [formaldehyd 1,450

I1.1.2.3. Instalacja do produkcji formaliny.

Tabela nr 12
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[Mg/rok]
1. |formaldehyd 0,178
2. |metanol 3,346
3. |weglowodory alifatyczne 0,032
4. |tlenek wegla 0,490

I1.1.2.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.
Tabela nr 13

przeliczeniu na dwutlenek azotu

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkos$¢ emisji
[Mg/rok]
1. |pyl ogdlem 1,728 (2,160) *
2. |substancje organiczne w postaci gazow i par
. . . . . 1,046
wyrazone jako catkowity wegiel organiczny
3. |chlorowodor 1,44
4. | fluorowodor 0,144
5. |dwutlenek siarki 7,200
6. |tlenek wegla 7,840
7. |tlenek azotu i dwutlenek azotu w 31,360
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8. |metale cigzkie i ich zwiazki wyrazone jako
metal
kadm+ tal 0,008
rtgé 0,008
antymon+ arsen+ otoéw+ chrom+ kobalt+ 0.08
miedz+ mangan+ nikiel+ wanad ’

9. |dioksyny i furany 20 mg/rok

* - emisja pytu ogotem do 31.12.2007 r.

I1.1.2.5. Instalacja do spalania paliw.

Tabela nr 14

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[Mg/rok]
1. |dwutlenek azotu 50,232
2. |dwutlenek siarki 269,076
3. |pyt 71,407 (18,0)*

* - emisja pytu od 31.12.2015r.

I1.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu do Srodowiska
Dopuszczalny poziom emisji hatasu do S$rodowiska, ze wszystkich instalacji objetych
niniejsza decyzja, wyrazony poprzez rownowazny poziom dzwigku emitowanego na tereny
dzialek, gdzie zlokalizowana jest zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna i zamieszkania
zbiorowego, w kierunku potudniowo-zachodnim od Zaktadu, w zaleznosci od pory doby
ustalam w nastgpujacy sposob:

— w godzinach od 6.00 do 22.00 -55dB(A),

— w godzinach od 22.00 do 6.00 -45 dB(A).

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow
I1.3.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 15

Lp. Kod Rodzaj odpadu Hos¢
odpadu [Mg/rok]
1.107 02 08* |Inne pozostatos$ci podestylacyjne i poreakcyjne 9 950,00
21501 100 | o e Pl b
3| 1602137 | remienione w 1602 09 do 1603 13 020
4.116 07 09* |Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 400,00
5.116 81 01* |Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne 0,40
6. 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 2,50
7.1 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 40,00
8. 1501 04 |Opakowania z metali 10,00
9.11501 07 |Opakowania ze szkla 0,50
10. | 1701 01 [Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 40,00
11. | 170201 [Drewno 4,00
12. | 170405 |Zelazo i stal 50,00
13. | 1704 07 |Mieszaniny metali 10,00
* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
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I1.3.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
Tabela nr 16

Lp. Kod Rodzaj odpadu Hlos¢é
odpadu [Mg/rok]
1 {07 02 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne 1 poreakcyjne 4 000,00
2] 1002 13 [ s vl bemecme ey | o
3./16 07 09* |Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 100,00
4.116 81 01* |Odpady wykazujace wtasciwos$ci niebezpieczne 0,20
5. 1501 01 [Opakowania z papieru i tektury 2,00
6.] 1501 02 [Opakowania z tworzyw sztucznych 20,00
7. 1501 04 |Opakowania z metali 5,00
8. 1501 07 | Opakowania ze szkla 0,30
9. 1701 01 |Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow 20,00
10 170201 |Drewno 3,00
11] 17 04 05 |Zelazo i stal 25,00
12.1 17 04 07 |Mieszaniny metali 10,00
* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
I1.3.3. Instalacja do produkcji formaliny.
Tabela nr 17
Lp. Kod Rodzaj odpadu Ios¢
odpadu [Mg/rok]
1 11602 13* .ZuZytf.: urza[dz.eni.a zawierajace niebezpieczne elementy 0.10
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ’
2. |16 81 01* [Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne 0,20
3. | 1501 07 |Opakowania ze szkla 0,10
4. 1701 01 Odpady, betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i 20,00
remontow
5. 1170405 |Zelazo i stal 25,00
6. | 1704 07 |Mieszaniny metali 10,00
* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
I1.3.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.
Tabela nr 18
Lp. Kod Rodzaj odpadu Ilos¢
odpadu [Mg/rok]
L1602 13 ementone w 160209 do 1602 12 - 0.5
2 |16 07 09* |Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 10,00
3 19 01 07* | Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych 5,00
4. | 170101 |Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow 10,00
5. 170405 |Zelazoi stal 25,00
6 | 170407 |Mieszaniny metali 10,00
* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
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I1.3.5. Instalacja do spalania paliw.

Tabela nr 19

Lp. Kod Rodzaj odpadu Hlos¢é
odpadu [Mg/rok]
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy
*
L[ 1602 137 1 e niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0,05
2. Zuzle, popioty paleniskowe i pyty z kottéw (z wylaczeniem
100101 pylow z kotléw wymienionych w 10 01 04) 4 000,00
3. 10 01 05 State odpady z wapniowych metod odsiarczania gazow 150,00
odlotowych
4. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury 0,50
5. | 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 1,00
6. | 1701 01 |Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 10,00
7.1 170405 |Zelazo i stal 25,00
8. | 1704 07 |Mieszaniny metali 10,00

* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne

IL.5. Dopuszczalna ilos¢, stan i sklad Sciekéw z instalacji oraz miejsca wprowadzania
tych Sciekow do kanalizacji zakladu.
I1.5.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 20
Rodzaj $ciekow — Dopuszczalna ilo$¢ Dopuszczalne
icj Sciekow zeni
miejsce . Oznaczenie Jednostka max. stgzenle’
Wprowadlenla do Qér Qmax roczne zanieczyszczen
kana]izacji m’/d m’/rok w Sciekach
Mieszanina $ciekow fenol ogdlny mg/dm’ 200
3
bytowo- 55 20 000 fenol lotny mg/dm3 50
przemystowych — formaldehyd mg/dm 100
studzienka 4FS7 CHZT mgO,/dm’ 800
Scieki z mycia fenol ogdlny mg/dm’ 500
aparatury — 2,7 1 000 fenol lotny mg/dm’ 1 500
studzienka 4FS10 formaldehyd mg/dm’ 350
Wody opadowe fenol ogdlny mg/dm’ 200
stokaz B-151 o pow. fenol lotny mg/dm’ 50
1500 m* (woz aseni- 150 1500 formaldehyd mg/dm’ 100
zacyjny wprowadze- CHZT mgO,/dm’ 800
nie do ,,okraglaka”)
I1.5.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
Tabela nr 21
Rodzaj §ciekéw — | Dopuszczalna ilo§¢ Dopuszczalne
iej Sciekow ..
miejsce . Oznaczenie Jednostka max. stgzenle,
wprowadzenia do (0)8 Qumax roczne zanieczyszczen
kanalizacji m’/d m’/rok w Sciekach
Mieszanina $ciekdw fenol ogolny mg/dm’ 3
bytowo-przemysto- 10.0 3000 formaldehyd mg/dm’ 100
wych — studzienka ’ CHZT mgO,/dm’ 500
FP7
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I1.5.3. Instalacja do produkcji formaliny.

Tabela nr 22

Rodzaj $ciekow — | Dopuszczalna ilos¢ Dopuszczalne
iej Sciekéw seni
miejsce . Oznaczenie Jednostka max. stgzenle,
wprowadzenia do Qs Qmax roczne zanieczyszczen

kanalizacji m’/d m’/rok w Sciekach
Mieszanina $ciekow formaldehyd mg/dm’ 200
bytowo-
przemystowych 41 1500
- 3

studzienka FS81 CHZT mgO,/dm 600
Scieki deszczowo-
roZtopowe Z pow. formaldehyd mg/dm’ 10

2
3500 m' (2 tac 100 2 000
stokazu i placow
zamknigtych) — CHZT mgO,/dm’ 100
studzienka 16P2

I1.5.4. Instalacje do termicznego unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych oraz spalania

paliw.

I1.5.4.1. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych.

Tabela nr 23

Rodzaj Sciekow — | Dopuszczalna ilo§¢ Dopuszczalne
iei Sciekow zeni
miejsce . Oznaczenie Jednostka max. stezenie
wprowadzenia do Qs Qmax roczne zanieczyszczen

kanalizacji m’/d m’/rok w $ciekach
pH - 6,0-8,0
7 3
Scieki z odsalania i fenol ogblny mg/dm3 3
. formaldehyd mg/dm 10
odmulania spalatora 8,2 3 000 3
— studzienka FS4a CHZT mg0y/dm 300
chlorki mg/dm’ 3 500
siarczany mg/dm’ 200
I1.5.4.2. Instalacja do spalania paliw.
Tabela nr 24
Rodzaj Sciekow — | Dopuszczalna ilos¢ Dopuszczalne
iej Sciekow ..
miejsce . Oznaczenie Jednostka max. stgzenle,
Wprowadzenla dO Qs’r Qmax roczne Zanleczyszczen
kanalizacji m’/d m’/rok w Sciekach
pH - 6,0-8,0
; 3
Scieki z odsalania i fenol ogdlny rng/dm3 3
. . formaldehyd mg/dm 10
odmulania kotlow — 13,7 5000 3
studzienka FS4a CHZT mgO,/dm 300
chlorki mg/dm’ 3500
siarczany mg/dm’ 200
pH - 6,0-8,0
fenol ogdlny mg/dm’ 3
Scieki bytowe — 2.2 3000 formaldehyd mg/dm’ 10
studzienka FS4a ’ CHZT mgOz/dm3 300
chlorki mg/dm’ 3500
siarczany mg/dm’ 200
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11.5.4.3. Instalacje do termicznego unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych oraz spalania

paliw.
Tabela nr 25
Rodzaj $ciekéw — | Dopuszczalna ilo$¢ Dopuszczalne
miejsce . ScleOw Oznaczenie Jednostka max. st@zeme,
wprowadzenia do Qi | Qmax roczne zanieczyszczen
kanalizacji m’/d m’/rok w $ciekach
pH - 6,0-8,0
Scieki bytowe oraz fenol ogodlny mg/dm’ 3
scieki z odsalania i 30.1 11 000 formaldehyd mg/dm’ 10
odmulania kottow — ’ CHZT mgO,/dm’ 300
studzienka FS4a chlorki mg/dm’ 3 500
siarczany mg/dm’ 200
pH - 6,0-8,0
Scieki opadowe z fenol ogdlny mg/dmi 3
tacy spalatora — 2,5 900 formaldehyd mg/dm 3 10
studzienka FS4a CHZT mgO,/dm 300
chlorki mg/dm’ 3 500
siarczany mg/dm’ 200

III. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

II1.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i aminowych.

II1.1.1. W przypadku postoju spalatora gazy poreakcyjne z instalacji bgda kierowane do pieca
dopalania katalitycznego o sprawno$ci min. 95%.

III.1.2. Proces dopalania gazéw poreakcyjnych w piecu dopalania katalitycznego begdzie
wynosit max 660 godzin, spaliny z pieca beda wprowadzane do powietrza emitorem E-151.

II1.2. Instalacja do produkcji formaliny.

III.2.1. W przypadku postoju spalatora gazy poreakcyjne z instalacji bgda dopalane
w pochodni zamontowanej na emitorze E-4a.

I11.2.2. Proces dopalania gazéw poreakcyjnych w pochodni bedzie wynosit max 660 godzin.

I11.3. Instalacja termicznego przeksztatcania odpadow niebezpiecznych.

IIL.3.1. Zatrzymanie instalacji bgdzie poprzedzone wstrzymaniem podawania odpadow
1 gazébw do komory spalania. Proces wygaszania spalatora moze by¢ przeprowadzany
max. 12 razy w roku. Laczny czas wygaszania (odstawienia) spalatora bedzie wynosil max
660 godzin.

IIL.3.2. Rozruch instalacji bedzie zapoczatkowany nagrzaniem komory spalania do
temperatury 850°C poprzez spalanie gazu ziemnego w palniku o mocy 8 MW. Po osiagnigciu
zadanej temperatury do pieca beda podawane wstepnie przygotowane odpady ptynne oraz
gazy. Proces rozruchu bedzie trwat max 100 h/rok.

II1.3.3. Podczas rozruchu i zatrzymania instalacji warunki emisji do srodowiska beda zgodne
z ustalonymi w pkt. IV. decyzji.
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IV. Warunki wprowadzania do Srodowiska substanciji lub energii i wymagane dzialania,
w tym SrodKki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza oraz Srodki techniczne
majace na celu ograniczanie emisji do powietrza.

IV.1.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych 1 poliestrowych.

IV.1.1.1. Parametry zrodet emisji do powietrza.

Tabela nr 26
Emitor | Wysokos¢ Srednica Predkos¢ Temperatura | Czas pracy
emitora emitora gazoéw na gazéw emitora
u wylotu wylocie odlotowych na
Z emitora wylocie
[m] [m] [m/s] emitora [K] [h/rok]
E-150a 35 1,7 11 293 8000
E-150b 20 0,5 16,3 293 8000
E-150c 20 0,5 16,3 293 8000
E-151 25 0,3 33 353 300
E-152a 22 0,4 5,8 380 4000
E-152b 22 0,4 5.8 380 4000
E-152¢ 17 0,5 7,1 473 8000
E-153a 20 0,25 7,1 288 700
E-153b 20 0,3 6,6 288 120
E-153c 20 0,25 7,1 288 120
E-154 20 0,20 1,3 288 300
E-155a 20 0,2 12,7 288 1200
E-155b 20 02 12,7 288 1200
E-155¢ 20 02 12,7 288 1200
E-156 8 04 14,3 288 2400
E-157 8 0,25 10,6 288 2400
E-158a 20 0,2 9,2 293 160
E-158b 20 0,2 9,2 293 160
E-158¢ 20 0,2 9,2 293 160
E-160 5 0,12 5 293 1000
E-161 19 0,15 59 303 120
E-162 23 03 33 293 620
E-163 7,2 0,315 5.8 293 300
LV-001 7,5 0,05 7,1 287 160
LV-002 7.5 0,05 7,1 287 160
LV-003 7,5 0,05 7,1 287 180
LV-004 7,5 0,05 7,1 287 180
LV-005 7,5 0,05 0,7 287 25
LV-006 7,5 0,05 0,7 287 25
LV-007 7.5 0,05 0,7 287 60
LV-008 7,5 0,05 0,7 287 25
LV-009 7,5 0,05 0,7 287 25
LV-010 7.5 0,05 0,7 287 80
LV-012 7,5 0,05 4,2 287 105

SR.IV-6618/21/05 str. 22 z 53



LV-014 7,5 0,05 4,2 287 60
LV-018 7,5 0,05 4,2 287 60
LV-019 7,5 0,05 42 287 30
IV.1.1.2. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony atmosfery.
Tabela nr 27
Rodzaj . Sp.rz.lwnoéc'
urzadzenia Emitor Typ mml:nalna
[Yo]
Dopalacz E-151 UKS 500/31,2 95
katalityczny
Fisbaoiny | BT | wotowy .
IV.1.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
IV.1.2.1. Parametry zrodet emisji do powietrza.
Tabela nr 28
Emitor | Wysokos¢ Srednica Predkos¢ Temperatura | Czas pracy
emitora emitora gazow na gazow emitora
u wylotu wylocie odlotowych na
Z emitora wylocie
[m] [m] [m/s] emitora [K] [h/rok]
E-25 8,0 0,80 5 293 8000
E-25a 15,0 0,30 3 293 8000
E-25b 12,0 0,40 6,4 293 8000
AA-400 7,5 0,05 2,8 287 1000
AA-401 7,5 0,05 2,8 287 136
AA-402 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-403 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-404 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-405 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-406 7,5 0,05 2,8 287 1000
AA-407 7,5 0,05 2,8 287 260
AV-3 7,5 0,05 2,8 287 760
AV-4 7,5 0,05 2,8 287 500
IV.1.2.2. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony atmosfery.
Tabela nr 29
Rodzaj . Emitor Typ ISnI:flz:z:;)nS;
urzadzenia
[Yo]
skruber E-25a przeciwpradowy 90
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IV.1.3. Instalacja do produkcji formaliny.

IV.1.3.1. Parametry zrodet emisji do powietrza.

Tabela nr 30
Emitor | Wysoko§¢ Srednica Predkosé Temperatura | Czas pracy
emitora emitora gazow na gazow emitora
u wylotu wylocie odlotowych na
Z emitora wylocie
[m] [m] [m/s] emitora [K] [h/rok]
E-5a 23,0 0,60 35 297 8000
E-4a 29,0 0,35 5 297 300
FV-401 7,5 0,05 2,8 287 460
FV-402 7,5 0,05 2,8 287 460
FV-403 7,5 0,05 2,8 287 100
FV-418 7,5 0,05 2,8 287 130
FV-419 7,5 0,05 2,8 287 100
FV-450 7,5 0,05 2,8 287 270
FV-001 7,5 0,05 2,8 287 670
FV-002 7,5 0,05 2,8 287 270
FV-003 7,5 0,05 2,8 287 270
FV-007 7,5 0,05 2,8 287 270

IV.1.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.
IV.1.4.1. Parametry zrodet emisji do powietrza.

Tabela nr 31
Emitor | Wysoko$¢ Srednica Predkos¢ Temperatura | Czas pracy
emitora emitora gazoéw na gazow emitora
u wylotu wylocie odlotowych na
Z emitora wylocie
[m] [m] [m/s] emitora [K] [h/rok]
E-159 25,0 0,80 15,8 433 8000

IV.1.4.2. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony atmosfery.

Tabela nr 32
Rodzaj . Sprannoit
. Emitor Typ minimalna
urzadzenia [%]
filtr teflonowy E-159 OP-2x12/8-5,0 99
IV.1.5. Instalacja do spalania paliw.
IV.1.5.1. Parametry zrodet emisji do powietrza.
Tabela nr 33
Emitor | Wysokos¢ Srednica Predkos¢ Temperatura | Czas pracy
emitora emitora gazow na gazow emitora
u wylotu wylocie odlotowych na
Z emitora wylocie
[m] [m] [m/s] emitora [K] [h/rok]
E-1 41,00 1,7 6,67 402 2920
E-2 60,00 1,2 21,1 383 3650
E-la 23,00 0,9 6,22 370 2920
E-3 12,0 0,1 0,0 290 36
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IV.1.5.2. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony atmosfery.

Tabela nr 34
Sprawnos¢
Rodzaj urzadzenia Emitor Typ minimalna
[o]
bateria cyklonow E-1 0C-2/2 85
multicyklon E-2 MC-150YA1 85
urzadzenie do odsiarczania B Dryscrubing 95
wraz z filtrem pulsacyjnym PFs 72*8*3

IV.2. Charakterystyke zrodel emisji halasu do Srodowiska.
IV.2.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych 1 poliestrowych.

Tabela nr 35
Kod Nazwa Czas pracy Zrédla
zrodia zrodla halasu Pora pora
halasu (lokalizacja) dzienna nocna
[h] [h]
FN-B4 |zrddlo typu ,.budynek”
Budynek instalacji zywic fenolowych 16 8
i poliestrowych z urzadzeniami technologicznymi
FN-B5 prédio typu ,.budynek”
Budynek instalacji zywic fenolowych 16 8
i poliestrowych z urzadzeniami technologicznymi
FN-P7 |zrédto typu ,.punktowego”
Wentylatory wyciagowe o mocy 30,0 kW kazdy 16 8
— szt.2 (zlokalizowane przy emitorze 150a)
FN-P7 |zrédto typu ,.punktowego”
Chtodnia wentylatorowa zywic fenolowych 16 8
z wentylatorami o mocy 11 kW — 6 szt.
(zlokalizowane przy budynku instalacji zywic
fenolowych i polestrowych)

IV.2.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

Tabela nr 36
Kod Nazwa Czas pracy zrodia
zrodla zrodla halasu Pora pora
hatasu (lokalizacja) dzienna nocna
[h] [h]
zrddlo typu ,.budynek”
AM-BI1 Budynek instalacji zywic aminowych 16 8
z urzadzeniami technologicznymi
zrédto typu ..punktowego”
AM-P1 Wentylator wyciagowy o mocy 30,0 kW 16 8
(zlokalizowane na zewnatrz budynku
zywic aminowych od strony poludniowej)
AM-P2 pgrédto typu ..punktowego”
Wentylator wyciagowy o mocy 7,5 kW 16 8
(zlokalizowane na zewnatrz budynku
zywic aminowych od strony péinocnej)
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IV.2.3. Instalacja do produkcji formaliny

Tabela nr 37
Kod Nazwa Czas pracy zZrédla
zrodla zro6dla halasu Pora pora
halasu (lokalizacja) dzienna nocna
[h] [h]
zrodlo typu ..budynek”
FR-B2 Budynek instalacji formaliny 16 8
z urzadzeniami technologicznymi
zrodlo typu ..punktowego”
FR-P3 Chlodnia wentylatorowa formaliny 16 8
z wentylatorami o mocy 80,0 kW — 2 szt.
(zlokalizowana przy budynku instalacji formaliny)
FR-P4 prodio typu ..punktowego”
Stacja pomp formaliny 16 8
z pompami 0 mocy od 4 do 22 kW — 16 szt.
(zlokalizowana na zewnatrz budynku formaliny
przy elewacji poludniowej)

IV.2.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.

Tabela nr 38
Kod Nazwa Czas pracy zrodia
zrodla zrodla halasu Pora pora
hatlasu (lokalizacja) dzienna nocna
[h] [h]
zrddlo typu ,.budynek”
SP-B3 | Budynek sprezarkowi spalator z urzadzeniami 16 8
technologicznymi
zrédto typu ..punktowego”
SP-P5 | Wentylator wyciagu spalatora o mocy 132,0 kW 16 8
(zlokalizowane na zewnatrz budynku
przy emitorze E-159)
zrédto typu ..punktowego”
SP-P6 Wyrzut pary spalatora wyposazony w thumik 16 8
(zlokalizowany nad kotlem na wysokos$ci 6,0 m))

IV.2.5. Instalacja do spalania paliw.

Tabela nr 39
Kod Nazwa Czas pracy zrodia
zrodia zrodla halasu Pora pora
hatasu (lokalizacja) dzienna nocna
[h] [h]
zrédlo typu ,.budynek”
K-B6 Budynek kottowni EC1 16 8
z wentylatorem podmuchu o mocy 16 kW
i wentylatorem spalin o mocy 75 kW
zrédto typu ,.budynek”
K-B7 Budynek kottowni EC2 16 8
z dwoma wentylatorami podmuchu
o mocy 31 kW kazdy
K-B8 |zrddio typu ,.budynek”
Budynek kottowni gazowej 16 8
z wentylatorem powietrza o mocy 37 kW
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K-P9

zrédlo typu ,.punktowego”

Wentylatory spalin o mocy 100 kW — szt.2
(zlokalizowane na zewnatrz budynku
kottowni EC2 i od strony potudniowe;j)

16 8

IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami.
IV.3.1. Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadow.
IV.3.1.1. Instalacja zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 40
Lp Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu odpadu
Tnne pozostatosci podestylacyjne i Gromadzone beda w zbiornikach LV31051LV-
1. [ 07 02 08* poreakcyjne 3106 i magazynowane w Stacji przygotowania
odpadow do spalenia
Opakowania zawierajace Odpady begda prasowane i magazynowane
2. | 1501 10* |pozostatosci substancji niebezpie- |w zamykanym Magazynie (obiekt B-65)
cznych lub nimi zanieczyszczone |posiadajacym szczelng betonowa posadzka.
Zuzyte urzadzenia zawierajace .Gromadzone beda w opakowaniach
: . . .. |jednostkowych oraz magazynowane
niebezpieczne elementy inne niz ; :
3. 11602 13* wymienione w 16 02 09 w zamykanym Magazynie, w Oddziale
40 16 02 12 Elektrycznym posiadajacym szczelna betonowa
posadzka.
4. 116 07 09* g%zgg;::;;gjézggz Odpady nie beda magazynowane
5.1168101* zggzggil}gzzuj ace whascrwoscl Odpady nie bedqg magazynowane
6. | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury g?égitzggaﬁrzagfgz? Hmagazyfiowatie
7 1 150102 Opakowania z tworzyw Odpady beda prasowane i magazynowane
) sztucznych w obiektach B-20, B-65
Gromadzone begda w beczkach stalowych o poj.
8. | 1501 04 |Opakowania z metali 2001 i hobokach o poj.501 i magazynowane
w obiekcie B-145
9. | 150107 |Opakowania ze szkta Gromadzonp beda w beczkach 1 magazynowane
w laboratorium wydzialowym
10.1 1701 01 Odpady betonu oraz gruz Gromadzone beda luzem i magazynowane na
' betonowy z rozbiodrek i remontéw |placu budowy
Gromadzone beda luzem i magazynowane na
11.| 170201 |Drewno utwardzonym placu przy instalacji zywic
fenolowych i poliestrowych
Gromadzone beda luzem i magazynowane na
12.| 17 04 05 |Zelazo i stal placu utwardzonym przy instalacji zywic
fenolowych i poliestrowych
Gromadzone bgda luzem i magazynowane na
13| 1704 07 |Mieszaniny metali placu utwardzonym przy instalacji zywic
fenolowych i poliestrowych
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IV.3.1.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

Tabela nr 41
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu odpadu
Inne pozostalodci podestylacyjne Magazynowane beda w zbiornikach AV-813
1. [07 02 08* i poreakeyine 1 AV-814, przy budynku gtownym instalacji
P Y) zZywic aminowych
Zuzyte urzadzenia zawierajace Gromadzone beda w opakowaniach jednostko-
2 11602 13* niebezpieczne elementy inne niz | wych oraz magazynowane w zamykanym
' wymienione w 16 02 09 Magazynie, w Oddziale Elektrycznym
do 16 02 12 posiadajacym szczelna betonowa posadzka.
3. 116 07 09* gii?;g;::;;?;;igﬁ: Odpady nie beda magazynowane
4. [16 81 01* gggzjgig};izzm ace whasciwosci Odpady nie bgda magazynowane
5.1 150101 |Opakowania z papieru i tektury \}Ov(g);(il}igzcgﬁgasowane ! magazynowane
6. | 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych \(})vd;);c;ictfgiggasowane ! magazynowane
Gromadzone beda w beczkach stalowych o poj.
7.1 150104 |Opakowania z metali 2001 i hobokach o poj.501 i magazynowane
przy instalacji zywic aminowych
Gromadzone beda w beczkach
8. | 1501 07 |Opakowania ze szkla 1 magazynowane w laboratorium
wydzialowym
o. | 170101 Odpady betonu oraz gruz Gromadzone beda luzem i1 magazynowane na
' betonowy z rozbiorek i remontéw | placu budowy
Gromadzone bgda luzem i magazynowane na
10.| 1702 01 |Drewno placu utwardzonym przy instalacji zywic
aminowych
Gromadzone bgda luzem 1 magazynowane na
11.| 1704 05 |Zelazo i stal placu utwardzonym przy instalacji zywic
aminowych
Gromadzone bgda luzem i magazynowane na
12.1 1704 07 |[Mieszaniny metali placu utwardzonym przy instalacji zywic
aminowych

* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne

1V.3.1.3. Instalacja do produkcji formaliny

Tabela nr 42
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania odpadu
odpadu
Zuzyte urzadzenia zawierajace Gromadzone bgda w opakowaniach jednostko-
1 1602 13* niebezpieczne elementy inne niz | wych oraz magazynowane w zamykanym
’ wymienione w 16 02 09 Magazynie, w Oddziale Elektrycznym
do 1602 12 posiadajacym szczelna betonowa posadzka.
Odpady wykazujace wlasciwosci .
%
2. 116 81 01 nicbezpieczne Odpady nie beda magazynowane
3. | 150107 |Opakowania ze szkta Gromadzpne beda w beczkach i magazynowane w
laboratorium wydzialowym
4 1701 01 Odpady betonu oraz gruz Gromadzone beda luzem i1 magazynowane na
) betonowy z rozbidrek i remontéw | placu budowy
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s | 170405 |Zelazo i stal Gromadzone beda luzem i magazynowane na
placu utwardzonym przy instalacji formaliny
6. | 170407 |Mieszaniny metali Gromadzone beda luzem i magazynowane na
placu utwardzonym przy instalacji formaliny

* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne

IV.3.1.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania i odpadoéw niebezpiecznych.

Tabela nr 43
Lp Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania odpadu
odpadu
Zuzyte urzadzenia zawierajace Gromadzone beda w opakowaniach jednostko-
1 116 02 13* niebezpieczne elementy inne niz | wych oraz magazynowane w zamykanym
' wymienione w 16 02 09 Magazynie, w Oddziale Elektrycznym
do 1602 12 posiadajacym szczelna betonowa posadzka.
Odpady zawierajace inne .
*
2. 116 07 09 substancie nicbezpicczne Odpady nie beda magazynowane
Odpady state z oczyszczania .
%k
3. 1190107 wazow odlotowych Odpady nie beda magazynowane
4 | 170101 Odpady betonu oraz gruz Gromadzone beda luzem i magazynowane na
' betonowy z rozbiodrek i remontéw |placu budowy
s | 170405 |7elazo i stal Gromgdzone quq luzem i magazynowane
przy instalacji -spalatorze
6. | 170407 |Mieszaniny metali Gromgdzone qua[ luzem i magazynowane
przy instalacji - spalatorze

* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne

IV.3.1.5. Instalacja do energetycznego spalania paliw.

Tabela nr 44
Lp Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania odpadu
odpadu
Zuzyte urzadzenia zawierajace Gromadzone beda w opakowaniach jednostko-
1 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz | wych oraz magazynowane w zamykanym
' wymienione w 16 02 09 Magazynie, w Oddziale Elektrycznym
c}o 16 02 12 posiadajacym szczelna betonowa posadzka.
ZuZle,, popioly palem.skowe 1,py}y Gromadzone bgda w pryzmie i magazynowane
z kotléw (z wylaczeniem pytow z . .
2.1 100101 , 7 na utwardzonym placu Miejsce magazynowania
kotlow wymienionych zabezpieczone bedzie przed pyleniem
w 10 01 04) P dzie przed py '
Stale odpady z wapniowych
3. | 1001 05 |metod odsiarczania gazow Odpady nie bgda magazynowane
odlotowych
4.1 150101 |Opakowania z papieru i tekt Odpady beda prasowane i magazynowane
) pakow pap ury w obiektach: B-20, B-65
s | 150102 Opakowania z tworzyw Odpady beda prasowane i magazynowane
) sztucznych w obiektach: B-20, B-65
6. | 170101 Odpady betonu oraz gruz Gromadzone bgda luzem i magazynowane na
' betonowy z rozbidrek i remontéw |placu budowy
7. | 170405 |Zelazo i stal Odpady gromadzone beda luzem
1 magazynowane przy instalacji spalania paliw
8. | 170407 |Mieszaniny metali Odpady gromadzone bedg luzem
i magazynowane przy instalacji spalania paliw

* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
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IV.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami wytwarzanymi w instalacji.

IV.3.2.1. Instalacja do produkcji Zzywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 45
Kod odpadu Rodzaj odpadu Procesy odzysku lub
unieszkodliwiania
07 02 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne D5, D10
Dl o b
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne element
1602 13 | vemenione w 16 0209 do 1602 13 R4, R5, R14
16 07 09* |Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne D5, D10
16 81 01* |Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne D5
1501 01 |Opakowania z papieru i tektury R1,R14
1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R14
1501 04 |Opakowania z metali R4, R14
1501 07 |Opakowania ze szkta R14
1701 01 ?e(rlfsrcllt}(; ‘E)Vetonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i R14
170201 [Drewno R1,R14
17 0405 |Zelazo i stal R4, R14
1704 07 |Mieszaniny metali R4, R14
* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
1V.3.2.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
Tabela nr 46
Kod Rodzaj odpadu Procesy odzysku lub
odpadu unieszkodliwiania
07 02 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne D5, D10
Zuz rzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
I e Y T
16 07 09* |Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne D5, D10
16 81 01* |Odpady wykazujace wtasciwosci niebezpieczne D5
1501 01 [Opakowania z papieru i tektury R1, R14
1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R14
1501 04 |Opakowania z metali R4, R14
1501 07 |Opakowania ze szkta R14
17 01 01 [Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow R14
17 02 01 |Drewno R1,R14
17 04 05 |Zelazo i stal R4, R14
17 04 07 [Mieszaniny metali R4,R14
* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
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1V.3.2.3. Instalacja do produkcji formaliny.
Tabela nr 47

Kod Rodzaj odpadu Procesy odzysku lub
odpadu unieszkodliwiania
13 ey Mo om0 7 | s i
16 81 01* |Odpady wykazujace whasciwosci niebezpieczne D5
17 01 01 |[Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow R14
17 04 05 |Zelazo i stal R4, R14
17 04 07 |Mieszaniny metali R4, R14
1501 07 |Opakowania ze szkta R14

* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne

IV.3.2.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpad6éw niebezpiecznych.

Tabela nr 48
Kod Rodzaj odpadu Procesy odzysku lub
odpadu unieszkodliwiania
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy
%
16 02 13% 1. e niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 R4, RS, R14
16 07 09* | Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne D5, D10
19 01 07* | Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych D5
1701 01 deady l?etonu oraz gruz betonowy z rozbidrek R14
1 remontow
17 04 05 |Zelazo i stal R4, R14
17 04 07 [Mieszaniny metali R4,R14
* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
IV.3.2.5. Instalacja do spalania paliw.
Tabela nr 49
Kod Rodzaj odpadu Procesy odzysku lub
odpadu unieszkodliwiania
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy
%
16 02 13% 1. e niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 R4, R5, R14
Zuzle, popioty paleniskowe i pyly z kottéw (z wytacze-
100101 niem pytow z kottdw wymienionych w 10 01 04) D5, R14
10 01 05 State odpady z wapniowych metod odsiarczania gazow D5, R14
odlotowych
1501 01 |Opakowania z papieru i tektury R1, R14
1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R14
1701 01 deady l?etonu oraz gruz betonowy z rozbiorek R14
1 remontow
17 04 05 |Zelazo i stal R4, R14
17 04 07 |Mieszaniny metali R4, R14

* odpady klasyfikowane jako niebezpieczne
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IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami dla wszystkich instalacji.
IV.3.3.1. Odpady niebezpieczne gromadzone bgda w specjalnych, szczelnych pojemnikach,
przystosowanych do przechowywania danego rodzaju odpadow, odpornych na korozj¢ oraz
na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich odpadu.
1V.3.3.2. Wszystkie miejsca magazynowania beda:

- urzadzone w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska,

- oznakowane,

- odpowiednio o$wietlone,

- zabezpieczone przed dostgpem osdb nieuprawnionych,

- wyposazone bgda w urzadzenia i materialy gasnicze oraz sorbenty do likwidacji

ewentualnych rozlewéw odpadow w postaci ciektej.

IV.3.3.3. Wytworzone odpady wymienione w pkt I1.3 niniejszej decyzji przekazywane bgda
specjalistycznym firmom prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami,
posiadajace wymagane prawem zezwolenia, a cze$¢ odpadéw bedzie poddawana
unieszkodliwieniu na zakladowym sktadowisku odpadéw niebezpiecznych oraz termicznemu
przeksztalcaniu w spalatorze.
IV.3.3.4. Odpady transportowane beda z czgstotliwoscia wynikajaca z procesow
organizacyjnych i technologicznych, w szczegdlnosci pojemnosci magazynow wymienionych
w niniejszej decyzji oraz wynikajaca z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadow do
transportu.
IV.3.3.5. Odpady magazynowane 1 transportowane zabezpieczone begda przed ich
przypadkowym rozprzestrzenianiem sig.
IV.3.3.6. Gospodarka odpadami bgdzie odbywaé si¢ zgodnie z instrukcja opracowana
1 zatwierdzona przez prowadzacego instalacj¢

IV.4. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie dzialalnosci w zakresie
unieszkodliwiania odpadow.

IV.4.1. Rodzaj i ilo$¢ odpaddw przeznaczonych do unieszkodliwiania w okresie roku.

Tabela 50

Kod Rodzaj odpadu Ilo$¢ odpadu
odpadu Mg/rok
07 02 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 13 850,0
IV.4.2. Miejsce 1 sposob magazynowania odpadow.
Tabela 51
Kod Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania odpadu
odpadu
07 02 08* Inne pozostatosci Gromadzone beda w zbiornikach LV3105
podestylacyjne i i LV-3106 i magazynowane w Stacji przygotowania
poreakcyjne ptynnych odpadéw, oraz w zbiornikach AV-813
i AV-814, przy budynku glownym instalacji zywic
aminowych

IV.4.3. Odpady niebezpieczne o kodzie 07 02 08* nie beda zawiera¢ zwiazkow
chlorowcooranicznych, stad termiczny proces ich przeksztalcania w spalatorze bedzie
prowadzony w temperaturze min. 850°C. Proces unieszkodliwiania - D10.

VI1.4.4. Przed spaleniem odpady ciekle beda poddawane procesowi sedymentacji i oczyszczania
w filtrach koszowych. Po wstepnym oczyszczeniu odpady bgda kierowane izolowanym rurociagiem
do zbiornika zasilajacego spalator.
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IV.5. Warunki odprowadzania $ciekéw z instalacji.

IV.5.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych 1 poliestrowych.

IV.5.1.1. Mieszanina $ciekow bytowo-przemystowych bedzie wprowadzana do kanalizacji
zakladowej w studzience 4FS7.

IV.5.1.2. Scieki z mycia aparatury beda wprowadzane do zaktadowej w studzience 4FS10.
IV.5.1.3. Scieki opadowe ze stokazu B-151 wprowadzane beda do kanalizacji zaktadowej do
,okraglaka”.

IV.5.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

IV.5.2.1. Mieszanina $ciekow bytowo-przemystowych bedzie wprowadzana do kanalizacji
zaktadowej w studzience FP7.

IV.5.2.2. Scieki przemystowe z destylacji zywic w ilosci maksymalnej 4 000 m*/rok i $redniej
11,0 m*/d beda przekazywane do spalenia w spalatorze.

IV.5.3. Instalacja do produkcji formaliny

IV.5.3.1. Mieszanina $ciekéw bytowo-przemystowych bedzie wprowadzana do kanalizacji
zakladowej w studzience FS81.

IV.5.3.2. Scieki opadowe (z tac stokazu i placow zamknigtych) beda wprowadzane do
kanalizacji zakladowej w studzience 16P2.

IV.5.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.

IV.5.4.1. Scieki z odsalania i odmulania spalatora beda wprowadzane do kanalizacji
zaktadowej w studzience FS4a.

IV.5.4.2. Scieki bytowe beda wprowadzane do kanalizacji zaktadowej w studzience FS4a.
IV.5.4.3. Scieki opadowe z tacy spalatora odprowadzane beda do studzienki FS4a.

IV.5.5. Instalacja do spalania paliw.
IV.5.5.1. Scieki z odsalania i odmulania kottow bgda wprowadzane do kanalizacji zaktadowej
w studzience FS4a.

IV.5.6. Wody chtodnicze.
IV.5.6.1. Scieki z od$wiezania obiegu wod pochtodniczych z poszczegoélnych instalacji beda
wprowadzane do studzienki 1FN1.

V. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw
V.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 52
Lp. Rodzaj materialéw i surowcéw Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczne MWh/rok 9 700,0
2. | Energia cieplna GJ/rok 203 000,0
3. | Gaz ziemny m’/rok 1011 500,0
4. | Woda: m’/rok
- na potrzeby socjalne i technologiczne 26 470,0
- woda chlodnicza 90 000,0
5. |Fenol Mg/rok 21 300,0
6. |Formalina Mg/rok 12 200,0
7. | Kwas siarkowy 40% Mg/rok 190,0
8. | Kwas siarkowy 25 % Mg/rok 285,0
9. |Inne kwasy Mg/rok 265,0
10. | Mocznik nawozowy Mg/rok 3620,0
11. | Lug sodowy 100% Mg/rok 15150
12. | Woda amoniakalna 100% Mg/rok 280,0
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13. | Bezwodnik kwasu maleinowego Mg/rok 2 200,0
14. | Bezwodnik kwasu ftalowego Mg/rok 2 000,0
15. | Azot ciekly Mg/rok 460,0
16. | Alkohol butylowy Mg/rok 350,0
17. | Alkohol izopropylowy Mg/rok 45,0
18. | Benzyna do lakierow Mg/rok 4400,0
19. | Glikole Mg/rok 2471,0
20. | Ksylen Mg/rok 160,0
21. | Styren Mg/rok 5500,0
22. | Oleje roslinny Mg/rok 3 805,0
23. | Nonylofenol Mg/rok 145,0
24. | Pentaerytryd Mg/rok 1 050,0
25. | Metanol Mg/rok 1100,0
26. | Paraformaldehyd Mg/rok 150,0
27. | Wodorotlenek potasu 100% Mg/rok 100,0
28. | Wodorotlenek baru Mg/rok 35,0
29. | Trojetyloamina Mg/rok 50,0
30. | Monoetyloamina Mg/rok 25,0
31. | Spirytus bezwodny Mg/rok 30,0
32. | Barwniki Mg/rok 0,02
33. | Srodki nawilzajace Mg/rok 2,0
34. | Dodatki do zywic Mg/rok 15,0
35. | Katalizatory Mg/rok 10,0
36. | Przemial PET Mg/rok 2 500,0
37. | Wypehiacze Mg/rok 5,0
38. |Inne Mg/rok 180,0
V.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
Tabela nr 53
Lp. Rodzaj materialéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. Energia elektryczne MW/rok 1 050
. Energia cieplna GJ/rok 30 000
3. Woda: m’/rok
- na cele socjalne i technologiczne 3 000,0
- na wody chtodnicze 1 150 000,0
4. Mocznik Mg/rok 9 000,0
5. Formalina Mg/rok 7 000,0
6. Melamina Mg/rok 1 000,0
7. Kwas siarkowy Mg/rok 20,0
8. Kwas amidosulfonowy Mg/rok 20,0
9. Kwas mrowkowy 85% Mg/rok 20,0
10. Inne kwasy Mg/rok 5,0
11. Lug sodowy 100% Mg/rok 15,0
12. Woda amoniakalna 100% Mg/rok 1,0
13. Bezwodnik kwasu maleinowego Mg/rok 50,0
14. Glikol dwuetylenowy Mg/rok 150,0
15. Glikol monoetylenowy Mg/rok 120,0
16. Alkohol furfurylowy Mg/rok 2 650,0
17. Etanol Mg/rok 100,00
18. Paraformaldehyd Mg/rok 500,0
19. Tréjetyloamina Mg/rok 80,0
20. Saletra amonowa Mg/rok 50,0
21. Winacet Mg/rok 1 000,0

SR.IV-6618/21/05

str. 34z 53



22. Silitin Mg/rok 35,0
23. Dodatki do zywic aminowych Mg/rok 107,0
24, Inne Mg/rok 20,0
V.3. Instalacja do produkcji formaliny.
Tabela nr 54
Lp. Rodzaj materialéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczne MW/rok 3 240,0
2. | Gaz ziemny m’/rok 60,0
3. | Woda: m’/rok
- na cele socjalne 1500,0
- na cele technologiczne 22 000,0
- do produkcji wody DEMI 25 000,0
- chtodnicza 19 000,0
4. | Metanol Mg/rok 32 000,0

V.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych.

Tabela nr 55
Lp. Rodzaj materialéw i surowcéw Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczna MW/rok 735,0
2. | Gaz ziemny m’/rok 6912 000,0
3. | Woda na cele technologiczne m>/rok 80 000,0
V.5. Instalacja do spalania paliw.
Tabela nr 56
Lp. Rodzaj materialéw i surowcéw Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczne MW/rok 3 240,0
2. | Gaz ziemny m’/rok 8 400 000,0
3. | Woda: m’/rok
- na potrzeby socjalne 3000,0
-na cele technologiczne 736 000,0
- woda chlodnicza 2 400,0
4. | Mial weglowy Mg/rok 108 000,0

VI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkoS$ci emisji.

VI.1. Monitoring procesow technologicznych

VI.1.1. Monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych prowadzony bedzie zgodnie
z przyjetym w Spoéice Systemem Zarzadzania Jakoscia. Sa to procedury P.4.9.-10
,Zarzadzanie procesem wytwarzania zywic poliestrowych i jego kontrola”, P.4.9.-08
,Zarzadzanie procesem wytwarzania zywic fenolowo — formaldehydowych typu
nowolakowego 1 alkoholowych roztwordéw zywic nowolakowych i jego kontrola”, P.S.V.-04
»Zarzadzanie procesem wytwarzania formaliny i jego kontrola”, P.S.V.-02 ,Zarzadzanie
procesem wytwarzania zywic mocznikowo — formaldehydowych klejowych i pozostatych i
jego kontrola”, P.4.9.-09 ,Zarzadzanie procesem wytwarzania zywic fenolowo
formaldehydowych typu rezolowego i jego kontrola” oraz instrukcje operacyjne, instrukcje
stanowiskowe, dokumentacja technologiczna, wedtug ktorych prowadzone beda procesy
technologiczne oraz sposob ich kontroli.

VI.1.2. Kontrola stanu technicznego maszyn i urzadzen produkcyjnych realizowany bedzie
zgodnie z procedura P.4.9.-01 ,,Utrzymanie sprawnos$ci maszyn i urzadzen”.
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VI.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza

VI.2.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych 1 poliestrowych.

VI.2.1.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow do powietrza
beda zamontowane na emitorach E-150a, E-150b, E-150c, E-151, E-152a, E-152b, E-152c, E-
153a, E-153b, E-153c, E-154, E-155a, E-155b, E-155¢c, E-156, E-158a, E-158b, E-158c, E-
1621 E-163.

VI1.2.1.2. Zobowiazuje Zaktady Tworzyw Sztucznych ERG S.A. w Pustkowie do
przeprowadzania pomiaréw emisji fenolu i formaldehydu do powietrza z emitoréw E-150a,
E-151, E-154, E-155a raz w roku.

VI1.2.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

VI1.2.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow do powietrza
beda zamontowane na emitorach E-25. E-25a 1 E-25b.

VI1.2.2.2. Zobowiazuje Zaktady Tworzyw Sztucznych ERG S.A. w Pustkowie do
przeprowadzania pomiaréw emisji formaldehydu do powietrza z emitorow E-25, E-25a,
E-25b raz w roku oraz emisji alkohol furfurylowego z emitora E-25b raz w roku.

V1.2.3. Instalacja do produkcji formaliny

VI1.2.3.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do powietrza
beda zamontowane na emitorach E-5a.

VI1.2.3.2. Zobowiazuj¢ Zaktady Tworzyw Sztucznych ERG S.A. w Pustkowie do
przeprowadzania pomiaréw emisji formaldehydu do powietrza z emitora E-5a raz w roku.
V1.2.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.

VI1.2.4.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazow lub pyléw do powietrza
beda zamontowane na emitorze E-159.

VI1.2.4.2. Czestotliwos¢, czas, zakres i metodyka prowadzonych pomiarow beda zgodne
z wymogami okreslonymi w obowiazujacymi w tym zakresie przepisami szczegdtowymi.
VI.2.5. Instalacja do spalania paliw

VI.2.5.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do powietrza
beda zamontowane na emitorach E-1, E-2 1 E-1A.

VI.2.5.2. Czgstotliwos¢, czas, zakres i metodyka prowadzonych pomiarow beda zgodne
z wymogami okreslonymi w obowiazujacymi w tym zakresie przepisami szczegoétowymi.

VI1.3. Pomiar emisji halasu do Srodowiska.

VI1.3.1. Jako referencyjny punkt pomiarowy halasu okreslajacy oddzialywanie akustyczne
instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego
ustalam dotychczas wykorzystywany punkt kontrolny Nr 4, lezacy na kierunku potudniowy-
zachod od granic instalacji przy budynku mieszkalnym Nr 45 w Pustkowie.

VI1.3.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane beda po kazdej zmianie procedury
pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w niniejszej decyzji.

VI1.3.3. Pomiary hatasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjna wynikajaca
z obowiazujacych przepiséw szczeg6lnych, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiarow.

VI1.4. Ewidencja i monitoring odpadow.

W instalacji beda rejestrowane i przechowywane dane dotyczace:

- rodzaju odpadow,

- ilosci wytwarzanych odpadow przekazywanych do magazynow,

- sposobOw usuwania odpadow,

- 1ilosci odpadéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania wedlug wzorow
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem wzorow
formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych.
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VL.5. Monitoring poboru wody i odprowadzanych $ciekow.

VL.5.1. Monitoring poboru wody bedzie realizowany poprzez prowadzenie pomiardow ilosci
pobieranej wody w opisanych ponizej punktach pomiarowych i z czgstotliwo$cia min raz
W miesiacu, a otrzymane wyniki beda rejestrowane i przechowywane.

VL.5.1.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

W instalacji beda kontrolowane:

- pobér wody na cele socjalne i technologiczne — suma wskazan 4 licznikéw w hali
nowolakow oraz licznikoéw w stokazu, rozdzielni pary, warsztatu nowe poliestry, szatni, szatni
warsztatu i laboratorium — pomiar min. raz w miesiacu,

- woda chtodnicza — suma wskazan licznikow w pompowni wody 1 stacji Sciek6w — pomiar
min. raz w miesiacu.

VI1.5.1.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

W instalacji beda kontrolowane:

- pobor wody na cele socjalne i1 technologiczne- licznik w hali klei — pomiar min. raz
W miesigcu,

- woda chtodnicza - licznik w magazynie surowcOw — pomiar min. raz w miesiacu.

V1.5.1.3. Instalacja do produkcji formaliny.

W instalacji beda kontrolowane:

- pobdr wody na cele socjalne i technologiczne - licznik w hali nowego ciagu — pomiar min.
raz w miesiacu,

- licznik w hali DEMI — pomiar min raz w miesiacu,

- woda DEMI — licznik w hali DEMI — pomiar min. raz w miesiacu.

- woda chtodnicza — licznik w kompresorowi - pomiar min. raz w miesigcu

VI1.5.1.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych.

W instalacji bedzie kontrolowana:

- woda na cele technologiczne — licznik przy kotle parowym — pomiar min. raz w miesiacu.
VIL.5.1.5. Instalacja do spalania paliw.

W instalacji beda kontrolowane:

- woda chtodnicza — suma wskazan licznikbw w nowej i starej kotlowni - pomiar min. raz
W miesiacu.

- woda na cele socjalne i technologiczne — suma wskazan licznikow w piwnicy DEMI,
pomieszczeniu warsztatu AKP 1 DEMI - pomiar min. raz w miesiacu

- woda zasilajaca do kottow — suma wskazan 3 licznikow w szafach sterowniczych przy
kottach oraz licznika przy kotle gazowym - pomiar min. raz w miesiacu

VI1.5.2 Monitoring odprowadzanych $ciekow bedzie realizowany poprzez szacowanie ilosci
na podstawie poboru wody oraz prowadzenie pomiaréw jakosci odprowadzanych $ciekow
w opisanych ponizej punktach pomiarowych oznaczajac podane ponizej wskazniki
zanieczyszczen, z czgstotliwo$cia min. raz w miesiacu. Dla $ciekéw podawanych do spalatora
z instalacji zywic aminowych — beda mierzone wytacznie ilosci tych $ciekdw na podstawie
wskazan przeptywomierza w komorze spalania. Otrzymane wyniki pomiaréw beda
rejestrowane 1 przechowywane.

VIL.5.2.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

W instalacji beda kontrolowane:

- mieszanina $ciekow bytowych i przemystowych (studzienka 4FS7) — wskazniki: fenol
ogolny, fenol lotny, formaldehyd, ChZT.

- Scieki z mycia aparatury (studzienka 4FS10) - wskazniki: fenol ogolny, fenol lotny,
formaldehyd.

- scieki opadowe ze stokazu B-151 (,okraglak”) — wskazniki: fenol ogolny, lotny,
formaldehyd, ChZT.
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V1.5.2.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

W instalacji beda kontrolowane:

- mieszanina $ciekdéw bytowych i przemystowych (studzienka FP7) — wskazniki: fenol

ogo6lny, fenol lotny, formaldehyd, ChZT.

V1.5.2.3. Instalacja do produkcji formaliny.

W instalacji beda kontrolowane:

- mieszanina $ciekdw bytowych i przemystowych — studzienka FS8/1 — wskazniki:
formaldehyd, ChZT.

- §cieki opadowe ze stokazu B-100 (studzienka 16P2) — wskazniki formaldehyd, ChZT.

V1.5.2.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.

W instalacji beda kontrolowane $cieki tacznie ze $ciekami z instalacji do spalania paliw.

VI1.5.2.5.. Instalacja do spalania paliw.

W instalacji beda kontrolowane:

- mieszanina $ciekow bytowych i przemystowych (studzienka FS4a) — wskazniki: fenol,

formaldehyd, ChZT, chlorki, siarczany, pH

VII. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej stuzacej do
monitorowania procesow technologicznych.

VIIL.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces technologiczny
niezwlocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a w przypadku gdy niesprawno$¢ aparatury
moze skutkowa¢ niekontrolowanym wzrostem emisji wytaczy¢ instalacje z eksploatacji,
zgodnie z procedura zatrzymania instalacji.

VIL.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badz wylaczenia instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego i1 Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIII. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej i sposob
powiadamiania o jej wystapieniu.

W przypadku wystapienia awarii przemystowej stosowane begda procedury okreslone

w zatwierdzonym w Spotce ,,Planem Operacyjno—Ratowniczym”, bgdacym elementem

dokumentacji pt. Program Zapobiegania Powaznym Awariom.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calosci

IX.1. Prowadzone bedzie efektywne zuzycie wody poprzez:
- prowadzenie monitoringu zuzywanej wody,
- regularne kontrole sieci wodociagowej pozwalajace na szybkie wykrycie
ewentualnych nieszczelnosci,
- stosowanie dla poszczegoélnych celow zuzycia wody o jako$ci wymaganej dla danego
celu.

IX. 2. Prowadzona bedzie optymalizacja procesow ze wzgledu na ograniczenie doptywu do
kanalizacji $ciek6w wysoko-obciazonych i kierowanie ich do spalatora. Minimum raz
w roku begdzie sporzadzany bilans ilosciowo-jakoSciowy $Sciekow powstajacych z zwiazku
z prowadzonymi operacjami i wprowadzonych do kanalizacji w porownaniu z wynikami
jakosci Sciekow w ,okraglaku” i osiaganymi efektami oczyszczania w procesach
oczyszczania biologicznego.

IX.3. Prowadzone begda zgodnie z wewngtrznymi instrukcjami analizy jako$ci $ciekoéw
ogolnozaktadowych na ,,okraglaku” przed zbiornikiem buforowym oraz po tym zbiorniku,
a otrzymane wyniki b¢da podstawa do podjgcia dziatah w stanach awaryjnych.
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IX.4. W terminie 12 miesigcy od dnia uprawomocnienia si¢ niniejszej decyzji zostanie
opracowana analiza techniczno-ekonomiczna dotyczaca mozliwos$ci i ewentualnych zasad
kierowania do spalatora (w catosci lub w czgsci) Sciekéw z mycia aparatury dla instalacji
zywic fenolowych i poliestrowych oraz wplywu tych $ciekéw na dalsze procesy
oczyszczania S$ciekdéw. W przypadku ustalenia, ze taka mozliwo$¢ istnieje lub ze
wymagane sa zmiany ze wzgledu na konieczno$¢ poprawy warunkow oczyszczania
sciekow zakladowych, zasady te zostana wdrozone w terminie 12 miesi¢ecy od dnia
sporzadzenia ww. analizy.

IX.5. Do kanalizacji wéd pochtodniczych i opadowych nie moga by¢ wprowadzane inne
ptyny lub ciala stale oprocz wod deszczowo-roztopowych.

IX.6. Drogi i place oraz pozostaty teren bedzie utrzymywany w czystosci i porzadku.

IX.7. Prowadzony bedzie rejestr wykonywanych prac konserwacyjnych oraz remontowych
zwiazanych z eksploatacja sieci kanalizacyjnych.

IX.8. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje,
instrukcje i procedury postgpowania z substancjami i preparatami niebezpiecznymi.

IX.9. Zakup surowcéw bedzie prowadzony S$ciSle pod zaplanowana produkcje
z uwzglednieniem programu badan rynkowych.

IX.10. Wszystkie urzadzenia objgte niniejsza decyzja beda utrzymywane we wilasciwym
stanie technicznym i1 prawidlowo eksploatowa¢ zgodnie z ich instrukcjami techniczno-
ruchowymi.

IX.11. Wszystkie urzadzenia zwiazane z monitoringiem procesu technologicznego beda
w pelni sprawne, umozliwiajace prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz zapewniajace
zachowanie wymogéw BHP.

IX.12. Prowadzona bedzie stata kontrola i rejestracja zuzycia energii.

IX.13. Urzadzenia do ciagtego pomiaru parametréw procesu termicznego unieszkodliwiania
odpaddéw beda kalibrowane co najmniej raz na 3 lata.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji wszystkie urzadzenia technologiczne bgda oprdzniane
1 oczyszczone, a nastgpnie zdemontowane i zlikwidowane. Wszystkie obiekty i1 urzadzenia
zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania.

XI.1. Zbiorniki na cieklte odpady w Stacji przygotowania odpadéw do utylizacji zostana
zabezpieczone przed niezorganizowana emisja substancji zanieczyszczajacych do powietrza
w terminie do 31.12.2008r.

XI.2. Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwiazku z realizacja
obowiazkow okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktada¢ Wojewodzie
Podkarpackiemu oraz Podkarpackiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Rzeszowie niezwtocznie, nie poézniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

XII. Pozwolenie obowigzuje do dnia 31.12.2016r.
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Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 17.11.2005r. Zaklady Tworzyw Sztucznych ERG S.A.
w Pustkowie wystapity o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do
produkcji formaliny, instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych
oraz instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy 75 MW,.

Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego
ochronie w formularzu A pod numerem 403/05.

Po wstgpnej analizie wniosku stwierdzitem, ze instalacje do produkcji zywic
fenolowych 1 poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji
formaliny, instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpaddéw niebezpiecznych oraz
instalacji do spalania paliw wymagaja pozwolenia zintegrowanego, gdyz zaliczane sa do
pkt 1, pkt 4 ppkt 1, pkt 5 ppkt 1 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.
Na podstawie z § 2 ust.1 pkt. 1 lita i § 2 ust.1 pkt 39 rozporzadzenia Rady Ministréw
w sprawie okreslenia rodzajow przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko oraz szczegdtowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzig¢
do sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na $rodowisko, do przedsigwzig¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na $§rodowisko, wymagajacych sporzadzenia raportu o oddziatywaniu
na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwiazku z art. 378 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organem wilasciwym do wydania decyzji jest wojewoda.

Pismem z dnia 11.01.2006r. znak SR.IV-6618/21/05 zawiadomitem o wszczeciu
postgpowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla
przedmiotowych instalacji oraz oglositem, Ze przedmiotowy wniosek zostal umieszczony
w publicznie dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje
o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag 1 wnioskow do przedmiotowego
wniosku. Ogloszenie przez 21 dni bylo dostgpne na tablicach ogloszen Zaktadow Tworzyw
Sztucznych ERG S.A w Pustkowie, Urzedu Gminy w Dgbicy oraz na stronie internetowe;j
1 tablicy ogloszen Podkarpackiego Urzedu Wojewodzkiego w Rzeszowie. W okresie
udostgpniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Opisane we wniosku zanieczyszczenie wod podziemnych w rejonie nalezacym do
Zaktadow Tworzyw Sztucznych ERG S.A. w Pustkowie substancjami chemicznymi nie bylo
przedmiotem niniejszego pozwolenia, bowiem kwestia ta zostala rozstrzygnigta w drodze
odrgbnej decyzji. Zanieczyszczenie wod zostalo spowodowane poprzez gromadzenie
surowcow w latach 1960 - 1980 bez dostatecznego zabezpieczenia lub poprzez instalacje,
ktére juz nie istnieja badz zostaly przebudowane i zmodernizowane. Obecnie na terenie
Zaktadoéw nie wystepuje zanieczyszczanie wod podziemnych przez instalacje istniejace

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji w dniu 31.01.2006r. i po szczegdétowym
zapoznaniu si¢ z przedlozona dokumentacja stwierdzitem, ze wniosek nie przedstawia
w sposoOb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska,
wynikajacych z ustawy Prawo ochrony s$rodowiska. Dlatego tez postanowieniami z dnia
03.02.2006r., 31.05.2006r oraz z dnia 21.07.2006r. wzywatem Spoétke do uzupetnienia
wniosku. Po przeanalizowaniu przedtozonych przez Zaktad uzupehien z dnia 23.11.2005r.,
01.12.2006r., 06.03.2006r., 19.05.2006r., 31.07.2006r. i 08.08.2006r. oraz wyjasnieniami
przekazanymi poczta internetowa uznatem, ze wniosek spetnia wymogi art.184 ustawy Pos.
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Prowadzacy instalacje posiada przyjgta i realizuje polityke dotyczaca jakosci,
srodowiska i bezpieczenstwa obejmujaca zespdl dziatan zmierzajacych do minimalizacji
wplywu na §rodowisko.

Zaktady w oparciu o rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r.
w sprawie rodzajow i ilo$ci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zaktadzie
decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz.535) zostaty zaklasyfikowane
do zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

Zaktady, realizujac nalozone obowiazki prawne, opracowaty i przedstawity
1 wdrozyty:

- dokumenty zgloszenia Zakltadow do Podkarpackiego Komendanta Wojewddzkiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie zgodnie z art. 250 ustawy - Prawo Ochrony
Srodowiska,

- zakladowy Program Zapobiegania Awariom (PZA) zgodnie z art. 251 1 152 ustawy -
Prawo ochrony srodowiska,

- raport o bezpieczenstwie Zakladéw zgodnie z art. 253 ustawy - Prawo Ochrony
Srodowiska, ktory zostat zatwierdzony przez Podkarpackiego Komendanta
Wojewddzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie,

- Program Zapobiegania Awariom (PZA) jest dokumentem majacym na celu sprecyzowanie
sposobow zlikwidowania, badZz ograniczenia ryzyka zaistnienia powaznej awarii
przemystowej oraz okreslenie os6b odpowiedzialnych za prowadzenie dzialan w tej
dziedzinie. PZA stuzy poszukiwaniu bardziej efektywnych rozwiazan zmniejszenia
mozliwos$ci wystapienia awarii przez planowa realizacj¢ i oceng przedsigwzigc:

- oceng poziomu ryzyka awarii,

- opracowanie planu dziatan;

- realizacjg tego planu;

- oceng skutecznosci podjetych dziatan;

- ponowna oceng poziomu ryzyka, itd.

Warunkiem prawidlowego wykorzystania PZA dla wypeienia zatozonych celow jest
jego ciagle doskonalenie i korzystanie z biezacych doswiadczen dla sprowadzenia ryzyka
zaistnienia powaznej awarii przemystowej do niezb¢dnego minimum.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji. Natomiast nie ustalitem dopuszczalnej emisji ze srodkow transportu, gdyz sa to
urzadzenia mobilne. We wniosku wykazano, ze emisja pytow 1 gazow wprowadzanych do
powietrza ze wszystkich zrodet 1 emitorow Spotki nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych norm jako$ci powietrza poza granicami terenu, do ktorego prowadzacy
instalacj¢ posiada tytul prawny. W szczegélno$ci emisja pylu zawieszonego PMI10,
dwutlenku azotu, dwutlenku siarki i1 tlenku wegla nie powoduje przekroczen dopuszczalnych
poziomdw substancji w powietrzu okreslonych w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw niektorych substancji w powietrzu,
alarmowych poziomoéw niektdrych substancji w powietrzu oraz margineséw tolerancji dla
dopuszczalnych poziomdéw niektérych substancji. Emisja pylu ogotem, amoniaku, glikolu
etylenowego, fenolu, formaldehydu, styrenu, ksylenu, trojetyloaminy, metanolu,
formaldehydu, chlorowodoru, fluorowodoru, kadmu, talu, rtgci, antymonu, arsenu, otowiu,
chromu, kobaltu, miedzi, manganu, niklu, wanadu, weglowodorow aromatycznych,
weglowodoroéw alifatycznych 1 substancje organiczne w postaci gazéw 1 par wyrazone jako
catkowity wegiel organiczny nie powoduja przekroczen warto$ci odniesienia substancji
w powietrzu okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu. Ponadto emisja pytu
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zawieszonego PM10, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki i tlenku wegla nie powoduje
przekroczen dopuszczalnych poziomoéw substancji w powietrzu okreslonych w zataczniku nr
1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw niektorych
substancji w powietrzu, alarmowych poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz
margineséw tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektorych substancji.

Na podstawie art. 224 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu nie
okreslitem dopuszczalnej wielkosci emisji tlenku wegla dla kotlow, ktore objete sa
standardami emisyjnymi na podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
standardéw emisyjnych z instalacji.

W pozwoleniu ustalitem, Ze na emitorach wymienionych w pkt. VI.2.1.1. beda usytuowane
punkty pomiarowe, natomiast na pozostatych emitorach nie ma mozliwos$ci zamontowania
kroécoHw pomiarowych zgodne z wymogami opisanymi w Polskich Normach.
Korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska,
natozylem na operatora obowiazek wynikajacy z potrzeb ochrony powietrza, dotyczacy
wykonywania pomiaréw wielkosci emisji formaldehydu, fenolu i alkoholu furfurylowego
wprowadzanych do powietrza z emitoréw, z ktdrych emisja roczna substancji jest najwigksza.
W wyniku prowadzonej dzialalnosci wytwarzane beda odpady niebezpieczne i inne niz
niebezpieczne, klasyfikowane zgodnie z § 4 i1 zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpadow.
Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska 1 art. 18 ust 2 ustawy
o odpadach w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace wytwarzania odpadow.
W niniejszej decyzji ustalitem dopuszczalne ilosci poszczegdlnych rodzajow wytwarzanych
odpadow niebezpiecznych 1 innych niz niebezpieczne oraz warunki gospodarowania
odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania, transportu, odzysku
1 unieszkodliwiania. Odpady, ktoérych powstaniu nie da si¢ zapobiec, bgda gromadzone
w sposob selektywny w pojemnikach, kontenerach zabezpieczane przed wpltywem warunkow
atmosferycznych 1 magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Spoiki,
zabezpieczonych przed dostgpem o0sob postronnych, a nastgpnie przekazywane beda firmom
prowadzacym dziatalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane
prawem zezwolenia lub osobom fizycznym i jednostkom organizacyjnym w celu ich
wykorzystania na potrzeby wilasne na podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
21 kwietnia 2006r w sprawie listy rodzajow odpadow, ktére posiadacz odpadéw moze
przekazywa¢ osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym nie bgdacym
przedsigbiorcami oraz dopuszczalnych metod ich odzysku.

Pobor wody dla potrzeb instalacji bgdacych przedmiotem decyzji nastepuje
z ogoélnozaktadowych sieci wody pitnej, przemystowej, chlodniczej i zasilajacej kotly
wnioskodawcy.

Z instalacji odprowadzane sa S$cieki przemystowe, bytowe oraz wody opadowe
i roztopowe. Wszystkie Scieki sa odprowadzane do systemu kanalizacji ogdlnozaktadowe;j
zaktadu. Zaktad posiada pozwolenia wodnoprawne na szczegdlne korzystanie z wod
polegajace na poborze wody oraz odprowadzaniu $ciekow.

Wiascicielem instalacje bgdacych przedmiotem wniosku, ujecia wody 1 oczyszczalni

sciekow oraz wszystkich sieci wodociagowo-kanalizacyjnych jest ten sam podmiot.
Sieci wodociagowe 1 kanalizacyjne bedace przedmiotem wniosku sa sztucznie wydzielone ze
struktury sieci ogo6lnozaktadowych stad rozdrobnienie punktow pomiarowych oraz miejsc
wprowadzania $ciekow do kanalizacji. Sposob tego wydzielenia wynika natomiast
z optymalizacji granic instalacji. Ze wzglgdu na wysokie st¢zenia zanieczyszczen dla
niektorych strumieni S$ciekow wprowadzanych do kanalizacji zbiorczej konieczna jest
optymalizacja sposobow postgpowania z tymi $ciekami. Natozono wigc dodatkowe warunki
opisane w pkt IX niniejszej decyzji
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Warunki dotyczace ilo$ci pobieranej wody oraz ilosci, sktadu i stanu S$ciekdéw
wynikaja z wniosku zakladu. Miejsca poboru préb i1 monitoringu ilo$ci rowniez ustalono
zgodnie z tymi wnioskami. Ustalony zakres monitoringu warunkéw poboru wody oraz
odprowadzania $§ciekdw mozna uzna¢ za optymalny.

Scieki z wyszczegdlnionych 5 instalacji typu IPPC oraz z pozostalych obiektow
zaktadu (gltownie budynkéw administracyjnych i biurowych), a takze innych spotek
zlokalizowanych na terenie ZTS ,,ERG” odprowadzane bgda za posrednictwem kanalizacji
sanitarno-przemystowej do zbiornika usredniajacego zwanego ,,okraglakiem” a nastgpnie do
zbiornika buforowego. Scieki z instalacji typu IPPC stanowi¢ beda w tej mieszaninie
zdecydowana wigkszo$¢ — ok. 80 %. Pozostale 20 % S$ciekow to w wigkszosci $cieki
o charakterze sanitarnym. Z tego wzgledu zbiornik buforowy, z ktérego S$cieki kierowane
beda na oczyszczalnig, stanowi dogodny punkt monitoringowy dla mieszaniny $ciekow.
Niezaleznie od tego konieczne jest stale monitorowanie jakosci $ciekéw oprowadzanych
z kazdej z instalacji objetych wnioskiem.

Pomimo ze $cieki w zbiorniku buforowym sa mieszaning $ciekoOw z instalacji typu
IPPC oraz z reszty obiektow Zaktadow jak réwniez niewielka iloscia (<5%) Sciekow od
zewngetrznych dostawcow, ustalono dodatkowy punkt monitoringowy na wylocie ze zbiornika
buforowego jako punktu istotnego ze wzgledow Srodowiskowych. Przeprowadzanie kontroli
jakosci $ciekdw w tym miejscu (wykonywane bgda przez laboratorium ochrony $rodowiska
z czgstotliwoscia co 4 lub 24 godziny) dostarcza¢ bgdzie informacji o tym, czy odprowadzane
scieki speilniaja wymagania przyjecia na oczyszczalni¢ S$ciekow 1 skutecznego ich
oczyszczenia 1 odprowadzenia do wod powierzchniowych. Jako$¢ na wyjsciu ze zbiornika
buforowego bedzie $cisle kontrolowana przez zaklad. Dodatkowo co godzing wykonywany
bedzie monitoring $ciekow w zakresie stezen fenolu i formaldehydu na poprzedzajacym
zbiornik buforowy ,,okraglaku” wykonywany szybka metoda wskaznikowa. Otrzymane
wyniki beda mogty stanowi¢ podstaweg do prowadzenia analiz 1 optymalizacji procesow, jak
réwniez podejmowania dziatah, w tym zwiazanych ze stanami awaryjnymi.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 1 pkt 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
okreslitem dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego poza granice instalacji na tereny
najblizszej zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, w kierunku
potudniowo-zachodnim od Zaktadu. Pomiary hatasu wykonywane bgda zgodnie z metodyka
referencyjna wynikajaca z obowiazujacych przepisow szczeg6lnych i Polskich Norm, w tym
rébwniez w zakresie czgstotliwosci pomiarow. W pozwoleniu okreslitem jeden punkt
referencyjny, w ktorym wykonywane bgda pomiary hatasu w §rodowisku.

Analiz¢ instalacji do produkcji zywic fenolowych 1 poliestrowych, instalacji do
produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji do termicznego
unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych oraz instalacji do spalania paliw o nominalnej
mocy 75 MW, objgtej obowiazkiem uzyskania zintegrowanego pod katem najlepszych
dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw:

-, Reference Dokument on Best Available Techniques for Waste Incineration.” (Spalanie
odpadow),

- “Reference Dokument on the application of Best Available Techniges to Industral Cooling
Systems (Przemystowe systemy chiodzenia),

- “Reference Dokument on General Principles of Monitoring” (Ogolne zasady dotyczace
monitoringu),

- Document on Common Waste Water and Waste Gas Treatment and Management
Systemin the Chemical Sector (Dokument referencyjny najlepszych dostepnych
technik wpowszechnych systemach zarzadzania/oczyszczania dla S$ciekow 1 gazow
odlotowych
w sektorze chemicznym),
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- ,Dokument on the General Principles of Monitoring"

(Dokument referencyjny

najlepszych dostgpnych technik (BAT) dla ogdlnych zasad monitoringu),
- ,Dokument on Emissions from Storage of Bulk on Dangerous Materiale”

(Dokument

referencyjny najlepszych dostgpnych technik dotyczacy emisji zwiazanych ze sktadowanie
masowym lub sktadowaniem materialéw niebezpiecznych),

- ,Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques Reference
Document on the Manufacture of Organic Fine Chemicals" (Dokument referencyjny
najlepszych dostgpnych technik (BREF-y) przy produkcji wysokowarto§ciowych

substancji organicznych),

- ,Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques Reference".
Document on the Manufacture of the Polymers (Dokumenty referencyjne najlepszych
dostgpnych technik (BREF-y) przy produkcji polimerow).

Tabela 57

Wymogi najlepszej dostepnej techniki okreSlone
dokumentami referencyjnymi

Stosowane w zakladzie rozwiazania
techniczne gwarantujace spelnienie
wymogow najlepszej dostepnej techniki

i Sciekow

Instalacja do termicznego unieszkodliwiania Sciekow i gazéw odpadowych — spalator gazéow

Zrzuty do srodowiska wodnego $ciekow

powstajacych w wyniku oczyszczania gazow
odlotowych ze spalatora beda ograniczone w
praktycznie najwigkszym mozliwym stopniu

Instalacja nie jest zrodlem $ciekow
powstajacych podczas oczyszczania spali,
gdyz spalanie jest catkowite do CO,1 H,O i
nie ma konieczno$ci mokrego oczyszczania
spalin. Powstaja wytacznie $cieki z odmulania
1 odsalania kotta odzysknicowego i
ekonomizera, ktore kierowane sg do
kanalizacji zaktadowej i dalej do oczyszczalni
Sciekow.

W czasie pracy instalacji do spopielania nie powinny
by¢ przekraczane nastgpujace koncentracje tlenku
wegla w spalinach:

- 50 mg/m’ gazu spalinowego okreslone jako $rednia
warto$¢ dzienna;

- 150 mg/m’® gazu spalinowego dla co najmniej 95%
wszystkich pomiarow okreslonych jako wartosci
srednie 10-minutowe lub 100 mg/ m3 gazu
spalinowego dla wszystkich pomiaré6w okreslonych
jako wartos$ci Srednie potgodzinne zebrane w okresie
24 godzin.

Instalacja wyposazona jest w aparatur¢ do
ciagtego monitoringu emisji CO w spalinach.
Wyniki pomiardw wykazuja dotrzymanie
wymaganych warunkoéw tj. §rednia wartosé
dzienna CO w spalinach nie przekracza 50
mg/m’.

Spalarnie odpadéw musza by¢ zaprojektowane,
wyposazone, zbudowane i eksploatowane w taki
sposob, aby zapobiegac¢ emisji do powietrza
powodujacej znaczny wzrost poziomu
zanieczyszczenia powietrza w przyziemnej warstwie
atmosfery; w szczeg6lnosci gazy odlotowe beda
odprowadzane w sposob kontrolowany poprzez
komin, ktérego wysokos$¢ bedzie dobrana w taki
sposob, aby zapewni¢ bezpieczenstwo zdrowia
ludzkiego i srodowiska.

Wysokos$¢ emitora zostata dobrana
odpowiednio aby zapewni¢ bezpieczenstwo
zdrowia ludzkiego i srodowiska — wynosi ona
25 m. Wyliczenia rozkladu stgzen
zanieczyszczen wykazaly, ze wprowadzenie
gazow i1 pylow do powietrza emitorem o takiej
wysokosci gwarantuje dotrzymywanie
dopuszczalnych stezen

1 warto$ci odniesienia poza granicami
instalacji.

Emisja pyloéw ze spalatora jest ograniczana
poprzez zastosowanie teflonowego filtra
workowego.
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Instalacje do spopielania powinny by¢ projektowane,
wyposazone i obstugiwane w taki sposdb, aby w
gazach spalinowych nie byty przekraczane co
najmniej wartosci graniczne emisji

W instalacji dotrzymywane sa standardy
emisyjne wymagane rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 roku w
sprawie standardow emisyjnych z instalacji
(Dz. U. Nr 260 poz. 2181), co potwierdzaja
wykonywane pomiary emisji.

Emisja dioksyn i furané6w powinna by¢ ograniczona
przez zastosowanie najbardziej zawansowanej
techniki

Zastosowana technologia spalania i
automatyczne sterowanie temperatura w
komorze w potaczeniu z systemem
monitorujagcym zapewnia optymalizacjg
procesu spalania pod katem ograniczanie do
minimum emisji dioksyn i furanéw, co
potwierdzaja wykonywane pomiary emisji.

Ciagle pomiary nastgpujacych substancji: NOx pod
warunkiem, ze ustalone sa wartosci graniczne emisji,
CO, pyt calkowity, calkowita zawarto$¢ substancji
organicznych, HC1, HF, SO,.

W instalacji prowadzone sa ciagle pomiary
stezenia CO, NOy, pyhu, substancji
organicznych w postaci gazow i par
wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny.
Emisja HCI. HF i SO, ze wzgledu na
dotrzymywanie standardow emisyjnych jest
mierzona okresowo zgodnie z przepisami
szczegotowymi w tym zakresie.

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadéw wyposaza si¢ w
automatyczny system podawania

Odpady ciekte i gazy podawane sa do spalatora
automatycznie z wykorzystaniem sprezonego
powietrza.

W przypadku wystapienia zaktocen w procesach
spalania odpad6éw niebezpiecznych lub w pracy
urzadzen ochronnych ograniczajacych wprowadzanie
substancji zanieczyszczajacych do powietrza,
wptywajacych na zwigkszenie ilosci tych substancji,
wstrzymuje si¢ niezwlocznie:

* podawanie odpadow niebezpiecznych do spalarni,

* prace spalarni, nie p6zniej jednak niz po czterech
godzinach trwania zaktocen, z zastrzezeniem, ze
podawanie odpadoéw niebezpiecznych do spalarni lub
prace spalarni wstrzymuje si¢ natychmiast, jezeli:

- ilo$¢ pyhu wprowadzana do powietrza przekroczy
150 mg/m3 suchych gazéw odlotowych w warunkach
normalnych -w temperaturze 273 K i ci$nieniu 101,3
kPa, przy zawartosci 11% tlenu w gazach odlotowych,
- nie sg spelnione warunki, o ktérych mowa w
Wymogu ponizej

- laczny czas wystgpowania zaklocen, o ktérych mowa
powyzej przekroczy 60 godzin w roku
kalendarzowym.

W przypadku wystapienia zaktocen w procesie
przeksztatcania termicznego odpadow w
spalatorze oraz zaklocen w pracy urzadzen
ograniczajacych emisj¢ do srodowiska
podawanie $ciekow, odpadow ciektych i
gazow bedzie automatycznie wstrzymywane.
Instalacja bgdzie zatrzymywana w przypadku,
gdy czas utrzymywania si¢ zaktocen
przekroczy 4 godziny.

Ponadto instalacja bedzie wstrzymywana w
przypadku gdy:

- stezenie pytu wprowadzanego do powietrza
przekroczy 150 mg/m3 suchych gazow
odlotowych w warunkach normalnych -w
temperaturze 273 K i ci$nieniu 101,3 kPa, przy
zawartos$ci 11% tlenu w gazach odlotowych,

- faczny czas wystgpowania zaklocen w pracy
instalacji przekroczy 60 godzin w roku
kalendarzowym.

Wszelkie zaktocenia pracy spalatora sa
rejestrowane w raportach dobowych
generowanych przez system ciagltego
monitoringu instalacji.
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Ciagle pomiary nastgpujacych parametrow roboczych
procesu: temperatura w poblizu Sciany wewngtrznej
lub w innym reprezentatywnym punkcie komory
spalania, st¢zenie tlenu, ci$nienie i temperatura.

Prowadzony bedzie ciagly monitoring procesu
spalania w pelnym zakresie z roczna
archiwizacjq wartosci wszystkich parametrow
tj.:

- temperatury gazow w komorze spalania,

- temperatury gazoéw odlotowych za komora
dopalajaca,

- ci$nienia w komorze spalania,

- zawartoS$ci tlenu w gazach odlotowych.

Proces spalania odpadow niebezpiecznych prowadzi
si¢ w taki sposob, aby przez caty czas jego trwania
temperatura gazé6w powstajacych w wyniku spalania,
nie byla nizsza niz 850°C, a zawarto$¢ tlenu w gazach
wynosila co najmniej 6%, z zastrzezeniem, ze w
przypadku spalania odpadow niebezpiecznych
zawierajacych ponad 1% zwiazkow
chlorowcoorganicznych, w przeliczeniu na chlor,
temperatura, o ktorej mowa w ust. 1, nie moze by¢
nizsza niz 1100°C.

Instalacja posiada system, ktéry automatycznie
wylacza podawanie $ciekow, odpadow
cieklych i gazow, gdy temperatura spada
ponizej850 °C, rozpoczecie podawania gazow
nastgpuje po uzyskaniu w komorze temp. 850
°C co zapewnia palnik gazowy o mocy 8§ MW.
Do termicznego przeksztalcenia podawane sa
wylacznie odpady i odgazy z instalacji,

w ktorych nie sa uzywane zwiazki
chlorowcoorganiczne, stad wystarczajaca jest
temperatura spalania min. 850°C.

Miegjsce lokalizacji instalacji do spopielania wraz z
polaczonym z nim terenem magazynowania niebez-
piecznych odpadéw, powinno by¢ zaprojektowane i
obstugiwane w taki sposob, aby zapobiec uwolnieniu
jakichkolwiek substancji zanieczyszczajacych do
gleby i wod gruntowych

Instalacja technologiczna zostata posadowiona
w szczelnej tacy co eliminuje takze problem
sciekow deszczowych.

Spalarnie odpadoéw niebezpiecznych wyposazone sa
w: palniki pomocnicze wlaczane automatycznie, jezeli
temperatura gazé6w odlotowych spadnie ponize;j
poziomu, o ktorym mowa w wymogu powyzej, oraz
uzywane w okresie rozruchu i zatrzymywania
spalarni, a takze system zapobiegajacy podawaniu
odpadow niebezpiecznych do spalarni, jezeli
temperatura gazé6w odlotowych spadnie ponize;j
poziomu, o ktorym mowa w wymogu powyzej oraz
gdy pomiary ciagle wykaza, spowodowane
zakloceniami w pracy urzadzen ochronnych,
przekroczenia dopuszczalnych ilosci substancji
zanieczyszczajacych.

Warunek ten jest spelniony w przypadku
przedmiotowej spalarni.. Rozpalenie
realizowane jest przez gazowy palnik o mocy
8 MW.

Przeksztalcanie termiczne odpadéw powinno
zapewnia¢ odpowiedni poziom ich przeksztatcenia,
wyrazony jako maksymalna zawarto$¢ nieutlenionych
zwiazkoéw organicznych, ktorej miernikiem moga by¢
oznaczane zgodnie z Polskimi Normami: Catkowita
zawarto$¢ wegla organicznego w zuzlach i popiotach
paleniskowych nieprzekraczajaca 3% lub Udziat
czesci palnych w zuzlach i popiotach paleniskowych
nieprzekraczajacy 5%.

W instalacji do termicznego przeksztalcania
odpadow nie powstaja Scieki, popioty
paleniskowe ani zuzle. Odpady spalane sa
catkowicie do CO, i H,O.
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Zarzadzajacy spalarnia odpadow niebezpiecznych,
przed przyjeciem odpadow do ich termicznego
przeksztatcenia, jest obowigzany do:

a) zapoznania sig z przekazywanym przez posiadacza
odpaddéw opisem odpaddw, ktory powinien
obejmowac:

- fizyczny i chemiczny sktad odpadow
niebezpiecznych oraz informacje niezbg¢dne do
dokonania oceny przydatnosci tych odpadow do
procesu termicznego przeksztalcenia;

- wlasciwosci odpadoéw niebezpiecznych;

- okreslenie substancji, z ktoérymi te odpady nie moga
by¢ taczone w celu ich tacznego termicznego
przeksztatcenia;

- niezbegdne zabezpieczenia zwiazane

Z postgpowaniem z tymi odpadami.

b) okreslenia ilosci tych odpadow,

¢) sprawdzenia zgodnosci przyjmowanych odpadow z
danymi zawartymi w karcie przekazania odpadow,

d) pobrania probek przed roztadowaniem odpadow w
celu zweryfikowania zgodnosci sktadu fizycznego i
chemicznego oraz wlasciwosci odpadow z opisem.

Prowadzacy instalacje przyjmuje do
termicznego przeksztalcenia:

- odpowiednio przygotowane odpady
ciekte iz instalacji zywic poliestrowych i
fenolo-wych oraz instalacji zywic
aminowych,

- odgazy bezposrednio rurociagami
naziemnymi z instalacji zywic
poliestrowych i fenolowych oraz instalacji
formaliny.

W spalatorze przeksztatcane termicznie sa
wszystkie odpady ciekte 1 odgazy powstajace
w trakcie eksploatacji instalacji do produkcji
zywic i formaliny. Ze wzgledu na staty,
ustalony sktad fizyko-chemiczny odgazéw nie
sa wykonywane ich analizy. Kazda partia
odpadoéw podawanych do zbiornikow
magazynowych przy spalatorze jest badana
pod katem zawarto$ci substancji
nieorganicznych.

Instalacje do spopielania niebezpiecznych odpadow
powinny by¢ obstugiwane w taki sposob, aby osiagnac
mozliwie najwigkszy poziom ich spopielenia. Moze
wymagacé to uzycia odpowiednich technik wstepne;j
obrobki odpadow.

Wstepnej obrobki wymagaja jedynie odpady
ciekle- kierowane beda do komor, gdzie bedzie
nastgpowata sedymentacja i oczyszczanie ich
w filtrach koszowych. Odpady ciekte
kierowane beda izolowanym rurociagiem do
zbiornika zasilajacego spalator. Gazy
poreakcyjne podawane sa do spalatora wprost
z instalacji. Proces spalania w komorze
spalania jest utrzymywany w warunkach
optymalnych i stale monitorowany.

Wszystkie instalacje do spopielania powinny by¢
projektowane, wyposazone i obstugiwane w taki
sposob, aby gaz pochodzacy ze spopielania
niebezpiecznych odpadow powstawal w sposob
kontrolowany i jednorodny, nawet w
przewidywanych, najbardziej niekorzystnych
warunkach, przy temperaturze co najmniej 850°C,
mierzonej w poblizu lub na wewngtrznej $cianie
komory spalania, i przez co najmniej 2 sekundy po
ostatnim wtrysku powietrza spalania w obecnos$ci co
najmniej. 6% tlenu.

Parametry procesu spalania odpadow w
spalatorze gwarantuje staty pomiar
temperatury

( co najmniej 850°C ), mierzony w poblizu lub
na wewnetrznej §cianie komory spalania,
minimalny czas przebywania spalin w komorze
gwarantuje jej konstrukcja.

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadow wyposaza si¢ w
automatyczny system podawania odpadow,
pozwalajacy na zatrzymanie ich podawania podczas
rozruchu do czasu osiagni¢cia wymaganej temperatury

Konstrukcja systemow podawania $ciekow i
gazow do komory spalatora oraz ciagly
monitoring procesu spalania pozwala na
zatrzymanie ich podawania w razie spadku
temperatury ponizej wymaganych 850 °C.
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Jakiekolwiek cieplo wytworzone w czasie procesOw
spalania powinno by¢ zuzyte w sposob jak
najwigkszy.

Instalacja zostala wyposazona w kociot
odzysknicowy ptomieniowkowy,jednociagowy
o maksymalnej wydajnosci 12,64 t/h oraz
ekonomizer gdzie spaliny wstepnie
podgrzewaja wodg. Energia cieplna bedzie
odzyskiwana w ok. 75% .

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadéw wyposaza si¢ w urzadzenia
techniczne do odzysku energii powstajacej w procesie
termicznego przeksztatcania odpadow, jezeli
stosowany rodzaj instalacji lub urzadzenia to
umozliwia taki odzysk.

Instalacja zostata wyposazona w kociot
odzysknicowy oraz ekonomizer gdzie w
maksymalnie mozliwym stopniu jest
odzyskiwana energia ze spalania $ciekow,
odpadow ciektych i gazow

Nalezy rozwazy¢, czy istnieja lepsze (sprawniejsze)
niz termiczne metody unieszkodliwiania
zagospodarowywania odpadow.

Do spalatora trafiaja $cieki i odgazy, ktérych
nie da si¢ unieszkodliwia¢ w korzystniejszy dla
srodowiska sposob. Alternatywa dla spalania
jest skomplikowane wielostopniowe
oczyszczanie $ciekow 1 gazéw w dodatku
bardzo energochtonne — w przypadku spalania
mozliwy jest odzysk energii powstajacej
nodczas snalania

Urzadzenia techniczne do ciaglego pomiaru
parametrow procesu nalezy poddawac corocznym
przegladom technicznym oraz raz na 3 lata kalibracji

Specjalistyczne firmy beda wykonywac
corocznie przeglady techniczne urzadzen do
ciaglego pomiaru parametréw procesu oraz raz
na 3 lata urzadzenia te poddawane beda
kalibracji.

Instalacja do spalania paliw — kotlownia

Dla oceny spetnienia minimalnych wymagan wynikajacych z najlepszej dostgpnej techniki
wnioskodawca postuzyt si¢ rozporzadzeniem w sprawie standardow emisyjnych. Przepis ten okresla
wymogi w stosunku do standardéw emisyjnych zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z
duzych zrodet emisji, w ktorych nastgpuje proces energetycznego spalania paliw tj. zroédet o
nominalnej mocy cieplnej wigkszej niz 50 MW. Przedmiotowa instalacja spelnia wymagania
najlepszej dostepnej techniki zwtaszcza w zakresie dotrzymania standardéw jakosci srodowiska.

Zasady BAT w zakresie systemu zarzadzania

Przeprowadzanie identyfikacji i oceny ryzyka na
stalych zasadach dla zidentyfikowania zagrozen.

Opracowano i wdrozono Raport o
Bezpieczenstwie i1 Program Zapobiegania
Awariom. Kazdorazowo, przy modernizacji
lub rozbudowie instalacji ocenia si¢ ryzyko
wplywu na §rodowisko i poziom zagrozen.
Co najmniej raz w roku dokonuje si¢ przegladu
Programu Zapobiegania Awariom i jego
aktualizacji w zwiazku z istotnymi
zmianami w instalacjach i zmianami
przepisow.
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Przeprowadzanie testowania na statych zasadach i
weryfikowanie procesow (produkcyjnych i
oczyszczania) pod katem wykorzystywania wody i
energii, wytwarzania odpadéw i oddzialywania na
srodowisko

State analizy przed procesem
decyzyjnym. Wprowadzenie rozwiazan
poprzedzaja proby. Funkcjonuje
procedura P.S.IV.-01 "Projektowanie
wyroboéw - Rozwdj". W oparciu o t¢
procedurg dokonuje si¢ etapowej realizacji
projektu z uwzglednieniem wszystkich
wystepujacych aspektéw srodowiskowych,
w tym opracowanie dokumentacji prob,
przeglad wynikow, itp.

Implementacja adekwatnego programu
szkoleniowego dla personelu i instrukcji dla
pracownikow kontraktowych w zakresie Zdrowia,
Bezpieczenstwa i Ochrony Srodowiska (HSE) oraz
kwestii alarmowych

Szkolenia okresowe bhp sa rozszerzone o
zagadnienia ochrony $rodowiska. Kadra
kierownicza sktada egzamin z tego zakresu co
6 lat. Istnieje Wewngetrzny Plan Operacyjno-
Ratowniczy, z ktorego wyciag jest
podstawa przeszkolenia pracownikoéw, obok
szkolenia podstawowego. Jest to realizacja
procedury ¢wiczen czyli przygotowania i
reakcji na niebezpieczenstwo w tym awarig.

Wprowadzenie dobrych praktyk eksploatacji.

Kazda czynnos$¢ eksploatacyjna
regulowana jest w odpowiednich
instrukcjach i opisana w procedurach ISO.
Spostrzezenia dotyczace przebiegu proceséw
produkcyjnych i eksploatacji urzadzen obstuga
notuje w raportach przegladanych po kazde;j
zmianie roboczej. Przestrzegane sa
instrukcje obstugi i eksploatacji, a
okresowo wykonywane przeglady stanu
technicznego urzadzen instalacji.

W zakresie emisji

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych procesow
zuzywajacych wode.

Woda w procesach produkcyjnych zuzywana
jest zasadniczo do celéw produkcyjnych i
chtodniczych. Zuzycie wody jest
monitorowane zgodnie z procedurami, tak
gdzie jest to mozliwe wodg zastepuje si¢ np.
odpadowym kondensatem.

Inwentaryzacja zaktadu oraz inwentaryzacja
strumieniowa

Istnieja szczegdlowe opracowania
poszczegolnych instalacji (mapy, plany, rzuty
kondygnacji, schematy technologiczne,
dokumentacja techniczna), cz¢$¢ z nich
stanowi zataczniki do wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego. Strumienie emisji
sa zidentyfikowane, oznaczone i
monitorowane.
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Szacowanie wplywu na $rodowisko i wptywow na
instalacj¢ oczyszczajaca podczas planowania nowej
dziatalnosci lub modernizacji dotychczasowe;.

Na etapie planowania budowy nowych
instalacji 1 modernizacji  istniejacych
analizowany jest wplyw tych dzialan na
srodowisko. Zasada jest nie zwigkszanie
istniejacego oddzialywania.

Modelowym rozwiazaniem jest instalacja
formaliny — nowa instalacja o znacznie
wigkszej wydajnosci  emituje  znacznie
mniejsze ilosci zanieczyszczen do powietrza
oraz $ciekow niz instalacja stara. Dodatkowo

nowa instalacja jest znacznie mniej wodo-
i energochlonna, a ciepto reakcji jest
odzyskiwane i wykorzystywane.

Potaczenia danych dotyczacych produkeji z danymi
o fadunku zanieczyszczen, aby poréwnac obecne i
przewidywane emisje

W instalacjach prowadzone sa badania emisji
zgodnie z opracowanymi instrukcjami i
normami. Zestawienia wynikow pomiaréw
emisji, zuzycia wody i mediow
energetycznych, odniesieniu do
poszczegolnych weztow produkcyjnych i
pomocniczych sg porownywane przez nadzor
technologiczny z wielko$cia produkc;ji tych
weztow, co pozwala ocenia¢ prawidlowos¢
prowadzenia procesOw i prognozowaé emisje
w odniesieniu do planéw produkcyjnych.

Uzywanie metod jakosciowych aby oceniaé proces
oczyszczania i produkcji oraz aby unikna¢
wymknigcia si¢ ich spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami [SO
9001 wdrozony i stosowany przez operatora
instalacji w duzym stopniu pozwala
monitorowac wszystkie procesy.
Przestrzeganie sprawdzonych procedur jest na
biezaco kontrolowane. Metody jakosciowe
wynikaja rowniez z polityki Srodowiskowej
Spotki.

WdrozZenie programu monitoringu we wszystkich
instalacjach aby sprawdza¢ poprawnosc¢ ich dziatania

Wigkszo$¢ proceséw produkcyjnych
monitorowana jest w systemach aparatury
kontrolno-pomiarowej i komputerowych,
Wizualizacja podstawowych parametrow
pracy, jak tez sygnalizacja stanow
przedawaryjnych, pozwala w porg reagowac na
ewentualne zaktocenia. Tam gdzie nie ma
pelnego sterowania mikroprocesorowego,
monitoring prowadzony jest zgodnie z
instrukcjami przy pomocy réznych czujnikow
oraz pobieranie prob z uzasadniong
doswiadczeniami czestotliwos$cia.
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Stosowanie urzadzen do redukcji emisji tam gdzie
niemozliwe jest jej zapobieganie

Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu
produkcyjnego nie mozna wyeliminowaé
emisji, stosuje si¢ roznorodne metody jej
redukcji przed odprowadzeniem do
srodowiska.
* W emisji gazow:
- chtodnice wykraplajace na wszystkich
aparatach kondensacyjnych,
- filtry tkaninowe w weztach produkcji gzie
wykorzystywane sa produkty pyliste,
- adsorbery i absorbery,
- zamknigcia olejowe wydechow ze
zbiornikbw magazynowych,
* W emisji $ciekow:
- wielokrotne wykorzystywanie cieczy
myjacej do oczyszczania aparatow
produkcyjnych,
* W emisji odpadow:
- odzysk papieru i tektury oraz opakowan z
tworzyw sztucznych,
- realizacja zbiorki i recyklingu opakowan,
- rozszerzanie stosowania opakowan
wielokrotnego uzytku (bgbny, kontenery, big-
bagi).

* W emisji hatasu:
- stosowanie pomp i wentylatorow
niskoszumowych,
- stosowanie regulatorow obrotow w
wentylatorach,

Wprowadzenia planu dziatania w warunkach
kryzysowych skazenia.

Zagadnienia te zostaly ujete wyczerpujaco w
Raporcie o Bezpieczenstwie oraz Programie
zapobiegania awariom i Wewngtrznym Planie
Operacyjnym.

Przedsi¢wzigcia zintegrowane z procesem produkcyjnym

Stosowanie srodkdéw zintegrowanych z procesem
zamiast technik ,.konca rury" jezeli jest to tylko
mozliwe

W zaktadach rozwijana jest produkcja zywic
rezolowych wodorozcienczalnych co eliminuje
stosowanie rozpuszczalnikow organicznych,
zastosowano ciekly bezwodnik maleinowego
zamiast stalego (wyeliminowanie pylenie).
Szeroko stosowane jest zastgpowanie
bezwodnika kwasu przemialem odpadowego
PET w instalacji zywic poliestrowych.

We wszystkich syntezach stosuje si¢
migdzyprocesowe wyltapywanie potencjalnych
zanieczyszczen:

- gazowych w chtodnicach zwrotnych -
wykraplajacych

- pytowych w filtrach tkaninowych.
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Gospodarka Sciekowa

Segregacja wod poprocesowych na nieskazona wodg i
inne niezanieczyszczone wody odpadowe.

Istnieja odrgbne systemy kanalizacyjne
wod pochtodniczych, $ciekow przemystowo-
bytowych. Wody pochtodnicze sa kierowane
do obiegu zamknigtego, $cieki

Segregacja wod poprocesowych pod katem
niesionego tadunku zanieczyszczen

Wysoko obcigzone zawarto$cia substancji
organicznej $cieki kierowane sa do
spalatora.

Instalacja odrebnych drenazy obszarow zagrozonych
skazeniem, wraz z odstojnikami zbierajacymi odcieki

Teren wokot instalacji i magazynow jest
utwardzony. Stanowiska roztadowcze i
zatadowcze wykonano jako bezodptywowe.
Wody opadowe wypompowywane sa do
kanalizacji sciekéw przemystowych i

Instalacja zbiornikow retencyjnych na sytuacje
awaryjne i wodg przeciwpozarowa w Swietle
szacowania ryzyka.

Operator posiada zbiornik buforowy w
ktorym $cieki sg usredniane do parametrow
gwarantujacych bezpieczne prowadzenie
procesu biologicznego oczyszczania $ciekow
przed odprowadzeniem ich do §rodowiska
oraz system zbiornikéw przeciwpozarowych
napetionych woda.

Oczyszczanie $ciekow, w sektorze chemicznym,
okreslone w BREF moze by¢ realizowane na 4
sposoby:  centralne, koncowe oczyszczanie w
biologicznej oczyszczalni $ciekow (OS) na terenie
zaktadu

« centralne, koficowe oczyszczanie w migjskiej OS
centralne, koncowe oczyszczanie nieorganicznych
sciekow

w mechaniczno-chemicznej OS

* oczyszczanie zdecentralizowane

Operator stosuje spalanie odpadow cieklych
najbardziej obciazonych zanieczyszczeniami
organicznymi, natomiast $cieki mniej
obciazone s oczyszczane na biologicznej
oczyszczalni Sciekow.

Stosowane sposoby oczyszczania Sciekow i
unieszkodliwiania odpaddéw zapewniaja
dotrzymywanie dopuszczalnych stezen w
srodowisku stad uznano, ze metody te spetniaja
wymogi najlepszej dostepnej technik.

Systemy chlodzenia

W BREF opisano r6znorodne systemy
wykorzystujace wodg jako medium chtodzace. Jednym
z mozliwych do zastosowania rozwiazan uznano
system wykorzystujacy otwarte chtodnie
wentylatorowe z recyrkulacja wody, przy
zastosowaniu chtodzenia bezposredniego.

Prowadzacy instalacje eksploatuje centralny
zamknigty obieg wody, z ktorego korzystaja
wszystkie instalacje produkcyjne .

Oszczednosci wody chtodzacej dzigki jej
ponownemu wykorzystaniu

Woda chtodzaca uzywana w instalacjach krazy
w ukladzie zamknigtym. Zuzycie wody
chlodniczej wynosi obecnie okoto 1 300 tys.
m3/rok. Zuzycie w okresie, gdy eksploatowano
uktad otwarty wynosito ok. 3 000 tys m’/rok.
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Obnizenie zuzycia energii elektrycznej Silniki pomp i napeddéw wyposazone sg w
falowniki (VFD), co pozwala dostosowac
ich wydajnosci do temperatury powietrza
(pory roku) i uzyska¢ wymagane temperatury
przy zmniejszonym zuzyciu energii
elektrycznej. Dodatkowym efektem jest
zmniejszenie emisji hatasu.

Przeprowadzona w powyzszej tabeli analiza dokumentdéw referencyjnych wskazuje, ze
przedmiotowe instalacje spetniaja wymogi wynikajace z tych dokumentow. Ponadto na
podstawie wniosku uznano, Ze instalacje bgda spelnia¢ wymogi prawne w zakresie imisji
1 emisji gazéw 1 pytow do powietrza, emisji Sciekow do kanalizacji zaktadowej i hatasu do
srodowiska a gospodarka odpadami prowadzona bgdzie prawidtowo.

Wystapienie sytuacji awaryjnej w Zakladzie mogacej spowodowac¢ duze zagrozenie dla
srodowiska jest minimalizowane poprzez stosowanie obowigzujacego Systemu Zarzadzania
Jakoscia wg ISO 9001 oraz dokumentow wymaganych dla zakladow o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej, ktore reguluja sposéb postgpowania w trakcie
procesOw produkcyjnych w poszczeg6dlnych instalacjach.

Biorac powyzsze pod uwage stwierdzono, ze instalacje spelniaja wymogi najlepszej dostepnej
techniki.

W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie:

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwotanie nalezy
sktada¢ w dwodch egzemplarzach.

Z up. WOJEWODY PODKARPACKIEGO
¢)
Andrzej Kulig
DYREKTOR
WYDZIALU SRODOWISKA I ROLNICTWA

Otrzymuja:
1. Zaktady Tworzyw Sztucznych ERG S.A.
39-206 Pustkow 3
Do wiadomoSci:
1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
2. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, Warszawa
3. SR.IV-a/a
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