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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art.151, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 203
ust. 3, art. 204, art. 211, art. 218, art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2010r.
poz. 1232 ze zm.),

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013r. poz. 267 ze zm.),

ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzieC mogacych znaczaco oddziatywaC na srodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 24 sierpnia
2012r. w sprawie poziomow niektorych substancji w  powietrzu
(Dz. U. z 2012r., poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010r. Nr 16 poz. 87),

§ 31 i 33 oraz zatacznika nr 8 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
22 kwietnia 2011r. w sprawie standardow emisyjnych z instalacji
(Dz. U. z 2011r. Nr 95, poz. 558),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku
(t.j. Dz. U. z 2014 poz. 112),

§ 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 8, § 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
W sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emis;ji
oraz pomiardow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§2,85,§86, §7, § 8 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008r. w sprawie rodzajéow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku
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z eksploatacjq instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminu i sposobu
ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

po rozpatrzeniu wniosku Thoni Alutec Sp. z o0.0. ul. Przyszowska 1,
37 - 450 Stalowa Wola z dnia 7 kwietnia 2014r. znak: AS/14/160S
wraz z uzupetnieniami z dnia 25 kwietnia 2014r., znak: AS/14/170S, 10 lipca 2014
znak: AS/14/270S oraz 12 sierpnia 2014r. znak: AS/14/400S o wydanie pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki odlewow
aluminiowych o pojemnosci wanien procesowych 77,19 m® z zastosowaniem
procesdw chemicznych i elektrolitycznych oraz powlekania odlewow lakierami
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi,

orzekam

udzielam Thoni Alutec Sp. z o0.0. ul. Przyszowska 1, 37 — 450 Stalowa Wola
REGON 830392380, NIP 8652067187 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrobki odlewéw aluminiowych o pojemnosci wanien
procesowych 77,19 m® z zastosowaniem proceséw chemicznych i elektrolitycznych
wraz z weztem powlekania odlewdw lakierami rozpuszczalnikowymi, zlokalizowanych
na dz. ozn. nr ewid. 77/37 terenie Specjalnej Strefy Ekonomicznej Euro-Park
"Wistosan” i okreslam:

|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych lub elektrolitycznych, gdzie catkowita objetoS¢ wanien procesowych
przekracza 30 m® wraz z wezlem w ktérym stosowane beda Lotne Zwigzki
Organiczne (LZO).

I.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Linia obrobki chemicznej metali i lakierowania stopow aluminiowych lakierami
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi o fgcznej pojemnosci wanien procesowych
44 m*, w sktad ktdrej bedg wchodzi¢:

— 2 wanny procesowe (W1,W2),

— 4 wanny ptuczace (W2,W3,W5,W6)

— 1 wanna stanowigca komore suszacg (W7),

— 3 kabiny lakierniczo — suszarnicze,

— kabina naktadania farby proszkowej,

— piec do polimeryzacji farby.

Wanny umieszczone bedg w szczelnym bezodptywowym zbiorniku, pokrytym zywicq
odporng na dziatanie substancji chemicznych stosowanych w procesie, o pojemnosci
100 m®. Wanny procesowe wyposazone bedg w automatyczne zamkniecia
(pokrywy). Przenoszenie fadunku z pola zatadowczego do poszczegdlnych wanien
bedzie odbywa¢ sie za pomocg automatycznie sterowanego manipulatora.
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Do utrzymywania parametrow cieplnych roztworéw i wdd  ptuczacych
wykorzystywany bedzie palnik gazowy o mocy 160kW oraz oddzielny palnik gazowy
160 kW do suszarni. Ciepto przekazywane bedzie do systemu grzewczego wanien
za pomocg wymiennika ciepta i systemu orurowania wanien. Wszystkie wanny
i ptuczki bedg wykonane ze stali kwasoodporne;.

Kazda z trzech kabin lakierniczo - suszarniczych bedzie posiadata niezalezne drzwi
wejsciowe oraz system nawiewno wywiewny z filtrami z materialu witdknistego
oczyszczajgcymi powietrze doprowadzane do wnetrza kabin oraz oczyszczajgcymi
gazy z aerozoli i resztek lakierow wytworzone w procesie lakierowania.
Do utrzymywania wymaganych parametrow cieplnych w procesie malarsko —
suszarniczym wykorzystywane bedg palniki gazowe ogrzewajgce przeponowo
powietrze wprowadzane do kabin.

Kabina do lakierowania proszkowego wykonana bedzie ze stali z wyciggiem
bocznym. Powietrze z farbg proszkowag odciggane bedzie do zespotu filtrow
patronowych gdzie wytrgcana bedzie farba proszkowa. Przefiltrowane powietrze
bedzie zawracane z powrotem do hali. Proszek oddzielony od powietrza na filtrach,
bedzie ponownie zawracany do obiegu. W kabinie prowadzone bedzie napylanie
elektrostatyczne.

[.2.2. Linia obrébki chemicznej i badan penetracyjnych fluorescencyjnych stopéw
metali lekkich o tacznej pojemnosci wanien procesowych 33,19 m* w sktad ktorej
bedzie wchodzi¢:
— 11 wanien procesowych (W8, W1l, W14, W16, W20, W22, W25, W28, W29,
W33, W36),
— 22 wanny ptuczgce (W9, W10, W12, W13, W15, W17, W18, W19, W21, W23,
W24, W26, W27, W30, W31, W32, W34, W35, W37, W38, W39, W40),
— komora badan penetracyjnych fluorescencyjnych,
— instalacje przygotowania wody demineralizowanej,
— odciggi miejscowe znad wanien procesowych.

Wszystkie wanny umieszczone bedg w szczelnym bezodptywowym zbiorniku,
pokrytym zywicg odporng na dziatanie substancji chemicznych stosowanych
w procesie, o pojemnosci 71 m®. Wszystkie wanny procesowe wyposazone beda
w odciggi miejscowe oraz zamykane pokrywy.

Do utrzymywania parametrow cieplnych roztwordéw i wod ptuczgcych postuzy system
podgrzewania wanien z zastosowaniem grzatek elektrycznych.

Wszystkie wanny procesowe i ptuczki wykonane bedg z tworzywa sztucznego.

[.3. Parametry produkcyjne instalacji

Tabela 1
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielkosé
Zdolnosc¢ produkcyjna:
— Linia obrobki chemicznej .
1. . . . . - : ’ Mg odlewodw/rok 5775
i lakierowania stopow aluminium, lakierami
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi.
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— Linia  obrobki chemicznej i  badan
1. penetracyjnych fluorescencyjnych, stopow Mg odlewdw/rok 910
metali lekkich.
2. |[Maksymalny czas pracy instalacji. godz./rok 8400
3. |Wskaznik zuzycia energii elektryczne;. kWh/Mg produktu 112,19
4. |Wskaznik zuzycia wody do celéw technologicznych. | m®Mg produktu 0,12
5. |Wskaznik zuzycia gazu ziemnego. Nm®Mg produktu 120,12
Wskaznik zuzycia materiatow:
— farbi IaklerOV\_/ rpzpuszczalnlkowych oraz kg/ Mg produktu 6,19
rozpuszczalnikow,
6 = farb proszkowych, kg/ Mg produktu 8,33
- ::he_mlkalloyv do obrébki chemicznej odlewdw do kg/ Mg produktu 1,75
akierowania,
- chemjkaliéw do o_brébki chemicznej odlewow do kg/ Mg produktu 7,29
badan penetracyjnych.

|.4 Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w liniach

1.4.1. Linia obrobki chemicznej metali i lakierowania stopow aluminiowych lakierami
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi.

W linii obrobki chemicznej i lakierowania stopow aluminium, lakierami
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi, odlewy bedg zakladane na zawieszki
manipulatora transportujgcego je kolejno do poszczegolnych wanien ustawionych
w jednej linii w celu dokonania obrébki powierzchni z wykorzystaniem procesow
chemicznych tj. przygotowania powierzchni przed lakierowaniem. Odlewy kolejno
beda poddawane procesom wytrawiania i odtluszczania w roztworze kwasu
siarkowego i fluorowodorowego, ptukania oraz suszenia odlewow nadmuchem
powietrza.

Po przygotowaniu powierzchni, odlewy bedg transportowane za pomocg
manipulatora na miejsca odktadcze, skad sukcesywnie wdzkami podnosnikowymi
lub suwnicg przemieszczane beda na linie lakierniczg. Na odlewach zabezpieczane
beda powierzchnie, ktére nie mogg by¢ poddane lakierowaniu a nastepnie odlewy
mocowane bedg na zawieszki podwieszonej kolejki transportowej i przemieszczane
do zespotu kabin lakierniczych. Nanoszenie lakieru na odlewy bedzie sie odbywato
recznie z  wykorzystaniem  pistoletdbw  pneumatycznych  rozpryskowych.
Po naniesieniu lakieru bedzie nastepowat proces suszenia w zadanej temperaturze.
Wysuszone odlewy, przemieszczane beda z kabin do miejsca magazynowego
gotowych wyrobow i przygotowywane do wysytki do odbiorcy.

Czes¢ odlewéw po przygotowaniu powierzchni metodg obrébki chemicznej,
kierowana bedzie na linie lakierowania proszkowego. Odlewy zawieszane
na uchwyty kolejki podwieszonej transportowane bedga do kabiny napylania,
a nastepnie do komory polimeryzacji farby proszkowej w celu kohcowej obrobki
tj. dokonania zapiekania farby na powierzchni odlewéw w zaktadanej temperaturze
zgodnie z wymaganiami technologicznymi. Po oproznieniu komory polimeryzaciji
i ostudzeniu odlewéw w temperaturze otoczenia, bedg one pakowane w celu
przygotowania do wysyiki.
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[.4.2 Linia obrébki chemicznej i badan penetracyjnych fluorescencyjnych, stopéw
metali lekkich.

Kontroli jakosci powierzchni metodg penetracji fluorescencyjnej poddawane beda
odlewy matogabarytowe, aluminiowe i magnezowe.

Przed wiasciwg kontrolg metodg penetracji z wykorzystaniem Swiatta ultrafioletowego
powierzchnie odlewéw poddawane bedg obrébce powierzchniowej z wykorzystaniem
procesOw chemicznych, ktéra prowadzona bedzie w wannach z roztworami
chemicznymi oraz ptuczkami od W8 do W39. Odlewy aluminiowe bedg poddawane
procesom: trawienia (kgpiele procesowe o sktadzie: NaOH, glutaminian sodu),
ptukania w wodzie, rozjasniania w kwasie azotowym, neutralizacji w wodzie
amoniakalnej odttuszczaniu, anodowaniu (kapiele procesowe o sktadzie: H,SOy,
Aly(SO4)3,woda) oraz barwieniu. Odlewy magnezowe bedg poddawane procesom:
trawienia (kgpiele procesowe o sktadzie: NaOH,NazPO4, lub H,SO4 lub HF), ptukania
w wodzie, chromianowania (kagpiel procesowa o skfadzie: Na,Cr,O;, woda, MgF,).
Po tych procesach odlewy bedg kierowane na poszczegdlne stanowiska kontroli
penetracyjnej z wykorzystaniem $wiatta ultrafioletowego. Kontrola bedzie polegata
na wykonania kolejnych proceséw:

— naniesienie odpowiednich srodkow penetrujgcych,

— usuwanie nadmiaru penetranta,

— suszenie detali po usunieciu nadmiaru penetranta,

— nakfadanie wywotywacza,

— dokonanie oceny badanych elementéw z wykorzystaniem promieniowania UV.
Penetrant na detale aluminiowe naktadany bedzie metodg elektrostatyczng. Podczas
nakfadania penetranta temperatura otoczenia, badanej czesci i Srodkéw
penetracyjnych zawiera¢ sie bedzie w zakresie: 10-38 °C.

Po naniesieniu penetranta i usunieciu jego nadmiaru poprzez sptukanie woda,
prowadzony bedzie proces suszenia powierzchni.

Dla wiasciwego wysuszenia powierzchni, detal bedzie umieszczany w komorze
suszarki z obiegiem powietrza, sterowanej dwoma czujnikami temperatury do
maksymalnej réznicy + 5 °C. Temperatura suszarki nie powinna przekracza¢ 70°C .
Czas suszenia jest uzalezniony od geometrii, masy i temperatury poczatkowej detalu,
ale musi by¢ zawsze ograniczony do minimum. Czas suszenia nie moze przekroczyé¢
20 min.

Po suszeniu doktadnie kontrolowany bedzie stan powierzchni detali, po czym
dokonywane bedzie naktadanie wywotywacza. Wywotywacz bedzie naktadany przy
uzyciu pistoletu elektrostatycznego. Nadmiar wywotywacza usuwany bedzie przy
uzyciu czystego, suchego powietrza.

Ogledziny jakosci powierzchni detalu po zakohczeniu procesu wywotywania bedag
przeprowadzane na wydzielonym stanowisku przy oswietleniu promieniowaniem
UV o odpowiednim jego natezeniu oraz czesciowym udziale $wiatta biatego.
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Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji
I.1. Emisje gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji

[1.1.1. Dopuszczalng iloS¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych do powietrza

Tabela 2
Dopuszczalna wielkos¢
s, - , : emisji
Lp. Zrédto emisiji Emitor Substancje S, S,
KoM | (mgim?] | [%]
Kabina lakiernicza
1. Nr 1 EL1 LZO - 100/100 | 20
(powlekanie/suszenie)
Kabina lakiernicza
2. Nr 2 EL2 LZO - 100/100 | 20
(powlekanie/suszenie)
Kabina lakiernicza
3. Nr 3 EL3 LZO - 100/100 | 20
(powlekanie/suszenie)
pyt ogotem 0,030 - -
EL5 | pyt zawieszony PM10 | 0,030 - -
pyt zawieszony PM2,5 | 0,024 - -
pyt ogétem 0,030 i
Wentylacja ELg | PYtzawieszony PM10 | 0,030
mechaniczna hali pyt zawieszony PM2,5 | 0,024
4, (Linia wytrawiania kwas siarkowy (VI) 5x 108 i
Rl I T 000 |
EL7 | pyt zawieszony PM10 | 0,030 - -
pyt zawieszony PM2,5 | 0,024 - -
pyt ogotem 0,030
EL8 | pytzawieszony PM10 | 0,030 i
pyt zawieszony PM2,5 | 0,024 i j
Wentylacja wanien
obrobki chemiczne;j
5. | (Liniawyrawiania | g g | Amoniak 0,0105 : :
' i badan ’
fluorescencyjnych
stopow metali lekkich)
Wentylacja wanien EL10 | kwas siarkowy (VI) 1,22x10° - -
(Linia wytrawiania
° ﬂuore'sgg‘:g;nych EL11 | kwas siarkowy (VI) | 1,22x10° . .
stopow metali lekkich)
Wentylacja wanien chlorowodor 0,053 - -
7. procesowych — EL12 | tlenki azotu jako NO, | 0,022 i i
anodowanie )
. . kwas siarkowy (VI) 0,140 - -
chromianowanie
Wentylacja proceséw pyt ogétem 0,000307 - -
naktadania pyt zawieszony PM10 | 0,000307 - -
8. penetranta EL13 pyt zawieszony PM2,5 | 0,000246 - -
i wywotywacza weglowodory 0,185 ) i
(Linia wytrawiania aromatyczne
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i badan
fluorescencyjnych
stopow metali lekkich)

pyt ogdtem 6,4 x10° - -
pyt zawieszony PM10 | 6,4 x10° - -
EL14 | PYtzawieszony PM2,5 | 5,11 x10® - -
dwutlenek siarki 0,001022 - -
tlenki azotu 0,01942 - -
tlenek wegla 0,0038322 - -
Palniki gazowe Nr 1,2 pyt ogétem 6,4 x10° - -
i 3 kabin lakierniczych pyt zawieszony PM10 | 6,4 x10°® - -
9 nri-nr3 EL15 | Pytzawieszony PM25 | 5,11 x10® - -
’ (Linia wytrawiania dwutlenek siarki 0,001022 - -
i lakierowania stopéw tlenki azotu 0,01942 - -
aluminium) tlenek wegla 0,0038322 - -
pyt ogétem 8,99 x10° - -
pyt zawieszony PM10 | 8,99 x10° - -
EL1g | PYzawieszony PM2,5 | 7,20 x10® - -
dwutlenek siarki 0,001439 - -
tlenki azotu 0,02734 - -
tlenek wegla 0,0053967 - -
Palnik gazowy Nr 6, . )

komo%y pi(\;vcya 4o pyt ogétem 8,99 x10°® ) ]
polimeryzacji farby pyt zawieszony PM10 | 8,99 x10° ] ]
10 proszkowe; (Linia EL17 | PYtzawieszony PM2,5 | 7,20 x10® ) ]
' trawiania dwutlenek siarki 0,001439 ] i
i Iaki‘gg(’)wama Stopow tlenki azotu 0,02734 - ]

aluminium) tlenek wegla 0,0053967
. pyt ogétem 8,52 x10°® - -
kF;?#r:)lrygsal\stongnli\lcrzgj pyt zawieszony PM10 | 8,52 x10° - -
11 (Linia wytrawianiai | EL18 pyt zawieszony PM2,5 | 6,80 x10° i ]
' lakierowania stopdw dwutlenek siarki 0,001362 - -
aluminium) P tlenki azotu 0,02589 - -
tlenek wegla 0,0051073 - -

Palnik gazowy Nr 4 . 5
podgrzewania wanien pyt ogotem 8,52 XlO_G ) i
linii obrobki pyt zawieszony PM10 | 8,52 xlO_6 - -
12. | chemicznej odlewéw | EL19 pyt zawieszony PM2,5 | 6,80 x10 i i
' - L dwutlenek siarki 0,001362 - -

(Linia wytrawiania i

lakierowania stopéw tenki azotu 0,02589 ) )
P tienek wegla 0,0051073 - -

aluminium)

[1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji:

Tabela 3

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[llr\i/lag)l:(l)il]kosc emisyt
1. pyt ogétem 1,0089

2. pyt zawieszony PM10 1,0089

3. pyt zawieszony PM2,5 0,8069

4, dwutlenek siarki 0,06425

5. | tlenki azotu 1,4059

6. tlenek wegla 0,2409

7. amoniak 0,077

8. kwas siarkowy (VI) 1,150
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9. chlorowodér 0,445

10. | LZO w tym: 13,089
— Weglow. alifatatyczne 3,3075
— Octan butylu 3,96237
— Ksylen 1,30305
— Etylobenzen 0,53342
— 4-hydroksy-4-metylopentan-2-on (alkohol

dwuacetonowy) 0,273
— 2-metylopropan-1-ol

(alkohol izobutylowy) 0.84941
— Butan-1-ol (alkohol butylo alkohol

dwuacetongwy) o 0.3045
— Weglow. aromat. (solwent nafta ) 0,5509
— Etylenodwuamina 0,07875
— Fenylometalon (Alkohol benzylowy) 0,004234
— Propylobenzen 0,00196

1.2 Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terenow mieszkaniowo -
ustugowych, zlokalizowanych w kierunku wschodnim od Zaktadu, w zaleznosci od
pory doby:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),

- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 45 dB(A).

[I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw

[1.3.1. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 4
. llosé Miejsce Podstawowy skifad
Lp. odeOaOclju Edopd;;ljj odpadu powstawania chemiczny
Mg/rok odpadow i wlasciwosci
Opakowania Dziatalno$¢é Ciato state w skfad
1. 150101 z papieru 20 handlowo ktorego wchodzg
i tektury zaopatrzeniowa widkna celulozowe.
Opad bedzie miat
Opakowania Dziatalnos¢ posta;cljaﬁ S tatego
2. 1501 02 z tworzyw 45 handlowo W skia ) orego
: wchodza: poliester,
sztucznych zaopatrzeniowa )
polipropylen,
polietylen.
Odpad bedzie miat
postac ciata statego
Opakowania . Paletyzowanig (kawafki lub cate
3. 150103 150 i magazynowanie | przedmioty), w sktad
z drewna . . ;
produktow ktérego wchodza:
celuloza, hemiceluloza
i lignina.
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Odpad bedzie miat

Opakowania Pakowanie postac¢ ciata statego ze
4. 1501 04 pz metali 2 wyrobow stopu zelaza i wegla
gotowych oraz dodatkow
stopowych.
Sorbenty,
materiaty Odpad bedzie ciatem
filtracyjne, statym w postaci
tkaniny do Utrzvmanie materiatéw
wycierania yn .| wykonanych z wetny,
(np. szmaty, czygtosm w h.a“' bawetny lub
5. 150203 Scierki) 5 Uz())/;[jl;?;vzame materiatéw
i ubrania ochronn)(/a' syntetycznych,
ochronne inne J zanieczyszczonych
niz kurzem, piaskiem,
wymienione pytem.
w 15 02 02
11.3.2. Odpady niebezpieczne
Tabela 5
. llos¢ Miejsce Podstawowy sktad
Lp. odKoaOcIiu c?dOd;;JJ odpadu powstawania chemiczny
P P Mg/rok odpadéw i wiasciwosci
Odpad w postaci
ptynnej lub czesciowo
zestalonej, mogacy
zawiera¢ w swoim
i 0
Odpady farb Proces sktadzie od 1 d.°,5 &
T . rozpuszczalnikow
i lakieréw malowania oraanicznveh. W sktad
zawierajacych odlewow 9 yen.
rozpuszczalni z metali odpadu moga
1. 08 01 11* Ki : 45 . wchodzi¢ m.in.:
i organiczne niezelaznych o .
) .y zwigzki alkoholi,
lub inne oraz biezacych aromatvezne
substancje konserwaciji maty :
. . ; . policykliczne
niebezpieczne instalacji . :
i heterocykliczne
zwigzki organiczne
(ksylen, toluen itp.).
Odpad tatwopalny,
toksyczny.
Odpad bedzie
w postaci ptynne;.
Bedzie zawierat
Proces rozcienczone kwasy
A nieorganiczne
Kwas i \(;Vg:%ijalsv;?znfaliia stosowane do
2. 11 01 05* ASY 150 f wytrawiania odlewéw
trawigce odlewow . :
. ze stopow metali
Z metali .
o niezelaznych oraz
niezelaznych A
zawiesiny innych
zwigzkow
nieorganicznych.
Zawartos¢ zuzytych
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roztworow trawigcych,
bedzie stanowic
mieszanina wody
i kwaséw takich jak
kwas siarkowy, kwas
azotowy, kwas
fosforowy, zwigzki
molibdenu, sole kwas
fosforowego.

Proces
wytrawiania
i odttuszczania

Odpad w postaci
ptynnej. Odpad bedzie
w postaci ptynnej,
bedzie zawierat
rozcienczone zasady
i inne sktadniki
Z procesu wytrawiania
alkalicznego odlewow

odtluszczania

i rozjadniania

3. 11 01 07* trﬁl\lfv?alfc?e 35 odlewdéw z metali | ze stopéw metali nie
niezelaznych zelaznych. Zawartosé
(zuzyte kapiele zuzytych roztworéw
procesowe) trawigcych, bedzie
stanowi¢ mieszanina
wody i zasad takich
jak wodorotlenek sodu,
fosforan sodu
glukonian sodu.
Odpad w postaci
ptynnej, bedzie
zawierat roztwory
trawigce przenoszone
z wanien procesowych
na powierzchni
odlewdw, oraz
substancje
Proces ptukania penetrujgce.
odlewow po Zawartos¢ zuzytych
Wody Wytrawianiq, wéq pop’fucz.r]ych,
popluczne th’:uszczamu deZlg stanowi¢ woda
4. | 110111* | zawierajace 435 | nakladaniu zanieczyszczona,
substancie per]etrantow 'gaklml subs_tanclaml
: . (zuzyte wody jak: kwas siarkowy,
niebezpieczne
poptuczne oraz | kwas azotowy, kwas
do sptukiwania fosforowy, zwigzki
odlewdw) molibdenu, sole kwasu
fosforowego,
wodorotlenek sodu,
fosforan sodu
(NazP0O,), glukonian
sodu, destylaty lekkie
obrabiane wodorem,
alkohole
drugorzedowe.
Odpady Proces Odpad bedg stanowic
5. 11 01 13* z 5 odttuszczania zuzyte kapiele

procesowe

0S-1.7222.35.3.2014.EK

Strona 10 z 34




zawierajgce
substancje
niebezpieczne

odlewdéw z metali
niezelaznych

wykorzystywane
do odtluszczania

i rozjasniania
odlewow. Odpad
bedzie w postaci
ptynnej. Bedzie

zawierat rozcienczone
zwigzki
powierzchniowo
czynne, glikole oraz
sole kwaséw
organicznych.

Odpad beda stanowi¢
zuzyte kapiele

procesowe
Inne odpady Proces i wody poptuczne,
11 01 98* zawierajgce 75 chromianowanie wykorzystywane
substancje odlewéw z metali| do chromianowania.
niebezpieczne niezelaznych W sktad odpadu
bedzie wchodzita woda
oraz Nazcr207 X 2H20
Odpad beda stanowi¢
metalowe i plastikowe
puszki, worki
z tworzywa po
chemikaliach
wykorzystywanych
do procesow obrdbki
odlewow oraz po
farbach i lakierach
stosowanych
w malarni.
Oproéznione
Opakowania opakowania
o : i pojemniki zawierajg
zawierajgce Wykorzystanie o
e .. pozostatosci
pozostatosci substanciji
b .. hemi h stosowanych
1501 10* | 34 stgnql 25 chemicznyc preparatow
niebezpieczny stosowanych .
o . chemicznych, farb
ch lub nimi w procesie o N
. : i lakierow. Zawierajq
zanieczyszczo produkcyjnym . .
ne w swoim sktadzie

niebezpieczne - palne

Srodowisko gruntowo-

weglowodory,
rozpuszczalniki,
kwasy, zasady i inne
substancje.

Ze wzgledu na
zawartos¢ tych
sktadnikéw odpad
posiada wtasciwosci

oraz mogace
zanieczyscic

wodne.
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Bedzie to odpad
w postaci ciata statego
w postaci materiatow
wykonanych z wetny,
bawetny lub
materiatow
?noartt()a erir;t*);, syntetycznych,
filtracyjne zanlgczyszpzonych
(w tym filtry mieszaninami
olejowe weglowodoréw,
nieujete w ksylenem, butanolem,
innych Proces _ octanem butqu.
grupach) czyszczenia Odpady beda sie
tkaniny dc’) lakierowanych | charakteryzowac¢ duzg
. . . odlewdw. Proces chtonnoscig
8. 1502 02 wycierania 5,0 bies  Sbstugi | tosowanveh
(np. szmaty, 1624Ce) obstugt | S yC
scierki) konserwac_:Jl sgbstancp
i Ubrania maszyn i chemicznych, farb
ochronne urzadzen i rozpusz.czalni.ké.w
zanieczyszczo oraz wf:aéquoémq ich
e neutralizacji. S_orber_lty
substancjami postuzg do zbierania
niebezpieczny rozproszgnych
mi(np.PCB) substanc;ji oraz
' czyszczenia
zabrudzonych
powierzchni zaréwno
wyrobdw jak
i infrastruktury
technicznej.
Odpad bedacy ciatami
statymi, ktorych
konstrukcje stanowi
Zuzyte tworzywo sztuczne,
urzadzenia szkto lub metal,
zawierajace zawierajgce
niebezpieczne Proces biezacej substancje nie
9. 16 02 13* | elementy inne 0,2 obstugi J bezpieczne takie jak:
niz ' rte¢, otow, nikiel,
wymienione chrom, kadm,
w 16 02 09 wodorotlenki, kwasy,
do 16 02 12 oraz sole
nieorganiczne
rozpuszczalne
w wodzie.
Odpad powstaje wystepg\?vz?Sv ?:)?)Z?ai:i
w wyniku .
. siata statego.
Baterie eksp!oatacp Podstawowymi
. wozka awowy
10. | 16 06 01* | iakumulatory 45 widlowego oraz sktadnikami tych
otowiowe urzadzer odpaddw sg otdw,
! polietylen
zasilanych . )
bateriami [ wodn_y roztwor
kwasu siarkowego.
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11.4. llos¢, sklad i stan Sciekdw powstajacych na instalacji wprowadzanych do
kanalizaciji
[1.4.1 Na instalacji bedg powstawaty Scieki przemystowe w ilosci:

Qmaxr = 84,45 m3rok

Qmaxd = 0,23 m%d
i wody opadowo-roztopowe z powierzchni szczelnej drog i placéw 3400 m
oraz dachéw 4250 m?.

2

[1.4.2 Sktad sciekow przemystowych pochodzacych z instalacji galwanizerni:

— odczyn 6,5-9,5 pH

— chrom (VI) 0,1 mg Cr/dm?®
— chrom ogodlny 0,5 mg Cr/dm?®
— miedz 0,5 mg Cu/dm?®
— nikiel 0,5 mg Ni/dm?®
— ofow 0,5 mg Pb/dm?
— glin 3 mg Al/dm?®
— cynk 2 mg Zn/dm?®
— zelazo ogdlne 10 mg Fe/dm?
— chlorki 1000 mg Cl/dm?
— siarczany 500 mg SO./dm?
— fosfor ogdiny 5 mg P/dm?®

— fluorki 25 mg Cr/dm?®
— azot amonowy 20 mg NH4/dm?
— substancje ekstrahujgce sie eterem naftowym 60 mg/dm?®

— substancje powierzchniowo czynne - anionowe 5 mg/dm?®

— substancje powierzchniowo czynne - niejonowe 10 mg/dm3

[1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji.

[1l.1. Warunki wprowadzania gazéw i pylow do powietrza.

[11.1.1. Parametry zrodet emisji do powietrza

Tabela 6
< .| Predkose | 'cmperatura
‘2 Srednica ) gazéw
Wysokos¢ . gazéw na Czas pracy
: . emitora , odlotowych .
Lp. | Emitor emitora wylocie . emitora
u wylotu . na wylocie
[m] z emitora . [h/rok]
[m] [m/s] emitora
[K]
1. EL1 12,8 0,75x1 5,6 293 7350
2. EL2 12,8 0,75x1 5,6 293 7350
3. EL3 12,8 0,75x1 7,4 293 7350
4. EL5 12,5 0,66 0 (zadaszony) 293 8400
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5. EL6 12,5 0,66 0 (zadaszony) 293 8400
6. EL7 12,5 0,66 0 (zadaszony) 293 8400
7 EL8 12,5 0,66 0 (zadaszony) 293 8400
8. EL9 3,5 0,32 0 (boczny) 293 7350
9. EL10 8,3 0,35 0 (zadaszony) 293 7000
10. EL11 8,3 0,35 0 (zadaszony) 293 8400
11. EL12 8,3 0,32 17,36 293 7000
12. EL13 12,8 15 0 (zadaszony) 293 1841
13. EL14 12,8 0,18 0 (zadaszony) 453 8400
14, EL15 12,8 0,18 0 (zadaszony) 453 8400
15. EL16 12,8 0,18 0 (zadaszony) 453 8400
16. EL17 12,5 0,18 0 (zadaszony) 453 5500
17. EL18 12,0 0,18 2,25 453 8400
18. EL19 12,0 0,18 2,25 453 8400
19. EL20 5,5 0,1 0 (boczny) 453 4400
20. EL21 55 0,1 0 (boczny) 453 4400
21. EL22 55 0,1 0 (boczny) 453 4400

111.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych do
powietrza

Tabela 7
. s, . . Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrodto Rodzaj urzadzenia %]
1 EL13 Linia obrébki chem_lcznej i badan Flltr_z wk’fadarr_u 99
penetracyjnych. poliestrowymi

[1l.2. Warunki emisji hatasu do srodowiska.
111.2.1 Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.
Tabela 8

Czas pracy zrodta
Kod [h]

Lp. srodia Lokalizacja zrédta Pora Pora

dzienna nocna

Zrédita typu ,BUDYNEK”

Hala produkcyjna z urzgdzeniami
1. B16 technologicznymi (wanny procesowe 16 8
i pluczace, kabiny malarskie, penetracyjne)

Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”

Wentylacja kabin lakierniczych (2 wentylatory
2. E1-E3 dachowe o wydajnosci 15 tys. m*h i jeden 16 8
o wydajnosci 20 tys. m*/h)

Wentylacja wanien obrobki chemicznej na

3. E9 linii kontroli penetracyjnej

16 8

Wentylatory dachowe (wentylacja proceséw
4, E10 naktadania penetranta i wywotywacza na linii 16 8
kontroli penetracyjnej

Wentylatory dachowe

> El4-El7 (wentylacja mechaniczna hali)

16 8
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[11.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

[11.3.1. Miejsce i sposoby magazynowania odpadow
111.3.1.1 Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 9
L Kod Rodzaj odpadéw Sposoéb i miejsce magazynowania
P- odpadu
1. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury
Opakowania z tworzyw
2. 1150102 sztucznych Nie beda magazynowane na terenie
3. | 150103 Opakowania z drewna ~ nstalacji.
- - (Miejsca magazynowania bedg
4 150104 Opakowanlr_al z metall : wyznaczone na terenie instalacji do
Sorbenty, materiaty filtracyjne, produkcji odlewdw aluminiowych
tkaniny do wycierania objetej odrebnym pozwoleniem
5. 1502 03 (np. szmaty, $cierki) zintegrowanym).
i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

[11.3.1.2 Odpady niebezpieczne

Tabela 10

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce magazynowania

08 01 11*

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje

niebezpieczne

Miejsca magazynowania bedg
oznaczone nazwg i kodem odpadu.
Pojemniki z tworzywa sztucznego na

utwardzonym ogrodzonym placu,
zadaszonym, magazynowym O pow.
20 m? przy hali lakierni.

11 01 05*

Kwasy trawigce

Odpad nie bedzie magazynowany.
Z miejsca wytwarzania odpad bedzie
wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu instalaciji

11 01 07*

Alkalia trawigce

Miejsca magazynowania bedg
oznaczone nazwg i kodem odpadu.
Pojemniki z tworzywa sztucznego na

utwardzonym ogrodzonym placu,
zadaszonym, magazynowym O pow.
20 m? przy hali lakierni.

11 01 11*

Wody poptuczne zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpad nie bedzie magazynowany.
Z miejsca wytwarzania odpad bedzie
wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu
instalaciji.

11 01 13*

Odpady z odttuszczania

Miejsca magazynowania bedg
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zawierajgce substancje
niebezpieczne

oznaczone nazwg i kodem odpadu.
Pojemniki z tworzywa sztucznego na
utwardzonym ogrodzonym placu,
zadaszonym, magazynowym O pow.
20 m? przy hali lakierni.

Inne odpady zawierajace

Odpad nie bedzie magazynowany.
Z miejsca wytwarzania odpad bedzie

6. 11 01 98* substancje niebezpieczne Wypomp.owyw.any prz.ez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu
instalaciji.
Opakowania zawierajace
ozostatosci substancji
7. |150110° nri)ebezpiecznych lub ni:ni
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do Nie bedgq magazynowane na terenie
s |1502 02+ wycierania instalacji.
(np. szmaty, Scierki) i ubrania (Miejsca magazynowania bedg
ochronne zanieczyszczone wyznaczone na terenie instalacji do
substancjami produkcji odlewoéw aluminiowych
niebezpiecznymi(np.PCB) objetej oerbnym pozwoleniem
: . — zintegrowanym).
Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
9. |160213* wymienione w 16 02 09
do 16 02 12 (lampy
fluoroscencyjne).
10. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe

[11.3.2 Sposdb dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami

[11.3.2.1 Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 11
Kod Sposéb
Lp. Rodzaj odpadow gospodarowania
odpadu .
odpadami
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury R1,R3,R12
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R12
3. 15 01 03 Opakowania z drewna R1,R3,R12
4. 15 01 04 Opakowania z metali R4
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania
5. 15 02 03 (np. szmaty, Scierki) R1,R12
i ubrania ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
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[11.3.2.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 12
Kod Sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadami
Odpady farb i lakieréow zawierajacych
1. | 0801 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje R12,D10
niebezpieczne
2. 11 01 05* Kwasy trawigce R12,D9
3. 11 01 O7* Alkalia trawigce R12,D9
4 110111 Wody poptuczne zawierajgce substancije R12,D9
niebezpieczne
5 11 01 13* Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje R12,D9
niebezpieczne
6 11 01 98* Inne odpady zawierajgce substancje R12,D9

niebezpieczne

Opakowania zawierajgce pozostatosci
7. |150110* substancji niebezpiecznych lub nimi R1,R4
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne ( w tym filtry

olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
8. | 1502 02* wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania R12,D10
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi(np.PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne

9. 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do R4,R5,R12
16 02 12 (lampy fluoroscencyjne)
10. | 16 06 01* Baterie R4,R5,R6

i akumulatory otowiowe

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami oraz sposoby zapobiegania
powstawania odpadow ograniczania ich ilosci oraz negatywnego wptywu
na srodowisko.

[11.3.3.1 W procesie technologicznym bedg stosowane te substancje chemiczne,
ktére bedg stwarzaty najmniejsze mozliwe zagrozenie dla ludzi i Srodowiska
naturalnego,

111.3.3.2 Pracownicy obstugujacy linie zostang zapoznani z kartami charakterystyki
stosowanych substancji w celu poprawnej reakcji w przypadku niepozadanego
uwolnienia substancji do srodowiska.

[11.3.3.3 Pracownicy bedg przeszkoleni w zakresie odpowiedniego planowania
procesu i realizacji zamowien substancji chemicznych i innych surowcéw, w celu
wyeliminowania produkcji odpadéw stanowigcych przeterminowane materiaty
produkcyjne.

[11.3.3.4 Wody poptuczne nadajgce sie do wykorzystania, bedg stosowane
do przygotowania swiezych kagpieli procesowych.
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[11.3.3.5 Bedag prowadzone préby chemiczne majgce na celu ograniczanie
do niezbednego minimum odpadu powstajgcego z proceséw wytrawiania.

[11.3.3.6 Maszyny i urzadzenia bedace na wyposazeniu linii technologicznej, bedg
okresowo sprawdzane i serwisowane w celu wyeliminowania awarii oraz odpadéw
przy tym powstajgcych.

[11.3.3.7 Materiaty produkcyjne bedg odpowiedniej jakosci, gwarantujgcej dtuzszg
ich zywotnos¢.

[11.3.3.8. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w sposob
uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajgcy
przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do
nich oséb nieupowaznionych. Miejsce magazynowania odpaddéw niebezpiecznych
bedzie posiadaC utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzgadzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekdow.

[11.3.3.9. Pomieszczenia stuzgce do magazynowania odpaddéw posiada¢ bedg
szczelne, nienasigkliwe posadzki oraz progi zapobiegajgce przedostaniu sie odpadu
poza teren magazynowania.

[11.3.3.10 Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach do przechowywania odpadow
niebezpiecznych oraz place przetadunkowe i drogi wewnetrzne beda utwardzone
i utrzymywane w czystosci, uszczelnione przed przeciekami wéd opadowych
do gruntu i wyposazone w instalacje kanalizacji ze zbiornikiem wéd opadowych oraz
odciekdéw z okresowego zmywania powierzchni.

[11.3.3.11 Prowadzona bedzie segregacja odpaddéw oraz dziatania zapewniajgce,
zgodne z zasadami ochrony srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzgcym dziatalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia.

IV. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie bedzie eksploatowana w warunkach odbiegajacych od normalnych.

V. Rodzaj i maksymalng ilos¢é wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw
i paliw

V.1. Maksymalng ilos¢ podstawowych surowcow i materialdbw stosowanych
w produkciji.

Tabela 13
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Wartosé
1. | Farby Mg/rok 28,7
2. Utwardzacze Mg/rok 3,5
3. Rozcienczalnik Mg/rok 2,8
4 Kwasy trawigce Mg/rok 12,0
5 Zasady trawigce Mg/rok 15
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V.2. Maksymalne zuzycie energii i paliw wykorzystywanych w instalacji

Tabelal4d
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Wartosé
1. Energia elektryczna MWh/rok 750
2. | Gaz m°/rok 803

V.3. Maksymalne zuzycie wody na potrzeby instalacji

Tabela 15
Lp. Rodzaj materialéw i surowcéw Jednostka Wartos¢é
1. | Woda m®/rok 967,11

VI. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1 Monitoring procesow technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonym w zaktadzie systemem zarzadzania jakoscig wg I1SO 9001.
Opis prowadzonego monitoringu bedzie sie znajdowat w poszczegdinych
instrukcjach procesowych.

Obstugujacy urzadzenia i linie technologiczne bedg zobowigzani do prowadzenia
kontroli i odczytu parametrow technicznych poszczegolnych weztow instalacji
zgodnie z instrukcjami procesowymi.

VI.1.2 Przebieg procesow technologicznych kontrolowany bedzie szczegolnosSci
w zakresie:

Na linii obrobki chemicznej odlewow:

- pomiaru temperatury,

- stezen stosowanych roztworow,

- czasu przebiegu procesu,

- napiecia pradu statego w wannie do anodowania.

Na linii lakierowania farbami rozpuszczalnikowymi:

- pomiaru temperatury,

- jakosci rozpuszczalnikow farb i lakierow zgodnie z ich kartami charakterystyk,
- czasu przebiegu procesu lakierowania i suszenia.

Na linii lakierowania farbami proszkowymi:

- jakosci farb proszkowych zgodnie z ich kartami charakterystyk,

- czasu napylania lakieréw proszkowych na detale,

- pomiaru temperatury procesu polimeryzaciji farb proszkowych.

Na linii badan jakosci odlewéw metoda penetracyjna:

- rodzaju stosowanych substancji chemicznych (penetranta i wywotywacza),

- czasu przebiegu procesu na poszczegolnych stanowiskach badawczych,

- kontrola cisnienia w urzadzeniu do naktadania penetranta,

- kontroli temperatury detalu po suszeniu,

- pomiar natezenia promieniowania UV oraz biatego UVe-LUX.
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VI.2. Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza

VI.2.1 Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow do
powietrza na emitorach EL1, EL2, EL3, EL13 beda zamontowane do dnia
31.12.2014 r. natomiast na emitorach EL17, EL18, EL19 do dnia 30.06.2015 r.

VI.2.3 Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI1.2.4 Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu
emisiji.

VI1.2.5. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow

Tabela 16

Lp. Emitor CZQStO.ﬂIV\’IOSC Oznaczenie zanieczyszczenia
pomiaréw

1. EL1, EL2 EL3 raz na 2 lata Standard emisji LZO

2. EL nr 13 raz w roku Pyt ogétem

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw.

VI.3.1. Pomiar zuzycia wody przemystowej pobieranej dla potrzeby instalacji
galwanizerni z sieci zewnetrznej, bedzie odbywat sie za pomocg wodomierza
Zlokalizowanego na wejsciu sieci wodociggowej do hali lakierni.

VI.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz na dobe i bedzie odnotowywany
w rejestrze zuzycia wody.

VI1.3.3. llos¢ sciekdw przemystowych odprowadzanych z instalacji okreslana bedzie
na podstawie zuzycia wody.

V1.3.4. Pobor préb do pomiarow jakosci Sciekow przemystowych bedzie odbywat sie
w studzience kanalizacyjnej zlokalizowanej na wyjsciu systemu kanalizacyjnego
obstugujacego instalacje galwanizerni.

VI.3.5. Pomiary jako$ci odprowadzanych sciekdw przemystowych prowadzone bedg
z czestotliwoscig raz na pot roku, we wskaznikach okreslonych w pkt. 11.4.2. niniejszej
decyzji.

VI.4. Monitoring emisji hatasu do srodowiska

VI.4.1 Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny podlegajace ochronie akustycznej,
tj. zlokalizowane w odlegtosci ok. 3200 na kierunku wschodnim osiedle Hutnik
w Stalowej Woli oraz w odlegtosci ok 4000 m na kierunku potnocnym osiedle
Metalowcow bedg prowadzone w nastepujacych punktach referencyjnych:

P1- N50°3212.31"; E 22°4'35.21";

P2- N50°3229.59";, E22°4'36.57";

P3- Nb50°3328.75"; E 22°3'14.3"

P4- N50°3345.17 E 22°2'49.13".
VI1.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 8.
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VI.5. Ewidencja i monitoring odpadéw

Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowaC i przechowywa¢ dane dotyczace
w szczegolnosci: charakterystyki odpadow, ilosci wytwarzanych odpadow, sposobdéw
usuwania odpadow, ilosci odpaddéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania
oraz rejestracji zezwolen przewoznikOw i miejsc magazynowania.

VIl. Sposdéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych

VII.L1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwiocznie  wymienic  uszkodzone  urzadzenie
a w przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury moze skutkowac niekontrolowanym
wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalaciji.

VIl.2. O fakcie wylgczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIll. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

VIII.1. Prowadzone bedg szkolenia pracownikéw w zakresie problematyki ochrony
Srodowiska i aktualnie obowigzujacych przepisow.

VIIl.2. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg bedg utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIIL.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesow technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do sSrodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiardw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

VIIl.4. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VIIL5. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
potproduktow i wyrobow na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

VIII.6. Drogii place, oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czystos$ci i porzadku.
VIII.7. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji.
W  przypadku stwierdzonych przekroczeh emisji zostang podjete niezwloczne
dziatania naprawcze.

VIII.8. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalaciji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie VI.1. decyziji.

VIII.9. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

VIII.10 Stosowanie procesu charakteryzujgcego sie wysokg sprawnoscig, poprzez
ciggta kontrole, dobdr optymalnych parametrow obrobki, optymalnych temperatur
kapieli.
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VIII.11. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajace a wyniki bedag
rejestrowane.

VIII.12. W Zakfadzie utrzymywany bedzie wdrozony system zarzadzania jako$cia,
zgodny z wymogami normy 1SO 9001:2001 potwierdzony stosownym certyfikatem.
VII1.13. Rozpoczecie pracy poprzedzane bedzie przegladem sprawnosci wszystkich
urzadzen. Wykonanie tych przeglagdow bedzie rejestrowane.

IX. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko

Nie przewiduje sie mozliwosci transgranicznego oddziatywania instalacji
na srodowisko. Na podstawie danych dotyczacych instalacji, przewidywanego
zasiegu oddziatywania na $rodowisko oraz biorgc pod uwage odlegtos¢ od granicy
Panstwa stwierdza sie, ze planowana do uruchomienia instalacja nie bedzie stanowic
zrodta transgranicznych oddziatywan na srodowisko.

X. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
wymog informowania o wystapieniu awarii

X.1 Zapobieganie sytuacjom awaryjnym

X.1.1. Prowadzone bedg szkolenia pracownikdéw obstugujacych poszczegdine
procesy.

X.1.2 Na biezgco dokonywane beda kontrole stanu technicznego urzadzen
wchodzgcych w sktad instalacji oraz prowadzonego procesu technologicznego,
zgodnie z wprowadzong dla Zakfadu instrukcjg bezpiecznego prowadzenia procesu.
X.1.3 Stosowanie Srodkéw chemicznych i ich bezpieczne magazynowanie bedzie
odbywac sie zgodnie z wdrozong zaktadowg instrukcjg postepowania .

X.1.4 Substancje chemiczne bedg przechowywane w magazynie zabezpieczonym
przed dostepem osob nieupowaznionych.

X.1.5 Wszystkie elementy linii technologicznych bedg posiadaé¢ certyfikaty zgodnosci
z obowigzujgcymi normami branzowymi.

X.1.6 Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu
zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach normalnych i w przypadku awarii.

X.2 Ograniczanie skutkow sytuacji awaryjnych

X.2.1 W sytuacji wystgpienia awarii bedg podejmowane dziatania zgodne
z wytycznymi okreslonymi w zaktadowej instrukcji postepowania w sytuacjach
awaryjnych .

X.2.2. Instalacja bedzie wyposazona w odpowiednig ilos¢ srodkéw gasniczych,
sorbenty i neutralizatory pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.
X.2.3 Wszystkie wanny procesowe bedg umieszczone w bezodptywowych
zbiornikach umozliwiajgcych przejecie ewentualnego wycieku.

X.3. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ witasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.
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Xl. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji,
w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstalych w srodowisku
w wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy sa one przewidywane.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprézni¢ i wyczysci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowacC i zlikwidowa¢ wszystkie
obiekty i urzgdzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

Xll. Sposoby zapewnienia efektywneqgo wykorzystania enerqii.

XIl.1. Prowadzona bedzie kontrola zuzycia nosnikdéw energii i systematycznie bedzie
podnoszona swiadomosc¢ pracownikdw w zakresie poszanowania energii.

XIl.2. Stosowane beda racjonalne metody zuzycia energii do ogrzewania kapieli
(ogrzewanie wanien o matej pojemnosci).

XIl.3. Wiasciwy dobdor wydajnosci wentylatorow do kubatury wentylowanych
pomieszczen i stawianych normami wymagan krotnosci wymiany powietrza.

Xll.4. Dobor oswietlenia zapewniajgcego wymagane natezenie  Swiatta
z wykorzystaniem energooszczednych zrodet Swiatta i opraw oswietleniowych.

XII.5. Prowadzone bedg okresowe przeglady urzadzen zuzywajgcych media
elektryczne.

XIll. Dodatkowe wymagania.

Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z realizacjg obowigzkow
okreslonych w punktach VI1.2, VII.3.5, bedg przedktadane Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska niezwtocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania. Sposéb
prezentacji wynikbw  wykonywanych  pomiaréw powinien by¢  zgodny
z obowigzujagcym rozporzadzeniem dotyczacym sposobow prezentacji wynikdw
pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

XIV. W przypadku, qdy w decyzji nie ustalono daty obowiazywania
poszczeqolnych warunkoéw, zapisy decyzji obowiazuja z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XV. Pozwolenie obowiazuje do dnia 4 wrzesnia 2024 roku.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 7 kwietnia 2014r. znak: AS/14/160S wraz z uzupetnieniami
z dnia 25 kwietnia 2014r., znak: AS/14/170S, 10 lipca 2014 znak: AS/14/270S oraz
12 sierpnia 2014r. znak: AS/14/400S Thoni Alutec Sp. z 0.0. ul. Przyszowska 1,
37 — 450 Stalowa Wola, REGON 830392380, NIP 8652067187, wystgpita o wydanie
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
odlewdéw aluminiowych o pojemnosci wanien procesowych 77,19 m?
z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych wraz z weziem
powlekania odlewdw lakierami rozpuszczalnikowymi zlokalizowanych na dz. ozn. nr
ewid. 77/37 terenie Specjalnej Strefy Ekonomicznej Euro-Park "Wistosan”.
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Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego
ochronie od numerem 211/2014.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje.

Spoétka planuje rozpoczg¢ eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki
odlewéw aluminiowych, ktéra klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt. 7 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementoéw przyrodniczych albo $srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),
do instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objetosS¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®. Prowadzenie tego rodzaju instalacji wymaga uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie § 2 wust. 1 pkt. 15 rozporzadzenia Rady Ministréw
z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.), instalacja zaliczana jest
do przedsiewzie¢C mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na sSrodowisko,
W rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wtasciwym
do wydania pozwolenia jest marszatek.

Ponadto Spodtka Thoni Alutec planuje réwnoczesnie w tym samym obiekcie
uruchomi¢ wezet powlekania odlewow lakierami rozpuszczalnikowymi, na ktorg nie
jest wymagane pozwolenie zintegrowane. Majac jednak na wzgledzie wniosek strony
0 ujecie tej linii w pozwoleniu zintegrowanym zgodnie z dyspozycjg art. 203 ust. 3
niniejsza decyzja obejmuje instalacje do powierzchniowej obrobki odlewow
aluminiowych o pojemnosci wanien procesowych 77,19 m?® z zastosowaniem
procesow chemicznych wraz z weztem powlekania odlewéw lakierami
rozpuszczalnikowymi.

Na realizacje ww. przedsiewzie¢ Spoétka Thoni Alutec uzyskata decyzje
o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia
Prezydenta Miasta Stalowa Wola z dnia 2 sierpnia 2013r. znak: GKVI/3-7662/32/12.

Pismem z dnia 12 maja 2014r. znak: OS-1.7222.35.3.2014.EK zawiadomiono
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji bedacej przedmiotem wniosku. Stosownie do wymogow
art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w prowadzonym postepowaniu organ
zapewnit mozliwos¢ udziatu spoteczenstwa na zasadach i w trybie okreslonych
w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na Srodowisko (Dz. U. 2013 poz. 1235 ze zm.).
Ogtoszeniem z dnia 12 maja 2014r. znak: 0S-1.7222.35.3.2014.EK, podano
do publicznej wiadomosci informacje o wniosku, wskazano organ wiasciwy
do wydania pozwolenia, poinformowano réwniez, ze przedmiotowy wniosek zostat
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umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych
informacje o srodowisku i jego ochronie, wskazano miejsce w ktérym mozna
zapoznac sie z trescig wniosku oraz poinformowano o prawie wnoszenia uwag do
przedtozonej w sprawie dokumentac;ji.

Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni (j. od 26 maja do 16 czerwca 2014r.)
na tablicy ogtoszen: Spétki Thoni Alutec Stalowej Woli, ul. Przyszowska 1, Urzedu
Miasta Stalowa Wola, oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania dokumentaciji, nie wptynety Zzadne uwagi ani wnioski.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska wersja
elektroniczna przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska
pismem z dnia 12 maja 2014r. znak: OS-1.7222.35.3.2014.EK. Po ogledzinach
instalacji przeprowadzonych w dniu 2 czerwca 2014r. oraz szczegotowym
zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono, Zze wniosek
nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony srodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony srodowiska.
W zwigzku z tym, postanowieniem z dnia 6 czerwca 2014r. oraz 30 lipca 2014r.
znak: 0S-1.7222.35.3.2014.EK wezwano wnioskodawce do uzupetnienia
dokumentacji. W szczego6lnosci dokumentacja wymagata weryfikacji w zakresie
gospodarowania odpadami, emisji zanieczyszczen do powietrza oraz analizy
spetnienia wymagan najlepszej dostepnej techniki przez instalacje. Stosowne
uzupetnienia zostaty przedtozone przez Thoni Alutec Sp. z 0.0. przy pisSmie z dnia
10 lipca 2014r. oraz 12 sierpnia 2014r. Po analizie przedtozonych przez Zaktad
uzupetnieh uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Niniejsze  pozwolenie zintegrowane obejmuje instalacje  galwanizerni
0 pojemnosci wanien procesowych 77,19 m*® wraz z weztem powlekania odlewdw
lakierami rozpuszczalnikowymi i proszkowymi, w sktad ktérych bedg wchodzié:
— linia obrobki chemicznej metali i lakierowania stopow aluminiowych lakierami

rozpuszczalnikowymi i proszkowymi.
— linia obrébki chemicznej i badan penetracyjnych fluorescencyjnych, stopéw metali

lekkich.
Prowadzone na terenie Zaktadu w Stalowej Woli procesy technologiczne objete
niniejszg decyzja, powodowac¢ bedg emisje zanieczyszczen do powietrza, emisje
hatasu do $rodowiska, powstawanie odpaddéw (niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne), zuzycie wody (dostarczanej z sieci zewnetrznej), powstawanie
Sciekdw przemystowych. Na terenie zaktadu znajdujg sie rowniez inne instalacje
i urzadzenia nie bedace przedmiotem niniejszego pozwolenia.

Zrodtem emisji zanieczyszczen do powietrza beda: wanny procesowe
z zachodzgcymi w nich reakcjami chemicznymi i elektrolitycznymi, kabiny lakiernicze,
kabina badan penetracyjnych. Powstajgce zanieczyszczenia w procesie obrobki
galwanicznej bedg czesciowo poprzez system ssaw umieszczonych na obrzezach
wanien i odciggéw odprowadzane do powietrza w sposéb wymuszony wentylacjg
wyciggowg a czesciowo dla wanien wyposazonych w automatyczne pokrywy
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ewentualne zanieczyszczenia powstate w momencie zatadunku, wentylacjg ogdélng
hali. Z uwagi na niewielkg wielkos¢ emisji (stosowanie niskich stezen
w roztworach procesowych) nie przewidziano koniecznosci montazu urzadzen
ochrony powietrza.

w instalacji prowadzony bedzie rowniez proces powlekania
z uzyciem materiatdw zawierajgcych w swym skfadzie lotne zwigzki organiczne
(LZO). Maksymalna ilos¢ zuzywanych LZO przy zakfadanej produkcji wynosi
13,089 Mg/rok, co byto podstawg do zastosowania wymogoéw wynikajgcych
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011r. w sprawie
standardéw emisyjnych z instalacji. Lotne zwigzki organiczne z trzech kabin
lakierniczych bedg emitowane do powietrza osobnymi emitorami. We wniosku
wykazano, ze emisja LZO z instalacji nie bedzie przekracza¢ ustalonych standardow
emisyjnych s; = 100 mg/m® i s, wynoszacych 20%. Dodatkowym zrodiem emisji
zanieczyszczen typowych produktow spalania bedzie 6 jednostek grzewczych
z palnikami gazowymi (od Nrl do Nr6) stuzacych do zapewnienia wiasciwych
parametréw termicznych, dla prowadzonych proceséw technologicznych.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslono
wielkos¢ dopuszczalnej emisji pytow i gazéw do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja pyldw i gazow
wprowadzanych do powietrza ze wszystkich zrédet i emitorow Zaktadu nie
spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami
terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegdlnosci,
ze emisja z emitorow instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
poziomow substanciji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych
substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczeh wartosci odniesienia
okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska, dotrzymane
zostang rowniez standardy emisyjne z instalaciji.

Na terenie instalacji objetych niniejsza decyzjg znajdujg sie rowniez zrodta
energetycznego spalania paliw (trzy nagrzewnice z palnikami gazowymi
ozn. Nr-7. — Nr-9), ktére nie podlegaja wymogom obowigzujgcych przepiséow
w zakresie emisji do powietrza dlatego nie ujmowano ich w niniejszej decyzji.

W przypadku emitora EL— 4 o wys. 12,5 mi srednicy 0,32 m, ktérym wprowadzane sg
do powietrza zanieczyszczenia nie objete standardami jakosci powietrza ani
warto$ciami odniesienia tj.: titanium dioxide,bis (2,3-epoxypropyl) terephthalate, trdj
(tlenek etylenumetylu) benzen-1,2,4-trojkarboksylate, cis-1,4-dimethylcyclohexyl
dibenzoate; trans-1,4-dimethylcyclohexyl dibenzoate, dlatego w pozwoleniu nie
ustalitem dopuszczalnej wielkosci emisji tych zanieczyszczen.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, natozono na
prowadzgcego instalacje obowigzek wykonywania pomiarow wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza. Pomiary emis;ji
zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac¢ dostepnymi metodykami, ktérych
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granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisji. Zgodnie
z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony srodowiska w pozwoleniu okreslono
usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow
wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru zamontowane bedg
na emitorach EL1, EL2, EL3, EL13, EL17, EL18, EL19. We wniosku wykazano Zze na
pozostatych emitorach brak jest mozliwosci zlokalizowania i zamontowania stanowisk
pomiarowych zgodnie z obowigzujgca Polskg Norma.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 oraz 188 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpadéw. Wyszczegdlniono
wszystkie rodzaje odpadow przewidzianych do wytwarzania na instalacji
z uwzglednieniem ich podstawowego skfadu chemicznego. Ustalono dopuszczalne
ilosci poszczegolnych rodzajow wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami 2z uwzglednieniem
ich magazynowania. Odpady, ktoérych powstaniu nie da sie zapobiec, bedag
gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wpltywem warunkow
atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zaktadu,
zabezpieczonych przed dostepem o0sob postronnych. Wiekszos¢ wytwarzanych
odpadow bedzie magazynowana poza terenem instalacji objetej niniejszg decyzja.
Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalnosé
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajagcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajaca
z procesow technologicznych oraz 2z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddéw. Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa
wytwarzanych i odzyskiwanych odpadow wedtug wzorow dokumentow stosowanych
na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegétowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt. 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt. 3a rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu
doby. W decyzji ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi
poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami poziomu
robwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed hatasem.
Z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci
dopuszczalnych pozioméw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu wykonywane beda we wskazanych
w decyzji punktach referencyjnych.

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegolnym korzystaniem z wéd,
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze Srodowiska oraz brakiem
odprowadzania sciekdéw bezposrednio do wdéd lub do ziemi. Zaopatrzenie instalaciji
w wode do celdw przemystowych odbywac sie bedzie z lokalnej wodociggowe;j.
Na dostawe wody Spoétka posiada stosowng umowe zawartg z HSW Wodociagi
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w Stalowej Woli. Czesciowo woda z procesow podwdjnego ptukania po danym
procesie obrobki chemicznej bedzie ponownie wykorzystywana do sporzadzania
roztworu chemicznego. Wielkos¢ poboru wody dla potrzeb technologicznych
instalacji bedzie ewidencjonowana. Emisja Sciekdbw bedzie zwigzana
z odprowadzeniem sciekow przemystowych, ktore zostang witgczone do istniejgcej
kanalizacji zaktadowej. Docelowo $cieki z terenu instalacji bedg wprowadzane
wraz z pozostatymi rodzajami sciekdéw z sgsiedniego terenu Spoétki Thoni Alutec, nie
objetego pozwoleniem zintegrowanym do kanalizacji innego podmiotu. Na takie
odprowadzanie sciekow Zaktad posiada stosowne pozwolenie wodnoprawne.

Celem kontroli jakosci sciekow przemystowych powstajgcych w galwanizerni
a wprowadzanych do kanalizacji zaktadowej, natozono na prowadzacego instalacje
obowigzek okresowych pomiaréw. Jako punkt poboru prébek wskazano ostatnig
studzienke przed potgczeniem $ciekdbw o ktoérych mowa z innymi strumieniami
Sciekow z terenu Zaktadu Thoni Alutec Sp. z o.0.

Spétka zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika
2013r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie
sie w zakfadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku
albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U. z 2013r. poz. 1479) nie zostata zakwalifikowana do zaktadow o zwiekszonym
i duzym ryzyku wystgpienia awarii przemystowej. W zakfadzie wykorzystywane bedg
formaldehyd oraz metanol, ktére wymienione zostaty w ww. Rozporzadzeniu. Jednak
ilosci ich wystepowania w Zaktadzie sg znacznie nizsze niz okreslone
w rozporzadzeniu. Wobec powyzszego w niniejszej decyzji okreslono sposoby
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkbw awarii oraz natozono
na prowadzacego obowigzek informowania o wystgpieniu awarii. Zastosowany
system kontroli procesu technologicznego zabezpiecza instalacje przed
uszkodzeniem oraz ogranicza mozliwos¢ wystapienia awarii.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentéw:

— Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla obrdbki
powierzchniowej metali (Reference Document on Best Available Techniques for
the Surface Treatment of Metals and Plastics), EIPPCB sierpien
2006r.,Aktualizacja styczen 2009,

— Dokument Referencyjny dot. Generalnych Zasad Monitoringu (Reference
Document on General Principles of Monitoring), lipiec 2003r.

— Dokument referencyjny BREF dotyczacy zastosowania Najlepszych Dostepnych
Technik w zakresie emisji powstajacych przy magazynowaniu (Reference
Document on Best Available Techniges on Emissions from Storage of Bul or
Dangerous Materials) EIPPCB, lipiec 2006 r.,

— Dokument referencyjny na temat Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnos$ci Energetycznej Luty 2009 r.
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Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okreslone dokumentami referencyjnymi

Stosowane w zakladzie rozwigzania
techniczne gwarantujace spetnienie
wymogow nhajlepszej dostepnej techniki

Polityka firmy:

Sformutowana strategia firmy w zakresie ochrony
srodowiska przez najwyzsze kierownictwo i jego
realizacja

Alutec Sp. z o0.0. posiada wdrozony system
zarzadzania jakoscig zgodnie z normg PN-EN ISO
9001:2000. Dokumenty systemu formutujg
strategie firmy w zakresie ochrony srodowiska.

Struktura organizacyjna uwzgledniajgca
odpowiedzialno$¢ za ochrone $rodowiska na
wszystkich szczeblach.

Dziatania w zakresie ochrony Srodowiska
koordynuje specjalista ds. bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska. Zasady odpowiedzialnosci sa jasno
okreslone.

Instrukcje i procedury zawierajace zagadnienia
ochrony $rodowiska.

Istniejace instrukcje technologiczne zawierajg
zasady ochrony Srodowiska.

Obliczanie kosztéw, surowcéw, medidow oraz
kosztéw z tytutu gospodarczego korzystania ze
srodowiska.

Biezace rozliczenia dokonywane sg przez stuzby
finansowe, obliczenia kosztéw gospodarczego
korzystania ze s$rodowiska prowadzi specjalista
ds. bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Projektowanie procesu:
Identyfikacja zagrozen dla s$rodowiska przez
surowce, produkty.

Zaktad posiada karty charakterystyki substanciji
zidentyfikowanych jako niebezpieczne.

Biezaca kontrola dostaw materiatéw do produkcji
w zakresie ich jakosci i bezpieczehstwa dla
Srodowiska

Zaktad posiada wdrozony system monitorowania
dostaw surowcow, materiatow i paliw

Magazynowanie, przetadunek i dystrybucja

wewnetrzna stosowanych materiatow:

Magazynowanie poszczegoinych dostarczanych
materiatdw w sposob selektywny, zapobiegajacy
zanieczyszczeniom i zagrozeniom podczas
magazynowania.

Materiaty i surowce sq sktadowane
i magazynowane w  sposOb  selektywny
w odpowiednich obiektach i urzadzeniach zgodnie
z obowigzujgcymi  przepisami  dotyczacymi
gospodarki magazynowe;j.

Organizowanie miejsc magazynowania
materiatbw w  sposdéb  nie  powodujacy
zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych

Materiaty = chemiczne  zabezpieczone bedg
w odpowiednich opakowaniach metalowych lub
z tworzyw sztucznych, przechowywane bedg
w przystosowanym do tego celu magazynie

chemicznym. Stosowane paliwo gazowe
dostarczane bedzie bezposrednio z sieci.
Wykorzystanie opakowan wielokrotnego uzycia | Gospodarka materiatowa wykorzystuje

lub opakowan wielkogabarytowych do transportu i
magazynowania materiatdw

opakowania zgodnie z obowigzujacymi przepisami
dotyczacymi wykorzystania opakowan.

Magazynowanie zuzytych materialdbw w sposob
pozwalajagcy na ich ponowne wykorzystanie,
recykling lub odbior.

Materiaty zuzyte beda selektywnie sktadowane w
specjalnie do tego celu przeznaczonych
miejscach.

Prowadzenie procesu:

— Kontrola stabilnosci, wydajnosci i bezawaryjna
praca.

— Regeneracja roztworéw technologicznych w
celu przediuzenia okresu ich uzytkowania i
unikanie badz zmniejszanie czestotliwosci
wymiany kapieli

— Minimalizacja strat roztworow przez
wynoszenie na powierzchni  pokrywanych
wyrobdéw

— Skuteczna i ekonomiczna technologia

ptukania i bezposredni odzysk wynoszonych
roztworow.

— Staly nadzér przeszkolonych pracownikéw nad

przebiegiem poszczegdlnych operacji
przebiegajacych pod kontrolg aparatury
kontrolno - pomiarowej. Kontrola jakosci
produktéw.

- W miejsce regeneracji roztworéw
wprowadzono odzysk sktadnikow
chemicznych poprzez zawracania wody
poptucznej po drugim i trzecim ptukaniu

do ponownego przygotowania swiezych kapieli
w wannach procesowych,

— Stosowane jest wydajne ptukanie
zanurzeniowe Ww poszczegolnych wannach
ptuczacych,

— Wynoszone roztwory sg bezposrednio
odzyskiwane poprzez kierowanie ich do
sporzadzenia swiezych kagpieli procesowych.
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System szkolen z uwzglednieniem zasad ochrony
Srodowiska.

Okresowe szkolenia zgodnie z harmonogramem -
wg SZJ.

Stosowanie czystych paliw (o niskiej zawartosci
siarki) w palnikach i piecach do produkcji ciepta
wykorzystywanego w  procesach  suszenia,
polimeryzacji farby proszkowej oraz
podgrzewania wanien z roztworami chemicznymi.

Zaktad bedzie opalat wszystkie urzadzenia gazem
ziemnym wysokometanowym GZ 50 o niskigj
zawartosci siarki.

Zastosowanie nastepujacych srodkéw, w zakresie
efektywnosci energetycznej, w szczegoélnosci dla
palnikéw grzewczych:

— skuteczny system zarzadzania energia
poprzez ustanowienie polityki energetycznej, -
kontrola zuzycia nosnikow energii,
podnoszenie Swiadomosci pracownikow
w zakresie poszanowania energii,

— palniki drugiej generacji o niskiej emisji
tlenkéw azotu w poréwnaniu do ilosci tlenkéw
azotu w palnikach konwencjonalnych (mozliwe
jest ograniczenie ilosci tlenkéw azotu o okoto
65%),

— optymalizacja systeméw grzewczych,

— regularne sprawdzanie i utrzymanie
sprawnosci technicznej instalacji,

— regularne czyszczenie powierzchni
grzewczych i urzadzeh doprowadzajacych
ciepto,

— wylaczanie urzadzen/o$wietlenia kiedy nie sg
wykorzystywane,

— dobra izolacja cieplna, w tym zamontowanie
szczelnych bram, pokryw, kotar,

— stosowanie energooszczednego os$wietlenia
(Swietlowki).

W Thoni Alutec Sp. z 0.0. dziatania w zakresie

efektywnej gospodarki energetycznej bedag
obejmowac:

— stosowanie palnikow przystosowanych
do spalania gazu ziemnego wysoko
metanowego,

— wykorzystywanie palnikédw niskoemisyjnych ,

— stosowanie odzysku ciepta gazéw odlotowych
poprzez podgrzewanie przeponowe powietrza
wlotowego do kabin lakierniczych,

— kontrola pracy palnikéw kabin lakierniczych
i palnikéw grzewczych roztworéw chemicznych
w wannach za pomocg aparatury kontrolno-

pomiarowej z  prowadzeniem  pomiaréw
i odczytow,
— uktad regulacji palnikébw w odpowiedniej

proporcji gaz/powietrze,

— regulacja temperatury podgrzewu od wymogoéw
przebiegu procesu chemicznego,

— prowadzenie procesow produkcyjnych
w zamknietych halach produkcyjnych,

— przeprowadzanie szkolen w
podnoszenia Swiadomosci
poszanowania energii

— stosowanie energooszczednego oswietlenia,

— wylaczanie urzadzen/os$wietlenia kiedy nie

sg wykorzystywane.

zakresie
pracownikow

Ogdélne zasady BAT w gospodarce wodno -
Sciekowej obejmuja:

— wustalony i udokumentowany  przebieg
kanalizacji, z lokalizacja, studzienek
i pompowni,

— ustalenie zasad inspekcji i kontroli systemu
rozprowadzania wody oraz odprowadzania
Sciekow,

— stosowanie zamknietych obiegéw wodnych,
z podczyszczaniem w razie potrzeby i jej
wykorzystaniem w innych procesach.

Na terenie Thoni Alutec Sp. z 0.0.:

— przebieg urzadzen kanalizacyjnych na terenie
zakfadu jest udokumentowany,

— woda pobierana jest z sieci na podstawie
umowy z dostawcy - kontrola ilosci pobieranej
wody poprzez zainstalowane wodomierze,

— woda na potrzeby technologiczne czesciowo
jest odzyskiwana z wanien pluczacych
po drugim i nastepnym ptukaniu odlewow
po obrobce chemicznej, Scieki przemystowe
i Scieki socjalne odprowadzane sg
do kanalizacji ogdélnosptawne;,

— ilos¢ odprowadzanych $ciekéw szacowana
jest na podstawie pomiaru wody pobranej
(wodomierze),

- wody deszczowe odprowadzane
do kanalizacji ogdlnosptawne;.

$3

Stosowanie do budowy
materiatéw niekorodujgcych.

instalacji wodnych

Instalacje wodne wykonano z polipropylenu i stali
kwasoodporne;.

Zapobieganie powstawania $ciekéw 2z miejsc
magazynowania zanieczyszczonych odpadéw

Do magazynowania odpadéw w tym ziomu
zastosowano szczelne kontenery zlokalizowane

(ztomu) poprzez zadaszenie i utwardzenie | na szczelnym podiozu. Wszelkie odcieki zbierane
podioza. sg sorbentami.
Ochrona wéd podziemnych: Zbiorniki ustawione sga w pomieszczeniach

Zabezpieczenie wanien i zbiornikow

z szczelnym betonowym podtozem.
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z chemikaliami przed skutkami wyciekéw.

Utwardzenie powierzchni produkcyjnej
i magazynowej.

Wszystkie pomieszczenia, place postojowe

i manewrowe oraz miejsca przetadunku surowcow
majg powierzchnie utwardzong w sposob
szczelny.

Ogoélne zasady w ramach BAT, w zakresie

gospodarowania odpadami obejmuija;

— zapobieganie i ograniczanie
wytwarzanych odpadow,

— prowadzenie segregacji odpadow, tam gdzie
to mozliwe,

— ewidencja sposobu postepowania z odpadami,

— zapewnienie wiasciwych warunkéw
magazynowania odpadow, zwlaszcza
odpadoéw niebezpiecznych,

— uwzglednienie w procedurach postepowania
szczegolnych wiasciwosci odpadow,

— maksymalizacja  odzysku i
odpadow.

ilosci

recyklingu

Dziatania Thoni Alutec Sp. z o0.0. w zakresie

gospodarki odpadowej:

— identyfikacja zrédet i pochodzenia odpaddéw
z okresSleniem ich wilasciwosci (odpady
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),

— selektywne magazynowanie poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw

— tak aby byt mozliwy ich odzysk
lub unieszkodliwienie,

— wydzielenie miejsc magazynowania odpadéw,

— zdecydowang wiekszos¢ odpadow stanowig
odpady poprodukcyjne z procesow
lakierowania oraz procesoéw obrobki
chemicznej odlewdw, ktore kierowane sg do
unieszkodliwienia poza terenem zakfadu.

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu:
— prowadzenie ewidencji odpadéw i nadzoru

Monitoring postepowania z odpadami obejmuije:
— ewidencje odpadoéw zgodnie z wymogami

nad miejscami ich magazynowania. prawa krajowego (karty ewidenciji
i przekazania odpaddéw), - instrukcje
wewnetrzng okreslajaca postepowanie
z odpadami.

Zasady BAT dotyczace ochrony powietrza przed
zanieczyszczeniem obejmuja;

— ograniczanie emisji pytbw i gazdéw
na wszystkich etapach procesu.

W procesach spalania paliw:

— wybdr odpowiedniego paliwa,

— wybdr pomiedzy oszczedzaniem energii

a emisjg tlenkéw azotu: ograniczenia zuzycia
energii oraz ograniczania ilosci SO,, CO, i CO
wobec potencjalnie wiekszej emisji tlenkéow
azotu z powodu podgrzewania powietrza
spalania,

— wykorzystanie  powszechnie  stosowanych
ograniczania emisji, w przypadku ryzyka
przekroczenia standardéw jakosci Srodowiska.

W procesach technologicznych:

-obrobki powierzchniowej przy uzyciu

rozpuszczalnikéw i lakierow rozpuszczalnikowych

przestrzegajac wymagania

Dyrektywe dotyczacej emisji LZO [97, EC, 1999].

- obrobki chemicznej powierzchni detali

w wannach z zastosowaniem  ekstrakcji

(odcigganie) powietrza, pokryw wanien i technik

obrobki.

Przyktadowe poziomy emisji osiggane przy

zastosowaniu najlepszych dostepnych technik

- Chlorowodoér: <0,3 — 30 mg/Nm3

- NO,: 5 — 500 mg/Nm®

- Crog— 0,01 — 0,2 mg/Nm*®

- SO, -1,0 - 10 mg/Nm®

- amoniak — 0,1- 10 mg/Nm3

Podstawowe dziatania prowadzone w Thoni
Alutec Sp. z 0.0. w zakresie ograniczania emisji
do powietrza to:

— zastosowanie opalania piecow gazem
ziemnym wysokometanowym, oraz
zastepowanie ciepta pozyskiwanego

z procesOw spalania energig elektryczna,

— podstawowa technika ograniczania emisji
gazowych, przede wszystkim NOx obejmuje
automatyczng kontrole stosunku
gaz/powietrze w piecach,

— kanaty spalin odprowadzajg spaliny do
wiasnego lub wspdlnych emitoréw,

— wyniki obliczeh emisji nie wskazujg na
koniecznos¢ instalacji urzgdzeh ochrony
atmosfery.

Stosowanie rozpuszczalnikéw i lakierow

0 mozliwie najmniejszej iloSci
organicznych.

Wanny procesowe obrébki chemicznej
ze szczelnymi  pokrywami  (linia  obrobki
chemicznej odlewéw przed lakierowaniem farbami
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi)

Wanny procesowe obrébki chemiczne;j
z ekstrakcjg (odcigganie) powietrza (linia do

lotnych zwigzkéw

obrébki  odlewébw na  potrzeby  kontroli
penetracyjnej w ultrafiolecie).
Wykazane we wniosku sumy  stezenh

maksymalnych:

- Chlorowodér: 0,046 mg/Nm3
-NO,: — 1,7 mg/Nm*®

- Cr - nie wystepuje

- SO, - 0,2 mg/INm*®

- amoniak — 0,1 mg/Nm*®
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Ogdélne wytyczne w zakresie postepowania

z hatasem obejmuija:

— identyfikacje zrodet
charakterystyki,

— pomiary wielkosci emisji,

— ograniczenia emisji hatasu do $rodowiska
w przypadku stwierdzenia ryzyka przekroczenh
- min.

— Lokalizacja urzadzenh hatasotwdérczych
wewnatrz pomieszczen, stosowanie wyciszen
i obudéw dzwiekochtonnych, wdrozenie
planéw przeglagdéw i remontéw, wymiany
urzadzen.

hatasu i ich

Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem

obejmuja;:

— urzadzenia produkcyjne i stuzace ochronie
srodowiska podlegajg przegladom i remontom
zgodnie z procedurg wewnetrzna,

— procesy produkcyjne powodujace hatas
prowadzone sq  wewnatrz budynkéw
technologicznych.

W dokumentach referencyjnych BREF dla obrdbki
chemicznej odlewéw nie przedstawiono zadnych
szczego6towych informacji dotyczacych poziomow
hatasu.

W zwigzku z powyzszym mozna uznaé, ze
instalacja spetnia wymogi BAT w zakresie emisji
hatasu, w przypadku gdy nie przekracza
standardéw jakosci Srodowiska na granicy
z terenami podlegajacymi ochronie akustycznej
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku
(Dz. U. 2007 nr 120 poz. 826).

Przeprowadzone obliczenia propagacji dzwiekow
emitowanych przez Thoni Alutec Sp. z o.0.
pozwalajg stwierdzi¢, ze praca instalacji IPPC
w tym zaktadzie nie powoduje przekroczen
dopuszczanych pozioméw hatasu na terenach
podlegajacych ochronie akustycznej.

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu
hatasu:

- monitoring emisji hatasu w $rodowisku poza
zaktadem co 2 lata.

Od 2014r. monitoring hatasu prowadzony bedzie
zgodnie z wymogami prawa krajowego co 2 lata,
metoda obliczeniowa.

Zalecenia BAT w zakresie zarzadzania: -
eksploatacja instalacji obejmuje  wdrozenie
sformalizowanego systemu zarzadzania.

Szczegolnie zaleca sie wdrozenie
i przestrzeganie procedur certyfikowanego
systemu zarzadzania $rodowiskowego w oparciu
o przyjete w UE standardy ISO 14000 lub EMAS.

Thoni Alutec Sp. z o0.0. posiada wdrozony
i certyfikowany system zarzadzania w oparciu
o norme serii EN PN ISO 9001:2000.

Wszystkie procedury postepowania i

zasady kontroli proceséw oraz wykonywania
analiz i pomiaréw jakosci wraz z zakresami
odpowiedzialnosci okreslono w ,Ksiedze jakosci".
Rozwazane jest wdrozenie systemu zarzadzania
srodowiskowego wg ISO 14001.

Zgodnie z ustawg - Prawo ochrony srodowiska
zaktad zobowigzany jest:

.podja¢ srodki zapobiegajace powaznym awariom
przemystowym lub zmniejszajgcych do minimum
powodowane przez nie zagrozenia dla
Srodowiska" (Art. 207 ust. 1) takze w sytuacjach,
gdy zaktad nie jest zaliczany do instalacji
mogacych powodowaé ,powazng awarie" (art.
208 ust. 2 pkt 2f).

Zaleca sie stosowanie, powszechnie przyjetych w
przemysle, standardowych procedur
zapobiegania i postepowania w sytuacjach
awaryjnych, w tym min.:
identyfikacje = zagrozen
w zakfadzie),

system kontroli surowcow i materiatdw na terenie
zaktadu,

identyfikacja potencjalnych sytuacji awaryjnych,
urzadzenia chronigce przed fizycznym
uszkodzeniem instalacji,

urzadzenia chronigce przed rozprzestrzenianiem

(rejestr  substanciji

Prowadzone dziatania w zakresie postepowania
w sytuacjach awaryjnych:

- na podstawie warunkéw okreslonych prawem
Thoni Alutec Sp. z o0.0. nie jest zaktadem, na
terenie ktérego moze wstapi¢ ,powazna awaria
przemystowa".

Zasieg oddziatywania i zagrozenia dla zdrowia,
ludzi i srodowiska w przypadku zaistnienia awarii
w odlewni uznaje sie za miejscowe i niewielkie.
Gtéwnym zagrozeniem jest ryzyko zaistnienia

pozaru.
Thoni Alutec Sp. z 0.0. posiada instrukcje
postepowania na wypadek pozaru, w ktorej

okreslono charakterystyki obiektow szczegdlnie
niebezpiecznych  oraz  okre$lono  sposoby
postepowania w przypadku: zaistnienia pozaru,
braku dostawy czynnikéw energetycznych.

Istnieje takze instrukcja w zakresie
gospodarowania materiatami niebezpiecznymi.
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sie zanieczyszczen,

techniki i procedury  przy napetnianiu
i eksploatacji zbiornikéw (wanien),

urzadzenia rezerwowe,

zakresy  odpowiedzialnosci w  sytuacjach
awaryjnych.

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, ze Zakiad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono sposobdéw
ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na koniecznos¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3¢ ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

Z ustalen postepowania wynika réwniez, ze nie bedg wystepowac
oddziatywania transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdw
ograniczania tych oddziatywan.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Ponadto na
podstawie wniosku uznano, ze instalacja bedzie spetnia¢ wymogi prawne w zakresie
emisji gazow i pytdw do powietrza, emisji sciekow do wod i hatasu do Srodowiska,
a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika, ze
przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci sSrodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji

Pouczenie

Zgodnie z art. 147 na prowadzgcym instalacie nowo zbudowang z ktorej
emisja wymaga pozwolenia, cigzg obowigzki przeprowadzenia wstepnych pomiarow
wielkoSci emisji z tej instalacji. Obowigzek, o ktérym mowa nalezy zrealizowac
najpozniej w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia
urzgdzenia. Wyniki przeprowadzonych pomiaréw nalezy przesta¢ do Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska i Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
w terminie 30 dni od daty ich wykonania.
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Od niniejszej decyzji stuzy odwofanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 2011,00 zt.

uiszczona w dniu 07.04.2014 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuia:

1. Thoni Alutec Sp. z 0.0., ul. Przyszowska 1, 37-450 Stalowa Wola
2. OS-l. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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