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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 224, art. 151, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.),

e art. 18 wust. 2 wustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(Dz. U. z 2007 r. Nr 39 poz. 251 ze zm.),

e art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),

e ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

e § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r.
w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywacé
na srodowisko oraz szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na s$rodowisko
(Dz. U. Nr 257 poz. 2573 ze zm.),

e § 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia
2001 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

e § 2 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca
2008 r. w sprawie poziomoéw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47
poz. 281),

e § 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji
w powietrzu (Dz. U. z 2003 r. Nr 1 poz. 12),

e § 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826),

e §7,88,8§10, § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

e § 3,85, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikdw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindw i sposobdéw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

po rozpatrzeniu wniosku TIGER CHROM Sp. z o.0., ul. Dworska 25, 38-430 Miejsce

Piastowe z dnia 12 listopada 2008 r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
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z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m*® oraz aneksu do wniosku z dnia
3 kwietnia 2009 r.

orzekam
udzielam TIGER CHROM Sp. z o.0., ul. Dworska 25, 38-430 Miejsce Piastowe
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
metali o pojemnosci wanien procesowych 40,45 m® — zwanej dalej instalacjg

i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

TIGER CHROM Sp. z 0.0. w Miejscu Piastowym procesy produkcyjne, polegajace
na pokrywaniu powierzchni metali niklem i chromem w cyklu automatycznym na linii
galwanicznej o pojemnoéci wanien procesowych 40,45 m*>.

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

[.2.1. Parametry urzadzen technologicznych.

1.2.1.1. Linia galwaniczna (o pojemnosci wanien procesowych 40,45 m®), w ktére]
prowadzone bedg procesy przygotowania powierzchni oraz procesy niklowania
I chromowania w cyklu automatycznym. Linia wyposazona bedzie w wanny:

a) procesowe

Tabela 1
Numer | Pojemnosc¢ Skifad kapieli
Lp. Proces wanny [m3] Parametry pracy (podstawowy)
. o Fettex
1| hemicane 20 31| crastmania_so0s | Ocfuszozanie
a 185011
temp.60+5°C
Odtluszczanie nat 2epnie rgdu — Fettex
2 21 4,6 € pra Odttuszczanie
anodowe | ~1000A
. 185011
czas trwania — 500s
temp. 40+5°C
P natezenie pradu — Kwas siarkowy
3 | Trawienie 28 4.6 ~1000A Bejca 131021
czas trwania — 430s
[0}
Odttluszczanie n E[empﬁ'GOi;st Fettex
4 25 4,6 atezenie pradu — Odtluszczanie
anodowe Il ~1000A
. 185011
czas trwania — 300s
5 | Neutralizacja 19 3,0 czas trwania — 90s Kwas solny
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(o]
nattzggﬁigsriz dcl:,l B Siarczan niklu
6 | Niklowanie wstepne 17 4,4 1,5-2,5 A/dm? Chlorek niklu
czas trwania — 420s D KC\iN askl.)%r;)(\;\&z
pH — 4,0-4,4 odatek:
o Siarczan niklu
nattzgghigség - Chiorek niklu
Niklowanie z ' Kwas borowy
! potyskiem 14,15 2x4,4 . 1,3-\5,?\?/dm960 Dodatki: 675035,
e aoae | 672041, 672235,
pr — .24, 672273, 674072
temp. 50-60°C Sole
. natezenie pradu — galwaniczne:
8 | Chromowanie 8 4,4 3-6A/dm% 230021, 230011,
czas trwania — 60-360s | 230023, 230041
. N temp. 26°C Pasywator
9 | Pasywacja 4 2,95(-3,0) czas trwania — 30-60s 230071
b) ptuczkowe
Tabela 2
Numer | Pojemnos¢ Rodzaj Zbiornik .
Lp. Proces 3 s Uwagi
wanny [m7] sciekow magazynowy
Ptukanie po Ptuczka kaskadowa,
1 odt+us_zczen|u 22 23 2%2.9 cggie 754 przeptywowa,
chemicznym alkaiczne wspomagana
i anodowym | powietrzem
Ptukanie po ciagte Ptuczka przeptywowa
2 |odtluszczeniu 24 2,8 ag 754 wspomagana
alkaiczne .
anodowym |l powietrzem
Ptuczka kaskadowa,
3 |Plukaniepo | 56 57 | 2x29 | ciagle kwasne 7s1 przeptywowa
trawieniu wspomagana
powietrzem
. Ptuczka przeptywowa,
4 P+ukan!e Po 18 2,95 ciggte kwasne ZS1 wspomagana
neutralizacji )
powietrzem
Ptuczka
Ptukanie po okresowe bezprzeptywowa,
5 | niklowaniu 16 2,95 (czyszczenie) ZS3 uzupetniana
wstepnym niklowe i wymieniana
okresowo
Ptuczka 12
przeptywowa,
Ptukanie okresowe Vg\?v?gtrrgigr]r‘]elngo
6 |odzyskowe po | 12,13 2x295 | (czyszczenie) ZS3 P o .
) . ; uzupetniania ptuczki
niklowaniu niklowe
13, ptuczka 13 do
uzupetniania kapieli
niklowych
. Ptuczka przeptywowa
7 P.’{ukame_po 11 2,95 ciggte niklowe ZS3 wspomagana
niklowaniu i
powietrzem
8 P+ukan_|e po 9 205 okres_owe 753 Ptuczka
procesie (wymiana) bezprzeptywowa
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niklowania niklowe pH-7,0-8,0
Ptuczka
o loomsonere | o1 | pas |20 | o | e
procesie ' ' cr):romowe odzyskowa 6 do
chromowania uzupetniania kapieli
chromowej
Ptukanie po ciagte Ptuczka przeptywowa
10 | procesie 5 2,95 ag ZS1 wspomagana
. chromowe )
chromowania powietrzem
Ptuczka
okresowe bezprzeptywowa
11 |Pluczka goraca 3 2,95 (wymiana) ZS1 ¢ P i pyvs*/ Kani
chromowe emperatura ptukania
60-70°C
1.2.1.2. Stacja demineralizacji o wydajnosci 0,4 — 2,0 mh, w ktorej

przygotowywana bedzie woda DEMI, uzywana w procesach chromowania
i niklowania oraz w procesach ptukania. Stacja pracowa¢ bedzie w trybie
automatycznym ciagtym, w jej sktad wchodzi¢ bedg trzy kolumny: z kationitem,
anionitem i weglem aktywnym.

1.2.1.3. Dmuchawa 0 mocy 5,5 kW i wydajnosci 650 m*/h, wraz z systemem rur
z dyszami, ktora dostarczac bedzie sprezone powietrze stuzgce do mieszania kapiel
w wannach ptuczkowych.

[.2.1.4. Kociot gazowy o mocy cieplnej 90 kW, ktérego zadaniem bedzie
przygotowanie ciepta na potrzeby technologiczne instalacji (grzanie kapieli:
odtluszczajacych — wanny 20, 21, 25; trawigcej — wanna 28; niklowych — wanny 14,
15, 17; chomowej — wanna 8; pasywacyjnej — wanna 4; ptuczki gorgcej — wanna 3)
oraz na potrzeby ogrzewania centralnego hali produkcyjne;.

[.2.1.5. Oczyszczalnia sciekow technologicznych — zlokalizowana w wydzielonym
pomieszczeniu we wschodniej czesci budynku.

[.2.1.6. Magazyn chemikalii — wydzielone pomieszczenie we wschodniej czesci
budynku, wyposazone w wentylacje mechaniczng posiadajgce utwardzone podtoze
zabezpieczajgcym przed ewentualnym przedostaniem sie wyciekdw do ziemi i wod
podziemnych.

[.2.1.7. Magazyn odpadéw — pomieszczenie o wysokosci 3,7 m i powierzchni
ogolnej 23,8 m?, wydzielone w pdinocno — zachodniej czesci budynku, posiadajace
utwardzone podtoze zabezpieczajgcym przed ewentualnym przedostaniem sie
wyciekow do ziemi i wod podziemnych.

1.2.1.8. Uktad wentylacyjny wraz z urzadzeniami redukujgcymi wielkos¢ emisiji
substancji do powietrza.

1.2.1.9. Wyposazenie linii galwanicznej.

Linia galwaniczna sktadac sie bedzie z czesci zatadowczo — wyladowczej oraz
zestawu wanien produkcyjnych. Ruch detali odbywat sie bedzie za pomocg 3 szt.
suwnic sterowanych automatycznie. Elementy detali utozone bedg w pozyciji
pionowej na zawieszkach. Konstrukcja zawieszek bedzie odpowiednio dobierana
do detali (rozstaw, szerokos¢, pochylenie) w sposéb umozliwiajacy stabilne ich
posadowienie, odpowiednie nachylenie zapewniajgce sptyw kapieli zaréwno
z powierzchni jak i z wnetrza profili. W celu szybszego obciekania detali w wannach
procesowych bedg stosowane srodki powierzchniowo czynne.

Linia galwaniczna umieszczona bedzie w wydzielonej czesci hali, obudowane]
tunelem poliweglanowym w celu ograniczenia emisji gazéw i pytow do powietrza.
Linia wyposazona bedzie w wanny galwaniczne o pojemnosci 40,45 m®, w ktérych
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prowadzone bedg procesy technologiczne oraz w wanny ptuczkowe o pojemnosci
43,6 m*. Prowadzona bedzie ciggta filtracja kapieli niklowych i chromowych. Kazda
wanna niklowa wyposazona bedzie w osobny filtr oczyszczajacy, pracujacy w obiegu
zamknietym wanna — filtr. Proces filtracji odbywat sie bedzie na filtrach bibutowych
i kartonowych z weglem aktywnym naniesionym na krgzkach filtracyjnych. Filtracja
kapieli chromowej odbywac sie bedzie na stacji, ktdra sktadac sie bedzie z trzech
kolumn wypetnionych kolejno: hydroantracytem (majgcym za zadanie usuwanie
zanieczyszczen statych), weglem aktywnym (stosowanym w celu usuniecia
zanieczyszczen organicznych) oraz kationitem selektywnym (majagcym na celu
usuwanie kationéw metali).

[.2.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji.

1.2.2.1. Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powierzchni galwanicznych:

a) odttuszczanie chemiczne w przedziale temperatur 55-65°C przy zastosowaniu
roztworow alkalicznych, srodkéw odttuszczajgcych zawierajgcych wodorotlenek
sodu, weglan sodu i krzemian sodu, ufatwiajgcych usuniecie powtoki ttuszczu
z powierzchni przedmiotu oraz srodkéw powierzchniowo czynnych,

b) odttuszczanie anodowe w przedziale temperatur 55-65°C przy natezeniu pradu
okoto 1000A z zastosowaniem roztworow alkalicznych, Srodkow
odttuszczajacych zawierajgcych wodorotlenek sodu, weglan sodu i krzemian
sodu oraz srodkoéw powierzchniowo czynnych, utatwiajgcych usuniecie powtoki
ttuszczu z powierzchni przedmiotu,

c) trawienie katodowe w temperaturze nie wyzszej niz 45°C przy natezeniu pradu
okoto 1000A z zastosowaniem roztworu kwasu siarkowego z dodatkiem srodka
do odtluszczania (bejcy do trawienia) oraz organicznych inhibitoréow majgcych
na celu oczyszczenie powierzchni metalu z produktow korozji.

[.2.2.2. Procesy pomocnicze:

a) neutralizacja po odttuszczaniu anodowym w temperaturze otoczenia w kapieli
Z roztworami kwasu solnego oraz srodkéw powierzchniowo czynnych, majgca
na celu usuniecie pozostatosci tlenkowych dla osiggniecia wiasciwej
przyczepnosci podtoza,

b) pasywacja po chromowaniu w temperaturze 26°C, majgca na celu utrwalenie
powitoki chromowe;.

[.2.2.3. Naktadanie powtok metalicznych metodami galwanicznymi:

a) niklowanie wstepne w temperaturze nie wyzszej niz 60°C, w kwasnej
Sredniostezonej kapieli, zawierajacej max 80 g niklu ogéinego na dm? roztworu,

b) niklowanie z potyskiem w temperaturze nie wyzszej niz 60°C, w kwasnej
Sredniostezonej kapieli, zawierajacej max 80 g niklu ogéinego na dm? roztworu,

c) chromowanie w przedziale temperatur 50-60°C w kwasnej, sredniostezonej
kapieli zawierajacej max 12 g Cr*® na dm? roztworu.

[.2.2.4. Obrobka miedzyprocesowa i koncowa:

a) ptukanie po odtluszczaniu chemicznym i anodowym | w wodzie sieciowej,
w  pluczkach  kaskadowych, przeptywowych, zasilanych szeregowo
w przeciwpradzie, w temperaturze otoczenia, wspomagane sprezonym
powietrzem,

b) ptukanie po odtluszczaniu anodowym |l w wodzie sieciowej, w ptuczce
przeptywowej, w temperaturze otoczenia, wspomagane sprezonym powietrzem,

c) ptukanie po trawieniu w wodzie sieciowej, w ptuczkach kaskadowych,
przeptywowych, zasilanych szeregowo w przeciwpradzie, w temperaturze
otoczenia, wspomagane sprezonym powietrzem,
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d)

f)

9)

h)

)
K)

ptukanie po neutralizacji w wodzie sieciowej, w ptuczce przeptywowej,
w temperaturze otoczenia, wspomagane sprezonym powietrzem,

ptukanie po niklowaniu wstepnym w temperaturze otoczenia, w wodzie DEMI,
w pluczce bezprzeptywowej uzupetnianej i wymienianej okresowo; woda
poptuczna uzywana bedzie do uzupetniania kgpieli niklowania wstepnego,
ptukanie odzyskowe po procesie niklowania w temperaturze otoczenia,
w wodzie DEMI, w ptuczkach przeptywowych, kaskadowych, zasilanych
szeregowo W przeciwpradzie, wspomagane sprezonym powietrzem; woda
poptuczna uzywana bedzie do uzupetniania kgpieli niklowej,

ptukanie po procesie niklowania w wodzie sieciowej, w ptuczce przeptywowej,
w temperaturze otoczenia, wspomagane sprezonym powietrzem,

ptukanie po procesie niklowania w wodzie DEMI, w ptuczce bezprzeptywowe;,
w temperaturze otoczenia,

ptukanie odzyskowe po procesie chromowania, w temperaturze otoczenia,
w wodzie DEMI w ptuczkach bezprzeptywowych, kaskadowych, zasilanych
szeregowo W przeciwpradzie; woda poptuczna uzywana bedzie do uzupetnienia
kapieli chromowej,

ptukanie po procesie chromowania w wodzie DEMI, w ptuczce przeptywowej,
w temperaturze otoczenia, wspomagane sprezonym powietrzem,

ptukanie gorgce w wodzie DEMI, w ptuczce bezprzeptywowej, w przedziale
temperatur 60-70°C.

1.2.2.5. Oczyszczanie Sciekow przemystowych.

W oczyszczalni pracujgcej w sposob ciggly, strumienie Sciekow sptywajgce
z instalacji beda rozdzielane w celu zapewnienia indywidualnej obrobki przy
optymalnych parametrach.

Oczyszczanie sciekow bedzie przebiegato w dwoch weztach:

Sciekéw chromowych i kwasnych (ZR1) o wydajnosci 300 m*m-c, do ktérego
kierowane bedg Scieki: z neutralizacji, z ptukania po trawieniu, z procesu
chromowania, z wymiany kapieli pasywacyjnej, z wymiany cieczy absorpcyjnej
skrubera, z regeneracji stacji DEMI, z mycia okresowego wanien i anod,
z wymiany kagpieli myjacych i kgpieli po operacji neutralizacji, z regeneraciji
kapieli trawigcych oraz filtrow weglowych i piaskowych. Mieszanina sciekow
wptywacé bedzie do zbiornika redukcji, w zbiorniku zachodzi¢ bedg procesy
koagulacji i flokulacji, Scieki z reaktora przeptywaé bedg do zbiornika
neutralizacji, gdzie przy pomocy roztworu Ca(OH), nastepowat bedzie proces
neutralizacji i wytrgcania Cr(OH);. Zawiesina wodorotlenkéw i siarczanéw
wprowadzana bedzi do dekantera ZO1 poprzez automatyczny uktad pompowy.
Wody nadosadowe z dekantera kierowane bedg do zbiornika sciekow ZS2 i
poddawane ponownie obrébce w reaktorze ZR1, natomiast osad kierowany
bedzie do zageszczacza i poddawany odwodnieniu w prasie filtracyjnej. Odciek
z prasy kierowany bedzie do zbiornika ZS4.

Sciekéw niklowych i kwasno — alkalicznych (H/OH) (ZR2) o wydajnosci
300 m®m-c, do ktdrego kierowane beda $cieki: z procesu odttuszczania,
z ptukania po niklowaniu. W wezle zachodzi¢ bedg procesy: neutralizaciji
mlekiem wapiennym, koagulacji, flokulacji, regulacji pH za pomocg roztworu
kwasu solnego, filtracji na ztozu piaskowym oraz filtracji Il stopnia na weglu
aktywnym. Scieki kierowane bedag do reaktora neutralizacji, gdzie dozowany
bedzie roztwor Ca(OH),. Flokulacja odbywac¢ sie bedzie w dwoch komorach:
szybkiego i wolnego mieszania. Scieki przeptywa¢é bedg do osadnika
lamelowego OW1, gdzie nastepowat bedzie rozdziat fazy ciektej od statej.
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Sklarowana ciecz przeptywa¢ bedzie do zbiornika buforowego ZRU przed
filtracjg piaskowa, a osad kierowany bedzie na osadnik ZO2, skad faza stata
kierowana bedzie na prase filtracyjna. Scieki po procesach filtracji na filtrach
piaskowych i weglowych kierowane bedg do dwoch zbiornikow potgczonych
szeregowo o pojemnosci 13 m® kazdy, podzielonych dodatkowo na dwie réwne
czesci (Z1.1,21.2,22.1i22.2).

1.2.2.6. Uktad wentylacyjny

Wszystkie wanny procesowe wyposazone bedg w boczne ssawy szczelinowe.

W zaleznosci od sktadu kapieli opary znad wanien odprowadzane bedg

do odrebnych uktadow wentylacyjno — oczyszczajgcych, wyposazonych w skrubery

wodne:

- chromowego (opary znad wanny 8),

- niklowo — kwasno — alkalicznego (opary znad wanien 14, 15, 17, 20, 21, 25, 28).

Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

I.1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

[1.L1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych  emitowanych
do powietrza.

Tabela 3
Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrédto emis;i Emitor Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
Odciag zanieczyszczen zwigzki chromu Cr*® 0,00032
z wanien linii galwanicznej E1l
(8 wanien procesowych) nikiel 0,00028
dwutlenek siarki 0,00047
Kociot gazowy 0 mocy cieplnej dwutlenek azotu 0,01376
90 kW E2 tlenek wegla 0,00387
pyt ogotem 0,00016
pyt PM 10 0,00016
11.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji:
Tabela 4
Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[l K\ﬂz)’::il]kosc emisyt
1. | zwigzki chromu Cr*® 0,00154
2. | nikiel 0,00134
3. dwutlenek siarki 0,00409
4. | dwutlenek azotu 0,12049
5. | tlenek wegla 0,03389
6. pyt ogétem 0,00141
7. | pytPM 10 0,00141

Il.2. Dopuszczalng wielkos¢ emisji Sciekow z instalaciji.
11.2.1. Scieki przemystowe.

[1.2.1.1. llos¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych:
Qmaxd =20 m?/d
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[1.2.1.2. Stezenia zanieczyszczeh w Sciekach przemystowych wprowadzanych
do urzadzen kanalizacyjnych.

Tabela 5
Dopuszczalne stezenia
Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
odprowadzanych z instalacji
1. | temperatura °C 35
2. | odczyn pH 6,5-9,5
3. | zawiesiny ogolne mg/I 300
4. | CHZT mg/I 800
5. | BZT5 mg/l 400
6. | chlorki mg/I 500
7. | siarczany mg/I 500
8. | bor mg/I 5
9. | chrom Cr* mg/l 0,1
10. | chrom ogdlny mg/l 0,25
11. | nikiel mg/I 0,25
12. | weglowodory ropopochodne mg/I 15

11.2.2. Wody opadowo — roztopowe.

Powierzchnia terenu utwardzonego, z ktérego odprowadzane bedg wody opadowo —
roztopowe wynosi 2131,6 m?, w tym powierzchnia dachéw 555,6 m?, powierzchnia

drég i placéw utwardzonych 1576 m?.

11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.

Tabela 6
Kod . llos¢ > .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] Zrodto powstawania odpadu
1. | 1101 07* | Alkalia trawigce 16 E;%Eii&cg;:;éczama’ kapiele
2. | 11 01 gg | 'Nne odpady zawierajace 1,25 | Kapiele niklowe
substancje niebezpieczne
Czyszczenie linii galwanicznej
3. 11 01 99 | Inne niewymienione odpady 0,02 f)c?c?crg:?;\;\;c?:evéztv?;m?lowania
i chromowania
Opakowania po srodkach
chemicznych
wykorzystywanych w procesie
4, 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 0,1 chromowania, folia
opakowaniowa i worki
z transportu materiatéw
miedzy wydziatami
Opakowania zawierajace
ﬁioezboesztatgicz:;szEslhabnﬁjilmi Opakowania po chemikaliach,
" ezp Y X . odczynnikach laboratoryjnych,
5. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. srodkami 0,1 smarach. oleiach i farbach
ochrony roslin | i Il klasy olein ch’ ]
toksycznosci - bardzo toksyczne ny
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete . . C
6. | 1502 02* | winnych grupach), tkaniny 0,4 Elt::;ac(.:éaét?gg\'lvn'kIOWyCh’
do wycierania (np. szmaty, Scierki) J
i ubrania ochronne
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zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB)

Sorbenty, materiaty filtracyjne, Czynnosc_l zwiazane
! . : z produkcja, obstugg i

tkaniny do wycierania (np. szmaty, ; ]

7. 150203 | .. 2. . X . 0,1 eksploatacjg urzadzen
Scierki) i ubrania ochronne inne niz ) X '
wymienione w 15 02 02 i maszyn na terenie catego

Zaktadu
Zuzyte urzadzenia zawierajgce . . .

8. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz 0,004 \g/\\:\,)i/g]y::na zuzytych zrodet
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki Pozostatosci bo wykonvwaniu
chemiczne) zawierajgce substancje ) 1 PO Wykonyw

9. | 160506* | _. : . . 0,02 analiz chemicznych oraz po
niebezpieczne, w tym mieszaniny mvciu szkia laboratorvinedo
chemikaliéw laboratoryjnych y yineg
i analitycznych
Odpady drewna, szkfa i tworzyw
sztucznych zawierajace lub Wymiana elementéw instalacji

10. | 17 02 04* | zanieczyszczone substancjami 0,03 podczas remontéw, awarii
niebezpiecznymi (podkiady i przegladow
kolejowe)

Stacja demineralizacji wody,
Nasycone lub zuzyte zywice stacja jonoselektywna
*
11. 1190806 jonowymienne 0,04 do usuwania metali ciezkich
Z wanny procesowej
Szlamy zawierajagce substancije Oczvszczanie Sciekow
niebezpieczne z innego niz ysz ! :

12. | 1908 13* | . ) o 35 galwanicznych i strgcanie

biologiczne oczyszczania sciekow : .
siarczanow
przemystowych

II.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do sSrodowiska z instalacji.

Dopuszczalny poziom emisiji

hatasu do S$rodowiska z

instalacji,

wyrazony

wskaznikami Laeq p | Laeq v W Odniesieniu do terendow mieszkaniowo — ustugowych,
zlokalizowanych w kierunku wschodnim od Zaktadu, w zaleznos$ci od pory doby:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)

- 55 dB(A),
- 45 dB(A).

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w tym srodki

techniczne majace na celu zapobieganie lub

ograniczanie emisiji.

lll.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza.

[11.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.

Tabela 7
. _ Predkosé Temper’atura
Wysokos¢ Srednlca gazow gazow Czas pracy
. ) emitora . odlotowych .
Emitor emitora na wylocie ) emitora
u wylotu : na wylocie
[m] Z emitora ; [h/rok]
[m] [m/s] emitora
[K]
El 12 0,63 18,2 297 4800
E2 12 0,2 1,6 450 8760
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l11.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych do

powietrza.
Tabela 8
Natezenie Objetosé
Emitor | Zrédio emisji Rodzaj_ przepiywu matt_ar!alu Sprawnos¢
urzadzenia powietrza | wypetniajacego [%0]
[m®/h] [m’]
Skruber niklowo
— kwasno —
alkaliczny
pionowy 1,452 99

Z wypetnieniem

Odciag . | statym, zraszany
zanieczyszczen woda w obiegu
gp | Zwanienlini ) nietym 18000
galwan_lcznej Skruber
(8 wanien chromowy
procesowych) pionowy
z wypetnieniem 0.8 99

statym, zraszany
wodg w obiegu
zamknietym

[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalaciji.

[11.2.1. Pobodr wody.

Woda dla potrzeb bytowych oraz technologicznych instalacji bedzie pobierana
od dostawcy zewnetrznego tj. z systemu wodociggowego eksploatowanego przez
MPGK Sp. z 0.0. w Kro$nie.

I11.2.2. Scieki przemystowe.
Scieki przemystowe ze zbiornikéw Z1.1, Z1.2, Z2.1 i Z2.2 wprowadzane bedg
do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych MPGK Sp. z 0.0. w Krosnie.

[11.2.3. Wody opadowo — roztopowe.

Wody opadowo - roztopowe odprowadzane beda do kanalizacji deszczowej
podtaczonej do kolektora burzowego, bedgcego wiasnoscig Urzedu Gminy w Miejscu
Piastowym.

lll.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami.

[11.3.1. Miejsce i sposOb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.
Tabela 9

Kod . Sposéb i miejsce magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu
Zbiornik podziemny, wykonany z betonu
1. 11 01 07* | Alkalia trawigce zbrojonego, wykonczony chemoodpornie
0 pojemnosci 4,9m®
« | Inne odpady zawierajace Pojemniki o pojemnosci 1000m°
2. 110198 CY ; . .
substancje niebezpieczne magazynowane w gromadniku odpaddw.
. - Magazynowany w skrzyniach
3. 110199 Inne niewymienione odpady drewnianych na Wydziale Galwanizerni.
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Gromadnik odpadéw, miejsce oznaczone
tabliczka z nazwa i kodem odpadu.
Pojemniki foliowane umieszczone

na paletach drewnianych. Folia i worki
zbierane w pojemnikach stalowych

4, 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych | . ;
i z tworzywa sztucznego i przekazywane
do pomieszczenia przylegtego
do gromadnika gdzie bedg belowane
w celu zmniejszenia objetosci i tam
magazynowane.
Opakowania zawierajace Przecho ane w magazynie
pozostatosci substancji WYW magazynie
) . - odczynnikéw chemicznych w miejscu
niebezpiecznych lub nimi !
. . \ . oznaczonym nazwg i kodem odpadu.
5. 150110 zanieczyszczone (np. srodkami . X
oy Pozostate opakowania w gromadniku
ochrony roslin | i Il klasy . . .
Ay odpadow, w pojemniku stalowym,
toksycznosci - bardzo toksyczne .
. siatkowym.
i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny Pojemniki stalowe lub z tworzywa
6. 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, Scierki) sztucznego, opisane nazwa i kodem
i ubrania ochronne odpadu, w gromadniku odpadéw.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Pojemniki stalowe lub z tworzywa
7 15 02 03 tkaniny do wycierania (np. szmaty, sztucznego, w wydzielonym
' Scierki) i ubrania ochronne inne niz | i oznakowanym miejscu w gromadniku
wymienione w 15 02 02 odpadow.
. . I Kartony i oryginalne opakowania
Zuzyte urzadzenia zawierajgce ; . -
. : ; : " na wydzielonym i oznakowanym miejscu
8. 16 02 13 niebezpieczne elementy inne niz (skrzynia metalowa lub tubus
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 Y y
tekturowe).
Chemikalia laboratoryjne Przechowywane w magazynie
i analityczne (np. odczynniki odczynnikdw chemicznych
9 16 05 06* chemiczne) zawierajgce substancje | (pomieszczenie obok laboratorium)
' niebezpieczne, w tym mieszaniny W miejscu oznaczonym nazwg i kodem
chemikaliéw laboratoryjnych odpadu, w oryginalnych opakowaniach
i analitycznych szklanych lub z tworzywa sztucznego.
Odpady drewna, szkta i tworzyw Odpady gromadzone na warsztacie
sztucznych zawierajace lub mechanicznym w pojemnikach
10. | 17 02 04* | zanieczyszczone substancjami metalowych (beczki 200I) lub z tworzywa
niebezpiecznymi (podkfady sztucznego, opisanych nazwg i kodem
kolejowe) odpadu.
Nasvcone Iub zuzvte Zvwice Beczki stalowe 200l w gromadniku
11. | 1908 06* | 2sYeON yiezy odpaddw, w miejscu oznaczonym nazwg
jonowymienne )
i kodem odpadu.
Gromadnik zaktadowy, na utwardzonym
podfozu zabezpieczajagcym przed
_ ; ewentualnym przedostaniem sie
Szlamy zawierajace substancje iekéw do ziemi i wod podzi h
niebezpieczne z innego niz wyciekow do ziemi | wod podziemnycn,
12. | 1908 13* w pojemnikach z tworzywa szczelnych

biologiczne oczyszczania Sciekéw
przemystowych

z pokrywami poj. 500dm?®
zabezpieczonych przed przypadkowym
rozproszeniem w trakcie transportu

i zatadunku.
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[11.3.2. Sposbdb dalszego gospodarowania odpadami.

Tabela 10
Kod . Sposéb .
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu ;
odpadami
1. 11 01 07* | Alkalia trawigce R6, R14, D9
2. 11 01 98* | Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne R4, R14
3. 110199 Inne niewymienione odpady R6, R14, D9
4. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R14, D10
Opakowania zawierajgce pozostatosci substanc;ji
5 15 01 10* niebgzpiecznych lub nimi’z.anie.zczyszczone o R1, R14, D10
(np. srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci -
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
6. 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne R1, R14, D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
7. 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz R1, R14, D10
wymienione w 15 02 02
« | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy
8. 160213 inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 R14, D9, D10
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
« | chemiczne) zawierajace substancje niebezpieczne,
9. 160506 w tym mieszaniny chemikalidow laboratoryjnych D9, D10
i analitycznych
Odpady drewna, szkfa i tworzyw sztucznych
10. | 17 02 04* | zawierajgce lub zanieczyszczone substancjami R1, R14, D10
niebezpiecznymi (podktady kolejowe)
11. 19 08 06* | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R1, R14, D10
12 19 08 13* Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego R1, R4, R14, D5,
' niz biologiczne oczyszczania $ciekdw przemystowych D10

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami.

111.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I1.3. decyzji magazynowane
bedg w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwg odpadu
miejscach ustalonych w punkcie 111.3.1. decyzji, w sposéb uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

111.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposdb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas
sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow.

[11.3.3.3. Miejsce magazynowania odpadow ptynnych posiada¢ bedzie odpowiednio
wyprofilowane uszczelnione podioze, zabezpieczajace przed ewentualnym
przedostaniem sie wyciekow do ziemi i wod podziemnych.

111.3.3.4. Wytwarzane odpady przewozone do miejsc ich magazynowania winny byc¢
zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem.
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[11.3.3.5. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej
dla wod opadowych.

[11.3.3.6. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym poprzez prowadzone przeglady i remonty.

lll.4. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

[11.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem.

Tabela 11
Wymiary zrédta Czas pracy
— szer./dt./wys. zrodta
Lp. ,K,O d Lokalizacja zrodta lub V\_/ysoko_sc [h]
zrodta zawieszenia
. . Pora Pora
zrodta

dzienna | nocna
[m]

Zrédta typu ,BUDYNEK”

Hala produkcyjna z urzgdzeniami
1. Bl technologicznymi (wanny 60,35x12,4x 8,7 16 8
procesowe i ptuczace)

Warsztat mechaniczny (urzadzenia
2. B2 do obrobki skrawaniem: szlifierki, 18 x9,4x8,7 16 8
wiertarki, spawarki)

Pomieszczenie skruberéow

3 B3 (2 skrubery, 1 kompresor) 146 x6x8,7 16 8
4 B4 chysgczalnla sciekow (prasa 32.25x 6 X 8.7 16 8
filtracyjna, pompy)
Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”
5 P1 Wyrzut powietrza z odciggdéw 12 16 8

wanien procesowych

IV. Wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

IV.1. Maksymalny czas i wielkos¢ emisji do powietrza podczas postoju

instalacji.
Tabela 12
Dopuszczalne wielkosci emisji Max. czas
Zrédto emisiji Emitor | Rodzaj substancji ka/h postoju
zanieczyszczajacych 9 [h/rok]
Odciag zwiazki chromu Cr*® 0,00003
zanieczyszczen
z wanien I|n||_ E1 400
galwaniczne nikiel 0,00003
(8 wanien
procesowych)
dwutlenek siarki 0,00047
Kociot gazowy o dwutlenek azotu 0,01376
mocy cieplnej 90 KW E2 tlenek wegla 0,00387 -
pyt ogétem 0,00016
pyt PM 10 0,00016

RS.VI.MH.7660/71-1/08 Str. 13z 23



V. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materialdw, surowcow
i paliw.

V.1. Maksymalng ilos¢é podstawowych surowcoéw i materialébw stosowanych
w produkcji.

Tabela 13
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Max. zuzycie
1. | Energia elektryczna MWh/rok 904
2. | Gaz ziemny m>/rok 92224
3. | Nikiel elektrolityczny kg/rok 7200
4. | Kwas solny kg/rok 15360
5. | Kwas siarkowy kg/rok 1760
6. | Wodorotlenek sodu kg/rok 120
7. | Odtluszczanie KN 185011 kg/rok 4800
8. | Bejca do kwasu KN 131021 kg/rok 320
9. | Koncentrat chromowy Cr*® kg/rok 2240
10. | Dodatek organiczny do chromu kg/rok 2240
11. | Srodek powierzchniowo czynny do chromu kg/rok 320
12. | Sél przewodzaca kg/rok 600
13. | Pasywator kg/rok 960
14 | Dodatek do niklu wstepnego kg/rok 80
15. | Dodatek do niklu btyszczacego — nosnik kg/rok 640
16. | Dodatek do niklu btyszczacego — srodek pow. kg/rok 200
17. | Dodatek do niklu btyszczagcego — wybtyszczacz kg/rok 640
18. | Dodatek do niklu btyszczacego — wygtadzacz kg/rok 840
19. | Dodatek do niklu btyszczacego — wyréwnywacz kg/rok 320
20. | Wapno kg/rok 24000
21. | Koagulant kg/rok 20000
22. | Flokulant kg/rok 100

V.2. Pobér wody dla potrzeb instalaciji.

Tabela 14
Lp. Rodzaj wody Jednostka Pobér wody
1. | Woda na potrzeby sanitarno — bytowe m°>/rok 1496
2. | Woda na cele technologiczne m>/rok 13464

VI. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych.

VI.1.1. Linia galwaniczna sterowana bedzie automatycznie programem
komputerowym umozliwiajgcym jednoczes$nie Sledzenie na biezgco miedzy innymi:
parametréw obrébki w poszczegdlnych wannach, ruchu suwnic, pracy pomp,
temperatury kgpieli oraz poziomu kapieli. Informacje o stanach awaryjnych linii bedg
wyswietlane na biezgco na monitorze i archiwizowane.

VI.1.2. Prowadzone bedg analizy sktadu chemicznego kapieli zgodnie z okreslong
procedurg przez Laboratorium Zaktadowe.

VI.1.3. Wezly oczyszczalni sciekow technologicznych bedg sterowane automatycznie
w sposob umozliwiajgcy sledzenie i kontrole takich parametréw jak: potencjat redox
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i pH. Sterowanie obejmowato bedzie rowniez: prace pomp pompujacych Scieki,
kontrole pozioméw Sciekow w zbiornikach, prace pomp dozujgcych reagenty i prace
mieszadet.

VI.1.4. Uktad posiadat bedzie automatyczne dozowanie reagentow. Przekroczenie
wartoéci alarmowych (bezpiecznych ze wzgledu na dotrzymanie parametréow
Sciekow) spowoduje zatgczenie alarmu dzwiekowego. Ponadto wykonywane beda
analizy chemiczne monitorujgce skutecznos¢ oczyszczania sSciekdw w trakcie
procesu. Wyniki analiz laboratoryjnych bedg rejestrowane i archiwizowane.

VI.1.5. Praca stacji przygotowania wody DEMI odbywac¢ sie bedzie w sposob
automatyczny. Parametrem informujagcym o koniecznosci zainicjowania procesu
regeneracji bedzie przewodnos¢ elektrolityczna.

VI.1.6. Uktady filtracji mechanicznej (filtry piaskowe i weglowe) bedg w petni
automatyczne. Proces regeneracji odbywa¢ sie bedzie automatycznie,
po nastawionym czasie pracy lub w przypadku wczesniejszego wzrostu cisnienia
na kolumnach filtrujgcych moze by¢ zainicjowany recznie.

VI.1.7. Skrubery trzech linii beda sterowane automatycznie. Awaria pracy
wentylatorow lub pomp podajgcych ciecz zraszajgcq bedzie sygnalizowana.
Uzupetnianie cieczy zraszajgcej odbywacé sie bedzie automatycznie i sterowane
bedzie poprzez czujniki poziomu i elektrozawory. Raz w ciggu zmiany operator
oczyszczalni bedzie kontrolowat stacje skruberéw w zakresie sprawnosci
i szczelnosci urzadzen, poziomu wody zraszajgce).

VI.1.8. Raz w miesigcu monitorowana bedzie prawidtowos¢ pracy skruberéw poprzez
oznaczanie zawartosci chromu Cr*® i niklu w cieczy zraszajacej.

VI.1.9. Raz w tygodniu pobierane beda probki cieczy z wanien procesowych
do analizy chemicznej.

VI.1.10. Pomiar zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie poprzez licznik gazu
ziemnego, zlokalizowany w budynku B1l. Odczyt zuzycia gazu ziemnego bedzie
odbywat sie raz w miesigcu i bedzie odnotowywany w rejestrze zuzycia gazu
ziemnego.

VI.1.11. Pomiar zuzycia energii elektrycznej bedzie odbywat sie poprzez licznik,
zlokalizowany przy stacji trafo, znajdujacej sie w w budynku B1. Odczyt zuzycia
energii elektrycznej bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie odnotowywany
w rejestrze zuzycia energii elektrycznej.

VI.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza.
VI.2.1. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw Ilub pytdéw

do powietrza zamontowane bedzie na emitorze E1.
VI.2.2. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisiji:

Tabela 15
Emitor Czestotliwo$¢ pomiaréow Zakres pomiaréw
£1 CO najmniej co pot roku nikiel
€O najmniej co pot roku zwigzki chromu Cr*®

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw.
VI.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej

bedzie odbywat sie za pomocg wodomierza zlokalizowanego w warsztacie
mechanicznym.
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VI1.3.2. Pomiar zuzycia wody technologicznej bedzie odbywat sie za pomocag
wodomierza zlokalizowanego w budynku B1 (licznik linii galwanicznej).

VI.3.3. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze zuzycia wody.

V1.3.4. llos¢ sciekdw przemystowych odprowadzanych z instalacji okreslana bedzie
na podstawie pomiarow ilosci sciekdbw w zbiornikach buforowych przed
i po dokonaniu zrzutu do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych.

VI.3.5. Pomiar iloéci odprowadzanych =z instalacji sciekdw przemystowych
zapisywany bedzie w rejestrze odprowadzanych sciekdw po kazdorazowym
dokonaniu zrzutu do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych.

V1.3.6. Pomiary jakosci odprowadzanych sciekow przemystowych prowadzone bedg
w studzience zlokalizowanej za budynkiem oczyszczalni Sciekbw od strony
potudniowej we wskaznikach: temperatura, odczyn, zawiesiny ogélne, CHZT, BZT5,
chlorki, siarczany, bor, chrom Cr*®, chrom ogolny, nikiel, weglowodory ropopochodne
— €O hajmniej co dwa miesigce.

VI.4. Pomiary emisji hatasu do srodowiska.

VI.4.1 Pomiary emisji hatasu, okreslajgce oddziatywanie instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo — ustugowej, bedg
prowadzone metodg obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach
P1, P2, P3, P4 i P5 zlokalizowanych przy gtownych zrédtach hatasu, tj.:

P1 — w pomieszczeniu hali produkcyjnej,

P2 — w pomieszczeniu warsztatu mechanicznego,

P3 — w pomieszczeniu skruberow,

P4 — w pomieszczeniu oczyszczalni Sciekow,

P5 — przy wyrzucie powietrza z odciggébw wanien procesowych.

VI1.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w $rodowisku bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 11.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VII.L1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymienic  uszkodzone  urzgdzenie
a w przypadku, gdy niesprawnosc¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie wylaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIll. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
i sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

VIIL.1. Przy zaniku energii elektrycznej oraz w przypadku braku dostaw wody
wstrzymane beda procesy technologiczne oraz praca urzadzen pomocniczych.

VIIl.2. Instalacja bedzie wyposazona w srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.
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VIII.3. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii przemystowe;j.

VIIl.4. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz
sygnalizacja Swietlna i dzwiekowa zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach
normalnych i w przypadku awarii.

VII.5. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wifasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokieqgo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

IX.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja beda utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

IX.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesow technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do srodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidiowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

IX.3. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje
instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami niebezpiecznymi.
IX.4. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
poOtproduktéw i wyrobdédw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

IX.5. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w punkcie Il decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwitoczne
dziatania naprawcze.

IX.6. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie VI decyzji.

IX.7. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, gazu ziemnego i energii.

X. Dodatkowe wymagania.

X.1. Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w punktach VI.2, VI3 i VI4 beda przedktadane
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska niezwtocznie, nie p6zniej niz 30 dni od daty ich
wykonania.

Xl. W przypadku, qdy w decyzji nie ustalono daty obowiazywania
poszczeqolnych warunkéw, zapisy decyzji obowiazuja z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XIl. Pozwolenie obowiazuje do dnia 9 lipca 2019 roku.

Uzasadnienie
Whnioskiem z dnia 12 listopada 2008 r. TIGER CHROM Sp. z o.0.,

ul. Dworska 25, 38-430 Miejsce Piastowe wystgpita o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw
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sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie w formularzu A pod numerem 2008/A/0106.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikuje sie zgodnie z wust. 2 pkt 7 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw
instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegodlinych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci do instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetoS¢ wanien
procesowych przekracza 30 m®.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2004 r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywaC na srodowisko oraz szczegdétowych uwarunkowan zwigzanych
z kwalifikowaniem przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu
na srodowisko.

Pismem z dnia 21 listopada 2008 r. znak: RS.VI.MH.7660/71-1/08
zawiadomiono o0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia
uwag i wnioskow do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto
dostepne przez 21 dni (8 grudnia 2008 r. — 29 grudnia 2008 r.) na tablicy ogtoszen
TIGER CHROM Sp. z 0.0., na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Gminy
w Miejscu Piastowym, oraz na stronie internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 28 stycznia 2009 r. oraz
szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 10 lutego 2009 r. znak:
RS.VI.MH.7660/71-1/08 wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentagii.
Uzupetnienie wniosku zostato przedtozone przy pismie z dnia 3 kwietnia 2009 r.
Po analizie przedtozonego przez Zaktad uzupetnienia uznano, ze wniosek spetnia
wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Wersje elektroniczne przedmiotowego wniosku oraz jego aneksu przestane
zostaty Ministrowi Srodowiska przy pismach z dnia 20 listopada 2008 r. oraz
24 kwietnia 2009 r. znak: RS.VI.MH.7660/71-1/08.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow:
e Dokument referencyjny BAT w zakresie powierzchniowej obrobki metali i tworzyw
sztucznych (Reference Document on Best Available Techniques for the Surface
Treatment of Metals and Plastics), sierpien 2006,
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e Dokument referencyjny BAT w sprawie emisji z magazynowania (Draft Reference

Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage), lipiec 2006,
¢ Dokument Referencyjny BAT dla ogdinych zasad monitoringu, lipiec 2003
W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepne;j

techniki:

Najlepsza dostepna technika

Stosowane techniki w Tiger Chrom

Ograniczenie emisji poprzez stosowanie

nastepujacych procesow:

- dobranie wiasciwe wentylatorow
wyciggowych do warunkow procesu,

- stosowanie absorberéw oczyszczajacych

gazy odlotowe,

- stosowanie pokryw wanien procesowych,

- dopuszczalne stezenia w emisji mg/Nm?®

Ni—-0,01-0,1

Cr'®-0,01-0,2.

1. Optymalizacja ilo$ci odcigganego powietrza
Z wanien procesowych,

W przypadku linii galwanicznej TIGER CHROM,
wszystkie wanny procesowe posiadajg dwustronne
wycigganie aerozoli. Laczna teoretyczna, maksymalna
(na podstawie wydajnosci wentylatorow). Wielko$¢
odcigganego powietrza przez wentylatory wyciggowe
zapewnia minimalng dopuszczalng szybkos¢ pozioma
pomiedzy szczelinami odciggéw wanien procesowych.
Badania toksykologiczne na stanowiskach pracy
obstugi linii galwanicznych nie stwierdzajg przekroczen
dopuszczalnych stezeh metali okreslonych w normie
BHP.

2. Zastosowanie absorberéw do oczyszczania
powietrza,

W projektowaniu systemu wentylacyjnego galwanizerni
TIGER CHROM przyjeto zasade projektowania
rozdzielczej sieci wentylacyjnej. Obejmuje ona dwa
rodzaje ciggéw wentylacyjnych podtgczonych

do indywidualnych skruberéw:

- procesy chromowania

- ciag niklowy — Procesy kwasno — alkaliczne

Taki sposob projektowania poprawia efektywnosé
oczyszczania cieczy wyczerpanej ze skruberow.
Potaczenie odciggow ptuczek kwasnych i alkalicznych
do jednego systemu powoduje oszczednos¢ cieczy
absorbcyjnej i mniejsza ilos¢ Sciekdw.

Uzyskiwane stezenia metali w emisji:

Ni — 0,003 mg/Nm?®

Cr*®— 0,005 mg/Nm®.

Ograniczenie zuzycie energii elektrycznej
i 0szczednos¢ energii do procesu.

Zmniejszenie spadku napiecia

na przewodnikach i ztgczach.

Regularna konserwacja prostownikéw

i stykow w uktadzie zasilania
elektrycznego — instalacja nowoczesnych
prostownikow.

Minimalizacja strat pradu przez coroczne
badanie sprawnosci prostownikéw
Minimalizacja odlegtosci pomiedzy
prostownikami a wannami.

1.Nowoczesne typy prostownikéw automatycznie
sterowanych. W procesie galwanicznym zastosowano
nowoczesne prostowniki impulsowe. Zastosowana linia
do pokry¢ galwanicznych spetnia warunki
nowoczesnych rozwigzan zasilania pragdowego.
2.0Optymalizacja temperatury procesu.

3.Coroczne przeglady instalacji prostownikow

i zasilania elektrycznego.

4. Odlegtosci miedzy prostownikiem a wanng w TIGER
CHROM sg optymalne do warunkéw lokalizacji linii.
Prostowniki zlokalizowane obok linii technologiczne;.

Regeneracja roztworéw procesowych
poprzez eliminowanie zanieczyszczen w
roztworach procesowych, odzysk i
regeneracja kapieli

1. Filtracja kapieli niklowych.

Odzysk cieczy wynoszonej przez detale.

1. Powlekanie wieszakowe i automatyzacja procesu.
2. Optymalizacja temperatury procesu dla obnizenia

lepkosci kapieli.
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3. Stosowanie $rodkéw obnizajacych napiecie
powierzchniowe cieczy.

Oszczednosé zuzycia wody:

a) Wielokrotne ptukanie — zamontowane
w ciggach technologicznych ptuczki

z wielokrotnym ptukaniem w

przeciwpradzie (chromowanie, niklowanie).

b) Monitorowanie poboru wody i zrzutu
Sciekow.

1. W przypadku TIGER CHROM zastosowano
wielokrotne ptuczki na linii chromowania, co przyczynia
sie do oszczednosci wody i zmniejszenia produkcji
Sciekdw.

2. TIGER CHROM stosuje monitoring poboru wody jak
i ciggty pomiar zrzucanych $ciekéw do kanalizacji
MPGK Krosno.

1. Oczyszczanie Sciekow- Stosowanie
wysokoefektywnych proceséw
oczyszczania $ciekow. Zalecane jest
stosowanie wysokoefektywnych metod
stragcania wodorotlenkéw metali, procesy
filtracji, wymiany jonowej

Zalecane wartosci stezen w sciekach:
Cr®-0,1-0,2

Ni—0,2-2,0

Pb - 0,05-0,5

2. Oddzielnie zbieranie grup sciekéw i ich
osobne wstepne oczyszczanie.

Oczyszczanie $ciekdw galwanicznych jest procesem
oddzielania rozpuszczonych zwigzkéw metali ciezkich
z rozpuszczalnika, w tym przypadku wody. Oddzielone
metale ciezkie sg wytrgcane jako wodorotlenki metali,
ktére sg usuwane i odwadniane tworzac ciasto
filtracyjne z wodorotlenku metalu. Oczyszczona woda
unoszaca sie nad osadem jest nastepnie zrzucana

do kanalizacji sanitarnej. Scieki sg usredniane

i poddawane procesowi koagulacji, flokulacji

i sedymentacji. Nastepnie $cieki poddawane sa filtrac;ji
na filtrach piaskowych i weglowych. Oczyszczane
Scieki odpowiadajg wymaganiom jakosciowym BAT
oraz umowie z MPGK Krosno. Poréwnujac
dopuszczalne wartosci zanieczyszczen

w odprowadzanych $ciekach w poszczegdinych
krajach Unii Europejskiej a Tiger Chrom stwierdza sie,
ze we wszystkich analizowanych wskaznikach
zanieczyszczen te sg znacznie nizsze niz
dopuszczalne w UE:

Cr®—nw.0,1
Cd-nw. 0,1
Ni — nw. 0,5

Pb - nw. 0,5

2. Strumienie $ciekow chromowych kwasnych,
kwasno-alkalicznych i niklowych sa odrebnie zbierane
i osobno oczyszczane z tych zwigzkéw.

Ograniczenie powstawania odpadéw
poprzez optymalizacje zuzycia surowcow
w procesie powlekania powierzchniowego
metali i state monitorowanie procesu
galwanicznego.

Dla prawidtowego prowadzenia procesow
technologicznych w TIGER CHROM zastosowano
program komputerowy, ktory kontroluje na biezaco
wszystkie parametry monitorowane procesu, alarmuje
o powstatych nieprawidtowos$ciach az do zatrzymania
linii w zaleznosci od priorytetu awarii.

Magazynowanie surowcow chemicznych
odrebnie wg charakterystyk chemicznych
i zagrozen, ktore stanowig.

Magazyn chemikalii w TIGER CHROM posiada
odrebne wentylowane pomieszczenia dla kwasow,
alkalii i innych zwigzkéw stosowanych w procesie.
Magazyny sg zabezpieczone przed ewentualnym
rozszczelnieniem sie opakowan oraz przed
przypadkowym przedostaniem sie materiatow
niebezpiecznych do gleby i wéd podziemnych.

Stosowanie zamknietych systemow
doprowadzania energii cieplnej do wanien
procesowych.

Zastosowany zamkniety uktad grzania wanien
Z przeponowym wymiana ciepta czynnika chtodzacego
powietrzem.

Zachowanie obwigzujgcych norm hatasu
w otoczeniu obiektu galwanizerni.

Wyniki pomiarow i symulacji komputerowych nie
wykazujg przekroczen normy hatasu w otoczeniu
zaktadu TIGER CHROM.
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Z analizy dokumentoéw referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktorej dotyczy

wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktorych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania ,Programu
Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu technologicznego
pozwala na automatyczng statg kontrole i regulacje parametrow poszczegdlnych
procesow technologicznych umozliwiajac tym samym alarmowanie
0 zblizaniu sie parametrow do standéw granicznych i natychmiastowe wytgczanie
poszczegoblnych uktadéw. System kontroli parametréw prowadzonego procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢ wystagpienia awarii. W sytuacji awarii poszczegolne zrédta emisji
zanieczyszczen i energii do Srodowiska beda wylaczane 2z eksploatacii
a w przypadku awarii automatycznego sterowania procesami technologicznymi
prowadzone bedzie sterowanie manualne. Zapobieganie ewentualnym niewielkim
awariom opiera sie o system monitorowania procesdw technologicznych
a ewentualne oddziatywanie na srodowisko takiej awarii ograniczy sie do terenu
Zaktadu.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdbw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja pytu
zawieszonego PM10, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki i tlenku wegla do powietrza
z emitora E2, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomoéw tych substancji
w powietrzu, okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie poziomdéw niektorych substancji w powietrzu.
Dodatkowo emisja niklu i zwiazkéw chromu Cr*® z emitora E1 nie spowoduje
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanc;ji
W powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyzji
ustalono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw i pytow
do powietrza. Stanowisko to bedzie zamontowane na emitorze E1. W zwigzku
z konstrukcjg emitora E2 brak jest mozliwosci zainstalowania na nim krééca
pomiarowego.

Eksploatacja instalacji TIGER CHROM Sp. z o0.0. nie jest zwigzana
ze szczegollnym korzystaniem z wod w zwigzku z brakiem poboru wody
bezposrednio ze srodowiska oraz brakiem odprowadzania $ciekdw bezposrednio
do wad lub do ziemi.

Pobér wody na potrzeby instalacji nastepuje z systemu wodociggowego
eksploatowanego przez MPGK Sp. z 0.0. w Krosnie. na podstawie umowy cywilno —
prawnej. Woda przeznaczona jest na potrzeby przemystowe i socjalno — bytowe
instalaciji.

Z instalacji powstajg Scieki przemystowe, socjalne oraz opadowo — roztopowe.
Scieki przemystowe po oczyszczeniu na zakladowej oczyszczalni $ciekéw kierowane
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sg do sieci kanalizacyjnej, ktorej wtascicielem jest MPGK Sp. z 0.0. w Kro$nie. Scieki
socjalne odprowadzane sg do sieci kanalizacyjnej, ktorej wtascicielem jest MPGK Sp.
z 0.0. w Krosnie, natomiast wody opadowo — roztopowe do sieci kanalizaciji
deszczowe).

Z uwagi na to, ze instalacja nie bedzie negatywnie wptywacC na stan jakosci
wod podziemnych niniejszg decyzjg nie natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci
piezometréw w celu sledzenia wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2
ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadéw.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdinych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposéb selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem osbb postronnych.
Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$é
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym
do odbioru odpadoéw bez zezwolenia. Odpady transportowane bedag transportem
odbiorcow odpadow posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig
wynikajgca z proceséw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych, zbieranych
i odzyskiwanych odpadéw wedtug wzorow dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzgcych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegétowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie
z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby. W oparciu
o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje
przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu prowadzone bedg metodg
obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiarow hatasu w punktach P1, P2, P3, P4 i P5
zlokalizowanych przy gtéwnych zrodtach hatasu.

Z przedstawionych we wniosku rodzajéw prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametréw prowadzonych przez operatora instalaciji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych. W 2zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono
dla instalacji wielko$ci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
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dopuszczalnych czaséw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono sposobéw
ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3c ustawy Prawo
ochrony Srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowac¢ oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobow ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkow zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci srodowiska.

W swietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Z up. MARSZAtLKA WOJEWODZTWA

Dariusz Surma
Dyrektor Departamentu
Rolnictwa i Srodowiska

Optata skarbowa w wys. 506 zt

uiszczona w dniu 4 listopada 2008 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Otrzymuja:

1. TIGER CHROM Sp. z o.0.
ul. Dworska 25, 38-430 Miejsce Piastowe

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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