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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

art. 192, art. 215 i art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) w zwigzku
z § 2 ust.1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko
(Dz. U. Nr 213, poz. 1397),

§ 2 oraz zatgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomu niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
2012 poz.1031),

§ 2, § 5 rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zalagcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w Srodowisku
(Dz. U. Nr 120 poz. 826 ze zm.),

§ 10, § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§ 2,85, § 6, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366)

po rozpatrzeniu wniosku UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o,

ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, z dnia 19 stycznia 2012r., znak:
UPP/37/2012 (data wptywu 31 stycznia 2012r.) wraz z uzupetnieniami w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 5 pazdziernika 2007r., znak:
SR.IV-6618-22/1/07 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 18 lipca 2008r. znak: RS.VI-7660-48/2/08 i z dnia 20 lutego 2009r., znak:
RS.VI .DW.7660/48-6/08 udzielajgcej UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o.,
ul. Ignacego Mos$cickiego 2, 37-450 Stalowa Wola pozwolenia zintegrowanego na
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prowadzenie instalacji do wtornego przetopu i odlewania aluminium z grupy AISiMg
0 zdolnosci produkcyjnej 60 Mg/dobe

orzekam

|. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
5 pazdziernika 2007r., znak: SR.IV-6618-22/1/07 zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r. znak: RS.VI-7660-48/2/08
i z dnia 20 lutego 2009r., znak: RS.VI .DW.7660/48-6/08 udzielajaca UNIWHEELS
Production (Poland) Sp. z 0. o., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wtérnego przetopu
i odlewania aluminium z grupy AISiIMg o zdolnosci produkcyjnej 60 Mg/dobe,
w nastepujacy sposob:

I.1. Po stowie orzekam wprowadzam zapis:

,2udzielam UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o. ul. Ignacego
Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wtérnego wytopu i odlewania
aluminium z grupy AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 130 Mg/dobe.”

[.2. Punkt 1.1 otrzymuje brzmienie:
, |.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja przeznaczona do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich
stopdw w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku o zdolnosci
produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe dla otowiu lub kadmu lub 20 Mg /dobe
dla pozostatych metali.

Przedmiotem dziatalnosci instalacji bedzie produkcja felg alumionowych
z grupy AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 130 Mg/dobe.”

[.3. Punkt 1.2.1.6 otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.6. Maszyny odlewnicze — 23 szt.

- pojemnosc¢ uzytkowa pieca 600 dm?,

- maksymalna temp. w piecu 1000 °C,

- ci$nienie robocze max. 1 bar,

- sita nacisku przy odlewaniu max. 40 kN,

- ogrzewanie elektryczna grzatka oporowa.”
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|.4. Dodaje sie punkt 1.2.1.10 a o brzemieniu:

,1.2.1.10 a. Prasa G & K - 2 szt.
- ciSnienie robocze 160 bar,
- sita nacisku 250 Mg.”

[.5. Punkt 1.2.1.12. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.12. Piece elektryczne do podgrzewania kokil — szt.3 :

- pojemnosé 2000dm3-3310 dm?,
- zakres temperatur 300-650° C,
- moc grzatek elektrycznych 36kW-98 kW.”

|.6. Doda sie punku 1.2.1.15 - 1.2.1.19 o brzmieniu:
».2.1.15. Piec do topienia aluminium ZPF 5 hermetycznie zamykany o parametrach :

- pojemnosc¢ 5000 kg stop aluminium,

- wymiary wanny w Swietle: 2450 X 1100 x 2450 mm,

- wysokos¢ wychylania obrotowego 1400 mm,

- wysokos¢ tygla przy maks. potozeniu wychylnym 1300 mm,

- wydajnosc¢ wytopu przy 50% gaski i 50% powrotu 1500 kg stopu Al/h,
- ogrzewanie palnik przemystowy ZIO 200 o mocy 1200 kW,

- paliwo gaz ziemny,

- cisnienie przeptywu gazu 100 mbar,

- temperatura wytopu 730 - 780 °C,

- elektryczna moc przytaczowa 12 kW,

- ogrzewanie komory podgrzewania — gorgcym gazem komory pierwszego wytopu.

[.2.1.16. Piec do wytopu wioréw ZPF 6 hermetycznie zamykany o parametrach:

- pojemnosc¢ 5000 kg,

- wymiary wanny w Swietle: 2850 x1400 x 600 mm,

- wysoko$¢ wychylania obrotowego 1400 mm,

- wysokos$¢ tygla — transp.przy maks.potozeniu wychylnym 1300 mm.

- wydajnos¢ wytopu (wioréw) ok. 500 kg stopu Al/h,
- ogrzewanie — palnik przemystowy ZIO 165 o mocy 630 kW,

- cisnienie przeptywu gazu 100 mbar,

- paliwo gaz ziemny,

- temperatura wytopu 730 — 780°C.

0S-1.7222.23.2.2012.DW Strona 3 z 24



1.2.1.17. Piec do podgrzewania stopu ZPF 7 hermetycznie zamykany parametrach:

- pojemnosc¢ 2250 kg stop aluminium,
- wymiary wanny w Swietle: 1650 x 900 x 600 mm dtugosc

- wysokos¢ wychylania obrotowego 1200 mm

- wysokos¢ tygla przy maks. potozeniu wychylnym 900 mm

- ogrzewanie — palnik przemystowy ZIO 200 o mocy 1000 kW

- ciSnienie przeptywu gazu 100 mbar

- paliwo gaz ziemny

1.2.1.18. Wywazarki automatyczne Saxon — szt. 3
[.2.1.19. Maszyna do badania szczelnosci VDH — szt. 2”

1.7. Akapit pierwszy w punkcie 1.2.2. otrzymuje brzmienie:

» Instalacja bedzie pracowa¢ w sposéb ciggly z przerwg remontowg - tgcznie
8040 h/rok.”

1.8. Akapit trzeci w punkcie 1.2.2.3 otrzymuje brzmienie:

,P0 odlaniu i wyciggnieciu z kokili odlew poddawany bedzie hartowaniu
w hermetycznie zamykanym piecu hartowniczym. Hartowanie odbywaé sie bedzie
poprzez podgrzanie odlewéw do temperatury ok. 500 ° C, a nastepnie schtodzenie
w wodzie. Woda do chtodzenia krazy¢ bedzie w obiegu zamknietym. Ciepta woda
schtadzana bedzie w systemie chtodni a nastepnie zawracana do procesu, ubytki
wody bedg uzupetniane wodg z sieci wodociggowe,.”

1.9. W punkcie 1.2.3.

- akapit 3 otrzymuje brzmienie:

,Na oczyszczone i podgrzane kokile do temperatury 120-250° C na stanowisku
pastowania naktadane sg powtoki ceramiczne izolujgco-oddzielajgce za pomocag
pistoletu malarskiego. Powloka ceramiczna sktada sie z mieszaniny miki, talku,
krzemianu sodu i wody.

Podczas pastowania smaruje sie tez srodkiem smarnym, podziaty elementéw kokili
i powierzchnie wspotpracujgce ze sobg.”

- akapit 5 otrzymuje brzmienie:

,<Zanieczyszczenia powstate podczas czyszczenia kokili wprowadzane bedg do
powietrza emitorem poprzez zainstalowany filtr workowy o sprawnoséci 95 %.”
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1.10. Punkt II.1 otrzymuje brzmienie:

. . Rodzaj substancji Emisja
Zrédto emisiji Emitor - .. | maksymalna
zanieczyszczajacej kg/h]
dwutlenek siarki 0,0044
tlenki azotu 0,142
tlenek wegla 0,04
miedz 0,00006
mangan 0,0000016
nikiel 0,00001
Piec topialno-podgrzewczy E1 zelazo 0,0148
ZPF 1 cynk i jego zwigzKi 0,00036
chrom 0,0000018
tytan 0,0000012
pyt ogotem 0,0195
pyt PM10 0,0195
chlorowodor 0,0195
fluorowodor 0,013
dwutlenek siarki 0,0044
tlenki azotu 0,142
tlenek wegla 0,04
miedz 0,00006
mangan 0,0000016
nikiel 0,00001
Piec topialno-podgrzewczy E2 zelazo 0,0148
ZPF 2 cynk i jego zwigzki 0,00036
chrom 0,0000018
tytan 0,0000012
pyt ogotem 0,0195
pyt PM10 0,0195
chlorowodor 0,0195
fluorowodor 0,013
dwutlenek siarki 0,0053
tlenki azotu 0,17
tlenek wegla 0,048
miedz 0,00008
mangan 0,0000019
nikiel 0,00002
Piec do topienia wiérow E3 zelazo 0,0183
ZPF 3 cynk i jego zwigzki 0,00045
chrom 0,0000022
tytan 0,0000018
pyt ogétem 0,024
pyt PM10 0,024
chlorowodor 0,024
fluorowodor 0,16
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dwutlenek siarki 0,0066

tlenki azotu 0,212

tlenek wegla 0,058

miedz 0,0001

mangan 0,0000021

nikiel 0,0000055

Piec topialno-podgrzewczy E4 zelazo 0,0228
ZPF 4 cynk i jego zwigzKi 0,00055
chrom 0,0000027

tytan 0,000002

pyt ogotem 0,03

pyt PM10 0,03

chlorowodoér 0,03

fluorowodor 0,02

dwutlenek siarki 0,0009

tlenki azotu 0,029

tlenek wegla 0,008

Piec hartowniczy ES pyt ogotem 0,024
pyt PM10 0,024

chlorowodoér 0,024

fluorowodor 0,016

dwutlenek siarki 0,0009

tlenki azotu 0,029

tlenek wegla 0,008

Piec hartowniczy E6 pyt ogétem 0,024
pyt PM10 0,024

chlorowodoér 0,024

fluorowodor 0,016

. . . pyt ogétem 0,0712
Stanowisko czyszczenia kokil E8 oyt PM10 0.0712
Wentylacja mechaniczna hali E9 pyt ogétem 0,0225
odlewni pyt PM10 0,0225
dwutlenek siarki 0,0066

tlenki azotu 0,212

tlenek wegla 0,058

miedz 0,0001

mangan 0,0000021

nikiel 0,0000055

Piec topialno-podgrzewczy £33 zelazo 0,0228
ZPF 5 cynk i jego zwigzki 0,00055
chrom 0,0000027

tytan 0,000002

pyt ogétem 0,03

pyt PM10 0,03

chlorowodor 0,03

fluorowodor 0,02
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dwutlenek siarki 0,053

tlenki azotu 0,17

tlenek wegla 0,048

miedz 0,0008

mangan 0,000002

nikiel 0,00002

Piec do przetopu wioréw E34 zelazo 0,0183
ZPF 6 cynk i jego zwigzki 0,00045

chrom 0,0000022

tytan 0,0000018

pyt ogétem 0,024

pyt PM10 0,024

chlorowodoér 0,024

fluorowodor 0,016

dwutlenek siarki 0,0044

tlenki azotu 0,0142

Piec podgrzewczy Nr 7 E35 tlenek wegla 0,047
pyt ogotem 0,0195

pyt PM10 0,0195

1.11. Punkt I1.1.2 otrzymuje brzmienie:

»I1.1.2. Dopuszczalna roczna emisja gazow i pytow z instalaciji:

Tabela 2
. .. . . Dopuszczalna wielkos¢

Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajacej emisji [Mg/rok]

1. | chrom 0,000052
2. | cynk i jego zwigzki 0,0062
3. | mangan 0,0000271
4. | miedz 0,00142
5. | nikiel 0,000271
6. | zelazo 0,519
7. | tytan 0,000035
8. | pyt ogdtem 2,2
9. | pyt PM10 2,2
10. | pyt PM2,5 1,905
11 | tlenek wegla 3,0
12. | tlenki azotu 8,7
13. | dwutlenek siarki 0,31
14. | chlorowodor 1,696
15. | fluorowodér 1,13
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[.12. Wiersz o Ip. 1 w tabeli 3 otrzymuje brzmienie:

»1abela 3
i llos¢ e .
Lp. odeOaO(Iju Rodzaj odpadu odpadéw Miejsce i zr(;:ddggglj)wstawama
[Mg/rok]
1. | 12 01 09* Odpadowe emulsje 1000 Odpad powstaje

i roztwory z obrobki
metali niezawierajace
chlorowcow

w urzgdzeniu do oddzielania
wioréw. Emulsja jest oddzielana
od wiérow w wiréwce i
oczyszczana przez filtr z tasmy
papierowej. Nastepnie
okresowo wypompowywana jest
do stojgcego obok urzadzania
mauzera.

1.13. Wiersze 0 Ip.1,2 i 3 w tabeli 4 otrzymujg brzmienie:

,Tabela 4

Kod
odpadu

Lp.

Rodzaj odpadu

llos¢

odpadoéw
[Mg/rok]

Miejsce i zrodto
powstawania
odpadu

10 10 08

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 10 07

10

Formy odlewnicze
(kokile) zuzyte w wyniku
eksploataciji i nie
nadajgce sie do dalszego
uzytkowania

1010 03

Zgary i zuzle odlewnicze

550

Warstwa tlenkow
okreslona jako zgary
powstawac bedzie
podczas wylewania
rozgrzanego aluminium
do kadzi.

120104

Czastki i pyty metali
niezelaznych (angusy)

350

Wyttoczki aluminiowe
(angusy) powstajgce
w procesie wybijania
otworu ze srodka kotfa

I.14. W tabeli 5 usuniety zostaje wiersz o Ip. 7 oraz dodane wiersze
olp. 10,1112, natomiast wiersze o Ip. 5 i 6 otrzymujg brzmienie:

,1abela 5
] a | & Czas Urza-
Lp. | Emitor Zrédto Wys[%ljosc S[rni? I[Dnrsg] TT?]p. pracy | dzenia
h/rok | oczysz.
5. ES P'eC_ 14.0 0,3 3,4 453 8040 -
hartowniczy '
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6 E6 Piec 14.0 03 | 34 | 453 | 8040 -
hartowniczy '
11.| E34 | Piecdotop. 14 04 | 50 | 453 | 8000 -
WIOrow
12.| E35 | PiecFlow 14 04 | 50 | 453 | 8000 -
Forming

[.15. Punkt IV.2.2. podpunkt 1 litera b) otrzymuje brzmienie:

,b) ilos¢ wody pobieranej do uzupetnienia obiegu chtodniczego maszyn odlewniczych

Qsra= 4,1 m®/ dobe”

1.16. Wiersz o Ip. 1 w tabeli 6 otrzymuje brzmienie:

,labela 6

Lp. Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
odpadoéw
[Mg/rok]

Sposoéb i miejsce
magazynowania

12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki
metali niezawierajgce
chlorowcow

100,0

Odpad okresowo spuszczany
bedzie do szczelnego
oznakowanego nazwag
i kodem odpadu pojemnika
ustawionego w poblizu
urzadzenia do oddzielania
wiérow. Po napetnieniu bedzie
on przewozony wozkiem
w oznakowane nazwag i kodem
odpadu miejsce
z utwardzonym betonowym
podtozem w potnocnej czesci
zaktadu przy Scianie
wschodniej magazynu. Miejsce
magazynowania nr 14.
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[.17. Wiersze o Ip.1,2 i 3 w tabeli 7 otrzymujg brzmienie:

Rodzaj odpadu

llos¢
odpadow
[Mg/rok]

Sposoéb i miejsce
magazynowania

Rdzenie i formy
odlewnicze po
procesie odlewania
inne niz wymienione
w10 10 07

10

W zamykanej wiacie
W wyznaczonym i oznakowanym
nazwg i kodem odpadu miejscu
na terenie zaktadu. Miejsce
magazynowania nr 2.

Zgary i zuzle
odlewnicze

550

W pojemnikach metalowych
W wyznaczonym i oznakowanym
nazwa i kodem odpadu miejscu
na hali odlewni , przy piecach
oraz urzadzeniach
odlewniczych. Nastepnie odpad;
przewozony bedzie za pomocag
wozkow do kontenerdw
ustawionych w wyznaczonym
i oznakowanym nazwg i kodem
odpadu miejscu na
wybetonowanej powierzchni
placu, w rogu zaktadu, w czesci
potnocno-wschodniej. Miejsce
magazynowania nr 13.

,1abela 7

Lp. Kod
odpadu

1. | 101008

2. 1101003

3. 1120104

Czastki i pyty metali
niezelaznych (angusy)

350

W pojemnikach metalowych
ustawionych przy pasach oraz
wiertarce w miejscach
oznakowanych nazwg i kodem
odpadu. Odpad przewozony
bedzie wdzkiem do kontenera
zbiorczego ustawionego na
placu betonowym w rogu
zaktadu, w czesci potnocno-
wschodniej. Miejsce
magazynowania nr 12.
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1.18. Wiersz o Ip.2 w tabeli 9 otrzymujg brzmienie:

,labela 9

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb gospodarowania

10 10 03

Zgary i zuzle odlewnicze

R4,R14

1.19. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:

,Tabela 10

Lp.

Symbol
zrodla
hatasu

Nazwa zrodta hatasu/ Lokalizacja

Wysokosé/| Czas pracy

Pora Pora
dzienna |nocna

[h] [h]

wymiary
zrodta
[m]

Zrédta typu punktowego

P8-P12

Wentylatory dachowe typu
WPD-40 wyciag od hali produkcyjne;j
— sztuk 5
zlokalizowane na dachu hali

11,0 16 8

Zrédta typu budynek

Bl

HALA PRODUKCYJNA
Z urzgdzeniami.:
- piece topialne ZPF 2,25T - 2 sztuki
- piece topialne ZPF 1.5.T.5 - 2 sztuki
- piece do topienia wiérow — 2 sztuki
- piec hartowniczy — 1 sztuka
- piec do podgrzewania stopu — 1 szt.
- stacja odgazowania - 1 sztuka
- wanny chtodnicze z wodg — 12 sztuki
- stanowisko rentgenowskie - 4 sztuki
- maszyny odlewnicze - 23 sztuki
- oczyszczarka form odlewniczych-1szt.

Gniazdo obrébki mechaniczne;j:
- Tokarki W20-T2 - 5 sztuk
- Tokarki W20-T4 - 5 sztuk
- Wiertarki 7,5 kW - 5 sztuk
- Wiertarki Chiron - 5 sztuk
- Myjnia z obiegiem zamknietym
- Myjka Loeser z filtrem StWVK

70 x 50

% 10 16 8
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1.20. Tabela 11 otrzymuje brzmienie:

,Jabela 11
Lp. Rodzaj surowca Jednostka Maks_ymfallne
zuzycie

1. Gaz ziemny m>/rok 5 000 000

2. Woda przemystowa m>/rok 14 000

3. Woda sanitarna m®/rok 67 000

4, Aluminium Mg/rok 25 000

5. Pasta do smarowania kokili Mg/rok 5,0

6. Oil Dag Mg/rok 4,0

7. Argon Mg/rok 10,0

8. Azot techniczny Mg/rok 2,0
Ziarno elektrokorundowe Mg/rok

9. (Al O3 z domieszka , TiO,, 28
SiO,, Fe,03, CaO, MgO)

[.21. Punkt VI.2. otrzymuje brzmienie:

, V1.2. Monitoring emisji gazéw i pytow do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji gazéw i pytobw do powietrza bedg
zamontowane na emitorach E1, E2, E3, E4, E5, E6, E8, E33, E34, E35.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

VI1.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 12

Lp. Emitor Czestos¢ pomiaréw Oznaczane
zanieczyszczenia

Dwutlenek siarki

c mniel o 6 miesi Tlenek azotu
0 najmniej co 6 miesiec

El, E2, E3, E4, J J gcy Tlenek wegla

1. E33 E34 Pyt ogotem

o Chlorowodor
Co najmniej raz w roku Fluorowodor
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Dwutlenek siarki
Tlenek azotu

2. ES albo E6 Co najmniej co 6 miesiecy Tlenek wegla
Pyt ogotem
3. E8 Co najmniej co 6 miesiecy Pyt ogotem

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Tlenek wegla

Pyt ogotem

4, E35 Co najmniej raz w roku

Miedz
Mangan
o Nikiel
El, E2, E3, E4, Co najmniej raz Zelazo

E33, E34 na dwa lata Cynk

Chrom
Tytan

V.2.4.Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktdérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu
emisji.”

1.22. Dodaje sie punkt 1X.13. o brzmieniu:

»IX.13. Do dnia 30 kwietnia 2014r. wykonane zostang pomiary emisji do powietrza
w zakresie dioksyn i furanéw na emitorach: E-3 i E-34. Wyniki pomiaréw wraz
z poréwnaniem do poziomow emisji okreslonych w dokumentach referencyjnych
przedtozone zostang Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni
od daty zakonczenia pomiaru.”

1.23. Czes¢ integralng niniejszej decyzji stanowi zatgcznik nr 1
.Miejsca magazynowania odpadow”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajq bez zmian
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Uzasadnienie

UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o., ul. Ignacego Moscickiego 2,
37-450 Stalowa Wola, reprezentowana przez Heinza Bartosch i Jacka Krupe
wnioskiem z dnia 19 stycznia 2012r. (data wptywu: 31 stycznia 2012r.), znak:
UPP/37/2012 wystgpita o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
5 pazdziernika 2007r., znak: SR.IV-6618-22/1/07 ze zmianami, udzielajacej
UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o0.0. REGON 830483450, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wtérnego przetopu i odlewania
aluminium z grupy AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 60 Mg/dobe.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
I jego ochronie pod numerem 141/2012.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze nastgpita istotna
zmiana w funkcjonowaniu instalacji, ktéra moze spowodowac znaczace zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko. Wobec faktu, ze wprowadzone zmiany
technologiczne spowodowaty wzrost zuzycia surowcow i emisji do srodowiska
w ww. instalacji uznano, ze wnioskowana zmiana pozwolenia jest istotng zmiang
zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spofce instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie pkt 2 ppkt 6
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowal znaczne zanieczyszczenie
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, jako instalacja stuzgca do
wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym oczyszczania lub
przetwarzania metalu z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na
dobe dla ofowiu lub kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych
metali.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 14 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewziec
mogacych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397) do
przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko. Tym
samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewoddztwa.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, wezwaniem z dnia 6 lutego 2012r.,
znak: 0OS-1.7222.23.2.2012.DW, zwrdcono sie o uzupetnienie wniosku. UNIWHEELS
Production (Poland) Sp. z 0.0. pismem z dnia 15 lutego 2012r., znak: UPP/78/2012
przedstawita uzupetnienie, w zwigzku z czym pismem z dnia 25 lutego 2012r., znak:
0S-1.7222.23.2.2012.DW zawiadomiono o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalaciji
oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przedtozonej
dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni (12 marca - 2 kwietnia 2012r.)
na tablicach ogtoszen: UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z 0. 0. w Stalowe]
Woli, Urzedu Miasta w Stalowej Woli oraz na stronie internetowej i tablicach
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ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku
nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Pos wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 25 lutego 2012r., znak:
0S-1.7222.23.2.2012.DW wraz z informacjg o uiszczeniu optaty rejestracyjne;j.

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji w dniu 28 lutego 2012r. i szczegétowe;j
analizie przedtozonej dokumentacji stwierdzono, ze nie przedstawia ona w sposob
dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska
wynikajgcych z art. 208 ustawy Pos. W szczegdlnosci dokumentacja wymagata
weryfikacji w zakresie rozbudowania przedstawionego wniosku zgodnie z art. 184
i 208 ustawy Po$ oraz uzasadnienia wzrostu wydajnosci instalacji w stosunku do
nowo zainstalowanych maszyn i urzadzen. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia
5 marca 2012r., znak: OS-1.7222.23.2.2012.DW oraz z dnia 22 pazdziernika 2012r.,
znak: 0S-1.7222.23.2.2012.DW wezwano UNIWHEELS Production (Poland)
Sp. z 0. 0. do uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spoétke uzupetnien z dnia
17 czerwca 2012r., znak: UPP/2193/2012 ( data wptywu: 2 lipca 2012r.) oraz z dnia
19 listopada 2012r., znak: UPP Z2/2211/20129 (data wptywu: 23 listopada 2012r.)
uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Pismem z dnia 27 listopada 2012r., znak: OS-1.7222.23.2.2012.DW ogtoszono,
ze w trakcie prowadzonego postepowania administracyjnego wptynety uzupetnienia
do wniosku o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
5 pazdziernika 2007r., znak: SR.IV-6618-22/1/07 ze zmianami udzielajacej
UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o.0. REGON 830483450, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wtérnego przetopu i odlewania
aluminium z grupy AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 60 Mg/dobe oraz o prawie
wnoszenia uwag i wnioskdw do przedtozonej dokumentacji. Ogtoszenie byto
dostepne przez 21 dni (6-27 grudnia 2012r.) na tablicach ogtoszen: UNIWHEELS
Production (Poland) Sp. z o. 0. w Stalowej Woli, Urzedu Miasta w Stalowej Woli oraz
na stronie internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

W zaktadzie nr 1 UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o.
przeprowadzono remodeling instalacji do odlewania aluminium, co spowodowato
zwiekszenie efektywnosci produkcji i jednocze$nie zwiekszenie nominalnej
wydajnos¢ instalacji z 60 na 130 Mg/dobe. Przeniesiono czes¢ piecow
I zamontowano nowe oraz zainstalowane zostalty nowe urzadzenia. Do wniosku
zostata dotgczona decyzja o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje
inwestycji wydana przez Prezydenta Miasta Stalowa Wola w dniu 22 lipca 2008r.,
znak: GK VI/3-7662/37/08.

Wzrost produkcji felg aluminiowych, zainstalowanie nowych maszyn i urzadzen
spowodowato wzrost zuzycia gazu ziemnego o 51 %, wody sanitarnej o 117,5 %,
wody przemystowej o 137,3% i aluminium o 112% oraz sumaryczny wzrost zuzycia
pozostatych surowcow i materiatéw o 56,5%.
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Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy — Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. W dokumentacji wykazano, ze emisja do
powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niektdrych substanciji w powietrzu.

W zwigzku z rozszerzeniem w ww. rozporzadzeniu listy substancji, dla ktorych
okreslono poziomy dopuszczalne w powietrzu o pyt zawieszony PM 2,5 w decyzji
rowniez dla tej substancji okreslono dopuszczalng emisje roczna.

W przypadku emitorow E 1, E2, E3, E4,E5, E 6, E 8, E9, E 33, E 34, E 35,
ktorymi oprécz innych zanieczyszczen wprowadzany jest do powietrza pyt
zawieszony PM 2,5, nie ustalono dopuszczalnej emisji godzinowej dla tego
zanieczyszczenia z uwagi na brak wartosci odniesienia w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu. Z chwilg okreslenia wartosci odniesienia dla pytu
zawieszonego PM 2,5 decyzja w tym zakresie bedzie wymagata aktualizaciji.

W wyniku wprowadzonych zmian w instalacji nastgpity zmiany co do wielkosci
i ilosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza. W stosunku do dotychczasowych
warunkéw pozwolenia duzej zmianie ulegta emisja maksymalna niektorych
zanieczyszczen w tym nastgpit wzrost tlenkow azotu o 50,47 %, pytu ogétem o 8 %,
pytu zawieszonego PM 10 o 50% , tlenku wegla o 63,7 %, dwutlenku siarki 0 72,2 %
chlorowodoru o 38,3% i fluorowodoru o 38,3 oraz rozszerzono liste substancji
wprowadzanych do powietrza o: chrom, cynk i jego zwigzki, mangan, miedz, nikiel,
zelazo, tytan. Obecnie emisja substancji zostata zweryfikowana w oparciu
0 wykonywane pomiary emisji i planowane zmiany w instalaciji.

Ponadto emisja gazéw i pytdbw z poszczegdlnych Zrodet instalaciji nie spowoduje
przekroczen warto$ci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji
W powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, natozono na
prowadzgcego instalacje obowigzek wykonywania pomiarow wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza. W niniejszej decyzji
rodzaj prowadzonego monitoringu zostat zweryfikowany w oparciu o wdrozone
zmiany organizacyjno - technologiczne w Spotce. Pomiary emisji zanieczyszczen do
srodowiska nalezy wykonywaé dostepnymi metodykami, ktérych granica
oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisiji.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony Srodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazow lub
pytdbw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na
wszystkich emitorach z wylgczeniem emitora E9, na ktorym obecnie brak jest
mozliwosci technicznych do jego zainstalowania.

Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociggowo-kanalizacyjnych. Pobor
wody nastepuje z sieci wodociggowej HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli.

Scieki bytowe oraz wody opadowo-roztopowe wprowadzane sg w mieszaninie
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jednym przytagczem do urzadzen kanalizacyjnych bedacych witasnoscig innego
podmiotu. W instalacji odlewni nie powstajg scieki przemystowe w tym zawierajace
substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego. W umowie cywilno-
prawnej dotyczacej warunkdéw poboru wody oraz odprowadzania Sciekdw zostaty
okreslone wartosci dopuszczalnych stezen zanieczyszczen w  Sciekach
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych. Ustalajgc warunki poboru wody oparto
sie na warunkach umowy cywilno- prawnej, zawartej przez prowadzacego instalacje
z wiascicielem sieci wodociggowej i urzadzen kanalizacyjnych, tj. z HSW Wodociagi
Sp. z 0.0. w Stalowej Woli. W 2zwigzku ze wzrostem wydajnosci Instalacji
zwiekszeniu ulegta iloS¢ wykorzystywanej wody sanitarnej o 117,5 %, wody
przemystowej o 137,3%.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska i art. 18 ust 2
ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadéw. W zwigzku z modernizacjg zaktadu i zwiekszeniem produkcji felg
aluminiowych zwiekszeniu ulegta ilos¢ wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych
0 27,85 % oraz innych niz niebezpieczne o 16,34 %.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a ustawy — Prawo ochrony
Srodowiska okreslono dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego poza granice
instalacji na tereny najblizszej zabudowy mieszkaniowej. W wyniku modernizaciji
instalacji IPPC zmianie ulegty jedynie niektore zrédta hatasu.

Analize instalacji po wprowadzonych zmianach pod katem najlepszych
dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do dokumentow BREF
,Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques Reference”:
1)Reference Document on Best Available Tachniques in the Smitheries and
Foundries Industry (Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik BAT dla
kuzni i odlewni)
2)Reference Document on Best Available Tachniques in the Non Ferrous Metals
Industries (Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik BAT produkcji
metali niezelaznych)

4) Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage,
July 2006 (Dokument Referencyjny Najlepszej Dostepnej Techniki dla emisji
Z magazynowania)

5)Reference Document on the General Principles of Monitoring, July 2003
(Dokument Referencyjny BAT dla ogdlnych zasad monitoringu)

6)Reference Dokument on the application of Best Available Techniges to Industral
Cooling Systems (Przemystowe systemy chtodzenia),

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogdéw najlepszej dostepnej techniki
(BAT)

Zasady BAT Sposob realizacji

Stan techniki i organizacji magazynowania, przetadunku i dystrybuciji
wewnetrznej
1.Magazynowanie materiatdw dostarczanych |- surowce magazynowane w sposéb selektywny,
do odlewni w sposob selektywny zapobiegajac | dla rozréznienia w zaleznosci od rodzaju stopu
zanieczyszczeniom podczas sktadowania stosuje sie oznaczenia kolorystyczne.
oleje i emulsje olejowe s magazynowane
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w specjalnie do tego wyznaczonych
pomieszczeniach zabezpieczonych przed
dostepem  o0séb  nieupowaznionych.  Kazdy

magazyn materiatdw tatwopalnych wyposazony
jest w wentylacje oraz wanny wychwytowe jak
rowniez w studzienki sciekowe zabezpieczajace
przed ewentualnym wyciekiem

2.0rganizowanie miejsc magazynowania
ztomu, nie obnizajac jego jakosci oraz nie
powodujac zanieczyszczen gleby i wdd
gruntowych

- magazynowanie ziomu wsadowego (czyste
odlewy wybrakowane) na zewnatrz hali
produkcyjnej, pod wiatg zabezpieczajagcq przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych

- na terenie catego zakfadu istnieje system
kanalizaciji ogolnosptawnej do ktérego
odprowadzane sg $cieki. Stad wody opadowe z
magazynu zewnetrznego sg odprowadzane do
kolektora ogdlnosptawnego.

3.Stosowne prowadzenie
recyklingu ztomu

wewnetrznego

- prowadzony jest recykling odpadéw w postaci
wybrakowanych (czystych) felg aluminiowych.
wybrakowane odlewy, jakie nie przeszty procesy
malowania zawracane sa bezposrednio do
produkcji; odlewy wybrakowane pokryte farbg
przed ponownym przetopem sg pozbawiane
zanieczyszczen przez firme zewnetrzng

- oraz recykling wioréw, ktore przed zawrdceniem
do produkcji podlegajg rozdrobnieniu i odwirowaniu
po czym jako czyste i suche wibry stanowig
materiat wsadowy do piecow topialnych

4 Wykorzystanie  opakowan  wielokrotnego
uzytku lub opakowan wielkogabarytowych do
transportu i magazynowania materiatow

- stosowane sg przektadki wielokrotnego uzytku,
wykonane z tworzywa sztucznego, ktére zastgpity
przektadki z tektury;

- zakiad posiada podpisane umowy z dostawcami
substancji chemicznych, w ktérych zobowigzujg
sie do odbioru pustych opakowan, bez ich
uprzedniego mycia.

5.Stosowanie wiasciwych praktyk w transporcie
cieklego metalu i racjonalnego wykorzystania
kadzi odlewniczych

- wielko$¢ kadzi
maksymalny
transportowg
- proces przelewania metalu jest ograniczony do
niezbednego minimum (ok. 10 minut); ciekty metal
z pieca przelewany jest bezposrednio do kadzi, w
ktérej prowadzony jest proces rafinacji,
przelewanie prowadzone jest w cyklach co 1,5 h

jest tak dobrana, aby w
sposdb  wykorzysta¢  pojemno$é

materiatéw
ich ponowne

6.Magazynowanie zuzytych
W sposOb pozwalajacy na
wykorzystanie lub odbiér

- odpady sg magazynowane w sposob selektywny
na terenie fabryki w specjalnie do tego
przeznaczonych miejscach, zapewniajacych
tatwos¢ dojazdu.

- czas magazynowania odpaddéw jest Scisle
zwigzany z minimalng ilocig jaka jest wymagana
dla zachowania warunkéw ekonomicznego
transportu.

Topienie i obrébka cieklego aluminium

1. Stosowanie pokryw na tyglach lub kotlinach
piecow topialnych

- w piecach ZPF stosowane sg specjalne
zamkniecia kotliny bocznej do ktérej tadowany jest
materiat wsadowy, badania  stanowiskowe
wykazaty, ze warunki pracy przy tego typu piecach
odpowiadajg normatywom higienicznych;

2. Przy rafinacji wymagane sg instalacje
odgazowujace, szczegdlnie przy rafinacji
gazowej z ruchomym wirnikiem

-rafinacja ciektego metalu prowadzona jest w
kadziach transportowych, za pomocg urzadzenia
typu FOSECO, z ruchomym wirnikiem. Proces
prowadzony przy zastosowaniu jako s$rodka
modyfikujgcego, argonu..
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3. Ze wzgleddw bezpieczenstwa i ekologie
powinno sie ogranicza¢ w procesach
modyfikacji stosowanie zwigzkéw z fluorem lub
chlorem

- jako modyfikatory stosuje sie azot do rafinaciji
oraz zaprawe aluminium — tytan — bor w celu
poprawienia warunkéw krzepniecia stopu; nie
stosuje sie modyfikatoréw zawierajgcych fluor, ani
chlor.

4. Zalecane rozlewanie bezposrednio z pieca
lub tygla albo przy pomocy kadzi przelewowej
z pokrywa; korzystne stosowanie ostony
gazowej podczas procesu rozlewania

- ciekle aluminium bezposrednio z pieca
przelewane jest do kadzi transportowej. Proces
przelewania nie jest prowadzony w ostonie
gazowej.

- kadzie transportowe nie sg wyposazone w
pokrywy co wigze sie z pewnymi stratami ciepta,
jednak ich zastosowanie powodowatoby wzrost
ucigzliwosci organizacji pracy. Takie sposéb
transportu  powoduje réwniez pewng emisje
zanieczyszczen do atmosfery, jednak mozna
przyja¢ ze jest ona znikoma, gdyz w procesie
jedynymi modyfikatorami sg azot — borowa (nie
stosuje sie chloru, fluoru itp.)

5. Stosowanie urzadzen odpylajacych podczas
czyszczenia wsadu poprzez srutowanie

- dostarczany do zaktadu materiat wsadowy w
postaci gasek, zawracane do produkcji felgi
brakowe oraz oczyszczane wiory w instalacji do
odzysku nie sg zanieczyszczone, w zwigzku z
powyzszym nie stosuje sie srutownic
oczyszczajacych powierzchnie.

- Istotnym problemem przy topnieniu stopdéw
aluminium sa zgary odlewnicze. Jednak
prawidtowe sterowanie procesem topnienia,
szczegblna dbatosé o utrzymanie odpowiedniej
temperatury oraz stosowanie azotu jako
modyfikatora rafinujgcego przyczynia
sie do minimalizowania ilosci zgaréw, a tym
samym strat metalu.

Odlewanie, chtodzenie i wybijanie odlewéw

1. Obudowanie linii do zalewania i chtodzenia
oraz zapewnienie usuwania gazoéw odlotowych
z linii seryjnego zalewania

- podczas procesu odlewania zachodzg reakcje
chemiczne miedzy formg a metalem.

- kokile sg formami trwatymi wykonanymi z metalu
- nie zachodzi reakcja metal — metal (jedynie metal
pasta antyadhezyjna), stad emisja jest znikoma,

- odprowadzenie gazéw odlotowych odbywa sie
z wykorzystaniem wentylacji ogdlnej hali.

2. Obudowanie instalacji do wybijania i obrébka
gazéw odlotowych przy zastosowaniu
cyklondéw, w potgczeniu z odpylaniem mokrym
lub suchym

Kokile do ktérych wlewany jest metal sg wykonane
w taki sposdb, by wyciagniecie z nich odlewu nie
wigzato sie z procesem wybijania — formy sg
rozktadalne, stad emisja jest znikoma, a gazy
odlotowe sg odprowadzane wentylacja ogolna.

3. Minimalizacja zuzycia Srodkow
antyadhezyjnych

- przed procesem odlewania powierzchnia kokili
pokrywana jest rownomiernie pastg za pomocy .
spryskiwaczy pneumatycznych, ktére zapewniajg
doktadng kontrole ilosci stosowanego $rodka i
przystosowanie uzywanej ilosci do potrzeb danego
odlewu.

- $rodek antyadhezyjny jest rozcienczany do
takiego stopnia by zachowat on réwnowage
pomiedzy dziataniem jako powioka ochronna
i czynnik chtodzacy kokile.

- podstawowe chiodzenie kokili prowadzone jest za
pomocg sprezonego powietrza.

4. Poprawe uzysku metalu poprzez:

- efektywng technologie;

- poprawne prowadzenie procesu topnienia i
zalewania zapewniajgc minimalizacje strat

- formy do ktorych odlewany jest metal posiadajg
prawidtowo zaprojektowane nadlewy, ukfady
wlewowe, wlewy, zbiorniki wlewowe oraz skrzynka
formierska posiada odpowiedni stosunek odlew /
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procesu

- poprawne prowadzenie procesu formowania i
wykonywania rdzenia zapewniajac ilo$¢
ztomowanych odlewéw spowodowang wadami
formy i rdzeni

metal zalewany do formy.
- dla zapewnienia poprawnego przebiegu procesu

odlewania i krzepniecia  stosowany jest
komputerowy system monitorowania i sterowania
procesowego.

- pracownicy prowadzacy proces sg odpowiednio
przeszkoleni i znajg zasady prowadzenia procesu,
- formy do ktérych odlewany jest metal sg
odpowiednio przygotowywane, a w razie potrzeby
wykonywane sg ich korekty dzieki czemu
minimalizowana jest ilos¢ powstajacych brakow
odlewniczych.

Wykoncze

nie odlewow

1. Wychwytywaé gazy odlotowe z procesu i
stosowac odpowiednie metody oczyszczania

- zanieczyszczenia odprowadzane sg za pomocq
wentylacji ogdlnej hali oraz poprzez system
odciggoéw miejscowych, z ktérych zanieczyszczone
powietrze transportowane jest na urzadzenie
filtrujgce (filtr kieszeniowy ) o sprawnosci 95 %

2. Stosowac czyste paliwa w piecach do
obrébki cieplnej

- w piecach obrébki cieplnej stosuje gaz ziemny

3. Stosowaé zautomatyzowane piece z kontrolg
spalania i rekuperacjg

- Proces obrobki cieplnej prowadzony w piecach
LGO i ALO jest sterowany i kontrolowany
automatycznie.

4. Wychwytywac i usuwa¢ gazy odlotowe z
piecow do obrdbki cieplnej

- obrébka cieplna polega na nagrzaniu odlewéw do
wymaganej, jedynym zrodtem emisji sg spaliny
powstajgce w wyniku spalania gazu; gazy
odlotowe powstajace w wyniku prowadzenia tego
procesu sq ujmowane przewodem
odprowadzajagcym

5. Wychwytywac i usuwac opary znad kapieli
hartujgcych, przy uzyciu okapoéw lub koput

- w zaktadzie proces chtodzenia prowadzany jest
w basenach z wodg, stad nie wymagane jest
stosowanie okapow i instalacji wyciagowych;

Zapobieganie powstawan

iu sSciekow oraz ich obrébka

1. Optymalizowanie wykorzystania wody

-w fabryce prowadzony jest regularny monitoring
zuzycia wody w ktérym okreslane jest zuzycie
wody na poszczegdlne cele. Takie system daje
mozliwosci kontrolowania wodochtonnosci
kazdego procesu oraz ewentualnego
wyeliminowania niepotrzebnych strat.
Optymalizacja wykorzystania wody realizowana
jest poprzez nastepujgce obiegi zamkniete wody:
chtodzenie wody obiegu chtodnic olejowych
obieg zamkniety chtodzenia wody goracej
w basenach do chtodzenia felg po procesie
odlewania

obieg zamkniety w myjkach automatycznych,
ktére czyszcza felgi po procesie mechanicznej
obrébki.

2. Zbieranie wody ze sptywow
powierzchniowych i stosowanie kolektoréw
olejowych, w przypadku miejsc sktadowania
ztomu

skladowanie zlomu odbywa sie na terenie
zadaszonym.

- do produkciji fabryka stosuje tylko ztom, ktéry jest
dostarczany w  postaci czystych  sztabek
aluminium, czyste felgi brakowe oraz oczyszczone
wiéry aluminiowe, z instalacji do odzysku tego typu
odpadow

- na terenie catego zakfadu istnieje kanalizacja
ogolnosptawna, do ktérej kierowane sg réwniez
wody opadowe odprowadzane z  miejsc
magazynowania.
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3. Maksymalizowanie wewnetrznego recyklingu
wody przemystowej

w zaktadzie wystepuje obieg zamkniety wody
chtodzacej z wanien do schiadzania felg.. Woda
ciepta kierowana jest do systemu chtodni skad
ponownie zawracana jest do procesu . Ubytki
uzupetniane sa woda z sieci wodociggowe;.

4. Minimalizowanie niekontrolowanych
wyciekdw zanieczyszczen do wod

- w zaktadzie wszystkie przewody sg szczelne,
poddawane sg regularnym kontrolom, oraz pracom
remontowo — renowacyjnym majacym na celu
wyeliminowanie wystgpienia awarii, ktorej skutkiem
mogto by by¢ zanieczyszczenie wod. W razie
wystgpienia jakiegokolwiek wycieku, pracownicy
wdrazajg w zycie specjalnie do tego przewidziane
procedury, polegajgce na okres$laniu i opisywaniu
zrodet, kierunkéw i miejsc odprowadzania sciekow
ze wszystkich instalacji.

5. Wdrazanie systemu zarzadzania
srodowiskowego

Wdrozony jest System Zarzadzania
srodowiskowego zgodny z norma ISO14001
i System Zarzadzania Jakoscig ISOTS16949

Zapobieganie i ograniczanie emisji pylow i gazéw

1. Ograniczanie emisji niezorganizowanej przy
procesach magazynowania, transportu

- materiaty ciekte, ktére mogg zawierac lotne
zwigzki organiczne sg umieszczane w specjalnie
do tego wyznaczonych magazynach, w
zamykanych i znakowanych pojemnikach,

2. Procesy wytapiania metalu

- Zapobieganie emisji pytu, SO, NO, CO

- wytapianie aluminium w piecach obrotowych
- procesy pozapiecowej obrébki aluminium

- stosowane sg piece typu ZPF, ktére nalezg do
grupy piecéw szczelnych;

- praca piecow topialnych jest regulowana
i kontrolowana za pomocg automatycznego ukfadu
optymalizaciji,

- gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni
topialniczych sg ujmowane w zbiorcze przewody
i odprowadzane na zewnatrz budynku

- kadzie transportowe, przenoszace ciekty metal,
przed wypetnieniem nagrzewane s na
stanowiskach zasilanych gazem ziemnych;

- piece do topienia aluminium zasilane sg gazem
ziemnym;

- rafinacja cieklego metalu prowadzona jest na
stanowiskach bez odciaggdéw miejscowych z uwagi
na azot gazowy jako czynnik rafinujacy

- w piecach zastosowana wymuréwka, jako
materiat posiadajacy duzg odpornos¢ na dziatanie
wysokiej temperatury, wydtuzajagc tym samym jej
trwatos$¢.

3. Procesy przygotowania form

-nie stosuje sie odciaggébw miejscowych na
stanowiskach przygotowania form; pokrywanie
kokili pastg antyadhezyjng odbywa sie przy
pomocy spryskiwaczy pneumatycznych,
zapewniajgcych dobre rozprowadzenie substancii
na powierzchni  kokili  przy jednoczesnej
minimalizacji strat pasty;

4. Obrobka cieplna odlewéw

- gazy odlotowe 2z pieca ALO
i odprowadzane emitorem E-5;

- gazy odlotowe z pieca LGO ujmowane \

i odprowadzane emitorem E-6

ujmowane

Efektywnosé energetyczna energetycznej

1. Ztom wsadowy

- stosuje zlom czysty, suchy i dobrej jakosci.
Dostawy kontrolowane sg na zgodnos$¢ rodzaju
i ilosci podanej w $wiadectwie dostawy. Co 500 Mg
dla danego rodzaju stopu pobierana jest prébka do
analizy skfadu chemicznego
i weryfikacji atestéw otrzymanych od dostawcy.
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Sprawdzenie skfadu chemicznego odbywa sie przy
pomocy urzgdzenia zwanego spektrometrem. Jesli
sktad chemiczny odpowiada wymaganiom,
materiat jest zwalniany do produkcji. Stosuje sie
takze czyste odlewy brakowe oraz czyste wiory
aluminiowe oczyszczane i osuszane (odwirowane)
w dodatkowych, pomocniczych instalacji ARP

- nie stosuje sie zanieczyszczonych odlewéw
brakowych; zanieczyszczonych wioréw
aluminiowych czy zlomu oraz dodatkow
stopowych, soli pokrywajgcych, rafinujgcych itp.

2. Poprawa uzysku metalu

- formy do ktérych odlewany jest metal posiadajg
prawidtowo zaprojektowane nadlewy, ukfady
wlewowe, wlewy, zbiorniki wlewowe oraz skrzynka
formierska posiada odpowiedni stosunek odlew /
metal zalewany do formy

-stosowany jest system komputerowy
monitorowania i  sterowania  procesowego.
Wszyscy pracownicy prowadzgacy proces sa
odpowiednio  przeszkoleni i znajg zasady
prowadzenia procesu, formy do ktérych odlewany
jest metal sa odpowiednio przygotowywane, a
w razie potrzeby wykonywane sg ich korekty dzieki
czemu minimalizowana jest iloS¢ powstajacych
brakéw odlewniczych.

3. Transport ciektego metalu

Kadzie stosowane do procesu transportu ciektego
metalu, sg wykorzystywane tylko w tym celu,
(podgrzewane do wymaganej temperatury 740 °C).
Temperatura kadzi mierzona jest za pomocag
specjalnych czujnikéw. Ciekly metal do kadzi
przelewany jest w celu transportu do maszyny
odlewniczej. Droga transportowa jest
minimalizowana do najkrotszej, a czas transportu
jest ograniczany do niezbednego minimum.

4. Wykanczanie odlewow

Stosowane w procesie obrobki cieplnej piece LGO
i ALO sg w pemni zautomatyzowane, co pozwala na
kontrole procesu spalania. Urzgdzenia stosowane
na dziale wykonczenia felg sg stosunkowo nowe i
pozwalajg mniejsze  zuzycie energii oraz
sprezonego powietrza. Regularne kontrole Kkokili
odlewniczych  dajg = gwarancje  dokladnego
wykonania odlewu, dzieki czemu minimalizowana
jest korekta ewentualnych wad odlewniczych.

5. zarzadzanie srodowiskowe

- wdrozony System Zarzadzania $rodowiskowego
zgodny z normg 1SO14001 i System Zarzadzania
Jakoscig ISO TS 16949

- prowadzony monitoring Srodowiska (m.in.
pomiary zuzycia czynnikdw energetycznych)

Zapobiegani

e emisji hatasu

1. Utrzymywanie drzwi zewnetrznych
zamknietych w czasie godzin nocnych,

Zakfad funkcjonuje w systemie trzyzmianowym.
W godzinach nocnych tj. od 22.00 do 6.00 zakfad
pracuje z zachowaniem zasady zamykania
zewnetrznych drzwi.

2. Stosowanie zaston wyciszajacych na
wszystkie drzwi zewnetrzne,

- nie stosowane sg zastony wyciszajgce, zakiad
zlokalizowany jest na terenach przemystowych,
a najblizszym otoczeniu brak jest terenéw ochrony
akustycznej, ponadto z badan przeprowadzonych
na granicy terenu, wynika iz emisja hatasu do
srodowiska nie przekracza wartosci
dopuszczalnych
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3. Rozwijanie i wdrazanie strategii ograniczania | stosowane sg nowoczesne urzadzenia, ktore
hatasu przy pomocy metod ogélnych i poddawane sq regularnym przegladom
specyficznych dla danego zrédta, technicznym i konserwacji, co wplywa na
ograniczenie emisji hatasu. Fabryka felg posiada
wydzielone pomieszczenia w ktérych emisja
hatasu jest  wysoka . sprezarkownia,
pomieszczenia wentylatorow, w ktérych
pracownicy poruszajg sie wyposazeni w srodki
ochrony indywidualnej.

4. Stosowanie obuddéw dla urzgdzen Czesciowo urzadzenia emitujgce hatas sg
emitujgcych wysoki poziom hatasu, umieszczone we wnetrzu hali produkcyjnej,
stosowane sag rowniez obudowy ograniczajace
emisje hatasu.

5. Wiasciwa konserwacja wyposazenia Urzadzenia funkcjonujagce w zakladzie sg
zapobiegajgca wzrostowi poziomu poddawane regularnym przegladom
emitowanego hatasu i konserwacjom, dzieki czemu sg stale

utrzymywane w dobrym stanie technicznym,
co ma wptyw na ograniczenie emisji hatasu.

6. Kontrola, pomiary i badania hatasu w nie wystepowaty problemy zwigzane
zaleznosci od waznosci problemu. z ponadnormatywng emisjg hatasu, nie
wykonywane byty pomiary w tym zakresie.

UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli nie podlega
obowigzkowi  opracowania programu zapobiegania powaznym  awariom
przemystowym dla zaktadu o zwiekszonym ryzyku lub o duzym ryzyku wystgpienia
sytuacji awaryjnych, w rozumieniu art. 248 ustawy POS. Zaktad posiada opracowane
procedury i instrukcje postepowania na wypadek zagrozenia zycia lub zdrowia
ludzkiego, mienia oraz $rodowiska naturalnego. Zastosowane przez zakfad w cyklu
produkcyjnym  zabezpieczenia techniczne, p.poz. minimalizujg mozliwosc
wystapienia awarii przemystowej.

Instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie bedg wystepowa¢ oddziatywania

transgraniczne, w zwigzku, z czym nie okreslitem sposobow ograniczania tych
oddziatywan.
Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane po
wprowadzonych zmianach beda spetniac wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spoétce funkcjonuje System Zarzadzania srodowiskowego zgodny
z normg 1SO14001 i System Zarzadzania Jakoscig ISO TS 16949, co zapewnia
ciggty nadzér, w tym takze nad catoksztattem oddziatywan na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazow i pytdbw do powietrza, emisji
Sciekow do wad i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujac wskazane powyzej okolicznosci w szczegdlnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych dostepnych
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technik (BAT), o ktorych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska.
Zachowane sg rowniez standardy jakosci srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155 ustawg
Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak
w sentencji decyzji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zt.

uiszczona w dniu 15.12.,2011 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuija:
1. UNIWHEELS Production Poland Sp. z o. o.

ul. I. Moscickiego 2, 37- 450 Stalowa Wola
Pan Jacek Krupa
2. OS.l-a/a,
Do wiadomosci:
1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawa
2.Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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