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SR.IV-6618/25/04/05

DECYZJA

D2|a1aj aC na podstawie:
art. art. 151, 181 ug. 1 pkt 1, 183 ust. 1, 184, 188, 201, 202, 204, 211, 224 ust. 3,
w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pdzniejszymi zmianami),
art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62 poz. 628
z pbzniejszymi zmianami),

art. 45a ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz. U. Nr 115, poz. 1229
z pbzniejszymi zmianami),

art. 10 ustawy z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wodeg

i zbiorowym odprowadzaniu s$ciekbw (Dz. U. Nr 72, poz. 747 z pdzniejszymi
Zmianami),
art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z p6zniejszymi zmianami),
pkt 2 ppkt. 4 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr
122, poz. 1055),
8§ 2 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia
rodzajow przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na srodowisko oraz
szczegOtowych uwarunkowan zwiazanych z  kwalifikowaniem przedsiewzig¢ do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 z poéz.
Zmianami),

8 8 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 20 lipca 2002 r. w sprawie sposobu
realizacji obowiazkdw dostawcow sciekbw przemystowych oraz  warunkow
wprowadzenia sciekow do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 129 poz. 1108),

§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomOw niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

§ 2 ust.1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12),
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 178 z 2004 r. poz. 1841),

rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 lipca 2003 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen
w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 138, poz. 1316 z p6z. zm.),
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§ 3 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),

§ 2 ust. 1 oraz § 4 ust. 2-4 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wiasciwym organom ochrony srodowiska
oraz terminu i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529),

po rozpatrzeniu wniosku Zaktadu Metalurgicznego ,, WSK Rzesz6w” Sp z 0.0. w Rzeszowie
przy ul. Hetmanskiej 120 z dnia 7.12.2004 r. znak: NB-1660/314/04 w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Odlewni Zeliwa, uzupetnionego pismami z dnia
11.03.2005 r. znak: NB-1660/47/04 oraz z dnia 18.04.2005 r. znak: NB-1660/120/05

orzekam
udzielam Zakladowi Metalurgicznemu ,WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0. w Rzeszowie przy

ul. Hetmanskigj 120 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Odlewni Zeliwa,
zwangj dalej instalacja.

[ Okreslam rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonegj dzialalnosci.

|.1. Rodzaj prowadzongj dziatalnosci.

W Odlewni Zeliwa W68, wchodzacej w struktury organizacyjne Zaktadu Metalurgicznego
»WSK RzeszOW” Sp. z 0.0. w Rzeszowie, prowadzone bedzie wytwarzanie szerokiej gamy
odlewow zeliwnych z niestopowego i niskostopowego zeliwa szarego, z zeliwa sferoidalnego
roznych klas i gatunkdéw oraz ze specjalnych gatunkow zeliw stopowych. Wykonywanie
odlewéw prowadzone bedzie w technologii form piaskowych, kwarcowych. Procesom
wytwarzania odlewow towarzyszy¢ beda operacje przygotowania mas formierskich,
wykonania form oraz rdzeni, topienia i obrobki ciektego metalu. Dodatkowo prowadzone
beda procesy wykonczeniowe polegajace na obcinaniu uktaddéw wlewowych i zaczyszczaniu
odlewodw.

|.2. Rodzgj instalagji.

W sktad instalacji 0 max wydajnosci 16 000 Mg odlewow/rok wchodzi¢ beda:
1.2.1. Linia technologiczna do wykonywania mas odlewniczych, formowania, zalewania,
wybijania i oczyszczania odlewow zeliwnych:
- suszarnia piaskow swiezych,
- agregat do wykonywania piaskowych mas bentonitowych (szt. 2),
- mieszarki skrzydetkowe (szt. 5) do wykonywania mas rdzeniowych ze spoiwami
zywicznymi,
- strzelarki do wykonywania rdzeni (szt. 25),
- liniaformierskaciezkaMTM,
- liniaformierska srednia FA 87,
- urzadzenie do wykonywania form skorupowych z piaskOw otaczanych,
- mieszarko-nasypywarka do wytwarzania mas na spoiwach zywicznych do formowania
recznego,
- kraty wstrzasowe do wybijania odlewéw (szt. 5),
- oczyszczarki odlewow (szt. 8),
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- sie¢ przenosnikébw tasmowych i tancuchowych oraz $érodkéw transportu
wewngetrznego (suwnice, wozki).
|.2.2. Topialnia zeliwa
- piece tukowe o0 poj. 6 Mg (szt.2),
- piece indukcyjne tyglowe o poj. od 1,5 do 8 Mg (szt. 6),
- piec indukcyjny kanatowy o poj. 25 Mg,
- stanowiska do sferoidyzacji (szt. 2),
- kadzie spustowe 0 poj. od 5 do 10 Mg (szt. 5),
- kadzie lgjnicze do zalewaniare¢cznego o poj. od 500 do 1500 kg (szt. 25).
|.2.3. Uktad wentylacyjny wraz z urzadzeniami redukujacymi wielkos¢ emisji pytow i gazow.
|.2.4. Uktady zasilania w wode, odprowadzania sciekdédw socjalno bytowych, deszczowych
i wod pochtodniczych.
|.2.5. Magazyny surowcow.
|.2.6. Migjsca magazynowania odpadow.

|.3. Charakterystyka procesow technologicznych.

|.3.1. Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych.

W instalacji wytwarzane beda masy:
formierskie bentonitowe na bazie piasku kwarcowego z dodatkami komponentu
bentonitowo- weglowego i wody,

- furanowe chemoutwardzalne, samoutwardzalne na zimno - na bazie piasku
kwarcowego, zywicy furanowej w max ilosci do 1,2% w stosunku do masy piasku
oraz utwardzacza - wykorzystywane zarowno do produkcji form jak i rdzeni;

- rdzeniowe termoutwardzalne na bazie piasku kwarcowego, zywicy fenolowo-
aldehydowej w ilosci do 1,8% w stosunku do masy piasku, utwardzacza z dodatkiem
olejowego srodka konserwujacego — uzywane do wykonywania rdzeni na goraco
metoda hot-box,

- rdzeniowe na bazie piasku kwarcowego, zywicy fenolowo-aldehydowej w ilosci do
0,8 % w stosunku do masy piasku, aktywatora i katalizatora - uzywane do
wykonywania rdzeni i elementéw form na zimno metoda cold-box,

- rdzeniowe olejowe na bazie piasku kwarcowego, spoiwa dekstrynowego i olejowego,

- na piasku otaczanym ze spoiwem termoutwardzalnym - uzywane do wykonywania
rdzeni.

Masy moga rozni¢ si¢ od masy podstawowej rodzajem piasku (np. piasek chromitowy),

iloscia komponentéw bentonitowo-weglowych, gatunkiem zywicy, iloscia zywicy

I spoiwaw ilosciach nie przekraczajacych 10% skiadu.

Bentonitowe masy formierskie dla linii formierskiej lekkiej FA-87 i cigzkig linii

formierskigg MTM wykonywane beda za pomoca dwdch agregatdw przerobu masy

(SPM-45 i SPM-90). Proces ten realizowany bedzie w uktadzie zamknigtym, w ktorym

masa podlega stale] regeneracji. Masy na spoiwach zywicznych sporzadzane beda na

wydzielonym stanowisku wyposazonym w mieszarki skrzydetkowe (masy do procesow
cold-box, hot-box i masy olejowe) poprzez mieszanie sktadnikow przez okoto 4 minuty,

w mieszarko-nasypywarkach (masa samoutwardzalna) i w mieszarkach strzelarko-

nasypywarek.

Gotowe porcje mas przekazywane beda na stanowiska wykonywania form lub rdzeni w

pojemnikach lub pneumatycznym przewodem.

|.3.2. Technologie wykonywania form i rdzeni.

1.3.2.1. Formowanie maszynowe w masach wilgotnych, w cyklu pétautomatycznym na
formierkach linii formierskigj cigzkieg MTM i lekkiej FA 87.
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1.3.2.2. Formowanie rgczno-maszynowe w skrzyniach formierskich jednostkowych form
z masy chemoutwardzalnej na zimno.

1.3.2.3. Maszynowe wykonywanie elementéw form oraz rdzeni z masy ze spoiwem
z zywicy fenolowo-formaldehydowej wiazanej chemicznie, w temperaturze otoczenia,
w obecnosci katalitycznego oddziatywania gazowe dwumetyloetyloaminy
(metoda cold-box).

1.3.2.4. Maszynowe wykonywanie rdzeni z gotowego piasku kwarcowego otoczonego
zywica, Wiazanych termicznie w temperaturze 230-260°C przez roztopiona zywice na
powierzchni ziaren piasku.

1.3.2.5. Maszynowe wykonywanie rdzeni w rdzennicach na bazie z piasku kwarcowego
z dodatkiem zywicy fenolowo-formaldehydowej utwardzane] chemicznie na goraco
w temperaturze okoto 260°C (proces goracej rdzennicy lub hot-box).

1.3.2.6. Wykonywanie maszynowo-reczne rdzeni piaskowych ze spoiwem olegowym
w rdzenicach drewnianych, epoksydowych lub metalowych i suszenie powiazan
z utwardzeniem olgu Inianego w eektrycznych suszarkach komorowych
w temperaturze 150-200°C.

1.3.2.7. Formowanie rgczne pojedynczych prostych form z bentonitowej masy wilgotnej.

1.3.3. Topienie i obrébka ciektego stopu.

W odlewni stosowane beda dwie techniki topienia stopu tj. topienie w elektrycznych

piecach tukowych oraz topienie w elektrycznych piecach indukcyjnych tyglowych

sieciowse i srednigj czgstotliwosci.

Przygotowanie cieklego stopu redlizowane bedzie w  procesie  potrojnym

z wykorzystaniem trzech rodzajow piecOw elektrycznych, w procesie podwdjnym oraz

W procesie topienia bezposredniego.

1.3.3.1. Proces potrojnego przygotowania ciektego stopu:

- topienie materiatu wsadowego (ztom stalowy, suréwka, obcicte uktady wlewowe
i zabrakowane odlewy tzw. ztlom obiegowy, naweglacz) w piecach tukowych
W temperaturze ciektego stopu do okoto 1450°C, celem uptynnienia zuzla dodawany
bedzie CaO w ilosci okoto 3%; sredni czas topienia: 90-120 minut,

- przelanie ciektego stopu do piecow indukcyjnych tyglowych celem uzupetnienia
w odpowiednie sktadniki stopowe, w zaleznosci od rodzaju stopu beda to: C, Si, Mn,
Cr, Mo, Ni, Cu,

- przetrzymywanie cieklego stopu w piecu indukcyjno-kanatowym FOMET o poj.
25 Mg oraz obrébka ciektego stopu na drodze:

a) modyfikacji - wprowadzenie od 0,2 do 1,0 % w stosunku do ilosci ciektego stopu
modyfikatora w postaci granulowanego zelazokrzemu o zawartosci 70-75% Si
Z dodatkiem 1,5-2,0% Zr,

b) sferoidyzacji — wprowadzenie do cieklego stopu magnezu w postaci
sproszkowanego nosnika, w stalowym przewodzie podawanym przy pomocy
sterowanego komputerowo podajnika PROGELTA.

1.3.3.2. Proces podwdjnego przygotowania ciektego stopu obejmowat bedzie dwa

pierwsze w/w etapy tj. topienie materiatu wsadowego w piecach tukowych
I uzupetnienie stopu w odpowiednie sktadniki w piecu indukcyjnym tyglowym.
1.3.3.3. Proces topienia bezposredniego polegat bedzie na topieniu wsadu bezposrednio
w piecach indukcyjnych tyglowych z doprowadzeniem stopu do zadanego skiadu
chemicznego.
|.3.4. Zalewanie form, chtodzenie i wybijanie.

Wykonywanie odlewéw (zalewanie form) i ich wybijanie prowadzone bedzie w trzech

gniazdach formierskich tj. na linii formierskiej cigzkief MTM, linii formierskiej lekkigj

FA 87, naformierni reczno-maszynowej (formy furanowe) i na formierni reczne.
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Zalewanie form stopem na linii formierskiegg MTM prowadzone bedzie przy pomocy
zautomatyzowanej zalewarki WOHR. Zalewanie na linii FA 87 wykonywane bedzie przy
pomocy automatycznej zalewarki PUMA sterowanej komputerowo, ktorel program
oblicza ilos¢ potrzebnego stopu do zalania formy, czas zalewania i zlicza ilos¢ cykli.
Zalewanie form na formierni reczno-maszynowej (formy furanowe) i na formierni recznej
wykonywane bedzie bezposrednio z kadzi dostarczanych za pomoca suwnicy.
Chtodzenie form na liniach formierskich prowadzone bgdzie w zabudowanych
wentylowanych tunelach a na stanowisku form furanowych —w warunkach naturalnych.
Wybijanie odlewéw na liniach formierskich odbywa¢ si¢ bedzie na kratowych rynnach
wstrzasowych zamontowanych na koncu tunelu chtodzenia

|.3.5. Obcinanie uktadéw wlewowych, zaczyszczanie i obrébka cieplna odlewow.
Wybite odlewy z =zalanych form poddawane beda oczyszczeniu, wykonczeniu
i ewentualnej konserwacji. Usuwanie uktadow wlewowych z odlewéw zalanych naliniach
MTM i FA 87 prowadzone bedzie czesciowo w sposdb naturalny na kratach do wybijania
odlewéw zform a czesciowo za pomoca klinbw rozporowych. Uktady wlewowe
i nadlewy moga by¢ rOwniez usuwane przy pomocy odciccia z wykorzystaniem
wysokoobrotowych przecinarek.
Resztki masy przywartej do odlewdéw usuwane beda metoda strumieniowo-§cierna za
pomoca $rutu stalowego. Zaczyszczanie koncowe, polegagjace na usuwaniu zalewek
metalu po uktadach i zalewek wylewowych, prowadzone bedzie przy uzyciu szlifierek
pneumatycznych recznych i szlifierek stacjonarnych.
Cze$¢ odlewdéw z zeliwa szarego poddawane bedzie wyzarzaniu odprezajacemu
w temperaturze 580°C, a z zeliwa sferoidalnego — wyzarzaniu grafityzujacemu
w temperaturze 900°C. Obrobka cieplna odlewéw prowadzona bedzie w piecu gazowym
I piecu elektrycznym komorowym.

|.4. Uktad wentylacyjny wraz z urzadzeniami redukujacymi wielkosé¢ emigi pytow
i gazow.

Instalacja wyposazona bedzie w mechaniczna stanowiskowa wentylacje wyciagowa,
odprowadzajaca na zewnatrz hali zanieczyszczone pytami i gazami powietrze ze wszystkich
czynnych stanowisk produkcyjnych, poprzez odciagi miejscowe i wspotpracujace z emitorami
urzadzenia ochrony atmosfery.

Hala produkcyjna odlewni wyposazona bedzie réwniez w mechaniczna wentylacje nawiewna
0g6lna wykorzystywana sporadycznie, celem dostarczenia powietrza do wnetrza hali.

|.5. Uklady zasilania w wode, odprowadzania sciekow socjalno bytowych, deszczowych
i wod pochtodniczych.

Woda dla potrzeb instalacji pobierana bedzie z zewnatrz, na mocy umowy cywilno-prawnej
na pobor wody i odprowadzanie sciekOw z sieci (wodociagowej i kanalizacyjnej) nalezacych
do Wytworni Sprzetu Komunikacyjnego ,,PZL-Rzeszéw” S.A. w Rzeszowie.

Z ingtalacji nie bedzie zachodzita emisja sciekdw do wod powierzchniowych i do ziemi.
Scieki  socjalno-bytowe, deszczowe oraz wody pochtodnicze wprowadzane beda do
odrebnych sieci kanalizacyjnych Wytworni Sprzgtu Komunikacyjnego ,,PZL-Rzeszéw” S.A.
w Rzeszowie. Instalacja wyposazona bedzie w zamknigty obieg wody majacy na celu
chtodzenie piecow indukcyjnych i tukowych oraz maszyn rdzeniarskich. Obieg ten w okresie
letnim moze pracowac na niepelnym zamknigciu.

W technologii woda wykorzystywana bedzie bezzwrotnie jako dodatek do mas formierskich.
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|.6. Parametry charakteryzujaceinstalacje.

16 000 Mg odlewow/rok
7400 Mg/rok
6 800 Mg/rok
1800 Mg/rok
3500 kWh/Mg odlewow
100 m* Mg odlewéw
1 GJ Mg odlewéw
97 m’/ Mg odlewéw
1,1 Mg/Mg odlewéw
1,5 Mg/Mg odlewéw
2,4 Mg/Mg odlewéw
0,026 Mg/Mg odlewdw
8 640 h/rok

Max wydajnosc¢ instalacji
w tym: zeliwa szarego
zeliwa sferoidalnego
zeliwa stopowego
Wskaznik zuzycia energii elektrycznej
Wskaznik zuzycia gazu ziemnego
Wskaznik zuzycia energii cieplnej
Wskaznik zuzyciawody
Wskaznik zuzycia piasku
Wskaznik zuzycia mas formierskich
Wskaznik zuzycia surowcow i materiatow
w tym zawierajacych substancje niebezpieczne
Maksymalny czas pracy instalacji

[I. Ustalam maksymalna dopuszczalna emisie w warunkach normalnego

funkcjonowania instalagji.

I1.1. Dopuszczalna wielkos¢ emigi gazow i pyldw wprowadzanych do powietrza

zinstalagji.
11.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielkos¢ emisji gazow i pytow ze zrddet i emitoréw
instalacji.
Tabelanr 1
Dopuszczalna wielkosé¢ emisji
Emitor Zr6dto emisji Rodzaj substancji kg/h Mag/rok
zanieczyszczaj acych
E-2/68 Przenosniki mas linii MTM, linia| pyt ogétem 0,0030 0,018
studzeniaform MTM pyt zawieszony PM10 | 00,0030 0,018
Formiernia cigzka linii MTM - do | pyt ogétem 0,1137 0,682
E-3/68 F13: krata K1, géra kraty K2,|pyt zawieszony PM10 | 0,1137 0,682
przenosniki nr 257, 2.61, 7.22,
7.1.10
Formiernia cigzka linii MTM - do | pyt ogétem 0,0137 0,082
Fl4:szuflady 5D, wypychanie 5B, | pyt zawieszony PM10 | 0,0137 0,082
czyszczenie ptyt podformowych,
dét kraty K, linia studzenia form
MTM, do F13:krata K1, gora kraty
K2, przenosniki nr 2, 57, 2.61
Lacznie emitorem pyt ogdtem 0,1274 0,764
pyt zawieszony PM10 | 0,1274 0,764
Oczyszczanie odlewdéw — | pyt ogétem 0,0776 0,466
E-4/68 oczyszczarka E4, kabina z krata | pyt zawieszony PM10 | 0,0776 0,466
Wstrzasowa
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Maszyna rdzeniarska typu TF-48/1| dwutlenek azotu 0,3374 1,349
E-6/68 0 wydajnosci 140 kg/h, podgrze- |fenol 0,0408 0,163
wana gazem ziemnym formaldehyd 0,1780 0,712
pyt ogdtem 0,2189 0,876
pyt zawieszony PM10 | 0,1094 0,438
tlenek wegla 1,3994 5,598
wegl. aifatyczne 0,0122 0,049
wegl. aromatyczne 0,0662 0,265
Maszyny rdzeniarskie typu: TF-|amoniak 0,1190 0,714
E-7/68 48/2 o wydajnosci 250 kg/h, H-25 | chlorowoddr 0,0005 0,003
0 wydanosci 15 kg/h, Tf30/1 |fenol 0,0130 0,078
0 wydanosci 200 kg/h —|formaldehyd 0,0415 0,249
utwardzanie na zimno pyt ogétem 0,1862 1,117
pyt zawieszony PM10 | 0,0931 0,559
Maszyna rdzeniarska typu TF30 amoniak 0,0333 0,200
E-8/68 0 wydajnosci 140 kg/h, utwardzanie | chlorowodor 0,0001 0,0008
na zimno fenol 0,0036 0,022
formaldehyd 0,0116 0,070
pyt ogétem 0,0521 0,313
pyt zawieszony PM10 | 0,0261 0,157
Oczyszczarka OWT 400 pyt ogétem 0,0066 0,040
pyt zawieszony PM10 | 0,0066 0,040
Lacznie emitorem amoniak 0,0333 0,200
chlorowodor 0,0001 0,0008
fenol 0,0036 0,022
formaldehyd 0,0116 0,070
pyt ogdtem 0,0587 0,353
pyt zawieszony PM10 | 0,0327 0,197
E-8a/68 3 szlifierki reczne, dwustanowisko- | pyt ogétem 0,0093 0,037
wy stot do oczyszczania odlewdw | pyt zawieszony PM10 | 00,0093 0,037
Maszyna rdzeniarska ST-1400 dwutlenek azotu 0,1687 0,675
E-9/68 0 wydajnosci 70 kg/h, ogrzewana |fenol 0,0204 0,082
gazem ziemnym formaldehyd 0,1068 0,427
pyt ogdtem 0,1094 0,438
pyt zawieszony PM10 | 0,0547 0,219
tlenek wegla 0,6997 2,799
wegl. aifatyczne 0,0061 0,025
wegl. aromatyczne 0,0331 0,133
Maszyna rdzeniarska VS i maszyna | amoniak 0,0101 0,061
E-10/68 rdzeniarska typu H25 o taczne | chlorowodor 0,00004 0,0002
wydajnosci 40 kg/h, do utwardzania | fenol 0,0011 0,007
na zimno formaldehyd 0,0035 0,021
pyt ogétem 0,0158 0,095
pyt zawieszony PM10 | 0,0079 0,048
E-10a/68 3 szlifierki reczne, dwustanowisko- | pyt ogétem 0,0093 0,056
wy stot do oczyszczania odlewdw | pyt zawieszony PM10 |  0,0093 0,056
Maszyna rdzeniarska typu TF-30|dwutlenek azotu 0,1687 1,012
E-11/68 dwustanowiskowa 0 wydajnosci fenol 0,0204 0,122
70 kg/h, ogrzewana gazem |formaldehyd 0,1068 0,641
Ziemnym pyt ogétem 0,1094 0,656
pyt zawieszony PM10 | 0,0547 0,328
tlenek wegla 0,6997 4,198
wegl. aifatyczne 0,0061 0,037
wegl. aromatyczne 0,0331 0,198
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amoniak 0,0704 0,423

E-12/68 Suszarka gazowa do rdzeni chlorowodor 0,0007 0,004
dwutlenek azotu 0,1144 0,686

fenol 0,0337 0,202

formaldehyd 0,0948 0,569

pyt ogétem 0,1130 0,678

pyt zawieszony PM10 | 0,0226 0,136

tlenek wegla 0,3458 2,075

wegl. alifatyczne 0,0204 0,122

wegl. aromatyczne 0,0503 0,302

Maszyna rdzeniarska typu TF-23|dwutlenek azotu 0,0725 0,290

E-13/68 o wydajnosci 30 kg/h, ogrzewana |fenol 0,0088 0,035
gazem ziemnym formal dehyd 0,0459 0,184

pyt ogétem 0,0471 0,188

pyt zawieszony PM10 | 0,0235 0,094

tlenek wegla 0,3009 1,204

wegl. aifatyczne 0,0026 0,011

wegl. aromatyczne 0,0142 0,057

amoniak 0,0704 0,282

E-14/68 Suszarka gazowa do rdzeni chlorowodor 0,0007 0,003
dwutlenek azotu 0,1144 0,457

fenol 0,0337 0,135

formaldehyd 0,0948 0,379

pyt ogdtem 0,1130 0,452

pyt zawieszony PM10 | 0,0226 0,090

tlenek wegla 0,3458 1,383

wegl. aifatyczne 0,0204 0,082

wegl. aromatyczne 0,0503 0,201

amoniak 0,0570 0,342

E-15/68 Linia zalewaniaMTM fenol 0,0098 0,059
formaldehyd 0,0996 0,597

pyt ogdtem 0,5180 3,108

pyt zawieszony PM10 | 0,0518 0,311

tlenek wegla 1,7752 10,651

wegl. aromatyczne 0,0240 0,144

amoniak 0,2502 1,501

E-20/68 Schtadzarka masy stacji SPM90 formaldehyd 0,0119 0,071
pyt ogétem 0,1113 0,668

pyt zawieszony PM10 | 0,1113 0,668

amoniak 0,1623 0,974

E-23/68 formaldehyd 0,0153 0,092
pyt ogétem 0,5293 3,176

Przenosnik mas oraz odpylanie|pyt zawieszony PM10 | 0,5293 3,176

stacji przerobu mas SPM90 amoniak 0,1623 0,974

E-24/68 formaldehyd 0,0153 0,092
pyt ogétem 0,5293 3,176

pyt zawieszony PM10 | 0,5293 3,176

SR.IV-6618/25/04/05 str. 8z 38

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

dwutlenek azotu 0,1021 0,612

E-27/68 Elektryczny piec tukowy pyt ogétem 0,0694 0,416
pyt zawieszony PM10 | 0,0347 0,208

tlenek wegla 0,1124 0,674

Lacznie emitorem - 2 eektryczne|dwutlenek azotu 0,2042 1,225

piece tukowe pyt ogétem 0,1388 0,832

pyt zawieszony PM10 | 0,0694 0,416

tlenek wegla 0,2248 1,349

dwutlenek azotu 0,0365 0,219

E-29/68 Elektryczny piec tyglowy pyt ogétem 0,1170 0,702
pyt zawieszony PM10 | 0,0234 0,140

tlenek wegla 0,0562 0,337

Lacznie emitorem - 3 eekiryczne| dwutlenek azotu 0,1095 0,657

piece tyglowe pyt ogétem 0,3510 2,106

pyt zawieszony PM10 | 0,0702 0,421

tlenek wegla 0,1686 1,012

Linia FR — studzenie form na|alkohal furfurylowy 0,4748 1,899

E-31/68 przenosnikach, krata wstrzasowa, | amoniak 0,8090 3,236
zalewanie cylindréw silnikowych | chlorowodor 0,0024 0,010

Liner fenol 0,2136 0,854

formaldehyd 0,3380 1,352

pyt ogétem 0,7905 3,162

pyt zawieszony PM10 | 0,1107 0,443

wegl. alifatyczne 0,1191 0,476

wegl. aromatyczne 0,4038 1,615

Linia FR — studzenie form na|alkohal furfurylowy 0,4748 1,899

E-32/68 przenosnikach, zalewanie cylindréw | amoniak 0,8090 3,236
silnikowych  Liner,  zalewanie | chlorowodor 0,0024 0,010

prébek do badan, przenosniki |fenol 0,2136 0,854

piasku formaldehyd 0,3380 1,352

pyt ogdtem 0,7905 3,162

pyt zawieszony PM10 | 0,1107 0,443

wegl. alifatyczne 0,1191 0,476

wegl. aromatyczne 0,4038 1,615

Linia FR — studzenie form na|alkohal furfurylowy 0,1161 0,697

E-33/68 przenosnikach, krata wstrzasowa, | amoniak 0,1790 1,074
zalewanie Linera chlorowodor 0,0044 0,026

fenol 0,1074 0,644

formaldehyd 0,2740 1,644

pyt ogétem 1,0709 6,425

pyt zawieszony PM10 | 0,1499 0,899

wegl. aifatyczne 0,0284 0,170

wegl. aromatyczne 0,2124 1,274

E-34/68 Sferoidyzacja pyt ogétem 0,8226 4,935
pyt zawieszony PM10 | 0,1152 0,691

Maszyna rdzeniarska typu GMB- | dwutlenek azotu 0,0574 0,230

E-35/68 1000/1 o wydajnosci 30 kg/h, | fenol 0,0069 0,027
ogrzewana gazem ziemnym formaldehyd 0,0363 0,145

pyt ogétem 0,0372 0,149

pyt zawieszony PM10 | 0,0186 0,074

tlenek wegla 0,2379 0,952

wegl. aifatyczne 0,0021 0,008

wegl. aromatyczne 0,0113 0,045
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Maszyna rdzeniarska PETRELE |amoniak 0,0595 0,357
E-35a/68 |0 wydanosci 250 kg/h —|chlorowodor 0,00025 | 0,0015
utwardzanie na zimno fenol 0,0065 0,039
formaldehyd 0,0207 0,124
pyt ogétem 0,0931 0,558
pyt zawieszony PM10 | 0,0465 0,279
Lacznie emitorem — 2 maszyny | amoniak 0,1190 0,714
rdzeniarskie PETRELE chlorowodor 0,0005 0,003
fenol 0,0130 0,078
formaldehyd 0,0415 0,249
pyt ogétem 0,1862 1,117
pyt zawieszony PM10 | 0,0931 0,558
Maszyny rdzeniarskie typu: dwutlenek azotu 0,0506 0,202
E-36/68 - GMB-1000/1/2 0 wydajnosci fenol 0,0061 0,025
30 kg/h (okap migdzy maszyna- | formaldehyd 0,0320 0,128
-mi), pyt ogétem 0,0328 0,131
- Agr. 20/30 o wydajnosci 15 kg/h, | pyt zawieszony PM10 | 0,0164 0,066
- KMAG4 o wydajnosci 15 kg/h, tlenek wegla 0,2099 0,840
ogrzewane gazem ziemnym wegl. difatyczne 0,0018 0,007
wegl. aromatyczne 0,0099 0,040
Maszyny rdzeniarskie typu KMAG | dwutlenek azotu 0,0844 0,506
E-37/68 nr 3 o wydajnosci 20 kg/h i U190 | fenol 0,0102 0,061
0 wydajnosci 15 kg/h, ogrzewane | formaldehyd 0,0534 0,320
gazem ziemnym pyt ogétem 0,0547 0,328
pyt zawieszony PM10 | 0,0274 0,164
tlenek wegla 0,3499 2,099
wegl. aifatyczne 0,0031 0,018
wegl. aromatyczne 0,0166 0,100
Suszarka elektryczna tunelowa SET | amoniak 0,0301 0,181
E-38/68 do rdzeni chlorowodor 0,0044 0,027
dwutlenek azotu 0,1500 0,900
fenol 0,0044 0,026
formaldehyd 0,1705 1,023
pyt ogétem 0,1873 1,124
pyt zawieszony PM10 | 0,0375 0,225
tlenek wegla 0,1728 1,037
wegl. aifatyczne 0,0076 0,045
wegl. aromatyczne 0,0401 0,241
Maszyna rdzeniarska typu GMB- | dwutlenek azotu 0,0574 0,230
E-39/68 1000/2 o wydajnosci 30 kg/h, | fenol 0,0069 0,027
ogrzewana gazem ziemnym formaldehyd 0,0363 0,145
pyt ogétem 0,0372 0,149
pyt zawieszony PM10 | 0,0186 0,074
tlenek wegla 0,2379 0,952
wegl. aifatyczne 0,0021 0,008
wegl. aromatyczne 0,0113 0,045
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amoniak 0,0352 0,211
E-40/68 Suszarka dektryczna SEL 17 do | chlorowodér 0,00035 0,002
rdzeni (nr 1 lub 2) dwutlenek azotu 0,0572 0,343
fenol 0,0168 0,101
formal dehyd 0,0474 0,284
pyt ogétem 0,0565 0,339
pyt zawieszony PM10 | 0,0113 0,067
tlenek wegla 0,1729 1,037
wegl. aifatyczne 0,0102 0,061
wegl. aromatyczne 0,0251 0,151
Lacznie emitorem — dwie suszarki | amoniak 0,0704 0,422
elektryczne SEL do rdzeni (nr 11 2) | chlorowodér 0,0007 0,004
dwutlenek azotu 0,1144 0,686
fenol 0,0337 0,202
formaldehyd 0,0948 0,569
pyt ogétem 0,1130 0,678
pyt zawieszony PM10 | 0,0226 0,135
tlenek wegla 0,3458 2,075
wegl. alifatyczne 0,0204 0,122
wegl. aromatyczne 0,0503 0,302
Maszyna rdzeniarska typu GMB- | dwutlenek azotu 0,0152 0,061
E-42/68 1000/1 i 2 o wydajnosci 30 kg/h, | fenol 0,0018 0,007
ogrzewana gazem ziemnym — okap | formaldehyd 0,0096 0,038
nad stotami odbiorczymi pyt ogétem 0,0098 0,039
pyt zawieszony PM10 | 0,0049 0,020
tlenek wegla 0,0630 0,252
wegl. aifatyczne 0,0006 0,002
wegl. aromatyczne 0,0030 0,012
Maszyna rdzeniarska typu KMAG- | dwutlenek azotu 0,0244 0,147
E-43/68 40 nr 1 o wydanosci 20 kg/h|fenol 0,0029 0,018
ogrzewana gazem ziemnym formaldehyd 0,0155 0,093
pyt ogdtem 0,0158 0,095
pyt zawieszony PM10 | 0,0079 0,048
tlenek wegla 0,1014 0,609
wegl. aifatyczne 0,0009 0,005
wegl. aromatyczne 0,0048 0,029
Lacznie emitorem — dwie maszyny | dwutlenek azotu 0,0489 0,293
rdzeniarskie typu KMAG-40 fenol 0,0059 0,035
(nrli?2) formaldehyd 0,0310 0,186
pyt ogdtem 0,0317 0,190
pyt zawieszony PM10 | 0,0159 0,095
tlenek wegla 0,2029 1,218
wegl. aifatyczne 0,0018 0,011
wegl. aromatyczne 0,0096 0,058
E-44/68 Oczyszczarka odlewow OWD 1000 | pyt ogétem 0,0009 0,0036
pyt zawieszony PM10 | 0,0009 0,0036
Przenosniki piasku na agr. mas|pyt ogdtem 0,2355 1,413
E-48/68 rdzeniarskich, krata wstrzasowa |pyt zawieszony PM10 | 0,2355 1,413
KCTT2x20, oczyszczarka STEM
Oczyszczarka odlewéw OWPK-4, | pyt ogétem 0,1544 0,617
E-49/68 stanowisko zaczyszczania odlewdw, | pyt zawieszony PM10 | 0,1544 0,617
odmuchiwani e odlewow
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Maszyny rdzeniarskie typu KS od 6 | fenol 0,0748 0,449
E-51/68 do 50 (szt. 7), HBV o0 faczng |formaldehyd 0,2697 1,618
wydajnosci 16 kg/h, ogrzewane|pyt ogétem 0,4715 2,829
elektrycznie pyt zawieszony PM10 | 00,0806 0,483
tlenek wegla 0,2358 1,415
wegl. aromatyczne 0,0301 0,181
E-54/68 Przecinarka sciernicowa do | pyt ogtem 0,0700 0,035
materiatodw ogniotrwatych pyt zawieszony PM10 | 0,0140 0,007
E-57/68 Agregat przerobu mas SPM45 pyt ogdtem 0,4244 2,546
pyt zawieszony PM10 | 0,4244 2,546
E-58/68 Agregat przerobu mas SPM45, | pyt ogotem 1,0067 6,040
krata wstrzasowa, przenosnik pod | pyt zawieszony PM10 | 1,0067 6,040
FA
Piec do wyzarzania odlewow 2,5x5 | dwutlenek azotu 0,1793 0,538
E-64/68 ogrzewany gazem ziemnym pyt ogdtem 0,0022 0,007
pyt zawieszony PM10 | 0,0022 0,007
tlenek wegla 0,0446 0,134
E-64a/68 | Oczyszczarka odlewow OWTO- | pyt ogdtem 0,0708 0,425
500/2 pyt zawieszony PM10 | 0,0708 0,425
Oczyszczarka odlewow OWTO-400 | pyt ogétem 0,0028 0,017
E-65/68 pyt zawieszony PM10 | 0,0028 0,017
Lacznie emitorem -  dwie|pyt ogotem 0,0057 0,034
oczyszczarki odlewow OWTO-400 | pyt zawieszony PM10 | 0,0057 0,034
amoniak 0,0790 0,474
E-78/68 Suszarka elektryczna nr 3 do rdzeni | fenol 0,0658 0,395
(przed zalaniem) formaldehyd 0,7998 4,799
dwutlenek azotu 0,0329 0,197
pyt ogétem 0,2543 1,526
pyt zawieszony PM10 | 0,0521 0,312
tlenek wegla 0,1464 0,878
wegl. aifatyczne 0,0936 0,562
wegl. aromatyczne 0,1889 1,133
amoniak 0,0368 0,221
E-81/68 Linia FA — zalewanie i studzenie|formaldehyd 0,0057 0,034
odlewdéw pyt ogdtem 0,0272 0,163
pyt zawieszony PM10 | 00,0028 0,017
wegl. aifatyczne 0,0503 0,302
wegl. aromatyczne 0,0726 0,436
amoniak 0,0368 0,221
E-82/68 Linia FA — studzenie odlewow formaldehyd 0,0057 0,034
pyt ogétem 0,0272 0,163
pyt zawieszony PM10 | 00,0028 0,017
wegl. aifatyczne 0,0503 0,302
wegl. aromatyczne 0,0726 0,436
Stanowisko spawania elektrycznego | dwutlenek azotu 0,0002 0,001
E-97/68 i gazowego pyt ogdtem 0,0044 0,026
pyt zawieszony PM10 | 0,0044 0,026
tlenek wegla 0,0002 0,001
Szlifierka do narzedzi pyt ogétem 0,0090 0,009
E-27/50/68 |i oprzyrzadowania pyt zawieszony PM10 | 00,0036 0,0035
Lacznie emitorem — dwie szlifierki | pyt ogétem 0,0180 0,018
pyt zawieszony PM10 | 0,0072 0,007
SR.IV-6618/25/04/05 sr.12z38

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

amoniak 0,0301 0,181

E-123/68 Suszarka eektryczna tunelowa do | chlorowodér 0,0044 0,026
rdzeni fenol 0,0044 0,026

formaldehyd 0,1705 1,023

dwutlenek azotu 0,1500 0,900

pyt ogétem 0,1873 1,124

pyt zawieszony PM10 | 0,0375 0,225

tlenek wegla 0,1728 1,037

wegl. aifatyczne 0,0076 0,045

wegl. aromatyczne 0,0401 0,241

dwutlenek azotu 0,0363 0,087

E-132/68 Pneumatyczna suszarka piasku pyt ogdtem 0,3512 0,843
pyt zawieszony PM10 | 0,1404 0,337

tlenek wegla 0,1790 0,429

11.1.2. Maksymalna dopuszczalna roczna emisja gazow i pytow z instalaci:
alkohol furfurylowy 4,495 Mg/rok
amoniak 15,429 Mg/rok
chlorowodor 0,117 Mg/rok
dwutlenek azotu 9,860 Mg/rok

fenol 4,578 Mg/rok
formaldehyd 18,551 Mg/rok
pyt og6tem 56,821 Mg/rok
pyt zawieszony PM 10 26,794 Mg/rok
tlenek wegla 41,757 Mg/rok

2,868 Mg/rok
9,005 Mg/rok

weglowodory alifatyczne
weglowodory aromatyczne

I1.1.3. Nie ustalam dopuszczalnej wielkosci emisji cyjanowodoru, dwutlenku siarki, kadmu

i ofowiu w pyle ogdtem oraz kadmu i otowiu w pyle PM10.

I1.2. Dopuszczalna do wprowadzania do urzadzen kanalizacyjnych ilos¢ i stezenia
sciekow.

11.2.1. Scieki sanitarno-bytowe.
Dopuszczalna do wprowadzania ilos¢ sciekdw:
Qmaxd 105,0 m’/d
Qrmx 36 120,0 m°*/rok

Stezenia zanieczyszczen w $ciekach sanitarno-bytowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych nie moga przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych

w tabeli.
Tabelanr 2
Dopuszczalne stezenia
Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w §ciekach
sanitar no- bytowych
odprowadzanych zinstaladji

Temperatura °C 35

Odczyn (pH) 6,5-95

CHZT mgO,/I 700
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Zawiesiny ogblne mg/I 320
Substancje ekstrahujace sie mgO,/I 100
eterem naftowym

Azot amonowy MQNnwd/| 200
Azot azotynowy MgNno/| 10
Fosfor ogdlny mgP/I 7,2

11.2.2. Scieki przemystowe - woda pochtodnicza:
Dopuszczalna do wprowadzania ilos¢ sciekdw:

Qmaxd =
Qmax =

5500,0 m® /d
1 545 500,0 m*/rok

Stezenia zanieczyszczen w sciekach przemystowych (wodach pochtodniczych) nie moga
przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych w ponizszej tabeli.

Tabelanr 3
Dopuszczalne stezenia
Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w §ciekach
przemystowych (w wodach
pochtodniczych)
odprowadzanych zinstaladji
Temperatura °C 35
Odczyn (pH) 6,5-95
CHZT mgO,/I 150
Chlorki mgCl/I 1000
Zelazo ogodlne mgFel| 10
Substancje  ekstrahujace  sie mgO,/I 100
eterem naftowym
Zawiesiny ogélne mg/I 50

11.2.3. Wody opadowe z powierzchni szczelngj zaktadu wynoszacej 10,202 ha, w tym
Z powierzchni zanieczyszczonej wynoszacej 5,2909ha, wprowadzane beda do kanalizacji

deszczowo-przemystowe] WSK ,, PZL-Rzeszéw” S.A.

I1.3. Dopuszczalne rodzajei ilosci wytwar zanych odpadow.

Tabelanr 4
Kod odpadu Rodzaj odpadu [1o$é
(Mg/rok)
07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych 0,2
070299 |Inne nie wymienione odpady (odpady gumowe) 6,0
100903 |Zuzle odlewnicze 2880,0
100906 |Rdzeniei formy odlewnicze przed procesem odlewania 920,0
inne niz wymienione w 10 09 05
100908 |Rdzeniei formy odlewnicze po procesie odlewaniainne 18000,0
niz wymienione w 10 09 07
100912 |Inneczastki state niz wymienionew 10 09 11 (pyty z 3000,0
odpylania suchego, pyty spod srutownic i pyty z
odpylania piecow do topienia metalu)
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1009 13* |Odpadowe srodki wiazace zawiergjace substancje 0,5
ni ebezpieczne (odpadowe zywice)

1201 09* |Odpadowe emulsjei roztwory z obrébki metali nie 0,1
zawierajace chlorowcow (zuzyte chtodziwa mineralne)

120121 |Zuzyte materiaty szlifierskieinne niz wymienione 0,5
w 12 01 20 (zuzyte tarcze scierne)

120199 |Inne niewymienione odpady (odpadowy ztom 0,5
narzgdziowy)

1301 10* |Minerane olge hydrauliczne nie zawierajace zwiazkow 10,0
chlorowcoorganicznych

150101 |Opakowania z papieru i tektury 0,25

150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 0,55

150103 |Opakowaniaz drewna 20,0

150104 |Opakowaniaz metali 1,0

1502 02* |Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olgjowe nie 0,5

Ujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

150203 |Sorbenty, materiaty, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 0,2
scierki) i ubrania ochronne

160103 |Zuzyte opony 15

16 0209* |Transformatory i kondensatory zawierajace PCB 1,0

16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne el ementy 0,2
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

16 0214 |Zuzyteurzadzeniainne niz w 16 02 13 (zuzyte 0,55
bezpieczniki e ektryczne,, ztom e ektroniczny)

16 06 01* |Bateriei akumulatory otowiowe 0,2

161104 |Oktadziny piecowei materiaty ogniotrwate 120,0
z procesdw metalurgicznych inne niz wymienione w
16 1103

170407 |Mieszaniny metali 10,0

170411 |Kableinneniz wymienionew 17 04 10 0,5

I1.4. Dopuszczalny poziom emigi hatasu do srodowiska z instalagji.

Ustalam dopuszczalna emisje, wyrazona poprzez réwnowazny poziom dzwigku emitowanego
naobszary zabudowy mieszkaniowej jednorodzinngj - tereny dziatek, na ktorych
Zlokalizowane sa budynki mieszkalne, w zaleznosci od pory dniaw nastepujacy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00 - 55dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45dB(A).

[11. Ustalam wielko§¢ maksymalngl dopuszczalngl _emigi oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania sie _uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych — jak w warunkach normalnej pracy
instalacji, zgodnie z punktami I1.1., 11.2., 11.3.1 11.4. decyzji.
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V. Ustalam warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii i wymagane

dzialania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie

IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pyléw do powietr za.

V.1.1. Ustalam migjscai sposdb wprowadzania gazéw i pytdéw do powietrza.

Tabelanr 5
Symbol Wysokosé | Srednicaemitora Predkosé Temperatura | Czas pracy
emitora emitora u wylotu (m) gazoéw gazoéw emitora
(m) odlotowych | odlotowych na (h/rok)
nawylacie wylocie
emitora(m/s) | emitora (K)
E-2/68 18,0 1,80 1,30 288 6000
E-3/68 18,0 1,80 7,0 291 6000
E-4/68 18,0 1,50 1,9 290 6000
E-6/68 19,0 0,80 5,9 313 4000
E-7/68 18,0 0,80 zadaszony 297 6000
E-8/68 17,5 1,10 zadaszony 298 6000
E-8a/68 16,2 0,56 9,0 291 4000
E-9/68 17,0 0,80 6,0 313 4000
E-10/68 17,0 0,80 zadaszony 290 6000
E-10a/68 16,2 0,56 10,7 288 6000
E-11/68 17,0 0,60 22,6 313 6000
E-12/68 17,5 0,80 zadaszony 306 6000
E-13/68 18,0 0,60 zadaszony 305 4000
E-14/68 17,5 0,80 8,5 306 4000
E-15/68 16,0 1,00 14,0 303 6000
E-20/68 19,0 0,60 15,2 293 6000
E-23/68 18,0 0,60 13,7 297 6000
E-24/68 18,0 0,60 13,7 297 6000
E-27/68 17,0 1,15 8,8 302 6000
E-29/68 17,0 0,80 11,0 306 6000
E-31/68 19,5 1,30 12,1 310 4000
E-32/68 19,5 1,30 15,9 310 4000
E-33/68 18,0 1,30 15,4 297 6000
E-34/68 18,0 1,20 11,9 309 6000
E-35/68 17,5 0,80 zadaszony 305 4000
E-35a/68 17,5 0,85 zadaszony 290 6000
E-36/68 18,0 0,80 zadaszony 303 4000
E-37/68 18,0 0,80 zadaszony 311 6000
E-38/68 14,0 0,40 zadaszony 312 6000
E-39/68 14,0 0,40 zadaszony 303 4000
E-40/68 17,5 0,80 14,4 310 6000
E-42/68 21,0 0,80 zadaszony 303 4000
E-43/68 21,0 0,80 zadaszony 303 6000
E-44/68 20,0 1,00 1,8 294 4000
E-48/68 18,0 1,00 14,4 290 6000
E-49/68 18,0 1,00 15,2 290 4000
E-51/68 18,0 1,25 11,7 297 6000
E-54/68 17,5 0,50 zadaszony 297 500
E-57/68 15,0 0,80 16,4 297 6000
SR.IV-6618/25/04/05 str. 162 38

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

E-58/68 15,0 0,80 16,6 297 6000
E-64/68 18,0 0,60 8,0 308 3000
E-64a/68 13,5 0,71 zadaszony 293 6000
E-65/68 18,0 1,00 zadaszony 291 6000
E-78/68 20,0 1,00 20,0 312 6000
E-81/68 16,0 1,20 6,4 303 6000
E-82/68 16,0 1,00 14,0 302 6000
E-97/68 17,5 0,60 5,0 290 6000
E-27/50/68 5,6 0,17 12,0 290 1000
E-123/68 18,0 0,50 12,0 312 6000
E-132/68 30,0 1,20 13 288 2400

IV.1.2. Charakterystyka techniczna urzadzen

ograniczajacych emisje zanieczyszczen do

powietrza.
Tabelanr 6
Symbol Temp. Srednie
emitora | Rodzaj urzadzenia Typ Sprawnos¢ | gazéw natezenie
(K) pr zeptywu
(m%h)
E-2/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 288 12 240
pulsacyjny
E-3/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 291 64 010
(szt. 2) pulsacyjny
E-4/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 290 12 200
pulsacyjny
E-8/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 298 6 900
pulsacyjny
E-8a/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 291 7 950
pulsacyjny
E-10a/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 288 5390
pulsacyjny
E-20/68 | Uktad odpylajacy: 98 % 293 15530
- cyklon, CE-1
- filtr tkaninowy workowy
pulsacyjny
E-23/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 297 31420
E-24/68 pulsacyjny
E-27/68 Filtr tkaninowy | workowy strzepy- 98 % 302 32710
wany FB14
E-34/68 | Uktad odpylajacy: 98% 310 48 240
- 2 cyklony, CE/S 1x630
- filtr panelowy,| DF1,6/2,0/1,5/80
workowy
E-44/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 294 5200
pulsacyjny
E-48/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 290 40 690
(szt. 2) pulsacyjny
E-49/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 290 43120
(szt. 2) pulsacyjny
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E-57/68 | Uktad odpylajacy: 98 % 297 29 600
- cyklon, CE-1

- filtr tkaninowy workowy
pulsacyjny

E-58/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 297 73500
pulsacyjny

E-64a/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 293 17750
pulsacyjny

E-65/68 Filtr tkaninowy workowy 98 % 291 5100
(szt. 2) pulsacyjny

E-132/68 Filtr pulsacyjny 2XFPK 120-1,8 98 % 288 36 000

1V.1.3. Ustalam warunki wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

1V.1.3.1. Instalacja pracowac bedzie w ruchu ciagtym.

1V.1.3.2. Instalacja wyposazona bedzie w mechaniczna wentylacj¢ wyciagowo-
stanowiskowa.

IV.1.3.3. Zanieczyszczenia z wszystkich czynnych stanowisk produkcyjnych
wprowadzane beda do powietrza emitorami E-2/68-E-132/68 w sposdb wymuszony
poprzez odciagi miejscowe, uklad kolektorow i wspOlpracujace z emitorami
urzadzenia ochrony atmosfery.

1V.1.3.4. Zr6dta wprowadzania pytow i gazow do powietrza nalezy uzytkowaé zgodnie
z ich danymi techniczno-ruchowymi zapewniajacymi nie przekraczanie dopuszczalnych
ilosci substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza.

IV.1.3.5. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen nalezy utrzymywacé
w stale] gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowat zgodnie z danymi techniczno-
ruchowymi w sposob gwarantujacy optymalna ich skutecznosc.

IV.2. Sposdb i warunki wprowadzania sciekow do srodowiska.

IV.2.1. Punkt graniczny instalacji w zakresie wprowadzania do obcych urzadzen
kanalizacyjnych $ciekéw sanitarno-bytowych, deszczowych oraz wéd pochtodniczych
stanowi:

- dla sciekdéw sanitarno-bytowych - studzienka S-1 (x:3166,06; y:5434,37 wg siatki
realizacyjne] uktadu lokalnego) i studzienka S-2 (x:3189,00; y:5465,60 wg siatki
realizacyjnej uktadu lokalnego),

- dla wod pochtodniczych - studzienka P-1 (x:3329,08; y:5321,35 wg siatki
realizacyjnej uktadu lokalnego)

- dla sciekdw deszczowych - studzienka D-1 (x:3154,33; y:5347,42 wg siatki
realizacyjne] uktadu lokalnego), studzienka D-2 (x:3187,80; y:5469,48 wg siatki
realizacyjne] ukladu lokalnego), studzienka D-3 (x:3285,50; y:5498,50 wg siatki
realizacyjnej uktadu lokalnego) i studzienka D-4 (x:3432,04; y:5296,09 wg siatki
realizacyjnej uktadu lokalnego).

1V.2.2. Zakazuje si¢ bezposredniego wprowadzanie sciekow do wdd powierzchniowych
i do ziemi.

1V.2.3. Wszystkie urzadzenia zwiazane z poborem wody i odprowadzaniem sciekOw objetych
niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywac¢ we wiasciwym stanie technicznym.
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1V.3. Ustalam sposoby postgpowania z wytwar zanymi odpadami.

1V.3.1. Migjsce i posdb magazynowania odpadow

Tabelanr 7
Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu Migjsce i spostb magazynowania
1 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych W workach z tworzywa sztucznego
PE,PP w wypozyczalni narzedzi w
budynku odlewni

2. 070299 |Inne nie wymienione odpady (odpady|Na paletach drewnianych na zapleczu
gumowe) topialni w budynku odlewni

3. 100903 |Zgaryi zuzle odlewnicze W wyznaczonym boksie, do uzyskania

porcji transportowej

4, 100906 |Rdzenie i formy odlewnicze przed|W oznakowanych pojemnikach
procesem odlewania  inne  niz| metalowych w hali rdzeniarni
wymienione w 10 09 05

5. 100908 |Rdzeniei formy odlewnicze po procesie|W  szesciu  zadaszonych  silosach
odlewania inne niz wymienionew betonowych, do ktérych  odpad
1009 07 dostarczany bgdzie tasmociagami z krat

wstrzasowych . Silosy zlokalizowane
obok budynku odlewni.

6. 100912 |Inneczastki gate niz wymienionew W workach z tworzywa sztucznego
10 09 11 (pyty z odpylania linii|PE,PP 0 poj. 1m® w poblizu urzadzen
regeneracji mas formierskich i pyty spod | odpylajacych w budynku odlewni.
piaskownic)

7. 1009 13* |Odpadowe srodki wiazace zawiergjace| W oznakowanych pojemnikach
substancje niebezpieczne metalowych w hai rdzeniarni

8. 1201 09* |Odpadowe emulsei roztwory z obrébki | W oznakowanych beczkach metalowych
metali nie zawiergjace chlorowcow w wydzielonym pomieszczeniu obok

oddziatlu remontowego. Pomieszczenie
posiada posadzke betonowa oraz
studzienki bezodptywowe.

9. 120121 |Zuzyte materialy szlifierskie inne niz|W oznakowanych pojemnikach
wymienionew 12 01 20 metalowych w hali odlewni w poblizu

stanowisk obrdbki poodlewniczg.

10. 120199 |Inne nie wymienione odpady (zendra,|W  pojemnikach  metalowych w
spalony wegiel drzewny z piecdw |wypozyczalni narzedzi
hartowniczych)

11. | 130110* |Minerdne olge hydrauliczne nie|W beczkach metal owych w
zawiergjace  zwiazkbw  chlorowco- |wydzielonym  pomieszczeniu  obok
organicznych oddzialu remontowego. Pomieszczenie

posiada posadzke betonowsa i studzienki
bezodptywowe

12. 150101 |Opakowaniaz papierui tektury W workach foliowych w wydzielonym i

oznakowanym migjscu w hali odlewni
oraz na zewnatrz pod wiata obok
odlewni

13. 150102 |Opakowaniaz tworzyw sztucznych W pojemnikach metalowych i w wor-

kach foliowych (PE,PP) w wydzielonym
i oznakowanym migjscu w hali odlewni
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14. 150103 |Opakowaniaz drewna Luzem na posadzce w hali odlewni i na
placu utwardzonym na zewnatrz w
boksie.

15. 150104 |Opakowaniaz metali Na paetach drewnianych w wydzie-
lonym i oznakowanym migjscu w hali
odlewni

16. | 150202* |Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym|W oznakowanych beczkach metalowych
filtry olgjowe nie ujgte w innych|w wydzielonym pomieszczeniu obok
grupach), tkaniny do wycierania (np.|oddzialu remontowego. Pomieszczenie
szmaty, s$cierki) i ubrania ochronne| posiada posadzke betonowa i studzienki
Zanieczyszczone substancjami | bezodptywowe.
niebezpiecznymi (np. PCB)

17. 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny|W workach z tworzywa sztucznego
do wycierania (np. szmaty, scierki) i|PE,PP w wypozyczani narzedzi w
ubrania ochronne budynku odlewni

18. 160103 | Zuzyte opony Na  paletach drewnianych na
utwardzonym placu na zewnatrz hali
odlewni

19. | 160209* |Transformatory i kondensatory [ Na paetach drewnianych w wydzie-
zawiergjace PCB lonym pomieszczeniu wentylowanym

obok silosdw. Pomieszczenie posiada
posadzke betonowa i studzienki
bezodptywowe

20. | 160213* |Zuzyte urzadzenia zawiergjace| W pojemnikach metalowym w wydzie-
niebezpieczne eementy inne niz|lonym pomieszczeniu wentylowanym
wymienionew 16 02 09 do 16 02 12 bedacym w dyspozycji e ektrykéw

wydziatu, obok silosdw. Pomieszczenie
posiada posadzke betonowsa i studzienki
bezodptywowe

21. 16 0214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione| Oznakowane pojemniki metaowe w
w 16 02 13 (zuzyte bezpieczniki|wydzidonych dsrefach na terenie
elektryczne, ztom elektroniczny) wydziatow

22. | 1606 01* |Bateriei akumulatory otowiowe Na paletach drewnianych w pomiesz-
czeniu  zamykanym z  posadzka
betonowa

23. 161104 |Oktadziny piecowe i  materiaty|W oznakowanych pojemnikach
ogniotrwate z procesow metalurgicz- | metalowych w hali topiani
nych inne niz wymienionew 16 11 03

24, 170407 |Mieszaniny metali W pojemnikach metalowych na placu
utwardzonym obok odlewni

25. 170411 |Kableinnenizwymienionew 170410 |w pojemnikach metaowych na placu
utwardzonym obok odlewni

1V.3.2. Ustalam warunki gospodarowania odpadami.
1V.3.2.1. Odpady magazynowane beda w sposob selektywny.

1V.3.2.2. Wytworzone odpady przekazywane beda wytacznie podmiotom, ktére uzyskaty
zezwolenie wiasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarki

odpadami.

1V.3.2.3. Odpady transportowane beda z czestotliwoscia wynikajaca z procesdw
technologicznych oraz wynikajaca z mozliwosci
odpowiednigj do transportu ilosci tych odpaddw.

organizacyjnych i
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IV.3.2.4. Usuwane odpady beda zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.
1V.3.2.5. Gospodarka odpadami bedzie odbywac si¢ zgodnie z instrukcja wewnetrzna.
1V.3.2.6. Poditoze w magazynach odpaddw, a takze powierzchnie komunikacyjne przy
obiektach i placach do przechowywania odpadéw i drogi wewnetrzne beda
utwardzone.
IV.3.2.7. Pomieszczenia magazynowe beda zabezpieczone przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych.

IV.4. Ustalam rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony

srodowiska przed hatasem.

Parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem okresla tabela nr 8
ponizej. Wymiana urzadzen wymienionych w tabeli charakteryzujacych instalacj¢ pod
wzgledem akustycznym nie stanowi istotnej zmiany instalacji o ile zachowane zostana
okreslone w nigj charakterystyczne parametry akustyczne.

Tabela nr 8
Lokalizacja Urzadzenie Wysok 0§é Czaspracy [h] Par ametr
obiekt lub lokalizacja punktu emigi/wysok os¢ — akustyczny
budynku dzien noc dzien/noc
[m] 6.00-22.00| 22.00-6.00 dB
1 2 3 4 5 5
ZRODLA PUNKTOWE
Wentylatory {48/68 ZWP56/1.25 4200 15 16 8 75 - poziom
zewnetrzne Pa - w  obudowie mocy
dzwigkochtonne akustycznej
(Srutownica)
49/68 jw.( oczyszczanie 15 16 8 65- poziom
odl ewow) mocy
akustyczneg
50/68 CH-50 - w| 1,5 16 8 65- poziom
obudowie dzwigko- mocy
chtonng  (oczyszczanig akustyczneg
odl ewow)
51/68 WWAXx100 1600 1,5 16 8 70- poziom
Pa — obudowi e dzwigko- mocy
chtonng (strzdlarki akustycznej
rdzeniarni B)
64/68 VH-93- W 1,5 16 8 75- poziom
obudowie dzwigko- mocy
chtonngj (piec 2,5 x 5) akustyczneg
64a/68 ZWP56/1,25 4200 15 16 8 75- poziom
Pa- w obudowie dzwigko- mocy
chtonng  (oczyszczarkg akustyczneg
odl ewow)
75/68 PVb 50 V- w 15 16 8 70- poziom
obudowie dzwigko- mocy
chtonneg akustycznej
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Suszenie |Wentylator 2 16 8 80- poziom
piasku |suszenia mocy
piasku akustycznel

Tasmociagi 2-5 16 8 85- poziom
mocy
akustyczneg

Piecetukowe |Wentylator piecow tukowych 14,5 16 8 80- poziom
mocy
akustyczneg

Wentylatory  [8a WPFO-40 15 16 8 80- poziom
dachowe mocy
akustyczneg

8 WPFO-40 15 16 8 80- poziom
mocy
akustyczneg

44 \WPFO-40 15 16 8 80- poziom
mocy
akustyczneg

Wentylatornia |Czerpnia powietrza 2 16 8 79- poziom
mocy
akustyczneg

7ZRODLA BUDYNKI

Halaodlewni  [Rdzeniarnia, oczyszczanie odlewdw, suwnica, 10 16 8 82- poziom
itp. - str. E mocy
akustyczneg

Oczyszczanie odlewdw, maarnia, itp. 10 16 8 88- poziom
-gr. S mocy
akustyczneg

Mieszarki 10 16 8 78- poziom
mocy
akustyczneg

Wentylatornia [Wnetrze hali 5 16 8 85 —poziom
mocy
akustyczneg

V. Okreslam rodzaj i maksymalna ilos§¢ wykorzystywane| enerqii, paliw, materialow
i surowcow oraz sposob ich magazynowania.

V.1. Ustalam maksymalng ilos¢ wykor zystywane energii i paliw.

Max zuzycie energii elektrycznej 56 200 MWh/rok
Max zuzycie energii cieplngj 15160 GJrok
Max zuzycie gazu ziemnego 1 600 000 m*/rok
Max zuzycie wody 1546 250 m*/rok

V.2. Pobér wody.

Poboér wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze srodowiska — nie wystepuije.
Pobor wody dla potrzeb sanitarno-bytowych i technologicznych instalacji od dostawcy
zewngtrznego (na podstawie umowy cywilno-prawnej) w ilosci:

Qmax = 1546 250,0 m/rok
Qy = 1413500,0 m3/rok
Qmaxd = 42970 mid
Qua = 38525 m/d
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V.3. Ustalam maksymalna ilo$é¢ surowcdw i materiatdw stosowanych w instalagji.

Max zuzycie surowcow i materiatdbw pomocniczych 38 698 Mg/rok, w tym:
- nie zawiergjacych substancji niebezpiecznych 38 278 Mg/rok
- zawiergjacych substancje niebezpieczne 420 Mg/rok

V.3.1. Maksymalne zuzycie podstawowych surowcOw i materialdw nie zawierajacych
substancji niebezpiecznych.

Tabelanr 9
Surowiec/materiat Zuzyciew Mg/rok
Piasek do mas formierskich i rdzeniarskich 17 572,0
Elektrokorund (sktadnik masy rdzeniowe)) 85,0
Ztom stalowy 12 624,0
Suréwka 3885,0
Ztom miedzi elektrolityczne 34,0
Zelazomangan 78,0
Zelazochrom 15,0
Zelazokrzem 115,0
Zelazomolibden 47,0
Drut rdzeniowy do sferoidyzacji 98,0
Elektrody grafitowe 87,0
Polycarbon 2090,0
Dodatki do masy rdzeniowej 313,0
Dodatki do rdzeni 2,3
Dodatki stopowe 39,0
Dodatek do pokry¢ rdzeniowych 2,5
Modyfikatory zeliwa 800,0
Modyfikator metalu 10,6
Srut stalowy 312,0
Inne 69,0

V.3.2. Maksymalne zuzycie surowcdw i materiatdw zawiergjacych substancje niebezpieczne.

Tabelanr 10
Surowiec/materiat Zuzyciew Mg/rok
Zywice 164,0
Utwardzacze do mas 38,0
Aktywatory 43,0
Sktadniki masy rdzeniowej 24,0
Pokrycia do rdzeni 125,0
Kleje do rdzeni 11,0
Inne 15,0
VI. Ustalam zakres i sposdb monitorowania $rodowiska, w_tym pomiaru

i ewidencjonowania wigelkosci emigi oraz kontroli eksploatacji instalagji.

V1.1. Monitoring procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji.

Wszystkie procesy w Odlewni Zeliwa prowadzone beda zgodnie z zatwierdzonymi
technologiami, opisujacymi szczegétowo m.in. te parametry, ktére musza by¢ na biezaco
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kontrolowane. Monitoring ten dokonywany bedzie bezposrednio poprzez stosowne kontrole

I badania wykonywane w odlewni lub w Laboratorium Metalurgicznym.

Na instalacji prowadzony bedzie monitoring efektywnosci wykorzystania surowcow i energii

oraz parametréw technicznych procesow. Dla instalacji okreslone sa wskazniki zuzycia

surowcow na jednostke produktu oraz wskazniki zuzycia energii elektrycznej w przeliczeniu

natone produkowanych odlewdw. Prowadzona bedzie kontrola tych wskaznikow.

W procesach wykonywania mas, form i rdzeni prowadzona bedzie kontrola:

- masy piasku i sktadnikow do wytwarzania mas, w tym ciagty monitoring ilosci zuzywanej
masy i sktadnikdéw uzupetnianych w procesie odswiezanialregeneracji wstepnej masy
w agregatach do wytwarzania mas,

- procentowego udziat zywicy i utwardzacza w masach formierskich i rdzeniowych,

- temperatury utwardzania rdzeni w procesie hot-box,

- wydatku przeptywu amin w procesie utwardzania rdzeni metoda cold-box;

- temperatury suszeniaform i rdzeni po klgjeniu i malowaniu,

- wilgotnosci, osypliwosci, przepuszczalnosci i wytrzymatosci mas formierskich
i rdzeniowych;

- sktadu ziarnowego piaskOw formierskich i innych dodatkdéw sypkich oraz lepiszcza
w piaskach formierskich;

- gazotworczosci mas i zawartosé lepiszcza aktywnego;
- Czasu wiazania mas furanowych,
temperatury migknienia piaskow otaczanych.
Podczas kazdego wytopu prowadzona bedzie kontrola:
- temperatury ciektego stopu i zalewania stopdw,
- masy wsadu metalowego tadowanego do pieca z podziatem na poszczegdline sktadniki
wsadu;
- masy ciekltego metalu przed zalaniem form;
- zuzycia modyfikatoréw i mediéw sferoidyzujacych dodawanych do obrdobki ciektego
zeliwg;
- czasu zalewania form;
- sktadu chemicznego metalu w roznych stadiach topienia i przygotowywania ciektego
zeliwa (tzw. analizy ekspresowe);
- wytrzymatosci zeliwa; makro i mikrostruktur zeliwa;
odlewdw na obecnos¢ wad (badania radiologiczne).
Procesy obrébki cieplnej monitorowane beda poprzez pomiar temperatury w piecach
elektrycznych i suszarkach.
Wszystkie urzadzenia odpylajace poddawane beda kontroli na kazdej zmianie w zakresie:
szczelnosci obudéw maszyn i okapow, szczelnosci obuddéw wentylatoréw filtréw, stanu
paskow klinowych napedzajacych wentylatory, stanu tozysk silnikéw wentylatoréw, stanu
tkanin workow filtracyjnych, prawidtowosci dziatania aparatury kontrolno-pomiarowey,
prawidtowosci pracy osuszaczy sprezonego powietrza oraz szczelnosci instalacji sprezonego
powietrza do regeneracji tkanin filtracyjnych.

V1.2. Pomiar emigi gazéw i pyldw do powietr za.

V1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do powietrza
beda zamontowane na emitorach E2/68, E3/68, E4/68, E7/68, E8/68, E8a/68, E9/68,
E10/68, E10a/68, E11/68, E12/68, E13/68, E14/68, E15/68, E20/68, E23/68, E24/68,
E27/68, E29/68, E31/68, E32/68, E33/68, E34/68, E35/68, E35a/68, E36/68, E37/68,
E40/68, E42/68, E43/68, E44/68, EA48/68, E49/68, E51/68, E54/68, E58/68, E64/68,
E64a/68, E65/68, E78/68, E9Q7/68, E27/50/68, E123/68 i E132/68.
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V1.2.2. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do powietrza
nalezy dodatkowo zamontowa¢ na emitorach E6/68, E38/68, E39/68, E57/68, E8L/68,
E82/68 — w terminie do dnia 31 grudnia 2005 r.

V1.2.3. Na emitorach E2/68, E3/68, E4/68, ES/68, E8a/68, E10a/68, E20/68, E23/68, E24/68,
E27/68, E34/68, E44/68, E48/68, E49/68, E57/68, E58/68, E64a/68, E65/68 i E132/68
nalezy dodatkowo zamontowa¢ stanowiska umozliwiajace ustalenie w sposdb pomiarowy
skutecznos¢ pracy urzadzen do redukcji emisji pytow.

V1.2.4. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidtowe wykonywanie pomiarOw oraz zapewnigjacym zachowanie wymogow BHP.

V1.2.5. Ustalam zakres i czgstotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabelanr 11
Nr emitora Czestotliwosé pomiar dw zan(i)ezcnz?/gzrz]gnia
E-2/68
E-3/68 Co najmnigj raz w roku pyt ogdtem
E-4/68
E-8a/68
E-10a/68
E-34/68
E-44/68
E-48/68
E-49/68
E-54/68
E-57/68
E-58/68
E-64a/68
E-65/68
E-27/50/68
E-6/68 dwutlenek azotu
E-9/68 co najmnig raz w roku fenol
E-11/68 formal dehyd
E-13/68 pyt ogdtem
E-35/68 tlenek wegla
E-36/68 wegl. difatyczne
E-37/68 wegl. aromatyczne
E-39/68
E-42/68
E-43/68
E-7/68 amoniak
E-8/68 co najmnig raz w roku chlorowodor
E-10/68 fenol
E-35a/68 formal dehyd
pyt ogdtem
amoniak
E-12/68 CO ngimnigj raz w roku chlorowodor
E-14/68 dwutlenek azotu
E-38/68 fenol
E-40/68 formal dehyd
pyt ogétem
tlenek wegla
wegl. alifatyczne
wegl. aromatyczne
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E-15/68

co najmnig raz w roku

amoniak
fenol
formal dehyd
pyt ogétem
tlenek wegla
wegl. aromatyczne

E-20/68
E-23/68
E-24/68

Co najmnig raz w roku

amoniak
formal dehyd
pyt ogétem

E-27/68
E-29/68
E-64/68
E-97/68
E-132/68

co najmnig raz w roku

dwutlenek azotu
pyt ogétem
tlenek wegla

E-31/68
E-32/68
E-33/68

co najmnig raz w roku

alkohal furfurylowy
amoniak
chlorowodor
fenol
formal dehyd
pyt ogdtem
wegl. aifatyczne

wegl. aromatyczne

E-51/68

co najmnig raz w roku

fenol
formal dehyd
pyt ogétem
tlenek wegla
wegl. aromatyczne

E-78/68

co najmnig raz w roku

amoniak
fenol

formal dehyd

dwutlenek azotu
pyt ogétem

tlenek wegla

wegl. alifatyczne
wegl. aromatyczne

E-81/68
E-82/68

co najmnig raz w roku

amoniak
formal dehyd
pyt ogétem
wegl. alifatyczne
wegl. aromatyczne

E-123/68

co najmnig raz w roku

amoniak
chlorowodor
fenol

formal dehyd

dwutlenek azotu
pyt ogétem

tlenek wegla

wegl. alifatyczne
wegl. aromatyczne
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VI1.2.6. Ustalam zakres i czestotliwos¢ pomiaréw skutecznosci kazdego z urzadzen do
redukcji zanieczyszczen:

Tabelanr 12
NI emitora Opis urzadzenia Czestotliwosé Oznaczany stopien
0CZy'SzCzaj 3Cego pomiar 6w redukcji zanieczyszczen
E-2/68 Filtr tkaninowy F15 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa pyt ogoem
E-3/68 Filtr tkaninowy F13, F14 CO najmnieg .
(szt. 2) co dwa lata Pyt ogotem
E-4/68 Filtr tkaninowy F12 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa pyt ogoem
E-8/68 Filtr tkaninowy F9 COo Ngimniej .
" Co dsjva Ialqa Pyt ogotem
E-8a/68 Filtr tkaninowy F10 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa pyt ogotem
E-10a/68 Filtr tkaninowy F11 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa Pyt ogotem
Uktad odpylajacy: L
E-20/68 |- cyklon, ‘ég g\?’vggg pyt og6tem
- filtr tkaninowy F18
E-23/68 Filtr tkaninowy F19 CO Najmnieg .
E-24/68 co dwa lata Pyt ogotem
E-27/68 Filtr tkaninowy FB14 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa Pyt ogotem
Uktad odpylajacy: L
E-34/68 |- 2cyklony, ‘ég g\?’vggg pyt og6tem
-filtr panelowy, workowy
E-44/68 Filtr tkaninowy F8 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa Pyt ogotem
E-48/68 Filtr tkaninowy F1, F2 COo najmnieg .
(szt. 2) co dwa lata Pyt ogotem
E-49/68 Filtr tkaninowy F3, F4 COo najmnieg .
(szt. 2) co dwa lata Pyt ogotem
Uktad odpylajacy: L
E-57/68 - cyklon, ((:;g g?vggtqa pyt ogétem
- filtr tkaninowy F18
E-58/68 Filtr tkaninowy F17 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa pyt ogoem
E-64a/68 Filtr tkaninowy F5 COo Ngimniej .
" co dsjva Ialqa Pyt ogotem
E-65/68 Filtr tkaninowy F7, F6 COo najmnieg .
(szt. 2) co dwa lata pyt ogotem
E-132/68 Filtr pulsacyjn COo Ngimniej .
i " co d?valatqa Pyt ogotem

V1.2.7. Metodyki pomiarowe:
V1.2.7.1. Pomiar emigji pylu nalezy wykonywa¢ metodyka opisana w Polskiej Normie
[ub innymi metodami wzorcowanymi grawimetrycznie.
V1.2.7.2. Pomiar emisji dwutlenku azotu nalezy wykonywa¢ metoda opisana w Polskigj
Normie 1SO 10849 lub metoda absorpcji promieniowania IR, lub przy pomocy
analizatorow z czujnikami elektrochemicznymi.
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V1.2.7.3. Pomiar emisji tlenku wegla nalezy wykonywa¢ metoda opisana w Polskiej
Normie lub przy pomocy analizatoréw z czujnikami elektrochemicznymi, lub metoda
absorpcji promieniowania IR.

V1.2.7.4. Pomiar emisji amoniaku nalezy wykonywa¢ metoda opisana w Polskiej Normie.

V1.2.7.5. Pomiar emisji akoholu furfurylowego nalezy wykonywat¢ metoda opisana
w Polskiej Normie lub mtoda kolorymetryczna.

V1.2.7.6. Pomiar emisji formaldehydu nalezy wykonywa¢ metoda opisana w Polskigj
Normie.

V1.2.7.7. Pomiar emisji fenolu nalezy wykonywa¢ metoda opisana w Polskiej Normie.

V1.2.7.8. Pomiar emigji chlorowodoru nalezy wykona¢ metoda opisana w Polskiej Normie
lub metoda absorpcji promieniowania IR.

V1.2.7.9. Pomiar emisji weglowodorow aifatycznych nalezy wykonywa¢ metoda opisana
w Polskiej Normie.

V1.2.7.10. Pomiar emigji weglowodorow aromatycznych nalezy wykonywa¢ metoda
opisana w Polskiej Normie.

V1.2.8. Usdone w w/w punktach pomiary beda wykonywane za pomoca legalizowane)
aparatury pomiarowej, a ich wyniki bgda rejestrowane i przechowywane oraz
przedktadane do wgladu na kazde zadanie organu.

V1.3. Pomiar ilosci pobierang wody.

VI1.3.1. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat systematyczne pomiary ilosci pobierane]
wody mierzonej za pomoca czterech wodomierzy (W-1, W-10, W-11 i W-12)
zlokalizowanych w budynku W-68 wydziatu odlewni zeliwa — z czestotliwoscia co
najmnigj 1 raz na dobg.

V1.3.2. Wyniki pomiarow nalezy rejestrowac i przechowywac.

V1.3.3. Wszystkie punkty kontroli poboru wody nalezy oznakowac.

V1.4. Pomiar wprowadzania sciekéw do urzadzen kanalizacyjnych.

V1.4.1. Scieki sanitarno-bytowe.

Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat:

V1.4.1.1. Pomiar ilosci odprowadzanych sciekdéw sanitarno-bytowych z instalacji,
okreslanych na podstawie réznicy odczytu pomiaru ilosci pobrangj wody na
wodomierzach W-1, W-7, W-8, W-9, W-12, W-13, W-14 i W-15 oraz na
wodomierzach W-2, W-3, W-4 i W-6 zlokalizowanych w budynku W-68 wydziatu
odlewni zeliwa — co najmnigj 1 raz na dobg. Pomiar ten winien wykazywa¢ dobowa
ilos¢ $ciekdw sanitarno-bytowych odprowadzanych z zaktadu.

V1.4.1.2. Pomiary jakosci sciekdw - we wskaznikach: temperatura, odczyn pH, CHZT,
BZTs, zawiesiny ogdlne, substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym, azot amonowy,
azot azotynowy, fosfor ogdlny - czestotliwos¢ pomiarow jakosci sciekOw sanitarno-
bytowych — co 6 miesiecy.

V1.4.1.3. Poboru préb do analizy ze studzienki S-1 (x:3166,06; y:5434,37 wg siatki
realizacyjnej ukladu lokalnego) i studzienki S-2 (x:3189,00; y:5465,60 wg sSiatki
realizacyjnej uktadu lokalnego), zlokalizowanych na zaktadowej kanalizacji sanitarnej.

V1.4.2. Scieki przemystowe - woda pochtodnicza.

Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat:

V1.4.2.1. Pomiar ilosci odprowadzanej wody pochtodnicze] z instalacji, okreslanych na
podstawie réznicy odczytu pomiaru ilosci pobranej wody na wodomierzach W-10
i W-11 oraz na wodomierzach W-5, W-7, W-8, W-9, W-12, W-13, W-14 i W-15,
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zlokalizowanych w budynku W-68 wydziatu odlewni zeliwa — co nagjmniej 1 raz na
dobe. Pomiar ten winien wykazywaé dobowa ilos¢ wody pochtodniczej odprowadzane)
z zaktadu.

V1.4.2.2. Pomiary jakosci wody pochtodniczej - we wskaznikach: temperatura, odczyn pH,
CHZT, chlorki, zawiesiny ogélne, substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym, zelazo
ogoblne - czestotliwos¢ pomiardw jakosci sciekdw - co 6 miesiecy.

V1.4.3. Metodyki pomiarOw jakosci sciekow.

Pomiary jakosci sciekow nalezy wykonywaé metodykami opisanymi w przepisach

szczegOlnych.

V1.5. Pomiary wplywu instalacji na wody podziemne.

V1.5.1. Jako punkty pomiarowe ustalam:
- piezometry nr PX i PXI zlokalizowane na doptywie wod podziemnych,
- piezometry PIX oraz PVIII zlokalizowane na odptywie wéd podziemnych.
V1.5.2. Ustadlam czestotliwos¢ pomiardw:
- jeden pomiar jesienia 2005r.,
- w latach 2006 — 2007 — raz w roku,
w pozostalym okresie — nie rzadzigj niz co 2 lata.
VI 5 3. Ustadlam zakres badan wskaznikdw jakosci wody:
- temperatura,
- odczyn (pH),
- Chzt,
- BZTs,
- amoniak,
- azotany,
- fosfor ogolny,
- przewodnos¢ elektrolityczna wtasciwa (w 20°C),
- chlorki,
- Siarczany,
- indeks fenolowy,
- zelazo ogolne,
- metale cigzkie (Ni, Cu, Zn, Crog.),
- ekstrakt eterowy,
- pomiar poziomu zwierciadta wod podziemnych.
Prowadzacy dokona kontrolnego badania jakosci wody podziemnej na kazde zadanie
organu ochrony srodowiska.
V1.5.4. Metodyki badan:
Badania jakosci wod podziemnych nalezy wykonywat zgodnie z metodyka referencyjna
wskazana w obowiazujacych przepisach szczegblnych.

V1.6. Ewidencjai monitoring odpadow

Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowac i przechowywac przez okres 5 lat dane dotyczace:
a) sktadu odpadow,

b) ilosci wytwarzanych odpaddw,

C) sposobdw usuwania odpadow,

d) ilosci odpaddw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania,

€) rejestracji/zezwolen przewoznikdw i miejsc gospodarki odpadami.

SR.IV-6618/25/04/05 str.29z 38

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

VI1.7. Pomiar emigi hatasu do $rodowiska.

V1.7.1. Jako referencyjne punkty pomiarowe hatasu okreslajace oddziatywanie akustyczne
instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej ustalam dotychczas wykorzystywane punkty
kontrolne (przy ul. Lesngj i Bieszczadzkiej — granica Zaktadu i zabudowy mieszkaniowsy).

VI1.7.2. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane beda po kazdej zmianie procedury
pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli nr 8.

VI1.7.3. Pomiary hatasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjna wynikajaca
z obowiazujacych przepisow szczeg6lnych, wtym rowniez w zakresie czestotliwosci
pomiaréw, aktualnie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji (Dz. U.
Nr 110, poz. 1057),

VIl. Okreslam sposdb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiar owel
stuzace] do monitorowania procesdw technologicznych.

VI1.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej monitorujacej proces technologiczny
lub emisje nalezy wylaczy¢ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedura zatrzymania
instalacji.

VII1.2. O wystapieniu sytuacji awaryjnej, gdy brak wskazan aparatury pomiarowej moze
przyczyni¢ sig do wzrostu emisji zanieczyszczen do $srodowiska, nalezy powiadomié
Wojewode Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

VIII. Okreslam metody zabezpieczenia §r odowiska przed skutkami awarii przemysiowej
i Sposdb powiadamiania o je wystapieniu.

W przypadku wystapienia awarii przemystowej, zgodnie z uchwata Nr 3/05 w sprawie
wewngetrznych aktéw normatywnych Zaktadu Metalurgicznego ,WSK RzeszO6w” Sp. z 0.0.
w Rzeszowie, nalezy stosowa¢ sposoby postepowania i powiadamiania zgodnie z instrukcja
Nr 2D/05 dot. ochrony i zabezpieczenia WSK ,PZL-Rzeszéw” S.A.

I X. Okreslam sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calosci.

IX.1. Wszystkie urzadzenia objgte ninigglszym pozwoleniem nalezy utrzymywaé
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowac, zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

I X.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego musza by¢
w pelni sprawne, umozliwigjace prawidiowe wykonywanie pomiarOw emisji oraz
zapewnigjace zachowanie wymogow BHP.

I X.3. Instalacja bedzie pracowac w systemie ciagtym.

IX.4. Stosowane beda surowce gwarantujace zachowanie wymogow najlepszej dostepnej
techniki oraz standardow srodowiska.

I X.5. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia surowcow, wody i energii.

IX.6. Zlewnia wéd opadowych i roztopowych z terenu instalacji utrzymywana bedzie
w czystosci i porzadku.
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I X.7. Wybierane beda te warianty procesdw technologicznych, ktére przy porownywalnych
kosztach wytwarzania gwarantowa¢ beda minimalizacje odpaddw przemystowych.
IX.8. Zaktadowe stuzby ochrony $rodowiska poprzez staty nadzér (kontrole wewnetrzne)
zagwarantuja prawidtowe, zgodne z wymogami ochrony $rodowiska, postepowanie
z odpadami.
IX.9. Pracownicy beda okresowo szkoleni w zakresie prawidiowego postgpowania
z odpadami.
1X.10. Realizowane beda nastepujace planowane dziatania, w tym przewidywane srodki
techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji:
1X.10.1. Zastapienie piecow tukowych piecami indukcyjnymi lub modernizacja
istniejacego systemu odpylania piecéw tukowych..
1X.10.2. Zmiana technologii hot-box, polegajacel na wykonywaniu rdzeni na goraco
z masy termoutwardzalnej, na technologi¢ cold- box polegajaca na wykonywaniu
rdzeni oraz elementow form na zimno, z masy utwardzanej chemicznie, gdzie jest to
uzasadnione technologicznie.
1X.10.3. Zastgpowanie lamp fluoroscencyjnych nowoczesniejszymi i bezpieczniejszymi
dla srodowiska zrodtami emisji.
1X.10.4. Doskonalenie procesow technologicznych i stosowanych urzadzen
z wykorzystaniem danych monitoringowych.
1 X.10.5. Oszczednos¢ surowcdw i stosowanych materiatdw.

X. Okreslam sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych. Teren po
zlikwidowaneg] instalacji nalezy zagospodarowaé¢ zgodnie z ustaleniami  organu
samorzadowego.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania.

X1.1. W terminie 2 miesiccy od daty wydania niniejsze] decyzji prowadzacy instalacje
zamontuje na zaktadowej sieci wodociagowej nastepujace wodomierze: W-2, W-3, W-4,
W-5, W-6, W-7, W-8, W-9, W-10, W-12, W-13, W-14 i W-15.

X1.2. Zlewnia wéd opadowych z terenu instalacji utrzymywana bedzie w czystosci
i porzadku.

X1.3. Wszystkie urzadzenia zwiazane z poborem wody i odprowadzaniem sciekow objetych
niniejsza decyzja nalezy utrzymywac we wiasciwym stanie technicznym.

X1.4. Wszystkie urzadzenia stuzace do pomiaru ilosci pobieranej wody, na podstawie ktérych
okresla sie réwniez ilos¢ odprowadzanych $ciekdw, nalezy oznakowaé i okresowo
legalizowac.

XI.5. Wyniki pomiaréw poboru wody oraz wyniki analiz i pomiarow sciekow nalezy
rejestrowac i przechowywac.

XI1.6. Wyniki analiz jakosci sciekow przekazywat Wojewodzie Podkarpackiemu oraz
Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

XI1.7. Opracowane wyniki pomiarow pytéw i gazOw do powietrza nalezy przedktadac
Wojewodzie Podkarpackiemu oraz Podkarpackimu Wojewodzkiemu | nspektorowi
Ochrony Srodowiskaw terminie 30 dni od daty ich wykonania.
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X1.8. Sprawozdania z pomiaréw hatasu przedktada¢ nalezy do Wojewody Podkarpackiego
oraz Podkarpackiego Wojewddzkiego | nspektora Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni
od daty wykonania pomiaréw.

X1.9. Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowat i przechowywat wyniki analiz jakosci wod
podziemnych w , Rejestrze monitoringu instalacji....” oraz okazywat je do wgladu na
kazde zadanie organu ochrony srodowiska. W terminie do konca | kwartalu roku
nastepnego prowadzacy instalacje bedzie przekazywat do Wojewody Podkarpackiego oraz
Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska wyniki monitoringu
w formie ,Raportu z monitoringu instalacji za rok...”. Raport z monitoringu powinien
zawierac: zbiorcze zestawienie wynikow analiz (wskaznik, metodyka, tto, data, wynik),
ocene stanu jakosciowego w porOwnaniu do ustalonego stanu pierwotnego tla
hydrogeochemicznego, oceng trendu przemian chemizmu wod (w tym graficznie ze
wskazaniem poziomu wskaznika w tle hydrogeochemicznym, wartosci dopuszczalnej
wskaznika), prezentacje wynikow zgodna z wymogami stawianymi w aktualnie
obowiazujacych przepisach prawa, wnioski i zalecenia

XI11. Pozwolenie obowiazuje do dnia 27 lipca 2015 roku.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 7.12.2004 r. znak: NB-1660/314/04 Zaktad Metalurgiczny ,, WSK
RzeszO6w” Sp z 0.0. w Rzeszowie przy ul. Hetmanskiej 120 wnidst o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji Odlewni Zeliwa, zlokalizowanegj w Rzeszowie przy
ul Hetmanskiej 120.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzitem, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, a organem kompetentnym do wydania decyzji jest wojewoda. Instalacja
Odlewni Zeliwa zostata zaklasyfikowana, zgodnie z pkt 2 ppkt. 4 zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055), do instalacji stuzacych do odlewania
metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobg.

Rozpatrujac wniosek Zaktadu Metalurgicznego ,WSK RzeszOw” Spotka z 0.0.
w Rzeszowie 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego, pismem z dnia 15.12.2004 r. znak:
SR.IV-6618/25/04 zawiadomitem o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego dla Odlewni Zeliwa. Réwnoczesnie oglositem, ze
whniosek Spéiki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawieragjacych informacje o srodowisku i jego ochronie w formularzu A pod numerem
343/04, oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przedmiotowego wniosku. Ogtoszenie
przez 21 dni byto dostgpne na tablicach ogtoszen Zaktadu Metalurgicznego ,, WSK Rzeszow”
Spotka z 0.0. w Rzeszowie, Wytworni Sprzetu Komunikacyjnego ,,PZL-Rzeszéw” S.A.
w Rzeszowie, Urzedu Miasta Rzeszowa, Urzedu Gminy w Boguchwale, Urzedu Miasta
i Gminy w Tyczynie oraz na stronie internetowse i tablicy ogtoszen Podkarpackiego Urzedu
Wojewddzkiego w Rzeszowie. W okresie udostgpniania wniosku nie wniesiono zadnych
uwag i wnioskow.

W dniu 3 lutego 2005 r. przeprowadzone zostato spotkanie przedstawicieli Wojewody
Podkarpackiego z przedstawicielami Zaktadu Metalurgicznego ,WSK Rzeszow” Spotka
Z 0.0. W Rzeszowie celem zapoznania si¢ z instalacja objeta postepowaniem oraz oméwienia
wstepnych uwag do przedtozonego wniosku.

SR.IV-6618/25/04/05 str. 32z 38

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Szczeg6towa analiza przedtozone] dokumentacji wykazata, ze nie przedstawia ona
w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony
srodowiska, a wynikajacych z art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska. W szczegdélnosci dokumentacja wymagata weryfikacji w zakresie ustalenia
granic instalacji w odniesieniu do gospodarki wodno-sciekowej, omowienia metod ochrony
przed hatasem oraz jednoznacznego okreslenia, czy Odlewnia Zeliwa zaliczana jest do
instalacji o duzym lub o zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii przemystowej. W zwiazku
z tym postanowieniem z dnia 8.02.2005 r znak: SR.IV-6618/25/2005 wezwatem Zaktad
Metalurgiczny ,, WSK RzeszO6w” Sp. z 0.0. w Rzeszowie do uzupetnienia wniosku.

Whiosek wraz z postanowieniem 0 jego uzupelnieniu, a takze przediozone
uzupetnienia przestatem Ministrowi Srodowiska.

Po przeanalizowaniu przedtozonych przez Zaktad przy pismie z dnia 11.03.2005 r.
uzupetnien do wniosku uznatem, ze spetnia on wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo
ochrony srodowiska

Analizg instalacji pod katem najlepszych dostgpnych technik przeprowadzitem
w odniesieniu do nastepujacych dokumentéw referencyjnych przedstawionych przez
whnioskodawce:

1. ,Kuzniei odlewnie’ (Smitheries and Foundries, BREF lipiec 2004 r.),

2. . Poradnik branzowy dla odlewni stopéw zelaza.

Dokumenty te okreslagja podstawowe kryteria oceny stosowanych technik pod katem

minimalizacji surowcéw, w tym zuzycia spoiwa i zywicy, optymalizacji zuzycia wody,

minimalizacji odpadow, zapobieganie emisjom oraz zaecane technologie oczyszczania
gazow.

We wniosku wykazano, ze rozwigzania techniczne stosowane w instalacji gwarantuja

spetnienie wymogow najlepszej dostepnej techniki dla procesdw odlewania metali zelaznych,

w szczegOlnosci:

- wykonywanie mas z piasku suchego o wilgotnosci ponizej 0,05%, w warunkach
temperaturowych zgodnych z najlepsza dostepna technika,

- dodawanie do mas zywic w ilosciach od 0,8 do 1,8 % w stosunku do masy piasku
(w zaleznosci od rodzaju masy) tj. ponizej wymogow okreslonych w najlepszej dostepne)
technice, co mawptyw na stopien szkodliwosci odpaddéw mas,

- zastosowanie wodnych pokry¢é do powlekania rdzeni i form zastepujacych pokrycia
alkoholowe wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe technicznie,

- zastosowanie w procesie topienia zeliwa dla 30% odlewow wytacznie elektrycznych piecéw
indukcyjnych (proces jednostopniowy) a dla pozostatych 70% odlewdw (w procesach
dwustopniowych lub tréjstopniowych) — piecdéw indukcyjnych na jednym z etapdw procesu,

- prowadzenie podczas wytopu kwantometrycznej analizy sktadu chemicznego i pomiaru
temperatury ciektego stopu,

- prowadzenie sferoidyzacji metoda elastycznego przewodu ze sproszkowanym magnezem,

- wyposazenie wszystkich czynnych stanowisk produkcyjnych w mechaniczna stanowiskowa
wentylacj¢ wyciagowa,

- zastosowanie wysokosprawnych urzadzen odpylajacych (filtrow tkaninowych oraz
dwustopniowych uktadéw odpylajacych) o sprawnosci 98 %),

- prowadzenie regeneracji i recyklingu mas formierskich — osiagany wspotczynnik regeneracji
mas okoto 94 %,

- zapobieganie zanieczyszczeniu gruntu poprzez zastosowanie zamknigtego obiegu wody do
celow chtodniczych.

Caly proces jest objety kompleksowym systemem kontroli i monitoringu w ramach

posiadanego systemu jakosci wedtug normy 1SO 9001:2000 i QS 9000:1998.
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Eksploatacja instalacji Zaktadu Metalurgicznego ,WSK-RzeszOw” Sp. z 0.0.
w Rzeszowie nie jest zwigzana ze szczegdlnym korzystaniem z wéd w zwiazku z brakiem
poboru wody bezposrednio ze s$rodowiska oraz brakiem odprowadzania $ciekdw
bezposrednio do wod lub do ziemi.

Pobor wody dla potrzeb instalacji nastepuje z zewnetrznego zrédila na mocy
dwustronngj umowy cywilno-prawnej tj. z sieci wodociagowej nalezacej do Wytworni
Sprzetu Komunikacyjnego , WSK-Rzeszéw” S.A. w Rzeszowie. Woda przeznaczona jest na
potrzeby sanitarno-bytowe i przemystowe instalacji. Cele sanitarno-bytowe obejmuja zuzycie
wody przez 334 pracownikdéw w weztach sanitarnych z prysznicami oraz mycie termosow po
zupie. Cele przemystowe obemuja potrzeby technologiczne i chiodzenia instalaci.
W technologii woda wykorzystywana jest jako dodatek do mas formierskich, natomiast dla
potrzeb chtodzenia instalacji stuzy do chtodzenia piecow indukcyjnych i tukowych oraz
maszyn rdzeniarskich. Obieg chtodniczy wody jest obiegiem zamknigtym z mozliwoscia
uzupetniania niedoborow, jednakze w miesiacach letnich moze on pracowa¢ na niepetnym
zamknigciu.

W instalacji powstaja scieki sanitarno-bytowe, deszczowe oraz wody pochtodnicze.
Odprowadzane sa one do odrebnych sieci kanalizacyjnych Wytworni  Sprzetu
Komunikacyjnego , WSK-Rzeszéw” S.A. w Rzeszowie. Odbior sciekdw odbywa si¢ na mocy
dwustronnej umowy cywilno-prawnej. Woda pobierana na potrzeby technologiczne instalagji
jest wykorzystywana bezzwrotnie. Catkowita powierzchnia szczelna ujgta w zaktadowy
system kanalizacji deszczowej, obejmujaca wody opadowe wchodzace w granice instalaci,
wynos 10,202 ha, w tym z powierzchni zanieczyszczonej wynoszacej 5,2909ha.

Urzadzenia, za pomoca ktérych zaktad bedzie mierzyt ilos¢ pobierangj wody
i odprowadzanych sciekdw, zakres, czestotliwosé oraz metodyki prowadzenia kontroli
sciekow okreslitem w oparciu o technologi¢ stosowana w instalacji i rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 20 lipca 2002 r. w sprawie sposobu realizacji obowiazkow dostawcow
sciekow przemystowych oraz warunkéw wprowadzenia sciekdw do urzadzen kanalizacyjnych
(Dz. U. Nr 129 poz. 1108) oraz w uwzglednieniu wnioskow zaktadu.

Przy wystapieniu warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych
warunkow pracy instalacji nie nastapia zmiany w ilosci i jakosci odprowadzanych sciekdw.

Dla monitorowania wptywu instalacji na jakos¢ wod podziemnych, w punkcie V1.5.
niniejszej decyzji wskazatem cztery otwory obserwacyjne (piezometry PVIII, PIX, PX i PXI).
Wyniki analiz kontrolnych stanu jakosci wody z tych piezometrow pozwola na ocene, czy
instalacja nie powoduje pogorszenia stanu jakosci wod podziemnych, badz przekroczenia
standardow jej jakosci pozaterenem, do ktorego prowadzacy instalacje posiadatytut prawny.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielkos¢ dopuszczalnej emisji pytow i gazow do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji oraz w  uzasadnionych technologicznie  warunkach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych. We wniosku wykazano, ze emisja pytow
i gazdbw wprowadzanych do powietrza ze zrodet i emitoréw instalacji, po uwzglednieniu
emisji pytdw i gazdw z pozostatych zrédet zlokalizowanych na terenie zaktadu, nie powoduje
przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktorego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczeg6lnosci emisja pytu PM10, tlenku
wegla i dwutlenku azotu z emitorébw Odlewni Zeliwa nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych pozioméw tych substancji w powietrzu, okreslonych w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji w powietrzu, aarmowych poziomow niektorych substancji
W powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych poziomoéw niektérych substancii.
Emisja amoniaku, chlorowodoru, fenolu, formaldehydu, alkoholu furfurylowego,
weglowodorow alifatycznych i weglowodorow aromatycznych z instalacji nie powoduje
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przekroczen wartosci odniesienia tych substancji okreslonych w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu. Emisja pytu ogotem oraz emisja kadmu i otowiu
zawartego w pyle nie powoduje przekroczen wartosci odniesienia opadu pytu tych substancji.

Natomiast emisja kadmu, otowiu i cyjanowodoru w warunkach normalnej eksploatacji
instalacji oraz w warunkach odbiegajacych od normalnych nie powoduje przekroczenia 10%
wartosci odniesienia, zas emisja dwutlenku siarki — 10 % dopuszczalnych poziomow
w powietrzu. W zwiazku z tym, zgodnie z ar. 224 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w pozwoleniu nie okreslitem dopuszczalng wielkosci emisji tych zanieczyszczen.
Szczegbtowe dane dotyczace rodzajéw zanieczyszczen oraz pozioméw  emisji
z poszczegllnych emitoréw, nie powodujacych przekroczenia 10% dopuszczalnych
poziomow w powietrzu oraz wartosci odniesienia zestawiono w ponizszej tabeli.

Tabelanr 13
Wielko§é emigji
Emitor Rodzaj substancji (ka/h)
zanieczyszczaj acych
E-2/68 | kadmw PM10 0,0000006
otéw w PM10 0,0000060
E-3/68 |kadmw PM10 0,0000255
otéw w PM10 0,0002547
E-4/68 |kadmw PM10 0,0000155
otéw w PM10 0,0001551
E-6/68 | cyjanowodor 0,00024
dwutlenek siarki 0,1337
E-8/68 |kadmw PM10 0,000001
otéw w PM 10 0,000010
E-8a/68 |kadmw PM10 0,0000018
otéw w PM 10 0,0000186
E-9/68 | cyjanowodor 0,00012
dwutlenek siarki 0,06680
E-10a/68 |kadmw PM10 0,0000018
otéw w PM 10 0,0000186
E-11/68 | cyjanowodor 0,00012
dwutlenek siarki 0,06680
E-12/68 | cyjanowodor 0,0017
dwutlenek siarki 0,03840
E-13/68 | cyjanowodor 0,00005
dwutlenek siarki 0,02870
E-14/68 | cyjanowodor 0,0017
dwutlenek siarki 0,03840
E-15/68 | cyjanowodor 0,0001
E-20/68 | kadm w PM10 0,000022
otéw w PM 10 0,000222
E-23/68 | kadmw PM10 0,000005
otéw w PM 10 0,000012
E-24/68 | kadmw PM10 0,000005
otéw w PM 10 0,000012
kadm w pyle ogétem 0,000136
E-27/68 | kadm w PM10 0,000068
otéw w pyle ogdtem 0,000252
otéw w PM 10 0,000126
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kadm w pyle ogétem 0,000072
E-29/68 | kadmw PM10 0,000014
otéw w pyle ogdtem 0,001223
otéw w PM 10 0,000245
cyjanowodor 0,0024
E-31/68 | kadm w pyle ogétem 0,000158
kadm w PM10 0,000022
otéw w pyle ogdtem 0,001581
otéw w PM 10 0,000221
E-32/68 | cyjanowodor 0,00530
kadm w pyle ogétem 0,0003213
E-33/68 |kadmw PM10 0,0000450
otéw w pyle ogdtem 0,0032127
otéw w PM 10 0,0004498
kadm w pyle ogétem 0,000133
E-34/68 | kadmw PM10 0,000019
otéw w pyle ogdtem 0,001329
otéw w PM 10 0,000186
cyjanowodor 0,00004
E-35/68 | dwutlenek siarki 0,0227
E-36/68 | cyjanowodor 0,00004
dwutlenek siarki 0,02010
E-37/68 | cyjanowodor 0,00006
dwutlenek siarki 0,03340
E-38/68 | cyjanowodor 0,0007
dwutlenek siarki 0,02570
E-39/68 | cyjanowodor 0,00004
dwutlenek siarki 0,02270
E-40/68 | cyjanowodor 0,0017
E-42/68 | cyjanowodor 0,00001
dwutlenek siarki 0,0060
E-43/68 | dwutlenek siarki 0,0194
E-44/68 | kadmw PM10 0,0000002
otéw w PM 10 0,0000018
E-48/68 |kadmw PM10 0,000047
otéw w PM 10 0,000471
E-49/68 | kadmw PM10 0,00003
otéw w PM 10 0,000315
E-51/68 | cyjanowodor 0,0006
E-57/68 | kadmw PM10 0,000009
otéw w PM 10 0,000030
E-58/68 |kadmw PM10 0,000021
otéw w PM 10 0,000070
E-64/68 | dwutlenek siarki 0,0280
E-64a/68 |kadmw PM10 0,0000142
otéw w PM 10 0,0001420
E-65/68 |kadmw PM10 0,0000012
otéw w PM 10 0,0000114
E-78/68 | cyjanowodor 0,0019
dwutlenek siarki 0,2234
E-81/68 | cyjanowodor 0,0092
E-82/68 | cyjanowodor 0,0092
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E-123/68 | cyjanowodor 0,0007
dwutlenek siarki 0,0257
E-132/68 | dwutlenek siarki 0,0090

Zgodnie z wnioskiem zaktadu, w pozwoleniu nie okreslitem réwniez dopuszczalnych
wielkosci emisji pytow i gazow do powietrza z wentylacji mechanicznej nawiewnej, ktora
pracuje sporadycznie w celu poprawy warunkéw klimatycznych w hali odlewni i nie jest
zrédtem emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza.

Dla instalacji, zgodnie z art. 211 ust. 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska, ustalitem
dla wszystkich terendw objetych ochrona przed hatasem wielkos¢ emisji hatasu do
srodowiska, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje
przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w Rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr
178 z 2004 r. poz. 1841).

W zwiazku z prowadzona na terenie instalacji dziatalnoscia zwiazana z wytwarzaniem
odpadéw, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2 ustawy
0 odpadach, w pozwoleniu okreslitem dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
oraz sposob i miejsce ich magazynowania
Wsrod wszystkich odpadoéw powstajacych w odlewni okoto 90% stanowia odpadowe masy
formierskie i rdzeniowe, pozostate 10% to zuzle i zgary z procesdw wytapiania oraz pyty
z urzadzen odpylajacych.

Gtowna czgs¢ odpadowych mas formierskich i rdzeniowych stanowi nadmiar masy, ktora
przeszta przez proces produkcyjny i powstata na skutek wprowadzania do formy rdzeni, ktore
podczas wybijania odlewéw nie s3 mozliwe do oddzielenia ze strumienia masy. Rdzenie
zwigkszaja ilos¢ masy w obiegu, i nadwyzkata musi by¢ wycofywana jako odpad, tzw. masa
odwatowa. Masy te sktadgja Sie z piasku kwarcowego oraz przepalonych dodatkow w postaci
zmielong] glinki montmorylonitowej (ok. 6-7%), organicznych nosnikow wegla btyszczacego
(okoto 5%) lub pytu wegla kamiennego. Ponadto w odpadzie tym znajduja si¢ niecatkowicie
przepalone kawatki rdzeni wykonane z piasku kwarcowego i zywicy syntetycznej. Niewielka
czes¢ mas odpadowych stanowia te, ktére nie miaty kontaktu z ciektym metalem.

W przewazajace] czesci odpady mas formierskich i rdzeniowych oraz pyly z instaagji
odpylania posiadaja ten sam skiad mineralogiczny. Na podstawie danych literaturowych,
przedstawionych we wniosku badan oraz BREF dla Kuzni i Odlewni, odpady powstgace
w odlewni nie posiadaja wiasciwosci: wybuchowych (H1), wiasciwosci szkodliwych (H5),
wiasciwosci toksycznych (H6), wiasciwosci rakotworczych (H7), nie posiadaja szkodliwego
dziatania na rozrodczos¢ (H10), nie posiadaja wiasciwosci mutagennych (H11) oraz nie
posiadaja wiasciwosci ekotoksycznych (H14). Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 13 maja 2004 r. w sprawie warunkéw, w ktorych uznaje si¢ ze odpady nie
Sa niebezpieczne, stwierdzitem ze odpady powstajace w odlewni nie s3 niebezpieczne.
Odpady, ktérych powstaniu nie da si¢ zapobiec, sa gromadzone w sposob selektywny,
zabezpieczane przed wptywem warunkow atmosferycznych i magazynowane w wyznaczo-
nych miejscach na terenie Odlewni. Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania
(10 09 06), rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania (10 09 08), zgary i zuzle
odlewnicze (10 09 03), inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 tj. pyty z odpylania linii
regeneracji mas formierskich i pyty spod piaskownic (10 09 12) moga znalez¢ zastosowanie
poza odlewnia, gtéwnie w budownictwie drogowym, przemysle materiatdw budowlanych
oraz do wypetniania wyrobisk goérniczych po eksploatacji ztdéz surowcdw ilastych.
Przedstawiony we wniosku sposob postepowania z odpadami zabezpiecza srodowisko przed
ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem.
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Zgodnie z wnioskiem oraz korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151
w zwiazku z art. 211 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska,
natozytem na prowadzacego instalacje obowiazek wykonywania pomiarow wielkosci emisji
wszystkich substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza oraz pomiarow
skutecznosci urzadzen redukujacych wielkos¢ emisji do powietrza. Ustalajac czestotliwosé
pomiarbw nie uwzglednitem zadania wnioskodawcy ze wzgledu na bliskie potozenie od
granic instalacji zabudowy mieszkaniowej i rezerwatu przyrody ,Lisia Gora’ oraz na potrzebe
osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Wszystkie badania i pomiary maja by¢ wykonywane przez laboratorium posiadajace
certyfikat wdrozonego systemu jakosci lub certyfikat akredytaci.

Zaktad Metalurgiczny , WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0. w Rzeszowie nie jest zaliczany do
zaktadow o duzym lub zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii przemystowej. W zwiazku
z tym na podstawie art. 211 ust.2 pkt. 4 ustditem sposob zapobiegania wystepowaniu
i ograniczania skutkow awarii oraz wymag informowania o wystapieniu awarii.

W swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie:

Od ninigjszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji, po uiszczeniu
optaty skarbowej w kwocie 5,00 zt. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Z up. WOJEWODY PODKARPACKIEGO

mgr inz. Janusz Kurnik
Z-CA DYREKTORA WYDZIALU
SRODOWISKA | ROLNICTWA

Otrzymuja:
1.  Zaktad Metdurgiczny
»WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0.
ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszdw
2. Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego
~PZL-Rzesz6w” S.A.
ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszdw
3. Dyrektor Regionanego Zarzadu
Gospodarki Wodng w Krakowie
4. SRIV aa
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska
ul. Wawel ska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
3. Prezydent Miasta Rzeszowa
Rynek 1, 35-064 Rzesz6w
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