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Zalacznik nr A do Z6

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

Przedmiotem szczegotowej specyfikacji technicznej jest okreslenie parametréow technicznych
znakéw drogowych E-22a i E-22b oraz tablic (informacyjnych, ,granicznych”, informujacych o
dofinansowaniu projektu ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju regionalnego i
budzetu panstwa), a takze precyzyjnego okreslenia materiatow stuzgcych do produkcji
znakdéw i tablic oraz konstrukcji wsporczych na ktérych beda one instalowane.

| cze$¢ zamowienia

Dotyczy znakéw E-22a i E-22b. Ksztalt, wymiary, oraz kolorystyka znakéw okreslone sg w
zatgcznikach do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakoéw i sygnatéw drogowych i warunkéw ich
umieszczenia na drogach.

Wymagania ogdélne dotyczace materiatéw i robot

Wszystkie materiaty, potwyroby i wyroby uzyte do produkcji znakow i konstrukcji muszg

posiada¢ na oferowany materiat aprobate techniczng oraz deklaracje zgodnosci z Polskg

Normag (niemajaca statusu normy wycofanej).

Materiaty uzyte do produkcji znakéw powinny charakteryzowac sie nastepujagcymi cechami.

1) Tarcze znakdéw powinny by¢ wykonane z blachy z podwdjnie zaginang krawedzia.

2) Tarcze tablic stalowych nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci
1,5 mm spetniajgcej norme PN-EN 10142+A1. Blacha winna by¢ zabezpieczona przed
korozjg obustronnie powtokg cynku o grubosci 275g/m2 (posiadajgca atest hutniczy). Nie
dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz tablic, zabezpieczonych przed korozjg jedynie
farbami antykorozyjnymi. Catg tarcze tablicy nalezy zabezpieczy¢é dodatkowo
antykorozyjnie warstwg fosforanowg, ktéra zapewni dobrg przyczepnos¢ farby
proszkowej oraz zapobiegnie procesowi korozji podpowtokowej.

3) Tarcze znaku nalezy wyposazy¢é w poziome profile usztywniajace wykonane
z ksztattownikow stalowych, ktore umozliwiajg montaz uchwytow lub tasm stalowych
w przypadku montazu znakdéw na stupach.

4) Symbole i rozmiary znakéw winny by¢ zgodne z Zatgcznikami Nr 1 i 4 do
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatbw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr
220 z 2003 r. poz. 2181) lub (w przypadku zmiany rozporzadzenia) z aktualnie
obowigzujacymi przepisami.

5) Strony czotowe znakdw zawierajgce ich tresc¢ (lico) nalezy wykonac z folii odblaskowych
typu 1.

6) Tylna strona tarczy znaku zabezpieczona antykorozyjnie warstwg anody, chromianu lub
alternatywng metoda, ktéra zapewni dobrg przyczepnosé¢ farby proszkowej oraz
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zapobiegnie procesowi korozji podpowtokowej. Grubos¢ warstwy lakieru proszkowego
powinna siega¢ minimum 60pum. Wymagana jest taka przyczepnos¢ lakieru do podtoza i
jego elastycznos¢, aby przy zgieciu pomalowanej prébki pod katem 180° i promieniu
zagiecia 6 mm nie nastapito pekanie powtoki farby.

Folie odblaskowe

1) Strony czotowe znakdéw zawierajgce ich tresc (lico) nalezy wykonac z folii odblaskowej 1-
go typu o trwatosci 7 letniej posiadajacej trwate cechy identyfikujgce producenta folii, rok
produkcji oraz trwatos¢ w latach.

2) Producent znakéw winien posiadaé swiadectwo autoryzacji wydane przez producenta
folii odblaskowej, gwarantujgce wiasciwe jej stosowanie oraz aplikacje.

3) Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakéw muszg posiadaé odpowiednie
wiasciwosci fotometryczne zachowujgc minimalne wartosci gestosci powierzchniowej
wspotczynnika odblasku w gwarantowanym przez producenta folii okresie trwatosci
dla zachowania parametrow odblaskowych oraz petne zwigzanie folii z tarczg znaku
przez caty ten okres. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia lub
odstawanie folii na jej powierzchni. Potgczenie folii z tarcza powinno uniemozliwi¢
odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Konstrukcje wsporcze, stupki do znakéw

1) Konstrukcje wsporcze do znakéw nalezy zaprojektowaé i wykonaé w sposéb
gwarantujgcy stabilne i prawidtowe ustawienie w pasie drogowym. Nalezy je wykonac
zgodnie z niniejszg specyfikacjg, odpowiednimi normami (w tym zgodnie z normg EN
12899-1:2001) i wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inspektorowi Nadzoru propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiarow znakdw.
Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur wzglednie innych
ksztattownikow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien
posiadaé ,zaswiadczenie o jakosci” dla rur i ksztaltownikoéw, stwierdzajgce zgodnosc
wyrobu z wymaganiami normy, zawierajgcej, co najmniej nazwe lub znak towarowy
wytworcy, oznaczenie wyrobu i stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

2) Konstrukcje wsporcze dla znakéw nalezy wykona¢ w  formie  stupkow
z rur stalowych ocynkowanych hutniczo (zgodnych z normg PN-74/H-74200) lub innych
ksztattownikow zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

3) Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek,
peknieé, zwalcowan i naderwanh. Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci, pojedyncze
rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych
odchytek wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

4) W dolnej czesci stupka wymagana jest poprzeczka z ptaskownika gwarantujgca stabilne
betonowanie w gruncie.

5) Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac
1,5 mm na 1m dtugosci rury.

6) Minimalna $rednica stupka powinna wynosi¢ 60 mm po zewnetrznej stronie scianek przy
jej grubosci min 2,9 mm, w przypadku innego typu stupka wymagana bedzie aprobata
techniczna.

Materialy do montazu znakow

1) Wszystkie taczniki metalowe stuzgce do mocowania znakdéw do konstrukcji wsporczych
powinny by¢ zabezpieczone metodg cynkowania ogniowego.
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2) Sruby, nakretki i podktadki stuzace do montazu powinny spetniaé parametry odpornosci
antykorozyjnej jak dla stali nierdzewnej kwasoodpornej. Elementy ztaczne winny
posiadaé dodatkowe zabezpieczenie przed ich rozkrecaniem przez osoby
nieupowaznione.

Wykonanie oznakowania i projekty organizacji ruchu

Oznakowanie nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Tarcze znaku nie mogq
by¢ wiercone na wylot z uszkodzeniem lica.

Zatatwienie wszelkich spraw formalno-prawnych zwigzanych z uzyskaniem zgody na wejscie
w pas drogowy (jego zajecie) lezg po stronie Wykonawcy. Projekt organizacji ruchu dla
kazdego ze znakéw obejmuje wykonanie szkicu sytuacyjnego na mapie zasadniczej w skali
1:1000 Iub 1:500 lokalizacji znaku. W projekcie powinno znalezé sie wyrysowanie
rozmieszczenia wszystkich znakéw drogowych znajdujacych sie przy skrzyzowaniu lub
odcinku drogi, przy ktérej ma by¢é umieszczony znak oraz powinna by¢ wskazana lokalizacja
planowanego znaku turystycznego.

Instrukcje i gwarancje

Konstrukcja znakow powinna gwarantowac stabilnosc¢ i trwatos¢ przez okres min. 7 lat od
zamontowania.

Wymagane jest udzielenie gwarancji na montowane znaki. Przedmiotem gwarancji sg
parametry techniczne konstrukcji wsporczych takie jak:

- trwatos¢ i sztywnos¢ konstrukciji,

- trwatos¢ potaczen,

- trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego, odpowiednia do przewidywanych stosownymi
normami,

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych powstatych nie z winy Wykonawcy.

Il cze$¢ zamowienia
Dotyczy tablic: informacyjnych, ,granicznych” i informujacych o dofinansowaniu projektu.

Wymagania ogoélne dotyczace materiatéw i robot

Wszystkie materiaty, polwyroby i wyroby uzyte do produkcji tablic i konstrukcji muszg

posiada¢ na oferowany materiat aprobate techniczng oraz deklaracje zgodnosci z Polskg

Norma (niemajacq statusu normy wycofanej) lub z aprobatg techniczna.

Materiaty uzyte do produkcji tablic powinny charakteryzowaé sie nastepujacymi cechami.

1) Tarcze tablic powinny mie¢ podwojnie zaginang krawedz.

2) Tarcze tablic nalezy wykonac z materiatu posiadajgcego co najmniej 7 —letnig gwarancje.
Catg tarcze nalezy zabezpieczy¢ dodatkowo antykorozyjnie materiatem, ktéry zapewni
dobrg przyczepnos¢ farby proszkowej oraz zapobiegnie procesowi korozji podwtokowe;.
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Tarcze tablic nalezy wyposazy¢ w poziome profile usztywniajgce wykonane
z ksztattownikéw stalowych, ktére umozliwiajg montaz uchwytow lub tasm stalowych
w przypadku montazu tablic na stupach.

Strony czotowe tablic zawierajace ich tresé (lico) nalezy wykonac z folii odblaskowych
typu 1.

Tylna strona tarczy tablic zabezpieczona antykorozyjnie warstwg anody, chromianu lub
alternatywng metoda, ktéra zapewni dobrg przyczepnos$é farby proszkowej oraz
zapobiegnie procesowi korozji podpowtokowej. Grubos¢ warstwy lakieru proszkowego
powinna siega¢ minimum 60um. Wymagana jest taka przyczepnos¢ lakieru do podtoza i
jego elastycznos¢, aby przy zgieciu pomalowanej prébki pod katem 180° i promieniu
zagiecia 6 mm nie nastapito pekanie powtoki farby.

Tarcze tablic, konstrukcje wsporcze, stupki i daszki do tablic winny by¢ pokryte farbg
antykorozyjng o wysokiej jakosci i pomalowane proszkowo. Kolor farby proszkowej: RAL
8014 (jest to kolor brazowy).

Daszek winien by¢ jednostronny metalowy zamocowany do ramy konstrukcyjnej tablicy
za pomocg hitdéw — srub, szerokosé daszku powinna wynosi¢ 6 cm.

Wymiary tablic: tablice informacyjne przy obiektach: 1138 mm x 610 mm — 19 szt., tablice
"graniczne”. 2000 mm x 1700 mm — 5 szt., tablice informujace o dofinansowaniu
projektu: 900 mm x 700 mm — 2 szt. Wymiary tablic ,granicznych” mogg podlegac
negocjacjom.

Obejmy do montowania tablic na stupku winny by¢é zamontowane na gérnej i dolnej
(wzmocnionej) krawedzi tablicy.

Folie odblaskowe

1)

2)

3)

Strony czotowe tablic zawierajgce ich tresc (lico) nalezy wykonac z folii odblaskowej 1-go
typu o trwatosci 7 letniej posiadajacej trwate cechy identyfikujgce producenta folii, rok
produkcji oraz trwatosc¢ w latach.

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze tablic musza posiada¢ odpowiednie wiasciwosci
fotometryczne zachowujgc minimalne wartosci gestosci powierzchniowej wspétczynnika
odblasku w gwarantowanym przez producenta folii okresie trwatosci dla zachowania
parametrow odblaskowych oraz petne zwigzanie folii z tarcza tablicy przez caty ten okres.
Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej
powierzchni. Potaczenie folii z tarczg powinno uniemozliwi¢ odklejenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Naklejki wykonane z folii odblaskowej, zawierajgce tresci tablicy winny by¢é od niegj
mniejsze w ten sposob, by do krawedzi tarczy tablicy pozostawato 0,7 cm z kazdej
strony.

Konstrukcje wsporcze, stupki do znakéw

1)

2)

3)

Konstrukcje wsporcze tablic nalezy wykona¢ w formie stupkéw z rur stalowych
ocynkowanych hutniczo (zgodnych z normag PN-74/H-74200) lub innych ksztattownikow
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego. Wysokos¢ rur nad ziemig winna wynosi¢ 245
cm.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek,
peknieé, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze
rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych
odchytek wymiarowych. Korce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.
W dolnej czesci stupka wymagana jest poprzeczka z ptaskownika gwarantujgca stabilne
betonowanie w gruncie.
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4) Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczaé
1,5 mm na 1m dtugosci rury.

5) Minimalna srednica stupka powinna wynosi¢ 60 mm po zewnetrznej stronie scianek przy
jej grubosci min 2,9 mm, w przypadku innego typu stupka wymagana bedzie aprobata
techniczna.

Materialy do montazu tablic

1) Wszystkie taczniki metalowe stuzgce do mocowania tablic do konstrukcji wsporczych
powinny byé zabezpieczone metoda cynkowania ogniowego.

2) Sruby, nakretki i podktadki stuzace do montazu powinny spetnia¢ parametry odpornosci
antykorozyjnej jak dla stali nierdzewnej kwasoodpornej. Elementy zigczne winny
posiada¢ dodatkowe zabezpieczenie przed ich rozkrecaniem przez osoby
nieupowaznione.

Instrukcje i gwarancje

Konstrukcja tablicy powinna gwarantowac stabilno$é i trwatoS¢ przez okres min. 7 lat od
zamontowania. Wymagane jest udzielenie gwarancji nha montowane tablice. Przedmiotem
gwarancji sg parametry techniczne konstrukcji wsporczych takie jak:

- trwatos¢ i sztywnosc konstrukcji,

- trwatos¢ potgczen,

- trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego, odpowiednia do przewidywanych stosownymi
normami,

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych powstatych nie z winy Wykonawcy.
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