_MARSZALEK
WOMEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.3.2.2020.AW Rzeszow, 2020-09- (O
DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

e art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.) w zwigzku z art.192 Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219) ;

e art. 14 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustaw (Dz.U. z 2018 r., poz. 1592);

o art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r.
poz. 1839).

po rozpatrzeniu wniosku Alumetal Poland Sp. z 0.0, ul. Przemystowa 8,
67-100 Nowa Sol (REGON 120648136, NIP 5492338255) z dnia 25 lutego 2020 r.,
znak L.dz.274/2020 (data wplywu: 28.02.2020r.) o 2zmiane pozwolenia
zintegrowanego wydanego decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca
2006 r., znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmienionej decyzjg Wojewody Podkarpackiego
z dnia 31 maja 2007 r., znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 r., znak: RS.VI-7660/9-1/08,
z dnia 9 lutego 2011 r., znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10, z dnia 28 kwietnia 2011 r.,
znak: RS.V1.7222.28.5.2011.MH, z dnia 19 sierpnia 2013 r., znak: 0S-1.7222.31.
1.2013.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r., znak: OS-1.7222.31.10.2013.MH i z dnia
26 listopada 2014 r., znak: 0S.1.7222.56.4.2014.MH, z dnia 29 marca 2018 r., znak:
0S1.7222.48.7.2017.MH udzielajagcej Spéice pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy
AISiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AISiMg oraz pozostalych
grup i stopow wstepnych (zapraw), o zdolnosci produkcyjnej do 270 Mg/dobe,
zlokalizowanej na terenie Alumetal Poland Sp. z o0.0.,, Zaklad Gorzyce,
ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce

PODKARPACKIE

al. Lukasza Ciepliniskiego 4, 35-010 Rzeszéw
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek @podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



orzekam

Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca
2006 r., znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmieniong decyzjg Wojewody Podkarpackiego
z dnia 31 maja 2007 r, znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 r., znak:
RS.VI- 7660/9-1/08, z dnia 9 lutego 2011 r., znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10,
z dnia 28 kwietnia 2011 r., znak: RS.V1.7222.28.5.2011.MH, z dnia 19 sierpnia
2013 r., znak: OS-1.7222.31.1.2013.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r.,
znak: 0OS-1.7222.31.102013MH i z dnia 26 listopada 2014 r.,
znak: 0S.1.7222.56.4.2014.MH, zmieniong decyzjg Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego z dnia 29 marca 2018 r., znak: 0S-1.7222.48.7.2017.MH
udzielajgcag Spétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg z dodatkami
stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AISiMg oraz pozostalych grup i stopow
wstepnych (zapraw), o zdolnosci produkcyjnej do 150 Mg/dobe, zlokalizowanej
na terenie Alumetal Poland Sp. z o0.0., Zaklad Gorzyce, ul. Odlewnikéw 52,
39-432 Gorzyce w nastepujgcy sposob:

I.1. W podpunkcie 1.2.1.1. w miejsce zapisu :
»-2.1.1. Hala INTALA:

1

. Suszarko — chiodziarka do wi6row — 1 szt.

wydajnosé 2,2—-4Mgh
czas pracy suszarki 24 h/dobe
temperatury pracy suszarki: strefa grzewcza 400 — 500°C
+ dopalacz 600 — 750°C
e wylot z dopalacza 900°C
paliwo gaz ziemny
olej do zwilzania wiéréw 70 /Mg
woda do zwilzania widrow 70 /Mg
energia elekiryczna 70 kW/Mg
sprezone powietrze 2,0 m¥h

Zanieczyszczenia poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E2 po uprzednim dopaleniu w dopalaczu i oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowo — tkaninowego.”

wprowadza sie zapis:

o.2.1.1. Hala INTALA:
1. Suszarko — chiodziarka do wiéréw — 1 szt.

wydajnosé 3 Mg/h
czas pracy suszarki 8760 h/rok
temperatury pracy suszarki: strefa grzewcza 350 — 500°C
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» dopalacz 700 —- 800°C

e wylot z dopalacza do filtra 120 - 160°C
o wylot z filtra do komina 60-80°C
- paliwo gaz ziemny 240Nm?/h
- woda do zwilzania wiorow 2 m3/doba
- energia elektryczna ok.40 kWh/Mg , max. 400 kWh/ Mg
- ‘sprezone powietrze 50 Nm3/h

Zanieczyszczenia poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E5 po uprzednim dopaleniu w dopalaczu i oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowo — tkaninowego.”

I.2. Podpunkt ,1.2.2.2. Spos6éb przygotowania wiéréow i ziomu do przetapiania
i odlewania otrzymuje brzmienie:

Wib6ry dostarczane do zakiadu bedg przechowywane w boksach oznakowanych
klasg ztomu, wewnatrz hali produkcyjnej, z podziatem ze wzgledu na ich skiad
i stopien zanieczyszczenia. Przygotowanie wiorow prowadzone bedzie
w suszarko chlodziarce. Wsadem do suszarko-chtodziarki bedg wiéry aluminiowe
i wiory stopéw aluminiowych, gtdwnie w formie sypkiej, z domieszka wody z emulsjg
(chtodziwo) od 1 —20 % i stali od 0 — 12 %.

Gtéownym zadaniem suszarko - chiodziarki bedzie usunigcie z wiorow
zanieczyszczen niemetalicznych oraz zanieczyszczen Fe. Usuwanie zanieczyszczen
niemetalicznych odbywa¢ sie bedzie poprzez nagrzanie wiéréw do temperatury ok.
500 °C. W tej temperaturze nastepowaé bedzie odparowanie wilgoci i spalanie
(utlenianie) zanieczyszczen niemetalicznych. Zanieczyszczenia Fe bedg usuwane na
separatorze magnetycznym.

Wiébry dostarczane do zakfadu bedg podawane na krate wibracyjng przy pomocy
fadowarki kotowej lub suwnicy z chwytakiem. Zadaniem kraty wibracyjnej bedzie
wytapanie elementéw ponadwymiarowych, ktére mogtyby zablokowa¢ lub uszkodzi¢
urzadzenie. Z kraty wibracyjnej wiory bedg transportowane poprzez przeno$nik
kubetkowy do podajnika talerzowego. Zadaniem podajnika talerzowego bedzie
regulowanie i rownomierne dozowanie wiérow do przerobu. Z podajnika talerzowego
wiory sg transportowane poprzez rynne zatadowczg do bgbna pieca. Nad rynng
zatadowczg umieszczony jest system dozowania wody sterowany temperaturg
w bebnie. Beben pieca jest podzielony na dwie strefy. Pierwsza ogrzewana przez
palnik gtéwny, w ktorej przy temperaturze ok. 500°C nastepuje proces odparowania
wilgoci i spalania zanieczyszczen. Spaliny po wyjsciu z komory spalania trafig do
cyklonu gdzie oddzielana jest gruba frakcja czgstek statych. Nastepnie spaliny trafig
do dopalacza spalin, w ktérym przy temperaturze ok. 800°C nastgpi proces
dopalania tj. utleniania C i CO do CO2. W kolejnej fazie spaliny przechodzi¢ beda
przez regenerator gdzie nastgpi odzysk temperatury na palniki a spaliny schtodzenie )
bedg do temperatury ok. 500°C. Przed filtrem, poprzez wentylator $wiezego
powietrza spaliny bedg dochtadzane do temperatury ok. 160°C. W tej temperaturze
spaliny trafig do filtra workowego gdzie nastgpi ostatni proces oczyszczenia spalin.
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Oczyszczone spaliny trafig do emitora E5. W drugiej strefie (nieogrzewanej)
nastepuje chiodzenie do temperatury ok. 150°C. Schtodzone wiéry podajnikiem
kubetkowym sg transportowane na separator magnetyczny a nastgpnie na separator
sitowy i do skrzyn, skad beda pobierane do procesu topienia.
Frakcja podsitowa bedzie odbierana do pojemnikéw ustawionych pod sitem,
a nastepnie kierowana do dalszego przerobu u odbiorcy tego typu odpadow. Proces
prowadzony bedzie w sposéb ciggly.
Do instalacji dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w Polskich Normach
obowiazujgcych w tym zakresie lub zlom pozaklasowy, ktéry poddawany bedzie
sortowaniu recznemu w celu wydzielenia poszczegoinych rodzajow stopéw glinu,
a takze oddzielenia zanieczyszczen. Zgodnie z wymogami technologicznymi
okreslonymi w procedurze ,zakupy surowcOw” zawarto$¢ zanieczyszczen
niemetalicznych w poszczeg6lnych klasach zlomu moze waha¢ si¢ od 1 do 5 %
ogolnej ilosci przyjmowanej partii odpadow. Nastepnie poszczegéine frakcje ztomu
moga by¢ paczkowane w paczkarce i kierowane do procesu.
Wykaz urzadzen wchodzacych w skiad instalacji do przygotowania widr oraz zasada
dziatania:

» wibracyjna krata podajaca - oddzielenie grubej frakcji;

e podajnik wibracyjny w piwnicy — transport wiérow;

e przenosnik kubetkowy — transport wiérow;

e podajnik talerzowy z zasobnikiem — dozowanie wioréw;

* wibracyjna rynna zatadowcza — transport wioréw;

e obrotowy beben — suszenie/chtodzenie wioréw;

e podajnik wibracyjny — transport wiérow;

e kubetkowy przenos$nik odbiorczy — transport wiérow;

e Zzespét separacji magnetycznej — separacja wtracen Fe;

¢ przesiewach wibracyjny — separacja frakcji;

e palnik gtébwny wraz z palnikiem pilotowym — utrzymywanie odpowiedniej

temperatury w bebnie;

e cyklon — oddzielanie grubych czastek statych ze spalin;

e dopalacz wraz z palnikiem — podgrzanie spalin do odpowiedniej temperatury;

e komora z regeneratorem — odzysk ciepta z goragcych spalin;

s stacja filtrow — redukcja zanieczyszczen;

+ emitor — uwolnienie oczyszczonych gazéw do atmosfery.

Linia do zapraw aluminiowych:

Do linii dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w PN obowigzujgcych w tym
zakresie, ciekly metal otrzymany z topienia ggsek aluminium lub czystego ziomu,
oraz sktadniki stopowe czyste: miedzy innymi krzem, Zzelazo, miedz, mangan, chrom,
tytan w postaci ztomu, nikiel oraz sol K2TiFe, KBF4, K2ZrFe.
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Wezet E (produkcja stopéw na bazie ztomu aluminiowego):
Do linii dostarczany bedzie ztom w klasach okreSlonych w PN, oraz ciekly metal
z topienia aluminium do przygotowania w dalszej czeSci procesu mieszania
aluminium z mieszankami soli.”

1.3. Punkt Il.1. otrzymuje brzmienie:
»ll.1. llos¢ gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji
I1.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow i pytdw ze zrédet i emitorow.

Tabela 1
i Emisja
Lp. Emitor Zrédio Rodzaj substancji '
zanieczyszczajacych kg/h mg/Nm*
NO2 2 -
coO 18,7 -
| Pyt - 5
Suszarka — chtodziarka HCI - 10
do wiéréw INTAL HF . - 1
(gazowa) | SO2 - 1.1 -
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Ckz - 1
NO2 0,04 -
coO 0,42 -
Pyt - 5_
Piec odstojowo — HCI - 10
odlewniczy (gazowy) HF - 1
E5 14 Mg — 1 szt. S0z 0,094 -
Emitor Wydziatu Produkgii Catkowite LZO - 30
Stopéw Aluminiowych PCDDIF - 0,1 ng/Nm3
1. | Piec odstojowo — odlewniczy Clz 1
(gazowy) 14 Mg — 2 szt NO:2 0,01 -
Piec odstojowo — odlewniczy cO 0,002 -
(gazowy) 6,5 Mg — 2 szt Pyt _ 5
Suszarko — chtodziarka do Piec odstojowo — HCI - 10
wiorow INTAL (gazowa) odlewniczy (gazowy) HF - 1
6,5Mg — 1 szt. SOz 0,04 I
Catkowite LZO B - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Cl2 - 1
NO2 2.1 -
co 19,56 -
Pyt - 5
HCI - 10
Emitor tgcznie HF - 1
SOz 1,368 _ -
Catkowite LZO - ! 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?3
Clz - 1
E5 Suszarka — chlodziarka | NO2 2 -
Emitor Wydziatu Produkcji Stopow | do wioréw INTAL CcO 18,7 -
2. | Aluminiowych — (gazowa) Pyt - 5
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w sytuacji remontu odpylacza
podtaczonego do E6

W tym:

E5

Piec odstojowo — odlewniczy
(gazowy) 14Mg

—-2szt.

Piec odstojowo — odlewniczy
(gazowy) 6,5 Mg

—2szt.

Suszarko — chlodziarka do
wiorow INTAL

(gazowa)

E6

Piec topielno — odlewniczy
(indukcyiny) 6 Mg — 4 szt.
Prasa do zgaréw — 1 szt.
Okap znad zgarow — 2 szt.
Okap podsufitowy — 4 szt.

Czas pracy 744h

HCI - 10
HF - 1
SO2 1,1 -
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?®
Cl - 1
NO2 0,04 -
CcoO 0,42 -
Pyt - 5
Piec odstojowo — HCI - 10
odlewniczy (gazowy) HF - 1
14 Mg — 1 szt SOz 0,094 -
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Chk - 1
NO:2 0,01 -
CO 0,01 -
Pyt - 5
Piec odstojowo — HCI - 10
odlewniczy (gazowy) HF - 1
6,5 Mg — 1 szt. SOz 0,04 -
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Chk - 1
NO2z 0,4606 -
coO 1,6662 -
Piec topielno — it = o
odlewniczy (indukcyjny) aly] = 10
6 Mg — 1 szt. HF - !
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Ck - 1
NO2 0,00094 -
CcO 0,00238 -
Pyt - 5
. HCI - 10
Prasa do zgarow — 1 szt. HE - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Clz - 1
NO:z 0,00235 -
CO 0,00595 -
Pyt - 5
Okap znad zgarow HCI - 10
—1szt. HF - 1
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Clz - 1
NO2 0,00611 -
CcO 0,01547 -
Pyt - 5
Okap podsufitowy — 1 HCI - 10
szt. HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDDI/F - 0,1 ng/Nm?3
Clz - 1
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NO2 3972 | -
(00) 24,301 -
Pyt - 5
HCI - 10
Emisja laczna HF p 1
SOz 1,368 -
| Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Cl - 1
NO2 0,4606 -
Cco 1,1662 -
Piec topielno — l —_— = 5
odlewniczy (indukcyjny) HOG - 10
6 Mg — 1 szt. L - 1
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?3
Cl - 1t
NO: 0,00094 -
(o0] 0,00238 -
Pyt - 5
. HCI - 10
Prasa do zgaréw — 1 szt. HE - 1
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?3
Cl2 - 1
E6 NO: | oo0238 | -
Emitor Wydziatu Produkcji Stopow CO 0,00595 -
Aluminiowych Pyt - 5
Piec topielno — odlewniczy Okap znad zgaréw HCI - 10
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. —1szt. HF - 1
Prasa do zgarow — 1 szt. Catkowite LZO - 30
Okap znad zgarow — 2 szt. PCDD/F - 0.1 ng/Nm3
Okap podsufitowy — 4 szt. Chk - 1
NO2 0,00611 -
CcO 0,01547 -
Pyt - 5
Okap podsufitowy — 1 HCI - 10
szt. HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Clz - 1 |
B NO2 1,872 -
CcO 4,741 -
Pyt - 5
. HCI - 10
Emisja faczna HE = 1
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
. Ck - 1
E6 1 NO: 0,4606 - 1
Emitor Wydziatu Produkcji Stopow co 1,662 -
Aluminiowych — Piec topielno — Pyt - 5
w sytuacji remontu odpylacza odlewniczy (indukcyjny) HCI - 10
podiaczonego do E7 6 Mg. — 1 szt. HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
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W tym:

Emitor E6

Piec topielno — odlewniczy
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt.
Prasa do zgardw — 1 szi.
Okap znad zgarow — 2 szt.
Okap podsufitowy — 4 szt.

Emitor E7

Piec topieino — odlewniczy
(indukcyjny)

2,2 Mg — 2 szt.

Piec topielno — odlewniczy
(indukcyjny) 3 Mg — 2 szt.
Okapy podsufitowe hali zapraw
metalicznych —

2 szt. dla piecow 2,2 Mg

2 szt. dla piecow 3 Mg

Okapy znad zgaréw na hali zapraw
metalicznych —

2 szt.

Czas pracy 744 h

Clz - 1
NO: 0,00094 -
(010) 0,00238 -
Pyt - 5
3 HCI - 10
Prasa do zgarow — 1 szt. HE - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Cl - 1
NO2 0,00235 -
Cco 0,00595 -
Pyt - 5
Okap znad zgaréw HCI - 10
-1 szt. HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDDI/F - 0,1 ng/Nm?
Chk - 1
NO2 0,00611 -
Cco 0,01547 -
Pyt - 5
Okap podsufitowy — 1 | HCI : 10
szt. HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Ckz - 1
NO2 1,305 -
Cco 5,225 -
Piec topielno — Pyt - 3
odlewniczy (indukcyjny) s = 10
2,2 Mg — 1 szt. HF - L
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Cl2 - 1
NO2 1,656
cO 6,635 -
Piec topielno — Pyt - 5
odlewniczy (indukcyjny) HO) = 10
3Mg—1szt. HF - L.
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?3
Clz - 1
NO2 0,01998 -
CO 0,07998 -
QOkapy podsufitowe hali it - 5
zapraw metalicznych HA = 10
piecow 2,2 Mg — 1 szt. Ar . 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Ck - 1
NO2 0,02535 -
CcO 0,10155 -
Okapy podsufitowe hali Pyt - 5
zapraw metalicznych HCI - 10
piecow 3 Mg — 1 szt. HF - 1
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
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Clz - 1
NO: 0,01332 -
Cco 0,05332 -
Okapy znad zgaréw na :)gl : 150
hali zapraw metalicznych HE — 1
szt “Catkowite LZO . 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Chk - 1
r NO: 7912 -
co 28,931 -
Pyt - 5
.. HCI - 10
Emisja taczna HE - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Ck - 1
NO2 0,04 -
Cco 0,42 -
Pyt - 5
Piec odstojowo — HCI - 10
odlewniczy (gazowy) HF - 1
14 Mg — 1 szt. SOz 0,094 -
Catkowite LZO - 30
E6 1 PCDD/F - 0,1 ng/Nm?3
Emitor Wydziatu Produkcji Stopow | Ck ) 1
Aluminiowych — NO2 0,01 -
w sytuacji remontu odpylacza | co 0,01 -
podigczonego do E5 Pyt - 5
Piec odstojowo — HCI - 10
W tym: odlewniczy (gazowy) HF. - 1
ES 6,5 Mg — 1 szt. SOs 0,04 -
Piec odstojowo — odlewniczy Calkowite LZO - 30
(gazowy) 14 Mg PCDDIF A 0,1 ng/Nm?
—-.2 szt ) ) Cl2 - 1
Piec odstojowo — odlewniczy NO> 0.4606 e
(gazowy) 6,5 Mg co 1,1662 -
-2 szt.
R i Pyt - 5
Piec toplelno_ - _ Aci - 10
odlewniczy (indukcyjny)
E6 6 Mg —1 szt. HF - !
Piec topielno — odlewniczy Catkowite LZO - 30
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. PCDD/F - 0.1 ngl!\!m3
Prasa do zgarow — 1 szt. N Clz - 1
Okap znad zgarow — 2 szt. NO: 0,00094 -
Okap podsufitowy — 4 szt. coO 0,00238 -
Pyt - 5
Czas pracy 744 h Prasa do zgarow — 1 szt. ES g 110
Catkowite LZO - 30
PCDD/F ~ - | 0,1ngNm?
Ck - 1
NO:2 0,00235 -
Okap znad zgaréw CO 0,00595 -
—1szt. Pyt - 5
HCI - 10
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E7

Emitor Wydziatu Produkcji Zapraw
(metalicznych)

Piec topielno — odlewniczy
(indukcyjny) 2,2 Mg — 2 szt.

Piec topielno — odlewniczy
(indukcyjny) 3 Mg — 2 szt.

Okapy podsufitowe hali zapraw
metalicznych —

2 szt. dla piecow 2,2 Mg

2 szt. dla piecow 3 Mg

Okapy znad zgaréw na hali zapraw
metalicznych — 2 szt.

08-1.7222.3.2.2020. AW

o | HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm®
| Clz2 - 1
NO2 0,00611 -
CO 0,01547 -
Pyt - 5
Okap podsufitowy — 1 HCI - 10
szt. HF - 1
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?*
Ck - 1
NO: 1,972 -
CO 5,601 -
Pyt - 5
HCI - 10
Emisja lgczna HF - 1
SOz 0,268 -
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Chk - 1
NO2 1,305 -
CcO 5,225 -
) . Pyt - 5
Piec topielno —
| - . . HCI - 10
odlewniczy (indukcyjny) TE - 1
22Mg—1szt. =
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Chlx - 1
NO2 1,656 -
cO 6,635
. . Pyt - 5
Piec toplelno - Hel - 10
o_dlewmc_zy TS - 1
(indukcyjny) 3 Mg — 1 szt. Calkows 170 - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Clz - 1
NO2 0,01998 -
Cco 0,07998 -
. Pyt - 5
Okapy podsufitowe hali
. HCI - 10
zapraw metalicznych F = 1
piecow 2,2 Mg — 1 szt.
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?®
Clz - 1
NO:z 0,02535 -
CO 0,10155 -
Okapy podsufitowe hali Py . >
. HCI - 10
zapraw metalicznych TS = 1
piecow 3 Mg — 1 szt.
Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Clk - 1
Okapy znad zgaréw na NO2 0,01332 -
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hali zapraw metalicznych | CO 0,05332 -
—1 szt. Pyt - 5
HCI - 10
HF - 1
Catkowite L 70 - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Ch - 1
NO:2 6,040 -
CcO 24,190 -
Pyt - 5
.. HCI - 10
Emisja fgczna TS - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm®
Ck - 1
NO2 0,4606 -
(0] 1,1662 -
. . Pyt - 5
Piec to;_)lelnq - _ HCI = 10
odlewniczy (indukcyjny) TS - 1
6 Mg — 1 szt. -
Catkowite LZO - 30
E7 PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Emitor Wydziatu Produkcji Zapraw Cl - 1
(metalicznych) — w sytuacji NO» 0,00094 -
remontu odpylacza CcO 0,00238 -
podiaczonego do E6 Pyt - 5
W tym: Prasa do zgaréw — 1 szt. ﬂgl : 110
Emitor E6 Catkowite LZO - 30
Piec topielno — odlewniczy PCDD/F N 0,1 ng/Nm?
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. Ch - 1
Prasa do zgarow — 1 szt. NOs 0,00235 =
Okap znad zgaréw — 2 szt. Co 0,00595 -
Okap podsufitowy — 4 szt.
Piec topielno — odlewniczy Okap znad zgarow :‘gl _ 150
(indukcyjny) 2,2 Mg — 2 szt. szt T - ;
Emitor E7 Calkowite LZO - 30
Piec topielno — odlewniczy PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
(indukcyjny) 3 Mg — 2 szt. Cl - 1
Okapy podsufitowe hali zapraw NO:2 0,00611 -
metalicznych — CO 0,01547 -
2 szt. dla piecow 2,2 Mg Pyt - 5
2 szt. dla piecow 3 Mg Okap podsufitowy — 1 HCI - 10
Okapy znad zgaréw szt. HF - 1
na hali zapraw metalicznych — Catkowite LZO N 30
2 szt PCDDIF - 0,1 ng/Nm?
Ck - 1
Czas pracy 744 h NO2 1.305 =
CO 5,225 -
Piec topielno — Pyt = 5
odlewniczy Hel = 10
(indukcyjny) 2,2 Mg F - ;
—1szt.
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?3
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Ck

NO2 1,656 -
Cco 6,635 -
) . Pyt - S
Piec to?lelno - ACi - 10
odlewniczy TS 1
indukcyjny) 3 Mg — 1 szt. -
(indukcyjny) 3 Mg Calkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Chk - 1
NO2 0,01998 -
Cco 0,07998 -
- 5
Okapy podsufitowe hali Pyt
- HCI - 10
zapraw metalicznych HE r
piecow 2,2 Mg — 1 szt. _ -
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm®
Chkz - 1
NO2 0,02535 -
co 0,10155 -
- 5
Okapy podsufitowe hali Pyt
- HCI - 10
zapraw metalicznych T3 1
piecow 3 Mg — 1 szt. -
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm? |
Ch - 1
NO2 0,01332 -
co 0,05332 -
- 5
Okapy znad zgaréw na Pyt
. N HCI - 10
hali zapraw metalicznych
1 HF - 1
-1 szt.
Catkowite LZO - 30
PCDD/F __= 0,1 ng/Nm?
Clk - 1
NO:2 7,912 -
CO 28,931 -
Pyt - 5.
.. HCI - 10
Emisja fgczna
ja taczn HF - 1
Catkowite LZO - 30 |
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Clz - 1
ES NO2 1,72 -
Emitor Wydziatu Produkcji Zapraw co R =
(na bazie soli) Pyt ~ 5
Piec topielny Piec topielny (gazowy) :gl - 10
(gazowy) 20 Mg — 1 szt. 20 Mg — 1 szt. . 1
Piec reakcyjny SOz 0,69 -
(indukcyjny) 3 Mg — 2 szt. Catkowite LZO - 30
Piec odlewniczy PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
(indukeyjny) 3 Mg — 2 szt. Clz - 1
Stanowisko schtadzania PAFu NO2 16562 -
(slag train) Piec reakcyjny cO 6.6346 -
Okapy podsufitowe hali zapraw (indukcyjny) 3 Mg — Pyt — 5
solnych — 2 szt. 1szt.
HCI - 10
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Okapy znad zgaréw na hali zapraw
solnych — 2 szt.

Okapy nad stanowiskiem
czyszczenia kadzi — 1 szt.

Okapy nad stanowiskiem
chtodzenia PAFu — 2 szt.

| HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Chk - 1
NO2 0,24 -
coO 0,59
Piec odlewniczy Py = ]
(indukcyjny) 3 Mg — HC _ 10
1 szt. HF = 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Clz - 1
NO2 0,0845 -
CcoO 0,03385 -
Pyt - 5
Stanowisko schiadzania HCI - 10
PAFu (slag train) HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0.1 ng/Nm?
Clk - 1
NO2 0,02535 -
co 0.10155 -
Pyt - 5
Okapy podsufitowe hali HCI - 10
zapraw solnych — 1 szt. HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Ck - 1
NO2 0,00169 -
cO 0,00677 -
Okapy znad zgaréw na Pyt = ]
. HCI - 10
hali zapraw solnych F - 1
—1 szt.
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Ck - 1
NO:2 0,000845 -
co 0,003385 -
. Pyt - 5
Okapy nad stanowiskiem
czyszczenia kadzi — 1 HC ~ 10
szt. HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Cl - 1
NO2 0,000845 -
CcO 0,003385 -
Pyt - 5
Okapy nad stanowiskiem | HCI - 10
chlodzenia PAFu—1szt. | HF - 1
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Cl2 - 1
. NO2 5,577 -
Emisja faczna co 21,610 -
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Pyt - 5
HCI - 10
HF - 1
SOz 0,690 -
Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Clz - 1
*. podane w tabeli wartosci odnosza sie¢ do stezefi (masa wyemitowanej substancji w objetosci gazu odlotowego)
w nastgpujgcych warunkach znamionowych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K i pod ci$nieniem
101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartosci tienu. Podane wartoSci zostaly okreSlone jako: Srednia z okresu pobierania
probek, tj. Srednia warto8¢ =z trzech kolejnych pomiaréw, z kiérych kazdy trwat co  najmniej
30 minut, natomiast w przypadku PCDD/F jako: $rednia z okresu pobierania prébek trwajacego co najmniej 6 godzin. ,,
.4. W punkcie I1.3.1. Tabela 5 otrzymuje brzmienie:
.1abela 5
. llosé Zrodio powstawania Skiad chemiczny
Lp. | Kod odpadu Riades) odpay Mgirok] odpadu i wlasciwosci odpadu
Stan skupienia — staly
Skiad: aluminium, Zzelazo
zanieczyszczone substancjami
szkodliwymi (chloran potasu,
chlorek amonu, jod, manganian
potasu, kwas szczawiowy, tlenek
manganu), substancjami

Urzadzenia do draznigcymi (chlorek wapnia,

Pyly z gazéw odlotowych oczyszczania chromian potasu, dimetyloamina,
1. 101009* | zawierajgce substancje 2000 spalin z indukcyjnych weglan sodu), substancjami
niebezpieczne piecow topielnych zracymi (fosfor bialy, kwasy:

i piecow odstojowych azotowy, fluorowodorowy,
siarkowy, solny, nadtlenek
wodoru, roztwor amoniaku, sod,
wodorotlenek potasu
i sodu(, substancjami toksycznymi
(fluorki amonu, potasu, sodu,
chlor, fenol, metanol, tienek siarki,
tlenek wegla)

Stan skupienia — ciekly
. . Skiad: woda, zanieczyszczenia
Odpadowe emulsje Dziat produkeji mechaniczne, lekkie frakcje
2. 1201 09* i roztwory z obrobki metali 50 (skiadowanie WI.O row do weglowodorowe, zwigzki metali
. L . procesu suszenia na
niezawierajgce chlorowcow . (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
urzgdzeniu Intal) ;i L -
organiczne inhibitory korozji i
utleniania, glikole, glikoeterydy
Stan skupienia — ciekly
Skiad: woda, zanieczyszczenia
mechaniczne, lekkie frakcje
weglowodorowe, zwigzki metali
Instalacje hydrauliczne: (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
3. | 130113* | Inne oleje hydrauliczne 16 piecow, wozkow, Zwigzki fosforu, siarki, arsenu,

tadowarki itp. (wymiana chlorowcopochodne powstajgce z

przepracowanych olejow) | dodatkéw uszlachetniajgcych,
produkty starzenia
i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne)

4. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, 1 Instalacje hydrauliczne: Stan skupienia — cieldy
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przektadniowe i smarowe

piecow, wozkow,
tadowarki itp. (wymiana
przepracowanych olejow)

Skiad: woda, zanieczyszczenia
mechaniczne, lekkie frakcje
weglowodorowe, zwiazki metali
(Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
zwigzki fosforu, siarki, arsenu,
chlorowcopochodne powstajgce z
dodatkéw uszlachetniajgcych,
produkty starzenia

i rozktadu (w tym
wielopierScieniowe weglowodory
aromatyczne)

Opakowania zawierajace
pozostato$ci substanciji

Stan skupienia — staly
Skiad: celuloza, drewno, metale,

niebezpiecznych lub nimi Dz!al LOQIStyk!f PP, PE, zanieczyszczone
. Dziat Produkcii . . . .
5. 1501 10* | zanieczyszczone 200 . . mieszaninami weglowodorowymi,
- . T Dziat Utrzymania Ruchu . L .
(np. $rodkami ochrony roskin till (np. puszki po farbach) wielopierscieniowymi
klasy toksycznosci - bardzo ’ weglowodorami aromatycznymi,
toksyczne i toksyczne) substancjami zrgcymi
o Sorbenty, materialy filtracyjne (w Stan skupienia — staty
tym filtry olejowe nieujete w Biezace naprawy, oraz Sktad: weina, baweina lub inny
innych grupach), tkaniny do utrzymanie ruchu na materiat syntetyczny, woda,

6. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) i 8 terenie catego zakiadu zanieczyszczone Srodkami
ubrania ochronne (zuzyte czysciwo, ubrania | powierzchniowo czynnymi
zanieczyszczone substancjami robocze, trociny) niejonowymi, anionowymi,
niebezpiecznymi (np. PCB) sodowymi, fosforantami
i;iﬁj;:::ie;z::x:?:ﬁii Teren calego zaktadu Stan skupienia — staty

7. 16 02 13* . 5 (zuzyte swietléwki, zuzyty | Skiad: szikio, elementy aluminiowe,
wymienione w 16 02 09 sprzet komputerowy) Heé
do 16 02 12

I.5. W punkcie 11.3.2. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:
.Tabela 6
Kod . llosé Zrédio powstawania Sklad chemiczny
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] odpadu i wlasciwosci odpadu
Odpadowy toner drukarski inny niz Stan skupienia — staly
1. 08 0318 | wymieniony 0,5 Dziat produkcii Skiad: zywica poliestrowa, sadza
w08 03 17 techniczna, wosk
Stan skupienia — staly
2. 100305 | Odpady tlenku glinu 100 Dziat produkcji Skiad: tlenek glinu, sladowe ilosci
aluminium
Stan skupienia — staty
. .. . . Skiad: aluminium, krzem, miedz,
3. 1003 16 Zgar_y z.wytopu1 I(;"(‘)Z Tg 8500 P;(I)ces.prod:kql Slopcw magnez, mangan, tytan, cyrkon,
wymienione w odlewniczyc wanad i inne pierwiastki i zwigzki
w ilosciach sladowych
Stan skupienia — staty
Proces produkcii stopow Sktad: aluminium, krzem, miedz,
4. 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze 8500 . magnez, mangan, tytan, cyrkon,
odlewniczych L L S
wanad i inne pierwiastki i zwigzki
w ilosciach sladowych
Pyly z gazéw odlotowych inne niz . . Stan s'kuple_nl_a - st_aly .
5. 100320 | wymienione 300 Oczyszczanie ga“zow z S_klad_. aIuv_nmu_m, z'elazo, inne
w1003 19 procesu produkgciji plenma.stkl i zwigzki
w ilosciach Sladowych
6. 1010 12 Inne czastki state niz wymienione w 2000 Dziat produkciji — Stan skupienia — staly

101011

urzgdzenie Intal

Skiad: aluminium, krzem, miedz,
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(czyszczenie surowca

magnez, zelazo

wtérnego / odsiewka,
frakcja podsitowa)
Stan skupienia — staly
Dziat produkgji Skiad: mateqafy ceramiczne
7. | 101099 | Inne niewymienione odpad 500 | (wymuréwka piecow (HSnGk & AT, dutieniek
' € iNewynsenione odpacy w:;en ka dzi)p ’ krzemu, dwutlenek cyrkonu,
rymen, weglik krzemu, azotek krzemu),
beton ogniotrwaly
Opak . . F;if;grz:tzxkq:(,;ozwoilui,e Stan skupienia — staly
8. | 150101 | paxowaniazpapieru 50 ) {rozpakowywa Skiad: makulatura opakowaniowa
i tektury surowcow, materialow (celuloza)
biurowych itp.)
E)‘::isgr?rg:ggll(ommjr:e Stan skupienia — staly
9. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 100 surowcow, materi ,I . Skiad: polimery syntetyczne (PE,
. . PP)
biurowych itp.)
Dziat produkcii, rozwoju,

10. | 150104 | Opakowania z metali 20 [pkescl (fazpalonywanis | Sta) Skipioria —staly
surowcow, tasma Skiad: zelazo, aluminium
metalowa itp.)

Sorbenty, materialy filtracyjne, Stan skupienia — staly
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Dziat produkgciji, rozwoju Skiad: welna, baweina lub inny
1. 1502 03 | scierki) i ubrania ochronne inne niz 5 (biezgce naprawy oraz materiat syntetyczny, woda,
wymienione utrzymanie ruchu) zanieczyszczenia typu kurz,
w 1502 02 piasek
Stan skupienia — staly
Skiad: guma, sadze poprawiajace
M wytrzymalos¢ na $cieranie,
12. 160103 | Zuzyte opony 3 ::: m:sg:gcv;ye)(wozkl, widkna syntetyczne, dodatki
Zyny utwardzajgce (wypelniacze),
elementy stalowe (drut na
wewnetrznych obrzezach opon)
. L . Stan skupienia — staty
Zuzyte urzadzenia inne niz . .. o

13. | 160214 | wymienione w 16 02 09 do 16 02 1 Park maszynowy Skiad; stal, aluminium, miedz:

13 (odpady z remontéw) masy plastyczne, ceramika, szklo,
guma, papier, ebonit, drewno
- . Stan skupienia — staly

14. | 160216 E'e"éi':,‘-f ::;l::::;e . fnienio(;he w16 1 Park maszynowy Skiad: stal, aluminium, miedz,

’ 02'2?5 wy (odpady z remontow) masy plastyczne, ceramika, szkio,
guma, papier, ebonit, drewno
Logistyka, dziat

15. 170405 | Zelazo istal 1200 produkqlgodpady Stan skuplerna —staly
Z remontow, oraz Skiad: stal, zelazo
z segregacii)

Lgit::?('o:ma:j Stan skupienia — staly
16. | 191202 | Metale zelazne 2000 |P Aodpacy Sklad: zelazo z domieszkami
z remontow, oraz .
. chromu, niklu, wegla
z segregacji)
. Stan skupienia — staly
Odpad poprodukcyjny ] . S .
17. | 191203 | Metale niezelazne 1200 | (z segregacji oraz Skdad: aluminiumn, miedz, olow,
- tytan z domieszkami magnezu,
remontow)
krzemu
Dziat produkgiji, rozwoju -
18. 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 100 (odpady Stan skupienia —_staiy
. Sktad: guma, polietylen
Z remontow)
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1.6. W punkcie IV.1.1. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:

.Tabela 7
- Temperatura
Wysokosé Sret_imca Predkos¢ gazéw gazéw Czas pracy
. . emitora odlotowych na odlotowych na .
Lp. Emitor emitora . . . emitora
im] u wylotu wylocie emitora* wylocie [hirok]
[m] [m/s] emitora*
R K1
1 E5 _ 30 1,6 .. n 320 8760
2. E6 30 1,6 1 320 8760
3. E7 30 1,6 11 320 8760
4. E8 30 1,6 1 320 8760

* - parametr informacyjny (warto$¢ parametru uwzgledniona w_modelowaniu rozprzestrzeniania sie
zanieczyszczen) ,,

I.7. W punkcie IV.1.2. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:

,Tabela 8_

- ' I =z
Lp. Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia | Skut(;:/:z]nosc .
(]

Piec odstojowo — odlewniczy
(gazowy) 14 Mg — 2 szt. Trzy filtry pulsacyjne workowo —
Piec odstojowo — odlewniczy tkaninowe o maksymalnej
(gazowy) 6,5 Mg — 2 szt. wydajnoéci do 49400 m3h kazdy
| Suszarka -chlodziarka do wiéréw
INTAL (gazowa)

Piec topieino — odlewniczy
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. Filtr workowo — tkaninowy o
2. E6 Prasa do zgarow — 1 szt. maksymalnej wydajnosci do 99,5
Okap znad zgarow — 2 szt. 144000 mh
Okap podsufitowy — 4 szt.

Piec topielno — odlewniczy
(indukcyjny) 2,2 Mg — 2 szt.

Piec topielno — odlewniczy

| (indukcyjny) 3 Mg — 2 szt.

Okapy podsufitowe hali zapraw
metalicznych

2 szt. dla piecow 2,2 Mg

2 szt. dla piecow 3 Mg

Okapy znad zgaréwna hali zapraw
metalicznych — 2 szt.

Piec topielny (gazowy)

20 Mg —1 szt.

Piec reakcyjny (indukcyjny)

3 Mg — 2 szt.

Piec odlewniczy (indukcyjny) 3 Mg
—2 szt.

. . Filtr workowo — tkaninowy o
4. E8 Stanowisko schiadzania PAFu maksymalnej wydajnosci do 99,5

(slag train) 3
Okapy podsufitowe hali zapraw 140000 m/h

solnych (nad piecami reakcyjnymi)
—2szt.

Okapy znad zgaréw na hali zapraw |
solnych — 2 szt.

Okapy nad stanowiskiem

99,5

| Filtr workowo — tkaninowy o
maksymalnej wydajnosci do 99,5
110000 m3h
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czyszczenia kadzi — 1 szt.
Okapy nad stanowiskiem
chiodzenia PAFu — 2 szt.

1.8. W punkcie IV.4.1. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:

.Tabela 13
Maksymalna Maksymalna
Masa odpaddéw Masa odpadow o dpa:'éavt,aktére odpa:inc'?:,aktére
Kod . przetwarzanych przetwarzanych . .
Lp. Rodzaj odpadu . B moga byc moga byé
odpadu w procesie R4 w procesie R12
magazynowane | magazynowane
[Mgirok] [Mgirok] w tym samym | w okresie roku
czasie Mg Mg
Inne ' 10 3000
1. | 090199 | niewymienione 3000 -
odpady
Zgary z wytopu 2 500
2. | 100316 |MeN“ 500 -
wymienione w 10
03 15
3. | 101003 Zgary i'.iuile 1000 i 2 1000
odlewnicze
Inne czgstki state 2 1000
4. | 101012 | niz wymienione w 1000 200
1010 11
Inne
5. | 101099 | niewymienione 1000 1000 34 1000
odpady
6. | 110501 | Cynk twardy 25 - 1 25
Odpady z toczenia 50 700
7. | 120101 | i pilowania zelaza 700 -
oraz jego stopow
Odpady z toczenia 1100 35000
8. | 120103 | i pitowania metali 35000 -
niezelaznych
Czastki i pyly 100 1700
9. | 120104 | metali 1700 -
niezelaznych
B Inne 50 650
10. | 120199 | niewymienione 650 -
odpady
11. | 150104 Opakgwania z 2000 . 25 2000
metali
12. | 16 01 17 | Metale zelazne 350 - 10 350
13. | 16 01 18 | Metale niezelazne 6000 5000 300 6000
14. | 170401 | Miedz braz, 1500 - % e
mosigdz
15. | 17 0402 | Aluminium 40000 10000 800 40000
16. | 170403 | Olow 25 - 1 25
17. | 170404 | Cynk 100 - 1 100
18. | 170405 | Zelazo i stal 450 - 25 450
19. | 170406 | Cyna 100 - 1 100
20. | 17 04 07 | Mieszaniny metali 7000 5000 300 7000
21. | 170411 | Kable inne niz 550 = 10 - 550
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wymienione
w17 04 10
22 | 191001 Od;.)ady zelazai 150 ) 1 150
| stali
23. | 191002 | Odpady metali 5500 5500 an =08
niezelaznych
24. | 191203 | Metale niezelazne 8500 8500 250 8500
25. | 200140 | Metale 6000 6000 200 6000
Inne 10 3000
26 | 080199 | niewymienione 3000 -
odpady
Inne 10 3000
27 | 080399 | niewymienione 3000 -
odpady
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, przewidzianych 3520 Mg
do przetworzenia, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane
Mg]
Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, przewidzianych 128 800 Mg
do przetworzenia, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku [ Mg]
Najwicksza masa ktéra moze byé magazynowana w tym samym czasie w 3520 Mg
miejscu magazynowania odpadéw (wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadow) [Mg]
Catkowita pojemnos$¢ miejsca magazynowania odpadéw (wyrazona w Mg) 3520 Mg

1.9. W punkcie IV.4.3. Tabela 14 otrzymuje brzmienie:

.Tabela 14

Kod

Lp- odpadu

Rodzaj odpadow
przewidywanych do
przetworzenia

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadéw
przewidywanych do
przetworzenia
w procesie R4

Miejsce i sposob
magazynowania
odpadow
przewidywanych do
przetworzenia w
procesie R12

1. 08 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany w
boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skiadowania ziomu,
produkcyjnej, lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podioZu.

2. 08 03 99

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany w
boksie lub luzem
wewngtrz hal: sortowni,
skladowania ziomu,
produkcyjnej, lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu.

3. 09 0199

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej, lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu
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1003 16

Zgary z wytopu inne niz
wymienione w 10 03 15

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

101003

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skladowania ztomu,
produkcyjnej

101012

Inne czastki state niz wymienione
w1010 11

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skladowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skiadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewngirz hal na
utwardzonym podiozu

110501

Cynk twardy

QOdpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skiadowania zlomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

120101

Odpady z toczenia
i pilowania zelaza oraz jego
stopow

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

120103

Odpady z toczenia
i pilowania metali niezelaznych

QOdpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

10.

120104

Czastki i pyly metali niezelaznych

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hali intal

11.

120199

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni ,
skladowania ztomu,
produkcyjnej, Intal

12.

150104

Opakowania z metali

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewngatrz hal: sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

13.

16 0117

Metale zelazne

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewngatrz hal: sortowni,
skiadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

14.

160118

Metale niezelazne

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skltadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewngatrz hal: sortowni,
skiadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

15.

17 04 01

Miedz, braz, mosigdz

Odpad magazynowany
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w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skiadowania ztomu,
produkcyjnej

16.

17 04 02

Aluminium

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skiadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podfozu

17.

17 04 03

Otow

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej

18.

1704 04

Cynk

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skladowania ztomu,
produkcyjnej

19.

170405

Zelazo i stal

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skladowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

20.

17 04 06

Cyna

Odpad magazynowany
w boksie fub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skiadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podtozu

21.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewngatrz hal: sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

1704 1

Kable inne niz wymienione
w17 04 10

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

23.

191001

Odpady zelaza i stali

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

24,

191002

Odpady metali niezelaznych

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skiadowania ztomu,

QOdpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,
skladowania ztomu,

08-1.7222.3.2.2020.AW

Strona 21 z 46




produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym podiozu

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,

Odpad magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni,

produkcyjnej lub na
zewngtrz hal na

25. 191203 | Metale niezelazne skitadowania ziomu, skiadowania ziomu,
produkcyjnej lub na produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na zewnatiz hal na
utwardzonym podiozu utwardzonym podiozu
Odpad magazynowany QOdpad magazynowany
w boksie lub luzem w boksie lub luzem
wewnatrz hal: sortowni, wewnatrz hal: sortowni,

26. 200140 | Metale skiadowania ziomu, skiadowania ztomu,

produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na

utwardzonym podiozu utwardzonym podiozu
”
1.10. W punkcie IV.4.3. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:
~Tabela 15
Maksymalna Maksymalna
masa masa
Masa odpadéw przewidzianych do odpadow, ktore | odpadoéw, ktére
Lp. sod Rodzaj odpadu zbierania moga byé moga by¢
odpadu
[Mg/rok] magazynowane | magazynowane
w tym samym | w okresie roku
czasie Mg Mg
Inne 10 3000
1. | 080199 | niewymienione 3000
odpady
Inne 10 3000
2. | 080399 | niewymienione 3000
odpady
Inne 10 3000
3. | 090199 | niewymienione 3000
odpady
Zgary z wytopu 2 500
4 | 100316 | "M 500
wymienione w 10
0315
5 | 101003 Zgary i_2uzle 1000 2 1000
odlewnicze
Inne czgstki state 2 1000
6. | 101012 | niz wymienione w 1000
101011
Inne 34 1000
7. | 101099 | niewymienione 1000
odpady
8. | 110501 | Cynk twardy 25 1 25
Odpady z toczenia 50 700
9. 12 01 01 | i pilowania zelaza 700
oraz jego stopow

08S-1.7222.3.2.2020.AW

Strona 22 z 46




Odpady z toczenia 1100 35000
10. | 120103 | i powania metali 35000
niezelaznych
Czastki i pyly 100 1700
11. | 120104 | metali 1700
niezelaznych
Inne 50 650
12. | 120199 | niewymienione 650
odpady
13. | 150104 Opakf)wania z 2000 25 2000
metali
14. | 16 01 17 | Metale zelazne 350 10 350
15. | 16 01 18 | Metale niezelazne 6000 300 6000
16. | 17 04 01 Mieqi, braz, 1500 25 1500
mosigdz
17. | 17 0402 | Aluminium 40000 800 40000
18. | 170403 | Otow 25 1 25
19. | 1770404 | Cynk 100 1 100
20. | 170405 | Zelazo i stal 450 25 450
21. | 170406 | Cyna 100 1 100
22. | 17 04 07 | Mieszaniny metali 7000 300 7000
Kable inne niz 10 550
23. | 1704 11 | wymienione 550
w1704 10
24. | 191001 Od;_)adyzelazai 150 1 150
stali
25. | 191002 O_d;_)ady metali 5500 200 5500
niezelaznych
26. | 191203 | Metale niezelazne 8500 250 8500
27. | 200140 | Metale 6000 200 6000
Maksymalna igczna masa wszystkich rodzajow odpadéw, przewidzianych 3520
do zbierania, ktére w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane [Mg]
Maksymalna lgczna masa wszystkiéh rodzajow odpadéw, przewidzianych 128 800
do zbierania, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku [ Mg]
Najwieksza masa ktora moze by¢ magazynowana w tym samym czasie w 3520
miejscu magazynowania odpadéw (wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadéw) [Mg]
Calkowita pojemno$¢ miejsca magazynowania odpadow (wyrazonaw Mg) 3520
»
1.11. W punkcie IV.7. Tabela 17 otrzymuje brzmienie:
.Tabela 17
. Czas prac
Symbol .. Wys?kosc [':I !
Lp. srédia Typ zrédia zrédia Pora Pora
[m n.p.t] .
dzienna nocna
1. H-2 Chiodnia 2 piecow 6 Mg 8 16 8
2. H-3 Chiodnia 2 piecow 6 Mg’ 8 16 8
3. H-4 Wentylator E5 1,5 16 8
4. H-5 Instalacja odpylajaca ES 30 16 8
3 H-6 Chiodnia 2 piecéw 2,2 Mg 6 16 8
6. H-7 Chiodnia wody obiegowej 4 16 8
7. H-8 Wentylator (maszyna Master) 15 16 8
8. H-9 Instalacja odpylajgca E6 30 16 8
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9. H-10 Instalacja odpylajaca E7 30 16 8
10. H-11 Instalacja odpylajgca E8 30 16 8
11. H-12 Chiodnia 2 piecow 3 Mg 6 16 8
12 H-13 Chtodnia 2 piecow reakcyjnych 3 Mg 6 16 8
13. H-14 Chtodnia 2 piecow odlewniczych 3 Mg 6 16 8
14. | Has | Wyrzutnia -maszyna Master (Wydziat 10 16 8
Produkciji zapraw metalicznych)
15. H16 Wyrzutni? —maszyna Prf)perzi (Wydziat 10 16 8
Produkcji zapraw na bazie soli)
H-17 —H- | Wentylator wywiewny — 6 szt. (Magazyn
16. . . 10 16 8
22 wyrobdw i surowcow)
17. H-23 Wentylator wywiewny (Magazyn surowcow) 12 16 8
18. H-24 Wentylator wywiewny (Hala PAFu) 12 16 8
1.12. W punkcie V. Tabela 18 otrzymuje brzmienie:
.1abela 18
Lp. Rodzaj surowca Jednostka fuzyce
dopuszczalne
Surowce czyste jako gaski aluminium Al

1| Odryek _‘j"om o‘g &eg‘a Mg/rok 91500

2. Surowce czyste Si, Ni, Mg i inne Mg/rok 7740

3. | Topniki i gazy rafinujgce Mg/rok 4239

4. | Sole do produkciji zapraw solnych Ma/rok 9400

5. | Energia elekiryczna MWh/rok 75000

6. | Sprezone powietrze Nm3/rok 7500000
7. | Gaz ziemny Nm?3/rok 9500000
8. | Olej napedowy Mg/rok 200

10. | Woda (sanitama i przemystowa) m3/rok 10000
11. | Woda dla celéw chiodniczych m3/rok 52000
12. | Produkcja stopow Mg/rok 40800
13. | Produkcja zapraw metalicznych Mg/rok 25500
14. | Produkcja zapraw na bazie soli Mg/rok 20500
15. | Produkcja PAF Mg/rok 9000

”

1.13. Punkt VI.2. otrzymuje brzmienie:

,VI.2. Monitoring emisji gazow i pyléw do powietrza
V1.2.1. Stanowiska do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow

do powietrza bedzie zamontowane na emitorach ES5, E6, E7 i ES.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiarOw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.
V1.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 16
Lp. Emitor Czestotliwos¢é pomiarow _Substancje_
zanieczyszczajace
1. E5, E8 Co najmniej raz na p6t roku NO2
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Co

_P#
HCI

HF

SOz

Ck

NO:2

CO

Pyt
2. E6, E7 Co najmniej raz na pot roku Hél
|

HF

Chk
Calkowite LZO

3. ES, E6, E7, E8 Co najmniej raz na rok

PCDD/F

1.14. Po punkcie VIl b. dodaje punk Viil.c. o brzmieniu:

»Vlll.c. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego
Vlll.c.1. Przestrzegane bedg zasady i obowigzki ochrony przeciwpozarowej,
okreslone w Instrukcji bezpieczenstwa pozarowego dla obiektu Zespotu Hal
Produkcyjno-Magazynowych ALUMETAL POLAND Sp. z o.0. Zaktad Gorzyce,
ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce — pazdziernik 2017 1.

Vlll.c.2. Pracownicy zatrudnieni w zaktadzie powinni by¢ szkoleni w zakresie
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisow przeciwpozarowych oraz
ochrony $rodowiska.

Vlil.c.3. Urzadzenia przeciwpozarowe oraz podreczny sprzet gasniczy winny byc
utrzymywane w peinej sprawnosci technicznej i funkcjonalnej. Konserwacje,
przeglady techniczne oraz naprawy urzadzen i sprzetu ochrony przeciwpozarowej
wykonywane bedg przez uprawnione podmioty.

Vill.c4. Zapewnienie cigglej sprawnosci zaktadowej sieci hydrantow
zewnetrznych znajdujgcych sie na terenie Zaktadu oraz mozliwosci poboru z nich

wody o kazdej porze roku.”

1.15. Po punkcie Xl dodaje punkt Xlll o brzmieniu:

., Xlll. Zabezpieczenie roszczen.
Xlil.1. W stosunku do posiadacza odpadéow Alumetal Poland Sp. z o.0,
ul. Przemystowa 8, 67-100 Nowa Sol, ustanowione zostalo zabezpieczenie
roszczen w wysokosci 4680 zt w formie gwarancji bankowej, umozliwiajace pokrycie
kosztow wykonania zastepczego:
1) Decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpadéw usunigcie odpaddéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, zgodnie z art. 26
ust.2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
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2) Obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach, w tym usuniecia odpadéw i ich zagospodarowania igcznie
z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usunigcia
negatywnych skutkow w Srodowisku lub szkéd w $rodowisku w rozumieniu
ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w Srodowisku
i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnoSci polegajgcej na
przetwarzaniu odpadow, na wiasny koszt, w terminie wskazanym w decyzji
wydanej w przypadku cofnigcia zezwolenia na przetwarzanie odpadow.
Xlll.2. Zobowiazuje posiadacza odpadéow Alumetal Poland Sp. z o.0,
ul. Przemysiowa 8, 67-100 Nowa Sol do utrzymywania ustanowionego
zabezpieczenia roszczen poprzez okres obowigzywania niniejszego pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniajacego przetwarzanie odpadéw oraz po zakonczeniu
obowigzywania, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia
roszczehh. Oryginat dokumentu potwierdzajgcego utrzymanie ustanowionego
zabezpieczenia roszczen nalezy przediozy¢é do Marszatkka Wojewodztwa
Podkarmpackiego w terminie do 14 dni od jego wydania.”

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian

Uzasadnienie

Pismem z dnia z dnia 25 lutego 2020r., znak L.dz.274/2020 (data
wplywu: 28.2.2020r.), Alumetal Poland Sp. z o0.0., ul. Przemystowa 8, 67-100 Nowa
Sol (REGON 120648136, NIP 5492338255) zwrocit sie z wnioskiem o zmiane decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006r., znak: SR.IV-6618-3/1/06,
zmienionej decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia 31 maja 2007r., znak:
SR.IV6618-3/3/06, oraz decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
24 wrzesnia 2008r., znak: RS.VI-7660/9-1/08, z dnia 9 lutego 2011r., znak:
RS.VI.MH.7660/12-8/10, z dnia 28 kwietnia 2011r., znak: RS.V1.7222.28.5.2011.MH,
z dnia 19 sierpnia 2013r., znak: 0S1.7222.31.1.2013.MH, z dnia 27 grudnia 2013r.,
znak: 0S-1.7222.31.10.2013.MH i 2z dnia 26 listopada 2014r., znak:
08S.1.7222.56.4.2014.MH, z dnia 29 marca 2018r., znak: 0S1.7222.48.7.2017.MH
udzielajgcej Spéice pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg z dodatkami
stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AlSiMg oraz pozostalych grup i stopéw wstepnych
(zapraw), o zdolnosci produkcyjnej do 270 Mg/dobe, zlokalizowanej na terenie
Alumetal Poland Sp. z o0.0., Zakiad Gorzyce, ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku
i jego ochronie pod numerem 254/2020.

W toku biegu postepowania o zmiane pozwolenia zintegrowanego , t. w dniu
31 marca 2020r. w zwigzku z ogtoszeniem stanu epidemicznego na terenie kraju, na
podstawie art. 15 zzs ust. 1 pkt 6 ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczeg6inych
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rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem
COVID-19, innych choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych
(Dz. U. poz. 374 i 567), wprowadzonym przez ustawe z dnia 31 marca 2020r.
o zmianie ustawy o szczegélnych rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem,
przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych choréb zakaznych oraz
wywotanych nimi sytuacji kryzysowych oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2020r.
poz. 568), zawieszony zostat bieg terminéw administracyjnych. W art. 46 pkt 20
ustawy z dnia 14 maja 2020r. o zmianie niektérych ustaw w zakresie dziatan
ostonowych w zwigzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2 (Dz. U.
z 2020r. poz. 875) uchylono art. 15 zzs ustawy ,COVID-19°. Terminy w
postepowaniach m.in. administracyjnych rozpoczety bieg po uptywie 7 dni od dnia
wejécia w zycie ustawy (art. 68 ust. 7 ustawy zm.), kiéra weszta w zycie w dniu
nastepujacym po dniu ogtoszenia (czyli od 16 maja 2020r.). Bieg terminoéw rozpoczat
sie wiec z dniem 23 maja 2020r.

Po przeanalizowaniu dokumentéw przediozonych przez Wnioskodawce,
pismem z dnia 2 czerwca 2020r., znak: 0S-1.7222.3.2.2020.AW, zawiadomiono
Strone o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany warunkow
ww. pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz 212 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, wersja elektroniczna wniosku zostata
przestana do Ministra Klimatu przy pismie z dnia 2 czerwca 2020r., znak:
08S.1.7222.3.2.2020.AW, celem rejestraciji.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalono, co nastepuje:

Na terenie Spoétki eksploatowana jest instalacja, ktéra zgodnie z pki 2 ppkt 6
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. Nr 122 poz. 1055) zaliczana jest do instalacji do wtérnego wytopu metali
niezelaznych lub ich stopow, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali
z odzysku, o zdolnoéci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe dla ofowiu lub
kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali.

Tym samym, organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek
Wojewddztwa Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na
Srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839).

Przedmiotem wniosku sa:

— zmiany wynikajagce z obowigzku dostosowania zapisbw pozwolenia
zintegrowanego do obowigzujacej ustawy o odpadach;

~ rozszerzenie listy rodzajow odpadoéw przewidzianych do zbierania
i przetwarzania o kod 08 01 99 - Inne niewymienione odpady (np. piyty
offsetowe) i o kod 08 03 99 - Inne niewymienione odpady (np. piyty
offsetowe),
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— zwigkszenie ilosci niektérych odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
o kod 12 01 03 — Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych i o kod
09 01 99 — Inne niewymienione odpady;

— ustalenie ilosci odpadéw przeznaczonych do zbierania;

— zwiekszenie ilosci odpadu wytwarzanego w wyniku prowadzenia dziatalnosci,
kod odpadu 12 01 09 — Odpadowe emulsje i roziwory z obrébki metali nie
zawierajace chlorowcéw, kod odpadu 19 12 02 — Metale Zelazne;

— zmiany sposobu odprowadzania substancji z instalacji do suszenia
i usuwania olejow i zwiazkéw organicznych INTAL, zwigzang z likwidacja
emitora E2;

— ustalenie emisji dopuszczalnej dla emitora E5 — po podigczeniu instalacji
INTAL z uwzglednieniem obowigzujgcego poziomu emisji pylu, zgodnie
z konkluzjami BAT.

Whioskowane przez Spdtke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowia
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art.3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
ktéra moze spowodowaé znaczace zwiekszenie negatywnego oddzialywania na
srodowisko. W szczegdlnoSci zmiane w instalacji uwaza sie za istotng, gdy
zwickszana skala dziatalnoSci wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie,
kwalifikowataby jg jako instalacje, o kitérej mowa w przepisach wydanych na
podstawie art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zmiany w zakresie emisji zanieczyszczerh do powietrza zwigzane sg przede
wszystkim z modernizacjg instalacji do suszenia i usuwania olejow i zwigzkow
organicznych INTAL oraz likwidacje emitora E2. Stan w zakresie wyposazenia
instalacji oraz sposobu prowadzenia produkcji pozostaje bez zmian w stosunku do
warunkéw posiadanego pozwolenia zintegrowanego. Zmiang w funkcjonowaniu
instalacji jest likwidacja emitora E2 — z suszarni INTAL i wigczenie ww. Zrodta emisji
do istniejacego emitora E5, zainstalowanie nowych urzgdzen ochrony powietrza, dla
zagwarantowania speinienia normy BAT80 Konkluzji dla emisji pylu. Modernizacja
instalacji dotyczy: demontazu dopalacza poziomego, =zainstalowanie nowego
systemu palnikow, montaz nowego cyklonu, montaz nowego dopalacza pionowego,
montaz nowego regeneratora spalin. Technologia opalania wioréw zostaje
pozbawiona udziatu w procesie oleju opatowego. Odnowieniu i zmodernizowaniu
ulegnie filir na bazie technologii LuehrFilter z dozowaniem wapna.

W zwigzku z nowymi wymogami ustawowymi konieczne jest dostosowanie warunkoéw
posiadanego pozwolenia zintegrowanego przede wszystkim w zakresie: ustalenia
emisji dopuszczalnej dla emitora E5 uwzglednienia zmian dotyczgcych
gospodarowania odpadami, okre$lenia warunkéw przeciwpozarowych.

W czesci dotyczacej emisji do powietrza zgodnie z art. 202 ust.1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslono wielko§¢ dopuszczalnej emisji gazéw
i pylbw do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji po
zmianach.

We wniosku wykazano, ze emisja pytow i gazéw wprowadzanych do powietrza ze
wszystkich Zrodet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakosSci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegéinosci, ze emisja z emitorébw instalacji nie
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spowoduje przekroczenn dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu,
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje
przekroczefi warto$ci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra z dnia
26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji
w powietrzu. Wykazano réwniez, iz w zakresie pozioméw emisji do powietrza
(BATAELSs) instalacja spetnia wymogi Decyzji Komisji UE 2016/1032 ustanawiajgce
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) dla przemystu metali
niezelaznych.

W oparciu o wniosek Spotki w decyzji wprowadzono réwniez zmiany w zakresie
gospodarki odpadami. Spodtka zawnioskowata o rozszerzenie katalogu
przetwarzanych i zbieranych odpadow, zwiekszenie ilosci wytwarzanych
i przetwarzanych odpadéw a takze ustalenie ilosci odpadéw przeznaczonych do
zbierania. Majgc na uwadze, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie
i zbieranie odpadoéw, zgodnie z art. 41a ustawy o odpadach, wystgpiono
o przeprowadzenie kontroli do Podkarpackiego-Wojewo6dzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska i Komendanta Miejskiego Paristwowej Strazy Pozarnej w Tarnobrzegu
oraz zasiegnieto opinii wiasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnosci
Weéjta Gminy Gorzyce. Postanowieniem z dnia 13 lipca 2020r.
znak: MRZ.5585.26.5.2019-2020 Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej
w Tarnobrzegu stwierdzit spetnienie dla Zaktadu Alumetal Poland Sp. z o0.0. Zaktad
Gorzyce wymagan okreSlonych w  przepisach  dotyczacych  ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym opracowanym
w sierpniu 2019r. przez Rzeczoznawce ds. Zabezpieczen Przeciwpozarowych.
Woijt Gminy Gorzyce nie wydat zadnej opinii w sprawie, stosownie zatem do zapisow
art. 41 pkt 6b ustawy o odpadach przyjeto, iz wydana zostata opinia pozytywna.
Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska pismem z dnia 10.06.2020r
znak: DTW1.7021.296.2020.DC poinformowat, ze kontrola, o ktorej mowa w art. 41a
ustawy o odpadach nie dotyczy wnioskéw o wydanie pozwolen zintegrowanych,
w zwigzku z powyzszym, nie ma podstaw prawnych do jej przeprowadzenia na
terenie instalacji Alumetal Poland Sp. z o0.0., Zaktad Gorzyce, ul. Odlewnikow 52,
39432 Gorzyce.

W odniesieniu do przetwarzanych i zbieranych odpadéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ustawy o odpadach, wskazano maksymalne masy poszczeg6inych
rodzajéow odpadéw i maksymalne taczne masy wszystkich rodzajow odpadow, ktére
w tym samym czasie mogtyby byé magazynowane na terenie zaktadu oraz ktore
moga byé magazynowane w okresie roku. Okreslono réwniez najwigksze masy
odpadéw, ktore moglyby byé magazynowane w tym samym czasie wynikajace
z wymiaréw miejsca magazynowania odpadéw. Okreslono catkowita pojemnos¢
(Mg) miejsc magazynowania odpadéw odniesiong do kubatury hal i placow
magazynowych, oraz wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej
instalaciji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadéw. Ponadto stosownie do wymogow art. 187 ust.4a ustawy Prawo ochrony
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Srodowiska w stosunku do posiadacza odpadéw Alumetal Poland Sp. z o.0.,
ustanowione zostato zabezpieczenie roszczen umozliwiajace pokrycie kosztow
wykonania zastepczego usuniecia odpadéw powstatych w ramach prowadzonej
dziatalno$ci polegajgcej na przetwarzaniu i zbieraniu odpaddéw, ich
zagospodarowania ( tacznie z odpadami stanowigcymi pozostato$ci z akcji gasniczej)
lub usuniecie negatywnych skutkéw lub szkéd w Srodowisku . Postanowieniem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z. dnia 13 lipca  2020r.
znak: O0S1.7222.3.2.2020.AW ustanowiono zabezpieczenie roszczen w formie
depozytu. Strona pismem z dnia 17 lipca 2020r. zwrécita si¢ z prosbg o zmiane
formy zabezpieczenia roszczen. Marszalek Wojewddztwa Podkarpackiego
postanowieniem z dnia 30 lipca 2020 r. znak: 0S-1.7222.3.2.2020.AW zmienit forme
zabezpieczenia roszczen na gwarancje bankowa. Gwarantem jest DNB Bank
Polska S.A. ul. Postepu 15 C, 02-676 Warszawa, spefniajacy wymogi, o ktérych
mowa w art. 48 ust. 6 ustawy o odpadach tj. majgcy siedzibe na terytorium panstwa
cztonkowskiego UE oraz bedacy instytucjg upowazniong do gwarantowania diugu
celnego. Oryginat gwarancji bankowej dostarczono do Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego w dniu 25 sierpnia 2020r. Gwarancja obowigzuje do dnia
19 sierpnia 2022r. wigcznie. Posiadacz odpadéw jest obowigzany utrzymywac
ustanowione zabezpieczenie roszczen przez okres obowigzywania stosownej decyzji
i po zakonhczeniu jej obowigzywania, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji
o zwrocie ustanowionego zabezpieczenia roszczen.

Analize zmodernizowanej instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik
przeprowadzono w odniesieniu do Konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustanowionych Decyzjg Wykonawczg
Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. (Dz. U. UE z 30.6.2016, L174/32).

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki.

Rozwiazanie zalecane przez Rozwiazania stosowane w Zaktadzie (stan
konkluzje BAT istniejacy i wnioskowany)

Ogoine konkluzje dotyczace BAT
BAT 1 — Systemy zarzadzania Srodowiskowego

Zapewnia¢ wdrazanie i przestrzegania systemu Zakiad wdrozyt System Zarzadzania
zarzgdzania Srodowiskowego zawierajgcego Bezpieczenstwem i Higieng Pracy OHSAS
w sobie nastepujgce cechy: 18001 oraz System Zarzgdzania
- zaangazowania kierownictwa, w tym kadry Srodowiskowego 1SO14001.

kierowniczej wyzszego szczebla,
- okreslenie polityki ochrony srodowiska, ktéra | Zakiad wdrozyt i przestrzega system zarzadzania

obejmuje ciagte doskonalenie instalacji przez | Srodowiskowego poprzez:

kierownictwo, - zaangazowania kierownictwa,

- planowanie i ustalenie niezbednych - okreslenie polityki ochrony Srodowiska, ktora
procedur, celéw i zadain w powigzaniu obejmuje ciggie doskonalenie instalacji przez
z planami finansowanymi i inwestycjami kierownictwo,

- wdrozenie procedur ze szczegOlnym - planowanie i ustalenie niezbednych
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uwzglednieniem min.:

- struktury i odpowiedzialnosci,

- rekrutacji, szkolen, swiadomosci
i kompetencii,

- gotowosci na sytuacje awaryjne
i reagowania na nie,

- zapewnienia zgodno$ci z przepisami
dotyczagcymi Srodowiska,

-  sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie
dziatan naprawczych,

- przeglad systemu zarzadzania
Srodowiskowego przeprowadzony przez
kadre kierowniczg wyzszego szczebla pod
katem statej przydatnosci systemu, jego
prawidtowosci i skutecznosci,

- podagzanie za rozwojem czystszych
technologii.

procedur, celéw i zadan w powigzaniu
z planami finansowanymi i inwestycjami,

- wdrozenie procedur dotyczacych: struktury
i odpowiedzialnosci, rekrutacii, szkolen,
Swiadomosci i kompetencji, gotowosci na
sytuacje awaryjne i reagowania na nie,
zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczacymi $rodowiska oraz sprawdzanie
efektywnosci i podejmowanie dziatan
naprawczych.

Przeglad systemu zarzadzania Srodowiskowego

przeprowadzony jest przez kadre kierowniczg

wyzszego szczebla pod katem statej
przydatnosci systemu, jego prawidtowosSci

i skutecznosci.

BAT 2 — Zarzadzanie energia

By zapewni¢ efektywne zuzycie energii,

w ramach BAT nalezy stosowa¢ kombinacje

ponizszych technik:

- system zarzadzania efektywnoscig
energetyczng (np. 1ISO 50001),

- palniki regeneracyjne lub rekuperacyjne

- odzyskiwanie ciepta (np. par, gorgca woda,
gorace powietrze) z ciepta odpadowego,

- podnoszenie temperatury plyn6éw fugujgcych
za pomocg pary lub gorgcej wody
pochodzgcej z odzysku ciepta odpadowego,

- odzyskiwanie warto$ci energetycznej energii
chemicznej zawartej w tlenku wegla
wyprodukowanym w piecu elektrycznym lub
szybowym/wielkim piecu przez
wykorzystanie gazéw wylotowych jako
paliwa, po usunieciu metali, w innych
procesach produkcyjnych lub do produkcji
pary, gorgcej wody lub energii elektrycznej /
dotyczy wylacznie gazéw wylotowych o
zawartosci CO > 10% obj. — na zastosowanie
wplywa takze skiad gazéw wylotowych
i niedostepnosé ciggtego przeptywu
(j. procesow wsadowych),

- zawracanie gazow spalinowych za pomocg
palnika tlenowo-paliwowego w celu
odzyskania energii zawartej w catkowitym
weglu organicznym,

- odpowiednia izolacja urzadzen
wysokotemperaturowych takich jak rury
odprowadzajgce i rury z gorgcg woda,

- zastosowanie wysoce energooszczednych
silnikow elektrycznych wyposazonych
w przemiennik czestotliwosci w urzgdzeniach

Dziatania zapewniajgce efektywne zuzycie

energii:

- Spéblka Alumetal Poland planuje wdrozyc¢
i certyfikowaé system ISO 5001 na rok
2021/2022,

- wysokosprawne piece topielne gazowe
wyposazone w palniki regeneracyjne oraz
wstepne nagrzewanie materialu wsadowego
zapewniajgce wysoka efektywnos¢ poprzez
wykorzystanie energii spalin,

- do wygrzewania kadzi energooszczedne
palniki rekuperacyjne,

- odzyskiwanie ciepta (np. para, gorgca woda,
gorgce powietrze) z ciepla odpadowego,

- wysoce energooszczedne silniki elektryczne
wyposazone w przemiennik czestotliwosci
w urzadzeniach tj. wentylatory.

Stosowane w procesie technologicznym piece sg

urzadzeniami stosunkowo nowymi,

a projektowane nowymi, co pozwala na kontrole

procesu spalania i zuzycia energii/gazu czy

sprezonego powietrza a co za tym idzie na
mniejsze zuzycia.

Gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni

topielniczych ujmowane w zbiorcze przewody

i odprowadzane na zewnatrz budynku.

Metal poddany rafinacji za pomoca rafinatora

z wirujgca glowica lub ksztattek gazo-

przepuszczalnych zamocowanych w dnie

piecow.

Filtry pulsacyjne workowo tkaninowe

z automatyczng regulacjg podcisnienia

utrzymywane w peinej sprawnosci celem

zapewnienia skutecznosci odpylania min. 99,5%.
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takich jak wentylatory,

- stosowanie systeméw kontroli automatycznie
aktywujgcych system wyciggu powietrza lub
dostosowujgcych site wyciggu w zalezno$ci
od faktycznych emisji.

BAT 3 - Kontrola procesu

Kontrola i wybér materiatow wsadowych zgodnie | Dziatania zapewniajace efektywng kontrole

z procesem i stosowanymi technikami redukcji
emisji.

Doktadnie wymieszania materiailéw wsadowych
w celu uzyskania optymalnej sprawnosci
przetwarzania energii oraz ograniczenia emisji

i zmniejszenia liczby przypadkéw odrzucenia.

Systemy wazenia i odmierzania materiatow
wsadowych.

Procesory stuzgce kontrolowaniu tempa
podawania materialu wsadowego, kluczowe
parametry procesu oraz warunki obejmujgce
alarm, warunki spalania i dodatki gazu.

Monitowanie on-line temperatury w piecu,
ciSnienia w piecu i przeplywu gazow.

Monitorowanie kluczowych parametréw procesu

zespolu urzadzer sluzgcego do redukcji emisji
do powietrza, takich jak: temp. gazéw, pomiar
odczynnikow, spadek ci$nienia, prad, napiecie
w elektrofilirze, przeptyw cieczy uzywanych do

ptukania oraz pH i skladniki gazowe (np. Oz, CO,

LZ0)

Monitorowanie on-line drgan w celu wykrycia
blokad i mozliwych awarii sprzetu.

Monitorowanie i kontrola temp. w piecach do
topienia i wytapiania w celu zapobiegania

wytworzeniu oparow i tlenkéw przez przegrzania.

procesow:

kontrola i wyb6r materiatléw wsadowych
zgodnie z procesem i stosowanymi
technikami redukciji emisiji (instrukcja QI-091-
01 — instrukcja przyjmowania surowcow
ziomowych,

stosowanie oddzielnego magazynowania
materiatdw réznego rodzaju, zapobieganie
pogorszeniu ich jakosci i zagrozeniom,
stosowanie takiego sposobu,
magazynowania, aby ziom miat odpowiednig
jako$¢ przy zatadunku do pieca popielnego,
w przypadku dostawy wiéréw aluminiowych,
wykonywane sg w laboratorium wstepne
analizy skladu chemicznego oraz oceny
poziomu zanieczyszczen (wilgoé, pyly,
zanieczyszczenia zelazne itp.). Uzdatnianie
zawilgoconych i zaolejonych wiérow
aluminiowych odbywa sie w suszarko-
chiodziarce wiorow (typu INTAL),
stosowanie czystych, podgrzanych kadzi,
stosowanie systemu komputerowego
monitorowania i sterowania procesowego.
Wszyscy pracownicy prowadzacy proces sg
odpowiednio przeszkoleni i znajg zasady
prowadzenia procesu, wiewnice do ktérych
odlewany jest metal sg odpowiednio
przygotowywane,

ciekly metal do kadzi przelewany w celu
transportu do maszyny odiewniczej. Droga
transportowa jest minimalizowana do
najkrotszej, a czas transportu jest
ograniczany do niezbednego minimum,
wdroZzone w praktyce dobrej metody
transportu ciekiego metalu i kadzi,
minimalizujgce utrate energii, temperatury
ciektego metalu,

stosowane w procesie technologicznym
piece sg urzgdzeniami stosunkowo nowymi,
a projektowane nowymi, co pozwala na
kontrole procesu spalania i zuzycia
energii/gazu czy sprezonego powietrza a co
za tym idzie na mniejsze zuzycia.

Procesy prowadzone w trakcie produkcji sg na
biezgco kontrolowane i monitorowane. Materialy
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wsadowe sg odmierzane i wazone. Wszystkie
materialy wsadowe sg kontrolowane, a ich wybor
jest zgodny ze stosowanymi technikami redukcji
emisji,

BAT 4 — Emisje

zorganizowane

Aby ograniczyé zorganizowane emisje pylu

i metalu do powietrza, w ramach BAT nalezy
zastosowa¢ system obstugi technicznej, ktory
w szczegoblnosci stuzy zwiekszeniu wydajnosci
systemow redukcji emisji pytlow w ramach
systemu zarzgdzania Srodowiskowego.

Na Zakiadzie wdrozono system zarzgdzania
$rodowiskowego, ktorego zalozenia majg na celu
m.in. ograniczenie zorganizowanych emisji pytu
do powietrza. Staly nadz6r procesu
technologicznego.

BAT 5 — Emisje rozproszone do wody / powietrza (...)

Aby zapobiec emisjom rozproszonym do
powietrza i wody lub, w przypadku gdy nie jest to
wykonalne, aby ograniczy¢ emisje rozproszone
do powietrza i wody, w ramach BAT nalezy
zbiera¢ emisje rozproszone mozliwie najblizej ich
zrédia i je oczyszczac

W obrebie zakladu sg stosowane dziatania
techniczne oraz procedury majgce na celu
ograniczenie powstawania emisji rozproszonych.
Piece indukcyjne wyposazone w pokrywy ktore
jednoczesnie sg okapami odciggowymi.

Piece gazowe wyposazone w odciggi nad
otworami drzwiowymi.

Nad piecami zbiorcze okapy ,podsufitowe” ktore
wytapujg emisje niezorganizowang.

BAT 6 — Emisje rozproszone do powietrza (...)

Aby zapobiec rozproszonym emisjom pyléw do
powietrza lub, w przypadku gdy nie jest to
wykonalne, aby ograniczy¢ rozproszone emisje
pyléw do powietrza, w ramach BAT nalezy
opracowac i wdrozy¢ plan dziatania w sprawie
rozproszonych emisji pylow jako cze$¢ systemu
zarzadzania srodowiskowego (zob. BAT 1), kiory
obejmuje obydwa nastepujgce srodki:

a) identyfikacje najbardziej odpowiednich zrodet
rozproszonych emisji pytow (z wykorzystaniem
np. EN 15445);

b) okreslenie i wdrozenie odpowiednich dziatan
i technik w celu zapobiegania emisjom
rozproszonym lub ograniczania ich przez
okreslony czas.

Opracowano plan dziatania w ramach systemu
zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 7 — Emisje rozproszone ze skladowania surowcéw

Zamkniete budynki lub silosy, pojemniki do
skfadowania materiatéw bedgcych Zrodiem

Dziatania zapobiegajgce emisjom rozproszonym

ze skltadowania surowcow:
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pytow, takich jak koncentraty, topniki i materiaty
drobnoziamiste.

Zadaszone miejsca do skladowania materiatéw
niebedacych zrodiem pytow, takich jak
koncentraty, topniki, paliwa stale, materiaty oraz
koks i materialy wtorne zawierajgce
rozpuszczone w wodzie zwigzku organiczne.

Szczelne zamkniete opakowania do skiadowania
materiatdw bedgcych zrodiem pyiéw lub
materiatéw wtérnych zawierajgcych
rozpuszczaine w wodzie zwigzku organiczne.

Zadaszone nawy do skladowania materiatow,
ktore zostaly poddane procesowi granulowania
lub zbrylania.

Urzadzenia stuzgce do odprowadzania
pytéw/gazéw zamontowane w punktach przekazu
i zsypu materialéw bedacych zrédtem pylow.

Certyfikowane zbiorniki ciSnieniowe do
magazynowania chloru gazowego lub mieszanin
zawierajgcych chlor.

Materialy wykorzystywane do budowy
zbiormikéw, ktére sg odporne na substancje
w nich zawarte.

Niezawodne systemy detekcji wyciekow

i wySwietlacz poziomu napeinienia zbiomika
wyposazony w alarm w celu zapobiegania
przepetnieniu.

Sktadowanie materiatéw reakiywnych

w dwusciennych zbiomikach lub zbiornikach
umieszczonych w odpornym na dziatalnie
substanciji chemicznych wydzielonym boksie

o takiej samej pojemnosci oraz wykorzystanie
obszaru sktadowani9a, ktéry jest
nieprzepuszczalny i odporny na przechowane na
nim materiaty.

Projektowanie obszaréw skltadowania w taki

sposdéb by:

- wszelkie wycieki ze zbiornikw i systemow
dostaw byly przechowywane i zatrzymywane
w wydzielonym boksie o poj. umozliwiajgcej
co najmniej takiej samej llosci substancji,
jaka moze sie zamiesci¢ w najwiekszym
zbiorniku znajdujgcym sie wewngtrz boksu,

- punkty dostaw znajdowaly sie wewnatrz
$cian odgradzajgcych w celu zebrania
wszelkich rozlanych, rozsypanych substancji.

Regulame czyszczenie obszaru skiadowania
i w razie potrzeby zwilzania za pomocg wody.

- materialy i surowce skiadowane
i magazynowane w sposob selektywny
w odpowiednich obiektach i urzadzeniach
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi gospodarki magazynowe;j,

- silosy zamkniete, szczelnie polaczone
z systemem przeno$nikow,

- Zlom aluminiowy jest surowcem niepalgcym,

- substancje i materialy niebezpieczne
magazynowane w specjalnie do tego
wyznaczonych pomieszczeniach
zabezpieczonych przed dostepem os6b
nieupowaznionych,

- magazynowanie materialu do wytopu (ziom
aluminiowy) w zadaszonej hali
z utwardzonym, betonowym podiozem,
zabezpieczajgc materiat wsadowy przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych,

- obiekty i urzagdzenia do magazynowania
surowcow, paliw, materiadow i produktow
posiadajg zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniem Srodowiska,

- surowce sypkie {j. topniki, koncentraty
magazynowane w zamknietych workach lub
pojemnikach i magazynowane pod
zadaszeniem,

- materialy zbiornikéw odporne na substancje
w nich zawarte,

- stacja dozowania chloru wyposazona bedzie
w system zabezpieczajgcy. System ten
skladac sie bedzie z ukladéw wentylacyjnych
nawiewno-wywiewnych, instalaciji
neutralizacji chloru, ukiadéw kontrolno-
pomiarowych i automatyki. Chlor
magazynowany w certyfikowanych butlach
dostarczanych przez producenta.

Obszary skiadowania oraz tereny magazynowe

i manewrowe beda regularnie czyszczone

i utrzymywane w porzadku.

BAT 8 — Emisje rozproszone ze obrobki oraz transportu surowcéw

Zamkniete systemy przeno$nikowe lub
pneumatyczne stuzace do transportu i obstugi
koncentratéw bedacych zrédiem pylu oraz

Dziatania zapobiegajgce emisjom rozproszonym
z oboérki oraz transportu surowcow:
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| topnikow i materiatéw drobnoziarnistych.

| Zadaszone przeno$niki stuzgce do obstugi

|_ materiatéw statych niebedgcych zrodiem pytu.
| Odprowadzanie pylu z punktow dostawy,
otwordéw wentylacyjnych w silosach, systeméw
przekazywania pneumatycznego i weziow
przesypowych na przenosnikach oraz
podigczenie do systemu filtracji (w przypadku
materialéw bedgcych zrodtem pytdwy).

Odpowiednie pojemniki do obstugi materiatow
granulowanych.

Skraplanie w celu zwilzenia materialow
w punktach obrébki.

Ograniczanie wysoko$ci zrzutu z pasow
przenosnikowych, koparek lub chwytakow.

- surowce oraz instalacje zlokalizowane pod
zadaszeniem,

- szczelny system transportu i mieszania soli
w tym system transportu prézniowego,

- zamkniete pojemniki do transportu
zmieszanej soli,

- szczelny system dozowania soli do piecow
reakcyjnych,

- ziom aluminiowy jest surowcem niepalnym,

- dostarczane do zaktadu ziomy
przetadowywane do bokséw lub skrzyn
wsadowych, stosownie do rodzaju. W trakcie
roztadunku usuwane sg ewentualne
zanieczyszczenia,

| - naterenie zakladu prowadzi sie uzdatnianie

Minimalizacja predkos$ci staczania lub
| swobodnego spadania materiatow.

| Umieszczanie przeno$nikow podajacych

i rurociggéw przesytowych w bezpiecznych,
otwartych przestrzeniach powyzej podioza, tak
aby mozna bylo szybko wykrywa¢ wycieki

i zapobiega¢ szkodom powodowanym przez
pojazdy i inne urzgdzenia. W przypadku
stosowania rurociggéw podziemnych

w odniesieniu do materialéw innych niz
niebezpieczne nalezy dokumentowa¢ i oznaczacé
ich przebieg oraz przyjaé¢ systemy bezpiecznych
wykopow.

Automatyczne ponowne uszczelnianie przylgczy
stuzgeych do odstaw do celéw obstugi cieczy

i gazu skroplonego.

Stosowanie zaplanowanych kampanii na rzecz
sprzatania drég.

-

Segregowanie niekompatybilnych materiatéw
| (np. utleniaczy i materiatéw organicznych).

Minimalizowanie przekazywania materiatow
pomiedzy procesami.

zawilgoconych i zaolejonych widréw
aluminiowych w suszarko-chfodziarce wiéréw
(typu INTAL),

- przygotowanie ztomu poprzez sortowanie na
linii do sortowania, sktadajgcej sie
z przenosnika wibracyjnego
bezwtadnosciowego, na ktéry podawane sg
odpady ziomowe oraz przeno$nika
tasmowego z regulowang predkoscig
przesuwu taémy, na ktérym odbywa sie
proces sortowania przez przeszkolonych
pracownikOw — zanieczyszczenia
pozostawione na tasmie kierowane do
pojemnika na koncu tasmy,

- materialy i surowce sypkie magazynowane
w zamknietych pojemnikach lub workach
typu big-bag,

- minimalizacja odlegto$ci transportu.

BAT 9 - Emisje rozproszone z produkcji metali

Termiczne lub mechaniczne oczyszczanie
wstepne surowcow wtornych w celu
zminimalizowania organicznego
zanieczyszczenia materiatu wsadowego do
pieca.

Stosowanie zamknigtego pieca z odpowiednio
zaprojektowanym systemem odpylania lub
szczelne zamkniecie pieca i innych jednostek

| technologicznych w odpowiednio wentylowanym
| systemie.

| Stosowanie dodatkowego okapu w przypadku
takich operaciji fadowanie pieca i spuszczanie
Z pieca.

Dziatania ograniczajgce emisje rozproszone

z produkgcji metali /skutecznos¢ zbierania gazow

odlotowych i ich oczyszczania/:

- dostarczane do zaktadu zlomy
przetadowywane do boksow lub skrzyn
wsadowych, stosownie do rodzaju ~
w trakcie roztadunku s3 z nich usuwane
ewentualne zanieczyszczenia,

- w przypadku dostawy wiéréw aluminiowych,
sg wykonywane w laboratorium wstepne
analizy skladu chemicznego oraz oceny
poziomu zanieczyszczen (wilgo¢, pyly,
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Zbieranie pylow lub oparéw w punktach
przenoszenia materialdéw pylacych

(np. w punktach fadowania pieca i spuszczania
z pieca, w ostonietych rynnach spustowych).

Optymalizacja projektu i funkcjonowania okapéw
i przewodow wentylacyjnych w celu
przechwytywania oparéw powstajgcych

w miejscu wprowadzania materiatu wsadowego
do pieca oraz w wyniku spustu i przenoszenia
gorgcego metalu, kamienia lub zuzla

w oslonietych rynnach spustowych.

Optymalizacja przeplywu gazéw odlotowych
z pieca poprzez skomputeryzowane badania
i znaczniki dynamiki plynow.

Systemy tadowania piecow czesciowo
zamknietych w celu dodawania surowcow
w niewielkich ilosciach.

Oczyszczanie zebranych emisji za pomocg
odpowiedniego systemu redukcji emisii.

zanieczyszczenia zelazne itp.); na terenie
zakladu prowadzi sie uzdatnianie
zawilgoconych i zaolejonych wiérow
aluminiowych w suszarko-chtodziarce wiérow
(typu INTAL),

przygotowanie ziomu odbywa sie poprzez
sortowanie na linii do sortowania, sktadajgcej
sie z przeno$nika wibracyjnego
bezwtadnosciowego, na ktoéry podawane s3g
odpady ziomowe oraz przenosnika
taSmowego z regulowang predkoscig
przesuwu tasmy, na ktérym odbywa sie
proces sortowania przez przeszkolonych
pracownikoéw — zanieczyszczenia
pozostawione na tasmie kierowane do
pojemnika na korcu tasmy,

piece wyposazone w okapy wychwytujgce
zanieczyszczenia. Zebrane gazy odlotowe
kierowane do instalacji oczyszczajgcej

z kilkustopniowym systemem odpylania,
gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni
topielnych ujmowane w zbiorcze przewody

i odprowadzane na zewnatrz poprzedzone
kilkustopniowym systemem odpylania,

filtry pulsacyjne workowo tkaninowe
utrzymywane w petnej sprawnosci celem
zapewnienia skutecznosci odpylania min.
99,5% — sprawno$¢ filtra gwarantowana
przez producentéw mierzona podczas filtracji
spalin brudnych o zawartosci pytow powyzej
1000 mg/m?3 rownoczesnie bez wzgledu na
zawartosé pytéw po stronie brudnej,
gwarantowane jest oczyszczenie gazow
odlotowych za filtrem do warto$ci nie
przekraczajgcej 5 mg/m3 — filtry
zamontowane w stacji odpylania ciggu
urzadzen odlewniczych oraz do suszarko-
chiodziarki do wiéréw,

gotowy ciekly metal przelewany do pieca
odstojowego (uprzednio wygrzanego),

a nastepnie do kadzi odlewniczej lub
odlewany na maszynie odlewniczej,

piece zasilane gazem ziemnym oraz energig
elektryczng,

metal poddany rafinacji za pomoca rafinatora
2 wirujgca glowicg lub ksztattek gazo-
przepuszczalnych zamocowanych w dnie
piecow,

ciekle zwigzki niezbedne do procesu rafinacji
dozowane za pomocg automatycznego
ukiadu poprzez ksztattki gazo-
przepuszczalne.
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BAT 10 — Monitorowanie emisji do powietrza

| Pyt
czestotliwo$¢ monitorowania ~ raz w roku.

Pyt

czestotliwos¢ monitorowania — dwa razy w roku.

SO:
czestotliwo$¢ monitorowania — raz w roku.

SO
czestotliwo$¢ monitorowania — dwa razy w roku.

NOxwyrazony jako NO2
| czestotliwo$¢ monitorowania ~ raz w roku.

NO:2
czestotliwo$¢ monitorowania — dwa razy w roku.

Catkowite LZO
czestotliwo$¢ monitorowania — raz w roku.

Toulen

Octan butylu

Octan etylu

czestotliwo$¢ monitorowania — raz na rok.

Od 30.06.2020r. monitoring catkowite LZO — raz
na rok.

“Fluorki ogétem
czestotliwo$¢ monitorowania — raz w roku.

Fluor

czestotliwos¢ monitorowania — dwa razy w roku.
Od 30.06.2020r. monitoring Fluorowodor — dwa
razy w roku

" Chlorki gazowe wyrazone jako HCI
czestotliwo$¢é monitorowania — raz w roku.

Chlorowodor

czestotliwo$¢ monitorowania — dwa razy w roku.
Od 30.06.2020r. monitoring Chlorowodér jako
HCI — dwa razy w roku.

Cl2
czestotliwo$¢ monitorowania — raz w roku

Od 30.06.2020r. monitoring Cl2 — dwa razy
w roku.

PCDD/F
czestotliwo$¢ monitorowania — raz w roku.

Od 30.06.2020r. monitoring PCDD/F — raz na
rok.

W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje z
kominéw do powietrza co najmniej z podang
czestotliwoscia i zgodnie z normami EN. Jezeli
normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub
inne migdzynarodowe normy zapewniajace
uzyskanie danych o rownorzednej jakosci
naukowej. |

Badania s3 i bedg wykonywane przez
akredytowane laboratorium badawcze zgodnie z
obowigzujgcymi normami.

BAT 11 — Emisje rteci

Aby ograniczy¢ emisje rteci do powietrza (emisje }
inne niz te kierowane do instalacji kwasu
siarkowego) z procesu pirometalurgicznego,

w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng technik
lub obie te technik:

stosowanie surowc6w o niskiej zawartosci
rteci,

stosowanie adsorbentow.

Poziomy emisji — rte¢ i jej zwigzki wyrazone jako
Hg 0,01-0,05 mg/Nm3. _ |

Nie dotyczy.
Na terenie Zaktadu nie s3 i-nie bedg stosowane
surowce zawierajgce rtec.

BAT 12 — Emisje dwutlenku siarki

_ Aby ograniczy¢ emisje SO z gazéw odlotowych
o wysokiej zawartosci SO i unikna¢ wytwarzania
odpadow z systemu oczyszczania gazow
spalinowych, w ramach BAT nalezy odzyskaé
siarke przez produkcje kwasu siarkowego lub
cieklego SO .

Nie dotyczy.

Na Zakiadzie nie ma instalacji produkujgcych
miedz, otéw, cynk pierwotny, srebro, nikiel lub
molibden.
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BAT 13 — Emisje NOx

Palniki o niskiej emisji NOx.

Painiki ttenowo-paliwowe.

Recyrkulacja gazéw spalinowych (z powrotem
przez palnik w celu zmniejszenia temp.
ptomienia) w przypadku painikow tienowo-
paliwowych.

Dzialania ograniczajagce emisje NOx do

powietrza:

- piece zasilane gazem ziemnym oraz energia
elekiryczng,

palniki tlenowo-paliwowe charakteryzujgce
sie niskimi emisjami NOX,
NO: czestotliwosé monitorowania — raz na

pot roku.

BAT 14 -Em

isje do wody

Mierzenie ilosci zuzytej wody Swiezej i ilosci
odprowadzanych Sciekéw.

Dziatania zapobiegajace i ograniczajgce
wytwarzanie Sciekow:

Ponowne wykorzystanie Sciekow z operaciji
oczyszczania (w tym anodowe;j i katodowej wody
do sptukiwania) i wyciekéw z tego samego
procesu.

obieg zamkniety wody w procesie chiodzenia
produktéw (gasek, drutu i wafli) - chiodzenie
gasek, drutu i wafli w komorze chiodniczej
realizowane jest w systemie obiegu

Ponowne wykorzystanie strumieni stabego
kwasu wytwarzanych w elektrofiltrze i ptuczkach
gazowych mokrych.

zamknietego przeplywu zimnej wody
chiodniczej dostarczanej z wiasnej centralnej
chiodni wody obiegowej,

Ponowne wykorzystanie $ciekéw z granulaciji
zuzla.

monitoring zuzycia wody na poszczegoine
cele - kontrola wodochtonno$ci kazdego

Ponowne wykorzystanie wody ze splywow
powierzchniowych.

procesu oraz wyeliminowanie niepotrzebnych
strat,

Stosowanie systemu chiodzenia o obiegu
zamknietym.

sktadowanie zlomu na terenie zadaszonym,
czasowe magazynowanie réwniez na terenie

Ponowne wykorzystanie oczyszczonej wody
z oczyszczalni Sciekow.

utwardzonym, niezadaszonym — na placu
przed magazynem (brak powierzchniowych
zanieczyszczen olejowych),

system rozdzielczej sieci kanalizacji
sanitamnej i deszczowe)j, do ktérej kierowane
sg rowniez wody opadowe odprowadzane

Z miejsc magazynowania.

Technologia produkcji aluminium z surowcow
wtornych jest zasadniczo procesem suchym,

w wyniku, ktérego powstajg jedynie Scieki takie
jak: odsoliny oraz cieki powstale przy ptukaniu
filtra z czgstek statych z chiodni centralnej — brak
Sciekow przemysibwych zawierajgcych
substancje szczegélnie szkodliwe dla Srodowiska
wodnego.

Wszystkie Scieki powstajace na terenie Zakiadu
sg ujmowane w szczelne systemy kanalizacyjne
i odprowadzane do rozdzielczej kanalizaciji
miejskiej.

BAT 15 - Em

isje do wody

Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody i
ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT
nalezy oddzieli¢ niezanieczyszczone strumienie
Sciekéw od strumieni Sciek6w wymagajgcych
oczyszczenia.

Dziatanie Zaktadu nie wigze sie z powstawaniem
Sciekow przemystowych zawierajgcych
substancje szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska
wodnego wymagajgce oczyszczania.

0S-1.7222.3.2.2020.AW

Strona 38 z 46




BAT 16 — Pobér wody i emisje do wody — monitorowanie

W ramach BAT nalezy stosowaé ISO 5667

w odniesieniu do pobierania probek wody i co
najmniej raz w miesigcu monitorowaé emisje do
wody w miejscu, w ktérym emisja opuszcza
instalacje, zgodnie z normami EN. Jezeli normy
EN nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy
stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne
migdzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie
danych o réwnorzednej jakosci naukowe;j.

| Dziatania w odniesieniu do poboru wody i emisji -
wytwarzanych Sciekow:

monitoring zuzycia wody na poszczegéine
cele — kontrola wodochionnosci kazdego
procesu,

skiad odsolin nie r6zni sie swym skiadem od
wody uzywanej w obiegu chtodniczym. Zrzut
odsolin nastepuje po przekroczeniu
zalecanych parametroéw okreslonych

W pozwoleniu zintegrowanym — badania
jakosci wykonywane beda po kazdym zrzucie
odsolin do kanalizacji, w miejscu
reprezentatywnym dla odprowadzanych
Sciekow.

BAT 17 — Emisje do wody — ograniczenia

' Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT
nalezy oczyszczac wycieki z miejsc
magazynowania cieczy i $cieki z produkciji metali
niezelaznych, w tym z etapu mycia w ramach
procesu w piecu obrotowym, oraz usuwaé metale
i siarczany (...):

strgcanie chemiczne,

sedymentacja,

filtracja,

flotacja,

ultrafiltracja,

filtrowanie weglem aktywnym,

odwrécona osmoza.

Dziatania ograniczajgce emisje do wody z miejsc |
magazynowania cieczy oraz $ciekéw z produkgi:
brak mozliwosci przedostania sig
ewentualnych wyciekow z miejsc
magazynowania cieczy do Srodowiska,

brak sciekéw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegdlnie szkodliwe dla
$rodowiska wodnego /odsoliny/.

BAT 18

— Hatas

Wykorzystywanie nasypow w celu ekranowania
Zrodia hatasu.
' Ostanianie gtosnych instalacji lub komponentéw
konstrukcjami dzwigkochtonnymi.
Stosowanie antywibracyjnych mocowarn
i wzajemnych polfaczer miedzy urzgdzeniami.
“Kierunek ustawiania maszyn emitujgcych hatas
Zmiana czestotliwosci dzwieku.

| Dziatania ograniczajace emisje halasu:

prowadzenie procesu sortowania zlomu na
wyspecjalizowanym do tego celu urzgdzeniu
Zlokalizowanym wewngtrz hali,

stosowanie nowoczesnych urzadzen, ktore
poddawane sg regularnym przeglgdom
technicznym i konserwacji, co wptywa na
ograniczenie emisji hatasu,

ograniczanie skiadowania zioméw i operacji
z nim zwigzanych na zewnatrz hal,
lokalizacja chlodni (centralnej i wody
piecowej) w przestrzeni zamknigtej pomiedzy
istniejgcymi halami,

umiejscowienie wewnatrz hal oraz
zamontowanie ttumikéw akustycznych

i wentylatorow z izolacjg akustyczng nowych
instalacji odpylajgcych,

montaz wibroizolator6w pod maszyny
produkcyijne,

ekran akustyczny zlokalizowany od strony
poinocno-wschodniej terenu zakiadu, oraz
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projektowany od strony zachodniej.
Czesciowo urzadzenia emitujgce halas sg
umieszczone we wnetrzu hali produkcyjnej,
stosowane sg rowniez obudowy ograniczajgce
emisje hatasu z zewnetrznych Zrodet.

BAT 19 — Zapach

Odpowiednie skiadowanie materiatow
zapachowych i obchodzenie sie z nimi.

Ograniczenie do minimum stosowania
materiatow zapachowych.

Staranne zaprojektowanie, eksploatacja
i konserwacja kazdego urzadzenia, ktére
mogloby generowaé emisje zapachu.

Techniki dopalania lub filtracji, z uwzglednieniem
filtrow biologicznych.

Dziatania ograniczajgce emisje zapachu:
obiekty i urzadzenia do magazynowania
surowcow, paliw, materiatéw i produktow
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem
srodowiska,

piece wyposazone w okapy wychwytujgce
zanieczyszczenia. Zebrane gazy odlotowe
kierowane do instalacji oczyszczajacej

z kilkustopniowym systemem odpylania,
gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni
topieinych ujmowane w zbiorcze przewody
i odprowadzane na zewnatrz poprzedzone
kilkustopniowym systemem odpylania,
system kanalizacji rozdzielczej, wody
opadowe po podczyszczeniu sg
odprowadzane do kolektora deszczowego.
Wszystkie urzadzenia, ktére mogtyby by¢
zrodtem emisji zapachow sg eksploatowane oraz
konserwowane w sposob minimalizujacy
mozliwosci powstawania zapachow.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do produkcji aluminium
— produkcja aluminium wtérnego

BAT 74 — Materialy wtérne

Magnetyczna separacja metali Zelaznych.

Wiropradowa separacja (przy wykorzystaniu
ruchomych po6l elektromagnetycznych) aluminium
od pozostatych skiadnikow.

Separacja za pomoca gestosci wzglednej (przy
wykorzystaniu plynu o innej gestosci) réznych
sktadnikow metalicznych i niemetalicznych.

Dziatania ograniczajace separujgce sktadniki
niemetaliczne i metale inne niz aluminium:
proces separacji z wsadu skiadnikow
niemetalicznych z wykorzystaniem procesu
magnetycznej separaciji,

przygotowanie ztomu poprzez sortowanie na
linii do sortowania, skladajacej sie

z przenosnika wibracyjnego
bezwiadnosciowego, na ktéry podawane sg
odpady ztomowe oraz przenosnika
tasmowego z regulowang predkoscig
przesuwu tasmy, na ktérym odbywa sie
proces sortowania przez przeszkolonych
pracownikéw — zanieczyszczenia
pozostawione na tasmie kierowane do
pojemnika na korncu tasmy,

linia do produkciji zapraw aluminiowych
opieracé sie bedzie na bazie ggsek lub
czystego ziomu aluminiowego.

BAT 75 -

Energia

_Podgrzanie wsadu do pieca za pomocg gazu
wylotowego /dot. wylacznie piecow
nieobrotowych/.

Dziatania zapewniajgce efektywne zuzycie
energii:
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Recyrkulacja gazéw z nieopalonych
weglowodorow z powrotem do sytemu spalania
/dot. wylgcznie piecow ptomiennych i suszarek/.

Dostarczenie metalu cieklego do bezposredniego
formowania /zastosowanie ograniczone ze
wzgledu na czas niezbedny na transport max.
4-5 godzin/.

- wysokosprawne piece topielne gazowe
wyposazone w palniki regeneracyjne oraz
wstepne nagrzewanie materiatu wsadowego
zapewniajace wysoka efektywnosé poprzez
wykorzystanie energii spalin,

- do wygrzewania kadzi energooszczedne
palniki rekuperacyjne,

- Wysoce energooszczedne silniki elektryczne
wyposazone w przemiennik czestotliwosci
W urzadzeniach tj. wentylatory,

- stosowane w procesie technologicznym
piece sg urzadzeniami stosunkowo nowymi,
a projektowane nowymi, co pozwala na
kontrole procesu spalania i zuzycia
energii/gazu czy sprezonego powietrza a co
za tym idzie na mniejsze zuzycia,

- kadzie wykorzystywane tylko w celu
transportu cieklego metalu do maszyny
odlewniczej. Droga transportowa min.
najkrotsza, czas transportu ograniczany do
niezbednego minimum.

Wdrozone w praktyce dobrej metody transportu

cieklego metalu w kadzi, minimalizujg utrate

energii, temperatury cieklego metalu.

BAT 76 — Emisje do powietrza

Usunigcie oleju i zwigzkow organicznych

Z wilréw przed etapem wytapiania za pomocyg
odwirowania lub suszenia aby zapobiec emisjom
do powietrza lub je ograniczyé.

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:

- uzdatnianie zawilgoconych i zaolejonych
wibréw aluminiowych w suszarko-chtodziarce
wiorow typu INTAL.

Emisje rozproszone

BAT 77 — Zapobieganie emisjom rozproszonym z obérki wstepnej ziomu

Przeno$nik zamknigty lub pneumatyczny
z systemem wyciggu powietrza.

Obudowy lub okapy punktéw tadowania
i odprowadzania z systemem wyciggu powietrza.

Dziatania ograniczajace emisje do powietrza:

- systemy transportu ziomu w wigkszosci
Zlokalizowane wewngtrz budynkoéw,
dodatkowo punkty fadowania wyposazone
w obudowy,

- wrejonie piecow dodatkowe okapy
.podsufitowe” majgce na celu wylapanie
i oczyszczenie moggcej wystapié emisji
niezorganizowanej,

- linia do produkcji zapraw aluminiowych
opierac sie bedzie na bazie ggsek lub
czystego ziomu aluminiowego.

BAT 78 — Zapobieganie emisjom rozproszonym z tadowania i odprowadzania / spuszczania
z piecéw do topienia lub ich ograniczanie

Umieszczenie okapu nad oknem wsadowym
i otworem spustowym z systemem wydobycia
gazow odlotowych polgczonym z systemem
filtracji.

Okap odciggowy obejmujacy strefe tadowania
i spuszczania.

Uszczelnione okno wsadowe.

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:

- okna wsadowe i otwory spustowe
wyposazone w okapy z systemem
odciggowym,

- gazy odlotowe znad piecow kierowane
instalacjg rurowg do zespotéw urzadzeri
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Uszczelniony wozek zatadunkowy.

Wspomagajacy system odciggowy, ktéry mozna
modyfikowa¢ zgodnie z wymaganym procesem.

odpylajacych (filtr tkaninowy poprzedzony
cyklonem, wentylator odciggowy oraz emitor)
~ skuteczno$¢ odpylania ok. 99,5%,

-  piece indukcyjne oraz piece gazowe
wyposazone w pokrywy bedace
jednoczesnie okapami odciggowymi,

- wrejonie piecow dodatkowe okapy
podsufitowe” majgce na celu wylapanie
i oczyszczenie mogacej wystapic emisji
niezorganizowanej.

BAT 79 - Ograniczanie emisji rozproszonych oczyszczania zgar6éw / kozuchow zuzlowych

Schiadzanie zgaréw/kozuchéw zuzlowych, jak
tylko zostang zebrane z pieca, w szczelnie
zamknietych pojemnikach w atmosferze gazu
obojetnego.

Zapobieganie zamoczeniu zgaréw/kozuchow
zuzlowych.

Koncentracja zgaréw/kozuchow zuzlowych przy
uzyciu systemu wyciggu powietrza i systemu
redukcji emisji pylow.

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:

- zgary z piecow topielnych zbierane do
pojemnik6éw zgarowych i odstawiane pod
specjalnie skonstruowane do tego celu
odciagi podigczone do instalaciji
odpylajacych; pojemniki ze zgarami
pozostajg tam do momentu wystygnigcia
i braku dymienia, zabezpieczone przed
zmoczeniem. Stanowiska te zlokalizowane
w poblizu piecow topielnych co eliminuje
emisje rozproszong / niezorganizowana.

Zorganizowane emisje pylow

BAT 80 — Ograniczanie emisji pylow i metali

Z suszenia wiorow i usuwania oleju i zwigzkow
organicznych z wi6row, kruszenia, mielenia

i separacji na sucho skiadnikow niemetalicznych
i metali innych niz aluminium oraz emisje ze
skiadowania, obrobki i transportu podczas
produkcji aluminium wtdrnego, poprzez
stosowanie filtra workowego.

Poziomy emisji pylow do powietrza <5 mg/Nm?.

BAT 81 — Ograniczanie emisji pylow i metali do
powietrza z proceséw zachodzacych w piecach,
takich jak ladowanie, topienie, spuszczanie

i przetwarzanie roztopionego metalu podczas
produkcji aluminium wtérnego, poprzez
stosowanie filtra workowego.

Poziomy emisji pyldw do powietrza 2-5 mg/Nm?.

BAT 82 — Ograniczanie emisji pylow i metali do
powietrza z przetapiania podczas produkciji
aluminium wtérnego, poprzez stosowanie technik
lub ich kombinacje:

Stosowanie niezanieczyszczonego materiatu
aluminiowego tj. materialu stalego pozbawionego
substanciji takich jak farba, tworzywo sztuczne
lub olej (np. polana).

Optymalizacja warunk6w spalania w celu
ograniczenia emisji pylow.

Filtr workowy.

Poziomy emisji pylow do powietrza 2-5 mg/Nm3.

Dziatania ograniczajace emisje do powietrza:

- linia do produkcji zapraw aluminiowych
opiera¢ sie bedzie na bazie ggsek lub
czystego ztomu aluminiowego,

- ujmowane gazy kierowane instalacjg rurowg
do zespotéw urzadzen odpylajgcych (filtr
tkaninowy poprzedzony cyklonem, wentylator
odciggowy oraz emitor) — filtry pulsacyjne
workowo tkaninowe utrzymywane w peinej
sprawnos$ci celem zapewnienia skutecznosci
odpylania min. 99,5% - sprawno$c filtra
gwarantowana przez producentow mierzona
podczas filtracji spalin brudnych o zawartosci
pylow powyzej 1000 mg/m? réwnoczesnie
bez wzgledu na zawartos¢ pyldw po stronie
brudnej, gwarantowane jest oczyszczenie
gazow odliotowych za filtrem do wartosci nie
przekraczajgcej 5 mg/m? — filtry
zamontowane w stacji odpylania ciggu
urzadzefi odlewniczych oraz do suszarko-
chiodziarki do wiérow,

- gazy znad piec6éw topielnych kierowane
instalacjg rurowg do zespolow urzadzen
odpylajacych (filtr tkaninowy poprzedzony
cyklonem, wentylator odciggowy oraz
emitor),

- stosowane w procesie technologicznym
piece s3g urzadzeniami stosunkowo nowymi,

a projektowane nowymi, co pozwala na
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kontrole procesu spalania i zZuzycia
energii/gazu czy sprezonego powietrza a co
za tym idzie na mniejsze zuzycia,

- metal poddany rafinacji za pomoca rafinatora
z wirujacg glowica lub ksztaltek gazo-
przepuszczalnych zamocowanych w dnie
piecow — optymalizacja warunkéw spalania
pozwala ogranicza¢ emisje pylow.

- emisja pyléw z procesow zachodzacych
w piecach oraz podczas przetapiania
<4 mg/m3 (BAT 81 i BAT 82).

Wszystkie przewody szczelne, poddawane

regularnym kontrolom, oraz pracom remontowo —

renowacyjnym majgcym na celu wyeliminowanie
wystapienia awarii

Wigczenie zrédia emisji z suszarko-chiodziarki
INTAL do wiér z instalacjg odpylajaca (filtr
workowo-tkaninowy) do istniejgcego emitora E5.
Poziom emisji pytu dostosowany do poziomu
okreslonego w konkluzjach BAT.

BAT 83 — Emisje zwiazk6w organicznych

Aby ograniczy¢ emisje zwigzkow organicznych

I PCDD/F do powietrza z obroébki ciepinej
zanieczyszczonych surowcow wtérnych

(np. wiéréw) i z pieca do topienia, w ramach BAT
nalezy stosowac filtr workowy w potgczeniu z co
najmniej jedng z ponizszych technik lub ich
kombinacje.

Wybor i dostarczenie surowcéw zgodnie
z rodzajem pieca i stosowanymi technikami
redukcji emisji.

System z wewnetrznym palnikiem dla piecow do
topienia.

Dopalacz lub utleniacz termiczny.

Szybkie chtodzenie gazu z 400°C do 200°C.

Wprowadzanie wegla aktywnego.

Poziomy emis;ji catkowitych LZO i PCDD/F do
powietrza:

Calkowite LZO < 10-30 mg/Nm3

PCDD/F = 0,10 ngl-TEQ/Nm3

Dziatania ograniczajace emisje zwigzkow

organicznych do powietrza:

- surowce uzywane w procesach
technologicznych dobrane sg odpowiednio
do linii technologicznej i systemu ochrony
powietrza dla zapewnienia odpowiedniego
eliminowania zanieczyszczen zawartych
w materiale wsadowym,

- linia do produkciji zapraw aluminiowych
opierac si¢ bedzie na bazie ggsek lub
czystego ztomu aluminiowego,

- system odpylajgcy emitoréw E-5, E-6, E-7,
E-8 — wegiel aktywny.

Od 30.06.2020r. bedzie prowadzony monitoring
Catkowitego LZO i PCDD/F — emisje nie beda
przekracza¢ wartosci dopuszczainych
okreslonych w konkluzjach BAT.

BAT 84 - Emisje kwaséw

Wybér i dostarczenie surowcéw zgodnie
z rodzajem pieca i stosowanymi technikami
redukcji emisji.

Woprowadzenie Ca(OH)2 lub wodoroweglanu
sodu w potgczeniu z filtrem workowym.

Sterowanie procesem rafinacji przez
dostosowanie ilosci gazu rafinowanego
wykorzystywanego do usuniecia zanieczyszczern
wystepujgcych w roztopionych metalach.

Stosowanie rozciericzonego chloru z gazem

Dziatania ograniczajgce emisje kwaséw do

powietrza:

- surowce uzywane w procesach
technologicznych dobrane sg odpowiednio
do linii technologicznej i systemu ochrony
powietrza dla zapewnienia odpowiedniego
eliminowania zanieczyszczen zawartych
w materiale wsadowym,

- linia do produkcji zapraw aluminiowych
opierac si¢ bedzie na bazie ggsek lub
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obojetnym w ramach procesu rafinacji.

czystego ziomu aluminiowego,

- w systemie oczyszczania gazéw odlotowych
system wprowadzania Ca(OH) w polaczeniu
z filtrem workowo-tkaninowym,

- proces rafinacji gazami obojgtnymi (argon,
azot) ma na celu usunigcie ze stopu wodoru,
zanieczyszczenh niemetalicznych i lienkow
oraz zmniejszeniu zagazowania,

- gazy obojetne niezbedne do procesu rafinacji
dozowane za pomocg automatycznego
uktadu poprzez ksztattki gazo-
przepuszczalne

- opcjonalnie/sporadycznie —zalezne od
potrzeb klienta do co jakosci produktu —
proces rafinacji przeprowadzany za pomocg
mieszanki z chiorem wymiennie do argonu
lub azotu o maksymalnej zawarto$ci chloru
do 10% — proces rafinacji ma na celu
usuniecie ze stopu wodoru, zanieczyszczen
niemetalicznych i tlenkéw oraz zmniejszeniu
zagazowania.

System zabezpieczenia obszarow
magazynowania oraz pomieszczen,

w ktorych znajdujg sie urzgdzenia do
dozowania chloru, skiada sie z uktadow
wentylacyjnych nawiewno-wywiewnych,
instalacji neutralizacji chloru, uktadow
kontrolno-pomiarowych i automatyki.
Zapewnia to peing kontrole zawarto$ci
wolnego chloru w powietrzu, a w przypadku
niekantrolowanego wycieku jego
automatyczng neutralizacje (w zakresie
ograniczer stosowania chloru w procesie
rafinacji — stosowanie sporadyczne zalezne
od rodzaju stopu i oczekiwar klienta co
jakosci produktu).

Planowany termin realizacji chlorowni 2020 r.

Poziomy emisji catkowitych HCI, Clz i HF do
powietrza:

HCI < 5-10 mg/Nm?3

Clz2 £ 1 mg/Nm3

HF < 1 mg/Nm?

Pomiary emisji chlorowodoru wykazujg emisje
ponizej dolnego zakresu metody badawczej —

< 0,7 mg/m3.

Pomiary emisji fluoru wykazujg emisje ponizej
dolnego zakresu metody badawczej.

Od 30.06.2020r. bedzie prowadzony monitoring
Chlorowodoru jako HCI, Fluorowodoru oraz Cl—
emisje nie bedg przekraczaé warto$ci
dopuszczalnych okreslonych w konkluzjach BAT.

BAT 85 — Odpady

Ponowne wykorzystanie zebranych pytéw

w procesie w przypadku pieca do topienia
wykorzystujacego pokrywe solna lub w procesie
odzyskiwania Zuzli solnych.

Peiny recykling zuzli solnych.

Dziatania ograniczajgce ilosci przeznaczonych

do skiadowania odpadow:

- zgary kierowane s3 i bedg do dalszego
odzysku aluminium.
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| Stosowanie oczyszczania zgaréwikozuchéw | Wskazniki technologiczne Zakiadu w zakresie

zuzlowych w celu odzyskania aluminium gospodarki odpadami:

w przypadku piecow, ktére nie korzystajg ‘ - pyly z odpylania gazow odlotowych - max ok.

Z pokrywy solnej. ‘ 18 kg/Mg Al (przekazywane do odzysku lub
utylizacji)

‘ - Wymur6wka z pieca — max ok. 9 kg/Mg Al. ‘
| (przekazywane do odzysku lub
| unieszkodiiwiania), |
‘ - Zgary —max ok. 130 kg/Mg Al
(przekazywane do odzysku). ‘
‘ W ramach technologii obecnej i wnioskowanej
| nie beda pﬂvsgwa{Lzuzl_e solne.

Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwiazku z art.192 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktorej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegOlnym jest art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska okreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postgpowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

W swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyz;ji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu za po$rednictwem
Marszatka Wojew6dztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyz;ji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sig ostateczna i prawomocna.

Oplata skarbowa w wys. 1005,50 zt

uiszczona w dniu 26 luty 2020r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
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