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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. Nr 213
poz. 1397),

e art. 43 i art. 233 ust. 3 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U.z 2013 r. poz. 21)

po rozpatrzeniu wniosku Alumetal Gorzyce Sp. z o0.0., ul. Odlewnikéw 52,
39-432 Gorzyce (REGON 831369265) z dnia 28 Ilutego 2013 r., oraz jego
uzupetnienia z dnia 5 lipca 2013 r., w sprawie zmiany decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006 r., znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmienionej decyzja
Wojewody Podkarpackiego z dnia 31 maja 2007 r. znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 r.
znak: RS.VI-7660/9-1/08, z dnia 9 lutego 2011 r. znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10
i z dnia 28 kwietnia 2011 r. znak: RS.VI.7222.28.5.2011.MH udzielajacej Spoétce
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych
stopdw odlewniczych

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca
2006 r., znak: SR.IV-6618- 3/1/06, zmieniong decyzja Wojewody Podkarpackiego
z dnia 31 maja 2007 r. znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesénia 2008 r. znak: RS.VI-7660/9-
1/08, z dnia 9 lutego 2011 r. znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10 i z dnia 28 kwietnia
2011 r. znak: RS.VI.7222.28.5.2011.MH udzielajaca Alumetal Gorzyce Sp. z 0.0.,
ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce (REGON 831369265) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych stopow
odlewniczych w nastepujacy sposob:

POéKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



I.1. Po stowie orzekam w miejsce zapisu:

,udzielam ALUMETAL GORZYCE Sp. z 0.0. z siedzibg w Gorzycach
ul. Odlewnikéw 52, Regon 831369265 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg
z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V oraz z grupy AISiMg, o zdolno$ci produkcyjnej
do 100 Mg/dobe zwanej dalej instalacjg i ustalam”

wprowadzam zapis:

,2udzielam Alumetal Gorzyce Sp. z 0.0., ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce (REGON
831369265, NIP 8672059280) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji aluminiowych stopow odlewniczych z grupy AISiCuMg z dodatkami
stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AISiMg oraz pozostatych grup i stopéw wstepnych
(zapraw), o zdolnosci produkcyjnej do 150 Mg/dobe, zwanej dalej instalacjg
i ustalam”

[.2. Punkty I. — XI. otrzymujg brzmienie:

l. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Instalacja przeznaczona do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopow
w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 t/dobe metali innych niz otéw lub kadm.

Przedmiotem dziatalnosci instalacji bedzie produkcja aluminiowych stopow
odlewniczych z grupy AISiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy
AISIMg oraz pozostatych grup i stopow wstepnych (zapraw). Zdolnos¢ produkcyjna
ok. 150 Mg/dobe.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

[.2.1. Parametry urzgdzen technologicznych

[.2.1.1. Urzadzenia podstawowe:

Piec indukcyjny tyglowy typu PIT-3000/Al. — 2 szt.

- pojemnosc¢ 3 Mg

- temperatura przegrzania wsadu do 750°C

- jednostkowe zuzycie energii elektryczne;j 600 kWh/Mg

- szybkosc topienia (dla Al, 700°C) 1200 kg/h

- wydajnosc¢ 450 Mg Al/mies.

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E1, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -—
tkaninowego.

Piec indukcyjny tyglowy typu PIT-6000/Al. — 2 szt.

- pojemnosc¢ 6 Mg

- temperatura przegrzania wsadu do 750°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej 515 kWh/Mg
- szybkos¢ topienia (dla Al, 700°C) 2670 kg/h
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- wydajnos¢ 900 Mg Al/mies.
Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorami E3 i E4, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

Piec topielny gazowy typu SKLENAR 3,0T — 1 szt.
- pojemnosc¢ 3 Mg

- temperatura pracy pieca do 900°C

- max. moc cieplna 2 x0,4 MW

- paliwo gaz ziemny

- max. zapotrzebowanie paliwa 240000 Nm?*/rok
- liczba palnikow 2

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E1, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -—

tkaninowego.

Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy — 3 szt.

- pojemnosc pieca 6,5 Mg Al

- maksymalna moc cieplna zainstalowana 450 kW

- temperatura pracy pieca 750°C

- temperatura atmosfery 900°C

- szybkos¢ podgrzewania 50°C/h

- mozliwos¢ podgrzania 50°C

- maks. zapotrzebowanie gazu ziemnego 48 Nm®h

- temperatura wejsciowa powietrza na palnik 300 — 350°C
- paliwo gaz ziemny
- liczba palnikow 1

- zuzycie chloru (rafinacja) 100 I/Mg

- zuzycie argonu (rafinacja) 1000 I/Mg

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E1, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -

tkaninowego.

Piec odstojowy — 1 szt.

- pojemnos¢ pieca 14 Mg Al

- maks. moc cieplna zainstalowana 900 kW

- temperatura pracy pieca maks. 800°C

- maks. zapotrzebowanie gazu ziemnego 90 Nm®h

- temperatura wejsciowa powietrza na palnik 300 - 350°C
- paliwo gaz ziemny
- liczba palnikéw 2

- zuzycie chloru (rafinacja) 100 I/Mg

- zuzycie argonu (rafinacja) 1000 I/Mg

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorami E3 i E4, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo —
tkaninowego.

Maszyna odlewnicza tasmowa — 2 szt.

- wydajno$¢ maszyny 4 Mg/h
- masa odlewanych gasek 8 kg
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- zuzycie sprezonego powietrza 10 Nm*h
- zuzycie gazu ziemnego 13 Nm®h
- zuzycie wody do chtodzenia ggsek 60 m*/h

Suszarko-chtfodziarka do wiérow — 1 szt.

- wydajnos¢ 2,2—-4 Mg/h

- Cczas pracy suszarki 24 h/dobe

- temperatury pracy suszarki: strefa grzewcza 400 - 500°C
e dopalacz 600 — 750°C
e wylot z dopalacza 900°C

- paliwo gaz ziemny

- olej do zwilzania wiérow 70 /Mg

- woda do zwilzania wiéréow 70 1/Mg

- energia elektryczna 70 kW/Mg

- sprezone powietrze 2,0 m¥h

Zanieczyszczenia poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E2, po uprzednim dopaleniu w dopalaczu i oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowo — tkaninowego.

Transport wiorow realizowany bedzie kontenerach wiasnych Ilub dostawcy
zewnetrznego posiadajgcych podwdjne dno w celu oddzielenia wiorow od emulsji
olejowe;.

Zbiornik argonu

- objetosé 8,9 m?
- pojemnos$é uzytkowa 7,67 m?
- temperatura robocza -196°C
- cisnienie robocze w zbiorniku 19 bar

Dwuscienny zbiornik oleju opatowego z zadaszeniem

- objetosé 20m?
Suwnica odlewnicza

- udzwig S Mg

- rozpietosc 16,55 m
- sposob sterowania radiowy

Suwnica natorowa z chwytakiem wielotupinowym

- udzwig 5 Mg
- rozpietosc¢ 16,55 m
- sposob sterowania radiowy

Suwnica natorowa z chwytakiem

- udzwig 5 Mg
- rozpietosc 16,3 m
- sposob sterowania radiowy

Chtodnia wentylatorowa obiegowej wody chtodzacej — 4 szt.
- ilo$¢ wody obiegowej 30m?
- zapotrzebowanie wody chtodzacej 60 — 120 m*/h
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Dwuscienny zbiornik oleju napedowego:

- objetosé 5m?

Sortownia ztomoéw (sktadajgca sie z przenosnikdw wibracyjnych, przesiewacza
wibracyjnego wyposazonego w sito ® 0,25 m do oddzielania zanieczyszczen
niemetalicznych oraz przenosnikdow tasmowych. Ziom bedzie sortowany
na poszczegolne gatunki oraz wymagane frakcje recznie przez pracownikéw)

- wydajnos¢ do 2,5 Mg/h (60 Mg/dobe)

- zainstalowana moc elektryczna 41 kwW

Prasa do zgaréw
- max cisnienie robocze 156 bar
- zainstalowana moc elektryczna 12 kW

Paczkarka do ztomdw, wyposazona w system monitorowania ze Swietlng instalacjg
ostrzegawczg

- wydajnosc¢ 7 —-10 Mg/h

- ilos¢ paczek ztomu 116 szt./h

- masa paczki 72 — 94 kg/szt.
- moc zainstalowana 198 kw

Transport ztomu realizowany bedzie w kontenerach dostawcy zewnetrznego, lub
wiasnych.

Centralna chtodnia wody obiegowej
- wydajnosé 320 m*h
- moc zainstalowana 179 kW

[.2.1.2. Linia do zapraw aluminiowych (linia do topienia gasek lub czystego ztomu
aluminiowego):

Piec topielny gazowy 12T — 1 szt.

pojemnosc 12 Mg
- temperatura pracy pieca do 900°C
- max. moc cieplnha 2x1,2 MW
- paliwo gaz ziemny
- max. zapotrzebowanie paliwa 1679000 Nm*/rok
- wydajnos¢ 30 Mg/dobe
- liczba palnikéw 2

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E6, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -—
tkaninowego.

Piec indukcyjny topielno-odlewniczy (wychylny) 2,2T — 2 szt.

- pojemnosc¢ 2,2 Mg

- temperatura pracy pieca do 1250°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej do 900 kwWh/Mg

- szybkosc¢ topienia 2 Mg/h

- wydajnosc¢ 7300 Mg Al/rok — 2szt.
- zuzycie argonu/azotu (rafinacja) 1000 I/Mg
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Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E7, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -—
tkaninowego.

Piec indukcyjny topielno-odlewniczy (wychylny) 1,1T — 2 szt.

- pojemnosc¢ 1,1 Mg

- temperatura pracy pieca do 1250°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej do 900 kWh/Mg

- szybkosc¢ topienia 1 Mg/h

- wydajnosc¢ 3650 Mg Al/rok — szt.
- zuzycie argonu/azotu (rafinacja) 1000 I/Mg

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E7, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

Urzadzenie z wirujgcq gtowicg do rafinacji aluminium gazami obojetnymi (Ar lub N3) —
2 szt.

- ilos¢ stopu do rafinacji (jednorazowa) 2,21ub 1,1 Mg

- napiecie zasilania 230/400 V, 50 Hz

- moc zainstalowana 5 kW

- gaz rafinujacy argon lub azot

- zapotrzebowanie gazu rafinujgcego 40 I/min

- predkos¢ obrotow gtowicy 400 obr/min (regulowana)

Zbiornik gazu obojetnego — 1 szt.

- objetos¢ 8,9 m?

- pojemnos$é uzytkowa 7,67 m?

- temp. robocza zakres pracy 196 + 50°C

- CciSnienie robocze w zbiorniku max. 8-10 bar

Maszyna odlewnicza — 2 szt.

- wydajnosc¢ 2 Mg/h — szt.
- masa odlewanych ,wafli”’ 12 kg
- zuzycie wody do chtodzenia ,wafli” 20 m®h — szt.

Urzadzenie do mieszania soli bazujgce na mieszalniku Forberg Blander F-500 —
1 szt.

- wymiary urzgdzenia wraz z kontr. wsporczg, 7m x4m x 4m

- pojemnos$¢ urzadzenia 500 |

- napiecie zasilania 230/400 V, 50 Hz
- moc zainstalowana 20 kW

Suwnica — 1 szt.

- udzwig 8 Mg
- rozpietosc 17 m
- sposob sterowania radiowy
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1.2.1.3. ,Wezet E” (linia do produkcji stopéw na bazie ztomu aluminiowego):

Piec topielny gazowy 30T — 1 szt.

pojemnosc 30 Mg
- temperatura pracy pieca do 900°C
- max. moc cieplna 2x1,4-24MW
- moc dopalacza spalin (lub regeneracja spalin) 1-3MW
- paliwo gaz ziemny
- max. zapotrzebowanie paliwa 2417760 Nm>/rok
- liczba palnikow 2

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E8, po uprzednim dopaleniu w dopalaczu i oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowo — tkaninowego.

Piec odstojowy gazowy — 1 szt.

pojemnosc 28 Mg
- temperatura pracy pieca do 900°C
- szybkos¢ podgrzewania 50°/h
- max. moc cieplnha 2x15MW
- paliwo gaz ziemny
- max. zapotrzebowanie paliwa 958125 Nm?>/rok
- liczba palnikow 2
- zuzycie chloru (rafinacja) 100 I/Mg
- zuzycie argonu/azotu (rafinacja) 1000 I/Mg

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E8, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo —
tkaninowego.

Rafinator gazowy 2z wirujgcg gtowicg typ MDS (o skutecznosci usuwania
zanieczyszczen niemetalicznych — min.70% zawarto$ci poczatkowej) — 1 szt.

- wydajnos¢ 10 ton/h

- pojemnosc reaktora 1200kg

- zuzycie gazu rafinujgcego do 300l Ar lub N2/Mg produktu

- przeptyw gazu rafinujgcego 20 — 50 I/min.

Maszyna odlewnicza — 1 szt.

- wydajnosc¢ 8 Mg/h dla gaski o wadze 6 kg
10 Mg/h dla gaski o wadze 8 kg

- masa odlewanych ,ggsek” do 10 kg

- zuzycie sprezonego powietrza 12,5 Nm®h

- zuzycie gazu ziemnego 20 Nm®h

- zuzycie wody do chtodzenia ,gasek” 160 m®h

- moc zainstalowana 100 kW

Instalacja do dozowania i neutralizacji chloru (do procesu rafinacji)
Instalacja neutralizacji chloru:

- sposob magazynowania substancji butle

- max ilos¢ magazynowanej substanc;ji 260 kg

- neutralizator max. ilos¢ 260 kg chloru

- uktad wentylacyjny nawiewno-wywiewny min. 6 wymian powietrza/h
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w czasie awarii min.10 wymian
powietrza/h
- uktad kontrolno-pomiarowy i automatyka

Zabezpieczenia pomieszczenh w czasie awarii:

- centrala nawiewna dwubiegowa 700/1200 m®h tryb przewietrzania (tryb awaryjny
— centrala nawiewna wytgczona — nawiew przez kratki scienne)

- wentylator wywiewny o wydajnosci 700/1200 m*/h

- wentylator dodatkowy (dla pracy w trybie awaryjnym) o wydajnosci 600 m*/h

- wentylator dachowy (dla pracy w trybie awaryjnym) o wydajno$ci 600 m*/h

[.2.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji

[.2.2.1. Sktadowanie surowcow i kontrola jakosci

Przyjecie surowcéw ztomowych i czystych nastepowac bedzie w oparciu o procedury
i instrukcje wewnetrzne. W trakcie kontroli wejsciowej surowcéw ztomowych, ztomy
bedg sprawdzane pod wzgledem zawarto$sci materiatbw niebezpiecznych,
promieniotwdérczych oraz nastepowac bedzie weryfikacja klasy dostarczonego ztomu
(zgodnos¢ z zamoéwieniem). Klasyfikacja odbywaé sie bedzie w oparciu o normy
PN-76/H-15715 i PN-91/H15715-04. Przyjecie surowcow czystych nastepowac
bedzie w oparciu o dokumenty dostawy, miedzy innymi atest . Dla nowych surowcow
dostawca dostarczat bedzie Karte charakterystyki substanciji.

[.2.2.2. Sposbb przygotowania wiérow i ztomu do przetapiania i odlewania

Widry dostarczane do zaktadu bedg przechowywane w boksach oznakowanych
klasg ztomu, wewnatrz hali produkcyjnej, z podziatem ze wzgledu na ich sktad
i stopien zanieczyszczenia. Przygotowanie wiorow prowadzone bedzie w suszarko-
chtodziarce. Wsadem do suszarko-chtodziarki bedg widry aluminiowe i wiéry stopow
aluminiowych, gtéwnie w formie sypkiej, z domieszkg wody, oleju od 1 — 10 % i stali
od 0 -5 %.

Widry transportowane bedg do kruszarki (opalarki), skad rozdrobnione, przesiane
przez sito wibracyjne bedg podawane do zasobnika buforowego, a nastepnie
podajnikiem talerzowym i przenosnikiem wibracyjnym, zatadowczym - do bebna
suszarki.

Nad przenosnikiem zainstalowany bedzie sterowany automatycznie zespét natrysku
oleju i wody, zapewniajgcy optymalne warunki prowadzenia procesu suszenia
wiérow (temp. 400 — 500 °C). Utrzymanie statej temperatury w suszarce odbywac sie
bedzie automatycznie przez odpowiednie dozowanie oleju badz wody, do wi6réw lub
poprzez witgczenie palnika gtdbwnego. Spaliny ze spalania gazu ziemnego w dwdch
palnikach (gtéwnym i pilotowym) oraz spaliny ze spalania oleju wykorzystywanego w
procesie bedg odprowadzane do dopalacza wyposazonego w trzeci palnik (opalany
gazem ziemnym), a nastepnie poprzez urzadzenie schiadzajace oraz filtr
(wchodzgce w sktad stacji oczyszczania gazéw odlotowych) spaliny odprowadzane
beda do powietrza w sposdb wymuszony wentylatorem poprzez emitor E2. Gorace
wiéry pozbawione oleju i wody, poprzez strefe schtadzajagcg bebna suszarki
do temperatury 80 — 100°C, beda podawane do separatora magnetycznego
i przesiewacza wibracyjnego. Nastepnie widéry przewozone bedg do boksow
wsadowych, skad beda pobierane do procesu topienia.
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Frakcja podsitowa bedzie odbierana do pojemnikéw ustawionych pod sitem,
a nastepnie kierowana do dalszego przerobu u odbiorcy tego typu odpaddéw. Proces
prowadzony bedzie w sposob ciggty.

Do instalacji dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w Polskich Normach
obowigzujacych w tym zakresie lub ztom pozaklasowy, ktéry poddawany bedzie
sortowaniu recznemu w celu wydzielenia poszczegoélnych rodzajéw stopow glinu,
a takze oddzielenia zanieczyszczen. Zgodnie z wymogami technologicznymi
okreslonymi w procedurze ,zakupy surowcow” zawartoS¢ zanieczyszczen
niemetalicznych w poszczegodlnych klasach ztomu moze wahac sie od 1 do 5 %
0golnej ilosci przyjmowanej partii odpadow. Nastepnie poszczegolne frakcje ztomu
moga by¢ paczkowane w paczkarce i kierowane do procesu.

Linia do zapraw aluminiowych:

Do linii dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w PN obowigzujgcych w tym
zakresie, ciekly metal otrzymany z topienia ggsek aluminium lub czystego ztomu,
oraz skfadniki stopowe czyste: miedzy innymi krzem, zelazo, miedz, mangan, chrom,
tytan w postaci ztomu, nikiel oraz sol K,TiFs, KBF4, Ko2ZrFg.

Wezet E (produkcja stopéw na bazie ztomu aluminiowego):

Do linii dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w PN obowigzujgcych w tym
zakresie lub ztom pozaklasowy, ktéry poddawany bedzie sortowaniu na specjalnej
linii sortowniczej.

[.2.2.3. Przebieg procesu topienia

Proces prowadzony bedzie w sposéb ciggty.

Materiaty wsadowe w odpowiedniej proporcji topione bedg w piecach indukcyjnych
tyglowych o parametrach ustalonych w punkcie 1.2.1.

W czasie topienia dodawane beda:

- topniki pokrywajaco — rafinujgce,

- gazy rafinujace

- zuzle pokrywajgco — rafinujgce posiadajgce w swym skfadzie chlorek potasu,
chlorek sodu,

llos¢ wprowadzanych do procesu substancji dla poszczegolnych gatunkéw okreslaé
bedg Karty Kontroli Procesu oraz instrukcje zawierajgce opis procesu
technologicznego.

Topienie metalu prowadzone bedzie do poziomu 0,4 m ponizej gornej krawedzi
pieca. Po stopieniu cato$ci pobierana bedzie préba do badania sktadu chemicznego
stopu. W zaleznosci od jej wyniku, w razie potrzeby dodawane bedg odpowiednie
sktadniki stopowe w celu korekty sktadu chemicznego. Po uzyskaniu odpowiedniego
sktadu chemicznego, przeprowadzane bedq zabiegi zwigzane z uszlachetnianiem
ciektego metalu - modyfikacja i rafinacja.

Gotowy ciekly metal bedzie przelewany grawitacyjnie do kadzi odlewniczej lub
do pieca ostojowego, uprzednio wygrzanego.

Odlewanie prowadzone bedzie do kadzi transportowej, w ktorej ciekly metal bedzie
transportowany do odbiorcy lub do wlewnic w maszynie odlewniczej. Na Zzadanie
klienta wykonywana bedzie réwniez filtracja stopu, polegajaca na przelewaniu
ciektego metalu przez filtr porowaty.
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Linia do zapraw aluminiowych:

Materiaty wsadowe topione bedg w piecach 1,1T i 2,2T.

Réwnoczesnie ciekty metal moze by¢ dostarczany i transportowany z istniejgcych
instalacji piecowych tj.: z piecow 3T, 6T, pieca Sklenar lub gazowego pieca 12T.
Kadzie z ciektym metalem transportowane bedg za pomocg suwnicy lub wozka
widtowego. Nastepnie przebiegaC bedzie proces dotapiania, rozpuszczania
pozostatych sktadnikéw stopowych.

Dozowanie soli w odpowiednich porcjach (przygotowanych w urzadzeniu do ich
mieszania) do piecow 1,1T i 2,2T odbywacC sie bedzie w mobilnych silosach,
z podajnikiem slimakowym (przy uzyciu wozka widtowego lub suwnicy). Po dodaniu
wszystkich sktadnikow stopowych przebiega¢ bedzie proces podgrzania ciekiego
metalu oraz oczyszczenia powierzchni metalu (zbieranie zgaréw). Przed odlaniem
metal poddany bedzie rafinacji za pomoca rafinatora z wirujgcg gtowicg lub ksztattek
gazo-przepuszczalnych zamocowanych w dnie piecow.

Po rafinacji metal bedzie odlewany na maszynie odlewniczej w postaci wafli.
Wyprodukowane stopy beda ukfadane w stosy lub na palety, a nastepnie
magazynowane w magazynie wyrobow gotowych. Transport stopéow lub palet
odbywac sie bedzie przy uzyciu suwnicy lub wozka widtowego.

Urzadzenie do mieszania soli

Dozowanie soli odbywac sie bedzie za pomoca kontrolera wagi, ktory steruje dwiema
Srubami podajgcymi o wysokiej i niskiej predkosci z dwoch siloséw. Silosy
napetniane bedg recznie z workéw typu ,big-bag”. Po zakonczeniu dozowania
I wymieszaniu soli mieszanka bedzie wysypywana do urzgdzenia dozujgcego.
Urzadzenia dozujgce umieszczane bedg pod maszyng mieszajgca za pomocg wozka
jezdniowego. Po oproznieniu maszyny mieszajgcej urzadzenia dozujgce bedg
transportowane wozkiem jezdniowym do tygla do topienia. Nastepnie urzadzenia
dozujgce dozowac bedag sole do tygla za posrednictwem $ruby podajgcej. Cykl
mieszalniczy sterowany bedzie za posrednictwem PLS, a urzadzenia dozujgce
wyposazone bedg w pojedyncze sterowanie stycznikowe.

~Wezet E” do produkcji stopdw na bazie ztomu aluminiowego

Przesortowany materiat wsadowy bedzie podawany za pomocg tadowarki
przejezdnej na podajniki wibracyjne wyposazone w system wazacy.

Proces topienia przeprowadzony bedzie w piecu topielnym (gazowym o pojemnosci
30 Mg). Po roztopieniu wsadu i sprawdzeniu skladu chemicznego, cieklty metal
przelewany bedzie do pieca odstojowego (pojemnos¢ 28 Mg) za pomocg rynien.
W piecu tym przebiegaé bedzie proces rafinacji, poprzez ksztattki gazo-
przepuszczalne za pomocg mieszanki argonowo-chlorowej o0 maksymalnej
zawartosci chloru do 10 %. Gaz obojetny do rafinacji bedzie doprowadzany
przewodami z instalacji rozpreznej znajdujacej sie na zewnatrz hali. Mieszanka
argonowo-chlorowa (majgca na celu usuniecie niepozadanych sktadnikow stopow
odlewniczych) podawana bedzie z panelu znajdujgcego sie w budynku chlorowni.
Zanieczyszczenia wytrgcane bedg w postaci chlorkéw, a nastepnie usuwane
w postaci zgarow. Podczas procesu rafinacji catos¢ podanej mieszanki ulegac bedzie
przereagowaniu. System zabezpieczenia obszarbw magazynowania oraz
pomieszczen, w ktdérych znajdujg sie urzadzenia do dozowania chloru, skfadat sie
bedzie z uktadéw wentylacyjnych nawiewno-wywiewnych, instalacji neutralizaciji
chloru, uktadéw kontrolno-pomiarowych i automatyki, ktére zapewnia¢ bedg petng
kontrole zawartosci chloru w powietrzu, a w przypadku niekontrolowanego wycieku
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jego automatyczng neutralizacje. Urzadzenie rozpoczynaé bedzie proces
neutralizacji z chwilg wykrycia przez sonde pomiarowg obecnosci chloru w powietrzu.
Pompa pracujgca w systemie zamknietym ttoczyé bedzie roztwdr neutralizujgcy
przez inzektor, ktory zasysat bedzie chlor ze skazonego obszaru i kierowat go bedzie
do zbiornika z roztworem neutralizujgcym (tiosiarczan sodu).

Po procesie topienia pobierana bedzie préba do analizy. W zaleznosci od jej wyniku,
w razie potrzeby sktad chemiczny stopu bedzie uzupetniany (dodawane bedg
odpowiednie sktadniki stopowe).

Gotowy ciekty metal przelewany bedzie do pieca odstojowego, a nastepnie moze by¢
przelewany do kadzi odlewniczej lub odlewany na maszynie odlewniczej w formach
gasek.

Przenosnikiem tasmowym gaski transportowane beda do komory chtodzenia gdzie
schtadzane bedg z temp. 450°C do 50°C przy pomocy intensywnego natrysku wody,
po czym nastepowac bedzie suszenie strumieniem powietrza. Chtodzenie stopow
w komorze chtodniczej realizowane bedzie w systemie obiegu zamknietego
przeptywu zimnej wody chtodniczej dostarczanej z wiasnej centralnej chtodni wody
obiegowej.

W koncowym etapie nastepowac bedzie cechowanie ggsek i kontrola ich wysokosci,
niezgodne z wymiarami transportowane bedg przenosnikiem do pojemnika na tego
typu wyroby. Z kolei prawidlowo uzyskane gaski po sztaplowaniu, transportowane
beda do stacji wazenia i tasmowania, skad po opisaniu wyréb koncowy trafiat bedzie
do magazynu wyrobéw gotowych.

[.2.2.4. Sposdb odprowadzania zanieczyszczen z procesu topienia i odlewania.

Piece indukcyjne tyglowe wyposazone bedg w pokrywy z napedem hydraulicznym
petnigce jednoczes$nie funkcje okapow odciggowych. Okapy zapewnia¢ majq
wiasciwe odprowadzenie zanieczyszczen ze strefy ich uwalniania w petnym zakresie
obstugi pieca (zatadunek, scigganie zuzla, czyszczenie scian tygla, wychylania pieca
i spust metalu). Zanieczyszczenia z linii odlewniczej (znad piecow topialnych
i odstojowych w tym spaliny z gazu ziemnego odprowadzane beda kolektorami
do zespotéw urzadzen odpylajacych zlokalizowanych na zewnatrz hali, opisanych
w pkt. IV.1.2.

Hala Zapraw Aluminiowych:

Piece odlewnicze indukcyjne oraz piece gazowe wyposazone zostang w pokrywy
bedace jednoczesnie okapami odciggowymi. W zaleznosci od fazy procesu
produkcyjnego okapy bedg mogty sie odpowiednio przemieszcza¢. W tym celu okapy
bedg wyposazone w system sitownikdw hydraulicznych umozliwiajgcych ich
odchylenie od poziomu o ok. 90°. Geometria okapow pozwala¢ bedzie na uzyskanie
niezbednych i jednakowych predkosci zasysania w przestrzeni okotopiecowe).
Mobilnos¢ okapow umozliwiaé bedzie wykonywanie takich czynnosci jak scigganie
zuzla z lustra metalu oraz czyszczenie Scian tygli bez koniecznosci odsuwania
okapow poza strefe emisji. Potgczenie przegubowe okapdéw z instalacjg odciggowg
umozliwia¢ bedzie nieprzerwane odprowadzanie spalin, takze w trakcie wychylania
pieca i spustu metalu.

Zanieczyszczenia z linii odlewniczej (znad piecéw topielnych oraz odstojowych)
w tym spaliny z gazu ziemnego odprowadzane bedag kolektorami do zespotéw
urzadzen odpylajacych zlokalizowanych wewnatrz hali zapraw, opisanych
w pkt. IV.1.2.
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Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

I.1. llo$¢ gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji

[1.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow i pytdw ze zrodet i emitorow

Tabela 1
Emisja
Lp. Emitor Zrédto Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
NO, 0,24
CO 0,59
Pyt ogétem 0,038
Pyt PM10 0,0228
Piec topialny PIT 3000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0114
Czas pracy 8760 h/rok Chlorowodér 0,22
Fluor 0,113
Toluen 0,02
Octan butylu 0,002
Octan etylu 0,01
NO, 0,47
CO 1,19
Pyt ogotem 0,077
Pyt PM10 0,0462
Piec topielny ptomienny typ SKLENAR Pyt PM2,5 0,0231
3 Mg — 1 szt. Chlorowodér 0,5
Czas pracy 8760 h/rok Fluor 0,23
SO, 0,04
Toluen 0,038
Octan butylu 0,0038
1 Erlnitor odlewni (I\)lg(fn etylu 06?0119
CO 0,01
Pyt ogétem 0,002
Pyt PM10 0,0012
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy | Pyt PM2,5 0,0006
0 pojemnosci 6,5 Mg Chlorowodor 0,02
Czas pracy 8760 h/rok Fluor 0,00095
SO, 0,04
Toluen 0,014
Octan butylu 0,0014
Octan etylu 0,007
NO, 0,98
CO 2,4
Emitor tacznie Pyt ogétem 0,159
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al — Pyt PM10 0,0954
2 szt., piec topielny ptomienny SKLENAR | Pyt PM2,5 0,0477
3 Mg — 1 szt. i piece ptomienne Chlorowodér 1
odstojowo — odlewnicze o pojemnosci Fluor 0,459
6,5 Mg — 3 szt.) SO, 0,16
Czas pracy 8760 h/rok Toluen 0,12
Octan butylu 0,012
Octan etylu 0,06
2. | Emitor suszarni Suszarka — chtodziarka do wioréw NO, 2
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E2 Czas pracy 8760 h/rok COo 18,7
Pyt ogotem 1,44
Pyt PM10 0,864
Pyt PM2,5 0,432
Chlorowodér 0,1034
Fluor 0,01
SO, 1,1
Toluen 0,12
Octan butylu 0,01
Octan etylu 0,05
NO, 0,24
CO 0,59
Pyt ogotem 0,038
Pyt PM10 0,0228
Piec topialny PIT 3000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0114
Czas pracy 744 h/rok Chlorowodér 0,22
Fluor 0,113
Toluen 0,02
Octan butylu 0,002
Octan etylu 0,01
NO, 0,47
CO 1,19
Pyt ogotem 0,077
Pyt PM10 0,0462
Piec topielny ptomienny typ SKLENAR Pyt PM2,5 0,0231
3 Mg — 1 szt. Chlorowodor 0,5
Czas pracy 744 h/rok Fluor 0,23
SO, 0,04
Emitor odlewni Toluen 0,038
E1l — w sytuacji Octan butylu 0,0038
remontu Octan etylu 0,019
odpylacza NO, 0,47
podfagczonego do CcO 1,19
emitora E3 i E4 Pny ogé*em 0,077
Pyt PM10 0,0462
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0231
Czas pracy 744 h/rok Chlorowodér 0,51
Fluor 0,23
Toluen 0,08
Octan butylu 0,008
Octan etylu 0,03
NO, 0,01
CO 0,01
Pyt ogotem 0,002
Pyt PM10 0,0012
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy | Pyt PM2,5 0,0006
0 poj. 6,5 Mg Chlorowodér 0,02
Czas pracy 744 h/rok Fluor 0,00095
SO, 0,04
Toluen 0,014
Octan butylu 0,0014
Octan etylu 0,007
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NO, 0,04
(]0) 0,42
Pyt ogotem 0,008
Pyt PM10 0,0048
Piec odstojowy 0 poj. 14 Mg Pyt PM2,5 n 0,0024
Czas pracy 744 hirok Chlorowodor 0,08
Fluor 0,002
SO, 0,094
Toluen 0,08
Octan butylu 0,008
Octan etylu 0,03
NO, 1,96
Emitor tacznie co 5.2
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al — :Zﬂ gﬁiﬂ%m 00’1392216
2 szt., piec topielny ptomienny SKLENAR Pyt PM2,5 0,0963
3 Mg — 1 szt., piece topialne PIT 6000/Al ChIorowédér ’2 1
— 2 szt., piece ptomienne odstojowo — Fluor 0 9’21
odlewnicze o poj. 6,5 Mg — 3 szt., piec SO 0’254
odstojowy 0 poj. 14 Mg — 1 szt.) 2 :
Czas pracy 744 h/rok Toluen 0,36
Octan butylu 0,036
Octan etylu 0,15
NO, 0,235
CoO 0,595
Pyt ogotem 0,038
Pyt PM10 0,0228
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0114
Czas pracy 8760 h/rok Chlorowodér 0,255
Fluor 0,115
Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
Octan etylu 0,015
NO, 0,02
CoO 0,21
Pyt ogétem 0,004
Pyt PM10 0,0024
Emitor nowej linii | Piec odstojowy o poj. 14 Mg Pyt PM2,5 - 00012
odlewniczej E3 Czas pracy 8760 h/rok Chlorowodor 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
Octan etylu 0,015
NO, 0,49
CO 14
Pyt ogotem 0,08
Emitor facznie Pyt PM10 0,048
(w tym: piece topialne PIT 6000/Al — 2 Pyt PM2,5 0,024
szt., piec odstojowy 0 poj. 14 Mg — 1 szt.) | Chlorowodor 0,55
Czas pracy 8760 h/rok Fluor 0,231
SO, 0,047
Toluen 0,12
Octan butylu 0,012
0S-1.7222.31.1.2013.MH Str. 14 z 54




Octan etylu 0,045
NO, 0,12
CO 0,295
Pyt ogétem 0,019
Pyt PM10 0,0114
Piec topialny PIT 3000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0057
Czas pracy 744 h/rok Chlorowodér 0,11
Fluor 0,056
Toluen 0,01
Octan butylu 0,001
Octan etylu 0,005
NO, 0,235
CoO 0,595
Pyt ogotem 0,0385
Pyt PM10 0,0231
Piec topielny ptomienny typ SKLENAR Pyt PM2,5 0,01155
3,0 ton Al — 1 szt. Chlorowodér 0,25
Czas pracy 744 h/rok Fluor 0,115
SO, 0,02
Toluen 0,019
Octan butylu 0,0019
Octan etylu 0,0095
NO, 0,235
Emitor nowej linii €O 0,595
S Pyt ogotem 0,038
odlewniczej E3 — Pyl PM10 0,0228
‘r’grf]y;‘;ﬁf“ Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0114
Czas pracy 744 h/rok Chlorowodér 0,255
odpylacza Fluor 0,115
podtgczonego do .
emitora E1 Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
Octan etylu 0,015
NO, 0,005
CoO 0,005
Pyt ogotem 0,001
Pyt PM10 0,0006
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy | Pyt PM2,5 0,0003
0 pojemnosci 6,5 Mg Chlorowodér 0,01
Czas pracy 744 h/rok Fluor 0,00047
SO, 0,02
Toluen 0,007
Octan butylu 0,0007
Octan etylu 0,0035
NO, 0,02
CO 0,21
Pyt ogotem 0,004
Pyt PM10 0,0024
Piec odstojowy o poj. 14 Mg Pyt PM2,5 0,0012
Czas pracy 744 h/rok Chlorowodér 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
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Octan etylu 0,015
NO, 0,98
Emitor tacznie co 2,6
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al — Eﬂ g?\,(,):%m 00’01966
2 szt., piec topielny ptomienny SKLENAR Pyt PM2,5 0’048
3 Mg — 1 szt., piece topialne PIT 6000/Al ChIorOW(’)dér l 05
— 2 szt., piece ptomienne odstojowo — Fluor 0746
odlewnicze o poj. 6,5 Mg — 3 szt., piec SO 0 ’127
odstojowy o0 poj. 14 Mg — 1 szt.) 2 :
Czas pracy 744 h/rok Toluen 0,18
Octan butylu 0,018
Octan etylu 0,075
NO, 0,235
CoO 0,595
Pyt ogotem 0,038
Pyt PM10 0,0228
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0114
Czas pracy 8760 h/rok Chlorowodoér 0,255
Fluor 0,115
Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
Octan etylu 0,015
NO, 0,02
CoO 0,21
Pyt ogotem 0,004
Pyt PM10 0,0024
. , . Pyt PM2,5 0,0012
Emitor nowej linii (P:Ize;sosrig/of\;%g ﬁ?rjc.)kl 4 Mg Chlorowodor 0,04
odlewniczej E4 Fluor 0,001
SO, 0,047
Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
Octan etylu 0,015
NO, 0,49
CO 1,4
Pyt ogotem 0,08
Emitor facznie Eyi gm;% 88;2
(w tym: piece topialne PIT 6000/Al — 2 Cﬁlorowciydér O 55
szt., piec odstojowy 0 poj. 14 Mg — 1 szt.) Fluor 0 ’231
Czas pracy 8760 h/rok S0, 0.047
Toluen 0,12
Octan butylu 0,012
Octan etylu 0,045
NO, 0,12
Emitor nowe;j linii CO 0,295
odlewniczej E4 — Pyt ogotem 0,019
w sytuacji . . Pyt PM10 0,0114
remontu Efg;gfﬁ?;;ilﬁgﬁoml —1lszt Pyt PM2,5 0,0057
odpylacza Chlorowodér 0,11
podigczonego do Fluor 0,056
emitora E1 Toluen 0,01
Octan butylu 0,001
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Octan etylu 0,005
NO, 0,235
CO 0,595
Pyt ogétem 0,0385
Pyt PM10 0,0231
Piec topielny ptomienny typ SKLENAR Pyt PM2,5 0,01155
3 Mg — 1 szt. Chlorowodor 0,25
Czas pracy 744 h/rok Fluor 0,115
SO, 0,02
Toluen 0,019
Octan butylu 0,0019
Octan etylu 0,0095
NO, 0,235
CO 0,595
Pyt ogotem 0,038
Pyt PM10 0,0228
Piec topialny PIT 6000/Al — 1 szt. Pyt PM2,5 0,0114
Czas pracy 744 h/rok Chlorowodér 0,255
Fluor 0,115
Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
Octan etylu 0,015
NO, 0,005
CO 0,005
Pyt ogétem 0,001
Pyt PM10 0,0006
Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy | Pyt PM2,5 0,0003
0 pojemnosci 6,5 Mg Chlorowodér 0,01
Czas pracy 744 h/rok Fluor 0,00047
SO, 0,02
Toluen 0,007
Octan butylu 0,0007
Octan etylu 0,0035
NO, 0,02
CO 0,21
Pyt ogotem 0,004
Pyt PM10 0,0024
Piec odstojowy o poj. 14 Mg Pyt PM2,5 " 0,0012
Czas pracy 744 h/rok Chlorowodor 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
Toluen 0,04
Octan butylu 0,004
Octan etylu 0,015
_ . NO, 0,98
Emitor tgcznie cO 26
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al — Pyt ogolem 0 ,16
2 szt., piec topielny ptomienny SKLENAR Pvi PM10 0 ’096
3,0 Mg — 1 sz, piec topialny PIT 6000/Al |5 :
— 2 szt., piece ptomienne odstojowo — yt PM2,5 0,048
' P - JOWO Chlorowodér 1,05
odlewnicze o poj. 6,5 Mg — 3 szt., piec Fllor 0’46
odstojowy 0 poj. 14 Mg — 1 szt.) .
Czas pracy 744 h/rok SO, 0,127
Toluen 0,18
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Octan butylu 0,018
Octan etylu 0,075
NO, 3,5
CO 14
Pyt ogotem 0,35
Pyt PM10 0,21
Emitor hali . , Pyt PM2,5 0,105
8. | produkciji zapraw Ef;stoféeclnéggg%%; 2 Mg Chlorowodér 0,35
E6 pracy Fluor 0,07
SO, 1,4
Toluen 0,8
Octan butylu 0,08
Octan etylu 0,17
NO, 1,322
CO 5,322
Pyt ogotem 0,132
Piec indukcyjny topielno-odlewniczy Eﬁ :zm;os 882
é’z Mg — 1 szt. Chlorowodor 0,132
zas pracy 8760 h/rok Fluor 01243
Toluen 0,3
Octan butylu 0,03
Octan etylu 0,07
NO, 0,666
CO 2,666
Pyt ogétem 0,066
Emitor hali Piec indukcyjny topielno-odlewniczy Eﬁ :zm;os 88‘21
9. | produkcji zapraw | 1,1 Mg — 1 szt. ChIorowc’)dér 0 666
E7 Czas pracy 8760 h/rok Fllor 0 6622
Toluen 0,15
Octan butylu 0,015
Octan etylu 0,035
. . NO, 4
Emitor tgcznie coO 16
(w tym: piece indukcyjne topielno- Pyt ogdlem 0.4
odlewnicze 2,2 Mg — 2 szt., piece Pyt PM10 0 ’24
indukcyjne topielno-odlewnicze 1,1 Mg — Pyt PM2,5 0’12
2 szt., okapy podsufitowe znad istniejacej ChIorowéydér 64
odlewni i hali zapraw, okapy znad Fluor 0 ?;73
zgaréw z istniejgcej odlewni i hali !
zapraw) Toluen 0,9
Czas pracy 8760 h/rok ggzz gg}?ﬂu 82?
NO, 2,586
CO 10,345
Pyt ogotem 0,259
Emitor hali : : Pyt PM10 0,1554
10. | produkcji zapraw Piec topielny gazowy 30 Mg Pyt PM2,5 0,0777
' ES Czas pracy 8760 h/rok Chlorowodér 0,259
Fluor 0,052
SO, 1,035
Toluen 0,59
Octan butylu 0,059
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Octan etylu 0,128
NO, 2,414
CO 9,655
Pyt ogétem 0,241
Pyt PM10 0,1446
Piec ostojowy gazowy 0 poj. 28 Mg gﬁg’(\)ﬂj(’;ér 06?274213
Czas pracy 8760 h/rok Fluor 0.048
SO, 0,965
Toluen 0,55
Octan butylu 0,055
Octan etylu 0,118
NO, 5
CO 20
Pyt ogotem 0,5
Emitor tgcznie Pyt PM10 0,3
(w tym: piec topielny gazowy 30 Mg — Pyt PM2,5 0,15
1 szt., piec ostojowy gazowy 0 poj. Chlorowodoér 0,5
28 Mg — 1 szt.) Fluor 0,1
Czas pracy 8760 h/rok SO, 2
Toluen 1,14
Octan butylu 0,114
Octan etylu 0,246

[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkosc emisji
[Mg/rok]

1. NO, 1442
2. CO 647

3. Pyt ogotem 26,36
4. Pyt PM10 15,82
5. Pyt PM2,5 7,91
6. Chlorowodér 30,25
7. Fluor 12,91
8. SO, 41,6
9. Toluen 29,08
10. Octan butylu 2,891
11. Octan etylu 7,24

I1.2. Dopuszczalng wielkos¢ emisji Sciekow z instalacji

[1.2.1. llos¢ odprowadzanych sciekdw, w tym:
e Sciekow bytowych

Qsra= 25,0 m¥/d

Qmaxh=1,8 m®h
Qmax.rok = 10 493,8 m®/rok
e Sciekéw przemystowych jako wody pochtodnicze, tzn.:

- odsoliny z uktadu chtodniczego Qsra=1m/d
Qmaxn = 0,06 m*h
Qmaxrok = 419,8 m3/rok

- Scieki z oczyszczania filtréw zbiornika wody obiegowej (z chtodni centralnej)
Qsra=1 m®d
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Qmaxh = 0,06 m3/h
Qmax.rok = 419,8 m3/rok

[1.2.2. Powierzchnie, z ktérych odprowadzane beda wody opadowo-roztopowe:
- powierzchnia odwadniana catkowita — 4,42 ha,
- powierzchnia odwadniana zanieczyszczona (drogi i place) — 1,38 ha.

[1.2.3. Stezenia zanieczyszczen w Sciekach opadowo-roztopowych wprowadzanych

do urzadzen kanalizacyjnych
Tabela 3

Dopuszczalne stezenia

Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
odprowadzanych z instalacji

1. | Zawiesiny ogdine mg/I 100

2. | Substancje ropopochodne mg/I 15

[1.2.4. Stezenia zanieczyszczen w sciekach przemystowych

Tabela 4
Dopuszczalne stezenia
Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
odprowadzanych z instalacji
1. | pH 6,5-9,5
2. | ChzT mg/l 970
3. | BZTs mg/l 500
4. | Zawiesiny ogolne mg/I 500
5. | Chlorki mg/I 1000
[1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci oraz podstawowy skiad chemiczny

i wlasciwosci wytwarzanych odpadow

[1.3.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 5

Lp Kod Rodzaj odpadu llosc pova;-?:vT/(;nia Sklad chemiczny
"| odpadu [Mg/rok] i wlasciwosci odpadu
odpadu
Stan skupienia — staty
Sktad: aluminium, zelazo
zanieczyszczone
substancjami szkodliwymi
(chloran potasu, chlorek
amonu, jod, manganian
potasu, kwas szczawiowy,
Urzadzenia do tlenek manganu),
Pyty z gazéw odlotowych oczyszczania substancjami draznigcymi
1. | 1010 09* | zawierajgce substancije 700 spalin z indukcyjnych | (chlorek wapnia, chromian

niebezpieczne

piecow topielnych
i piecow odstojowych

potasu, dimetyloamina,
weglan sodu), substancjami
zracymi (fosfor biaty, kwasy:
azotowy, fluorowodorowy,
siarkowy, solny, nadtlenek
wodoru, roztwor amoniaku,
sbéd, wodorotlenek potasu

i sodu(, substancjami
toksycznymi (fluorki amonu,
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potasu, sodu, chlor, fenol,
metanol, tlenek siarki,
tlenek wegla)

Odpadowe emulsje

Dziat produkcji
(sktadowanie wioréw

Stan skupienia — ciekly
Skfad: woda,
Zanieczyszczenia
mechaniczne, lekkie frakcje

12 01 09* | i roztwory z obrobki metali 24 d . weglowodorowe, zwigzki
) > . 0 procesu suszenia :
niezawierajgce chlorowcow na urzadzeniu Intal) metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
Cd, V, Cu), organiczne
inhibitory korozji i utleniania,
glikole, glikoeterydy
Stan skupienia — ciekly
Skifad: woda,
zanieczyszczenia
mechaniczne, lekkie frakcje
Instalacje weglowodorowe, zwigzki
hydrauliczne: metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
piecow, wozkow, Cd, V, Cu), zwigzki fosforu,
13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne 16 tadowarki itp. siarki, arsenu,
(wymiana chlorowcopochodne
przepracowanych powstajgce z dodatkow
olejow) uszlachetniajgcych,
produkty starzenia
i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne)
Stan skupienia — ciekly
Sktad: woda,
zanieczyszczenia
mechaniczne, lekkie frakcje
Instalacje weglowodorowe, zwigzKi
hydrauliczne: metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
Inne oleje silnikowe piecow, wozkow, Cd, V, Cu), zwigzki fosforu,
13 02 08* . . ' 1 tadowarki itp. siarki, arsenu,
przekiadniowe i smarowe (wymiana chlorowcopochodne
przepracowanych powstajgce z dodatkow
olejéw) uszlachetniajacych,
produkty starzenia
i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne)
Stan skupienia — staty
Opakowania zawierajace Sktad: celuloza, drewno,
pozostatosci substanciji Dziat Logistyki metale, PP, PE,
niepezpiecznych lub nimi Daiat Produkcji zqnieczyszczpne
« | zanieczyszczone : , mieszaninami
150110 (np. srodkami ochrony > gﬁ';t:é;zymiglzaki o weglowodorowymi,
rolin 1i Il klasy farbach) P-P PO | wielopierscieniowymi
toksycznosci - bardzo weglowodorami
toksyczne i toksyczne) aromatycznymi,
substancjami zrgcymi
Sorbenty, materiaty Biezace naprawy, Stan skupienia — staty
15 02 02* | filtracyjne (w tym filtry 8 oraz utrzymanie Sktad: wetna, bawetna lub

olejowe nieujete w innych

ruchu na terenie

inny materiat syntetyczny,
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grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

catego zaktadu
(zuzyte czysciwo,
ubrania robocze,
trociny)

woda, zanieczyszczone
srodkami powierzchniowo
czynnymi niejonowymi,
anionowymi, sodowymi,
fosforantami

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne

Teren catego
zaktadu (zuzyte

Stan skupienia — staty

7. | 16 02 13* | elementy inne niz 5 swietlowki, zuzyty Sktad: szkto, elementy
wymienione w 16 02 09 DIz tkon’w uterowy) aluminiowe, rte¢
do 16 02 12 przet xomp y
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 6 )
L Kod . llosé Zrodto , Sktad chemiczny
p. Rodzaj odpadu powstawania . e
odpadu [Mg/rok] odpadu i wlasciwosci odpadu
Odpadowy toner drukarski Stan skupienia — staty
1. | 08 03 18 | inny niz wymieniony 0,5 Dziat produkcji Sktad: zywica poliestrowa,
w 08 03 17 sadza techniczna, wosk
Stan skupienia — staty
2. | 1003 05 | Odpady tlenku glinu 100 Dziat produkcji Sktad: tlenek glinu, Sladowe
ilosci aluminium
Stan skupienia — staty
Sktad: aluminium, krzem,
3 1003 16 Zgary z wytopu inne niz Proces produkcji miedz, magnez, mangan,
' wymienione w 10 03 15 stopéw odlewniczych | tytan, cyrkon, wanad i inne
pierwiastki i zwigzki
w ilociach $ladowych
7500 Stan skupienia — staty
Sktad: aluminium, krzem,
4. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze Proc,es produkgji miedz, magnez, mangan,
stopow odlewniczych | tytan, cyrkon, wanad i inne
pierwiastki i zwigzKki
w ilociach sladowych
Pyty z gazéw odlotowych . .| Stan skupienia — staty
5 10 03 20 | inne niz wvmieni 300 Oczyszczanie gazow .Sk’fad:.alur'nlnlu'n'w, zglazg,
) ymienione
Z procesu produkciji inne pierwiastki i zwigzki
w 10 03 19 e .
w ilociach sladowych
Dziat produkcji —
Inne czastki state niz ?cr:?szzfznelii:ental Stan skupienia — staty
6. | 101012 - 2000 . Sktad: aluminium, krzem,
wymienione w 10 10 11 surowca wtornego / N .
X ! miedz, magnez, zelazo
odsiewka, frakcja
podsitowa)
Stan skupienia — staty
Skfad: materiaty ceramiczne
Dziat produkcji (tlenek aluminium,
7. | 101099 | Inne niewymienione odpady 500 (wymurdwka piecow, | dwutlenek krzemu,
rynien, kadzi) dwutlenek cyrkonu, weglik
krzemu, azotek krzemu),
beton ogniotrwaty
8 | 150101 Opakowania z papieru 30 Dziat produkciji, Stan skupienia — staty

i tektury

rozwoju, jakosci

Skiad: makulatura
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(rozpakowywanie
surowcow,
materiatéw
biurowych itp.)

opakowaniowa (celuloza)

Dziat produkciji,
rozwoju, jakosci

Stan skupienia — staty

9. | 150102 Opakowania z tworzyw 30 (rozpakpwywanle Skifad: polimery syntetyczne
sztucznych surowcow, (PE, PP)
materiatéw ’
biurowych itp.)
Dziat produkciji,
10. | 1501 04 | Opakowania z metali 2 E?gg)cgﬁémxlie Stan skupienia — staty
' . ! Skfad: zelazo, aluminium
surowcow, tasma
metalowa itp.)
Sorbenty, materiaty _—
filtracyjne, tkaniny do Dziat produkgiji, gtj‘n s?kuplenla — staly
. . _ , iu (biezagce _ ad: we’fr_w, bawetna lub
11. | 150203 wycierania (np. szmaty 5 rozwoju ( inny materiat syntetyczny,
Scierki) i ubrania ochronne naprawy oraz : )
) . . ) woda, zanieczyszczenia
inne niz wymienione utrzymanie ruchu) tvou Kurz. piasek
w 15 02 02 P P
Stan skupienia — staty
Skfad: guma, sadze
poprawiajgce wytrzymatosé
Park maszynowy na scieranie, w+c’>kna_
12. | 16 01 03 | Zuzyte opony 3 (Wozki, maszyny syntetyczne, dodatki
robocze) utwardz_ajape
(wypetniacze), elementy
stalowe (drut na
wewnetrznych obrzezach
opon)
Stan skupienia — staty
Zuzyte urzadzenia inne niz Park maszynowy Skiad; stal, aluminium,
13. | 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 do 1 (odpady z remontéw) miedz: masy plastyczne,
16 02 13 ceramika, szkfo, guma,
papier, ebonit, drewno
Stan skupienia — staty
Elementy usuniete z Park maszynowy Skiad: stal, aluminium,
14. | 16 02 16 | zuzytych urzadzen inne niz 1 (odpady z remontéw) miedz, masy plastyczne,
wymienione w 16 02 15 ceramika, szkto, guma,
papier, ebonit, drewno
Logistyka, dziat
15. | 1704 05 | Zelazo i stal 1200 | Produkcji(fodpady Stan skupienia — staty
z remontéw, oraz Skiad: stal, zelazo
Z segregacji)
Logistyka, dziat Stan skupienia — staty
16. | 19 12 02 | Metale zelazne goo | Produkcji(odpady Sklad: Zelazo z .
Z remontéw, oraz domieszkami chromu, niklu,
Z segregacji) wegla
Odpad Stan skupienia — staty
17. | 19 12 03 | Metale niezelazne 1200 | Poprodukeyjny Skiad: aluminium, miedz,
(z segregaciji oraz ofdw, tytan z domieszkami
remontow) magnezu, krzemu
18. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma 30 Dziat produkciji, Stan skupienia — staty
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rozwoju (odpady
Z remontéw)

1.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalacji

Ustalam dopuszczalng emisje, wyrazong poprzez réwnowazny poziom dzwieku
emitowanego na obszary zabudowy mieszkaniowej potozonej w kierunku poétnocno-
wschodnim i zachodnim od granicy instalacji w miejscowosci Gorzyce, w zaleznosci

Sktad: guma, polietylen

od pory dnia w nastepujacy sposob:
- w godzinach od 6.00 do 22.00
- w godzinach od 22.00 do 6.00

Wielkosé

maksymalnej

dopuszczalnej

- 55 dB(A),
- 45 dB(A).

emisji oraz

maksymalny

dopuszczalny

czas utrzymywania

sie

uzasadnionych t

echnologicznie

warunkoéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w _tym Srodki_ techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji
IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza
IV.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazow i pytow do powietrza
Tabela 7
Temperatura
W .~ | Srednica | Predkos$é gazow gazéw Czas
ysokosé )
Lp. | Emitor emitora emitora odIotpwych na odIotowy_ch pracy
[m] u wylotu wylocie emitora na W_yIOC|e emitora
[m] [m/s] emitora [h/rok]
[K]
1. E1l 20 1 15 305 8760
2. E2 20 0,8 11 305 8760
3. E3 20 1 8,84 322 8760
4. E4 20 1 8,84 322 8760
5. E6 30 1,5 11 423 8760
6. E7 30 1,5 12,58 413 8760
7. E8 30 1,5 15,75 420 8760
IV.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen
Tabela 8
Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia Skutt[a(;)z]nosc
Piec topialny PIT 3000/Al —
2 szt.
Piec topialny ptomienny Filtr pulsacyjny workowo —
1 El SKLENAR — 1 szt. tkaninowy o maksymailnej 99,5
Piec ptomienny odstojowo — | wydajnosci do 49400 m*/h
odlewniczy o poj. 6,5 Mg —
3 szt.
. Filtr pulsacyjny workowo —
2 E2 st?ésrf,)%;ka — chiodziarka do tkaninowy o maksymainej 99,5
wydajnosci do 28680 m*/h
3 E3iE4 Piec topialny PIT 6000/Al — | Dwa filtry pulsa(_:yjne 99,5
2 szt. workowo — tkaninowe
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Piec odstojowy o0 poj. 14 Mg | o maksymalnej wydajnosci

(gazowy) — 1 szt. do 49400 m®h kazdy
. : Filtr workowo — tkaninowy
4 E6 I(Dlzsc';opl)elny 12 Mg o0 maksymalnej wydajnosci 99,5
0 m
gazowy do 110000 m%h
Piec topielno — odlewniczy Filtr workowo — tkaninowy
5 g7 |22 Mg (indukeyjny) -2 szt maksymalnej wydajnosci 99,5

Piec topielno — odlewniczy

3
1,1 Mg (indukcyjny) — 2 szt, | 90 110000 m*/h

Piec topielny 30 Mg

6 E8 (gazowy) — 1 szt.

' Piec odstojowy 0 poj. 28 Mg
(gazowy) — 1 szt.

Filtr workowo — tkaninowy
0 maksymalnej wydajnosci 99,5
do 110000 m*h

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji

IV.2.1. Pobdr wody na potrzeby instalacji bedzie odbywat sie z:

a) wodociggu komunalnego Zakfadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach — woda
na cele sanitarne i przemystowe,

b) zaktadowej centralnej chtodni wody obiegowej — woda chtodnicza.

IV.2.2. Scieki bytowe wprowadzane beda do sieci kanalizacji Zaktadu Gospodarki

Komunalnej w Gorzycach.

IV.2.3. Wody opadowo-roztopowe wprowadzane beda do kanalizacji deszczowej

Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach.

IV.2.4. Scieki przemystowe wprowadzane bedg do kanalizacji sanitarnej Zaktadu

Gospodarki Komunalnej w Gorzycach.

IV.2.5. Woda z wodociggu Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach bedzie

wykorzystywana:

- do celéw sanitarnych i porzadkowych w iloci do 25 m*/d,

- bezzwrotnie do zraszania wiéréw przed suszeniem w ilosci do 2,4 m?/d.

IV.2.6. Woda dostarczana do zaktadowej centralnej chtodni wody obiegowej bedzie

wykorzystywana:

- do uzupetniania strat zwigzanych z odparowaniem wody w chtodni centralnej
w iloéci do 90,3 m®/d,

- do ptukania filtréw zbiornika wody obiegowej w ilosci do 2 m*/d.

IV.2.7. Do celéw chtodniczych stosowana bedzie woda w obiegu zamknietym.

IV.2.8. Poditogi w halach produkcyjnych i magazynowych nie bedg zmywane, ale

zmiatane, a zmiotki zawracane do procesu przetopu lub kwalifikowane jako odpad

(w zaleznosci od jakosci).

IV.2.9. Wiodra gromadzone beda wylacznie w pomieszczeniach magazynowo

produkcyjnych.

IV.2.10. Tereny placéw i drog manewrowych, w szczegdlnosci w rejonie urzadzen

oczyszczajacych powietrze oraz przy wyjazdach z hal, powierzchni sktadowych

i magazyndéw utrzymywane bedg w czystosci i porzadku, w taki sposéb, aby

wykluczy¢ przedostawanie sie zanieczyszczen, poprzez wody opadowe,

do kanalizacji.

IV.2.11. Zakazuje sie wprowadzania do kanalizacji deszczowej $ciekéw innych niz

deszczowo-roztopowe.
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IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami
IV.3.1. Miejsce i sposdéb magazynowania odpadow
IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 9
Kod . Sposoby i miejsca magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow
Pyly z gazéw odlotowych Odpad magazynowany w zadaszonym
1. | 1010 09* | zawierajgce substancje boksie na zewnatrz przy hali INTAL
niebezpieczne oraz w hali nowej odpylni
Odpadowe emulsje i roztwory . -
2. | 120109* | z obrobki metal Podziemny zbiornik dwuptaszczowy
. o . o pojemnosci 2000 | — Hala Intal
niezawierajgce chlorowcow
Odpad magazynowany bedzie
3. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne w pojemniku/beczce w wydzielonym
miejscu w magazynie oleju
Inne oleje silnikowe Odpad magazynowany
4. | 1302 08* . . ; w pojemniku/beczce w wydzielonym
przekfadniowe i smarowe . ; d
miejscu w magazynie oleju
Opakowania zawierajace
2%Z§:;a:gigkszﬁslhabngilmi Gromadzone na terenie zaktadu
. €ZP y w pojemnikach, ktére po napetnieniu
5. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. e . X
; ; e bedg oprézniane do pojemnika
srodkami ochrony ro$lin i Il W maaazvnie odpadow
klasy toksycznosci - bardzo gazy P
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materialy filiracyjne
(W. tym filtry olejowe nlngQte Odpad gromadzony na terenie zaktadu
w innych grupach), tkaniny : ) . -
. : : w pojemnikach/skrzyniach, ktére po
6. | 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, o e s
A . napetnieniu beda oprdzniane do
Scierki) i ubrania ochronne : ) : X
. .. | pojemnika w magazynie odpadow
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace
7 16 02 13* niebezpieczne elementy inne Odpad gromadzony w magazynie
' niz wymienione w 16 02 09 odpaddéw
do 16 02 12

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 10
Kod : Sposoby i miejsca magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow
Odpadowy toner drukarski inny | Odpad gromadzony w magazynie
1. | 080318 - I ]
niz wymieniony w 08 03 17 odpadow
2. 10 03 05 | Odpady tlenku glinu Odpa}d magazynowany w magazynie
zgarow (tzw. zgarownik)
Zgary z wytopu inne niz Odpad magazynowany w magazynie
3. 1003 16 7 X .
wymienione w 10 03 15 zgarow (tzw. zgarownik)
4. | 101003 |Zgaryizuzle odlewnicze Odpad magazynowany w magazynie
zgarow (tzw. zgarownik)
. . Odpad magazynowany w zadaszonym
5. 1003 20 P.Wy Z gazow odlotowych inne boksie na zewnatrz przy hali INTAL
niz wymienione w 10 03 19 : . ,
oraz w hali nowej odpylni
Inne czastki state niz Odpad gromadzony w big-bagach
6. 101012 - -~
wymienione w 10 10 11 W wyznhaczonym miejscu w halach
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magazynowych

Odpad gromadzony w skrzyni lub

7. 10 10 99 | Inne niewymienione odpady luzem w wyznaczonym boksie
w zgarowniku
Odpad gromadzony na terenie zaktadu
8. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury | WV POiemnikach, ktdre po napeinieniu
bedg oprdézniane do
pojemnika/kontenera pod wiatg
Odpad gromadzony na terenie zaktadu
Opakowania z tworzyw w pojemnikach, ktére po napetnieniu
9. 1501 02 o
sztucznych bedg oprdézniane do
pojemnika/kontenera pod wiatg
Odpad gromadzony na terenie zaktadu
w pojemnikach/skrzyniach, ktére po
10. | 1501 04 | Opakowania z metali napetnieniu beda oprdzniane do
pojemnika lub big-baga i sktadowane
W wyznaczonym miejscu
Sorb_enty, matena’:y f llracyjne, Odpad gromadzony na terenie zaktadu
tkaniny do wycierania : ) . -
AR . w pojemnikach/skrzyniach, ktére po
11. | 150203 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania I ‘o e
: .. o napetnieniu beda oprdzniane do
ochronne inne niz wymienione oiemnika w magazvnie odpadéw
w 15 02 02 POl gazy P
12. | 160103 | Zuzyte opony Odpad gromadzony luzem
w magazynie odpaddéw
. . s Odpad magazynowany bedzie
Zuzyte urzadzenia inne niz L .
13. | 160214 | wymienione w 16 02 09 W Wyznaczonym miejscu w warsztacie
lub w kontenerze na zewnatrz hal
do 16 02 13 .
produkcyjnych
Elementy usuniete z zuzytych Odpad magazynowany bedzie .
- . S W wyznaczonym miejscu w warsztacie
14. | 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione
lub w kontenerze na zewnatrz hal
w 16 02 15 -
produkcyjnych
_ Odpad magazynowany bedzie
15. | 170405 | Zelazoi stal w skrzyni/kontenerze na zewnatrz hal
produkcyjnych
Odpad magazynowany bedzie
16. | 191202 | Metale zelazne w skrzyni/kontenerze na zewnatrz hal
produkcyjnych
Odpad magazynowany bedzie
17. | 191203 | Metale niezelazne w skrzyni/kontenerze na zewnatrz hal
produkcyjnych
Odpad gromadzony na terenie zaktadu
18. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma w pojemnikach/skrzyniach, ktore po

napetnieniu bedg oprdzniane do
pojemnika w magazynie odpadoéw

IV.3.2. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami
IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 11
Kod Sposoby dalszego
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu ;
odpadami
1 | 10 10 o9* Pyty z gazow odlotquch zawierajgce R4. D5, D9
substancje niebezpieczne
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12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki
metali niezawierajgce chlorowcéw

R12, D9, D10

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

R1, R9, D10

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i Smarowe

R1, R9, D10

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony
roslin | i Il klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)

R4, R12, D10

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

R1, R12, D10

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

R3, R4, R5, R12, R13,
D5, D9, D10

IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 12
Kod Sposoby dalszego
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu ;
odpadami

1 08 03 18 Odpe_zdo_wy toner drukarski inny niz R12. D5
wymieniony w 08 03 17

2. 10 03 05 | Odpady tlenku glinu R4, R12, R13, D5
Zgary z wytopu inne niz wymienione

3. 1003 16 w1003 15 R4, R12, R13, D5

4. 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze R4, R5, R12, R13, D5

5 10 03 20 Pyty z gazéw odlotowych inne niz R4. R12, R13, D5
wymienione w 10 03 19
Inne czgstki state niz wymienione

6. 101012 w10 10 11 R4, R12, R13, D5

7. 10 10 99 | Inne niewymienione odpady R4, R12, R13, D5

8. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury R1, R3, R12, R13, D10

9. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R3, R12, R13, D10

10. | 1501 04 | Opakowania z metali R1, R4, R12, R13, D5
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do

11. | 150203 | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania R1, R12, R13, D10
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

12. | 160103 | Zuzyte opony RL RS, RS’DF%Z’ R13, DS,

13 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione R3, R4, R5, R12, R13, D5,

' w 16 02 09 do 16 02 13 D9, D10

14. | 160216 | Elementy usunigte z zuzytych urzadzen R3, R4, R13, D5, D9, D10
inne niz wymienione w 16 02 15

15. | 170405 | Zelazo i stal R4, R12, R13, D5, D15

16. | 191202 | Metale zelazne R4, R12, R13, D5

17. | 191203 | Metale niezelazne R4, R12, R13, D5

18. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma R1, R13, D5
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IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu
oraz ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego wptywu na srodowisko

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I1.3 decyzji magazynowane
beda w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach ustalonych w punkcie
IV.3.1. decyzji, w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie
na srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2. Kazdy rodzaj odpaddéw niebezpiecznych bedzie gromadzony
i przechowywany oddzielnie w odpowiednich pojemnikach z materiatu odpornego na
dziatanie skltadnikow umieszczonego w nich odpadu w zamknietych
pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie
na srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych
oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpaddéw  niebezpiecznych beda posiada¢c  utwardzong
nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentow
do likwidacji ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosci.
IV.3.3.4. Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadow wediug wzorow
dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji.

IV.3.3.5. Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalnosc
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym
do odbioru odpaddéw bez zezwolenia.

IV.3.3.6. Usuwane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem.

IV.3.3.7. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z wewnetrzng
instrukcjg postepowania z odpadami.

IV.3.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajacq
z procesow technologicznych oraz wynikajacq z zebrania odpowiedniej ilosci tych
odpadow do transportu.

IV.3.3.9. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach przechowywania odpadow
oraz miejsca przetadunkowe i drogi wewnetrzne w miejscach gromadzenia odpadow
bedg utwardzone, uszczelnione przed przeciekami wod opadowych do gruntu
i utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.10. Zebrane odpady beda magazynowane w sposéb uniemozliwiajacy
zmieszanie réznych rodzajow odpadow.

IV.3.3.11. Przestrzegane bedg rezimy technologiczne (w tym w szczegdlnoSci:
odpowiednio dozowane topniki, substancje pokryciowe, staranne oddzielane tlenki
od masy metalu).

IV.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow
IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje i masa przetwarzanych odpadéw

Tabela 13
Masa odpadéw Masa odpadéw
Kod . rzetwarzanych rzetwarzanych
Lp. odpadu Rodzaj odpadu IOw procesie)ll?4 I{\jv procesie Iglz
[Mg/rok] [Mg/rok]
1. 09 01 99 | Inne niewymienione odpady 300 -
2. 100316 | Zgary z wytopu inne niz 300 -
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wymienione w 10 03 15
3. 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze 1000 -
Inne czastki state niz
4, 101012 wymienione w 10 10 11 1000 200
5. 11 0501 | Cynk twardy 25 -
6. 12 01 01 (_)dpady z to_czenia [ pi,’fowania 500 i
zelaza oraz jego stopow
7 12 01 03 Odpa.dy.z_toczenia i pitowania 20000 i
metali niezelaznych
8. | 120104 | CZastkiipyly metali 1200 -
niezelaznych
9. 12 01 99 | Inne niewymienione odpady 150 -
10. | 1501 04 | Opakowania z metali 2000 -
11. | 160117 | Metale zelazne 300 -
12. | 160118 | Metale niezelazne 5000 5000
13. | 1704 01 | Miedz, brgz, mosigdz 1200 -
14. | 170402 | Aluminium 30000 3000
15. | 170403 | Otow 25 -
16. | 170404 | Cynk 100 -
17.| 170405 | Zelazoi stal 150 -
18. | 170406 |Cyna 100 -
19. | 1704 07 | Mieszaniny metali 5000 5000
Kable inne niz wymienione
20. | 170411 W 17 04 10 250 -
21. | 191001 | Odpady zelaza i stali 50 -
22. | 191002 | Odpady metali niezelaznych 5000 5000
23. | 191203 | Metale niezelazne 2500 2500
24. | 200140 | Metale 500 500

IV.4.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadow

Odzysk odpaddéw prowadzony bedzie na terenie dziatek o nr ewid. 1783/3, 1783/4,
1784/3, 1784/4, 1786/3, 1786/4, 1787/3, 1787/4, 1785/3, 1785/4, 1745/13, 1745/14,
1782/10, 1782/11, 1788/7, 1788/8, 1782/8, 1782/9, 1739/5, 1742/17, 1742/20,
1742/15, 1783/1, 1784/1, 1786/1, 1787/1, 1742/9, 1785/1, 1745/5, 1782/6, 1782/7,
1744/8, 1744/12, 1788/3, 1782/3, 1742/22, 1736/5, 1790/3, 1790/4, 1744/36,
1743/595, 1789/3, 1789/4, 1788/9, 1788/10, 1742/31, 1742/33, 1742/32, 1742/18,
1788/4, 1789/1, 1790/1, 1791/1, 2628/5, 1744/35, 2628/12, 2628/13, 1791/3, 1791/4,
1742/29, 1744/40, 1744/41, 1745/16, 2628/14, 2628/16 przy ul. Odlewnikéw 52
w Gorzycach.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako:

R4 zgodnie z zatgcznikiem nr 1 — ,Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku”
do ustawy o odpadach (Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali); odpady
beda odzyskiwane jako cze$¢ wsadu w procesie odlewniczym — uzyskiwane bedg
z nich petnowartosciowe stopy aluminium (szczegétowa metode prowadzenia
odzysku okresla punkt 1.2.2. decyzji).

R12 zgodnie z zatacznikiem nr 1 — ,Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku”
do ustawy o odpadach (Wymiana odpaddéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z procesow wymienionych w pozycji R1 — R11); miejscem prowadzenia procesu
bedzie hala sortowni. Proces bedzie polega¢ na sortowaniu ztomoéw aluminiowych
i stopdw aluminium w postaci blach, rurek, ksztattownikow, pojemnikéw celem
oddzielenia zanieczyszczeh potgczonych z elementami ztomu pochodzenia

0S-1.7222.31.1.2013.MH Str. 30 z 54



metalicznego (cynk, zelazo, mosigdz, stal nierdzewna itp.) i zanieczyszczen
niemetalicznych (ziemia, pyty, piasek, tworzywa).

IV.4.3. Miejsce i sposob magazynowania odpaddéw oraz rodzaj magazynowanych

odpadow
Tabela 14

Rodzaj odpadow
przewidywanych do
przetworzenia

Kod
Lp. odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadéw
przewidywanych
do przetworzenia
w procesie R4

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadoéow
przewidywanych
do przetworzenia
w procesie R12

1. | 09 0199 | Inne niewymienione odpady

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej, lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

Zgary z wytopu inne niz

2. | 100316 |\ ¥ mienione w 10 03 15

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej

3. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej

Inne czgstki state niz

4. | 101012 1y mienione w 10 10 11

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

5. | 110501 | Cynk twardy

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
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produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

120101

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopow

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

12 01 03

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

12 01 04

Czastki i pyly metali
niezelaznych

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

12 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni ,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej, Intal

10.

1501 04

Opakowania z metali

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

11.

16 01 17

Metale zelazne

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

12.

16 01 18

Metale niezelazne

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podiozu

13.

170401

Miedz, braz, mosigdz

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
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sortowni,
sktadowania ziomu,

14.

17 04 02

Aluminium

produkcyjnej
Odpad Odpad
magazynowany magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

15.

17 04 03

Otow

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

16.

17 04 04

Cynk

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

17.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

18.

17 04 06

Cyna

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

19.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej
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Kable inne niz wymienione

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,

20. | 170411 w17 04 10 sktadowania ztomu, )
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu
Odpad
magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal:

) . . sortowni,

21. | 191001 | Odpady zelaza i stali sktadowania ztomu, -
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu
Odpad Odpad
magazynowany magazynowany
w boksie lub luzem w boksie lub luzem
wewnatrz hal: wewnatrz hal:

.. sortowni, sortowni,

22. | 191002 | Odpady metali niezelaznych sktadowania ztomu, | skladowania ziomu,
produkcyjnej lub na | produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na zewnatrz hal na
utwardzonym utwardzonym
podtozu podtozu
Odpad Odpad
magazynowany magazynowany
w boksie lub luzem w boksie lub luzem
wewnatrz hal: wewnatrz hal:

23. | 1912 03 | Metale niezelazne sortowni, sortowni,
sktadowania ztomu, | skladowania ztomu,
produkcyjnej lub na | produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na zewnatrz hal na
utwardzonym utwardzonym
podtozu podtozu
Odpad Odpad
magazynowany magazynowany
w boksie lub luzem w boksie lub luzem
wewnatrz hal: wewnatrz hal:

24 | 200140 | Metale sortowni, sortowni,

skfadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podiozu
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IV.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie zbierania odpadow

IV.5.1. Rodzaje odpaddéw przewidywanych do zbierania oraz miejsca i sposoby ich

magazynowania

Tabela 15

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadow przewidywanych
do zbierania

Miejsce i sposéb
magazynowania odpadow
przewidywanych do zbierania

09 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hali
na utwardzonym podtozu

1003 16

Zgary z wytopu inne niz wymienione
w 10 03 15

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, skladowania zlomu,
produkcyjnej

10 10 03

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej

1010 12

Inne czgstki state niz wymienione
w1010 11

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hali
na utwardzonym podtozu

10 10 99

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hali
na utwardzonym podtozu

110501

Cynk twardy

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hali
na utwardzonym podtozu

120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopow

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hali Intal

12 0103

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hali Intal

1201 04

Czastki i pyly metali niezelaznych

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hali Intal

10.

12 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej, Intal

11.

150104

Opakowania z metali

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, skladowania ztomu,
produkcyjnej

12.

16 01 17

Metale zelazne

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, skladowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
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na utwardzonym podtozu

13.

16 01 18

Metale niezelazne

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, skladowania zlomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

14.

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, skladowania zlomu,
produkcyjnej

15.

17 04 02

Aluminium

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

16.

17 04 03

Olow

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej

17.

17 04 04

Cynk

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej

18.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

19.

17 04 06

Cyna

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

20.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej

21.

1704 11

Kable inne niz wymienione
w 17 04 10

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

22.

191001

Odpady zelaza i stali

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

23.

191002

Odpady metali niezelaznych

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
sortowni, skladowania zlomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

24.

191203

Metale niezelazne

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:
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sortowni, skladowania zlomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

Odpad magazynowany w boksie
lub luzem wewnatrz hal:

25. | 200140 | Metale sortowni, sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na zewnatrz hal
na utwardzonym podtozu

IV.5.2. Miejsce i dopuszczone metody zbierania odpadow

Dziatalnos¢ prowadzona bedzie na terenie Alumetal Gorzyce Sp. z o.0.,
ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce. Odpady bedg gromadzone, w tym tymczasowo
magazynowane, przed transportem do miejsc ich przetwarzania.

Metoda zbierania odpaddéw polega¢ bedzie na ich selektywnej zbidrce,
w oddzielnych, wyznaczonych do tego celu miejscach okreslonych w tabeli 14.

IV.6. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie transportu odpadéw

IV.6.1. Rodzaje odpaddéw przewidywanych do transportu

Tabela 16
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadow przewidywanych do transportu
1. 1003 16 Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15
2. 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze
3. 101012 Inne czagstki state niz wymienione w 10 10 11
4, 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw
5. 12 0103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych
6. 1201 04 Czastki i pyty metali niezelaznych
7. 12 0199 Inne niewymienione odpady
8. 17 04 02 Aluminium
9. 170405 | Zelazo i stal
10. 17 04 07 Mieszaniny metali
11. 191002 Odpady metali niezelaznych
12. 19 12 03 Metale niezelazne
13. 20 01 40 Metale

IV.6.2. Obszar prowadzenia dziatalnosci
Transport odpadéw prowadzony bedzie na calym obszarze Rzeczypospolitej
Polskie;.

IV.6.3. Sposob i srodki transportu odpadow

Transport odbywaC sie bedzie przy pomocy sSrodkdéw transportowych
i zatadunkowych, przystosowanych do przewozu i sprawnego roztadunku
przedmiotowych odpadow, w sposéb bezpieczny dla srodowiska i zdrowia ludzi,
z zachowaniem obowigzujgcych przepisow w tym zakresie.

Odpady bedg transportowane specjalistycznymi samochodami, m. in. transportem
samoroztadowczym, przystosowanym do przewozu stalowych konteneréw
z podwojnym dnem.

Odpady przewidziane do transportu odpaddéw bedg pochodzi¢ od zewnetrznych
wytwércéw odpadow lub transportowane w ramach Grupy Alumetal.
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IV.7. Zrédta hatasu oraz ich rozktad czasu pracy w odniesieniu do doby

Tabela 17
Wysokos¢ Czas pracy
Symbol -y A [h
Lp. | .. Typ zrédta zrédia
zrodta Pora Pora
[mn.p.t.] .
dzienna | nocna
1 H-1 Instalacja Wentylator/odpylnia 2,5 16 8
' odpylajgca E1 Wylot komina 20 16 8
2. H-2 Instalacja odpylajgca E2 20 16 8
3. H-3 Chtodnie piecéw PIT 3000 5,5 16 8
4, H-4 Chtodnie piecéw PIT 6000 5,5 16 8
5 H-5 Instalacja Wentylator/odpylnia 2,5 16 8
' odpylajaca E3 Wylot komina 20 16 8
6 H-6 Instalacja Wentylator/odpylnia 2,5 16 8
' odpylajgca E4 Wylot komina 20 16 8
7. H-7 Chtodnia adiabatyczna piecow 2,2 Mg 6 16 8
8. H-8 Chtodnia wody obiegowej 4 16 8
9. H-9 Wentylator pary (maszyna Master) 15 16 8
10. H-10 Instalacja odpylajaca E6 (piec topielny 30 16 8
12 Mg)
i Instalacja odpylajaca E7 (2x2,2 Mg,
11. H-11 2x1,1 Mg piece do produkcji zapraw) 30 16 8
i Instalacja odpylajgca E8 (piec topielny

12. H-12 30 Mg, piec odstojowy 28 Mg) 30 16 8

V. Rodzaj i maksymalna ilos¢ wykorzystywanej energii, materialdow, surowcow

i paliw
Tabela 18
Lp. Rodzaj surowca Jednostka d Zuzycie
opuszczalne
1 Surowce czyste jaI’<o gaski aluminium Al. Mg/rok 54000
Odzysk — ztom ogotem
2. | Surowce czyste Si, Ni, Mg i inne Mg/rok 6000
3. | Topniki pokrywajaco — rafinujgce i gazy rafinujgce Mg/rok 2508
4. | Energia elektryczna MWh/rok 45000
5. | Sprezone powietrze Nm®/rok 4000000
6. | Gaz ziemny Nm?*/rok 7000000
7. | Olej napedowy Mg/rok 100
8. | Olej opatowy Mg/rok 300
9. | Woda (sanitarna i przemystowa) m°/rok 10000
10. Straty wc')dy' ch’rqdniczej na parowaniu m/rok 35000
(uzupetnianie obiegu chtodniczego)
11. | Produkcja stopow Mg/rok 36500
12. | Produkcja zapraw Mg/rok 15000

VI. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru

i ewidencjonowania wielkosci emisji

VIL.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Pomiar temperatury — prowadzony bedzie z zgodnie z metodykg oraz

czestotliwoscig okreslong w Planach kontroli.
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VI.1.2. Zapis elektroniczny:

- badan sktadu chemicznego stopu - kontrola spektrometrem — probka z pieca
tyglowego po stopieniu catosci.

VI1.1.3. Pomiar ilo$ci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciggty, zapis w rejestrze,
CO miesigc.

VI.1.4. Pomiar ilosci pobieranej wody — pomiar ciggty na liczniku dostawcy wody.

VI1.1.5. Pomiar temperatury gazéw odlotowych przed filtrami workowymi.

VI1.1.6. Pomiar spadku cisnienia w filtrach odlewni i suszarnia.

VI. 1.7. Analiza chemiczna pytdw osadzajacych sie w filtrze workowym w zakresie:

Sn, Pb, Zn — dwa razy w roku, zapis elektroniczny.

V1.1.8. Ciggty nadzér nad pracag urzadzen linii sortowniczej ztomu poprzez:

- kontrole pracy przenosnika wibracyjnego bezwtadnosciowego stuzgcego
do zasypu ztomu,

- kontrole predkosci transportera tasmowego,

- rejestrowanie wszelkich dziatan zwigzanych z przegladami technicznymi,
naprawami i konserwacjami w prowadzonej ksigzce zdawczo-odbiorczej.

VI.1.9. Uktad sterowania pracag chlorowni w petni zautomatyzowany i wyposazony

w system monitoringu i sterowania, obejmujacy:

- pomiar temperatury w poszczegolnych pomieszczeniach,

- sygnalizacje alarmowg Swietlng i dzwiekowa,

- sygnalizacje obecnosci ludzi w pomieszczeniach zagrozonych chlorem,

- czujniki stezenia chloru,

- stan blokad drzwi wejsciowych do poszczegdlnych pomieszczen,

- stan potozenia drzwi wejsciowych,

- stan pracy wentylacji nawiewno-wywiewnej,

- stan pracy instalacji do neutralizacji chloru.

VI1.1.10. System sterowania nadzoru pracy chlorowni zapewniajacy:

- sterowanie pracg urzadzen technologicznych chlorowni, w tym instalacjg wentylaciji

wywiewnej i nawiewnej, realizacje cykli przewietrzania pomieszczen, zabezpieczanie

przed skazeniem srodowiska w wypadku awarii instalacji chloru,

- wysSwietlanie, rejestracje i archiwizacje wartosci mierzonych w punktach
pomiarowych chlorowni,

- kontrole stanu  wszystkich  urzadzen technologicznych,  pomiarowych
I wykonawczych na ekranie monitora,

- rejestracje czasu pracy wszystkich urzgdzen elektrycznych,

- system alarméw informujacych o biezacej pracy chlorowni i ewentualnych
nieprawidtowosciach w pracy urzadzen,

- kontrole oraz mozliwos¢ zmiany algorytmow sterowania, przylgczania
dodatkowych urzgdzen i zespotdw.

VI.1.11. Monitoring procesu rafinacji gazem (argonem i chlorem):

- system sterowania rafinatorem gazowym z wirujgca gtowica,

- kontrola regulacji obrotéw rotora,

- pomiar i rejestracja przeptywu gazu rafinujgcego w zakresie 10 do 50 |/min,

- sygnalizacja akustyczna i wizualna stanéw awaryjnych (np. zanik cisnienia gazu
rafinujgcego, niedroznos¢ rotora),

- ogrzewanie komory wylewowej przez modulowany gazowy palnik ptasko
ptomieniowy.
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VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaréw wielkoSci emisji w zakresie gazéw lub pytdéw

do powietrza bedzie zamontowane na emitorach E1, E2, E3, E4, E6, E7 i ES8,

na kolektorach doprowadzajgcych zanieczyszczenia do filtréw.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI1.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitoréw:

Tabela 16

Substancje

Lp. Emitor Czestotliwo$é pomiaréw : .
zanieczyszczajace

NO,

CoO

Pyt PM10

1. El, E2, E3, E4, E6, E8 Co najmniej raz na pot roku Pyt PM2,5

Chlorowodor

Fluor

SO,

NO,

6{0)

Pyt PM10

2. E7 Co najmniej raz na pot roku Pyt PM2.5

Chlorowodor

Fluor

Toluen

3. | E1,E2,E3, E4, E6,E7,ES8 Co najmniej raz na rok Octan butylu

Octan etylu

VI1.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest nizsza od warto$ci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

VL.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw

VI1.3.1. Pobd6r wody bedzie opomiarowany, prowadzony bedzie odczyt i zapis ilosci
wody pobieranej poprzez wodomierze L1 i L2 zamontowane na punktach poboru
wody.

V1.3.2. llo§¢ sciekow bytowych bedzie okreslana na podstawie ilosci pobieranegj
wody.

VI1.3.3. Dwa razy w roku, w okresie wiosny i jesieni, nalezy wykona¢ badania sciekéw
deszczowych dla wskaznikow: zawiesiny ogdlne, substancje ropopochodne — pobdr
prob w studzienkach D5 i D11.

VI.3.4. Badania jakosci $ciekdw przemystowych odprowadzanych z instalacji
wykonywane bedg po kazdym zrzucie odsolin, dla wskaznikdw okreslonych w tabeli
4 — pobdr préb w studzience S23.

VL.4. Monitoring wplywu instalacji na powierzchnie ziemi

Raz na kwartat prowadzone bedg ogledziny stanu placow skfadowych i drdog
manewrowych. Wynik ogledzin bedzie zapisywany i przechowywany.
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VL.5. Pomiar emisji hatasu do srodowiska

VI.5.1. Jako referencyjny punkt pomiaru hatasu okreslajgcy oddziatywanie

akustyczne instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej ustalam:

- punkt 1 — w odlegtosci 1 m od elewacji zachodniej budynku mieszkalnego
na dziatce nr 1729/3 przy ul. Odlewnikdéw nr 48;

VI.5.2. Pomiary hatasu w sSrodowisku przeprowadzane bedg ponadto po kazdej

zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 17.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces technologiczny
niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a w przypadku, gdy niesprawnosc¢
aparatury moze skutkowac¢ niekontrolowanym wzrostem emisji wylgczy¢ instalacje
z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania instalaciji.

O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytaczenia instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIll. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu

Stosowane bedg nastepujace metody zabezpieczen przeciwpozarowych:

- stosowanie z wyjatkiem potaczen kotnierzowych armatury spawanych rurociggow
gazowych oraz olejowych,

- ochrone instalacji gazowych przez zawory bezpieczenstwa oraz instalacje
rozruchowo-zrzutowe,

- stosowanie zabezpieczen elektronicznych instalacji elektrycznych,
ograniczajgcych czas trwania zwarcia elektrycznego i zapewniajgcych wytgczenie
spod napiecia uszkodzony odcinek sieci elektrycznej;

- przeciwdziatanie przecigzeniu obwoddéw elektrycznych poprzez przewidziane
zabezpieczenia sygnalizujgce Iub wylgczajgce przecigzone urzadzenia
elektryczne,

- zapobieganie rozprzestrzenianiu sie pozaru poprzez uszczelnienie materiatem
niepalnym przejs¢ kabli przez sciany i stropy oraz obudowanie urzgdzen
szczegolnie narazonych (transformatory) sciankami przeciwogniowymi,

- stosowanie procedury PBHP-47-2 pt. ,Gotowosc¢ i reagowanie na awarie”,

- rozdzielenie gazéw odlotowych z piecow topialnych i ostojowych — w przypadku
wystgpienia awarii przemystowej nalezy postepowaé zgodnie z zatwierdzonymi
instrukcjami stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdlnych urzadzen oraz
obowigzujacym systemem jakosci ISO 9001 i ISO 14001.

O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa

Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci

IX.1. Filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe utrzymywane bedg w petnej sprawnosci
w celu zapewnienia skutecznosci odpylania min. 99,5%.

IX.2. Spaliny z suszarko-chtodziarki bedg kierowane do dopalacza (temperatura min.
900°C) a nastepnie bedg szybko schtadzane w trzycztonowym wymienniku ciepta
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do 150°C po schtodzeniu bedg neutralizowane wapnem i oczyszczane w filtrze
workowym, ktérego worki bedg uprzednio napylone wapnem. Strzepywanie workéw
realizowane bedzie impulsami sprezonego powietrza. Napylanie wapnem odbywac
sie bedzie okresowo dozownikiem celkowym ze zbiornika wapna. Wapno zmieszane
z pytem, strzepniete z workow filtra, w sposob cigglty zawracane bedzie na worki
filtracyjne. Na rurociggach, za dopalaczem i wymiennikiem ciepta zamontowane
bedg czujniki temperatury, z ktérych sygnat wykorzystywany bedzie do sterowania
klapami zamontowanymi na rurociggach, oraz do wytaczania awaryjnego instalacji.
IX.3. Piece indukcyjne tyglowe wyposazone bedg w pokrywy petnigce jednoczesnie
funkcje okapow odciggowych  zapewniajgcych  wlasciwe  odprowadzenie
zanieczyszczen ze strefy ich uwalniania w petnym zakresie obstugi pieca (zatadunek,
Scigganie zuzla, czyszczenie $cian tygla, wychylania pieca i spust metalu).
Wydajnos¢ instalacji wentylacyjnej dobrana bedzie tak by wyeliminowa¢ emisje
niezorganizowang do atmosfery. Przed skierowaniem odcigganych gazow do filtra
beda one dla ograniczenia zawartosci zwigzkoéw siarki oraz chloru intensywnie
mieszane z wapnem, a na emitorach E6, E7, E8 zostanie zastosowany réwniez
specjalny wegiel aktywny jako sorbent w celu pochtaniania dwutlenku siarki, chloru
i tlenku wegla. Dla uzyskania wiasciwej efektywnosci odpylania w gazach
odlotowych, dobrana zostanie odpowiednia predkos¢ filtracji (ponizej 1,2 m3m?/min)
oraz gatunek tkaniny filtracyjne;.

IX.4. Zmiotki z powierzchni hal, bedg zawracane do procesu przetopu Iub
kwalifikowane jako odpad (w zaleznosci od jako$ci).

IX.5. Racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami oraz przestrzeganie
rezimu technologicznego w celu wyeliminowania ponadnormatywnego zuzycia
surowca, powstawania wybrakowanych produktéw, przyczyniajacych sie
do zwiekszenia ilosci powstajgcych odpadow.

IX.6. Prowadzone bedg szkolenia pracownikow w zakresie problematyki ochrony
Srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

IX.7. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg nalezy utrzymywaé we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowaé¢ zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

IX.8. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz
zapewniajgce zachowanie wymogow BHP.

IX.9. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

IX.10. Zmierzone stezenia zanieczyszczen w wodach deszczowych bedg
poréwnywane z wielkosciami dopuszczalnymi do wprowadzenia do Srodowiska,
okreslonymi w obowigzujgcych przepisach o warunkach, jakim powinny odpowiadac¢
Scieki wprowadzane do wod, a w przypadku stwierdzenia stezen przekraczajgcych te
wartosci zostang podjete dziatania techniczno-organizacyjne celem identyfikacji
zrodet i eliminacji tych zanieczyszczen.

IX.11. Wszystkie dostawy ztomu bedg przyjmowane w odpowiednich klasach, lub
w razie potrzeby recznie sortownie, zgodnie z Instrukcjg Klasyfikacji Ztoméw dla
Dostawcdw, w celu eliminacji zanieczyszczen niemetalicznych, ztom bedzie wstepnie
przesiewany (frakcja sitowa bedzie eliminowana z procesu - zwracana dostawcy),
sortowany i wszelkie zanieczyszczenia niemetaliczne sg wysortowywane ze ztomu
i oddawane dostawcy ztomu.

IX.12. W procesie rafinacji nie beda stosowane zwigzki majgce w swoim skfadzie
szesciochloroetan.
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IX.13. W instalacji nie bedzie prowadzony przetop ztomu, ktdry nie spetniajg
wymogow okreslonych w normie PN-91/H-15715/04 to "Ztom Aluminium i stopow
aluminium®.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprézni¢ i wyczysci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowac i zlikwidowaC wszystkie
obiekty i urzgdzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

Xl. Ustalam dodatkowe wymagania

XI.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktada¢ Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich
wykonania.
XI.2. W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej zanieczyszczeh do powietrza
zgary usuwane z miejsc wytwarzania powinny by¢ transportowane catkowicie
wystudzone.
XI.3. W przypadku stwierdzenia przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu na
terenach chronionych akustycznie na podstawie pomiaréw kontrolnych,
przeprowadzonych po realizacji inwestycji nalezy wykonaé wzdtuz granicy Zakfadu
ekrany akustyczne w terminie do 31 grudnia 2016 r. Parametry ekranéw:
- ekran od strony potudniowo-wschodniej:

dtugos¢ — 120 m,

wysokos¢ — 4,5 m,

szerokos¢ — 24 cm,

wspoétczynnik pochtaniania — 0,9,
- ekran od strony zachodniej:

dtugos$¢ — 30 m,

wysokos¢ — 4,5 m,

szerokos¢ — 24 cm,

wspotczynnik pochtaniania — 0,9.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 28 lutego 2011 r., Alumetal Gorzyce Sp. z o.0.,
ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce, wystgpita o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006 r. znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmienionej decyzjg
Wojewody Podkarpackiego z dnia 31 maja 2007 r. znak: SR.IV-6618-3/3/06 oraz
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 r.
znak: RS.VI-7660/9-1/08 i z dnia 9 lutego 2011 r. znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10,
udzielajgcej Spétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkciji aluminiowych stopow odlewniczych.
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Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 132/2013.

Na terenie spoétki eksploatowana jest instalacja wtornego wytopu aluminium
o0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, ktdéra na podstawie
§ 2 ust. 1 pkt 14 rozporzgdzenia Rady Ministrow w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397) zaliczana jest
do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na Srodowisko. Tym
samym zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska organem wtasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewodztwa.
Instalacja ta zostata zaklasyfikowana zgodnie z pkt 2 ppkt 6 zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw
instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),
do instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej
4 ton wytopu na dobe dla otowiu lub kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla
pozostatych metali.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 7 marca
2013 r. zawiadomiono o0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla w/w instalacji. oraz podano do publicznej
wiadomosci fakt, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $srodowisku
I jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag do przedmiotowego wniosku.
Ogtoszenie przez 21 dni byto dostepne na tablicach ogtoszen Alumetal Gorzyce Sp.
z 0.0. w Gorzycach, Urzedu Gminy Gorzyce oraz na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania nie
wniesiono zadnych uwag.

Po szczegdtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono
ze wniosek nie przedstawia w sposéb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z
punktu widzenia ochrony srodowiska, wynikajagcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Dlatego tez postanowieniem z dnia 26 kwietnia 2013 r. znak:
0S-1.7222.31.1.2013.MH wezwano Spotke do uzupetnienia wniosku. Stosowne
uzupetnienie zostato przedtozone przy pisSmie z dnia 7 maja 2013 r.

Zmiana przedmiotowej decyzji wynika z faktu zakupienia przez Spotke
Alumetal Gorzyce terenu i zagospodarowania obiektéw budowlanych nalezgcych
wczesniej do zaktadu RH ALURAD WHEELS Sp. z 0.0. Wigze sie to z rozbudowg
i przebudowg obiektéw oraz z rozszerzeniem dotychczasowej dziatalnosci.
Rozbudowa istniejgcego Zaktadu obejmuje utworzenie:

- hali produkciji zapraw,

- hali sortowni ztomu,

- hali surowcowo-odlewniczej,

- hali filtréw,

- magazynu zgarow,

- budowe chtodni wody obiegowej wraz z instalacjami,
- budowe instalacji wody chtodniczej do piecow,

- budowe chlorowni,

- budowe komina stalowego wieloprzewodowego.
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Na wszystkie zamierzenia inwestycyjne prowadzacy instalacje uzyskat decyzje
o Srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia Wojta Gminy
Gorzyce z dnia 15 wrzeénia 2011 r., znak: Och.1.7624/1/11.

Zmiany zwigzane z rozbudowg oraz modernizacjg zaktadu polega¢ bedg na:
utworzeniu linii do produkcji zapraw aluminiowych (jako linii do topienia gasek lub
czystego ztomu aluminiowego lub soli) oraz “wezta E” (jako linii do topienia ztomu
aluminiowego), a co za tym idzie wprowadzeniem dodatkowych emitorow
zanieczyszczen do powietrza oraz zrodet emisji hatasu, wprowadzeniem
dodatkowych urzadzen ochrony powietrza, uruchomieniem sortowni ztomu, budowg
centralnej chtodni wody obiegowej, dodaniem instalacji mieszanki argonowo-
chlorowej do piecéw odstojowych oraz instalacji ,do wentylacji hali poprzez
wytapywanie i filtrowanie emisji niezorganizowanej ” w istniejgcej czesci zakfadu
(hali produkcyjnej).

Utworzenie nowych linii produkcyjnych spowoduje zwiekszenie catkowitej
zdolnosci produkcyjnej instalacji ze 100 Mg/dobe do 150 Mg/dobe. Ponadto zwiekszy
sie wielkos¢ emisji gazow i pytdbw do powietrza (0o 228%), ilos¢ wytwarzanych
odpadow niebezpiecznych (o 150%) i innych niz niebezpieczne (0 46%), jak réwniez
ilos¢ odpaddéw przeznaczonych do przetworzenia (o0 2,4%). Ponadto zwiekszeniu
ulegnie zuzycie energii elektrycznej (o 104%), sprezonego powietrza (o 89%) oraz
gazu ziemnego (0 180%). Wzrosnie roéwniez ilos¢ materiatbw i surowcow
wykorzystywanych w procesie produkcyjnym (o0 45%). Zmniejszy sie natomiast ilos$¢
pobieranej wody (0 3,6%) oraz ilos¢ sciekdw emitowanych z instalacji (0 45%).

W zwigzku z rozszerzeniem w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu listy
substancji, dla ktérych okreslono poziomy dopuszczalne w powietrzu o pyt
zawieszony PM 2,5 w decyzji rowniez dla tej substancji okreslono dopuszczalng
emisje roczna.

Woda na cele przemystowe (woda chtodnicza) pobierana bedzie z zaktadowej
centralnej chtodni wody obiegowej (dotychczas woda chtodnicza pobierana byta
z wodociggu komunalnego Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach).

Niniejszg decyzjg udzielono réwniez Spoéice zezwolenia na przetwarzanie
odpaddéw w procesie R12 — wymiana odpaddéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z procesow wymienionych w pozycji R1-R11 (w zwigzku z uruchomieniem na terenie
sortowni ztomu), oraz zezwolen na zbieranie i transport odpaddw.

Metoda zbierania odpadow polegaé bedzie na ich selektywnej zbidrce,
w oddzielnych, wyznaczonych do tego celu miejscach.

Transport odpaddéw odbywac sie bedzie przy pomocy srodkow transportowych
i zatadunkowych, przystosowanych do przewozu i sprawnego roztadunku
przedmiotowych odpaddw, w sposéb bezpieczny dla Srodowiska i zdrowia ludzi,
z zachowaniem obowigzujgcych przepisow w tym zakresie. Odpady bedg
transportowane specjalistycznymi samochodami, m. in. transportem
samoroztadowczym, przystosowanym do przewozu stalowych konteneréw
z podwojnym dnem. Odpady przewidziane do transportu odpadéw bedg pochodzic¢
od zewnetrznych wytworcow odpaddéw lub transportowane w ramach Grupy
Alumetal.

Analize zmodernizowanej instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik

przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw:

e Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w produkciji
metali niezelaznych, grudzien 2001 r.
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Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w zakresie

emisji z magazynowania, lipiec 2006 r.

Dokument Referencyjny BAT w zakresie gospodarki i skutkdw przenoszenia
zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska, lipiec 2006 r.

Dokument Referencyjny BAT dla ogoinych zasad monitoringu, lipiec 2003 r.
Dokument referencyjny BAT w zakresie efektywnosci energetycznej, luty 2009 r.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki po zrealizowanej modernizacji.

ROZWIAZANIA ZALECANE PRZEZ
DOKUMENT REFERENCYJNY

ROZWIAZANIA STOSOWANE W INSTALACJI

Stan techniki i organizacji magazynowania, przetadunku i dystrybucji wewnetrznej

Magazynowanie poszczegoélnych
dostarczanych materiatéw w sposéb
selektywny, zapobiegajacy
zanieczyszczeniom i zagrozeniom podczas
magazynowania

Materiaty i surowce sg sktadowane

i magazynowane w sposob selektywny

w odpowiednich obiektach i urzadzeniach
zgodnie z obowigzujacymi przepisami
dotyczacymi gospodarki magazynowe;.

Ztom aluminiowy jest surowcem niepylgcym.
Substancje i materiaty niebezpieczne
magazynowane w specjalnie do tego
wyznaczonych pomieszczeniach
zabezpieczonych przed dostepem osoéb
nieupowaznionych.

Stacja dozowania chloru wyposazona bedzie
w system zabezpieczajgcy. System ten
sktadac¢ sie bedzie z uktadéw wentylacyjnych
nawiewno-wywiewnych, instalacji neutralizaciji
chloru, uktadéw kontrolno-pomiarowych

i automatyki.

Miejsce magazynowania ztomu miato
nieprzepuszczalne podtoze z systemem
odprowadzania i oczyszczania odciekéw.
Zastosowanie zadaszenia moze ograniczy¢
lub wyeliminowac potrzebe takiego systemu
Organizowanie miejsc magazynowania
ztomu, nie obnizajgc jego jakosci oraz nie
powodujac zanieczyszczen gleby i wod
gruntowych

Magazynowanie materiatu do wytopu (ztom
aluminiowy) w zadaszonej hali

z utwardzonym, betonowym podtozem,
zabezpieczajgc materiat wsadowy przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
Obiekty i urzadzenia do magazynowania
surowcow, paliw, materiatéw i produktow
posiadajg zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniem $rodowiska.

Na terenie catego zaktadu system kanalizacji
rozdzielczej, gdzie wody opadowe po
podczyszczeniu sg odprowadzane do
kolektora deszczowego.

Wykorzystanie opakowan wielokrotnego
uzytku lub opakowan wielkogabarytowych do
transportu i magazynowania materiatow

Gospodarka materiatowa wykorzystuje
opakowania zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi wykorzystania
opakowan.

Stosowane sg opakowania zbiorcze

i wielokrotnego uzytku (big bagi, palety itp.).

Magazynowanie zuzytych materiatéw
w sposéb pozwalajgcy na ich ponowne
wykorzystanie lub odbior

Zuzyte materiaty / odpady sg selektywnie
magazynowane w specjalnie do tego celu
wyznaczonych i oznakowanych na terenie
Zaktadu miejscach.

Czas magazynowania odpaddw jest scisle
zwigzany z minimalng iloscig jaka jest
wymagana dla zachowania warunkow
ekonomicznego transportu.

Identyfikacja zagrozen dla srodowiska przez
surowce, produkty.

Zaktad posiada karty charakterystyki
substancji zidentyfikowanych jako
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|  niebezpieczne.

W zakresie stosowanej techniki i organizacji magazynowania, przetadunku i dystrybucji wewnetrznej
Zakfad spetnia wymogi najlepszej dostepnej techniki (BAT)

Topnienie i obrobka cieklego aluminium

Stosowanie pokryw na tyglach lub kotlinach
piecow topialnych

Piece odlewnicze indukcyjne oraz piece
gazowe wyposazone w pokrywy bedace
jednoczesnie okapami odciggowymi.

Ograniczanie w procesach modyfikaciji
stosowania zwigzkéw z fluorem lub chlorem

Proces rafinacji przebiega za pomocg
mieszanki argonowo-chlorowej

0 maksymalnej zawartosci chloru do 10%.
Proces rafinacji ma na celu usuniecie ze
stopu wodoru, zanieczyszczenh
niemetalicznych i tlenkdw oraz zmniejszeniu
zagazowania.

System zabezpieczenia obszaréw
magazynowania oraz pomieszczen, w ktérych
znajdujg sie urzgdzenia do dozowania chloru,
sktada sie z uktadéw wentylacyjnych
nawiewno-wywiewnych, instalacji neutralizaciji
chloru, uktadoéw kontrolno-pomiarowych

i automatyki. Zapewnia to petng kontrole
zawartosci wolnego chloru w powietrzu,

a w przypadku niekontrolowanego wycieku
jego automatyczng neutralizacje.

Stosowanie chloru ze wzgledu na
przetwarzanie ztomu aluminiowego.

Zalecane rozlewanie bezposrednio z pieca
lub tygla albo przy pomocy kadzi
przelewowej z pokrywa; korzystne
stosowanie ostony gazowej podczas procesu
rozlewania

Gotowy ciekly metal przelewany jest do pieca
odstojowego (uprzednio wygrzanego),

a nastepnie przelewany jest do kadzi
odlewniczej lub odlewany na maszynie
odlewniczej w formach gasek. Kadzie
transportowe nie sg wyposazone w pokrywy
CO wigze sie z pewnymi stratami ciepta,
jednak ich zastosowanie powodowatoby
wzrost ucigzliwosci organizaciji pracy.
Powstajace w czasie ww. prowadzonych
procesow gazy odlotowe sg oczyszczane -
linia odlewnicza posiada wiasng stacje
oczyszczania gazéw odlotowych (znad
piecéw topielnych i odstojowych).

Stosowanie urzadzen odpylajgcych podczas
czyszczenia wsadu poprzez srutowanie

Dostarczane do zakfadu ztomy sg
przetadowywane do boksow lub skrzyh
wsadowych, stosownie do rodzaju. W trakcie
roztadunku sg z nich usuwane ewentualne
Zanieczyszczenia.

W przypadku dostawy wiéréw aluminiowych,
sg wykonywane w laboratorium wstepne
analizy sktadu chemicznego oraz oceny
poziomu zanieczyszczeh (wilgoc¢, pyty,
zanieczyszczenia zelazne itp.). Na terenie
zakfadu prowadzi sie uzdatnianie
zawilgoconych i zaolejonych widrow
aluminiowych w suszarko-chtodziarce wiéréw
(typu INTAL).

Przygotowanie ztomu bedzie odbywac¢ sie
poprzez sortowanie na linii do sortowania.
Linia do sortowania sktada sie z przenosnika
wibracyjnego bezwtadnosciowego, na ktéry
podawane sg odpady ztomowe oraz
przenosnika tasmowego z regulowang
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predkoscig przesuwu tasmy, na ktérym
odbywa sie proces sortowania przez
przeszkolonych pracownikow.
Zanieczyszczenia pozostawione na tasmie
kierowane do pojemnika na koncu tasmy.

- Linii do produkcji zapraw aluminiowych
opierac sie bedzie na bazie gasek lub
czystego ztomu aluminiowego — brak potrzeby
stosowania srutownic oczyszczajacych
powierzchnie.

- Istotnym problemem przy topnieniu stopéw
aluminium sg zgary odlewnicze. Jednak
prawidtowe sterowanie procesem topnienia,
szczegdblna dbatos¢ o utrzymanie
odpowiedniej temperatury oraz stosowanie
argonu/azotu jako modyfikatora rafinujgcego
przyczynia sie do minimalizowania ilosci
zgarow, a tym samym strat metalu.

- Wychwytywa¢ gazy odlotowe z procesu - Ujmowane gazy znad piecow topielnych oraz)
i stosowac odpowiednie metody kierowane sg instalacja rurowg do zespotow
oczyszczania urzadzen odpylajacych (filtr tkaninowy

poprzedzony cyklonem, wentylator odciggowy
oraz emitor). Skutecznos¢ odpylania
ok. 99,5%.

- Piece odlewnicze indukcyjne oraz piece
gazowe wyposazone sg w pokrywy bedace
jednoczesnie okapami odciggowymi.

- W istniejgcej jak i nowej instalacji zostaty
wykonane dodatkowe okapy ,podsufitowe”
majace na celu wytapanie i oczyszczenie
mogacej wystgpi¢ emisji niezorganizowane;.

- Stosowac czyste paliwa w piecach do - W piecach obrobki cieplnej stosuje gaz
obrobki cieplnegj ziemny oraz energie elektryczng
- Stosowac zautomatyzowane piece z kontrolg |-  Proces obrébki cieplnej prowadzony
spalania i rekuperacjg w piecach jest sterowany i kontrolowany
automatycznie.
- Wychwytywac i usuwac gazy odlotowe - Obrdbka cieplna polega na nagrzaniu wsadu
z piecow do obrdbki cieplnej do wymaganej temp., zrodtem emisji sg

spaliny powstajgce w wyniku spalania gazu;
gazy odlotowe powstajgce w wyniku
prowadzenia tego procesu sg ujmowane
przewodami odprowadzajgcymi

- Wychwytywaé i usuwac opary znad kapieli - Gaski chtodzone sg w komorze chtodzenia

harujgcych, przy uzyciu okapéw lub koput gdzie schiadzane sg przy pomocy
intensywnego natrysku wody, po czym
nastepuje suszenie strumieniem powietrza
stad nie wymagane jest stosowanie okapow
czy koput

W zakresie technologii topnienia i obrébki ciektego aluminium Zaktad spetnia wymogi najlepsze;j
dostepnej techniki (BAT) (niezgodno$¢ w zakresie ograniczeh stosowania chloru w procesie rafinaciji
— brak mozliwoéci technologicznych)

Zapobieganie powstawaniu sciekéw oraz ich obrébka

- optymalizowanie wykorzystania wody - W Zakfadzie prowadzony jest regularny
monitoring zuzycia wody w ktérym okreslane
jest zuzycie wody na poszczegdine cele.
System daje mozliwosci kontrolowania
wodochtonnosci kazdego procesu oraz
ewentualnego wyeliminowania
niepotrzebnych strat. Optymalizacja
wykorzystania wody realizowana jest rowniez
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poprzez n obieg zamkniety wody w procesie
chtodzenia ggsek.

Zbieranie wody ze sptywow
powierzchniowych i stosowanie kolektoréw
olejowych, w przypadku miejsc skladowania
ztomu

sktadowanie ztomu odbywa sie na terenie
zadaszonym, czasowo magazynowany jest
rowniez na terenie utwardzonego,
niezadaszonego placu przed magazynem
(dostarczane wiéry aluminiowe
przetadowywane sg do skrzyh wsadowych -
brak powierzchniowych zanieczyszczen
olejowych).

Na terenie zakfadu istnieje rozdzielcza
kanalizacja sanitarnej i deszczowej, do ktorej
kierowane sg rowniez wody opadowe
odprowadzane z miejsc magazynowania.

Maksymalizowanie wewnetrznego recyklingu
wody

Chtodzenie stopéw / gasek w komorze
chtodniczej realizowane jest w systemie
obiegu zamknietego przeptywu zimnej wody
chtodniczej dostarczanej z wlasnej centralnej
chtodni wody obiegowej.

Oczyszczanie powstajacych sciekow i
powtdrne wykorzystanie

Technologia produkcji aluminium z surowcéw
wtérnych jest zasadniczo procesem suchym,
w wyniku ktérego powstajg jedynie Scieki takie
jak: odsoliny oraz $cieki powstate przy
ptukaniu filtra z czastek statych z chiodni
centralnej — brak $ciekéw przemystowych
zawierajgcych substancje szczegodlnie
szkodliwe dla $rodowiska

Wszystkie Scieki (socjalno-bytowe,
przemystowe deszczowe) powstajace na
terenie Zakfadu sg ujmowane w szczelne
systemy kanalizacyjne i odprowadzane do
rozdzielczej zewnetrznej kanalizacji, na
podstawie umowy zawartej z ZGK Gorzyce,
gdzie scieki sg oczyszczane na mechaniczno-
biologicznej oczyszczalni sciekéw

i odprowadzane do rzeki teg

Minimalizowanie niekontrolowanych
wyciekow zanieczyszczen do wod

W zakfadzie wszystkie przewody sg szczelne,
poddawane sg regularnym kontrolom, oraz
pracom remontowo - renowacyjnym majacym
na celu wyeliminowanie wystapienia awarii.
W razie wystagpienia jakiegokolwiek wycieku,
pracownicy wdrazajg w zycie specjalnie do
tego przewidziane procedury, polegajace na
okreslaniu i opisywaniu zrédet, kierunkdéw

i miejsc odprowadzania Sciekéw ze
wszystkich instalaciji.

Wdrazanie systemu zarzadzania
Srodowiskowego

Wdrozony jest System Zarzadzania
Srodowiskowego zgodny z normag ISO14001

W zakresie zastosowanych sposobdw zapobiegania, powstawania $ciekéw oraz ich obrébki, Zakfad

spetnia wymogi najlepszej dostepnej techniki (BAT)

Zapobieganie i ograniczanie emisji pyléw i gazéw

Ograniczanie emisji niezorganizowanej przy
procesach magazynowania, transportu

Wyposazenie w system zabezpieczajacy
chlorowni (w tym instalacje neutralizaciji
chloru), gwarantujacy ciggty monitoring
stezenia chloru w pomieszczeniach
magazynowania oraz dozowania Cl, do
produkcji.

Ciekte zwigzki niezbedne do procesu rafinaciji
(chlor, argon) dozowane za pomocg
automatycznego uktadu poprzez ksztattki
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gazo-przepuszczalne.

- Procesy wytapiania metalu, odlewania,
chtodzenia
- Zapobieganie emisji pytu, SO, NO, CO
- Whytapianie aluminium w piecach
- Procesy pozapiecowej obrébki
aluminium
- Stosowanie suchych metod oczyszczania
gazow odlotowych

- Stosowane piece nalezg do grupy piecow
szczelnych, ktérych praca regulowana
i kontrolowana jest za pomoca
automatycznego uktadu optymalizacii,

- Gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni
topialniczych ujmowane w zbiorcze przewody
i odprowadzane na zewnatrz budynku.

- Gotowy ciekly metal przelewany do pieca
odstojowego (uprzednio wygrzanego),
a nastepnie do kadzi odlewniczej lub
odlewany na maszynie odlewniczej w formach
gasek.

- Piece zasilane gazem ziemnym oraz energig
elektryczng

- Metal poddany rafinacji za pomoca rafinatora
Z wirujgca gtowicg lub ksztattek gazo-
przepuszczalnych zamocowanych w dnie
piecow

- Filtry pulsacyjne workowo tkaninowe
utrzymywane w petnej sprawnosci celem
zapewnienia skuteczno$ci odpylania min.
99,5% - sprawnosc filtra gwarantowana przez
producentdw mierzona podczas filtracji spalin
brudnych o zawartosci pytow powyzej
1000mg/m réwnoczesnie bez wzgledu na
zawartos¢ pytéw po stronie brudnej,
gwarantowane jest oczyszczenie gazow
odlotowych za filtrem do wartosci nie
przekraczajacej 5mg/m3
Wi/w filtry zamontowane w stacji odpylania
ciggu urzadzen odlewniczych oraz do
suszarko-chtodziarki do wiérow.

- odzysk ciepta (rekuperatory lub regeneratory).

- Dla procesow topienia aluminium zalecane
poziomy emisji NDT okreslono dla:

Pieca indukcyjnego:
- pyty: <1-35 mg/Nm
- fluor (HF): 0,1 -5 mg/Nm
- chlorki: 0,1 — 40 mg/Nm
- dioksyny: <0,1 -1 ng/Nm
zuzycie energii: 2000 — 8000 MJ/Mg Al

Pieca ptomiennego:

- pyty: 1-35 mg/Nm

- fluor (HF): 0,1 - 5mg/Nm

- chlorki: 0,4 — 40 mg/Nm

- dwutlenek siarki SO,: 0,5 - 515 mg/Nm
dioksyny: <0,1 — 1 ng/Nm®

Pieca odstojowego:
- pyly: 1-5 mg/Nm
fluor (HF): <1 mg/Nm
chlorki: <5 mg/Nm
dwutlenek siarki SO,: 50 —200 mg/Nm
tlenki azotu NO,: <100 — 300 mg/Nm

- Emisja substancji na Zaktadzie (podst.
pomiary):

E1 - piec topielny - indukcyjny. - 2 szt.; piec
topielny ptomienny - gazowy — 1 szt.; piec
ptomienny ostojowo- odlewnlczy gazowy — 3 szt.)

- pyty: 3,35 mg/Nm

- fluor (HF): 0,13 mg/Nm

- chlorowodor: <1,2 mg/Nm

- dioksyny: 0,000233 ng/Nm

- dwutlenek siarki SO,: 1,31 mg/Nm

- tlenki azotu NO,: <1,95 mg/Nm?®

E3/E4 - piec odstojowy - gazowy — 1 szt.; piec
topielny - 2 szt. (emisja rozktada sie w réwnych
proporcjach na emitor E3 | E4):

- pyly: 0,95 mg/Nm®,

- fluor (HF): <0,12 mg/Nm

- chlorowodor: <1,18 mg/Nm

- dioksyny: 0,005278 ng/Nm

- dwutlenek siarki SO,: 0,85 mg/Nm

- tlenki azotu NO,: 2,87 mg/Nm
max zuzycie energii dla pieca indukcyjnego
<900kwh/Mg (ok. 3200 MJ/Mg Al)

-  Stosowane sg piece topialne, gdzie stezenie
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pytdw i substancji sg ponizej poziomow emis;ji
NDT przy zastosowaniu suchych metod
oczyszczania.

Wyniki obliczen emisiji i rozprzestrzeniania
zanieczyszczen wskazujg na brak
przekroczen wielkosci dopuszczanych

i poziomow odniesienia okreslonych prawem
Krajowym.

W zakresie poziomdw emisji, sposobow zapobiegania oraz ograniczania emisji pytow i gazow,
Zaktad spetnia wymogi najlepszej dostepnej techniki (BAT)

Efektywnos¢ energetyczna proceséw i gospodarki materialowo-surowcowej

- Zlom wsadowy

Stosowanie oddzielnego magazynowania
materiatdw ré6znego rodzaju, zapobieganie
pogorszeniu ich jakosci i zagrozeniom,
stosowanie takiego sposobu magazynowania,
aby ztom miat odpowiednig jako$¢ przy
zatadunku do pieca topielnego

W przypadku dostawy wiéréw aluminiowych,
wykonywane sg w laboratorium wstepne
analizy skladu chemicznego oraz oceny
poziomu zanieczyszczen (wilgoc¢, pyty,
zanieczyszczenia zelazne itp.). Uzdatnianie
zawilgoconych i zaolejonych widrow
aluminiowych odbywa sie w suszarko-
chtodziarce wiérow (typu INTAL).

- Poprawa uzysku metalu

stosowanie czystych, podgrzanych kadzi
stosowany jest system komputerowy
monitorowania i sterowania procesowego.
Wszyscy pracownicy prowadzacy proces sg
odpowiednio przeszkoleni i znajg zasady
prowadzenia procesu, formy do ktdrych
odlewany jest metal sg odpowiednio
przygotowywane.

- Transport ciektego metalu

Kadzie stosowane do procesu transportu
ciektego metalu, sg wykorzystywane tylko
w tym celu. Ciekty metal do kadzi przelewany
jest w celu transportu do maszyny
odlewniczej. Droga transportowa jest
minimalizowana do najkrétszej, a czas
transportu jest ograniczany do niezbednego
minimum.

Wdrozone w praktyce dobrej metody
transportu ciektego metalu i kadzi,
minimalizujgce utrate energii, temperatury
cieklego metalu

- Gospodarka energetyczna

Stosowane w procesie obrébki cieplnej piece
sg w peini zautomatyzowane i/a urzadzenia
stosunkowo nowe co pozwala na kontrole
procesu spalania i zuzycia energii/gazu czy
sprezonego powietrza a co za tym idzie na
mniejsze zuzycie.

- Zarzadzanie srodowiskowe/ Prowadzenie

wymaganych pomiaréw i monitoringu emisji.

Prowadzenie wymaganych zapiséw z emisji

Wdrozony System Zarzadzania
Ssrodowiskowego zgodny z norma ISO14001.
Prowadzony monitoring srodowiska (m.in.
pomiary zuzycia czynnikéw energetycznych,
kontrola procesow).

Pomiary emisji zlecane do uprawnionych
podmiotéw; zgodnie z art. 147a ustawy Prawo
Ochrony Srodowiska posiadajacych
akredytacje Polskiego Centrum Akredytaciji.
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Wszystkie zapisy zwigzane z pomiarami
i ewidencjami prowadzi dyrektor zakfadu

Efektywnos¢ energetyczna proceséw realizowanych na Zaktadzie oraz stosowanej gospodarki
materiatowo-surowcowej zgodna jest z wymogami najlepszej dostepnej techniki (BAT)

Zapobieganie emisji hatasu

Utrzymywanie drzwi zewnetrznych
zamknietych w czasie godzin nocnych,

- Zakiad funkcjonuje w systemie
trzyzmianowym. W godzinach nocnych tj. od
22.00 do 6.00 zaktad pracuje z zachowaniem
zasady zamykania zewnetrznych drzwi.

Rozwijanie i wdrazanie strategii ograniczania
hatasu przy pomocy metod ogdinych
i specyficznych dla danego zrédta,

Stosowane sg nowoczesne urzgdzenia, ktore
poddawane sg regularnym przegladom
technicznym i konserwacji, co wptywa na
ograniczenie emisji hatasu.

- Prowadzenie procesu sortowania ztomu na
wyspecjalizowanym do tego celu urzgdzeniu
zlokalizowanym wewnatrz hali

- Ograniczenie sktadowania ztomow i operac;ji
z nim zwigzanych na zewnatrz hal.

- Lokalizacja chtodni (centralnej i wody
piecowej) w przestrzeni zamknietej pomiedzy
istniejgcymi halami.

- Umiejscowienie wewnatrz hal oraz
zamontowanie ttumikoéw akustycznych
i wentylatoréw z izolacjg akustyczng nowych
instalacji odpylajacych.

- Montaz wibroizolatoréw pod maszyny

produkcyjne.

Stosowanie wyciszen i obudow dla urzadzen
emitujacych wysoki poziom hatasu,

- Wiasciwa izolacja akustyczna obiektow
produkcyjnych oraz zewnetrznych zrodet
hatasu poprzez istniejacy ekran akustyczny
oraz poprzez wybudowanie etapowo dwdch
dodatkowych ekrandéw akustycznych.

- Czesciowo urzadzenia emitujgce hatas sg
umieszczone we wnetrzu hali produkcyjnej,
stosowane sg réwniez obudowy
ograniczajgce emisje hatasu z zewnetrznych
zrodet.

Wtasciwa konserwacja wyposazenia
zapobiegajaca wzrostowi poziomu
emitowanego hatasu

- Urzadzenia funkcjonujgce w zakfadzie sg
poddawane regularnym przegladom
i konserwacjom, dzieki czemu sg stale
utrzymywane w dobrym stanie technicznym,
Cco ma wptyw na ograniczenie emisji hatasu.

W dokumentach referencyjnych BREF dla
odlewni nie przedstawiono zadnych
szczegotowych informacji dotyczacych
poziomow hatasu.

W zwigzku z powyzszym mozna uznac, ze
instalacja spetnia wymogi BAT w zakresie
emisji hatasu, w przypadku gdy nie
przekracza standardow jakosci Srodowiska
na granicy z terenami podlegajacymi
ochronie akustycznej zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z
dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w
$rodowisku (Dz. U. 2007 nr 120 poz. 826).

- Przeprowadzone obliczenia propagaciji
dzwiekow emitowanych przez Zaktad.
pozwalajg stwierdzi¢, ze praca instalacji IPPC
nie powoduje przekroczeh dopuszczanych
pozioméw hatasu na terenach podlegajgcych
ochronie akustyczne;j.

Zapobieganie emisji hatasu realizowane jest na Zakladzie przy spetnianiu wymogow najlepszej
dostepnej techniki (BAT)

Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami

Wybrane wskazniki technologiczne NDT

| Wskazniki technologiczne Zaktadu w zakresie
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w zakresie gospodarki odpadami: gospodarki odpadami:

- pyty z odpylania gazéw odlotowych - do ok. |-  pyly z odpylania gazéw odlotowych - max
35 kg/Mg Al. (przerdbka lub sktadowanie pod ok. 18 kg/Mg Al. (przekazywane
ziemig, czesciowa przerébka chemiczna lub /odsprzedawane/ do odzysku)
wykorzystanie przemysle stalowym) - wymuréwka z pieca — max ok.9 kg/Mg Al.

- wymuréwka z pieca - ok. 2 - 4 kg/Mg Al (przekazywane do odzysku)
(ponowne wykorzystanie po uzdatnieniu lub |-  zgary/kozuchy -max ok. 130 kg/Mg Al.
sktadowanie) (ok. 17% odzysk na Zaktadzie, pozostata ilos¢

- zgary/kozuchy - do ok. 25 kg/Mg Al. przekazywana do odzysku)
(wytapianie, odzysk metalu, wtorny przerdb)

- Zapobieganie i ograniczanie ilosci Dziatania Zaktadu. w zakresie gospodarki
wytwarzanych odpadow, odpadowej:

- prowadzenie segregacji odpaddw, tam gdzie |- Identyfikacja zrédet i pochodzenia odpadow
to mozliwe, z okresleniem ich wiasciwosci (odpady

- ewidencja sposobu postepowania z niebezpieczne i inne niz niebezpieczne).
odpadami, - Woydzielenie miejsc magazynowania

- zapewnienie wiasciwych warunkéw odpadéw.
magazynowania odpadéw, zwtaszcza - Prowadzenie racjonalnej i wlasciwej
odpadéw niebezpiecznych, gospodarki materiatowej wraz z optymalnym

- uwzglednienie w procedurach postepowania sterowaniem procesem technologicznym.
szczegoblnych wiasciwosci odpadow, - Prowadzenie wtasciwej gospodarki

- maksymalizacja odzysku i recyklingu odpadowej dotyczacej dalszego
odpadow zagospodarowania wytworzonymi odpadami

(proces odzysku).

- Wiasciwe, selektywne magazynowanie
wytwarzanych odpadow, w sposéb
zabezpieczajacy srodowisko naturalne, przez
okres wynikajacy z proceséw
technologicznych lub organizacyjny, nie
przekraczajac terminéw.

- Prowadzenie ewidencji odpaddéw.

- Systematyczne szkolenie pracownikéw
w zakresie prawidtiowego postepowania
Z wytworzonymi odpadami.

- Przekazywanie odpadéw do odzysku lub
unieszkodliwiania odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenia na prowadzanie tego
typu dziatalnosci.

W zakresie gospodarki odpadami, zastosowanych sposobéw zapobiegania, powstawania odpadow,
Zaktad spetnia wymogi najlepszej dostepnej techniki (BAT)

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
najlepszej dostepnej techniki ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w obowigzujagcym pozwoleniu
zintegrowanym nie zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw
wynikajacych z najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1
w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

W Swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

0S-1.7222.31.1.2013.MH Str. 53z 54



Pouczenie

Od niniejszej decyzji stluzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys. 253,00 z

uiszczona w dniu 25 lutego 2013 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Alumetal Gorzyce Sp. z 0.0.
ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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