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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.),

art. 153 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na Srodowisko (Dz. U. z 2008 r. Nr 199 poz. 1227
ze zm.),

art. 18 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2010 r. Nr 185
poz. 1243 ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

ust. 2 pkt 6 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397),

§ 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia
2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca
2008 r. w sprawie poziomdéw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47
poz. 281),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanc;i
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdéw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826),

§ 9, § 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji oraz
pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§2,8§4,85i8§ 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikdw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindéw i sposobdéw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),
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po rozpatrzeniu wniosku Armatoora S.A. ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko
przestanego wraz z pismem z dnia 8 lutego 2010 r. w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji wtérnego wytopu aluminium o zdolnosci produkcyjnej
54,158 Mg/dobe oraz uzupetnienia z dnia 24 maja 2010 r.

orzekam
udzielam Armatoora S.A. ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko (REGON 180384423)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtérnego wytopu aluminium

0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zwanej dalej instalacjg
i okreslam:

|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Armatoora S.A. bedzie prowadzi¢ procesy topienia i odlewania aluminium w celu
produkcji grzejnikow, detali do linii wysokiego napiecia, zaczepdw i wspornikow.
Procesom tym towarzyszy¢ bedzie obrobka mechaniczna wykonanych odlewow,
ich obrébka chemiczna i naktadanie powtok na metale.

l.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.
W sktad instalacji wtornego wytopu aluminium wchodzi¢ beda:

[.2.1. Odlewnia cisnieniowa (hala H2):

— piec topialny gazowy MARCONI MT 300 o pojemnosci 3000 kg i wydajnosci
cieplnej palnika 2093 kW, wyposazony w pokrywe i okap, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E28,

— 2 piece topialne gazowe KB 600 HS o pojemnosci 600 kg i wydajnosci cieplnej
palnika 581 kW kazdy, wyposazone w pokrywy i okapy, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez emitory E60 i E61,

— piec topialny gazowy MARCONI MT 1200 o pojemnosci 12000 kg i wydajnosci
cieplnej palnika 2675 kW, wyposazony w pokrywe i okap, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez emitory E25, E27
i E29,

— 9 piecéw podgrzewczych gazowych MARCONI TRSF120 o pojemnosci 1200 kg
i mocy 80 Mcal/h kazdy, podtgczone do systemu wyciggowego hali H2 poprzez
okapy maszyn odlewniczych, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg
do atmosfery przez emitor E24,

— piec podgrzewczy gazowy MARCONI TRSF250 o pojemnosci 2500 kg i mocy
80 Mcal/h kazdy, podtgczony do systemu wyciggowego hali H2 poprzez okapy
maszyn odlewniczych, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg
do atmosfery przez emitor E24,

— 2 maszyny odlewnicze MAICO GK 1000 o mocy 55 kW kazda (uzytkowane dla
potrzeb produkcji grzejnikdw), podtgczone do systemu wyciggowego poprzez
okap, chtodzone wodg w obiegu zamknietym, substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor E24,

— maszyna odlewnicza MAICO GK-S 1800 o mocy 100 kW (uzytkowana dla potrzeb
produkcji grzejnikéw), poditgczona do systemu wyciggowego hali H2 poprzez
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okap, chtodzona wodg w obiegu zamknietym, substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E24,

maszyna odlewnicza COLOSIO PFO 900 o mocy 45 kW (uzytkowana dla
potrzeb produkcji grzejnikdw), podtagczona do systemu wyciggowego hali H2
poprzez okap, chiodzona wodg w obiegu zamknietym, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E24,

4 maszyny odlewnicze COLOSIO PFO 1200 o mocy 60 kW kazda (uzytkowane
dla potrzeb produkcji grzejnikow), podtaczone do systemu wyciggowego hali H2
poprzez okap, chiodzone wodg w obiegu zamknietym, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E24,

maszyna odlewnicza COLOSIO PFO 700 o mocy 18,5 kW, (uzytkowana dla
potrzeb produkcji detali do linii wysokiego napiecia) podtgczona do systemu
wyciggowego hali H2 poprzez okap, chtodzona wodg w obiegu zamknietym,
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor
E24,

maszyna odlewnicza MAICO GK 650 o mocy 50 kW, podtaczone do systemu
wyciggowego hali H2 poprzez okap, chtodzona woda w obiegu zamknietym,
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor
E24,

system wyciggowy na hali H2 ztozony bedzie z odciggow miejscowych nad
urzadzeniami produkcyjnymi znajdujgcymi sie na hali H2, zakonczony
dwustopniowym systemem filtréw labiryntowo — workowych IMAS, substancje
zanieczyszczajgce odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor E24,
urzadzenie do rafinacji w kadzi o mocy 3 kW, wyposazone w okap
Z mechanicznym wyciggiem substancje zanieczyszczajgce bedg wprowadzane
do atmosfery poprzez emitor E30,

system wentylacyjny ztozony z 21 szt. wentylatorow osiowych WO30
w Swietlikach dachowych.

1.2.2. Wydziat obrobki mechanicznej (hala H1):

zespot urzadzen do obrébki mechanicznej i montazu, w sktad ktérego wchodzi¢

beda szlifierki, tokarki, frezarki, prasy hydrauliczne, $rutownice, gwinciarki,

wibratory, pilarki, zgrzewarki, substancje =zanieczyszczajagce =z urzadzen
odbierane bedg wyciggami okapowymi:

e substancje zanieczyszczajgce znad szlifierek GIZETA (3 szt.) wyposazonych
w filtr workowy — pulsacyjny kazda, substancje zanieczyszczajace
wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitory E14, E15 i E54,

e substancje zanieczyszczajgce znad zgrzewarki elektrycznej zaslepek
do kaloryfera wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor E16,

e substancje zanieczyszczajgce znad zgrzewarek elektrycznych GIZETA (2 szt.)
wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitory E55 i E56,

e substancje zanieczyszczajgce znad  Srutownicy bebnowej OMSG
wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor E57,

e substancje zanieczyszczajgce ze szlifowania recznego wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez filtry tkaninowe emitorami E58 i E62,

e substancje zanieczyszczajgce z Narzedziowni wprowadzane bedag
do atmosfery emitorem E59
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2 piece do suszenia i zapiekania farb — moc 290 kW kazdy, opalane gazem
ziemnym, substancje zanieczyszczajgce odbierane bedg wyciggami okapowymi
i wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitory E12 1 E13,

— urzadzenie do malowania proszkowego, wentylowanie komoér odbywac sie bedzie
oddzielnymi wyciggami wyposazonymi w zespot filtrow poliestrowych, substancje
zanieczyszczajgce odbierane bedg wyciggiem okapowym i wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez emitory E1, E6, E7 i E9,

— stacja demineralizacji wody dla malarni — wydajno$é 6 m®h,

— kabina do odtluszczania powierzchni, wyposazona w wycigg mechaniczny
szczelinowy, substancje zanieczyszczajgce odprowadzane bedg poprzez emitor
E11,

— kociot do podgrzewania wody technologicznej o mocy 550 kW, opalany gazem
ziemnym, substancje zanieczyszczajgce odbierane beda wyciggiem okapowym
i wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor E21,

— podgrzewacz cieptej wody o mocy 11,7 kW, opalany gazem ziemnym, substancje
zanieczyszczajgce odbierane bedg wyciggiem okapowym i wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez emitor E22,

— wanny procesowe Ww obrobce galwanicznej (wanna do odtluszczania
o pojemnosci 5 m*, wanna do wytrawiania o pojemnosci 3,6 m°® wanna
do fluorocyrkonowania o pojemnosci 3,8 m® o pojemnosci catkowitej 12,4 m*
wyposazone wycigg mechaniczny szczelinowy, substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitory E3, E5 i E10, unieszkodliwianie
wykorzystanych roztwordéw nastepowac bedzie w zaktadowej neutralizatorni, oraz
wanny pluczkowe (wanna do mycia ci$nieniowego o pojemnosci 5 m?®
i 3 Wa3nny do plukania o pojemnosci 5,8 m*® kazda) o pojemnosci catkowite;]
22,4 m°,

— wanna do malowania anaforetg/cznego o pojemnosci 10,5 m* oraz wanna
do ptukania o pojemnosci 5,8 m”, substancje zanieczyszczajace odbierane bedg
wyciggiem szczelinowym i wprowadzane bedg do atmosfery z kabiny
grawitacyjnie poprzez emitory E2 i E4,

— komora do suszenia poprzez nadmuch goracego powietrza (tunel suszarniczy)
substancje zanieczyszczajgce odbierane beda wyciggiem okapowym
i wprowadzane bedg do atmosfery z komory grawitacyjnie poprzez emitor E8,

— zespot urzadzen do neutralizacji (4 zbiorniki o pojemnosci 10 m® kazdy, 1 zbiornik
o pojemnosci 5 m®, basen osadowy, osadnik).

Malarnia na hali H1 pracowac¢ bedzie w obiegu zamknietym, z wyjatkiem kapieli

przygotowawczych (odtluszczanie, trawienie, cyrkonowanie), gdzie zuzyte kapiele

bedg okresowo spuszczane do obiektu neutralizatora. Wanny w malarni wykonane
beda ze stali nierdzewnej, posadowione bedg na podtozu wytozonym ptytkami
chemoodpornymi. Ewentualny wyciek odprowadzany bedzie do neutralizatora.

Zbiorniki na obiekcie neutralizatora zabezpieczone bedg przed przelaniem systemem

czujek elektrycznych. Rurociggi w hali H1 wykonane bedg 2z tworzywa

chemoodpornego, a zawory ze stali nierdzewne;j.

1.3. Charakterystyka proceséw technologicznych.
W sktad instalacji wchodzi¢ beda:

1.3.1. Odlewnia cisnieniowa, gdzie prowadzone bedg procesy: topienia, rafinacji
i odlewania cisnieniowego aluminium (hala H2).
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Surowcem do produkcji bedzie gotowy stop aluminium w postaci ggsek oraz
elementy pochodzace z okrawania wiasnych odlewow. Czyste odlewy brakowe bedg
zawracane do procesu technologicznego. Nie bedzie stosowany ziom wtorny
dostarczany z zewnatrz, ktory mogtby posiadaC zanieczyszczenia ani odlewy
brakowe lakierowane. Topienie odbywaé sie bedzie w 3 topialnych piecach
gazowych. Roztopione aluminium o sktadzie chemicznym zgodnym z recepturg
bedzie przelewane z piecow do kadzi transportowej, poddawane operacjom
odgazowania (rafinacji) i odzuzlania przy pomocy azotu i soli odzuzlajacych Ecremal
N 42, zawierajgcych zwiagzki fluoru. Oczyszczone aluminium przelewane bedzie
do pieca podgrzewczego znajdujacego sie przy kazdej wtryskarce. Automat z tyzka
odlewniczg pobierat bedzie wymagang ilo§¢ metalu i przelewat do tulei wlewowej
wtryskarki, gdzie po wtrysnieciu w forme bedzie krzept formujac w ten sposob zalew.
Po otwarciu formy robot bedzie zabierat zalew, chtodzit w basenie z wodg
I transportowat go na rynne spadowg. Nastepnie operator bedzie umieszczat zalew
w okrojniku celem usuniecia wlewkow, wyptywek i nadlewoéw. Aluminium odpadowe
zawracane bedzie do produkcji. Odlewy uktadane bedg w pojemnikach
transportujgcych, w ktorych przewozone bedg na hale H1 — do dalszej obrobki.

[.3.2. Wydziat obrobki mechanicznej, gdzie prowadzone bedg procesy obrdbki,
malowania i montazu grzejnikow aluminiowych oraz obrobka mechaniczna i montaz
innych odlewow aluminiowych (hala H1).
Poffabrykaty  kaloryferow bedg taczone na  automatycznej zgrzewarce
i przekazywane do szlifowania powierzchni frontowych, obrébki wiérowej i montazu
za pomocqg tacznika z uszczelkg. Zmontowany grzejnik poddawany bedzie probie
szczelnosci, szczelne zestawy beda szpachlowane i zaczyszczane. Malowanie
bedzie prowadzone na automatycznej linii ATIl, gdzie pierwsza fazg bedzie
galwaniczne przygotowanie powierzchni przy wykorzystaniu ciggu technologicznego
stanowigcego nastepujace po sobie wanny, w ktorych prowadzone bedg procesy:
- odtluszczania roztworem zawierajgcym NaOH i KOH,
- trawienia w roztworze zawierajagcym HNO3 i HF,
- fluorocyrkonowania w roztworze zawierajgcym kwas 6-fluorotytanowy i kwas
6-fluorocyrkonowy.
Po kazdej obrébce chemicznej zestawy bedg ptukane natryskowo wodg sieciowg
oraz zanurzeniowo woda sieciowg i demineralizowang, ktéra nastepnie bedzie
zawracana na demineralizator i cyrkulowac bedzie w obiegu zamknietym. Drugg fazg
bedzie proces malowania anaforetycznego farbg akrylowg wodorozcienczalng
w wannie o pojemnosci 10,5 m?® (pasta, emulsja i rozcienczalnik — 15% objetosci,
woda — 85% objetosci). Zestawy po malowaniu bedg ptukane w wannie. Wynurzone
z wanny grzejniki ocieka¢ beda w kabinie malarskiej, a nastepnie kolejkg torowg
przenoszone bedg do komory suszenia, gdzie odmuchiwane bedg gorgcym
powietrzem o temperaturze ok. 180°C. Osuszone grzejniki przenosnikiem
zawieszkowym transportowane bedg do kabiny malowania farbg proszkowag
epoksydowo — poliestrowg a nastepnie do zapiekania natozonej farby w komorze
pieca w temperaturze ok. 200°C. Przekazywanie ciepta z piecéw grzewczych
do komér (suszacej i do zapiekania) odbywaé sie bedzie w sposdb przeponowy
za pomocg rekuperatoréw z wymuszonym obiegiem ogrzanego powietrza.
Neutralizacja Sciekdw z procesu malowania odbywa sie w uktadzie 5 zbiornikéw
pojemnosciowych. Roztwory pochodzgce z linii malarskiej oraz z demineralizaciji
wody beda rozdzielane na:
a) roztwory o charakterze kwasnym (pH<7)
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-z kgpieli do trawienia oraz ptukania po trawieniu,

-z kapieli do fluorocyrkonowania oraz ptukania po fluorocyrkonowaniu,

- roztwdr kwasu solnego z regeneracji kolumn demi,

ktore bedg spuszczane do dwoch zbiornikdw pojemnosciowych 4 i 5,

b) roztwory o charakterze zasadowym (pH 7+14)

-z kapieli | i Il odtluszczania oraz ptukania po odttuszczaniu,

- roztwdr wodorotlenku sodowego z regeneracji kolumn demi,

ktore bedg spuszczane do osobnego zbiornika pojemnosciowego 3.

Nastepnie roztwory kwasne ze zbiornikow 4 i 5 przelewane beda do zbiornika
zasadowego 3, gdzie nastepowac bedzie korekta pH (w razie potrzeb dodaje sie
NaOH). Zobojetnienie podtrzymywane bedg jeszcze w zbiorniku 2, do ktérego
kolejno trafiajg Scieki. Zbiorniki beda wyposazone w mieszadta, z mozliwoscig
dozowania roztworu NaOH w zaleznosci od potrzeb. Odczyn pH kontrolowany
bedzie bezposrednio przez pracownika laboratorium za pomocg pehametru oraz
przez pracownikbw malarni i obstuge neutralizatora za pomocg paskéw
wskaznikowych. Tak przygotowany roztwor trafiac bedzie do zbiornika nr 1 skad
bedzie przepompowywany do osadnika na zewnatrz neutralizatora. W osadniku
nastepowa¢ bedzie rozdzielenie osadu i cieczy pozostatej po osadzie.
Unieszkodliwiona ciecz skierowana bedzie do kanalizacji. Po sedymentacji osad
kierowany bedzie do basenu osadowego, potozonego wewnatrz neutralizatora, gdzie
nastepowaé¢ bedzie suszenie poprzez naturalne odparowanie. Pomieszczenie
neutralizatora posiada¢ bedzie wentylacje mechaniczng i grawitacyjng. Wysuszony
osad pakowany bedzie w worki foliowe i przekazywany firmie zewnetrznej zajmujacej
sie unieszkodliwianiem odpaddw.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

II.1. Emisje gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

I1.L1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza.

Tabela 1
Dopuszczalna wielkos$¢ emisji
Zrédto emisiji Emitor Rodzaj substancji ka/h
zanieczyszczajacych 9

Hala H2 — Odlewnia ci$nieniowa
Maszyny odlewnicze
MAICO GK 1000 — 2 szt. Pyt ogotem 0,044
MAICO GK-S 1800 — 1 szt. Pyt PM10 0,044
COLOSIO PFO 900 — 1 szt. Dwutlenek siarki 0,01
COLOSIO PFO 1200 — 4 szt. E24 Dwutlenek azotu 0,155
COLOSIO PFO 700 — 1 szt. Tlenek wegla 0,228
MAICO GK 650 — 1 szt. Weglowodory alifatyczne 0,106
wraz z piecami podgrzewczymi — Weglowodory aromatyczne 0,014
10 szt.
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Pyt ogotem 0,088
. Pyt PM10 0,088
Piec podgr;ewczy MAR.CONI MT Dwut}llenek siarki 0,044
éigic()ar_aﬁznzlecflfggﬁczzrfgtljazasypu E25 Dwutlenek azotu 0,004
. Tlenek wegla 0,580
wiorow Weglowodory alifatyczne 0,106
Weglowodory aromatyczne 0,014
Piec podgrzewczy MARCONI MT Pg)"/fgﬂ%“ 8812
1200 - zanieczyszczenia E27 Dwutlenek siarki 0,260
odbierane z palnika gazowego Dwutlenek azotu 0587
2675 kw Tlenek wegla 8.978
Pyt ogdétem 0,088
. Pyt PM10 0,088
Piec podgrzewczy MARCONI MT Dwut)I/enek siarki 0.044
1200 — zanieczyszczenia '

) E29 Dwutlenek azotu 0,054
odbierane z okapu ze strefy Tlenek wegla 0.580
topienia Weglowodory alifatyczne 0,106

Weglowodory aromatyczne 0,014

Pyt ogotem 0,011

, : Pyt PM10 0,011

Piec topialny MARCON MT 300 | gag Dwutlenek siarki 0,048

P gazowy Dwutlenek azotu 0,459

Tlenek wegla 0,065

Stanowisko rafinacji E30 Fluor 0,057

. Pyt ogétem 0,003

Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003

prowadzone w hali odlewni DwutBI/enek siarki 0’001

cisnieniowej H2 — E33 Dwutlenek azotu 0,008

zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002

we’ntylatlorem osiowym WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
w $wietliku dachowym

Weglowodory aromatyczne 0,001

. Pyt ogétem 0,003

Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003

prowadzone w hali odlewni Dwutsllenek siarki 0’001

cisnieniowej H2 — E34 Dwutlenek azotu 0,008

zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002

We,ntylat_orem osiowym WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
w $wietliku dachowym

Weglowodory aromatyczne 0,001

. Pyt ogétem 0,003

Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003

prowadzone w hali odlewni Dwutsllenek siarki 0’001

cisnieniowej H2 — E35 Dwutlenek azotu 0,008

zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002

We,ntylat_orem osiowym WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
w $wietliku dachowym

Weglowodory aromatyczne 0,001

. Pyt ogétem 0,003

Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003

prowadzone w hali odlewni DwutSI/enek siarki 0’001

cisnieniowej H2 — E36 Dwutlenek azotu 0,008

zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002

We,ntylat_orem osiowym WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
w $wietliku dachowym

Weglowodory aromatyczne 0,001

Procesy technologiczne E37 Pyt ogotem 0,003
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prowadzone w hali odlewni Pyt PM10 0,003
cisnieniowej H2 — Dwutlenek siarki 0,001
zanieczyszczenia odprowadzane Dwutlenek azotu 0,008
wentylatorem osiowym WO30 Tlenek wegla 0,002
w Swietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne 0,001
. Pyt ogdétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut>llenek siarki 0’001
cisnieniowej H2 — E38 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
vair&i’é‘i‘lfﬁfje(;ggﬁfxvynrf WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
y Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogotem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut>llenek siarki 0’001
cisnieniowej H2 — E39 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
vazr\]l:[}i/é%tiilrjecrggﬁfxvyr;n WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
y Weglowodory aromatyczne 0,001
. Pyt ogotem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut>llenek siarki 0’001
ciSnieniowe, HZ._ E40 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
vazr\]l:[}i/é%tiilrjecrggﬁfxvyr;n WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
y Weglowodory aromatyczne 0,001
. Pyt ogotem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut>llenek siarki 0’001
ciSnieniowe, HZ._ E41 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
vaeérﬁ/é%tiilrjecr;gﬁfxvyr? WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
y Weglowodory aromatyczne 0,001
, Pyt ogotem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut>llenek siarki 0’001
ciSnieniowe| H2._ E42 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
vaeérﬁ/é%tiilrjecr;gﬁfxvyr? WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
y Weglowodory aromatyczne 0,001
, Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut>llenek siarki 0’001
ciSnieniowe, H2._ E43 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
vazr&ﬁ?ltiize(rpagﬁ?xvyr;n WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
y Weglowodory aromatyczne 0,001
Procesy technologiczne Pyt ogotem 0,003
prowadzone w hali odlewni Pyt PM10 0,003
cisnieniowej H2 — E44 Dwutlenek siarki 0,001
zanieczyszczenia odprowadzane Dwutlenek azotu 0,008
wentylatorem osiowym WO30 Tlenek wegla 0,002
w Swietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
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Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Bvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut)llenek siarki 0’001
cisnieniowej H2 — E45 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
we,ntyg;t_ire(rjr;gﬁgowyr;n WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
W swietliku Wy Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwut)I/enek siarki 0’001
cisnieniowej H2 — E46 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
we,ntyg;t_ire(rjr;gﬁgowyr;n WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
W swietliku Wy Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni DwutBI/enek siarki 0’001
cisnieniowej H2 — E47 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
weéntyéztilt_ireggrs]gov\\l/vyrw WO030 Weglowodory alifatyczne 0,002
W swietlixu y Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni DwutBI/enek siarki 0’001
cisnieniowej H2 — E48 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
weéntyéztilt_ireggrs]gov\\l/vyrw WO030 Weglowodory alifatyczne 0,002
W swietlixu y Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni DwutBI/enek siarki 0’001
cisnieniowe) H2 — E49 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
we’ntyéfat'ire(rjr;grsul)ov\\llvyr;n WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
W swietliku y Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwutsllenek siarki 0’001
cisnieniowej H2 E50 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
we’ntyéfat'ire(rjr;grsul)ov\\llvyr;n WO30 Weglowodory alifatyczne 0,002
W swietliku y Weglowodory aromatyczne 0,001
: Pyt ogétem 0,003
Procesy technologiczne Pvi PM10 0.003
prowadzone w hali odlewni Dwutsllenek siarki 0’001
cisnieniowej H2 — E51 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tlenek wegla 0.002
We,ntytlaz;t'ﬁre(rjr;gﬁgov\\llvyr;n W030 Weglowodory alifatyczne 0,002
W swietliku y Weglowodory aromatyczne 0,001
Procesy technologiczne Pyt ogotem 0,003
prowadzone w hali odlewni E52 Pyt PM10 0,003
ci$nieniowej H2 — Dwutlenek siarki 0,001
zanieczyszczenia odprowadzane Dwutlenek azotu 0,008
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wentylatorem osiowym WO30 Tlenek wegla 0,002
w swietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne 0,001
Procesy technologiczne Pyt ogotem 0,003
prowadzone w hali odlewni Pyl PM1Q . 0,003
cisnieniowej H2 — Dwutlenek siarki 0,001
. . E53 Dwutlenek azotu 0,008
zanieczyszczenia odprowadzane Tienek weal 0.002
wentylatorem osiowym WQO30 W enex wegia ’
w $wietliku dachowym eglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne 0,001
Pyt ogotem 0,001
Pyt PM10 0,001
Dwutlenek siarki 0,013
Piec topialny KB 600 HS nr 1 E60 Dwutlenek azotu 0,085
Tlenek wegla 0,024
Weglowodory alifatyczne 0,003
Weglowodory aromatyczne 0,002
Pyt ogotem 0,001
Pyt PM10 0,001
Dwutlenek siarki 0,013
Piec topialny KB 600 HS nr 2 E61 Dwutlenek azotu 0,085
Tlenek wegla 0,024
Weglowodory alifatyczne 0,003
Weglowodory aromatyczne 0,002
Hala H1 — Wydziat obrébki mechanicznej
Kabina do malowania
proszkowego grzejnikéw — E1 Pyt ogotem 0,139
zanieczyszczenia odbierane Pyt PM10 0,139
wyciggiem okapowym
Wanna do malowania Weglowodory alifatyczne 0,224
anaforetycznego — Wealowod ez 0013
zanieczyszczenia odbierane E2 cglowodory aromatyczne '
o . Fluor 0,0002
wyciggiem szczelinowym
Wanna do fluorocyrkonowania — Weglowodory alifatyczne 0,131
zanieczyszczenia odbierane E3 Weglowodory aromatyczne 0,013
wyciggiem szczelinowym Fluor 0,00005
Procesy malowania Weglowodory alifatyczne 0,028
i utrzgsania w malarni E4 Weglowodory aromatyczne 0,0003
anaforetycznej Fluor 0,0001
Wyciag znad wanny do trawienia Weglowodory alifatyczne 0,033
— zanieczyszczenia odbierane E5 Weglowodory aromatyczne 0,002
wyciggiem szczelinowym Fluor 0,0004
Urzadzenie do malowania
proszkowego — zanieczyszczenia E6 Pyt ogétem 0,001
z wypalania farby odbierane Pyt PM10 0,001
wyciggiem okapowym
Urzadzenie do malowania
proszkowego — zanieczyszczenia E7 Pyt ogotem 0,0004
z wypalania farby odbierane Pyt PM10 0,0004
wyciggiem okapowym
Urzadzenie do malowania
proszkowego — zanieczyszczenia E9 Pyt ogétem 0,001
Z suszenia farby odbierane Pyt PM10 0,001
wyciggiem okapowym
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Suszenie farby w malarni

anaforetycznej — E8 Pyt ogétem 0,001
zanieczyszczenia odbierane Pyt PM10 0,001
wyciggiem okapowym
Wanna do odttuszczania — Weglowodory alifatyczne 0,006
zanieczyszczenia odbierane E10 | Weglowodory aromatyczne 0,0005
wyciggiem okapowym Fluor 0,0002
Wyciag z kabiny odttuszczania — Weglowodory alifatyczne 0,004
zanieczyszczenia odbierane E11l | Weglowodory aromatyczne 0,0004
wyciggiem okapowym Fluor 0,00004
A . Pyt ogotem 0,0005
proszki w malar proszkovie Pyl M0 0,0005
Pros i pro: ] E12 Dwutlenek siarki 0,007
zanieczyszczenia odbierane Dwutlenek 0.042
wyciggiem okapowym wutlenek azotu !
Tlenek wegla 0,026
Palnik pieca do wypalania Pyt ogotem 0,0005
podktadu w malarni proszkowej — Pyl PM1Q . 0,0005

. . . E13 Dwutlenek siarki 0,006
zanieczyszczenia odbierane Dwutlenek 0.046
wyciggiem okapowym wutlenek azotu '

Tlenek wegla 0,071
Szlifierki montazu linii grzejnikéw :
GIZETA nr 1 — zanieczyszczenia El4 Pyt ogotem 0,009

. S Pyt PM10 0,009
odbierane wyciggiem okapowym
Szlifierki montazu linii grzejnikéw :

GIZETA nr 2 — zanieczyszczenia E15 Pyt ogotem 0,009

: S Pyt PM10 0,009
odbierane wyciggiem okapowym
Zgrzewarka elektryczna zaslepek .
do kaloryfera — zanieczyszczenia E16 Pyt ogotem 0,003

) L Pyt PM10 0,003
odbierane wyciggiem okapowym

, : Pyt PM10 0,0009
0 mocy cieplnej 550 kW, 5 lenek siarki
opalany gazem ziemnym — E21 Dwutlenek siarki 0,013

! ; ’ Dwutlenek azotu 0,08
zanieczyszczenia odbierane

o Tlenek wegla 0,023
wyciggiem okapowym
Podgrzewacz cieptej wody, Pyt ogétem 0,00002
palnik o mocy cieplnej palnika Pyt PM10 0,00002
11,7 kW, opalany gazem E22 Dwutlenek siarki 0,0003
ziemnym — zanieczyszczenia Dwutlenek azotu 0,002
odbierane wyciggiem okapowym Tlenek wegla 0,0005
Szlifierki montazu linii grzejnikéw Pvt ogdtem 0.07
GIZETA nr 3 — zanieczyszczenia E54 ¥t 09 '

: S Pyt PM 10 0,07
odbierane wyciggiem okapowym
Zgrzewarka elektryczna .

Pyt ogétem 0,003
;l;;?enlitysczzcnzzrﬁnggtﬁe:ane ESS Pyt PM 10 0,003

eczy Dwutlenek azotu 0,003
wyciggiem okapowym
Zgrzewarka elektryczna .

Pyt ogotem 0,003
g;:]ci)glazltysczzcnzaerﬁ;ZEJ;)Ai\e:ane ES6 Pyt PM 10 0,003

cczy Dwutlenek azotu 0,003
wyciggiem okapowym
Srutownica bebnowa OMSG — .

) . . Pyt ogétem 0,007
zanllecz'yszczenla odbierane E57 Pyt PM 10 0,007
wyciggiem okapowym
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ranisonyascaona odberans | E58 Pyl ogdtem 0,007
o Pyt PM 10 0,007

wyciggiem okapowym

Procesy szlifowania recznego

w Narzedziowni — E59 Pyt ogétem 0,005

zanieczyszczenia odbierane Pyt PM 10 0,005

wyciggiem okapowym

ranicomssczent ocberane. | E62 Pyt ogolem 0,065
o Pyt PM 10 0,065

wyciggiem okapowym

[1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkosc emisji
[Mg/rok]
1. Pyt ogotem 4,318
2. Pyt PM10 4,318
3. Dwutlenek siarki 3,922
4. Dwutlenek azotu 16,461
5. Tlenek wegla 82,440
6. Flour 0,466
7. Weglowodory alifatyczne 5,613
8. Weglowodory aromatyczne 0,690
I.2. Dopuszczalng wielkos¢é emisji Sciekow z instalaciji.
[1.2.1. Dopuszczalna ilos¢ odprowadzanych sciekow.
Tabela 3
Wylot do . Scieki ] tacznie tacznie
kanali- L. Scieki Scieki okres okres
. Wskaznik Jedn. prze-
zacji deszczowe bytowe | deszczo- | bezdesz-
N mystowe
miejskiej wy czowy
Q max d m°/d 450 202.7 14 666,7 210,7
Qsr. d m°/d 75,4 168,9 10,5 254,8 179,4
1,5
w tym
S1 Powierzchnia powierzchnia
. ha szczelna - - -
odwadniana .
narazona na
zanieczyszczenie
0,3
Q max.d m°/d 513 10 523 10
Qqr. 4 m°/d 85,9 7,5 93,4 7,5
1,71
w tym
S2 Powierzchnia powierzchnia
: ha szczelna - - -
odwadniana .
narazona na
zanieczyszczenie
0,51
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[1.2.2. Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach wprowadzanych

do urzadzen kanalizacyjnych.

[1.2.2.1. Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w Sciekach wprowadzanych wylotem

S-1.

Tabela 4
Lp. | Oznaczenie Jednostka Wartos$¢é dopuszczalna
1. | Azot amonowy mgNyna/dm?® 200
2. | Azot azotynowy mgNyoz/dm® 10
3. | Fosfor ogéiny mgP/dm’ 7
4. | Bar mgBa/dm’® 5
5. | Bor mgB/dm? 10
6. | Cynk mgZn/dm?® 5
7. | Chrom ogodiny mgCr/dm® 1
8. | Miedz mgCu/dm® 1
9. | Nikiel mgNi/dm?® 1
10. | Otéw mgPb/dm?® 1
11. | Fluorki mgF/dm® 20
12. | Fenole lotne (indeks fenolowy) mg/dm”® 15
13. | Substancje ropopochodne mg/dm® 15
14. | Zawiesina ogdlna mg/dm?® 265
15. | BZTs mg/dm?® 336
16. | ChZT mg/dm?® 545

[1.2.2.2. Dopuszczalne stezenia zanieczyszczenh w sciekach wprowadzanych wylotem

S-2.
Tabela 5
Lp. | Oznaczenie Jednostka Wartos¢ dopuszczalna
1. | Zawiesina ogdlna mg/dm* 265
2. | Substancje ropopochodne mg/dm® 15
3. | BZTs mg/dm® 336
4. | ChzT mg/dm® 545

11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 6
Kod llosé .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu | Zrédta powstawania odpadu
P Mg/rok
awiorajacysh rozpuszozalniki Hala H1 - czyszczenie
1. | 0801 11* rajacych rozp 1 zbiornika malarni anaforetycznej
organiczne lub inne . )
S . (resztki farb z malarni).
substancje niebezpieczne
Hala H2 — czyszczenie
« | Inne czastki state zawierajgce przewoddéw odciggéw
2. 1101011 L ; 10 ; ;
substancje niebezpieczne zanieczyszczen z maszyn
odlewniczych.
Odpadowe oleje mineralne Hale H1 i H2, Narzedziownia
z obrobki metali hali H1 — eksploatacja maszyn
3. | 12 01 07* | niezawierajace chlorowcéw 12 i urzgdzeh do powierzchniowej
(z wytaczeniem emuls;ji obrébki metali w ktorych jako
i roztworéw) substancje chtodzgce
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stosowane sg smarowe oleje
mineralne (wymiana
przepracowanych olejéw).

Odpadowe emulsje i roztwory

Hale H1 i H2 — powierzchniowa
obrobka metali (toczenie,

4. | 12 01 09* | z obrébki metali 200 f : : :
: S ] rezowanie, wiercenie,
niezawierajgce chlorowcéw : .
szlifowanie).
Wydziat Narzedziowni hali H1 —
Szlamy z obréobki metali obrobka powierzchniowa metali
5. | 12 01 14* | zawierajgce substancje 10 w Narzedziowni (proces
niebezpieczne szlifowania z zastosowaniem
emulsji chtodzacej).
Wydziat Narzedziowni w hali H1
Odpady poszlifierskie — obrébka powierzchniowa
6. | 12 01 16* | zawierajgce substancje 1,2 metali w Narzedziowni (proces
niebezpieczne szlifowania z zastosowaniem
emulsji chtodzacej).
Hale H1 i H2 — eksploatacja
Inne oleje silnikowe maszyn i urzadzen oraz
7. | 1302 08* J€ SINIKOWE, 6 | wozkéw widtowych
przektadniowe i smarowe . ;
i akumulatorowych (wymiana
zuzytych olejow).
Hale H1 i H2 — eksploatacja
maszyn i urzadzen
do powierzchniowej obrobki
Sorbenty, materialy filtracyjne metali w k_torych stos.owane
; : S sg chtodziwa emulsyjno —
(w tym filtry olejowe nieujete . . ,
: . olejowe (sorbenty i tkaniny
w innych grupach), tkaniny 1uza do zbi : hlaoek
do wycierania (np. szmaty Stuzg do zbierania wychlape
8. [150202*| . 7. o ' 6 oleju i emuls;ji olejowej,
Scierki) i ubrania ochronne :
zanieczvszezone czyszczenia zabrudzonych
yszczon . . i zaolejonych powierzchni,
substancjami niebezpiecznymi . .
wycierania zabrudzonych rak,
(np. PCB) ,
odpadowe filtry z maszyn
powstajg podczas wymiany
zuzytych filtréw w maszynach
i urzgdzeniach).
Pomieszczenie remontowe
9. | 16 01 07* | Filtry olejowe 1,2 |SPrzetu—wymiana czesci
z eksploatowanych wozkow
widtowych i akumulatorowych
Hale H1 i H2, budynek
administracyjny i o$wietlenie
zewnetrzne Zakfadu — wymiana
Zuzyte urzadzenia ftUZYtyCh EW'G.}tIOtWF k.'. lamp
zawierajgce niebezpieczne gclowych z Instaiacyl
10. | 16 02 13* : . - 1,1 oswietleniowych hal
elementy inne niz wymienione rodukevinveh i innveh
w 16 02 09 do 16 02 12 produxcyjnyc y
pomieszczeh magazynowych,
administracyjno — biurowych
oraz oswietlenia terenu
Zaktadu.
11. | 16 02 15+ Niebezpieczne elementy lub 1.2 Hale H1 i H2, budynek

czesci sktadowe usuniete

administracyjny — remont
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z zuzytych urzadzen urzgdzen elektronicznych
i elektrotechnicznych (karty
sterownicze, falowniki,
podzespoty elektroniczne,
komputery).
Zuzyte nieorganiczne Laboratorium obok malarni
chemikalia zawierajace ngt;:(ljlovvle_oeg Sb%?;tsr%?n
12. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne 0,03 : 9 :
(np. przeterminowane chemicznego (przeterminowane
odc.zynniki chemiczne) nieorganiczne odczynniki
chemiczne).
Zuzyte organiczne chemikalia h:bhogﬁ tgg{meﬁsbolléggglcgerlm
zawierajgce substancje P )
13. | 16 05 08* | niebezpieczne 0,03 zak+a(_10wego Iaboratongm
' (np. przeterminowane ' chemicznego (przeterminowane
odc'zynniki chemiczne) organiczne odczynniki
chemiczne).
Budynek bytej akumulatorni —
14. | 16 06 01* Baterie i akumulatory 6 wymiana zuzytych
' otowiowe akumulatoréw w wézkach
widlowych i akumulatorowych.
Szlamy z fizykochemicznej , . ,
przerdbki odpadow Pomieszczenie neutralizatora —
. ST
15. | 1902 05 zawierajace substancje 15 oclzyszc_:zanlehsmekow
niebezpieczne gaiwanicznyc
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 7
Kod llos¢ |
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu | Zrédta powstawania odpadéw
b Mg/rok
Hale H1 i H2 — wymiana
_ o zuzytych wezy cisnieniowych
1. 07 02 99 Inne n|eWym|en|0ne Odpady 0,5 pochodzqcych Z instalacji
sprezonego powietrza na
terenie Zaktadu.
Malarnia proszkowa w hali H1 —
Odpady farb i lakieréw inne wykonywanie procesow
2. | 080112 niZ?Nyr%ienione w 0801 11 3 malowania i lakierowania
gotowych wyrobow oraz zmiotki
z podtogi malarni.
: Pomieszczenia biurowe
Odpadowy toner drukarski .
3. | 08 0318 |inny niz wymieniony 0,32 na tereme ca’fego Zaktadu —
W 08 03 17 wymiana t(_)nerow drukarek
i kserokopiarek.
Zgary z wytopu inne niz Hala H2 — eksploatacja piecéw
4. 1100316 wymienione w 10 03 15 300 topialnych i podgrzewczych.
5. | 10 10 03 |Zuzle i zgary odlewnicze 300 |HalaH2 - eksploatacja piecow
topialnych i podgrzewczych.
Hale H2 — procesu odlewania
6. | 101099 |Inne niewymienione odpady 648 aluminium (wylewki aluminium
poza forme oraz elementy
technologiczne usuwane
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podczas obrébki odlewanych
produktow nie zawracane
do procesu technologicznego).

7. 1120101

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopéw

10

Wydziat Narzedziowni w hali H1
— eksploatacja maszyn i
urzadzen do powierzchniowe;j
mechanicznej obrdébki
elementéw podzespotéw

i czesci zamiennych (procesy
toczenia, frezowania,
gwintowania i ciecia zelaza

i jego stopow).

8. 1120102

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopow

10

Wydziat Narzedziowni w hali H1
oraz obiekty na terenie catego
Zaktadu — eksploatacji maszyn
do obrobki metalu takich jak
mioty, prasy hydrauliczne,
gilotyna i inne urzgdzenia

do ciecia oraz na terenie catego
zaktadu (ztom metalowy).

9. | 120103

Odpady z toczenia
i frezowania metali
niezelaznych

Wydziat Narzedziowni w hali H1
— toczenie i frezowanie brazu
berylowego na maszynach

do mechanicznej obrébki.

10. | 1201 13

Odpady spawalnicze

0,05

Wydziat Narzedziowni w hali H1
— proces spawania prowadzony
w kabinach przystosowanych
do spawania elektrycznego

i gazowego oraz proces
Zgrzewania.

11. | 1201 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

80

Hala H1 — eksploatacja
srutownic.

12. | 120121

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione
w 12 01 20

15

Wydziat Narzedziowni w hali H1
— eksploatacja szlifierek.

13. | 150101

Opakowania z papieru
i tektury

100

Hale H1 i H2, budynek
administracyjny —
rozpakowywanie dostarczanych
materiatow i surowcéw

do produkgiji.

14. 1150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

30

Hale H1 i H2 — rozpakowywanie
dostarczanych surowcow
i potproduktow.

15. | 1501 03

Opakowania z drewna

18

Hale H1 i H2, budynek
administracyjny —
rozpakowywanie dostarczanych
materiatdéw i surowcéw oraz
uszkodzone palety, podesty

i inne elementy drewniane.

16. | 1501 04

Opakowania z metali

45

Hale H1 i H2 — rozpakowywanie
dostarczanych surowcow,
czesci i urzgdzen.

17. | 150105

Opakowania wielomateriatowe

0,5

Hale H1 i H2, budynek
administracyjny —
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rozpakowywanie dostarczanych
surowcow, czesci i urzadzen.

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

Hale H1 i H2, budynek
administracyjny — zuzyte
tkaniny do wycierania, stuzace
do utrzymywania czystosci

18. | 1502 03 |(np. szmaty, scierki) i ubrania 12 i porzadku na stanowiskach
ochronne inne niz wymienione pracy oraz zuzyta odziez
w 15 02 02 ochronna (rekawice, fartuchy
ochronne, nakrycia gtowy,
kurtki).
Budynek bytej akumulatorni —
eksploatacja srodkéw
. transportu wewnetrznego
19. 1160103 | Zuzyte opony 0.6 (samochodéw oraz jezdnych
wozkow spalinowych
i akumulatorowych).
Hale H1 i H2, budynek
administracyjny — remont
Zuzyte urzadzenia inne niz urzadzen elektronicznych
20. | 16 02 14 |wymienione w 16 02 09 1,2 i elektrotechnicznych (karty
do 16 02 13 sterownicze, falowniki,
podzespoty elektroniczne,
komputery).
Laboratorium obok malarni
Zuzyte chemikalia inne niz na hali H1 — eksploatacja
21. 1 16 0509 |wymienione w 16 05 06, 0,03 | zaktadowego laboratorium
16 05 07 lub 16 05 08 chemicznego (przeterminowane
odczynniki chemiczne).
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate Hala H2 — remonty
22. | 16 11 04 |z procesow metalurgicznych 120 |eksploatowanych piecow
inne niz wymienione podgrzewczych i odlewniczych.
w16 11 03
Zmieszane odpady z betonu, Teren catego Zakladu —
gruzu ceglanego, bud tvid tas
odpadowych materiatéw udowy, remonty | demontaz
23. | 170107 . . . 12 obiektéw budowlanych
ceramicznych i elementéw e
L Iy (budynkéw biurowych, hal
wyposazenia inne niz rodukcyjnych).
wymienione w 17 01 06 P yiny
Teren catego Zaktadu — prace
24. | 17 04 05 |Zelazo i stal 100 |remontowo — budowlane
i wymiana parku maszynowego.
Szlamy i osady Pomi , i
z fizykochemicznej przerdbki omieszczenie r)eugra lzatora -
25. {1902 06 . . 20 oczyszczanie Sciekow
odpadow innych niz lwanicznveh
wymienione w 19 02 05 9a Y
Hala H1 — wymiana zuzytego
wegla aktywnego w kolumnie
26. | 19 09 04 | Zuzyty wegiel aktywny 0,2 demineralizatora (wytwarza

wode DEMI dla potrzeb
malarni).
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I1.4. Dopuszczalng wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp | Laegn W Odniesieniu
do terenéw zabudowy mieszkaniowo — ustugowej oraz zabudowy mieszkaniowe]
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego zlokalizowanych na kierunku wschodnim
i potudniowym od granic Zaktadu w nastepujacy sposoéb:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji.

[11.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

[11.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazow i pytow do powietrza.
Tabela 8

. Predkosé Temperatura
Srednica . azéw Czas
Wysokos¢ emitora gazow ha odl%towych pracy
Lp. Emitor ) wylocie : .
emitora u wylotu 7 emitora nawylocie emitora
[m] [m] [mis] emitora [h/rok]
[K]
Hala nr 2 — Odlewnia ci$nieniowa
1. E24 13,0 1,6 6,9 312 8040
2, E25 13,8 0,6 0,0 303 670
(zadaszony)
3. E27 15,5 0,85 7,6 756 8040
4, E28 14,0 0,7 4,3 724 8040
5. E29 4,5 0,5 16,23 323 8040
6. E30 13,2 0,45 23,5 303 8040
7. E33 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
8. E34 11,8 0.3 0.0 303 8040
(boczny)
9. E35 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
10. E36 11,8 0.3 0,0 303 8040
(boczny)
11. E37 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
12. E38 11,8 0.3 0,0 303 8040
(boczny)
13. E39 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
14. E40 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
15. E41 11,8 0,3 0,0 303 8040
(boczny)
16. E42 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
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17. E43 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
18. E44 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
10. E45 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
20. E46 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
21. E47 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
22. E48 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
23, E49 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
24, E50 11,8 0.3 0.0 303 8040
(boczny)
25. E51 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
26. E52 11,8 0.3 0,0 303 8040
(boczny)
27 E53 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)
28. E60 14,5 0,45 0.0 473 8040
(zadaszony)
0,0
29. E61 14,5 0,45 (zadaszony) 473 8040
Hala H1 — Wydziat obrébki mechanicznej
30. El 11,5 0,55 7,3 293 8040
31, E2 11,5 0,45 0,0 208 8040
(zadaszony)
32. E3 11,5 0,55 0.0 297 8040
(zadaszony)
33, E4 11,0 0,30 0,0 300 8040
(zadaszony)
34. E5 11,5 0,45 0.0 300 8040
(zadaszony)
35, E6 11,5 0,45 0,0 359 8040
(zadaszony)
0,0
36. E7 11,5 0,45 (zadaszony) 360 8040
37. E8 11,2 0,30 0.0 318 8040
(zadaszony)
0,0
38. E9 11,2 0,30 (zadaszony) 315 8040
39. E10 11,5 0,55 0.0 305 8040
(zadaszony)
40. E11 11,5 0,45 0.0 303 8040
(zadaszony)
41. E12 11,5 0,30 0.0 484 8040
(zadaszony)
42. E13 11,5 0,30 0.0 489 8040
(zadaszony)
43. El4 5,8 0,35 0,0 293 8040
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(zadaszony)
44, E15 58 0.35 0.0 293 8040
(zadaszony)
0.0
45, E16 52 020 | adaerony) 293 600
46. E21 115 0.30 0.0 473 8040
(zadaszony)
0.0
47, E22 95 0,08 (boeany) 423 4380
48, E54 72 0.45 253 293 8040
49, E55 112 0.20 0.0 293 8040
(zadaszony)
0.0
50. E56 112 020 | adaerony) 293 8040
51. E57 58 0.4%0.4 0.0 293 600
(boczny)
52. E58 6.0 0.4 0.0 293 8040
(zadaszony)
53. E59 1.4 0.2x0.4 0.0 293 600
(boczny)
54, E62 6.0 035 18.8 293 8040

[11.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen ochrony powietrza.
Tabela 9

Lp. | Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia Skut?;/:oz]nosc
Zespot 8 filtrow
Wyciag z kabiny do poliestrowych (2 sekcje
1. El malowania proszkowego po 4 sztuki), powierzchnia 98
grzejnikow filtrowania 12 m?,
wydajno$¢ 1125 m*/h
Odpylacz z filtrem
Wyciag znad szlifierek pulsacyjnym 48-workowym
2. El4 montazu linii grzejnikow Powierzchnia filtrowania 98
GIZETAnr 1 72 m?, wydajno$é
6750 m%h
Odpylacz z filtrem
Wyciag znad szlifierek pulsacyjnym 48-workowym,
3. E15 montazu linii grzejnikow powierzchnia filtrowania 98
GIZETAnr 2 72 m?, wydajnosé
6750 m*/h
Maszyny odlewnicze
MAICO GK 1000 — 2 szt.
MAICO GK-S 1800 — 1 szt. Dwustopniowy uktad: filtr
COLOSIO PFO 900 — 2 szt. typu FLUID 800 oréz
4. E24 |COLOSIO PFO 1200 — 4 szt. filtr PV 08, przy wy;jajnoéci 99
COLOSIO PFO 700 — 1 szt. 8600 méh
MAICO GK 650 — 1 szt.
wraz z piecami
podgrzewczymi — 11 szt.
Piec podgrzewczy Filtr 3-stopniowy
5. E29 MARCONI MT 1200 — okap kieszeniowy oraz 99
ze strefy topienia Filtr ttuszczowy FV 8004,
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przy wydajnosci 8000 m®/h

6. E54

Wyciag znad szlifierek
montazu linii grzejnikow
GIZETAnr 3

Odpylacz z filtrem
workowym typ
FPK 120-1,5, iloS¢ workow
filtracyjnych 120 szt.,
powierzchnia filtrowania

98

96 m?, wydajnosé
16875 m°/h
Odpylacz z filtrem
pulsacyjnym, tkaninowym
64-workowym
Powierzchnia filtrowania
96 m?, wydajnosc:
9000 m%h
Odpylacz z filtrem
pulsacyjnym, tkaninowym
64-workowym
Powierzchnia filtrowania
96 m?, wydajno$é:
9000 m*/h

Wyciag pytéw szlifierskich

7. E58 : :
szlifowania recznego

98

Wyciag pytéw szlifierskich

8. E62 : :
szlifowania recznego

98

[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalaciji.

[11.2.1. Pobdér wody dla potrzeb instalacji bedzie odbywat sie z wodociggu

komunalnego Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0. w Nisku.

[11.2.2. Do celéow chtodniczych stosowana bedzie woda w obiegu zamknietym.

111.2.3. Scieki bytowe, przemystowe i deszczowe bedg wprowadzane do sieci

kanalizacji Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0. w Nisku i tam oczyszczane.

111.2.4. Scieki wprowadzane beda do urzadzen kanalizacyjnych Miejskiego Zaktadu

Komunalnego Sp. z 0.0. w Nisku czterema wylotami (przytgczami):

- S1 (N50°52'11,3” E22°13'60,7”) — Scieki deszczowe, bytowe z czesci hali H1
i biurowca oraz scieki technologiczne z hali H1,

- S22 (N50°52’15,9” E22°13’43,6”) — Scieki deszczowe oraz Scieki bytowe z czesci
hali H1 i biurowca, a takze czesci socjalnej hali H2,

111.2.5. Scieki przemystowe z procesu odtluszczania, trawienia, fluorocynkowania,

Scieki z malarni, stacji demineralizacji wody oraz Scieki z laboratorium zaktadowego

odprowadzane bedg do miejskiej sieci kanalizacyjnej po neutralizacji odczynu pH

i sedymentacji. Osad kierowany bedzie na poletko do suszenia, a odciek

do kanalizacji miejskie;.

[1.2.6. Teren instalacji w szczegdlnosci teren placéw i drog manewrowych,

powierzchni sktadowych i magazyndéw utrzymywane bedg w czystosci i porzadku,

w taki sposéb, aby wykluczy¢ przedostawanie sie zanieczyszczen z wodami

opadowymi, do kanalizacji.

[11.2.7. Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane bedg w taki

sposob, aby nie byly narazone na kontakt z wodami deszczowymi lub nie mogty

przedostaé sie do sieci kanalizacyjnych. Zakazuje sie magazynowania surowcow

i materiatdow na placach.
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[11.3. Sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami.

[11.3.1. Miejsce i sposob magazynowania odpadow.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 10

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania

08 01 11*

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

W oznakowanej beczce metalowej

o pojemnosci 200 |, w wydzielonym,
zamykanym budynku bytego
neutralizatora, zabezpieczonym przed
dostepem o0sodb postronnych. Miejsce
magazynowania posiada utwardzong —
betonowg nawierzchnie.

1010 11*

Inne czgstki state zawierajace
substancje niebezpieczne

W oznakowanych pojemnikach z tworzyw
sztucznych na hali H2. Po zapetnieniu
pojemnika bedzie on transportowany

do zamknietego pomieszczenia
zabezpieczonego przed dostepem oso6b
postronnych z utwardzong betonowa
podiogg — magazynu odpadow

o powierzchni 216 m?.

12 01 O7*

Odpadowe oleje mineralne
z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow
(z wytaczeniem emuls;ji

i roztworéw)

W oznakowanych pojemnikach
metalowych na halach H1 i H2.

Po zapetnieniu pojemnika bedzie

on transportowany do zamknietego
pomieszczenia zabezpieczonego przed
dostepem o0so6b postronnych

z utwardzong betonowa podtogg —
magazynu odpaddéw o powierzchni

216 m*. W miejscu wymiany olejow

jak i w miejscu ich magazynowania
znajdowat sie bedzie sorbent do likwidacji
ewentualnych rozlewisk.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcéw

W oznakowanym szczelnym zbiorniku
na hali H2 — o pojemnosci okoto 20 m®
w pomieszczeniu Reaktora na hali H2.

12 01 14*

Szlamy z obrébki metali
zawierajgce substancje
niebezpieczne

W oznaczonym pojemniku metalowym

o pojemnosci okoto 200 | znajdujacym sie
w Wydziale Narzedziowni na Hali H1.

Po zapetnieniu pojemnika bedzie

on transportowany do zamknietego
pomieszczenia zabezpieczonego przed
dostepem o0séb postronnych

Z utwardzong betonowa podtogg —
magazynu odpaddw o powierzchni

216 m°.

12 01 16*

Odpady poszlifierskie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

W oznakowanym pojemniku metalowym
o pojemnosci 200 | znajdujgcym sie

w Wydziale Narzedziowni na Hali H1.
Po zapetnieniu pojemnika bedzie

on transportowany do zamknietego
pomieszczenia magazynu odpadow
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o powierzchni 216 m?, zabezpieczonego
przed dostepem 0so6b postronnych.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzong — betonowg nawierzchnie.

Inne oleje silnikowe,

W oznakowanych pojemnikach
metalowych na halach H1 i H2.

Po zapetnieniu pojemnika bedzie

on transportowany do zamknietego
pomieszczenia zabezpieczonego przed
dostepem o0so6b postronnych

7. | 1302 08* , )

przektadniowe i smarowe z utwardzong betonowa podtogq -
magazynu odpaddw o powierzchni
216 m*. W miejscu wymiany olejow
jak i w miejscu ich magazynowania
znajdowat sie bedzie sorbent do likwidacji
ewentualnych rozlewisk.

W oznakowanych workach z tworzyw

Sorbenty, materiaty filtracyjne |sztucznych zbieranych w zamykanych

(w tym filtry olejowe nieujete | pojemnikach metalowych na halach

w innych grupach), tkaniny H1 i H2. Po zapetnieniu pojemnika bedzie

8. | 1502 02+ do wycierania (np. szmaty, on transportowany do zamknietego
' Scierki) i ubrania ochronne pomieszczenia zabezpieczonego przed
zanieczyszczone dostepem o0séb postronnych
substancjami niebezpiecznymi | z utwardzong betonowa podiogg —

(np. PCB) podioga - magazynu odpaddéw
o powierzchni 216 m?,

W workach z tworzyw sztucznych
zbieranych w szczelnej, zamykanej
beczce metalowej w wydzielonym,
9. | 16 01 07* | Filtry olejowe zamykanym magazynie odpadow

0 powierzchni 216 m*, zabezpieczonym
przed dostepem 0sdb postronnych.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzong betonowa nawierzchnie.
W specjalnym oznakowanym pojemniku

. . w wydzielonym, zamykanym magazynie

f:\/zvli/:raa?;zdrfiiggzpieczne odpadéw o powierzchni 216 m?,

10. | 16 02 13* ; . - zabezpieczonym przed dostepem oséb

elementy inne niz wymienione o .

w 16 02 09 do 16 02 12 posf[ronnych. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong betonowa
nawierzchnie.

W specjalnym oznakowanym pojemniku
w wydzielonym, zamykanym magazynie

Niebezpieczne elementy lub | odpadéw o powierzchni 216 m?,

11. | 16 02 15* | czeSci sktadowe usuniete zabezpieczonym przed dostepem oséb

z zuzytych urzadzen postronnych. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong betonowa
nawierzchnie.

Zuzyte nieorganiczne W oznakowanym specjalnym pojemniku

- L na terenie laboratorium znajdujgcego sie
chemikalia zawierajace na hali H1. Miejsce magazynowania
12. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne '

(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

posiada utwardzong nawierzchnie
betonowaq i jest zabezpieczone przed
dostepem o0s6b niepowotanych.
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13.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajgce substancje
niebezpieczne

(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

W oznakowanym specjalnym pojemniku
na terenie laboratorium znajdujgcego sie
na hali H1. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong nawierzchnie
betonowgq i jest zabezpieczone przed
dostepem o0so6b niepowotanych.

14.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

W wyznaczonym, zabezpieczonym
miejscu w pomieszczeniu bylej
akumulatorni, zabezpieczonym przed
dostepem o0sdb postronnych. Miejsce
magazynowania bedzie oznakowane.
Odpad bedzie umieszczany na posadzce
betonowej, w poblizu miejsca
magazynowania znajdowat sie bedzie
pojemnik z substancjg do neutralizacji
ewentualnych wyciekéw elektrolitu

i pojemnik kwasoodporny

do magazynowania egzemplarzy
cieknacych.

15.

19 02 05*

Szlamy z fizykochemicznej
przerobki odpadéw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

W wydzielonym, zamykanym budynku
bytego neutralizatora, zabezpieczonym
przed dostepem 0sb6b postronnych.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzong — betonowag nawierzchnie.
Odpad bedzie magazynowany

w basenach ociekowych znajdujacych sie
w piwnicach neutralizatora).

[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 11

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce
magazynowania

07 0299

Inne niewymienione odpady

W oznakowanym pojemniku

w wydzielonym, zamykanym
pomieszczeniu magazynu odpadow

o powierzchni 216 m?, zabezpieczonym
przed dostepem osbéb postronnych.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzong — betonowg nawierzchnie.

080112

Odpady farb i lakieréw inne
niz wymienione w 08 01 11

W oznakowanej beczce metalowej

o pojemnosci 200 I, w wydzielonym,
zamykanym pomieszczeniu magazynu
odpadéw o powierzchni 216 m?,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
postronnych. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong — betonowg
nawierzchnie.

08 03 18

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony
w 08 03 17

W oznakowanej beczce metalowej

o pojemnosci 200 I, w wydzielonym,
zamykanym pomieszczeniu magazynu
odpaddéw o powierzchni 216 m?,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
postronnych. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong — betonowag
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nawierzchnie.

10 03 16

Zgary z wytopu inne niz
wymienione w 10 03 15

W oznakowanych pojemnikach
metalowych o pojemnosci okoto 100 |
obok piecéw odlewniczych na terenie hali
H2 . Po napetnieniu pojemnikow ich
zawartos¢ jest transportowana do dwéch
kontenerow stalowych (pojemnosé
kontenerow okoto 20 Mg).

10 10 03

ZuZle i zgary odlewnicze

W oznakowanych pojemnikach
metalowych o pojemnosci okoto 100 |
obok piecéw odlewniczych na terenie hali
H2 . Po napetnieniu pojemnikow ich
zawartos¢ jest transportowana do dwéch
kontenerow stalowych (pojemnosé
kontenerow okoto 20 Mg).

10 10 99

Inne niewymienione odpady

W oznakowanych pojemnikach
metalowych o pojemnosci okoto 100 |
obok piecéw odlewniczych na terenie hali
H2 . Po napetnieniu pojemnikow ich
zawarto$¢ jest transportowana

do kontenera stalowego (pojemnos¢
kontenera okoto 50 m®).

120101

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopdéw

W oznakowanym pojemniku metalowym
0 pojemnos¢ okoto 200 | znajdujgcym sie
na Hali H1. Po zapetnieniu pojemnika
bedzie on transportowany do miejsca

0 utwardzonej nawierzchni obok
magazynu odpaddw.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopow

W oznakowanych pojemnikach
metalowych w miejscu ich powstawania
ha hali produkcyjnej. Zapetnione
pojemniki przewozone bedg do punktu
magazynowego wyznaczonego na placu
magazynowym o powierzchni ok. 360 m?,
ogrodzonym, utwardzonym ptytami
betonowymi, okraweznikowanym
(wysokosc¢ kraweznikow ok. 8 cm), obok
budynku przeznaczonego

do magazynowania odpadow
niebezpiecznych

12 01 03

Odpady z toczenia
i frezowania metali
niezelaznych

W oznakowanym pojemniku metalowym
znajdujacym sie na Hali H1.

Po zapetnieniu pojemnika bedzie

on transportowany do zamknietego
pomieszczenia zabezpieczonego przed
dostepem o0so6b postronnych

z utwardzong betonowg podtogg —
magazynu odpaddw o powierzchni

216 m°.

10.

1201 13

Odpady spawalnicze

W oznakowanym pojemniku metalowym
znajdujgcym sie na Hali H1.

11.

12 01 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

W oznakowanym pojemniku
w wydzielonym, zamykanym
pomieszczeniu magazynu odpadow
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o powierzchni 216 m?, zabezpieczonym
przed dostepem 0sb6b postronnych.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzong — betonowg nawierzchnie.

12.

120121

Zuzyte materialy szlifierskie
inne niz wymienione
w 12 01 20

Zuzyte tarcze Scierne bedag tymczasowo
magazynowane na terenie Narzedziowni
na hali H1 w oznakowanym pojemniku
metalowym. Po zapetnieniu pojemnika
bedzie on transportowany do zamknietego
pomieszczenia zabezpieczonego przed
dostepem osob postronnych z utwardzong
betonowa podtogg — magazynu odpaddw
o powierzchni 216 m?. Sciernice beda
magazynowane na paletach drewnianych
W pomieszczeniu magazynu odpadéw

o powierzchni 216 m?. Miejsce
magazynowania bedzie oznaczone
napisem ,Zuzyte Sciernice”. Tasmy $cierne
bedg magazynowane w workach typu
big-bag w pomieszczeniu magazynu
odpaddw o powierzchni 216 m% Miejsce
magazynowania bedzie oznaczone
napisem ,Zuzyte tasmy scierne”.

13.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Odpady papieru i tektury przenoszone
$g z miejsc powstawania —

Z pomieszczen magazynowych,
biurowych i dystrybucyjnych gotowych
wyrobow na Hale H1 gdzie odbywac¢ sie
bedzie ich belowanie i magazynowanie
na paletach umieszczonych obok
pomieszczen socjalnych. Miejsce
magazynowania bedzie oznakowane.

14.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

W oznakowanych pojemnikach na halach
H1, H2 i na paletach w pojemnikach
kartonowych na hali H1 przy
pomieszczeniach socjalnych.

15.

1501 03

Opakowania z drewna

Na placu magazynowym o powierzchni
ok. 360 m?, ogrodzonym, utwardzonym
ptytami betonowymi, z uszczelnieniem
ztaczy i okraweznikowany (wysokos¢
kraweznikow ok. 8 cm), obok budynku
magazynu odpadow. Miejsce
magazynowania 0znaczono napisem
,Opakowania z drewna”.

16.

1501 04

Opakowania z metali

W oznakowanym pojemnikach
znajdujacych sie na halach H1, H2.
Nastepnie odpad jest magazynowany
na placu magazynowym o powierzchni
ok. 360 m?, ogrodzonym, utwardzonym
ptytami betonowymi )z uszczelnieniem
ztagczy) i okraweznikowanym, obok
magazynu odpadow.

17.

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

W oznakowanym pojemniku metalowym
w wydzielonym, zamykanym magazynie
odpaddéw o powierzchni 216 m?,
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zabezpieczonym przed dostepem osob
postronnych. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong betonowa
nawierzchnie.

18.

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

W oznakowanym workach z tworzyw
sztucznych, w zamykanych pojemnikach
metalowych znajdujgcych sie na halach
H1, H2. Po zapetnieniu pojemnika bedzie
on transportowany do zamknietego
pomieszczenia zabezpieczonego przed
dostepem o0so6b postronnych

z utwardzong betonowa podtogg —
magazynu odpaddéw o powierzchni

216 m°.

19.

16 01 03

Zuzyte opony

W wydzielonym, zamykanym magazynie
odpaddéw o powierzchni 216 m?,
zabezpieczonym przed dostepem osob
postronnych. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong betonowa
nawierzchnie. Odpad bedzie
magazynowany na paletach drewnianych.

20.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

W wydzielonym, zamykanym magazynie
odpaddéw o powierzchni 216 m?,
zabezpieczonym przed dostepem osob
postronnych. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong betonowa
nawierzchnie. Odpad bedzie umieszczany
w pojemniku metalowym.

21.

16 05 09

Zuzyte chemikalia inne niz
wymienione w 16 05 06,
16 05 07 lub 16 05 08

Odpad bedzie tymczasowo, selektywnie
magazynowany w specjalnym pojemniku
na terenie laboratorium znajdujgcego sie
na hali H1. Miejsce magazynowania
posiada utwardzong nawierzchnie
betonowaq i jest zabezpieczone przed
dostepem o0so6b niepowotanych.

22.

16 11 04

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate

z procesow metalurgicznych
inne niz wymienione

w 16 11 03

Tymczasowo magazynowane w miejscu
wytworzenia, a nastepnie wywozone przez
firmy wykonujace remont.

Zuzyta ceramika z kokili, zuzyte tygle
grafitowe z piecow podgrzewczych,
widknina ceramiczna do ocieplania form
bedzie magazynowana na paletach
drewnianych w pomieszczeniu magazynu
odpadéw o powierzchni 216 m?oraz

na placu magazynowym o powierzchni
ok. 360 m?, ogrodzonym, utwardzonym
ptytami betonowymi, okraweznikowanym,
obok magazynu odpadow.

23.

17 01 07

Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

W miejscu wytworzenia, a nastepnie
wywozone przez firmy wykonujace
remont.
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24.

17 04 05

Zelazo i stal
remont.

W miejscu wytworzenia, a nastepnie
wywozone przez firmy wykonujace

25.

19 02 06

Szlamy i osady

z fizykochemicznej przerdbki
odpaddw innych niz
wymienione w 19 02 05

W wydzielonym, zamykanym budynku
bytego neutralizatora, zabezpieczonym
przed dostepem 0sb6b postronnych.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzong - betonowa nawierzchnie.
Odpad bedzie magazynowany

w basenach ociekowych znajdujgcych sie
w piwnicach neutralizatora.

26.

19 09 04

Zuzyty wegiel aktywny

aktywny”

W oznakowanym pojemniku metalowym
w wydzielonym, zamykanym budynku
bytego neutralizatora, zabezpieczonym
przed dostepem oséb postronnych.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzong — betonowg nawierzchnie i jest]
oznaczone napisem ,Zuzyty wegiel

[11.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 12
Lp, odeOac:iu Rodzaj odpadu Sposoéb gospodarowania
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
1. 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne R2, R15, D10
substancje niebezpieczne
2 10 10 11* Inne czqstkl state zawierajgce substancje R2. R14, R15, D10
niebezpieczne
Odpadowe oleje mineralne z obrébki metali
3. 12 01 07* | niezawierajgce chlorowcéw (z wytaczeniem R9, R14, D10
emulsji i roztworow)
4. 12 01 09* OdpaQoyve emuls;e i roztwory z’obrobk| R9. R14, D10
metali niezawierajace chlorowcéw
5 12 01 14* Szlamy Z.ObI:Oka m_etall zawierajgce R9. R14, D10
substancje niebezpieczne
6. 12 01 16* Odpady posz_hﬂers@e zawierajgce RO, R14, D10
substancje niebezpieczne
7 13 02 08* !nne oleje silnikowe, przektadniowe R9. R14, D10
i smarowe
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
8. 15 02 02* | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania R14, R15, D10
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
9. 16 01 O7* | Filtry olejowe R15, D10
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
10. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz R4, R5, R14, R15, D9, D10
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
11. | 16 02 15+ | Niebezpieczne elementy lub czesci R4, R5, R14, R15, D9, D10
sktadowe usuniete z zuzytych urzadzen
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12.

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajgce substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

R9, R14, D10

13.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce
substancje niebezpieczne

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

R9, R14, D10

14.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

R4, R9, D9

15.

19 02 05*

Szlamy z fizykochemicznej przerdbki
odpaddéw zawierajace substancje
niebezpieczne

R15, D5, D10

[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 13
Kod . . .

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposob gospodarowania

1. | 070299 |Inne niewymienione odpady R14, R15, D10
Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione

080112 W 08 01 11 R15, D10

3 | 080318 Odpgdo_wy toner drukarski inny niz R14. D10
wymieniony w 08 03 17
Zgary z wytopu inne niz wymienione

4. | 1003 16 w 1003 15 R4, R14

5. | 10 10 03 | Zuzle i zgary odlewnicze R4, R14

6. | 10 10 99 |Inne niewymienione odpady R4, R14, R15

7 | 1201 01 deady z’toczenla i pitowania zelaza oraz R4. R13, R14, R15
jego stopow

8. | 1201 02 | Czastki i pyty zelaza oraz jego stopdw R4, R14, R15

9 | 120103 O_dpady Z toczenia i frezowania metali R4, R14, R15
niezelaznych

10. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze R4, R13, R14, D10

11. | 12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w R4. R13, R14, D10
120116

12. | 12 01 21 Zuzy_te r_naterla’fy szlifierskie inne niz R14, R15, D5
wymienione w 12 01 20

13. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury R1, R14, R15, D10

14. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R14, R15, D10

15. | 1501 03 | Opakowania z drewna R1, R14, D10

16. | 1501 04 | Opakowania z metali R4, R14

17. | 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe R14, R15
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do

18. | 1502 03 | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania R1, R15, D5, D10
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

19. | 16 01 03 | Zuzyte opony R14, D10
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione

20. | 1602 14 W 16 02 09 do 16 02 13 R4, R14, R15, D5, D9
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione

21. 1160509 1, 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08 R14, DS, D10
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate

22. | 16 11 04 |z procesOow metalurgicznych inne niz R14, D5
wymienione w 16 11 03
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Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne
niz wymienione w 17 01 06
24. | 17 04 05 | Zelazo i stal R4, R14
25 | 1902 06 Szlam;l/ [ qsady z f?;ykocherr_licznej przerébki R15. D5, D10
odpaddéw innych niz wymienione w 19 02 05
26. | 19 09 04 | Zuzyty wegiel aktywny R14, R15, D5

23. | 1701 07 R14, D5

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami.

[11.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg selektywnie w opisanych kodem
odpadu, szczelnych pojemnikach wykonanych z materiatu odpornego na dziatanie
sktadnikdw umieszczonego w nich odpadu, w wyznaczonych w punkcie 111.3.1.,
doktadnie oznakowanych miejscach magazynowania, zlokalizowanych
w magazynach odpadow, w sposob zabezpieczajgcy sSrodowisko przed ich
szkodliwym oddziatywaniem, stwarzajagcy odpowiednie warunki sanitarno -
higieniczne i zgodny z wymogami p.poz. Pomieszczenia magazynowe bedg
zabezpieczone przed dostepem o0sOb nieupowaznionych. Magazyny wyposazone
bedg w urzadzenia i materiaty gasnicze oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych
rozlewow odpaddw w postaci ciektej.

[11.3.3.2. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpaddw i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
ptynow eksploatacyjnych.

[11.3.3.3. Prowadzona bedzie segregacja odpadow oraz dziatania zapewniajgce,
zgodne z zasadami ochrony $rodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub unieszkodliwienia lub
posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.

[11.3.3.4. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcéw i materiatdw celem
zmniejszenia ilosci powstajgcych odpadow. Kontrola realizowana bedzie w sposob
okreslony w podpunkcie V.1.1.1. niniejszej decyzji.

[11.3.3.5. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
odpadéw. Prowadzony przetadunek odpadéw niebezpiecznych nie bedzie
powodowac ich rozlania skazenia gruntu.

111.3.3.6. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku bgadz unieszkodliwiania.

[11.3.3.7. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcéw odpadéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajacg
z zebrania odpowiedniej iloci tych odpaddw do transportu.

[11.3.3.8. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw
i remontéw.

[11.3.3.9. Gospodarka odpadami bedzie odbywac sie zgodnie z wewnetrzng instrukcjg
postepowania z odpadami.

[11.3.3.10. Pracownicy zaktadu poddawani bedg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepisow w zakresie gospodarki
odpadami, organizaciji i ochrony srodowiska.
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[11.4. Warunki emisji hatasu do sSrodowiska.

l11.4.1. Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.
Tabela 14

Lp.

Lokalizacja zrédta hatasu

Symbol
zrédia

Wymiary budynku
/ wysokosé
zawieszenia zrédta
nad poziomem
terenu
[m]

Maksymalny czas
pracy zrédia w ciagu

doby

pora
dzienna

pora
nocna

Zrodta typu ,BUDYNEK’

Strefa produkcyjna hali H1
Z urzgdzeniami
technologicznymi

Bl

100x90x 8

16

Strefa odlewania
wysokocisnieniowego
aluminium hala H2

Z urzgdzeniami
technologicznymi

B2

80x50x8

16

Sprezarkownia (sprezarki —
3 szt)

B3

25x20x6

16

Pomieszczenie

z agregatem
pradotwérczym o mocy
70 kVA

B4

4x3x%x3

4 h/
miesigc

Zr6

dta typu ,PUNKTOWEGO’

Wentylator promieniowy —
odciag z zespotu szlifierek
GIZETA, zlokalizowany
przy elewacji potnocnej hali
H1

P1

0,5

16

Wentylator promieniowy —
odcigg z zespotu szlifierek
GIZETA, zlokalizowany
przy elewacji pétnocnej hali
H1

P2

0,5

16

Wentylator dachowy
(odciag ze zgrzewarki)
zlokalizowany przy elewacji
potnocnej hali H1

P3

5,2

16

Odciag pytow szlifierskich
z wentylatorem o mocy

30 kW zlokalizowany przy
elewacji pétnocnej hali H1

P4

0,5

16

Odciag pytow szlifierskich
z wentylatorem o mocy

5,5 kW zlokalizowany przy
elewacji zachodniej hali H1

PS5

0,5

16

10.

Odciag pytow szlifierskich
z wentylatorem o mocy
4 kW zlokalizowany przy

P6

elewacji wschodniej hali H1

0,5

16
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11.

Wentylator dachowy

0 wydajnosci

1440 m3/h (wyciag

ze zgrzewarek)
zlokalizowany na dachu
hali H1

P7

11,2

16

12.

Wentylator dachowy

0 wydajnosci

1440 m3/h (wyciag

ze zgrzewarek)
zlokalizowany na dachu
hali H1

P8

11,2

16

13.

Wyciag ze srutownika
bebnowego z wentylatorem
wewnatrz urzadzenia,
Zlokalizowany na elewaciji
potnocnej hali H1

P9

5,8

16

14.

Wentylator instalacji
wyciagowej IMAS o mocy
75 kW, zlokalizowany przy
elewacji pétnocno —
zachodniej hali H2

P10

0,5

16

15.

Wentylator instalacji
wyciggowej IMAS o mocy
75 kW, zlokalizowany przy
elewacji pétnocno —
zachodniej hali H2

P11

0,5

16

16.

Wentylator promieniowy

o mocy 30 kW (odciag

Z pieca topialnego
MT-1200) zlokalizowany
przy elewacji potudniowo —
zachodniej hali H2

P12

0,5

16

17.

Zespot chtodni
wentylatorowych
zlokalizowanych przy
elewacji potudniowo —
wschodniej hali H2

P13

0,5

16

18.

Nawiew powietrza
(wentylacja ogdlna hali H2)
Zlokalizowany na elewaciji
potudniowo — wschodnigj
hali H2

P14

16

19.

Nawiew powietrza
(wentylacja ogdlna hali H2)
zlokalizowany na elewacji
potudniowo — wschodniej
hali H2

P15

16

20.

Odciag pytow szlifierskich
z wentylatorem o mocy

7,5 kW, zlokalizowanym
przy elewacji potnocnej hali
H1

P16

0,5

16
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IV. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatléw, surowcow
i paliw.

Tabela 15
Lp. Rodzaj materiatléw i surowcow Jednostka Wartos¢
1. | Stopy aluminium Mg/rok 11252,56
2. | Sél odzuzlajaca Mg/rok 52
3. | Zaprawa strontowa Mg/rok 4,16
4. | Substancja odtluszczajgca Mg/rok 13,2
5. | Substancja trawigca Mg/rok 5,5
6. | Substancja do fluorocyrkonowania Mg/rok 5,5
7. | Pasta pigmentowa biata Mg/rok 24
8. | Emulsja Mg/rok 42
9. Rozcienczalnik Mg/rok 1,2
10. | Farba proszkowa Mg/rok 72
16. | Energia elektryczna MWh/rok 22505
17. | Gaz ziemny m°/rok 5423734
18. | Zuzycie wody m°/rok 74267

V. Zakres i sposo6b monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Monitoring technologiczny dla Wydziatu Odlewni — hala H2.

V.1.1.1. Stanowisko kontroli dostaw.

Badanie sktadu chemicznego na spektrometrze — sprawdzenie z normg materiatowg
PN-EN 1676. Badania wykonywane po otrzymaniu dostaw. Wyniki w formie
elektronicznej przechowywane na dysku spektrofotometru, a w formie pisemnej
rejestrowane i przechowywane w Dziale Kontroli JakoSci.

V.1.1.2. Stanowisko topienia aluminium — piece topialne.

Pomiar temperatury podczas topienia gasek aluminiowych i uktadéw wlewowych.
Temperatura mierzona bedzie czujnikiem temperatury, pomiar automatyczny
na piecu, wskazania na szafie sterowniczej, pomiary ciggte na piecu — wskazania
na szafie sterowniczej (rejestracja raz na zmiane). Kontrola wskazan czujnika
temperatury sprawdzana za pomocg termopary. Zapis rejestrowany
i przechowywany w Kartach rejestracyjnych Kontroli Jakosci.

V.1.1.3. Stanowisko rafinacji.

Pobierane bedag proby roztopionego aluminium — ktére poddawane bedg badaniu
stopnia zagazowania materiatu — index gestosci oraz analiza chemiczna stopu
aluminium wykonywane raz na zmiane. Zagazowanie materiatu sprawdzane
gazometrem. Wyniki badan zapisywane na dysku twardym komputera. Badania
sktadu chemicznego stopu wykonywane na spektrometrze wedlug normy
PN-EN-1706 stopy aluminium. Wyniki badan sktadu chemicznego stopu zapisywane
na twardym dysku oraz drukowane raz na zmiane i rejestrowane
w Kartach rejestracyjnych przechowywanych w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.1.3. Stanowisko piecy podgrzewczych.

Badania materiatu (roztopionego aluminium) realizowane beda po procesie rafinacji
i wlaniu do pieca podgrzewczego. Gestos¢ materiatu sprawdzana gazometrem.
Wyniki badan zapisywane na dysku twardym komputera. Badania wykonywane raz
na zmiane, wyniki drukowane na kazdej zmianie dla kazdego pieca podgrzewczego
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przy maszynie odlewniczej, zapisy prowadzone w Kartach rejestracyjnych Dziatu

Kontroli Jakosci. Nastepnie wykonywana bedzie kontrola temperatury, analiza

chemiczna i index gestosci roztopionego aluminium, raz na zmiane w kazdym piecu

podgrzewczym. Temperatura mierzona czujnikiem temperatury, pomiar
automatyczny, wskazania na szafie sterowniczej, pomiary ciagte. Sprawdzanie
poprawnosci wskazan temperatury w piecach podgrzewczych — okresowo przy
uzyciu termopary, wynik sprawdzajgcy rejestrowany w Karcie rejestracyjnej raz
na zmiane oraz przechowywany w Dziale Kontroli Jakosci. Gestos¢ stopu
sprawdzana gazometrem. Badania sktadu chemicznego stopu wykonywane
spektrometrem (badanie wedtug normy PN-EN-1706 stopy aluminium). Wyniki badan
gestosci i sktadu chemicznego =zapisywane na dysku twardym urzadzen
pomiarowych. Wyniki konkretnej proby beda drukowane na Karcie rejestracyjnej

i przechowywane w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.1.4. Maszyny odlewnicze.

W procesie produkcji odlewéw na maszynach odlewniczych kontrolowane beda:

a) stezenie emulsji przy maszynach odlewniczych (mierzone kolorymetrem,
stezenie 1,5 — 3,0%), zapis — Karty rejestracyjne Dziatu Kontroli Jakosci, raz
na zmiane,

b) na kazdej maszynie odlewniczej mierzone bedq stale nastepujgce parametry:
predkos¢ fazy 1 (m/s), predkosc¢ fazy 2 (m/s), poczatek 2 fazy (mm), dtugosc
2 fazy (mm), grubos¢ pietki (mm), czas wypetnienia (m/s), cisnienie
doprasowania (bar), czas doprasowania (m/s), cisSnienie witasciwe (bar), predkos¢
w szczelinie (m/s), pomiar automatyczny, wskazania na maszynie, zapis
na dysku twardym, bez zapisu w formie papierowe;.

V.1.1.5. Stanowisko Kontroli Jakosci.

Na stanowisku wykonywane bedg nastepujace badania:

a) kontrola grubosci dla scianki kanatu wodnego grzejnika wykonywana raz
na zmiane po przecieciu scianki elementu na pile tasmowej (na podstawie
dokumentacji technicznej wykonuje sie pomiary suwmiarkg), zapis — Karty
pomiarowe Dziatu Kontroli Jakosci.

b) Kontrola szczelnosci grzejnika co godzine lub czesciej (stacja prob), zapis —
Karty rejestracyjne w Dziale Kontroli Jakosci,

c) przy produkcji odlewow DAMPA raz na zmiane sprawdzana bedzie twardos¢
metodg Brinella i wytrzymato§¢ na rozcigganie przy uzyciu maszyny
wytrzymatosciowej, zapis — Karty rejestracyjne w Dziale Kontroli Jakosci,

d) kontrola wad odlewéw DAMPA — przeswietlanie promieniami ,X”, sprawdzane
bedzie 10% danej partii wyrobéw DAMPA, zapis — Karty rejestracyjne w Dziale
Kontroli Jakosci.

V.1.1.6. Sprawdzanie wymiaréw rysunkowych odlewu.

Dla konkretnej partii wyrobéw (jeden raz na zmiane) odbywac sie bedzie losowo

badanie wyrobu (przeciecie i pomiary suwmiarkg). Zapis odnotowywany w Kartach

rejestracyjnych w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.2. Monitoring technologiczny dla Wydziatu Obrébki Mechanicznej — hala H1.

V.1.2.1. Malarnia.

W procesach malowania oraz przygotowania powierzchni do malowania

kontrolowane beda:

a) Temperatura na piecach do wypalania — mierzona termopara, pomiar
automatyczny, wskazania na szafie sterowniczej, pomiary ciggte, wyniki
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usrednione zapisywane w Laboratorium w Kartach analiz chemicznych -
malowanie grzejnika, wpisywany jest sredni wynik raz na zmiane,

b) Stezenie kapieli do odttuszczania, wytrawiania, fluorocyrkonowania oraz
temperatury kapieli — temperatura mierzona czujnikiem temperatury, pomiar
automatyczny, wskazania na szafie sterowniczej, pomiary ciggte, analiza kapieli
wykonywana raz na dobe oraz kilkakrotnie podczas wymiany kapieli, wyniki
zapisywane w Kartach analiz chemicznych — malowanie grzejnika,
przechowywanie wynikow w Laboratorium,

c) Stezenie emulsji do malowania grzejnika oraz pH, przewodnos¢, temperatura —
stezenie emulsji do malowania mierzone kolorymetrem w Laboratorium,
temperatura mierzona czujnikiem temperatury, pomiar automatyczny, wskazania
na szafie sterowniczej, pomiary ciggte, wartos¢ pH mierzona pehametrem,
przewodnosé mierzona konduktometrami (2 szt.), wyniki zapisywane w Kartach
analiz chemicznych — malowanie grzejnika (czestotliwos¢ pomiaréow raz na dobe)
— przechowywanie wynikéw w Laboratorium,

d) Grubos¢ powtoki malarskiej grzejnika oraz przyczepnosc¢ farby — grubo$¢ powtoki
malarskiej mierzona grubosciomierzem, wyniki zapisywane w Kartach analiz
chemicznych — malowanie grzejnika, mierzone kilkakrotnie, zapis usredniany raz
na dobe (przechowywanie w Laboratorium), przyczepnos¢ farby mierzona nozem
6-cio ostrzowym — badania dotyczg konkretnej partii wyrobow, wyniki zapisywane
w Kartach analiz chemicznych — malowanie grzejnika (od 1 do 3 razy
na zmiane) — przechowywanie wynikéw w Laboratorium.

V.1.2.2. Stanowisko obrébki mechanicznej grzejnikow.

Mierzone bedzie stezenie emulsji do obrobki mechanicznej — stosowane stezenie

5%. Przygotowanie emulsji nastepowac¢ bedzie wedtug instrukcji technologicznej,

pomiar kolorymetrem, czestotliwo$¢ pomiaru raz w tygodniu. Wyniki odnotowywane

bedg na Kartach pomiaru KJ w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.2.3. Stanowisko préb szczelnosci grzejnikow.

Proby szczelnosci kazdego zestawu grzejnika wykonywane bedg na stacji prob —

ci$nienie 6 — 12 atm. Zapisy wynikéw badan wykonywane w Kartach pomiarowych

Kontroli Jakosci i przechowywane w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.2.4. Laboratorium — analizy sciekéw technologicznych.

Pomiary pH $ciekow przed neutralizatorem wykonywany raz na dobe. Wartos¢ pH

mierzona pehametrem. Zapis w Kartach kapieli przygotowawczych — Karty analiz

chemicznych, przechowywanie wynikow w Laboratorium.

V.1.3. Pomiar zuzycia gazu ziemnego odbywat sie bedzie poprzez:

- liczniki umieszczone obok budynkéw neutralizatora, malarni oraz kottowni —
zasilanie hali H1,

- liczniki umieszczone przy budynku odlewni od strony potudniowej, obok topialni
oraz kottowni — zasilanie hali H2.

Odczyt zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie

odnotowywany w rejestrze.

V.1.4. Pomiar zuzycia energii elektrycznej odbywat sie bedzie poprzez licznik
umieszczony w rozdzielni RG15 w Hali odlewni cisnieniowej H2. Odczyt zuzycia
energii elektrycznej bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie odnotowywany
W rejestrze.
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V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E1 — E15, E24, E25, E27, E28, E29,
E54, E60, E61.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogoéw BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwosS¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 16

: Czestotliwosé Oznaczane
Lp. Emitor . : .
pomiarow zanieczyszczenia
1 El, E14, E15, E24, E25, E27, | Co najmniej co pot Pvi oqstem
- | E28, E29, E54 roku yrog

E12, E13, E24, E25, E27, Dwutlenek siarki

2 | E28. E29, E60. E61 Conajmniejcorok | 11006 wegla
E12, E13, E24, E25, E27, Co najmniej co pot
3. E28. E29 E6O, E61 roku Dwutlenek azotu
4 E2 — E5, E10, E11, E24, E25, Co naimniei co rok Weglowodory alifatyczne
" | E28, E29, E60, E61 J ) Weglowodory aromatyczne
5. | E2, E4, E5, E10 Co najmniej co rok Fluor

V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

V.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw.

V.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej

bedzie odbywat sie za pomocg nastepujgcych urzadzen pomiarowych:

- wodomierza W1 zlokalizowanego w budynku administracyjno — socjalnym,

- wodomierza W2 zlokalizowanego w budynku hali H1,

- wodomierza W3 zlokalizowanego w budynku sprezarkowi,

- wodomierza W4 zlokalizowanego w hali H2.

V.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie

odnotowywany w rejestrze.

V.3.3. llos¢ Sciekdw bytowych i przemystowych wprowadzanych do kanalizacji

miejskiej bedzie okreslana na podstawie ilosci pobieranej wody. llos¢ Sciekéw

przemystowych bedzie réwna 90 % pobieranej wody, a ilos¢ Sciekow bytowych
bedzie réwna ilosci pobieranej wody.

V.3.4. Prowadzone bedag badania jakosci $ciekdbw wprowadzanych do urzadzen

kanalizacyjnych Miejskiego Zakladu Komunalnego Sp. z 0.0. Czestotliwos¢ analiz —

CcO najmniej raz na 2 miesigce dla wylotu S1 oraz co najmniej raz na rok dla wylotu

S2.

Zakres analityczny:

- w punkcie S-1 (N 50°52711,3" E 22°13°60,7"): azot amonowy, azot azotynowy,
fosfor ogdlny, bar, bor, cynk, chrom ogdlny, miedz, nikiel, otéw, fluorki, fenole
lotne, substancje ropopochodne,

- w punkcie S-2 (N 50°52°15,6" E 22°13'46,8""): ChZT, BZTs, zawiesiny ogoine,
weglowodory ropopochodne.
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V.4. Pomiar emisji hatasu do sSrodowiska.

V.4.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo — ustugowej oraz
tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego bedag
prowadzone w nastepujgcych punktach referencyjnych:

Tabela 17

Punkt Wspotrzedne

Lp. pomiarowy Lokalizacja punktu pomiarowego geograficzne

Przy budynku mieszkalnym
1. P1 wielorodzinnym, 1V kontygnacyjnym
nr 46 przy ul. Sandomierskiej

N 50°31°21,42"
E 22°07°55,89™"

Przy budynku mieszkalnym
2. P2 jednorodzinnym Il kontygnacyjnym
nr 12 przy ul. Sandomierskiej

N 50°31°16,38™
E 22°08°10,96™

V.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzenh okreslonych w Tabeli 14.

VI. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieniC  uszkodzone  urzadzenie,
a w przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wytaczyC€ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytaczenia instalacji z w/w powodu
nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

VIl.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VII.2. Instalacja bedzie wyposazona w $rodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VII.3. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii przemystowej.

VIl.4. Pojemniki na ptynne dodatki do produkcji posiadaé beda szczelne konstrukcje
oraz posiadac¢ bedg zabezpieczenia przeciwdziatajgce niekontrolowanemu rozlaniu
i przedostaniu sie substancji do wody lub gleby.

VII.5. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz
sygnalizacja Swietlna i dzwiekowa zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach
normalnych i w przypadku awarii.

VII.6. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomié¢ wifasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.
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VIll. Sposoby osiggania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

VIIl.1. Piece topialne i podgrzewcze wyposazone bedg w okapy odciggowe

zapewniajgce wilasciwe odprowadzenie zanieczyszczen ze strefy ich uwalniania

w petnym zakresie obstugi pieca. Wydajnos¢ instalacji wentylacyjnej dobrana bedzie

tak by wyeliminowa¢ emisje niezorganizowang do atmosfery.

VII.2. Podejmowane bedg dziatania majgce na celu ograniczenie ilosci

wytwarzanych odpadéw, m.in. poprzez:

- zakup farb i lakieréw wysokiej jakosci,

- 0szczedne gospodarowanie materiatami i surowcami,

- $ciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

- stosowanie olejow o przedtuzonej trwatosci i okresie eksploatacji oraz biezgce
serwisowanie urzadzen wymagajacych uzycia olejow,

- zakup urzadzeh i Swietlbwek o przedtuzonej trwatosci oraz racjonalne
gospodarowanie oswietleniem,

- Sciste przestrzeganie procedur laboratoryjnych oraz racjonalizacje zakupdéw
odczynnikdéw chemicznych,

- zakup akumulatoréow wysokiej jakosci,

- zakup wysokiej jakosci materiatdow Sciernych o przedtuzonym terminie
uzytkowania oraz biezgca kontrole stanu technicznego urzgdzen do oczyszczania,
w celu ograniczenia ilosci powstajgcych zuzytych materiatéw szlifierskich,

- stosowanie zwrotnych opakowan,

- stosowanie urzgdzen elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci i dtugim
okresie uzytkowania.

VII.3. Prowadzenie szkolen pracownikbw w zakresie problematyki ochrony

srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

VIIl.4. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg nalezy utrzymywaé

we wiasciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowa¢ zgodnie z ich

instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIIL.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego

muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz

zapewniajgce zachowanie wymogéw BHP.

VIII.6. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego

instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami

niebezpiecznymi.

VIII.7. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcéw, produktéw,

potproduktéw i wyrobdw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni

szczelnej.

VIII.8. W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej zanieczyszczen do powietrza

zgary usuwane z miejsc wytwarzania powinny by¢ transportowane catkowicie

wystudzone.

VIII.9. Drogi i place, oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czystosci i porzadku.

VIII.10. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji.

W  przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwioczne

dziatania naprawcze.

VIII.11. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalacji

zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V.1. niniejszej decyzji.

VIII.12. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii i gazu ziemnego.
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VIII.13. W procesie rafinacji nie bedg stosowane zwigzki majgce w swoim sktadzie
szesciochloroetan.

VIIl.14. W procesie wtornego wytopu aluminium nie beda stosowane dodatki
stopowe majgce w swoim skfadzie chlorowodor i zwigzki chloru.

IX. Ustalam dodatkowe wymagania.

IX.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktada¢ Wojewodzie
Podkarpackiemu oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich wykonania.
IX.2. Podjete =zostang dziatania majace na celu modernizacje wentylacji
odprowadzajgcej substancje zanieczyszczajgce ze stanowiska rafinacji w celu
zamontowania kré¢cow pomiarowych umozliwiajgcych wykonanie pomiaréw emisji
zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie wymogami (emitor E30). W terminie
do 31 maja 2011 r. nalezy przedstawi¢c harmonogram w/w modernizacji.

IX.3. Wykonane zostanie stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow
lub pytébw na emitorze E62 w terminie do 31 maja 2011 r.

X. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczeqolnych warunkéw, zapisy decyzji obowiazuja z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

X|. Pozwolenie obowiazuje do dnia 5 grudnia 2020 roku.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 8 lutego 2010 r. Armatoora S.A., ul. Sandomierska 14,
37-400 Nisko wystgpita o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
wtérnego wytopu aluminium.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie w formularzu A pod numerem 2010/A/0032.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikuje sie zgodnie z wust. 2 pkt 6 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catoéci do instalacji do wtérnego
wytopu metali niezelaznych lub ich stopow, w tym oczyszczania lub przetwarzania
metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe dla otowiu
lub kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali.

Organem witasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2004 r. w sprawie okreslenia rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywa¢ na srodowisko oraz szczegétowych uwarunkowan zwigzanych
z kwalifikowaniem przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu
na $rodowisko.
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Pismem z dnia 23 lutego 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10 zawiadomiono
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat
umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych
informacje o srodowisku i jego ochronie.

Ogtoszeniem z dnia 3 marca 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10 podano

do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego postepowania
oraz poinformowano o0 prawie wnoszenia uwag i wnioskdbw do przedifozonej
w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni na tablicy ogtoszen
Spotki w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Gminy i Miasta Nisko, oraz na stronie internetowej i tablicach
ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.
Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 14 kwietnia 2010 r. oraz
szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposéb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony srodowiska.
W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 23 kwietnia 2010 r. znak:
RS.VI.MH.7660/34-1/10 wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentagiji.

Uzupetnienie wniosku zostato przedtozone przy piSmie z dnia 24 maja 2010 r.
Po analizie przedtozonego uzupetnienia uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184
i art. 208 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Ogtoszeniem z dnia 2 lipca 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10 podano
do publicznej wiadomosci informacje o przedstawieniu aneksu do wniosku oraz
poinformowano o prawie wnoszenia uwag i wnioskdw do przedtozonej w sprawie
dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni na tablicy ogtoszen Spofki
w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na stronie internetowej i tablicy ogtoszen
Urzedu Gminy i Miasta Nisko, oraz na stronie internetowej i tablicach ogtoszen
Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego pismem
z dnia 25 listopada 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10 powiadomiono strony
postepowania o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz wniesienia
wnioskéw i zastrzezen.

Wersje elektroniczne przedmiotowego wniosku oraz jego aneksu przestane
zostaty Ministrowi Srodowiska przy pismach z dnia 26 lutego 2010 r. oraz
2 lipca 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow:

¢ Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metals
Industries. Dokument referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik
w produkcji metali niezelaznych, grudzien 2001.

e Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik, wytyczne dla branzy
odlewniczej; Ministerstwo Srodowiska wrzesien 2005 (sporzadzony na
podstawie Reference Document on Best Available Techniques in the
Smitheries and Foundries Industry, May 2005. Dokument Referencyjny
Najlepsze dostepne techniki w kuznictwie i przemysle odlewniczym,
ttumaczenie Ministerstwo Srodowiska, Warszawa, grudzien 2007).
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Streszczenie Dokumentu referencyjny na temat Gospodarka i skutki
przenoszenia zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska (podejscie
kompleksowe) czerwiec 2005 r.

Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage of Bul or Dangerous Materials. Streszczenie. Dokument Referencyjny
BREF dotyczacy zastosowania Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
emisji powstajacych przy magazynowaniu, lipiec 2006.

Reference Document on the General Principles of Monitoring. Dokument
Referencyjny BREF dla ogdlnych zasad monitoringu, lipiec 2003.

Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency.
Dokument Referencyjny BREF w zakresie efektywnosci energetycznej,

luty 2009.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogoéw najlepszej dostepnej

techniki:

Wymogi okreslone w BREF

Stan w ARMATOORA S.A.

Obszary magazynowania nalezy zaprojektowac¢ w taki
sposob, aby wycieki z gérnych czesci zbiornikdéw i z uktadow
doprowadzajacych byly przechwytywane i zawarte

w obwatowaniu.

Obszary magazynowania na halach H1 i H2
zabezpieczono przez szczelne posadzki
(bez kratek) z progami tworzacymi wanne
betonowa.

Teren malarni anaforetycznej jest
zabezpieczony w kanalizacje

z odprowadzeniem do neutralizatora — bez
mozliwo$ci wycieku do Srodowiska.

Dla zapobiegania przepetnieniu zbiornikdw nalezy stosowac
planowane dostawy i automatyczne uktady sterowania.

Gospodarka magazynowa podlega $cistemu
nadzorowi; stosuje sie tez automatyczne
dawkowanie surowcéw.

Materiaty niepyliste i nierozpuszczalne mozna
przechowywac na uszczelnionych powierzchniach
ze spustem i kolektorem Sciekow.

Materiatem takim, sg w ARMATOORA S.A.
jedynie gaski Al. Sg one przechowywane
na polach odktadczych wewnatrz hal
produkcyjnych. Majg one
nieprzepuszczalne, bezodptywowe
powierzchnie.

Dla okre$lania jako$ci surowcow i planowania metod
technologicznych, w systemie obstugi i przechowywania
materialdbw mozna zainstalowaé¢ systemy pobierania probek
materiatow i analiz.

Dostarczane surowce podlegajg zakladowe;j
kontroli jakosciowe;j.

Uszczelnianie pieca (lub zastosowanie uszczelnionych
piecéw) w potgczeniu ze sterowaniem procesem jest
technika, ktérg nalezy stosowac¢ wszedzie tam, gdzie jest
to mozliwe, dla zapobiegania lub ograniczania emisji

Z instalacji technologicznej.

Ze wzgleddéw technologicznych
zastosowano piece poétszczelne. Proces
technologiczny jest sterowany
komputerowo. Zastosowano (tam gdzie
to jest niezbedne) filtry do oczyszczania
powietrza.

Pyt, opary i gazy zbierane sg przez uszczelnione systemy
piecowe, przez catkowite lub czesciowe obudowanie lub
za pomocg okapow.

Pyly, gazy i opary sg zbierane za pomoca
okapdéw wentylacyjnych.

Okapy umieszczane sg jak najblizej Zzrédta emisji przy
pozostawieniu wolnej przestrzeni dla operacji
technologicznych.

Ze wzgledéw BHP, okapy umieszczane
s jak najblizej zrédta emisji przy
pozostawieniu wolnej przestrzeni dla
operacji technologicznych.
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W niektérych procesach uzywa sie okapow do zbierania
oparow pierwotnych i wtornych.

Okapy sa nad piecami, nad bocznymi
otwarciami piecéw i nad rynnami
spustowymi.

Do przenoszenia wychwyconych gazéw do procesow
ograniczania lub oczyszczania emisji stosowane sg kanaty

i wentylatory. Dla zapewnienia efektywnosci odciggania
odpowiedniej dla zmieniajacych sie warunkow, takich jak
objetos¢ gazu, przy minimalnym zuzyciu energii, stosowane
sgq wentylatory o zmiennych obrotach.

Do przenoszenia wychwyconych gazow
stosowane sg kanaty i wentylatory dobrane
do koniecznej ilosci odprowadzanego
powietrza.

Dla zapobiegania emisjom niezorganizowanym stosuje sie
odpowiednie systemy odciggowe, ale niektore systemy nie
sg w stanie wychwytywac¢ wszystkich gazow
technologicznych, ktére emitowane sg do miejsca pracy.
Gazy te sg wiec nastepnie odciggane za pomocg
wentylatoréw dachowych.

Zamontowano wentylatory dachowe
i osiowe (w swietlikach hali H2).

W celu zapobiegania emisjom niezorganizowanym podczas
tadowania lub spuszczania, niektore piece mozna
wyposazy¢ w okapy wtérne (dodatkowe).

Zamontowano okapy nad rynnami
spustowymi.

Dla zoptymalizowania redukcji emisji niezorganizowanych,
bezposrednio nad zrédtem oparéw mozna zainstalowac
wycigg wentylatorowy. Alternatywnie, powietrze mozna
odciggac¢ za pomocg wentylatora dachowego. Zuzycie
energii mozna zminimalizowac¢ przez automatyczne
sterowanie punktem odciggania przy uzyciu zasuw oraz
regulatoréw wentylatoréw, w celu zastosowania systeméw
w czasie i w miejscach, w ktérych bedg potrzebne,

np. podczas tadowania lub wytgczenia konwertora.

Zainstalowano wyciggi wentylatorowe (jest
mozliwos¢ sterowania instalacjg
wentylacyjng).

Zebrane gazy przesytane sg do instalacji ograniczania
emisji, w ktorej usuwane sg zanieczyszczenia.

Zebrane gazy sg oczyszczane w filtrach
workowych lub labiryntowych —
zanieczyszczenia sg wiec usuwane.

W tym sektorze przemystowym systemy z filtrami
tkaninowymi uzywane sg dla wielu zastosowan z powodu ich
wysokiej wydajnosci w zakresie wychwytu drobnego pytu
wystepujacego w operacjach wytapiania.

Zastosowano filtr workowy nad linig
odlewniczg grawitacyjng (w tym wtasnie
wezle powstaje pylenie).

Dla zachowania skutecznej wydajnosci odciggania, istotne
jest regularne usuwanie pytéw z tkaniny; wptywa to rowniez
na zywotnos¢ roboczg tkaniny.

Filtry sg regularnie czyszczone i poddawane
przegladom technicznym i okresowym
kontrolom w zakresie sprawnosci (przeglad
roczny wszystkich urzadzen stuzacych
ochronie srodowiska).

Najpowszechniej stosowanymi metodami czyszczenia filtrow
sg: odwrotny przeptyw powietrza, wstrzgsanie mechaniczne,
drgania oraz pulsowanie za pomoca sprezonego powietrza.

Do czyszczenia filtrow stosuje sie odwrotny
przeptyw powietrza i pulsacje.

W praktyce istnieje wiele roznych konstrukgciji filtréw
workowych, w ktérych stosowane sg rézne rodzaje
materiatéw filtrujgcych; z zasady za pomoca tych filtréw
uzyskuje sie niskie poziomy emisji, tj. poziomy emisji ponize;j
5 mg/Nm?®. (Normalne mechanizmy czyszczenia nie
powodujg przywrocenia tkaniny do jej pierwotnego stanu;
czgsteczki osadzone w gtebi materiatu zmniejszajg wielkosci
porow miedzy witdknami, umozliwiajac w ten sposéb

osigganie wysokiej wydajnoéci dla oparow submikronowych).

Stezenia pomiarowe dla pylu wynoszg
od 0,424 do 0,624 mg/Nm?® (wg danych
z pomiarow dla TOORA POLAND S.A.).
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Zastosowanie uszczelnionych piecéw lub innych urzadzen
technologicznych dla zapobiegania emisjom
niezorganizowanym, umozliwienia odzysku ciepta

i wychwytu gazow technologicznych dla innego
wykorzystania. Zastosowanie piecow poétuszczelnionych
w przypadku niedysponowania piecami uszczelnionymi.

Ze wzgleddéw technologicznych
zastosowano piece potuszczelnione —
gwarantujgce jednak zachowanie norm
dopuszczalnych w srodowisku.

Zminimalizowanie transportu materiatow miedzy procesami.

Materiaty i surowce sg przechowywane

na polach odktadczych na hali produkcyjne;j
— aby byly tawodostepne, oraz aby
zminimalizowa¢ operacje transportu miedzy
procesami. Ponadto linie odlewnicze
Zlokalizowano w poblizu piecow — na hali
H2.

Wiekszos¢ z wytworzonych materiatéw odpadowych
zawracana jest z powrotem do obiegu lub uzywana jest

w przemysle metali niezelaznych oraz w innych
przemystach, np. produkcji cementu, materiatéw sciernych
i w przemysle budowlanym.

Odpady nadajace sie do odzysku lub
recyklingu sg tam kierowane

po wczesniejszym selektywnym
gromadzeniu.

Do zapobiegania utlenianiu roztopionego metalu
i do wigzania zanieczyszczeh pochodzgcych z procesu,
stosuje sie topniki solne.

Stosuje sie standardowe topniki solne.

Zawartos¢ metalu w kozuchach jest stosunkowo wysoka
(miedzy 20 i 80%), co oznacza, ze mozna je normalnie
zawracac do gtdéwnego procesu lub dostarczac jako
surowiec wtérny do innych zaktadoéw produkcji metali
niezelaznych.

Kozuchy sg przekazywane do zaktadéw
przerébczych (huty aluminium — poprzez
uprawnionego odbiorce zewnetrznego.

Dla wyktadzin piecowych stosuje sie sktadowanie na
wysypisku odpaddw obojetnych.

Oktadziny, ktére nie moga by¢ poddane
odzyskowi przez odbiorce, przekazywane
sq przez odbiorce odpadéw do skfadowania
na sktadowisku.

Istnieje kilka innych rodzajéw odpadow, takich jak oleje
izolacyjne, hydrauliczne oraz termiczne pochodzace

z regularnej konserwacji urzadzen, np. transformatora dla
piecow elektrycznych. Sg one zwykle dostarczane

do rafinerii.

W toku proceséw pomocniczych powstajg
odpady olejowe, sg one przekazywane
do odzysku przez odbiorce (do rafinerii).

We wszystkich maszynach pracujacych w instalacjach
przemystowych jako srodek smarny stosowany jest olej. Olgj
ten musi by¢ wymieniany z powodu przechwytywania metali
oraz wchodzenia w reakcje chemiczne. Straty oleju wskutek
wyciekdw mozna zminimalizowac i wydtuzy¢ przerwy miedzy
wymianami oleju przeprowadzajgc regularng konserwacje,
naprawy i konserwacje profilaktyczna.

Instalacja podlega statym przegladom przez
stuzby utrzymania ruchu (przeglady biezace
i okresowe — roczne).

Wytopiony metal jest rafinowany w celu usuniecia
zanieczyszczen, takich jak czgsteczki tlenkéw sodu, wapnia,
magnezu a takze wodoru. Azot uzywany jest do usuwania
wodoru.

Stosuje sie azot, w celu usuniecia wodoru
w hali H2 (odlewnie wysokocisnieniowa).

W celu rozdrobnienia ziaren metalu stosowane sg dodatki,
takie jak tytan lub borek tytanu.

Stosuje sie borek tytanu (tzw. borotytan).

Emisje kominowe sg zwykle monitorowane w sposéb ciagty
lub okresowy; sg one przedstawiane wtasciwym wiadzom
przez personel terenowy lub przez zewnetrznych
konsultantow.

Badania monitoringowe wykonywane przez
zewnetrzne laboratorium, wyniki bedg
przedktadane w ramach skfadania
informacji o korzystaniu ze Srodowiska

do WIOS i Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego.
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Wiasciwa konserwacja moze zapobiec brakowi wywazenia
wentylatoréw i pomp (tj. powodowac zwiekszong emisje
hatasu).

Nad sprawnym dziataniem urzadzen
czuwajg stuzby utrzymania ruchu, ktére
podejmujg natychmiastowe ingerencje
w razie powstania takiej konieczno$ci
(nastepuje natychmiastowa wymiana
niezbednych podzespotéw np. tozysk).

Powszechnie stosowanymi technikami ograniczania hatasu
sq: zastosowanie watow dla ostoniecia zrodet hatasu,
budowanie instalacji wytwarzajacej hatas lub jej elementéw
za pomocg konstrukcji dzwiekochtonnej.

Zachowane sg przepisy akustyczne — nie
ma potrzeby dodatkowych ekrandw.

W przemysle metali niezelaznych istnieje kilka potencjalnych
zrodet zapachdéw. Najistotniejsze sg: opary metalowe, oleje
organiczne i rozpuszczalniki, siarczki z chtodzenia zuzlu

i oczyszczania wod odpadowych, odczynniki chemiczne

i kwasne gazy.

Zidentyfikowano zanieczyszczenia
i wykonano obliczenia dla wszystkich
potencjalnych rodzajéw zanieczyszczen.

Wytwarzaniu amoniaku z kozuchow aluminium
(zapobieganie odorom oraz emisji) mozna zapobiec przez
utrzymanie suchego materiatu.

Zgary (kozuchy) sg przechowywane
w zadaszonym pomieszczeniu.

Zte spalanie paliwa moze powodowac emisje substancji
organicznych. Dla zoptymalizowania spalania stosuje sie
systemu sterowania palnikiem i piecem.

Technologia jest sterowana numerycznie,
wg standardow obowigzujgcych w branzy.
Rozwigzania sg howoczesne.

SO, i NO, wytwarzane sg w wyniku zastosowanych w piecu
systemow spalania. Dla zminimalizowania ich emisji mozna
zastosowac palniki niskoemisyjne i paliwa a o niskigj
zawartosci siarki.

Stosuje sie gaz ziemny - paliwo o niskiej
zawartosci siarki.

Emisje NO, w zaleznosci od rodzaju pieca wynoszg od 10
do 900 g NO, na tone wytopionego metalu.

Emisja NOy obliczona dla ARMATOORA
S.A. wynosi 702 g NOy na tone topionego
Al

Zrzucanie wody jest w odlewniach Al ograniczone do wody
chtodzacej, ktéra jest czesto zawracana ponownie do obiegu
oraz odptywowej wody deszczowej z powierzchni

i z dachow.

Woda chtodnicza krazy w obiegu
zamknietym.

Zakres emisji
Zanieczyszczenie wg BAT
[mg/m?]
Pyt 5-50
Dwutlenek siarki 15-530
Lotne Zwigzki Organiczne
—VOC (weglowodory 10-57
alifatyczne i aromatyczne)
Dwutlenek azotu 40-420
Fluorowodér <5
Chlorki <5
Chlorowodor 3-40
Dioksyny <0,1-1 ng/m®

Emisje w
Zanieczyszczenie ARMATOORA
[mg/m3]
Pyt 5,28
Dwutlenek siarki 11,01
Lotne Zwigzki Organiczne
—VOC (weglowodory 6,49
alifatyczne i aromatyczne)
Dwutlenek azotu 33,18
Fluorowodor 1,48
Chlorki -
Chlorowodor -
Dioksyny -

W zaktadzie eksploatowana jest malarnia
proszkowa, bedgca zrédiem emisji lotnych
zwigzkoéw organicznych (LZO). Przedstawiona
we wniosku analiza zuzycia LZO wykazuje,

ze roczne zuzycie LZO na linii malowania
grzejnikdéw wynosi 4,9 Mg/rok i jest mniejsze

od warto$ci granicznej, wymienionej

w zatgczniku nr 8 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standardéw emisyjnych z instalacji
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(Dz. U. Nr 260 poz. 2181 ze zm.). W zwigzku
z powyzszymi instalacja nie podlega
wymaganiom w/w rozporzadzenia w zakresie
emisji LZO.
llosé
powstajacych
] odpadoéw oraz
llos¢ Rodzaj Zrédto sposob
Rodzai Zrédio powstajacego | Wymagany sposéb odpadu powstawania postepowania
J . odpadu wg. postepowania z odpadem w
odpadu powstawania
BAT z odpadem ARMATOORA
[kg/MgAl] S.A.
Wymiana Wymiana
Wymurdwka | zuzytej Ponowne . Wymurdwka | zuzytej ok. 1,8’kg/MgAI
Z pieca ogniotrwatej do ok. 2 ygggtrﬁé Snti nllfbpo Z pieca ogniotrwatej Wr;::::;c' ane
(16 1104) | oktadziny oot (16 1104) | oktadziny g g y‘lz’
pieca sktadowanie. pieca 0 odzysku.
Zgary Wytapianie, odzysk ok. 13,3 kg/MgAl
(10 03 16) Proces wytopu | do ok. 25 metalu. Zgary w catosci
Proces wytopu
Kozuch Proces Uzywane w (10 03 16) przekazywane
uehy . do ok. 25 procesach wtérnego do odzysku.
(10 10 03) odlewania
przerobu. ok. 13,3 kg/MgAl
Kozuchy Proces w catosci
(10 10 03) odlewania przekazywane
do odzysku.

Ponadto w celu spetnienia wymagan wynikajacych z Najlepszej Dostepnej Techniki zwigzanej z odlewaniem

aluminium, w zakresie gospodarki

odpadami, w ARMATOORA S.A. realizowana bedzie zasada

ograniczania ilosci odpaddéw i ich negatywnego oddziatywania na s$rodowisko poprzez prowadzenie

nastepujacych dziatan organizacyjnych:

e prowadzenie szkolen pracownikow w zakresie prawidlowego prowadzenia procesow produkcyjnych
a takze postepowania z odpadami,

e kontrolowanie ilosci wytwarzanych odpaddéw, poprzez prowadzenie iloSciowej i jakoSciowej ewidencji
odpadow,

e prowadzenie racjonalnej gospodarki srodkami uzywanymi przez pracownikow,

e prowadzenie selektywnej zbiorki i magazynowania odpadow;

e przekazywanie odpadéw specjalistycznym firmom celem unieszkodliwienia lub poddania procesowi
recyklingu;

e przekazywanie do odzysku odpaddéw, posiadajgcych wtasciwosci umozliwiajgce przy aktualnym stanie
techniki, technologii i organizacji ich wykorzystanie, a w szczegdlnosci odpady, ktére moga;

v

v

v
v
v

stanowi¢ zamienny surowiec produkcyjny dla surowcéw i materiatdbw pochodzacych ze zrodet
naturalnych,

stanowi¢ czesciowy lub catkowity zamiennik surowca lub paliwa dotychczas stosowanego
w danym procesie produkcyjnym,

by¢ stosowane do podniesienia jakosci lub efektywnosci procesu produkcji lub stanu
bezpieczenstwa,
by¢ stosowane do zmniejszenia negatywnego oddziatywania procesu produkcyjnego

na srodowisko,

stanowiC zrodto dajacych sie odzyskac surowcow,

po regeneraciji lub przetworzeniu stanowi¢ wyroby uzytkowe,

by¢ uzyte bezposrednio lub po przetworzeniu w celach budowlanych.

Celem zapobiegania zanieczyszczeniom srodowiska przy magazynowaniu surowcéw (takze przy przewozie
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i przetadunku), zgodnie z najlepszymi dostepnymi technikami w zakresie magazynowania:

e surowce i materiaty sg dostarczane do zakladu w opakowaniach posiadajacych stosowne certyfikaty,

e surowiec zasadniczy tj. gaski Al jest magazynowany na polu odkladczym na hali produkcyjnej —
(odlewni H2) — co zabezpiecza przed jego zanieczyszczaniem,

e magazynowanie surowcow i innych materiatéw odbywa sie badz w magazynach, badz bezposrednio
na hali produkcyjnej; pomieszczenia te majg bezodptywowe, nienasigkliwe posadzki oraz progi,

e miejsca magazynowania surowcow i innych materiatéw sg umiejscowione tak, aby materiaty byty tatwo
dostepne, aby zminimalizowac ilos¢ i odlegtos¢ operaciji ich przewozu/przemieszczania; jednoczesnie
zas miejsca te nie kolidujg z ciggami komunikacyjnymi na linii technologicznej;

e przewdz materiatdw niebezpiecznych i wywoz odpadow odbywa sie zgodnie z przepisami

obowigzujgcymi w tym zakresie.

Ograniczenie ilosci wylotow (,zgrupowanie”), tam gdzie jest
to mozliwe

Wykonane — gdzie byto to mozliwe
ze wzgledow technologicznych

Zaleca sie rejestrowanie i odpowiednio dtugie
przechowywanie danych (z zakresu gospodarki odpadami),
takich jak:

- sklad odpaddéw

- iloéci odpadow

- sposob usuwania odpadow

- ilosci odpadow przekazanych do odzysku

- rejestracji/zezwolenh przewoznikéw odpaddéw oraz miejsc
gospodarki odpadami.

Wszystkie te czynnosci sg u Wnioskodawcy
wykonywane w ramach sprawozdawczosci
o korzystaniu ze srodowiska oraz
ewidencjonowania odpadéw —

sq to rozwigzania wynikajgce z polskiego
prawa.

Przedktadanie wynikéw badah monitoringowych organom
ochrony srodowiska.

Wykonywane w ramach sprawozdawczosci
Z pomiaréw i wnoszenia opfat

za gospodarcze korzystanie ze srodowiska
do Urzedu Marszatkowskiego,
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska i Marszatka Wojew6dztwa
Podkarpackiego.

Magazynowanie podstawowych materiatow stosowanych
w odlewniach odbywa sie gtéwnie z wykorzystaniem pol

sktadowania zlokalizowanych wewnatrz zamknietych hal
produkcyjnych.

Magazynowanie surowcéw i materiatow
odbywa sie w magazynach lub

na wyznaczonych polach odktadczych
na halach produkcyjnych H1 i H2,
(wewnatrz zamknietych hal).

Dodatki stopowe magazynuje sie w opakowaniach
handlowych (metalowych beczkach, big-bagach) w suchych
pomieszczeniach.

Dodatki stopowe (oraz inne substancje
pomocnicze) magazynuje sie

w opakowaniach handlowych (metalowych
beczkach, big-bagach) w suchych
pomieszczeniach hal produkcyjnych.

Poziom emitowanego hatasu do srodowiska wyrazony
réownowaznym poziomem dzwieku A wynikajacy z pracy
zewnetrznych urzadzeh odlewni na granicy z zabudowg
mieszkaniowg lub terenami rekreacyjno — wypoczynkowymi
nie przekracza z reguty 60 dB w porze dziennej oraz 47 dB
W porze nocnej (z proceséw magazynowania, przewozu

i przetadunku materiatow).

Wartos¢ istniejaca emitowanego hatasu
wg pomiardow i obliczen (na granicy terenu
objetego ochrong akustyczng) wynosi 32,9
— 41,5 dB(A).

Dostawy materiatdow do odlewni, szczegolnie substanc;ji
chemicznych, powinny by¢ realizowane w kontenerach
(opakowaniach) wielokrotnego uzytku. Umowy z dostawcami
materiatdbw powinny uwzglednia¢ recykling opakowan lub
zobowigzywac¢ dostawcow do odbioru opakowan handlowych.
W celu ograniczenia ilodci opakowan po zuzytych materiatach
powinno sie wykorzystywac pojemniki o mozliwie duzych
rozmiarach.

Surowce (oprocz gagsek Al) i materiaty
pomocnicze sg przywozone do odlewni

w certyfikowanych opakowaniach
wielokrotnego uzytku. Opakowania te sg po
oproznieniu odbierane przez dostawcéw.
W codziennej praktyce korzysta sie

z duzych opakowan, a unika matych

(co wynika tez ze wzgledow
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ekonomicznych). Zakupy sg dokonywane
w ramach catosciowej gospodarki
magazynowej dla Zaktadu.

Odbidr zuzytych opakowah przez dostawcdw powinien sie
odbywac¢ bez koniecznosci ich uprzedniego czyszczenia
z pozostatosci zuzytego materiatu.

Odbiorcy nie wymagajg oczyszczania
opakowan.

W celu zmniejszenia wskaznika zuzycia materiatow
ogniotrwatych oraz ograniczenia strat ciepinych przy
transporcie cieklego metalu zaleca sie przestrzegaé
nastepujacych zasad:

- wymuréwka kadzi do transportu ciektego metalu powinna
by¢ czysta i dobrze wygrzana

- kadzie powinny by¢ izolowane przy wykorzystaniu
materiatdéw i pokry¢ ogniotrwatych wydtuzajacych trwatos¢
wymurowki i obnizajgcych straty cieplne

- podczas skfadowania, puste kadzie powinny by¢ przykryte
pokrywa lub by¢ utozone dnem do géry.

W zaktadzie podejmuje sie nastepujace
dziatania:

- kadzie sg starannie wygrzewane,

- kadzie sg izolowane odpowiednim
materiatem,

- puste kadzie przechowuje sie ,dnem
do gory”.

Wymagania w zakresie monitorowania operaciji
magazynowania, przetadunku i wewnetrznej dystrybucji
materiatow i surowcéw obejmowaé winny m.in.:

- biezaca kontrole dostaw materiatdéw do produkcji w zakresie
ich jakosci i bezpieczenstwa dla srodowiska np. stan
opakowan)

- biezacg kontrole miejsc magazynowania materiatdw

i odpadoéw (identyfikacja potencjalnych uszkodzen

i wyciekdéw, kontrola terminu przydatnosci do uzycia

i warunkow magazynowania)

- okresowg analize odciekéw wodnych pochodzacych

z zewnetrznych niezadaszonych pdél magazynowania
materiatow do produkcji i odpaddw.

Pracownicy pionu zaopatrzenia dbajg

o to, aby nie przyjmowac
surowcow/materiatéw wybrakowanych,

tji. np. w uszkodzonych opakowaniach;
Ponadto sprawujg biezacg piecze nad
miejscami magazynowania surowcow

i materiatow;

Jakosc¢ surowcow jest badana

w Zaktadowym Laboratorium, poza tym jest
ona certyfikowana przez producenta.

Wody opadowe sg kontrolowane

z czestodcig i w zakresie opisanym

w opracowaniu (wg wymogow odbiorcy wod
deszczowych i zalecen rozdziatu
monitoringu).

Stosowanie czystych materiatdw wsadowych oraz piecéw
elektrycznych lub opalanych gazem daje stosunkowo
niewielka emisje podczas topienia.

Zastosowano piece gazowe oraz piece
podgrzewcze elektryczne. Uzywa sie
czystych materiatow wsadowych,

0 gwarantowanym sktadzie oraz
przechowywanych w sposéb
zabezpieczajacy przed wtornym ich
zanieczyszczeniem. Materialy wsadowe nie
zawierajg domieszek olejowych i odpaddéw
mogacych spowodowac emisje chloru,
chlorowodoru i dioksyn.

Zuzycie modyfikatoréw i topnikéw, zalezy od rodzaju stopu,
ale na ogo¢t jest rzedu 100 g — 1 kg/50 kg ciektego metalu.

Zuzycie modyfikatoréw i topnikéw jest

na poziomie ok. 0,9 kg na 50 kg stopionego
aluminium (wynika to z receptury i sktadu
wyrobéw). Stosowane modyfikatory i topniki
nie zawierajg w swoim sktadzie zwigzkow
chloru.

W przypadku stopdw aluminium, z uwagi na obecnos¢

w odpadach zuzlowych zwigzkdéw zawierajgcych fluor lub
chlor, nalezy stosowac specjalne srodki zabezpieczajace
przed tzw. zanieczyszczeniem rozproszonym, a wszelkie
odpady z procesu topienia powinny by¢ utylizowane przez
specjalistyczne przedsiebiorstwa. Zgary powinny by¢ podane
recyklingowi w celu odzyskania Al. Przed ostatecznym

Zgary i zuzle sg przechowywane

w pojemnikach na hali a nastepnie

w zadaszonym pojemniku na utwardzonym
i skanalizowanym terenie.

Zgary i zuzle sg przekazywane

do uprawnionych odbiorcoéw, do dalszego
odzysku. Ze wzgledu na brak w surowcach
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zagospodarowaniem, powinny one by¢ odpowiednio
zabezpieczone, aby nie stwarzac zagrozen dla srodowiska.

materiatdw zawierajacych zwigzki chloru
i chlorowodoru nie bedzie emis;ji tych
zanieczyszczen z zuzli i zgaréw
powstajgcych w wyniku produkcji.

Opakowania po srodkach rafinujgcych i modyfikujacych
powinny by¢ selekcjonowane i gromadzone we wskazanych
miejscach - ich usuwanie przeprowadza wyspecjalizowana
firma.

Opakowania po srodkach modyfikujacych
i rafinujgcych sg przechowywane
selektywnie, w wyznaczonych miejscach,
odbiera je uprawniony odbiorca
(wyspecjalizowana firma).

W procesach topienia stopéw Al szczegdlnie stosowaé nalezy
nastepujace sposoby zapobiegania negatywnym
oddziatywaniom na $rodowisko:

- koniecznos¢ stosowania pokryw na tyglach badz kotlinach
piecow topialnych,

- przy rafinacji konieczne sg instalacje odgazowujace,

- ze wzgleddw bezpieczenstwa i ekologicznych, powinno sie
ogranicza¢ w procesach modyfikacji stosowanie zwigzkéw

z fluorem i chlorem

- w przypadku chwilowego magazynowania zuzli z fluorkami
lub chlorkami, stosowac nalezy specjalne Srodki
zabezpieczenia przed tzw. zanieczyszczeniem
rozproszonym.

- wszystkie odpady z procesu topienia powinny byé
wykorzystywane przez specjalistyczne przedsiebiorstwa

- zalecane jest rozlewanie bezposrednio z pieca lub tygla
albo przy pomocy kadzi przelewowej z pokrywa.

W procesach topienia Al przestrzega sie
nastepujacych zasad:

- ze wzgleddéw technologicznych nie jest
mozliwe zastosowanie pieca w petni
szczelnego,

- zwigzki chloru nie sg stosowane, zwigzki
fluoru sg stosowane zgodnie z technologig
— w minimalnych ilosciach (odzuzlacz
Ecremal N 42 zawierajgcy zwigzki fluoru
zuzywany w ilosci okoto 0,002 kg/kg stopu),
- stosowanie odgazowania (azotem),

- zuzle i zgary sg przechowywane

w pojemnikach na halach a nastepnie pod
wiata, zabezpieczone przed rozwiewaniem,
- odpady z topienia sg przekazywane
specjalistycznym firmom do odzysku badz
unieszkodliwienia,

- do przelewania ciektego metalu stosuje
sie kadzie z pokrywami.

W procesach topienia nie uzywa sie
zwigzkéw chloru, wiec nie bedzie emisji
chloru, chlorowodoru, czy innych
pochodnych chloru do srodowiska.

W procesach topienia metali niezelaznych, monitoring
zawezi¢ mozna do oceny sktadu chemicznego pytow i gazow
wydostajacych sie poza urzadzenia wentylacyjne oraz
doraznej oceny gruntéw przy sktadowiskach zuzli i zgaréw.
Waznymi miejscami podlegajgacymi kontroli powinny by¢
kanaty odlotowe zaréwno w instalacjach odpylajgcych, jak

i w wymiennikach ciepta.

Monitoring zanieczyszczen emitowanych
do powietrza obejmuje zanieczyszczenia
specyficzne dla tej branzy (szczegdtowy
wykaz badanych zanieczyszczen —

w rozdziale o monitoringu). Stanowiska
pomiarowe sg na wszystkich emitorach
(tam gdzie byto to mozliwe). Wykonano
analizy gleby w otoczeniu zaktadu (w 2006
roku).

Najlepsza dostepna technika zapewnia poziom emisji pytéw
rzedu 10 mg/Nm?.

Obliczona ogdlna emisja pytu (dla catego
zaktadu) wynosi 5,28 mg/Nm?®
odprowadzanego powietrza.

W ramach zapobiegania emisjom niezorganizowanym pytow
i gazow, zaleca sie (tam, gdzie jest to mozliwe) m.in.:

- unikaé roztadowywania i sktadowania sypkich materiatéw
i odpadow luzem na zewnatrz obiektéw,

- magazynowac sypkie materiaty i odpady wewnatrz
pomieszczen produkcyjnych w zamknietych silosach,
najlepiej w bezposrednim sasiedztwie instalacji, w ktérych
beda stosowane,

-ograniczac ilos¢ czynnosci przetadunkowych

do niezbednego minimum,

- zamykac lub przykrywac pojemniki do przechowywania

Na terenie zaktadu nie dokonuje sie
roztadunku materiatow sypkich luzem —
wszystkie materiaty sypkie sg dostarczane
w opakowaniach; Przechowywane sg one
w fabrycznych opakowaniach,

w magazynach lub w halach,

w bezposrednim sgsiedztwie linii
technologicznej; Do procesow

sg stosowane witgczane w halach.
Zwigzki organiczne sg przechowywane

w zamykanych pojemnikach i sg one
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materiatdw ciektych zawierajacych lotne zwigzki organiczne,
- wydzielone pomieszczenia magazynowe do przechowywani
materiatdéw ciektych zawierajgcych LZO zaopatrzy¢

w wentylacje mechaniczna.

przykrywane po uzyciu danej substancji;
Magazyny, w ktorych sg przechowywane
sg wentylowane przy uzyciu wentylaciji
0golne;.

Zalecane poziomy emisji stanowigce Najlepszg Dostepng
technike: pyt: 1 — 20 mg/Nm?, 01 — 1 kg/Mg Al, zalecana
czestos¢ badan: 1 raz na rok.

Emisja obliczona dla ARMATOORA S.A.
5,28 mg/Nm?, 0,335 kg pytu/Mg Al,
proponuje sie badania dwa razy w roku.

Zapobieganie emisjom pytu, SO,, NO,, CO osigga sie
poprzez optymalizowanie pracy piecow dla skrécenia czasu
topienia poprzez m.in. zamykanie pokrywy pieca,
ograniczanie czasu przetrzymywania metalu.

Piec jest poétszczelny;
Czas przetrzymania metalu jest
ograniczony do niezbednego minimum;

Redukcja emisji podczas wytapiania i przetrzymywania
aluminium w piecu osiggana jest przez:

- wychwytywanie gazéw odlotowych przy uzyciu okapéw

i instalacji odciggowych oraz usuwanie ich za posrednictwem
emitora,

- utrzymywanie maksymalnej emisji pytéw z topienia Al

na poziomie 0,1 — 1,0 kg/Mg metalu.

Na wszystkich zrodtach emisiji
zamontowano okapy, emisje z nich sg
usuwane za pomocsg instalacji odciggowej
i emitorow;

Emisje pytbw oszacowano na poziomie
0,335 kg pytu/Mg Al.

Wskaznik zuzycia wody na 1 Mg dobrych odlewdw wynosi
27 m®

Zuzycie wody okreslono na poziomie
6,60 m® na 1 Mg odlewdw (topionego
aluminium).

Scieki przemystowe odprowadzanie do wéd nalezy
monitorowac z czestotliwoscig 1 raz na kwartat na obecnos¢
podstawowych zanieczyszczen: temperatura, odczyn pH,
zawiesina, ChZTc,, BZTs, siarczany, chlorki, zelazo, fenole
lotne.

Nie wystepuje odprowadzanie $ciekow
przemystowych do wéd. Scieki
przemystowe odprowadzane beda do sieci
kanalizacji miejskiej i monitorowane min.

6 razy w roku.

Piec gazowy
Parametr Wg ,,Poradnika” dla
piecow tyglowych
Emisja pytu <1 kg/t Al
Emisja NOy (jako NO») <1 - 6 kg/t Al
Przewaznie

niekonieczne, ze
wzgledu na mate
wielkosci piecow

Techniki oczyszczania

Piec gazowy
Parametr Stwierdzone w
ARMATOORA S.A.
0,335 kg/t Al (tacznie
Emisja pytu z piecow wszystkich

rodzajow)

0,702 kg/t Al (tacznie
z piecow wszystkich
rodzajow)

Emisja NOy (jako NO)

Filtry labiryntowe,
3 stopniowe
(EKOFILTR)

Techniki oczyszczania

Dla analizowanej instalacji wtérnego wytopu aluminium firmy ARMATOORA S.A. ze wzgledu na mate
zuzycie energii nie ma potrzeby wprowadzania systemu zarzadzania efektywno$cig energetyczng (system
ENEMS) — wprowadzane sg inne techniki wspierajgce ten system (sg one wystarczajgce i adekwatne

do poziomu zuzycia energii).
Sa to:

szkolenia podnoszace poziomo wiedzy specjalistycznej wsrdd pracownikéw,

—  podejmowanie tematyki efektywnosci energetyki w ramach systemowych zasad produkcyjnych,
—  skuteczna kontrola procesoéw technologicznych (monitoring technologiczny),
—  konserwacja i systematyczne remonty urzadzen oraz linii technologicznych,

—  monitorowanie i pomiary zuzycia energii,
—  podejmowanie okresowych audytéw energetycznych,
—  monitorowanie i

porébwnywanie poszczegolnych poziomow efektywnosci

energetycznych dla

analizowanych procesow i urzadzen (np. piecéw topialnych czy maszyn odlewniczych).

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.
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Uwzgledniajgc powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 i art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania
,Programu Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego pozwala na automatyczng statg kontrole i regulacje parametrow
poszczegolnych procesow technologicznych umozliwiajgc tym samym alarmowanie o
zblizaniu sie parametrow do standw granicznych i natychmiastowe wylaczanie
poszczegdlnych uktadow. System kontroli parametrow prowadzonego procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢ wystgpienia awarii. W sytuacji awarii poszczegodlne zrodta emisji
zanieczyszczen i energii do Srodowiska beda wylgczane z eksploatacji
a w przypadku awarii automatycznego sterowania procesami technologicznymi
prowadzone bedzie sterowanie manualne. Zapobieganie ewentualnym niewielkim
awariom opiera sie o0 system monitorowania procesow technologicznych
a ewentualne oddziatywanie na srodowisko takiej awarii ograniczy sie do terenu
Zaktadu. Monitoring proceséw technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonym w Spétce Systemem Zarzadzania Jakoscig 1SO 9001.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdbw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja dwutlenku
azotu, dwutlenku siarki, pytu zawieszonego PM10 i tlenku wegla do powietrza
z emitorow instalacji, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw tych
substancji w powietrzu, okres$lonych w zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu. Dodatkowo
emisja fluoru, weglowodoréw alifatycznych i weglowodoréw aromatycznych
z poszczegolnych zrodet instalacji nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu.

W zaktadzie eksploatowana jest malarnia proszkowa, bedgca zrodtem emis;ji
lotnych zwigzkoéw organicznych (LZO). Przedstawiona we wniosku analiza zuzycia
LZO wykazuje, ze roczne zuzycie LZO na linii malowania grzejnikow wynosi
4,9 Mg/rok i jest mniejsze od wartosci granicznej, wymienionej w zatgczniku nr 8
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260 poz. 2181 ze zm.). W zwigzku
z powyzszymi instalacja objeta niniejszg decyzjg nie podlega wymaganiom w/w
rozporzadzenia w zakresie emisji LZO.

Na terenie instalacji eksploatowane sg cztery kotty gazowe (emitory E17, E18,
E31 i E32), o facznej wydajnosci cieplnej 3,005 MW, oraz Laboratorium Zaktadowe,
z ktérego zanieczyszczenia wprowadzane sg do powietrza emitorem E23. Kotty
stuzg wytacznie do ogrzewania wnetrza hal produkcyjnych, wytwarzane w nich
spaliny nie sga wykorzystywane w procesie technologicznym, natomiast
w Laboratorium Zaktadowym wykonywane sg analizy chemiczne na potrzeby malarni
anaforetycznej. Malarnia te nie jest zaliczana do instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci, dla ktorych konieczne jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego.
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Zgodnie z zatgcznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
22 grudnia 2004 r. w sprawie rodzajow instalacji, ktorych eksploatacja wymaga
zgtoszenia (Dz. U. Nr 283 poz. 2839) zaréwno instalacje energetyczne o nominalnej
mocy cieplnej od 1 MW do 15 MW opalane paliwem gazowym, jak i dygestoria
zaliczane sg do instalacji z ktorych emisja nie wymaga pozwolenia, a ktérych
eksploatacja wymaga zgtoszenia. Majagc na uwadze powyzsze w niniejszej decyzji
nie ustalono warunkéw emisji z emitoréw E17, E18, E31, E32 i E23.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyzji
ustalitem usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw i pytdw
do powietrza. Stanowiska te bedg zamontowane na emitorach: E1 — E15, E24, E25,
E27, E28, E29, E54, E60, E61. Zarzadzajacy instalacjg wykazat we wniosku, ze brak
jest mozliwosci zlokalizowania stanowisk do pomiaréw zgodnie z wymogami Polskiej
Normy na emitorach E16, E22, E30, E55 — E59, oraz emitorach wentylacji hali H2
(emitory E33 — EB3). Dostosowanie tych emitorbw do wymogu zainstalowania
kroccow pomiarowych wigzatoby sie z przebudowg instalacji, w tym modernizacjg
catego uktadu wentylacji. Dziatanie takie bytoby nieuzasadnione ekonomicznie
ze wzgledu na wysokosc¢ koniecznych naktadow. W zwigzku z powyzszym uznano,
ze koszty poniesione przy wykonaniu pomiaréw emisji bylyby niewspotmiernie
wysokie w odniesieniu do ewentualnych korzysci i odstgpiono od obowigzku
lokalizacji punktéw pomiarowych na w/w emitorach.

Ze wzgledu na brak mozliwosci wykonania pomiarow emisji zwigzkéw fluoru
w emitorze odprowadzajgcym zanieczyszczenia z procesow rafinacji zobowigzano
do przedstawienia harmonogramu modernizacji wentylacji z emitora E30 w celu
umozliwienia wykonywania pomiardw zgodnie z wymogami obowigzujgcymi w tym
zakresie.

Ponadto, w zwigzku z faktem ze na emitorze E62 nie zostato zamontowane
stanowisko pomiarowe, a istnieje mozliwos¢ jego wykonania, zobowigzano
prowadzacego instalacje do zamontowania kré¢coéw pomiarowych w terminie
do 31 maja 2011 r.

Eksploatacja przedmiotowe]j instalacji nie jest zwigzana ze szczegdlnym
korzystaniem z wod w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze srodowiska
oraz brakiem odprowadzania $ciekdw bezposrednio do wdd lub do ziemi.

Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociagowo-kanalizacyjnych. Pobor
wody do celdw bytowych i przemystowych bedzie odbywat sie z wodociggu
komunalnego Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0. w Nisku. Scieki bytowe,
przemystowe oraz wody opadowo-roztopowe wprowadzane sg w mieszaninie,
dwoma przytagczami do miejskich urzgdzen kanalizacyjnych bedgcych wtasnoscig
innego podmiotu. Scieki przemystowe zawierajg substancje szczegdlnie szkodliwe
dla srodowiska wodnego. Ze wzgledu na specyfike produkcji uznano za niezbedne
natozenie warunkow zwigzanych z monitorowaniem jakosci sciekow.

Z uwagi na to, ze instalacja nie bedzie negatywnie wptywac¢ na stan jakosci
wod podziemnych niniejszg decyzjg nie natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci
piezometréw w celu sledzenia wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2

ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadow.
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W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlnych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych. Wytworzone odpady
beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub
unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez
zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpaddéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajacq
z proceséw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych,
zbieranych i odzyskiwanych odpadow wedtug wzorow dokumentow stosowanych
na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu
doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenow objetych
ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartoéci dopuszczalnych pozioméw okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomdéw hatasu w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych od
normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji
wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych
czasow utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono sposobdéw
ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3c ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie bedg wystepowacC oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okre$lono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.
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Z materiatdbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci srodowiska.

W Swietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepsze;j
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 2 011 zt

uiszczona w dniu 18 lutego 2010 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA | SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. Armatoora S.A.
ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko
2. Armatura Krakoéw S.A.
ul. Zakopianska 72, 30-418 Krakéw
3. ala
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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