MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.50.3.2014.MH Rzeszow, 2014-08-18

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213
poz. 1397 ze zm.),

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267 ze zm.),

e art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2012 r. poz.
21 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Armatoora S.A. ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko
(REGON 180384423, NIP 6020092646) przestanego przy piSmie z dnia 7 lipca
2014 r., znak: 11/43/2014 r. w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 6 grudnia 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10, zmienionej
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2012 r. znak:
0S-1.7222.33.1.2012.MH,  udzielajgcej Spétce pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie instalacji wtérnego wytopu aluminium o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 ton wytopu na dobe

orzekam

I. zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
6 grudnia 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10, zmieniong decyzja Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2012 r., udzielajgcg Armatoora
S.A. ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko (REGON 180384423) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtdérnego wytopu aluminium
o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe w nastepujacy sposob:

I.1. Po stowach orzekam w miejsce zapisu:

,2udzielam Armatoora S.A. ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko (REGON 180384423)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtérnego wytopu aluminium
0 zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zwanej dalej instalacjg
i okreslam”,

wprowadzam zapis: PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



,2udzielam Armatoora S.A. ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko (REGON 180384423,
NIP 6020092646) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtérnego
wytopu aluminium o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zwanej
dalej instalacjg i okreslam”.

[.2. Podpunkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:

»1.3.1. Odlewanie cisnieniowe aluminium:

Surowcem do produkcji bedzie gotowy stop aluminium w postaci gasek oraz
elementy pochodzace z okrawania wtasnych odlewéw. Mozliwy bedzie réwniez
przetop wtorny ztomu aluminium, dostarczanego z zewnatrz, ziom czesciowo
zastepowat bedzie materiat wsadowy w postaci ggsek. Odlewy brakowe bedag
zawracane do procesu technologicznego. Topienie ztomu aluminium odbywaé sie
bedzie w piecu topielnym gazowym MARCONI MT 1200. W pozostatych czterech
piecach topielnych odbywa¢ sie bedzie topienie gasek aluminiowych. Roztopione
aluminium o sktadzie chemicznym zgodnym z norma bedzie przelewane z piecow do
kadzi transportowej, poddawane operacjom odgazowania (rafinacji) i odzuzlania przy
pomocy azotu i soli odzuzlajgcych, zawierajgcych zwigzki fluoru. Oczyszczone
aluminium przelewane bedzie do pieca podgrzewczego znajdujgcego sie przy kazdej
wtryskarce. Automat z tyzkg odlewniczg pobierat bedzie wymagang ilos¢ metalu
i przelewat do tulei wlewowej wtryskarki, gdzie po wtrysnieciu w forme bedzie krzept
formujac w ten sposéb zalew. Po otwarciu formy robot bedzie zabierat zalew, chtodzit
w basenie z wodg i transportowat go na rynne spadowg. Nastepnie operator bedzie
umieszczat zalew w okrojniku lub przekazywat na stanowisko obtamywania recznego
celem usuniecia wlewkow, wyptywek i nadlewoéw. Aluminium odpadowe zawracane
bedzie do produkcji. Odlewy ukfadane bedg w pojemnikach transportowych,
w ktérych przewozone bedg do dalszej obrébki.”

[.3. Po punkcie 111.4. dodaje punkt I11.5. o brzmieniu:
»I11.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadoéw.

[11.5.1. Dopuszczalne rodzaje i masa odpadow przeznaczonych do przetwarzania
oraz sposoéb ich magazynowania.

Tabela 14a
L Kod Rodzaj odpadu Masa} Sposéb i miejsce
P- | odoadu przeznaczonego do odpadéw magazynowania
b przetwarzania [Mg/rok]
Odpady magazynowane
L : beda w wyznaczonym
1. | 1201 03 | Qdpady z toczenia i pitowania 300 | miejscu (boksie) w hali
metali niezelaznych .
odlewni na szczelnym,
utwardzonym podfozu
Odpady magazynowane
L : bedg w wyznaczonym
2. | 1201 04 | CZastki i pyly metali 700 | miejscu (boksie) w hall
niezelaznych ;
odlewni na szczelnym,
utwardzonym podtozu
Odpady magazynowane
3. | 16 01 18 | Metale niezelazne 1000 bgdqw wyznaczonym
miejscu (boksie) w hali
odlewni na szczelnym,
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utwardzonym podtozu

Odpady magazynowane
bedg w wyznaczonym
4. | 17 04 02 | Aluminium 1000 miejscu (boksie) w hali
odlewni na szczelnym,
utwardzonym podfozu

[11.5.2. Okreslenie masy odpaddéw powstajgcych w wyniku przetwarzania.
Tabela 14b

L Kod Rodzaj odpadu powstajacego w wyniku Masa odpadéw
p. :
odpadu przetwarzania [Mg/rok]

1. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze 425

2. | 101099 | Inne niewymienione odpady 50
Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate

3. | 16 11 04 | z procesOw metalurgicznych inne niz wymienione 50
w16 11 03

[11.5.3. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpaddow.

Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie w czesci istniejacej hali produkcyjnej
(odlewnia cisnieniowa aluminium), zlokalizowanej na terenie Armatoora S.A.,
na dziatce o numerze ewidencyjnym 1734/28 w Nisku.

Odpady poddawane beda procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 (Recykling
lub odzysk metali i zwigzkow metali). Proces prowadzony bedzie zgodnie
z warunkami okreslonymi w podpunkcie 1.3.1. niniejszej decyzji.”

I.4. Po podpunkcie V.1.1.7. dodaje podpunkty V.1.1.8. 1 V.1.1.9. 0 brzmieniu:

,»V.1.1.8. Kontrola ztomu celem zakwalifikowania go jako materiat wsadowy:

W specyfikacji zamowienia okredlany bedzie rodzaj ztomu oraz jego skifad.
Nie bedzie dopuszczona mozliwos¢ dostawy ziomu zaolejonego, lakierowanego
i z domieszkag innych metali.

Kontrola wstepna przeprowadzana przez Kierownika Magazynu — sprawdzenie wagi
i zabrudzenia materiatu przede wszystkim pod katem zaolejenia i obecnosci lakieru —
zapis z kontroli prowadzony bedzie w ,Protokole odbioru dostaw”. W przypadku
stwierdzenia zgodnosci nastepowa¢ bedzie wprowadzenie na stan magazynu
i przekazanie dokumentow dostawy Kierownikowi Jakosci.

Kontrola wtasciwa przeprowadzana przez Kierownika Jakosci — kontrola wizualna
pod katem zanieczyszczen metalicznych i niemetalicznych, losowy wybor probki
w celu wykonania analizy chemicznej sktadu stopu Al. Wyniki analizy chemicznej
przekazywane bedg Szefowi Produkcji oraz Gtéwnemu Inzynierowi Procesu, ktoérzy
decydowac bedg o dopuszczeniu ztomu jako materiatu wsadowego.

Ztom nie spetniajacy wymagan na kolejnych etapach kontroli bedzie zawracany
do dostawcy.

V.1.1.9. Kontrola ztomu jako materiatu wsadowego:

Po zakwalifikowaniu ztomu jako materiatu wsadowego Gtéwny Inzynier Procesu
ustalat bedzie proporcje dodawania ztomu do wsadu pieca i przekazywat bedzie
informacje Szefowi Produkcji

Szef Produkcji przygotowywat bedzie wsad do pieca zgodnie z ustalonymi
proporcjami oraz rejestrowat bedzie kazdy wsad do pieca w formularzu.

Po stopieniu catego wsadu pobierana bedzie probka do analizy chemicznej — jezeli
sktad chemiczny bedzie zgodny z wymaganiami normy PN-EN 1706 Aluminium
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i stopy aluminium — Odlewy — Sktad chemiczny i wtasciwo$ci mechaniczne, materiat
bedzie kierowany do dalszej obrobki.

Jezeli analiza chemiczna wykaze niezgodno$¢é sktadu chemicznego probki
z wymaganiami normy PN-EN 1706, wdrazana bedzie technologia naprawcza
(korekta sktadu przez dodanie dodatkéw stopowych)

W zaleznosci od efektéw zastosowania technologii naprawczej materiat bedzie
przekazywany do dalszej obrébki lub w przypadku dalszej niezgodnosci z normami
wsad z pieca przelewany bedzie do kokil, otrzymywat bedzie status ,odrzucony”
i tworzyt bedzie tzw. gaske wiasng. Gaski wtasne dodawane bedg do topionych
gasek czystego aluminium w Scisle okreslonych proporcjach (jedna gaska 10 kg
stanowi¢ bedzie ok. 0,1% wsadu pieca), co pozwoli na dotrzymanie zgodnosci stopu
z normg PN-EN 1706.”

I.5. Po punkcie IX.1. dodaje punkty 1X.2., IX.3., IX.4. i 1X.5. 0 brzmieniu:

»IX.2. W celu wykazania, ze z proceséw przetopu aluminium emitorami E27 i E29 nie
beda wprowadzane do powietrza inne zanieczyszczenia niz ustalone w decyzji,
w terminie do 31 pazdziernika 2014 r. nalezy wykonac serie pomiaréw, co do rodzaju
i ilosci zanieczyszczehn emitowanych z tych piecow oraz dokonaé poréwnania
z zaleceniami Najlepszych Dostepnych Technik.

IX.3. W przypadku gdy ww. pomiary wykazg, ze emitorami E27 i E29 wprowadzane
sg do powietrza zanieczyszczenia inne niz okreslone w pozwoleniu zintegrowanym,
prowadzacy instalacje wystgpi z wnioskiem o dostosowanie przedmiotowego
pozwolenia do stanu faktycznego w terminie do 31 grudnia 2014 r.

IX.4. Zakazuje sie przyjmowania dostaw ztomu zaolejonego, lakierowanego
i z domieszkg innych metali.

IX.5. Po zakonhczeniu roku kalendarzowego prowadzacy instalacje bedzie
przekazywat Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska dane dotyczace rodzaju i ilo$ci
odpadow zawroconych do dostawcy wewnetrznego.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 7 lipca 2014 r. (data wptywu 9 lipca 2014 r.), znak:
[1/43/2014 r. Armatoora S.A., ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko wystgpita o zmiane
decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 6 grudnia 2010 r. znak:
RS.VI.MH.7660/34-1/10, zmienionej decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2012 r. znak: 0S-1.7222.33.1.2012.MH,
udzielajgcej Spoétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtérnego
wytopu aluminium o zdolnoéci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 333/2014.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikuje sie zgodnie z wust. 2 pkt 6 =zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych

0S-1.7222.50.3.2014.MH Str.4z6



elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catoéci do instalacji do wtérnego
wytopu metali niezelaznych lub ich stopow, w tym oczyszczania lub przetwarzania
metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe dla otowiu
lub kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali.

Organem wiasciwym w sprawie jest Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego
na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska w zwigzku z § 2 ust.
1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko.

Pismem z dnia 10 lipca 2014 r. znak: OS-1.7222.50.3.2014.MH zawiadomiono
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany przedmiotowego
pozwolenia.

Po szczegdétowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek spetnia wymogi ustawy Prawo ochrony s$rodowiska oraz ustawy
0 odpadach.

Spétka zawnioskowata o uwzglednienie przetwarzania odpaddéw ztomu
aluminium w odlewni cisnieniowej eksploatowanej na terenie Armatoora S.A.
w Nisku. Do topienia ztomu wykorzystywany bedzie wytgcznie istniejgcy piec topielny
gazowy o wydajnosci cieplnej palnika 2675 kW. Do przetopu uzywany bedzie
wytacznie ztom kawatkowy, widry, drobne czastki i detale, bez aluminium w postaci
pytbw ze szlifowania z odpylaczy. Na terenie Zakfadu prowadzony bedzie proces
odzysku R4 (Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali). Maksymalna ilos¢
przetwarzanego ztomu aluminium wynosi¢ bedzie ok. 3000 Mg w skali roku.

Na prowadzenie przetwarzania odpadéw ztomu aluminium Spoétka uzyskata
decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach, wydang przez Burmistrza Gminy
i Miasta Nisko w dniu 26 czerwca 2014 r., znak: OSK.6220.5.2014.

W zwigzku z tym, Zze topienie ztomu aluminium odbywacC sie bedzie
w istniejgcym piecu topielnym gazowym, nie ulegnie zwiekszeniu zdolnos¢
produkcyjna instalacji. Nie nastgpi zmiana rodzaju i ilosci wytwarzanych odpadow,
nie wzrosnie rowniez zuzycie surowcow i mediow. Na terenie Zaktadu nie powstang
nowe zrodta hatasu, zatem oddziatywanie na klimat akustyczny nie ulegnie zmianie.
Nie ulegnie zmianie wielkoS¢ emisji zanieczyszczen do powietrza, okreslonych
w posiadanym przez Spotke pozwoleniu zintegrowanym. Jednakze majac na
uwadze, ze Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik
w produkcji metali niezelaznych wskazuje inne zanieczyszczenia, kiére mogq
powstawaC w procesie wtdérnego wytopu odpaddéw aluminium (miedzy innymi:
(fluorowodér, chlorki, chlorowodér, dioksyny), zobowigzano Spétke do wykonania
serii pomiaréw pozwalajgcych jednoznacznie okre$li¢ rodzaje i ilosci emitowanych
substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza 2z emitorow
odprowadzajgcych zanieczyszczenia z pieca topielnego MARCONI MT 1200
(E27 i E29). W przypadku stwierdzenia, ze z ww. emitorow wprowadzane
sg do powietrza zanieczyszczenia inne niz okre$lone w pozwoleniu zintegrowanym,
prowadzacy instalacje winien wystgpi¢ z wnioskiem o dostosowanie posiadanej
decyzji do stanu faktycznego.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spotke
zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska. W zwigzku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

0S-1.7222.50.3.2014.MH Str.5z6



Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg rowniez standardy jako$ci srodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz fakt, Ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 z

uiszczona w dniu 7 lipca 2014 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Armatoora S.A.
ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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