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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213
poz. 1397),

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Armatoora S.A. ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko
(REGON 180384423) przestanego przy pismie z dnia 3 lutego 2012 r. w sprawie
zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 6 grudnia 2010 r.
znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10, udzielajacej Spétce pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji wtornego wytopu aluminium o zdolnosci produkcyjnej powyzej
20 ton wytopu na dobe

orzekam
zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
6 grudnia 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/34-1/10, udzielajaca Armatoora S.A.
ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko (REGON 180384423) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtornego wytopu aluminium
o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe w nastepujacy sposob:
I. Punkty od | do IX otrzymujg brzmienie:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

W instalacji zlokalizowanej w hali produkcyjnej H2 prowadzone bedg procesy
topienia i odlewania detali z aluminium, mosigdzu lub stopéw ZnAl w celu produkcji
grzejnikow, detali do linii wysokiego napiecia, zaczepdw i wspornikow, armatury
tazienkowe;.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.
W sktad instalacji wchodzi¢ beda:

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



[.2.1. Odlewnia cisnieniowa aluminium o nominalnej zdolnosci produkcyjnej
30 Mg/dobe:
— piece topielne gazowe:

piec topielny gazowy MARCONI MT 300 o pojemnosci 3000 kg i wydajnosci
cieplnej palnika 2,093 MW,, wyposazony w pokrywe i okap, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E28,

piec topielny gazowy MARCONI MT 1200 o pojemnosci 12000 kg
i wydajnosci cieplnej palnika 2,675 MW;, wyposazony w pokrywe i okap,
substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery przez
emitory E27 1 E29,

piec topielny gazowy CIVARDI FFR3 o pojemnosci 3000 kg i wydajnosci
cieplnej palnika 1,163 MW,;, wyposazony w pokrywe i okap, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor E26,

2 piece topielne gazowe KB 600 HS o pojemnosci 600 kg i wydajnosci
cieplnej palnika 0,581 MW; kazdy, wyposazone w pokrywy i okapy,
substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery przez
emitory E61 1 E62,

— stanowisko wygrzewania kadzi z palnikiem gazowym o wydajnosci cieplnej
0,015 MW, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery przez
wentylacje ogodlng hali (emitory E33 — E53),

— urzadzenie do rafinacji aluminium w kadzi o mocy 3 kW, ogrzewane elektrycznie,
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor E61,

— maszyny odlewnicze cisnieniowe (10 szt.) wspotpracujgce z piecami
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz jeden piec podgrzewczy rezerwowy:

9 piecéw podgrzewczych gazowych MARCONI TRSF120 o pojemnosci
1200 kg i wydajnosci palnika 0,094 MW, kazdy, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez wentylacje ogdéing
hali (emitory E33 — E53),

piec podgrzewczy gazowy MARCONI TRSF250 o pojemnosci 2500 kg
i wydajnosci palnika 0,094 MW,, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane
beda do atmosfery przez wentylacje ogding hali (emitory E33 — E53),

piec podgrzewczy gazowy FERGAL A116 o pojemnosci 2500 kg i wydajnosci
palnika 0,105 MW, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg
do atmosfery przez wentylacje ogding hali (emitory E33 — E53),

2 maszyny odlewnicze MAICO GK 1000 o mocy 60 kW kazda (uzytkowane
dla potrzeb produkcji grzejnikdw), podtaczone do systemu wyciggowego
poprzez okap, chtodzone wodg w obiegu zamknietym, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E24,
maszyna odlewnicza MAICO GK-S 1800 o mocy 90 kW (uzytkowana dla
potrzeb produkcji grzejnikdow), podtgczona do systemu wyciggowego hali H2
poprzez okap, chtodzona wodg w obiegu zamknietym, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E24,
maszyna odlewnicza COLOSIO PFO 900 o mocy 45 kW (uzytkowana dla
potrzeb produkcji grzejnikow), podtgczona do systemu wyciggowego hali H2
poprzez okap, chtodzona wodg w obiegu zamknietym, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E24,

4 maszyny odlewnicze COLOSIO PFO 1200 o mocy 60 kW kazda
(uzytkowane dla potrzeb produkcji grzejnikdw), podtagczone do systemu
wyciggowego hali H2 poprzez okap, chtodzone wodg w obiegu zamknietym,
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substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor
E24,

maszyna odlewnicza COLOSIO PFO 700 o mocy 30 kW, (uzytkowana dla
potrzeb produkcji detali do amortyzatoréw linii wysokiego napiecia)
podtaczona do systemu wyciggowego hali H2 poprzez okap, chtodzona wodg
w obiegu zamknietym, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg
do atmosfery przez emitor E24,

maszyna odlewnicza MAICO GK 650 o mocy 37 kW, podtgczone do systemu
wyciggowego hali H2 poprzez okap, chtodzona wodg w obiegu zamknietym,
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor
E24,

— 6 pras hydraulicznych DIESSE-PRESSE o mocy 22 kW kazda.

[.2.2. Odlewnia metali kolorowych (stopéw ZnAl i mosigdzu) o nominalnej zdolnosci

produkcyjnej 1,7 Mg/dobe:

— urzadzenia do sporzadzania masy rdzeniarskiej i wytwarzania rdzeni (tylko
w przypadku odlewow z mosigdzu):

mieszarka skrzydetkowa,

nadmuchiwarka reczna stotowa RD1 o wydajnosci 100 kg/8h, ogrzewana
elektrycznie, wyposazona w odcigg boczny, substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor E65,

nadmuchiwarka automatyczna IMR FA 2,5 o wydajnosci 200 Kkg/8h,
ogrzewana elektrycznie, wyposazona w okap, substancje zanieczyszczajace
wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor EG5,

2 strzelarki potautomatyczne ROPERWERK o wydajnosci 200 kg/8h kazda,
ogrzewane elektrycznie, wyposazone w odcigg boczny, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E65,
strzelarka automatyczna SHALCO AS-1 o wydajnosci 400 kg/8h, ogrzewana
gazem, wyposazona w okap, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane
beda do atmosfery przez emitor E65,

— urzadzenia do topienia i odlewania mosigdzu:

2 piece topielne indukcyjne sieciowej czestotliwosci typu PIM 100
wspofpracujgce ze stanowiskami do zalewania recznego, substancje
zanieczyszczajgce poprzez okapy znad urzadzeh wprowadzane bedg
do atmosfery emitorem E66,

stanowisko osuszania kokil,

piec indukcyjny topielny sieciowej czestotliwosci typu PIK 600
wspotpracujgcy ze stanowiskiem do odlewania recznego w kokilarkach
grawitacyjnych IMR (2 szt.), substancje zanieczyszczajgce poprzez okapy
znad urzadzeh wprowadzane bedg do atmosfery emitorem EG66,

urzadzenia do odlewania pod niskim cisnieniem, ogrzewane elektrycznie,
stanowigce zespolone urzadzenie do topienia i odlewania metalu, substancje
zanieczyszczajgce poprzez okapy znad urzgdzen wprowadzane bedg do
atmosfery emitorem E66,

piec indukcyjny kanatowy sieciowej czestotliwosci typu PIK 300 do przetopu
ztomu obiegowego, substancje zanieczyszczajgce poprzez okap znad
urzadzenia wprowadzane bedg do atmosfery emitorem E63,

— urzadzenia do oczyszczania i wstepnej obrobki mosigdzu:

Srutownica DISA,
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e pita tasmowa LBS, wyposazona w odciagg dolny, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E68,

e 2 pity ceramiczne jednotarczowe, wyposazone w odciagi dolne, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery przez emitor E67,

e szlifierka tarczowa dwustanowiskowa, wyposazona w odciag dolny,
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery przez emitor
E68,

— urzadzenia do topienia i odlewania stopow ZnAl:

e maszyna odlewnicza cisnieniowa, elektryczna, gorgco-komorowa typu
AGRATTI stanowigca zespolone urzadzenie do topienia i odlewania metalu,
wyposazona w okap, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg
do atmosfery przez emitor E66,

e maszyna odlewnicza cisnieniowa, elektryczna, gorgco-komorowa typu
FRECH stanowigca zespolone urzadzenie do topienia i odlewania metalu,
wyposazona w okap, substancje zanieczyszczajagce wprowadzane bedg
do atmosfery przez emitor E66,

— urzadzenia do oczyszczania i wstepnej obrébki stopow ZnAl:
e stanowisko odtamywania recznego,
2 prasy pneumatyczne,
prasa hydrauliczna,
3 wiertarki i gwinciarka,
oczyszczarka pneumatyczna,
4 urzadzenia elektryczne Robomat do podgrzewania kokil.

1.3. Charakterystyka proceséw technologicznych.

[.3.1. Odlewanie cisnieniowe aluminium:

Surowcem do produkcji bedzie gotowy stop aluminium w postaci ggsek oraz
elementy pochodzace z okrawania wlasnych odlewdéw. Czyste odlewy brakowe bedag
zawracane do procesu technologicznego. Nie bedzie stosowany ziom wtorny
dostarczany z zewnatrz, ktory moégtby posiadaC zanieczyszczenia ani odlewy
brakowe lakierowane. Topienie odbywaé sie bedzie w 5 topielnych piecach
gazowych. Roztopione aluminium o sktadzie chemicznym zgodnym z normg bedzie
przelewane z piecéw do kadzi transportowej, poddawane operacjom odgazowania
(rafinacji) i odzuzlania przy pomocy azotu i soli odzuzlajgcych, zawierajgcych zwigzki
fluoru. Oczyszczone aluminium przelewane bedzie do pieca podgrzewczego
znajdujacego sie przy kazdej wiryskarce. Automat z tyzkg odlewniczg pobierat bedzie
wymagang ilos¢ metalu i przelewat do tulei wlewowej wtryskarki, gdzie po wtrysnieciu
w forme bedzie krzept formujgc w ten sposob zalew. Po otwarciu formy robot bedzie
zabierat zalew, chtodzit w basenie z wodg i transportowat go na rynne spadowa.
Nastepnie operator bedzie umieszczat zalew w okrojniku lub przekazywat
na stanowisko obtamywania recznego celem usuniecia wlewkow, wyptywek
i nadlewdw. Aluminium odpadowe zawracane bedzie do produkcji. Odlewy ukfadane
bedg w pojemnikach transportowych, w ktérych przewozone bedg do dalszej obrébki.
[.3.2. Odlewanie stopow ZnAl i mosigdzu:

Surowcem do produkcji bedg gotowe stopy mosiadzu i ZnAl w postaci ggsek, dodatki
stopowe oraz elementy pochodzgce z okrawania i wstepnej obrobki wtasnych
odlewoéw. Czyste odlewy brakowe bedg zawracane do procesu technologicznego,
przy czym w przypadku mosigdzu braki bedg wstepnie przetapiane do postaci ggsek
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w odrebnym indukcyjnym piecu topielnym. Nie bedzie stosowany ziom wtorny
dostarczany z zewnatrz, ktory mogtby posiadaC zanieczyszczenia ani odlewy
brakowe pokryte powtokg galwaniczng. Wykonanie odlewow z mosigdzu bedzie
wymagato wczesniejszego przygotowania rdzeni, natomiast wykonanie odlewow
ze stopdw cynku (ZnAl) odbywac sie bedzie bezrdzeniowo. Rdzenie sporzadzane
na bazie piasku kwarcowego z dodatkiem Zzywicy i utwardzacza, wykonywane beda
przy uzyciu mieszarki skrzydetkowej i 4 ogrzewanych gazem rdzeniarek. Topienie
i odlewanie mosigdzu odbywac sie bedzie w dwoch piecach topielnych indukcyjnych
wspotpracujgcych ze stanowiskami do zalewania recznego, piecu indukcyjnym
topielnym wspotpracujgcym ze stanowiskiem do odlewania w kokilarkach
grawitacyjnych oraz elektrycznym urzadzeniu do odlewania pod niskim cisnieniem.
Topienie i odlewanie stopow ZnAl odbywac sie bedzie w dwoch elektrycznych
maszynach odlewniczych cisnieniowych gorgco-komorowych. W trakcie topienia
ptynne stopy poddawane beda procesowi rafinacji i odzuzlania przy pomocy wegla
drzewnego i srodkow pokryciowo — rafinujgcych. Gotowe odlewy poddawane bedg
wstepnej obrébce polegajacej na oczyszczaniu z masy rdzeniarskiej (tylko odlewy
mosiezne) a nastepnie odtamywaniu nadlewoéw recznym lub mechanicznym przy
uzyciu pit lub pras i wstepnym szlifowaniu celem usuniecia wiekszych nieréwnosci.
Powstaty w ten sposdb metal zawracany bedzie do produkcji stanowigc tzw. ztom

obiegowy.

1.3.3. Sposbdb odprowadzania zanieczyszczen z proceséw prowadzonych w hali H2:
Instalacja stuzgca do odlewania metali kolorowych wyposazona bedzie
w stanowiskowg wentylacje mechaniczng wyciggowg, odprowadzajacg na zewnatrz
hali zanieczyszczone pytami i gazami powietrze znad stanowisk produkcyjnych,
poprzez odciggi miejscowe i wspotpracujgce z emitorami urzgdzenia ochrony
atmosfery. Piece topielne gazowe i indukcyjne, stanowisko rafinacji oraz maszyny
odlewnicze i stanowiska do odlewania metali kolorowych wyposazone bedg
w zabudowe lub okapy pozwalajgce na odprowadzanie zanieczyszczeh poza hale
produkcyjng w sposéb zorganizowany emitorami. Zanieczyszczenia powstajgce
w trakcie pracy palnikow gazowych w piecach podgrzewczych gazowych oraz
stanowiskach podgrzewania kadzi odprowadzane bedg do atmosfery przez
mechaniczng wentylacje wywiewng hali (21 szt. wentylatoréw w Swietlikach hali).
Hala produkcyjna wyposazona bedzie w wentylacje nawiewng o0golng
wykorzystywang do dostarczenia swiezego powietrza do wnetrza hali.

Na terenie odlewni aluminium bedzie znajdowato sie jedno urzgdzenie ochrony
atmosfery, filtr wchodzacy w sktad instalacji IMAS wytapujacy zanieczyszczenia
olejowe z powietrza odprowadzanego przez emitor E24.

Na terenie odlewni stopéw ZnAl i mosigdzu beda znajdowaty sie trzy filtry
tkaninowe pulsacyjne typu WIT-C odpylajace powietrze odprowadzane przez
emitory E65, E67 i E68.

[.3.4. Zageszczanie emulsji i olejow uzywanych w maszynach odlewniczych
w procesie odlewania aluminium:

Zawierajgce emulsje i oleje substancje, zatrzymywane przez instalacje IMAS oraz
nadmiar wody z emulsjg stuzacy do chtodzenia i smarowania form od wewnatrz oraz
z olejem wykorzystywanym do smarowania ttokdbw w maszynach odlewniczych
cisnieniowych odprowadzany bedzie do zbiornika retencyjnego, a nastepnie
okresowo poddawany rozdziatowi w urzadzeniu CLIMECO ECO - 20000
do odprowadzania zuzytych emulsji olejowych o wydajnosci ok. 6,7 Mg/dobe.

0S-1.7222.33.1.2012.MH Str. 5z 27



W wyniku pracy urzadzenia nastepowac bedzie oddzielanie olejow, smardw i emulsji
od wody. Powstajgce odpady przekazywane beda uprawnionej firmie do dalszego
zagospodarowania, a nadmiar wody ($cieki technologiczne) odprowadzany bedzie
do kanalizaciji.

1.3.5. Obieg wdd pochtodniczych:

Odlewnia wyposazona bedzie w ukfad wéd pochtodniczych sktadajacy sie z dwdch
zamknietych obiegdw wody. Obieg wody ,czystej” (A) bedzie wykorzystywany
do chtodzenia maszyn cisnieniowych do odlewania aluminium oraz chtodzenia
rdzeniarek do wykonywania rdzeni piaskowych i urzadzehn do odlewnia
niskocisnieniowego w procesie odlewania mosigdzu. W sktad obiegu bedg wchodzity
4 chtodnie wentylatorowe, dwukomorowy zbiornik retencyjny oraz 3 pompy. Obieg
wody ,brudnej” (B) bedzie wykorzystywany do chtodzenia odlewdéw. W sktad obiegu
bedg wchodzity: chtodnia wentylatorowa, dwukomorowy zbiornik retencyjny oraz
pompa. W przypadku koniecznosci uzupetnienia wody znajdujgcej sie w obiegu
chtodniczym woda pobierana z sieci bedzie poddawana uzdatnianiu i zmiekczaniu
przy uzyciu wymiennikow jonitowych.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

II.1. Emisje gazow i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

[1.L1.1. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajagcych wprowadzanych
do powietrza.
Tabela 1

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Zrodto emisiji Emitor Rodzaj substanciji

. . kg/h
zanieczyszczajacych
Odlewnia cisnieniowa aluminium
Maszyny odlewnicze Dwutlenek azotu 0,155
MAICO GK 1000 = 2 szt. Dwutlenek siarki 0,010
MAICO GK-S 1800 — 1 szt. Pvt ogdlem 0’044
COLOSIO PFO 900 — 1 szt. £24 | Py zawieszony PM10 0,044
COLOSIO PFO 1200 — 4 szt. Y y ’
Tlenek wegla 0,228

COLOSIO PFO 700 — 1 szt.
MAICO GK 650 — 1 szt.
Okapy znad urzadzen

Weglowodory alifatyczne 0,106
Weglowodory aromatyczne | 0,014

Dwutlenek azotu 0,170
Dwutlenek siarki 0,026
Piec topielny CIVARDI FFR 3 3000 — Pyt ogotem 0,043
zanieczyszczenia odbierane z okapu znad E26 |Pyt zawieszony PM10 0,009
zasypu wsadu Tlenek wegla 0,047

Weglowodory alifatyczne 0,029
Weglowodory aromatyczne | 0,016

Dwutlenek azotu 0,587
Dwutlenek siarki 0,260
Piec podgrzewczy MARCONI MT 1200 — Pyt ogotem 0,062
odciagg znad zsypu materiatow i topienia E27 | Pyt zawieszony PM10 0,012
aluminium Tlenek wegla 8,978

Weglowodory alifatyczne 0,106
Weglowodory aromatyczne | 0,022
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Dwutlenek azotu 0,054
Dwutlenek siarki 0,022
Piec podgrzewczy MARCONI MT 1200 — Pyt ogotem 0,021
zanieczyszczenia odbierane z okapu nad E29 | Pyt zawieszony PM10 0,004
klapg do czyszczenia pieca Tlenek wegla 0,290
Weglowodory alifatyczne 0,053
Weglowodory aromatyczne | 0,007
Dwutlenek azotu 0,459
Dwutlenek siarki 0,048
Piec topialny MARCONI MT 300 — odciag Pyt ogotem 0,018
znad zsypu materiatéw, strefy topienia E28 | Pyt zawieszony PM10 0,004
I klapy do czyszczenia pieca Tlenek wegla 0,102
Weglowodory alifatyczne 0,076
Weglowodory aromatyczne | 0,006
Dwutlenek azotu 0,085
Dwutlenek siarki 0,013
. . . Pyt ogétem 0,005
Zp'gﬁafgﬁ'ﬁgg;fcgfno HS nr1 - odciag E60 |Pyl zawieszony PM10 0,001
Tlenek wegla 0,024
Weglowodory alifatyczne 0,006
Weglowodory aromatyczne | 0,002
Dwutlenek azotu 0,085
Dwutlenek siarki 0,013
Piec topialny KB 600 HS nr 2 i stanowisko Elujfor x 883;
rafinacji — odcigg z okapu nad piecem E61 Py ogorem '
i stanowiska rafinacji yt zawieszony PM10 0,001
Tlenek wegla 0,024
Weglowodory alifatyczne 0,006
Weglowodory aromatyczne | 0,002
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E33 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E34 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w swietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E35 |Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w swietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek azotu 0,007
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz E36 Dwutlenek siarki 0,001
stanowiskiem podgrzewania kadzi — Pyt ogotem 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Pyt zawieszony PM10 0,003
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WO30 w swietliku dachowym Tlenek wegla 0,002

Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001

Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E37 |Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001

Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E38 |Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001

Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E39 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w swietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001

Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E40 |PytPM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001

Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E41 |Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001

Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E42 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001

Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E43 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002

Weglowodory aromatyczne | 0,001
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami E44 Dwutlenek azotu 0,007
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Dwutlenek siarki 0,001
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stanowiskiem podgrzewania kadzi — Pyt ogotem 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Pyt zawieszony PM10 0,003
WO30 w $wietliku dachowym Tlenek wegla 0,002
Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E45 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E46 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E47 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E48 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E49 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E50 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E51 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
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Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E52 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Dwutlenek azotu 0,007
Zanieczyszczenia z nawy hali z piecami Dwutlenek siarki 0,001
podgrzewczymi gazowymi (10 szt.) oraz Pyt ogotem 0,003
stanowiskiem podgrzewania kadzi — E53 | Pyt zawieszony PM10 0,003
odprowadzane wentylatorem osiowym Tlenek wegla 0,002
WO30 w $wietliku dachowym Weglowodory alifatyczne 0,002
Weglowodory aromatyczne | 0,001
Odlewnia stopoéw ZnAl i mosiadzu
Cynk 0,018
Miedz 0,030
Piec indukcyjny PIK 300 — odciag z okapu £63 Otow 0,0005
nad piecem Pyt ogotem 0,089
Otow w pyle ogétem 0,0009
Pyt zawieszony PM10 0,049
Rdzeniarnia:
Automat rdzeniarski Roperwerk (2 szt.) — Alkohol furfurylowy 0,21
odciag boczny Amoniak 0,012
Nadmuchiwarka stotowa Rd1 (1 szt.) — Dwutlenek azotu 0,002
odciag boczny E65 |Formaldehyd 0,020
Strzelarka do rdzeni Shalko AS-1 (1 szt.) — Tlenek wegla 0,001
okap nad urzadzeniem Pyt ogétem 0,047
Nadmuchiwarka automatyczna IMR FA 2,5 Pyt zawieszony PM10 0,033
(1 szt.) — okap nad urzgdzeniem
Kokilarki i piece indukcyjne:
Kokilarka IMRC55 (2 szt.) Cynk 0,094
Piec indukcyjny PIM 100 (2 szt.) Miedz 0,066
Piec indukcyjny PIK 600 (1 szt.) Otow 0,0003
Maszyna cisnieniowa FRECH (1 szt.) E66 | Pyt ogdétem 0,299
Maszyna cisnieniowa AGRATTI (1 szt.) Otéw w pyle ogdtem 0,0006
Urzadzenie do odlewania pod niskim Pyt zawieszony PM10 0,164
cisnieniem IMR (1 szt.) Weglowodory alifatyczne 0,100
Okapy nad urzadzeniami
Obcinanie nadlewéw: E67 Pyt ogotem 0,039
Pita jednotarczowa (2 szt.) — odciag dolny Pyt zawieszony PM10 0,027
Obcinanie nadlewow:
Szlifierka tarczowa dwustanowiskowa (1 szt.) £68 Pyt ogotem 0,025
— odciag dolny Pyt zawieszony PM10 0,018
Pita tasmowa LBS (1 szt.) — odcigg gorny

[1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[ll?ﬂag’)l:(l)(:.(l]kosc emisyt
1. Alkohol furfurylowy 1,260
2. Amoniak 0,072
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3 Formaldehyd 0,120
4 Dwutlenek azotu 12,188
5. Dwutlenek siarki 3,076
6. Fluor 0,458
7 Cynk 0,674
8 Miedz 0,573
9. Otéw 0,005
10. Pyt ogotem 4,787
11. Otow w pyle ogdtem 0,009
12. Pyt zawieszony PM10 2,793
13. Tlenek wegla 78,292
14. Weglowodory alifatyczne 3,701
15. Weglowodory aromatyczne 0,611

Il.2. Dopuszczalng wielkos¢é emisji Sciekow z instalaciji.
[1.2.1. Dopuszczalna ilos¢ odprowadzanych sciekow.

1.2.1.1. Scieki przemystowe:

Tabela 3
Wylot do
H H HP-9%] A Qér h Qmax h Qérd Qmax d srr Qmax r
kanahzacp_ Rodzaj sciekow [m3/h] [m3/h] [m3/d] [m3/d] [mg/rok] [m3/rok]
zakladowej
Scieki przemystowe
K1 powstajace w wyniku | 55 1,5 21 25 7200 | 8550
pracy stacji
zmiekczania wody
Scieki przemystowe
z uktadu
zageszczania emuls;ji
K2  olejow uzywanych | 75 1 11 15 3600 4950
w maszynach
odlewniczych
W procesie
odlewania aluminium
Razem
| | 2 | 25 | 32 | 40 | 10800 | 13500

[1.2.1.2. Wody opadowo-roztopowe:

Catkowita powierzchnia odwadniana systemem kanalizacji deszczowej, w tym
powierzchnia szczelna narazona na zanieczyszczenia (drogi, place, parkingi)
wynosié bedzie 4714 m?,

[1.2.2. Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w Sciekach wprowadzanych
do urzadzen kanalizacyjnych.

[1.2.2.1. Dopuszczalne stezenia zanieczyszczenh w sciekach wprowadzanych wylotem
K1.

Tabela 4
Lp. | Oznaczenie Jednostka Wartos¢é dopuszczalna
1. |pH - 6,0-8,5
2. | Zawiesina ogdlna mg/I 265
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3. | ChzT mg O,/| 545
4, BZTs mg O,/I 336

[1.2.2.2. Dopuszczalne stezenia zanieczyszczenh w $ciekach wprowadzanych wylotem
K2.

Tabela 5
Lp. | Oznaczenie Jednostka Wartos$¢ dopuszczalna
1. |pH - 6,0 -8,5
2. | Zawiesina ogdlna mg/I 265
3. | ChzT mg O/l 545
4. | BZTs mg O/l 336
5. | Weglowodory ropopochodne mg/I 15

11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 6
Kod llosé ]
Lp. Rodzaj odpadu odpadu | Zrédta powstawania odpadu
odpadu
Mg/rok
Inne czgstki state zawierajace Czyszczenie przewodow
1. | 1010 11* S . 10 odciggéw maszyn
substancje niebezpieczne .
odlewniczych.
Odpadowe emulsje i roztwory Chtodzenie i smarowanie form
2. | 12 01 09* | z obrébki metali 200 |ittokow w maszynach
niezawierajgce chlorowcéw odlewniczych.

[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 7
Kod llos¢ |
Lp. Rodzaj odpadu odpadu | Zrédta powstawania odpadow
odpadu
Mg/rok
Zaarv z wvtopu inne niz Topienie i podgrzewanie metali
1. | 1003 16 |£921Y 2 Wylop 500 |w piecach odlewniczych
wymienione w 10 03 15 .
i podgrzewczych.
_ Topienie i podgrzewanie metali
2. | 101003 |Zuzle i zgary odlewnicze 500 |w piecach odlewniczych
i podgrzewczych.

Rdzenie i formy odlewnicze
3. | 101008 | po procesie odlewania inne 200
niz wymienione w 10 10 07

Odlewanie elementéw armatury
Z mosigdzu.

Topienie i odlewanie detali

4. | 101099 |Inne niewymienione odpady 250 2 metali kolorowych.

Oktadziny piecowe

i materialy ogniotrwate Remonty eksploatowanych

piecoéw popielnych,

5. | 16 11 04 |z procesow metalurgicznych 120 ) .
: . . podgrzewczych i topielno-
inne niz wymienione odlewniczveh
w 16 11 03 yen.

[1.4. Dopuszczalng wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laegp i Laegn W 0dniesieniu
do terenoéw zabudowy mieszkaniowo — ustugowej oraz zabudowy mieszkaniowe]
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wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego zlokalizowanych na kierunku wschodnim
i potudniowym od granic Zaktadu w nastepujacy sposob:

- wgodzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- wgodzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji.

[11.1. Warunki wprowadzania gazow i pyléw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

[11.1.1. Miejsca i sposob wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza.
Tabela 8

.. | Temperatura
$rednica | |redkosc gazoéw Czas
. Wysokos¢ emitora gazow na odlotowych pracy
Lp. Emitor . wylocie ) .
emitora u wylotu 2 emitora na wylocie emitora
[m] [m] [m/s] emitora [h/rok]
[K]
Odlewnia ci$nieniowa aluminium

1. E24 13,0 1,6 8,0 312 8040

2. E26 14,6 0,6 4,5 473 1600

3. E27 15,5 0,85 11,1 756 8040

4, E29 15,5 0,5 2,6 323 8040

5. E28 14,0 0,7 4,6 724 6440

6. E60 14,5 0,45 0.0 473 8040

(zadaszony)
7. E61 14,5 0,45 0.0 473 8040
(zadaszony)

8. E33 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)

9. E34 11,8 0.3 0.0 303 8040
(boczny)

10. E35 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)

11. E36 11,8 0.3 0.0 303 8040
(boczny)

12. E37 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)

13. E38 11,8 0.3 0,0 303 8040
(boczny)

14. E39 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)

15. E40 11,8 0,3 0,0 303 8040
(boczny)

16. E41 11,8 0,3 0.0 303 8040
(boczny)

17. E42 11,8 0,3 0,0 303 8040
(boczny)

18. E43 11,8 0,3 0,0 303 8040
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(boczny)
19. E44 11.8 03 0.0 303 8040
(boczny)
0.0
20. E45 11.8 03 (boeany) 303 8040
21, E46 11.8 03 0.0 303 8040
(boczny)
0.0
22. E47 11.8 03 (boeany) 303 8040
23, E48 11.8 03 0.0 303 8040
(boczny)
0.0
24. E49 11.8 03 (boeany) 303 8040
25, E50 11.8 03 0.0 303 8040
(boczny)
26. E51 11.8 03 0.0 303 8040
(boczny)
27. E52 11.8 03 0.0 303 8040
(boczny)
28. E53 11.8 03 0.0 303 8040
(boczny)
Odlewnia stopow ZnAl i mosiadzu
29. E63 10 04 100 423 6000
30. E65 10 0.4 80 293 6000
3L, E£66 10 063 134 293 6000
32, E67 10 032 69 203 6000
33, E£68 10 0.4 33 293 6000

[11.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzgdzen ochrony powietrza.

Tabela 9
Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia Skut?oc/oz]nosc
. Dwustopniowy zespot
Maszyny odlewnicze ; ; )
MAICO GK 1000 = 2 szt. St vesast ftrow
MAICO GK-S 1800 — 1 szt. oo o PLUID
1. | E24 |COLOSIOPFO900-2s7t. | cgndiiony 98
COLOSIOPFO 1200 -4 szt. | ' nien — zespot filtrow
POS O D T L7 | siatkowych FWw008004,
' wydajno$¢ 65000 m*/h
Rdzeniarnia:
Automat rdzeniarski Roperwerk
(2 szt.)
Nadmuchiwarka stotowa Rd1 Filtr tkaninowy pulsacyjny
2. E65 |(1szt.) typu WIT-C/N/1200/4 95
Strzelarka do rdzeni Shalko AS- | wydajno$é 3600 m®/h
1(1szt)
Nadmuchiwarka automatyczna
IMR FA 2,5 (1 szt.)
L . Filtr tkaninowy pulsacyjny
3. | E67 gii’:'.gz:'gt;‘;‘if\‘,’vv;"’(vz' szt typu WIT-C/N/1000 95
J ' wydajnoéé 2000 m¥h
4. E68 | Obcinanie nadlewow: Filtr tkaninowy pulsacyjny 95
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Szlifierka tarczowa typu WIT-C/N/1000
dwustanowiskowa (1 szt.) wydajno$¢ 1500 m*/h
Pita tasmowa LBS (1 szt.)

[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalaciji.

[11.2.1. Pobdér wody dla potrzeb instalacji bedzie odbywat sie z wodociggu
komunalnego Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0. w Nisku.

[11.2.2. Do celéw chtodniczych stosowana bedzie woda w obiegu zamknietym.

111.2.3. Scieki deszczowe bedg wprowadzane do sieci kanalizacji Miejskiego Zaktadu
Komunalnego Sp. z 0.0. w Nisku.

111.2.4. Scieki przemystowe z instalacji wprowadzane bedg do kanalizacji zaktadowe;
wylotami K1 (N 50°31°23,11"" E 22°8°7,117") i K2 (N 50°31°22,67"" E 22°8°6,39""),
stanowigcymi granice instalacji w zakresie gospodarki wodno - $ciekowej,
a nastepnie do urzadzen kanalizacyjnych Miejskiego Zaktadu Komunalnego
Sp. z 0.0. w Nisku wylotem S2 (N 50°52°15,9" E 22°13'43,6 ).

[11.2.5. Teren instalacji w szczegolnosci teren placéw i drog manewrowych,
powierzchni sktadowych i magazynow utrzymywane bedg w czystosci i porzadku,
w taki sposéb, aby wykluczy¢ przedostawanie sie zanieczyszczen z wodami
opadowymi, do kanalizacji.

[11.2.6. Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane bedg w taki
sposoOb, aby nie byty narazone na kontakt z wodami deszczowymi lub nie mogty
przedosta¢ sie do sieci kanalizacyjnych. Zakazuje sie magazynowania surowcow
i materiatow na placach.

[11.3. Spos6b postepowania z wytwarzanymi odpadami.
[11.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 10
Kod . et .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
W oznakowanych pojemnikach z tworzyw
Inne czgstki state zawierajace sztucznych w magazynie odpadow —
1. | 1010 11* a 13 pomieszczenie zamykane, zabezpieczone

substancje niebezpieczne przed dostepem 0sb6b postronnych,

posiadajgce betonowg posadzke.

W oznakowanym szczelnym zbiorniku

o pojemnosci okoto 20 m®

w pomieszczeniu Reaktora na hali H2 —
pomieszczenie zamykane, zabezpieczone
przed dostepem oséb postronnych,
posiadajace betonowg posadzke

Odpadowe emulsje i roztwory
2. | 12 01 09* | z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcéw

[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 11
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce
odpadu magazynowania
1 1003 16 Zgary z wytopu inne niz W oznakowanych kontenerach stalowych
' wymienione w 10 03 15 (pojemnosé¢ konteneréw okoto 20 Mg) —
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plac i wiata magazynowa obok hali H2, na
powierzchni utwardzonej.

W oznakowanych kontenerach stalowych
(pojemnosc¢ konteneréw okoto 20 Mg) —
plac i wiata magazynowa obok hali H2, na
powierzchni utwardzonej.

W oznakowanym kontenerze stalowym

o pojemnosci okoto 50 m®) — plac i wiata
magazynowa obok hali H2, na
powierzchni utwardzonej.

Luzem na paletach w oznakowanym

2. | 1010 03 |Zuzle i zgary odlewnicze

Rdzenie i formy odlewnicze
3. | 101008 |po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 10 07

Okfadziny piecowe miejscu — w zabezpieczonym przed
i materiaty ogniotrwate dostepem o0so6b postronnych magazynie
4. | 16 11 04 |z proceséw metalurgicznych | odpaddéw, posiadajacym betonowg
inne niz wymienione posadzke oraz na ogrodzonym placu
w 16 11 03 obok magazynu odpadow na powierzchni
utwardzonej.

[11.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 12
Kod . . .
Lp, odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb gospodarowania
1 11010 11* Inne czastki state zawierajace substancje R2. R14. R15, D10
niebezpieczne
> | 12 01 og* | ©dpadowe emulsje i roztwory z obrobki RO, R14, D10
metali niezawierajace chlorowcow
[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 13
Kod , . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposob gospodarowania
Zgary z wytopu inne niz wymienione
1 1003 16 w 10 03 15 R4, R14
2 10 10 03 | ZuZle i zgary odlewnicze R4, R14
3. | 10 10 og | Rdzenie i formy odlewnicze po procesie R14, R15, D1, D5, D13
odlewania inne niz wymienione w 10 10 07
4. | 101099 |Inne niewymienione odpady R4, R14, R15
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
5. | 16 11 04 |z procesow metalurgicznych inne niz R14, D5

wymienione w 16 11 03

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami.

[11.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane beda selektywnie w opisanych kodem
odpadu, szczelnych pojemnikach wykonanych z materiatu odpornego na dziatanie
skfadnikow umieszczonego w nich odpadu, w wyznaczonych w punkcie 111.3.1.,
doktadnie oznakowanych miejscach magazynowania, zlokalizowanych
w magazynach odpaddéw, w sposéb zabezpieczajgcy Srodowisko przed ich
szkodliwym oddziatywaniem, stwarzajgcy odpowiednie warunki sanitarno -
higieniczne i zgodny z wymogami p.poz. Pomieszczenia magazynowe bedag
zabezpieczone przed dostepem oséb nieupowaznionych. Magazyny wyposazone
beda w urzadzenia i materiaty gasnicze oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych
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rozlewow odpaddw w postaci ciektej.

[11.3.3.2. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow i drogi wewnetrzne bedag utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
ptynow eksploatacyjnych.

111.3.3.3. Prowadzona bedzie segregacja odpaddow oraz dziatania zapewniajgce,
zgodne z zasadami ochrony Srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub unieszkodliwienia lub
posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadow bez zezwolenia.

[11.3.3.4. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcow i materiatdow celem
zmniejszenia ilosci powstajgcych odpaddw. Kontrola realizowana bedzie w sposob
okreslony w podpunkcie V.1.1.1. niniejszej decyzji.

[11.3.3.5. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
odpadéw. Prowadzony przetadunek odpadow niebezpiecznych nie bedzie
powodowac ich rozlania skazenia gruntu.

[11.3.3.6. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajacy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania.

[11.3.3.7. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcéw odpadéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajacq
z zebrania odpowiednigj ilosci tych odpaddw do transportu.

[11.3.3.8. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw
I remontow.

111.3.3.9. Gospodarka odpadami bedzie odbywac¢ sie zgodnie z wewnetrzng instrukcjg
postepowania z odpadami.

[11.3.3.10. Pracownicy zaktadu poddawani bedg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw w zakresie gospodarki
odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

[11.4. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

l11.4.1. Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 14
Wymiary budynku Maksymalny czas
/ wysokosé pracy zrédia w ciggu
Lp. | Lokalizacja zrodta hatasu S:yr’nbol zawieszen_ia zrodia doby
zrodta nad poziomem [h]
terenu pora pora
[m] dzienna nocna

Zrédfa typu ,BUDYNEK”

Strefa odlewania
wysokocisnieniowego
aluminium hala H2

z urzadzeniami

1. |technologicznymi B2 80x50x8 16 8
Strefa odlewania stopéw
ZnAl i mosigdzu hala H2
Z urzgdzeniami
technologicznymi

Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”
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Wentylator instalacji
wyciggowej IMAS o mocy
75 kW, zlokalizowany przy P10 1
elewacji pétnocno —
zachodniej hali H2

16

Wentylator instalacji
wyciggowej IMAS o mocy
75 kW, zlokalizowany przy P11 1
elewacji pétnocno —
zachodniej hali H2

16

Zespot chtodni
wentylatorowych
zlokalizowanych przy P13 4
elewacji potudniowo —
wschodniej hali H2

16

Nawiew powietrza
(wentylacja ogolna hali H2)
zlokalizowany na elewacji P14 8
potudniowo — wschodnigj
hali H2

16

Nawiew powietrza
(wentylacja ogdlna hali H2)
zlokalizowany na elewacji P15 8
potudniowo — wschodnigj
hali H2

16

IV. Rodzaj i maksymalna ilos¢é wykorzystywanej energii, materiatdbw, surowcow

i paliw.
IV.1. Maksymalna ilo§¢ surowcoéw i materialdow stosowanych w produkciji:
Tabela 15
Lp. | Rodzaj materiatéw i surowcow | Jednostka | Wartosé
Odlewnia cisnieniowa aluminium
1. | Aluminium (gaski) Mg/rok 10058
2. | Dodatki stopowe (zaprawa AlSr10 lub jej zamienniki) Mg/rok 4,5
3. | Olej smarowy Mg/rok 15
4. | Oddzielacz do czerpakow Mg/rok 0,072
5. | Pasta Mg/rok 0,06
6. | Emulsja chtodzaca Mg/rok 132
7. | Azot techniczny wigzki 48
8. | Sdl odzuzlajgca ECREMAL N 42 Mg/rok 15,6
9. | Oddzielacz od form TRENNEX Al SI Mg/rok 0,12
10. | Srodek czyszczacy PROBAT-FLUS OFENREINIGER 200 Mg/rok 0,36
Odlewnia stopéw ZnAl i mosigdzu
11. | Mosigdz (gaski) Mg/rok 300
12. | Stop ZnAl (gaski) Mg/rok 120
13, Dodatki stopowe — cynk hutniczy, aluminium czyste, Mg/rok 0.9
magnez
14. | Wegiel drzewny Mg/rok 1,2
15. | Grafit amorficzny Mg/rok 0,9
16. | Pokrycie wodne Argentol Mg/rok 0,03
17. | Smar Levex Mg/rok 0,05
18. | Olej Iterm Mg/rok 0,025
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19. | Piasek kwarcowy Mg/rok 180
20. | Utwardzacz HARTER AT 7 Mg/rok 0,5
21. | Czerwien zelazowa Mg/rok 0,05
22. | Srut staliwny Mg/rok 4
23. | Kulki szklane 250-350 Mg/rok 0,4
24. | Zuzel Zincogen 318 Mg/rok 0,025
25. | Zywica RESIN 4102 Mg/rok 2,4

IV.2. Maksymalne zuzycie energii i paliw dla potrzeb wiasnych instalaciji:
Tabela 16

Lp. Rodzaj energii i paliw Jednostka Wartos¢
1. | Gaz ziemny m°>/rok 2430000
2. | Energia elektryczna MWh/rok 8700

V.3. Maksymalne zuzycie wody dla potrzeb instalaciji:
Tabela 17

Lp. Zuzycie wody Jednostka Wartos¢é
1. | Na potrzeby chtodzenia m°/rok 9500
2. | Na potrzeby technologiczne m°>/rok 6500

RAZEM m>/rok 15000

V. Zakres i sposOb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Monitoring technologiczny dla odlewni cisnieniowej aluminium.

V.1.1.1. Stanowisko kontroli dostaw.

Badanie sktadu chemicznego na spektrometrze, w tym sprawdzenie z aktualng
normg materialtowg. Wyniki w formie elektronicznej przechowywane na dysku
spektrofotometru, a w formie pisemnej rejestrowane i przechowywane w Dziale
Kontroli Jako$ci.

V.1.1.2. Stanowisko topienia aluminium — piece topialne.

Pomiar temperatury w piecu topialnym podczas topienia gasek aluminiowych
i ukladéw wlewowych, pomiary ciagte na piecu — wskazania na szafie sterowniczej
(rejestracja raz na zmiane). Zapis rejestrowany i przechowywany w Kartach
rejestracyjnych Kontroli Jakosci.

V.1.1.3. Stanowisko rafinacji.

Badanie stopnia zagazowania materiatu (indeks gestosci) i analiza chemiczna stopu
aluminium — wykonywane raz na zmiane. Wyniki badan stopnia zagazowania
zapisywane na dysku twardym komputera. Wyniki badan sktadu chemicznego stopu
zapisywane na twardym dysku oraz drukowane raz na zmiane i rejestrowane
w Kartach rejestracyjnych przechowywanych w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.1.4. Stanowisko piecéw podgrzewczych.

Badania gestosci stopu aluminium po procesie rafinacji i wlaniu do pieca
podgrzewczego. Wyniki badan zapisywane na twardym dysku oraz drukowane raz
na zmiane i rejestrowane w Kartach rejestracyjnych przechowywanych w Dziale
Kontroli Jako$ci.

Kontrola temperatury — wskazania ciggte na szafie sterowniczej oraz okresowy zapis
pomiarow kontrolnych (raz na zmiane) w Karcie rejestracyjnej przechowywane;j
w Dziale Kontroli Jakosci.
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Analiza chemiczna stopu aluminium, wykonywana raz na zmiane. Wyniki badan

zapisywane na twardym dysku oraz drukowane raz na zmiane i rejestrowane

w Kartach rejestracyjnych przechowywanych w Dziale Kontroli Jakosci.

Analiza gestosci roztopionego aluminium, wykonywana raz na zmiane. w kazdym

piecu podgrzewczym. Wyniki badan zapisywane na twardym dysku oraz drukowane

raz na zmiane i rejestrowane w Kartach rejestracyjnych przechowywanych w Dziale

Kontroli Jakosci.

V.1.1.5. Maszyny odlewnicze.

Badanie stezenia emulsji wykorzystywanej w maszynach odlewniczych, wyniki

zapisywane bedg w Karcie rejestracyjnej Dziatu Kontroli Jako$ci, raz na zmiane,

Na kazdej maszynie odlewniczej mierzone bedg stale nastepujgce parametry:

predkos¢ fazy 1 (m/s), predkos$¢ fazy 2 (m/s), poczatek 2 fazy (mm), diugosc

2 fazy (mm), grubos¢ pietki (mm), czas wypetnienia (m/s), cisnienie doprasowania

(bar), czas doprasowania (m/s), ciSnienie wtasciwe (bar), predkos¢ w szczelinie

(m/s), pomiar automatyczny, wskazania na maszynie, zapis na dysku twardym, bez

zapisu w formie papierowe;j.

V.1.1.6. Stanowisko Kontroli Jakosci.

Kontrola grubosci dla scianki kanatu wodnego grzejnika wykonywana raz na zmiane,

zapis — Karty pomiarowe Dziatu Kontroli Jakosci.

Kontrola szczelnosci grzejnika co godzine lub czesciej, zapis — Karty rejestracyjne

w Dziale Kontroli Jakosci,

Przy produkcji odlewéw DAMPA raz na zmiane sprawdzana bedzie twardos¢ metodag

Brinella i wytrzymato§¢ na rozcigganie przy uzyciu maszyny wytrzymatosciowej,

zapis — Karty rejestracyjne w Dziale Kontroli Jakosci,

a) kontrola wad odlewéw DAMPA — przeswietlanie promieniami ,X”, zapis — Karty
rejestracyjne w Dziale Kontroli Jako$ci.

V.1.1.7. Sprawdzanie wymiaréw rysunkowych odlewu.

Dla konkretnej partii wyrobow odbywac¢ sie bedzie losowo badanie wyrobu

(przeciecie i pomiar). Zapis odnotowywany bedzie w Kartach rejestracyjnych

w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.2. Monitoring technologiczny dla odlewni stopow ZnAl i mosigdzu.

V.1.2.1. Stanowisko kontroli dostaw.

Badanie sktadu chemicznego mosigdzu i stopéw ZnAl zgodnie z aktualng normg
materiatowg. Wyniki w formie elektronicznej przechowywane na dysku twardym,
a w formie pisemnej rejestrowane i przechowywane w Dziale Kontroli Jakosci.
Wykonanie préby na zaciggi po polerowaniu (ciecie probki, szlifowanie i ogladanie) —
wyniki w formie pisemnej rejestrowane i przechowywane w Dziale Kontroli Jakosci.
V.1.2.2. Przygotowanie rdzeni piaskowych.

Badanie wilgotnosci masy rdzeniarskiej, osypliwosci masy rdzeniarskiej,
wytrzymatosci rdzeni w probie na zrywanie — wyniki w formie pisemnej rejestrowane
i przechowywane w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.2.3. Odlewanie mosiadzu.

Pomiar temperatury metalu, temperatury kokil, badanie stezenia glazury — zapis
na Karcie wykonania raz na zmiane.

Badanie sktadu chemicznego stopu raz na zmiane z zapisem na dysku twardym
spektrometru oraz w postaci wydrukéw komputerowych, przechowywanych w Dziale
Kontroli Jakosci.
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V.1.2.4. Odlewanie stopow ZnAl.

Pomiar temperatury metalu, temperatury formy, badanie stezenia glazury — zapis
na Karcie wykonania raz na zmiane.

Badanie sktadu chemicznego stopu raz na zmiane z zapisem na dysku twardym
spektrometru oraz w postaci wydrukoéw komputerowych, przechowywanych w Dziale
Kontroli Jako$ci.

V.1.2.5. Stanowisko Kontroli Jakosci.

Pomiar grubosci scianek odlewu, kontrola optyczna odlewow, kontrola wymiarow raz
na zmiane — zapis z pomiaru odnotowywany bedzie w Kartach rejestracyjnych
w Dziale Kontroli Jakosci.

V.1.3. Pomiar zuzycia gazu ziemnego odbywat sie bedzie poprzez:

- licznik gtdwny mierzacy zuzycie gazu przez caty Zaktad,

- podliczniki umieszczone obok budynkéw neutralizatora, malarni i kottowni oraz
w magazynie wysokiego sktadowania,

- zuzycie gazu dla odlewni bedzie wyznaczane jako réznica odczytu licznika
gtbwnego i podlicznikow.

Odczyt zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie

odnotowywany w rejestrze.

V.1.4. Pomiar zuzycia energii elektrycznej odbywat sie bedzie poprzez licznik
umieszczony w rozdzielni RG15 w Hali H2. Odczyt zuzycia energii elektrycznej
bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie odnotowywany w rejestrze.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E24, E26, E27, E28, E29, E60, E61
oraz E63, E65, E66, E67, E68.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwosS¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 16

Lp. Emitor Czestotliwo$¢é pomiaréw (_)znaczane .
zanieczyszczenia

1. | E24, E26, E28. E29, E60, E61 Co naj_mn!ej_ raz na pot roku | Pyt ogétem

Co najmniej raz na 2 lata Dwutlenek azotu
2. | E63. E66 Co na!mn!e! raz na pof roku PY’( ogo’fem

Co najmniej raz na 1 rok Miedz

Co najmniej raz na pot roku | Pyt ogdtem
3. | E65 .

Co najmniej raz na 1 rok Alkohol furfurylowy
4. | E67, E68 Co najmniej raz na pof roku | Pyt ogotem

V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest nizsza od warto$ci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.
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V.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw.

V.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej

bedzie odbywat sie na podstawie wskazan wodomierza W4 zlokalizowanego w hali

H2.

V.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie

odnotowywany w rejestrze.

V.3.3. llos¢ sciekdéw przemystowych wprowadzanych do kanalizacji miejskiej bedzie

okreslana na podstawie ilosci pobieranej wody. llos¢ sciekow przemystowych bedzie

rowna 90% pobieranej wody.

V.3.4. Prowadzone bedg badania jakosci sciekdw wprowadzanych poprzez

kanalizacje zaktadowg do urzadzeh kanalizacyjnych Miejskiego Zaktadu

Komunalnego Sp. z 0.0. Miejscem analiz jakosciowych $ciekow beda studzienki

K1 i K2, stanowigce granice instalacji w zakresie gospodarki wodno — sciekowej.

Czestotliwos¢ analiz — co najmniej raz na rok.

Zakres analityczny:

- w punkcie K1 (N 50°31'23,11"" E 22°8'7,117): pH, ChZT, BZTs, zawiesina ogdlna,

- w punkcie K2 (N 50°31°22,67" E 22°8°6,39): ChZT, BZTs, zawiesina ogolna,
weglowodory ropopochodne.

V.4. Pomiar emisji hatasu do srodowiska.

V.4.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo — ustugowej oraz
tereny zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego bedg
prowadzone w nastepujgcych punktach referencyjnych:

Tabela 17
Lp. Pl.mkt Lokalizacja punktu pomiarowego Wspolrz_edne
pomiarowy geograficzne

Przy budynku mieszkalnym 0mqr -

1. P1 wielorodzinnym, IV kondygnacyjnym E ggog;gggé
nr 46 przy ul. Sandomierskiej '
Przy budynku mieszkalnym omq~ -

2. P2 jednorodzinnym Il kondygnacyjnym E gg%’;}ggg
nr 12 przy ul. Sandomierskiej ’

V.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 14.

VI. Sposdéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzadzenie,
a w przypadku, gdy niesprawnosc¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wytaczyC€ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania
instalaciji.

VI.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytgczenia instalacji z w/w powodu
nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
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VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VII.2. Instalacja bedzie wyposazona w srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VII.3. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii przemystowe;j.

VIl.4. Pojemniki na ptynne dodatki do produkcji posiada¢ bedg szczelne konstrukcje
oraz posiada¢ beda zabezpieczenia przeciwdziatajgce niekontrolowanemu rozlaniu
i przedostaniu sie substancji do wody lub gleby.

VII.5. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz
sygnalizacja swietlna i dzwiekowa zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach
normalnych i w przypadku awarii.

VII.6. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wifasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

VIIl. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

VIIl.1. Piece topielne, maszyny odlewnicze oraz pozostate urzgadzenia topielno-

odlewnicze wyposazone bedg w okapy odciggowe zapewniajgce wiasciwe

odprowadzenie zanieczyszczen ze strefy ich uwalniania w petnym zakresie obstugi

tych urzadzen. WydajnosS¢ instalacji wentylacyjnej dobrana bedzie tak by

wyeliminowac emisje niezorganizowang do atmosfery.

VII.2. Podejmowane bedg dziatania majgce na celu ograniczenie ilosci

wytwarzanych odpadoéw, m.in. poprzez:

- zakup surowcow wysokiej jakosci,

- 0szczedne gospodarowanie materiatami i surowcami,

- $ciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

- stosowanie zwrotnych opakowan,

- stosowanie urzgdzenh elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci i dtugim
okresie uzytkowania.

VII.3. Prowadzenie szkolen pracownikbw w zakresie problematyki ochrony

srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

VIIl.4. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg nalezy utrzymywac

we witasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowa¢ zgodnie z ich

instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIIL.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego

muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz

zapewniajgce zachowanie wymogow BHP.

VII.6. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzgcego

instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami

niebezpiecznymi.

VIII.7. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcéw, produktow,

poOtproduktow i wyrobéw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni

szczelnej.

VIII.8. W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej zanieczyszczen do powietrza

zgary usuwane z miejsc wytwarzania powinny by¢ transportowane catkowicie

wystudzone.
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VIII.9. Drogi i place, oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czystosci i porzadku.
VIII.10. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyziji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwitoczne
dziatania naprawcze.

VIII.11. Prowadzony bedzie monitoring procesoéw technologicznych w instalacji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V.1. niniejszej decyzji.

VII.12. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii i gazu ziemnego.
VIII.13. W procesie rafinacji nie bedg stosowane zwigzki majgce w swoim sktadzie
szesciochloroetan.

VIII.14. W procesie wtornego wytopu aluminium oraz stopéw ZnAl i mosigdzu nie
bedg stosowane dodatki stopowe majgce w swoim sktadzie chlorowodor i zwigzki
chloru.

IX. Ustalam dodatkowe wymagania.

IX.1. Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku 2z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktada¢c Wojewodzie
Podkarpackiemu oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie niezwlocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 3 lutego 2012 r. (data wptywu 7 lutego 2012 r.)
Armatoora S.A., ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko wystgpita o zmiane decyzji
Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 6 grudnia 2010 r. znak:
RS.VI.MH.7660/34-1/10,  udzielajacej Spdtce pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie instalacji wtérnego wytopu aluminium o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 ton wytopu na dobe.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 96/2012.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt 6 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catoéci do instalacji do wtérnego
wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym oczyszczania lub przetwarzania
metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe dla otowiu
lub kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko.

Pismem z dnia 14 Iutego 2012 r. znak: 0S-1.7222.33.1.2012.MH
zawiadomiono O wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony
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w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
0 Srodowisku i jego ochronie.

Po szczegdétowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

W zwigzku z powyzszym postanowieniem z dnia 28 Ilutego 2012 r. znak:
0S-1.7222.33.1.2012.MH wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentaciji.

Uzupetnienie wniosku zostato przedtozone przy pismie z dnia 16 marca
2012 r. (data wptywu 19 marca 2012 r.) Po analizie przedtozonego uzupetnienia
uznano, ze wniosek spetnia wymogi ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Spétka zawnioskowata o:
1. Wykreslenie z przedmiotowego pozwolenia zapisow dotyczacych proceséw
prowadzonych w hali H1 (wydziat obrébki mechanicznej).
Na terenie hali H1, gdzie prowadzone sg procesy obrobki, malowania i montazu
grzejnikdw aluminiowych oraz innych detali eksploatowane sg nastepujace
urzadzenia:
— zespot urzadzen do obrobki mechanicznej i montazu (szlifierki, tokarki, frezarki,
prasy hydrauliczne, Srutownice, gwinciarki, wibratory, pilarki, zgrzewarki),
— 2 piece do suszenia i zapiekania farb o mocy 290 kW kazdy, opalane gazem
ziemnym,
— urzadzenie do malowania proszkowego grzejnikow,
— stacja demineralizacji wody dla malarni,
— kabina do odttluszczania powierzchni,
— kociot do podgrzewania wody technologicznej o mocy 550 kW, opalany gazem
ziemnym,
— podgrzewacz cieptej wody o mocy 11,7 kW, opalany gazem ziemnym,
— wanny procesowe w obrébce galwanicznej o pojemnosci catkowitej 12,4 m*,
— wanna do malowania anafor etycznego grzejnikéw o pojemnosci 10,5 m?,
— tunel suszarniczy.
Wymienione powyzej urzadzenia nie stanowity instalacji, ktérych funkcjonowanie
moze powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci i tym samym nie bytlo wymagane
uzyskanie pozwolenia zintegrowanego na ich prowadzenie, jednakze na wniosek
Spotki (wniosek z dnia 8 lutego 2010 r.), zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska objete zostaty przedmiotowym pozwoleniem.
W chwili obecnej Spétka zdecydowata o wykresleniu z pozwolenia zintegrowanego
zapisébw dotyczacych urzadzeh nie bedacych instalacjami IPPC. Emisje
zanieczyszczen z procesow produkcyjnych prowadzonych w hali H1 objete zostang
odrebnymi decyzjami administracyjnymi, udzielajgcymi pozwolen na wprowadzanie
gazow i pytow do powietrza oraz na wytwarzanie odpadow.
2. Objecie pozwoleniem zintegrowanym nowej linii produkcyjnej do wykonywania
odlewoéw ze stopow ZnAl i mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 1,7 Mg/dobe, ktoéra
zostanie uruchomiona w dniu 30 kwietnia 2012 r. w hali H2. Na rozbudowe instalacji
Spoétka uzyskata decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach, wydang przez
Burmistrza Gminy i Miasta Nisko w dniu 7 grudnia 2011 r., znak: OSK.6220.13.2011.
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W zwigzku z wprowadzonymi zmianami zmniejszeniu ulegnie:

- maksymalna roczna emisja substancji zanieczyszczajgcych do powietrza
ze 118,228 Mg/rok do 108,61Mg/rok,

- maksymalna emisja $ciekéw przemystowych z instalacji z 202,7 m*/d do 40 m?/rok,
- ilos¢ wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych z 270,76 Mg/rok do 210 Mg/rok,

- ilos¢ wytwarzanych odpaddw innych niz niebezpieczne z 1834,4 Mg/rok
do 1570 Mg/rok,

- zuzycie wody z 74267 m®/rok do 15000 m?/rok,

- ilos¢ surowcow uzywanych w procesach produkcyjnych z 11472,12 Mg/rok
do 10833,767 Mg/rok,

- zuzycie energii elektrycznej z 22505 MWh/rok do 8700 MWh/rok,

- ZUZycie gazu ziemnego z 5423734 m*/rok do 2430000 m®/rok.

Scieki przemystowe z instalacji IPPC wprowadzane bedg do kanalizacii
zaktadowej wylotami K1 (N 50°31°23,11" E 22°8'7,11"°) i K2 (N 50°31'22,67"
E 22°8°6,39 "), stanowigcymi granice instalacji w zakresie gospodarki wodno —
Sciekowej, a nastepnie do urzadzen kanalizacyjnych Miejskiego Zaktadu
Komunalnego Sp. z 0.0. w Nisku wylotem S2 (N 50°52°15,9"" E 22°13743,6 7).

Whnioskodawca wykazat, ze emisja dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, pytu
zawieszonego PM10, otowiu (jako sumy metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym
PM10) i tlenku wegla do powietrza z emitorow instalacji, nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych pozioméw tych substancji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku
nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie
poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47 poz. 281). Dodatkowo
emisja alkoholu furfurylowego, amoniaku, formaldehydu, fluoru, weglowodorow
alifatycznych, weglowodoréw aromatycznych oraz cynku, miedzi i otowiu (jako sumy
metalu i jego zwigzkébw w pyle zawieszonym PM10) z poszczegdinych zrédet
instalacji nie spowoduje przekroczen warto$ci odniesienia okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87).

W celu kontroli eksploatacji odlewni metali kolorowych (stopéw ZnAl
i mosigdzu) korzystajagc z uprawnien wynikajgcych z art. 151 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyzji ustalono usytuowanie
stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw i pytobw do powietrza. Stanowiska
te bedg zamontowane na emitorach: E63, E65, E66, E67 i E68. Pomiary emisji
zanieczyszczen pytowo - gazowych z w/w emitorbw nalezy wykonywac
z czestotliwoscig co najmniej raz na rok.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spotke
zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska. W zwigzku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego pismem
z dnia 18 kwietnia 2012 r. znak: OS-1.7222.33.1.2012.MH powiadomiono strony
postepowania o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz wniesienia
wnioskéw i zastrzezen.
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Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy jakosci sSrodowiska.

Bioragc pod uwage powyzsze oraz fakt, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 z
uiszczona w dniu 13 stycznia 2012 r.
na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Z up. MARSZAr KA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. Armatoora S.A.
ul. Sandomierska 14, 37-400 Nisko
2. ala
Do wiadomosci:
1. Armatura Krakéw S.A.
ul. Zakopianska 72, 30-418 Krakéw
2. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
3. Podkarpacki Wojew6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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