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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23),

e art. 188 ust. 2b i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 13 lit a)
rozporzagdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2016 r.
poz. 71),

e art. 43 wust. 2 wustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U.z2013r. poz. 21 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku ATl ZKM Forging Sp. z o.0., ul. Wtadystawa Grabskiego 54,
37-450 Stalowa Wola (REGON 830209855, NIP 8651002837) przestanego przy
piSmie z dnia 12 stycznia 2016 r., znak: ZKM/KSJ/10/2016 w sprawie zmiany decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 23 pazdziernika 2007 r., znak: SR-1V-6618-
23/1/07, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
2 sierpnia 2011 r., znak: 0S-1.7222.27.2.2011.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r.,
znak: 0S-1.7222.62.4.2013.MH i 2z dnia 14 pazdziernika 2014 r,
znak: 0S.1.7222.58.2.2014.MH, udzielajacej Spéice pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji kucia odkuwek matrycowych oraz uzupetnienia wniosku,
przestanego przy pismie z dnia 21 marca 2016 r., znak: ZKM/KSJ/26/2016

orzekam

. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
23 pazdziernika 2007 r. znak: SR-IV-6618-23/1/07, zmieniong decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 2 sierpnia 2011 r.,
znak: 0S-1.7222.27.2.2011.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r.,
znak: 0OS-1.7222.62.4.2013.MH i 2z dnia 14 pazdziernika 2014 r.,
znak: 0S.1.7222.58.2.2014.MH, udzielajaca ATl ZKM Forging Sp. z o0.0.,
ul. Wiadystawa Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830209855,
NIP 8651002837) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji kucia
odkuwek matrycowych w nastepujgacy sposob:

P

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplifiskiego 4, 35-010 Rzesz6w
tel. +48 17 850 17 80, +48 17 850 17 82, fax +48 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



I.1. Po stowach orzekam zapis:

w2udzielam ATl ZKM Forging Sp. z 0.0., ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola
REGON 830209855 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji kuzni
z miotami o energii wiekszej niz 50 kJ na mtot o facznej mocy cieplnej wigkszej niz
20 MW i ustalam:”

otrzymuje brzmienie:

,2udzielam ATl ZKM Forging Sp. z o0.0.,, ul. Wiadystawa Grabskiego 54,
37-450 Stalowa Wola (REGON 830209855 NIP 8651002837) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji kuzni z mtotami o energii wigkszej niz
50 kdJ na miot o tacznej mocy cieplnej wiekszej niz 20 MW i ustalam:”

1.2. Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:

.I.1. Rodzaj prowadzonej instalacji i dziatalnosci

ATl ZKM Forging Sp. z o.0. bedzie eksploatowac¢ instalacje kucia odkuwek
matrycowych, przy wykorzystaniu mtotéw o tacznej energii 2150,4 kJ i facznej mocy
cieplnej do 44,55 MW, o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 32 000 Mg/rok. Spotka
zajmowac sie bedzie produkcjg odkuwek wysokostopowych i czesci dla branzy
lotniczej, motoryzacyjnej, gornictwa, kolejnictwa, rolnictwa i energetyki.”

1.3. Punkt 1.2. otrzymuje brzmienie:

J1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania

zanieczyszczeniom

Piec elektryczny do podgrzewania wsadu ¢ mocy cieplnej 480 kW.

Piec elektryczny do podgrzewania wsadu o mocy cieplnej 960 kW.

Piec elektryczny do podgrzewania wsadu ¢ mocy cieplnej 120 kW.

Piec elektryczny do podgrzewania wsadu o mocy cieplnej 150 kW.

Piec grzewczy linii L25 o mocy cieplnej 2,62 MW z obrotowym trzonem, opalany

gazem ziemnym, wyposazony w 6 szt. palnikdw oraz rekuperator, w ktorym

wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania powietrza
podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
do temperatury przerdbki plastycznej stali na mtocie o ciezarze bijaka 5 Mg

i energii uderzenia mtota 175 kJ. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C.

Maksymalne zuzycie gazu 278 m“/h. Wydajnos¢ pieca 2,5 Mg/h. Substancje

pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza atmosferycznego poprzez

emitor E-4.

6. Piec grzewczy linii L27 o mocy cieplinej 2,22 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 6 szt. palnikow oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali na mitocie
0 ciezarze bijaka 3 Mg i energii uderzenia mtota 110 kd. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 235 m*h. Wydajnos$¢ pieca
2 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego poprzez emitor E-6.

7. Piec grzewczy linii L28 o mocy cieplnej 1,50 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 6 szt. palnikbw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
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powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerébki plastycznej stali na mtocie
o cigzarze bijaka 5 Mg i energii uderzenia miota 175 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 150 m%h. Wydajnos¢ pieca
2,5 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego poprzez emitor E-7.

Piec grzewczy linii L29 o mocy cieplnej 2,22 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tgcznie w 6 szt. palnikéw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali na mtocie
o ciezarze bijaka 3 Mg i energii uderzenia miota 110 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 235 m%h. Wydajnos¢ pieca
2 Mg/h. Substancje pytlowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego poprzez emitor E-8.

Piec grzewczy linii L30 o mocy cieplnej 2,20 MW z obrotowym trzonem, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 8 szt. palnikéw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej stali na miocie
o cigzarze bijaka 8 Mg i energii uderzenia miota 250 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 220 m%h. Wydajno$¢ pieca
4,5 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego poprzez emitor E-9.

10.Piec grzewczy linii L31 o mocy cieplnej 2,20 MW z obrotowym trzonem, opalany

i

gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 8 szt. palnikébw oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerdbki plastycznej stali na 2 mtotach
o energii uderzenia po 315 kJ/miot. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C.
Maksymalne zuzycie gazu 220 m*h. Wydajnosé pieca 4,5 Mg/h. Substancje
pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza atmosferycznego poprzez
emitor E-10.

Piec grzewczy linii L32A o mocy cieplnej 2,00 MW, dwukomorowy, opalany
gazem ziemnym, wyposazony tacznie w 6 szt. palnikébw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali na miocie
o cigzarze bijaka 50 Mg i energii uderzenia mtota 500 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 200 m%h. Wydajnos¢ pieca
3 Mg/h. Substancje pylowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza
atmosferycznego poprzez emitor E-11.

12.Piec grzewczy linii L32B o mocy cieplnej 2,00 MW, dwukomorowy, opalany

gazem ziemnym, wyposazony tgcznie w 6 szt. palnikébw oraz rekuperator,
w ktérym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerébki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 50 Mg i energii uderzenia mtota 500 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymaline zuzycie gazu 200 m%h. Wydajnosé pieca
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3 Mg/h. Substancje pylowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza
atmosferycznego poprzez emitor E-12.

13.Piec grzewczy linii L21 o mocy cieplnej 0,29 MW, komorowy, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w 3 szt. palnikéw oraz rekuperator, w ktorym
wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania powietrza

podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
(ucinki stalowe) do temperatury przerébki plastycznej stali. Po nagrzaniu bedg
one kute w matrycach na miocie o ciezarze bijaka 1,0 Mg i energii uderzenia
miota 36 kJ. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie
gazu 30 m%h. Wydajnosé pieca 0,2 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe
wprowadzane bedg do powietrza atmosferycznego poprzez emitor E-1.

14.Piec grzewczy linii L35t o mocy cieplnej 0,29 MW, komorowy, opalany gazem
ziemnym, wyposazony w 3 szt. palnikéw oraz rekuperator, w ktorym
wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania powietrza
podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces nagrzewania wsadu
do temperatury przerdbki plastycznej stali na mtocie o ciezarze bijaka 0,4 Mg
i energii uderzenia mtota 18,4 kJ. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C.
Maksymalne zuzycie gazu 30 m*h. Wydajnos¢ pieca 0,2 Mg/h. Substancje
pytowe i gazowe wprowadzane bedg do powietrza atmosferycznego poprzez
emitor E-14.

15.Linia L1Tz (L36z) wyposazona w miot o ciezarze bijaka 1,0 Mg i energii uderzenia

miota 36 kJ.

16.Piec grzewczy linii L3Tz (L38zz) o mocy cieplnej 1 MW, dwukomorowy, opalany

gazem ziemnym, wyposazony w 6 szt. palnikbw oraz rekuperator,
w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin do ogrzania
powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerébki plastycznej stali na miocie
o ciezarze bijaka 3 Mg i energii uderzenia miota 110 kJ. Temperatura robocza
grzania 1200 — 1300°C. Maksymalne zuzycie gazu 239 m%h. Wydajnoéé pieca
3 Mg/h. Substancje pytowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza
atmosferycznego poprzez emitor E-16.

17.Piec grzewczy RGF-13/4500 linii 1.31 o mocy cieplnej 2,4 MW z obrotowym
trzonem, opalany gazem ziemnym, wyposazony tgcznie w 12 szt. palnikéw oraz
rekuperator, w ktorym wykorzystywana bedzie wysoka temperatura spalin
do ogrzania powietrza podawanego do pieca. W piecu prowadzony bedzie proces
nagrzewania wsadu do temperatury przerobki plastycznej stali na 2 miotach
o energii uderzenia po 315 kJ/mtot. Temperatura robocza grzania 1200 — 1300°C.
Maksymalne zuzycie gazu 335 m®/h. Wydajnosé pieca 4,5 Mg/h. Substancje
pylowe i gazowe wprowadzane beda do powietrza atmosferycznego poprzez
emitor E-31.

18.Linia obrébki cieplnej 9 — 1 A (piec komorowy elekiryczny do odpuszczania).

19. Linia obrdébki cieplnej 9 — 1 B (piec komorowy elektryczny do hartowania).

20.Linia obrdbki cieplnej 9 — 2, w sktad ktérej wchodzié beda:

- wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 8 m°, wyposazona w chtodnice
do chtodzenia oleju przy wzroscie jego temperatury ponad wielkoS¢ nastawiong
na regulatorze. Praca wanny odbywac¢ sie bedzie w temperaturze 70 — 90°C,
substancje gazowe wprowadzane bedg do powietrza atmosferycznego przez okap
wyposazony w wentylator i emitor E-22,

- 2 wanny hartownicze wodne o tgcznej pojemnosci 16 m,

- piec elektryczny o mocy 810 kW do normalizowania,
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- piec elektryczny o mocy 810 kW do hartowania,

- piec elektryczny o mocy 270 kW do odpuszczania.

21.Linia obrobki cieplnej 9 — 3 A, w sktad ktérej wehodzi¢ beda:

- wanna hartownicza z polihartenolem o pojemnosci 30 m®,

- piec elektryczny o mocy 900 kW do hartowania,

- piec elektryczny o mocy 780 kW do odpuszczania.

22.Linia obrdbki cieplnej 9 — 3 B, w sktad ktorej wchodznc beda:

- wanna hartownicza wodna o pojemnosci 30 m?,

- wanna hartownicza z polihartenolem o polemnosci 30 m°,

- piec elektryczny o mocy 900 kW do hartowania,

- piec elektryczny o mocy 780 kW do odpuszczania.

23.Linia obrébki cieplnej 9 — 4, w sktad ktdrej wchodzi¢ beda:

- wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 9,7 m° wyposazona w chtodnice
do chiodzenia oleju, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor E-30,

- 2 wanny hartownlcze z polihartenolem linii obrébki cieplnej 9-4 o tacznej
pojemnosci 23 m?,

- piec elektryczny o mocy 840 kW do hartowania,

- piec elektryczny o mocy 840 kW do normalizowania,
piec elektryczny o mocy 600 kW do odpuszczania.

24 Linia obrobki cieplnej 9 — 5 A, w skiad ktorej wchodzi¢ beda;

- piec elektryczny o mocy 810 kW do wyzarzania,

- piec elektryczny o mocy 540 kW do wyzarzania.

25.Linia obrobki cieplnej 9 — 5 B, w sktad ktérej wchodzi¢ beda:

- piec elektryczny o mocy 810 kW do wyzarzania,

- piec elektryczny o mocy 540 kW do wyzarzania.

26.Linia obrdbki cieplnej 9 — 6, w sktad ktorej wchod2|c beda:
wanna hartownicza wodna o pojemnosci 40 m?,

- wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 46 m>, wyposazona w chtodnice
do chtodzenia oleju, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor E-23,

- piec elektryczny o mocy 420 kW do hartowania,

- piec elektryczny o mocy 420 kW do odpuszczania,

- piec elektryczny o mocy 430 kW do hartowania,
piec elektryczny o mocy 430 kW do odpuszczania.

27 Linia obrébki ciepinej 16 — 1, w skfad ktorej wchod2|c beda:

- wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 68 m® wyposazona w chiodnice
do chiodzenia oleju, substancje zanieczyszczajqce wprowadzane bedg
do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator i emitor E-24.

28.Pozostate urzadzenia i maszyny instalacji stanowi¢ beda:

e Piec elektryczny o mocy 800 kW.

e Nagrzewnica indukcyjna o mocy 1300 kW.

e Prasa o nacisku 4000 Mg.

» Nagrzewnica indukcyjna o mocy 1550 kW.

¢ Prasa o nacisku 4000 Mg.

¢ 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 300 kW kazda.

e 2 prasy o nacisku 1000 Mg.

¢ 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 400 kW kazda.

e 2 prasy o nacisku 1600 Mg.

e 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 650 kW kazda.

e 2 prasy o nacisku 2500 Mg.
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e 2 nagrzewnice indukcyjne o mocy 1000 kW kazda.

e Prasa o nacisku 3000 Mg.

e Praso miot o nacisku 1000 Mg.

e Nagrzewnica indukcyjna o mocy 200 kW.

e Prasa o nacisku 4000 Mg.

e Kuzniarka 450/600 o wydajnosci 0,5 Mg/h.

e Nozyca o nacisku 1000 Mg.

e Nozyca o nacisku 1600 Mg.

e 2 nozyce o nacisku 500 Mg.

¢ 2 nozyce o nacisku 315 Mg.

e 1 oczyszczarka komorowa do ciggtego oczyszczania odkuwek cyrkululacym
strumieniem $rutu typu SB-60-10 o polemnosc komory O, 6 m® oraz
1 oczyszczarka typu M475GWM/S o pojemno$¢ komory 0,35 m°. Powietrze
po oczyszczeniu w odpylaczu suchym odprowadzane bedzie do hali produkcyjne;.

e 2 oczyszczarki wieszakowe typu SHB-11L. Powietrze po oczyszczeniu w odpylaczu
suchym odprowadzane bedzie do hali produkcyjne;j.

e 2 oczyszczarki komorowe do ciggtego oczyszczania odkuwek cyrkulu;qcym
strumieniem $rutu typu OWT-400A o pojemnos¢ komory 0,35 m°. Powietrze
po oczyszczeniu w odpylaczu suchym odprowadzane bedzie do hali produkcyjnej.

e 1 szlifierka dwutarczowa OND 350. Powietrze po oczyszczeniu w odpylaczu
mokrym odprowadzane bedzie do hali produkcyjnej.

o4 szlifierki wahadiowe  dwutarczowe typu  SZW-400B. Powietrze
po oczyszczeniu w odpylaczu suchym odprowadzane bedzie do hali produkcyjne;.

e 4 stanowiska do szlifowania odkuwek szlifierkami recznymi pneumatycznymi.
Powietrze po oczyszczeniu w zespole filtracyjnym odpylni suchej odprowadzane
bedzie do hali produkcyjne;j.

e 2 kabiny s$rutownicze (korundownice) typ PC 433 do oczyszczania odkuwek
strumieniem $cierniwa (korundem). Powietrze po oczyszczeniu w odpylni suchej
odprowadzane bedzie do hali produkcyjne;j.

e 1 oczyszczarka komorowa typu T180HDL. Powietrze po oczyszczeniu w odpylaczu
suchym odprowadzane bedzie do hali produkcyjne;.

e 1 urzgdzenie do ciecia wodg ,water-jet” stuzace do odcinania prolongéw z odkuwek
do badan oraz do ciecia blach i kostek dla produkcji pomocnicze;.

e Zespét szlifierek recznych do wyrobow tytanowych z filtrami suchymi. Powietrze
po oczyszczeniu odprowadzane bedzie na zewnatrz hali poprzez emitor E-32.

e Stanowisko spawalnicze w placowce matrycowni KP 4 nr 1 wyposazone
w spawarke transformatorowg i pétautomat spawalniczy Migomag. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap wyposazony
w 3 wentylatory odciggowe i emitor E-25.

e Stanowisko spawalnicze w placowce matrycowni KP 4 nr 2 wyposazone
w spawarke transformatorowg i poétautomat spawalniczy Migomag. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap wyposazony
w wentylator odciggowy i emitor E-25A.

e6 stanowisk do szlifowania matryc kuzniczych szlifierkami  recznymi
pneumatycznymi. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez 6 okapéw wyposazonych w wentyla’rory oqugowe i emitor E-25B.

e Wanna hartownicza olejowa o pojemnosci 1 m?, wyposazona w chtodnice oleju.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane be_,dq do atmosfery poprzez emitor
E-25D.

¢ Piec solny o0 mocy 20 kW. Opary z roztopionej soli odsysane beda przez wentylator
odciggowy i wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor E-25D.
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e Stanowisko spawalnicze w placéwce matrycowni KP-4 (KPM) nr 3. Powietrze
po oczyszczeniu w zespole filtracyjnym odpylni suchej odprowadzane bedzie
do hali produkcyjne;j.

e Stanowisko spawalnicze bazy matryc, wyposazone w spawarke transformatorowg
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap
wyposazony w wentylator odciggowy i emitor E-26.

e Stanowisko spawalnicze obrébki cieplnej KP-5, wyposazone w spawarke wirujgca.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery poprzez okap
wyposazony w wentylator odciggowy i emitor E-27.

e Stanowisko spawalnicze bazy remontowej KTR-2 nr 1, wyposazone w dwie
spawarki transformatorowe oraz w potautomat spawalniczy Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez okap wyposazony
w wentylator odciggowy i emitor E-28.

e Stanowisko spawalnicze remontow cewek KTR-2 nr 2, wyposazone w spawarke
transformatorowg i pétautomat spawalniczy. Substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane beda do atmosfery poprzez okap wyposazony w wentylator
odciggowy i emitor E-28A.

e Stanowisko spawalnicze utrzymania ruchu KTR-2 nr 3 wyposazone w spawarke
transformatorowa. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery
poprzez okap wyposazony w wentylator odciggowy i emitor E-28B.

e 5 piecow elektrycznych do obrobki cieplnej i podgrzewania oprzyrzadowania
(matryce, wktadki) o mocy cieplnej 240 kW kazdy,

e Kociot gazowy Vitoplex 100 o mocy 0,19 MW do podgrzewania wody uzytkowej.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor
E-29.

o Obleg zamknigty wody wyposazony w 4 chiodnie wentylatorowe oraz zbiornik wody
zimnej o pojemnosci 224,1 m® i cieplej o pojemnosci 237,6 m®. Woda mepia
splywaé bedzie grawitacyjnie z urzadzen chtodzonych o max wydajnosci 1600 m®
do zbiornika, a nastepnie na chtodnie. Po schtodzeniu sptywa¢ bedzie do zbiornika
wody zimnej skad pompami diagonalnymi przekazywana bedzie na poszczegdlne
urzgdzenia. Woda obiegowa stuzy¢ bedzie do chtodzenia frontonow, kleszczy oraz
do uszczelnienia trzonu piecow gazowych obrotowych. Woda obiegowa
w pierwszej kolejnosci chtodzi¢ bedzie fronton pieca nastepnie przechodzi¢ bedzie
do wanny chtodzacej kleszcze skad przedostawaé sie bedzie do uszczelnienia
trzonu pieca gdzie nadmiar wody sptywac bedzie otworem przelewowym do obiegu
zamknietego. Woda obiegowa stuzy¢ bedzie réwniez do chtodzenia tozysk
wentylatoréw piecéw elektrycznych, ktdéra z zasilania przeptywac¢ bedzie przez
chtodnice tozysk i grawitacyjnie sptywac¢ bedzie do powrotu obiegu zamknietego.
Chtodzone bedg réwniez hamulce i sprzegta pras, woda w wannach hartowniczych
oraz indywidualne obiegi zamknigte wody nagrzewnic indukcyjnych. Obieg
zamkniety bedzie uzupetniany i odswiezany ceiem utrzymanla statej twardosci (5°n)
w zaleznosci od warunkéw w ilosci 16 — 42 m®dobe.”

I.4. W punkcie II.1.1. TABELA 1 otrzymuje brzmienie:

TABELA 1
) Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Zrodto emisji Emitor Rodzaj substanciji kalh
zanieczyszczajacych g
Pyt ogétem 0,0005
Pyt zawieszony PM10 0,0005
Piec grzewczy linii L21 E-1 Pyt zawieszony PM 2,5 0,0004
Dwutlenek siarki 0,0012
Dwutlenek azotu 0,0396
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Tlenek wegla 0,0108

Pyt ogétem 0,0800

Pyt zawieszony PM10 0,0800

. o Pyt zawieszony PM 2,5 0,0063
Piec grzewczy linii L25 E~4 D&utlenek siark 00111
Dwutlenek azotu 0,4160

Tlenek wegla 0,0570

Pyt ogotem 0,0140

Pyt zawieszony PM10 0,0140

. - Pyt zawieszony PM 2,5 0,0115
Piec grzewczy linii L27 E-6 Diwiitlsniek: siki 0.0094
Dwutlenek azotu 0,2740

Tlenek wegla 0,0396

Pyt ogotem 0,0132

Pyt zawieszony PM10 0,0132

! - Pyt zawieszony PM 2,5 0,0110
Piec grzewczy linii L28 E-7 Dzv{utlenek siauﬁ(i 0.0132
Dwutlenek azotu 0,2290

Tlenek wegla 0,0155

Pyt ogotem 0,0035

Pyt zawieszony PM10 0,0035

: o Pyt zawieszony PM 2,5 0,0029
Piec grzewczy linii L29 E-8 Dzvutl e arsLi 0.0094
Dwutlenek azotu 0,3010

Tlenek wegla 0,0846

Pyt ogotem 0,0400

Pyt zawieszony PM10 0,0400

. . Pyt zawieszony PM 2,5 0,0317
Piec grzewczy linii L30 E-9 Dzvutl Ehakal a'yki 0.0094
Dwutlenek azotu 0,2051

Tlenek wegla 0,0367

Pyt ogétem 0,0203

Pyt zawieszony PM10 0,0203

y - Pyt zawieszony PM 2,5 0,0160
Piec grzewczy linii L31 E-10 D)\:vuﬂenek Siayki 0.0140
Dwutlenek azotu 0,2184

Tlenek wegla 0,0283

Pyt ogétem 0,0090

Pyt zawieszony PM10 0,0090

Piec grzewczy linii L32A E-11 Bﬁ;ﬁ:‘:gi?;}krhﬂ 2,5 g'ggzg
Dwutlenek azotu 0,1350

Tlenek wegla 0,0389

Pyt ogétem 0,0033

Pyt zawieszony PM10 0,0033

Piec grzewczy linii L32B E-g | Vizaweszony PM25 ) 0.0025
Dwutlenek azotu 0,2715

Tlenek wegla 0,0763

Pyt ogétem 0,0005

Pyt zawieszony PM10 0,0005

Piec grzewczy linii L35t E-14 | Pyt zawieszony PM 2,5 0,0004
Dwutlenek siarki 0,0012

Dwutlenek azotu 0,0382
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Tlenek wegla 0,0108

i A o : Akrylaldehyd (akroleina) 0,0120
Linia obrébki cieplnej 9-4 E-30 Weglowodory alifatyczne 00013
Pyt ogétem 0,0026

Pyt zawieszony PM10 0,0026

. o 5 Pyt zawieszony PM 2,5 0,0021
Piec grzewczy linii L3Tz E-16 Dwiitlaniek siarki 0.5000
Dwutlenek azotu 0,4248

Tlenek wegla 0,1404

- e . Akrylaldehyd (akroleina) 0,0072
Linia obrobki cieplnej 9-2 E-22 Weglowodory alifatyczne 0.0032
. e . Akrylaldehyd (akroleina) 0,0072
Linia obrébki cieplnej 9-6 E-23 Weglowodory alifatyczne 0.0022
N e ) Akrylaldehyd (akroleina) 0,0072
Linia obrébki cieplnej 16-1 E-24 Weglowodory alifatyczne 0.0008
Pyt ogétem 0,0130

Pyt zawieszony PM10 0,0130

Stanowisko spawalnicze nr 1 E-055 :nﬁnzgeg\r,:‘? szony PM 2,5 888?3
w placéwce matrycowni KP4 Fluor* 0.0007
Tlenek wegla 0,0079

Dwutlenek azotu 0,0006

Pyt ogétem 0,0126

Pyt zawieszony PM10 0,0126

Stanowisko spawalnicze nr 2 14 zaW|? BByt e8 0,0038
w placéwce matrycowni KP4 254 |Mangan D9017
Fluor* 0,0007

Tlenek wegla 0,0078

Dwutlenek azotu 0,0007

Pyt ogotem 0,2220

Zespot szlifierek reczne, 6 szt. E-25B | Pyt zawieszony PM10 0,0670
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0340
Linia obrobki cieplnej pieca solnego E-25D ﬁgﬁﬁggﬁ%ﬁﬁ;’;ﬁe 0?;?0%28
Pyt ogotem 0,0058

Pyt zawieszony PM10 0,0058

Pyt zawieszony PM 2,5 0,0017

Spawalnia bazy matryc E-26 |Mangan* 0,0006
Fluor** 0,0007

Tlenek wegla 0,0002

Dwutlenek azotu 0,0003

Pyt ogotem 0,0059

Pyt zawieszony PM10 0,0020

Pyt zawieszony PM 2,5 0,0017

Spawalnia obrobki cieplnej KP-5 E-27 |Mangan* 0,0006
Fluor** 0,0007

Tlenek wegla 0,0002

Dwutlenek azotu 0,0003

Pyt ogétem 0,0094

Pyt zawieszony PM10 0,0094

Spawalnia bazy remontowej KTR-2 nr 1 E-28 [\P,fgnz;ﬂ? szony PM 2,8 888??
Fluor** 0,0007

Tlenek wegla 0,0040
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Dwutlenek azotu 0,0005
Pyt ogotem 0,0094
Pyt zawieszony PM10 0,0030
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0024
Spawalnia remontéw cewek KTR-2 nr 2 E-28A |Mangan* 0,0011
Fluor** 0,0007
Tlenek wegla 0,0040
Dwutlenek azotu 0,0005
Pyt ogotem 0,0059
Pyt zawieszony PM10 0,0020
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0016
Spawalnia utrzymania ruchu KTR-2 nr 3 E-28B |Mangan* 0,0006
Fluor** 0,0007
Tlenek wegla 0,0002
Dwutlenek azotu 0,0003
Pyt ogotem 0,0003
Pyt zawieszony PM10 0,0003
y . Pyt zawieszony PM 2,5 0,00024
hoclor Vileplex108 E-29 | bwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,0243
Tlenek wegla 0,0068
Pyt ogétem 0,002
Pyt zawieszony PM10 0,002
Piec grzewczy RGF-13/4500 E-31 gﬁifxgﬁzs?giim 25 0000%?
Dwutlenek azotu 0,421
Tlenek wegla 0,080
Pyt ogétem 0,060
Zespot szlifierek do wyrobdw tytanowych E-32 Pyt zawieszony PM10 0,060
Pyt zawieszony PM 2,5 0,024

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
** jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie

I.5. W punkcie 11.1.2. TABELA 2 otrzymuje brzmienie:

TABELA 2
Dopuszczalna wielkosé
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajicych emisji
[Mg/rok]

1; Akrylaldehyd (akroleina) 0,065
2. Dwutlenek azotu (NO,) 9,32
3. Dwutlenek siarki (SO5) 0,569
4, Mangan™ 0,013
5. Fluor** 0,017
6. Pyt ogotem 1,184
7. Pyt zawieszony PM10 1,164
8. Pyt zawieszony PM2,5 0,79
9. Weglowodory alifatyczne 0,015
10. | Tlenek wegla 2,091

* jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10
** jako suma fluoru i fluorkow rozpuszczalnych w wodzie
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1.6. Punkt I1.3. otrzymuje brzmienie:

I.3. Dopuszczalne rodzaje i
i wlasciwosci wytwarzanych odpadow.

11.3.1. Odpady niebezpieczne.

ilosci

oraz podstawowy skiad

chemiczny

TABELA 4
L Kod Rodzaj odpadu ocljh::u Miejsce i zrodta Skiad chemiczny
P odpadu niebezpiecznego Nﬂg?rok powstawania odpadéw | i wiasciwosci odpadu
Odpad powstawac bedzie filgﬁf: ;r:ﬁi?]r;e Kwasy
1. |11 01 05* | Kwasy trawigce 3 w procesach trawienia Symt?ol wiasciwoscai:
powierzchni metali. H4 drazniace
Stan skupienia ciekty
. Skfad: woda, ciekte
g?np;g%v;ezo(lg%bki Odpad powstawac bedzie weglowodorow
metali niezawieraiace w procesie obrobki cieplnej | o dtugich fancuchach
2. |120107* | D" ez 1 5  |wyrob6w stalowych weglowych,
(z wylaczeniem emulsji w placowce Obrobki zanieczyszczenia
i roztworow) Cieplnej. metaliczne
Symbol wiasciwosci:
H3-B tatwopalne
Odpad powstawac bedzie e
z p?ocegu ch%odzeniae gﬁm dskup:jema glesty
. : . ad: woda
; obrabianych detali, narzedzi L Y
Ll e Do 2%
2 | 10T O metali niezawierajace 20 aprayrzadowania weglowodorowe
chlorowcow = w oddziatach pras, Ser%bol wiasciwosci:
matrycowni, krajalni oraz HéB talwopaing )
utrzymania ruchu H P
PR i 14 ekotoksyczne
Odpad powstawa¢ bedzie
przy obrdébce cieplnej T
Szlamy 2 obrébki metal podezas okresowego | o0 PUEEE CECY
Zawierajace oleje y SR’y frakcje
4. | 1201 18" | (np. szlamy 15 ha’rto_w AIGEe] '0|ejOW.'EJ, do weglowodorowe, tlenki
i g A ; ktorej opadac bedzie zendra |. e i
z szlifowania, gtadzenia oraz przy okresowym zelaza i innych metali
HpBkrwania) czyszczeniu przestrzeni pod HS 13’?:'? ;tvg;f(assc:;vno;cu
prasami kuzniczymi mtotem Y
hydraulicznym BECHE
Stan skupienia ciekty
Sktad: woda,
Odpady powstawac bedg zawiesina grafitu (2%),
5. [ 1203 01* | Wodne ciecze myjace 40 w procesie mycia detali, lekkie frakcje
czesci maszyn i urzadzen. weglowodorowe
Symbol wtasciwosci:
H14 ekotoksyczne
. . Odpad powstawac bedzie Stan skupienia ciekty
hM'g?arﬁ:irzr?éeje podczas wymiany Skfad: mieszanina
 [YCaLUIGZ przepracowanych olejéw weglowodorow
6. | 1301 10* | niezawierajgce 45
) 2wiazkow w uktadach hydraulicznych | o dtugich tancuchach
. eksploatowanych maszyn weglowych
chloroweaorganicziych Li urzadzen w zakladzie. Symbol wiasciwosci:
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Ddpad stanowi¢ bedzie
przepracowany olej
mineralny pochodzenia
naftowego (minerainego),
ktéry w warunkach
eksploatacji utracit
wilasciwosci fizyczne

i chemiczne okreslone
normami przedmiotowymi

dla olejéw swiezych i stat sie

nieprzydatny do dalszego
stosowania zgodnie

z wiasciwym
przeznaczeniem.

H3-B tatwopalne
H14 ekotoksyczne

Mineralne oleje

Stan skupienia ciekty
Sktad: mieszanina

;Irlgieﬁ;vdeﬁi - Odpad powstgwac’: bc-;-_dzie wegloyvodorpw
7 113 02 05* | i smarowe 15 podczas wymiany oleju o dtugich tancuchach
) niczawierajace w eksploatoyvanych . weglowych e
2wiazkéw maszynach i urzadzeniach. ﬁ)éme?I tv\f:&ascllwoscu
. -B tatwopalne
chlorowcoorganicznych H14 ekotoksyczne
Stan skupienia ciekty
Sktad: woda, lekkie
Odpad powstawac bedzie frakcje
P podczas okresowych weglowodorowe,
8. |13 02 08* L?ng?;edﬁiiﬂkowe’ 15 przegl’a_déw i regula.cji zwigzki metali (Ba, Ca,
srmaTGwa uktadéw smarowania Zn, Mg, Pb, Cd, V,
eksploatowanych urzadzenn | Cu), zwigzki fosforu,
i maszyn w zaktadzie. siarki, arsenu
Symbol wtasciwosci:
H3-B fatwopalne
. - Stan skupienia ciekty
:I:tlglseg\?vlgr?eojlaezl ecze Odpad powstawag’; b_tgdzie Sktad: miesz'anina
elektroizolatory oraz podc;zas przézwajania wegloyvodorp W
9. |13 03 07* | nosniki ciepta 0.3 i lakierowania sulnlkovy o dtugich fancuchach
niezawierajace elektryc’znyc_:h .w’piacowce weglowych N
2wigzkow re’an:((t)ntow sil Ir11|kow ﬁ)émsbgtw’ras?woscu
: elektrycznych. - wopalne
chlorowcoorganicznych H14 ekotoksyczne
Stan skupienia staty
; Skifad: celuloza,
%‘ﬁ:;?;‘;:g? drewno,_metale, PP,
pozostatosci substancii Odpad powstawaé bedzie | | = Zanieczyszczone
niebezpiecznych lub podczas prac remontowych mleslzamnaml .
10. | 1501 10* [ nimi zanieczyszczone 1 i konserwacyjnych wed °‘f"°‘?°.f owyml,
(np. srodkami ochrony prowadzonych na terenie w1elop|ersmen|qum|
roslin 11 11 klasy zakladu, weglowodorami
toksycznosci — bardzo iﬂiﬁtztggzarzimzl;qcymi
toksyczne i toksyczne) Symbol whasciwosci:
H5 szkodliwe
Sorbenty, materiaty Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty
11. | 1502 02* |filtracyjne (w tym filtry 10 podczas biezgcej obstugi, Skfad: tkaniny

olejowe nieujete

konserwacji i remontow

bawetniane (wtékna
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w innych grupach), maszyn i urzadzen celulozowe), trociny,
tkaniny do wycierania eksploatowanych sorbenty,
(np. szmaty, $cierki) w zaktadzie oraz jako zanieczyszczenia
i ubrania ochronne zaolejony sorbent z likwidacji | olejowe
zanieczyszczone rozlewisk olejowych. Symbol wtasciwosci:
substancjami H3-B tatwopalne
niebezpiecznymi
(np. PCB)
: : Stan skupienia staty
Odpad powstawaé bedzie g ;
w wyniku okresowych $kiad. metal, materiat
12. | 16 01 07* | Filtry olej g3 |Wymian filtrow LR
) o s L ’ W urzadzeniach i maszynach (Z)Tler;{lje\zéyszczema
‘?ngg:(?:;c;‘;fny(“h Symbol witasciwosci:
H3-B tatwopalne
Odpad stanowi¢ bedg zuzyte | Stan skupienia staty
Zuzyte urzadzenia lampy fluorescencyjne Skfad: tworzywa
zawierajace i rteciowe, ktdre stosowane |sztuczne, szkio,
13. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy 3 byly do oswietlania hal zwigzki rteci
inne niz wymienione produkcyjnych, magazynoéw, |Symbol wtasciwosci:
w 16 02 09 do 16 02 12 pomieszczen socjalno — H6 toksyczne
biurowych oraz monitory. H14 ekotoksyczne
Odpad powstawac bedzie gﬁg dgl:;;;;nlastaiy
o Wwyniku wymiany zuzytych sztucz'ne ofgw kwas
14. | 16 06 01* Baterie i akumulatory 3 akumulatorow ofowiowych nieorga nfcz ny ’
’ otowiowe w eksploatowanych S -l
: : ymbol wtasciwosci:
pojazdach mechanicznych HE toksvEsng
w zakfadzie. H8 3 y
zrace
Odpad powstawac¢ bedzie
w wyniku okresowej Stan skupienia ciekty
Odpady zawierajace wymiany Sktad: weglowodory
15. | 16 07 08™ | rope naftowg lub jej 4 w elektrodrazarkach C10 - C16, grafit (2%)
produkty w procesie drgzenia Symbol witasciwosci:
elektroerozyjnego H3-B tatwopalne
w oddziale matrycowni.
Odpad powstawac¢ bedzie Stan skupienia staty
podczas naprawy obudow Sktad: wtokniste
16. | 17 06 05* Materiaty konstrukcyjne 15 cewek (niewielkie ilosci krzemiany mineralne
; zawierajgce azbest ’ materiatu zawierajgcego Symbol wtasciwosci:
azbest) w placdéwce H6 toksyczne
remontdéw cewek. H8 zrace
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
TABELA 5
L Kod Rodzaj odpadu innego o:::::::;lu Miejsce i zrodta Sktad chemiczny
P- odpadu niz niebezpieczny Mg/rok powstawania odpadéw | i wtasciwosci odpadu
powstajace w procesah | S1an skuplenia stay
A e Sktad: tlenki zelaza
1. | 1002 10 |Zgorzelina walcownicza 900 g i innych metal,
presatugeohz Gh zanieczyszczenia
opalanych gazem. Odpad fows: rocin
| powstawaé bedzie podczas | PY"OW® y
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nagrzewu ucinkOw stalowych
w piecu grzewczym (lub
nagrzewnicy) i bedzie
usuwany z materiatu
podczas kucia

na miocie lub na prasie
kuzniczej w oddziatach
miotéw i pras. Jezeli do
kucia stosowane bedag
trociny, wowczas zendra
zmieszana bedzie

z resztkami trocin, ktora
czesciowo ulega wypaleniu.
Zendra powstajaca przy
nagrzewie opadac bedzie
gtéwnie do wanny wodnej,
przy okresowym czyszczeniu
wanny hartowniczej (wodnej)
mieszczacej sie w placowce
obrobki cieplnej powstaje
odpad w postaci zendry
mokrej. Zendra zawierajgca
wode usuwana bedzie

z odpyini mokrych przy
oczyszczarkach
stosowanych w oddziale
Wykanczalni.

12 01 01
jego stopow

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz

300

Odpad powstawac¢ bedzie
w procesie mechanicznej
obrobki metali; toczenia,
frezowania, pitowania
wyrobdéw stalowych oraz
oprzyrzadowania

w matrycowni, krajalni,
oddziale utrzymania ruchu
i remontow.

Stan skupienia staty
Sktad: zelazo, dodatki
uszlachetniajgce

120102 oraz jego stopéw

Czastki i pyty zelaza

6000

Odpad stanowi¢ bedag
czastki zelaza i jego stopow
powstate w wyniku ciecia
kesOw na okreslony wymiar
(odpad technologiczny),
pobierania préb do badan,
jak rowniez podczas
remontow i likwidacji
zbednych srodkow trwatych
oraz wybraki produkcyjne.
Wyptywki (naddatek
materiatu) powstawac bedg
podczas okrawania odkuwek
na prasie okrojczej

w oddziatach mtotow

i pras.

Odpady stalowe powstawac
beda réwniez

z uszkodzonych matryc

Stan skupienia staty
Sktad: zelazo, dodatki
uszlachetniajace

08-1.7222.16.1.2016.MH

Str. 14z 38




nienadajacych sie do
regeneracji.

Odpad powstawac bedzie

Stan skupienia staty

odpady

zendra zmieszana bedzie

z resztkami trocin, ktora
czesciowo ulega wypaleniu.
Zendra powstajaca przy
nagrzewie opadac¢ bedzie
gtéwnie do wanny wodnej,
przy okresowym czyszczeniu
wanny hartowniczej (wodnej)

mieszczacej sie w placowce
| obrébki cieplnej powstaje

Odpady z toczenia . Sktad: aluminium,
12 01 03 |i pitowania metali 4 Fﬁiciisupr;a%;%zamkmh braz, mosigdz, miedz,
niezelaznych yen urza dodatki
skrawajacych. -
uszlachetniajgce
Odpad powstawaé bedzie Stan skupienia staty
. ' w czasie prac remontowych | Skfad: aluminium,
12 01 04 Sizeezlztlzlzlnps(’:{z motall 4 i napraw posiadanych braz, mosiadz, miedz,
y maszyn i urzadzen, jak dodatki
rowniez z prac tokarskich. uszlachetniajgce
Odpad powstawac¢ bedzie _—
w operacjach {qczeng metali Stan s:kuptema Slaly
1201 13 | Odpad Ini gf [PrZEzSpawaniena Slk*itd : g =
paCy SpEwe ices ’ stanowiskach remontowych, fnen rOnOVV:y_
wytwarzania konstrukcji krier?wa:) 8 3\’ iel
i wyrobdw metalowych. Wy, Weg
Szlamy z obrébki metali Odpad powstawac bedzie | Sian SKUPISnia ciekly
12 01 15 |inne niz wymienione 15 W procesie mechanicznej : ’ ’
w12 01 14* obrébki metali dvatienk lazemy,
wapn, chrom
Odpad to zuzyte sciernice
(zeszlifowane tarcze
szlifierskie, zuzyty korund,
zuzyty garnet), ktére
powstawac beda podczas -
Zuzyte materiaty procesu szlifowania na g};‘g dékeifgll(etrnoli osrtSr}fl{i
12 01 21 | szlifierskie inne niz 300 |szlifierkach stacjonarnych, (tlenek glinu), weglik
wymienione w 12 01 20 wieszakowych lub ki ziarr;a écgierne
przenos$nych, oczyszczania ’
odkuwek w korundownicy,
ciecia na water jet, na
wykanczalni, matrycowni
oraz w trakcie remontow.
Odpad powstawac¢ bedzie
podczas nagrzewu ucinkdw
stalowych w piecu gazowym
(lub nagrzewnicy) i bedzie
usuwany z materiatu
podczas kucia na miocie lub
na prasie kuzniczej
w oddziatach mtotdéw i pras. _—
Jezeli do kucia stosowane | S1an Skupienia staty
Inne niewymienione beda trociny, wowczas _S_k’rad. Heriki z_elaza
1201 99 900 ’ i innych metali,

zanieczyszczenia
pytowe, trociny
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2dpad w postaci zendry
mokrej. Zendra zawierajaca
wode usuwana bedzie

z odpylni mokrych przy
oczyszczarkach
stosowanych w oddziale
Wykanczalni.

Opakowania z papieru

Odpadowe opakowania

Stan skupienia staty
Sktad: makulatura

10, | 15010 i tektury 7 Z papieru i tektury. opakowaniowa
(celuloza)
Zuzyte opakowania .
Opakowania z tworzyw z tworzyw sztucznych typu StEn s_kup}enla staly
1. 150105 sztucznych fio beczki, folie, worki Skiad: polimery
i poje m niki.’ syntetyczne (PE, PP)
R  |otoczone, evecaiate | stan supieni s
12. 501 03 | Opakowania z drewna opakowania z drewna typu fad: celuloza
; roslinna
palety, skrzynie.
Pojemniki metalowe, Stan skupienia staty
13. | 1501 04 |Opakowania z metali 10 w ktorych dostarczane sq Sktad: zelazo,
produkty do zakladu. aluminium
Stan skupienia staty
: Fie Skfad: makulatura
Opakowania z rqznych opakowaniowa
14. | 150106 Zmieszang odpady 8 materiatéw, w ktorych polimery syntet,y czne
opakowaniowe dostarczane sg produkty do

pe— (P:E., PP),.ceIquza
roslinna, zelazo,
aluminium

Sorbenty, materiaty Odpad powstawac bedzie na | Stan skupienia staty
filtracyjne, tkaniny do stanowiskach; roboczych Sktad: wetna, bawetna
15. | 1502 03 wycierania (np. szmaty, 5 w wyniku uzytkowania przez |lub inny materiat
’ Scierki) i ubrania pracownikow odziezy syntetyczny, woda,
ochronne inne niz ochronnej i sprzetu ochrony | zanieczyszczenia typu
wymienione w 15 02 02* osobistej. kurz, piasek
Stan skupienia staty
Skfad: kauczuk, sadze

Odpad powstawac bedzie poprawiajace

w wyniku eksploatacji wytrzymatos¢ na

i demontazu stosowanych Scieranie, wtokna

16. | 16 01 03 | Zuzyte opony 10 w transporcie syntetyczne, dodatki
wewnatrzzaktadowym utwardzajace
samochodow dostawczych | (wypetniacze),

i wozkow. elementy stalowe (drut
na wewnetrznych
obrzezach opon)
Stan skupienia staty
Sktad: zeliwo szare,

Oktadziny hamulcowe Odpad powstawaé bedzie 2ynise palimerowe
17. | 16 01 12 |inne niz wymienione 7 w trakcie remontéw pras organ'Gzine :
w16 01 11 kuzniczych i syntetyczne, widkna

kewlarowe, bazaltowe
korektory i stabilizatory
wspotczynnika tarcia
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Odpac! powstawac bedzie Stan skupienia staty
WVITilkL Okrésowyeh Skfad; stal, aluminium
Zuzyte urzadzenia inne wymian urzadzen witad z ma’s ’
18. | 16 02 14 | niz wymienione 3 elektronicznych - t-:zne )t’:eramika
w16 02 09 do 16 02 13 i elektrycznych oraz maszyn i ’ i
szkto, guma, papier,
eksploatowanych BB
w zaktadzie. SgonitHICwIo
Odpad stanowi¢ beda
pojemniki po tonerach
usuniete z drukarek. Odpad | Stan skupienia staty
Elementy usuniete stanowic bedzie rowniez Sktad: stal, aluminium,
19. | 1602 16 |Z zuzytych urzadzen > ztom poamortyzacyjny miedz, masy
’ inne niz wymienione powstajacy w procesie plastyczne, ceramika,
w1602 15 utrzymania ruchu (np. zuzyte | szkfo, guma, papier,
czesci maszyn i urzadzen, ebonit, drewno
wyeksploatowane
narzedzia).
: A Odpad powsta¢ bedzie Stan skupienia staty
20. | 16 06 04 zater;:;gﬁil":;ne 1 w wyniku wymiany zuzytych |Skfad: cynk, tlenek
’ 1 5“(% 03) baterii w przenosnych manganu,
urzgdzeniach pomiarowych. |wodorotlenek potasu
Oktadziny piecowe -
i materiaty ogniotrwate gﬁg ds.kmuggnla Btaly
Z procesow Odpad powstawac¢ bedzie :
2ls | Te il 0s niemetalurgicznych inne &l podczas remontow piecow. oaICEC, weina
niz wymienione mmgralna, cegfa
w1611 05 ogniotrwata
Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty
25 | 1701 01 Origag eytgr?;onu Oz 20 w wyniku budowy, remontéw | Sktad: beton, beton
g g e ivgmontéw i demontazu obiektéw komorkowy, cegta
budowlanych. wapienno-piaskowa
Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty
w wyniku budowy, remontéw | Sktad: beton, beton
23. [ 1701 02, | Gruzceglany e i demontazu obiektéw komérkowy, cegta
budowlanych. wapienno-piaskowa
. Stan skupienia staty
ffgggﬁzngrziﬂady Sktfad: beton, beton
’ komorkowy, cegta
(rfz?tfr?ae}ge\: odpadowych Odpad powstawac bedzie wapienno-piaskowa,
24. | 170107 |ceramicznveh 20 w wyniku budowy, remontéw |tynk wapienny, tynk
] i elementézv i demontazu obiektow wapiennocementowy,
posazenia inne niz budowlanych. zaprawa murarska,
Wymienione ceramika budowlana,
vay17 0106 klinkier budowlany,
ptytki ceramiczne
Odpad powstawac bedzie g
: .| Stan skupienia staty
25. | 170201 | Drewno 10 | WWynIkQ budowy,.remontow | o0 caliiioza,
i demontazu obiektow lianina. 2vwi
budowlanych. Igirne<ywiee
Odpad stanowi¢ bedzie g:zg dgkl;;);irllla Sty
26. | 17 02 02 | Szkio 1,5 stluczka szklana ze szkta kwarcbfr)vy weglan
czystego oraz zbrojonego. sodu, weglan wapnia
27. | 17 04 07 |Mieszaniny metali 3 Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty

085-1.7222.16.1.2016.MH

Str. 17z 38




w wyniku remontéw Sktad: miedz, stopy
| demontazu obiektow miedzi i cynku
budowlanych i maszyn.
Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty
28. | 17 04 11 Kable inne niz w wyniku remontow Sktad: tworzywa
’ wymienione w 17 04 10 i demontazu obiektow sztuczne (PE, PP),
budowlanych i maszyn. miedz, aluminium
Odpad powstawac bedzie
podczas sprawdzania
Materiaty konstrukcyjne poprawnosci ksztattu Stan skupienia staty
9. | 17 08 02 zawierajace gips inne wykrojow matryc po ich Skfad: gips (uwodniony
y niz wymienione zlozeniu poprzez odlewanie |siarczan wapnia),
w 17 08 01 w nich gipsowych modeli celuloza
odkuwek w oddziale
matrycowni.
Odpad powstawacé bedzie g:gg ds_l;u dp‘;zgfvf;a{y
30. | 190905 Nasycone lub zuzyte w procesie uzdatniania wody wegie] aktywny
: zywice jonowymienne do procesu chiodzacego : : '
w Stacji Uzdatniania Wody. | Polistyren zelowy,
" | wodorotlenek sodu
Odpaq Rowsiawac bﬁlee Stan skupienia staty
Tworzywa sztuczne W wynnkg gksploatacll Sktad: tworzywa
31. 1 191204 i guma urza}dz_en i maszyn sztuczne (PE, PP),
znajdujacych sie kauczuk
w zaktadzie

I.7. W punkcie IV.1.1. TABELA 6 otrzymuje brzmienie:

TABELA 6
Srednica Predkose Ten;gz;e‘l’:ura Czas
Wysokos¢ emitora gazéw na odlotowych prac
Lp. | Emitor emitora I wylocie I ye acy
[m] u wylotu 7 emitora na wylocie emitora
[m] [m/s] emitora [h/rok]
[K]
0,0
1 E-1 19,5 0,4 (zadaszony) 423 1600
0,0
2 E-4 19,5 0,6 (zadaszony) 531 4200
0,0
3. E-6 19,5 0,6 (zadaszony) 471 1600
0,0
4, E-7 19,5 0,6 (zadaszony) 491 4000
0,0
5 E-8 19,5 0,6 (zadaszony) 573 1600
0,0
6 E-9 19,5 0,8 (zadaszony) 535 5500
0,0
T E-10 19,5 0,8 (zadaszony) 578 4000
0,0
8 E-11 19,5 0,8 (zadaszony) 529 3200
0,0
9 E-12 19,5 0,8 (zadaszony) 673 3000
0,0
10. E-14 19,5 0,4 (zadaszony) 423 1600
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0,0
11. | E-30 15,4 0,5 (zadaszony) 363 3000
0,0
12. | E-16 19,5 0,8 (zadaszony) 480 3000
0,0
13. | E-22 15,4 0,5 (zadaszony) 293 2000
0,0
14. | E-23 15,4 0,5 (zadaszony) 293 3000
0,0
15. | E-24 15,4 04 (zadaszony) 293 2000
0,0
16. | E-25 15,4 0,3 (zadaszony) 293 4000
0,0
17. | E-25A 15,4 0,3 (zadaszony) 293 4000
0,0
18. | E-25B 4 0,94 (zadaszony) 273 3000
0,0
19. | E-25D 15,4 0,35 (zadaszony) 273 2000
0,0
20. | E-26 15,4 0,3 (zadaszony) 273 2000
0,0
21. | E-27 4 0,2 (zadaszony) 273 2000
0,0
22. | E-28 15,4 0,3 (zadaszony) 293 1600
0,0
23. | E-28A 15,4 0,3 (zadaszony) 273 4000
0,0
24, | E-28B 15,4 0,3 (zadaszony) 293 2000
25. | E-29 12 0,25 0,47 423 3000
0,0
26. | E-31 19,5 0,5 (zadaszony) 473 4500
27. | E-32 5 0,63 10,7 293 3000
1.8. W punkcie IV.1.2. TABELA 7 otrzymuje brzmienie:
TABELA 7
Lp. | Emitor | Nazwa urzadzenia Metoda odpylania Skutt[e;oz]nosc
1 E-32 Szlifierki do wyrobow | Zespét filtréw suchych 99
’ tytanowych Donaldson z filtrem DF-0424R
Oczyszczarka Odpylacz suchy — oczyszczone
2. - komorowa SB-60-10 |powietrze odprowadzane na hale 99
i M475GWM/s produkcyjng
2 oczyszczarki
wieszakowe typ Odpylacz suchy — oczyszczone
3. - SHB11L powietrze odprowadzane na hale 99,8
i 2 oczyszczarki produkcyjng
OWTP400
Szlifierka Odpylacz mokry — oczyszczone
4, - dwutarczowa OND powietrze odprowadzane na hale 99,8
350 produkcyjng
Stanowisko spawania “Espan itrow SUC'.‘VtCh B
5 i matryc KP-4 (KPM) cczyszczone powietrze 99
nr 3 cdprowadzane na hale
produkcyjng
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. Zespot filtrow suchych —
6 i Ssiﬁfr; (i::ﬁ:(;c?;kuw ok | OcZyszczone powietrze 99
. szlifierkami recznymi odprowadzane na hale
produkcyjng
Kabina srutownicza
(korundownica typ Odpylnia sucha — oczyszczone
7. - PC-CK 433) do powietrze odprowadzane na hale 99,8
oczyszczania produkcyjng
odkuwek
Kabina srutownicza
(korundownica typ Odpylnia sucha — oczyszczone
8. - PC-CL 433) do powietrze odprowadzane na halg 99,8
oczyszczania produkcyjng
odkuwek
- Odpylnia sucha — oczyszczone
9. - Szlllietarwahadiova powietrze odprowadzane na hale 99,8
4 szt. :
produkcyjng
Oczyszczarka Odpylnia sucha — oczyszczone
10. - tasmowa OWT-400 — | powietrze odprowadzane na hale 99,8
2 szt. produkcyjng
Oczyszczarka Odpylnia sucha — oczyszczone
17, - bebnowa T180SM- powietrze odprowadzane na hale 99,8
HDL produkcyjng
1.9. W punkcie 1V.3.1.1. TABELA 8 otrzymuje brzmienie:
TABELA 8
Lp. " c::)c::iu n?:l:iezzagi:gf: ;I ; o Sposdéb i miejsce magazynowania
Odpad magazynowany w oznakowanych
nazwa i kodem odpadu kontenerach
o pojemnosci 1 m® typu IBC 1000
wykonanych z tworzywa sztucznego
1. | 11 01 05* | Kwasy trawiace odpornego na dziatanie kwasow lub
w beczkach 200 | w biurowcu —
pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osdb postronnych.
Odpad magazynowany w szczelnie
Odpadowe oleje mineralne |zamykanych pojemnikach o pojemnosci
z obrébki metali 1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
2. | 12 01 07* | niezawierajgce chlorowcow |w Magazynie Odpadéw — pomieszczenie
(z wytaczeniem emulsji zadaszone o betonowym podtozu,
i roztworow) zamykane, zabezpieczone przed dostgpem
0s6b postronnych.
Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci
Odpadowe emulsje 1 m® oznakowanych nazwa i kodem odpadu
3. [ 1201 09* |i roztwory z obrébki metali |w Magazynie Odpaddw — pomieszczenie
niezawierajace chlorowcéw | zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.
Szlamy z obrébki metali Odpad gromadzony w oznakowanych nazwa
4. |12 01 18* | zawierajace oleje i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
(np. szlamy z szlifowania, |pojemnikach (beczkach o pojemnosci 200 I)
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gtadzenia i pokrywania)

w poblizu miejsc ich powstawania. Po
napetnieniu beczki beda przewozone za
pomocag wozkow widtowych w wyznaczone
miejsce magazynowania odpadu — plac obok
rampy kolejowej. Plac zadaszony,

0 betonowym podtozu, ogrodzony,
zabezpieczony przed dostepem 0sdb
postronnych.

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci
1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu

(np. srodkami ochrony
roslin | i Il klasy

toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

5. | 1203 01* | Wodne ciecze myjace w Magazynie Odpaddéw — pomieszczenie
zadaszone 0 betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

Odpad magazynowany w szczelnie

zamykanych pojemnikach o pojemnosci
Mineraine olsje 1 ma_, lub rqet_alowychsbeczkach
hydrauliczne O Pojemnosci 200 dm®, oznakowanych

6. | 1301 10" niezawierajace zwiazkow nazwa i kodem odpadu w Magazynie

chlorowcoorganicznych Odpaddéw — pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych.
Odpad magazynowany w szczelnie

. L . | zamykanych pojemnikach o pojemnoéci
Mmeralnel oleje. siinikewe; 1 m°, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
7. |130205* |P _rzeklgquwe Lamaowe . Magazynie Odpadow — pomieszczenie

niezawierajgce zwigzkow y P pornie

chlorowcoorganicznych zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.
Odpad gromadzony w oznakowanych nazwa
i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
pojemnikach (beczki o poj. 200 dm®)

TR w poblizu miejsc powstawania.
8. |13 02 08" Ir:'rz]zk?;?j]ﬁizmkioxérowe Po napetnieniu beczki bedg magazynowane

P w Magazynie odpaddéw — pomieszczenie
zadaszone, 0 betonowym podfozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s6b postronnych.

ggqs%’fvgﬁec}ﬁil clecze Odpad magazynowany w szczelni.e

elektroizolatory oraz zamykanym, oznaczonym nazwg i kodem

9. [130307* nosniki ciepfa pcjemniku w Magazynie Plagc’)wki Remontéw

niezawierajace zwiazkow Elektrycznych (pomieszqzeme 0 betonowym
chlorowcoorganicznych podtozu, zadaszone w biurowcu).
Sg;ksﬁgzgg :gvsute;ﬁ{:aﬁce Odpad magazynowany w szczelnie
niebezpiecznych lub nimi zamyka_nych pojemnikach, oznakovyanych
zanieczyszczone nazwa i kodem odpadu w Magazynie

10. | 1501 10* Odpadéw — pomieszczenie zadaszone

o betonowym podfozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osdb
postronnych.
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11.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

(np. PCB)

Odpad magazynowany w poszczegolnych
placéwkach w oznakowanych nazwg

i kodem odpadu beczkach. Po napetnieniu
beczki czysciwo bedzie przepakowywane do
workow z tworzyw sztucznych o wadze do
20 kg i przewozone w wyznaczone miejsce
w Magazynie Odpadow (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s6b postronnych).

12

16 01 07*

Filtry olejowe

Odpad magazynowany w beczkach
oznakowanych nazwa i kodem odpadu

w poblizu miejsc powstawania, po
napetnieniu beczki przewozone begdg
wozkiem widtowym w wyznaczone miejsce
magazynowania w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osob postronnych).

13.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Zuzyte lampy fluorescencyjne pakowane
beda w oryginalne opakowania producenta
a nastepnie gromadzone i magazynowane
w wyznaczonych miejscach, monitory
magazynowane beda w poblizu miejsc
powstawania - pomieszczenia zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych..

14.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

Odpad gromadzony na paletach lub luzem
w miejscu powstawania, a magazynowane
w oznakowanym nazwa i kodem odpadu
miejscu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osob postronnych).

15.

16 07 08*

Odpady zawierajace rope
naftowa lub jej produkty

Odpad gromadzony w oznakowanych nazwa,
i kodem odpadu beczkach

o pojemnosci 200 | w poblizu miejsc
powstawania, po napetnieniu beczki
przewozone beda wdzkiem widtowym

W wyznaczone miejsce magazynowania do
Magazynu Odpadéw (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s06b postronnych).

16.

17 06 05*

Materiaty konstrukcyjne
zawierajace azbest

Odpad magazynowany w szczelnych
zamykanych pojemnikach, oznaczonych
nazwa i kodem odpadu w Placéwce
Remontow.
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1.10. W punkcie 1V.3.1.2. TABELA 9 otrzymuje brzmienie:
TABELA 9

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu
innego niz niebezpieczny

Sposdéb i miejsce magazynowania

1002 10

Zgorzelina walcownicza

Odpad gromadzony w metalowych
pcjemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac obok rampy kolejowe;j.

12 01 01

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopow

Odpad gromadzony w metalowych
pcjemnikach w miejscach wytwarzania tj.:
- Placowka Obrébki Maszynowej

- Krajalnia

- Obrébka Maszynowa Placéwki Remontow.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym
poditozu lub bedzie zatadowany do
konteneréw podstawionych przez odbiorce
odpadu.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz
jego stopow

Odpad gromadzony w metalowych
pcjemnikach w miejscach wytwarzania tj.:
- oddziat mtotow w sasiedztwie maszyn

- oddziat pras w sgsiedztwie maszyn

- oddziat krajalnia w sagsiedztwie maszyn
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwa i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym
podtozu, a nastepnie do Konteneréw
pcdstawionych odbiorce odpadu.

1201 03

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

Odpad magazynowany w metalowych
pcjemnikach oznakowanych nazwa i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obrdbki
Maszynowej Remontéw lub Obrobki
Maszynowej, ktory miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.

12 01 04

Czastki i pyty metali
niezelaznych

Odpad magazynowany w metalowych
pcjemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obrébki
Maszynowej Remontéw lub Obrdébki
Maszynowej, ktéry miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.

120113

Odpady spawalnicze

Odpad gromadzony w metalowych
pcjemnikach oznakowanych nazwg i kodem
oclpadu na oddziatach produkcyjnych,
magazynowany w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
padtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osoéb postronnych).
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1201 15

Szlamy z obrébki metali
inne niz wymienione
w12 01 14*

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac obok rampy kolejowej. Plac
zadaszony o betonowym podfozu,
znajdujacy sie w zamykanej hali
produkcyjne;j.

1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione
w12 01 20

Odpad gromadzony w metalowych lub
drewnianych pojemnikach lub workach
o wzmocnionych scianach typu big-bag,
w poblizu miejsc powstawania.

Po napetnieniu pojemnikéw odpad
magazynowany bedzie w Magazynie
Odpadéw (pomieszczenie zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem os6b
postronnych).

120199

Inne niewymienione
odpady

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikow odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac obok rampy kolejowej. Plac
zadaszony o betonowym podtozu,
znajdujacy sie w zamykanej hali
produkcyjne;j.

10.

15 01 01

Opakowania z papieru
i tektury

Odpad magazynowany w pojemnikach

z tworzywa sztucznego w wyznaczonym,
oznakowanym nazwa i kodem odpadu
miejscu w biurowcu lub w poblizu budynkéw
(powierzchnia utwardzona, zadaszona).

11.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpaddw (pomieszczenie zadaszone
o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oso6b
postronnych).

12.

1501 03

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany luzem lub
w pojemnikach na placu magazynowym
0 betonowej nawierzchni.

13.

1501 04

Opakowania z metali

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpadéw (pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostgpem oso6b
postronnych).

14.

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpadoéw (pomieszczenie zadaszone
o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem 0sob
postronnych).

15.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,

Odpad magazynowany bedzie w workach
z tworzywa sztucznego w Magazynie
Odpadoéw (pomieszczenie zadaszone
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$cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02*

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

16.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpad gromadzony w poblizu miejsca
powstawania w wyznaczonym nazwag

i kodem miejscu odpadu, nastepnie
przewozony do Magazynu Odpadéw gdzie
jest czasowo magazynowany
(pomieszczenie zamykane, zadaszone

0 bhetonowym podtozu).

17.

16 01 12

Oktadziny hamulcowe inne
niz wymienione w 16 01 11

Odpad gromadzony w poblizu miejsca
powstawania w oznakowanym nazwg

i kodem odpadu miejscu, magazynowany
w Magazynie Odpadow (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych).

18.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 13

Odpad (urzadzenia elektryczne

i elektroniczne tj. komputery, drukarki, radia,
monitory itp.) czasowo magazynowany
luzem w wyznaczonym miejscu opisanym
nazwg i kodem odpadu w magazynku
Biurowca (pomieszczenie zadaszone

o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych)..

19.

16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzgdzen inne
niz wymienione w 16 02 15

Odpad (pojemniki po tonerze, kondensatory
i transformatory nie zawierajgce PCB,
oporniki, sprzet elektroniczny)
magazynowany w oryginalnych
opakowaniach w wyznaczonym miegjscu
opisanym nazwa i kodem odpadu

w magazynku Biurowca lub w Magazynie
Odpadéw (pomieszczenia zadaszone

o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych)...

20.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wylaczeniem 16 06 03)

Odpad magazynowany w skrzyniach
oznaczonych nazwa i kodem odpadu lub
luzem w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podiozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych).

21:

16 11 06

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate

Z procesow
niemetalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 05

Odpad (wetna mineralna i cegty)
magazynowany luzem lub w pojemnikach
oznaczonych nazwg i kodem odpadu

w Magazynie Odpadow (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtfozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych).

22.

17 01 01

Odpady betonu oraz gruz
betonowy z rozbidrek
i remontow

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpaddéw
(pomieszczenie zadaszone 0 betonowym
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podfozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0sdb postronnych).

23.

17 01 02

Gruz ceglany

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osob postronnych).

24.

17 01 07

Zmieszane odpady

z betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0séb postronnych).

25.

17 02 01

Drewno

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu na placu magazynowym

o betonowej nawierzchni.

26.

17 02 02

Szkto

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpaddow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
poditozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0séb postronnych).

27.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0s6b postronnych).

28.

17 04 11

Kable inne niz wymienione
w17 04 10

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone 0 betonowym
podfozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych).

29.

17 08 02

Materiaty konstrukcyjne
zawierajace gips inne niz
wymienione w 17 08 01

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0s6b postronnych), lub

w poblizu miejsc powstawania.

30.

1909 05

Nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne

Odpad magazynowany bedzie w szczelnych,
zamykanych beczkach o pojemnosci 200 |
oznakowanych nazwa i kodem odpadu na
stacji Uzdatniania Wody lub w Magazynie
Odpadoéw (pomieszczenie zadaszone

o betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oso6b
postronnych).

31.

1912 04

Tworzywa sztuczne i guma

Odpad magazynowany luzem lub
w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadow
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(pomieszczenie zadaszone o betonowym
pedtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0sdéb postronnych), lub

w poblizu miejsc powstawania.

1.11. W punkcie IV.3.2.1. TABELA 10 otrzymuje brzmienie:

TABELA 10
Lp. & df)c;:lu Rodzaj odpadu niebezpiecznego gos psgc):l:l?g\';ania
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
1. | 11 01 05* | Kwasy trawigce odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg
Odpadowe oleje mineralne z obrébki uprawnionym podmiotom do
2. | 1201 07* | metali niezawierajace chlorowcow odzysku lub w przypadku braku
(z wytaczeniem emulsji i roztworéw) mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
. ;| Odpady przekazywane bedg
3. |1201 09" gg?;?g;ggaewr?;]:;:;er%ﬂgg&éﬂ?rObk' uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania.
Szlamy z obrébki metali zawierajace Odpady przekazywane bedg
4. |12 01 18* | oleje (np. szlamy z szlifowania, uprawnionym podmiotom do
gtadzenia i pokrywania) unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane beda
5. |12 03 01* | Wodne ciecze myjace uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane beda
Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom do
6. |13 01 10* [ niezawierajace zwigzkow odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
. - Odpady przekazywane bedg
Mineralne oleje silnikowe, y : :
. g prawnionym podmiotom do
7. 130205 |P" zek’fa'dn‘l(?we | SMarows odzysku lub w przypadku braku
niezawierajace zwigzkow e e
chlorowcoorganicznych quhwosm_ o_dzy_rsku o
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane beda
s ; uprawnionym podmiotom do
8. |13 o2 og* | Inne oleje silnikowe, przekiadniowe odzysku lub w przypadku braku
i smarowe e iy
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako | OdPady przekazywane beda
, e uprawnionym podmiotom do
9. |130307* elektroizolatory oraz nosniki ciepta odzysku lub w przypadku braku
’ niezawierajgce ;wiqzkéw mozliwosci odzysku do
chlorowcoorganicznych uniaskadiviania.
Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi Odpady przekazywane bedg
10. | 15 01 10* | zanieczyszczone (np. srodkami ochrony |uprawnionym podmiotom do
roslin | i Il klasy toksycznosci — bardzo | unieszkodliwiania.
toksyczne i toksyczne)
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11.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady przekazywane bgdg
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do

12. | 16 01 07* | Filtry olejowe odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Zuzyte urzadzenia zawierajace Odpady przekazywane begda,

13. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz uprawnionym podmiotom do

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 odzysku.
Odpady przekazywane bedg

14. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane beda
L . . | uprawnionym podmiotom do
15. | 16 07 08™ ng%ii{ zawierajace rope naftowa lub jej odzysku lub w przypadku braku
y mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
16. | 17 06 05* Materiaty konstrukcyjne zawierajace 8;23\% Oﬂ;ﬁ%ﬁﬁ?&%g@gg

azbest

unieszkodliwiania.

1.12. W punkcie 1V.3.2.2. TABELA 11 otrzymuje brzmienie:

TABELA 11
Lp. oc:g::iu Rodzarj' izﬂzzgil;:;?‘sgo nis Sposéb gospodarowania
Odpady przekazywane bedg
1. | 1002 10 |Zgorzelina walcownicza uprawnionym podmiotom do
odzysku.
it i Odpady przekazywane bedg
2. | 120101 Srgza;gé g' ;?gsgwa | pHlowania.2€iA2a uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane bedg
3. | 1201 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw | uprawnionym podmiotom do
odzysku.
. ; : Odpady przekazywane beda
4. | 120103 deady Z10czenia | piowania metsl uprawnionym podmiotom do
niezelaznych
odzysku.
Odpady przekazywane beda
5. | 1201 04 |Czastki i pyly metali niezelaznych uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane beda
6. | 1201 13 | Odpady spawalnicze uprawnionym podmiotom do
odzysku.
_ . > Odpady przekazywane begdg
7. 11201 15 f«;ﬁrig%iczar?:ﬁzg 3116?"4',,'”"6 otz uprawnionym podmiotom do
odzysku.
: . . o " Odpady przekazywane beda
Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz ; :
8. | 1201 21 wymienione w 12 01 20 gg;&;\g&onym podmiotom do
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Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do

9. | 1201 99 |Inne niewymienione odpady odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane beda

10. | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

11. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

12. | 1501 03 | Opakowania z drewna uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

13. | 1501 04 | Opakowania z metali uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

14. | 1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
15. | 15 02 03 |90 Wycierania (np. szmaty, Scierki) Sﬁﬁidnﬁorﬂjﬁkﬁi‘éﬁgﬁﬁgg
’ i ubrania ochronne inne niz wyrnienione
w 15 02 02* odzysku.
Odpady przekazywane bedg

16. | 16 01 03 |Zuzyte opony uprawnionym podmiotom do

odzysku.
Odpady przekazywane bedg
. . . uprawnionym podmiotom do
17. | 16 01 12 oﬁﬁ%‘ﬂg)gﬂ“;’g%‘ﬁ ;nne e odzysku lub w przypadku braku
W mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
: i . " s Odpady przekazywane bedg

18. | 16 02 14 iu-;zgtgzu(r)?gginéaogq% Nz wymienione uprawnionym podmiotom do

odzysku.
. . . | Odpady przekazywane beda
Elementy usunigete z zuzytych urzadzen . 5
19. | 16 02 16 |. p . X po uprawnionym podmiotom do
inne niz wymienione w 16 02 15 odzysku.
. ' : Odpady przekazywane bedg

20. | 16 06 04 ?gtg{r;l%g)lkahczne \ZWyHezeniem uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Oktadziny piecowe i materiaty Odpady przekazgque bega

21. | 1611 0 |CgNiotrwatle Z praceséw ggrz?;\gf‘zo%mwp;rzym;;ggokmu braky

C\:Eflngta:'t?Ig;glcznych Inne niz wymienione | s osci o dzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg

22. [ 17 01 01 S?gﬁgrgﬁt?:‘eumogﬁtzé ‘g’;vruz bejonowy uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

23. | 17 01 02 | Gruz ceglany uprawnionym podmiotom do

odzysku.
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Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow
ceramicznych i elementéw wyposazenia
inne niz wymienione w 17 01 06

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

24. | 170107

Odpady przekazywane bedg
25. | 1702 01 |Drewno uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane beda
26. | 17 02 02 | Szkio uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg
27. | 17 04 07 |Mieszaniny metali uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
28. | 17 04 11 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 | odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane bedg
31. | 19 12 04 | Tworzywa sztuczne i guma uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Materiaty konstrukcyjne zawierajace

29. | 170802 gips inne niz wymienione w 17 08 01

Nasycone lub zuzyte zywice

30. | 190905 jonowymienne

1.13. W punkcie V w TABELI 13, w wierszu Lp. 4, w kolumnie 3 w miejsce zapisu
,5 720 000” wprowadza sie zapis ,,7 680 000"

1.14. Punkt VI.2. otrzymuje brzmienie:
,VI.2. Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytdw
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-1, E-4, E-6, E-7, E-9, E-10, E-11
E-12, E-14, E-16, E-25A, E-25D, E-28B, E-30, E-31.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajacym prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia poriaréw emisji z emitorow:
TABELA 14

Lp. Emitor Czestotliwo$é pomiaréw | Oznaczane zanieczyszczenia
E-1, E-4, E-6, E-7,
E-9, E-10, E-11, dwutlenek azotu, dwutlenek siarki,

E-12, E-14, E-16, co najmniej raz w rcku

E-31

pyt ogétem, tlenek wegla
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2. E-25D, E-30 co najmniej raz w roku | akroleina, weglowodory alifatyczne

pyt ogétem, dwutlenek azotu,
tlenek wegla, fluor, mangan w pyle

3. E-25A, E-28B €O najmniej raz w roku

VI.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczer do powietrza nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami, umozliwiajgcymi wykonanie oznaczenia powyzej granicy oznaczalnosci
metody.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 12 stycznia 2016 r. znak: ZKM/KSJ/10/2016 ATl ZKM Forging
Sp. z 0.0, ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830209855
NIP 8651002837) wystgpita z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 23 pazdziernika 2007 r., znak: SR-1V-6618-23/1/07,
zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego z dnia 2 sierpnia
2011 r., znak: OS-1.7222.27.2.2011.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r., znak:
O8-1.7222.62.4.2013MH i z dnia 14 pazdziemnika 2014 r., znak:
0S.1.7222.58.2.2014.MH,  udzielajacej Spéice  pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie instalacji kucia odkuwek matrycowych.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 19/2016.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja kuzni z miotami o energii
wigkszej niz 50 kJ na miot o tacznej mocy cieplnej wiekszej niz 20 MW, ktéra
na podstawie § 2 ust. 1 pkt 13 lit a) rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2016 r.
poz. 71) zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywac
na sSrodowisko. Tym samym zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska organem wiasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewddztwa.
Instalacja ta zostata zaklasyfikowana zgodnie z pkt 2 ppkt 3 lit b) zatacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych  powodowa¢ znaczne  zanieczyszczenie
poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), do kuzni z mtotami o energii przekraczajacej 50 kJ
na miot, gdzie stosowana taczna moc cieplna przekracza 20 MW.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, zawiadomieniem z dnia
19 stycznia 2016 r. znak: OS-1.7222.16.1.2016.MH zawiadomiono o wszczeciu
postgpowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
w/w instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony
w publicznie dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje
o Srodowisku i jego ochronie.

Analizujac przediozong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany moga
powodowa¢ zwigkszenie negatywnego oddzialywania instalacji na $rodowisko
(w szczegodlnosci w zakresie emisji zanieczyszczen gazowych do powietrza), tym
samym, przeprowadzona modernizacja stanowi istotng zmiane instalacji w mysl
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zapisoéw art. 3 pkt 7) ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Wypetniajac obowigzek okreslony w art. 218 pkt 2) ustawy Prawo ochrony
srodowiska, podano do publicznej wiadomosci informacje o prawie wnoszenia uwag
i wnioskéw do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostgpne
przez 21 dni (2 lutego 2016 r. — 22 lutego 2016 r.) na tablicy ogtoszen wnioskodawcy,
na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Stalowej Woli, oraz
na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska wersja
elektroniczna przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska
za pomoca $rodkéw komunikaciji elektroniczne.

Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 25 lutego 2016 r. oraz
szczegdtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacja stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposOb dostateczny wszystkich  zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwiazku z tym postanowieniem z dnia 26 lutego 2016 r., znak:
0S-1.7222.16.1.2016.MH wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentaciji.
Whniosek uzupefniony zostat pismem z dnia 21 marca 2016 r., znak:
ZKM/KSJ/26/2016. Po analizie przedtozonego uzupeinienia uznano, ze wniosek
spefnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Whioskowane zmiany spowodowane sg przeprowadzong w zakiadzie
modernizacja linii produkcyjnych oraz likwidacjg niektérych urzadzen. Zakres zmian
obejmuje:

« Instalacje nowego pieca gazowego do obrébki cieplnej o mocy 2,4 MW.

e Wymiane pieca do obrébki cieplnej w linii L3Tz.

e Montaz dwdch piecdw elektrycznych do wygrzewania wsadu.

e Budowe instalacji odpylajacej dla trzech stanowisk do szlifowania wyrobow
tytanowych.

e Modernizacje urzadzen odpylajacych dla stanowisk do oczyszczania, szlifowania
i spawania detali (odpylacze suche z odprowadzaniem oczyszczonego powietrza
do hali).

¢ Likwidacje oczyszczarki komorowej OWTP 300.

e Montaz urzadzen pomocniczych takich jak: stanowisko spawalnicze w placowce
matrycowni KP-4 (KPM) nr 3, 4 stanowiska do szlifowania odkuwek szlifierkami
recznymi pneumatycznymi, 2 kabiny $rutownicze (korundownice) do oczyszczania
odkuwek strumieniem $cierniwa (korundem), oczyszczarka komorowa typu
T180HDL, urzadzenie do ciecia wodg ,water-jet” stuzace do odcinania prolongow
z odkuwek do badan oraz do ciecia blach i kostek dla produkcji pomocniczej,
zespot szlifierek recznych do wyrobéw tytanowych z filtrami suchymi.

W zwiazku z modernizacjg urzadzen odpylajacych dla stanowisk
do oczyszczania, szlifowania i spawania detali (zainstalowaniu odpylaczy suchych
z odprowadzaniem oczyszczonego powietrza do hali) zlikwidowane zostang emitory
E-17, E-18, E-19 i E-21. Catkowita roczna emisja zanieczyszczen pytowych
do powietrza zmniejszy si¢ 0 44%.

Nowymi emitorami wprowadzane beda do powietrza zanieczyszczenia z pieca
do obrébki cieplnej (emitor E-31) oraz z zespotu szlifierek do wyrobow tytanowych
(emitor E-32).
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Zainstalowanie pieca gazowego do obrébki cieplnej spowoduje wzrost emisii
dwutlenku azotu (o 16%), dwutlenku siarki (o0 13%) i tlenku wegla (0 28%).

Montaz nowych urzadzer spowoduje wzrost ilosci odpadéw niebezpiecznych
(0 7%) oraz innych niz niebezpieczne (0 9%) wytwarzanych w instalaciji. Zwiekszeniu
ulegnie réwniez zuzycie gazu ziemnego (0 34%).

Decyzja uzupetniona zostata réwniez o informacje okreslone w art. 184 ust. 2b
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 .
poz. 1232 ze zm.), w szczegdlnosci w zakresie ujecia w pozwoleniu podstawowego
sktadu chemicznego i wiasciwosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia, oraz
opisu dalszego sposobu gospodarowania odpadami.

Uwzgledniajac wymogi art. 208 ust. 1 i ust. 2 pkt. 4) ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.),
Whioskodawca przeprowadzit analize pod katem substancji powodujacych ryzyko,
zdefiniowanych w art. 3 pkt. 37a) ww. ustawy wykorzystywanych, produkowanych lub
uwalnianych na terenie zaktadu, w zwigzku z eksploatacjg instalacji typu IPPC.
W oparciu o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008
z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, 0oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1, ze zm.) zmieniajacego
i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006, dokonano oceny ryzyka (zagrozenia)
zanieczyszczenia gleby, ziemi Ilub wéd gruntowych na terenie zaktadu
wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi (powodujacymi ryzyko). Analize
przeprowadzono w oparciu o karty charakterystyki substancji, ktére bedg
magazynowane na terenie zakfadu oraz beda wykorzystywane w procesie
technologicznym.

Na terenie instalacji stosowane sg substancie mogace powodowaé ryzyko
zanieczyszczenia s$rodowiska gruntowo-wcdnego (oleje elektroizolacyjne, oleje
technologiczne, olej napedowy, gaz plynny, gaz ziemny). Ponadto w procesie
produkcyjnym powstajg odpady niebezpieczne, zwierajace przedmiotowe substancje.

W  przediozonej dokumentacji wykazano, ze zabezpieczenia stosowane
na terenie Zakfadu skutecznie uniemozliwiajg zanieczyszczenie gleby ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko.

Analize¢ zmodernizowanej instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik
przeprowadzono w odniesieniu do dokumentow:

- Dokumet Referencyjny dla najlepszych dostepnych technik w produkcji zelaza
i stali (Best Available Techniques Reference Document for Iron and Steel
Production), marzec 2012,

- Ogdlne wytyczne najlepszej dostepnej techniki. Poradnik dla prowadzacych
instalacje dla ktérych nie opracowana wytycznych branzowych (General Sektor
Guidance note IPPC SO.01, Enviroment Agency, 2002),

- Dokument referencyjny dotyczacy zastosowania Najlepszych Dostepnych Technik
w zakresie emisji powstajacych przy magazynowaniu (Reference Document on
Best Available Techniques on Emissions from Storage), lipiec 20086,

- Dokument  referencyjny  dotyczacy  generalnych  zasad  monitoringu
(Reference Document on the General Principles of Monitoring), lipiec 2003,

- Dokument referencyjny BAT na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie
efektywnosci energetycznej (Reference Document on Best Available Techniques
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for Energy Efficiency), luty 2009.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej

techniki:

Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okreslone dokumentami referencyjnymi

Stosowane w Zaktadzie rozwiagzania techniczne
gwarantujace spetnienie wymogow najlepszej
dostepnej techniki i uzyskiwane wskazniki

Polityka firmy

Sformutowana strategia firmy w zakresie ochrony
$rodowiska przez najwyzsze kierownictwo i jego
realizacja.

ATl ZKM Forging Sp. z o.0. posiada certyfikat
zgodnosci Systemu Zarzadzania Jakoscig z normg
ISO 9001, TS 16949 i AS 9100.

Dokumenty systeméw formutujg strategig firmy

w zakresie ochrony srodowiska.

Struktura organizacyjna uwzgledniajgca
odpowiedzialno$¢ za ochrone srodowiska na
wszystkich szczeblach

Dziatania w zakresie ochrony srodowiska
koordynuje Specjalista ds. Systemu Zarzadzania
Jakoscig i ciggtego doskonalenia.

Zakresy odpowiedzialnosci sg jasno okreslone.

Instrukcje i procedury zawierajace zagadnienia
ochrony $rodowiska.

Istniejgce instrukcje technologiczne zawierajg
zasady ochrony $rodowiska

Obliczanie kosztow surowcéw mediow oraz
kosztow z tytutu gospodarczego korzystania
ze Srodowiska

Biezace rozliczenia dokonywane sg przez stuzby
finansowe.

Projektowanie procesu
Identyfikacja zagrozen dla Srodowiska przez
surowce, produkty.

Zakiad posiada karty charakterystyki substancji
zidentyfikowanych jako substancje niebezpieczne.

Prowadzenie procesu
Kontrola stabilnosci i wydajnosci i bezawaryjna
praca.

Staty nadzér przeszkolonych pracownikow nad
przebiegiem poszczegdlnych operacji
przebiegajacych pod kontrolg miejscowg aparatury
kontrolno-pomiarowe;j.

Kontrola laboratoryjna skfadu roztworéw. Kontrola
jako$ci produktow.

System szkoler: z uwzglednieniem zasad ochrony
Srodowiska.

Okresowe szkolenia zgodnie z harmonogramem —
wqg Planu Szkolen.

Prowadzenie operacji w sposéb ciggty,

Linie do obrobki plastycznej metali

z zastosowaniem procesow kucia i prasowania
pracujg w sposab ciagly. Przerwy w pracy sg
zwigzane wytacznie z brakiem zapotrzebowania na
produkt.

Zanieczyszczenie wody
Stosowanie do budowy instalacji wodnych
materiatéw niekorodujacych.

Instalacje wodne wykonane z polipropylenu i stali
kwasoodpornej.

Okreslenie mozliwosci ponownego wykorzystania
wody.

Spotka posiada wewnetrzny obieg zamkniety wody
chtodzace;j.

Ochrona wod podziemnych
Zabezpieczenie wanien i zbiornikéw
z chemikaliami przed skutkami wyciekow.

Zbiorniki ustawione na szczelnych tacach
i pomieszczeniach ze szczelnym betonowym
podtozem.

Utwardzanie powierzchni produkcyjnej.

Wszystkie pomieszczenia, place postojowe
i manewrowe majg szczelna, utwardzong
powierzchnie.

Ogodlne zasady w ramach BAT, w zakresie

gospodarowania odpadami obejmuja:

— zapobieganie i ograniczanie ilo$ci
wytwarzanych odpadéw,

— prowadzenie segregacji odpaddw, tam gdzie to
mozliwe,

— ewidencja sposobu postepowania z odpadami,

— zapewnienie wtasciwych warunkow
magazynowania odpadow, zwtaszcza
odpadow niebezpiecznych,

Dziatania AT| ZKM Forging Sp. z 0.0. w zakresie

gospodarki odpadowej:

— identyfikacja zrédet i pochodzenia odpadoéw
z okresleniem ich wiasciwosci (odpady
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),

— selektywne przechowywanie magazynowanie
poszczegdinych rodzajéw odpadéw — tak aby
byto mozliwy ich odzysk lub unieszkodliwienie,

— wydzielenie miejsc magazynowania odpadow,

— zdecydowang wiekszo$¢ odpadéw stanowig
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— uwzglednienie w procedurach postepowania
szczegolnych wiasciwosci odpadow:
wrazliwosci na Swiatto, temperature, itp.

— maksymalizacja odzysku i recyklingu
odpadow.

Specyficzne wytyczne zwigzane z BAT dla

przemystu przetworstwa zelaza i stali obejmuja:

— obrébka szlaméw ze szlifowania — odzysk
czgstek metalu i ich ponowne wprowadzanie
do procesu,

— usuwanie pozostatosci oleistych z odpadéw po
obrébce ptynéw chtodzacych oraz emulsiji
wykorzystywanych przy skrawaniu,

— ponowne wykorzystanie widrow ze stali
i zelaza.

odpady z obrébki mechanicznej zelaza — wiory,
$cinki, opitki itd. gromadzone sg selektywnie

i przekazywane do przetopu poza terenem
zakfadu — sposoby postepowania

z poszczeg6lnymi rodzajami ztomu ujeto

w instrukcji technologicznej,

- ze wzgledow technologicznych na terenie
instalacji nie jest prowadzony odzysk odpadéw
(brak mozliwosci ponownego wykorzystania na
terenie instalacji).

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu:
— prowadzenie ewidencji odpadéw i nadzoru nad
miejscami ich magazynowania.

Monitoring postepowania z odpadami obejmuije:

- ewidencje odpadow zgodnie z wymogami
prawa krajowego (karty ewidenc;ji
i przekazania),

- instrukcje okreslajacg sposoby postepowania
Z odpadami.

Zastosowanie nastepujgcych srodkéw, w zakresie
efektywnosci energetycznej, szczegdlnie dla
piecéw grzewczych i piecow do obrobki cieplnej:

— unikanie nadmiaru powietrza i strat ciepta
podczas tadowania za pornocg srodkow
operacyjnych (minimalne otwarcie drzwi
konieczne do fadowania) lub $rodkéw
konstrukcyjnych (instalacja drzwi
wielosegmentowych dla szczelniejszego
zamknigcia),

— rozwazny wybor paliwa: min. gaz, koks,
elektryczne, tlenowo-paliwowe (w niektdrych
przypadkach, np. przy gazie koksowniczym,
moze byc¢ potrzebne odsiarczanie) i wdrozenie
automatyzacji oraz regulacji pieca dla
optymalizacji warunkow spalania w piecu,

— odzysk ciepta zawartego w gazach odlotowych
— przez podgrzewanie wsadu, przez systemy
palnikéw regeneracyjnych, rekuperatory, kociot
odzysknicowy lub wyparkowe chtodzenie rur/
szyn $slizgowych (tam gdzie jest
zapotrzebowanie na pare),

— palniki drugiej generaciji o niskiej emisji tlenkéw
azotu w poréwnaniu do ilosci tlenkéw azotu
w palnikach konwencjonalnych (mozliwe jest
ograniczenie ilosci tlenkéw azotu o okoto
65%),

— ograniczenie temperatury — wybér pomiedzy
oszczedzaniem energii a emisjg tlenkow azotu:
ograniczenia zuzycia energii oraz ograniczenia
ilosci SO,, CO, i CO wobec potencjalnie
wiekszej emisji tlenkéw azotu z powodu
podgrzewania powietrza spalania,

— dobra izolacja cieplna.

Dziatania w zakresie prowadzenia efektywnej

gospodarki energetycznej obejmuja:

— opalanie piecéw gazem ziemnym
wysokometanowym,

- stosowanie odzysku ciepta gazéw odlotowych
poprzez rekuperatory zainstalowane we
wszystkich piecach,

- kontrole pracy piecow za pomocg aparatury
kontrolno-pomiarowej z prowadzeniem
pomiaréw i odczytéw: temperatury w piecu,
czasu nagrzewania / zarzenia, a w przypadku
piecow gazowych dodatkowo: pomiar
temperatury spalin przed i za rekuperatorem,
pomiar i regulacja wspétczynnika spalania,

- ukfad palnikow we wszystkich piecach,

Z regulacjg stosunku gaz / powietrze,

- uzaleznienie temperatury podgrzewu od
wymogéw jakosciowych wykonywanych
wyrobow,

- prowadzenie wszystkich proceséw

produkcyjnych w zamknietych halach

technologicznych.

piece posiadaja ukfad palnikow z regeneracja,

obieg powietrza w piecach jest wymuszany

przez wentylator, ktory zasysa powietrze z

otoczenia i kieruje bezposrednio do palnikéw,

spaliny z komory pieca wracajg przez palniki
oddajgc znaczng czesc energii cieplnej do
powietrza spalania, dzieki czemu oszczedza sie
energie (zuzycie gazu), a spaliny
odprowadzane do komina majg nizszg
temperature (obniza sie rowniez ilos¢
zanieczyszczen gazowych m. in. tlenkow
azotu).
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Ogolne zasady BAT w gospodarce wodno —

$ciekowej obejmuja;

— ustalony i udokumentowany przebieg
kanalizacji, z lokalizacjg studzienek
i pompowni,

— ustalenie zasad inspekgji i kontroli systemy
rozprowadzania wody oraz odprowadzania
i oczyszczania Sciekow,

— stosowanie zamknietych obiegéw wodnych,
z podczyszczaniem w razie potrzeby i jej
wykorzystaniem w innych procesach,

— w przypadku uzycia rozpuszczalnikow
organicznych — preferowane majg by¢
rozpuszczalniki nie chlorowane,

— obrébka ptynéw chtodzacych oraz emulsji
wykorzystywanych przy skrawaniu —
rozdzielanie oleju / wody,

— oczyszczanie sciekéw powstatych z wody
chtodzacej i wody stosowanej do odttuszczania |
oraz z oddzielania emulsji w zakfadzie
oczyszczania wody walcowni goracej.

Na terenie ATI ZKM Forging Sp. z 0.0. :

— przebieg urzadzen kanalizacyjnych na terenie
zaktadu jest udokumentowany,

— woda pobierana jest z sieci na podstawie
umowy z dostawcg — kontrola ilosci pobierane;
wody poprzez zainstalowane wodomierze,

— woda na potrzeby technologiczne krazy
w obiegu zamknigtym i jest stosowana do
chtodzenia piecéw i innych urzadzen,

— w zwigzku ze stosowaniem obiegu
zamknietego z instalacji nie odprowadza si¢
wadd pochtodniczych,

—  Scieki przemystowe oraz scieki socjalne
odprowadzane sg do kanalizacji
ogdinosptawnej,

— llosé odprowadzanych $ciekéw szacowana jest

na podstawie pomiaru wody pobranej

(wodomierze),

wody deszczowe odprowadzane sg do

kanalizacji ogolnosptawnej.

Nie zidentyfikowano wartosci referencyjnych BAT
ilosci i sktadu Sciekow w instalacji kuzniczych.
W zwigzku z powyzszym uznaje sig, ze instalacja
spetnia wymogi BAT w zakresie odprowadzania
Sciekow:
— w przypadku wprowadzania do kanalizacji —
parametry zgodne sg z umowa zawartg
z odbiorcg Sciekéw,
— w przypadku wprowadzania do wéd lub
do ziemi — zgodnie z rozporzadzeniem MS
w sprawie warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy
wprowadzaniu $ciekéw do wdd lub do ziemi
oraz w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego.

Parametry $ciekéw odprowadzanych do kanalizacji
zgodnie z systematycznie wykonywanymi
badaniami spetniajg wymogi odbiorcy $ciekow.

Podstawowe dziatania w zakresie ograniczania
ernisji do powietrza:

Zasady BAT dotyczace ochrony powietrza przed |- stosowanie opalania piecow gazem ziemnym

zanieczyszczeniem obejmuija: wysokometanowym,

— ograniczanie emisji pytdw na wszystkich — podstawowa technika ograniczania emisji
etapach procesu, gazowych, przede wszystkim NOx obejmuje —

W procesach spalania paliw: automatyczng kontrole stosunku gaz /

— wybdr odpowiedniego paliwa, powietrze w piecach,

— ograniczenie temperatury podgrzewania — kanaly spalin odprowadzajg spaliny do
powietrza — wybo6r pomiedzy oszczedzaniem wtasnego lub wspolnych emitoréw,
energii a emisjg tlenkéw azotu: ograniczenia — temperatura podgrzewania uzalezniona jest od
zuzycia energii oraz ograniczenia ilosci SO, wymogow jakosciowych wykonywanych
CQO, i CO wobec potencjalnie wiekszej emisji wyrobow,
tlenkéw azotu z powodu podgrzewania — wyniki pomiarow emisji nie wskazujg na
powietrza spalania, koniecznos¢ instalacji urzadzen ochrony

— stosowanie dalszych srodkéw redukcji NOx — atmosfery.
selektywnej redukcji katalitycznej (SCR) — piece posiadajg ukfad palnikow z regeneracja,
i selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR) obieg powietrza w piecach jest wymuszany
w piecach grzewczych, przez wentylator, ktory zasysa powietrze z

— wykorzystanie powszechnie stosowanych otoczenia i kieruje bezposrednio do palnikow.
urzadzen ograniczania emisji, w przypadku spaliny z komory pieca wracajg przez palniki
ryzyka przekroczenia standardow jakosci oddajgc znaczng czes¢ energii cieplnej do
$srodowiska. powietrza spalania, dzieki czemu oszczedza sie

energie (zuzycie gazu), a spaliny
odprowadzane do komina majg nizszg
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temperature (obniza sie rowniez ilo$¢
Zanieczyszczen gazowych m. in. tlenkow
azotu).

Nie zidentyfikowano wartosci referencyjnych BAT
dla emisji do powietrza z procesow kuzniczych.
W zwigzku z powyzszym uznaje sie, ze instalacja
spetnia wymogi BAT w zakresie emisji do
powietrza, w przypadku gdy nie przekracza
standardow jakosci srodowiska poza terenem, do
ktérego prowadzacy instalacje ma tytut prawny,
okreslonych:
— rozporzadzeniem MS w sprawie pozioméw
niektérych substanciji w powietrzu,
— rozporzadzeniem MS w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji
W powietrzu.

Wyniki obliczen emisji i rozprzestrzeniania
zanieczyszczen oraz wyniki prowadzonych
pomiaréw emisji gazéw i pytdw do powietrza
wskazujg na brak przekroczen wielkosci
dopuszczalnych i pozioméw odniesienia
okreslonych prawem krajowym.

Ogolne wytyczne w zakresie postgpowania

z hatasem obejmuja:

— identyfikacje zrodet hatasu i ich
charakterystyki,

— pomiary wielkosci emisji,

— ograniczanie emisji hatasu do $rodowiska
w przypadku stwierdzenia ryzyka przekroczen
— min. lokalizacja urzadzen hatasotwaérczych
wewnatrz pomieszczen, stosowanie wyciszen
i obudow dziekochtonnych, wdrozenie planu
przegladéw i remontow, wymiany urzgdzen.

Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem

obejmuja:

— urzadzenia produkcyjne i stuzace ochronie
$rodowiska podlegajg przegladom i remontom
zgodnie z obowigzujaca procedurs,

— procesy produkcyjne powodujace hatas (kucie)
prowadzone sg wewnatrz budynkow
technologicznych.

Nie zidentyfikowano wartosci referencyjnych BAT
emisji hatasu z instalacji kuzniczych.

W zwigzku z powyzszym uznaje sie, ze instalacja
spetnia wymogi BAT w zakresie emisji hatasu,

w przypadku gdy nie przekracza standardow
jakosci srodowiska poza terenem, do ktérego
prowadzacy instalacje ma tytut prawny,
okreslonych:

rozporzadzeniem MS w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w srodowisku.

Wyniki pomiaréw jak i przeprowadzonych obliczen
propagacji dzwigkéw emitowanych przez
urzgdzenia ATl ZKM Forging Sp. z 0.0. pozwalajg
stwierdzic¢, ze praca instalacji IPPC, w tym
zaktadzie nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomoéw hatasu, na terenach
podlegajacych ochronie akustyczne;.

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu emisji
hatasu:

monitoring emisji hatasu w srodowisku poza
zaktadem co 2 lata.

Monitoring hatasu prowadzony jest zgodnie
Z wymogami prawa krajowego co 2 lata.

Zalecenia BAT w zakresie zarzgdzania
eksploatacja instalacji obejmujg wdrozenie
sformalizowanego systemu zarzadzania.
Szczegolnie zaleca sie wdrozenie i przestrzeganie
procedur certyfikowanego Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego w oparciu 0 przyjete w UE
standardy (ISO 14000 lub EMAS).

ATI ZKM Forging Sp. z 0.0. posiada wdrozony

i certyfikowany System Zarzgdzania w oparciu

o norme serii EN PN ISO 9001, ISO/TS 16949 oraz
AS 9100.

Wszystkie procedury postgpowania i zasady
kontroli proceséw oraz wykonywania analiz

i pomiaréw jakosci wraz z zakresami
odpowiedzialnosci okreslono w ,Ksiedze Jakosci”
ATI ZKM Forging Sp. z 0.0.

Zgodnie z ustawg — Prawo ochrony $rodowiska

(POS) Zaktad zobowigzany jest:
,podjap $rodki zapobiegajace powaznym
awariom przemystowym lub zmniejszajgcych
do minimum powodowane przez nie
zagrozenia dla srodowiska” takze
w sytuacjach, gdy zaktad nie jest zaliczony do
instalacji mogacych spowodowaé ,powazng
awarie”.

Zaleca sie stosowanie, powszechnie przyjetych

Prowadzone dziatania w zakresie postepowania

w sytuacjach awaryjnych:

- na podstawie warunkéw okres$lonych prawem
krajowym ATI ZKM Forging Sp. z 0.0. nie jest
zakfadem, na terenie ktdrego moze wystgpic¢
-pOWazna awaria przemystowa”.

Zasieg oddziatywania i zagrozenie dla zdrowia ludzi

i Srodowiska w przypadku zaistnienia awarii w kuzni

uznaje sie za miejscowe i niewielkie. Gtownym

zagrozeniem jest ryzyko zaistnienia pozaru.
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w przemysle, standardowych procedur ATI| ZKM Forging Sp. z 0.0. posiada instrukcje

zapobiegania i postepowania w sytuacjach postepowania na wypadek pozaru, w ktérej
awaryjnych, w tym min.: okreslono charakterystyki obiektow szczegolnie
— identyfikacje zagrozen (np. rejestr substancji niebezpiecznych oraz okreslono sposoby
w zaktadzie), postepowania w przypadku: zaistnienia pozaru,
— system kontroli surowcow i materiatéw na braku dostawy czynnikdéw energetycznych. Istniejg
terenie zakfadu, takze instrukcje w zakresie gospodarowania
— identyfikacja potencjalnych sytuaciji materiatami niebezpiecznymi.
awaryjnych,

— urzadzenia chronigce przed fizycznym
uszkodzeniem instalaciji,

— urzgdzenia przed rozprzestrzenianiem sie
zanieczyszczen,

— techniki i procedury przy napetianiu
i eksploatacji zbiornikow,

— urzadzenia rezerwowe,

— zakresy odpowiedzialnosci w sytuacjach
awaryjnych.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do
zebranych materiatéw.

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sa rowniez standardy jakos$ci Srodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska

za posrednictwem Marszatka Wo;ewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. .~ 4N

Optate skarbowa w wys. 1005,5Q 2t | - AT =3
uiszczono w dniu 13 stycznia 20461,
na rachunek bankowy Urzedu Mlasta Hzeszowa s 7 arszA R W0 Ew 6Dz
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trzymuja;
@ATI ZKM Forging Sp. z 0.0.
ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola
2. aa
Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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