. MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.16.3.2016.MH Rzeszow, 2016-12-23

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.),

e art. 203 ust. 3 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 13 lit a)
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2016 .
poz. 71),

po rozpatrzeniu wniosku ATl ZKM Forging Sp. z 0.0., ul. Wtadystawa Grabskiego 54,
37-450 Stalowa Wola (REGON 830209855, NIP 8651002837) przestanego przy
pi$mie z dnia 21 listopada 2016 r., znak: ZKM/KSJ/86/2016 w sprawie zmiany decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 23 pazdziernika 2007 r., znak: SR-IV-6618-
23/1/07, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
2 sierpnia 2011 r., znak: 0S-1.7222.27.2.2011.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r.,
znak:  0S-1.7222.62.4.2013.MH, z dnia 14 pazdziernika 2014 r,,
znak: 0S8.1.7222.58.2.2014MH i z dnia 21 kwietnia. 2016 r.,
znak: 0S-1.7222.16.1.2016.MH, udzielajacej Spodice pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji kucia odkuwek matrycowych

orzekam

. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
23 pazdziernika 2007 r. znak: SR-IV-6618-23/1/07, zmieniona decyzjami
Marszatka Wojewddziwa Podkarpackiego z dnia 2 sierpnia 2011 .,
znak: 08S-1.7222.27.2.2011.MH, z dnia 27 grudnia 2013 s
znak: 0S-1.7222.62.4.2013.MH, =z dnia 14 pazdziemnika 2014 r,,
znak: 0S.1.7222.58.2.2014MH i =z dnia 21 kwietnia 2016 r.,
znak: 0S-1.7222.16.1.2016.MH, udzielajaca ATl ZKM Forging Sp. z 0.0,
ul. Wiadystawa Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830209855,
NIP 8651002837) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji kucia
odkuwek matrycowych w nastepujacy sposob:

-

PODKARPACKIE

al. Eukasza Cieplifiskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



I.1. Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:

.I.1. Rodzaj prowadzonej instalacji i dziatalnosci

ATl ZKM Forging Sp. z o.0. bedzie eksploatowaé instalacje kucia odkuwek
matrycowych, przy wykorzystaniu mtotéw o tacznej energii 2150,4 kJ i facznej mocy
cieplnej do 44,55 MW, o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 32 000 Mg/rok. Spétka
zajmowac sie bedzie produkcjg odkuwek wysokostopowych i czesci dla branzy
lotniczej, motoryzacyjnej, gérnictwa, kolejnictwa, rolnictwa i energetyki. Ponadto
w czedci zaktadu prowadzona bedzie obrdbka i badania jakosciowe wyrobow
(procesy odttuszczania, trawienia, badan fluorescencyjnych i ultradzwiekowych.”

1.2. W punkcie 1.2. w podpunkcie 28 punktor 28 otrzymuje brzmienie:

e 2 kabiny Srutownicze (korundownice) typ PC 433 do oczyszczania odkuwek
strumieniem $cierniwa (korundem). Powietrze z kabiny nr 1 po oczyszczeniu
w odpylni suchej odprowadzane bedzie do hali produkcyjnej, natomiast powietrze
z kabiny nr 2 po oczyszczeniu w odpylni suchej odprowadzane bedzie do atmosfery
poprzez emitor.

1.3. W punkcie I.2. w podpunkcie 28 dodaje sie punktory 46 i 47 o brzmieniu:

e Stanowisko do pokrywania detali preparatem Bonderite w postaci kabiny
zlokalizowanej przy zachodniej czesci hali, sktadajacej sie z komory pokrywania
detali, stotu roboczego i odciggu z wentylatorem. Powietrze znad stotu roboczego
odprowadzane bedzie emitorem.

e Bebnowo-nieckowa komora $rutownicza (korundownica) typ SG2RNPCA z filtrem
suchym FACA4/3Ex. Powietrze po odpyleniu odprowadzane emitorem do atmosfery.

1.4. W punkcie 1.2. po podpunkcie 28 dodaje sie podpunkt 29 o brzmieniu:

»29. Instalacja zlokalizowana na terenie Wydziatu Obrébki i Proceséw Specjalnych:
e Linia do obrébki skarawaniem w sktad ktérej wchodza:

centrum obrébcze CNC Mandell Spark 1600x,

dwie tokarki CNC you Ji V600atc,

dwie tokarki CNC Puma 400,

tokarka CNC TZC32N3,

— frezarka Makino DT 7105.

e Linia do kontroli detall ultradzwigkami w sktad ktorej wchodzg 3 wanny

o pojemnosci 0,2 m® kazda, wypetnione woda zdemineralizowana;

— dwie wanny model LS 200S,

— wanna model 200 L.

e Linia do odtluszczania i trawienia elementow w sktad ktérej wchodza;

- wanna do odttuszczania o pojemnosci 2,2 m® — powietrze z linii wanien,
po przejSciu przez pluczke wodng (skruber) o skutecznos$ci 75%
odprowadzane bedzie poprzez emitor z wentylatorem o wydajnosci
12000 m%h,

- wanna do dwustopniowego ptukania po odttuszczaniu o pojemnosci 4,2 m?,

- wanna procesowa do trawienia stopéw tytanu o pojemnosci 2,1 m°® —
powietrze z linii wanien, po przejsciu przez ptuczke wodng (skruber)
o skutecznosci 75% odprowadzane bedzie poprzez emitor z wentylatorem
o wydajnosci 12000 m%h,

— wanna procesowa do trawienia stopéw niklu o pojemnosci 2,1 m® — powietrze
z linii wanien, po przejsciu przez ptuczke wodng (skruber) o skutecznosci 75%

|
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odprowadzane bedzie poprzez emitor z wentylatorem o wydajnosci
12000 m%h,
— wanna do ptukania zimnego po trawieniu o pojemnosci 1,9 m?,
— wanna do ptukania cieptego o pojemnosci 2,2 m®,
— suszarka konwekcyjna tunelowa elektryczna ze stanowiskiem schtadzania —
powietrze z suszarki usuwane bedzie poprzez emitor z wentylatorem
o wydajnosci 1000 m¥h,
— obudowa wanien,
— pomost roboczy dla obstugi urzadzen,
—  ukiad wentylacji wyciagowej z linii odttuszczania i trawienia, z ptuczka wodna,
— ukiad transportu technologicznego linii,
—  zbiornik na zuzyte kapiele o pojemnosci 10 m®,
— instalacja doprowadzenia wody i odprowadzania zuzytych kapieli.
Wszystkie wanny beda posadowione w niecce zabezpieczajacej przed
przedostaniem sie kapieli do pomieszczenia. Sciany niecki beda pokryte materiatem
odpornym na kwasy. Wzdtuz wanien wykonany bedzie kanat przykryty kratka,
a Sciany kanatu beda pokryte materiatem kwasoodpornym. Zuzyte kapiele
odttuszczajace i wody z plukania detali bedgq odprowadzane kanatem z PCV
0 srednicy 160 mm do zewnetrznego zbiornika i jako odpad beda przekazywane
uprawnionym odbiorcom. Zuzyte kapiele trawigce beda okresowo wypompowywane
do podstawionych (specjalnie do tego przeznaczonych) pojemnikéw o pojemnosci
okoto 1 m®.
e Linia do kontroli FPI w skfad ktérej wchodza:
~  kabina do natrysku penetranta — powietrze z kabing odprowadzane bedzie
poprzez emitor z wentylatorem o wydajnosci 10000 m*°/h
— kabina do mycia wodnego — powietrze z kabiny odprowadzane bedzie poprzez
emitor z wentylatorem o wydajnosci 7500 m%/h,

— suszarka komorowa elektryczna,

- kabina do napylania wywotywacza i odmuchiwania sprezonym powietrzem —
powietrze z kabiny, po przejsciu przez filtry patronowe o skutecznosci 85%,
odprowadzane bedzie poprzez emitor z wentylatorem o wydajnosci
10000 m%/h,

— kabina do kontroli w swietle UV,

— uktad transportu technologicznego,

— linia doprowadzenia wody i odprowadzania wdd poptucznych,

—  zbiornik wéd poptucznych z linii mycia o pojemnosci 0,8 m?,

- filtr weglowy do oczyszczania wody po myciu miedzyoperacyjnym,

— filtry patronowe do oczyszczania powietrza po napylaniu reagentéw.

Wody poptuczne z linii FPI kierowane bedg do zbiornika o pojemnosci 0,8 m?®,
wyposazonego w pompe i uktad rurowy do przekazywania ich na jedng z dwdch
kolumn filtracyjnych, pracujacych naprzemiennie i wypetnionych weglem aktywnym
(filtr weglowy CF/450/SRx2). Po oczyszczeniu przy pomocy filtra (usuwanie
substancji ropopochodnych) wody poptuczne odprowadzane beda do szczelnego,
bezodptywowego zbiornika o pojemnosci 10 m®.
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1.5. W punkcie |.3. po stowach ,Nastepnie nastepowaé¢ bedzie pakowanie odkuwek
i wysytka do klientow” wprowadza sie zapis:

sinstalacja do badan jakosciowych detali (zlokalizowana w Wydziale Obrdbki
i Proceséw Specjalnych) obejmuje obrébke skrawaniem detali przeznaczonych
do badan, mycie, trawienie, kontrole ultradzwieckowg oraz kontrole fluorescencyjng
i w Swietle UV,

Obrébka mechaniczna detali przeznaczonych do badan odbywaé sie bedzie
na maszynach do obrébki skrawaniem, Pierwszy etap to kontrola ultradzwiekowa,
ktéra odbywac sie bedzie metoda zanurzeniowg w wannach wypetnionych woda
zdemineralizowana.

Nastepnie detale kierowane beda do wanny odttuszczania chemicznego z kapielg
przygotowang na bazie preparatu Blue Gold IndustrialCleaner (8 — 10% roztwor
srodka). Detale zanurzane beda w kapieli o temperaturze 40 — 65°C i odtluszczane
beda przez 5 — 10 minut. Po odituszczaniu nastepowaé bedzie 2-stopniowe ptukanie
w wodzie o temperaturze otoczenia. Przeptyw wody w wannie odbywa w uktadzie
kaskadowym:

ptukanie | — czas okoto 1 min,

ptukanie Il — czas okoto 1 min.

Wyptukane detale, w zaleznosci od materiatu z jakiego zostaly wykonane, bedg
kierowane do odpowiedniej wanny z kapielg trawigca;

Detale z tytanu zanurzane beda w wannie z kapielg trawiaca przygotowang na bazie:
8,5 — 10% kwasu fluorowdorowego (HF) i 13 — 16% kwasu azotowego (HNOj).
Trawienie odbywato sie bedzie w temperaturze otoczenia przez okoto 2 minuty.
Detale wykonane z niklu zanurzane beda w wannie z kapielg wykonang na bazie:
80% kwasu chlorowodorowego (HCI), 2 % kwasu azotowego (HNO3) i 1,32% chlorku
zelaza (lll) (FeCls). Trawienie odbywato sie bedzie w temperaturze otoczenia przez
okoto 2 minuty.

Wytrawione detale plukane beda metoda zanurzeniowg w wannie z wodg
o temperaturze otoczenia przez okoto 1 minute, a nastepnie w wannie z woda
przemystowa o temperaturze 80°C rowniez przez 1 minute.

Po ptukaniu detale kierowane bedg do tunelowej, konwekcyjnej suszarki, w ktorej
przez okoto 60 minut beda odmuchiwane gorgcym powietrzem o temperaturze
120°C, a nastepnie bedg ochtadzane przez 30 minut do temperatury otoczenia.
Kolejnym etapem bedzie kontrola detali na liniach FPI i UV. Na linii FPI detale
transportowane bedg do kabiny przeznaczonej do natrysku penetranta. Kabina
wyposazona bedzie w trzy zestawy do pokrywania powierzchni detali penetrantem;
kazdorazowo moze by¢ wykorzystywany tylko jeden zestaw.

Po naniesieniu penetranta na powierzchnie detali, bedg one kierowane do kabiny
umozliwiajgcej mycie wstepne powierzchni za pomocg natrysku wodno-powietrznego
(woda przemystowa i sprezone powietrze), a nastepnie mycie kofncowe za pomoca
natrysku wodno-powietrznego z dodatkowym odmuchem sprezonym powietrzem.
Wymyte detale przetransportowywane bedg do elektrycznej suszarki komorowej,
w ktérej bedg suszone przez 20 minut w temperaturze okoto 70°C.

Z suszarki detale bedg kierowane do kabiny elektrostatycznego napylania
sproszkowanego wywotywacza i odmuchiwania powierzchni detalu sprezonym
powietrzem o okreslonym cisnieniu.

Koncowym etapem procesu technologicznego bedzie transport detali do kabiny
kontroli w Swietle UV gdzie odbywac¢ sie bedzie ostateczna kontrola jakosciowa
wyrobow.”
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1.6. Punkt |.4. otrzymuje brzmienie:
,I.4. Parametry produkcyjne instalacji
Wskaznik zuzycia energii elektrycznej — max 3900 kWh/Mg produktu.
Wskaznik zuzycia gazu ziemnego — max 500 Nm3/IVIg produktu.

Wskaznik zuzycia sprezonego powietrza — max 13000 Nm®*Mg produktu.

Wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalacji — max 5 m*Mg odkuwek.

I.7. W punkcie 11.1.1. TABELA 1 otrzymuje brzmienie:

TABELA 1
) Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Zrodto emisiji Emitor Rodzaj substancji ka/h
zanieczyszczajacych 9
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
Pyt ogdtem 0,0005
Pyt zawieszony PM10 0,0005
. - Pyt zawieszony PM 2,56 0,0004
Piec grzewczy linii L21 E-1 Dzvutlenek siar)l{d 0.0012
Dwutlenek azotu 0,0396
Tlenek wegla 0,0108
Pyt ogotem 0,0800
Pyt zawieszony PM10 0,0800
; o Pyt zawieszony PM 2,5 0,0063
Piec grzewczy linii L25 E-4 Dzvutlenek siarsLi 00111
Dwutlenek azotu 0,4160
Tlenek wegla 0,0570
Pyt ogétem 0,0140
Pyt zawieszony PM10 0,0140
. - Pyt zawieszony PM 2,5 0,0115
Piec grzewczy linii L27 E-6 D!\jvutl BhER & a!ki 0.0094
Dwutlenek azotu 0,2740
Tlenek wegla 0,0396
Pyt ogotem 0,0132
Pyt zawieszony PM10 0,0132
. - Pyt zawieszony PM 2,5 0,0110
Piec grzewczy linii L28 E-7 D%/’vutlenek siaryki 00132
Dwutlenek azotu 0,2290
Tlenek wegla 0,0155
Pyt ogétem 0,0035
Pyt zawieszony PM10 0,0035
; " Pyt zawieszony PM 2,5 0,0029
Piec grzewczy linii L29 E-8 D!\:vutl enek si ar):d 0.0094
Dwutlenek azotu 0,3010
Tlenek wegla 0,0846
Pyt ogotem 0,0400
Pyt zawieszony PM10 0,0400
. - Pyt zawieszony PM 2,5 0,0317
Piec grzewczy linii L30 E-9 D!\:vutl - siax:i 0.0094
Dwutlenek azotu 0,2051
Tlenek wegla 0,0367
Pyt ogétem 0,0203
. _— Pyt zawieszony PM10 0,0203
Piec grzewczy linii L31 E-10 P;’r zawieszon;{ PM 2.5 0.0160
Dwutlenek siarki 0,0140
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Dwutlenek azotu 0,2184

Tlenek wegla 0,0283

Pyt ogétem 0,0090

Pyt zawieszony PM10 0,0090

. - . Pyt zawieszony PM 2,5 0,0072
Piec grzewczy linii L32A E-11 Givnsflanalastark 00348
Dwutlenek azotu 0,1350

Tlenek wegla 0,0389

Pyt ogétem 0,0033

Pyt zawieszony PM10 0,0033

. . . Pyt zawieszony PM 2,5 0,0026
Piec grzewczy linii L32B E-12 Dviltenak ik 0.0085
Dwutlenek azotu 0,2715

Tlenek wegla 0,0763

Pyt ogétem 0,0005

Pyt zawieszony PM10 0,0005

. _— Pyt zawieszony PM 2,5 0,0004
Piec grzewczy linii L35t E-14 Dwitlenieksian 0.0012
Dwutlenek azotu 0,0382

Tlenek wegla 0,0108

- e : ; Akrylaldehyd (akroleina) 0,0120
Linia obrobki cieplnej 9-4 E-30 Weglowodory alifatyczne 00013
Pyt ogdtem 0,0026

Pyt zawieszony PM10 0,0026

. oo i Pyt zawieszony PM 2,5 0,0021
Piec grzewczy linii L3Tz E-16 Dwutlenek siarki 0.5000
Dwutlenek azotu 0,4248

Tlenek wegla 0,1404

i pogy ' r Akrylaldehyd (akroleina) 0,0072
Linia obrobki cieplnej 9-2 E-22 Weglowodory alifatyczne | 0,0032
- L o E e i Akrylaldehyd (akroleina) 0,0072
Linia obrobki cieplnej 9-6 E-23 Weglowodory alifatyczne 0.0022
o —_— g ) Akrylaldehyd (akroleina) 0,0072
Linia obrobki cieplnej 16-1 E-24 Weglowodory alifatyczne 0.0008
Pyt ogétem 0,0130

Pyt zawieszony PM10 0,0130

Stanowisko spawalnicze nr 1 E.05 I\FE nza;vi:? Szdny FM 26 888?3
w placéwce matrycowni KP4 Fluo?** 0’0007
Tlenek wegla 0,0079

Dwutlenek azotu 0,0006

Pyt ogétem 0,0126

Pyt zawieszony PM10 0,0126

Stanowisko spawalnicze nr 2 Pyt zawt? BZofy' PM2;5 D20
. : E-25A [Mangan 0,0017

w placéwce matrycowni KP4 Fluor 0.0007
Tlenek wegla 0,0078

Dwutlenek azotu 0,0007

Pyt ogétem 0,2220

Zespot szlifierek reczne, 6 szt. E-26B | Pyt zawieszony PM10 0,0670
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0340

- L . i Akrylaldehyd (akroleina) 0,0072
Linia obrobki cieplnej pieca solnego E-25D Weglowodory alifatyczne | 0,00008
Spawalnia bazy matryc E-26 |Pytogdtem 0,0058
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Pyt zawieszony PM10 0,0058
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0017
Mangan* 0,0006
Fluor** 0,0007
Tlenek wegla 0,0002
Dwutlenek azotu 0,0003
Pyt ogétem 0,0059
Pyt zawieszony PM10 0,0020
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0017
Spawalnia obrobki cieplnej KP-5 E-27 |Mangan* 0,0006
Fluor** 0,0007
Tlenek wegla 0,0002
Dwutlenek azotu 0,0003
Pyt ogdtem 0,0094
Pyt zawieszony PM10 0,0094
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0028
Spawalnia bazy remontowej KTR-2 nr 1 E-28 |Mangan* 0,0011
Fluor** 0,0007
Tlenek wegla 0,0040
Dwutlenek azotu 0,0005
Pyt ogétem 0,0094
Pyt zawieszony PM10 0,0030
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0024
Spawalnia remontow cewek KTR-2 nr 2 E-28A |[Mangan* 0,0011
Fluor** 0,0007
Tlenek wegla 0,0040
Dwutlenek azotu 0,0005
Pyt ogdtem 0,0059
Pyt zawieszony PM10 0,0020
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0016
Spawalnia utrzymania ruchu KTR-2 nr 3 E-28B |Mangan* 0,0006
Fluor** 0,0007
Tlenek wegla 0,0002
Dwutlenek azotu 0,0003
Pyt ogétem 0,0003
Pyt zawieszony PM10 0,0003
—— Pyt zawieszony PM 2,5 0,00024
Hociph'yiloplex 100 29 | Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,0243
Tlenek wegla 0,0068
Pyt ogétem 0,002
Pyt zawieszony PM10 0,002
. Pyt zawieszony PM 2,5 0,0016
Piec grzewczy RGF-13/4500 E-31 5 T A 0,008
Dwutlenek azotu 0,421
Tlenek wegla 0,080
Pyt ogétem 0,060
Zesptt szlifierek do wyrobdw tytanowych E-32 | Pyt zawieszony PM10 0,060
Pyt zawieszony PM 2,5 0,024
Oczyszczarl_<a benowo-njeckowa E-33 Ezﬁ 233}22212 ony PM10 8822
(korundownica) do wyrobdw tytanowych Pyt zawieszony PM 2,5 0,022
Kabina srutownicza (korundownica typ E-34 Pyt ogétem 0,060
PC-CL 433) do oczyszczania odkuwek Pyt zawieszony PM10 0,060
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] | Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,030

Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych
Zespot wanien do odttuszczania E-36 Fluor** 0,025
i trawienia Chlorowodor 0,032
. : Weglowodory alifatyczne 0,42
Kabina natrysku penetranta E-38 Ksylen 0.04
Pyt ogdtem 0,002
: ; 1 Pyt zawieszony PM10 0,002
Kabina napylania elektrostatycznego E-40 Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Aceton 0,222

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

** jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie

1.8. W punkcie 11.1.2. TABELA 2 otrzymuje brzmienie:

TABELA 2
Dopuszczalna wielkosé
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych emisji
[Mg/rok]
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
1 Akrylaldehyd (akroleina) 0,065
2. Dwutlenek azotu (NO.) 9,32
8. Dwutlenek siarki (SO,) 0,569
4. Mangan* 0,013
B. Fluor** 0,017
6. Pyt ogétem 1,289
7. Pyt zawieszony PM10 1,269
8. Pyt zawieszony PM2,5 0,853
9. Weglowodory alifatyczne 0,015
10. | Tlenek wegla 2,091
Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych

11. | Fluor** 0,073
12. | Chlorowodér 0,064
13. | Weglowodory alifatyczne 0,302
14, Ksylen 0,04
15. | Aceton 0,156
16. | Pyt ogétem 0,628
17. Pyt zawieszony PM10 0,621
18. Pyt zawieszony PM2,5 0,237

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

** jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie
1.9. Punkt I1.3. otrzymuje brzmienie:

I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci
i wtasciwosci wytwarzanych odpadoéw.

1.3.1. Odpady niebezpieczne.

oraz podstawowy skiad chemiczny

TABELA 4
Kod Rodzaj odpadu Logs Miejsce i zrodta Sktad chemiczny
Lp. ; : odpadu : . ; Gt s ns
odpadu niebezpiecznego Mg/rok powstawania odpadéw | i wiasciwosci odpadu
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
. ; Odpad powstawaé bedzie Stan skupienia ciekty
1. | 1401 85" Kwasy ravieee 9 w procesach trawienia Skiad: stezone kwasy
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powierzchni metali.

nieorganiczne
Symbol whasciwosci:
H4 draznigce

Odpadowe oleje

Stan skupienia ciekty
Sktad: woda, ciekte

Zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

naftowego (mineralnego),
ktéry w warunkach
eksploatacji utracit

minemlne zobrobk Odpad powstawac bedzie weglowodoréw
metali niezawierajace w procesie obrébki cieplnej | o diugich tancuchach
12 01 07* o 5 wyrobdw stalowych weglowych,
(z wylaczeniem emulsi w placéwce Obrébki zanieczyszczenia
i roztworéw) Cieplngj. metaliczne
Symbol wtasciwosci:
H3-B tatwopalne
Odpad powstawa¢ bedzie T
2 p?ocegu Ch’deZ@l‘liaQ gtka;ndskupclienla Cleldy
: obrabianych detali, narzedzi ad: woda, |
_Odp;cldowe ertr:ugzjl?_ i smarowania zawiesina grafitu (2%),
12 01 g~ || roztwory z obrdbki 20  |oprzyrzadowania ISEHIR EEGle
metali niezawierajace : weglowodorowe
IEl 1Y)
chlorowcow wiodazialach pras, Symbol wiasciwosci:
matrycowni, krajalni oraz P —— )
utrzymania ruchu Eane
i remontow. H14 ekotoksyczne
Odpad powstawa¢ bedzie
o | [eoacecrne | sian spiniaclay
Szlamy z obrébki metali . Sktad: woda, lekkie
zawierajace oleje GZyszezenia wanny frakcje
hartowniczej olejowej, do ] .
12 01 18* | (np. szlam 16 e . i weglowodorowe, tlenki
B § y . ktdrej opada¢ bedzie zendra <9 '
z szlifowania, gtadzenia zelaza i innych metali
i pokrywania) Sra2 przy OKesovy Symbol wiasciwosci:
czyszczeniu przestrzeni pod H14 ekotoksve )
prasami kuzniczymi mtotem HeAs
hydraulicznym BECHE
Stan skupienia ciekty
Sktad: woda,
Odpady powstawa¢ bedg zawiesina grafitu (2%),
12 03 01* | Wodne ciecze myjace 40 W procesie mycia detali, lekkie frakcje
czesci maszyn i urzadzen. weglowodorowe
Symbol wiasciwosci:
H14 ekotoksyczne
Odpad powstawaé bedzie
podczas wymiany
przepracowanych olejow
w ukfadach hydraulicznych
gksploatoyvanych TR SEg T Stan skupienia ciekty
i urzgdzen w zakfadzie. Shiad: milaezanihg
Mineralne oleje Odpad stanowi¢ bedzie G Io:wo —
hydrauliczne przepracowany olej 5 %?u ehiaticuchach
13 01 10* | niezawierajgce 45 mineralny pochodzenia 9

weglowych
Symbol wiasciwosci:
H3-B tatwopalne

wiasciwosci fizyczne Hi-Shatgkeytane
i chemiczne okreslone
normami przedmiotowymi
dla olejow swiezych i stat sie
nieprzydatny do dalszego
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stosowania zgodnie
z wiasciwym
przeznaczeniem.
Mineralne oleje Stan skupienia ¢ iekly
—— , ‘ Skifad: mieszanina
orzekda dr;iowe Odpad powstr?\wac bgdme weglowodoréw
7. 11302 05* i smarowe 15 podczas wymiany oleju o dtugich tancuchach
niezawierajace w eksploatoyvanych weglowych
2wiazkéw maszynach i urzadzeniach. | Symbol wiasciwosci:
chlorowcoorganicznych :?fejrl?é":\c,)?g?/l;‘:ne
Stan skupienia ciekty
Skfad: woda, lekkie
Odpad powstawac bedzie frakcje
P podczas okresowych weglowodorowe,
8. | 1302 08* :Jr:ggk?gﬁigmkowe, 15 przegladéw i regulacji zwigzki metali (Ba, Ca,
i smarowe uktadéw smarowania Zn, Mg, Pb, Cd, V,
eksploatowanych urzadzen | Cu), zwigzki fosforu,
i maszyn w zakfadzie. siarki, arsenu
Symbol wtasciwosci:
H3-B tatwopalne.
. o Stan skupienia ciekly
g:)ns?)ragfeojgcil olecze OdciiJad powstawaf'; bgdzie Sk’rald: m;asz’anina
, podczas przezwajania weglowodoréw
0. |130307* ﬁfékg%'i?ggy DI 03 i lakierowania silnikow o dtugich fancuchach
niezawierajace ' elektryc’znyc‘;h w placéwce weglowych
2wiazZkow remontow silnikow Symbol wtasciwosci:
chlorowcoorganicznych elelarysznych. :?AB;ES?(’)?(';?E‘;@
Stan skupienia staty
. Skfad: celuloza,
%‘ﬂ;?ggg? drewno,_metale, PP,
pozostatosci substancji Odpad powstawac bedzie ﬁ]liiészzzr;:ﬁ]c;z%?zczone
niebezpiecznych lub podczas prac remontowych Ioed g
10. | 1501 10* | nimi zanieczyszczone 1 i konserwacyjnych W?';I] owodorowymi,
(np. srodkami ochrony prowadzonych na terenie wio cliplercsimemc_)wyml
roslin | i 11 klasy zaktadu. :’I%?n‘;"t";gj‘r;‘:'
toksycznosci — bardzo o G .
toksyczne i toksyczne) %ﬁf&?&?ﬁ?;ﬂ%ﬁgﬂl
H5 szkodliwe
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry . . Stan skupienia sta
olejowe nieujete Odpad powgtawa.c deZ'? Skitad: tkgniny Y
. podczas biezgcej obstugi, ; .
w innych grupach), korsornanit T remoniduw bawetniane (wtdkna
tkaniny do wycierania acl . celulozowe), trociny,
« A maszyn i urzadzen
11. | 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) 10 dlarllmatamanuely sorbenty,
i ubrania ochronne W ng,‘a dole o?az jako zanieczyszczenia
zanieczyszczone . W | Olejowe
" zaolejony sorbent z likwidacji Y
substancjami roriewislcolsiowch Symbol wtasciwosci:
niebezpiecznymi jowyen. H3-B fatwopalne
(np. PCB)
Odpad powstawac¢ bedzie Stan skupienia staty
12. | 16 01 07* | Filtry olejowe 0,3 |w wyniku okresowych Skfad: metal, materiat
wymian filtréw filtracyjny,
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w urzgdzeniach i maszynach |zanieczyszczenia
eksploatowanych olejowe
w zaktadzie. Symbol wiasciwosci:
H3-B tatwopalne
Odpad stanowi¢ beda zuzyte | Stan skupienia staty
Zuzyte urzadzenia lampy fluorescencyjne Skiad: tworzywa
zawierajace i rtgciowe, ktore stosowane | sztuczne, szkio,
13. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy 3 byly do oéwietlania hal zwigzki rteci
inne niz wymienione produkcyjnych, magazynéw, | Symbol wtasciwosci:
w16 0209do 16 02 12 pomieszczen socjalno — H6 toksyczne
biurowych oraz monitory. H14 ekotoksyczne
Odpad powstawac¢ bedzie g:(?g délft;lv%?zn |‘::1V:ta%y
s 2 W wynilwymlany zusytysh sztucine o{rgw kwas
14. | 16 06 01* Baterie i akumulatory 3 akumulatoréw otowiowych nieorganfczny !
' otowiowe w eksploatowanych s I
" . ymbol wtasciwosci:
pojazdach mechanicznych H6 tok
w zaktadzie. oKsyczne
H8 zrace
Odpad powstawac bedzie
w wyniku okresowej Stan skupienia ciekty
Odpady zawierajgce wymiany Sktad: weglowodory
15. | 16 07 08" | rope naftowa lub jej 4 w elektrodrazarkach C10 - C16, grafit (2%)
produkty w procesie drgzenia Symbol wtasciwosci:
elektroerozyjnego H3-B fatwopalne
w oddziale matrycowni.
Odpad powstawac¢ bedzie Stan skupienia staty
podczas naprawy obudéw Skfad: wtdkniste
16. | 17 06 05* Materiaty konstrukcyjne 15 cewek (niewielkie ilosci krzemiany mineralne
) zawierajace azbest ! materiatu zawierajgcego Symbol wiasciwosci:
azbest) w placéwce H6 toksyczne
remontdéw cewek. H8 zrace
Wydziat Obrobki i Proceséw Specjalnych
Stan skupienia ciekty
Odpad powstawac bedzie Skiad: stezone kwasy
17. | 11 01 05* | Kwasy trawigce 40 |w procesach trawienia nieorganiczne
powierzchni metali. Symbol wtasciwosci:
H4 draznigce
Stan skupienia ciekly
Skiad: substancje
powierzchniowo-
Odpad powstawac bedzie na | czynne, wolny
Wody poptuczne linii do odttuszczania i zemulgowany olej
18. | 11 01 11* | zawierajace substancje 480 |itrawienia detali (zuzyte oraz smar
niebezpieczne kapiele) oraz w linii badan Symbol wiasciwosci:
FPL H4 draznigce
H5 szkodliwe
H6 toksyczne
H14 ekotoksyczne
Stan skupienia ciekly
deadowe emu]sbjlia_ Odpad powstawa¢ bedzie Skia_d. yvoda, fity (2%
19. | 12 01 og* || Foztwory  obrobki 4 |z procesu chiodzenia zawiesing grantu (2%),
metali niezawierajace obrabianych detal lekkie frakcje
chlorowcéw ' weglowodorowe
Symbol wiasciwosci:
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H3-B tatwopalne
H14 ekotoksyczne
Stan skupienia ciekty
: : Odpad powstawaé bedzie Skfad: mieszanina
h“”;g?;ﬁ:{gﬁéeje podczas wymiany . weglowodoréw
20. | 13 01 10* | niezawierajace 05 przepracowanych olejéw o diugich tancuchach
' 2wiazkow ’ wkukilad?ch hydrr?ulicznych \g@g[gv‘ycr o
. eksploatowanych maszyn ymbol wtasciwosci:
chiorawcoorganicznych i urzadzen w zaktadzie. H3-B fatwopalne
H14 ekotoksyczne
: . Stan skupienia ciekly
g?llgiigax;e oleje ’ . Skfad: miesz'anina
przekia dr;iowe Odpad powstqwac bgdzne weglowodorpw
21. | 1302 05* |i smarowe 0.8 podczas wymiany oleju o dtugich tancuchach
) : ety ’ ksploatowanych weglowych
niezawierajace WiRhsp wany ; ggowych | &
2wigzkow maszynach i urzgdzeniach. agéme?Itw{ascI;wosm.
. -B tatwopalne
chlorowcoorganicznych H14 ekotoksyczne
Stan skupienia staty
: Skfad: celuloza,
Saﬁlé?ggg;a drewno,.metale, PP,
pozostatosci substancji Odpad powstawac bedzie EIEG Szzzr::ﬁ:;z%?zczone
niebezpiecznych lub podczas prac remontowych weglowodorowymi
22. | 1501 10* | nimi zanieczyszczone 1 i konserwacyjnych wielopierécier‘:\ilg ,mi
(np. srodkami ochrony prowadzonych na terenie weglowodora miwy
T aronatcaym,
toksyczne i toksyczne) substancjami. Zgcymi
Symbol wtasciwosci:
H5 szkodliwe
Sorbenty, materiaty
f||trgcyjne_ (w_tym filtry Odpad powstawaé bedzie Stan slkuple.nla staty
olejowe nieujete L . Skiad: tkaniny
; podczas biezacej obstugi, " .
w innych grupach), konserwacii | remontow bawetniane (wtdkna
tkaniny do wycierania maszyn i urzadzer celulozowe), trociny,
23. | 15 02 02* | (np. szmaty, Scierki) 0,4 eksploatowanych sorbenty,
i ubrania ochronne wwzEidarvig oyaz jako zar}ieczyszczenia
ZHRIBCZYHZL20NG zaolejony sorbent z likwidac;ji olsjowe Ciog .
substancjami rozlewisk olejowych Symbol wtasciwosci:
niebezpiecznymi ' H3-B fatwopalne
(np. PCB)
Odpad stanowi¢ beda zuzyte | Stan skupienia staty
Zuzyte urzadzenia lampy fluorescencyjne Skiad: tworzywa
zawierajgce i rteciowe, ktore stosowane |sztuczne, szklo,
24. | 16 02 13" | niebezpieczne elementy 0,2 byty do o$wietlania hal zwigzki rteci
inne niz wymienione produkcyjnych, magazynéw, | Symbol wtasciwosci:
w 16 02 09 do 16 02 12 pomieszczen socjalno — H6 toksyczne
biurowych oraz monitory. H14 ekotoksyczne
Chemikalia Stan skupienia ciekty
laboratoryjne Sktad chemiczny:
i analityczne Odpad powstawaé bedzie octan etylu, poliester,
25. | 16 05 06" | (np. odczynniki 1 w wyniku pracy laboratorium | metanol, aceton
chemiczne) zawierajace zaktadowego Symbol wtasciwosci:
substancje H6 toksyczne
niebezpieczne, w tym H14 ekotoksyczne
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mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych
i analitycznych

11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

TABELA 5

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

lloséé
odpadu
Mg/rok

Miejsce i zrédta
powstawania odpadow

Sktad chemiczny
i wiasciwosci odpadu

Instalacja kucia od

kuwek matrycowych

1002 10

Zgorzelina walcownicza

900

Tlenki zelazawe i zelazowe
powstajace w procesach
nagrzewania wsadu

w piecach grzewczych
opalanych gazem. Odpad
powstawac bedzie podczas
nagrzewu ucinkéw stalowych
W piecu grzewczym (lub
nagrzewnicy) i bedzie
usuwany z materiatu
podczas kucia

na miocie lub na prasie
kuzniczej w oddziatach
mtotéw i pras. Jezeli do
kucia stosowane bedg
trociny, wowczas zendra
zmieszana bedzie

z resztkami trocin, ktora
czegsciowo ulega wypaleniu.
Zendra powstajaca przy
nagrzewie opada¢ bedzie
gtéwnie do wanny wodnej,
przy okresowym czyszczeniu
wanny hartowniczej (wodnej)
mieszczacej sie w placéwce
obrébki cieplnej powstaje
odpad w postaci zendry
mokrej. Zendra zawierajgca
wode usuwana bedzie

z odpylni mokrych przy
oczyszczarkach
stosowanych w oddziale
Wykanczalni.

Stan skupienia staty
Sktad: tlenki zelaza
i innych metali,
zanieczyszczenia
pytowe, trociny

12 01 01

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz
jego stopow

300

Odpad powstawac¢ bedzie
W procesie mechanicznej
obrobki metali; toczenia,
frezowania, pitowania
wyrobéw stalowych oraz
oprzyrzadowania

w matrycowni, krajalni,
oddziale utrzymania ruchu
i remontéw.

Stan skupienia staty
Skfad: zelazo, dodatki
uszlachetniajace

12 01 02

Czastki i pyly zelaza
oraz jego stopéw

6000

Odpad stanowi¢ bedg
czastki zelaza i jego stopdw

Stan skupienia staty
Skiad: zelazo, dodatki
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powstate w wyniku ciecia
kesOw na okreslony wymiar
(odpad technologiczny),
pobierania préb do badan,
jak réwniez podczas
remontow i likwidacji
zbednych srodkdw trwatych
oraz wybraki produkcyjne.
Wyptywki (naddatek
materiatu) powstawac beda
podczas okrawania odkuwek
na prasie okrojczej

w oddziatach miotéw

i pras.

Odpady stalowe powstawac
bedg réwniez

z uszkodzonych matryc
nienadajacych sie do
regeneracji.

uszlachetniajgce

Odpady z toczenia

Odpad powstawaé bedzie
podczas prac tokarskich

Stan skupienia staty
Sktad: aluminium,

120103 |i pi’rpwania metali 4 i innych urzadzen braz, mosiadz, miedz,
niezelaznych skrawajacych dodatki
' uszlachetniajace
Odpad powstawaé bedzie Stan skupienia staty
g i ; w czasie prac remontowych | Skiad: aluminium,
1201 04 Sif:zﬁ?;;npfﬁ metal 4 i napraw posiadanych braz, mosigdz, miedz,
y maszyn i urzadzen, jak dodatki
réwniez z prac tokarskich. uszlachetniajace
Odpad powstawac bedzie _
w operacjach tgczenia metali g‘t(?gds_ﬁzltema Stay
. przez spawanie na
12 01 13 | Odpady spawalnicze 0,1 stanowiskach remontowych, emlzl:]trgﬂgvv\%_
wytwarzania konstrukcii krze?no wialal
i wyrobdw metalowych. Wy, Weg
Szlamy z obrébki metali Odpad powstawac¢ bedzie g;(?ands_wgézmza ecl:;ezlgy
12 01 15 |inne niz wymienione 15 w procesie mechanicznej : ' ’
w12 01 14* obrébki metali. cwullenel krzem,
wapn, chrom
Odpad to zuzyte Sciernice
(zeszlifowane tarcze
szlifierskie, zuzyty korund,
zuzyty garnet), ktére
powstawac beda podczas I
Zuzyte materiaty procesu szlifowania na g:jg;_ggﬁgﬁ;ﬁ%
12 01 21 |szlifierskie inne niz 300 |szlifierkach stacjonarnych, (tlenei( linu), weglik
wymienione w 12 01 20 wieszakowych lub krzemugziarr:a éegerne
przenosnych, oczyszczania ’
odkuwek w korundownicy,
cigcia na water jet, na
wykanczalni, matrycowni
oraz w trakcie remontow.
. o Odpad powstawaé bedzie Stan skupienia staty
12 01 99 :)ndnzglewymtemone 900 |podczas nagrzewu ucinkéw | Skfad: tlenki zelaza
Pagy stalowych w piecu gazowym |i innych metali,
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(lub nagrzewnicy) i bedzie
usuwany z materiatu
podczas kucia na mtocie lub
na prasie kuzniczej

w oddziatach mtotéw i pras.
Jezeli do kucia stosowane
beda trociny, wéwczas
zendra zmieszana bedzie

z resztkami trocin, ktéra
czesciowo ulega wypaleniu.
Zendra powstajgca przy
nagrzewie opada¢ bedzie
gtéwnie do wanny wodnej,
przy okresowym czyszczeniu
wanny hartowniczej (wodnej)
mieszczacej sie w placéwce
obrdébki cieplnej powstaje
odpad w postaci zendry
mokrej. Zendra zawierajgca
wode usuwana bedzie

z odpylni mokrych przy
oczyszczarkach
stosowanych w oddziale
Wykanczalni.

zanieczyszczenia
pytowe, trociny

Opakowania z papieru

Odpadowe opakowania

Stan skupienia staty
Sktad: makulatura

18 || “Terdl i tektury 7 z papieru i tektury. opakowaniowa
(celuloza)
Zuzyte opakowania I
Opakowania z tworzyw z tworzyw sztucznych typu Stan s?kup_lema staty
11. | 1501 02 8,6 o : Skifad: polimery
sztucznych beczki, folie, worki syntetyczne (PE, PP
i pojemniki. yntety » PP)
;‘Izzc';g‘mﬁv :;Z’;agjﬁf: Stan skupienia staty
12. | 156 01 03 |Opakowania z drewna 50 opakowania z drewna typu f‘:)ké’rﬁ:r:];eluloza
palety, skrzynie.
Pojemniki metalowe, Stan skupienia staty
13. | 1501 04 | Opakowania z metali 10 w ktdérych dostarczane sg Skfad: zelazo,
produkty do zaktadu. aluminium
Stan skupienia staty
Opakowania z rdznych g;fgwma?:i(gﬁatura
Zmieszane odpady materiatow, w ktorych . 4
14. 11501086 opakowaniowe : dostarczane sg produkty do pgllzlmslgy Synlteltyczne
zakiadu. (FE, FF); celuloza
roslinna, zelazo,
aluminium
Sorbenty, materiaty Odpad powstawac bedzie na | Stan skupienia staty
filtracyjne, tkaniny do stanowiskach; roboczych Skfad: wetna, bawetna
15. | 1502 03 wycierania (np. szmaty, 5 w wyniku uzytkowania przez |lub inny materiat
) §cierki) i ubrania pracownikéw odziezy syntetyczny, woda,
ochronne inne niz ochronnej i sprzetu ochrony | zanieczyszczenia typu
wymienione w 15 02 02* osobistej. kurz, piasek
16. | 160103 |Zuzyte opony 10 Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty

w wyniku eksploatacji

Sktad: kauczuk, sadze
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i demontazu stosowanych
w transporcie
wewnatrzzaktadowym
samochoddw dostawczych
i wozkdw.

poprawiajace
wytrzymatosé na
Scieranie, wtdkna
syntetyczne, dodatki
utwardzajace
(wypetniacze),
elementy stalowe (drut
na wewnetrznych
obrzezach opon)

Oktadziny hamulcowe

Odpad powstawac bedzie

Stan skupienia staty
Skifad: zeliwo szare,
zywice polimerowe
organiczne

17. | 16 01 12 :Er;efs ?ﬁ \ﬁ/mlenlone 7 \l:vu'gﬁ:::(;l)?c%emontow pras i syntetyczne, widkna
kewlarowe, bazaltowe
korektory i stabilizatory
wspotczynnika tarcia

s e | sian skupteia sty
Zuzyte urzadzenia inne wymian urzadzen Enll(;ig’ sr:g,salumlnlum,
18. | 16 02 14 |niz wymienione 3 |elektronicznych e %eramika
w 16 02 09 do 16 02 13 i elektrycznych oraz maszyn plasty : e
szkto, guma, papier,
eksploatowanych ebonit: dravena
w zaktadzie. ’
Odpad stanowi¢ bedg
pojemniki po tonerach
usunigte z drukarek. Odpad | Stan skupienia staty
Elementy usuniete stanowi¢ bedzie rowniez Skfad: stal, aluminium,
19. | 1602 16 |2 zuzytych urzadzen 5 zlom poamortyzacyjny miedz, masy
' inne niz wymienione powstajacy w procesie plastyczne, ceramika,
w16 02 15 utrzymania ruchu (np. zuzyte | szkto, guma, papier,
czesci maszyn i urzadzen, ebonit, drewno
wyeksploatowane
narzedzia).
. . Odpad powstaé bedzie Stan skupienia staty
0. | 16 06 04 aa\t\?;il:pitgil:acnine 1 w wyniku wymiany zuzytych | Skfad: cynk, tlenek
) 16 06 03) baterii w przeno$nych manganu,
urzadzeniach pomiarowych. |wodorotlenek potasu
Oktadziny piecowe _
i materiaty ogniotrwate g:(?g ds.kmug;;e{nla staty
Z procesow Odpad powstawac bedzie ’
2l | 18 11 0o niemetalurgicznych inne =0 podczas remontéw piecow. ﬁ;e:ar:\;?nz;eégv?;na
niz wymienione : #00g
w16 11 05 ogniotrwata
Odpad powstawac bedzie Stan skupienia sta
Odpady betonu oraz w wyniku budowy, remontow | Sktad: beton, bet0|f1y
22. | 17 01 01 | gruz betonowy 20 ; : Al %
7 toaGrale i TemaridG i demontazu obiektéw kom_orkowy,‘ cegta
budowlanych. wapienno-piaskowa
Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty
w wyniku budowy, remontéw | Sktad: beton, beton
23: | 10102 [amzeeglany <D i demontazu obiektow komorkowy, cegta
budowlanych. wapienno-piaskowa
oa. | 170107 Zmieszane odpady 20 Odpad powstawa¢ bedzie Stan skupienia staty

z betonu, gruzu

w wyniku budowy, remontéw

Skiad: beton, beton
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ceglanego, odpadowych i demontazu obiektow komorkowy, cegta
materiatow budowlanych. wapienno-piaskowa,
ceramicznych tynk wapienny, tynk
i elementow wapiennocementowy,
wyposazenia inne niz zaprawa murarska,
wymienione ceramika budowlana,
w 17 01 06 klinkier budowlany,
ptytki ceramiczne
Odpad powstawac quzie’ Stan skupienia sta
25. | 1702 01 |Drewno 10 » wyniku I:_)udovyy, e emov Skitad: ceiI)quza, J
i demontazu obiektéw lani N
budowlanych. NN, =ywice
Odpad stanowi¢ bedzie gﬁn ds_’klfp'e?('a staty
26. | 1702 02 | Szkio 1,5 |stluczka szklana ze szkia au: poss
czystego oraz zbrojonego kwarcowy, weglan
) sodu, weglan wapnia
27. | 17 04 07 |Mieszaniny metali 3 f demiaiissn shiekid Sl_daiid._ mledi, stopy
budowlanych i maszyn. miedzl 1 cynku
Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty
8. | 1704 11 Kable inne niz 4 w wyniku remontow Skfad: tworzywa
’ wymienione w 17 04 10 i demontazu obiektow sztuczne (PE, PP),
budowlanych i maszyn. miedz, aluminium
Odpad powstawac bedzie
podczas sprawdzania
Materiaty konstrukcyjne poprawnosci ksztattu Stan skupienia staty
9. | 17 08 02 zgwierajace gips inne 8 wykrojow matryc po ich Sktad: gips (uwodniony
) niz wymienione Zlozeniu poprzez odlewanie |siarczan wapnia),
w 17 08 01 w nich gipsowych modeli celuloza
odkuwek w oddziale
matrycowni.
Odpad powstawac¢ bedzie gtk?;] dsllgidpggglgws;afy
30. | 1909 05 Nasycone lub zuzyte 1 w procesie uzdatniania wody wegi ei aktywny
i zywice jonowymienne do procesu chtodzacego : 4 ’
w Stacji Uzdatniania Wody Rolistyren Zolowy,
" |wodorotlenek sodu
Odpaqkpowlfta;.'vag b?d2|e Stan skupienia staty
Tworzywa sztuczne WVOMIEL elsproatach Sktad: tworzywa
31. [ 191204 L AR 8 urzadzen i maszyn sztuczne (PE, PP)
9 znajdujacych sie — ’ !
w zakfadzie
Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych
Odpady z toczenia vovfﬁgg eg?;"iggﬁ; nti’fziz(;? Stan skupienia staty
32. | 120101 !pifowanig zelaza oraz 80 obrébki detali: toczenia, Skifad: Zelgzg, dodatki
jego stopow frezowania, pitowania. uszlachetniajace
Odpad powstawac bedzie e
33. | 1201 02 |GZ3sKii pyly zelaza g | RTUSESETGE A2 g:(?gds'(zlg;ezrgadsciggkl
oraz jego stopéw obrobki detali; toczenia, uszlachetniajace
frezowania, pitowania.
Odpady z toczenia Odpad powstawac bedzie Stan skupienia staty
34. | 1201 03 |i pitowania metali 50 podczas prac tokarskich Sktad: aluminium,
niezelaznych i innych urzadzen braz, mosigdz, miedz,
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skrawajacych. dodatki
uszlachetniajgce
Odpad powstawac¢ bedzie Stan skupienia staty
: ; ; w czasie prac remontowych | Sktad: aluminium,
35. | 1201 04 ﬁgiﬁg'z'nmg el 1 i napraw posiadanych braz, mosiadz, miedz,
: Y maszyn i urzadzen, jak dodatki
rowniez z prac tokarskich. uszlachetniajgce
Stan skupienia staty
36. | 1501 01 Opakowania z papieru 05 Odpadowe opakowania Sktad: makulatura
) i tektury ’ z papieru i tektury. opakowaniowa
(celuloza)
Zuzyte opakowania -
37. | 1501 02 Opakowania z tworzyw 05 z tworzyw sztucznych typu g;ﬁm s.kupllema staty
! , i~ i : ad: polimery
sztucznych beczki, folie, worki
i pojemniki. syntetyczne (PE, PP)
| e e pomeinaa v | Stan supienia saly
38. | 1501 03 | Opakowania z drewna 0,5 opakowania z drewna typu ;Solgﬁr?n geluloza
palety, skrzynie.
Elementy usuniete . Stan skupienia staty
. . Odpad stanowi¢ bedg
z zuzytych urzadzen . pep Skifad: stal, tworzywa
44 | 160210 inne niz wymienione 0:08 8§Lenrp?;k'zp£$2?éﬁ°h sztuczne, aluminium,
w 16 02 15 € ’ miedz
1.10. W punkcie IV.1.1. TABELA 6 otrzymuje brzmienie:
TABELA 6
o Temperatura
Wysokosé Srec_inica gpgigl:voﬁg gazow Czas
Lp. | Emitor emitora omtiora wylocie odlotowyr::h pracy
u wylotu . na wylocie emitora
[m] Z emitora . o
[m] [m/s] emitora [h/rok]
[K]
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
0,0
1. E-1 19,5 0,4 (zadaszony) 423 1600
0,0
2. E-4 19,5 0,6 (zadaszony) 531 4200
0,0
3. E-6 19,5 0,6 (zadaszony) 471 1600
0,0
4. E-7 19,5 0,6 (zadaszony) 491 4000
0,0
5. E-8 19,5 0,6 (zadaszony) 573 1600
0,0
6. E-9 19,5 0,8 (zadaszony) 535 5500
0,0
% E-10 19,5 0,8 (zadaszony) 578 4000
0,0
8. E-11 19,5 0,8 (zadaszony) 529 3200
0,0
9. E-12 19,5 0,8 (zadaszony) 673 3000
0,0
10. | E-14 19,5 04 (zadaszony) 423 1600
11. | E-30 15,4 0,5 0,0 363 3000

0S-1.7222.16.3.2016.MH

Str. 18 z 37




(zadaszony)

0,0

12. | E-16 19,5 0,8 (zadaszony) 480 3000
0,0

13. | E-22 15,4 0,5 (zadaszony) 293 2000
0,0

14. | E-23 15,4 0,5 (zadaszony) 293 3000
0,0

15. | E-24 15,4 0,4 (zadaszony) 293 2000
0,0

16. | E-25 15,4 0,3 (zadaszony) 293 4000
0,0

17. | E-25A 15,4 0,3 (zadaszony) 293 4000
0,0

18. | E-25B 4 0,94 (zadaszony) 273 3000
0,0

19. | E-25D 15,4 0,35 (zadaszony) 273 2000
0,0

20. | E-26 15,4 0,3 (zadaszony) 273 2000
0,0

21. | E-27 4 0,2 (zadaszony) 273 2000
0,0

22. E-28 15,4 0,3 (zadaszony) 293 1600
0,0

23. | E-28A 15,4 0,3 (zadaszony) 273 4000
0,0

24. | E-28B 15,4 0,3 (zadaszony) 293 2000

25. E-29 12 0,25 0,47 423 3000
0,0

26. | E-31 19,5 0,5 (zadaszony) 473 4500

27. | E-32 5 0,63 10,7 293 3000

0
28. | E-33 0,25 0,25 (zadaszony) 293 3000
0
29. | E-34 0,25 0,25 (boczny) 293 3000
Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych

30. E-36 0,63 0,63 10,7 293 2000

31. | E-38 0,63 0,63 9 293 700

32. E-40 0,63 0,63 9 293 700

* wartos¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

.11. W punkcie 1V.1.2. TABELA 7 otrzymuje brzmienie:

TABELA 7
Lp. | Emitor | Nazwa urzadzenia Metoda odpylania Skut?;)z]nosc
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
1 E.30 Szlifierki do wyrobow | Zespdt filtréw suchych 99
’ tytanowych Donaldson z filtrem DF-0424R

Oczyszczarka
bebnowo-nieckowa .

2. E-33 (korundownica) do Filtr suchy FAC4/3/Ex 99
wyrobow tytanowych

3. E-34 |Kabina $rutownicza | Filtr odpylajacy suchy typ DM-FC 99
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(korundownica typ 16/10
PC-CL 433) do
oczyszczania
odkuwek
Oczyszczarka Odpylacz suchy — oczyszczone
4. - komorowa SB-60-10 |powietrze odprowadzane na hale 99
i M475GWNM/s produkcyjng
2 oczyszczarki
wieszakowe typ Odpylacz suchy — oczyszczone
5. - SHB11L powietrze odprowadzane na hale 99,8
i 2 oczyszczarki produkcyjng
OWTP400
Szlifierka Odpylacz mokry — oczyszczone
6. - dwutarczowa OND powietrze odprowadzane na hale 99,8
350 produkcyjng
Stanowisko spawania Zespot fiitrow suchych —
7 ) matryc KP-4 (KPM) oczyszczone powietrze 99
' it 3 odprowadzane na hale
produkcyjna
Stariowlsks g Zespot filtrow suchych -
8 5 szlifowania odkuwek | 9C2YSzezone Poors 99
' szlifierkami recznymi odprowadzanena hale
produkcyjng
Kabina srutownicza
(korundownica typ Odpylnia sucha — oczyszczone
9. - PC-CL 433) do powietrze odprowadzane na hale 99,8
oczyszczania produkcyjng
odkuwek
- Odpylnia sucha — oczyszczone
10. - j,zslgerka wahadiowa powietrze odprowadzane na hale 99,8
’ produkcyjng
Oczyszczarka Odpylnia sucha - oczyszczone
1. - tasmowa OWT-400 — | powietrze odprowadzane na hale 99,8
2 szt. produkcyjng
Oczyszczarka Odpylnia sucha - oczyszczone
12. - bebnowa T180SM- | powietrze odprowadzane na hale 99,8
HDL produkcyjng
Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych
Zespot wanien do
13. E-36 |odttuszczania Ptuczka wodna 75
i trawienia
Kabina napylania ;
14. E-40 elekirostatycznego Filtry patronowe 85
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1.12. W punkcie IV.3.1.1. TABELA 8 otrzymuije brzmienie:
TABELA 8

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu
niebezpiecznego

Sposoéb i miejsce magazynowania

Instalacja kucia odkuwek matrycowych

11 01 05*

Kwasy trawiagce

Odpad magazynowany w oznakowanych
nazwa i kodem odpadu kontenerach

0 pojemnoéci 1 m® typu IBC 1000
wykonanych z tworzywa sztucznego
odpornego na dziatanie kwaséw lub

w beczkach 200 | w biurowcu —
pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osdéb postronnych.

12 01 07"

Odpadowe oleje mineralne
z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow
(z wylaczeniem emulsji

i roztwordéw)

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m°, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpaddw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podiozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s6b postronnych.

12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpaddéw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podfozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

1201 18"

Szlamy z obrébki metali
zawierajace oleje

(np. szlamy z szlifowania,
gtadzenia i pokrywania)

Odpad gromadzony w oznakowanych nazwg
i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
pojemnikach (beczkach o pojemnosci 200 1),
lub w kontenerach o pojemnosci 1 m®
wykonanych z tworzywa sztucznego,

w poblizu miejsc ich powstawania.

Po napetnieniu pojemniki beda przewozone
za pomoca wozkéw widtowych

W wyznaczone miejsce magazynowania
odpadu — plac obok rampy kolejowej. Plac
zadaszony, o betonowym podtozu,
ogrodzony, zabezpieczony przed dostepem
0s0b postronnych.

12 03 01~

Wodne ciecze myjace

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpaddw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajace zwigzkoéw
chlorowcoorganicznych

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci
1 m?, lub metalowych beczkach

o pojemnosci 200 dm®, oznakowanych
nazwg i kodem odpadu w Magazynie
Odpadéw — pomieszczenie zadaszone
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0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osdéb
postronnych.
Odpad magazynowany w szczelnie
2 S zamykanych pojemnikach o pojemnosci
pﬁ?ggggﬁigﬁéﬁ 2':2:%’:’\% 1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
7. | 1302 05" Eiezawieraj ace zwiazkow w Magazynie Odpaddéw — pomieszczenie
chlorowcoorganicznych zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.
Odpad gromadzony w oznakowanych nazwa
i kodem szczelnie zamykanych, metalowych
pojemnikach (beczki o poj. 200 dm®)
o 2 w poblizu miejsc powstawania.
8. [ 1302 08* lnrnek?ledelsumk.owe, —_— Po napetnieniu beczki bedg magazynowane
przekiadniowe | sma w Magazynie odpaddw — pomieszczenie
zadaszone, o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.
ggg‘s%r\?vlgr?eojﬁiil clecze Odpad magazynowany w szczelnie
elektroizolatory oraz zamykanym, oznaczonym nazwg i kodem
9. | 130307 noéniki ciepla pojemniku w Magazynie Placoéwki Remontéw
niezawierajace zwiazkow Elektr_ycznych (pomieszqzenie 0 betonowym
chlorowcoorganicznych podtozu, zadaszone w biurowcu).
ggfog;igg :&‘;‘g?;ﬁgpe Odpad magazynowany w szczelnie
niebezpiecznych lub nimi zamyka_mych pojemnikach, oznakovyanych
zanieczyszczone nazwa i kodem odpadu w Magazynie
10. [ 1501 10* ; : Odpaddw — pomieszczenie zadaszone
(np. $rodkami ochrony )
roslin | i Il klasy o] betonpwym podfozu, zamykane, ]
toksycznosci — bardzo zabtezpleczrc])ne przed dostepem oséb
toksyczne i toksyczne) postronnych.
Odpad magazynowany w poszczegdinych
Sorbenty, materiaty placoéwkach w oznakowanych nazwg
filtracyjne (w tym filtry i kodem odpadu beczkach lub pojemnikach
olejowe nieujete w innych | o pojemnosci 1 m®. Po napetnieniu
grupach), tkaniny do pojemnika czysciwo bedzie
11. | 15 02 02* wycierania (np. szmaty, przepakowywane do workéw z tworzyw
) scierki) i ubrania ochronne |sztucznych o wadze do 20 kg i przewozone
zanieczyszczone W wyznaczone miejsce w Magazynie
substancjami Odpadoéw (pomieszczenie zadaszone
niebezpiecznymi 0 betonowym podtozu, zamykane,
(np. PCB) zabezpieczone przed dostepem osdb
postronnych).
Odpad magazynowany w beczkach
oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w poblizu miejsc powstawania, po
napetnieniu beczki przewozone bedg
12. | 16 01 07" | Filtry olejowe wozkiem widtowym w wyznaczone migjsce
magazynowania w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osob postronnych).
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13.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Zuzyte lampy fluorescencyjne pakowane
beda w oryginalne opakowania producenta
a nastepnie gromadzone i magazynowane
w wyznaczonych miejscach, monitory
magazynowane beda w poblizu miejsc
powstawania - pomieszczenia zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych.

14.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

Odpad gromadzony na paletach lub luzem
W miejscu powstawania, a magazynowane
w oznakowanym nazwa i kodem odpadu
miejscu w Magazynie Odpaddw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem os6b postronnych).

15.

16 07 08"

Odpady zawierajace rope
naftowa lub jej produkty

Odpad gromadzony w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu beczkach o pojemnosci

200 | w poblizu miejsc powstawania, po
napetnieniu beczki przewozone bedg
wozkiem widtowym w wyznaczone miejsce
magazynowania do Magazynu Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o0 betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0s6b postronnych).

16.

17 06 05*

Materiaty konstrukcyjne
zawierajace azbest

Odpad magazynowany w szczelnych
zamykanych pojemnikach, oznaczonych
nazwg i kodem odpadu w Placowce
Remontéw.

Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych

17.

11 01 05*

Kwasy trawiace

Odpad magazynowany w oznakowanych
nazwa i kodem odpadu kontenerach

o pojemnosci 1 m® typu IBC 1000
wykonanych z tworzywa sztucznego
odpornego na dziatanie kwasoéw

W pomieszczeniu zadaszonym o betonowym
podtozu, zamykanym, zabezpieczonym
przed dostepem oséb postronnych.

18.

1101 11*

Wody poptuczne
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad kierowany bedzie do zbiornika

o pojemnosci 0,8 m®, wyposazonego

w pompe i ukfad rurowy do przekazywania
odpadu na jedna z dwdéch kolumn
filtracyjnych, pracujacych naprzemiennie

i wypetnionych weglem aktywnym.

Po oczyszczeniu przy pomocy filtra odpad
magazynowany bedzie w szczelnym,
podziemnym zbiorniku o pojemnosci 10 m®
znajdujacym sie na zewnatrz hali.

19.

12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki metali
niezawierajace chlorowcow

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci

1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
w Magazynie Odpaddw — pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
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0séb postronnych.

Mineralne oleje
hydrauliczne

Odpad magazynowany w szczelnie
zamykanych pojemnikach o pojemnosci
1 m? lub metalowych beczkach

o pojemnosci 200 dm?®, oznakowanych

20. (1301 10" | S e nazwg i kodem odpadu w Magazynie
gﬁé?g\"ig?p:n?gﬁzgﬁw Odpadoéw — pomieszczenie zadaszone
9 y 0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem 0so6b
postronnych.
Odpad magazynowany w szczelnie
, o zamykanych pojemnikach o pojemnosci
Mr;':l:gggigxéei Ss'mgkrgvv:g 1 m®, oznakowanych nazwa i kodem odpadu
21. | 13 02 05* ﬁiezawierajqce wiazkow w Magazynie Odpadoéw — pomieszczenie

: zadaszone o betonowym podtozu,

chiorowccorganicznych zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

ng"’:)k;:;ggg sﬁgs'f;ﬁﬁce Odpad magazynowany w szczelnie
Eiebez laeErick (G nJimi zamykanych pojemnikach, oznakowanych
TG CE - sz; 5 nazwa i kodem odpadu w Magazynie

22. |1501 10* (np. &r oék S e T Odpaddéw — pomieszczenie zadaszone
rogl-in i Il klasy y 0 betonowym podtozu, zamykane,
toksycznosci — bardzo zgl;;anz)[?llscgrc:ne przed dostepem 0sob
toksyczne i toksyczne) P ell;

; Odpad magazynowany w poszczegdélnych
f"?rf:r.';ﬁ (Tvatterrrllaf*islltr placowkach w oznakowanych nazwg
oIe'ovﬁa nieui !{e i in¥1 ah i kodem odpadu beczkach. Po napetnieniu

‘ uJ ach), tk alnﬁin d y beczki czysciwo bedzie przepakowywane do
3. | 15 02 02* \?v cri)erani,a n gzmat workéw z tworzyw sztucznych o wadze do
) ég;erki) i ubraﬁia e rgﬁne 20 kg i przewozone w wyznaczone miejsce
S 00 Py w Magazynie Odpadow (pomieszczenie
SiiBati nséj S zadaszone o betonowym podiozu,
: : . zamykane, zabezpieczone przed dostepem
niebezpiecznymi (np. PCB) aa 68’ post ronnychI;. P eP
Zuzyte lampy fluorescencyjne pakowane
beda w oryginalne opakowania producenta
Zuzyte urzadzenia a nastepnie gromadzone i magazynowane
zawierajgce niebezpieczne |w wyznaczonych miejscach, monitory
24. | 16 02 13" | elementy inne niz magazynowane beda w poblizu miejsc
wymienione w 16 02 09 do | powstawania — pomieszczenia zadaszone
16 02 12 0 betonowym podtfozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osdb
postronnych.
?;sgﬂél;?gﬁéaboratoryjne Odpad magazynowany w szczelnych,
- ; zamykanych pojemnikach typu DPPL
(zr;?&ig?z;zign;ﬁbzqgrﬂ% 2116} (mauzery) o pojemnosci 1 m® w Magazynie
25. | 16 05 06* 13 ) Odpaddw (pomieszczenie zadaszone

niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliéw
laboratoryjnych

i analitycznych

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem osdéb
postronnych).
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1.13. W punkcie 1V.3.1.2. TABELA 9 otrzymuje brzmienie:

TABELA 9

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Lp. innego niz niebezpieczny

Sposdb i miejsce magazynowania

Instalacja kucia odkuwek matrycowych

1. | 1002 10 |Zgorzelina walcownicza

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone
oznakowane nazwa i kodem odpadu
migjsce, na plac obok rampy kolejowe;.

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopow

2. | 120101

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania tj.:
- Placéwka Obrébki Maszynowej

- Krajalnia

- Obrébka Maszynowa Placoéwki Remontow.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwa i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym
podfozu lub bedzie zatadowany do
konteneréw podstawionych przez odbiorce
odpadu.

Czastki i pyly zelaza oraz

3. | 120102 jego stopéw

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania tj.:
- oddziat mtotéw w sasiedztwie maszyn

- oddziat pras w sasiedztwie maszyn

- oddziat krajalnia w sgsiedztwie maszyn
Po napetieniu pojemnikéw odpad

| przekazywany bedzie w wyznaczone,

oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnairz hali produkcyjnej o betonowym
podtozu, a nastepnie do Konteneréw
podstawionych odbiorce odpadu.

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

4, | 120103

Odpad magazynowany w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwa i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obrébki
Maszynowej Remontéw lub Obrdébki
Maszynowej, ktory miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.

Czastki i pyty metali

5. | 120104 niezelaznych

Odpad magazynowany w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obrobki
Maszynowej Remontéw lub Obrébki
Maszynowej, ktéry miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.

6. | 1201 13 | Odpady spawalnicze

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na oddziatach produkcyjnych,
magazynowany w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
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dostepem o0séb postronnych).

7. | 120115

Szlamy z obrébki metali
inne niz wymienione
w1201 14*

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwa i kodem odpadu
miejsce, na plac obok rampy kolejowej. Plac
zadaszony o betonowym podtozu,
znajdujacy sie w zamykanej hali
produkcyijnej.

8. | 1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie

inne niz wymienione
w12 01 20

Odpad gromadzony w metalowych lub
drewnianych pojemnikach lub workach
0 wzmocnionych $cianach typu big-bag, lub
w pojemnikach z tworzywa sztucznego,
w poblizu miejsc powstawania.

Po napetnieniu pojemnikéw odpad
magazynowany bedzie w Magazynie
Odpadéw (pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

9. |1 120199

Inne niewymienione
odpady

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w poblizu miejsc powstawania.
Po napeieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce, na plac obok rampy kolejowej. Plac
zadaszony o betonowym podtozu,
znajdujacy sie w zamykanej hali
produkcyijne;.

10. | 1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach z tworzywa sztucznego
W wyznaczonym, oznakowanym nazwg
i kodem odpadu miejscu w biurowcu lub
w poblizu budynkéw (powierzchnia
utwardzona, zadaszona).

11. | 150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpadow (pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

12. | 150103

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany luzem lub
w pojemnikach na placu magazynowym
0 betonowej nawierzchni.

13. | 1601 04

Opakowania z metali

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpaddw (pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podfozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

14. | 1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpadéw (pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).
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15.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione

w 15 02 02*

Odpad magazynowany bedzie w workach
z tworzywa sztucznego w Magazynie
Odpadow (pomieszczenie zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem 0sdb
postronnych).

16.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpad gromadzony w poblizu miejsca
powstawania w wyznaczonym nazwg

i kodem miejscu odpadu, nastepnie
przewozony do Magazynu Odpadoéw gdzie
jest czasowo magazynowany
(pomieszczenie zamykane, zadaszone

0 betonowym podtozu).

17.

16 01 12

Oktadziny hamulcowe inne
niz wymienione w 16 01 11

Odpad gromadzony w poblizu miejsca
powstawania w oznakowanym nazwa,

i kodem odpadu miejscu, magazynowany
w Magazynie Odpaddw (pomieszczenie
zadaszone o0 betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych).

18.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
1602 13

Odpad (urzadzenia elektryczne

i elektroniczne tj. komputery, drukarki, radia,
monitory itp.) czasowo magazynowany
luzem w wyznaczonym miejscu opisanym
nazwa i kodem odpadu w magazynku
Biurowca (pomieszczenie zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem 0sob
postronnych)..

19.

16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02 15

Odpad (pojemniki po tonerze, kondensatory
i transformatory nie zawierajace PCB,
oporniki, sprzet elektroniczny)
magazynowany w oryginalnych
opakowaniach w wyznaczonym miejscu
opisanym nazwa i kodem odpadu

w magazynku Biurowca lub w Magazynie
Odpaddw (pomieszczenia zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostgpem osdb
postronnych).

20.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wytaczeniem 16 06 03)

Odpad magazynowany w skrzyniach
oznaczonych nazwg i kodem odpadu lub
luzem w Magazynie Odpadow
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osdb postronnych).

21.

16 11 06

Okfadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate

z procesow
niemetalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 05

Odpad (wetna mineralna i cegty)
magazynowany luzem lub w pojemnikach
oznaczonych nazwa i kodem odpadu

w Magazynie Odpaddw (pomieszczenie
zadaszone o betonowym podtozu,
zamykane, zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych).

22,

17 01 01

Odpady betonu oraz gruz

Odpad magazynowany luzem lub
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betonowy z rozbidrek
i remontéw

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpaddw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
poditozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0séb postronnych).

23.

17 01 02

Gruz ceglany

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0séb postronnych).

24,

17 01 07

Zmieszane odpady

z betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow
ceramicznych i elementéw
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpaddw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem o0séb postronnych).

25.

17 02 01

Drewno

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu na placu magazynowym

0 betonowej nawierzchni.

26.

17 02 02

Szkio

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem osd6b postronnych).

27.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpaddéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
poditozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych).

28.

17 04 11

Kable inne niz wymienione
w17 04 10

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpadéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podfozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem os6b postronnych).

29.

17 08 02

Materiaty konstrukcyjne
zawierajace gips inne niz
wymienione w 17 08 01

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpaddéw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem 0s6b postronnych), lub

w poblizu miejsc powstawania.

30.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne

Odpad magazynowany bedzie w szczelnych,
zamykanych beczkach o pojemnosci 200 |
oznakowanych nazwa i kodem odpadu na
stacji Uzdatniania Wody lub w Magazynie
Odpadoéw (pomieszczenie zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem 0so6b
postronnych).
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31. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma

Odpad magazynowany luzem lub

w pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w Magazynie Odpaddw
(pomieszczenie zadaszone o betonowym
podtozu, zamykane, zabezpieczone przed
dostepem oso6b postronnych), lub

w poblizu miejsc powstawania.

Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopow

32. | 1201 01

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania.

Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwa i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym
podiozu lub bedzie zatadowany do
konteneréw podstawionych przez odbiorce
odpadu.

Czastki i pyly zelaza oraz

e jego stopdéw

12 01 02

Odpad gromadzony w metalowych
pojemnikach w miejscach wytwarzania.
Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone,
oznakowane nazwa i kodem odpadu
miejsce, na plac ztomu zlokalizowany
wewnatrz hali produkcyjnej o betonowym
podtozu, a nastepnie do Konteneréw
podstawionych odbiorce odpadu.

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

34. [ 120103

Odpad magazynowany w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obrobki
Maszynowej Remontéw lub Obrébki
Maszynowej, ktory miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.

Czastki i pyly metali

35. niezelaznych

1201 04

Odpad magazynowany w metalowych
pojemnikach oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na terenie oddziatu Obroébki
Maszynowej Remontéw lub Obrébki
Maszynowej, ktéry miesci sie w hali
produkcyjnej o podtozu betonowym.

Opakowania z papieru

5. i tektury

15 01 01

Odpad magazynowany w pojemnikach

z tworzywa sztucznego w wyznaczonym,
oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu w biurowcu lub w poblizu budynkéw
(powierzchnia utwardzona, zadaszona).

Opakowania z tworzyw

i sztucznych

15 01 02

Odpad magazynowany w Magazynie
Odpaddéw (pomieszczenie zadaszone
0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

38. | 1501 03 | Opakowania z drewna

Odpad magazynowany luzem lub
w pojemnikach na placu magazynowym
0 betonowej nawierzchni.

Elementy usuniete

39. z zuzytych urzadzen inne

16 02 16

Odpad magazynowany w oryginalnych
opakowaniach w wyznaczonym miejscu
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niz wymienione w 16 02 15 |opisanym nazwg i kodem odpadu

w magazynku Biurowca lub w Magazynie
Odpaddw (pomieszczenia zadaszone

0 betonowym podtozu, zamykane,
zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych).

1.14. W punkcie IV.3.2.1. TABELA 10 otrzymuje brzmienie:

TABELA 10
Lp. oc::)oactliu Rodzaj odpadu niebezpiecznego go spsc%‘;fg\?v anila
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
1. [ 11 01 05" | Kwasy trawigce odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg
Odpadowe oleje mineralne z obrdbki uprawnionym podmiotom do
2. [ 12 01 07* | metali niezawierajace chlorowcow odzysku lub w przypadku braku
(z wytaczeniem emulsji i roztworéw) mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
_ +..: | Odpady przekazywane bedg
« | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki : :
% | 120109 metali niezawierajace chlorowcow ﬁﬁir:;rlllggﬁma%?;ﬂmlotom do
Szlamy z obrdbki metali zawierajgce Odpady przekazywane beda
4. |12 01 18" | oleje (np. szlamy z szlifowania, uprawnionym podmiotom do
gtadzenia i pokrywania) unieszkodliwiania.
' Odpady przekazywane bedg
5. |12 03 01* | Wodne ciecze myjace uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane beda
Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom do
6. | 13 01 10" [ niezawierajace zwigzkow odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Mineralnel olej e silnikowe, ngadn% g::;;kg?grﬁg;fnegg
7. |13 02 05* p_rzekiqdnu_awe | Siflarows odzysku lub w przypadku braku
niezawierajace gw:qzkow mozliwosci odzysku do
chlorowcoorganicznych aniigszkodiiwiania
Odpady przekazywane bedg
st . uprawnionym podmiotom do
8. | 1302 08* :i;rrlre];a?l)edvzmlnlkowe, przeidadnions odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako | 0dPady przekazywane beda
« | elektroizolatory oraz noéniki ciepta uprawniony pedmiotom do
9. [130307*|° o o odzysku lub w przypadku braku
S ol ?W'QZKOW mozliwosci odzysku do
chlorowcoorganicznych untesakodliwiania
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Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi

Odpady przekazywane bedq

10. [ 15 01 10* | zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony |uprawnionym podmiotom do
roslin | i Il klasy toksyczno$ci — bardzo | unieszkodliwiania.
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
flltry_olejowe nieujgte w innych grupach), Odpady przekazywane beda
11. | 15 02 02* tkaniny do wycierania (np. szmaty, uprawnionym podmiotom do
) Scierki) i ubrania ochronne sk dIY 1HG
zanieczyszczone substancjami Unies<sacliwicia,
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady przekazywane beda,
uprawnionym podmiotom do
12. | 16 01 07" | Filtry olejowe odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Zuzyte urzgdzenia zawierajace Odpady przekazywane bedg
13. | 16 02 13" [ niebezpieczne elementy inne niz uprawnionym podmiotom do
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 odzysku.
Odpady przekazywane bedg
14. | 16 06 01" | Baterie i akumulatory otowiowe uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane bedq
_ . . | uprawnionym podmiotom do
15. | 16 07 08* Ori%ii¥ Zawierajace ropg:narowsa lub jej odzysku lub w przypadku braku
P y mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
16. | 17 06 05* Materiaty konstrukcyjne zawierajgce 8&2?\% olﬂ;%kggsévrﬁgt% r??gg
azbest ; A
unieszkodliwiania.
Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
17. | 11 01 05* | Kwasy trawiace odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane beda
. .| uprawnionym podmiotom do
18. |11 01 11* x‘;’gggzp?gggﬁzene zawlerajgoa substancje odzysku lub w przypadku braku
P mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
e i | Odpady przekazywane bedg
« | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki . i
19. 1120109 metali niezawierajace chlorowcow ﬂﬁir:;\'z';'ggﬁma%?gm'omm do
Odpady przekazywane beda
Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom do
20. [ 13 01 10* | niezawierajace zwigzkow odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
. . Odpady przekazywane bedg
Mmeralne'oleje_ silnikowe, uprawnionym podmiotom do
21. | 13 02 05* przokdniowsa | smarows odzysku lub w przypadku braku

niezawierajgce zwigzkoéw
chlorowcoorganicznych

mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
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22. [1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony
roslin | i 1l klasy toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania.

23. | 15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania.

24, (16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

25. | 16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
zawierajace substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1.15. W punkcie 1V.3.2.2. TABELA 11 otrzymuje brzmienie:

TABELA 11
Kod Rodzaj odpadu innego niz . :
Lp. odpadu niebezpieczny Sposoéb gospodarowania
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
Odpady przekazywane bedg

1. | 1002 10 | Zgorzelina walcownicza uprawnionym podmiotom do

odzysku.
goE e 5 Odpady przekazywane bedg
Odpady z toczenia i pitowania zelaza . :

2. [ 120101 oraz jego stop6w gg;&;\g&onym podmiotom do
Odpady przekazywane bedg

3. | 1201 02 |Czastki i pyly zelaza oraz jego stopdw | uprawnionym podmiotom do
odzysku.

. 2 ; , Odpady przekazywane bedg

4. | 120103 O_dpady 2 loazenie | pawaniz misl uprawnionym podmiotom do

niezelaznych
odzysku.
Odpady przekazywane beda

5. | 1201 04 | Czastki i pyly metali niezelaznych uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane beda

6. | 1201 13 | Odpady spawalnicze uprawnionym podmiotom do
odzysku.

ri e ” Odpady przekazywane bedg
Szlamy z obrébki metali inne niz A )
7. | 120115 i i uprawnionym podmiotom do
wymienione w 12 01 14 odzysku.
, : - e ” Odpady przekazywane bedg
Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz A )

8. | 1201 21 wymienione w 12 01 20 gg;i\:sv&onym podmiotom do
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do

9. [ 1201 99 |Inne niewymienione odpady odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
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Odpady przekazywane bedg

10. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane beda
11. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane bedg
12. | 15601 03 | Opakowania z drewna uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane bedg
13. | 1501 04 | Opakowania z metali uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane bedg
14. | 1601 06 |Zmieszane odpady opakowaniowe uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
15. | 150203 do wycierania (np. szmaty, $cierki) uOdrpTg; F;lrzekazséwa}nte beglq
' i ubrania ochronne inne niz wymienione HELTICHYIR. POCNSIOnE G5
w 15 02 02* odzysku.
Odpady przekazywane bedg
16. | 16 01 03 |Zuzyte opony uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane bedg
; ; i uprawnionym podmiotom do
17. | 16 01 12 Ok:la;icézr:;:)ynl‘;avl\"n?g: g‘fﬁ ;nne Mz odzysku lub w przypadku braku
" mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
, - i - Odpady przekazywane bedg
18. | 16 02 14 VZvu1z gtgzuggqgéepéaogqg e Ay IMIEAIDNE uprawnionym podmiotom do
odzysku.
; . . | Odpady przekazywane bedg
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen : :
19. | 16 02 16 inne niz wymienione w 1?(()2 15 A uprawnionym podmiotom do
0odzysku.
. . : Odpady przekazywane beda
20. | 16 06 04 ?gtgg%g)lkahczne (z wylaczenlem uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Oktadziny piecowe i materiaty S;gfnﬁoﬂ;renk;?é%?g% rtfgg
ogniotrwate z procesow
el [ 1o dlge niemetalurgicznych inne niz wymienione odz_y.sku'lu'b W przypadia brals
w16 11 05 mC')Z|IWOSCl. ogizysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg
22. | 1701 01 ngfb?g r‘;ﬁti":‘e“moggtzégvmz betonowy |, s rawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane beda
23. | 1701 02 |Gruz ceglany uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Zmieszane odpady z betonu, gruzu Odpady przekazywane beda,
24, | 170107 ceglaqego, odpadowych’ matena’fovy . |uprawnionym podmiotom do
ceramicznych i elementoéw wyposazenia odzysku
inne niz wymienione w 17 01 06 '
Odpady przekazywane bedg
25. | 1702 01 |Drewno uprawnionym podmiotom do

odzysku.
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26.

17 02 02

Szkio

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

27,

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

28.

17 04 11

Kable inne niz wymienione w 17 04 10

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

29.

17 08 02

Materiaty konstrukcyjne zawierajace
gips inne niz wymienione w 17 08 01

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

30.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

31.

1912 04

Tworzywa sztuczne i guma

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Wydziat Obrébki i Proceséw Spe

cjalnych

32.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopow

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

33.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

34.

12 01 03

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

35.

1201 04

Czastki i pyly metali niezelaznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

36.

15 01 01

Opakowania z papieru i tektury

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

37.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

38.

150103

Opakowania z drewna

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

39.

1602 16

Elementy usuniete z zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do

odzysku.
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1.16. W punkcie V TABELA 13 otrzymuje brzmienie.

TABELA 13
Lp. | Rodzaj materiatéw i surowcow Wartos$é
Instalacja kucia odkuwek matrycowych
Maksymalne zuzycie wody [m*/rok] 90000
w tym:
1. | - na potrzeby socjalne 26100
- na cele technologiczne 33900
- woda chfodnicza w obiegu wewnetrznym zamknigtym 30000
2. | Maksymalne zuzycie energii elektrycznej [MWh/rok] 66650
3. | Maksymalne zuzycie energii cieplnej [GJ/rok] 20000
4. | Maksymalne zuzycie gazu ziemnego [Nm®/rok] 7680000
5. | Maksymalne zuzycie oleju napedowego [Mg/rok] 60
6 Maksymalne zuzycie wlewkow stalowych hutniczych, keséw lub 29500
" | kesisk [Mg/rok]
7. | Maksymalne zuzycie materiatow ogniotrwatych [Mg/rok] 50
8. | Maksymalne zuzycie olejéw hartowniczych [Mg/rok] 65
9. | Maksymalne zuzycie olejéw silnikowych i przekfadniowych [Mg/rok] 2
10. | Maksymalne zuzycie olejéw maszynowych [Mg/rok] 3
11. | Maksymalne zuzycie olejéw hydraulicznych [Mg/rok] 35
12. | Maksymalne zuzycie smaru [Mg/rok] 15
13. | Maksymalne zuzycie wymurdéwki [Mg/rok] 50
Wydziat Obrébki i Proceséw Specjalnych
14. | Maksymalne zuzycie wody [m*/rok] 1800
15. | Maksymalne zuzycie olejéw silnikowych i przektadniowych [Mg/rok] 1
16. | Maksymalne zuzycie olejéw maszynowych [Mg/rok] 1,5
17. | Kwas fluorowodorowy 50% [m®/rok] 1,5
18. | Kwas azotowy 70% [m®/rok] 3
19. | Kwas solny 32% [m®/rok] 3
20. | Penetranty [m*/rok] 2
21. | Wywolywacz (proszek) [Mg/rok] D5
22. | Srodek czyszczaco-odtluszczajacy [m*/rok] 2
23. | Aceton [m®/rok] 0,5

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 21 listopada 2016 r. znak: ZKM/KSJ/86/2016 ATl ZKM Forging
Sp. z 0.0, ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830209855
NIP 8651002837) wystapita z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 23 pazdziernika 2007 r., znak: SR-IV-6618-23/1/07,
zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 2 sierpnia

2011 r, znaki 0S-1.7222.27.22011.MH, z dnia 27 grudnia 2013 .,
znak: 0S-1.7222.62.4.2013.MH, z dnia 14 pazdziernika 2014 r.,
znak: 0S.1.722258.2.2014MH i z dnia 21 kwietnia 2016 .,

znak: 0S-1.7222.16.1.2016.MH, udzielajagcej Spéice pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji kucia odkuwek matrycowych.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 978/2016.

Na terenie Spdtki eksploatowana jest instalacja kuzni z miotami o energii
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wigkszej niz 50 kJ na miot o tacznej mocy cieplnej wiekszej niz 20 MW, ktéra
na podstawie § 2 ust. 1 pkt 13 lit a) rozporzadzenia Rady Ministréw w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016 r.
poz. 71) zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé
na $rodowisko. Tym samym zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska organem witasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewddztwa.
Instalacja ta zostata zaklasyfikowana zgodnie z pkt 2 ppkt 3 lit b) zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow  instalacji ~mogacych  powodowa¢ znaczne  zanieczyszczenie
poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cafosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), do kuzni z miotami o energii przekraczajacej 50 kJ
na mtot, gdzie stosowana tgczna moc cieplna przekracza 20 MW.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, zawiadomieniem z dnia
29 listopada 2016 r. znak: OS-1.7222.16.3.2016.MH zawiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja
elektroniczna przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska
za pomoca $rodkéw komunikacji elektronicznej.

Po szczegdétowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacijg stwierdzono,
ze wniosek spetnia wszystkie zagadnienia wynikajace z zapiséw art. 184 i art. 208
ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Whnioskowane zmiany obejmuja:

— objecie pozwoleniem zintegrowanym instalacji zlokalizowanych w Wydziale
Obrobki i Procesow Specjalnych w postaci instalacji odttuszczenia i trawienia
elementdw oraz linii natrysku penetranta i wywotywacza w kabinach do badan
jakosciowych fluorescencyjnych FPI,

- instalacje nowej korundownicy z dwustopniowym uktadem odpylania,

- przeniesienie istniejacej korundownicy z roéwnoczesng modernizacjg tj.
wyposazeniem jej w urzadzenia odpylajace oraz emitor,

— montaz stanowiska do pokrywania odkuwek ,szktem wodnym”.

W dniu 2 wrzesnia 2016 r. ATI ZKM Forging Sp. z 0.0. przejeta Zaktad Obrdbki
i Procesow Specjalnych Sp. z 0.0., zlokalizowany na dziatce 102/11 w Stalowej Woli.
Na terenie przejetego zaktadu znajdujg sie:
¢ linia do obrébki skrawaniem,

e linia do kontroli detali ultradzwiekami,

e linia do odttuszczania i trawienia elementéw o catkowitej pojemnosci wanien

procesowych 6,4 m°,

e linia do kontroli FPI.

Eksploatacja ww. instalacji nie wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego,

jednakze na podstawie art. 203 ust. 3 ATl ZKM Forging Sp. z 0.0. zawnioskowata

0 objecie Zaktadu Obrébki i Proceséw Specjalnych posiadanym pozwoleniem

Zintegrowanym.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami w niniejszej decyzji ujete zostang
nowe emitory instalacji kucia odkuwek matrycowych (emitory E-33 i E-34) oraz
istniejace emitory Zaktadu Obrébki i Proceséw Specjalnych (emitory E-36, E-38
i E-40). Dopuszczalna wielko$¢ emisji zanieczyszczern pylowych i gazowych
do powietrza, okres$lona w pozwoleniu zintegrowanym ulegnie zwiekszeniu o 15%.

Ponadto wzrosnie ilos¢ wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych oraz innych
niz niebezpieczne (dodane zostang odpady wytwarzane w Zaktadzie Obrébki
i Proceséw Specjalnych, ktéry objety byt pozwoleniem na wytwarzanie odpadéw,
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udzielonym decyzjgq Starosty Stalowowolskiego z dnia 18 stycznia 2013 r.,
znak: ABS.6220.14.2012.2013.1V.

W zwigzku z objeciem pozwoleniem zintegrowanym instalacji zlokalizowanych
na terenie Zakfadu Obrébki i Procesow Specjalnych zwiekszeniu ulegnie réwniez
zuzycie wody na cele technologiczne, olejéw silnikowych i przektadniowych oraz
olejéw maszynowych.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentaciji, wnioskowane przez Spétke
zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji
W rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska. W zwigzku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustaler dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy jako$ci $rodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegodlne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska

za posrednictwem Marsza%ka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzu 4 o

rc,

|
Optate skarbowa w wys. 1005,50 2}
uiszczono w dniu 21 listopada 2016 1. ;
na rachunek bankowy Urzedu MlastaJFizeszowa
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423’

7 up. MARSZAHKA WOJEWODZTWA

ar 111«[/ {
2 CADYREKTORA DE i.’\l I\MI NTU
OCHRONY SRODOWISKA
Otrzymuija: /

1. ATl ZKM Forging Sp. z 0.0.
ul. W. Grabskiego 54, 37-450 Stalowa Wola

2. ala

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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