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DECYZJA

Dzialajac na podstawie:

« arl. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U, z 2013 r. poz. 267 ze zm.),

« art. 378 ust. 2a uslawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(Dz. U. 2 2013 r. poz. 1232 2e zm.) w zwiazku z § 2 ust 1 pkt 15 rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych
znaczaco oddzialywad na srodowisko (Dz. U, Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku BWI Poland Technologies Sp. z 0.0, ul. Podgorki Tynieckie
2, 30-399 Krakdw (REGON 120864503, NIP 6762393320) z dnia 30 wrzesnia 2013 r,
znak: NZ-1/AKT/2014 w sprawie zmiany decyz)i Wojewody Podkarpackiego z dnia
13 czerwca 2005 r. znak: SR.IV-6618/22/04/05, zmienione] decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dmia 22 sierpnia 2008 r, znak: R5.VI.7660/21-3/08,
z dnia 15 czerwca 2009 r. znak: RS VI MH.7660/6-2/09, z dnia 19 listopada 2010 r.
znak: RS VIMH7860/13-2110 i z dnia 11 paizdziermika 2013 r.  znak:
03-1.7222.48.2. 2013 MH, udzielajace] Delphi Peoland S.A. QOddzial w Krosnie,
ul Gen Okulickiego 7, 38-400 Krosno pozwolenia zinlegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni (prawa 1 obowiazki uslalone w wiw decyzji zostaly
przeniesione na wnioskodawce decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
zdnia 21 pazdziernika 2009 r., znak: RS.VI.MH.0724/10-3/09),

orzekam

l. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dmia 13 czerwea
2005 r. znak: SR.IV-6618/22/04/05, zmieniona decyzjami Marszalka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 22 sierpnia 2008 r. znak: RS.VI.7660/21-3/08, z dnia
15 czerwea 2009 r. znak: RS VIMH . 7660/6-2/089, z dnia 19 listopada 2010 r. znak:
RS VIMH.7660/13-2/10 i z dnia dnia 11 pazdziernika 2013 r. znak:
05-1.7222.48.2. 2013 MH, udzielajaca Delphi Poland $.A QOddzial w Krosnie,
ul.  Gen. Okulickiego 7. 23B-400 Krosno pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie instalacy galwanizerm w naslepujacy sposob:
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l.1. Po slowie orzekam w migjsce zapisu:

Judzielam Delphi Poland Spdlka Akecyjna Oddzial w Krosnie z siedzibg przy
ul. Gen. L. Okulickiego 7 pozwolenia zinlegrowanego na prowadzenie instalacj,
zlokalizowane] w hali produkcyjnej Nr 1 przy ul. Okulickiego 7. w skiad ktare] beda
wchodzid:

- zespoty urzadzen do chromowania technicznego tloczysk amortyzatoraw,

- automaty Fiamma; linia A1 linia B

- autemat GES 1

- autemat GES 2

- automat GES 3

- inia do malowania kataforetycznego obuddw amortyzatorow,

zwanej dalej instalacjg i okreslam:”

wprowadzam rapis:

Mdzielam BWI Poland Technolegies Sp. z o0 ul. Podgérki Tynieckie 2,
30-399 Krakow (REGON 120884503 NIP 6762303320) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowe] obrabki metali lub tworzyw sztucznych
z zaslosowaniem procesdw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
objetosé wanien procesowych przekracza 30 m°, zlokalizowane] na terenie
BWI Foland Technologies Sp. z o.0., Oddzial w Krodme, ul. Okulickiego 7,
38-400 Krosno, zwane] dalej instalacjg 1 okreslam:”

.2. Podpunkt 1.1.1.2. otrzymuje brzmienie:

«.1.1.2. Uktad wody zdemineralizowanej — obslugiwaé bedzie obie linie automatu
Fiamma. Bedzie sluiyc do demineralizacji wody slosowane] do sporzadzania
i uzupelniania kapiel chromowe| oraz do plukania miedzyoperacyjnego detal,
Wydajnosc stacji = 2000 Uh.
Ukfad wody DEMI skiadat sig bedzie z nastepujacych urzadzen;
» filtr weglowy — przeznaczony do filtracji wody obiegowe] z zanieczyszczen
mechanicznych (zawiesin) | organicznych,
= slacja zmigkczania wody = przeznaczona do produkcji wody zmiekczaoneg),
» slacja uzdatniamia demineralizac)i wody (odwréconej osmozy) — przeznaczona
do usuwania z wody zanieczyszczen jonowych, organicznych | zawieszonych
przy pomocy elementdw membranowych.”

L.3. Poedpunkt 1.1.1.5. otrzymuje brzmienie;

«1.1.1.56. Linia A i linia B oprécz wiw wspdlnych urzadzen posiadaé bedg

dodatkowo:

= skruber — poziomy, jednokomorowy. wykonany z PCV - przeznaczony
do wychwytywania z wenlylaci mgly kwasu chromowego, umieszczony
bezposrednio przed wentylatorem o wydajnosci — 46000 m*/h w przypadku linii A
i 25000 m’fh w przypadku linii B, sprawnosé — 99%, opary z nad powierzchni
kapieli beda zasysane przez ssawki brzegowe aulomalu | kierowane na sila gdzie
nastepowac bedzie skraplanie sig roztworu, skroplony roztwor sptywac bedzie
do dolnej czedci skrubera i ponownie pompowany do dysz rozpylajacych,
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po zageszczeniu sie roztworu, przekazywany bedzie do oczyszczalni Sciekow,
a skruber napelniany czysta woda sieciowa,

« szafy slterownicze,
« prostowniki zasilajace,
= komputerowy system sterowania procesem.”

1.4. Podpunkt [.1.1.6. atrzymuje brzmienie:

«l.1.1.6. Podstawowe fazy i parametry procesu chromowania w automacie
Fiamma.

odtluszczanie elektrochemiczne odbywad sie bedzie w kapieli odtluszczajace]
(z wykorzystaniem preparatu UniClean 281) o steZeniu 50 — 100 mll, temp.
procesu 52 — 65°C przez 2 — 4 min.,

kaskadowe plukanie zimne po odluszeraniu, w przeciwpradzie na dwoéch
stanowiskach przez srednio 1,5 min,,

trawienie elektrochemiczne anodowe odbywac sie begdzie w kapieli trawiace]
(z wykorzystaniem preparatu HEEF 25) o stgzeniu 230 - 320 g/l przy
temperaturze procesu 56 — 62°C i gestoscl pradu 20 — 40 Alfdm? przez 1 — 2 min.,
do kapieli dodawany bedzie kwas siarkowy - jego stezenie w kapiell wynosic
bedzie 0,7 = 1,75% stez. CrO;,

chromowanie techniczne w kapieli chromowe] (z wykorzystaniem preparatu
HEEF 25) o slezeniu 250 - 320 g/, przy temperaturze. procesu 54 — 62°C
i gestoéci pradu 35 — B5 Aldm” przez 15 — B0 min. przy Srednigj grubosci chromu
20 pm, do kapieh dodawany bedzie kwas siarkowy, fumetrol (fumetrol uzywany
bedzie do zmniejszenia napiecia powierzchnioweqgo kapieli chromowej, a poprzez
lo zmniejszenie parowania kapieli w auternacie Fiamma), stezenia tych substanciji
w kapieli wynosi¢ beda odpowiednio; kwas siarkowy 1,1 — 1,73 CrQ,, fumetrol
2 = 2,5 ml/l kapiel, dla utrzymania jednorodnosci kapieli chromowej w wannach
do chromowania zastosowany bgdzie system recyrkulacji kapieli pomigdzy wanna
Zbiorcza, a wannami roboczymi, w wannie zbiorcze] odbywad sie bedzie
ogrzewanie | schladzanie kapieli — kazda linia wyposatona bedzie w oddzielng
wanne zbiorczg oraz system schiadzania | ogrzewania kapieli,

plukanie po chromowaniu - kaskadowe w lemperalurze pokojowe]
w przeciwpradzie przez srednio 60 sek,,

» plukanie gorace, temperatura 40 — 60°C, na jednym stanowisku przez 50 sek.,
* suszZenie goracym powietrzem w temp. B0 — B5°C przez 1 min.”

I.5. Podpunkt 1.1.2.2. otrzymuje brzmienie:

#1.1.2.2. Demineralizator wody - obslugiwat bedzie trzy automaty GES -
urzadzenie to stuzyé bedzie do demineralizacji wody stosowane] do sporzadzania
i uzupelniania kapieh chromowej oraz do plukania miedzyoperacyjnego detali.
Whydajnosé demineralizatora wody = 500 do 2000 /h.

Podstawowymi elementami skfadowymi demineralizatora beda;

* pompa,

kolumna z 2ywica anionows,

kolumna z zywica kalionowa,

kolumna wypetniona weglem akbywnym.
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Proces demineralizacji bedzie oparty na wymianie jonowej, Woda do procesu bedzie
pobierana z sieci wodociagowe]. Rozpuszczone w wodzie wodociggowe] sole
w postaci kationdw | aniondw bedg wychwylywane przez kolumny jonowe
| zastepowane przez kationy H™ i OH. O slopniu demineralizacji wody Swiadczyc
bedzie jej przewodnosé wyrazona w pS. Zdemineralizowana woda bedzie
wykorzystywana do sporzadzania kapieli chromowe] oraz kapieh pluczace|.
W zwigzku z tym, ze kolumny jonowe z czasem ftraca swoja zdolnosc
do wylapywania jonow, potrzebna bedzie ich regeneracja. Regeneracja anionilu
przeprowadzana bedzie sie uizycin wodorotlenku sodu, natomiast  kationitu
2a pomoca kwasu solnego.”

1.6. Podpunkt 1.1.2.8. otrzymuje brzmienie;

«.1.2.8. Podstawowe fazy i parametry procesu chromowania w automatach

GES.

Sktad kapieli i paramelry procesu beda jednakowe dla kazdego automatu GES:

+ odiluszczanie eleklrochemiczne odbywac sig bedzie w kapieli odtluszczajace)
{z wykorzystaniem preparatu UniClean 281) o stezeniu 50 — 100 mll, temperatura
procesu B0 — 75°C przez 1 -2 min.,

+ kaskadowe plukanie zimne po odiluszezaniu, w przeciwpradzie na dwdch
stanowiskach przez Srednio 1,5 min.,

« trawienie elektrochemiczne anodowe odbywac sig bedzie w kapieli trawiace
(z wykorzystaniem preparatu HEEF 25) o slezeniv 230 - 320 g, przy
temperaturze procesu 61 — 65°C i gestodei pradu 40 A/dm® przez 1 - 2 min.,
do kapieli dodawany bedzie kwas siarkowy - jego stezenie w Kapieli wynosié
bedzie 0,7 — 1,7% stez. CrO;,

= chromowanie techniczne w kapieli chromowej (z wykorzystaniem preparatu HEEF
25) o stezeniu 280 — 320 g/, przy temperaturze procesu 64 + 3°C | gestosei pradu
60 - 90 A/dm* przez 10 — 20 min. przy sredniej grubosci chromu 20 pm, do kapieli
dodawany bedzie kwas siarkowy, stezenia te] substancji w kapieli wynosié bedzie:
1,1 =1,7% stez. CrQ, ,

* plukanic po chromowaniu - kaskadowe w temperaturze pokojowe
w przeciwpradzie, w szesciu wannach przez 1 — 3 min.,

« plukanie gorace, temperatura 40 — 65°C przez 20 sek.”

I.7. Podpunkt |.1.4.1. otrzymuje brzmienie;

«l-1.4.1. Linia wannowa do przygotowania powierzchni sktadac sig bedzie z:

- wanna do odliuszczania natryskowego o pojemnoéci 0,6 m® wraz z 2 zbiornikami
cyrkulacyjnymi o pojemnosci 3,8 m® kazdy,

- 2 wanien do odtluszczania o faczne] pojemnosci 862 m
Gardoclean 55171 1 Gardoboand Additive H7401,

- 2 wanien do plukania o taczne] pojemnosci 3,72 m
1 1 natryskiem,
1 wanny do aktywacji o pojemnosci 1,86 m” z preparatem Gardolene V6513,

- 1 wanny do fosforanowania cynkowego o pojemnosci 4,31 m® z preparatami
Gardobond R 2225 E | TA oraz Gardobond Additive H7001,

- 1 wanny do plukama po fosloranowaniu o pojemnosci 1.86 m" z woda sieciowa,

- 1 wanny do plukania woda demni ohiegowa o pojemnosci 1,86 m?,

1 wanny do pasywacji o pojemnosci 1,86 m* z preparatem Gardolene D6800,

3, z preparatem

' z woda sieciows

O5-1 7222 57 3 2014 MH Stro 4z 16



- 1 wanny do plukania woda demi o pojemnosci 1,86 m°,
- 1 stanowiska do natrysku woda demi.”

I.8. Podpunkt 1.6 3. otrzymuje brzmienie:

+1.6.3. Zanieczyszczenia z wanien procesowych automatu do chromowania Fiamma

beds wprowadzane do powietrza:

-z linii A - poprzez odciagi migjscowe, ukfad koleklordw, jednokomorowy poziomy
skruber o skulecznosci 99%, emitorem B20/5,

- 2 linii B = poprzez odciagi migjscowe, uktad kolektordw, jednokomorowy poziomy
skruber o skutecznosci 99%, emitorem B20/4.

Przephyw wymuszony praca wentylatoréw o wydajnosci 46000 m/h (linia A) oraz

25000 m*/h (linia B)."

1.9. W podpunkcie |1.4.1, Tabela 4 otrzymuje brzmienie:

-I-—at:Eqﬂ 4 - . e rmemeae m——
D?puszc:nlnu stgienia zanieczyszcezron Dopuszezalna
Oznaczenie w cickach odprowadzanych z automatu logé Sclokbw
e do chremowania Fiamma linia A i linia B
pH 2=-14
Cu =50 ma/l )
P —<2200 & g | 65 m'/d
Mi <50 mg/l o |
1.10. W podpunkcie 111.2 2. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:
Tabela 10 o
) Dopuszczalne stgdenia zanleczyszeczon Dopuszczaina
Oznaczenie | w sciekach odprowadzanych z automatu ilode Sclinkdw
do chromowania Fiamma linia A linia B
pH 2-14
Zawiesina ogélna _ =<B00 mgA o 50 m'/d
cr® <6000 mg/l .

I.111. W podpunkcie IV, 1.1, Tabela 16 otrzymuje brzmienie:

Tabela 16 . S
Symbeol | Wysockosc Srednica Prodkosc Temperalura | Czas pracy
emitora cmitora cmitora gazow gardow | emitora
[m] u wylotu odlotowych odlotowych [hirok]
[m] na wylocie na wylocie
emitora emitora
[m/s] [K]
~ Zospoly urzadzen do chromowania technicznego tloczysk amortyzatoréw
GES1 | 110 0.63 91 | 393 | 8760
_GES1a | 1100 | 033 13.0 300 Awaria
| GES2 | 110 0,63 LoaEg 303 8760
GES2a 10,0 0,33 13,0 300 | Awaria
_GES3 110 | 0,63 B.5 282 8760
GES3a 10,0 0,33 ! 13,0 | 300 Awaria
B20/4 120 0.65 B.5 284 1 B760
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B205 | 130 | 070 | 285 | 283 | 8760
Linia malowania kataforetycznego obudow amortyzatorow
0,0
KTH 13,0 0,20 (zadaszony) s02 7820
K12 130 0,20 46 a72 7920
0,0
KT/3 lE-.EI__ EI:.?CI' | (zadaszony) ang 7920
0.0
KTi4 12.0 : 6?«: :116? (zadaszany 307 7920
| | pomomy) |
Linia do cynkowania bebnowego elementdw drobnych
a0
B20/M0 10,2 U..E ' {zadaszony) EI-EH_ i 5800
0.0
B20/11 10,9 0,3 zadaszory) | 291 5800
B20/12 109 0.6 15,85 206 5800
B20/13 10,9 0.6 14,6 302 S800
~ B20/14 111 06 11,3 299 5800
0.0
B20M5 10,4 0,3 tadaszony) 304 5300
1.12. W podpunkcie IV.1.2. Tabela 17 otrzymuje brzmienie;
Tabela 16 =
: .. | Temp. MNatezenie ]
Rodzaj Sprawnosc
Emitor | Typ gazow przeplywu |
B urzadzenia [%]) rc] [mih] |
GES1 16 000 - 35 000
GESZ Sliriat poziomy 16 000 = 35 000 |
GES3 (5 s2tuk) s =]] 25 16 000 - 35 000
B20/4 H icanehamanaey 16 000 — 35 000
B20J5 46 000
GES1 Odxraplacz 16 000 [
GES2 oparndw paziomy ag 40 16 000
GES3 chromaowych jednekomorowy 16 000
_ B2OIS | (4 sztuki) 45 00O
Dopalacz
KT kataltyczno — | termiczny o8 230 1200 -1 600
termiczny

L13. W podpunkcie IV 4.1, Tabela 19 otrzymuje brzmienie;

Tabela 19
Kod Rodzaj odpadu innego niz
odpadu niebezpleczny St TRmaRGRIoRan.
Przekazywane do odzysku lub
unieszkaodlwiania firmie
08 01 16 Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery | posiadajace| slosowne zemlenia
inne niz wymienione w 08 01 15 na prowadzenie dziatalnosc
w zakresie gospodarawana tymi
it odpadami fime g
Sorbenty, matenaty fillracyjne, tkaniny do | Przekazywane do cdzysku lub
1502 03 |wycierania (np. szmaty, Scierki) | ubrania | unieszkedliwiania firmie

gchronne inne N wymienione w 15 02 02 | posiadajacej stosowne zezwolenia
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| na prowadzenie dzialalnosci
w zakresie gospodarowania tymi
odpadami

Przekazywane do odzysku lub
unigszkadliwaania firmie
posiadajace] slosowne zezwolena
na prowadzenie dziatalnosc

w zakresie gospodarowania tymi
odpadami
Przekarywane do odzysku lub
unieszkodlwiania firmie
posiadajgcej stosowne rezwalenia
na prowadzenie dzialalnosc

W Zakresie gospodarowania tymi
odpadami _

| Przekazywane do odzysku lub
unigszkodliwiania firmie

190802 |Zawartoss piaskownikdw

190904 | Zuzyty wegiel aktywny

1909 05 Masycone lub zuzyle zywice posiadajace) stosowne zezwaolenia
jonowymienne |na prowadzenie dzialalneso
|w zakresie gospedarowania tymi
_____ - ' edpadami

I.14. W podpunkcie IV 4.2, Tabela 20 otrzymuje brzmienie:

Tabela 20 —

Kod odpadu | Reodzaj edpadu niebezpiecznego Sposdb zagospodarowania |
Przekazywane do odzysku lub
unleszkadliwiania firmie
posiadajace| stosowne zezwolenia
na prowadzenie dziatalnosci

w zakresio gospodarawania tymi

: odpadami !

06 0106° |[Inne kwasy

Prrekxazywane do odzysku lub
unieszkodlwiania firmie
posiadajgce| stosowne zezwolenia
na prowadzenie dzisglalnosc

w rakresie gospodarowania tymi
odpadami

Przokarywane do edzysku lub
unigszkodlmwiania firmic

Szlamy i osady politracyjne zawierajgce | posiadajace] stosowne zezwelenia

06 02 05* | Inne wodorotlenki

i substancje niebezpieczne na prowadzene dziatalnosci
w rakresie gospodarowana tymi
| S ocdpadami
| FPrzekazywane do adzysku lub
unigszkodlmwiania firmig
1101 98* | Inne nrdpad-_.' zawierajace substanc)e posiadajgce] slosowne zemulenia
niebezpieczne na prowadzenia dziatalnosci
w zakresie gospodarowania tymi
cdpadami
Opakowania zawierajace pozostaloSci | Przekazywane do odzysku lub
1501 10° suh_s!ancii niebezpiecznych Iub_nimi unieukmriwiania firmie
zanioczyszczong (np. Srodkami ochrony | posiadajace] stosowne zezwalenia
reslin i Il klasy toksycznosel — bardzo | na prowadzenie dzialalnosci
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e e— |"'[El'1_sl_.'{:zne I tuksytzné-}

' aarbenty, matenaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupach),
. | tkaniny do wycierania (np, szmaty,
150202" | ¢cierki) i ubrania ochronne
zanjeczyszezone substancjam:
| nlebezplecznymi (np. PLE)

w zakresie gospodarowania tymi
odpadami

Przekazywane do odzysku lub
unigszkodlmiania firmie
posiadajace) stosowne zezwalenia
na prowadzena dziatalnosci

w zakresie gospodarowania tymi
odpadami

Jfuryle elementy zawierajace substancje
1602 13" | niebezpieczne inne niz wymienione
w1602 08 do 1602 12

Przokazrywane do odzysku lub
unieszkodlwiania firmia
pasiadajacej stosowne zezwolenia
na prowadzenie dziatalnosc

w zakresie gospodarowania tymu
odpadami

Zuzyte niecrganiczne chemikalia

16 05 g7* zawierajace substancje niebezpieczne
{np. przeterminowane odezynniki

chemiczng)

Przekazywane do odzysku lub
urreszkodiwiarma firmie
posiadajace) stosowne zezwolenia
na prowadzenie dzialalnosc

w rakresie gospodarowania tyrm
cdpoadami

1.15. Punkt V. 1. otrzymuje brzmienie;

V.1, Maksymalna ilos¢ surowcow | materialéw stosowanych w produkeji:

- w procesach chromowania technicznego ttoczysk:
HEEF 25 RS oraz HEEF 25 GS - 130 Mg/rok tacznie

Bezwodnik kwasu chromowego — 5 Mg/rok
Fumetrol — 3,5 Mg/rok

UniClean 281 — 40 Mag/rok

Kwas siarkowy — 4.5 Mg/rok

Kwas solny — 20 Ma/rok

Wodorollenek sodu — 7 Mgfrok

- w procesach malowania kataforetycznego wyrobdw:

Zuzycie pasty — 30 Mgfrok
Zuzycie zywicy — 140 Mg/frok

Zuzycie surowcow pomocniczych:
Gardoclean 55171 - 25 Mg/rok
Gardobond additive H 7401 - 1.5 Mg/rok
Gardolene V6513 — 1.5 Mag'rok
Gardobond R 2225 T - 0,7 Malrak
Gardobond R 2225 E - 25 Mg/rok
Gardobond H 7001 - 6 Mgfrok
Gardolene D 6800 — 1 Mg/rok

- w procesie cynkowania elementow drobnych:

UniClean 281 - 6 Mg/rok

Kwas solny techniczny — 20 Ma/rok
Wodorotlenek sodu - 20 Mgfrok

Protolux Brightener Wyblyszezacz - B Mg/frok
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Protolux Modifer = 3 Ma/rok

Cynk metaliczny —

5 Mag/rok

Pasywac|a grubowarstwowa GH KN 924526 - 1,75 Ma/rok
Barwnik 26ty KN 994184 - 1.4 Mg/frok
Uszczeniacz Nano Plus KN 925560 - 1,4 Mg/rok”

L16. Funkt V.3, olrzymuje brzmienie:

+¥.3. Maksymalny pobér wody dla potrzeb instalacji:

- Pobor wody dla zespolu urzadzen chromowania technicznego — od dostawcy
Zewnetrznego (na podstawie umowy cywilno — prawnej) w ilosci;

Qr = 50 000 m*/frok,
Chriaeh = 5mh.

- Paobdr wedy dla linii malowania Halafmel!rcznegn:

m = 23 760 m™rok,

Cmach = 3 m/h.

- Pobdr wody dla autematu do cynkowania VTS:
Qm = 15 000 m°frok,
o - = 15mih’

1.47. Podpunkt V1.1.1. otrzymuje brzmienie:

VI.1.1. Kontrola parametrow kapieli.

ODTLUSZCZANIE _ -
Wymagane stezenie Optimum | Rejestr Ezﬂtnt"wﬁfn?ﬂawm"m
UniClean 281 100 — 50 miA = PIFA, PIFB | 2 x tydzien
Crids Max 2,0 g - PFA, PIFB | 2 x tydzien
Temperatura | 52-60°C | 55C |  [Nabietaco
PLUKANIE PO ODTLUSZCZANIU L R
Wymagane stezenie Optimum | Rejestr c““”““‘:ﬁfﬂ?ﬂp;mw“"w '
UniClean 281 Max 3 mli - (PIFA PIFB |2 x tydzlen
pH _65-80 7.0 | PIFA, PIFB | 2 x tydzien
THAWlENIE = - = R ML & R { T
Wymagane stetena Optimum | Reojestr* C:gstutlm:;i?apnmwd:aniai .
Cro, 230-320gn | 250g0 | PIFA PIFB |1 x dzien
H.50, 0.7-17% [1.1-15% |P/FA P/FB |1 x dzien
Temperalura | S56-62°C Na biezaco
Gestodc pradu | 20 — 40 A/dm”®
Czas Max 2 min R A
Chilarki CI Max 50 g/ P/FA, P/IFB [ 1 x miesiac
CHROMOWANIE - _
. : . | Czostotliwosc sprawdzanial
Wymagane Etl;'.'IEI'I-IE_ | Uptlmum Rejestr wymian
| cro, | 250-320g/ | 30000 |P/FA PIFB |2 x tydzien
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H80, 11-17% | 1.3% |P/FA PFB|2 x tydzien
Temperatura 54-B63°C Na biezaco
Gestosé pradu | 35— B5S Addm”® - -
Cr.0 tacznie ;
= A — Ma:}: 1291 PIFA. PIFB | 1 x miesiac
Chlorki CI Max 50 magf | PiFA, PiFB [ 1 x miesiac

*Rejestr wynikéw pomiarow w kﬁlﬂgﬂﬂl'll nznﬂ{'.mny::h symbolami podanymi w tabelach,

1118, Punkt V1.2, otrzymuje brzmienie:

VI.2. Monitoring procesdow technologicznych zachodzacych na automatach

GES1, GES2, GES3.

ODTLUSZCZANIE

Czgstotliwost sprawdzanial

Wymaga nE.‘_EIﬂI-E.I'IiH Optimum | Rejestr wymian
UniClean 281 [ 100 =50 mid 70ml  PIGES  |[1x2dni
CrQ, | Max 2 g1 me—rr——— P/IGES |1 x2dni
Temperatura | B0-75°C 65 "C Na biezaco
PLUKANIE PO ODTLUSZCZANIU B :
Wymagane stezenie Optimum | Rejestr Ezqstntlhu:;;?apr: awzaniy!
UriClean 281 | Max 3 mU PIGES [1x2dni =
Przophyw 250 — 400 Uh 30k | | MNa biezgco
pH 65-85 7.0 PIGES |1x2dni B
TRAWIENIE - i
Wymagane stgzenie Optimum I Rejestr* qusmﬂhmﬁ:i]s;:awdzamai
| CrO, [ 230-320g0 | 250gn PIGES |1 x dzien
H;50, 07-17% [1,1-15%| PIGES |1 xdzien
Temperatura 61-65"C ~ |Nabiezaco
Gestosé pradu 40 Aldm” B
Czas | Max 2 min | _
| Chlark CI Max 50 a/l P/GES |1 x miesiac
CHROMOWANIE } _
Wymagane stezenie Optimum | Rejostrr C:qstntlm:iﬁl?apl:nwdmnhf
Cr0, [ zau 32091 | 300gN | PIGES |1 xdzien B
H,S0, ~1,7% [12-15%| P/GES |1 xdzien
Temperatura 5EI 63°C Na blezaco
GesloSe pradu | B0 — 90 Aldm®
Cr,0 tacznie :
For L oo PIGES |1 xmiesiac
Chlorki CI | Max 50 mg/l | PIGES |1 x miesiac

* Rejestr wynikdw pomiaraw w ksiegach oznaczenych symbolami pod an:.-ml w labelach.
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.19, Punkt V1.3, otrzymuje brzmignie;
«¥1.3. Monitoring parametrow procesu malowania kataforotycznego.

ODTLUSZCZANIE WSTEPNE - NATRYSKOWE

Kontrola roztworu polegad bedzie na pomiarze stezenia preparaty Gardoclean
52171 poprzez uslalenie tzw. punktow myjacych.

Zalecany zakres slezenia 25 - 35 g/ (13,0 - 18,0 pkt punktow myjacych).

Kontrola prowadzona bedzie 2 razy na zmiang, a wyniki rejestrowane w rejestrze
o nazwie RPPM1

Dziatamia karygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Karygujgcych.

ODTLUSZCZANIE ZASADNICZE — ZANURZENIOWE

Kontrola roztworu polegac bedzie na pomiarze stgzenia preparatu Gardoclean
55171 poprzez ustalenie tzw. punkléw myjaeych.

Zalecany zakres stezenia 25 = 35 g/l (13,0 - 18,0 pkt punktow myjacych).

Kontrola prowadzona bedzie 2 razy na zmiane, a wyniki rejestrowane w rejesirze
o nazrwie RPPMI1.

Dzialania korygujgce rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PEUKANIE WODA, SIECIOWA — WANNA 3

Kentrola roztworu polegac bedzie na pomiarze pH | przewodnosci przy uzyciu
migrnika WTW pH/Cond 3401 w celu ckreslenia stopnia przencszenia chemikaliow
Zz roztwordw odWuszczajacych, Przekroczenie zalecanych wartosci paramelrow
oznaczac bedzie zbyl duze sterenie preparalow odifuszezajacych | bedzie sygnalem
do wymiany kapieli na swieza wode sieciowa,

Zalecane wielkosci parametrdw: pH max 10; przewodnosé max 1500 pS/icm.
Pomuary wykonywane beda 2 razy na zmiane | rejestrowane w rejestrze RPPM1,
Dazalania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dzialtan Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA, - WANNA 4

Kontrola roztworu polegac bedzie na pomiarze pH 1 przewodnosci przy uzyciu
miernika WTW pH/Cond 3400 w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikaliow
z roztworow odiluszezajacych, Przekroczenie zalecanych warlosci paramelrow
oznaczal bedzie zbyt duze sterenie preparaldw odtluszezajacych 1 bedzie sygnatem
do wymiany kapieli na swieza wode sieciows.

Zalecane wielkosci parametrow. pH max 9.0, przewodnose max 750 pSicm.

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze RPFPM1,
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dzialan Korygujacych.

AKTYWACJIA

Kaontrola roztworu polegac bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardolene VE513
poprzez ustalenie pH roztworu przy uiyciu miernika = pehamelru typu WTW
pH/Cand 340i.

Zalecane wielkosci parametraw; pH 6,5 - 9.0

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania kerygujace rejestrowane beda w Rejeslrze Dziatan Korygujgcych.

FOSFORANOWANIE
Kontrola reztworu polega na pomiarze:
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- stgzenia preparatu Gardobond R2225E poprzez okreslenie punkiow kwasowosc
catkowile), punktdw kwasowosci wolnej, zawartosci cynku,

- slezenia preyspieszacza CN4 (preparatu Gardobond Additive H7000L,

- zawartosci jondw Fa'? tworzacych sig w roztworze podczas procesu,

Zalecane wielkosci parametrow:

1. kwasowos¢ calkowita KC 22 — 27 pkl,

2. kwasowosd wolna KW 1,2 = 2.0 pkt,

3. punkly gazu 2,5 - 1.0 pkt,

4. zawartosc cynku 1,2 = 1,6 g/,

5. zawartosc Fe (I} — max 50 g/l.

Punkty kwasowosci calkowite] i wolnej kontrolowane beda 2 razy na zmiane.

Zawarto5¢ cynku, Zelaza 1 steZenie przyspieszacza kontrolowane beds raz

na tydzien,

Pomiary rejestrowang beda w rejestrze RPPM1.

Dzialania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dzialan Korygujacych,

PLUKANIE WODA SIECIOWA - WANNA 7

Kontrola roztworu polegac bgdzie na pomiarze przewodnosci przy wzyciu miernika
WTW pH/Cond 240i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikalidw z roztworu
fosforanujacego. Przekroczenie zalecanych wartosci parametréw oznaczaé bedzie
zbyt duze stezenie preparalow fosforanujacych i bedzie sygnatem do wymiany kapieli
na Swieza wode sieciowg.

Zalecane wielkosci parametrow: przewodnosé max 1200 pSiem.

FPomiary wykonywane beda 2 razy na zmiane i rejestrowane w rejestrze RPPM1,
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA — VWANNA 8

Kontrola roztworu polegaé bedzie na pomiarze przewodnosci przy uzyeiu miernika
WTW pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikalidw z roztworu
fosforanujgcego. Przekroczenie zalecanych warlosci paramelrow oznaczad bedzie
zbyt duze stezenie preparatdw fosforanujgcych i bedzie sygnatem do wymiany kapieli
na Swieza wode demi,

Zalecane wiclkosci parametrow. przewodnosc max 120 pSficm.

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiang | rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dzialania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujgcych.

PASYWACJA

Kontrola roztworu polegac bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardolene DEB00
poprzez ustalenie:

- pH roztworu przy uzyciu miemnika — pehametru typu WTW pH/Cand 340i,

- slezenia preparatu wyrazonego w tzw. punktach substancji aktywnych,

Zalecane wielkosci parametraw;

1.pH; 365-4.0,

2. subslancje aktywne: 29 -4 5.

Wartes¢ pH oznaczana bedzie przy uzyciu miemnika = pehametru \WTW pH/Cond
340i dwa razy na zmianeg i rejestrowana w rejestrze RPPM1.

Badanie ilosci substancii aklywnych oznaczane bedzie 1 raz na zmiane
| rejestrowane w rejestrze RPPM1.

Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dzialan Korygujacych.
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PLUKANIE WODA, DEMI — WANNA 10

Kontrola roztworu polegac bedzie na pomiarze przewodnoSci przy uzyciu migrnika
WTW pH/Cond 3401 w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikalidw z roztworu
pasywujgcego. Przekroczenie zalecanych warlosci parametréw oznaczac bedzie
zbyt duze stezenie preparatéw pasywujacych 1 bedzie sygnalem do wymiany kapieli
na swieza wode demi.

Zalecane wielkosci paramelrdw: przewodnose max 40 pS/cm.

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiane i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania karygujace rejestrowane beda w Rejeslrze Dziatan Korygujacych.

WANNA MALOWANIA KATAFORETYCZNEGO

Kontrola reztworu polegac bedzie na pomiarze!

- stezenia procentowego pigmentu 1 innych nielotnych skladnikéw roztworu poprzez
oznaczenie tzw. % suchej masy,

- pH.

- przewodnosci.

Zalecane wielkosci parametrow:

1. % suchej masy 14 —16%,

2.pH 52- 5,7,

3. przewodnosé 750 — 1300 pSicm.

Paomiary pH | przewodnosc dokonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane

w rejestrze RPPM2.

Pomiar suche| masy dokonywany bedzie 1 raz na zmiane i rejestrowany w rejestrze

RFFPM2Z,

Dzialania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dzialan Korygujacoych.

Stezenie kwasu amidosiarkowego w roztworze anolitu kontrolowane bedzie przez

pomiar przewodnosci | pH przy uzyciu miernikow WTW Cond 3151 pH315i,

Zalecane wielkosci paramelrdw:

1.pH 1,0-2.5,

2. przewodnosé 2 — 15 mS/cm.

Pomiary pH i przewodnosci wykonywane bedg 2 razy na zmiane | rejeslrowane

w rejestrze RPFPM2,

PLUKANIE ULTRAFILTRATEM

Kontrola ultrafiltratu polegad bedzie na pomiarze przewodnosci | pH przy uzyciu
miemikéw — pehametraow WTW Cond 315311 pH3151,

Zalecane wielkosci paramelrdw:

1. pH4,3 =55,

2. przewodnose 300 - 700 uSficm,

Pomiary pH i przewodnosci wykonywane bedg 2 razy na zmiang | rejestrowane
w rejestrze RPPM2,

Sposob przeprowadzania moniloringu parametrdw pracy linii odbywac sie bedzie

zgodnie 2z Instrukcja Technologiczng Nr OM-1/10/04 Konftrola Parametrow
Frzygotowania Powierzchni i Malowania,”
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1.20. Punkt V1.7, atrzymuje brzmienie:

+VI.7. Monitoring emisji hatasu do srodowiska.

VI.7.1. Monitonng emisji halasu, okreslajacy oddziatywanie instalacji objetej

pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo - ustugowe],

prowadzony bedzie meloda obliczeniowa w oparciu o wyniki pomiardw halasu

W punh!ach Nr 1 - 18, zlokalizowanych przy gldwnych Zrodtach hatasu, 1)
Punkt Nr 1 — wewnatrz hali produkeyjne] z automatami do c:hmmﬂwanlﬂ GES i
linia do malowania kataforetycznego KTL oraz z automatami do chromowania
FIAMMA, (przy jej elewac)i),

- punkt Nr 2 — wewnatrz pomieszczenia automatu do cynkowania,

- punkt Nr 3 — wewnatrz pomieszczenia z wentylatorami do cynkowania,

- punkt Nr 4 — przy wyrzucie powigirza z automatu do chromowania GES1,

- punkt Nr 5 — przy wyrzucie powietrza z autemaltu do chremowania GES2,

= punkt Nr & — przy wyrzucie powietrza z automaltu do chromowania GES3,

- punkt Nr 7 — przy wyrzucie powielrza z autom, do chromowania FIAMMA A,

- punkt Nr 8 = przy wyrzucie powietrza z autom. do chromowania FIAMMA B,

- punkt Nr 9 — przy wyrzucie powietrza - linia malowania KT1,

- punkt Nr 10 — przy wyrzucie powietrza - inia malowania KT2,

- punkt Nr 11 = przy wyrzucie powietrza - linia malowania KT3,

- punkt Nr 12 — przy wyrzucie powietrza - linia malowania KT4,

- punkt Nr 13 — przy wyrzucie powietrza z automatu VTS - emitor B20/10,

- punkt Nr 14 — przy wyrzucie powietrza z aulomatu VTS - emitor B20/11,

- punkt Nr 15 = przy wyrzucie powietrza z aulomatu VTS - emitor B20/12,

- punkt Nr 16 = przy wyrzucie powietrza z automatu VTS - emitor B20/13,

- punkt Nr 17 = przy wyrzucie powietrza z automatu VTS - emitor B20/14,

- punkt Nr 18 — przy wyrzucie powietrza z automatu VTS - emitor B20/15.

VI.7.2, Na podstawie powyzszych danych nalezy okreslic oddziatywanie akuslyczne
instalacji w nastepujacych punktach kontrolnych:

Tabela 24 _ L
[ Punkt PR Wspotrzedne
pomiarowy | Lnkallzac]ipunktu pomiarowego geograficzna
| MNa gra ni_r.y: 1Eren.u_ Zakladu od strony pc-lud_ninwc: o N 40°41°35.7"
P1 zachodnie] = na Kierunku zabudowy zlokalizowaneg) E 21 “44‘&3.5"
L przy ulicy Podkarpackiej N '
Ma granicy lerenu Zakladu od strony poludniowe] — N 48°41 367"
Pz na kierunku zabudowy zlokalizowane] przy ulicy E 21°44'03. 5"
Migsowicza B o '

VIL7.3. Pomiary hatasu w Srodowisku przeprowadzane beds rowniez po kazdej
Zmianie paramelrdw pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli 187

Il. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian,
Uzasadnienie
Whioskiem z dnia 30 wrzesnia 2014 r. BWI Poland Technelogies Sp. z 0.0,

ul Podgéarki Tynieckie 2, 30-399 Krakéw (REGON 120864503 NIP 6762393320)
wystapita o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 13 czerwca 2005 r,
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znak: SR.IV-6618/22/04/05, zmienionej decyzjami Marszalka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 22 sierpnia 2008 r. znak: RS.VI.7660/21-3/08, z dnia
15 czerwca 2009 r. znak, RS VI.MH.7660/6-2/09, z dnia 19 listopada 2010 r. znak:
RS.VI.MH.7660/13-2110 | 2z dnia 11 pazdziemika 2013 r  znak:
05-1.7222.48.2 2013 MH, udzielajace] Delphi Poland S.A. Oddziat w Krodnie
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni, zlokalizowane|
w hali produkcyjnej Nr 1 przy ul. Okulickiego 7 w Krosnie (prawa 1 obowigzki ustalone
w wiw decyzi zoslaly przeniesione na wnioskodawcg decyzja Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dmia 21 pazdziernika 2009 r., znak:
RS.VI.MH.0724/10-3/09),

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zoslata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
| jego ochronie pod numerem 505/2014,

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz zalicza sig zgodnie z ust. 2 pkt 7 zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowac znaczng zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw
przyrodniczych albo sSrodowiska jako calosci (Dz. U, z 2014 r. poz. 1169) do instalagji
do powierzchniowe] obrobki metali lub matenalow z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
objetosé wanien procesowych przekracza 30 m™

Organem wihasciwym do zmiany porwolenia jest Marszalek Wojewodztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w zwiazku z § 2 wust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie
przedsigwziet mogacych znaczaco oddzialywad na srodowisko.

Pismem 2z dnia 3 czerwca 2013 r znak: O8S-1.7222.48.2.2013.MH
zawiadomiono o wszczgoiu positgpowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowaneqo dla instalacy oraz ogloszono, ze przedmiotowy wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o Srodowisku | jego ochronie

Po zapoznaniu sig z wnioskiem stwierdzono., e w sposob dostateczny
przedstawia on wszystkie zagadnienia istotne z punklu widzenia ochrony Srodowiska.

Whioskowane zmiany pozwelenia zintegrowanego dotyczyé beda;

- modernizaciji linii galwanicznej Fiamma A (w szczegdinosci modemizacji ukladdw
wentylacji | ujednolicania temperatury oraz wymiana wyeksploatowanej stacji wody
DEMI na uktad demineralizac) wody metoda edwrécone) osmozy),

- modernizacji  malarmi  kataforetyczne] KTL  (uruchomieniu  stanowiska
do edlluszezania nalryskowego).

Modernmizacja linin galwamiczne] Fiamma A polega przede wszystkim
na zastapieniu wentylatora wyciagowego o wydajnosci 35000 m*/h wentylatorem
o wydajnosci 46000 m*/h. Opary znad wanien po odciagnieciu kierowane beda
do powietrza istniejacym emitorem B20/5. Ponadto w migjsce wyeksploatowana;
stacji DEMI zainstalowany zoslal uktad demineralizac)i wody melods odwrbocang]
osmozy o wydajnosci 2000 Vh, urzadzenie to obstugiwaé bedzie obie linie automatu
Fiamma. Zmianie ulegna rowniez niektdre parametry procesu (m. in. zwiekszy sie
maksymalne natezenie pradu uzywanego do chromowania), oraz nieklare preparaty
uzywane w procesie produkcyjnym.
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Modernizacja  malarni KTL  obejmuje  uruchomienie  stanowiska
do odtiuszczania natryskowego, skladajacego sig z wanny o pojemnosc 0.6 m’,
dwdch zbiornikdw kapieli procesowe] oraz ukfaddw do pompowania i grzania kapieli,
Ean'm::zgsz:zcnia znad wanny odbierane beda wenlylatorem o wydajnosci
1000 m~/h, a nastepnie kierowane beda do tunelu wanien procesowych. Z tunelu
Zanieczyszeczenia kierowane beds do powietrza istniejgeym emilorem KT3.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami zwigkszeniu ulegnie ilos¢ sciekow
odprowadzanych 2z automatow Flamma (o 18%) Ponadlo zwiekszy sie ilosc
malenaldow | surowcow wykorzystywanych w procesie chromowania (o 18%) oraz
w procesie malowania kataforetycznego (o 6%). Wazrosnie rowniez ilos¢ wody
pobierane] na potrzeby procesu chromowania (o 11%).

Jak wykazata analiza przedlozone] dokumentacji, wnioskowane przez Spotkg
zmiany przedmiolowego pozwolenia mie stanowia istolne] zmiany  instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony Srodownska. W zwiazku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa,

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w Kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwil wypowiedzenie sie co do
zebranych materialow,

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zinlegrowanego nie
zmieniaja uslalen dotyczacych spelnienia wymogdw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sa réwniez standardy jakosci srodowiska,

Biorac pod uwage powyzsze oraz fakl, ze za rmiang przedmiolowe] decyzji
przemawia sluszny interes strony, a przepisy szczegélne nie sprzecwiaja sig zmianie
orzeczono jak w osnowie,

Pouczonio

Od ninigjsze] decyzji sy odwolanie do  Ministra  Srodowiska
za posSrednictwem Marszatka Wojewddziwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy skladaé w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa wwys 100550 zI i
viszozona w dniu 13 pazdziemika 2014 r. i ['[ _J
na rachunek bankawy Urzedu Miasta Rzasrowa

Mr B3 1240 2092 9141 0062 0000 0423

rzymuja w1 B B s
BWI Poland Technologies Sp. z 0.0 tk"- —-J

ul. Podgdrki Tynieckie 2, 30-399 Krakdw

2. afa

Do wigdomosci

1. BWI| Poland Technologies Sp. z o.o. Oddriat w Krodnie
ul. gen, L, Okulickiego 7, 38-500 Krosno

2. Podkarpacki Wajawddzkl Inspektor Ochrony Srodowiska
ul gen M. Langlewicza 26, 35-101 Rzeszdw
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