MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.7660/21-3/08 Rzeszéw, 2008-08-22

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreS$lenia
rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaC¢ na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziec
do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257 poz. 2573
ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Delphi Poland S.A. Oddziat w Krosnie
ul. gen. L. Okulickiego 7, 38-400 Krosno z dnia 25 marca 2008 r. znak:
NZ-1/W0j./2008, oraz jego uzupetnien z dn. 16 maja 2008 r. i 17 lipca 2008 r.
o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 13 czerwca 2005 r. znak:
SR.IV-6618/22/04/05 udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji, zlokalizowanej w hali produkcyjnej Nr 1 przy ul. Okulickiego 7

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 13 czerwca
2005 r. znak: SR.IV-6618/22/04/05 udzielajacq Delphi Poland S.A. Oddziat
w Krosnie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji, zlokalizowanej
w hali produkcyjnej Nr 1 przy ul. Okulickiego 7 w nastepujacy sposob:

I.1. W punkcie I. Rodzaj instalacji na stronie 3 decyzji w miejsce dotychczasowego
zapisu:

,Malowanie kataforetyczne obudéw amortyzatorow

Linia do malowania kataforetycznego realizowac¢ bedzie proces:

- malowania wyrobow farbami wodorozcienczalnymi typu RAL 9005 do kataforezy,
grubosc¢ powtoki 20 — 25 mikrondw,
ilos¢ malowanych wyrobéw — 4 700 000 szt/rok,
powierzchnia malowana — 940 000 m?/rok — max 1 118 000 m?/rok,

- przygotowania powierzchni pod malowanie (mycie i odtluszczanie oraz
fosforanowanie cynkowe powierzchni).

W procesie przygotowania powierzchni do malowania stosowane bedg nastepujace
preparaty:
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- Gardoclean VP 4292L (KOH, krzemian sodu) — preparat do odttuszczania,

- Gardobond Additive H7357 (Srodki powierzchniowo czynne) — dodatek do roztworu
odttuszczajacego,

- Gardolene V6513 (fosforany, zwigzki tytanu) — preparat do aktywacii,

- Gardobond R 2225 E i TA (sole Ni, Mn, Zn, kwas fosforowy) — preparaty
do fosforanowania,

- Gardobond  Additive H7050 (nitroguanidyna) — dodatek do roztworu
fosforanujgcego,

- Gardolene D6800 (kwas szesciofluorocyrkonowy) — preparat do pasywaciji.”,

wprowadzam zapis:
,Malowanie kataforetyczne obudéw amortyzatorow

Linia do malowania kataforetycznego realizowac bedzie proces:

- malowania wyrobow farbami wodorozcienczalnymi typu RAL 9005 do kataforezy,
grubosc¢ powtoki 20 — 25 mikrondw,
ilos¢ malowanych wyrobdéw — 6 900 000 szt/rok,
powierzchnia malowana — 1 400 000 m?/rok — max 1 550 000 m?/rok,

- przygotowania powierzchni pod malowanie (mycie i odtluszczanie oraz
fosforanowanie cynkowe powierzchni).

W procesie przygotowania powierzchni do malowania stosowane bedg nastepujace

preparaty:

- Gardoclean S5171 (KOH, krzemian sodu) — preparat do odttuszczania,

- Gardobond Additive H7401 (Srodki powierzchniowo czynne) — dodatek do roztworu
odttuszczajgcego,

- Gardolene V6513 (fosforany, zwigzki tytanu) — preparat do aktywacji,

- Gardobond R 2225 E i TA (sole Ni, Mn, Zn, kwas fosforowy) — preparaty
do fosforanowania,

- Gardobond Additive H7000L — dodatek do roztworu fosforanujacego,

- Gardolene D6800 (kwas szesciofluorocyrkonowy) — preparat do pasywacji.”.

[.2. W podpunkcie 1.1.1.1. na stronie 3 w miejsce dotychczasowego zapisu ,Wanna
do odttuszczania — 1 szt — 1200 I” wprowadzam zapis ,Wanna do odttuszczania —
1 szt—1400I".

I.3. Dotychczasowy podpunkt 1.1.1.6. Podstawowe fazy i parametry procesu
chromowania w automacie Fiamma otrzymuje nowe brzmienie:

~oktad kapieli i parametry procesu bedg jednakowe dla linii A i linii B:

e odttuszczanie elektrochemiczne odbywac sie bedzie w kapieli odttuszczajace;j
(z wykorzystaniem preparatu UniClean 281) o stezeniu 60 — 100 ml/I, temp.
procesu 52 — 60 °C przez 3,5 min,

e kaskadowe ptukanie zimne po odttuszczaniu, w przeciwpradzie na dwoch
stanowiskach przez 1,5 min,

e trawienie elektrochemiczne anodowe odbywac sie bedzie w kapieli trawigcej
(z wykorzystaniem preparatu HEEF 25) o stezeniu 190 — 260 g/l, przy
temperaturze procesu 56 — 62 °C i gestosci pradu 35 — 45 A/dm? przez
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50 sek., do kgpieli dodawany bedzie kwas siarkowy — jego stezenie w kapieli
wynosi¢ bedzie 0,7 — 1,7 % stez. CrOs,

e chromowanie techniczne w kapieli chromowej (z wykorzystaniem preparatu
HEEF25) o stezeniu 250 — 320 g/l, przy temperaturze. procesu 54 — 62 °C
i gestosci pradu 35 — 45 A/dm? przez 30 min. przy Sredniej grubosci chromu
20 uym, do kapieli dodawany bedzie kwas siarkowy, fumetrol 140 (fumetrol 140
uzywany bedzie do zmniejszenia napiecia powierzchniowego kapieli
chromowej, a poprzez to zmniejszenie parowania kagpieli w automacie
Fiamma), stezenia tych substancji w kapieli wynosi¢ bedg odpowiednio: kwas
siarkowy 2,5 — 4,0 g/l, fumetrol 140 2 — 2,5 ml/l kapieli, dla utrzymania
jednorodnosci kapieli chromowej w wannach do chromowania zastosowany
bedzie system recyrkulacji kgpieli pomiedzy wanng zbiorcza, a wannami
roboczymi, w wannie zbiorczej odbywac sie bedzie ogrzewanie i schtadzanie
kapieli — kazda linia wyposazona bedzie w oddzielng wanne zbiorczg oraz
system schtadzania i ogrzewania kapieli,

e plukanie po chromowaniu - kaskadowe w temperaturze pokojowej
w przeciwpradzie przez 30 sek.,

e ptukanie gorgce, temperatura 70 — 80 °C, na jednym stanowisku przez
50 sek.,

e suszenie gorgcym powietrzem w temp. 80 — 85 °C przez 1 min.

Maksymalny czas pracy automatu Fiamma ( taki sam dla linii A i B) to 8760 h/rok

Zuzycie energii elektryczne;j:
linia A — 4 375 MWh/rok
linia B — 2 686 MWh/rok

Maksymalne zuzycie wody:
linia A + linia B — 11 000 m3/rok”.

I.4. Dotychczasowy podpunkt 1.1.2.8. Podstawowe fazy i parametry procesu
chromowania w automatach GES otrzymuje nowe brzmienie

~Sktad kapieli i parametry procesu bedg jednakowe dla kazdego automatu GES:

e odttuszczanie elektrochemiczne odbywaé sie bedzie w kapieli odttuszczajgcej
(z wykorzystaniem preparatu UniClean 281) o stezeniu 60 — 100 ml/l,
temperatura procesu 60 — 75 °C przez srednio 2 min,

e kaskadowe ptukanie zimne po odttuszczaniu, w przeciwpradzie na dwoch
stanowiskach przez srednio 3 min,

e trawienie elektrochemiczne anodowe odbywac sie bedzie w kapieli trawigcej
(z wykorzystaniem preparatu HEEF 25) o stezeniu 190 — 260 g/l, przy
temperaturze procesu 61 — 65 °C i gestosci pradu 40 A/dm? przez 1 min.,
do kapieli dodawany bedzie kwas siarkowy — jego stezenie w kapieli wynosic
bedzie 0,7 — 1,7 % stez. CrOs,

e chromowanie techniczne w kapieli chromowej (z wykorzystaniem preparatu
HEEF 25) o stezeniu 280 — 320 g/l, przy temperaturze procesu 58 — 66 °C
i gestosci pragdu 60 — 90 A/dm? przez 15 min. przy $redniej grubosci chromu
20 pm, do kagpieli dodawany bedzie kwas siarkowy, stezenia tej substancji
w kapieli wynosic¢ bedzie: 1,1 — 1,7 % stez. CrOs,
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e plukanie po chromowaniu - kaskadowe w temperaturze pokojowej
w przeciwpradzie, w przypadku GES1 i GES2 w trzech wannach przez 2 min,
w przypadku GES3 w szesciu wannach przez 3 min,

e ptukanie gorgce, temperatura 70°C przez 20 sek.

Maksymalny czas pracy kazdego automatu GES to 8760 h/rok

Zuzycie energii elektryczne;j:
e GES1-4795 MWh/rok
e GES 2 -4 795 MWh/rok
e GES 3 -4 795 MWh/rok

Maksymalne zuzycie wody:
e GES1-7200 m?¥rok
e GES 2 -7 200 m?¥rok
e GES 3-7 200 m¥rok”.

I.5. Dotychczasowy podpunkt I.1.4.1. otrzymuje nowe brzmienie:

~2 szt. wanien do odtluszczania o tgcznej pojemnosci 7,71 m® z preparatem
Gardoclean S5171 i Gardobond Additive H7401,

- 2 szt. wanien do ptukania o fgcznej pojemnosci 3,72 m® z wodg sieciowa,

- 1 wanny do aktywaciji o pojemnosci 1,86 m? z preparatem Gardolene V6513,

-1 wanny do fosforanowania cynkowego o pojemnosci 4,41m?® z preparatami

Gardobond R 2225 E i TA oraz Gardobond Additive H7000L,

1 wanny do ptukania po fosforanowaniu o pojemnosci 1,86 m* z wodg sieciowa,

1 wanny do ptukania wodg demi obiegowg o pojemnosci 1,86 m?,

1 wanny do pasywaciji o pojemnosci 1,86 m? z preparatem Gardolene D6800,

1 wanny do ptukania wodg demi o pojemnosci 1,86 m?,

1 stanowiska do natrysku wodg demi.”.

I.6. Dotychczasowy podpunkt I1.1.4.5. otrzymuje nowe brzmienie:

,Suszarka tunelowa - przeznaczona bedzie do suszenia amortyzatorow
po malowaniu kataforetycznym w temperaturze 175 — 205 °C. Czes$¢ powietrza
obiegowego z suszarni w ilosci 1200 Nm3*h po oczyszczeniu na dopalaczu
termicznym i po przejSciu przez ukfad odzysku ciepta bedzie odprowadzana
do atmosfery.”.

I.7. Dotychczasowy podpunkt 1.1.4.9. Podstawowe fazy i parametry procesu
malowania kataforetycznego otrzymuje nowe brzmienie:

~Sktad kapieli i parametry procesu malowania kataforetycznego:

e odtluszczanie — proces usuwania konserwacji z powierzchni wyrobow,
przebiega¢ bedzie w dwoch wannach w preparacie Gardoclean S5171
i  Gardobond Additive H7401, temperatura procesu 50 - 90 °C,

po odttuszczaniu nastepowac bedzie mycie wodg sieciowg w dwdch wannach
o pojemnosci 1,86 m® kazda,
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aktywacja — proces uaktywniajgcy powierzchnie przed fosforanowaniem,
prowadzony bedzie zanurzeniowo w wannie o poj. 1,85 m® w preparacie
Gardolene V6513,

fosforanowanie — proces wytwarzania na powierzchni wyrobu fosforanu cynku,
prowadzony bedzie zanurzeniowo w wannie o pojemnosci 4,31m3
w preparatach Gardobond R 2225 E i TA oraz Gardobond Additive H7000L,
temperatura procesu 55 °C, po fosforanowaniu nastepowac bedzie ptukanie
w dwoch wannach o pojemnosci 1,86 m?* kazda wodg sieciowg i wodg demi,
pasywacja — proces wytwarzania warstewki tlenkéw na powierzchni metalu
pod dziataniem roztworu utleniajgcego, prowadzony bedzie w wannie
0 poj. 1,86 m® w preparacie Gardolene D6800, zanurzeniowo w temperaturze
otoczenia, po pasywacji nastepowac bedzie ptukanie w wannie o pojemnosci
1,86 m* wodg demi,

malowanie kataforetyczne — proces naktadania farby na wyroby pod wptywem
pola elektrycznego spowodowane tadowaniem sie czastek statych farby
w zetknieciu z elektrolitem, proces prowadzony bedzie poprzez zanurzenie
w wannie o0 pojemnosci 9,42 m® w temperaturze pokojowej 28 — 34 °C,
gtéwnym sktadnikiem farby bedzie wodny roztwor zywicy epoksydowej z pastg
pigmentowg, zawartos¢ rozpuszczalnika w farbie wynosi¢ bedzie 2,5 — 3 %
objetosci (fenoksypropanol, 2-butoksyetanol z eterem
etylenoglikoloheksylowym), po malowaniu nastepowaé¢ bedzie ptukanie
natryskowe i zanurzeniowe w trzech wannach o pojemnosci 1,86 m*® kazda
wypetnionych ultrafiltratem.

suszenie powtoki — prowadzone bedzie w suszarce tunelowej w temperaturze
175 - 205 °C.

schtadzanie detali do temperatury 45°C — prowadzone bedzie w komorze
chtodzenia

Maksymalny czas pracy linii malarskiej — 7 920 h/rok

Zuzycie energii elektrycznej — 3200 MWh/rok

Zuzycie wody sieciowej — 1236 m3/m-c = 14 836 m?/rok

Zuzycie gazu ziemnego — 55 Nm?3h = 435 600 Nm?/rok”.

[.8. W podpunkcie 1V.4.1. tabela 14 otrzymuje brzmienie:

Tabela 14
Kod odpadu | Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny Sposoéb
zagospodarowania
19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow D5, D10
19 09 04 Zuzyty wegiel aktywny D5, D10, R15
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne D5, D10, R15
080116 Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery D5, R15
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[.9. W podpunkcie 1V.4.2. tabela 15 otrzymuje brzmienie:

Tabela 15
Kod odpadu Rodzaj odpadu niebezpiecznego Sposoéb
zagospodarowania
11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace D5, D10
substancje niebezpieczne
11 01 98* Inne odpady zawierajgce substancje R14, D5, D9
niebezpieczne
1501 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci R15, R5, D10

substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

15 02 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do D10

wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania

ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

16 02 13* Zuzyte elementy zawierajgce substancje R15, R4, R14, D9
niebezpieczne inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

16 05 O7* Zuzyte nieorganiczne chemikalia D9, R6, R14, D10
zawierajgce substancje niebezpieczne

[.L10. W punkcie V.1. Maksymalna ilos¢ surowcoéw i materiatldbw stosowanych
w produkcji: tiret 2 otrzymuje nowe brzmienie:

.~ W procesach malowania kataforetycznego wyroboéw:
Zuzycie pasty: - 21 Mg/rok

Zuzycie zywicy: - 85 Mg/rok

Zuzycie surowcow pomocniczych:
Gardoclean S 5171 — 7 Mg/rok
Gardobond additive H 7401 — 1 Mg/rok
Gardolene V 6513 — 1 Mg/rok
Gardobond R 2225 T - 0,4 Mg/rok
Gardobond R 2225 E — 19 Mg/rok
Gardobond H 7000L — 2 Mg/rok
Gardolene D 6800 — 0,65 Mg/rok”

[.L11. W punkcie V.3. Maksymalny pobér wody dla potrzeb instalacji: tiret 3
otrzymuje nowe brzmienie:

,- Pobor wody dla linii malowania kataforetycznego:
Q =23 760 m3/rok
Q max =3 m3h”

[.12. Dotychczasowy podpunkt VI.1.1. Kontrola parametréw kapieli otrzymuje nowe
brzmienie:

,ODTLUSZCZANIE

Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwos¢ sprawdzania /
wymian
UniClean 281 100-60 ml/l | 80 ml/I P/GES 2 x tydzien
CrO; Max 2,0 g/l P/GES 1 x 2 dni

RS.VI.7660/21-3/08 Str.6z 13



| Temperatura

| 52-60 °C

| 60 °C

| Stata kontrola elektroniczna

PLtUKANIE PO ODTLUSZCZANIU

Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwos¢ sprawdzania /
wymian
UniClean 281 Max 3 ml/l P/GES 1x2dni
Przeptyw 250-400 I/h | 300 I/h Na biezgco
pH 6,5-8,5 7,0 P/IGES 1x2dni
Temperatura Pokojowa
TRAWIENIE
Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwos¢ sprawdzania /
wymian
CrO; 190-260 g/l | 220 g/l P/IGES 1 x dzien
H,SO, 0,7-1,7% 1,1-15% | PIGES 1 x dzien
Temperatura 56-62 °C Stata kontrola elektroniczna
Gestos¢ pradu | 40 A/dm? Stata kontrola elektroniczna
Czas Max 2 min 1 min
Chlorki CI Max 50 g/l P/GES 1 X miesiac
CHROMOWANIE
Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwos¢ sprawdzania /
wymian
CrO; 250-300 g/l | 300 g/I P/GES 1 x 2 dni
H,SO, 1,1-1,7% 1,3-15% | PIGES 1 x 2 dni
Temperatura 54-63 °C Stata kontrola elektroniczna
Gestos¢ pradu | 35-45 A/dm? Stata kontrola elektroniczna
Cr,04 tacznie P/GES 1 X miesiac
Fe* Max 12 g/l P/GES 1 X miesiac
Chlorki CI Max 50 g/l P/GES 1 X miesiac

*Rejestr wynikow pomiaréw w ksiegach oznaczonych symbolami

w tabelach.”

[.13. Dotychczasowy punkt

,ODTLUSZCZANIE

podanymi

VI.2. Monitoring proceséw technologicznych
zachodzacych na automatach GES1, GES2, GES3 otrzymuje nowe brzmienie:

Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwos¢ sprawdzania /
wymian
UniClean 281 100-60 ml/l | 80 ml/I P/GES 1x2dni
CrO; Max 2 g/l P/GES 1x2dni
Temperatura 60-75 °C 65 °C Stata kontrola elektroniczna
PLUKANIE PO ODTLUSZCZANIU
Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwos¢ sprawdzania /
wymian
UniClean 281 Max 3 ml/| P/GES 1x2dni
Przeptyw 250-400 I/h | 300 I/h Na biezgco
pH 6,5-8,5 7,0 P/GES 1x2dni
Temperatura Pokojowa
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TRAWIENIE

Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
CrO; 230-320 g/l | 250 g/l P/GES 1 x dzien
H,SO, 0,7-1,7% 1,1-15% | PIGES 1 x dzien
Temperatura 63+1°C Stata kontrola elektroniczna
Gestos¢ pradu | 40 A/dm? Stata kontrola elektroniczna
Czas Max 2 min 1 min
Chlorki CI Max 50 g/l P/GES 1 X miesiac
CHROMOWANIE
Wymagane stezenie Optimum | Rejestr* | Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
CrOs 280-320 g/l | 300 g/l P/GES 1x2dni
H,SO, 1,1-1,7% 1,3-15% | PIGES 1x2dni
Temperatura 64 +3°C Stata kontrola elektroniczna
Gestos¢ pradu | 60-90 A/dm? Stata kontrola elektroniczna
Cr,03 Lacznie P/GES 1 X miesigc
Fe® Max 12 g/l P/GES 1 x miesigc
Chlorki CI Max 50 g/l P/GES 1 x miesiac

*Rejestr wynikéw pomiarobw w ksiegach oznaczonych symbolami

w tabelach.”

podanymi

[.14. Dotychczasowy punkt VI.3. Monitoring parametréw procesu malowania
kataforetycznego otrzymuje nowe brzmienie:

,ODTLUSZCZANIE WSTEPNE — NATRYSKOWE

Kontrola roztworu polegaé bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardoclean
S5171 poprzez ustalenie tzw. punktow myjacych.
Zalecany zakres stezenia 5 — 7 g/l (3,0 — 4,0 pkt punktéw myjacych).

Kontrola prowadzona bedzie 2 razy na zmiane, a wyniki rejestrowane w rejestrze
0 nazwie RPPM1.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatann Korygujacych.

ODTLUSZCZANIE ZASADNICZE — ZANURZENIOWE

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardoclean
S5171 poprzez ustalenie tzw. punktéw myjgcych.

Zalecany zakres stezenia 25 — 35 g/l (13,0 — 18,0 pkt punktow myjgcych).

Kontrola prowadzona bedzie 2 razy na zmiane, a wyniki rejestrowane w rejestrze
0 nazwie RPPML1.

Dziatania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dziatah Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA — WANNA 3

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze pH i przewodnosci przy uzyciu
miernika WTW pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikaliéw
z roztworéw odttuszczajacych. Przekroczenie zalecanych wartosci parametrow
oznacza zbyt duze stezenie preparatow odttuszczajgcych i jest sygnatem
do wymiany kapieli na Swiezg wode sieciowa.
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Zalecane wielkosci parametréw: pH max 9,0; przewodnos$¢ max 1500 uS/cm.
Pomiary wykonywane bedg 2 razy na zmiane i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dziatan Korygujgcych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA — WANNA 4

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze pH i przewodnosci przy uzyciu
miernika WTW pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikaliow
z roztworéw odtluszczajgcych. Przekroczenie zalecanych wartosci parametrow
oznaczac bedzie zbyt duze stezenie preparatow odttuszczajgcych i bedzie sygnatem
do wymiany kagpieli na $wiezg wode sieciowa.

Zalecane wielkosci parametréw: pH max 9,0; przewodnos¢ max 750 uS/cm.

Pomiary wykonywane bedag 2 razy na zmiane i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dziatah Korygujacych.

AKTYWACJA

Kontrola roztworu polegac bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardolene V6513
poprzez ustalenie pH roztworu przy uzyciu miernika — pehametru typu WTW
pH/Cond 340i.

Zalecane wielkosci parametrow: pH 6,5 — 9,0.

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiane i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dziatah Korygujacych.

FOSFORANOWANIE

Kontrola roztworu polega na pomiarze:

- stezenia preparatu Gardobond R2225E poprzez okreslenie punktow kwasowosci
catkowitej, punktéw kwasowosci wolnej, zawartosci cynku,

- stezenia przyspieszacza CN4 tzn. preparatu Gardobond Additive H7000L

- zawartosci jondw Fe*? tworzacych sie w roztworze podczas procesu.

Zalecane wielkosci parametréw:

1. Kwasowos¢ catkowita KC 22 — 26 pkt,

2. Kwasowo$¢ wolna KW 1,2 — 2,0 pkt,

3. Punkty gazu 2,5 — 3,0 pkt,

4. Zawartos¢ cynku 1,2 — 1,6 g/l

5. Zawartosc¢ Fe (II) — max 2 g/l

Punkty kwasowosci catkowitej i wolnej kontrolowane bedg 2 razy na zmiane.
Zawartos¢ cynku, zelaza i stezenie przyspieszacza kontrolowane bedg raz
na tydzien.

Pomiary rejestrowane bedg w rejestrze RPPM1.

Dziatania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dziatah Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA — WANNA 7

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci przy uzyciu miernika
WTW pH/Cond 340i w celu okres$lenia stopnia przenoszenia chemikaliow z roztworu
fosforanujgcego. Przekroczenie zalecanych wartosci parametréw oznaczaé bedzie
zbyt duze stezenie preparatow fosforanujgcych i bedzie sygnatem do wymiany
kapieli na Swiezg wode sieciowa.
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Zalecane wielkosci parametrow: przewodnos¢ max 1200 yS/cm.
Pomiary wykonywane bedg 2 razy na zmiane i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dziatan Korygujgcych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA — WANNA 8

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci przy uzyciu miernika
WTW pH/Cond 340i w celu okres$lenia stopnia przenoszenia chemikaliow z roztworu
fosforanujgcego. Przekroczenie zalecanych wartosci parametréw oznaczaé bedzie
zbyt duze stezenie preparatow fosforanujacych i bedzie sygnatem do wymiany
kapieli na $wiezg wode demi.

Zalecane wielko$ci parametrow: przewodnos$¢ max 120 uS/cm.

Pomiary wykonywane bedag 2 razy na zmiane i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PASYWACJA

Kontrola roztworu polegac bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardolene D6800
poprzez ustalenie:

- pH roztworu przy uzyciu miernika — pehametru typu WTW pH/Cond 340i

- stezenia preparatu wyrazonego w tzw. punktach substancji aktywnych

Zalecane wielkosci parametréw: pH: 3,6 — 4,0; substancje aktywne: 2,9 — 4,5
Wartos¢ pH oznaczana bedzie przy uzyciu miernika — pehametru WTW pH/Cond
340i dwa razy na zmianeg i rejestrowana w rejestrze RPPML1.

Badanie ilosci substancji aktywnych oznaczane bedzie 1 raz na zmiane
I rejestrowane w rejestrze RPPML1.

Dziatania korygujace rejestrowane bedg w Rejestrze Dziatah Korygujacych.

PLUKANIE WODA DEMI — WANNA 10

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci przy uzyciu miernika
WTW pH/Cond 340i w celu okres$lenia stopnia przenoszenia chemikaliow z roztworu
pasywujgcego.

Przekroczenie zalecanych wartosci parametrow oznacza zbyt duze stezenie
preparatow pasywujacych i jest sygnatem do wymiany kapieli na swiezg wode demi.
Pomiary wykonywane bedg 2 razy na zmianeg i rejestrowane w rejestrze RPPM1.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatann Korygujacych.
Zalecane wielkosci parametréw: przewodnos¢ max 40 uS/cm.

WANNA MALOWANIA KATAFORETYCZNEGO

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze:

- stezenia procentowego pigmentu i innych nielotnych sktadnikow roztworu poprzez
oznaczenie tzw. % suchej masy,

- pH,

- przewodnosci.

Pomiary pH i przewodnosci dokonywane bedg 2 razy na zmiane i rejestrowane
w rejestrze RPPM2.

Pomiar suchej masy dokonywany bedzie 1 raz na zmiane i rejestrowany w rejestrze
RPPM2.
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Dziatania korygujace rejestrowane bedga w Rejestrze Dziatann Korygujacych.
Zalecane parametry:

1. % suchej masy 18 — 22%

2.pH59-64

3. przewodnos¢ 1000 — 1700 uS/cm

Stezenie kwasu octowego w roztworze anolitu kontrolowane bedzie przez pomiar
przewodnosci i pH przy uzyciu miernikébw WTW Cond 315i i pH315i.

Pomiary pH i przewodnosci wykonywane beda 2 razy na zmiane i rejestrowane
w rejestrze RPPM2.

Zalecane parametry:

1.pH25-35

2. przewodnosc¢ 100 — 1000 pS/cm

PLUKANIE ULTRAFILTRATEM

Kontrola ultrafiltratu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci i pH przy uzyciu
miernikow — pehametrow WTW Cond 315i i pH315i.

Pomiary pH i przewodnosci wykonywane beda 2 razy na zmiane i rejestrowane
w rejestrze RPPM2.

Zalecane parametry:

1.pH5,4-6,0

2. przewodnos¢ 600 — 1200 uS/cm

Sposdb przeprowadzania monitoringu parametréw pracy instalacji odbywaé
sie bedzie zgodnie z Instrukcjg Technologiczng Nr OM-1/10/04 Kontrola Parametréw
Przygotowania Powierzchni i Malowania.”.

I.15. Dotychczasowy punkt VI.11. Monitoring zuzycia energii otrzymuje nowe
brzmienie.

W terminie do 30 grudnia 2009 r. wprowadzony zostanie bezposredni pomiar
zuzycia energii elektrycznej odrebnie dla zespotu urzadzen do chromowania
technicznego i linii malowania kataforetycznego.”.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 25 marca 2008 r. znak: NZ-1/W0j./2008, Delphi Poland S.A.
Oddziat w Kro$nie wystapita o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego z dnia 13 czerwca
2005 r. znak: SR.VI-6618/22/04/05 na prowadzenie instalacji do powierzchniowej
obrobki metali.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie w formularzu A pod numerem OS-29/08/A.

W zwigzku z dalszymi zmianami technologicznymi na liniach objetych
przedmiotowg decyzjg Spotka w dniach 16 maja 2008 r. oraz 17 lipca 2008 r.
wystgpita z aneksami do przedtozonego wczesniej wniosku.

Na terenie spofki eksploatowana jest instalacja do powierzchniowej obrébki
metali, ktéra zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko
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oraz szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewzieé
do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na Srodowisko zaliczana jest
do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko, wymagajgcych
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko. Tym samym na podstawie
art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska organem wiasciwym
do zmiany decyzji jest marszatek wojewddztwa.

Spétka zawnioskowata o zmiane pozwolenia zintegrowanego ze wzgledu
na konieczno$¢ poprawy jakosci mycia detali i fosforanowania oraz zwiekszenia
ilosci malowanych sztuk na linii do malowania kataforetycznego. Zmiany
wprowadzone na linii do chromowania technicznego tozysk zwigzane
sgq z modernizacjg automatu do chromowania, co wigze sie z koniecznoscig
zwiekszenia wydajnosci linii, zmiany niektorych parametréw pracy oraz zwiekszenie
zuzycia wody.

W celu poprawy jakosci mycia detali dotychczasowy srodek odttuszczajgcy
Gardoclean VP 4292L i detergent (Srodek powierzchniowo czynny) Gardobond
Additive H7357 zostat zastgpiony odpowiednio $rodkiem Gardoclean S5171
posiadajacym lepsze wiasciwosci czyszczace i detergentem Gardobond Additive
H7401. Srodki te roznig sie miedzy sobg tym, ze $rodek Gardoclean S5171,
w efekcie w tej samej jednostce czasu po zwiekszeniu wydajnosci linii obrobce
chemicznej poddawana jest wieksza ilos¢ detali.

Zmiana $rodka Gardobond Additive H7050 na Gardobond Additive H7000L
w znacznym stopniu poprawia jakos¢ powtoki fosforanowej, a takze przyczynia
sie do zmniejszenia ilosci generowanego odpadu (szlamu) w strefie fosforanowania.

Podniesienie goérnych granic parametréw fizyko — chemicznych kapieli
ptuczacych (tzn. pH, przewodnos¢é) ma na celu wydtuzenie czasookreséw wymian
poszczegodlnych  kapieli, co w konsekwencji pozwoli na zmniejszenie
zapotrzebowania na wode biezgcg sieciowg, a tym samym zmniejszy sie ilos¢
generowanych sciekow.

Zmiana temperatury suszenia na linii KTL jest podyktowana poprawg jakosci
suszenia detali po malowaniu w celu spetnienia wymagan dostawcy farby pod katem
wygrzania powtoki po malowaniu.

W podpunktach IV.4.1. i IV.4.2. dodane =zostaly procesy odzysku
i unieszkodliwiania niektérych odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
W zwigzku z rozszerzeniem sposobow zagospodarowania odpaddéw przez ich
odbiorcow.

W punkcie okreslajgcym rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanych
surowcow sprostowano pomytke biednie okreslajacq ilos¢ preparatu Gardolene
D 6800.

Ponadto Spoétka wystgpita o zmiane punktu VI.11. dotyczacego monitoringu zuzycia
energii elektrycznej na liniach objetych przedmiotowym pozwoleniem. Okreslony
w decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 13 czerwca 2005 r. znak:
SR.IV-6618/22/04/05 termin zainstalowania bezposredniego opomiarowania zuzycia
energii elektrycznej odrebnie dla zespotu urzgdzen do chromowania technicznego
i linii malowania kataforetycznego nie zostat dotrzymany z uwagi na trudnosci
techniczne i wysoki koszt instalacji odrebnych licznikéw. Oryginalnie Zzadne
urzgdzenie produkcyjne nie jest wyposazone w uktad pomiarowy energii elektryczne,;.
Szafy zasilajgco — sterujgce urzadzeh sg zaprojektowane i wykonane z myslg
ergonomicznego serwisowania tych uktadéw. Nie ma miejsca na montaz
dodatkowego wyposazenia zwigzanego z uktadami pomiarowymi (licznik

RS.VI.7660/21-3/08 Str. 12z 13



z tablicg licznikowa, przektadniki, listwy montazowe itp.). Jest mozliwy
do zrealizowania wyizolowany, indywidualnie zaprojektowany uktad pomiarowy
dla danego urzadzenia. Jednak stanowi to znaczng ingerencje w istniejgcy uktad
zasilania urzadzenia, ktory podlega monitorowaniu w aspekcie bezpieczenstwa
zwigzanego z ochrong przeciwporazeniowq. Koszt zwigzany z zaprojektowaniem
i wykonaniem indywidualnego uktadu pomiarowego moze przekroczy¢ 50 tys. zi, taki
wydatek wymaga uprzedniego zaplanowania w budzecie danego roku, w zwigzku
z czym indywidualny ukfad pomiarowy moze zostaé wykonany najwczesniej
do konca 2009 roku.

Po analizie wniosku uznano, ze wprowadzone zmiany obowigzujgcego
pozwolenia zintegrowanego nie zmieniajg ustaleh dotyczacych spetnienia wymogow
wynikajgcych z najlepszych dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy
jakosci $rodowiska. Jednoczesnie zmiany przedmiotowej decyzji nie stanowig
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska
I dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w osnowie.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Dariusz Surma
DYREKTOR DEPARTAMENTU
ROLNICTWA | SRODOWISKA

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt

uiszczona w dniu 20.05.2008r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Otrzymuja;

1. Delphi Poland S.A. Oddziat w Krosnie
ul. gen. L. Okulickiego 7, 38-400 Krosno

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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