MARSZAYEK WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO
08-1.7222.20.4.2025.MBB Rzeszéw, 2025-06- ¢

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 | art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024r., poz. 572),

— art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2025r., poz. 647) oraz § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019r. w sprawie przedsiewzigé mogacych
znaczgco oddziatywac¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2019r., poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 17 kwietnia 2025r. znak: W/54/2025, uzupetnionego
pismem z dnia 26 maja 2025 r. znak: W/75/2025, pana Rafata Dzija, petnomocnika
Fabryki Armatur JAFAR S A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON 370195988, NIP
6850010620) o zmiang decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego, znak: OS-
1.7222.67.1.2012.MH z dnia 14 grudnia 2012r., zmienionej decyzjg wiasna, znak: OS-
1.7222.59.1.2014.MH z dnia 23 wrzeénia 2014r., znak: 0S-1.7222.59.2.2017.MH z dnia
31 pazdziernika 2014r., znak: 08-1.7222.43.2.2018.MH z dnia 17 grudnia 2019r. oraz
znak: OS-1.7222.1.4.2023.AD z dnia 28 grudnia 2023r. udzielajacej Spotce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zakiad
Produkcyjny JAFAR S.A. w Skolyszynie;

orzekam

l. Zmieniam za zgodaq stron decyzje Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego z dnia
14 grudnia 2012r.,, znak: 0S-1.7222.67.1.2012.MH (ze zm.) na prowadzenie instalacji
odlewni zeliwa o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej
na terenie Wydzialu nr 1 - Zaklad Produkcyjny JAFAR S.A.
w Skotyszynie,w nastepujacy sposdb:

l.1. Punkt 11.1. decyzji otrzymuje brzmienie:
»II.1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

I.1.1. Dopuszczalng ilo¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do
powietrza.

.
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Tabela 1

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

zanieczyszczajacych
instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelazn ch
Wentylator wyciggowy Pyt ogotem 0,014
pomieszczenia stacji przerobu mas E1 Pyt zawieszony PM10 0,003
formierskich Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Pyt ogétem 0,200
Pyt zawieszony PM10 0,064
Beben chiodzaco-wybijajacy Pyt zawieszony PM2,5 0,004
Tl S Formaldehyd 0,050
Przeno$nik tasmowy pakietow Fenol 0.004
Podajniki wibracyjne E2 . , :
Przenosnik masy wybitej spod Cyjanowodor 0,00005
bebna Amoniak 0,025
Weglowodory aromatyczne 0,005
| Weglowodory alifatyczne 0,038
Tlenek wegla 0.776
Pyt ogbtem 0,350
Pyt zawieszony PM10 0,075
Automatyczna linia formierska Pyt zawieszony PM2,5 0,014
Transport masy formierskiej E3 Dwutlenek siarki 0,875
| Stacja przerobu mas formierskich Dwutlenek azotu 0,085
Formaldehyd 0,082
Amoniak 0,012
' . Pyt ogdtem 0,360
| Léﬁ:%gi%ﬁgfég;{hmcf ES Pyt zawieszony PM10 0,086
y Pyt zawieszony PM2,5 0,021
o o _ Pyt ogétem 0,018
Zrorikpiasesicsedo | gs | PylzawesmnyPMI0 | 0001
| Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
I . . Pyt ogdtem 0,018
f;?\%’;‘lg‘n?;a;gg?ﬁgg;ﬂ;h E7 Pyt zawieszony PM10 0,001
Pyt zawieszony PM2.5 0,0002
, . : Pyt ogétem 0,012
Qoolna wertyiacia ’:‘;ccz*:%";gzna E8 Pyt zawieszony PM10 0,003
' Py} zawieszony PM2,5 0,001
. . . Pyt cgblem 0,012
Ogﬁg:f‘f:’r?;ng; rr‘;‘;:ae‘ggzna E9 Pyt zawieszony PM10 0.003
' Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . : Pyt ogétem 0,012
Ogﬁg}f’%"ﬁ;‘;ﬁiﬁ; Ti‘;ﬁ”'gz“a E10 Pyt zawieszony PM10 0.003
¢ 90 Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . . Pyt ogétem 0,012
09%};”}3?\?5&2?{; Ti‘;':]"’;"'gz"a E11 Py zawieszony PM10 0.003
! geznego. Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . ; Pyt ogbtem 0,015
Ogf‘c’)';‘rﬁig‘f}ﬂg‘gfﬁ;‘;&‘:&’;ﬁ”a E12 Pyt zawieszony PM10 0.004
) Pyt zawieszony PM2,5 0,001
\ . . Pyt ogotem 0,015
ng‘;':‘r;;ﬁ?f_gg:f‘ej";fr‘;hnmcezj”a E13 Pyt zawieszony PM10 0,004
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Zespot rdzeniarek (2 szt.) E13N Pyt ogbtem 0,110
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Dopuszczalna wielko$é emis;ji
Zrodto emisji Emitor Rodzaj substancji
zanieczyszczajacych kg/h
- rdzeniarnia Nr 2 Pyt zawieszony PM10 0,026
Pyt zawieszony PM2,5 0,007
Dwuetyioamina 0,0274
Amoniak 0,032
Fenol 0,0262
Formaldehyd 0,0914
Cyjanowodér 0,0004
Weglowodory aromatyczne 0,1384
Weglowodory alifatyczne 0,007
Trichlorek fosforylu 0,0056
Tréjetyloamina 0,0008
Pyt ogétem 0,014
Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . . Fenol 0,001
Ogélna W:”I?V';“’Ja mechaniczna | g4, Formaldehyd 0,004
ali rdzeniarni Amoniak 0,003
Cyjanowodér 0,0001
Weglowodory aromatyczne 0,007
Weglowodory alifatyczne 0,001
o . Pyt ogotem 0,0003
ghlomik piasiai ieszanka E1da | Pyl zawieszony PMIO 0,00002
entoniiu Pyt zawieszony PM2,5 00001
w . Pyt ogoétem 0,0003
biomils Efrft’;‘;"i'{&'esza"ka E14b | Pytzawieszony PM10 0,00002
Pyt zawieszony PM2,5 0,00001
Pyt ogétem 0,165
Pyt zawieszony PM10 0,039
Pyt zawieszony PM2,5 0,0105
Dwuetyloamina 0,041
Amoniak 0,048
Zespbt rdzeniarek (3 szt.) E15 Fenol 0,0394
— rdzeniarnia Nr 1 Formaldehyd 0,137
Cyjanowodor 0,0007 |
Weglowodory aromatyczne 0,2075 |
Weglowodory alifatyczne 0,105
Trichlorek fosforylu 0,0083
L Trojetyloamina 0,0011 |
Pyt ogotem 0,150
o . Pyt zawieszony PM10 0,147
g;zﬁix:gl‘(’gcs?e”;@ ::ij’l E16 Pyt zawieszony PM2,5 0,042
Dwutlenek azotu 0,062
Tlenek wegla 0,116
. . . Pyt ogétem 0,003
Ogdina wentylgqla m_echanlczna E17 Pyt zavgies?zony PM10 0.003
bl Pyt zawieszony PM2,5 0,003 |
Ogélna wentylacja mechaniczna Py'i ogotem 0,003
modelami E18 Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
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Dopuszczalna wielkoS¢ emisji

zanieczyszczajacych 9
; . . Pyt ogétem 0,003
Ogoblna wentylacja m_echamczna E19 Pyt zav?rliesgony PM10 0003
| m_ci:ielarnl Pyt zawieszony PM2,5 0,003
, . . Pyt ogotem 0,003
Ogéblna wentylacja m_echamczna E20 Pyt z avgi R Sg or?y PM10 0.003
- modelars B Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. : . Pyt ogétem 0,003
Ogodlna wentylacja m_echanlczna E21 Pyl z auelfiesgz ony PM10 0003
modet_ar_n_l_ - Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. , . Pyt ogotem 0,003
Ogélna wentylacja m_echanlczna E29 Pyt zav?rliesgony PM10 0.003
mo_tfi_elarnl Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. . ) Pyt ogétem 0,003
Ogélna wentylacja m_echanlczna E23 Pyt z averliesg.ony PM10 0.003
- neceiamt B Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. ; . Pyt ogétem 0,003
Ogdlna wentylacja m_echamczna E24 Pyl zavgi 3 sg ony PM10 0.003
modelarrj[ Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. . . Pyt ogdtem 0,003
Ogdlna wentylacja m_echamczna E25 Pyt zavgiesgony PM10 0003
modelarni Pyt zawieszony PM2,5 0,003
Pyt ogétem 0,0003
Zbiornik piasku E27 Pyt zawieszony PM10 0,00002
| Pyt zawieszony PM2,5 0,00001
Pyt ogotem 0,0003
Zbiornik bentonitu E28 Pyt zawieszony PM10 0,00002
Pyt zawieszony PM2,5 | 0,00001
Pyt ogotem 0,00688
Pyt zawieszony PM10 0,00174
Pyt zawieszony PM2,5 0,000225
Amoniak 0,000463
. . e Fenol 0,00005
Ogdina wentylacja formierni E 36 Formaldehyd 0.00165
Cyjanowodor 0,000000625
Weglowodory aromatyczne | 0,0000625
Weglowodory alifatyczne 0,000475
Tlenek wegla 0,0097
Pyt ogétem 0,00688
Pyt zawieszony PM10 0,00174
Pyt zawieszony PM2,5 0,000225
Amoniak 0,000463
. . s Fenol 0,00005
Ogdlna wentylacia formierni E 37 Formaldehyd 0.00165
Cyjanowodor 0,000000625
Weglowodory aromatyczne | 0,0000625
Weglowodory alifatyczne 0,000475
Tlenek wegla 0,0097
Pyt ogotem 0,00688
Ogédina wentylacja formierni E 38 Pyt zawieszony PM10 0,00174
| Pyt zawieszony PM2,5 | 0,000225
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

zanieczyszczajacych g
Amoniak 0,000463
Fenol 0,00005
Formaldehyd 0,00165
Cyjanowodér 0,000000625

Weglowodory aromatyczne | 0,0000625
Weglowodory alifatyczne 0,000475

Tlenek wegla 0,0097

Pyt ogotem 0,00688

Pyt zawieszony PM10 0,00174

Pyt zawieszony PM2,5 0,000225

Amoniak 0,000463

. . . Feno! 0,00005

QOgélna wentylacja formierni E 39 Formaldehyd 0.00165
Cyjanowodor 0,000000625

Weglowodory aromatyczne | 0,0000625
Weglowodory alifatyczne 0,000475

Tlenek wegla 0,0097

Pyt ogotem 0,0055

Pyt zawieszony PM10 0,0013

Pyt zawieszony PM2,5 0,00035

Dwuetyloamina 0,00137

Amoniak 0,0016

: N Fenol 0,00131
Wentylacja rdzeniarni nr 2 E 40 Formaldehyd 0.00457
Cyjanowodor 0,00002

Weglowodory aromatyczne | 0,00692
Weglowodory alifatyczne 0,00035

Trichlorek fosforylu 0,00028
Tréjetyloamina 0,00004
Pyl ogotem 0,0021
Wentylacja warsztatu E 41 Pyt zawieszony PM10 0,0021
Pyt zawieszony PM2,5 0,0021
Instalacja do odlewania i wykarnczania armatury z metali niezelaznych
Pyt ogotem 0,209
o . Pyt zawieszony PM10 0,204
Piec indukcyjny .
Prasa mimosrodowa i srubowa E30 Pygim'z ?]zec:(n)a/zlzmz,s 88%2
Tlenek wegla 0,122
Pyt ogblem 0,014
Piec oporowy PET Pyt zawieszony PM10 0,013
Palnik gazowy do podgrzewania E31 Pyt zawieszony PM2,5 0,002
kokil lub foremek Dwutlenek azotu 0,250
Tlenek wegla 0,100
Ogoina wentylacja mechaniczna E32 Pyt z:vz?ezgg*r?;nPM 10 8811
odlewni metali niezelaznych Pyt zawieszony PM2,5 0’002
. Pyt ogotem 0,302
SZ"Ff'r‘;rekc?;gﬂ'(erka E33 Pyt zawieszony PM10 0,015
kb Pyt zawieszony PM2,5 0003 |
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Dopuszczalna wielko$é emisji
Zrodio emisji Emitor Rodzaj substancji -
zanieczyszczajacych 9
, . . Pyt ogélem 0,01
0%‘;'{:;‘” ‘;]‘ﬂe;té’t’gﬁjﬁlénz‘;f:::;‘;"a E34 Pyt zawieszony PM10 0,01
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
, , . Pyt ogotem 0,011
O%ﬂg‘;‘n";’ler’;gt':ﬁﬁé“z‘:f:;:";ﬁ“a E35 Pyt zawieszony PM10 0,011
y Pyt zawieszony PM2 5 0,002

Il.1.2. Maksymalng dopuszczalna emisje roczng z instalacji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji Zanieczyszczajacych Dop uszcza;lr\nnagnr‘l)illkosc emisyi
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych

1. Dwutlenek siarki 6,3

2, Dwutlenek azotu 1,058

3. Tlenek wegla 6,657

4. Dwuetyloamina 0,500

5. Tréjetyloamina 0,0140

6. Trichlorek fosforylu 0,1017

7. Amoniak 0,885

8. Fenol 0,517

9. Formaldehyd 2,689

10. Cyianowodoér 0,0092

11. Weglowodory alifatyczne 1,101

12. Weglowodory aromatyczne 2,618

13. Pyt ogétem 10,106

14. Pyt zawieszony PM 10 3,356

15. Pyt zawieszony PM 2,5 0,872

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

14, Dwutlenek azotu 0,756

15, Tlenek wegla 0,533

16. Pyt ogétem 1,416

17. Pyt zawieszony PM 10 0,713

18. Pyt zawieszony PM 2.5 0,108

1.2. Punkt I1.2.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

A1.2.1. Scieki przemystowe, bedgce mieszaning $ciekéw technologicznych oraz wod
opadowo-roztopowych:

Qsra = 30,52 m3/d
Qmaxs = 0,161 m3/s
Qmaxh = 576,09 m?/h
Qmaxr = 4910 m3/rok”

.3. Punkt 11.3. decyzji otrzymuje brzmienie:
»I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.

I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
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Tabela 4

llosé
Lp Kod Rodzaj odpadu odpadu Zrédia powstawania Skiad chemiczny
' | odpadu Mg/rok odpadéw i wlasciwosci odpadu
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych
Powstaja w precesie
produkciji ormodelowania
Odpady tworzyw odlewniczego Skiad chemiczny: kauczuk, pelimery syntetyczne.
1| 070213 | tucznych 10 zt\:gl;;r;yzsaazggr?uﬁywm, Odpady w postaci state].
uszkodzone czesci
omodelowania.
Powstajg w procesie
wykonywania form
. - odlewniczych Skiad chemiczny: kwas siarkowy (V1), aromatyczne kwasy
2. | 0701909 ';L”e et 2 |istanowig pozostafosci sulfonowe.
pady substangcji Odpady w postaci ciekiej.
niewykorzystanych
W procesie.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz
Odpady farb i lakieréw w procesie wykonywania . R . .
3. | 080112 |inne niz wymienione w 2 omodelowania glga: dchimtg:tng lzcy“;"f: wypelniacze, pigmenty.
08 01 11 odiewniczego, stanowig pady W posiact Glexie).
pozostatosci substancii
niewykorzystanych
W procesie.
Powstajg w procesie
Zawiesiny wodne Wytkony\n_lanla rdzterl ci Skiad chemiczne: tetrametyloloacetylenodimocznik,
4. 1080203 |zawierajace materiaty 1 Lzlfsr:z:ﬁ pozosiafose konserwanty.
ceramiczne niewyk orjzystany ch Odpady w postaci gestej zawiesiny.
w procesie.
Powstajg w procesie
wytopu ciekiego metalu Skiad chemiczny: stop zawierajacy zanieczyszczenia metali,
- ) w tyglowych piecach tlenki metall {m.in. zelaza (Il) FeO), wegiel i koks, kawalki
5. | 100903 ) Zuzle odiewnicze 1000 indu?(cyjnych orfaz w rdzeni, male odtamki metalu, rdzy lub z?andry.
procesie pozapiecowej Odpady w postaci statej.
abrébki cieklego metalu.
Rdzenie i formy Sktad chemiczny: piasek kwarcowy, glinki ogniotrwale
odlewnicze przed Powstaja w procesie i cement, dodatkowo wegiel, koks i metale, moga zawierad
6. | 100906 | procesem odlewania 500 | wykonywania rdzeniiform | rowniez kawalki rdzeni lub mate odtamki metalu, rdzy lub
inne niz wymienione odlewniczych. zendry.
w 10 09 05 Odpady w postaci state].
Rdzenie i formy . ’ Skiad chemiczny: piasek kwarcowy, glinki ogniotrwate
7 | 100008 odlewnicze po procesie 5000 ﬁ::;?&;izr?;::ﬁi form i cement, wegiel, koks | metale, moga zawieraé réwnisz
) odiewania inne niz odlewniczvch kawatki rdzeni lub male odtamki metalu, rdzy lub zendry.
wymienicne w 1009 07 yen. Odpady w postaci stalej.
Powstaja w procesie
Pyly z gazow wylapywania frakgjl ) . , . .
8. | 100910 | odlotowych inne niz 100 | pylowych przez widady glga: dc":m'g:t"a%irs'?tzﬁg!e (zelazo) i jego stopy (zeliwo i stal).
wymienione w 10 09 09 filtracyjne podczas redukcji pady w p -
emisji zanieczyszczer.
Inne czastki state niz Pmsstkaj% w prg:t[esue . Sklad chemiczny: celuloza, hemiceluloza, lignina,
9. | 100912 | wymienione a0 | P n‘i’é'z‘;m;’z owania |y zemionka.
w1009 11 wykorzysk agi oI Zywic. Odpady w postaci statej.
g - Powstajg w procesie
10. | 1009 14 Oqgadowe srm_j_k: produkeji omodelowania Sktad chemiczny: polimery syntetyczne, kauczuk.
. wigzace inne niz 40 dl - Odpad taci statei
wymienione w 10 09 13 odlewniczego pady w postaci statej.
z wykorzysianiem zywic.
Odpady stanowia
11. | 1000 80 Wybrakowane wyroby 400 nienadajgce sie do dalszej | Skiad chemiczny: 2elazo i jego stopy {zeliwo i stal).
i zeliwne obrébki i sprzedazy wyroby | Odpady w postaci stalej.
Zeliwne.
Powstajg w procesie
12. | 1009 99 Inne niewymienicne 900 wybijania i cczyszczania Sklad chemiczny: zelazo i jego stopy (Zeliwo i stal).
’ odpady odlewdw oraz na Odpady w postaci stalej.
stanowiskach formowania.
Qdpady z toczenia Powstajg w procesie . -
13. | 1201 01 | i pitowania zelaza coraz 200 {oczyszczania oraz obrébki glélag dCh\?vm';::tna{;i ZS?E{:.‘) » stal.
jego stopbw skrawaniem odlewdw oraz pacy w p -
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B R Hosé .
Lp. [ Rodzaj odpadu odpadu Zrodta powstawania Sk!ad chgrpiczny
odpadu Mg/rok odpadow i wlasciwosci odpadu
' padczas prac remontowych
(naprawy maszyn
) B | urzgdzen)
Powstaja w procesie
oczyszczania oraz obrobki i . L ] )
14. | 12 01 02 | Czastki i pyly zelaza 50 | Skrawaniem odiewow oraz S:;*ti?: \::Iger;rczny. zelazo, stal {(najczesciej w postaci perlity
: oraz jego stopow podczas prac remontowych | P g0
{naprawy maszyn Odpady w postaci statej.
- i urzgdzen)
Powstajg w procesie
Odpady z toczenia o;zyszc;ama glf az obrobki | q12 4 chemiczny: metale niezelazne, stopy metali
15. | 1201 03 | i piowania metali 5 | Strawaniem odlewow oraz | ;e laznych.
A podczas prac remontowych Odpad taci stalei
niezelaznych (naprawy maszyn pady w postaci statej.
| ) i urzgdzen)
i Powstaja w procesie
[ produkcji omodelowania
QOdpady z toczenia odlewniczego ; ) .
16. | 1201 05 | i wygladzania tworzyw 20 z wykorzystaniem zywic, (S)Z+agdCh:m'§§; {'i F;?:{?uk’ polimery syntetyczne.
sziucznych. stanowig zuzyte lub pady w p -
| uszkodzone czesci
] omodelowania.
Powstaja podczas naprawy | Skiad chemiczny: zelazo i stopy Zelaza, niewielkie dodatki
| odiewdw Zeliwnych oraz manganu, chromu, niklu, miedzi i cynku. Poza tym krzemiany,
17. | 1201 13 | Odpady spawalnicze 2 podczas prac remontowych | weglany, fluorki proste i ztozone, tlanki metali, szkfo sodowe
(napraw maszyn lub potasowe oraz skladniki organiczne(otuliny elektrod).
- i urzadzen). Odpady w postaci statej.
Odpady posziifierskie Powstaja w procesie Skfad chemiczny: st_al, korund (ewen;ualme dlame_,nt),
; 7 L . i | elektrokorund, weglik krzemu, kizemionka, krzemiany,
18. | 1201 17 | inne niz wymienione 50 oczyszczania oraz obrdbki . ] b .
w1201 16 skrawaniem odlewdw szmergiel, domieszki chromu, tytanu, zelazo.
) i Odpady w postaci stalej.
Zuzyte materialy E&‘;ﬂgf ;;ﬁvcrz'a:hn:gfwy Sklad chemiczny: stal, korund (ewentualnie diament),
<yle mal - Y elektrokorund, weglik krzemu, krzemionka, krzemiany,
19. | 12 01 21 | szlifierskie inne niZ 20 podczas prac remontowych . ! .
wymienione w 12 01 20 (napraw maszyn szmergiel, domieszki chromu, tytanu, zelazo.
B i urzadzen), Odpady w postaci stalej.
Powstajg w procesie
. _ oczyszczania oraz cbrobki | Skiad chemiczny: czastki | pyly metalowe, pozostatosci
20. [ 120198 Lr;jnzgmwym:emone 10 skrawaniem odlewéw poszlifierskie, piasek kwarcowy (krzemianka).
pady i stanowig pozostatosci Odpady w postaci stalej.
) poszlifierskie
fsil[t)rg)c?y?sg,ﬁa::iﬁ?ﬂ o Powstajg podczas prac
| wycierania (np. szmaty, iﬁ:.'sznt:‘i"grczh S;ae%r)atﬂz Skiad chemiczny: wiékna naturalne (wetna, bawetna, len)
21. | 1502 03 | scierki) i ubrania 5 pod c;as eksglo atagji oraz sztuczne {poliester, PCV, anilana).
oci:.;?enrﬂg r:r;ne niz maszyn i urzadzen Cdpady w postaci stalej.
Wy w instalacji.
§ w15 02 02
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
. maszyn | wzadzen) oraz Skiad chemiczny: 2elazo i jego stopy z weglem (zeliwo i stal).
22. | 180117 | Metale zelazne &g podczas eksploatacji Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
i . - w instalacii.
Powstaja podczas prac
Inne niewymienione ;:gzn?\i"g;h g;ae%r)agiz Skilad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
| 23. [ 16 01 99 | odpady (tasmy 8 po dczyas eksgloata G zmodyfikowane polimery naturalne, krzemionka, guma.
| gumowe, weze) maszyn i urzadzen Odpady w postaci statej.
) w instalacji.
Powstajg podezas prac
| Zuzyte urzgdzenia inne ;?;nsc;nt:\ilvgrczh ézz%aggz Sktad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
24. | 1602 14 J niz wymienione w 2.5 podczyas eksgioatacji zmodyfikowane polimery naturalne, krzemionka, kauczuk.
160209 do 1602 13 maszyn | urzadzen Odpady w postaci statej.
| L - w instalacii.
Si';mgg;y uu;ugrze;; iz:ne fe(:x‘:f;?éa P Sg?ﬁzs I!aarac Skiad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
25. | 1602 16 | ZUZYyeh urzg 2.5 Wy prawy zmodyfikowane polimery naturalne, krzemionka, guma.
niz wymienione maszyn i urzgdzen) oraz Odpady w postaci statei
w1602 15 podczas eksploatadji padywp -
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llosé
Lp Kod Rodzaj odpadu odpadu| Zrodia powstawania Sktad chemiczny
" | odpadu Ma/rok odpadéw i wlasciwosci odpadu
maszyn i urzadzert
w instalacii.
Powstajg podczas prac
Baterie alkaliczne remontowych (nap_rawy Skiad chemiczny: cynk, tlenek manganu, wodorotlenek
26. | 16 06 04 | (z wylgczeniem 0,5 maszyn | urzgdzen) oraz potasu, aluminium.
podczas eksploatacji B .
16 06 03) maszyn i urzadzent Odpady w postaci staie].
w instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy . .
57 | 160808 Inne baterie 08 maszyn | urzadzer) oraz gg::gucr:umr::iﬁ?uyrﬁcynk’ tlenek manganu, wodorotlenek
' i akumulatory ! podczas eksploatacii od d‘ t s tate
maszyn i urzadzen pady w postact 1
w instalacii.
Weglopochodne
okiadziny piecowe Powstajg podczas wymiany
i materialy ogniotrwate Zyzytej wymurowki Sklad chemiczny: weglopochodne witkna ogniotrwate, tlenki
28. | 161102 |z proceséw 150 | (okladziny piecow do glinu, krizemu i ich pochodne.
mefalurgicznych inne wytopu | urzadzen Odpady w postaci stalej.
niz wymienione odlewniczych.
w1611 01
Okiadziny piecowe
| materialy ogniotrwale Powstaja podczas wymiany | Skiad chemiczny: wickna ogniotrwate zbudowane na bazie
20, | 161104 |2 proces@w . 150 | zuzytej okladziny piecow tlenkéw glinu, krzemu i jego pochodnych.
) metalurgicznych inne dl | h Odoad y taci stalei P
niz wymienione odlewniczych. pady w postaci stalej.
w 161103
Powstaja podczas prac
remontowych (naprawy
5 . maszyn i urzadzeri} oraz Skiad chemiczny: zelazo j stal.
30. | 170405 |Zslazo i stal o podczas eksploatacii Odpady w postaci stalej.
maszyn i urzgdzen
w instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy Skiad chemiczny: zelazo i jego stopy z wegiem {zeliwo i stal),
- . . maszyn i urzgdzen) oraz metale niezelazne (aluminium, miedz, cyna) i ich stopy (braz,
31. | 1704 07 | Mieszaniny metali 400 podczas eksploatacii mosiadz).
maszyn i urzadzen Odpady w postaci statej.
w instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
32 | 1704 11 Kable inne niz 025 |Mmaszyn i urzadzen) craz Skiad chemiczny: metale (mied2), polimery syntetyczne.
' wymienione w 17 04 10 ’ podczas eksploatacii QOdpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
w instalacii.
Zmieszane odpady Powstajg podczas prac
Z budowy, ramontow remontowych (naprawy Skiad chemiczny: polimery, celuloza, hemiceluloza, lignina,
23 | 470004 i demontazu inne niz opp | MMaszyn i wrzadzen) oraz ztom, tynki m.in. cementowo-wapienne, gruz m.in. ceglany,
) wymienione podczas eksploataci hetonowy.
w1709 01,17 09 02 maszyn i urzadzen Odpady w postaci stafe].
i17 09 03. w instalacji.
taczna ilosé odpadéw innych niz
niebezpieczne powstajgcych w instalacii 10096.25

do odlewania i wykariczania armatury
z metali zelaznych [Ma/rok]

Instalacja do odlewania [ wykanczania armatury z metali niezelaznych

Powstajg w procesie Sktad chemiczny: zanieczyszczenia metali niezefaznych
Zaary | zuzle wytopu ciektego metalu {miedz, cynk, cyna, aluminiumy), tlenki metali (np. kizemu,
34. (101003 ogler\xnicze 30 w tyglowych piecach: glinu, wapnia, magnezu), wegiel i koks, kawaiki rdzeni lub
indukcyjnych, oporowych mate odiamki metalu, rdzy lub zendry.
i gazowych.. QOdpady w postaci stale].
Rdzenie i formy ) - L .
Powsaiqw procesie | S STeTIcTY: ek oo K et
35. | 1010 08 | procesem odlewania 20 wykonywania rdzeni i form kawalki rdzeni Iub!maJ o oéilamki metalu :
inne niz wymienione odlewniczych. - ] ;
w10 10 05 Odpady w postaci statej.
Rdzenie i formy . : Sklad chemiczny: piasek kwarcowy, glinki ogniotrwate
. . Powstajg w procesie h ) g ! :
odlewnicze po procesie h - i cement (spoiwo), wegiel, koks i metale, moga zawierac
36. | 101008 odlewarnia inne niz o ﬂimm:rzﬁ Rdegh) | form kawatki rdzeni lub mate odtamki metalu.
wymienione w 10 10 07 yen. Qdpady w postaci statej.
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llos¢
Lp Kod Rodzaj odpadu odpadu Zrodia powstawania Sklad chemiczny
" | odpadu Mg/rok odpaddéw i whasciwosci odpadu
Powstaja w procesie
Pyty z gazdw wytapywania frakciji Skiad chemiczny: metale niezelazne (miedz, cynk, cyna,
37. [ 101010 | odlotowych inne niz 2 pytowych przez wkiady aluminium).
[ wyrnienione w 10 10 09 filtracyjne podczas redukeji | Odpady w postaci stalej.
3 = emisji zanieczyszczen.
Inne czastki state niz Powstajg w procesie Skiad chemiczny: metale niezelazne (miedz, cynk, eyna,
38. | 101012 | wymienione 2 oczyszezania (szlifowania, | aluminium).
| w1010 11 przecinania) odlewdw. Qdpady w postaci stalej.
| Powstaja w procesie . . - .
. Inne niewymienione - wybijania i oczyszczania :i::;ciin?l?;r)nuczny. metale niezelazne (miedz, cynk, cyna,
il odpady oraz na stanowiskach Od . N .
formowania. pady w postaci statej.
. Powstaja w procesie Sktad chemiczny: metale niezelazne (miedZ, cynk, cyna,
Odpady z toczenia cbrabki skrawaniem otéw, aluminium}) fub stopy metali niezels, h (mosigdz
40, | 120103 || pitowania metali 50 | odleww oraz podczas prac | 70 | s Py “elaznyc 4
| niezelaznych :ﬁ;“;;’;f‘:"gr“zgégzﬂfwy Odpady w postaci state].
. . Skiad chemiczny: metale niezelazne (miedz, cynk, cyna,
41, | 1201 04 S.zziﬁz'z'n%{ metali 10 Opgzv;ztzaégxizr?sczel;;ewania, girg‘:) aluminium) lub stopy metali niezetaznych {mosigdz,
| przemzama) odlewow. Odpady w postaci statej.
Powstajg podczas naprawy | Skiad chemiczny: Zelazo i stopy Zelaza, niewielkie dodatki
odlewow z metali manganu, chromu, niklu, miedzi i cynku. Poza tym krzemiany,
42. | 120113 | Odpady spawalnicze 2 | niezelaznych oraz podczas | weglany, fluorki proste i ziozone, fenki metali, szkio sodowe
prac remontowych (napraw | lub potasowe oraz skiadniki organiczne (otuliny elektrod).
| maszyn i urzgdzen). Odpady w postaci statej.
Odpady poszlifierskie Powstajg w procesie Slk':td otl:(t;?ml;zny. slt'ili‘korund ::;;Veen:?ug:(‘gek?:e%?”:‘)'
43. | 1201 17 |inne niz wymienione 2 | oczyszezania oraz obrobki | o ot oRorund, Weglik krzemu, lonka, any,
w1201 16 skrawaniem odlewow. szmergiel, domle§zkl ctjromu, tytanu, zelazo.
- i Odpady w postaci stalej.
Powstaja w procesie
Zuzyte materialy oczyszcz_ania oraz obrobki | Skiad chemiczny: stal, korund (ewentualnie diamgnt),
44, | 1201 21 | szlifierskie inne niz 2 skrawaniem odlewdw oraz elektrolsorund, w.e,glil_c krzemu, krzemionka, krzemtany,
wymienione w 12 01 20 podczas prac remantowych | szmergiel, domle§zkl ct}romu, tytanu, zelazo.
(napraw maszyn Odpady w postaci statej.
i urzgdzen).
Sorbenty, materialy )
filttracyjne, tkaniny do Z?!v;;?ﬁvpggﬁa; g:c
wycierania (np. szmaty, Wy d prawy Skiad chemiczny: widkna naturalne (wetna, baweina, len)
45. | 150203 | scierki) 2 | e isea Z‘:"l.?raz oraz sztuczne (poliester, PCY, anilana).
i ubrania ochronne inne &Zsiyisii;[;::e: A Odpady w postaci statej.
niz wymienione instatacji
w 15 02 02 1 I
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
i maszyn i urzgdzen) oraz Skiad chemiczny: zelazo i jego stopy z weglem (Zeliwo i stal).
46. | 160117 | Metale zelazne 60 podczas eksploataci Odpady w postaci stalej.
maszyn i urzadzen
instalacji.
Powstajg podczas prac
Zuzyte urzadzenia inne remontm_nrych gna%rawy Sktad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
47. | 1602 14 | niz wymienione 1 Lpozs:g:sl:kr:alozeﬁar);j?mz zmodyfikowane polimery naturalne, krzemionka, kauczuk.
- w 16 02 09 do 16 02 13 aszyn i mz'; i Odpady w postaci stale].
. instalacji.
Powstajg podezas prac
E&i?;g:‘y u”é;gféﬁ iz:n . ﬁ;‘;’;ﬁ";’g&gggﬂ?ﬁz Sklad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
48. | 160216 | <., - 1 o zmodyfikowane polimery naturalne, krzemionka, kauczuk.
niz wymienione podezas eksploatacji Odpad ostaci stalei
w16 02 15 maszyn i urzadzen pacy w p -
i instalacji.
Powstajg podczas prac
Baterie alkaliczne remontowych gnagrawy Sitad chemiczny: cynk, tlenek manganu, wodoroftenek
| 49 | 1606 04 | (z wylaczeniem 0,3 |Maszyniumadzef)oraz | o0 iminium,
| podezas eksploatacii . .
| 16 06 03) maszyn | urzadzen Odpady w postaci statej.
) . instalacji.
\nne baterie Powstajg podczas prac Skiad chemiczny: cynk, tienek manganu, wodorotienek
60. | 1606 05 i akumulato 0,5 remontowych (naprawy potasu, aluminium.
L | ! .ry S | | maszyn i urzgdzen) oraz Odpady w postaci statej.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
odpadu
Mgirok

Zrédia powstawania
odpadow

Sktad chemiczny
i whasciwosci odpadu

podczas eksploatacji
maszyn i uzadzen
instalacji.

51.

1611 02

Weglopochodne
okiadziny piecowe

i materialy ogniotrwate
Z procesow
mefalurgiczriych inne
niz wymienione

w18 1101

10

Powstajg podczas wymiany
zuzytej wymurowki
(oktadziny piecow do
wytopu i urzadzen
odlewniczych)

Skiad chemiczny: weglopochodne witkna ognictrwate, tienki
glinu, krzemu i ich pochodne.
Odpady w postaci stale].

82,

17 04 01

Miedz, braz, mosigdz

10

Powstaja podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz
podczas eksploatacji
maszyn i urzadzen
insfalagji.

Skiad chemiczny: miedz 1 jej stopy, braz, mosiadz.
Odpady w postaci statej.

53.

1704 02

Aluminium

10

Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz
podczas eksploatacji
maszyn i urzadzen
instalacji.

Skiad chemiczny: aluminium.
Odpady w postaci stalej.

54,

1704 05

Zelazo i stal

50

Powstaja podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz
podczas eksploatacii
maszyn i urzadzen
instalacji.

Skiad chemiczny: zelazo, stal.
Odpady w postaci statej,

55,

1704 07

Mieszaniny metali

20

Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz
podczas eksploatacji
maszyn i urzadzen
instalagji.

Sklad chemiczny: zelazo i jego stopy z weglem (zeliwe i stal),
metale niezelazne (aluminium, miedzZ, cyna) i ich stopy (braz,
mosigdz).

Qdpady w postaci stalej.

56.

17 04 11

Kable inne niz
wymienione w 17 04 10

0,25

Powstaja podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzgdzen) oraz
podczas eksploatacii
maszyn i urzadzen
instalacii.

Skiad chemiczny: metale {miedz), polimery syntetyczre.
Odpady w postaci stafej.

taczna ilos¢ odpaddéw innych niz
niebezpieczne powstajgcych w instalacji
do odlewania i wykanczania armatury z
metali niezelaznych [Mg/rok]

345,05

l.4. Punkt 1111, decyzji otrzymuje brzmienie:

JIl.1 Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

N.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazow i pytéw do powietrza.

Tabela 5
, Temperatura
Wysokosé Srednica gﬁgﬁg gazéw Czas pracy
. - emitora . odlotowych na ]
Lp. Emitor emitora wylocie . emitora
u wylotu o wylocie
[m] z emitora G [hirok]
[m] emitora
[mis] K]
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych
0.0
1. E1 23,5 0,28 (zadaszony) 290 7200
0,0
2. E2 16 1 (zadaszony) 290 7200
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Temperatura

; Predkosé .
Wysokosé éret_imca gazéw na gazow Czas pracy
. - emitora . odlotowych na .
Lp. Emitor emitora wylocie . emitora
[m] u wylotu z emitora* wylocie [h/rok]
[m] emitora*
[m/s]
[K]
3 E3 16 1 0.0 290 7200
) {zadaszony)
0.0
4 E5 14 1 . 290 4800
5, E6 9.5 0.2 za dgécz)ony) 290 1500
6. E7 8 0,2 = dgégony) 290 1500
7. E8 9 0,3 (zs dgﬁ ony) 290 7200
8. E9 9 0.3 - dgégony) 200 7200
9. E10 9 0.3 za dgécz’ony) 290 7200
10, E11 9 0,3 zo dgégony) 290 7200
1. E12 72 0,35 za dgég_ony) 290 7200
12. E13 7.2 0,35 e dgégony) 290 7200
13 E13N 14 0.4 za dgégony) 295 7200
14, E14 75 0,35 a dgég ony) 290 7200
15. E14a 9 0.7x1 - dgégony) 290 832
16. E14b 9 0,7x1 za dgégony) 290 832
17. E15 12.2 0.4 24.3 295 7200
18, E16 12 1 (za dg’s‘iony) 375 7200
19 E17 3 0.2 (bo%gny) 290 4800
20, E18 0.2 0.2 (bo%gny) 290 4800
21, E19 3.5 02 (bo%gn " 200 4800
2 £20 0.2 0.2 (bo%gny) 290 4800
23, E21 45 02 (bo%gny) 200 4800
24, E22 35 0,2 (bo%fny) 290 4800
25, E23 42 0,28 e dg'sgony) 290 4800
26, E24 3.5 0.2 (bO%zony) 290 4800
27, E25 02 02 ® O%SW) 290 4800
28 E27 12.4 0.9 za dao*sgony) 290 500
20, ) 124 6.9 0.0 250 500
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Temperatura

A . Predkosé A
. Srednica . gazow
. Wysg:kosc emitora gazow na odlotowych na Czas.pracy
Lp. Emitor emitora u wylotu wylocie locie emitora
[m] “[’lyn] z emitora* :r‘nyitora* [hirok]
[m/s] IK]
(zadaszony)

0,0

30. E36 8,4 0,5 (boczny) 290 6048
0,0

31. E37 97 0,5 (boczny) 290 6048
0,0

32. E38 8,4 0,5 (boczny) 280 6048
0,0

33. E39 9,5 0.5 (boczny) 290 6048
0.0

34. E40 5,0 0,25 (boczny) 293 5760
0,0

35. E41 2,7 0,16 (boczny) 293 1512

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

30. E30 6,5 0,4x0,5 22 375 2400
0,0

31. E31 8,5 0,2x0,2 (zadaszony) 375 2400
0,0

32. E32 3,2 0,35 (zadaszony) 290 2400

33 E33 3 03 59,4 290 2400
0,0

34. E34 4 0,35 (zadaszony) 2890 2400
0,0

35. E35 1,7 0,2 (boczny) 290 4800

lIL1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen ochrony powietrza.

Tabela 6
. s . Rodzaj Skutecznos$é
Lp. | Emitor Zrodto urzadzenia [%]
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych
Beben chtodzgco-wybijajgcy
1 E2 Przenosnik taSmowy pakietéw, podajniki Filtr 99
) wibracyjne, przenosnik masy wyhitej spod tkaninowy
bebna
Automatyczna linia formierska Filtr
2. E3 | Transport masy formierskigj tkaninowy 99
Stacja przerobu mas formierskich
. Filtr
3. ES _Uk’rad regeneracji mas chemoutwardzalnych tkaninowy 99
4 E6 Zbiomik swiezego piasku — formowanie mas Filtr 99
) furanowych tkaninowy
5 E7 Zbiornik masy obiegowej — formowanie mas Filtr 99
' furanowych tkaninowy
Filtr
. ) N workowy +
6. | E13N | Zespét rdzeniarek (2 szt.) - rdzeniarnia Nr 2 neutralizator 99
amin
08-1.7222.20.4.2025. MBB Str.13z 20




. 5 . Rodzaj Skutecznos¢
.- Lp. | Emitor Zrodto urzadzenia %]
I . : Filtr
7. | E14a |Zbiomnik piasku/mieszanka tigntonltu workowy 99
o : . Filtr
8. E_14b Zblorn_ik plasku/mleszankg bentonitu workowy 99
Filtr
. . _ _— patronowy +
9. E15 |Zesp6t rdzeniarek (3 szt.) — rdzeniarnia Nr 1 neutralizator 99
. admin
10 E16 Piece indukcyjne (3 szt.) Cyklon + filtr 99
[ Stanowisko sferoidyzacji tkaninowy
1 » o Filtr
_1_1__ E27 |Zbiornik piasku tkaninowy 99
I : Filtr
12, E28. Zbiornik bentonitu | tkaninowy 99
~_Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
Szlifierko — polerka
13. | E33 Prrecinarka Cyklon 90

I.5. Punkt Il.2.2. decyzji otrzymuje brzmienie:

+J.2.Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji.

I11.2.2. Oczyszczone w zakladowej oczyszczalni $cieki technologiczne wraz z wodami
opadowo-roztopowymi w mieszaninie, ocdprowadzane beda za pomocy istniejgcego
wylotu urzadzen kanalizacyjnych, zlokalizowanego na lewym brzegu rzeki Ropy w km
12+930 o wspotrzednych geograficznych: N 49° 74’ 40”; E 21° 34’ 947"

1.6. Punkt 111.5.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

1I1.5.1. Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 13
' Maksymalny czas pracy
Zrédia w ciagu doby
9’,3"!“”' Lokalizacja Zrddia hatasu [h]
Zrodia
pora pora
| dzienna nocna
| Zrodia typu ,,BUDYNEK” instalacji do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
B1 | Stacja przerobu mas formierskich 16 8
B2 Hala produkeyjna formowanie na linii automatycznej 16 8
B3 Hala formowania i zalewania automatycznego 16 8
B4 Hala formowania rgcznego 16 8
BS Hala wybijania (furany) 16 8
_B6 | Topielnia indukeyjna 16 8
. B7 Topielnia indukcyjna 16 8
| B8 Rdzeniarnia 1 16 8
| B® Hala formowania recznego (furany) 16 8
B10 | Modeiarnia 16 8
B11 Hala produkcyjna oczyszczania odlewow 16 8
B12 Rdzeniarnia 2 16 8
B13 Budynek magazynowy/komprasorownia 16 8
Zrédia typu ,,PUNKTOWEGO?” instalacji do odlewania i wykariczania armatury z metali
| Zelaznych
| E1__ [Wentylator dachowy pomieszczenia mas formierskich | 16 | 8
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Maksymalny czas pracy
Zrodia w ciagu doby
Symaal Lokalizacja 2rédfa hatasu [h]
pora pora
dzienna nocna
E2 Wyrzutnia instalacji odpylajgcej 2 16 8
E3 Wyrzutnia instalacji odpylajgcej 3 16 8
E5 Wentylator czyszczgcy w filtrze odpylania (furany) 5 25
E6 Filtr pulsacyjny czyszczacy piasku (furany) 2 1
E7 Filtr pulsacyjny czyszczacy regeneratu (furany) 1 05 |
E8 Wentylator Scienny na hali formowania recznego 16 8
E9 Wentylator $cienny na hali formowania recznego 16 8
E10 Wentylator cienny na hali formowania recznego 16 8
E11 Wentylator $cienny na hali formowania recznego 16 8
E12 Wentylator dachowy na hali formowania recznego (furany) 16 8
E13 Wentylator dachowy na hali formowania recznego (furany) 16 8
E14 | Wentylator dachowy na hali rdzeniarni 1 - 16 8
E16 Wentylator chtodni wyparnej piecéw indukcyjnych 16 8
E17 Wentylator $cienny na modelarni 16 8 |
E18 Wentylator $cienny na modelarni 18 8 .
E19 Wentylator $cienny na modelarni 16 8 '
E20 Wentylator Scienny na medelamni 16 B
E21 Wentylator $cienny na modelarni 16 8
E22 Wentylator $cienny na modelarni 16 8
E23 | Wentylator dachowy na modelarni 16 8
E24 | Wentylator $cienny na modelarni 16 8
E25 Wentylator §cienny na modelarni 16 8
E27 Filtr na zbiorniku piasku 1 0,5
E28 Filtr na zbiorniku bentonitu 1 0,
E36 Wentylator chlodni wyparnej (furany) 16 8
E37 Wentylator giéwny filtra odpylajacego w zabudowie 16 8
dzwiekochtonnej (furany)
E38_1- | Wentylatory chiodnicy wyparnej pieca indukcyjnego na hali 16 8
E38_10 |topialni (10 szt.)
E39 Wentylator osiowy nowej formierni 16 8
E40 Wentylator osiowy nowej formierni 16 8
E41 Wentylator osiowy nowej formierni 16 8
E42 | Wentylator osiowy nowej formierni 16 8
E43 Wentylator osiowy nowej formiemni 16 8
E44 Wentylator osiowy na magazynie substanciji chemicznych 16 8
E45 Ogélna wentylacja warsztatu 16 8
Zrédta typu ,,POWIERZCHNIOWEGO?” instalacji do odlewania i wykariczania armatury z metali
zelaznych
E16a Wyrzu't z agregatu na hali produkcyjnej oczyszczania 18 8
odlewow
E17a Centra’ta wentylacyjna na hali predukeyjnej oczyszczania 16 8
odlewow
E18a Wyrzu't rekuperacji na hali produkcyjnej cczyszczania 16 8
odlewow
E19 Czerpnia rekuperacji na hali produkeyjnej cczyszczania
a 16
odlewow
E20a |Czerpnia nowej kompresorowni (w budynku B11) 16 8
E21a | Wyrzut nowej kompresorowni (w budynku B11) 16 8
Zrédia typu ,,BUDYNEK” instalacji do odlewania i wykarnczania armatury z metali
B niezelaznych
B14 | Odlewnia metali niezelaznych | 16 | 8
Zrédta typu ,,BUDYNEK?” instalacji do odlewania i wykariczania armatury z metali
niezelaznych
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Maksymalny czas pracy
Zrodta w ciagu doby
Symbol Lokalizacja zrédia hatasu i
Zrédia
pora pora
' dzienna nocha
E30 Wentylator pieca indukeyjnego i pras 16 8
E31 Wentylator pieca przepychowego 16 8
E32 Wentylator §cienny na hali odlewni metali niezelaznych 16 8
E33 Wentytator wyciagowy szlifierko-polerki 16 8
E34 Wentylator $cienny na hali odlewni metali niezelaznych 16 8
| E46 Wentylator tzw. Wyrzut letni 16 8
| Zrédta typu ,,PUNKTOWEGO” pozostate
| E4 Wentylator §cienny na magazynie odpadéw niebezpiecznych 18 8
E26 | Wentylaior §cienny na spawalni 16 -
E29 Wentylator $cienny pomieszczenia remontowego 18

I.7. Punkt IV. decyzji otrzymuje brzmienie:

V. Rodzaj i maksymalna ilo$é wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw

i paliw.

Tabela 14
Lp. | Rodzaj materialow i surowcéw Jednostka Wartosé

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych

1. | Gaz ziemny Nm?/rok 450 000
2. | Energia elektryczna MWh/rok 25 000
3. | Suréwka hematytowa/przerébcza Mg/rok 400
4. | Surdwka specjalna Mgfrok 9 000
5 | Ztom obiegowy Zeliwa sferoidalnego (wtasny) Mg/rok 11 Q00
8. | Zelazostopy Mg/rok 360
7. [ Srut stalowy Mg/rok 360
8. | Naweglacz Mgfrok 500
9. | Zaprawa Mg Mg/rok 270
10. | Drut Mg Mg/rok 270
11. | Odzuziacz Mg/rok 25
12. | SiC Mg/rok 18
13. | Ztom stalowy Mg/rok 5000
14, | Ztom Zeliwny kupny Mgirok 200
15. | Ztom zeliwny obiegowy Zeliwa szarego (wiasny) Mg/rok 1 000
16. | Masa mines Mg/rok 90
17. | Piasek kwarcowy suszony Mg/rok 7 200
18. | Pyl weglowy Mg/rok 50
19. | Mieszanka bentonitowa Ma/rok 1 800
20. | CO. Mg/rok 50
21. | 810 Mg/rok 10
22. | Zywica utwardzona CO; Mg/rok 25
23. | Katalizator cold-box Mg/rok 5
24. | Aktywator cold-box Ma/rok 45
25. | Zywica cold-box Mg/rok 45
26. | Zywice furanowe Mg/rok 250
27. | Piasek otaczany Ma/rok 180
28. | Metale kolorowe Mg/rok 10
29. | Masy ogniotrwate Ma/rok 55
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Lp. Rodzaj materiatow i surowcow Jednostka Wartosé
30. | Pokrycia naformy i rdzenie z rozcieficzalnikami _Mg/rok 150
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
31. | Gaz ziemny Nm?*/rok 10 000
32. | Energia elektryczna MWh/rok 500
33. | Mosiadz Mg/rok 100
34. { Aluminium Ma/rok 15
35. | Braz B555 Mg/rok 3
36. | Brgz BA1032 Mg/rok 1
37. | Piasek otaczany Ma/rok 3,5
38. | Piasek formierski Mg/rok 30

H. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Do Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego wplyngt wniosek z dnia 17
kwietnia 2025r. znak: W/54/2025, uzupetniony pismem z dnia 26 maja 2025 r. znak:
W/75/2025, pana Rafata Dzija, petnomocnika Fabryki Armatur JAFAR S.A.,
ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON 370195988, NIP 6850010620) o zmiane
decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego, znak: 0S-1.7222.67.1.2012.MH
z dnia 14 grudnia 2012r., zmienionej decyzjg wtasna, znak: 05-1.7222.59.1.2014.MH
z dnia 23 wrzesnia 2014r., znak: 0S5-1.7222.59.2.2017.MH z dnia 31 pazdziernika
2014r., znak: OS-1.7222.43.2.2018.MH z dnia 17 grudnia 2019r. oraz znak: OS-
1.7222.1.4.2023.AD z dnia 28 grudnia 2023r. udzielajgce] Spétce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolno$ci produkcyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad
Produkcyjny JAFAR S.A. w Skotyszynie

Informacja © przediozonym wniosku umieszczona zostala w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 246/2025.

Instalacja odlewni kwalifikuje sie do instalacji wymienionych w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r., poz. 1169), na podstawie ust. 2 pkt
4 Zatgcznika do tego rozporzadzenia.

Instalacja ta zalicza sie takze do przedsigwzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywaé na $rodowisko w rozumieniu zapiséw ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa
w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2024r.,
poz. 1112 ze zm.}, tym samym, zgodnie z art. 183, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt
1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wiasciwym do wydania/zmiany
pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewodziwa.

Po analizie ztozonych dokumentdéw stwierdzono, ze wniosek zawiera braki
formalne. W zwiazku z powyzszym pismem z dnia 15 maja 2025 r. znak: OS-
1.7222.20.4.2025.MBB wezwano petnomocnika Spolki do uzupetnienia wniosku
w zakresie przediozenia decyzji o warunkach zabudowy | zagospodarowania terenu
oraz operatu przeciwpozarowego wraz z postanowieniem. Pismem z dnia 26 maja
2025r. znak: Wf75/2025 petnomocnik Spétki uzupetnit wniosek w ww. zakresie.
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Po analizie ztozonych uzupetnien, pismem z dnia 30 maja 2025r. zawiadomiono
o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji. Dodatkowo, wypetniajac ustawowy obowigzek
wynikajgcy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, wersje elektroniczna
przedmiotowego wniosku przekazano do Ministra Klimatu i Srodowiska za pomocy
$rodkéw komunikacji elektroniczne;j.

Ze wzgledu na fakt, iz obowigzujgce pozwolenie zintegrowane uwzglednia
przetwarzanie odpadéw, w toku prowadzonego postgpowania, zgodnie art. 41 ust. 6a
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2023r., poz. 1587 ze zm.),
w dniu 30 maja 2025r., pismem znak: OS- 1.7222.20.4.2025 MBB wystapiono o opini¢
Woijta Gminy Skotyszyn, wiasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnosci.
Z uwagi, iz w terminie okre$lonym w art. 106 § 3 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, Wojt Gminy Skolyszyn nie wydat opinii przyjeto, zgodnie
Z brzmieniem art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach, ze wydano opinie pozytywna.

Majac na wzgledzie, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia wytwarzanie
odpadéw, w toku prowadzonego postepowania, dziatajac na podstawie art. 183c ust.
2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w dniu 30 maja 2025r., pismem znak:
08-1.7222.20.4.2025.MBB zwrocono sie do Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Jasle z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej
instalacji w przedmiocie spelnienia wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o0 ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Postanowieniem z dnia 6 czerwca 2025r., znak: PRZ.5268.14.2025 Komendant
Powiatowy Paristwowe] Strazy Pozarnej w Jadle stwierdzit spetienie dla
przedmiotowej instalacji wymagarn okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz wymagan w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w przediozonym przez Fabryke Armatur JAFAR
S.A., operacie przeciwpozarowym wykonanym w lipcu 2023r. przez rzeczoznawceg
ds. zabezpieczen przeciwpozarowych (upr. nr 562/2012), uzgodnionym pozytywnie
przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy pozarnej w Jasle
postanowieniem z dnia 24 lipca 2023r., znak: PRZ.5268.18.2023.

Analizujac przedstawiona dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany
obejmuja instalacje do odlewania i wykanczania armatury Zzelaznej, natomiast nie
dotycza instalacji do odlewania iwykanczania armatury niezelaznej oraz, ze nie
mieszczg sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 ust. 7) ustawy Prawo
ochrony érodowiska, a zwigzane s3 z:

1) zmiana w odprowadzaniu $ciekéw bytowych — Scieki bedg odprowadzane do
kanalizacji sanitarnej gminnej,

2) powstaniem nowych emitordw w zwigzku z wprowadzeniem nowych wentylatorow
wentylacji mechanicznej w hali formierni, rdzeniarni oraz wentylacji warsztatu:

- emitory E36 — E39; ogdlna wentylacja formierni,
- emitor E40; wentylacja rdzeniamni nr 2,
- emitor E41; wentylacja warsztatu,

3} powstaniem nowych Zzrodet emisji hatasu,

4) wzrostu stosowanych pokryé na formy i rdzenie,

5) potrzebg doszczegolowienia zapisow pozwolenia zintegrowanego: korekte
w rodzaju urzadzenia ochrony powietrza przy zespole trzech rdzeniarek, korekte
zastosowanych urzadzen redukujgcych wielkos¢ emisji dla emitoréw E15 i E16,
korekte w nazwie emitora E31, korekte nazwy punktu 11.3.2. pozwolenia.
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W zwigzku z powyzszym w Tabeli 1 w punkcie l.1.1. decyzji okreslono
dopuszczalng ilo$¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza
z emitoréw E36 ~ E-41, zmieniono zapisy w Tabeli 2 w punkcie 11.1.2. dotyczacym
maksymalnej dopuszczainej emisji rocznej z instalacji oraz w Tabeli 5 w punkcie !II.1.1.
dotyczgcym miejsca i sposobu wprowadzania gazow i pylow do powietrza. Po
wprowadzeniu zmian wystapi nieznaczny wzrost emisji poszczegdinych substanci
w zakresie od 1,6 % do 4,2 %. Wyjatek stanowig weglowodory alifatyczne, gdzie
wystepuje wzrost wartosci z obowigzujacej 0,407 Mg/rok do 1,101 Mg/rok.
Spowodowane jest to koniecznoscig korekty tej emisji w obowigzujgcej decyzji, gdzie
wartos¢ ta jest nizsza niz wynika to z emisji godzinowej i czasu pracy zrodet. Aktualnie
rzeczywista wielko$¢ emisji wynikajaca z dopuszczalnej emisji godzinowej i czaséw
pracy dla poszczegbinych Zrédet wynosi 1,087 Mg/rok, a wprowadzone zmiany
spowodujg wzrost tej wartosci 0 1,2 % (tj. o 0,014 Mg/rok).

Zakiad zostat podigczony do gminnej kanalizacji sanitarnej, zatem zaprzestano
odprowadzania $cickéw bytowych w mieszaninie do rzeki Ropy; $cieki bytowe
odprowadzane begdg do kanalizacji na podstawie zawartej umowy z Gming Skotyszyn.
Do rzeki Ropy odprowadzane bedg $cieki przemystowe bedgce mieszaning sciekow
przemystowych — poptuczyn z ptukania filtréw oraz wod opadowo — roztopowych.
W zwigzku z tym zmieniono zapisy w punkcie 11.2.1. dotyczacym iloéci Sciekdw oraz
w punkcie 111.2.2. dotyczacym warunkéw emisiji $ciekéw z instalagii.

Wiabeli 13 w punkcie 111.5.1. dotyczagcym zrodet hatasu i ich rozktadu czasu pracy
W ciggu doby uwzgledniono zmiany polegajace na;

- dodaniu nowych Zrédet emisiji hatasu: Zzrédet typu "punktowego” E39 — E46 oraz
zrodet typu ,powierzchniowego” E46, E17a, E18a, E19a, E20a, E21a ,

- likwidaciji Zrodet emisji hatasu E11aN, E11bN, E11cN, E12aN, E12bN, E12cN,
E15aN, E15bN, E15cN, E15dN, E38 11, E38_13,

- pracg Zrédet w porze nocnej dla modelarni B19 i wentylatordw $ciennych na
modelarni E17-E25.

Uwzgledniajac ustalenia wynikajgce z przeprowadzonej analizy akustycznej
uznano, ze eksploatowane na terenie zakiadu instalacie nie bedg obiektami
ucigzliwymi dla $rodowiska pod wzgledem akustycznym.,

W Tabeli 14 w punkcie IV pozwolenia zwigkszono ilo$¢ stosowanych pokryé na
formy i rdzenie z rozpuszczalnikami z 100 Mg/rok na 150 Mg/rok oraz uszczegdtowiono
nazwe.

Jak wykazata analiza przediozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spétke
zmiany pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepisow
art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W zwigzku z tym,
zmiany decyzji dokonano w trybie art. 155 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego.

Jednoczesnie, analizujgc wskazane powyzej zmiany ustalono, Ze nie
spowodujg one zwigkszenia negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem niniejszej
decyzji umozliwkt wypowiedzenie sie co do zebranych materiatéw poprzez
zawiadomienie z dnia 24 czerwca 2025r., znak: 08-1.7222.20.4.2025.MBB.

Majgc na uwadze powyzsze okolicznosci, na podstawie przepisow
przywotanych na wsigpie niniejszej decyzji, orzeczono jak w osnowie.
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Pouczenie

1. 0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego, w terminie 14 dni od
dnia otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

2. Przed uptywem terminu do wzniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do
wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewédztwa Podkarpackiego os$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRQDDWISKA

J

Opfate skarbowa w wysokoéci: 1 005,50 zt

uiszczono w dniu: 16.04.2025 1.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Otrzymuja:
1. Pan Rafat Dzija — pelnomocnik Fabryki Armatur JAFAR S.A., Pracownia Ekspertyz
Srodowiskowych Sp. z 0.0., ul. Chorzowska 50 bud. nr 2, pok. 202, 44-100 Gliwice
2. PGW Wody Polskie, RZGW w Rzeszowie —~ poprzez platforme ePUAP
3 0S4 adacta
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