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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2024 r. poz. 572 ze zm.);

art. 217 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647 ze zm.);

ust. 2 pkt 6 i pkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowacC znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywa¢ na sSrodowisko
(Dz. U.z 2019 ., poz. 1839),

zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10),

§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24
sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektdérych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2021 r., poz. 845),

§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26
stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007
r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz.
112),

§ 10 ust. 2 i § 9 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia
7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci
emisji (Dz. U. z 2023 r., poz. 1706),

§2,85,86i§ 7 rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 15 grudnia
2020 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych zbieranych
w wyniku monitorowania procesow technologicznych oraz terminéw i sposobow
prezentacji (Dz. U. z 2020 r., poz. 2405),

po rozpatrzeniu wniosku Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., ul. Odlewnikéw 52, 39-432
Gorzyce (REGON 000036908, NIP 8670003039) z dnia 3 lipca 2025 r. o wydanie
nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego
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pozwolenia wydanego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
15 marca 2019 r., znak: 0OS-1.7222.36.2.2018.MH, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 4 marca 2020 r. znak: OS-1.7222.18.1.2020.MH,
z dnia 10 maja 2023 r. znak: 0OS-1.7222.21.5.2022.BK wraz z postanowieniem z dnia
16 czerwca 2023 r. znak: 0S-1.7222.21.5.2023.BK, z dnia 11 sierpnia 2023 r. znak:
0S-1.7222.32.5.2023.BK oraz z dnia 8 stycznia 2024 r. znak: OS-1.7222.32.8.2023.BK
udzielajgcej Federal-Mogul Gorzyce Sp. z o. 0., ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce
(REGON 000036908, NIP 8670003039) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkciji ttokow aluminiowych oraz ttokéw stalowych, w sktad ktérych
wchodzi¢ bedg urzgdzenia do wtérnego wytopu metali niezelaznych z grupy Al (AK1z,
AK AlISii2 i inne) o zdolnosci produkcyjnej 163 Mg/dobe i urzgdzenia do
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow chemicznych o catkowitej
objetosci wanien procesowych 165 m?® wraz z instalacjg energetycznego spalania
paliw o mocy 19,5 MW: - nie wymagajacg pozwolenia zintegrowanego, natomiast
wymagajgcg pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytow do powietrza

orzekam

l. ujednolicam tekst pozwolenia zintegrowanego, udzielonego Federal-Mogul Gorzyce
Sp. zo.0., ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce (REGON 000036908, NIP 8670003039)
decyzjg Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 15 marca 2019 r., znak: OS-
1.7222.36.2.2018.MH, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 4 marca 2020 r. znak: OS-1.7222.18.1.2020.MH, z dnia 10 maja 2023 r. znak:
0S-1.7222.21.5.2022.BK wraz z postanowieniem z dnia 16 czerwca 2023 r. znak: OS-
1.7222.21.5.2023.BK, z dnia 11 sierpnia 2023 r. znak: OS-1.7222.32.5.2023.BK oraz z
dnia 8 stycznia 2024 r. znak: OS-1.7222.32.8.2023.BK na prowadzenie instalacji do
produkcji ttokow aluminiowych oraz ttokéw stalowych, w sktad ktorych wchodzié bedag
urzgdzenia do wtérnego wytopu metali niezelaznych z grupy Al (AK12, AK AlSi12 i inne)
o zdolnosci produkcyjnej 163 Mg/dobe i urzadzenia do powierzchniowej obrébki
metali z zastosowaniem proceséw chemicznych o catkowitej objetosci wanien
procesowych 165 m® wraz z instalacjg energetycznego spalania paliw o mocy 19,5
MW: - nie wymagajgcg pozwolenia zintegrowanego, natomiast wymagajgca
pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza nadajgc mu brzmienie:

,Jdzielam Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., ul. Odlewnikow 52, 39-432
Gorzyce (REGON 000036908 NIP 8670003039) pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji ttokéw aluminiowych oraz ttokéw stalowych,
w sktad ktorych wchodzi¢ bedg urzadzenia do wtérnego wytopu metali niezelaznych
z grupy Al (AK12, AK AlSi12 i inne) o zdolnosci produkcyjnej 163 Mg/dobe, oraz
urzgdzenia do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych o catkowitej objetosci wanien procesowych 165 m?3 wraz z instalacjg
energetycznego spalania paliw o mocy 19,5 MWt — nie wymagajacg pozwolenia
zintegrowanego, natomiast wymagajgcg pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytow
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do powietrza atmosferycznego i okreslam:

l. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnosci Zaktadu bedzie produkcja ttokow aluminiowych oraz ttokow

stalowych, w ramach ktorej eksploatowane bedg urzgdzenia do wtdérnego wytopu

metali niezelaznych z grupy Al (AK12, AK AlSii2 i inne) o zdolnosci produkcyjnej 163

Mg/dobe, oraz urzadzenia do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem

proceséw chemicznych o catkowitej objetosci wanien procesowych 165 m3.

Ponadto w Zaktadzie prowadzone bedg rowniez procesy:

— produkcji komponentéw (wktadek Alfin),

— produkcji oprzyrzgdowania dla ttokow aluminiowych i stalowych,

— spalania gazu w kottowni zaktadowej,

— oczyszczania sciekow przemystowych w zaktadowej oczyszczalni $ciekéw
(podczyszczalni).

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

1.2.1. Parametry urzadzen technologicznych linii do produkciji ttokdw aluminiowych:

1.2.1.1. Parametry urzadzen do topienia, odlewania, hartowania i obrdbki
mechanicznej ttokow aluminiowych:

1. Piec indukcyjny typu PIT-1000 (2 szt.):

— pojemnos¢ 1,0 Mg,

—  moc max. 0,35 MW

Piece wyposazone bedg w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

2. Piec indukcyjny Junker typu MFT Al 1500 (2 szt.):

— pojemnosc¢ 1,5 Mg,

—  mOoC max. 0,8 MW.

Piece wyposazone bedg w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

3. Piec gazowy STRICO (6 szt.):

— pojemnos¢ 1,0 Mg(5 szt.); 2,0 Mg (1 szt.)

— max. moc cieplna 0,8 MW.

Piece wyposazone bedg w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

4. Piec gazowy PANGBORN (1 szt.):

— pojemnosc 1,0 Mg,

— max. moc cieplna 0,8 MW.

Piec wyposazony bedzie w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

5. Piec gazowy FUS/20/PB/M (1 szt.):

— pojemnosc¢ 20 Mg,
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— max. moc cieplna 2,6 MW.

Piec wyposazony bedzie w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

6. Suszarka do suszenia wiorow:

— max. moc cieplna 1,6 MW.

7. Urzadzenia FDU do odgazowywania i rafinacji (stacjonarne) (3 szt.):
— czas rafinacji mieszankg chlor-argon 5 min.

— max. wydajnos¢ 3 zabiegi/godz.

Urzagdzenia wyposazone bedg w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

8. Urzadzenia FDU do odgazowywania i rafinacji (przejezdne) (9 szt.):

— czas rafinacji argonem 5 min.

— max. wydajnosc 3 zabiegi/godz.

Urzadzenia wyposazone bedg w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

9. Piec gazowy JLS do obrobki cieplnej odlewow (2 szt.):

—  moc 0,1-0,25 MW,

— liczba palnikéw 1lub 2,

— mozliwos¢ zatadowania 4 pojemniki o pojemnosci ok. 1000 szt.,
— max. wsad 4500 kg.

Piec wyposazony bedzie w okapy odciggowe, a wychwytywane przez nie
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitorow.

10. Cele automatyczne do odlewania z robotem odlewniczym KUKA (19 szt.):
16xKUKA, 3xUno robot, 2xportal

— wydajnos¢ do 320 szt./godz.
11. Cele automatyczne do odlewania MLDB (23 szt.):

— wydajnosc¢ 50 — 100 szt./godz.
12. Kokilarki reczne (8 szt.):

— wydajnos¢ 10 — 12 szt./godz.

13. Piece podgrzewcze elektryczne do przetrzymywania aluminium przy celach
odlewniczych MLDB i celach odlewniczych kokilarki reczne (52 szt.):

— pojemnosc¢ 360 — 800 kg,

- moc 40 — 110 kW.

14. Piece podgrzewcze elektryczne do przetrzymywania aluminium do procesu
alfinowania MLDB i alfinowania kokilarki reczne (44 szt.):

— pojemnosc 175 kg,

—  moc 20 kW.

15. Piece podgrzewcze elektryczne oporowe do przetrzymywania aluminium przy
celach odlewniczych (42 szt.):

— pojemnosc 600 — 1100 kg,

—  moc 43,5 - 110 kW.

16. Piece podgrzewcze elektryczne oporowe do przetrzymywania aluminium do
procesu alfinowania (18 szt.):
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— pojemnosc 175 - 1100 kg,

- moc 20 —43,5 kW.

17. Piece elektryczne do obrobki cieplnej ttokow (13 szt.):

—  moc 220 kW,

— mozliwos¢ zatadowania do 8000 szt. odlewow.
18. Suszarki elektryczne rdzeni solnych (4 szt.):

—  moc 4.5 kKW,

— ilos¢ suszonych rdzeni 35000 szt./dobe.

19. Urzadzenie do piaskowania (2 szt.) pracujgce w obiegu zamknietym.
20. Srutownica (1 szt.) pracujgca w obiegu zamknietym.
21. Pity do obcinania nadlewow (11 szt.) — w o$Smiu urzgdzeniach zainstalowane bedg
odkurzacze do pochtaniania zanieczyszczenh pytowych.
22. Cela do obcinania nadlewdéw i wyptukiwania rdzeni solnych (2 roboty KUKA) oraz
urzgdzenia do wyptukiwania rdzeni solnych (13 szt.):
— wydajnos¢ 100 szt./godz.
1.2.1.2. Parametry urzgdzen technologicznych linii przetopu wiéréow aluminiowych:
1. Separator magnetyczny
2. Urzagdzenie rozdrabniajgce widry
3. Wirowka do wioréw typ K61
— moc urzadzenia 4.7 kKW
4. Suszarka do wiérow, w skfad ktorej wechodzi¢ beda:
— podajnik slimakowy
— komore zatadowczg
— cylinder obrotowy suszarki,
— komore energii,
— komore roztadowczg,
— dopalacz pizolityczny, wyposazony w palnik o mocy ok. 700 kW.
. Separator magnetyczny
. Zespot sit
. Bufor wioréw
. Przenosnik slimakowy
. System przenosnikéw
0. Piec gazowy FUS/20/PB/M (1 szt.)
— pojemnosc¢ 20 Mg
— mocC max. 1,0 kW
1.2.1.3. Parametry urzgdzen do obrébki powierzchniowej ttokdw aluminiowych:
1. Urzadzenie do fosforanowania Serpentyna 888 (2 linie):
— catkowita pojemnos¢é wanien procesowych — 3800 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 2 wanny o pojemnosci catkowitej
1600 .
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatoréw i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

= © 00 ~NOOU;
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2. Urzadzenie do fosforanowania Ritter (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 23400 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 3 wanny o pojemnosci catkowitej
7900 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.
3. Urzadzenie do fosforanowania MBM (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 13500 |,
— stezona pojemnos$¢ wanien procesowych — 3 wanny o pojemnosci catkowitej
8500 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.
4. Urzadzenie do fosforanowania TUBALEX (1 linia):
— catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych — 21000 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 4 wanny o pojemnosci catkowitej
9000 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapéw oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.
5. Urzadzenie do fosforanowania OVB13 (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 5800 I,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 4 wanny o pojemnosci catkowitej
3400 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kagpieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapéw oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.
6. Urzgdzenie do cynowania OVB 13 (1 linia):
— catkowita pojemno$¢ wanien procesowych — 4800 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 3 wanny o pojemnosci catkowitej
2400 .
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.
7. Urzadzenie do anodowania HA1 (1 linia):
— catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych — 5000 I,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 2 wanny o pojemnosci catkowitej
2000 .
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatoréw i okapoéw oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.
8. Urzadzenie do anodowania HA2 (1 linia):
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— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 5000 I,

— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 2 wanny o pojemnosci catkowitej

2000 I.

Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

9. Urzadzenie do anodowania HA3 (1 linia):

— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 5000 |,

— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 2 wanny o pojemnosci catkowitej

2000 .

Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgacych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kagpieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

10. Urzgdzenie do anodowania Duplex1 (HA4 i HA5) (2 linie):

— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 6000 I,

— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 3 wanny o pojemnosci catkowitej

3000 .

Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatorow i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

11. Urzadzenie do anodowania Duplex 2 ( HAG i HA7) (2 linie):

— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 6000 I,

— stezona pojemnosé wanien procesowych — 3 wanny o pojemnosci 3000 |.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kagpieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatoréw i okapéw oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

12. Urzadzenie do anodowania Duplex 2 (HA8 i HA9) (2 linie):

— catkowita pojemno$¢ wanien procesowych — 6000 |,

— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 3 wanny o pojemnosci catkowitej

3000 .

Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatoréw i okapoéw oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

13. Myjnia Niagara do mycia aktywacyjnego (1 linia):

— catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych — 2500 |,

— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 1 wanna o pojemnosci catkowitej

1000 .

Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
14. Myjnia Zippel do mycia aktywacyjnego (9 linii):

— catkowita pojemno$¢ wanien procesowych — 3000 |,

— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 2 wanny O pojemnosci

catkowitej1500 I.

Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
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15. Myjnia Hwasung do mycia aktywacyjnego (4 linie):
— catkowita pojemno$¢ wanien procesowych — 3100 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 1 wanna o pojemnosci 1500lI.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
16. Urzgdzenie do mycia aktywacyjnego Serpentyna 888 (2 linie):
— catkowita pojemno$¢ wanien procesowych — 7600 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 2 wanny o pojemnosci catkowitej
1200 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatoréw i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.
17. Myjnia Castor do mycia oksydacyjnego (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 5500 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych — 2 wanny o pojemnosci catkowitej
2500 1.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
18. Urzadzenia do grafitowania (sitodruk) (27 sztuk):

Zanieczyszczenia z urzgdzen wychwytywane bedg przez okap i wentylator,
a nastepnie odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

19. Piece elektryczne do wygrzewania warstwy grafitowej (przelotowe i komorowe) (25
szt.): Zanieczyszczenia z urzadzeh wychwytywane bedg przez okap i wentylator,
a nastepnie odprowadzane bedg do atmosfery za pomocg emitora.

.2.1.4. Parametry urzgdzen technologicznych linii do produkcji oprzyrzgdowania
odlewniczego:

. Piece hartownicze — 8 szt.

. Wanny hartownicze — 3 szt.

. Wanny do ptukania — 2 szt., powierzchnia 0,7 mZ.

. Wanna do odttuszczania elektrochemicznego — 1 szt., powierzchnia 0,7 m?.

. Wanna do trawienia — 1 szt., powierzchnia 0,25 mZ.

. Wanna do oksydacji — 1 szt., powierzchnia 0,375 m?.

. Wanna do impregnacji — 1 szt., powierzchnia 0,5 m2.

. Wanna do nattuszczania — 1 szt., powierzchnia 0,5 m?2.

9. Pity taSmowe — 2 szt.

10. Przecinarka tarczowa — 1 szt.

11. Przecinarka plazmowa — 1 szt.

12. Tokarka numeryczna — 3 szt.

13. Tokarki uniwersalne — 8 szt.

14. Centra obrébcze HAAS+HERMLE — 4 szt.

15. Frezarki konwencjonalne — 7 szt.

16. Frezarki numeryczne — 6 szt.

17. Wiertarko — frezarki — 2 szt.

18. Wiertarki wspotrzednosciowe — 2 szt.

19. Wiertarki kadtubowe — 1 szt.

O ~NOOGOASL OWDN-=
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20. Szlifierki — 12 szt.

21. Szlifierki optyczne — 2 szt.

22. Szlifierko — ostrzatki — 2 szt.

23. Wanna do odtluszczania elektrochemicznego — 1 szt.

24. Ostrzatki — 3 szt.

25. Szlifierki specjalne PKD — 6 szt.

26. Elektrodrgzarki — 5 szt.

Zanieczyszczenia powstajgce z procesu produkcji oprzyrzgdowania odlewniczego
wychwytywane bedg przez wentylator, a nastepnie odprowadzane bedag do atmosfery
za pomocg emitorow.

1.2.1.5. Parametry urzgdzen technologicznych linii do produkcji wktadek Alfin:

1. Piec indukcyjny typu PIT-500 (3 szt.):

— pojemnosc¢ 0,5 Mg,

—  mOocC max. 0,4 MW

2. Maszyna odsrodkowa (6 szt.):

—  moc 7 kW,

— predkosc¢ obrotowa ok. 1200 obr./min.

Zanieczyszczenia powstajgce z procesu przetopu zeliwa i odlewania odsrodkowego
wychwytywane bedg przez wentylator, a nastepnie odprowadzane bedg do atmosfery
za pomocg emitorow.

3.Tokarka WEISSER (3 szt.) do toczenia srednicy zewnetrznej i nacinania kanatkow
w tulei:

—  moc 18 kW,

— predkos¢ obrotowa wrzeciona 520 — 720 obr./min.

4. Tokarka WEIPERT (3 szt.) do wytaczania otworu tulei:

—  moc 18,5 kW,

— predkos¢ obrotowa wrzeciona 350 — 580 obr./min.

5. Automat tokarski EMAG (4 szt.) do toczenia wktadek na gotowo wg. Kopiatu:

- moc 56 kW,

— predkos¢ obrotowa wrzeciona 700 — 1300 obr./min.

6. Tokarka CNC TAE 25N (2 szt.) do toczenia wkiadek na gotowo wg programu:

- moc 9 kW,

7. Tokarka TRC 100 Poreba (1 szt.) do toczenia srednicy zewnetrznej, nacinania
kanatkow i wytaczania otworu tulei (duze wktadki):

— moc 29 kW dla 1490 obr./min.

8. Tokarka ACT 4 Okuma (1 szt.) do toczenia wktadek na gotowo wg programu (duze
wktadki):

- moc 36 kW,

— zakres predkosci wrzeciona 35 — 3500 obr./min.

1.2.2. Parametry urzadzen technologicznych linii do produkcji ttokow
stalowych:

1.2.2.1. Parametry urzgdzen do zgrzewania i obrobki mechanicznej ttokéw stalowych:
1. Urzadzenie elektryczne do zgrzewania tarciowego ttokow stalowych (3 szt.):
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— wydajnos¢ 75 szt./godz. (kazde z urzgdzen).
Zanieczyszczenia powstajgce z procesu zgrzewania tarciowego ttokow stalowych
wychwytywane bedg przez wentylator, a nastepnie odprowadzane bedag do atmosfery
za pomocg emitorow.
2. Piec gazowy do odpuszczania ttokow stalowych po zgrzewaniu (4 szt.):
— wydajnos¢ 75 szt./godz. (kazde z urzgdzen).
Zanieczyszczenia powstajgce =z procesu odpuszczania ttokow stalowych
wychwytywane bedg przez wentylator, a nastepnie odprowadzane bedg do atmosfery
za pomocg emitorow.
1.2.2.2. Parametry urzgdzen do obrobki powierzchniowej ttokow stalowych:
1. Urzadzenie do grafitowania ttokow stalowych (sitodruk) — 3 szt.
Zanieczyszczenia powstajgce z procesu grafitowania ttokow stalowych wychwytywane
bedg przez wentylator, a nastepnie odprowadzane bedg do atmosfery za pomoca
emitorow.
2. Piece elektryczne do wygrzewania ttokow stalowych po grafitowaniu — 3 szt.
Zanieczyszczenia z wszystkich piecow do wygrzewania warstwy grafitowej
wychwytywane bedg przez wentylator, a nastepnie odprowadzane bedg do atmosfery
za pomocg emitorow.
3. Urzadzenie do fosforanowania manganowego ZB-467 (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 12000 I,
— stezona pojemno$¢ wanien procesowych — 6 wanien o pojemnosci catkowitej
6000 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kagpieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatoréow i okapéw oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitory.
4. Urzadzenie do fosforanowania manganowego HWASUNG HS-MNP (3 linie):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych — 126000 |,
— stezona pojemno$¢ wanien procesowych —18 wanien o pojemnosci catkowitej
60600 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
Opary znad kagpieli wychwytywane bedg przy uzyciu wentylatoréw i okapéw oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitory.
5. Myjnia HWASUNG do mycia oksydacyjnego ttokow stalowych (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych - 5000 I,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych - 2 wanny o pojemnosci catkowitej
3000 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
6. Myjnia NERKON do operac;ji pre-pickling (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych - 2300 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych - 1 wanna o pojemnosci catkowitej
8500 I.
Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.
7. Tokarki CNC - 32 szt.
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8. Frezarki CNC - 19 szt.

9. Wytaczarki CNC - 6 szt.

10. Maszyny do elektrodrgzenia - 4 szt.

11. Urzadzenia do miedzyoperacyjnego mycia ttokow - 11 szt.
12. Urzadzenia do aktywacyjnego mycia ttokow — 2 szt.

13. Urzadzenia do znakowania ttokow LASER — 4 szt.

14. Urzadzenia do znakowania ttokow MARKATOR — 7 szt.
15. Maszyny do kompletacji - 2 szt.

16. Maszyny pomiarowe do odbioru tlokow - 4 szt.

1.2.3. Parametry urzadzen technologicznych instalacji energetycznego spalania paliw,
tj. kottowni zaktadowej nie wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego, natomiast

wymagajgcej pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pytbw do powietrza
atmosferycznego:
Kociot gazowy DWH 1850, ptomienicowo - ptomieniowkowy, wyposazony
w ekonomizer — 2 szt.

— moc kotta 9,750 MW,

— wydajnos¢ cieplna 8 385 000 kcal/h (35 100 000 kJ/h),

— sprawnosc cieplna z ekonomizerem 94 %.

1.2.4. Parametry urzadzen technologicznych zaktadowej oczyszczalni
(podczyszczalni) Sciekéw przemystowych

1.2.4.1. Instalacja do neutralizacji sciekow siarczanowych

1. Zbiornik polipropylenowy buforowy $ciekdéw siarczanowych o pojemnosci 10 m3
wraz z pompami do przepompowywania $ciekdw oraz czujnikami poziomu,
Zlokalizowany na parterze budynku.

2. 2 reaktory, gdzie dochodzi do redukcji zawartosci siarczanéw, kazdy wyposazony
w pompe do osadu i pompe do przepompowywania sciekdéw podczyszczonych (nad
osadowych), pomiar pH, mieszadto i czujniki poziomu.

3. 2 filtry zwirowe do procesu filtracji sklarowanych sciekéw.

4. Zbiornik buforowy $ciekdw podczyszczonych o pojemnosci 10 m3, wyposazony

w pompy do zrzutu Sciekbw w zaleznosci od poziomu podczyszczenia i biezgcych

potrzeb (bezposrednio do kanalizacji, do kanalizacji poprzez komory reakcji, do

ptukania rdzeni solnych poprzez filtr UV) oraz czujniki poziomu.

5. Stacja dozowania reagentow:

- mleka wapiennego — 2 zbiorniki o pojemnosci 2 m? kazdy,

- roztworu polimeru — 2 zbiorniki o pojemnosci 1 m? kazdy,

- kwasu solnego — 1 zbiornik o pojemnosci 0,7 m3 (objeto$é znamionowa) — zbiornik

szczelnie zamkniety i potgczony z atmosferg poprzez rure wywiewng wyprowadzong

ponad dach budynku oczyszczalni,

- wodorotlenku sodu - 1 zbiornik o pojemnosci 2,2 m3

- zbiornik koncentratu polimeru o pojemnosci 0,05 m?3

Kazdy zbiornikdw wyposazony jest w pompe dozujgcg oraz czujniki poziomu.

6. Stacja dozowania ciektego reagenta do redukcji zawartosci siarczanow
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0 pojemnosci 2 m? wyposazony w pompy dozujgce oraz czujniki poziomu.

1.2.4.2. Instalacja do neutralizacji sciekow chemicznych

1. Komory reakcji (3 szt.) - zlokalizowane w oczyszczalni sciekdw przemystowych,
wykonane ze stali cylindryczne zbiorniki o pojemnos$ci 60 m® kazdy. Wnetrze komor
zabezpieczone okfadzing chemoodporng. Przed utratg ciepta komory chroni je izolacja
cieplna. Komory wyposazone w kro¢ce doprowadzajgce Scieki, reagenty i sprezone
powietrze, pomost dla obstugi oraz w kazdej z komdr ruszt napowietrzajgcy
z perforowanych rur stalowych.

2. Osadnik pionowy - zbiornik stalowy o pojemnosci 180 m3, ustawiony na
fundamencie zelbetowym, zlokalizowany w bezposrednim sgsiedztwie komor reakcji.
Czes¢ gbérna w postaci walca o srednicy ok. 6 m, czes$¢ osadowa w postaci stozka
$cietego. Pojemnos¢ czesci osadowej ok. 40 m3. Wnetrze osadnika zabezpieczone
warstwg lakieru chemoodpornego. Zewnetrzna czesS¢ osadnika zabezpieczona
izolacjg termiczng. Na wyposazenie osadnika sktada sie: rura centralna 200 mm,
koryta przelewowe, rurocigg do odprowadzania $ciekow oczyszczonych z koryt
przelewowych, rurocigg spustowy osadu 8150 mm, rurocigg do przepompowywania
osadow sciekowych na prasy filtracyjne. Osadnik wyposazony w pomost dla obstugi.
3. Prasa filtracyjna o powierzchni filtracyjnej 52,2 m?, wyposazona w 50 komor
polipropylenowych o wymiarach 800x800 mm, przedzielonych tkaning filtracyjna.
Osady sciekowe z osadnika przepompowywane sg do zbiornika posredniego olejow
10 m3, wykonanego z polipropylenu. Zbiornik wyposazony w kontrole poziomu
napetnienia. Uwodniony osad ze zbiornika posredniego przepompowywany nastepnie
na prase filtracyjng.

1.3. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji.
1.3.1. Linia do produkcji ttokéw aluminiowych.

1.3.1.1. Przebieg procesu topienia.

Gotowe suche stopy aluminium o wielkosci i gestosci dostosowanej do rodzaju
i parametrow stosowanych piecow poddawane bedg procesowi przetapiania
w temperaturze ok. 800 — 880°C w piecach indukcyjnych bgdz gazowych z kontrolg
spalania i rekuperacjg wyposazonych w szczelne pokrywy zamykajgce. W przypadku
piecow indukcyjnych tadowanie wsadu odbywac sie bedzie recznie. W przypadku
piecow gazowych tadowanie wsadu odbywaé sie bedzie za pomocg urzgdzenia
zatadowczego, a stosowane jednostki bedg miaty pojemnosc¢ ok. 1 — 6 Mg.

Proces topienia oraz praca piecéw sterowana bedzie automatycznie z zachowaniem
optymalnych temperatur topienia odpowiadajgcych wymogom technologicznym.

Po procesie wytopu i schtodzeniu piecow poddawane bedg one procesowi
oczyszczania, przy pomocy preparatu przeznaczonego do tego celu.

1.3.1.2. Przebieg procesu rafinacji i modyfikaciji.

Po przetopieniu i przelaniu stopu do kadzi transportowych (przewoznych)
wyposazonych o pojemnosci ok. 500 kg kazda (kazda wyposazona w izolowang
pokrywe), ptynny metal poddawany bedzie procesowi rafinacji mieszankg argon —
chlor (do 2% chloru) w celu odgazowania stopu gtéwnie poprzez usuniecie
rozpuszczonego wodoru.
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Chlor wykorzystywany do rafinacji przechowywany bedzie w butlach metalowych
(pojemnos¢ butli 50 kg) w chlorowni, ktéra wyposazona bedzie w wentylacje, system
detekcji i sygnalizacji wycieku oraz zbiornik do neutralizacji chloru w razie awarii butli.
Maksymalne roczne zuzycie chloru wyniesie ok. 10 Mg, a maksymalna wielkosc¢
magazynowania — ok. 150 kg (3 butle).

Po zakonczeniu rafinacji celem uzyskania struktury drobnoziarnistej odlewow stop
poddawany bedzie modyfikacji. Tak przygotowany ciekly metal przelewany bedzie
przy zastosowaniu urzgdzenia filtrujgcego do piecow podgrzewczych. Nastepnie
ptynny metal poddawany bedzie rafinacji argonem.

1.3.1.3. Przebieg procesu odlewania.

Z przygotowanego stopu elementy bedg odlewane grawitacyjnie do metalowych kokil
przy uzyciu kokilarek recznych i hydraulicznych (w zaleznosci od rodzaju wyrobu
produkowanego w danej chwili). Kokilarki chtodzone bedg wodg znajdujgcg sie
w obiegu zamknietym.

W celu zapobiezenia zastyganiu ptynnego metalu w trakcie procesu odlewania
poddawany on bedzie ciggtemu podgrzewaniu w piecach podgrzewczych
indukcyjnych.

1.3.1.4. Przebieg procesu obrébki mechaniczne;j.

Odlane elementy po ostygnieciu poddawane bedg obrdbce wstepnej polegajgcej na
obcinaniu niepotrzebnych elementéw oraz obrdbce cieplnej w piecach gazowych
i elektrycznych. Nastepnie elementy poddawane bedg procesom obrébki widrowej
tj. toczeniu, wierceniu wymaganych otworéw, frezowaniu, rozwiercaniu oraz
przepychaniu. Po zakonczeniu procesu obrdbki wiérowej elementy bedg myte
w myjniach (mycie aktywne).

1.3.1.5. Proces fosforanowania.

Proces ten ma na celu utworzenie powloki konwersyjnej i polega¢ bedzie na
zanurzaniu metalu w wodnym roztworze jednopodstawionego fosforanu,
zawierajgcym wolny kwas fosforowy. Pozwala to na utworzenie warstw
zmniejszajgcych wspoétczynnik tarcia i zuzycia czesci wspotpracujgcych w warunkach
tarcia slizgowego.

Proces fosforanowania przebiega¢ bedzie w kilku etapach. Na wstepie elementy
odttuszczane bedg w kgpieli o temperaturze ok. 70°C.

Po odttuszczeniu elementy ptukane bedg w wodzie sanitarnej przeznaczonej na cele
przemystowe o temperaturze otoczenia oraz w wodzie DEMI o temperaturze ok. 75°C.
Nastepnie elementy poddawane bedg procesowi fosforanowana w temperaturze
kgpieli ok. 75°C. Po zakohczeniu fosforanowania elementy bedg dwukrotnie ptukane
w wodzie sanitarnej przeznaczonej na cele przemystowe o temperaturze otoczenia
oraz w wodzie DEMI o temp. Ok. 85°C.

Proces fosforanowania podlega¢ bedzie statej kontroli poprzez sprawdzanie
parametréw kapieli prowadzone przez laboratorium kontrolne.

Kontrola parametréw warstwy fosforanowej ttoka odbywacC sie bedzie poprzez
dokonywanie wizualnej oceny szorstkosci, jednorodnosci oraz koloru warstwy.
1.3.1.6. Proces cynowania.

Proces ten ma na celu pokrycie powierzchni metalowych ochronng powtokg cyny
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majgcg przeciwdziata¢ korozji i przeprowadzany bedzie poprzez osadzanie
elektrolityczne (powtoka galwaniczna).

Zatadunek i roztadunek ttokéw do urzgdzenia do cynowania odbywac sie bedzie
recznie lub automatycznie za pomocg koszy na paletach lub zawieszkach.

Ttoki poddawane bedg odttuszczaniu alkalicznemu w celu usuniecia z powierzchni
ttokow pozostatosci oleju, drobnych widr i opitek.

Po zakonczeniu odttuszczania ttoki poddawane beda dwukrotnemu ptukaniu w wodzie
sanitarnej przeznaczonej na cele przemystowe o temperaturze otoczenia oraz
w wodzie DEMI o temperaturze 20 — 45°C.

Nastepnie elementy poddawane bedg procesowi cynowania w temperaturze kgpieli
ok. 70°C.

Po zakonczeniu cynowania elementy poddawane bedg dwukrotnemu ptukaniu
w wodzie sanitarnej przeznaczonej na cele przemystowe o temperaturze otoczenia
oraz w wodzie DEMI o temperaturze ok. 60 — 70°C.

Proces cynowania podlegac bedzie statej kontroli poprzez sprawdzanie parametrow
kgpieli prowadzone przez laboratorium kontrolne. Aby zapewnié prawidtowy sktad
kgpieli dokonywane bedg biezgce korekty stezenia parametrow (na podstawie analiz
chemicznych). Obok kontroli parametréw kapieli prowadzona bedzie rowniez kontrola
grubosci warstwy cynowanej na ttoku.

Kontrola parametréw warstwy cynowej na ttoku odbywacC sie bedzie poprzez
dokonywanie wizualnej oceny wygladu i grubosci tej warstwy.

1.3.1.7. Proces grafitowania.

Proces ten ma na celu pokrycie powierzchni metalowych ochronng powitokg grafitu
majgcg ograniczac tarcie.

Do grafitowania wykorzystywana bedzie pasta grafitowa dostarczana w postaci
gotowej do uzycia jako mieszanka zywic, grafitu oraz (w przypadku kilku typéw past)
rozpuszczalnikdéw.

Pasta grafitowa naktadana bedzie na powierzchnie ttoka metodg sitodruku.

W pierwszej kolejnosci na sito urzgdzen do grafitowania nalewany bedzie odpowiedni
grafit, a nastepnie ustawiane bedzie sito, docisk i kat nachylenia gumy dociskowej tak,
aby uzyskac odpowiednie rozmieszczenie grafitu oraz grubos¢ zgodng z zatozeniami
procesu. Po przeprowadzeniu prob i uzyskaniu wiasciwych parametréw, toki
poddawane bedg grafitowaniu. Nastepnie cata partia ttokdw ustawiana bedzie na
wozkach transportowych i poddawana wygrzewaniu w piecach elektrycznych
w temperaturze ustawionej zaleznie od rodzaju stosowanej pasty grafitowej.

1.3.1.8. Proces anodowania.

Proces ten ma na celu wytworzenie cienkiej porowatej warstwy tlenku na powierzchni
aluminium majgcej zapewni¢ odpornos¢ odlanych elementow na Scieranie, zwiekszy¢
ochrone przed korozjg oraz podnies¢ twardos¢ powierzchni, a takze jej ewentualne
zabarwienie.

Zatadunek ttokdw do urzadzeh odbywacé sie bedzie recznie lub automatycznie
(w zaleznosci od typu urzadzenia), natomiast caty proces pomiedzy zatadunkiem
a roztadunkiem ttokow prowadzony bedzie w sposdb automatyczny.
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Ttoki umieszczane bedg na bazach stacji zatadowczej urzgdzenia. Po wprowadzeniu
do urzadzenia ttoki poddawane bedg trawieniu w wodnym roztworze kwasu
siarkowego a nastepnie dwukrotnie ptukane w wodzie sanitarnej przeznaczonej na
cele przemystowe o temperaturze otoczenia.

Anodowanie przeprowadzane bedzie przy zastosowaniu prgdu statego w elektrolicie
o temperaturze ok. 0 — 9°C. Wtasciwa temperatura elektrolitu uzyskiwana bedzie
poprzez jego schtodzenie w chtodziarce.

Po zakohczeniu anodowania ttoki poddawane bedg ptukaniu w wodzie sanitarne;j
przeznaczonej na cele przemystowe o temp. Otoczenia oraz wodzie DEMI
o temperaturze ok. 40 — 60°C.

W celu usuniecia nadmiaru wody ttoki poddawane bedg odmuchowi sprezonym
powietrzem oraz suszeniu w strumieniu gorgcego powietrza. Po wysuszeniu ttoki
zostang roztadowane.

Warunki poboru pradu oraz czas anodowania uzalezniony bedzie od rodzaju
anodowanego ttoka. Parametry te bedg wprowadzone do programu sterujgcego za
pomocg pulpitu sterowniczego urzgdzenia do anodowania.

Informacje dotyczgce parametrow jakosciowych ttokdéw oraz zastosowanej technologii
podawane bedg w karcie technologicznej zwigzanej z rodzajem ttoka.

Skfad elektrolitu badany bedzie raz na dobe natomiast pH wody ptuczacej — raz na
tydzien. Badanie to odbywac sie bedzie w laboratorium kontrolnym. Wszelkie korekty
sktadnikdw dokonywane bedg przez operatora na podstawie wytycznych laboratorium.
Wyniki badan grubosci warstwy, twardosci i punktéw dyspersyjnych kontrolowane
bedg w laboratorium materiatowym, natomiast badania chropowatosci kanatka,
szerokosci kanatka oraz wygladu warstwy anodowej wykonywane beda raz na zmiane
w laboratorium pomiarowym.

1.3.1.9. Etap koncowy procesu.

Po zakonhczeniu procesu obrobki na gotowych elementach montowane bedg
pierscienie ttokowe, segery i sworznie. Po przeprowadzeniu proceséw kontrolnych
(kontrola wizualna iwymiarowa) prowadzone bedg zabiegi konserwujgce, po
zakonczeniu ktorych produkt bedzie pakowany i wysytany do odbiorcéw.

1.3.2. Linia do przetopu wiéréw aluminiowych.

1.3.2.1. Magazynowanie surowcow i kontrola jakosci.

Magazynowanie aluminium oraz wiéréw aluminiowych przeznaczonych do przetopu
obywac¢ sie bedzie na terenie wydzielonej hali do przetopu wiérow, w specjalnie do
tego przeznaczonym pomieszczeniu w kontenerach i boksach o uszczelnionym
podtozu. Widry aluminiowe pochodzi¢ bedg z wtasnej produkcji (zbierane z wydziatow
obrébki mechanicznej). Inne surowce (dodatki, modyfikatory) i materiaty wejsciowe,
pomocnicze przechowywane bedg w odpowiednich pomieszczeniach magazynowych.
1.3.2.2. Przygotowanie materiatu wsadowego.

Wiory wsypywane bedg do metalowego zbiornika potgczonego z linig do
przygotowania wioréw przed ich przetopem. Zbiornik ten posiada¢ bedzie system
zaizolowanych pomp i rur, odprowadzajgcych ciecz do systemu filtrow, a nastepnie do
zbiornika na odzyskane chtodziwo.
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W kolejnym etapie wiory ze zbiornika bedg transportowane do separatora czesci
metalowych, ktory dziatajgc na zasadzie pola magnetycznego przyciggat bedzie
wszystkie ferromagnetyczne czesci metalowe, tj. ptytki skrawajgce, pierscienie.
Nastepnie poprzez przenosnik widry przenoszone bedg do urzadzenia
rozdrabniajgcego i potem poprzez podajnik do wirowki, gdzie nastepowac bedzie
oddzielenie wiorow od wody i oleju obrobczego. Odseparowane chtodziwo obrobcze
i przechodzi¢ bedg przez system filtrow papierowych i gromadzone bedg w szczelnym
zbiorniku. Osuszone wiory przenoszone bedg do trzech separatorow magnetycznych,
w ktorych nastepowaé bedzie rozdzielenie wibracyjnie wszystkich frakcji pylastych
i matych wiérow (<1 mm). Nastepnie wiory transferowane bedg do zbiornika
magazynujgcego. W zbiorniku magazynujgcym nastepowaé bedzie buforowanie
wiorow przez 4 godziny, a nastepnie widry transportowane bedg na przenosniku, gdzie
dodatkowo poddawane bedg osuszaniu gorgcym powietrzem.

1.3.2.3. Topienie widrow.

Wiory podgrzane i posiadajgce wilgotnos¢ mniejszg od 1,5% wsypywane bedg
bezposrednio do pieca topialnego FUS/20/PB/M. W momencie podawania wioréw do
komory pieca dodawany bedzie topnik czyszczgco — pokrywajgcy w ilosci 1%
w stosunku do ilosci wprowadzanych wioréw. Po stopieniu catosci, stop poddawany
bedzie badaniu sktadu chemicznego i w razie potrzeby skorygowany poprzez
dodawanie sktadnikow stopowych.

1.3.2.4. Rafinacja stopu.

W czasie wylewania ciektego stopu z pieca FUS/20/PB/M do kadzi, bezposrednio na
strumien metalu dozowany bedzie topnik, a nastepnie metal w kadzi przewoznej
poddawany bedzie rafinacji majgcej na celu uszlachetnienie ciektego metalu. Ptynny
metal poddawany bedzie procesowi rafinacji mieszankg argon — chlor (do 2% chloru)
w celu odgazowania stopu, gtdwnie poprzez usuniecie rozpuszczonego wodoru.
1.3.2.5. Etap koncowy procesu.

Po procesie rafinacji nastepowac bedzie sprawdzanie zagazowania stopu i jesli wynik
zgodny bedzie z obowigzujgcymi normami ptynne aluminium przelewane bedzie do
piecow podgrzewczych.

1.3.3. Produkcja oprzyrzadowania dla ttoka aluminiowego i stalowego.

1.3.3.1. Proces obrobki mechanicznej surowcow.

W zaleznosci od potrzeb instalacji do produkcji ttoka aluminiowego i stalowego
element niezbedny do wykonywania oprzyrzadowania ciety bedzie na pitach
tarczowych lub tasmowych na odpowiednie elementy. Wyciete elementy poddawane
bedg obrobce wiorowej przy uzyciu tokarek, frezarek oraz wiertarek. Tak
przygotowane elementy poddawane bedg obrdbce cieplnej, cieplno — chemicznej
i chemicznej.

1.3.3.2. Proces obrobki cieplnej.

Obrébka cieplna polega¢ bedzie na hartowaniu w piecach hartowniczych oraz
wannach z olejem hartowniczym w odpowiedniej temperaturze.

1.3.3.3. Proces obrdbki cieplno — chemiczne;j.

Obrébka prowadzona bedzie poprzez:
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e naweglanie, ktére polega¢ bedzie na dyfuzyjnym nasyceniu weglem warstwy
powierzchniowej stalowego elementu. Do naweglania uzywana bedzie stal
niskoweglowa w celu podniesienia twardosci powierzchni, a co za tym idzie
odpornosci na Scieranie,

e azotowanie, ktére polega¢ bedzie na dyfuzyjnym nasyceniu azotem warstwy
powierzchniowe] elementu stalowego. Azot wigze sie z zelazem oraz innymi
dodatkami stopowymi tworzgc azotki utwardzajgce warstwe powierzchniowa stali,
co powodowac bedzie, ze powierzchnia elementu bedzie odporna na Scieranie.

1.3.3.4. Proces produkcji wktadek alfin.
Materiaty wsadowe stosowane do produkcji bedg pobierane z magazynu dostaw
i skladowane na oznaczonych polach w hali. Materiaty te bedg wczesniej zwalniane
przez Kontrole dostaw i oznaczane odpowiednimi przywieszkami. Wsady pod
wzgledem ilosci poszczegolnych sktadnikdw bedg przygotowywane w oparciu o karty
wsaddéw, celem uzyskania wtasciwego sktadu chemicznego zeliwa. Materiaty
wsadowe tadowane bedg do pojemnikéw metalowych. Przygotowane porcje wsadowe
bedg transportowane za pomocg suwnicy lub wozkiem na stanowisko topienia.

W pierwszej fazie do pieca zatadowywana bedzie porcja wsadu, ktéra sktadac sie

bedzie z przygotowanej suréwki, ztomu stalowego, ztomu zeliwnego i czesci widrow,

po czym piec bedzie wtgczany i rozpoczynat sie bedzie proces topienia wsadu. Po
roztopieniu tej porcji wsadu dodawane bedg wszystkie dodatki stopowe oraz
naweglacz.

Po catkowitym roztopieniu wsadu piec uzupetniany bedzie pozostatg iloscig widr

i suréwki.

Wsad po roztopieniu doprowadzany bedzie do temperatury 1500+20°C. Temperatura

kontrolowana bedzie za pomocg termopary zanurzeniowej lub pirometru optycznego.

Metal przetrzymany bedzie w tej temperaturze przez ok. 30 minut. Nastepnie metal

bedzie schtadzany do temperatury 1460+£20°C.

Powierzchnia metalu posypywana bedzie odzuzlaczem, wigzgcym obecne w stopie

zanieczyszczenia i powodujgcym wyptyniecie ich na powierzchnie ciektego metalu

w postaci zuzla, ktéry usuwany bedzie z powierzchni lustra metalu. Jesli

zanieczyszczenia nadal bedg wystepowac, to odzuzlanie bedzie powtarzane.

Ciekte zeliwo badane bedzie austenityczne metodg ATD, badany bedzie rowniez sktad

chemiczny odlanej probki za pomocg spektrometru. Po pozytywnym wyniku badania

stopu zeliwa nastepowac bedzie zalewanie kokil w maszynach odsrodkowych.

Kokile dobierane bedg do wymiarow wymaganej tulei i montowane na maszynach

od$rodkowych. Po zamontowaniu kokile beda podgrzewane palnikiem gazowym

do temperatury powyzej 300°C, gniazda przedmuchiwane bedg sprezonym
powietrzem oraz pokrywane mieszaning past. Pokrywane pastg bedg rowniez pokrywy
kokil oraz rynny wlewowe.

Bezposrednio przed zalewaniem sprawdzana bedzie temperatura stopu, ktéra

powinna wynosi¢ 1460+20°C.

Roztopiony stop zeliwa wylewany bedzie z pieca do wstepnie podgrzanego tygielka,

umieszczonego w specjalnych nositkach. Podczas wylewania ciektego metalu z pieca

do tygielka dodawany bedzie modyfikator, a nastepnie zbierany bedzie zuzel powstaty
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na powierzchni ciektego metalu.

Po zebraniu osadu nastepowac bedzie zalewanie kokil, ktére zalewane bedg szybko,
ciggtym strumieniem bez jego przerywania.

Po okrzepnieciu odlanej tulei, wytgczane bedg obroty maszyny, zdejmowana bedzie
pokrywa kokili i tuleja wyjmowana bedzie z kokili za pomocg kleszczy kowalskich. Po
przeprowadzonej kontroli wzrokowej i wymiarowej tuleje bedg odktadane do
pojemnikéw metalowych, w ktérych nastepowac bedzie kontrola wymiarowa otworu.
Odlewane tuleje przekazywane bedg na stanowisko kontroli. Po pozytywnych
wynikach kontroli wymiarowej, twardosci, mikrostruktury i przetomu tuleje bedg
zwalniane do kolejnego etapu procesu (obrobki mechanicznej). Caly proces obrobki
mechanicznej wktadek odbywat sie bedzie bez udziatu chtodziwa (na sucho). Obrébka
mechaniczna polegac¢ bedzie na:

—toczeniu Srednicy zewnetrznej i nacinaniu kanatkéw — w procesie tym tuleja Zzeliwna
bedzie mocowana w szczekach obrabiarki i podpierana ktem konika. W pierwszym
zabiegu toczona bedzie Srednica zewnetrzna tulei a nastepnie w drugim zabiegu
bedg nacinane kanatki zespotem nozy zamocowanych w szufladce.

—toczeniu srednicy wewnetrznej tulei, gdzie tuleja zeliwna z poprzedniej operacji
bedzie mocowana w szczekach obrabiarki i podpierana rolkami specjalnej
podtrzymki. W trakcie operacji wytaczana bedzie $rednica wewnetrzna tulei
a jednoczes$nie z powodu nacietych wczedniej kanatkow nastepuje odcinanie
kolejnych pierscieni od tulei. W wyniku tej operacji z tulei zeliwnej uzyskiwana
bedzie odpowiednia ilos¢ potfabrykatéw wktadek.

—toczeniu wkiadek — w tej operacji toczone bedg wktadki na gotowo z poffabrykatow
wykonanych w poprzedniej operacji. Obrobka wktadki odbywac¢ sie bedzie w dwdch
zamocowaniach w cyklu automatycznym, a toczenie ksztattu wkfadki realizowane
bedzie wedtug kopiatow.

Gotowe wkiadki podlega¢ bedg kontroli wymiarowej oraz wizualnej na zgodnosé
z wymaganiami rysunku. Wkfadki po pozytywnym wyniku kontroli bedg przekazywane
na stanowisko pakowania i wysyiki.

Standardowo wktadki wktadane beda do foliowych rekawdw, zgrzanych z jednej strony
a nastepnie do pudet kartonowych ustawionych na drewnianej palecie. Zamknigte
pudio kartonowe bedzie bandowane wraz z paletg. Na dwdch bokach pudetka
naklejane bedg metki wysylkowe. Zapakowane wktadki bedg przewozone do
magazynu.

1.3.4. Linia do produkcji ttokéw stalowych.

Surowcem do produkcji ttokdédw stalowych bedg zakupione stalowe odkuwki
dostarczane od dostawcy zewnetrznego.

Ptaszcz i denko odkuwek poddawane bedg mechanicznej obrébce wstepnej,
a nastepnie tgczone w procesie zgrzewania tarciowego i ponownie poddawane
obrobce mechanicznej tj. toczenie, wiercenie, frezowanie.

Kolejny etap procesu stanowi¢ bedzie chemiczna obrébka powierzchniowa, na ktorg
sktada¢ sie beda: fosforanowanie manganowe, grafitowanie. Po zakonczeniu
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komplementacji (fagczenie elementéw ttoka), nastepowac bedzie kontrola i pakowanie
gotowych wyrobow w Pakowni.

1.3.5. Kottownia zakladowa

Gtoéwnym procesem produkcyjnym realizowanym w kottowni bedzie spalanie gazu
ziemnego w dwdch kottach DWH 1850 w celu produkcji energii cieplnej na potrzeby
wiasne Zakfadu.

1.3.6. Zaktadowa oczyszczalnia (podczyszczalnia) Sciekéw przemystowych.

1.3.6.1. Oczyszczanie Sciekdw siarczanowych.

Scieki zawierajgce w sktadzie rozcienczony lub stezony kwas siarkowy (z proceséw
anodowania i proceséw obrébki chemicznej ttokéw stalowych) gromadzone bedg
w zbiorniku buforowym skad bedg przepompowywane do reaktorow, gdzie odbywac
sie bedzie proces redukcji zawartosci siarczanoéw. Na podstawie uzyskanych wynikow
przeprowadzanych badan w zakresie pH i zawartosci siarczandéw, ustalane bedg dawki
reagentow (m.in. mleka wapiennego, koagulanta Flokor 1 AM). Po podaniu reagentow,
zawartosci reaktorow pozostawiane bedg na czas niezbedny do przebiegu procesu
strgcania siarczandéw. Sklarowane $cieki dodatkowo zostajg poddane procesowi
filtracji na filtrach zwirowych, a nastepnie gromadzone bedg w zbiorniku Sciekéw
podczyszczonych. Wytrgcony osad bedzie gromadzony w zbiorniku osadu
i odwadniany na prasie filtracyjnej komorowe;j.

Odwodniony osad gromadzony bedzie w specjalnym kontenerze na terenie
oczyszczalni, a nastepnie odbierany przez uprawnionego odbiorce w celu jego
utylizacji.

1.3.6.2. Oczyszczanie sciekdw chemicznych.

Scieki chemiczne gromadzone bedg bezposrednio w komorach reakgji i badane beda
w zakresie: pH, zawartosci chlorkow, siarczandw, substancji powierzchniowo
czynnych, zelaza i ChZTCr. Na podstawie uzyskanych wynikéw ustalane bedg dawki
reagentow (wegla aktywowanego, wapna hydratyzowanego, flokulanta anionowego
EM 430 i innych). Po podaniu reagentéw, zawartos¢ komory bedzie mieszana
sprezonym powietrzem i pozostawiana na czas niezbedny do przebiegu procesu. Po
ponownym badaniu sciekdw potwierdzajgcym redukcji zanieczyszczen, $cieki bedg
przepompowywane do osadnika pionowego. Wytrgcony osad gromadzit sie bedzie
w stozkowej czesci osadowej i bedzie przepompowywany do zbiornika zasilajgcego
prase filtracyjna.

Odwodniony osad gromadzony bedzie w specjalnym kontenerze na terenie
oczyszczalni, a nastepnie odbierany przez uprawnionego odbiorce w celu jego
utylizacji. Odcieki z prasy zawracane bedg do osadnika.

Do sciekéw chemicznych, o ktérych mowa powyzej, trafia¢ bedg scieki pochodzgce
z procesu przetwarzania odpadow o kodzie 12 01 09%, wytworzonych przez
podwykonawce, w procesie serwisu maszyn, w ramach swiadczonej ustugi gospodarki
olejowo-chtodziwowej. Ustuga ta prowadzona jest na podstawie umowy, a sam proces
przetwarzania odbywacC sie bedzie na wydzielonej czesci instalacji oczyszczalni
Sciekow technologicznych Federal-Mogul, do ktérej to czesci instalacji, podwykonawca
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dysponuje tytutem prawnym.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji.

Il.1. Emisja gazow i pytlow wprowadzanych do powietrza z instalacji.

11.1.1. llosci gazdéw i pytéw wprowadzanych do powietrza ze zrodet i emitoréw instalacii
do produkciji ttokdw aluminiowych oraz ttokéw stalowych.

Tabela 1 A llosci gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza z instalacji
energetycznego spalania paliw do dnia 31 grudnia 2024 r.

i Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkosé
Zrédlo emisiji Emitor
zanieczyszczajacych emisji [mg/Nm¥]
Kociot gazowy (DWH 1850) — 1 Dwutlenek siarki 35
Moc kotta — 9,750 MW E-45 Tlenki azotu ** 300
Cigg wymuszony Pyt ogétem 5
Kociot gazowy (DWH 1850) — 2 Dwautlenek siarki 35
Moc kotta — 9,750 MW E-46 Tlenki azotu ** 300
Cigg wymuszony Pyt ogotem 5

* - stezenie substancji w gazach odlotowych w odniesieniu do gazéw suchych i warunkéw umownych: temperatury
273,15 K, cisnienia 101,3 kPa oraz przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych
** - tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu

Tabela 1 B llosci gazéow i pyldbw wprowadzanych do powietrza z instalacji
energetycznego spalania paliw od dnia 1 stycznia 2025 r.

, Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢é
Zrédto emisji Emitor
zanieczyszczajacych emisji [mg/Nm*]
Kociot gazowy (DWH 1850) nr 1 Dwutlenek siarki 35
Moc kotta — 9,750 MW E-45 Tlenki azotu ** 200
Ciag wymuszony Pyt ogétem 5
Kociot gazowy (DWH 1850) nr 2 Dwutlenek siarki 35
Moc kotta — 9,750 MW E-46 Tlenki azotu ** 200
Cigg wymuszony Pyt ogétem 5

* - stezenie substancji w gazach odlotowych w odniesieniu do gazéw suchych i warunkéw umownych: temperatury
273,15 K, cisnienia 101,3 kPa oraz przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych
** - tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu”

1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Tabela 2 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji do produkcji ttokow
aluminiowych oraz ttokéw stalowych

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza;&ag;l:loekllk osc emisj
Pyt ogétem w tym: 16,46

1. - Pyt zawieszony PM 10 16,46
- Pyt zawieszony PM 2,5 12,05

2. Dwutlenek siarki 11,64
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Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

[Mg/rok]
3 Dwutlenek azotu 15,84
4 Tlenek wegla 43,5
5. Fenol 0,857
6. Fluor® 0,41
7 Formaldehyd 2,822
8 Kwas siarkowy (VI) 11,98
9. Chlorowodor 7,78
10. Mangan™* 0,038
11. Nikiel** 0,01314
12. Alkohol butylowy 1,278
13. Weglowodory aromatyczne 3,19
14. Alkohol izobutylowy 1,022
15. Cyna** 0,001139
16. Weglowodory alifatyczne 0,759

*- jako suma fluoru i fluorkdw rozpuszczalnych w wodzie
** - jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

Tabela 2 A Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji energetycznego
spalania paliw do dnia 31 grudnia 2024 r.

. . . . Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych [Mgirok]
1. Dwutlenek siarki 0,193
2. Tlenki azotu * 34,86
3. Pyt ogétem 0,193

* - tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu

Tabela 2 B Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji energetycznego
spalania paliw od dnia 1 stycznia 2025 r.

. . . . Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych [Mgirok]
1. Dwutlenek siarki 0,193
2. Tlenki azotu * 28,56
3. Pyt ogétem 0,193

* - tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu

Il.2. Dopuszczalna wielko$¢ emisji Sciekéw z instalacji.

1.2.1. Dopuszczalna do wprowadzania do kanalizacji Zaktadu Gospodarki Komunalnej
w Gorzycach ilo$¢ sciekow przemystowych:

Qmaxh =90 m3/h
Qsrd = 1450 m3/d

Qmaxr = 529250 m3/rok.

1.2.2. Stezenia zanieczyszczeh w $ciekach przemystowych, odprowadzanych
z instalacji nie mogg przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych

w tabeli:
Tabela 3
Lp. Oznaczenie Jednostka Dopusz_czalne stez'enla
zanieczyszczen
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1. Odczyn pH 6,5-9,5
2. ChZTc, mgO2/I 1000
3. BZTs mgO2/I 500
4, Cynk mgZn/l 5
5. Miedz mgCu/l 1
6. Nikiel mgNi/l 1
7. Chrom ogélny mgCr/I 1
8. Chrom *¢ mgCr*9/| 0,2
9. Zelazo ogodlne mgFel/l 10
10. Fosfor ogéliny mgP/I 30
11. Azot amonowy MQgNNHa/ 200
12. Chlorki mgCl/I 1000
13. Siarczany mgSO4/I 500
14. Substancje ekstrahujgce sie mg/l 100
eterem naftowym

15. | Weglowodory ropopochodne mg/I 15
16. Surfaktanty niejonowe

(substancje powierzchniowo mg/I 20

czynne niejonowe)

17. Zawiesiny ogolne mg/l 100

1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci oraz podstawowy skiad chemiczny i
wiasciwosci wytwarzanych odpadoéw.

11.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 4
Najwieksza
masa odpadéw,
kto Ly Miej i zrodk
Kod Rodzaj odpadu | llosé odpady <t0r® mogiyby lejsce i zrodia Skiad chemiczny
Lp. R . by¢ mag. powstawania . i s
odpadu | niebezpiecznego [Mg/rok] ) i wlasciwosci odpadu
w tym samym odpadéw
czasie
[Mg]
Produkcja tlokéw Skiad: Kriolit (fluor gliniany sodu
aluminiowych 95%) oraz zanieczyszczenia ze
i stalowych — proces sktadnikow procesu.
Osady i szlam obrébki chemicznej — Wiasciwosci: Odpad staly,
1. | 1101 08* Y y. 50 55 fosforanowania HP 5 — dziata toksycznie na
z fosforanowania . .
i fosforanowania narzady docelowe,
manganowego ttokéw | HP 10 — dziata szkodliwie na
(urzadzenia do rozrodczose,
fosforanowania) HP 14 — ekotoksyczne.
Produkcja ttokéw
aluminiowych Skiad: Zywice, rozpuszczalniki,
i stalowych — proces grafit.
Izr;r;?i;rc;pa:g/ obrébki chemicznej — Wiasciwosci: Odpad w postaci
2. | 110198* JQ_ 50 2 grafitowanie ttokéw oraz | uwodnionej,
substancje . .
niebezpieczne cynowanie tlokow HP 3 — tatwopalne,
P (urzadzenia do HP 4 — draznigce,
grafitowania HP 14 — ekotoksyczne.
i cynowania)
Opakowania Wszystkie procesy Skifad: Celuloza, drewno, metale,
zawierajgce produkcyjne chemiczne | PP, PE, zanieczyszczone
3. | 1501 10" e 30 0,5 ) } . j .
pozostatosci (urzadzenia mieszaninami weglowodorowymi,
substancji galwaniczne) wielopierscieniowymi
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Najwieksza
masa odpadéw,
Kod Rodzaj odpadu |llosé odpady Ktore megtyby Miejsce i zrodia Skiad chemiczny
Lp. R . by¢ mag. powstawania . o
odpadu | niebezpiecznego [Mg/rok] ) i wlasciwosci odpadu
w tym samym odpadow
czasie
[Mg]
niebezpiecznych weglowodorami aromatycznymi,
lub nimi substancjami zrgcymi.
zanieczyszczone Wiasciwosci: Odpad staly,
(np. $rodkami HP 4 — draznigce,
ochrony roslin I'i Il HP 14 — ekotoksyczne.
klasy toksycznosci
— bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe Skiad: Weina, bawetna lub inny
nieujete . materiat syntetyczny, woda,
w innych grupach), Utrzymywa’n I.e zanieczyszczone $rodkami
) W sprawnosci . . .
tkaniny do k . powierzchniowo czynnymi
" . . (konserwacja . S .
4. | 1502 02* | wycierania (np. 80 55 h . niejonowymi, anionowymi,
o i czyszczenie) (maszyny . .
szmaty, Scierki) . . sodowymi, fosforantami.
: ; i urzadzenia we R
i ubrania ochronne . Wiasciwosci: Odpad staty,
zanieczyszczone wszystkich procesach) HP 4 — draznigce
substancjami HP 14 — ekotoksyczne.
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia Utrzymywanie
zaw)i/erajqcz W Sprawnosci Sktad: Szkto, tworzywa sztuczne
niebezpieczne f'::gj:::’iigse elementy aluminiowe, metale
5. | 16 02 13* | elementy inne niz 20 2 J. ’ ciezkie, rtec.
- naprawy) (zuzyte i
wymienione . ... | Wiasciwosci: Odpad staty,
w 16 02 09 do 16 urzadzenia (np. arOWKi, | 1oy 4 oy otoksyczne
02 12 lampy mix itp. w catym y '
zaktadzie)
Skfad: Tworzywa sztuczne, szkto,
metal, zawierajgce
przeterminowane substancje lub
. mieszaniny ewentualnie ich
Zuzyte b
nieoraaniczne pozostato$ci.
chemgi]kalia Wszystkie procesy Wiasciwosci: Odpad staty,
zawierajgce produkcyjne chemiczne | H3 — tatwopalne,
6. | 16 05 07* | substancie 20 0,2 ~ niewykorzystane H4 —drazniace,
nisbezpieczne (n i przeterminowane H5 — dziata toksycznie na narzady
P . P- chemikalia (urzgdzenia | docelowe,
przeterminowane . .
. galwaniczne) H6 — ostra toksycznos¢,
odczynniki ;
chemiczne) HB —zrace,
H10 — dziatajgce szkodliwie na
rozrodczose,
H13 — uczulajace,
H14 — ekotoksyczne.
Skiad: Tworzywa sztuczne, szkto,
metal, zawierajgce
Zuzyte organiczne przeterminowane substancje lub
chemikalia . mieszaniny ewentualnie ich
L Wszystkie procesy b
zawierajgce produkcyjne chemiczne pozostatosci.
substancje _ niewykorzystane Wiasciwosci: Odpad staly,
7. | 16 05 08* | niebezpieczne 20 0,2 i przeterminowane H3 - iatV\{op.)aIne,
(np. chemikalia (urzadzenia H4 — drazniace,
przeterminowane . 2 H5 — dziata toksycznie na narzady
odczynniki galwaniczne) docelowe
chemiczne) H6 — ostra toksycznos¢,
H8 — zrace,
H10 — dziatajgce szkodliwie na
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Najwieksza
masa odpadéw,
Kod Rodzaj odpadu | llosé odpady <t0r® mogiyby Miejsce i zrodia Skiad chemiczny
Lp. R . by¢ mag. powstawania . i s
odpadu | niebezpiecznego [Mg/rok] , i wlasciwosci odpadu
w tym samym odpadow
czasie
[Mg]
rozrodczos$c,
H13 — uczulajace,
H14 — ekotoksyczne.
8 Lgczna !Iosc odpadow 270
niebezpiecznych [Mg/rok]
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabelanr5
Najwieksza
masa
< odpadoéw, ktére - s oL . .
. llosé P T Miejsce i zrodta | Sktad chemiczny i
Kod Rodzaj moglyby byé . e s
L.p. odpadu powstawania wilasciwosci
odpadu odpadu magazynowane 3
[Mg/rok] odpadoéw odpadu
w tym samym
czasie
[Mg]
Sktad: zywica
Odpadowy toner poliestrowa, polimer
drukarski inny Eksploatacja urzadzen | styrenowo-akrylanowy,
niz wymieniony biurowych oraz sadza techniczna, wosk
! 080318 w 08 03 17 0.1 0,01 znakowania ttokéw na Wiasciwosci: odpad
(zuzyte tonery do wydziale — caty zaktad staly, nie posiada
drukarek) sktadnikéw i wiasciwosci
niebezpiecznych.
Skiad: tlenki wapnia
i glinu, krzemionka,
Produkcja wktadek — metale i tlenki metali.
2 10 09 03 Zuzle odlewnicze 150 5 odlewnia (piece do Wiasciwosci: odpad
topienia) staly, nie posiada
sktadnikéw i wtasciwosci
niebezpiecznych.
Produkcja wktadek — s_?:*ad(:zjil\:vvéo \I/vjegice)zl
odlewnia i obrobka Py (& » Weg
Wybrakowane mechaniczna (piece | stal)
3 | 100980 ybrakow 50 1 aniczna (p Wiasciwosci: odpad
wyroby zeliwne do topienia, maszyny - ;
-~ staly, nie posiada
do obrébki o e s
. sktadnikéw i wtasciwosci
skrawaniem) . .
niebezpiecznych.
Produkcja tlokéw Sklad. .alu’mlmum,
L krzem, miedz, magnez,
aluminiowych — .
S . mangan i inne
topialnia i odlewnia L S
Zgary i zuzle ttokéw aluminiowych pierwiastki i zwiazki
4 | 101003 gary 1z 3000 22,5 : ) Y w ilosciach $ladowych.
odlewnicze (piece topialne, piece s
Wiasciwosci: odpad
podgrzewcze przy . ;
staly, nie posiada
maszynach S s
: sktadnikéw i wtasciwosci
odlewniczych) . )
niebezpiecznych
Rdzenie i formy Skiad: melasa, chlorek
Povsiag wprcase | St 20N 20w
5 10 10 06 P T ” 5 0,1 formowania rdzeni - P
odlewania inne niz staly, nie posiada
- solnych L
wymienione sktadnikéw
w 10 10 05 i niebezpiecznych
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Najwieksza
masa
‘. odpadow, ktore - L. : ;
. llosé P i Miejsce i zrodta | Skiad chemiczny i
Kod Rodzaj mogtyby byé . o
L.p. odpadu powstawania wiasciwosci
odpadu odpadu magazynowane .
[Mg/rok] odpadéw odpadu
w tym samym
czasie
[Mg]
Produkcja tlokow Skiad: aluminium,
. aluminiowych — zelazo i inne pierwiastki
Pyly z gazéw . — oo .
odlotowych inne odlewnia (odciggi w ilosciach $ladowych
6 101010 . y . 50 1 miejscowe). Produkcja Wiasciwosci: odpad
niz wymienione L - ;
w 10 10 09 wkiadek — odlewnia i staty, nie posiada
obrébka mechaniczna | sktadnikéw i wiasciwosci
(odciggi miejscowe) niebezpiecznych
Skiad: aluminium,
Produkdja tiokéw zelazg i |n_ne .ple’rvylastkl i
. zwigzki w ilosciach
Inne aluminiowych — Sladowvch
7 101099 niewymienione 3500 25 odlewnia (piece e y
Wiasciwosci: odpad
odpady podgrzewcze do - ;
- ) staly, nie posiada
alfiniowania) S e
sktadnikéw i wtasciwosci
niebezpiecznych
Produkcja ttokéw
stalowych — obrébka
skrawaniem (maszyny
do obrébki
skrawaniem gtéwnie
CNC zainstalowane w
liniach . Sktad: zelazo i jego
automatycznych i L .
. stopy (zeliwo, wegiel,
. obstugiwane
Odpady z toczenia indywidualnie) stal)
8 120101 i pitowania zelaza 10000 22 F>’/rodukc'a ' Wiasciwosci: odpad
oraz jego stopow ) ) staly, nie posiada
oprzyrzgdowania — S o s
. . sktadnikéw i wtasciwosci
obrébka skrawaniem niebezpiecznvch
(maszyny do obrobki pleczny
skrawaniem gtéwnie
CNC zainstalowane w
liniach
automatycznych i
obstugiwane
indywidualnie
Produkcja ttokéw
aluminiowych —
obrébka skrawaniem
(maszyny do obrobki
skrawaniem gtéwnie
CNC zainstalowane w
liniach Sktad: aluminium,
automatycznych i mosigdz, krzem, miedz i
| e o
9 12 01 03 i pitowania metali 20000 57,3 y o R y
. Produkcja Wiasciwosci: odpad
niezelaznych . : ;
oprzyrzagdowania — staly, nie posiada
obrobka skrawaniem sktadnikéw i wiasciwosci
(maszyny do obrébki niebezpiecznych
skrawaniem gtéwnie
CNC zainstalowane w
liniach
automatycznych i
obstugiwane
indywidualnie
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Najwieksza
masa
‘. odpadow, ktore - L. : ;
. llosé P i Miejsce i zrodta | Skiad chemiczny i
Kod Rodzaj mogtyby byé . o
L.p. odpadu powstawania wiasciwosci
odpadu odpadu magazynowane .
[Mg/rok] odpadéw odpadu
w tym samym
czasie
[Mg]
Produkcja Skiad: ptyny do obrébki
oprzyrzadowania — zawierajgce:
obrébka skrawaniem krzemionke, zelazo,
Szlamy z obrobki (maszyny do obrobki aluminium i inne
10 120115 metall'lnr)e niz 20 0,05 skrawa'mem gtéwnie p.IeI:W.IaStkI'I zwigzki
wymienione CNC zainstalowane w w ilosciach sladowych.
w1201 14 liniach Wiasciwosci: odpad
automatycznych i staly, nie posiada
obstugiwane sktadnikéw i wiasciwosci
indywidualnie). niebezpiecznych
Produkcja
oprzyrzadowama. - Skiad: tlenek glinu,
obrobka skrawaniem korund. spoiwo
Zuzyte materiaty (maszyny do obrobki . P
szlifierskie inne niz skrawaniem gtéwnie ceramiczne.
11 1201 21 o 20 0,05 . Wiasciwosci: odpad
wymienione CNC zainstalowane w : ;
. staly, nie posiada
w 12 0120 liniach S e
. sktadnikéw i wtasciwosci
automatycznych i . )
. niebezpiecznych
obstugiwane
indywidualnie).
Produkcja
oprzyrzadowama. - Skiad: tlenek glinu,
obrébka skrawaniem ;
L korund, spoiwo
(maszyny do obrébki .
Inne skrawaniem gtéwnie ceramiczne.
12 120199 niewymienione 20 0,05 . Wiasciwosci: odpad
CNC zainstalowane w - ;
odpady . staly, nie posiada
liniach S e s
. sktadnikéw i wtasciwosci
automatycznych i ) .
. niebezpiecznych.
obstugiwane
indywidualnie).
Produkcja ttokéw
aluminiowych
(transportowanie
ttokéw pomiedzy
poszczegdlnymi
operacjami np. obrébki
skrawaniem Sktad: makulatura,
i chemicznej do opakowania (celuloza)
Opakowania kontroli itp.). Wiasciwosci: odpad
13 150101 z papieru i tektury 500 8 Produkcja ttokéw staly, nie posiada
stalowych sktadnikéw i wtasciwosci
(transportowanie niebezpiecznych.
ttokdw pomiedzy
poszczegdlnymi
operacjami np. obrébki
skrawaniem
i chemicznej do
kontroli itp.).
. . Utrzymanlle . Skitad: stal, aluminium,
Zuzyte urzadzenia W sprawnosci .
) . ) miedz, masy plastyczne,
inne niz (konserwacja ceramika. szklo. quma
14 16 02 14 wymienione 20 2 i modernizacje, drewno ,a or 7egbonit7
w 16 02 09 i 16 02 naprawy) (zuzyty 0: Papier, :
Wiasciwosci: odpad
13 sprzet elektryczny . ;
. . staly, nie posiada
i elektroniczny)
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Najwieksza
masa
odpadéw, ktére

. llosé . Miejsce i zrédta | Sktad chemiczny i
Kod Rodzaj mogtyby byé J . o y
L.p. odpadu powstawania wiasciwosci
odpadu odpadu magazynowane .
[Mg/rok] odpadéw odpadu
w tym samym
czasie
[Mg]
sktadnikéw i wtasciwosci
niebezpiecznych.
) Skiad: stal, aluminium,
Utrzymanie w .
. . . miedz, masy plastyczne,
Elementy usuniete Sprawnosci .
. . ceramika, szkio, guma,
z zuzytych (konserwacja i drewno. papier. ebonit
15 | 160216 | urzadzen inne niz 20 2 modernizacie, 0, papler, :
L Wiasciwosci: odpad
wymienione w 16 naprawy) (elementy - ;
. staly, nie posiada
02 15 drobnych urzadzen S s
energetycznych) sktadnikéw i wtasciwosci
getyczny niebezpiecznych
o Podtrzymanie Sk’faq: pollpropylen lub
Inne baterie i L ) ebonit, kwas siarkowy,
16 16 06 05 5 0,1 zasilania sterowania .
akumulatory maszvn i urzadzen krzemionka, tlenek
yniureg ofowiu (IV)
Skiad: materiaty
Weglopochodne ceramiczne (tlenek
oktadziny piecowe i aluminium, dwutlenek
materiaty . ) krzemu, dwutlenek
) Powstajg w procesie )
ogniotrwate z odlewania elementéw cyrkonu, weglik krzemu,
17 16 11 02 procesow 47 2,0 o . azotek krzemu), beton
. aluminiowych i .
metalurgicznych seliwnveh ogniotrwaty
inne niz y Wiasciwosci: odpad
wymienione w 16 staly, nie posiada
1101 sktadnikéw i wtasciwosci
niebezpiecznych
Oktadziny piecowe M mate.rla’fy
) . ceramiczne ogniotrwale
i materiaty . . .
. . . (glinokrzemiany, tlenki
ogniotrwate z Powstajg w procesie ; ) .
rocesow odlewania elementow | " krzemionka - Si0;,
18 | 161104 Proces 48 2,0 3 . ALOs, Fe,0s)
metalurgicznych aluminiowych i L
) o - Wiasciwosci: odpad
inne niz zeliwnych - .
- staly, nie posiada
wymienione w 16 S e
sktadnikéw i wtasciwosci
1103 . )
niebezpiecznych
Okfadziny piecowe Sklad: materialy
. . szamotowe —
i materiaty .
. . . magnezytowe (tlenki
ogniotrwate z Powstajg w procesie .
rocesow odlewania elementow ogniotrwate MgO, Alz0s,
19 16 11 06 . P . 5 2,0 S . krzemionka - SiO,)
niemetalurgicznych aluminiowych i s
. o - Wiasciwosci: odpad
inne niz zeliwnych - ;
- staly, nie posiada
wymienione w 16 S e
sktadnikéw i wiasciwosci
1105 . )
niebezpiecznych
Remonty i demontaz Skiad: zelazo i jego
maszyn i urzadzen z stopy
20 17 04 05 Zelazo i stal 3000 45 wszystkich p.rocesow W’fasmwgscu gdpad
produkcyjnych staly, nie posiada
(maszyny i sktadnikéw i wiasciwosci

urzadzenia) niebezpiecznych
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I.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do Srodowiska z instalacji.

Najwieksza
masa
‘. odpadéw, ktore - .o : ;
. llosé P i Miejsce i zrodta | Skiad chemiczny i
Kod Rodzaj mogtyby byé . o
L.p. odpadu powstawania wiasciwosci
odpadu odpadu magazynowane .
[Mg/rok] odpadéw odpadu
w tym samym
czasie
[Mg]
Skiad: stopy metali
kolorowych, aluminium,
. o tworzywa sztuczne
Kable inne niz Remonty maszyn i (polwinit, polietylen)
21 | 1704 11 wymienione 20 1,0 remonty maszy porwintt, poliety
obiektéw budowlanych Wiasciwosci: odpad
w 17 04 10 - ;
staly, nie posiada
sktadnikéw i wtasciwosci
niebezpiecznych
) Skiad: zwigzki
. Oczyszczalnie .
Szlamy z innego . organiczne
e . Sciekow o ) .
niz biologiczne i nieorganiczne, wegiel
. przemystowych z . S
oczyszczalnie . aktywny, Sladowe ilosci
Sciekow procesow zelaza i aluminium
22 1908 14 250 8,75 produkcyjnych w s :
przemystowych R Wiasciwosci: odpad
. o Oczyszczalni $ciekow - R
inne niz w postaci uwodnione;j,
- Przemystowych . ) L
wymienione w 19 . nie posiada sktadnikow i
(urzadzenia do s
08 13 o wiasciwosci
oczyszczania Sciekow) . .
niebezpiecznych
Oczyszczalnia Sktad: zywice
Nasycone lub PrzS;Iesk’fz\\’/Vv ch aitylrgxr/‘vzwv?/iap:clilvrcsér:/:i'
23 | 190905 zuzyte zywice 10 2,0 ySIowy rylowe FasCiwoscl.
onowvmienne (urzadzenia do odpad staty, nie posiada
J y produkcji wody sktadnikéw i wiasciwosci
demineralizowanej) niebezpiecznych
Wytwarzanie wody Sk’fafj:.pla§e.k, grafit.
Inne chiodniczej (chtodnia Wiasciwosci: odpad
24 19 09 99 niewymienione 100 0,3 j ) . ’ staly nie posiada
kanalizacja wody o e s
odpady L sktadnikéw i wiasciwosci
chtodniczej) . )
niebezpiecznych
L.elczna !Iosc odpadoéw innych niz 40 840 1
niebezpieczne

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji, wyrazony wskaznikami
Laeqg D i Laeq N W odniesieniu do terendw zabudowy zagrodowej zlokalizowanej
w kierunku pétnocno-zachodnim od granic instalacji, w zaleznosci od pory doby:

dla pory dnia (w godzinach 6.00 do 22.00)
dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)

55 dB(A),
45 dB(A).

lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dzialania, w tym sSrodki

ograniczanie emisji.

techniczne majace na celu zapobieganie

lll.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.
lll.1.1. Parametry Zzrodet emisji do powietrza.

Tabela 6
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4 . Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ Sre(.:inlca gazow na gazow Czas pracy
Emitor emitora emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu . . .
[m] [m] z emitora* wylocie emitora* [h/rok]
[m/s] [K]
E-43 10 0,8 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-44 8 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
55
E-45 21 1,2 (otwarty) 378 8760
E-46 21 1,2 55 293 8760
’ (otwarty)
E-50 10 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-51 10 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-52 11 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-53 11 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-55 11 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-56 11 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-58 11 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-60 11 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-63 11 0,6 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-65 11 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-66 11 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-69 14 0,6 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-71 11 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-72 8 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-73 8 0,15 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-74 8 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-78 10 0,8 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-79 14 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-80 14 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-82 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-83 9 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-84 9 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-85 9 0,45 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-86 9 0,45 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-89 10 0,6 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-90 12 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-91 12 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-93 12 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-97 12 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-98 12 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-99 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-100 8 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-102 8 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-103 8 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-105 8 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-106 8 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-108 12 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-112 12 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-113 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-120 14 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
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4 . Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ Sre(.:inlca gazow na gazow Czas pracy
Emitor emitora emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu . . .
[m] [m] z emitora* wylocie emitora* [h/rok]
[m/s] [K]
E-123 11 0,3 0 293 8760
E-124 8 0,15 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-125 13 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-126 13 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-127 13 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-130 13 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-131 13 0,15 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-132 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-133 12 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-134 12 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-135 12 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-136 12 1,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-138 11 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-139 11 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-140 14 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-141 14 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-142 14 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-143 14 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-144 11 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-145 12 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-146 12 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-147 8 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-148 8 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-149 10 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-150 10 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-151 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-152 10 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-153 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-154 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-155 10 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-156 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-157 10 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-158 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-159 10 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-160 10 0,8 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-161 10 0,45 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-162 8 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-163 8 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-165 11 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-166 11 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-158 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-159 10 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-160 10 0,8 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-161 10 0,45 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-162 8 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-163 8 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
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4 . Predkos¢ Temperatura
Wysokos¢ Sre(.:inlca gazow na gazow Czas pracy
Emitor emitora emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu . . .
[m] [m] z emitora* wylocie emitora* [h/rok]
[m/s] [K]
E-165 11 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-166 11 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-167 11 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-168 11 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-169 11 0,5 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-170 11 0,6 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-171 12 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-172 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-173 14 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-174 12 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-175 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-176 12 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-177 12 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-178 12 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-179 12 1,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-180 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-181 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-182 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-183 8,3 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-184 8,3 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-185 7,6 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-186 8,3 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-187 8,3 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-188 7,9 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-189 7,9 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760

* wartos$¢ informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

lI.1.2. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajgcych do

powietrza.
Tabela 7
. 5 . . Skutecznos¢
Lp. Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia [%]
1 E-43 Odciag z linii do fosforanowania i mycia skruber 79
’ aktywacyjnego
9 E-53 Odciag ze stanowiska luminescencji filtr workowy 80
’ tlokdw
3 E-98 QOdciag z pieca gazowego SIB do filtr workowy 85
’ topienia wiorow
E-112 Odciag z pieca gazowego SIB do filtr workowy 85
4. topienia widréw
aluminiowych
E-136 Odciag z linii do fosforanowania skruber 83
5. manganowego, trawienia i olejenia ttoka
stalowego odpylacz elektrostatyczny 92
6. E-170 QOdciag z czyszczenia piecow ze zgaréw
7 E-171 Odciag z piecéw JUNKER (2 szt.) oraz z | Filtr workowy MJX 85
czyszczenia
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Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia Skut?:/:z]nosc
0
piecow ze zgarow
Odciag z wygrzewania i czyszczenia i
8. E-172 form (palniki filtr workowy 85
gazowe)
9. E-179 Linia HS-MNP-15S skruber 83
10. E-185 Linia HS-MNP-15S skruber 83
.1.21. W wydziale produkcji ttokdw maszyny bedace zrédtem emisji mgly

z chtodziwa wyposazone bedg w urzadzenia filtracyjne (tgcznie 197 szt.).
.1.2.2. W linii oprzyrzgdowania odlewniczego stosowane bedg urzgdzenia do
oczyszczania powietrza z pytow szlifierskich (przy kazdej szlifierce i elektrowdrgzarce).

lll.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji.

11.2.1. Woda dla potrzeb technologicznych (wytwarzanie wody DEMI, uzupetnianie
wody chtodniczej oraz wody kottowej) instalacji pobierana bedzie z sieci
wodociggowej Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach w iloSci:

Qmaxh =94 m3/h
Qsra = 1455 m3/d
Qmax rok =559 250 m3/rok

l11.2.2. Scieki przemystowe z instalacji po oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni
Sciekow przemystowych kierowane bedg do kanalizacji Zaktadu Gospodarki
Komunalnej w Gorzycach poprzez studzienke kanalizacyjng nr 1 stanowigcg punkt

kontroli jakosciowej sciekow przemystowych.

Strumien sciekdéw bytowych/socjalnych jest bezposrednio zrzucany do sieci
kanalizacyjnej Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach, z pominieciem
zakladowej Oczyszczalni Sciekéw Przemystowych.

lll.3. Sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami.
111.3.1. Miejsce i sposdb magazynowania odpaddw.

111.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 8
L Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
p- odpadu niebezpiecznego P ) gazy
W szczelnych pojemnikach o poj. 1 m® w wydzielonym,
1 1101 08* Osady i szlamy zamykanym pomieszczeniu magazynu odpaddw, na wannie
' z fosforanowania odciekowej, w wyznaczonym miejscu oznakowanym nazwg
i kodem odpadu.
I . w Inych poj ikach j. 1 m3 iel ,
. Inne odpady zawierajgce substancje s2czeinyc pollemm ac. opol. T miw wydz'le onym
2. 110198 . . zamykanym pomieszczeniu magazynu odpadow,
niebezpieczne . .
W wyznaczonym miejscu oznakowanym nazwg i kodem odpadu.
Opakowgplg zaW|e.rance pozost§+0§0| W szczelnych pojemnikach o poj. 1 m® w wydzielonym,
substancji niebezpiecznych lub nimi ; .
. ) . ; zamykanym pomieszczeniu magazynu
3. 150110 zanieczyszczone (np. srodkami ochrony X -
i . odpaddéw, w wyznaczonym miejscu oznakowanym
rodlin | i Il klasy toksycznosci — bardzo ;
. nazwg i kodem odpadu.
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), W szczelnych pojemnikach o poj. 1 m® w wydzielonym,
4. 1502 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, zamykanym pomieszczeniu magazynu odpadow,
Scierki) i ubrania ochronne W wyznaczonym miejscu oznakowanym nazwg i kodem odpadu.
zanieczyszczone substancjami
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
odpadu niebezpiecznego
niebezpiecznymi (np. PCB)
. . —_ W szczelnych pojemnikach o poj. 1 m®
Zuzyte urzadzenia zawierajace w wydzielonym, zamykanym pomieszczeniu przy magazynie

5. 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz . ’ L .

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 chemicznym, w wyznaczonym miejscu oznakowanym nazwg i
kodem odpadu.
Zuzyte nieorganiczne chemikalia W szczelnych pojemnikach o poj. 1 m® w wydzielonym,

6. 16 05 07* zawierajgce substancje niebezpieczne zamykanym pomieszczeniu przy magazynie chemicznym, na
(np. przeterminowane odczynniki wannie odciekowej, w wyznaczonym miejscu oznakowanym
chemiczne) nazwa i kodem odpadu.

Zuzyte organiczne chemikalia W szczelnych pojemnikach o poj. 1 m® w wydzielonym,

7 16 05 08* zawierajgce substancje niebezpieczne zamykanym pomieszczeniu przy magazynie chemicznym,
(np. przeterminowane odczynniki na wannie odciekowej, w wyznaczonym miejscu oznakowanym
chemiczne) nazwa i kodem odpadu.

111.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela nr 9
L.p. [Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Odpadowy toner drukarski inny niz W oryginalnym opakowaniu — oznakowanym nazwg i kodem
1 08 03 18 o . . ;
wymieniony w 08 03 17 odpadu w boksie w magazynie chemicznym
Poczatkowo luzem w wybetonowanym boksie a nastepnie
2 1009 03 Juzle odlewnicze w szczelnych metalowych kontenera.ch na zadaszonym
wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
W szczelnych metalowych kontenerach na zadaszonym
3 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
W szczelnych metalowych kontenerach na zadaszonym
4 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
Rdzenie i formy odlewnicze przed W szczelnych pojemnikach w wydzielonym, zamykanym
5 10 10 06 procesem odlewania inne niz pomieszczeniu magazynu odpaddw , w wyznaczonym
wymienione w 10 10 05 miejscu oznakowanym nazwg i kodem odpadu.
W szczelnych pojemnikach o poj. 1m® w wydzielonym,
Pyly z gazéw odlotowych inne niz zamykanym pomieszczeniu magazynu odpadow , w
6 101010 L L .
wymienione w 10 10 09 wyznaczonym miejscu oznakowanym nazwg i kodem
odpadu.
Poczatkowo luzem w wybetonowanym boksie a nastepnie
7 10 10 99 Inne niswymienione odpady w szczelnych metalowych konteneraph na zadaszonym
wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
. L W szczelnych metalowych kontenerach na zadaszonym
Odpady z toczenia i pitowania zelaza .
8 1201 01 ) . wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
oraz jego stopéw . h L
i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
W szczelnych metalowych kontenerach na zadaszonym
wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
Odpady z toczenia i pitowania metali i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu; za
9 120103 L L ) . .
niezelaznych wyjatkiem odpadu w postaci drutu molibdenowego, ktory
magazynowany jest w metalowych beczkach lub kartonach
w wydzielonym boksie w magazynie chemicznym
W szczelnych, zamykanych pojemnikach o poj. 1m®
Szlamy z obrébki metali inne niz i metalowych bec.zkach o] POJ. 200l w w¥d2|eloner1 ,
10 120115 L zamykanym pomieszczeniu w magazynie odpadow
wymienione w 12 01 14 . .
W wyznaczonym i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu
; i i 3
Zuzyte materialy szlifierskie inne niz | 1\ S2czelnyeh, zamykanych pojemnikach o poj. m
11 1201 21 - i metalowych beczkach o poj. 2001 w wydzielonym ,
wymienione w 12 01 20 . . . .
zamykanym pomieszczeniu w magazynie odpadow
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L.p. [Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
W wyznaczonym i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu
W szczelnych, zamykanych pojemnikach o poj. 1m?®
i metalowych beczkach o poj. 2001 w wydzielonym ,
12 120199 Inne niewymienione odpady zamykanym pomieszczeniu w magazynie odpadow
W wyznaczonym i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu
W szczelnych metalowych kontenerach na zadaszonym
13 150101 Opakowania z papieru i tektury wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
Luzem lub w pojemnikach/skrzyniach w wydzielonym,
14 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione | zamykanym pomieszczeniu przy magazynie chemicznym
w16 0209i16 02 13 W wyznaczonym i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu
Luzem lub w pojemnikach/skrzyniach w wydzielonym,
Elementy usuniete z zuzytych urzadzern | zamykanym pomieszczeniu przy magazynie chemicznym
15 16 02 16 . . L . .
inne niz wymienione w 16 02 15 W wyznaczonym i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu
W wydzielonym, zamykanym pomieszczeniu w magazynie
16 16 06 05 Inne baterie i akumulatory chemicznym w oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.
. Okiadziny pleco'w e! mateneﬂy W szczelnych kontenerach na wyznaczonym i zadaszonym
17 16 11 04 ogniotrwate z proceséw metalurgicznych . .
) o L placu, w oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
inne niz wymienione w 16 11 03
Oktfadziny piecowe i materiaty
18 16 11 06 ogniotrwate z proceséw W szczelnych kontenerach na wyznaczonym i zadaszonym
niemetalurgicznych inne niz wymienione | placu, w oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
w16 11 05
W szczelnych metalowych kontenerach na zadaszonym
wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
19 17 04 05 Zelazo i stal i oznakowanym nazwa i kodem odpadu miejscu lub luzem
w wybetonowanym boksie - w przypadku ztomu zeliwnego
wktadki alfin
. _— W szczelnych metalowych pojemnikach na zadaszonym
Kable i inne wymienione w )
20 17 04 11 17 04 10 wybetonowanym placu przy kottowni F-MG, w wyznaczonym
i oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
Weglopochodne oktadziny piecowe i
21 16 11 02 materiaty ogniotrwate z proceséw W szczelnych kontenerach na wyznaczonym i zadaszonym
metalurgicznych inne niz wymienione w | placu, w oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
16 11 01
Szlamy z innego niz biologiczne W szczelnych, przykrywanych kontenerach, na L
e wybetonowanym placu przy budynku Oczyszczalni Sciekéw
22 1908 14 oczyszczalnie $ciekow przemystowych .
inne niz wymienione w 19 08 13 _Przemys}owych, wIV\{yznaczonym i oznakowanym nazwa
i kodem odpadu miejscu
23 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice W szczelnych kontenerach na wyznaczonym i zadaszonym
jonowymienne placu, w oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu
W szczelnych kontenerach przy budynku Oczyszczalni
24 1909 99 Inne niewymienione odpady Sciekéw Przemystowych, w wyznaczonym i oznakowanym
nazwg i kodem odpadu miejscu.

11l.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.

111.3.2.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 10

Kod Rodzaj odpadu Sposéb
Lp. . . .
odpadu niebezpiecznego gospodarowania
Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
1. 11 01 08* | Osady i szlamy z fosforanowania do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia
. . Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
2. 1101 98* Ir?ne odpady zawierajace substancje do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
niebezpieczne . Lo
do unieszkodliwienia
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Kod Rodzaj odpadu Sposéb
Lp. R . .
odpadu niebezpiecznego gospodarowania
Qpakowgma zaW|eran.cef pozgsta{osm substancj Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
. | niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. L
3. 150110 . ) e o do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci — . L
. do unieszkodliwienia
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w mrlyc':h grupach), tkaniny do wycierania Odpady beda przekazywane uprawnionym podmiotom
+ | (np. szmaty, Scierki) S
4. 1502 02 . . . .. | do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami . L
) . . do unieszkodliwienia
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne . .
5. 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 Odpady beda przekazywane uprawnionym podmiotom
do odzysku
0212
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce Odpady beda przekazywane uprawnionym podmiotom
6. 16 05 07* | substancje niebezpieczne do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) do unieszkodliwienia
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
7. 16 05 08* | substancje niebezpieczne do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) do unieszkodliwienia

111.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela nr 11
L Kod Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania
Odpadowy toner drukarski inny niz Odpady bedg przekazywane uprawmor.u./m ;?ogm|otom
1 08 03 18 L do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
wymieniony w 08 03 17 . Lo
do unieszkodliwienia
Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
2 10 09 03 Zuzle odlewnicze do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia
3 1009 80 Wybrakowane wyroby Zeliwne Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
do odzysku
4 10 10 03 Zgary i 2uzle odlewnicze Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
do odzysku
Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem Odpady beda przekazywane uprawmor.wym Po.d miotom
5 10 10 06 L . L do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
odlewania inne niz wymienione w 10 10 05 ) s
do unieszkodliwienia
Pyly z gazéw odlotowych inne niz Odpady bedg przekazywane uprawnlor_n./m POFJmlotom
6 1010 10 L do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
wymienione w 10 10 09 . S
do unieszkodliwienia
7 10 10 99 Inne niswyrmienione odpady Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
do odzysku
8 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
jego stopow do odzysku
Odpady z toczenia i pitowania metali Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
9 120103 .
niezelaznych do odzysku
Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione Odpady beda przekazywane uprawnlorp/m p')o.dm|otom
10 120115 do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
w1201 14 ) s
do unieszkodliwienia
Zuzyte materialy szlifierskie inne niz Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
11 120121 -
wymienione w 12 01 20 do odzysku
Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
12 120199 Inne niewymienione odpady do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia
13 1501 01 Opakowania z papieru | tektury Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
do odzysku
14 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 | Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
0209i1602 13 do odzysku
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Kod
L.p. Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania
P odpadu j odp P gosp
. . - Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom
15 16 02 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzeninne | o\ o 1ub w przypadku braku mozliwosci odzysku
niz wymienione w 16 02 15 . s

do unieszkodliwienia

Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

16 16 06 05 Inne baterie i akumulatory do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia

\(Vegloppchodnfe okladziny p|eCO\'/ve Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

i materiaty ogniotrwate z procesow o
17 16 11 02 . . . L do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
metalurgicznych inne niz wymienione . N
do unieszkodliwienia
w16 11 01

Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

18 16 11 04 z proceséw metalurgicznych inne niz do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
wymienione w 16 11 03 do unieszkodliwienia

Oktfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

19 16 11 06 z proceséw niemetalurgicznych inne niz do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
wymienione w 16 11 05 do unieszkodliwienia

20 17 04 05 Zelazo i stal Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

do odzysku
21 17 04 11 Kable i inne wymienione w 17 04 10 Odpady beda przekazywane uprawnionym podmiotom
do odzysku

Szlamy z innego niz biologiczne Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

22 1908 14 oczyszczalnie sciekéw przemystowych inne | do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
niz wymienione w 19 08 13 do unieszkodliwienia

Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

23 19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne | do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia

Odpady bedg przekazywane uprawnionym podmiotom

24 1909 99 Inne niewymienione odpady do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia

l1.3.3. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami i sposoby

zapobiegania powstawaniu oraz ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego
wplywu na srodowisko.

1.3.3.1. Prowadzona bedzie segregacja wytwarzanych odpadow oraz dziatania
redukujgce ilos¢ powstajgcych odpaddéw poprzez ponowne wykorzystanie w procesie
produkcyjnym wybrakowanych elementow.

111.3.3.2. Ttoki brakowe (braki materialowe odlewnicze i cze$¢ brakéw po obrébce
mechanicznej) oraz czyste zalewki, rozpryski, obciete uktady wlewowe, opitki bedg
zawracane do procesu topienia i powtérnie stosowane jako materiat wsadowy (bez
dodatkowych zabiegoéw). Elementy zawracane do produkcji mogg stanowi¢ 33%
wsadu do pieca topialnego, zgodnie z instrukcjami technologicznymi topienia stopow.
Braki bedg segregowane wg gatunkow stopu, sktadowane w czystych pojemnikach.
1.3.3.3. Wytwarzane odpady magazynowane bedg selektywnie w opisanych,
szczelnych pojemnikach, w wyznaczonych w p. IV.3. miejscach magazynowania,
W sposob uniemozliwiajgcy zmieszanie roznych rodzajéw odpaddéw, zabezpieczajgcy
Srodowisko przed ich szkodliwym oddziatywaniem, stwarzajgcy odpowiednie warunki
sanitarno-higieniczne i zgodny z wymogami p. poz.

111.3.3.4. Miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych bedg zadaszone lub
znajdowac¢ sie bedg w budynkach. Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane
bedg na wybetonowanych placach. W przypadku, gdy zachodzi¢ bedzie mozliwosé
wyptukiwania zanieczyszczen z odpaddw, miejsca magazynowania bedag
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uszczelnione i wyposazone w studzienki bezodptywowe.

111.3.3.5. Pomieszczenia magazynowe bedg zabezpieczone przed dostepem osob
nieupowaznionych. Magazyny wyposazone bedg w urzgdzenia i materiaty gasnicze
oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewéw odpadow w postaci ciektej. Odpady
magazynowane bedg przez okres wynikajgcy z proceséw technologicznych lub
organizacyjnych i nie przekraczajgcy termindw uzasadniajgcych zastosowanie tych
proceséw. Nie bedg przekraczane pojemnosci magazynow odpaddw.

111.3.3.6. Pojemniki stuzgce do magazynowania odpadéw wykonane beda z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich odpadu i posiada¢ bedag
szczelne zamkniecia, zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci zatadunkowych i roztadunkowych. Prowadzony
przetadunek odpadow niebezpiecznych nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia
gruntu.

111.3.3.7. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpaddw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
wod opadowych.

1.3.3.8. Wytwarzane odpady przekazywane bedg firmom specjalistycznym,
prowadzgcym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami lub posiadaczom
uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.

11.3.3.9. Odpady transportowane bedg z czestotliwoscig wynikajgcg z procesow
organizacyjnych i technologicznych oraz wynikajgcg z zebrania odpowiedniej ilosci
tych odpadow do transportu.

111.3.3.10. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez prowadzone przeglady i remonty.

1.3.3.11. Pracownicy zaktadu poddawani bedg systematycznym szkoleniom
z zakresu problematyki gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw
w zakresie gospodarki odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

111.3.3.12. Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadow
wynosi¢ bedzie 258,05 Mg.

lll.4. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie zbierania odpadow.
lI1.4.1. Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do zbierania w okresie roku.

Tabela 12

Lp. ‘s . Najwieksza masa
P llos¢ odpadoéw J, ¢ i
odpadéw, ktére mogtyby
Kod Rodzai odbad przeznaczonych byé
0azaj odpadu . . C magazynowane
odpadu ) odp do zbierania y gazy )
w tym samym czasie
[Mg/rok] [Mg]
1. 1009 12 Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 500 40
10 10 12 Inne czastki state niz wymienionew 10 10 11 500 40
120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz 500 40
jego stopow
4. 191202 Metale Zzelazne 500 40
5. 191203 Metale niezelazne 500 40
Suma odpadéw przeznaczonych do zbierania 500 40
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111.4.2. Sposob i miejsce magazynowania odpadéw przeznaczonych do zbierania.

Tabela 13

L.p. | Kod odpadu Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce magazynowania

1 100912 Inne czastki state niz wymienione w 10
09 11

W stalowych, szczelnych kontenerze (typu KP20)

w wydzielonym miejscu na placu magazynowym
odpadoéw (istniejgcym boksie) oznakowanym nazwg i
kodem odpadu.

2 101012 Inne czastki state niz wymienione w 10
1011

W stalowych, szczelnych kontenerze (typu KP20)

w wydzielonym miejscu na placu magazynowym
odpadéw (istniejgcym boksie) oznakowanym nazwg i
kodem odpadu.

3 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopow

W stalowych, szczelnych kontenerze (typu KP20)

w wydzielonym miejscu na placu magazynowym
odpadoéw (istniejgcym boksie) oznakowanym nazwg i
kodem odpadu.

4 191202 Metale zelazne

W stalowych, szczelnych kontenerze (typu KP20)

w wydzielonym miejscu na placu magazynowym
odpadoéw (istniejgcym boksie) oznakowanym nazwg i
kodem odpadu.

5 191203 Metale niezelazne

W stalowych, szczelnych kontenerze (typu KP20)

w wydzielonym miejscu na placu magazynowym
odpaddéw (istniejgcym boksie) oznakowanym nazwg i
kodem odpadu.

111.4.3. Sposob zagospodarowania odpadow przewidzianych do zbierania

Tabela 14

L.p. |Kod odpadu Rodzaj odpadu

Sposéb gospodarowania

Inne czastki state niz wymienione w 10

1 100912 09 11

Odpady beda przekazywane uprawnionym
podmiotom do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do unieszkodliwienia

Inne czastki state niz wymienione w 10

2 101012 10 11

Odpady beda przekazywane uprawnionym
podmiotom do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do unieszkodliwienia

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz

3 120101 jego stopow

Odpady beda przekazywane uprawnionym
podmiotom do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do unieszkodliwienia

4 191202 Metale zelazne

Odpady bedg poddawane odzyskowi w ramach
procesu objetego pozwoleniem lub bedg
przekazywane uprawnionym podmiotom do
odzysku

5 191203 Metale niezelazne

Odpady bedg poddawane odzyskowi w ramach
procesu objetego pozwoleniem lub bedg
przekazywane uprawnionym podmiotom do
odzysku

111.4.4. Warunki gospodarowania odpadami przewidzianymi do zbierania i sposoby

ich negatywnego wptywu na srodowisko.

11.4.4.1. W ramach prowadzenia dziatalnosci zbierania odpadow wykorzystana
zostanie istniejgca infrastruktura i zaplecze techniczne oraz administracyjne,
funkcjonujgce do obstugi prowadzonej dziatalnosci Zaktadu

[11.4.4.2. Zbieranie odpadow bedzie powigzane z prowadzong juz na terenie Zaktadu
gospodarkg odpadami wytwarzanymi i ma na celu zapewnienie obiegu surowca
wtérnego wytworzonego przez Zaktad. Istotnym zatozeniem jest pozyskiwanie frakcji
odpaddéw powstatych po przetworzeniu (w zewnetrznej firmie) odpadéw wytworzonych
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wczesniej w Zaktadzie. Z uwagi na skale zbierania odpaddéw, zawezajgcg dziatalnosé
do zbierania odpadow powstajgcych po przetworzeniu witasnych odpadow,
przedsiewziecie bedzie miato charakter uzupetniajgcy do prowadzonej w Zaktadzie
gospodarki odpadami.

11.4.4.3. Zbierane odpady magazynowane bedg selektywnie w szczelnych,
maksymalnie dwdch kontenerach typu KP20. Zbieranie ogranicza¢ sie bedzie jedynie
do tymczasowego magazynowania maksymalnie kontenerow w tym samym czasie
oraz ich pdzniejszego transportu do kolejnego posiadacza odpadu, bez sortowania,
przetadowywania, wstepnego przygotowania.

[11.4.4.4. Miejsca magazynowania zbieranych odpadéw bedg znajdowacC sie na
wybetonowanym placu magazynowym, zadaszonym, ogrodzonym i monitorowanym
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami w kwestii wizyjnego systemu kontroli miejsc
magazynowych.

[11.4.4.5. Odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy z proceséw
technologicznych lub organizacyjnych i nie przekraczajgcy terminéw uzasadniajgcych
zastosowanie tych procesdéw. Nie bedg przekraczane pojemnosci magazynowe
odpadow.

[11.4.4.6. Zbierane odpady bedg poddawane odzyskowi na instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym (w przypadku dwoéch kodow odpadow) lubli
przekazywane firmom specjalistycznym, prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie
gospodarowania odpadami.

[11.4.4.7. Odpady transportowane bedg z czestotliwoscig wynikajgcg z proceséw
organizacyjnych i technologicznych oraz wynikajgcg z zebrania odpowiedniej iloSci
tych odpaddw do transportu.

[11.4.4.8. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez prowadzone przeglady i remonty.

[11.4.4.9. Pracownicy zaktadu poddawani bedg systematycznym szkoleniom z zakresu
problematyki gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw w zakresie
gospodarki odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

[11.4.4.10. Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadow
wynosic bedzie 40 Mg.

lll.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadoéw.
11.5.1. Rodzaj i masa odpaddw przewidywanych do przetwarzania w okresie roku.

Tabela 15

Najwieksza masa
Rodzaj odpadu llos¢ odpadoéw odpadow, I’(tore
Kod przeznaczonych do moglyby by¢é mag.
Lp. przeznaczonego do .
odpadu . przetwarzania w tym samym
przetwarzania .
[Mg/rok] czasie
[Mg]
1. 10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne 50 1
o 12 01 01 deady z to.czenla i pl’iowanla 50 1
zelaza oraz jego stopdw
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Najwieksza masa
Rodzaj odpadu llos¢ odpadéw odpadow, l’(tore
Kod przeznaczonych do mogtyby byé mag.
Lp. przeznaczonego do .
odpadu . przetwarzania w tym samym
przetwarzania .
[Mg/rok] czasie
[Mg]
3 120103 Odpaij.z_toczema i pitowania 9950 9
metali niezelaznych
4, 17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz 100 2
5. 17 04 02 | Aluminium 600 0,1
6. 17 04 05 | Zelazo i stal 50 20
7. 191202 | Metale zelazne 1000 20
8. 1912 03 | Metale niezelazne 500 20
Suma odpaddéw przeznaczonych do
. 12 300
przetwarzania [Mg/rok]

111.5.2. Sposdb i miejsce magazynowania odpaddw przeznaczonych do przetwarzania.
Tabela 16

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu
przeznaczonego do
przetwarzania

Sposoéb i miejsce magazynowania

10 09 80

Wybrakowane wyroby zeliwne

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopow

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.

120103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.

17 04 02

Aluminium

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.

17 04 05

Zelazo i stal

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.

191202

Metale zelazne

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwa i kodem odpadu
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Rodzaj odpadu
Lp. Kod odpadu przeznaczonego do Sposéb i miejsce magazynowania
przetwarzania

miejscu.

W szczelnych metalowych kontenerach
na zadaszonym, wybetonowanym placu
8. 191203 Metale niezelazne przy kottowni F-MG, w wyznaczonym

i oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu.

111.5.3. Rodzaj i masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania.

Tabela 17
Najwieksza masa odpadow,
Kod . Masa odpadu ktére mogtyby by¢é mag.
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] w tym samym czasie
[Mg]
1. 10 09 03 Zuzle odlewnicze 150 5
2. 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne 50 1
3. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze 3000 22,5
4 1010 10 Pyly .z g.azow odlotowych inne niz 50 1
wymienione w 10 10 09

5. 1010 99 Inne niewymienione odpady 3500 25

Suma odpadéw powstajgcych w wyniku
6. . 6750

przetwarzania [Mg/rok]

111.5.4. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia przetwarzania.

111.5.4.1. Odzysk odpadéw o kodach 10 09 80, 12 01 01, 17 04 01, 17 04 05, 19 12 02
i 1912 03 prowadzony bedzie w linii do produkcji wktadek Alfin, na terenie Federal-
Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., na dziatce o nr ewid. 1744/33 przy ul. Odlewnikéw 52
w Gorzycach.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 (Recykling lub
regeneracja metali i zwigzkow metali) — uzyskiwane bedg z nich tuleje z zeliwa
przeznaczone na wktadki nosne. Odpady stanowi¢ bedg do 71% wsadu do pieca
topialnego.

111.5.4.2. Odzysk odpaddéw o kodach 12 01 03 oraz 17 04 02 prowadzony bedzie w linii
do produkcji ttokéw, na terenie Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., ha dziatce o nr ewid.
1744/28 przy ul. Odlewnikéw 52 w Gorzycach.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 (Recykling lub
regeneracja metali i zwigzkdw metali) — uzyskiwane bedg z nich aluminiowe stopy
odlewnicze z grupy Al. Odpady stanowi¢ bedg do 33% wsadu do pieca topialnego,
pozostaty wsad stanowi¢ bedg ggski gotowego stopu i zaprawy.

Szczegdtowg metode prowadzenia odzysku okresla punkt 1.3.1. decyz;ji.

lll.6. Warunki emisji hatasu do srodowiska.
111.6.1. Rodzaj i parametry instalaciji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem.

Tabela 18
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Maksymalny czas
pracy zrodia
L Symbol .
Lp. Lokalizacja zrodta hatasu srédia w ciggu doby [h]
pora pora
dzienna nocna
Zrédta kubaturowe
1 Instalacja technologiczna produkcji ttokéw aluminiowych K2 16 8
—hala 3
o Instalacja technologiczna produkcji ttokéw aluminiowych K3 16 8
—hala4
3 Instalacja technologiczna produkcji ttokéw aluminiowych Ka 16 8
—hala 8
4 Instalacja technologiczna produkcji ttokéw aluminiowych K5 16 8
—hala 43
5 Instalacja technologiczna produkcji ttokéw aluminiowych K& 16 8
—hala 43a
6. Instalacja technologiczna produkcji ttokéw aluminiowych K7 16 8
—hala 43b
7 Instalacja technologiczna produkciji ttokéw aluminiowych K8 16 8
— hala 43c
8 Instalacja technologiczna produkc;ji ttokéw stalowych — K9 16 8
hala 43d
Instalacje technologiczne do produkcji ttokéw
9. aluminiowych K10 16 8
i stalowych — hala 45a
10. Instalacja technologiczna produkcji ttokdw aluminiowych K11 16 8
—hala 45e
Instalacje technologiczne do produkgji ttokow
11. aluminiowych K12 16 8
i stalowych — hala 40
12 Insta.la.c:Je technologmzne do produkcji ttokéw K13 16 8
aluminiowych i stalowych — hala 40a
13, Instalacja technologiczna produkciji ttokdw aluminiowych K14 16 8
—hala 55
14, Instalacja technologiczna produkc;ji ttokow aluminiowych K15 16 8
—hala 55a
15. Instalacja technologiczna produkciji ttokéw aluminiowych K16 16 8
—hala 55¢
16. Kottownia — hala 55f K17 16 8
17. Sprezarkownia — hala 17 K18 16 8
18. Pompownia — hala 51a K19 16 8
19. Pompownia — hala 51b K20 16 8
20, Instalacja technologiczna produkciji ttokéw aluminiowych K21 16 8
— hala 55b
21, Insta!age tech.nologlczne do produkc;ji ttokdw K22 16 8
aluminiowych i stalowych — hala 56
29 Insta.IaICJe technologlczne do produkcji ttokow K23 16 8
aluminiowych i stalowych — hala 46
Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”
15, \S/\;(tantylatory osiowe kanatowe model WO-56Tr-D — 71 P1 16 8
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Maksymalny czas
pracy zrodia
Lp. Lokalizacja zrédta hatasu s;{?;gl w ciggu doby [h]
pora pora
dzienna nocna
16. Wentylatory osiowe model AFC-HT/4-710-400 - 9 szt. P2 16 -
17. | Wentylatory osiowe model DVSI-630DS - 5 szt. P3 16 8
18. Wentylatory promieniowe model FK40 — 3 szt. P4 16 8
19. Wentylatory wyciggowe model CRVB/4-355 — 8 szt. P5 16 8
20. Wentylatory wyciggowe model WDPE-20D — 3 szt. P6 16 8
21. Wentylatory wyciggowe model WDS-20B — 2 szt. P7 16 8
22. | Wentylatory wyciggowe model WDS-20B — 2 szt. P8 16 8
23. | Wentylatory wyciggowe model WDPE-18M — 5 szt. P9 16 8
24, Wyrzutnia powietrza, @=0,5m — 2 szt. P10 16 8
25. Wentylatory osiowe kanatowe model WO-40/1M — 4 szt. P11 16 8
26. | Wentylator osiowy kanatowy model WO-31/TrD P12 16 8
wentylatory wyciggowe model 315/KAN/8-8/35/400/H — P13
27. 16 8
2 szt.
28. 4 zespoty skraplaczy freonowych typu SF-P-2-1x2W P14 16 8
29. 2 zespoty chtodni kominowych typu Alfa 3000 P15 16 8
30. Wentylatory dachowe model PFD EX 560/4 — 2 szt. P16 16 8
31. Wentylator dachowy, model RF/4-355T P17 16 8
32. Wentylator dachowy model RF/6-400T P18 16 8
33. Centrala z wentylatorem VS400 1750 obr./min P19 16 8
34. Centrale z wentylatorami VS250 3450 obr./min. - 3szt. P20 16 8
35. Centrale z wentylatorami VS225 3450 obr./min. — 2 szt. P21 16 8
36. Centrale z wentylatorami VS315 3450 obr./min. — 2 szt. P22 16 8
37. Centrala z wentylatorem VS355 1750 obr/min. P23 16 8
38. Centrala z wentylatorem VS355 1750 obr/min. P24 16 8
39. Centrale o wydajno$ci 500 m3/h i sprezu 100 Pa - 2 szt. P25 16 8
Centrale typu: SPS/1/30P o wydajnosci 1000 m3/h i P26
40. . 16 8
sprezu 250 Pa - 2 szt.

IV. Rodzaj i maksymalna ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow

i paliw.

Tabela 19
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Zuzycie
1. Stopy aluminium Mg/rok 60000
2. Wibry aluminiowie Mg/rok 8000
3. Stopy zeliwa Mg/rok 3500
4. Wiéry zeliwne, ztom stalowy Mg/rok 8000
5. Gaz m?3/rok 8000000
6. Energia elektryczna kWh/rok 150000000
7. Mieszaniny do modyfikacji stopéw Mg/rok 40
8. Mieszaniny do czyszczenia piecow Mg/rok 3,5
9. Argon do rafinacji stopow m3/rok 200000
10. Chlor do rafinacji stopéw Mg/rok 3
11. Topniki czyszczgco-pokrywajgce Mg/rok 25
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Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Zuzycie

12. Elektrody do spawania Mg/rok 2

13.  |Tlen m?3/rok 300

14. Acetylen Mg/rok 0,2

15. Pasty grafitowe Mg/rok 20

16. Rozpuszczalniki do past grafitowych Mg/rok 10

17. Kwas siarkowy Mg/rok 600

18. Mieszaniny do cynowania ttokow Mg/rok 1

19. Mles'zgnlny do mycia aktywnego ttokow Mg/rok 40
aluminiowych

20, Mles.zgnlny do fosforanowania ttokow Mg/rok 50
aluminiowych

21, Azot .Cl.ek’fy do tulejowania ttokow Mg/rok 1400
aluminiowych

22. Hel do procesu DURA-BOWL m?3/rok 5000

23, Mieszaniny do mycia oksydacyjnego ttokéw Mg/rok 40
stalowych

o4 Mieszaniny do fosforanowania ttokéw Mg/rok 300
stalowych

25. HCI do produkcji wody DEMI Mg/rok 250

26. NaOH do produkcji wody DEMI Mg/rok 150

27. Ca(OH); (wapno hydratyzowane) Mg/rok 500

V. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Monitoring procesow technologicznych prowadzony bedzie w oparciu o procesy,
procedury i instrukcje obowigzujgce w Zaktadzie w ramach wdrozonego
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Srodowiskowego i BHP, zgodnego z
wymaganiami Systemu Zarzgdzania Jakos$cig 1ISO 9001; ATF 16949.

V.1.2. Opis prowadzonego monitoringu znajdowat sie bedzie w poszczegdlnych
instrukcjach procesowych.

V.1.3. Obstugujgcy urzadzenia i linie technologiczne zobowigzani bedg do
prowadzenia kontroli i odczytu parametrow technicznych zgodnie z instrukcjami
procesowymi

V.1.4. Kontrola proceséw technologicznych w instalacji do produkcji ttoka
aluminiowego i stalowego wykonywana bedzie zgodnie z Planem Kontroli dla
poszczegolnych rodzajéow ttokéw. Wszelkie zapisy =z kontroli procesow
technologicznych bedg prowadzone w odpowiednim dokumencie (np. Karcie Badan
Materiatu Wsadowego i Kontroli Dostaw), Przewodnikach Iub jako zapisy
elektroniczne.

V.2. Monitoring emisji gazow i pytow do powietrza.

V.2.1. Na wszystkich emitorach zamontowane bedg stanowiska do pomiaru wielkosci
emisji w zakresie gazow lub pytéw do powietrza bedg zamontowane na emitorach.
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V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie

umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiarow emisji

zachowanie wymogow BHP.
V.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

oraz zapewniajgcym

Tabela 20
Lp. Emitor Czesto_tllvyosc Oznaczane zanieczyszczenia
pomiarow
Pyt ogotem
1. E-52 €O najmniej co rok Tlenki azotu
Tlenek wegla
2. E-53 €O najmniej co rok WWeglowodory alifatyczne
eglowodory aromatyczne
Pyt ogotem
E-55 lub E-56 lub E-58 lub - Dwutlenek siarki
3. E-60 €O najmniej co rok Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
4. E-170 lub E-171 co najmniej co rok Py*Fﬁgo*em
uor
Pyt ogétem
Dwutlenek siarki
5. E-169 €O najmniej co rok Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
6. | E-85 E-97,E-98 E-112 | °°NATNAO pot Chlorowodér
Pyt ogétem
7. E-65 lub E-66 €0 najmniej co rok Dv;tljtlen'ek siarki
enki azotu
Tlenek wegla
Pyt ogotem
Dwutlenek siarki
8. E-91 lub E-93 €0 najmniej co rok Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
Pyt ogétem
E-44 lub E-69 lub E-71 lub Alkohol butylowy
9 E-72 lub E-73 lub co najmniej co rok Alkohol izobutylowy
' E-89 lub E-105 lub E-120
lub E-124 Fenol
Formaldehyd
E-74 lub E-99 lub E-100 lub Alkzmlogﬁ*g?;wy
10. | E-102IUbE-103 Wb E-106 | ) iy nie co rok Alkohol izobutylowy
" | lub E-108 lub E-123 lub E-
132 Fenol
Formaldehyd
E-133 lub E-138 lub Pyt ogétem
E-140 lub E-142 lub E-144 Alkohol butylowy
11. | lub E-146 lub E-148 lub E- CO najmniej co rok Alkohol izobutylowy
163 lub E-165 lub E-167 Fenol
lub E-174 Formaldehyd
E-139 lub E-141 lub E-143
lub Pyt ogétem
E-145 lub E-147 lub E-162 Alkohol butylowy
12 | lub E-166 lub E-168 lub E- €O najmniej co rok Alkohol izobutylowy
173 lub E-175 lub E-176 Fenol
lub E-180 lub E-181 lub E- Formaldehyd
182 lub E- 183 lub E-184
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Czestotliwosé

Lp. Emitor . Oznaczane zanieczyszczenia
pomiaréw
lub E-186 lub E-187 lub E-
188 lub E-189

13. E-79 lub E-80 €O najmniej co rok Tlenki azotu

Fluor
14. E-43 lub E-78 €O najmniej co rok Tler|1:kI| azotu

uor

15. | E-50 lub E-160 lub E-161 | co najmniej co rok T'e’;"lhgfom
16. E-51 €O najmniej co rok Zw.cyny

E-82 lub E-113 lub E-149
17. | lub E-150 lub E-151 lub E-
152

€O najmniej co rok

Kwas siarkowy

E-153 lub E-154 lub E-155
18 | lub E-156 lub E-157 lub E-
158 lub E-159

€O najmniej co rok

Kwas siarkowy

19. E-97

€0 najmniej co rok

Pyt ogétem
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
Chlorowodor
Weglowodory aromatyczne

20. E-98

€O najmniej co rok

Pyt ogotem
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
Chlorowodor
Weglowodory aromatyczne

21. E-112

€O najmniej co rok

Pyt ogétem
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
Chlorowodor
Weglowodory aromatyczne

22. E-83

€O najmniej co rok

Pyt ogétem

23. E-84

€O najmniej co rok

Pyt ogotem
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
Tlenek wegla

24. E-85

€O najmniej co rok

Pyt ogétem
Chlorowodoér
Weglowodory aromatyczne

25. E-86

€O najmniej co rok

Tlenki azotu
Chlorowodér

26. E-125 lub E-126

CO najmniej co rok

Nikiel
Mangan
Kwas siarkowy

E-130 lub E-131 lub E-134
27. | lub E-135 lub E-172 lub E-
177 lub E-178

CO najmniej raz na
rok

Pyt ogotem
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
Tlenek wegla
Weglowodory aromatyczne

28. E-63 lub E-90

CO najmniej raz na
rok

Chlorowodér
fluor
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Czestotliwosé

Lp. Emitor . Oznaczane zanieczyszczenia
pomiaréw
29. E-127 co najmrr:)fj razna Weglowodory alifatyczne

30. | E-136 lub E-179 lub E-185

CO najmniej raz na
rok

Nikiel
Mangan
Kwas siarkowy
Weglowodory alifatyczne

V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktorej granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

V.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw.
V.3.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiar zuzycia ilosci wody dla instalacji
W sSposob ciggly za pomocg wodomierzy:

Tabela 21
Lp. Odbiorca Nr wewnetrzny wodomierza
1. Hala 43-1 S1
2. Hala 43-1 S2
3. Hala 43-2 S3
4. Hala 43-2 S4
5. Hala 43-3 S5
6. Budynek 44g S7
7. Oczyszczalnia Sciek6w Przemystowych S8
8. Rozdzielnia GPZ S9
9. Rozdzielnia R1 S10
10. Topialnia 1 S11
11. Topialnia 2 S12
12. Kottownia S13
13. Sprezarkownia 1 (podlicznik wodomierza) S15
14. Sprezarkownia 2 S17
15. Pompownia WC S18
16. Pompownia WZ S19
17. Hartownia S20
18. Wktadki - Odlewnia S21
19. Wkiadki - Obrébka S22
20. Narzedziownia 1 S23
21. Narzedziownia 2 S24
22. Brama towarowa S25
23. Centrum handlowe S26
24. Magazyn wyrobéw gotowych S27
25. Magazyn gtowny S29
26. Ttoki krotkie serie S30
27. Ttoki krotkie serie S31
28. Garaze S32
29. Zaktad 0-70 S37
30. Zaktad 0-70 S38
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Lp. Odbiorca Nr wewnetrzny wodomierza
31. Brama towarowa nr 2 S39
32. Hala 43-4 ttok stalowy S40
33. Zaktad 0-30 S41
34. Zaktad 0-30 S42
35. Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych 2 S43
36. Tereny zielone 1 (podlicznik wodomierza) S28
37. Tereny zielone 2 S33
38. Tereny zielone 2 S34
39. Zbiornik p.poz. S35
40. Zbiornik p.poz. S36
41. Chiodnia 1 S14
42. Chtodnia 2 S16
43. Chtodnia 3 (podlicznik wodomierza) S6

V.3.2. Wyniki odczytéw wodomierzy zuzycia wody beda rejestrowane z czestotliwoscig
minimum 1 raz na miesigc.

V.3.3. Punkty kontroli ilosci pobieranej wody zostang oznakowane.

V.3.4. Operator instalacji bedzie ustalat ilosci Sciekdbw przemystowych
odprowadzanych z instalacji na podstawie pomiaru ilosci wody pobieranej dla potrzeb
instalacji realizowanego za pomocg wodomierzy ujetych w pkt V.3.1. pomniejszonego
o ilos¢ wody zuzywanej na uzupetnienie obiegu wody chfodniczej i podlewanie
trawnikow oraz powiekszonego o ilo$¢ $ciekdw powstajgcych w procesie osuszania
sprezonego powietrza.

V.3.5. Pomiar jako$ci odprowadzanych Sciekdéw przemystowych bedzie prowadzony
w studzience Nr 1 zlokalizowanej na zaktadowej sieci kanalizacyjnej z czestotliwoscia,
co najmniej 2 razy na rok we wskaznikach okreslonych w pkt [1.2.2.

V.3.6. Punkt kontroli jakosci odprowadzanych sciekdéw zostanie oznakowany.

V.4. Sposob i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych substanciji
w wodach gruntowych.

V.4.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie z czestotliwoscig
raz na 5 lat w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 22

Oznaczenie Wspétrzedne geodezyjne

Lp. punktu Zakres analizowanych parametréw
pomiarowego X Y
1. G-01 7558831,80 | 5614460,26 ] o ]
2} G-01 7558812,22 5614344 42 Metale: otéw, kadm, miedz, nikiel, rtec,
3 G-01 7558922,19 | 5614285,89 cyna
4] G-01 7559084,64 | 5614304,61 SIZT?/ E]aefa‘::;a(gz(é@)
5. G-01 7559232,33 | 5614316,94 Weglowodory aromatyczne BTEX
6. G-01 7558788,44 | 5614122,95 ) s
pojedyncze i ich suma

7. G-01 7558966,92 | 5614131,37 Fenole
8. G-01 7559135,57 | 5614183,00
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9. G-01 7559222,68 | 5614115,59
10. G-01 7559288,13 | 5614075,04
11. G-01 7558644,18 | 5614025,54
12. G-01 7558905,88 | 5613985,21
13. G-01 7559081,03 | 5613959,90

V.4.2. Dodatkowo préby gruntu bedg pobierane w przypadku wystgpienia sytuacji
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

V.4.3. Monitoring wptywu instalacji na wody podziemne (gruntowe) prowadzony bedzie
z czestotliwoscig dwa razy w roku, w piezometrach wchodzgcych w sktad lokalnej sieci
monitoringu, w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 23
Lp. Oz::;:;fume Wspolrzedne geodezyjne Zakres analizowanych parametréw
. X X
pomiarowego
1. P-I 7558618,83 5614029,59
2. P-lI 7558612,37 5613917,99
3. P-III 7558512,50 5614200,39
4. P-v 7558694,51 5613914,52
5. P-5 7559113,61 5613914,58
6. P-6A 7559174,41 5614044,23
7. P-6B 7559203,69 5613929,31
8. P-6C 7558991,598 | 5613848,091
9. P-6D1 7559093,11 | 5613848,27 | Chlorowcopochodne weglowodory
10. P-6D2 7559091 ,01 561 3846,98 aIifatyczne: trichlorometan,
11. P-6D3 7559089,05 | 5613845,94 1,1,1-trichloroetan,
12. P-7 7558934 .32 5614092,15 tetrachloromgtan, trichloroeten,
13. P-8 7558814,68 | 5614345,05 bromodichlorometan,
14. P-10 7568775,66 | 561413393 1,2-dichloroetan,
16. P-12 7558803,84 5613936,13 ’ ’
17, P-13 7559000,24 | 5613799,88 suma chlorowcopochodnych
’ ’ Benzyna suma (C6-C12)
18. P-14 7558919,361 5613744,48 Olej mineralny (C12-C35)
) y
19. P-24 7559122,51 5614285,22 Benzen, toluen, etylobenzen, ksylen,
20. P-25A 7559167,54 5613956,65 Weglowodory aromatyczne (BTEX)
21. P-26 7559231,68 5614010,45 suma
22. P-27 7559285,47 5614055,30 Weglowodory ropopochodne (indeks
23. P-102A 7558870,78 5614232,48 oleju mineralnego)
24. P-103 7558909,44 5614304,85
26. P-105 7558920,85 5614287,63
27. P-108 7558897,94 5613997,27
28. P-109 7559003,901 | 5613974,676
29. P-110 7558875,76 5613948,74
30. P-111 7558948,47 5613911,99
31. PST-2 7559127,75 5614021,85
32. PST-3 7559137,21 5614007,90
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Oznaczenie Wspolrzedne geodezyjne Zakres analizowanych parametrow
Lp. punktu
. X X
pomiarowego
33. PST-4 7559115,78 5614045,97

V.5. Pomiar emisji hatasu do srodowiska.

V.5.1. Pomiary hatasu okre$lajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej prowadzone bedg
W punkcie pomiarowym:

Punkt nr 4’ — zlokalizowany przed budynkiem mieszkalnym nr 50, od strony zaktadu
Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., 10 m od jego ogrodzenia, za drogg gruntowg
biegngca wzdtuz granicy pétnocno — zachodniej zaktadu.

V.5.2. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg dodatkowo po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzen okreslonych w tabeli nr 18
decyzji.

VI. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwiocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzgdzenie,
a w przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wytgczyc instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie uszkodzenia aparatury bgdz wytgczeniu instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego

Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposéb powiadamiania o jej wystgpieniu.

VIl.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zakfadu.

VIl.2. W przypadku wystgpienia awarii przemystowej realizowane bedg procedury
zgodne z zatwierdzonymi instrukcjami BHP oraz dokumentami stanowiskowymi
i wydziatowymi, instrukcjami obstugi i eksploatacji poszczegdinych urzadzen oraz
obowigzujgcym w Zaktadzie systemem jakosci zgodnym z wymogami Systemu
Zarzgdzania Jakoscig ISO 9001; ATF 16949 oraz Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego i BHP.

VI.3. W przypadku zagrozenia pozarowego stosowana bedzie opracowana
w Zaktadzie Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego, a takze procedury ewakuaciji
i izolacji oraz instrukcje prowadzenia prac pozarowo — niebezpiecznych.

Vil.4. Pracownicy przeszkoleni zostang =z zakresu BHP oraz przepisow
przeciwpozarowych.

VIL.5. Instalacja bedzie wyposazona w Srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VII.6. Stosowane bedg opracowane w Zaktadzie procedury nadzoru nad zbiornikami,
ktorych rozszczelnienie moze powodowac¢ znaczgce zanieczyszczenie srodowiska,
VI.7. Place sktadowe znajdujgce sie na terenie Zaktadu bedg utwardzone,
uszczelnione przed ewentualnymi przeciekami sktadowanych substancji do gruntu
i utrzymywane w czystosci.
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VII.8. Zapewniony bedzie dostep do sprzetu technicznego do likwidacji awarii
i usuwania jej skutkéw tj.: koparek, tadowarek, samochododw itp.

VII.9. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z zabezpieczeniem przeciwawaryjnym instalacji
bedg utrzymywane w dobrym stanie technicznym i petnej sprawnosci oraz nie rzadziej,
niz co poét roku okresowo kontrolowane.

VII.10. O fakcie wystgpienia awarii instalacji powiadomieni zostang: wtasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony
Srodowiska.

VIil. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji.

VIll.1. W przypadku zakonczenia eksploatacji obiekty i urzgdzenia technologiczne
wchodzgce w skiad instalacji bedg likwidowane zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami szczegotowymi.

VIIl.2. W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji wszelkiego rodzaju urzgdzenia
zostang wczesniej wyczyszczone i zabezpieczone, w taki sposob aby uniemozliwi¢
przedostanie sie do srodowiska jakichkolwiek substancji stwarzajgcych zagrozenie.
VIII.3. Proces likwidacji bedzie prowadzony pod szczegotowym nadzorem stuzb
budowlanych zakfadu i odbywat sie bedzie w oparciu o opracowany projekt likwidacji
obiektow i urzadzeh uwzgledniajgcy (oprocz wymagan budowlanych i BHP)
wymagania ochrony srodowiska.

VIil.4. Odpady, ktére powstang podczas likwidacji instalacji bedg przekazywane
jednostkom posiadajgcym wymagane prawem pozwolenia na
odbidr/zagospodarowanie odpadow.

IX. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania.

IX.1. Miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych bedg zadaszone lub
znajdowac sie bedg w budynkach. Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane
bedg na wybetonowanych placach. W przypadku, gdy zachodzi¢ bedzie mozliwosc
wyptukiwania zanieczyszczen z odpadow, miejsca magazynowania bedg
uszczelnione i wyposazone w studzienki bezodptywowe.

IX.2. Pomieszczenia magazynowe bedg zabezpieczone przed dostepem o0so6b
nieupowaznionych. Magazyny wyposazone bedg w urzgdzenia i materiaty gasnicze
oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewéw odpaddw w postaci ciektej. Odpady
magazynowane bedg przez okres wynikajgcy z proceséw technologicznych lub
organizacyjnych i nie przekraczajgcy termindw uzasadniajgcych zastosowanie tych
procesow. Nie bedg przekraczane pojemnosci magazynéw odpaddw.

IX.3. Pojemniki stuzgce do magazynowania odpadow wykonane bedg z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich odpadu i posiada¢ bedag
szczelne zamkniecia, zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci zatadunkowych i roztadunkowych. Prowadzony
przetadunek odpaddéw niebezpiecznych nie bedzie powodowac ich rozlania
i skazenia gruntu.

IX.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
wod opadowych.

IX.5. Raz na kwartat prowadzone bedg ogledziny stanu placéw sktadowych i drog
manewrowych. Wynik ogledzin bedzie zapisywany i przechowywany.

IX.6. Stosowane bedg opracowane w Zaktadzie procedury nadzoru nad zbiornikami,
ktérych rozszczelnienie moze powodowac znaczgce zanieczyszczenie srodowiska.
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IX.7. Place sktadowe znajdujgce sie na terenie Zakladu bedg utwardzone,
uszczelnione przed ewentualnymi przeciekami sktadowanych substancji do gruntu
i utrzymywane w czystosci.

IX.8. Drogi i place, oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czystosci i porzadku.
IX.9. Pracownik Zaktadu codziennie przeprowadzat bedzie ogledziny miejsc
magazynowania substancji i preparatow niebezpiecznych, celem sprawdzenia czy nie
doszto do wycieku. W przypadku stwierdzenia wycieku bedzie on natychmiastowo
likwidowany.

X. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalaciji.
X.1. Przestrzegane bedg zasady i obowigzki ochrony przeciwpozarowej, okreslone
w Instrukcji zapewnienia bezpieczenstwa pozarowego oraz Instrukcji zabezpieczenia
prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym.

X.2. Przestrzeganie procedur bedzie monitorowane na biezgco podczas inspekcji
specjalisty ds. zabezpieczen przeciwpozarowych oraz podczas audytow
wewnetrznych przeprowadzanych w ramach w ramach Zintegrowanego Systemu
Zarzgdzania Srodowiskowego i BHP.

X.3. Konserwacje, przeglady techniczne oraz naprawy urzgdzen i sprzetu ochrony
przeciwpozarowej wykonywane bedg przez uprawnione podmioty, a zakres
wykonanych czynnosci ujety bedzie w protokole.

Xl. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Xl.1. Rygorystycznie przestrzegane bedg procedury z zakresu technologii,
gwarantujgce maksymalizacje wytwarzania odlewow o dobrej jakosci a tym samym
minimalizacje powstajgcych odpaddéw. Opracowane i stosowane bedg procedury
gospodarki surowcami i materiatami do produkcji.

X1.2. Do produkcji ttokow stosowany bedzie surowiec wsadowy o kontrolowanym
sktadzie stopu, dostarczany w postaci czystych ggsek aluminium oraz czyste odlewy
brakowe w ilosci stanowigcej nie wiecej niz 50% materialu wsadowego, zgodnie
z instrukcjami technologicznymi topienia stopow.

X1.3. Nadzér nad jakoscig dostarczanych surowcéw sprawowac bedzie Kontrola
Jakosci Dostaw. Sprawdzany bedzie stan dostawy (atest materiatowy, stan
powierzchni ggsek, masa dostawy, stan opakowan, oznaczenia na ggskach), a takze
badany sktad chemiczny, mikrostruktura gagski oraz twardo$¢ i wytrzymatosc¢
materiatow wejsciowych zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami i procedurami.

X1.4. Podejmowane bedg dziatania majgce na celu ograniczenie ilosci powstajgcych
odpadéw, m.in.: przestrzeganie parametréw proceséw technologicznych,
zapobieganie stratom materiatow, surowcow, produktéw i pétproduktow, stosowanie
surowcdw pomocniczych o najwyzszej jakosci, proekologiczne planowanie procesow
technologicznych, analiza stosowanych materiatbw wejsciowych (analiza kart
charakterystyk). Ponadto opracowany zostanie oraz wdrozony program redukc;ji ilosci
wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych.

XI.5. Wszystkie urzgdzenia objete niniejszg decyzjg bedg utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane, zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

XI1.6. W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej zanieczyszczehn do powietrza
zgary usuwane z miejsc wytwarzania powinny by¢ transportowane catkowicie
wystudzone.

X1.7. Drogi i place, oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czysto$ci i porzadku.

0S-1.7222.53.5.2025.MBB Strona 52 z 76



X1.8. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w punkcie Il decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwtoczne dziatania
naprawcze.

X1.9. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie VI.1. decyzji.

X1.10. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

XI1.11. W procesie rafinacji nie bedg stosowane zwigzki majgce w swoim sktadzie
szesciochloroetan.

X1.12. W instalacji nie bedzie prowadzony przetop ztomu, ktory nie spetnia wymogow
okreslonych w normie PN-91/H-15715/04 ,Ztom aluminium i stopéw aluminium”.
X1.13. Praca w topialni w godzinach nocnych odbywac sie bedzie przy zamknietych
drzwiach.

XIll. Zabezpieczenie roszczen.

.XIl. Okresla sie dla prowadzgcego instalacje zabezpieczenie roszczen w wysokosci
113,10 PLN w formie depozytu.”

Xlll. Zakres, sposéb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

Xlll.1. Zestawienie przedstawiajgce roczng emisje zanieczyszczen do powietrza
i Sciekow przemystowych z instalacji oraz iloéci odpadow wytworzonych
i przetworzonych w instalacji nalezy przedstawi¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

Xlll.2. Zestawienie roczne zuzycia wody, surowcow, energii i paliw na potrzeby
instalacji nalezy przedstawi¢ Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31
marca danego roku za rok poprzedni.

XIV. Dodatkowe wymagania.

XIV.1. Opracowane wyniki pomiarow prowadzacy instalacje bedzie przedktadat
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pozniej niz 30 dni
od daty ich wykonania.

XV. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczegdlnych warunkéw, zapisy decyzji obowigzujg z chwilg gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XVI. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.”

Il. Stwierdzam wygasniecie decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
zdnia 15 marca 2019 r., znak: 0S-1.7222.36.2.2018.MH, zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 4 marca 2020 r. znak: OS-
1.7222.18.1.2020.MH, z dnia 10 maja 2023 r. znak: OS-1.7222.21.5.2022.BK wraz
z postanowieniem z dnia 16 czerwca 2023 r. znak: 0OS-1.7222.21.5.2023.BK, z dnia 11
sierpnia 2023 r. znak: 0S-1.7222.32.5.2023.BK oraz z dnia 8 stycznia 2024 r. znak:
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0S-1.7222.32.8.2023.BK  udzielajgcej Federal-Mogul Gorzyce Sp. z o0.0,
ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce (REGON 000036908, NIP 8670003039)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji ttokdéw
aluminiowych oraz ttokow stalowych, w sktad ktérych wchodzi¢ bedg urzgdzenia do
wtérnego wytopu metali niezelaznych z grupy Al (AK12, AK AISi12 i inne) o zdolnosci
produkcyjnej 163 Mg/dobe i urzgdzenia do powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesow chemicznych o catkowitej objeto$ci wanien procesowych
165 m3 wraz z instalacjg energetycznego spalania paliw o mocy 19,5 MWt - nie
wymagajgcg pozwolenia zintegrowanego, natomiast wymagajacg pozwolenia na
wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 3 lipca 2025 r., znak: NE/906/2024 Federal-Mogul Gorzyce
Sp.zo.0.,, ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce (REGON 000036908, NIP
8670003039) wystgpita z wnioskiem o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego
w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia wydanego decyzjg Marszatka
Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 15marca 2019 r., znak: OS-
1.7222.36.2.2018.MH, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 4 marca 2020 r. znak: OS-1.7222.18.1.2020.MH, z dnia 10 maja 2023 r. znak:
0S-1.7222.21.5.2022.BK wraz z postanowieniem z dnia 16 czerwca 2023 r. znak: OS-
1.7222.21.5.2023.BK, z dnia 11 sierpnia 2023 r. znak: OS-1.7222.32.5.2023.BK oraz
zdnia 8 stycznia 2024 r. znak: 0S-1.7222.32.8.2023.BK udzielajgcej Spétce
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji ttokow
aluminiowych oraz ttokéw stalowych obejmujgcej urzgdzenia do wtérnego wytopu
metali niezelaznych z grupy Al (AK12, AK AlISi12 i inne) o zdolnosci produkcyjnej 160
Mg/dobe i urzgdzenia do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych o catkowitej objetosci wanien procesowych 150 m?® wraz z instalacjg
energetycznego spalania paliw o mocy 19,5 MW - nie wymagajgcg pozwolenia
zintegrowanego, natomiast wymagajgcg pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytow
do powietrza atmosferycznego.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 69/2025.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 15 lipca 2025 r.,
znak: 0S-1.7222.53.5.2025.MBB zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego.
Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pi$mie z dnia 15 lipca 2025 r.,
znak: 0S-1.7222.53.5.2025.MBB.

Na podstawie art. 217 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ wiasciwy
do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego instalacje
lub zurzedu za jego zgodg, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu
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ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Wobec powyzszego, na wniosek prowadzonego instalacje, niniejszg decyzjg
ujednolicono tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego Federal-Mogul Gorzyce
Sp. z 0.0. decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 15 marca 2019 r.,
znak: 0S-1.7222.36.2.2018.MH, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewoddztwa
Podkarpackiego z dnia 4 marca 2020 r. znak: OS-1.7222.18.1.2020.MH, z dnia 10 maja
2023 r. znak: 0S-1.7222.21.5.2022.BK wraz z postanowieniem z dnia 16 czerwca 2023
r. znak: 0OS-1.7222.21.5.2023.BK, z dnia 11 sierpnia 2023 r. znak: OS-
1.7222.32.5.2023.BK oraz z dnia 8 stycznia 2024 r. znak: 0S-1.7222.32.8.2023.BK oraz
stwierdzono wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego. Wydanie
tekstu jednolitego decyzji ma na celu zapewnienie czytelnosci i przejrzystosci
wydanych decyzji administracyjnych. Ponadto, w postepowaniu administracyjnym
prowadzonym w celu wydania nowego pozwolenia zintegrowanego nie stosuje sie
przepisow art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska (wymogi co do wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego), art. 210 ustawy Po$ (optata rejestracyjna)
iart. 218 ustawy Pos (udziat spoteczenstwa w postepowaniach w sprawach
dotyczacych ochrony srodowiska na zasadach okreslonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnieniu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko).

Rozpatrujgc wniosek oraz catosc¢ akt w sprawie ustalono, co nastepuje:

Decyzjg z dnia 15 marca 2019 r. znak: OS-1.7222.36.2.2018.MH Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego  stwierdzit wygasniecie decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 20 czerwca 2007 r., znak: SR.IV-6618-14/1/07 (ze zm.)
udzielajgcej Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce
(REGON 000036908) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
produkcji ttokdw, w sktad ktorej wchodzg urzgdzenia do wtérnego wytopu metali
niezelaznych z grupy Al o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe oraz
urzgdzenia do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem proceséw
chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m? oraz
udzielit Federal-Mogul Gorzyce Sp. z o0.0., ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce
(REGON 000036908 NIP 8670003039) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji ttokdw aluminiowych oraz ttokéw stalowych,
w skitad ktorych wchodzi¢ bedg urzgdzenia do wtérnego wytopu metali niezelaznych
z grupy Al (AK12, AK AlSi12 i inne) o zdolnosci produkcyjnej 160 Mg/dobe, oraz
urzgdzenia do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych o catkowitej objetosci wanien procesowych 150 m3.

Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania
.,Programu Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego pozwala na statg kontrole i regulacje parametrow poszczegdlnych
proceséw technologicznych umozliwiajgc tym samym alarmowanie o zblizaniu sie
parametréw do stanéw granicznych i natychmiastowe wylgczanie poszczegdélnych
uktadow. System kontroli parametréw prowadzonego procesu technologicznego
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zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza mozliwos¢ wystgpienia
awarii. W sytuacji awarii poszczegolne zrodta emisji zanieczyszczen i energii
do srodowiska bedg wytgczane z eksploatacji, a w przypadku awarii automatycznego
sterowania procesami technologicznymi prowadzone bedzie sterowanie manualne.
Zapobieganie ewentualnym niewielkim awariom opiera sie o system monitorowania
procesow technologicznych, prowadzony w oparciu o wdrozone w Zaktadzie instrukcje
stanowiskowe.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazow i pytdbw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja
do powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu. Ponadto emisja gazéw i pytow
z poszczegolnych zrédet instalacji nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substanciji w powietrzu. W celu kontroli
eksploataciji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych z art. 151 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji ustalono zakres
i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji gazéw i pytow do powietrza.
Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowane sg dwa kotty gazowe o nominalnej mocy
cieplnej 18,5 MW kazdy, 2z ktorych zanieczyszczenia odprowadzane
sg do atmosfery emitorami E-45 i E-46. Eksploatacja kottbw wymaga uzyskania
pozwolenia, zgodnie z zapisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca
2010 r. w sprawie przypadkow, w ktorych wprowadzanie gazow Ilub pytow
do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881).
Zgodnie z § 2 ust. 1 oraz ust. 6 pkt. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow
wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody, w przypadku emitorow E-45 i E-
46, odprowadzajgcych zanieczyszczenia ze zrodet energetycznego spalania paliw, na
prowadzgcym instalacje cigzg obowigzki pomiarowe.

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegdélnym korzystaniem z wéd
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze $rodowiska oraz brakiem
odprowadzania sciekdw bezposrednio do woéd lub do ziemi. Woda dla potrzeb
technologicznych (wytwarzanie wody DEMI, uzupetnianie wody chtodniczej oraz wody
kottowej) instalacji pobierana jest z sieci wodociggowej Zaktadu Gospodarki
Komunalnej w Gorzycach. Scieki przemystowe z instalacji, powstajace w procesach
galwanicznych po oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni sciekdw przemystowych
kierowane sg wspdlnie ze sciekami bytowymi poza granice instalacji do kanalizaciji
Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpadéw. Ustalono
dopuszczalne ilosci  poszczegdlnych  rodzajow  wytwarzanych — odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami
z uwzglednieniem ich ~magazynowania, zbierania, transportu, odzysku
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i unieszkodliwiania. Odpady, ktérych powstaniu nie da sie zapobiec, bedg gromadzone
w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem warunkéw atmosferycznych
i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zakfadu, zabezpieczonych
przed dostepem oséb postronnych. Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom
prowadzgcym dziatalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom
uprawnionym do odbioru odpaddéw bez zezwolenia. Odpady transportowane bedg
transportem odbiorcéw odpaddéw posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia,
z czestotliwoscig wynikajgcg z procesow technologicznych oraz z pojemnosci
wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow. Prowadzona bedzie ewidencja
jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych odpadow wedtug wzorow dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem wzoréw
formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych,
zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

W mysl zapiséw art. 187 ust. 4a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska w pozwoleniu ustanowiono zabezpieczenie roszczehn zgodnie
z art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach w wysokosci 219 947,19 PLN
w formie polisy ubezpieczeniowe;j.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1) ustawy Prawo ochrony srodowiska
ustalono parametry istotne 2z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenébw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, Ze instalacja nie spowoduje
przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow okreslonych w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w srodowisku. Pomiary poziomu hatasu prowadzone bedg w punktach
referencyjnych zlokalizowanych przy najblizszych terenach chronionych akustycznie.
Uwzgledniajgc wymogi art. 208 ust. 1 i ust. 2 pkt. 4) ustawy z dnia Prawo ochrony
Srodowiska, wnioskodawca przeprowadzit analize pod katem substancji powodujgcych
ryzyko, zdefiniowanych w art. 3 pkt. 37a) ww. ustawy wykorzystywanych,
produkowanych  lub  uwalnianych na terenie  zaktadu, w  zwigzku
z eksploatacjg instalacji typu IPPC. W oparciu o rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE L 353
z 31.12.2008, str. 1, ze zm.) zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006, dokonano
oceny ryzyka (zagrozenia) zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdéd gruntowych
na terenie fermy wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi (powodujgcymi
ryzyko). Analize przeprowadzono w oparciu o karty charakterystyki substancji, ktore
bedg magazynowane na terenie zaktadu oraz bedg wykorzystywane w procesie
technologicznym.
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W ponizszej tabeli przedstawiono substancje powodujgce ryzyko, wystepujgce

na terenie Zakfadu:

Mieszanina / Identyfikacja zagrozen NR CAS
substancja
EMISJA DO POWIETRZA
Pyt PM10 (< 10 mm) - nie
klasyfikowany
Dwutlenek siarki H314, H331, EUHO71 7446-09-5
Tlenki azotu: H270, H314, H330 10102-43-9
- tlenek azotu 10024-97-2
- tlenek diazotu
Tlenek wegla H331, H372 630-08-0
Fenol H341, H331, H311, H301, H373, H314 108-95-2
Fluor H270, H330, H314, 7782-41-4
Formaldehyd H351, H331, H311, H301, H314, H317 50-00-0
Kwas siarkowy H314 7664-93-9
Chlrowodér (kwas H290, H335, H314 7647-01-0
solny)
Alkohol izobutylowy H226, H315, H318, H335, H336 78-83-1
Izobutanol (99,8%)
Cyna H319, H335 7440-31-5
Weglowodory H331, H412
alifatyczne
Weglowodory H226, H411
aromatyczne
MATERIALY | SUROWCE STOSOWANE W PRODUKCJI

Miedz H400, H410 7440-50-8
Nikiel H351, H372, H317 7440-02-0
Acetylen H220, H230, H280 74-86-2
Aceton H225, H319, H336 67-64-1
Amoniak - roztwor 25% | H314, H335, H400 1336-21-6
Azotan amonu H272 6484-52-2
Azotan sodu (NaNQ3) H272, H319 7631-99-4
Azotyn sodu (NaNOz2) H272, H301, H400 7632-00-0
Olej H331, H412
Cynian sodu H319, H335, H315 12027-70-2
NazSn(OH)e
Ekoelektrolit H314 7664-93-9
mieszanina: kwas
siarkowy
Etanol roztwor 96% H225 64-17-5
Fosforan tréjsodu H319, H315 10101-89-0
techniczny
- skfadniki: ortofosforan
tréjsodowy >96%
Siarczan glinu brak 7784-31-8
Diwodorotlenek wapnia | H315, H318, H335 1305-62-0
(wapno budowlane)
Kwas borowy H3BOs H360FD 10043-35-3
Kwas solny H314, H335, H290 7647-01-0
(chlorowodér)
Kwas szczawiowy H302, H312, H319 6153-56-6
uwodniony
C2H204+2H20
Chlorek sodu brak 7647-14-5
Diwodorofosforan sodu | brak 10049-21-5
uwodniony
Diwodorofosforan sodu | brak 7558-80-7
bezwodny NaH2PO4
Fluorek sodu H301, H315, H319 7681-49-4
Wodorotlenek sodu H290, H314 1310-73-2
NaOH

0S-1.7222.53.5.2025.MBB

Strona 58 z 76



Chlorek wapnia H319 10043-52-4

bezwodny CaCl2

Weglan wapnia CaCOs | brak zagrozen 471-34-1

Zelazo brak zagrozen 7439-89-6
PASTY GRAFITOWE

Tlokowa pasta H226, H301, H302, H304, H311, H312, H314, H315, H318,

grafitowa AV-11.xx H319, H331, H332, H335, H336, H341, H360D, H373

Mieszanka nw.

skfadnikow z

bezpiecznymi

domieszkami sktadniki:

- 2-butoksyetanol; H302, H312, H332, H315; H319

- ksylen ; H226, H373, H304, H312, H332, H315, H319 111-76-2

- butan-1-ol; H226, H318, H302, H315, H335-H336 1330-20-7

- fenol H301, H311, H331, H341, H373, H314 71-36-3

- 1-metylo-2-pirolidon H360D, H315, H319, H335 108-95-2

872-50-4

AV-13.xx, Graphite H226, H301, H302, H311, H312, H314, H315, H318, H319,

Coating H331, H332, H335, H336, H341, H373.

Mieszanka nw.

skiadnikow z

bezpiecznymi

domieszkami:

- 2,2'-oksybisetanol H373, H302 111-46-6

- 2-butoksyetanol H302, H312, H332, H315, H319 111-76-2

- butan-1-ol jw. 71-36-3

- fenol jw. 108-95-2

AV-15.00, Graphite H226, H302, H315, H318, H335, H336

Coating

Mieszanina:

- 2-metylopropan-1-ol H226, H318, H315, H335-H336 78-83-1

- butan-1-ol jw. 71-36-3

AV-17 .xx, Graphite H226, H301, H302, H311, H312, H314, H315, H318, H319,

Coating H331, H332, H335, H336, H341, H373.

AV-19.xx, Graphite

Coating

Mieszanka z nizej

wymienionych

skfadnikow z

bezpiecznymi

domieszkami:

- 2,2'-oksybisetanol H373, H302 111-46-6

- 2-butoksyetanol H302, H312, H332, H315, H319 111-76-2

- butan-1-ol jw. 71-36-3

- fenol jw. 108-95-2

SRODKI CZYSZCZACE

VK-46.xx,

1-metoksypropan-2-ol H226, H336 107-98-2

GARDOBOND G 4058 | brak

A

mieszanina soli

nieorganicznych:

tetrafluoroboran sodu 13755-29-8

GARDOBOND-

ADDITIVEH 7134

kwas borowy H360FD 10043-35-3

GARDOBOND-

ADDITIVE H 7169

mieszanina kwaséw

nieorg.:

kwas azotowy H272 , H314 7697-37-2

kwas ortofosforowy H314 7664-38-2

GARDOBOND-

ADDITIVE H 7259

Mieszanina soli

nieorganicznych:
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kwasny fluorek sodu H301, H314 1333-83-1

GARDOCLEAN T 5375 H302, H315, H318, H319, H335, 360FD, H412.

mieszanina soli

nieorganicznych:

dekahydrat tetraboranu

disodu H319, H360FD 1303-96-4

weglan sodu

pirofosforan tetrasodu H319 497-19-8

ortofosforan trisodu H302, H318 7722-88-5

etoksylowane alkohole, H315, H319, H335 7601-54-9

C9-16 H302, H318 97043-91-9

GARDOCLEAN S 5173 | H290, H302, H314, H319

wodny roztwér sol

nieorganicznych:

wodorotlenek potasu

pirofosforan tetrapotasu | H290, H302, H314 1310-58-3
H319 7320-34-5

W niniejszej

Z uwagi na fakt wykorzystywania w procesie produkcyjnym ww. substanciji
decyzji okreslono sposob i czestotliwos¢ wykonywania badan

zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko oraz pomiarow
zawartosci tych substancji w wodach gruntowych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentéw:

Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metals
Industries. Dokument referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik
w produkcji metali niezelaznych, grudzien 2001.

Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik, wytyczne dla branzy
odlewniczej; Ministerstwo Srodowiska wrzesien 2005 (sporzadzony na podstawie
Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries
Industry, May 2005. Dokument Referencyjny Najlepsze dostepne techniki
w kuznictwie i przemys$le odlewniczym, ttumaczenie Ministerstwo Srodowiska,
Warszawa, grudzien 2007).

Dokument Referencyjny na temat Najlepszych Dostepnych Technik Obrobki
Powierzchniowej Metali i Tworzyw Sztucznych (Reference Document on Best
Available Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics), sierpien
2006.

Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage of
Bul or Dangerous Materials. Streszczenie. Dokument Referencyjny BREF
dotyczgcy zastosowania Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie emisji
powstajgcych przy magazynowaniu, lipiec 2006.

Reference Document on the General Principles of Monitoring. Dokument
Referencyjny BREF dla ogdinych zasad monitoringu, lipiec 2003.

Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency.
Dokument Referencyjny BREF w zakresie efektywnosci energetycznej,
luty 20009.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki:

Wymagania BAT okreslone
dokumentami referencyjnymi i prawem
krajowym

Spetnienie przez zaklad wymogow
BAT

Zaktad stosuje gaz o parametrach
odpowiadajgcych parametrom zawartych

w Dokumentacji Techniczno Ruchowej kottow.
Przy zastosowaniu tego paliwa osigga sie dobre

Prowadzgcy instalacje oraz uzytkownik
urzadzenia zobowigzani sg do zapewnienie ich
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prawidtowej eksploatacji polegajgcej
w szczegolnosci na:

1) stosowaniu paliw, surowcow
i materiatow eksploatacyjnych
zapewniajgcych ograniczenie ich
negatywnego oddziatywania
na srodowisko.

2) podejmowaniu odpowiednich dziatan
w przypadku powstania zaktocen
w procesach technologicznych
i operacjach technicznych w celu
ograniczenia ich skutkéw dla
Srodowiska.

wyniki energetyczne. Spetnione sg réwniez
obowigzujgce standardy emisyjne.

Zaktad stosuje w procesie wytopu i odlewania
czyste, bardzo dobre jakosciowo stopy
aluminium, co pozwala ograniczy¢ do minimum
emisje w trakcie tych procesow.

Powstajgce w procesie wytopu, odlewania
i obrobki odpady aluminium, z uwagi

na zachowanie wtasciwej jakosci i sktadu

sg powtdrnie wykorzystywane do wytopu.

Proces produkcyjny jest monitorowany w sposéb
ciagty, co pozwala na wyeliminowanie
mozliwosci wptywu na stan srodowiska w
przypadku zakidcen procesow technologicznych
i operacji technicznych. Ponadto w Zaktadzie
funkcjonuje System Zarzgdzania
Srodowiskowego 1SO 14001.

Prowadzacy instalacje oraz uzytkownik
urzgdzenia sg obowigzani do okresowych
pomiarow wielkosci emisji i pomiardw ilosci
zuzywanej wody.

Pomiary wykonywane sg zgodnie

z wymaganiami prawa polskiego jak rowniez
dotychczasowymi zaleceniami obowigzujgcych
pozwolen.

Pomiar ilo$ci zuzywanej wody na podstawie
zainstalowanych wodomierzy.

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do
ewidencjonowania wynikéw przeprowadzonych
pomiaréw oraz ich przechowywania przez 5 lat
od zakonczenia roku kalendarzowego.

Sposob prowadzenia ewidenciji i przekazywania
danych jest zgodny z zaleceniami
rozporzagdzenia Ministra Srodowiska w sprawie
rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych

w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub
urzgdzenia, przekazywanych wiasciwym
organom ochrony $rodowiska oraz terminu

i sposobdw ich prezentacii.

Woda powinna by¢ wykorzystywana w obiegu
zamknietym w tym samym procesie

po wczesniejszym podczyszczeniu jesli to jest
konieczne. Jezeli nie jest to mozliwe, powinna
by¢ wykorzystywana w innych procesach,

w ktérych wymagania w stosunku do jakosci
wody sg hizsze.

Woda jest wykorzystywana do uzupetniania
uktadu cieptowniczego, zamknietego oraz
do procesow zwigzanych ze stosowang
technologig produkcji zgodnie z wymogami
technicznymi.

Zaktad posiada zamkniety obieg wody
chtodniczej.

Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do
efektywnego wykorzystywania energii.

W Zaktadzie w procesie produkcyjnym
stosowane sg nowoczesne maszyny
pozwalajgce na oszczedne wykorzystywanie
energii.

W catym procesie produkcyjnym ttokdw zuzycie
gazu wynosi 0,18 m3/ kgAl, za$ pradu
1,39 kW/1kgAl.

Stosowanie technologii bezodpadowych
i matoodpadowych oraz mozliwosci odzysku
powstajgcych odpadow.

Stosowana technologia oraz sposéb
prowadzenia gospodarki odpadami zapewniajg
minimalizacje ilosci powstajgcych odpaddw.

Eksploatacja instalacji lub urzadzenia nie
powinna powodowac¢ przekroczenia
standardéw emisyjnych.

Standardy emisyjne dla kottéw gazowych
obowigzujgce obecnie i przyszte sg zachowane
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Stosowanie racjonalnej gospodarki
materiatowo-surowcowe;j.

W celu zwigkszenia efektywno$ci gospodarki
materiatowo-surowcowej i energetycznej Zaktad
dokonuje zakupu paliwa o wysokiej wartosci
opatowej. Zaktad na biezgco prowadzi remonty
i modernizacje kottowni (podniesienie
sprawnosci, a tym samym zmniejszenia ilosci
zuzywanego paliwa).

W produkcji Zaktad stosuje do produkc;ji
wysokiej jakosci surowe i komponenty.
Zamontowany park maszynowy pozwala na
efektywne wykorzystanie surowcéw jak i
wykorzystanie czynnikow energetycznych.

Eksploatacji instalacji nie powinna powodowac
pogorszenia stanu srodowiska w znacznych
rozmiarach lub zagrozenia zycia lub zdrowia
ludzi.

Eksploatacja instalac;ji jest zgodna

z obowigzujgcymi standardami emisyjnymi oraz
jakosciowymi zawartymi w prawie polskim. Nie
powoduje pogorszenia stanu srodowiska

w znacznych rozmiarach. Instalacja nie stanowi
zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi.

Prowadzacy instalacje powinien podejmowac
dziatania majgce na celu zapobieganie
niezorganizowanym emisjom do powietrza.

W procesach produkcyjnych ze zrédet emisji
zanieczyszczenia odprowadzane sg emitorami.

Stosowanie urzadzen ochronnych
redukujgcych emisje do atmosfery.

W Zaktadzie zastosowano nastepujgce metody
i urzgdzenia ochronne redukujgce emisje do
atmosfery:

- w kottowni zaktadowej zainstalowane zostaty
ekologiczne kotty opalane gazem,

- w procesach technologicznych uzywane
sg piece elektryczne bgdz piece opalane
gazem,

- wiekszos¢ obrébki mechanicznej prowadzona
jest w urzadzeniach w obiegu zamknietym,
bez emisji zanieczyszczen do atmosfery,

- w procesach technologicznych wykorzystane
sg surowce zawierajgce niewielkg ilosé
substancji lotnych,

- w procesie luminescenciji ttokow stosuje sie
obieg zamkniety wywotywacza,

z zatrzymywaniem pytu w filtrze workowym
typu EKO,

— zanieczyszczenia z giéwnych zrédet
powodujgcych emisje zanieczyszczeh
odprowadzane sg do atmosfery za pomocg
wysokich wyrzutni typu dachowego badz
terenowego.

Eksploatacja instalacji nie powinna powodowac
przekroczenia standardow jakosci srodowiska.

Emisja zanieczyszczen energetycznych

do powietrza typu SO2, NO2 i pytu nie powoduje
przekraczania standardéw jakosci powietrza.
Przeprowadzone obliczenia potwierdzajg
dotrzymywanie obowigzujgcych norm czystosci
powietrza. Czestosci przekraczania
dopuszczalnych poziomoéw substanc;i

w powietrzu sg réwniez dotrzymane.

Spetnienie norm jakosci powietrza wokot
zakfadu.

Stan czystosci powietrza odpowiada normom
okreslony w obowigzujgcych przepisach prawa
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Obowigzek monitoringu emisji zanieczyszczen.

Na terenie zaktadu prowadzony jest monitoring
emisji ze zrodet energetycznych (pomiary
dwukrotnie w ciggu roku) i technologicznych
(pomiary raz do roku).

Prowadzenie ewidenciji ilosci emitowanych
zanieczyszczen oraz ponoszenie optat za
korzystanie ze Srodowiska w zakresie emisiji
zanieczyszczeh do powietrza.

Zakfad prowadzi ewidencje oraz terminowo
uiszcza optaty za korzystanie ze Srodowiska.

Odpady przeznaczone do odzysku lub
unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania,
moga by¢ magazynowane, jezeli koniecznosc
magazynowania wynika z procesow
technologicznych lub organizacyjnych i nie
przekracza terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow, nie diuze;j
jednak niz przez okres 1 roku

Odpady sg magazynowane w sposob
selektywny i zgodnie z ustawg o odpadach.
Czas magazynowania odpaddw nie przekracza
1 roku.

Dozwolone przepisami prawa przekazywanie
odpadow osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym, nie bedgcym
przedsiebiorcami, do wykorzystania na ich
wiasne potrzeby.

Stosowane zgodnie z ustawg o odpadach.

Mozliwos¢ transportu materiatu wsadowego
do piecéw pod zadaszeniem, w oddzieleniu
od warunkéw atmosferycznych

Transport materiatu odbywa w oddzieleniu
od warunkow atmosferycznych
(zabezpieczonymi wozkami lub wewnatrz hal).

Podmiot korzystajgcy ze srodowiska jest
obowigzany zapewni¢ przestrzeganie
wymagan ochrony srodowiska, w
szczegolnosci przez:

1) odpowiednig organizacje pracy,

2) powierzenie funkcji zwigzanych
z zapewnieniem ochrony srodowiska
osobom posiadajgcym odpowiednie
kwalifikacje zawodowe.

3) zapoznanie pracownikéw, ktérych
zakres czynnosci wigze sie z
kwestiami ochrony srodowiska, z
wymaganiami
w tym zakresie, gdy nie jest konieczne
odpowiednie przygotowanie
zawodowe w tym zakresie.

4) podejmowanie dziatan w celu
wyeliminowania lub ograniczenia
szkod w srodowisku wynikajgcych
z nieprzestrzegania wymagan ochrony
srodowiska przez pracownikow,

a takze podejmowania wtasciwych
Srodkéw w celu wyeliminowania takich
przypadkoéw w przysziosci.

Wszystkie sposoby i rozwigzania organizaciji
pracy, wtasciwej eksploatacji kottéw i urzgdzen
pomochiczych zawarte zostaty w Systemie
Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001, ktére
sg zgodne z DTR oraz prawem polskim.

W ramach systemu prowadzony jest wiasciwy
nabdr personelu oraz sg ciggte szkolenia

i doszkalanie pracownikéw na stanowiskach
pracy. System reagowania na sytuacje awaryjne
narzuca podejmowanie w kazdej sytuaciji
srodkéw zaradczych oraz przeszkolenie

na tg okolicznos¢ pracownikéw.

Zabrania sie wprowadzania sciekéw bytowych
i Sciekéw przemystowych do urzadzen
kanalizacyjnych przeznaczonych do
odprowadzania wod opadowych, a takze
wprowadzania $ciekéw opadowych i wod
drenazowych do kanalizacji $ciekéw bytowych.

— Scieki opadowe wprowadzane sg wytgcznie
do kanalizacji deszczowej.

— Scieki przemystowe oczyszczane
sg na zaktadowej oczyszczalni sciekdw
przemystowych, nastepnie wprowadzane
do kanalizacji sanitarnej z zachowaniem
jakosci okreslonej w przepisach prawa;
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— Scieki bytowe wprowadzane
sg do kanalizacji $ciekéw bytowych.

Odizolowanie substancji chemicznych.

W zaktadzie wydzielone jest pomieszczenie
przeznaczone na magazyn $rodkow
chemicznych, w tym rafinatoréw.

Substancje chemiczne magazynowane

sg w wydzielonych, odpowiednio
przygotowanych i zabezpieczonych
magazynach oraz magazynkach wydziatowych.

Stosowanie wtasciwej praktyki przy zatadunku
i pracy pieca.

— stosowany jest wsad czysty o odpowiedniej
wielkosci i gestosci dostosowanej
do stosowanych piecow, co zapobiega
miedzy innymi narastaniu zuzla;

— stosowany jest wsad suchy i sprasowany;

— wsad tadowany jest automatycznie;

— piece zamykane sg szczelnymi pokrywami;

— minimalizacja czasu przetrzymywania
ciektego metalu;

— temperatury wytopu dostosowane
sg do wymogow technologicznych;

— $cigganie zuzla odbywa sie w optymalne;j
temperaturze kapieli;

— hala wytopu aluminium wyposazona jest
w wentylacje ogdlna oraz okapy.
Wychwycone gazy odprowadzane sg
kilkoma emitorami;

— w piecach opalanych gazem stosowane
sg palniki tlenowe;

— praca piecéw jest zoptymalizowana,
sterowana automatycznie.

Stosowanie wtasciwej praktyki przy
prowadzeniu procesu odlewania.

— linie do zalewania, chtodzenia i wymywania
sg obudowane;

— w Zakfadzie nie prowadzi sie wybijania lecz
wymywanie;

— urzadzenia pracujg ,na mokro” w zamknietej
instalacji.

Stosowanie wtasciwej praktyki przy
wykanczaniu odlewow.

— wykanczanie (obrobka mechaniczna)

w Zakfadzie prowadzona jest w
urzgdzeniach w obiegu zamknietym, bez
emisji zanieczyszczen do atmosfery,

— poziom emisji pytu z jednego pieca
do obrobki cieplnej wynosi 5,3 mg/Nm3, przy
zalecanej przez BAT maksymalnej
20 mg/Nm3;

— stosowane sg czyste paliwa, gaz ziemny;

— piece do obrobki cieplnej
sg zautomatyzowane z kontrolg spalania
i rekuperencja;

— gazy z piecéw do obrébki cieplnej
sg wychwytywane i usuwane za pomocg
emitoréw;

— oparu znad kapieli hartujgcych i chemiczne;j
obrdbki powierzchniowej wychwytywane
$g przy uzyciu okapéw i usuwane
emitorami;
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dla pieca gazowego
do wytopu Al emisja
dwutlenku siarki

50 mg/Nm?3

dla kazdego typu pieca opalanego gazem
ziemnym

9,2 mg/Nm?3

dla pieca gazowego
do wytopu Al emisja
dwutlenku azotu
300 mg/Nm3

dla kazdego typu pieca opalanego gazem
ziemnym

259 mg/Nm3

dla pieca gazowego
do wytopu Al emisja tlenku
wegla 250 mg/Nm3

dla kazdego typu pieca opalanego gazem
ziemnym

148 mg/Nm3

oczyszczanie
i wykanczanie odlewow

wykanczanie (obrébka mechaniczna)

w Zakladzie prowadzona jest w urzgdzeniach
w obiegu zamknietym, bez emisiji
zanieczyszczen do atmosfery,

poziom emisji pytow z proceséw spawania
wynosi 18,65 mg/Nm? i spetnia zalecenia BAT,
ktore wynoszg 5 — 20 mg/Nm?

Zalecane obrébka cieplna

poziomy emisji

poziom emisji pytu z jednego pieca do obrébki
cieplnej wynosi 5,3 mg/Nm3, przy zalecane;
przez BAT maksymalnej 20 mg/Nms3;

piec STRICO
— 83,9 Dotrzymanie wielko$ci
mg/Nm?3 stezenia pytu na poziomie
- 0,8 kg/Mg Al 1-20 mg/Nm3 wymaga
_ piec stosowania na emitorach
dla pieca gazowego PANGBORN odp_rowadzajacych
do wytopu Al emisja pytu zanieczyszczenia gazowe
. — 83,9 z piecow do wytopu Al
— 1-20 mg/Nm mg/Nm3 opalanych gazem ziemnym
— 0,1-1 kg/Mg Al — 0,8 kg/Mg Al urzadzen redukujgcych
piec F,’O 6000 emisje — filtréw workowych,
suchych o redukcji emisji
_ 83,9 pyiéW min. 85 %.
mg/Nm3
— 0,8 kg/Mg Al
piec NET 1850
dla pieca indukcyjnego — 4,56 mg/Nm3
do wytopu Al emisja pytu — 0,423 kg/Mg Al
— 120 mg/Nm? piec PIT 1000
— 0,1-1kg/Mg Al — 6,84 mg/Nm?

— 0,282 kg/Mg Al

Przy przetopie materiatéw wtérnych dobor
materiatu wsadowego, odpowiedniego dla
danego typu pieca i ograniczania
zanieczyszczen oraz do transportu
nieodpowiednich surowcéw do innych
operatoréow za pomocg przeznaczonych do
tego celu urzadzen, dla umozliwienia:

Jako materiat wsadowy przy przetopie
materiatdéw wtérnych stosuje sie odpady
aluminium powstajgce przy przetopie ggsek

i odlewaniu oraz obrdbce tlokéw, w tym wiérow
a takze kabli aluminiowych — surowiec
zakupywany. Do procesu przetopu nie uzywa
sie soli, a w trakcie procesu nie powstaje zuzel
solny.
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a) zapobiegania stosowania tam, gdzie
mozliwe jest praktyczne osigganie
maksymalnego

uzysku bez stosowania soli;

b) zminimalizowania uzycia soli w innych
przypadkach;

c) odzyskania jak najwiekszej ilosci produktow
ubocznych, np. odzyskiwanie catego

wytwarzanego zuzlu solnego.

Stosowanie jezeli to mozliwe uszczelnionego
woézka zatadowczego lub podobnego

uszczelnionego uktadu

Transport surowcéw wtérnych w procesie ich
przygotowania do przetopu oraz samego
przetopu odbywa sie mechanicznie w uktadzie
zamknigetym

Stosowanie palnikow tlenowo-paliwowych,
w przypadku wykazanych oszczednosci
energetycznych i korzysci dla srodowiska

W procesie przetopu aluminium wtérnego
stosowane sg piece indukcyjne.

Stosowanie, gdy jest to mozliwe, obuddw,
okapow odciggowych i ukierunkowanych
na obiekt systeméw odciggowych oparéow
do zbierania emisji niezorganizowanych.

Piece wyposazone sg w okapy odciggowe
oparow.

Usuwanie oleju i materiatdw organicznych
przez osuszanie wiérow, odwirowywanie lub za

pomocg innej metody usuwania powiok, przed
etapem wytapiania lub topienia, jezeli piec

i system ograniczania emisji nie bedg
odpowiednio skonstruowane dla zbierania
zawartosci organicznych.

W procesie przygotowania wiéréw do przetopu
stosowana jest wiréwka do osuszania wiérow.

Stosowanie piecéw indukcyjnych
bezrdzeniowych dla stosunkowo matych ilosci
czystego metalu.

W procesie przetopu aluminium wtérnego
stosowane sg piece indukcyjne bezrdzeniowe,

Stosowanie dopalaczy, gdzie jest to konieczne,
do usuwania wegla organicznego wraz
z dioksynami.

W procesie przetopu stopow aluminiowych na
wydziale produkc;ji ttokéw nie wystepuje
koniecznos¢ stosowania dopalaczy (stosowany
surowiec wtérny to samo aluminium w postaci
stopéw).

W procesie suszenia wiéréw aluminiowych
stosowany jest dopalacz termiczny.

Wdmuchiwanie wegla wraz z wapnem w celu
zmniejszenia ilosci kwasnych gazow i wegla

organicznego wraz z dioksynami.

Proces przetopu nie wymaga tego typu operacji.

Odzyskiwanie ciepta, jezeli jest to mozliwe
i celowe.

Ciepfo jest odzyskiwane poprzez zastosowany
nowoczesny system wentylacyjno -
klimatyzacyjny

Stosowanie odpowiedniej technologii
filtrowania, np. filtréw tkaninowych lub
ceramicznych.

Na odciggu z pieca do przetopu widréw
zastosowano filtr tkaninowy o skutecznosci
odpylania powyzej 90%
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Stosowanie separacji magnetycznej w celu
wychwycenia elementéw metalowych.

W przygotowania do przetopu stosowana jest
separacja magnetyczna

Optymalizacja zuzycia wody.

Woda uzywana jest w iloSciach niezbednych
do prawidtowego funkcjonowania instalaciji.
Stosowane sg obiegi zamknigete np. obieg wody
chiodniczej.

Zbieranie wody ze sptywdw powierzchniowych.

Cato$¢ wod opadowych zbierana jest
kanalizacjg deszczowa.

Minimalizacja konieczno$ci oczyszczania
Sciekow.

Zakfad kazdy rodzaj $ciekéw odprowadzana
do odpowiedniej kanalizacji (deszczowe;j,
bytowej i przemystowej).

Oczyszczanie powstajgcych sciekéw
przemystowych i powtdrne ich wykorzystanie.

Scieki oczyszczane sg na zaktadowej
oczyszczalni Sciekow przemystowych.
Nie ma mozliwosci ich powtérnego
wykorzystania z uwagi na wymagania
technologiczne.

Minimalizacja konieczno$ci oczyszczania
Sciekdw poprzez nie tgczenie sciekow.

0 wyraznie zréznicowanym poziomie
zanieczyszczenia.

Zakfad posiada oczyszczalni¢ wyposazong
w urzgdzenia i z technologig dostosowanymi
to rodzaju wytwarzanych Sciekow.

Wdrazanie systemu zarzgdzania srodowiskiem

Zaktad posiada wdrozony system zarzgdzania
srodowiskiem.

Zakup paliwa o mniejszej zawartosci popiotu

i siarki (ekonomicznie nieuzasadnione jest
stosowanie metod odsiarczania jak

w energetyce zawodowej ze wzgledu na czas
pracy zrodet).

Zaktad stosuje gaz ziemny o parametrach:

— ciezar wlasciwy 0,73 kg/Nm?3
— wartos¢ opatowa: 19 000 J/g.

Ograniczanie emisji tlenkéw azotu poprzez:

— spalanie z zachowaniem okreslonej
temperatury dla danego rodzaju paliwa
i paleniska;

— utrzymywanie optymalnego stosunku ilosci
powietrza do paliwa w strefie spalania;

— zapewnienie w danych warunkach mozliwie
duzej szybko$ci przenoszenia ciepta.

W Zakfadzie realizowane sg te zalecenia
poprzez staly nadzér nad pracg kottow, ciggta
korekte parametréw spalania, dostosowanie
obcigzen

i uktadéw pracy kottéw do zapotrzebowania
na ciepto.

Ograniczanie emisji tlenku wegla poprzez
prowadzenie procesu spalania mozliwie

z obcigzeniem optymalnym, przy ktérym emisja
CO powigzana z emisjg NOx bedzie najnizsza.

Jak dla tlenkéw azotu.

Dla kotta gazowego standard emisyjny dla
dwutlenku siarki to 35 mg/Nm3,

kociot gazowy nr 1 DWH 1850 — 9,3 mg/Nm?

kociot gazowy nr 2 DWH 1850 — 9,3 mg/Nm3

Dla kotta gazowego standard emisyjny dla
tlenkow azotu w przeliczeniu na dwutlenek
azotu to 300 mg/Nm3,

kociot gazowy nr 1 DWH 1850 — 259 mg/Nm3

kociot gazowy nr 2 DWH 1850 — 259 mg/Nm3

Dla kotta gazowego standard emisyjny dla pytu
to 5 mg/Nm3,

kociot gazowy nr 1 DWH 1850 — 4,9 mg/Nm?3

kociot gazowy nr 2 DWH 1850 — 4,9 mg/Nm3

Utrzymywanie zamknietych drzwi
zewnetrznych w godzinach nocnych

Drzwi zewnetrzne w Zakiadzie sg zamkniete
w godzinach nocnych. Ponadto zastosowane
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zostaty zastony wyciszajgce.

Stosowanie obudéw dla urzadzen emitujgcych
wysoki hatas.

Urzadzenia zamontowane na state wyposazone
sg w obudowy. Sprzet i urzgdzenia sg na
biezaco przeglagdane i konserwowane.

Uzywanie nausznikéw ochronnych przez
personel.

Na stanowiskach, na ktérych zostaty pomiarami
stwierdzone przekroczenia norm hatasu,
pracownicy wyposazenie sg w hauszniki.

Wykorzystanie odpaddw z proceséw topienia.

1. Czyste odpady aluminiowe wykorzystywane
sg powtdrnie w procesie topieni;

2. Pozostate przekazywane sg firmom
specjalistycznym do odzysku lub utylizaciji

Optymalizacja dziatania instalacji poprzez:
— kontrole i monitorowanie zuzycia pradu,
gazu, LPG i innych paliw oraz wody, z

okresleniem wskaznikow zuzycia,

— ustalenie i stosowanie poréwnawczych
wartosci wskaznikowych, zuzycia energii,
wody i surowcow (np. na m? pokrywanej
powierzchni),

— minimalizacje brakow

Prowadzone dziatania:

— linia galwaniczna sterowana jest
automatycznie, parametry procesowe
zapisywane sg w pamieci komputera,

— zuzycie wody i energii kontrolowane jest
metodg obliczeniowg, archiwizowanie
wynikéw w zwigzku z rozliczeniami z
dostawcami,

— prowadzona jest ciggta kontrola jakosci
na podstawie instrukcji systemoéw
zarzadzania,

Na etapie projektowania, budowy i eksploatacji
instalacji wdrozenie 3- stopniowego planu
zintegrowanego zapobiegania emisjom:

— stopien 1 — ustali¢ wtasciwe rozmiary
i parametry instalacji, stosowa¢ odpowiednie
materiaty w miejscach o podwyzszonym
ryzyku, zapewnié¢ trwato$¢ linii procesowej
i stosowanych komponentow (takze
urzgdzen stosowanych czasowo),

—stopien 2 — zbiorniki magazynowe
zawierajgce substancje niebezpieczne —
ptaszcz podwajny i/lub otacowanie, zbiorniki
procesowe — otacowanie, dostosowanie
pojemnosci zbiornikdw do objetosci
przepompowywanych kapieli, wdrozenie
procedur identyfikacji i likwidacji wyciekow,

— stopien 3 — przeprowadzanie regularnych
kontroli instalacji, opracowanie wtasciwych.

Zintegrowane zapobieganie emisjom obejmuje:

— automatyczny uktad kontroli pracy instalacji,
w ktorym nie prowadzi sie sterownia czasem
trwania poszczegodlnych operacji. Odpowiedni
czas trwania operacji jest z gory zatozony dla
poszczegolnych wanien,

— uktad wanien na matej powierzchni zabudowy
i ustalony jest optymalny cigg technologiczny
wanien i urzgdzen ochrony srodowiska,

— umieszczenie catej instalacji w niecce
ze sptywem dla ewentualnych wyciekdw
do studzienek,

— zastosowanie urzadzen spetniajgcych wymogi
dotyczgce materiatow z ktdrych sg wykonane,
zasad obstugi, BHP,

— zbilansowanie pojemnosci wanien i
zbiornikow tak, aby ich wielko$¢ odpowiadata
ilosci surowcow/kagpieli wymaganych
do zastosowania w procesie,

— kompletny zestaw instrukcji stanowiskowych,
procedur BHP i postepowania w czasie
ewentualnych awarii,

Zapobieganie sytuacjom awaryjnym:

— plany zapobiegania awariom,

— procedury awaryjne likwidacji plam
olejow i chemikaliéw, kontrole
instalacji,

— wytyczne gospodarowania odpadami,

— zapewnienie wlasciwego sprzetu
i stosowanie ,dobrej praktyki”,

— przeszkolenie pracownikow w zakresie
problemoéw srodowiskowych oraz
procedur postepowania w czasie
wyciekéw i awarii.

W Zaktadzie nie ma urzgdzen, ktérych
awaria mogtaby powodowaé wystgpienie
powaznych zagrozen dla srodowiska. Zaktad
takze nie zostat zaliczony do zaktadow z
kategorii Zakfady
0 zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej oraz Zaktady o duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awatrii
przemystowey.

Szczegdbtowy sposdb postepowania
w przypadku awarii instalacji IPPC, pozaru,
a takze zasady BHP sg okreslone w

0S-1.7222.53.5.2025.MBB

Strona 68 z 76




instrukcjach obstugi i eksploatacji urzgdzen oraz
dokumentach stanowiskowych i wydziatowych.
Postepowanie w razie awarii stanowi takze
element instrukcji stanowiskowych, a
pracownicy sg przeszkoleni w tym zakresie.

W zakresie magazynowania substanc;ji
chemicznych:

— unikanie powstawania wolnych
cyjankow poprzez magazynowanie
osobno cyjankéw i silnych zasad,

— unikanie zagrozeh pozarowych
poprzez magazynowanie osobno
substancji palnych i utleniaczy,

— minimalizowanie ryzyka wyciekow
i zanieczyszczenia gruntu,

— ograniczanie ryzyka korozji.

Zasady gospodarki magazynowej obejmuja:

— przechowywanie substancji
chemicznych tak, zeby nie doprowadzac
do interakcji gromadzonych materiatow,

— w procesach nie stosuje sie substancji
o wtasciwosciach wybuchowych,

— magazynowanie substancji odbywa sie
w systemach magazynowych
dostosowanych do charakteru
przechowywanych substancji —
co eliminuje réwniez ich korozje,

— zastosowanie wysokiej jakosci
materiatow posadzkowych w hali
produkcyjnej oraz utrzymanie posadzki
w czystosci i porzgdku pozwala na
skuteczne zabezpieczenie srodowiska
hydrogeologicznego przed
ewentualnymi skutkami rozlewow
awaryjnych

— kapiele robocze przygotowuje sie

w okreslonych wannach
roboczych,

W zakresie mieszania kapieli procesowych:

— wilasciwy dobor zawieszek i sposobu
eksploatacji linii,

— zapewnienie przeptywu kagpieli
w wannie lub ruchu detali,

— mieszanie kgpieli w czasie pracy —
najczesciej stosuje sie mieszanie
sprezonym powietrzem
o zredukowanym cisnieniu —w celu
utrzymania statego stezenia kapieli
w catej wannie, zapewnienia
réwnomiernego dostepu kapiel
do czesci pokrywanego wyrobu, tam
gdzie konieczne jest odprowadzenie
powstajgcych gazéw,

Zasady mieszania kgpieli technologicznych
obejmuja:

— dostosowanie zawieszek do rodzaju
detali, czyszczenie zawieszek,
wykonywanie nowych,

— sposdb ruchu — stosuje sie ruchomg
elektrode, na ktorej zawieszone
sg obrabiane detale. Pionowy ruch
elektrody z zawieszonym na niej
wsadem ma zapewni¢ m.in. mieszanie
kapieli
w trakcie trwania procesu.

— dodatkowy efekt mieszania uzyskuje sie
na wskutek dziatania systemu filtracji
roztworu kapieli technologicznej,

— w wannach ptuczacych stosuje sie
mieszanie powietrzem o zredukowanym
ci$nieniu (nie powoduje to wzrostu
emisji gazéw do atmosfery).

Ograniczanie lub eliminacja uzycia PFOS
(sulfonianu perfluorookanu).

PFOS nie jest stosowany w instalac;ji.

Ograniczanie lub eliminacja uzycia cyjankéw.

Cyijanki nie sg stosowane w instalaciji.

Ograniczanie lub eliminacja uzycia chromu
(VD).

W zaktadzie nie stosuje sie chromu.

Ograniczenie wptywu odttuszczania poprzez:

— tam, gdzie pojawia sie nadmiar oleju,
usuwanie metodami fizycznymi
(odwirowanie, wycieranie),

— stosowanie odttuszczania
wodorozcienczalnego — rezygnacja ze
stosowania rozpuszczalnikow
chlorowcowanych, zastepowanie

Techniki ottuszczania obejmujg procesy

w kapielach wodnych o temp. ok. 70°C

z zastosowaniem jako dodatku odpowiednigj
ilosci preparatu bedacego mieszaning soli
nieorganicznych zawierajgcg gtownie weglan
sodu i pirofosforan tetrasodu.
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odttuszczaniem wodnym lub
niefluorowanymi rozpuszczalnikami
organicznymi, zastepowanie
rozpuszczalnikdow organicznych innymi
technikami (tam gdzie to mozliwe),
stosowanie innych rodzajow
odttuszczania — ultradzwiekowego,
elektrochemicznego,

substancje rakotworcze dotychczas
powszechnie stosowane nie powinny
wchodzi¢ w skifad dodatkow
(modyfikatorow) nie moga tez byc¢
dodawane do weglowodorow
fluorowcowanych,

nie jest technikg BAT - stosowanie
cyjankow do odttuszczania,

w przypadku gdy instalacja jest
zamknieta, poza otworami
wentylacyjnymi na gazy odlotowe,
powinna by¢ uszczelniona

ze wszystkich stron.

Ogranlczenle wplywu anodowania poprzez:

odzysk ciepta z kgpieli,
odzysk substanc;ji trawigcej —
w przypadku duzego zuzycia kwasu,

gdy nie sg stosowane inhibitory reakcji,

stosowanie zamknietych obiegéw wéd
ptuczacych nie jest zasadg BAT, gdy
do regeneracji wymiennikéw jonowych
stosuje sie substancje stwarzajgce
podobne zagrozenie dla srodowiska,

— ze wzgledu na trwatos¢ mieszanin
procesowych, koszty zakupu kwasu
oraz uktad oczyszczalni (wspdine
oczyszczanie $ciekdw kwasnych) nie
prowadzi sie regeneracji kwasu

— oczyszczanie wod poptucznych
w oczyszczalni w strumieniach
poptuczyn kwasnych i alkalicznych

— nie stosuje sie odzysku ciepta
z proceséw — ze wzgledu na przyjete
w tutejszej galwanizerni rozwigzania
wentylacyjne, ograniczajgce do
minimum ilo$¢ unoszonych z nad
wanien oparow, mozliwy poziom
odzysku traconej w ten sposob energii
jest pomijalnie maty
w stosunku do koniecznych naktadéw
zainstalowania wymiennikéw ciepta.

Stosowanie technik przedtuzajgcych
zywotnos¢ kapieli

Sposrdéd wymienionych jako BAT technik
przedtuzajgcych trwatos¢ kapieli procesowych
stosu1e sie:
ciggtg filtracje, ktdra jest podstawowym
procesem konserwacji kapiel,

— uzupetnianie sktadnikow kapieli
w zaleznosci od wynikéw analizy
kontrolnej kapieli,

— zawracanie ptuczek odzyskowych
kapieli.

— Pozostate wymienione techniki nie majg
zastosowania w przyjetej technologii.

— kontrole sktadu kgpieli roboczych
zgodnie z przyjetym harmonogramem
ze wzgledu na wymagang wysoka
jakosc¢ produktéw poddanych procesowi
galwanicznej obrébki powierzchniowej,

— state uzupetnianie kapieli jej
sktadnikami.
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Efektyw
proceso6

nos¢ energetyczna prowadzonych

W poprzez:

stosowanie urzgdzen elektrycznych

0 wysokiej sprawnosci (cos ¢ > 0,95),
redukcja spadkéw napiecia pomiedzy
przewodnikiem, a przytgczem poprzez
utrzymywanie blisko siebie
prostownikéw i anod,

stosowanie chtodzenia wodg tam gdzie
chtodzenie powietrzem jest
niewystarczajace,

stata kontrola anod, prostownikéw

i przytaczy,

podniesienie przewodnosci kagpieli
procesowych poprzez dodatki

(np. miedz), stosowanie modyfikaciji fal
w czasie przygotowania detali (np.
drgan, fal wstecznych) celem poprawy
osadzania metalu,

czyste punkty styku i szyny zbiorcze
(czyszczenie reczne przy pomocy
stali), co zapewnia dobre potgczenie
elektryczne, chroni szyny przed
»chemicznym spiekaniem (zlepianiem)”
i tworzeniem sie niepozgdanych
pokry¢,

kazda wanna posiada wiasny uktad
zasilania — prostownik, szyna zasilajgca
oraz sterownia,

zastosowano przetwornice tyrystorowe
— znacznie trwalsze niz np. diodowe czy
selenowe, o0 wysokiej sprawnosci
siegajgcej do 85%.

prowadzona jest automatyczna
regulacja napiecia pradu
wyprostowanego oraz innych
parametréw (np. gestosé pradu)
zwigzanych z dostarczaniem pradu
statego do urzgdzen galwanizerskich,
co pozwala sterowaé zuzyciem energii,
wiasciwg, optymalng prace ukfadéw
elektrycznych linii zapewnia
automatyczny ukfad kontroli parametrow
procesowych,

stosuje sie dodatki podwyzszajgce
zdolnos¢ krycia (katalizatory) kapieli.
harmonogram okresowych przeglgdéw
urzgdzen pozwala na biezgce
utrzymanie czystosci szyn i stykow.

Efektyw
poprzez

nos¢ cieplna prowadzonych procesow
kontrole i monitoring temperatury dla
optymalizacji procesu,
zastosowanie czujnikow
automatycznych w zbiornikach, tam
gdzie moze to by¢ zasadne, ze
wzgledu na rodzaj stosowanych
materiatow.

optymalizacje skfadu kapieli
procesowych, celem minimalizacji
zapotrzebowania ciepta,
poszukiwanie mozliwo$ci odzysku
ciepta z procesu,

izolacja zbiornikéw, tam gdzie
stosowane sg podgrzewane kapiele.

prowadzona jest biezgca kontrola
temperatury w wannach w celu
utrzymania optimum dla prowadzonych
reakciji,

zbiorniki sg izolowane — przestrzen
miedzy sciankami wewnetrznymi

i zewnetrznymi wanien procesowych
wypetnia materiat izolacyjny
zapewniajacy redukcje strat ciepta,
zbiorniki posiadajg pokrywy,

CO Znaczgco ogranicza parowanie

i zuzycie energii ze wzgledu na lepszg
kontrole temperatury w wannach,
mieszanie sprezonym powietrzem

Efektyw
procesé

nos¢ chtodzenia prowadzonych

W poprzez:

kontrola procesu chtodzenia,
optymalizacja skfadu kapieli,
projektowane otwarte systemy
chtodzenia muszg zabezpieczac¢ przed
ewentualnym zagrozeniem
legionelloza,

nowe lub wymienianie systemy
chtodzenia powinny by¢ instalowane

jako systemy zamkniete,

ponowne uzycie wydzielanej energii

z kgpieli procesowych w aparatach
wyparnych np. w potgczeniu

z kaskadowym systemem ptukania, lub
tam gdzie jest potrzebna redukcja
objetosci kgpieli.

chtodzenie w obiegu zamknietym
wodnym
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Oszczednosé wody i surowcow:

— monitorowanie zuzycia wody
i materiatdw na wszystkich etapach
procesu, (godzinowo, dobowo itp.)
w zaleznosci od specyfiki procesu,

— uzycie, oczyszczanie i odzysk wody
do wymaganych parametréw dla
instalacji,

— uzycie odpowiednich chemikaliow
w kolejnych etapach procesu, celem
uniknigcia koniecznosci dodatkowego
ptukania.

kontrola parametréw procesowych —
biezgca kontrola zuzycia energii i wody,
stosowanie ptukania kaskadowego

(2 i 3-stopniowego) pozwala na znaczne
zaoszczedzenie wody w tych
procesach,

optymalny czas odciekania zawieszek,
wynikajgcy z potrzeb technologicznych

Unikanie wnoszenia substancji do kolejnych
wanien.

okreslony czas obciekania detali
prowadzone jest ptukanie odzyskowe —
celem odzysku nadmiaru kgpiel
pozostajgcej na powierzchni detali

do kapieli galwanicznej,

stosowane jest ptukanie kaskadowe

(2 i 3-stopniowe),

odpowiednie ustawienie wanien
procesowych.

Redukcja wynoszenia kgpieli z wanien.

okreslony czas obciekania detali (dla
skomplikowanych detali wydtuzony),
prowadzone jest ptukanie odzyskowe —
celem odzysku nadmiaru kagpieli
pozostajgcej na powierzchni detali do
kgpieli galwanicznej,

Stosowanie linii zawieszek przy
przemieszczaniu elementéw pomiedzy
wannami.

optymalne, wypracowane w toku
wieloletniej praktyki mocowanie detali
na zawieszkach.

Stosowanie wtasciwej praktyki przy
prowadzeniu procesu ptukania.

zasadg jest, iz kazdej wannie
procesowej towarzyszy dedykowany
uktad wanien ptuczacych. Ptukanie
odbywa sie

w uktadzie automatycznym (brak
ptukania recznego),

stosowanie ptuczek odzyskowych dla
wanien kapieli metali

zastosowanie ptukania kaskadowego
(2 i 3- stopniowego),

oczyszczanie wod poptucznych

w oczyszczalni sciekow do parametrow
wody DEMI.

Minimalizacja ilosci powstajgcych odpaddw.

stosowanie surowcow i kgpieli

0 nalezytej czystosci — poprzez
postepowanie wg przyjetych procedur
ISO 9001 i 14001,

utrzymanie zywotnosci kapiel
procesowych i odttuszczajgcych,
ograniczanie wynoszenia kagpieli

Z wanien,

nie jest prowadzony odzysk metali

z odpadow na terenie instalacji. Odpady
przekazywane sg wyspecjalizowanym
firmom do odzysku lub
unieszkodliwienia.

Ze wzgledu na zastosowanie opisanych
wyzej technik minimalizacji powstawania
odpadéw, po uwzglednieniu wielkosci
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instalacji i ilosci powstajgcych odpadéw,

a przede wszystkim poniesionych kosztéw
zakupu instalacji, bardziej optacalne
ekonomicznie jest przekazywanie odpadéw
do odzysku poza teren zaktadu niz zakup
instalacji do regeneracji metali z odpadow.

Zasady gospodarki wodno-sciekowej zgodne
z BAT obejmuija:

— minimalizacja zuzycia wody,

— eliminacja lub redukcja zuzycia lub
strat surowcow (gt. kapieli
reakcyjnych),

— zamkniete obiegi materiatowe,

techniki minimalizacji zuzycia wody to
gt. — stosowanie dwu, tréjstopniowego
ptukania miedzyoperacyjnego,
minimalizacja parowania kapieli poprzez
stosowanie pokryw wanien oraz kagpieli
w niskich i srednich temperaturach

(do 60°C),

Prowadzenie kontroli procesu oczyszczania
Sciekow przemystowych.

Kontrola dziatania oczyszczalni:

oczyszczalnia zostata zaprojektowana
dla potrzeb oczyszczania sciekéw

ze wszystkich prowadzonych w liniach
procesow,

przepustowos$¢ i technologia
oczyszczania sg dostosowane

do potrzeb Zaktadu,

zastosowana technologia oczyszczania
Sciekow obejmuje: neutralizacje (Scieki
kwasne i alkaliczne),

oczyszczanie wod poptucznych
nastepuje drogg odwrdéconej osmozy
(poptuczyny kwasne i alkaliczne),
procesami jonowymiennymi.

Zastosowanie ujecia oparéw odciggami,
z kapieli w ktérych sg stosowane:

—  cyjanki,

- kadm,

— chrom (VI) — w pokryciach
elektrolitycznych, kapielach
podgrzewanych i/lub mieszanych
powietrzem,

— w procesach, gdzie powstajg
zanieczyszczenia pytowe (min.
polerowanie).

— amoniak,

— roztwory kwasow: kwasu azotowego
(mozliwos¢ emisji NOx), kwasu
solnego, kwasu siarkowego i kwasu
fluorowodorowego do trawienia,

— alkalia czyszczace w temperaturze
> 60°C.

kazda wanna (z wyjgtkiem ptuczek
wodnych) posiada odcigg wentylacyjny -
uktad wentylacyjny odprowadzajgcy
zanieczyszczone oparami chemicznymi
powietrze znad wanien,

systemy zbiorcze opardéw uzaleznione
od pochodzenia odcigganych oparéw

Ochrona $rodowiska gruntowo — wodnego.

prowadzenie procesow
technologicznych w zamknietych
obiektach budowlanych, ktére posiadajg
utwardzong i szczelng nawierzchnie (nie
istnieje zagrozenie bezposredniego
zanieczyszczenia gleby

i wod gruntowych)

w przypadku rozlania/rozsypania
materiatow, jak réwniez wyciekéw —

Sg one zebrane za pomocg sorbentéw,
a w przypadku substanc;ji
niebezpiecznych — zgodnie z
zaleceniami w kartach charakterystyk
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| | substancji niebezpiecznych. |

Z analizy dokumentoéw referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

W zwigzku z opublikowaniem Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2024/2974
z dnia 29 listopada 2024 r. (Dz. U. UE. L. 2024. 2974) ustanawiajgcej Konkluzje (SF)
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych
w odniesieniu do sektora kuzni i odlewni wezwaniem z dnia 05.06.2025 r. znak: OS-
1.7222.53.1.2025.MBB Marszalek Wojewodztwa Podkarpackiego wezwat Zaktad do
dostosowania instalacji do wytycznych okreslonych w BAT.

Zostang dotrzymane dopuszczalne poziomy hatasu na terenach chronionych
znajdujgcych sie w poblizu zaktadu, w zwigzku z tym nie wskazano na koniecznos¢
tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9
ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Nie bedg wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.

Pozwolenie byto wielokrotnie zmieniane:

1) decyzja z dnia 4 marca 2020 r. decyzja znak: 0S-1.7222.18.1.2020.MH (zmiana
nieistotna) rozszerzono zakres odpadoéw przewidzianych do przetwarzania o odpady
o kodach 19 12 02 — metale zelazne i 19 12 03 — metale niezelazne. Odpady o kodach
12 01 03 i 17 04 05 bedg stosowane w instalacji zamiennie z odpadami o kodach 19
12 02119 12 03, w zaleznosci od dostepnosci na rynku, w zwigzku z tym najwieksza
masa odpadow, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie na terenie
instalacji nie ulegnie zmianie. Maksymalna roczna ilos¢ odpaddéw przeznaczonych do
przetwarzania zwiekszyta sie 0 2,8%.

Ponadto Spétka dokonata ponownego wyliczenia kwoty zabezpieczenia, biorgc
pod uwage wytgcznie ilos¢ odpadéw poddawanych odzyskowi. Nie uwzgledniono juz
ilosci odpadow wytwarzanych i wstepnie magazynowanych na terenie Zaktadu przed
przekazaniem ich do podmiotow posiadajgcych wymagane zezwolenia na
gospodarowanie odpadami (zgodnie z zapisami art. 48a ustawy o odpadach
konieczno$¢ ustalenia zabezpieczenia roszczeh dotyczy wylgcznie odpaddéw
magazynowanych przed procesem ich przetworzenia). W zwigzku z tym zmieniono
zabezpieczenie roszczen okreslonych w formie polisy ubezpieczeniowej w wysokosci
29 947,19 PLN na depozyt w wysokosci 68,10 PLN.

2) decyzja z dnia 10 maja 2023 r. znak: 0S-1.7222.21.5.2022.BK (zmiana istotna)
uwzgledniono zmiany zwigzane z realizacjg nastepujgcych przedsiewziec:

- zabudowy nowej instalacji technologicznej do produkcji ttokéw stalowych LVC do
samochodéw osobowych w obiekcie numer 45 istniejgcego kompleksu hal
produkcyjnych - linia Flexline 2 (S4),

- zmian dokonanych w instalacji (likwidacji niektérych urzadzen, linii i zwigzanej z tym
likwidacji emitoréw),
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- rozbudowg miejsc magazynowania odpadow,
- rozszerzeniem rodzajow odpadow przewidzianych do wytworzenia oraz zmian ilosci
odpadow do przetworzenia,
- uzyskaniem zgody na zbieranie odpadow.
W zwigzku z montazem nowej linii technologicznej do produkcji ttokéw stalowych
zwiekszono zdolnos¢ produkcyjng o niespetna 2 %, a objetos¢ wanien procesowych
0 9%. llos¢ odpadow wytwarzanych zwigkszyta sie o 0,3 %. Natomiast ilos¢ odpaddéw
przewidzianych do przetwarzania o kodach 19 12 02 oraz 19 12 03 wzrosta 0 9,7%.
Odpady te sg juz przetwarzane w instalacji objetej posiadanym pozwoleniem,
a zwiekszenie tej ilosci byto podyktowane dostepnoscig odpaddw na rynku.
Zgodnie z wymaganiami rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia
2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet
spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspotspalania odpaddw w przypadku zrodet
energetycznego spalania paliw w niniejszej decyzji uwzgledniono zmiane standardu
emisyjnego tlenkéw azotu ze spalania gazu ziemnego od dnia 1 stycznia 2025r.
Ustanowiono zabezpieczenie roszczen w formie depozytu w wysokosci 113,10
PLN

3) decyzja z dnia 11 sierpnia 2023 r. znak: 0S-1.7222.32.5.2023.BK (zmiana
nieistotna) uwzgledniono:
- rozszerzenie przetwarzania odpadow o odpad o kodzie 12 01 01 — odpady z toczenia

i pitowania metali zelaznych,

- zmniejszenie ilosci odpaddw przeznaczonych do przetwarzania o kodzie 12 01 03 —
odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych

- modernizacjg kottbw w cieptowni zakfadowej tj. obnizeniem ich mocy. Po
zamontowaniu ogranicznika mocy na dwoch kottach w cieptowni zaktadowej moc
kottéw ok 14 czerwca 2023 r. zmniejszyta sie z 18,5 MW (kazdy) do 9,75 MWt (kazdy).
Standard emisyjny dla obu kottdw nie zmienit sie ze wzgledu na zmiane mocy,
poniewaz zgodnie z zapisami rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia
2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet
spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspétspalania odpadow dotyczy ich nadal
przedziat powyzej 5 i ponizej 20 MW:. Natomiast zgodnie z ww. rozporzgdzeniem
o standardach zmienia sie standard emisyjny tlenkéw azotu od dnia 1 stycznia 2025r.
Do dnia 31 grudnia 2024r. dla NOx obowigzuje standard: 300 mg/Nm?, a od dnia
1 stycznia 2025r.: 200 mg/Nm3.

4) decyzjg z dnia 8 stycznia 2024 r. znak: 0S-1.7222.32.8.2023.BK (zmiana
nieistotna) rozszerzono rodzajow odpadéw wytwarzanych o kody: 16 11 04 -
Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03, i 16 11 06 - Okladziny piecowe i materiaty ogniotrwate
z procesOdw niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05. taczna ilos¢
wytwarzanych odpaddéw innych niz niebezpieczne w ciggu roku nie ulegta zmianie,
poniewaz Spotka zawnioskowata o zmniejszenie ilosci odpadu wytwarzanego o kodzie
16 11 02 - weglopochodne oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 01. Zwiekszta sie nieznacznie
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najwieksza masa odpadow, ktora mogtaby by¢ magazynowana w tym samym czasie
tji. 0 0,02% w stosunku do catkowitej ilosci magazynowanych odpadow.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronom czynny udziat w kazdym
stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczgcych spetnienia wymogoéw wynikajgcych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg rowniez standardy jako$ci Srodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes stron, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna.

Z upowaznienia
MARSZALKA WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

DYREKTOR
DEPARTAMENTU OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0.
ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce

2. 0S4, a/a
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