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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2013 poz. 267),

- art.188, 192, art. 215 i art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) w zwigzku
z § 2 ust.1 pkt. 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na sSrodowisko
(Dz. U. Nr 213, poz. 1397),

- § 2 oraz zatacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 24 sierpnia
2012r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
z 2012r., poz. 1031),

- § 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010r. Nr 16 poz. 87),

po rozpatrzeniu wniosku FENIX METALS Sp. z o.0., ul. Zakladowa 50,
39-400 Tarnobrzeg, NIP: 8132917389, REGON: 830462070, z dnia 19 lipca 2013r.
Spoétka Fenix Metals, ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg, w sprawie zmiany
decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r. znak: SR.IV-6618/20/05
ze zm., udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu
cyny i otowiu;

orzekam

.  Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego
z dnia 27.04.2006r., znak: SR.IV-6618/20/05, zmieniong decyzja Wojewody
Podkarpackiego z dnia 11 wrzeénia 2007r. znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego: z dnia 24 pazdziernika 2008r.
znak: RS.VI.7660/36-8/08, z dnia 31 marca 2010r. znak: RS.VI.EK.7660/22-15/09,
z dnia 03 sierpnia 2010r., znak: RS.VI.EK.7660/39-9/10, z dnia 11 pazdziernika
2010r., znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia 8 sierpnia  2011r., znak:
0S-1.7222.8.1.2011.EK, z dnia 31 lipca 2012r. znak OS-1.7222.18.19.2012.EK,
z dnia 11 wrzesnia 2012r. znak: 0OS-1.7222.18.21.2012.EK i z dnia 5 kwietnia 2013r.
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znak:

0S-1.7222.22.1.2013.EK udzielajagcg  pozwolenia zintegrowanego

na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu, w nastepujacy sposoéb:

[.1 Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:

,I.1 Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja do produkcji metali niezelaznych z produktow z odzysku w wyniku
procesow metalurgicznych.

Przedmiotem dziatalnosci bedzie produkcja:

cyny — w ilosci maksymalnie 5 000 Mg/rok,

stopdéw lutowniczych — w ilosci maksymalnie 4500 Mg/rok,

otowiu oraz stopow otowiu - w ilosci maksymalnie 9000 Mg/rok,
stopow antymonowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 5000 Mg/rok
stopow bizmutowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 2000 Mg/rok
stopdw miedzi - w ilosci maksymalnie 1000 Mg/rok

ztota - w ilosci maksymalnie 50 kg/rok”.

[.2 Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

..2.1. Parametry urzadzen

Urzadzenia podstawowe do wytopu cyny i otowiu:

dwa Krotkie Piece Obrotowe (KPO nr 1 oraz KPO nr 2) o wymiarach
3,3 x 4,3 m o pojemnosci 9 m* (20 ton) i wydajnosci 12000 ton/rok kazdy,
opalane palnikiem gazowo — tlenowym,

piec pomocniczy o pojemnosci 0,7 m® (1,6 tony) i wydajnosci 500 ton/rok
z palnikiem powietrzno — gazowym,

trzy kotly rafinacyjne o pojemnosci 2,7 m® (30 ton) i wydajnosci 4200 ton/rok
(C,DiD1),

dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m® (20 ton) i wydajnosci
2800 ton/rok (I J),

dwa kotty rafinacyjne o pojemnoséci 0,9 m* (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok
(GiH),

dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,2 m® (P i M) i wydajnosci 750 ton/rok,
trzy kotly rafinacyjne o pojemnosci 0,1 m* (1 tona) i wydajnosci 300 ton/rok
(R,R1,R2),

jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 1,8 m® (20 ton) i wydajnosci 2800
ton/rok (12),

dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m® (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok
(G2 i H2),

jeden kociot segregacyjny pojemnoséci 0,2 m? (2 tony) i wydajnosci 750 ton/rok
(D2),

jeden kociot do topienia o pojemnosci 0,9 m® (10 ton) i wydajnosci
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1400 ton/rok (G3),
— jeden kociot do topienia o pojemnosci 0,3 m® (3 tony) i wydajnosci 900 ton/rok
(R3),
— piec prézniowy z oprzyrzgdowaniem:
e komora prézniowa o srednicy 3,5 m; wysokosci 1,9 m,
e wymuréwka grafitowa o masie 2 Mg,
e cegfa izolacyjna szamotowa 4 Mg,
¢ dwie maszyny rozlewnicze typu karuzelowego o srednicy 1,8 m,
e jeden kociot do podgrzewania metalu o pojemnosci 20 Mg (G4) ogrzewany
gazem ziemnym; zuzycie gazu - 40 Nm? /h,
e suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
e pompa zatadowcza do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
¢ transformator gtéwny 1 MW, 400/6 kV, 50Hz,
e 2 transformatory regulacyjne, 300 kW,
e system wentylacyjny dla otworow spustowych,
e 2 pompy prézniowe 1000 m%h x 10 mbara,
e 2 pompy prézniowe dyfuzyjne 1 x 10 mbara,
e 2chfodnia wentylatorowa.

Pozostate urzadzenia charakterystyczne dla realizowanych procesoéw:

- maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok,

- prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania roznych profili wyrobéw gotowych
ze stopdw lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok, prasa odlewnicza ,Hydron”
do odlewania wlewkow o wydajnosci 5400 ton/rok, prasa hydrauliczna ,Collins”
do odlewania wlewkéw oraz wyciskania réznych profili wyrobow gotowych
o wydajnosci 900 ton/rok, urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobdéw
gotowych o wydajnosci 750 ton/rok,

- urzadzenie do produkcji proszkéw lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

- maszyna do odlewania profili wyrobéw gotowych ze stopéw Iutowniczych
o wydajnosci 1500 Mg/rok,

- obieg chiodniczy w ukfadzie zamknietym z chtodnig wentylatorowg typu
SWT-58/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 80 m?/h,

- obieg chiodniczy w ukfadzie zamknietym =z chiodnig wentylatorowg typu
CWT-150/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 85 m*/h,

- nagrzewnica o mocy cieplnej 50 kW,

- instalacja do wytwarzania chlorku cyny o zdolnosci produkcyjnej 1,5 Mg na szarze,

- instalacja do odzysku ztota”.

1.3. W punkcie I1.1.1 okreslajacym maksymalna dopuszczalna wielkos¢é¢ emisiji
gazow i pytow do powietrza Tabeli 1 nadaje nowe brzmienie:
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Tabela 1

] Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. | Emitor Zrodto emisji Rodzaj substancj kg/h
dwutlenek siarki 53,60
dwutlenek azotu 2,50
Krétki Piec Obrotowy KPO (KPO nr1), | tlenek wegla 2,00
stanowisko zatadunku pyt ogotem 0,602
i oprézniania pieca KPO nr1, pyt zaw. PM 2,5 0,400
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, | pyt zaw. PM10 0,602
wentylacja ogdlna hali H3, okapy z nad | w tym:
kottéw C, D, D1, D2, G, G2, G3, G4,H, | cyna 0,260
H2,1,12,3, M, R, R1, R2, P (w trakcie | otéw 0,091
pracy przy ciggu wysokocynowym) antymon 0,022
cynk 0,033
miedz 0,075
dwutlenek siarki 53,60
dwutlenek azotu 2,50
Krétki Piec Obrotowy KPO nr1 , tlenek wegla 2,00
stanowisko zatadunku i oprozniania pyt ogotem 0,602
pieca KPO nr 1, stanowisko pyt zaw. PM 2,5 0,400
1 E1l krzepniecia metalu i zuzla, wentylacja | pyt zaw. PM10 0,602
ogolna hali H3, okapy znad kottéw C, | w tym:
D, D1, D2, G, G2, G3, G4,H, H2, 1, 12, | cyna 0,118
J, M, R, R1, R2,P (w trakcie pracy przy | ofow 0,208
ciggu niskocynowym) antymon 0,032
cynk 0,043
miedz 0,10
dwutlenek siarki 0,536
Piec pomocniczy, stanowisko dwutlenek azotu 0,099
. i pyt ogétem 0,049
zatadunku i oprézniania pieca KPO ' PM 25 0.039
nr 1, stanowisko krzepniecia metalu i Pyt zaw. . '
L . X . pyt zaw. PM10 0,049
zuzla, wentylacja ogdélna hali H3, W tvm:
okapy znad kotiéw C, D, D1,D2, G, | I 0.024
G2,G3, G4,H,H2, 1,12, J, M, R, R1, Y '
R2, P (w trakcie pracy pieca otow 0,008
’ - antymon 0,002
pomochiczego) cynk 0,007
miedz 0,002
dwutlenek siarki 53,6
dwutlenek azotu 2,5
tlenek wegla 2,0
Krétki Piec Obrotowy (KPO nr 2), | pyt ogétem 0,602
stanowisko zatadunku i oprdzniania | pyt zaw. PM 2,5 0,400
2 E11 pieca KPO nr 2, stanowisko | pyt zaw. PM10 0,602
' ' krzepniecia metalu i zuzla, wentylacja | w tym:
hali H1, H2 i H3 (w trakcie pracy przy | cyna 0,260
ciggu wysokocynowym) otéw 0,091
antymon 0,022
cynk 0,033
miedz 0,075
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dwutlenek siarki 53,60
dwutlenek azotu 2,50
Krotki Piec Obrotowy — KPO nr 2, tlerek ’v*vegla 81202
stanowisko zatadunku i oprozniania py* ogo eg‘M 25 '
pieca KPO nr 2, stanowisko Pyl zaw. . 0,400
. CL .| pyt zaw. PM10 0,602
krzepniecia metalu i zuzla, wentylacja W tym:
hali H1, H2 i H3 '
(w trakcie pracy przy ciagu cyna 0,118
niskocynowym) olow 0,208
antymon 0,032
cynk 0,043
miedz 0,100
dwutlenek siarki 0,0008
dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,017
rafinacyjnym C pyt ogétem 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
pyt zaw. PM 2,5 0,0006
dwutlenek siarki 0,0008
dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,017
rafinacyjnym D pyt ogétem 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
pyt zaw. PM 2,5 0,0006
dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,0375
3 E2 Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,017
segregacyjnym D1 pyt ogétem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
pyt zaw. PM 2,5 0,00056
dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,017
segregacyjnym D2 pyt ogotem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
pyt zaw. PM 2,5 0,00056
dwutlenek siarki 0,0029
dwutlenek azotu 0,221
Emitorem tagcznie tlenek wegla 0,062
pyt ogétem 0,0029
pyt zaw. PM10 0,0029
pyt zaw. PM 2,5 0,0024
dwutlenek siarki 0,00012
dwutlenek azotu 0,009
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,0025
rafinacyjnym | pyt ogétem 0,00012
pyt zaw. PM10 0,00012
pyt zaw. PM 2,5 0,000096
dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,0375
4 E3 Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,011
rafinacyjnym | 2 pyt ogoétem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
pyt zaw. PM 2,5 0,00056
dwutlenek siarki 0,00017
dwutlenek azotu 0,0465
Emitorem tagcznie tlenek wegla 0,0135
pyt ogétem 0,00082
pyt zaw. PM10 0,00082
pyt zaw. PM 2,5 0,000656
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dwutlenek siarki 0,00012
dwutlenek azotu 0,009
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,0025
rafinacyjnym J pyt ogétem 0,00012
pyt zaw. PM10 0,00012
pyt zaw. PM 2,5 0,000096
dwutlenek siarki 0,00064
dwutlenek azotu 0,05
5 E4 Podgrzewanie metalu podawanego tlenek wegla 0,013
do pieca prozniowego w kotle G4 pyt ogétem 0,00064
pyt zaw. PM10 0,00064
pyt zaw. PM 2,5 0,000512
dwutlenek siarki 0,0008
dwutlenek azotu 0,0590
Emitorem tgcznie tlenek wegla 0,0155
pyt ogétem 0,0008
pyt zaw. PM10 0,0008
pyt zaw. PM 2,5 0,000736
dwutlenek siarki 0,0004
dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,009
rafinacyjnym G pyt ogotem 0,0006
pyt zaw. PM10 0,0006
pyt zaw. PM 2,5 0,00048
dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,0375
6 E5 Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,011
rafinacyjnym G2 pyt ogotem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
pyt zaw. PM 2,5 0,00056
dwutlenek siarki 0,001
dwutlenek azotu 0,0675
Emitorem tacznie tlenek wegla 0,020
pyt ogétem 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
pyt zaw. PM 2,5 0,0011
dwutlenek siarki 0,0004
dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,009
rafinacyjnym H pyt ogétem 0,0006
pyt zaw. PM10 0,0006
pyt zaw. PM 2,5 0,00048
dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,0375
7 E6 Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek yve,gla 0,011
rafinacyjnym H 2 pyt ogotem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
pyt zaw. PM 2,5 0,00056
dwutlenek siarki 0,001
dwutlenek azotu 0,0675
Emitorem tagcznie tlenek yvegla 0,020
pyt ogotem 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
pyt zaw. PM 2.5 0,0011
dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
8 £7 Spalanie gazu ziemnego w piecu tlenek wegla 0,0015
grzewczym 1 pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
pyt zaw. PM 2,5 0,000072
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dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
9 E8 Spalanie gazu ziemnego w piecu tlenek wegla 0,0015
’ grzewczym 2 pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
pyt zaw. PM 2,5 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
10 E9 Spalanie gazu z!emnego tlenek wegla 0,0015
’ W hagrzewnicy 1 pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
pyt zaw. PM 2,5 0,000008
dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
11 E10 Spalanie gazu z!emnego tlenek wegla 0,0015
' W hagrzewnicy 2 pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
pyt zaw. PM 2,5 0,000008
dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
12 E11 Spalanie gazu ziemnego tlenek wegla 0,0015
‘ W hagrzewnicy 3 pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
pyt zaw. PM 2,5 0,000008
dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
13 E12 Spalanie gazu ziemnego tlenek wegla 0,0015
' W hagrzewnicy 4 pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
pyt zaw. PM 2,5 0,000008
dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
14 E13 Spalanie gazu ziemnego tlenek wegla 0,0015
‘ W hagrzewnicy 5 pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
pyt zaw. PM 2,5 0,000008
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
15 E14 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
' w hali H2 pyt ogétem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,000008
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
16 E15 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
' w hali H2 pyt ogétem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
17 E16 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
’ w hali H2 pyt ogétem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2.5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
18 E17 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
' w hali H2 pyt ogétem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
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dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
19 E18 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
' w hali H2 pyt ogétem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
20 E19 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
‘ w hali H2 pyt ogotem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
21 E20 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
' w hali H2 pyt ogétem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
29 E21 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
' w hali H2 pyt ogétem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
23 E22 Procesy produkcyjne realizowane w | tlenek wegla 0,00018
’ hali H2 pyt ogotem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,000015
dwutlenek azotu 0,0009
o E23 Procesy produkcyjne realizowane tlenek wegla 0,00018
' w hali H2 pyt ogotem 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
pyt zaw. PM 2,5 0,0000088
dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
. . . tlenek wegla 0,005
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R oyt ogotem 0.00024
pyt zaw. PM10 0,00024
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
dwutlenek siarki 0,00124
dwutlenek azotu 0,072
. ' . tlenek wegla 0,065
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R 1 pyt ogélem 0.0009
pyt zaw. PM10 0,0009
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
25. E24 dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
. ' . tlenek wegla 0,005
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R 2 oyt ogotem 0.00024
pyt zaw. PM10 0,00024
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym P ’;I)()aﬂn sgév*vsgla 88882 4
pyt zaw. PM10 0,00024
pyt zaw. PM 2.5 0,00019
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dwutlenek siarki 0,00196
dwutlenek azotu 0,126
. . tlenek wegla 0,08
Emitorem tgcznie oyt ogotem 0.0016
pyt zaw. PM10 0,0016
pyt zaw. PM 2,5 0,00076
dwutlenek siarki 0,0012
dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu w kotle do topienia G3 |tlenek wegla 0,011
pyt ogétem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
pyt zaw. PM 2,5 0,00056
dwutlenek siarki 0,0006
dwutlenek azotu 0,0188
. I tlenek wegla 0,006
Spalanie gazu w kotle do topienia R3 oyt ogélem 0.00035
pyt zaw. PM10 0,00035
pyt zaw. PM 2,5 0,00028
dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
. ' . tlenek wegla 0,005
26. E25 Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym M oyt ogotem 0.00024
pyt zaw. PM10 0,00024
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
dwutlenek siarki 0,0001
dwutlenek azotu 0,006
tlenek wegla 0,003
Urzadzenie odlewnicze M pyt ogotem 0,0002
pyt zaw. PM10 0,0002
pyt zaw. PM 2,5 0,00016
dwutlenek siarki 0,0030
dwutlenek azotu 0,0803
Emitorem tacznie tlenek wegla 0,0250
pyt ogétem 0,0015
pyt zaw. PM10 0,0015
pyt zaw. PM 2,55 0,00119
dwutlenek siarki 0,00008
dwutlenek azotu 0,006
27 E26 Spalanie gazu w nagrzewnicy tlenek wegla 0,0018
' zainstalowanej w dobuddéwce hali H1 | pyt ogétem 0,00008
pyt zaw. PM10 0,00008
pyt zaw. PM 2,5 0,00007
dwutlenek siarki 0,00008
dwutlenek azotu 0,006
. . tlenek wegla 0,0018
28. E27 Spalanie gazu w nagrzewnicy nr 7 pyt ogotem 0.00008
pyt zaw. PM10 0,00008
pyt zaw. PM 2,5 0,00007
dwutlenek siarki 0,00008
dwutlenek azotu 0,006
. . tlenek wegla 0,0018
29. E28 Spalanie gazu w nagrzewnicy nr 8 oyt ogotem 0,00008
pyt zaw. PM10 0,00008
pyt zaw. PM 2.5 0,00007

.4. W pkt. 11.1.2 okreslajacym maksymalng emisje roczng z instalacji Tabeli 2
nadaje brzmienie:
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Tabela 2

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji [Mg/rok]
1. | Dwutlenek siarki 660
2. | Dwutlenek azotu 21,6
3. | Tlenek wegla 34,5
4. | Pyt ogétem 7,8
5. | PtPM 2,5 6,3
6. | Pyt PM 10 7.8
- w tym metale w pyle:Cyna 1,67
Otéw 1,76
Antymon 0,42
Cynk 0,70
Miedz 0,24
I.5. W punkcie 11.3.1. okreslajagcym ilosci wytwarzanych odpadéw
niebezpiecznych Tabeli 3 nadaje brzmienie:
Tabela 3
Kod . Wiasciwosci i podstawowy llos¢
LP- | sdpadu Rodzaj odpadu sktad chemiczny [Mg/rok]
Mineralne oleje hydrauliczne Stscr: dz&:afxlascllfakc:y.
1. 1301 10* nie zawierajgce zwigzkow . y . 3,0
. chemiczny: mieszanina
chlorowcoorganicznych .
weglowodoréw
Stan skupienia ciekly.
5 13 02 08* Inne olgje S|Iln|kowe, Poc?stawowy skiac'l 15
przektadniowe i smarowe chemiczny: mieszanina
weglowodoréow
pozoste & Skiad: PP, PE
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone kwasem
3. 1501 10* zanieczyszczone (np. y 0,8
. . A solnym, azotowym,
Srodkami ochrony roslin | i Il
. podchlorynem sodu, sodg
klasy toksycznosci —bardzo akustvezn
toksyczne i toksyczne) yczna,
Sorbenty, mate.rla’ry fllt.rac.yjne Odpady w postaci stafej,
(w tym filtry olejowe nie ujete . .
. . zuzyte czysciwa.
w innych grupach), tkaniny do
: . s Podstawowy skfad
4. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) . 1,8
. . chemiczny: bawetna
i ubrania ochronne . .
. - wypetniona smarami
zanieczyszczone substancjami i oleiami
niebezpiecznymi (np. PCB) jami.
5. | 160107* Filtry olejowe Obudowa metalowa, tkanina, 0,3
materiat papierowy
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
6 16 02 13* nlebezp|.(?czne .ele.menty inne Szklo, pary .rtecu luminofor, 0.2
niz wymienione gaz obojetny, metal
w 16 02 09 do 16 02 12
7. | 160601 | Baterie i akumulatory olowiowe | oW 2Wiazki olowiu, 0,3
stezony kwas siarkowy
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[.6. W punkcie 11.3.2. okreslajacym ilosci wytwarzanych odpadéw innych niz
niebezpieczne Tabeli 4 nadaje brzmienie:

Tabela 4
Kod . Wiasciwosci i podstawowy sktad llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu chemiczny [Mg/rok]
Krzemiany wapniowo zelazowe
skatopodobne o wysokiej twardosci
i gestosci. Sktad chemiczny : cynk
Inne zuzle (4 - 8%), otdbw maks do 1 %, miedz
L 100809 (zuzel fajalitowy) 01- 03%, arsen 0,05 — 01 %, kadm, 7000
antymon 02-05%, cyna 1-2%, SiO2
20-30%, FeO 30-40%, CaO 10-20%,
MgO 1-5%,AI203 5-10 % S — 1-2%
Zgary w postaci stopu metalicznego.
Zgary inne niz Sktad chemiczny: miedz 50-60%,
2 100811 wymienione w 10 08 10 otéw 20-40%, cyna 02-2%, 400
antymon 6-10%, arsen 1-2%
Opakowania z papieru Stan skupienia staty
3 150101 i tektury (worki z papieru) | Makulatura opakowaniowa (celuloza) 100
Opakowania z tworzyw
4, 150102 sztucznych (folia Polimery etylenu lub propylenu 100
opakowaniowa)
Opakowania z metali
5. 1501 04 (pojemniki, drut, opaski Stopy zelaza i aluminium 300
metalowe, blachy)
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
Z procesow Sktad chemiczny: SiO, ok. 2,7 %,
metalurgicznych inne niz Al,O3z — 0k.3,4 %, Fe,0O;0k.6,2%,
6. 161104 wymienione w 16 11 03 CaO - 0k.1,4%, 160
(zuzyta cegta MgO-76,8%,Cr,O3 — 8,6%.
magnezytowo —
chromowa)
7. 17 04 05 Zelazo i stal Stop Zelaza 200
8. 150103 Opakowania z drewna celuloza 75
9. 1704 01 Miedz, brgz, mosigdz Stan skupienia staty, Miedz, 35
Podstawowy sktad chemiczny:
polimer gumowy, sadza,
10. 16 01 03 Zuzyte opony rozcienczalnik, tlenek cynku, 50
kwas stearynowy, siarka, katalizator,
metale ciezkie.

.7 W punkcie IV.1.1 okreslajacym miejsca i sposoby wprowadzania gazéw
i pytéw do powietrza w Tabeli 5 dodaje wiersz Lp. 29 o brzmieniu:

| 20. | E11

250 | 21

28 | 353 |

8760
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1.8 Punkt IV.1.2 otrzymuje brzmienie:

.IV.1.2. Substancje zanieczyszczajace z Krotkiego Pieca Obrotowego KPO nr 1,
stanowiska zatadunku i oprdzniania pieca KPO nr 1 stanowisko krzepniecia metalu
i zuzla, okapdéw znad kottéw rafinacyjnych C, D, D1, D2, G, G2, G3, G4,H, H2, |, 12, J, M,
R, R1, R2, P po przejsciu przez cyklon o srednicy 5 m i po odpyleniu na filtrach
pulsacyjnych workowo-tkaninowych, odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1.

Substancje zanieczyszczajgce z Krotkiego Pieca Obrotowego KPO nr 2, stanowiska
zatadunku i oprozniania pieca KPO nr 2, stanowisko krzepniecia metalu
i zuzla, wentylacji hali H1,H2 i H3 po przejsciu przez filtry pulsacyjne workowo-
tkaninowe, odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1.1.”

1.9 Punkt IV.1.14 otrzymuje brzmienie:

, IV.1.14. Charakterystyka techniczna stosowanych urzgdzen ochrony powietrza

IV.1.14.1. Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedq pracowaty w uktadzie réwnolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczeh do powietrza emitorem E1.

a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9

— sprawnos$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4,99 mg/m?®

— przeptyw gazu: 85000 m%h

— temperatura: 80 °C

— powierzchnia filtra: 1139 m?

— obciagzenie filtra: 75 m*m?h

— worki wykonane z tworzywa PE/PE: 500g

b) Filtr pulsacyjny, workowo-tkaninowy — typ BH 4214-4.9

— sprawno$é odpylania: max. stezenie za filtrem 4,99 mg/m?®
— temperatura pracy: do 50°C

— powierzchnia filtracji: 2250 m?

— przeptyw powietrza: 125 000 m%/h

— obciagzenie filtra: 55,5 m*/m?h

— materiat workéw: poliester teflonowany.

IV.1.14.2 Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedg pracowaty w ukfadzie rownolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczeh do powietrza emitorem E1.1.
a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9

— sprawno$é odpylania: max. stezenie za filtrem 4,99 mg/m?®
— przeptyw gazu: 85 000 m*/h

— temperatura pracy: 80 °C

— powierzchnia filtra: 1139 m?

— obcigzenie filtra: 75 m*/m?h

— worki wykonane z tworzywa PE/PE: 500g

b) Filtr pulsacyjny, workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9
— sprawno$é odpylania: max. stezenie za filtrem 4,99 mg/m?®
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.10 W punkcie

temperatura pracy: 80°C
powierzchnia filtracji: 1139 m?
przeptyw powietrza: 120 000 m%h
obciazenie filtra: 98 m*/m?h
worki wykonane z tworzywa PE/PE: 5009 .

IV.3.1.2 okreslajagcym miejsce i spos6b magazynowania
odpadow niebezpiecznych w tabeli 7 dodaje wiersz Lp.8 o brzmieniu:

16 01 03

Zuzyte opony

Na utwardzonym placu, ha zewnatrz hali H1,
oznakowanym nazwa i kodem odpaddw.

.11 W punkcie

Iv.3.2.1

odpadami Tabeli 8 nadaje brzmienie:

okreslajagcym sposob dalszego postepowania

Tabela 8
Kod . Miejsce powstawania Spos6b .
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu odpadu
odpadem
Mineralne oleje Wymiana OI.eJOW
hydrauliczne nie w urzadzeniach,
1. 1301 10* y . L, pomieszczenia warsztatowe, R9, R12, D10
zawierajgce zwigzkow ) A
. hale produkcyjne, stanowiska
chlorowcoorganicznych
obstugowe maszyn.
Wymiana olejow
Inne oleje silnikowe, w urzadzeniach,
2. 13 02 08* przektadniowe pomieszczenia warsztatowe, R9, R12, D10
i smarowe hale produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn.
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
3. 1501 10* ’zan|eczyszczone (n,p.' Laboratorium R1, R4, R5, R12
Srodkami ochrony roslin
I'i Il klasy toksycznosci
—bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, . .
N . k ¥
4. 1502 02* $cierki) i ubrania StanOWISf a obs ug!l maszyn R12,D10
i urzadzen
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
. . Wymi Z h filtré
5. | 160107+ Filtry olejowe ymiana Z‘:;Cvf lrowna | g4, R12, D10
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Zuzyte urzadzenia
zawierajgce

Wymiana lamp

6. 16 02 13* niebezpieczne elementy . R4, R12, D10
. o o fluorescencyjnych
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12
Baterie i akumulator Wymiana akumulatorow
7. 16 06 01* y w akumulatorowych wézkach | R4, R5, R6, R12

otowiowe

transportowych

.12 W punkcie

IV.3.2.2 okreslajacym sposéb dalszego

odpadami innymi niz niebezpieczne Tabeli 9 nadaje brzmienie:

postepowania

Tabela 9
Kod . Zrodto powstawania llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu [Mg/rok]
Inne zuzle Powstajace w trakcie
1. 10 08 09 .. e przetopu skfadnikow R12,R5
(zuzel fajalitowy) il
w krotkim piecu obrotowym
Zqary inne niz Powstajace w procesie
2. 1008 11 . g_ y rafinacji stopu surowego R4,
wymienione w 10 08 10
z KPO
Opakowania powstajg
3 1501 01 _ Opakowama.z pap|_eru w wyniku roz’radunku’ RL R 4, R12
i tektury (worki z papieru) dostarczanych surowcow
i dodatkéw wsadowych
Opakowania z tworzyw ?vp\?vk(r)\\il\lznrlg;:(\jltjsrrif
4. | 150102 sztucznych (folia Y , R1,R 4, R12
opakowaniowa) dostarczanych surowcéw
P i dodatkéw wsadowych
5 1501 03 Opakowania Zuzyte palety drewm?ne R1, R3, R12
z drewna Z transportu surowcow
Opakowania z metali ovfjvk%vi\:(aumri;z(\;vjiif
6. 1501 04 (pojemniki, drut, opaski y , R1,R 4, R12
metalowe, blachy) dostarczanych surowcow
» vachy i dodatkéw wsadowych
) Wymiana zuzytych opon na
7. 16 01 03 Zuzyte opony R1, R4,R12
nowe
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
Z procesow
8 16 11 04 meta!urglcznych inne niz | Powstaje w v’vym_ku. wymiany RS, R12
wymienione w 16 11 03 wymuréwki pieca
(zuzyta cegta
magnezytowo —
chromowa)
9. 1704 01 Ztom miedziowy zuzyte czgsm mstg l?CJ,I R4,
elektrycznej oraz silnikéw
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elektrycznych
zuzyte czesci maszyn
10. 17 04 05 Zelazo i stal i urzgdzen, remonty R4, R12
budowlane

[.13 Dodaje punkt IV.4.4 o0 brzmieniu:

.IV.4.4 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczaniu ilosci
ich negatywnego oddziatywania na sSrodowisko:

— wszystkie pyly powstajace w trakcie prac porzadkowych, powstajgce
w urzadzeniach odpylajacych osady z osadnika przy myciu két zawracane sg do
produkcji ( wytop w KPO),

— minimalizacja ilosci przepracowanych olejow i smardéw poprzez stosowanie
produktow dobrej jakosci o wydtuzonym terminie uzywalnosci,

— racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami, przestrzeganie rezimu
technologicznego w celu wyeliminowania ponadnormatywnego zuzycia surowca
przyczyniajacych sie do zwiekszenia ilosci powstajgcych odpadow,

— prowadzenie szkolen pracownikbw w zakresie problematyki gospodarki
odpadami ”.

.14 W punkcie [V.4.1 okreslajgcym dopuszczalne rodzaje i mase
przetwarzanych odpadoéw Tabeli 10 nadaje brzmienie:

Tabela 10

Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 03 01 05 Trociny, widry, scinki, d_revyno, ptyta widrowa, fornir i inne niz 100

wymienione w 03 01 04
2. 06 03 15 Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie 200
3. 1002 10 Zgorzelina walcownicza 1100
4, 10 04 02° Zgary( otowiu) z produkcji pierwotnej i wtornej 5500
5. 10 04 99 Inne nie wymienione odpady (z hutnictwa oftowiu) 600
6. 10 08 04 Czastki i pyty 200
7. 10 08 09 Inne zuzle (cynowe) 200
8. 1008 11 Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 12000
9 1008 18 Szlamy i osady pofiltre?f:yjne z oc.:zyszczania gazéw odlotowych, inne 4000
niz wymienione w 10 08 17
10. | 1008 15 Pyty z gazéw odlotowych zawierajgce substancje niebezpieczne 2000
11. | 1010083 Zgary i zuzle odlewnicze 200
12. | 101099 Inne niewymienione odpady (tzw. mutki cynowe) 200
13 | 101112 Szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 10 11* 4
(szkto ttoczone)
14. | 11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 3000
15. | 110110 Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09 1500
16. | 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 30
17. | 150103 Opakowania drewniane (palety) 50
18. | 150202" Sor.benty, materiaty fiItrgcyjne (w .tym . filtry olejowe n’ie.uth.e 1000
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
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i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

(w tym PCB)
19. | 170401 Miedz, brgz, mosigdz (Ztom miedziowy) 75
20. | 170402 Aluminium (Ztom Aluminiowy) 75
21. | 170403 Oléw (Ztom Otowiowy) 4000
22. | 1704 06 Cyna (Ztom cynowy) 2000
23. | 170407 Mieszaniny metali (Zanieczyszczone stopy cyny ) 600

[.15 Punktowi IV.5 nadaje nowe brzmienie:

V.5, Zrodta hatasu ich rozktad czasu pracy w ciggu doby

P1- P2: Wentylatory wyciggowe z instalacji technologicznej o mocy N=160 KW —
2 szt., zlokalizowane na zewnagtrz hali Nr 1 przy elewacji potudniowej na
poziomie terenu.

P3: Wentylator wyciggowy z instalacji sanitarnej o mocy N = 250 kW -
Zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacji potudniowej na poziomie
terenu.

P4. Wentylator wyciggowy z instalacji sanitarnej o mocy N = 160 kW -
Zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacji potudniowej na poziomie
terenu.

P5-P7: Chtodnie wentylatorowe typu CWT o mocy N=5,5 kW - 3 szt
Zlokalizowanych na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacji potudniowej na poziomie
terenu.

P8 : Pompa tlenowa zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacji
potudniowe;.

P9: Hala produkcyjna Nr 1.

P10: Hala produkcyjna Nr 2.

P11: Hala produkcyjna Nr 3.

P12: Sprezarkownia.

Czas pracy zrodet w odniesieniu do doby: 24 h”.

[.16 W punkcie V.1 okreslajacym zuzycie wody Tabeli 11 nadaje brzmienie:

Tabela 11
Lp. Rodzaj wody Pobér wody
1. Woda pitna 60 m°/d
2. Woda przemystowa 10 m°/d
Woda zdemineralizowana dla potrzeb 3, ..
3. . 2 m“/ miesigc
laboratorium

.17 W punkcie V.2 okreslajacym ilosci stosowanych surowcéw i materiatéow
Tabeli 11 nadaje brzmienie:
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Tabela 12

Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. Chlorek cynku Mg/rok 78,0
2. Wapno chlorowane Mg/rok 0,5
3. Antracyt Mg/rok 3800
4. Kamien wapienny Mg/rok 600
5. Krzemionka Mg/rok 1800
6. Weglan sodu Mg/rok 20
7. Siarka Mg/rok 180
8. Aluminium Mg/rok 100
9. Chlorek amonu (salmiak) Mg/rok 75
10. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 150
11. | Tlen Mg/rok 12500
12. | Azotan sodu Mg/rok 50
13. | Arsen metaliczny Mg/rok 0,6
14. | Kadm metaliczny Mg/rok 1
15. | Kwas solny techniczny Mg/rok 100
16. | Mosiadz Mg/rok 100
17. | Chlorek wapnia Mg/rok 200
18. | Chlorek sodu Mg/rok 18
19. | Kwas azotowy stezony Mg/rok 24
20. | Kwas solny stezony Mag/rok 250
21. | Mocznik Mg/rok 24
22. | Pirosiarczan sodowy Mg/rok 0,6
23. | Siarczan sodowy Mg/rok 0,6
24. | Kamienh wapienny Mg/rok 12
25. | Perhydrol (50%) Mg/rok 40
26. | Wapno hydratyzowane Mg/rok 24
27. | Podchloryn sodu Mg/rok 1

.18 W punkcie V.3 okreslajacym zuzycie energii i paliw Tabeli 13 nadaje
brzmienie:

Tabela 13
Lp. Rodzaj energii lub paliwa Jednostka Zuzycie energii
1. Energia elektryczna MWh/rok 10 000
2. Gaz ziemny tys. m°/rok 7 700

[.19 Punktowi VI.2 nadaje brzmienie:

»V1.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pytdw do
powietrza bedg zamontowane na emitorach E1 oraz E1.1.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byC na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.
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VI.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabela 14

Lp.

Emitor Czestotliwo$¢ pomiaréow Oznaczane zanieczyszczenia

dwutlenek siarki
tlenki azotu
tlenek wegla
pyt ogétem
Eloraz E1.1 dwa razy w roku wtym:
cyna
cynk
miedz
otow
antymon

VI.2.4. Metodyki pomiarowe:

Pomiary emisji nalezy wykonywa¢ metodami opisanymi w Polskich Normach”.

[.20 Punktowi V1.6 nadaje nowe brzmienie:

,» V1.6 Monitoring emisji hatasu

Monitoring emisji hatasu prowadzony bedzie metodg pomiarowg — obliczeniowa.
W drodze pomiaréw okreslony zostanie poziom dzwieku nastepujgcych zrodet

hatasu:

P1-P2

P3-P4

P5-P7

P8

P9

P10

P11

Przy wentylatorach wyciggowych =z instalacji technologicznej typu
125-SMS/R zlokalizowane na zewnatrz hali Nr 1 przy elewac;ji potudniowej
na poziomie terenu.

Przy wentylatorach wyciggowych z instalacji sanitarnej typu RM56-N-60
zlokalizowane na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacji potudniowej na
poziomie terenu.

Przy chtodniach wentylatorowych typu CWT zlokalizowanych na zewnatrz
hali Nr 1 przy elewacji potudniowej na poziomie terenu.

Przy pompie tlenowej zlokalizowanej na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacji
potudniowe;.

W hali produkcyjnej Nr 1 wewnatrz pomieszczenia (w odlegtosci 1 m od
elewaciji).
W hali produkcyjnej Nr 2 wewnatrz pomieszczenia (w odlegtosci 1 m od
elewaciji).

W hali produkcyjnej Nr 3 wewnatrz pomieszczenia (w odlegtosci 1 m od
elewaciji).
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P12 W sprezarkowni wewnatrz pomieszczenia (w odlegtosci 1 m od elewac;ji).

Przeprowadzone zostang obliczenia poziomu mocy akustycznej Zzrodet (dla zrodet
typu ,punktowego”) oraz obliczenie izolacyjnosci wypadkowej elewacji i dachu (dla
zrodet typu ,budynek”) na podstawie obliczen symulacyjnych zgodnych z metodyka
okreslong w Polskiej Normie: PN-ISO 9613-2:2002 — Akustyka. Ttumienie dzwieku
podczas propagacji w przestrzeni otwartej, zasieg wysterowania izolinii hatasu
55dB (A) i 45 dB (A).

Pomiary emisji hatasu prowadzone beda rowniez po kazdej zmianie procedury pracy
instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w punkcie IV.5 decyzji”.

Il .Pozostate warunki decyzji pozostajq bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 19 lipca 2013r. Spotka Fenix Metals, ul. Zaktadowa 50,
39-400 Tarnobrzeg zwrécita sie z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r. znak: SR.IV-6618/20/05 ze zm. udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu.
Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
pod numerem 409/2013.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja do wytopu cyny i otowiu, ktéra na
podstawie § 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzgadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaC na srodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397), zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze
znaczaco oddzialywa¢ na Srodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1
ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wiasciwym do zmiany pozwolenia jest
marszatek. Instalacja ta zostata zaklasyfikowana zgodnie z pkt 2 ppkt 6 zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementoéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),
do instalacji do wtdérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopdéw, w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej
4 ton wytopu na dobe dla ofowiu lub kadmu lub powyzej 20 ton wytopu na dobe dla
pozostatych metali.

Po dokonaniu wstepnej analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze
nastgpita istotna zmiana w funkcjonowaniu instalacji, ktéra moze spowodowaé
znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko. Rozbudowa
instalacji spowoduje jej 100 % - owy wzrost zdolnosci produkcyjnej, tym samym
wzrosnie min.: emisja zanieczyszczen pytowych, hatasu, odpadow, zuzycie
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surowcow. Stad uznano, ze wnioskowana zmiana pozwolenia jest istotng zmiang
zgodnie z art.3 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po uzupetnieniu przez Spotke wymogdw formalnych, pismem z dnia 9 sierpnia
2013r. zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla w/w instalacji oraz podano do publicznej
wiadomosci fakt, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie.

Po szczegdotlowym zapoznaniu sie z przediozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony Srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Dlatego tez postanowieniem z dnia 21 sierpnia 2013 r. znak:
0S-1.7222.22.4.2013.EK wezwano Spoétke do uzupetnienia wniosku. Stosowne
uzupetnienie zostato przedtozone przy pismach z dnia 3 i 4 wrzesnia 2013r.
Uwzgledniajgc wymogi art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (tekst jednolity z 2008 r. Dz. U. Nr 25 poz. 150 ze zm.) w trybie ustawy
z dnia 03 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie S$rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko (Dz. U. Nr 199 poz. 1227 ze zm.) zapewniono udziat
spoteczenstwa w prowadzonym postepowaniu. W okresie 21 dniowego
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag ani zastrzezen do przedfozonej
dokumentaciji.

Przedmiotem wniosku jest rozbudowa instalacji do produkcji cyny i materiatow
cynonosnych w ramach ktorej przewidziano:

— dobudowe do budynku produkcyjnego segmentu o powierzchni zabudowy

ok. 450 m®,

— montaz drugiego pieca obrotowego (KPO nr 2) o pojemnosci 20 ton i wydajnosci

12 0000 ton/rok,

— budowe ukfadu wentylacji sanitarnej i systemu oczyszczania gazow odlotowych

z dodatkowego pieca nr 2.

Na wszystkie zamierzenia inwestycyjne prowadzacy instalacje uzyskat decyzje
o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia wydang
przez Burmistrza Miasta i Gminy Nowa Deba z dnia 16 grudnia 2008r. znak:
GKS.7625-19/08.

Rezultatem przeprowadzonej rozbudowy bedzie zwiekszenie mozliwosci
produkcyjnych instalacji. Maksymalna zdolno$¢ przetwarzania odpadow
cynonosnych wzrosnie z 28 Mg/dobe do 56 Mg/dobe. Wobec czego pozwolenie
zintegrowane wymaga aktualizacji jego warunkow w zakresie powietrza, hatasu,
gospodarki odpadami, opisu instalacji, zuzycia surowcow.

W oparciu o wniosek strony oraz przedtozong dokumentacje niniejszg decyzjg
dokonano zmian w pkt. w pkt. I.1 pozwolenia zintegrowanego w zakresie wielkosci
produkcji oraz w pkt. 1.2.1 uzupetniono opis instalacji o nowe urzadzenia to jest piec
KPO nr 2 i dodatkowy obieg chtodniczy w uktadzie zamknietym.
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W odniesieniu do emisji zanieczyszczen do powietrza montaz drugiego pieca
topialnego (KPO nr 2) o parametrach takich samych jak piec obecnie pracujacy
spowoduje wzrost ilosci emitowanych zanieczyszczeh do powietrza (w tym SOo,
NO,, CO, pytu) ogétem o ok. 56 %. W punkcie 11.1.2 okre$lono maksymalne roczne
wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza, po rozbudowie instalacji. Nowy KPO
nr 2 posiadat bedzie indywidualny system odpylania z dwoma filtrami pulsacyjnymi
(co uwzgledniono dokonujgc zmian punktu 1V.1.14), zakonczony emitorem E1.1.
W dokumentacji wykazano, ze po wprowadzonych zmianach emisja nie bedzie
powodowac przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu oraz wartosci odniesienia okreslonych
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu. W zwigzku z rozszerzeniem w ww.
rozporzadzeniu listy substancji, dla ktérych okreslono poziomy dopuszczalne
w powietrzu o pyt zawieszony PM 2,5 w decyzji, réwniez dla tej substancji okreslono
dopuszczalng wielkos¢ emisji. W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajgc
z uprawnien wynikajacych z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska, natozono na prowadzacego instalacje dodatkowy obowigzek
wykonywania pomiaréw wielkosci emisji w emitorze E1.1.

W odniesieniu do hatasu emitowanego do sSrodowiska z instalacji zaktadu,
zostang zainstalowane nowe zrodta hatasu tj. dwa wentylatory wyciggowe.
Uwzgledniajac dodatkowe zrodta hatasu, we wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego Spoétka przedstawita wyniki z pomiarow emisji hatasu, z ktérych
wynika, iz instalacja nie powoduje przekroczeh dopuszczalnego poziomu hatasu na
najblizszych terenach chronionych akustycznie zarowno w porze dziennej jak
I nocnej. Przychylono sie wiec do wniosku Spotki i dokonano zmian w powyzszym
zakresie w pkt.IV.5 i VI.6 decyzji.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony srodowiska pozwolenie
zintegrowane okresla warunki dotyczace wytwarzania odpadéw. W zwigzku
z rozbudowg Zaktadu zwiekszeniu ulegta ilo§¢ wytwarzanych odpaddéw
niebezpiecznych z 4,59 Mg/rok na 7,2 Mg/rok oraz innych niz niebezpieczne
z 4 180 na 8 375 Mg/ rok. Ponadto Spdétka Fenix Metals zgodnie z pozwoleniem
przetwarza odpady w procesie odzysku R-4 o tgcznej masie 20 717 Mg/rok. Zmiany
w instalacji nie sg zwigzane ze zmiang sposobu ani miejsca przetwarzania odpadow.
Materiaty wtérne zawierajgce cyne przetwarzane sg i bedg w stop metalowy cyny
i innych metali. Zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej instalacji spowoduje wzrost ilosci
przetwarzanych odpadéw do 38 634 Mg rocznie.

Z uwagi na znaczne zwiekszenie ilosci odpadow zaréwno wytwarzanych jak
i przetwarzanych na etapie wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego
przeanalizowano zdolnosci magazynowe Zaktadu. Odpady wytwarzane gromadzone
bedg w taki sam sposdb jak przed rozbudowg. Podstawowym odpadem
technologicznym, ktéry wymaga zagospodarowania zewnetrznego jest tzw. zuzel
fajalitowy powstajagcy w KPO. Zuzel ten jest spuszczany do zeliwnych kadzi,
schtadzany, a po sprawdzeniu sktadu chemicznego magazynowany w wydzielonym
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miejscu. Z uwagi na zwiekszenie ilosci powstajgcego odpadu zwiekszy sie
czestotliwos¢ jego odbioru do ok. 2 dni przez uprawnionego odbiorce celem
zagospodarowania.

Nie zmieni sie sposdb magazynowania odpadéw przewidzianych do przetwarzania.
Zostang zwiekszone powierzchnie magazynowe poprzez przedtuzenie hali H1 oraz
H2 o0 24 m, co pozwoli tacznie uzyskaé powierzchnie 1008 m?.

Ponadto w zwigzku ze wzrostem wydajnosci instalacji zwiekszy sie zuzycie energii

elektrycznej o ok. 30 % oraz gazu ziemnego o ok. 38%.

Analize rozbudowanej instalacji pod katem
przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw:

najlepszych dostepnych technik

Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metals

Industries. Dokument referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik
w produkcji metali niezelaznych, grudzien 2001.
— ,Najlepsze Dostepne techniki (BAT) wytyczne dla produkcji i przetwérstwa

metali niezelaznych, maj 2007

— Dokument Referencyjny BAT dla ogdinych zasad monitoringu, lipiec 2003 r.

— Dokument
luty 2009 r.

referencyjny BAT w zakresie efektywnosci

energetycznej,

— Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w zakresie

emisji z magazynowania, lipiec 2006.

Rozwiazania zalecane przez
dokument referencyjny

Rozwiazania stosowane
w Fenix Metals Sp. z 0.0.

Preferowane piece do wytopu metalu z palnikiem gazowym
niskoemisyjnym lub palnikiem do spalania gazu ziemnego w czystym
tlenie.

W instalacji zastosowano palnik tlenowo — gazowy.
Zastosowanie  palnika eliminuje  wytwarzanie
tlenkéw azotu powstajacych w trakcie spalania gazu
ziemnego z nadmiarem powietrza.

Dla produkcji metali niezelaznych zalecane sg procesy rafinacji
ogniowej. Dla piecéw do rafinacji ogniowej stosowane sa systemy
wychwytu oparéw; wymagany system ograniczania emisji bedzie sie
réznit w zaleznosci od uzytego materiatu. Zalecana technologia rafinacji
wymaga, aby urzadzenia do rafinacji byly wyposazone w wydajne
kolektorowanie wydzielajacych sie pytow.

Proces rafinacji w kottach prowadzony bedzie
metoda ogniowa. Kotly wyposazone bedg
W przeponowy system ogrzewania palnikami
gazowymi umieszczonymi w dolnej czesci kotta,
ktory uniemozliwia kontakt stopu ze spalinami Gazy
procesowe z rafinacji sg odprowadzane tzw.
systemem wentylacji sanitarnej poprzez okapy nad
kottem. Gazy te sg oczyszczane na oddzielnym
filtrze tkaninowym i po odpyleniu wprowadzane do
wspolnego emitora ( z zanieczyszczeniami z pieca
KPO)

Magazynowanie i transport

Magazynowanie poszczegdlnych dostarczanych materiatéw w sposoéb

selektywny, zapobiegajacy zanieczyszczeniom i zagrozeniom podczas

magazynowania.

Ogodlne wytyczne w zakresie magazynowania:

— magazynowanie pyldbw w zamknietych budynkach lub szczelnych
opakowaniach,

— magazynowanie surowcow zawierajgcych substancje rozpuszczalne
pod dachem

— mozliwosci magazynowania niepylacych i
surowcow w otwartym magazynie.

nierozpuszczalnych

Wszystkie surowce przeznaczone na mieszanke
wsadowg do piecow KPO bedg w sposéb
selektywny gromadzone w halach magazynowych
H1 oraz H3. W zaleznosci odpady cynonosne
magazynowane bedg w big — bagach, boksach
betonowych, pojemnikach stalowych Ilub na
utwardzonym podtozu.

Surowce i dodatki wsadowe oraz substancje rafinujgce i paliwo powinny
by¢  transportowane w  sposéb  zapobiegajacy  wtérnemu
zanieczyszczeniu Srodowiska.

W instalacji wszystkie surowce i dodatki bedg
transportowane w pojemnikach, workach lub
kontenerach metalowych i roztadowywane w hali,
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gromadzone w spos6b zorganizowany, selektywny,
na betonowym  podiozu. Potaczenie  hali
magazynowo-surowcowej z halg produkcyjng
zorganizowane bedzie za pomocg zadaszonej
i obudowanej przewigzki, aby zapobiec emisji
niezorganizowanej. Przygotowywanie —mieszanki
wsadowej bedzie sie odbywato w zamknietym
pomieszczeniu

Ochrona powietrza

Ponizsza tabela okresla poziomy emisji ktérych nalezy oczekiwaé

stosujgc NDT:

Techniki, ktére moga

Zanlecz.y- Zakres wymagany by¢ zastosowane dla
szczenie BAT . L
osiagniecia BAT
Pyt 1-5mg/Nm® Filtry tkaninowe

Zastosowano filtry workowe pulsacyjne. Stezenia
pytu za filtrem 4,99 mg/Nm?®, gwarantowane przez
producenta filtra.

chlorki, fluorki i

S0,: 50 —200 mg/Nm?®

Nie sg konieczne — nie
emituje sie chlorkéw

100 — 300 mg/Nm?®

Palnik paliwowo-tlenowy

inne zwigzki Chlorki: < 5 mg/Nm” i ﬂuorkgw . brak’topmkow 802 : 209 mg/Nm .
rozpuszczalne . 3 i rafinatoréw Chlorki i fluorki nie wystepujg
. Fluorki < 1 mg/Nm .
w wodzie w postaci soli chloru
i fluoru
3 L L Zastosowano palnik paliwowo-tlenowy. Zawarto$¢
Tlenki azotu <100 mg/Nm Palniki niskoemisyjne tlenkéw azotu w gazach odcigganych z pieca KPO

przyjeto 200 mg/Nm?*

Gospodarka odpadami

- zapobieganie i ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadow,
- prowadzenie segregacji odpaddéw, tam gdzie to mozliwe,

- ewidencja sposobu postepowania z odpadami,
- zapewnienie wiasciwych warunkéw magazynowania odpadow,
zwlaszcza odpaddw niebezpiecznych,

- uwzglednienie w procedurach postgpowania szczegéinych wtasciwosci

odpadow,

- maksymalizacja odzysku i recyklingu odpadow.

- identyfikacja zrédet i pochodzenia odpadéw

z okresleniem ich wtasciwosci (odpady
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),

- selektywne magazynowanie poszczegolnych
rodzajow odpadoéw,

- przekazywanie odpadéw gospodarujgcym
odpadami celem ich odzysku lub unieszkodliwienia.
Odpady sg magazynowane selektywnie, w
oznakowanych pojemnikach, odpowiednich do
rodzaju odpadu

Powstajacy zuzel fajalitowy w ilosci 530 kg/Mg
produktu. Stanowi gotowy produkt do ponownego
wykorzystania.

W catosci zawracane do przetopu w KPO.

A Wymagany
Rodzaj Zrodio llos¢ sposob
. powstajace .
odpadu powstawania postepowania
go odpadu
z odpadem
Odzysk przez
rozpuszczanie
- i krystalizacje.
Zuzel V\\:prit;:pulaé\};e o ||3(; /i/lo; Produkcja
substancji do
ponownego
wykorzystania.
Usuwanie przez
obrobke lub
gromadzenie pod
Pyty z Oczyszczanie ziemig. Czesciowo
odpylania gazéw odnawiane za
gazéw technolo- i pomoca zwigzkdw
odlotowych gicznych chemicznych lub
wykorzystanie
w przemysle
stalowym.
W trakcie
pracy pieca Mozliwosc¢
. wymurowka ponownego
Wymgrowka sie zuzywa Ok. 2 kg/Mg wykorzystania po
z pieca . ) -
i konieczne uzdatnieniu lub
jestjej skladowanie.
usunigcie

Ok. 0,1 kg/Mg produktu. W catosci odsprzedawane
uprawnionym specjalistycznym firmom.
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Wytapianie

Proces w piecach, odzysk
wytopu metali, soli

Ok. 25

Zgary kg/Mg

W catosci zawracany do procesu przetopu.

Powstajagce odpady miedzyoperacyjne powinny byé zawracane do
procesu, a powstajgce odpady technologiczne w maksymalnym stopniu
poddane odzyskowi.

W instalacji wszystkie odpady miedzyoperacyjne jak
zgary, zmiotki z powierzchni hal, osady z osadnika
przy myciu kot pojazdéw, pyly z odpylania w filtrach
workowych, zawracane bedg do przetopu. Zuzel
fajalitowy przekazywany bedzie do wykorzystania
do budowy

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu:
- prowadzenie ewidencji odpaddéw i nadzoru nad miejscami ich
magazynowania.

Monitoring postepowania z odpadami obejmuje:

- ewidencje odpaddéw zgodnie z wymogami prawa
krajowego (karty ewidencji i przekazania odpadéw),
- instrukcje wewnetrzng okreslajgca postepowanie
z odpadami.

Ochrona przed hatasem

W dokumentach referencyjnych produkcji metali niezelaznych nie
przedstawiono zadnych szczegotowych informacji dotyczacych
poziomoéw hatasu.

W zwigzku z powyzszym mozna uznac, ze instalacja spetnia wymogi
BAT w zakresie emisji hatasu, w przypadku gdy nie przekracza
standardow jakosci srodowiska na granicy z terenami podlegajacymi
ochronie akustycznej zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w $rodowisku (Dz. U. 2007 nr 120 poz. 826).

Przedstawiona przez Spotke ocena akustyczna .
pozwala stwierdzi¢, ze praca instalacji IPPC w tym
zaktadzie nie powoduje przekroczen
dopuszczanych pozioméw hatasu na terenach
podlegajacych ochronie akustyczne;.

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu hatasu:
- monitoring emisji hatasu w Srodowisku poza zaktadem co 2 lata.

Monitoring hatasu prowadzony jest i bedzie zgodnie
z wymogami prawa krajowego co 2 lata.

Gospodarka wodno $ciekowa

wodno
obiegow

Brak szczegdtowych wytycznych dotyczacych gospodarki
Sciekowej. Ogolne wskazowki zalecajg  stosowanie
zamknietych i powtérne wykorzystanie wod i Sciekow.

Scieki technologiczne w cato$ci zawracane do
przetopu

Prowadzenie procesu

Kontrola stabilnosci, wydajnosci i bezawaryjna praca.

Staty nadzér przeszkolonych pracownikéow nad
przebiegiem poszczegdinych operacji
przebiegajacych pod kontrolg aparatury kontrolno —
pomiarowej. Kontrola jako$ci produktéw.

Za najlepsze dostepne techniki BAT uwazane sa techniki kontroli

procesu technologicznego,

ktorych celem jest przeprowadzanie pomiaréw oraz utrzymywanie

optymalnych parametréw, takich jak: temperatura, ci$nienie, sktadniki

gazu oraz innych krytycznych parametréw procesu echnologicznego itd.

Pobieranie prébek i analiza surowcéw w celu kontroli warunkéw

instalacji. Powinno sie uzyskiwa¢ dobrg mieszanke réznych materiatéw

wsadowych dla potrzeb zoptymalizowania skutecznosci

konwersji oraz ograniczania emisji zanieczyszczen i ilosci odrzutéw.

Prowadzenie procesu technologicznego moze zosta¢ zoptymalizowane

poprzez stosowanie systemow wazenia i dozowania materiatow

wsadowych, stosowanie mikroprocesoréw do kontrolowania szybkosci

dozowania, krytycznych warunkéw procesu i spalania oraz domieszek

gazu. Mozliwos¢ takg stwarzajg pomiary kilku parametréw oraz

instalacja alarmu dla parametréw krytycznych, wsréd ktérych znajdujg

sie:

— Monitoring w czasie rzeczywistym temperatury, ci$nienia w piecu (lub
jego obnizenia), ilosci lub przeptywu gazu.

— Monitoring skfadnikéw gazu (02, SO2, CO, pyt, NOx itd.)

— Monitoring drgan w czasie rzeczywistym w celu wykrycia blokad lub
mozliwej awarii urzadzen.

— Monitoring pradu i napigcia w czasie rzeczywistym przy
technologicznych procesach elektrolitycznych.

— Monitoring emisji w czasie rzeczywistym w celu kontrolowania
krytycznych parametréw procesu technologicznego.

Spotka prowadzi

- ciagty pomiar ilosci zuzywanego tlenu,

- ciagty pomiar ilosci zuzywanego gazu ziemnego

- pomiar ciggty pomiar cisnienia tlenu,

- ciaglty pomiar temperatury gazéw odlotowych
przed filtrami workowymi,

- ciagty pomiar spadku ci$nienia w filtrze
workowym
- analiza chemiczna zuzla z pieca KPO

w zakresie: Zn, Pb, Cu, As, Cd, Sb, Sn, SiO2,
FeO, CaO, MgO, AI203, MnO, S, wedlug
ustalonej procedury — po kazdym wytopie

- analiza chemiczna stopu surowego z pieca KPO
wedlug wymogdéw normy lub wymagan
zamawiajgcego — po kazdym wytopie,

- analiza chemiczna materiatdw wsadowych,
stopow lutowniczych oraz innych stopow metali
niezelaznych w trakcie procesu produkcyjnego
oraz jako kontrola koncowa wyrobu wedtug
wymagan normy lub wymagan zamawiajacego

— codziennie,

- pomiar ci$nienia wewnatrz pieca proézniowego -
codziennie,

- pomiar cisnienia wody chiodzacej piec
prozniowy

- pomiar temperatury procesu w  piecu

podgrzewajacym metal — codziennie,

0S-1.7222.22.4.2013.EK

Strona 24 z 25




— Monitorowanie oraz kontrola temperatury w piecach do topienia w celu
zapobiezenia tworzeniu sie oparow metalu lub tlenkow metalu na
skutek przegrzania.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik, o ktorych mowa w art. 204 ust. 1, w zwigzku z art. 207 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Zachowane sg rowniez standardy jakosci Srodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowe] decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys. 253,00 zt.

uiszczona w dniu 01.08.2013 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. FENIX METALS

Sp. z 0.0, ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg

2. OS-l. ala

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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