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WOJEWODA PODKARPACKI Rzeszow, 2007-09-11
ul. Grunwaldzka 15
35-959 Rzeszow
skr.poczt.297

SR.IV-6618-24/1/07

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

- art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z p6zn. zm.);

- art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
72006 r. Nr 129, poz. 902 z p6zn. zm.) w zwiazku z § 2 ust.1 pkt 11 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreSlenia rodzajow przedsigwzigé
mogacych znaczaco oddzialywa¢ na $rodowisko oraz szczegotowych uwarunkowan
zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu

na $rodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 z p6zn. zm.);

po rozpatrzeniu wniosku Fenix Metals Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu, z dnia 7 marca 2007 r.,
znak: DW/479/2007 (uzupelnionego w dniu 17 kwietnia 2007 r. o oplatg skarbowa oraz
optatg  rejestracyjna) w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 27 kwietnia 2006 r., znak: SR.IV-6618/20/05 udzielajacej Spolce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu wraz z uzupeinieniem

z dnia 16.08.2007r. znak: DW/1391/07
orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzj¢ Wojewody Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2006 r.,
znak: SR.IV-6618/20/05 udzielajaca Fenix Metals Sp. z o.0., ul. Zaktadowa 50,
39-400 Tarnobrzeg, Regon 830462070 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do wytopu cyny i otowiu, o zdolno$ci produkcyjnej stopoéw lutowniczych o réznej zawartosci

cyny odlewanych w postaci wlewkow lub wyciskanych w postaci pretow, anod lub drutu



w ilo$ci maksymalnie 5000 ton rocznie oraz otowiu 1 stopéw antymonowo-otowiowych
1 bizmutowo-otowiowych w postaci 25 kg wlewkoéw w ilosci maksymalnie 5000 ton rocznie.
W nastgpujacy sposob:

I.1. W podstawie prawnej decyzji w miejsce zapisu:

- § 5 rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy 1 Polityki Spotecznej z dnia 2 lipca 2003 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen
w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 138, poz. 1316),

wprowadzam zapis o tresci:

- § 3 rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen w zakresie
emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 263, poz. 2202),

- § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie

dopuszczalnych poziomoéw hatasu w §rodowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826),

I.2. Podpunkt 1.2.1. Parametry urzgdzen otrzymuje brzmienie:

[.2.1. Parametry urzadzen

Urzadzenia podstawowe do wytopu cyny i otowiu:

- Krotki Piec Obrotowy (KPO) o wymiarach 3,6 x 4,3 m opalany palnikiem na gaz ziemny
o pojemnosci 9 m® (20 ton) wydajnosci 12000 ton/rok,

- piec pomocniczy o pojemnosci 0,7 m® (1,6 tony) z palnikiem powietrzno — gazowym
o wydajnosci 500 ton/rok,

- dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 2,7 m® (30 ton) i wydajnosci 4200 ton/rok (C i D),
dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m® (20 ton) i wydajnosci 2800 ton/rok (I i J), dwa
kotly rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m’ (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok (G i H), dwa
kotly rafinacyjne o pojemnosci 0,2 m® (P i M) i wydajnosci 750 ton/rok, jeden kociot
rafinacyjny o pojemnosci 0,1 m’ i wydajnosci 300 ton/rok (R).

Pozostate urzadzenia charakterystyczne dla realizowanych procesow:

- maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok,

- prasa hydrauliczna ,,Hydron” do wyciskania réznych profili wyroboéw gotowych ze
stopéw lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok, prasa odlewnicza ,Hydron” do
odlewania wlewkow o wydajnosci 5400 ton/rok, prasa hydrauliczna ,,Collins” do
odlewania wlewkow oraz wyciskania réznych profili wyrobow gotowych o wydajnosci
900 ton/rok, urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobow gotowych

o wydajnosci 750 ton/rok,
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- urzadzenie do produkcji proszkéw lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

- maszyna do odlewania profili wyroboéw gotowych ze stopéw lutowniczych

o wydajnosci 1500 Mg/rok,
chlodniczy w ukladzie chlodnia wentylatorowa typu

- obieg zamknigtym z

SWT-58/1200 o obciazeniu hydraulicznym nominalnym 80 m’/h.

I.3. Tabela 1 w podpunkcie II.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow

i pylow ze zZrédel i emitorow otrzymuje brzmienie:

Tabela 1
. . - Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. | Emitor Zrodlo emisji Rodzaj substancii ke/h
dwutlenek siarki 53,60
Kroétki Piec Obrotowy KPO, dwutlenek azotu 0,99
stanowisko zatadunku i pyt ogotem 0,49
oprdzniania pieca KPO, pyt zaw. PM10 0,49
stanowisko krzepnigcia metalu | w tym: -
1 zuzla, okapy znad kottéw cyna 0,245
rafinacyjnych C, D, I, J, G, H otow 0,078
(w trakcie pracy przy ciagu antymon 0,020
wysokocynowym) cynk 0,074
miedz 0,020
dwutlenek siarki 53,60
Kroétki Piec Obrotowy KPO, dwutlenek azotu 0,99
stanowisko zatadunku i pyt ogotem 0,49
oprdzniania pieca KPO, pyt zaw. PM10 0,49
1 E1 |stanowisko krzepnigcia metalu | w tym: -
' 1 zuzla, okapy znad kottéw cyna 0,103
rafinacyjnych C, D, I, J, G, H otow 0,196
(w trakcie pracy przy ciagu antymon 0,03
niskocynowym) cynk 0,098
miedz 0,03
dwutlenek siarki 0,536
) ) : dwutlenek azotu 0,099
Piec pomocniczy, stanowisko ,
. SR pyt ogotem 0,049
zatadunku i oprézniania pieca 1 PM10 0,049
KPO, stanowisko krzepnigcia Py za\.)v. ’
CL w tym: -
metalu i zuzla, okapy znad
, . cyna 0,024
kotloéw rafinacyjnych C, D, 1, J, ,
G, H (w trakcie pracy pieca olow 0,008
’ . antymon 0,002
pomocniczego) cynk 0.007
miedz 0,002
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dwutlenek siarki 0,0008
) ) dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego w kotle
rafinacyjnym C tlenek ,wqgla 0,017
pyl ogdlny 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
dwutlenek siarki 0,0008
) E2 | Spalanie gazu ziemnego w kotle dlwutll(enek la zotu 0’0?1
rafinacyjnym D tiene wega 0,017
pyt og6élny 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
dwutlenek siarki 0,0016
dwutlenek azotu 0,122
Emitorem tacznie tlenek wegla 0,034
pyl ogdlny 0,00144
pyt zaw. PM10 0,00144
dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenck azotu 0,009
3 E3 rafinacyjnym I tlenek wegla 0,0025
pyt ogotem 0,00012
pyt zaw. PM10 0,00012
dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,009
4 E4 rafinacyjnym J tlenek wegla 0,0025
pyt ogotem 0,00012
pyl zaw. PM10 0,00012
dwutlenek siarki 0,0004
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenck azotu 0,03
5 E5 rafinacyjnym G tlenek wegla 0,009
pyl ogdétem 0,0006
pyl zaw. PM10 0,0006
dwutlenek siarki 0,0004
) ) dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego w kotle
rafinacyjnym H tlenek }qugla 0,009
pyt og6élny 0,0006
pyl zaw. PM10 0,0006
dwutlenek siarki 0,0001
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,006
6 E6 w urzadzeniu odlewni M tlenek wegla 0,003
A 1 odiewniczym pyl ogdlny 0,0002
pyl zaw. PM10 0,0002
dwutlenek siarki 0,0005
dwutlenek azotu 0,036
Emitorem tacznie tlenek wegla 0,012
pyt og6élny 0,0008
pyl zaw. PM10 0,0008
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego w piecu dwutlenek azotu 0,005
7 E7 p & ) & p tlenek wegla 0,0015
grzewezym pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
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dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego w piecu dwutlenek azotu 0,005
8 Es |°P & 80 WPICCH | {lenek wegla 0,0015
grzewczym 2 pyt ogdlem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenck azotu 0,005
9 E9 W nasrzewnicy 1 tlenek wegla 0,0015
& y pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanic gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,005
10. E10 W nagrzewnicy 2 tlenek wegla 0,0015
pyl ogdétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenck azotu 0,005
11. | E11 W nasrzewnicy 3 tlenek wegla 0,0015
& y pyt ogotem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,005
12. | E12 w nagrzewnicy 4 tlenek wegla 0,0015
pyt ogotem 0,00001
pyl zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,005
13. | E13 naerzewnicy 5 tlenek wegla 0,0015
W nag y pyt ogdtem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyine dwutlenek azotu 0,0009
14. | El14 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyl zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne dwutlenek azotu 0,0009
15. | EI15 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkeyjne dwutlenek azotu 0,0009
16. | E16 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyl zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyine dwutlenek azotu 0,0009
17. E17 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
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dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyine dwutlenek azotu 0,0009
18. E18 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkeyjne dwutlenek azotu 0,0009
19. | E19 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyine dwutlenek azotu 0,0009
20. E20 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkeyjne dwutlenek azotu 0,0009
21. | E21 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyine dwutlenek azotu 0,0009
22. | E22 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt og6élny 0,000011
pyl zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne dwutlenek azotu 0,0009
23. | E23 realizowane w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyl ogdlny 0,000011
pyl zaw. PM10 0,000011

1.4. Tabela 2 w podpunkcie 11.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji

otrzymuje brzmienie:

Tabela 2
Lp.| Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza{lgl/lz;/v::)i;(osc emisn
1. |dwutlenek siarki 428.8
2. |dwutlenek azotu 8,5
3. |tlenek wegla 0,487
4. |pyl ogotem 3,92
5. |pyt zawieszony PM10 3,92
6. |cyna 0,833
7. |otow 0,882
8. |antymon 0,21
9. |cynk 0,352
10. |miedz 0,21

SR.IV-6618-24/1/07

Strona 6 z 16



I.5 Tabela 5 w podpunkcie I1.3.1. Odpady niebezpieczne, otrzymuje brzmienie:

Tabela 5
Kod . Zrédlo powstawania Ilo$é
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu [Mg/rok]
Wymiana olejow
Mineralne oleje w urzadzeniach,
1 13 01 10* hydr'auh'czne nie pomieszczenia 2.0
zawierajace zwiazkow warsztatowe, hale
chlorowcoorganicznych produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn
Wymiana olejow w

Inne oleje silnikowe, uf)zni?:sezncl;;}lli’a

2. |13 02 08* |przekiadniowe p 0,900

. warsztatowe, hale

1 smarowe . )
produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn

Sorbenty, materiaty

filtracyjne (w tym filtry

olejowe nie ujgte w innych

grupach), tkaniny do Stanowiska obstugi

3. 15 02 02* |wycierania (np. szmaty, . £ 0,900
N . maszyn 1 urzadzen
$cierki) 1 ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

4. |16 0107* | Filiry olejowe pymiana zuzytych 0,150

iltrOw na nowe
Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne .

5. |16 02 13* | clementy inne niz glf;’;:;‘; lcamrf 0 0,090
wymienione w 16 02 09 do ymy
1602 12
Baterie i akumulato Wymiana akumulatoréw

6. |160601% . y w akumulatorowych 0,150
olowiowe .

wozkach transportowych

I.6. Tabela 6 w podpunkcie I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne, otrzymuje brzmienie:

Tabela 6
Kod : Zrédlo powstawania Tlo$¢é
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu [Mg/rok]
Powstajace w trakcie
1 10 08 09 In.ne.ZuZIe (zuzel przetf)pg sklgdmk()w 2300
fajalitowy) w krétkim piecu
obrotowym
mterily ogniomwate | POVSe w wyniku
2. 16 11 04 1y 08 wymiany wymuréwki 65,0
z procesOw metalur- ieca
gicznych inne niz P
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wymienione w 16 11 03
(zuzyta cegta magnezytowo
— chromowa)
Zuzyte czgsci maszyn
3. 17 04 05 |Zelazo i stal 1 urzadzen, remonty 50,0
budowlane
Opakowania powstaja
4 1501 01 |Opakowania z papieru w wyniku roztadunku 50.0
’ 1 tektury (worki z papieru) |dostarczanych surowcow ’
i dodatkow wsadowych
Opakowania z tworzyw Opakoyvama powstaja
5. 1501 02 |sztucznych (folia opako- w wyniku roztadunku . 50,0
waniowa) fiostarcz:,mych SUTOWCOW
i dodatkow wsadowych
Opakowania z metali Opakowania powstaja
6. 1501 04 | (pojemniki, drut, opaski w wyniku roztadunku . 15,0
metalowe, blachy) fiostarcz:,mych SUrOWCOW
i dodatkow wsadowych
. . . Powstajace w procesie
7. 1008 11 Zgla 6}'018111;3 fiiz wymienione rafinacji stopu surowego 200,0
v z KPO

L.7. Podpunkt IV.2.7. otrzymuje brzmienie:

Zuzyte roztwory z laboratorium wlewane beda do zbiornika bezodplywowego umieszczonego

na zewnatrz budynku. Zbiornik wyposazony bedzie w filtr Zzwirowy oraz perforowana rur¢

z PCV o $rednicy 400 mm. Zawarto$¢ zbiornika bgdzie okresowo przepompowywana

1 mieszana z

nowym wsadem

Obrotowego (KPO).

cynonosnym kierowanym do Krdtkiego Pieca

I.8. Tabela 8 w podpunkcie I'V.3.1.1. Odpady niebezpieczne, otrzymuje brzmienie:

Tabela 8

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

Selektywnie w beczkach metalowych
0 poj. 200 dm’ , oznakowanej nazwa
1 kodem odpadu w magazynie odpadow
niebezpiecznych o  utwardzonym
betonem  podtozu, bez  kratek
$ciekowych. Magazyn oznakowany
»Magazyn odpadoéw niebezpiecznych”
oraz nazwa odpadu i1 zabezpieczony
przed dostgpem o0s6b postronnych.
Zabezpieczony  zostanie  pojemnik
z sorbentem.
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Selektywnie w beczkach metalowych
0 poj. 200 dm’ , oznakowanej nazwa
1 kodem odpadu w magazynie odpadow
niebezpiecznych o  utwardzonym
Inne oleje silnikowe, betonem  podlozu, bez  kratek
2. 13 02 08* | przektadniowe $ciekowych. Magazyn oznakowany
1 smarowe »Magazyn odpadoéw niebezpiecznych”
oraz nazwa odpadu i1 zabezpieczony
przed dostgpem o0s6b postronnych.
Zabezpieczony  zostanie  pojemnik
z sorbentem.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujete w innych | W oznakowanej nazwa i kodem odpadu
grupach), tkaniny do beczce metalowej lub wzmocnionych
3. 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, oznakowanych workach foliowych
$cierki) i ubrania ochronne | w magazynie odpadow niebezpie-
zanieczyszczone cznych.
substancjami niebezpie-
cznymi (np. PCB)
Zuzyte filtry, po odsaczeniu z nich
resztek oleju, przenoszone beda do
pojemnika metalowego, ustawionego na
posadzce  betonowej w  punkcie
. . magazynowym olejow, bez kratek
4. 16 01 07 Filtry olejowe sciekowych. Magazyn bedzie
oznakowany 1 zabezpieczony przed
dostgpem 0s6b postronnych.
Zabezpieczony zostanie pojemnik
z sorbentem.
w oryginalnym opakowaniu
Zuzyte urzadzenia tekturowym  wlozonym do pudia
zawierajace niebezpieczne | tekturowego z  napisem  ,,zuzyte
5. 16 02 13* |elementy inne niz swietlowki”, w podrgcznym magazynie
wymienione w 16 02 09 do | z czesSciami elektrycznymi,
16 02 12 zamykanym, zabezpieczonym przed
dostepem 0s6b postronnych
Na drewnianych paletach ustawionych
na betonowej posadzce w warsztacie
Baterie i akumulatory w hali H 1, w oznakowanym miejscu.
6. 16 06 01* . . . .
otowiowe Miejsce to bedzie zabezpieczone przed
dostgpem 0sob postronnych,
z posadzka bez kratek sciekowych.
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1.9. Tabela 9 w podpunkcie 1V.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne, otrzymuje

brzmienie:
Tabela 9
Kod
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
Zuzel przeznaczony do wysylki bedzie
sktadowany na powierzchni
1 10 08 09 Inne zuzle (zuzel utwardzonej na zewnatrz hali H 2.
' fajalitowy) Zuzel przeznaczony do ponownego
przerobu w piecu bedzie sktadowany
w hali H 1.
Oktadziny piecowe
1 materiaty ogniotrwate
) 16 11 04 |2 procesow metalurgi- Odpad gromadzony bedzie przy piecu
’ cznych inne niz w hali H 2.
wymienione w 16 11 03
(wymuréwka z pieca)
Odpady wuktadane w stert¢ Ilub
3. | 170405 |Zelazo i stal w pojemniku oznakowanym nazwa
i kodem odpadu
. L Odpady uktadane w stert¢ lub
Opakowania z papieru i ; .
4. | 150101 tektury w pojemniku oznakowanym nazwa
1 kodem odpadu
. W  duzych workach foliowych w
Opakowania z tworzyw . . )
5. | 150102 sztucznych pojemnikach oznakowanych nazwa 1
kodem odpadu
Odpady uktadane w stertg lub
6. | 150104 Opakowania z metali w pojemniku oznakowanym nazwa
1 kodem odpadu
7 1 1008 11 Zgary inne niz wymienione |Gromadzone w beczkach oznaczonych
' w 10 08 10 nazwa i kodem odpadu w hali H 1.

I.10. Tabela 10 podpunkcie I'V.3.2.1. Odpady niebezpieczne, otrzymuje brzmienie:

Tabela 10
Kod Procesy
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadami

1 113 01 10% Miperal,ne oleje hydrauliczpe nie zawierajace R9.R14.D10
zwiazkow chlorowcoorganicznych

2 113 02 08* Ipne oleje silnikowe, przektadniowe R14.D10
i smarowe
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujete w innych grupach), tkaniny

3. | 1502 02* |do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania R14, D10
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

4. 116 01 07* | Filtry olejowe R4,R14, D10
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Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne

5. |16 02 13* |elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do R4,R14,D10
1602 12

6. |16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe R4, R5, R6, R14

I.11. Tabela 11 w podpunkcie 1V.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne, otrzymuje

brzmienie:
Tabela 11
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Procesy
gospodarowania
odpadami
1. | 100809 |1nne zuzle (zuzel fajalitowy) R14,R5
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
2. | 161104 |; hrocesow metalurgicznych inne niz R14,R5
wymienione w 16 11 03
3. [ 170405 |7clazo i stal R4, R14
4. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury R4, R14
5. | 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R4, R14
6. | 1501 04 |Opakowania z metali R4, R14
7. | 1008 11 |Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 R4

1.9. Tabela 12. w podpunkcie IV.3.4.

przeznaczonych do odzysku, otrzymuje brzmienie:

Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow

Tabela 12

Kod .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [N}lg(;:(c)k]
1. 10 08 04 | Czastki i pyty 100
2. 10 08 09 |Inne zuzle /cynowe/ 100
3. 10 08 11 |Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 6520
4. 10 10 03 |Zgary i zuzle odlewnicze 100
5. 10 10 99 |Inne niewymienione odpady tzw. mutki cynowe 100
6. 17 04 06 |Ztom cynowy 1200
7. 17 04 07 | Zanieczyszczone stopy cyny 300
8. 17 04 03 |Ztom otowiowy 500
9. 17 04 02 | Ztom aluminiowy 25
10. | 17 04 01 |Zlom miedziowy 25
11. | 10 04 02 |Zgary otowiu z produkcji pierwotnej 1 wtornej 2300
12. | 1101 09 Szlamy i'osa‘dy poﬁltracyjne zawierajace 150

substancje niebezpieczne
13. | 10 02 10 |Zgorzelina walcownicza 550
14. | 10 04 99 |Inne nie wymienione odpady z hutnictwa otowiu 300
15. | 120101 Odperldy z toczenia 1 pilowania zelaza oraz jego 20
stopow
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16.

10 11 12 |Szklo tloczone 2

17.

03 01 05 |Trociny, wiory, $cinki 1 drewna 50

I.10. Tabela 13. w podpunkcie V.1. Pobér wody dla potrzeb instalacji, otrzymuje

brzmienie:
Tabela 3
Lp. Rodzaj wody Pobor wody
1. | Woda pitna 6,5 m’/d
2. | Woda przemystowa 24,1 m’/d
Woda zdemineralizowana dla 3, ..
3. . 1 m’/ miesiac
potrzeb laboratorium

I.11. Podpunkt VI.1. Monitoring procesow technologicznych, otrzymuje brzmienie:

>

pomiar ilosci zuzywanego tlenu — pomiar ciagly, zapis w karcie wytopu, co
godzing,

pomiar ilo$ci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciagly, zapis w karcie wytopu,
co petny cykl wytopu,

pomiar ci$nienia tlenu — pomiar ciagly, zapis w karcie wytopu co petny cykl
wytopu,

pomiar temperatury gazéw odlotowych przed filtrami workowymi — pomiar ciagty,
zapis w karcie wytopu co pelny cykl wytopu,

pomiar spadku ci$nienia w filtrze workowym — pomiar ciagly, zapis w karcie
wytopu co pelny cykl wytopu,

analiza chemiczna zuzla z pieca KPO w zakresie: Zn, Pb, Cu, As, Cd, Sb, Sn, SiO,,
FeO, CaO, MgO, Al,03;, MnO, S, wedlug ustalonej procedury — po kazdym
wytopie, zapis elektroniczny,

analiza chemiczna stopu surowego z pieca KPO wedlug wymogéw normy lub
wymagan zamawiajacego — po kazdym wytopie, zapis elektroniczny,

analiza chemiczna pylow osadzajacych si¢ w filtrze workowym w zakresie: Sn, Pb,
Zn — raz na tydzien, zapis elektroniczny,

analiza chemiczna materialdw wsadowych, stopow lutowniczych oraz innych
stopow metali niezelaznych w trakcie procesu produkcyjnego oraz jako kontrola
koncowa wyrobu wedlug wymagan normy lub wymagan zamawiajacego —

codziennie, zapis elektroniczny.
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1.12. Podpunkt VI.3.1. otrzymuje brzmienie:
VI1.3.1. Pobor wody opomiarowany wodomierzami — comiesigczne odczyty 1 zapisy ilosci
wody pobierane;j:
- wody pitnej — wodomierz w komorze przy drodze nr 1, na rurociagu wody pitnej,
- wody przemystowej — wodomierz umieszczony przed hala nr 2 na rurociagu wody
przemystowej,

- wody zuzywanej do mycia kot pojazdow.

I.13. Podpunkt V1.3.3. otrzymuje brzmienie:
VI.3.3. Scieki z mycia pojazdéw — na podstawie odczytdw wodomierza przy stanowisku
mycia, comiesigcznie okre§la¢ ilos¢ pobranej wody oraz kazdorazowo
w czasie wywozu ilos¢ $ciekow 1 szlamoéw wywiezionych ze zbiornika

bezodplywowego, oraz raz w miesigcu bilansowac te wartosci.

I.14. Podpunkt V1.3.4. otrzymuje brzmienie:
VI1.3.4. Co pot roku wykonywac¢ badania $ciekéw odprowadzanych kanalizacja $ciekéw
bytowych — pobdr prob w studzience S przed budynkiem nr 1 — oznaczenia BZTs,

ChZT, zawiesiny ogodlne, pH, azot ogdlny, fosfor ogolny.

I.15. Podpunkt IX.1. otrzymuje brzmienie:
IX.1. Filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe utrzymywane bgda w pelnej sprawnosci

w celu zapewnienia stezenie pytu za filtrem max. 4,9 mg/m”.

I1. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 7 marca 2007 r., znak: DW/479/2007 (uzupelionym w dniu
17 kwietnia 2007 r. o optate skarbowa oraz optate rejestracyjna), wraz z uzupetlieniem
z dnia 16.08.2007r. znak: DW/1391/07 Spoétka Fenix Metals Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu
wystapita o zmiang decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2006 r., znak:
SR.IV-6618/20/05 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
wytopu cyny i1 otowiu, o zdolnos$ci produkcyjnej stopow lutowniczych o réznej zawartosci
cyny odlewanych w postaci wlewkow lub wyciskanych w postaci pretow, anod lub drutu
w ilosci maksymalnie 5000 ton rocznie oraz otowiu i stopoéw antymonowo-otowiowych

1 bizmutowo-olowiowych w postaci 25 kg wlewkéw w ilosci maksymalnie 5000 ton rocznie.
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Informacja o wniosku Spotki zostal umieszczona w publicznie dostgpnym wykazie danych

o dokumentach zawierajacych informacje o §rodowisku i jego ochronie w formularzu A pod

numerem 2007/A/0159. Rozpatrujac wniosek oraz cato$§¢ akt w sprawie, ustalitem co

nastepuje:

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja do produkcji metali niezelaznych
z produktéw z odzysku przy zastosowaniu proceséw metalurgicznych, ktora jest zaliczana,
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 11 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie okreslenia rodzajow
przedsigwzi¢g¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na $rodowisko oraz szczegdlowych
uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzi¢g¢ do sporzadzenia raportu
0 oddzialywaniu na S$rodowisko, do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko, wymagajacych sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na $rodowisko.
Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwiazku z art. 378 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
organem wiasciwym do wydania decyzji jest wojewoda.

Spotka Fenix Metals w Tarnobrzegu przedtozyla wniosek o zmiang pozwolenia
zintegrowanego po uzupehlieniach formalnych o optate rejestracyjna i optate skarbowa
w dniu 17.04.2007 r. Po uzupelieniu wniosku w zwiazku z postanowieniem
znak: SR.IV-6618-24/1/07 pismem z dnia 02.08.2007 r. oglositem, ze przedmiotowy wniosek
zostal umieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych
informacje o $rodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag do przedmiotowego
wniosku. Ogloszenie przez 21 dni bylo dostgpne na tablicach ogloszen Fenix Metals
w Tarnobrzegu, Urzedu Miasta Tarnobrzega oraz na stronie internetowej i tablicy ogloszen
Podkarpackiego Urzedu Wojewoddzkiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie
wniesiono zadnych uwag.

Wprowadzona zmiana pozwolenia zintegrowanego wiaze si¢ w szczegdlnosci ze:

- zmiana wielko$ci dopuszczalnej emisji pytéw i gazéw z Krétkiego Pieca Obrotowego
KPO, stanowiska zatadunku i oprozniania pieca KPO, stanowiska krzepnigcia metalu i
zuzla, z okapéw znad kotléw rafinacyjnych C, D, I, J, G, H
(w trakcie pracy przy ciagu wysokocynowym),

- zmiana wielko$ci dopuszczalnej emisji pytéw i gazéw z Krotkiego Pieca Obrotowego
KPO, stanowiska zatadunku i oprozniania pieca KPO, stanowiska krzepnigcia metalu i
zuzla, z okapéw znad kotléw rafinacyjnych C, D, I, J, G, H

(w trakcie pracy przy ciagu niskocynowym),
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- zmiana wielko$ci dopuszczalnej emisji pylow 1 gazow z pieca pomocniczego, stanowiska
zatadunku 1 oprézniania pieca KPO, stanowiska krzepnigcia metalu i Zzuzla, z okapow
znad kottow rafinacyjnych C, D, I, J, G, H (w trakcie pracy pieca pomocniczego),

- zmiana wielko$ci dopuszczalnej emisji rocznej z instalacji,

- zwigkszeniem ilosci wytwarzanych odpadow niebezpiecznych o kodach 13 01 10*,
1502 02*%,16 01 07*1 16 06 01* ,

- dodaniem wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne o kodzie 10 08 11,

- uscisleniem sposobu gospodarowania $ciekami z laboratorium,

- uszczegodtowieniem sposobu i miejsc magazynowania odpadéw,

- dodaniem sposobu gospodarowania odpadu 10 08 11,

- zmiang dopuszczalnych rodzajow i ilosci odpaddéw przeznaczonych do odzysku,

- uszczegdtowieniem monitoringu procesu technologicznego oraz monitoringu poboru
wody i1 odprowadzanych $ciekow.

W szczego6lnosci zmiana podpunktow IL.1.1. 1 I1.1.2. decyzji w zakresie wielkosci emisji

pytow i1 gazow do powietrza spowodowana jest tym, ze Spotka w okresie rozruchu instalacji

dysponowata ograniczong ilo$cia wynikow pomiaréw, a emisja zostata okreslona w oparciu

o obliczenia. Po przeprowadzeniu dodatkowych serii pomiarowych stwierdzono, ze

w przypadku emitora E-1 odprowadzajacego zanieczyszczenia z Krotkiego Pieca Obrotowego

KPO, stanowiska zatadunku i oprdézniania pieca KPO, stanowiska krzepnigcia metalu i zuzla,

z okapow znad kottow rafinacyjnych C, D, 1, J, G, H oraz z pieca pomocniczego emisja ta

winna by¢ zweryfikowana.

Ponadto zmienione zostaly podpunkty IL.3.1. 1L1.3.2., IV.3.1.1. IV.3.1.2. IV.3.2.1.

i IV.3.2.2. decyzji, co wynika ze zmian w zakresie rodzajow 1 ilosci wytwarzanych odpadéw

oraz zmian w gospodarowaniu odpadami. W decyzji dodany zostal nowy kod odpadow:

10 08 11 — zgary inne niz wymienione w 10 08 10, poniewaz w procesie technologicznym

w trakcie rafinacji stopéw metalu produkowanego w piecu KPO beda odpady o zwigkszone;j

zawarto$ci miedzi. Dodatkowo ze wzgledu na zmiany technologiczne wynikajace

z zapotrzebowania rynku w decyzji zmieniony zostal podpunkt IV.3.4. okreslajacy

dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadoéw przeznaczonych do odzysku.

Wprowadzone zmiany obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego nie zmieniaja ustalen

dotyczacych spelnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostgpnych technik.

Zachowane sa rowniez standardy jakos$ci srodowiska.
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Biorac powyzsze pod uwagg orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie
Od niniejszej decyzji sthuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy

sktada¢ w dwodch egzemplarzach.

Z up. WOJEWODY PODKARPACKIEGO

Andrzej Kulig
DYREKTOR WYDZIALU
SRODOWISKA i ROLNICTWA

Otrzymuja:

1. Fenix Metals Sp. z 0.0., ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg
2. SRV

3. ala

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
2. Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego, ul. Towarnickiego 1A, 35-010 Rzeszow

3. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

Optata skarbowa w wys. 253 zl.

uiszczona w dniu 16.04.2007r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.
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