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DECYZJA
Dziatajgc na podstawie:

—- art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2017 poz. 1257.),

- art. 192, art. 215 ust.5, art. 217a art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2017r. poz. 519
ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt. 11, 14 rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na Srodowisko (t.j. Dz. U. z 2016 poz. 71.),

po przeanalizowaniu wniosku z dnia 14.02.2017r. (data wptywu: 20.02.2017r.)
znak: DW/296/2017 Fenix Metals Sp. z o. o., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieldw
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2006r.,
znak: SR.IV-6618/20/05 ze zm., udzielajgcej Spétce pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji metali z surowcéw wtérnych:

orzekam

I.  Zmieniam za zgodg stron decyzje = Wojewody Podkarpackiego
z dnia 27.04.2006r., znak: RS.IV-6618/20/05, zmieniong decyzjg Wojewody
Podkarpackiego z dnia: 11.09.2007r. znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewo6dztwa Podkarpackiego: z dnia 24.10.2008r. znak: RS.VI.7660/36-
8/08, z dnia 31.03.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/22-15/09, z dnia 03.08.2010r. znak:
RS.VI.EK.7660/39-9/10, z dnia 11.10.2010 r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia
08.08. 2011r., znak: 08S-1.7222.8.1.2011.EK, z dnia 31.07.2012r. znak:
0S-1.7222.18.19.2012.EK, z dnia11.09.2012r. znak: 0S-1.7222.18.21.2012.EK,
z dnia 05.04.2013r. znak: 0S-1.7222.22.1.2013.EK; z dnia 11.10. 2013r. znak:
OS-1.7222.22.4.2013.EK, z dnia 20.05.2014 znak: OS-1.7222.42.1.2014.EK, z dnia
3.09.2014r. OS-1.7222.42.5.2014.EK, z 3.12.2014r. znak: 0S-1.7222.42.7.2014.EK
oraz z dnia 19.02.2015 znak: 0S-1.7222.42.6.2014.EK udzielajagcg pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu, w nastepujacy
sposob: '

-
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I.1. Punty od I.1 do Xl otrzymuja brzmienie:

Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1 Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalno$ci

Instalacja do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, powyzej 4 ton wytopu na dobe dla
otowiu i 20 ton na dobe dla pozostatych metali.

Przedmiotem dziatalno$ci bedzie produkcja metali niezelaznych w instalacii
o maksymalnej zdolnoéci produkcyjnej 72,6 Mg metali na dobe w tym:

— cyny — w iloSci maksymalnie 5 000 Mg/rok,

— stopow cyny - w iloci maksymalnie 3000 Mg/rok,

- stopéw lutowniczych — w iloéci maksymalnie 4500 Mg/rok,

— otowiu oraz stopdw otowiu - w ilosci maksymalnie 9000 Mg/rok,

— stopdw antymonowo-otowiowych w iloéci maksymalnie 5000 Mg/rok,
- stopéw bizmutowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 2000 Mg/rok,
— stopoéw miedzi - w ilosci maksymalnie 1000 Mg/rok,

— Zziota - wiloSci maksymalnie 200 kg/rok.

l.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Parametry urzadzen
1.2.1.1 Urzadzenia podstawowe do wytopu cyny i otowiu:

1)

2)

3)

dwa Krétkie Piece Obrotowe (SRF A i SFR B) kazdy o wymiarach 3,3 x 4,3 m
o pojemnosci 9 m® (20 ton) i wydajnoéci 12000 ton/rok opalane palnikiem
gazowo — tlenowym,

piec pomocniczy SFR C o pojemnosci 0,7 m® (1,6 tony) i wydajnosci 500 ton/rok
z palnikiem powietrzno — gazowym,

trzy kotly topielno - rafinacyjne kazdy o pojemnosci 5,0 m* (45 ton) i wydajnosci
4200 ton/rok (K8, K9 i K10),

trzy kotly topielno - rafinacyjne kazdy o poj. 5,0 m® (45 ton) i wydajnosci
4 000 ton/rok K11, K12 i K13,

dwa kotly topielno - rafinacyjne o pojemnosci 2,9 m® (30 ton) i wydajnosci
2800 ton/rok K6, K7,

dwa kotly topielno - rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m® (20 ton) i wydajnosci
1400 ton/rok K1, K4,

dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 0,2 m* (1,5 ton) i wydajnosci 750 ton/rok
K18, K15,

trzy kotly topielno - rafinacyjne o pojemnosci 0,17 m® (1 tona) i wydajnosci
300 ton/rok (GREY, BLUE, GREEN),

jeden kociot topielno - rafinacyjny o pojemnosci 3,0 m* (30 ton) i wydajnosci
2800 ton/rok K5,
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10) dwa kotty topielno - rafinacyjne o pojemnosci 1,1 m> (10 ton) i wydajnosci
1400 ton/rok K2, K3,
11) jeden kociot segregacyjny pojemnosci 0,2 m? (2 tony) i wydajnosci 750 ton/rok K
segregacyjny,
12) jeden kociot do topienia i rafinacji o pojemnosci 1,4 m® (15 ton) i wydajnosci
1400 ton/rok K17,
13) jeden kociot do topienia i rafinacji o pojemnosci 0,17 m?> (1 tony) i wydajnosci 900
ton/rok K16,
14) cztery kotty do oprobowan, topienia i rafinacji kazdy o poj. 0,2 m*> (1 tona)
i wydajnosci 100 ton/rok KS1, KS2, KS3, KS4,
15) piec prézniowy (nr1 - VFA) z oprzyrzadowaniem:
— komora prdzniowa o $rednicy 3,5 m; wysokosci 1,9 m,
— wymuroéwka grafitowa o masie 2 Mg,
— cegfa izolacyjna szamotowa 4 Mg,
— dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o srednicy 1,8 m,
— jeden kociot do topienia metalu o pojemnosci 1,1 m® (10 ton) HK VFA
(holding kettle — kociot zatadowczy) ogrzewany gazem ziemnym, zuzycie
gazu - 40 Nm?3 /h,

— kociot do podgrzewania metalu (elektryczny) o pojemnosci 0,4 m® (4 tony) i
wydajnosci 4000 Mg/rok (Intel kettle — kociot pobierczy),
— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,

— pompa wirnikowa do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,

— transformator gtéwny 1 MW, 400/6 kV, 50Hz,

— 2 transformatory regulacyjne, 300 kW,

— system grzewczy i chtodzgcy dla rur spustowych,

— 2 pompy prézniowe 1000 m*h x 10 mbara,

— 2 pompy prozniowe Roots’a 1 x 10™ mbara,

— pompa dyfuzyjna wraz z pompg wspomagajaca,

— chtodnia wentylatorowa CWT 95/1200.

16) piec proézniowy (nr 2- VFB) z oprzyrzgdowaniem:

— komora prézniowa o srednicy 4,5 m x 1,9 m,,

— wymuroéwka grafitowa o masie 3 Mg,

— cegta izolacyjna szamotowa 6 Mg,

— dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o $rednicy 1,8 m,

— kociot do topienia metalu (gazowy) o pojemnosci 1,8 m> (20 ton)
i wydajnosci 4000 Mg/rok HK VFB (holding kettle — kociot zatadowczy),

— kociot do podgrzewania (elektryczny) o pojemnosci 0,4 m® (4 tony)
i wydajnosci 4000 Mg/rok (Intel kettle — kociot pobierczy),

— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,

— pompa wirnikowa do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,

— transformator gtéwny 2 MW, 400/6 kV, 50 Hz,

— 2 transformatory regulacyjne, 450 kW,
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— system grzewczy i chtodzgcy dla rur spustowych,

— 2 pompy prézniowe, 1000 m*/h x 10 mbara,

— 2 pompy prézniowe Roots’a 1 x 10 mbara,

— pompa dyfuzyjna wraz z pompg wspomagajaca,

— chtodnia wentylatorowa CWT 150/1200.
17) kociot wysokotemperaturowy o pojemnosci 0,1 m® (0,5 Mg) i wydajnosci
50 Mg/rok,
18) kociot podgrzewajgcy metal podawany do urzgdzenia odlewniczego M/stot
obrotowy K14

19) piec TBRC (Top Blown Rotary Converter) Obrotowy Konwerter z Goérnym
Dmuchem, o pojemnosci 1,4 m* (5 Mg) o wydajnosci 5000 Mg/rok.

1.2.1.2 Pozostate urzgdzenia charakterystyczne dla realizowanych procesow:

1) dwie karuzelowe maszyny odlewnicze o wydajnosci 10 000 ton/rok,

2) prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
ze stopow lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok,

3) pozioma maszyna odlewnicza ,Hydron” do odlewania wlewkéw o wydajnosci
5400 ton/rok,

4) dwie prasy hydrauliczne ,Collin” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
o wydajnosci 900 ton/rok,

5) prasa hydrauliczna Atlas do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
o wydajnosci 900 ton/rok

6) trzy urzadzenia odlewnicze do odlewania profili wyrobéw gotowych o wydajnosci
750 ton/rok,

7) urzgdzenie do produkcji proszkéw lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

8) maszyna do odlewania profili wyrobéw gotowych ze stopéw lutowniczych
o wydajnosci 1500 Mg/rok,

9) obieg chtodniczy w uktadzie zamknietym z chtodnig wentylatorowg typu
CWT-95/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 85 m*h — do chtodzenia
maszyn i urzgdzen

10) instalacja do wytwarzania chlorku cyny o zdolnoéci produkcyjnej 200 Mg/rok,

11) instalacja do odzysku ztota,

12) trzy wanny elektrolityczne do produkcji cyny o wysokiej czystosci, o tgcznej
wydajnosci 70 ton/rok,

13) granulator do metalu o wydajno$ci 2800 Mg/rok

14) podczyszczalnia Sciekdéw, bedgcych mieszaning wod opadowo roztopowych
pochodzacych z terenu zaktadu produkcyjnego, zuzytych wéd pochodzacych z
myjni két pojazdéw opuszczajgcych magazyn surowcéw, zuzytych wod z mycia
opakowan oraz z mycia powierzchni utwardzonych na terenie zaktadu, w sktad
ktérej wchodzi¢ bedg m.in.:

— studnia zbiorcza wéd zanieczyszczonych
— zbiornik retencyjny o poj. 200 m®,
— budynek oczyszczalni wraz z instalacjg oczyszczania.
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15) dwa silosy magazynowania wapna hydratyzowanego o pojemno$s¢ 25 m? kazdy
i tadownosci 12,5 Mg wapna hydratyzowanego.

1.2.2. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji
1.2.2.1. Przygotowanie wsadu

Zgary wysokocynowe, zgary niskocynowe, zgary otowiowe, szlamy cynowe, stopy
wysokocynowe, stopy niskocynowe, ztom cynowy, ztom otowiowy, zgary Cynowo —
ofowiowe i inne materialy metalono$ne dostarczane bedg do zakfadu transportem
kotowym do hali magazynowej H1. Przygotowywanie mieszanki wsadowej bedzie si¢
odbywato w zamknietym pomieszczeniu hali H1. Po zwazeniu i pobraniu probek,
wszystkie sktadniki bedg przenoszone wewnatrz hali tadowarkg szuflowg
(o pojemnosci do 7,5 ton) na wydzielone stanowisko przygotowania wsadu
i usypywane warstwami. Surowce wraz z dodatkami procesowymi (topniki, czynnik
redukujacy, dodatki zuzlotwércze) w celu usrednienia bedg mieszane fadowarkg
szuflowg i formowane w postaci pryzmy.

Wymieszany wsad przewozony bedzie tadowarkg szuflowg do $luzy znajdujgcej sie
w hali H2, gdzie bedzie porcjowany do tyzek zatadowczych (o pojemnos$ci do 2 ton),
a nastepnie tadowany do piecéw obrotowych przy pomocy woézka widtowego
wyposazonego w mechanizm obrotowy Ilub suwnicy wyposazonej w specjalny
mechanizm. Potgczenie hali magazynowo-surowcowej H1 z halg produkcyjng H2
zorganizowane bedzie za pomocg zadaszonej i obudowanej przewigzki, aby
zapobiec emisji niezorganizowane.

1.2.2.2. Proces wytapiania

Materiat wsadowy tadowany bedzie do pieca SRF A i B, pieca pomocniczego oraz
pieca TBRC z dodatkiem antracytu lub miatu weglowego (2-15%), ztomu stalowego
i innych materiatbw Zzelazono$nych (0-17%), krzemionki (0-14%) i kamienia
wapiennego (0-9%). W piecu materiat wsadowy pod wptywem wzrastajgce;
temperatury bedzie podlegat osuszeniu, nastepnie dysocjacji az do stopienia,
utlenienia i redukcji przy pomocy antracytu. Temperatura topienia w piecu SRF
i w piecu pomocniczym — maksymalnie 1400° C, w piecu TRBC max. 1500° C. Zuzel
jako materiat o mniejszym ciezarze wtasciwym bedzie wyptywat na powierzchnig
kapieli metalicznej w piecu.

Stopiony metal spuszczany bedzie od spodu pieca do kadzi o pojemnosci 1,5 — 2 ton
do momentu zaobserwowania wyptywu zuzla z otworu spustowego. W trakcie spustu
pobierane bedg prébki metalu i przekazywane bedg do laboratorium w celu
okreslenia sktadu chemicznego. Kadzie po napetnieniu przewozone bedg woézkami
widtowymi na stanowisko krzepniecia metalu i zuzla znajdujace sie przy piecu SRF.
Stanowisko napetniania i oprézniania pieca KPO oraz stanowisko krzepnigcia metalu
i zuzla objete sg okapem, z ktérego gazy kierowane beda do cyklonu o srednicy 5 m i
przez filtr tkaninowy do emitora E1. Gazy z pieca SFR A, pieca pomocniczego i pieca
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TBRC kierowane beda poprzez cyklon i filtr tkaninowy do emitora E1. Gazy z pieca
SRF B kierowane bedg do emitora E1.1

Zuzel po schiodzeniu bedzie poddawany badaniu sktadu chemicznego.
W  przypadku uzyskania prawidtowego sktadu zuzla fajalitowego, bedzie
przekazywany uprawnionym odbiorcom odpadéw w celu dalszego ich
zagospodarowania, w przeciwnym wypadku bedzie zawracany do procesu.

1.2.2.3. Gtdwne procesy rafinacji

Materiaty metaliczne oraz metale z kadzi ze stopem metali, uzyskanym w piecach
obrotowych po catkowitym zakrzepnieciu oprézniane bedg przy pomocy suwnicy
lub wozkdw widtowych do kottdéw topielno - rafinacyjnych.

W zaleznosci od sktadu stopu otrzymanego w piecu SRF, piecu pomocniczym
lub piecu TBRC, rafinacja prowadzona bedzie w ciggu wysokocynowym lub
niskocynowym. Podczas obydwu proceséw technologicznych prowadzone bedzie
oczyszczanie stopu metali z cynku, miedzi, antymonu, arsenu, aluminium, zelaza,
opcjonalnie bizmutu, ofowiu, srebra, oraz kadmu i niklu. Rodzaj usuwanych
domieszek zalezny bedzie od oczekiwanego sktadu chemicznego lub specyfikacii.

Usuwanie cynku i zelaza

Do kapieli metalicznej w kottach topielno-rafinacyjnych wprowadzane bedzie
sprezone powietrze przy pomocy rurki stalowej. Drugim etapem bedzie osuszenie
zgaru poprzez dodatek NaOH. Tlenki cynku gromadzace sie na powierzchni kapieli
zgarniane beda reczng szuflg do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do
hali surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie miedzi i kadmu

Do kottéw topielno - rafinacyjnych w trakcie mieszania podawana bedzie siarka przy
pomocy recznej szufli. Wyptywajace na powierzchnie zgary miedziowe i kadmowe
zgarniane beda reczng szuflg do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do
hali surowcowej H1 w celu zawrécenia do procesu.

Usuwanie antymonu, arsenu i niklu

Do kottéw topielno - rafinacyjnych dodawane bedg prety aluminiowe. Po ich stopieniu
na powierzchni kgpieli, stop bedzie mieszany. Powstajgce zwigzki AlSb, AlAs i AINi
wyptywajgce na powierzchnie kapieli zgarniane bedag reczng szuflg do beczki
stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrécenia do
procesu.

Usuwanie aluminium

Do kottébw topielno - rafinacyjnych w trakcie mieszania podawany bedzie kolejno
wodorotlenek sodu i salmiak. Wyptywajgce na powierzchnie zgary aluminiowe
zgarniane bedg reczng szufla do beczki stalowej i po schiodzeniu przenoszone
do hali surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie bizmutu (opcjonalnie)
Stop metali, w zalezno$ci od zawarto$ci bizmutu we wsadzie i wymagan zamowienia,
poddawany bedzie usunieciu tego metalu za pomocg wodorotlenku sodowego,
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metalicznego wapnia i magnezu metodg Krolla - Beterttona. Wyptywajace na
powierzchnie zgary bizmutowe zgarniane bedg reczng szuflg do beczki stalowej i po
schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrécenia do procesu.

Odsrebrzanie (opcjonalnie)

Stop metali w zaleznosci od zawartosci srebra i wymagan zamowienia, poddawany
bedzie operacji odsrebrzania za pomocg metalicznego cynku w procesie Parkesa.
Wyptywajgca na powierzchnie piana srebrono$na bedzie zawracana do procesu
koncentracji srebra w stopie.

W procesie rafinacji w ciggu wysokocynowym otrzymywane beda:
- stopy cyny w tym stopy lutownicze o roznej zawarto$ci cyny odlewane
w postaci wlewkow, ggsek lub sztabek, ktére w dalszym etapie mogg byc¢
wyciskane jako prety, anody, lub drut,
- stopy Sn-Ag,
- stopy Sn-Pb.
W procesie rafinacji w ciggu niskocynowym otrzymywane beda:
- otéw miekki o roznym stopniu czystosci,
- stopy otowiu z antymonem (stopy Pb-Sb), selenem i wapniem przeznaczone
do produkcji wszelkiego rodzaju akumulatoréw, lutéw niskotopliwych,
- otdéw bizmutowy do produkcji stopéw niskotopliwych i tozyskowych.

Kotty topielno - rafinacyjne K1, K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K10, K11, K12, K13,
K14, K15, K16, K17, K18, GREY, BLUE i GREEN, K Segregacyjny oprézniane bedg
przy pomocy metalowej pompy, grawitacyjnie lub recznie, do wlewkéw 1 — 1,5 tony
lub gasek, sztabek 1 - 30 kg.

W kottach topielno - rafinacyjncych K1-K13 GREY, BLUE i GREEN prowadzona
bedzie rafinacja koncowa produktéw uzyskanych w piecach obrotowych oraz piecach
prozniowych (VFA i VFB) w celu uzyskania stopu o wladciwym sktadzie chemicznym
wymaganym przez zamawiajgcego.

Kotly topielno - rafinacyjne K1, K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K10, K11, K12, K13
oraz K Segregacyjny oraz HK VFA ogrzewane bedg przeponowo gazem ziemnym.
Gazy ze spalania gazu ziemnego kierowane bedg do emitorow E2, E3, E4, E5, E6
i E26.

Kotty do topienia i rafinacji K14, K15, K16, K17, K18, GREY, BLUE i GREEN kotty do
oprébowan i rafinacji KS1, KS2, KS3 oraz kociot wysokotemperaturowy i HK VFB
ogrzewane bedg przeponowo gazem ziemnym. Substancje zanieczyszczajgce ze
spalania gazu ziemnego kierowane bedg do emitorow: E24, E24a, E24b, E25 i E25a.
Kotly objete bedg okapami, z ktérych gazy kierowane sg do cyklonu i przez filtr
tkaninowy do emitora E1.

.2.2.4. Odlewanie

Oczyszczone przez rafinacje stopy bedg odlewane na maszynach odlewniczych.
Proces odlewania cyny i stopéw otowiowo-antymonowych odbywac sie bedzie na
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maszynie odlewniczej, natomiast stopy lutownicze bedg wyciskane na maszynach
hydraulicznych lub odlewane w postaci wlewkéw.

Instalacja bedzie pracowata w sposéb ciggly, catodobowo w systemie
czterobrygadowym.

1.2.2.5. Odzysk ztota wg technologii

Zgar antymonowy zawierajacy ztoto bedzie koncentrowany poprzez wytugowywanie
cyny za pomocg kwasu solnego. Proces ten bedzie bazowat na istniejgcej
infrastrukturze technicznej do produkcji chlorku cyny. Gazy odlotowe (wodér) bedg
oczyszczane za pomocg absorbera barbotazowego. Powstajgcy chlorek cyny (lI),
jako jeden z produktéw procesu, bedzie wykorzystywany w stosowanych procesach
rafinacyjnych stopow cynowych.

W drugim etapie szlam powstaty w pierwszym etapie procesu bedzie tugowany
kwasem solnym z dodatkiem kwasu azotowego (V). W wyniku tego procesu
otrzymany zostanie osad zawierajgcy cyne i antymon w postaci kwasu cynowego (IV)
oraz antymonowego (V). Pozostaty w roztworze nadmiarowy kwas azotowy oraz
kwas solny bedg nastepnie neutralizowane za pomocg mocznika oraz sody. W
ostatnim stadium z uzyskanego kwasu czteroztocianowego (HAuUCls) ztoto jest
wytrgcane do postaci metalicznej za pomocg siarczanu (IV) sodu. Proces ten bedzie
prowadzony w szklanym reaktorze o pojemnosci 100 dm®. Ze wzgledu na niewielkg
skale produkcji bedzie to skala wielkolaboratoryjna-pottechniczna.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

1.1 llo$ci gazéw i pytlow wprowadzanych do powietrza

II.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw i pytdbw ze zZrodet
i emitoréw do 29 czerwca 2020r.

Tabela 1
Dopuszczalna
Lp. Nr Zrédto emisji Zanieczyszczenie W'e"fo.s. =
emitora emisji
[kg/h]
Krotki Piec Obrotowy SRF A, piec | Dwutlenek siarki 99,6
pomochniczy i piec TBRC Tlenk| azotu wyrazone 20.11
stanowisko zatadunku i oprézniania | jako NO, '
pieca SRF A, stanowisko Tlenek wegla 25,44
krzepniecia metalu i zuzla, okapy | Chlorki " 1,400
z nad kottéw K10, K9, K8, K Fluorki ¥ 0,065
1 E1 SEGREGACYJNY, K1, K2, K17, Amoniak 0,00017
VFA, VFB, K4, K3, K6, K5, K7, K15, | Kwas siarkowy 0,0046
GREY, BLUE, GREEN, K16, KS1, | Kwas solny 0,0557
KS2, KS3, KS4, K11, K12, K13, Pyt ogétem 1,914
K14, K18, wysokotemperaturowy, | Pyt zawieszony PM2,5 1,5653
odciggi stanowiskowe ze stanowisk Pyt zawieszony PM10 1,8837
odzysku ztota, oraz wentylacja W tym metale w pyle PM10:
pomieszczen laboratorium w tym [ cyna | 0,678
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odcigg z dygestoriow oraz - otow 0,5622
spektrometru a takze spaliny ze - antymon 0,0759
spalania gazu do podgrzania SRF | - cynk 0,8595
A, pieca TBRC i pieca - miedz 0,3761
pomocniczego - arsen 0,0588
- chrom 0,0108
- kobalt 0,0054
- mangan 0,0115
- nikiel 0,0093
- kadm 0,0500
Dwutlenek siarki 53,6
Tlenki azotu wyrazone
jako NO, 7,8425
Tlenek wegla 25,3881
Chlorki ” 1,400
Fluorki 0,065
Krotki Piec Obrotowy SRF B, Pyt ogbtem 1,3137
stanowisko zatadunku i oprézniania | Pyt zawieszony PM2,5 1,0233
pieca SRF B, stanowisko Pyt zawieszony PM10 1,3137
krzepniecia metalu i zuzla, W tym metale w pyle PM10:
2 E1.1 wentylacja hali H2, okap z nad - cyna 0,4729
palnikéw do pieca obrotowego - otdw 0,3912
SRF B, stanowisko zatadunku tyzek | - antymon 0,0645
zatadowczych materiatem - cynk 0,4605
wsadowym do piecéw obrotowych | - miedz 0,2051
- arsen 0,0018
- chrom 0,0108
- kobalt 0,0054
- mangan 0,0115
- nikiel 0,0036
- kadm 0,0100
Wentylacja hali H1 i H3, tgcznika, Kwas siarkowy 0,00075
magazynu zuzla i wymuréwki oraz | Pyt ogétem 1,400
warsztatow utrzymania ruchu Pyt zawieszony PM2,5 1,12
i magazynow oraz dodatkowa Pyt zawieszony PM10 1,4
3 E 1.2 wentylacja hali H2, w tym odcigg | W tym metale w pyle PM10:
' ) stanowiskowy ze stanowiska -cyna 0,356
przygotowania mieszanek _olow 0,170
wsadowych, zanieczyszczenia ~antymon 0,027
z procesu probnej elektrorafinacii .
cyny - miedz 0,006
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K10 Pyt ogétem 0,00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,061
4 E2 Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K9 Pyt ogétem 0,00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0008
Spalanie gazu ziemnego w kotle Bl ALY
pto iel g ~ rafinac 'ngm K8 Tlenek wegla 0,017
pieino yiny Pyt ogotem 0,00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
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Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego w kotle DWlSel apaty 0,0575
topielno - rafinacyjnym Tlenek wegld 0,017
K-segregacyjny Pyt ogé#.em 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0029
Dwutlenek azotu 0,221
Emitorem fgcznie Tlenek wegla 0, Joc
Pyt ogdtem 0,0029
Pyt zawieszony PM10 0,0029
Pyt zawieszony PM2,5 0,0024
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K6 Pyt ogotem 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0375
5 E3 Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K5 Pyt og6tem 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,075
Emitorem tgcznie il el 0,022
Pyt ogotem 0,0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2,5 0,0011
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K7 Pyt ogétem 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,00064
Spalanie gazu ziemnego w kotle do | Dwutlenek azotu 0,05
6 E4 podg_rzewania metalu podawanego | Tlenek wegla 0,013
do pieca prozniowego w kotle HK Pyt ogdtem 0,00064
VFA Pyt zawieszony PM10 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 0,000512
Dwutlenek siarki 0,0011
Dwutlenek azotu 0,0875
Emitorem tgcznie Tleriex wegla 00240
Pyt ogotem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0012
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,009
- E5 topielno - rafinacyjnym K1 Pyt ogétem 0,0006
Pyt zawieszony PM10 0,0006
Pyt zawieszony PM2,5 0,00048
Spalanie gazu ziemnego w kotle Dwutlenek siarki 0,0005
topielno - rafinacyjnym do destylacji | Dwutlenek azotu 0,0375
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prozniowej K2 Tlenek wegla 0,017
Pyt ogotem 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0675
Emitorem tgcznie Tlenek wegla Loy
Pyt ogotem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0011
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,009
topielno - rafinacyjnym K4 Pyt ogétem 0,0006
Pyt zawieszony PM10 0,0006
Pyt zawieszony PM2,5 0,00048
Dwutlenek siarki 0,0005
. . Dwutlenek azotu 0,0375
Spglame gazu ziemnego w kotle [ Tlenek wegla 0,017
8 E6 topielno - rafinacyjnym do destylacji .
prozniowej K3 Pyt ogol.em 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0675
Emitorem tgcznie Tenek Wedia 002l
Pyt ogotem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0011
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREY Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,024
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,022
topielno - rafinacyjnym BLUE Pyt ogotem 0,0003
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
9. E24 Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREEN Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,0125
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0037
topielno — rafinacyjnym K17 Pyt ogotem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie gazu ziemnego w kotle Diulienek azoty 0,000
topielno — rafinacyjnym K18 Tiensk wegla 50017
Pyt ogotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
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Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0002
Spalanie gazu do podgrzewania Dwutlenek azotu 0,013
metalu podawanego do pieca Tlenek wegla 0,003
prézniowego nr 2 kociot Pyt ogotem 0,0002
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS1 | Pyt ogotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS2 | Pyt ogotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS3 | Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS4 | Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00013
Spalanle gazu w kotle Dwutlenek azotu 0,0101
Tlenek wegla 0,0028
wysokotemperaturowym do =
topienia Pyt ogo{.em 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00012
Dwutlenek siarki 0,0017
Dwutlenek azotu 0,1013
Emitorem tgcznie Tiehek Whdle 2AC, ki
Pyt ogotem 0,0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2,5 0,0009
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREY Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2 5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
10. E24a Dwutlenek azotu 0,024
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,022
topielno - rafinacyjnym BLUE Pyt ogétem 0,0003
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Spalanie gazu ziemnego w kotle Dwutlenek siarki 0,00008
topielno - rafinacyjnym GREEN Dwutlenek azotu 0,006
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Tlenek wegla 0,0017
Pyt ogotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,0125
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0037
topielno — rafinacyjnym K17 Pyt ogétem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0017
topielno — rafinacyjnym K18 Pyt ogdétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0002
Spalanie gazu do podgrzewania Dwutlenek azotu 0,013
metalu podawanego do pieca Tlenek wegla 0,003
prézniowego nr 2 kociot Pyt ogotem 0,0002
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS1 | Pyt ogélem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS2 | Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w-kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS3 | Pyt ogdlem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS4 | Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00013
S . Dwutlenek azotu 0,0101
palanie gazu w kotle Tlenek wegla 0.0028
wysokotemperaturowym do -
topienia Pyt ogo}.em 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00012
Dwutlenek siarki 0,0017
Dwutlenek azotu 0,1013
Emitorem tgcznie Tlenek wegla 0,0417
Pyt ogétem 0,0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014

08S-1.7222.41.1.2017 .EK

Strona13z 76



Pyt zawieszony PM2,5 0,0009
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREY Pyt ogdtem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,024
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,022
topielno - rafinacyjnym BLUE Pyt ogétem 0,0003
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREEN Pyt ogdtem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,0125
Spalanie gazu ziemnego w kotle tlenek wegla 0,0037
topielno — rafinacyjnym K17 Pyt ogétem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,0017
11 E24b topielno — rafinacyjnym K18 Pyt ogétem 0,00008
' Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0002
Spalanie gazu do podgrzewania Dwutlenek azotu 0,013
metalu podawanego do pieca Tlenek wegla 0,003
prézniowego nr 2 kociot Pyt ogdtem 0,0002
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS1 | Pyt ogdtem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprébowan, topienia i rafinacji KS2 | Pyt ogdtem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,002
oprobowan, topienia i rafinacji KS3 | Pyt ogdtem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Spalanie gazu w kotle do Dwutlenek siarki 0,00008
oprobowan, topienia i rafinacji KS4 | Dwutlenek azotu 0,006
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Tlenek wegla 0,002
Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00013

Spalanie gazy w kotle Dwutlenek azotu 0,0101

Tlenek wegla 0,0028

wysokotemperaturowym do =

topienia Pyt ogo{em 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00012

Dwutlenek siarki 0,0017

Dwutlenek azotu 0,1013

Emitorem tgcznie Tienck Wegla 08417

Pyt ogbtem 0,0014

Pyt zawieszony PM10 0,0014

Pyt zawieszony PM2,5 0,0009

Dwutlenek siarki 0,0003

Dwutlenek azotu 0,0094

Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,003
rafinacyjnym K16 Pyt ogbtem 0,000175
Pyt zawieszony PM10 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 0,00014
Dwutlenek siarki 0,00012

Dwutlenek azotu 0,009

Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,0025
rafinacyjnym K15 Pyt ogotem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
12 E25 Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
: Dwutlenek siarki 0,00012

Dwutlenek azotu 0,009

Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,0025
rafinacyjnym K14 Pyt ogétem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095

Dwutlenek siarki 0,0005

Dwutlenek azotu 0,0274

; . Tlenek wegla 0,008

Emitor fgcznie Pyl og6lem 0,0005

Pyt zawieszony PM10 0,0005

Pyt zawieszony PM2,5 0,0003

Dwutlenek siarki 0,0003

Dwutlenek azotu 0,0094

Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,003
rafinacyjnym K16 Pyt ogétem 0,000175
Pyt zawieszony PM10 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 0,00014
Dwutlenek siarki 0,00012

Dwutlenek azotu 0,009

13. E25a | Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,0025
rafinacyjnym K15 Pyt ogétem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,00012

Spalanie gazu w kotle topielno — Dwliiianek 2zohy 5,009

rafinacyjnym K14 Tlenek wegla 0,0025
Pyt ogétem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
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Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0274
. ; Tlenek wegla 0,008
Emitor tgcznie Pyl og6lem 0,0005
Pyt zawieszony PM10 0,0005
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,013
rafinacyjnym K11 Pyt ogétem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,013
rafinacyjnym K12 Pyt ogotem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
% =26 Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle topielno — Tlenek wegla 0,013
rafinacyjnym K13 Pyt ogétem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,002
Dwutlenek azotu 0,15
Emitorem fgcznie llenck Wogla 0,039
Pyt ogétem 0,0039
Pyt zawieszony PM10 0,0039
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
Instalacje pozostate
Zbiornik magazynowy wapna przy Py ogé{-em Aty
15. E31 oczyszczalni ciekow Pyt zawieszony PM10 0,0005
Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Pyt ogétem 0,0055
Pyt zawieszony PM10 0,0053
w tym metale w pyle PM10:
16 E34 Wentylacja pomieszczenia - zelazo 0,0008
) warsztatu - mangan 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 0,0052
Dwutlenek azotu 0,0002
Tlenek wegla 0,0010
Pyt ogétem 0,024
17. E37 Zbiornik na wapno hydratyzowane | Pyt zawieszony PM10 0,012
Pyt zawieszony PM2,5 0,0024

1) - chlorki gazowe wyrazone jako HCL
2) - fluorki gazowe wyrazone jako HF
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I.1.1.a Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw i pytdbw ze zrédet
i emitoréw od 30 czerwca 2020r.

Tabela 1a
Dopuszczalna wielkosé
Lp. emr;lt:)ra Zrédto emisji Zanieczyszczenie emisji
mg/Nm*" kg/h
SO, 300 -
NOx wyrazone jako NO, 100 -
Chlorki ? 7 -
Krotki Piec Obrotowy Py} ogotem 4 -
SRF A, piec pomocniczy Otow (w pyle
piaca SRF A stanowisko | Calkovite LZO? 4 :
krzepniecia m,etalu i zuzla, PfCCD/F (dioksyny O'OOOOOOJ R -
okapy z nad kottéw K10, K9, [--furany) fog HIEQ
K8, K SEGREGACYJNY, | Rte¢ 0,05 -
K1, K2, K17, VFA, VFB, K4, | Fluorki® - 0,0136
K3, KB, K5, K7, K15, GREY, | Amoniak - 0,00017
BLUE, GREEN, K16, KS1, | Kwas siarkowy - 0,0046
1 E1 K82, KSS, KS4, K11, K12, Kwas Solny - 010557
K13, K14, K18, Tlenek wegla 25,440
wysokotemperaturowy,  ["py}zawieszony PM2,5 - 0,903
odciggi stanowiskowe ze |5y awieszony PM10 . 0,950
Stan%\’rvészkv\?ednztﬁggj :*Ota' W tym metale w pyle PM10:
pomieszczen laboratorium _ ?r,;amon : 0063)21288
w tym odcigg z dygestoriow }(( 0’4834
oraz spektrometru a takze |— Cy.nd, - 0’1799
spaliny ze spalania gazu do |— AiLic: = '
podgrzania SRF A, pieca | =28rsén = 0,0597
TBRC i pieca pomocniczego |~ chrom - 0,0029
- kobalt - 0,00126
- mangan - 0,00038
- nikiel - 0,0099
- kadm - 0,0422
SO, 250 -
Pyt ogotem 4 -
Otéw (w pyle 05
Krétki Piec Obrotowy SRF B | Zawieszonym Pa)IVHO) ’
stanowisko zatadunku Catkowite LZO™ 40
i oprézniania pieca SRF B, | PCCDI/F (dioksyny i 0,0000001 3
stanowisko krzepniecia foans)') (ng I-TEQNm®) ¥
metalu i zuzla, wentylacja | Rte¢” 0,05 -
5 E 1.1 hali H2, okap z nad Tlenki azotu wyrazone ) 54
) palnikéw do pieca jako NO, '
obrotowego SRF B, Tlenek wegla - 23,2
stanowisko zatadunku tyzek | Chlorki” . 1,400
zatadowczych materiatem | Fluorki® = 0,01034
wsadowym do piecoéw Pyt zawieszony PM2,5 - 0,948
obrotowych Pyt zawieszony PM10 - 0,997
W tym metale w pyle PM10:
- cyna - 0,0143
- antymon - 0,002067
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- cynk 0,4605
- miedz 0,00104
- arsen 0,000064
- chrom 0,0016
- kobalt 0,00195
- mangan 0,00065
- nikiel 0,00042
- kadm 0,010
Wentylacja hali H1 i H3, Pyt ogétem -
tacznika, magazynu zuzla Kwas siarkowy 0,00075
i wymuréwki oraz Pyt zawieszony PM2,5 0,903
warsztatéw utrzymania Pyt zawieszony PM10 0,950
ruchu i magazynéw oraz | W tym metale w pyle PM10:
3 E1.2 dodatkowa wentylacja hali | cyna 0,178
' ) H2, w tym odciag - olow 0,085
stanowiskowy ze ~antymon 0,0135
stanowiska przygotowania [ miedz 0003
mieszanek wsadowych, '
zanieczyszczenia z procesu | - kadm 0,002
probnej elektrorafinacji cyny
Dwutlenek siarki 0,0008
. . Dwutlenek azotu 0,061
Spalanlg gazu ziemnegow oo wegla 0017
kotle topielno - rafinacyjnym Pyt ogélem 0 60072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0008
. . Dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0.017
gﬁgg(‘fyﬁf}‘;ﬁ”}% Pyt ogslem 0,00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0008
. . Dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0017
4 E2 w k_otle tppielno - Pyt ogélem 0 60072
railnzicyjmyHn K8 Pyl zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek azotu 0,0375
w kotle topielno - Tlenek wegla 0,017
rafinacyjnym Pyt ogétem 0,0007
K-segregacyjny Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0029
Dwutlenek azotu 0,221
. ; Tlenek wegla 0,068
Emitorem facznie Pyt ogslem 0,0029
Pyt zawieszony PM10 0,0029
Pyt zawieszony PM2,5 0,0024
Dwutlenek siarki 0,0005
. . Dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0017
Wiole logislng - Pyt ogslem 0,0007
2 £ reflnaeyinum: K8 Pyl zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek siarki 0,0005
w Kkotle topielno - Dwutlenek azotu 0,0375
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rafinacyjnym K5 Tlenek wegla 0,017
Pyt ogétem 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,075
. . Tlenek wegla 0,022
Emitorem fgcznie Pyt oglem 0,0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2,5 0,0011
Dwutlenek siarki 0,0005
. . Dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0017
W kotle topieino - Pyl ogolem 0,0007
rafinacyjnym K7 Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
. . Dwutlenek siarki 0,00064
Spalanie gazu ziemnego Dwaiflenakoazoty 0.05
w kotle do podgrzewania Tlenek wegla 0 613
6 E4 .metalu'poc.iawanego do Pyl ogolem 0 60064
i kotle 15\t zawieszony PMAO 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0011
Dwutlenek azotu 0,0875
. . Tlenek wegla 0,0240
Emitorem tgcznie Pyt ogolem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0012
Dwutlenek siarki 0,0004
. . Dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0009
W kotle topielno - Pyl ogolem 0,0006
rafinacyjnym K1 Pyt zawieszony PM10 0,0006
Pyt zawieszony PM2,5 0,00048
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek azotu 0,0375
7 E5 w Kkotle topielno - Tlenek wegla 0,017
rafinacyjnym do destylacji | Pyt ogdtem 0,0007
prézniowej K2 Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0675
; : Tlenek wegla 0,020
Emitorem tgcznie Pyl ogélem 00013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0011
Dwutlenek siarki 0,0004
. . Dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0009
W kotle topielno - Pyt ogdlem 0,0006
retinaey|nym ks Pyl zawieszony PM10 0,0006
8 E6 Pyt zawieszony PM2,5 0,00048
. . Dwutlenek siarki 0,0005
Spalariie gazu Zzlemnego Dwutlenek azotu 0,0375
_Vrkollelopleine=  eapal wegla 0,017
raflnacyjrnyn_w do_destyIaCJl Pyt ogdlem 0.0007
prozniowej K3 Pyt zawieszony PM10 0,0007
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Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0675
Emitorem facznie Alehek wegla G20
a Pyt ogotem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Dwutlenek siarki 0,00008
Seolar . - Dwutlenek azotu 0,006
palanie gazu zIEmnego  "ionei wegla 0,0017
w Kkotle topielno - -
rafinacyjnym GREY Eyrogoiem 0.00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Spalani . Dwutlenek azotu 0,024
palanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0,022
w kotle topielno - Pyl og6lem 00003
rafinacyjnym BLUE Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00008
- . Dwutlenek azotu 0,006
palanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0,0017
w Kkotle topielno - Pyl og6lem 000008
rafieEylnyo GREER Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Spalani . Dwutlenek azotu 0,0125
palanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0,0037
w kotle topielno — -
rafinacyjnym K17 Pyt ogdtem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
9 E24 Dwutlenek siarki 0,00008
' s T, e s Dwutlenek azotu 0,006
pa gazu ziemnego Tlenek wegla 0,0017
w kotle topielno — -
rafinacyjnym K18 Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Spalani q Dwutlenek siarki 0,0002
o dp? aer;\lle gazh to | Dwutlenek azotu 0,013
podgizewania metat Tlenek wegla 0,003
podawanego do pieca p
o ) Pyt ogétem 0,0002
proézniowego nr 2 kociot -
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00008
Sosalap Kol Dwutlenek azotu 0,006
palanie gazu w Xolie — "Fienek wegla 0,002
do oproébowan, topienia ,
i rafinacji KS1 Pyt ogotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie Kol Dwutlenek azotu 0,006
paldiie:gazll W ko e Tlenek wegla 0,002
do oprobowan, topienia .
i rafinacji KS2 Pyt ogotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Spalanie gazu w kotle Dwutlenek siarki 0,00008
do oprobowan, topienia Dwutlenek azotu 0,006
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i rafinacji KS3 Tlenek wegla 0,002
Pyt ogdtem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie gazu w kotle do DIene ezl il
: . - Tlenek wegla 0,002
oprgboyvan,"toplenla Pyt ogdlem 0,00008
| Fatinag) set Pyl zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00013
Spalanie gazu w kotle Dwutlenek azotu 0,0101
Tlenek wegla 0,0028
wysokotemperaturowym Pyl ogdlem 0.00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00012
Dwutlenek siarki 0,0017
Dwutlenek azotu 0,1013
; : Tlenek wegla 0,0417
Emitorem tgcznie Pyl og6lem 0.0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2,5 0,0009
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanis gazuZiemnego Dwutlenek azotu 0,006
w kotle topielno - Tlenek’wegla BOuLT
rafinacyjnym GREY Pyl pgclem g,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
. . Dwutlenek azotu 0,024
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0022
W Koile opieliia - Pyt ogétem 0,0003
rafinacyjnym BLUE Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek azotu 0,006
w kotle topielno - Tlenek’ wegla 0,0017
rafinacyjnym GREEN Pyl ogelem 0;00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
10. E24a Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
. . Dwutlenek azotu 0,0125
Spalanie gazu ziemnego w Tlenek wegla 00037
kotle topielno — rafinacyjnym Pyl ogélem 0 60023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00008
. . Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w Tlenek wegla 00017
kotle topielno — rafinacyjnym Pyl ogolem 0 60008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Spalanie gazu do Dwutlenek siarki 0,0002
podgrzewania metalu Dwutlenek azotu 0,013
podawanego do pieca Tlenek wegla 0,003
prézniowego nr 2 kociot Pyt ogétem 0,0002
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
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Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie gazu w kotle Dwutlenek azotu 0,006
d ; : P Tlenek wegla 0,002
o oprébowan, topienia :
i rafinacji KS1 P ogo%'em 0,0000%
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie gazu w kotle do CENEK oo 0,008
oprébowan, topienia Tlenek wogld 0,01
i rafinacji KS?2 Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie gazu w kotle do LYHiEnak ezail 0,096
oprébowan, topienia JIeNoK Wedla 0,000
i rafinac]'i KS3 Pyt ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalani kotle d Dwutlenek azotu 0,006
P i rafinac,ji KpS4 i ogé{.em 900002
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00013
Spalanie gazu w kotle Dwutlenek azotu 0,0101
Tlenek wegla 0,0028
wysokotemperaturowym :
do topienia Pyt ogo’f_em 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00012
Dwutlenek siarki 0,0017
Dwutlenek azotu 0,1013
Emitorem tgcznie Tlenek wegla D041
Pyt ogétem 0,0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2,5 0,0009
Dwutlenek siarki 0,00008
T BT Dwutlenek azotu 0,006
P gazu . 9% Tlenek wegla 0,0017
w kotle topielno - >
rafinacyjnym GREY Pyt ogoi.em g.00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,0004
Spalanie gazu Ziemnego Dwutlenek azotu 0,024
. Tlenek wegla 0,022
W kotle iopielng = Pyt ogdlem 0,0003
i E24n riinseyinym BLJE Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00008
enalaries qazikZiemne Dwutlenek azotu 0,006
P gazu . 9 [Tienek wegla 0,0017
w kotle fopielno - Pyt ogélem 0,00008
rafinacyjnym GREEN Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek siarki 0,0004
w kotle topielno — Dwutlenek azotu 0,0125
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rafinacyjnym K17 Tlenek wegla 0,0037
Pyt ogdtem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00008
. . Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0.0017
w kotle topielno — Bt odatl 000008
rafinacyjnym K18 AT DJOETT ’
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
. Dwutlenek siarki 0,0002
Spalanie gazu do Dwutlenek azotu 0,013
podgrzewania me_talu Tlenek wegla 0,003
podawanego do pieca -
prézniowego nr 2 kociot Pyt ogoi-em L, 000>
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00008
enaiapi kel i Dwutlenek azotu 0,006
oo opona’® [ Tonek weg
P rafinac v Pyt ogotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
. Dwutlenek azotu 0,006
Spalaljle gazuw k_otk_a Tlenek wegla 0,002
do oprobowan, topienia :
i rafinacji KS2 F ¥l agolent 2,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
. Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu w kotle 10 n oo gl 0,002
do oprébowan, topienia -
i rafinacji KS3 Ly ogols) LU,
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00008
Spalanis gazy w Kofle Dwutlenek azotu 0,006
: : o Tlenek wegla 0,002
do oprébowan, topienia :
i rafinacji KS4 Pyl ogolem 0,60008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007
Dwutlenek siarki 0,00013
. Dwutlenek azotu 0,0101
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 00028
wysokotemperaturowym Py oadl 0.00012
do topienia y ofuiem ’
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00012
Dwutlenek siarki 0,0017
Dwutlenek azotu 0,1013
Emitorem fgcznie Tleriek wegla 0.0414
Pyt ogétem 0,0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2,5 0,0009
Dwutlenek siarki 0,0003
Spalanie gazu w kotle Dwutlenek azotu 0,0094
12 2 topielno — rafinacyjnym K16 Tlenek wegla 0,008
Pyt ogétem 0,000175
Pyt zawieszony PM10 0,000175
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Pyt zawieszony PM2,5 0,00014
Dwutlenek siarki 0,00012
Dwutlenek azotu 0,009
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,0025
topielno — rafinacyjnym K15 | Pyt ogétem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,00012
Dwutlenek azotu 0,009
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,0025
topielno — rafinacyjnym K14 | Pyt ogotem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0274
Emitor facznie Tlenek wegla 0,008
Pyt ogotem 0,0005
Pyt zawieszony PM10 0,0005
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
Dwutlenek siarki 0,0003
Dwutlenek azotu 0,0094
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,003
topielno — rafinacyjnym K16 | Pyt ogdtem 0,000175
Pyt zawieszony PM10 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 0,00014
Dwutlenek siarki 0,00012
Dwutlenek azotu 0,009
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,0025
topielno — rafinacyjnym K15 | Pyt ogétem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
13, E25a Dwutlenek siarki 0,00012
Dwutlenek azotu 0,009
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,0025
topielno — rafinacyjnym K14 | Pyt ogdtem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0274
Emitor facznie Tlenek wegla 0,008
Pyt ogétem 0,0005
Pyt zawieszony PM10 0,0005
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,013
topielno — rafinacyjnym K11 | Pyt ogétem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,0007
14. E26 Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,013
topielno — rafinacyjnym K12 | Pyt ogétem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Spalanie gazu w kotle Dwutlenek siarki 0,0007
topielno — rafinacyjnym K13 | Dwutlenek azotu 0,05
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Tlenek wegla 0,013
Pyt ogétem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,002
Dwutlenek azotu 0,15
Emitorem {gcznie Tienek e 0,059
Pyt ogdtem 0,0039
Pyt zawieszony PM10 0,0039
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
Instalacje pozostate
Zbiornik magazynowy Pyt ogétem 0,001
15. E31 wapna przy oczyszczalni Pyt zawieszony PM10 0,0005
Sciekow Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Pyt ogdtem 0,0055
Pyt zawieszony PM10 - 0,0053
W tym metale w pyle PM10:
16 E34 Wentylacja pomieszczenia | — zelazo - 0,0008
: warsztatu — mangan - 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0052
Dwutlenek azotu - 0,0002
Tlenek wegla - 0,0010
Zbiornik na wapno Pyliagolanm - 024
17. E37 hydratyzowane Pyt zawieszony PM10 - 0,012
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0024

L poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) dla emisji do powietrza
odnoszgce sie do warunkow: gaz suchy o temperaturze 273,15 K i ci$nieniu 101,3 kPA,

2)-
3 -

chlorki gazowe wyrazone jako HCL,
catkowity lotny wegiel organiczny; catkowite lotne zwigzki organiczne mierzone za pomocg detektora

plomieniowo-jonizacyjnego i wyrazone jako catkowity wegiel,
Y-I-TEQ — miedzynarodowy réwnowaznik toksycznosci

9= rte¢ (catkowita) i jej zwigzki wyrazona jako Hg,

%~ fluorki gazowe wyrazone jako HF,

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

I1.1.2.1 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji do dnia 29 czerwca

2020r.

Tabela 2a
Lp- Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Emisja roczna [Mg/rok]

Instalacja IPPC

1. Dwutlenek siarki 750
2, Tlenki azotu wyrazone jako NO, 64
3 Tlenek wegla 196
4, Chlorki w przeliczeniu na HCL 4,104
5. Fluorki w przeliczeniu na HF 0,45
6. Kwas siarkowy 0,0066
7. Pyt ogétem 10,7
8. Pyt zawieszony PM2,5 8,56
9. Pyt zawieszony PM10 10,7
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w tym metale w pyle zawieszonym PM10:

- cyna 2,8
- otéw 3,13
- antymon 0,524
- cynk 1,26
- miedz 1,64
- arsen 0,0252
- chrom 0,078
- kobalt 0,04
- mangan 0,09
- nikiel 0,026
- kadm 0,0252
Instalacje pozostate
10. Pyt ogétem 0,00142
11. Pyt zawieszony PM2,5 0,00086
Pyt zawieszony PM10 0,00109
w tym metale w pyle PM10:
12 — zelazo 0,00040
— mangan 0,00008
13. Dwutlenek azotu 0,00008
14. Tlenek wegla 0,00050
15. Kwas siarkowy 0,0405
16. Amoniak 0,0015
17. Kwas solny 0,4875

I1.1.2.2 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji od dnia 30 czerwca

2020r.
Tabela 2b

Lp.

Rodzaj substancji zanieczyszczajacych

Emisja roczna [Mg/rok]

Instalacja IPPC

1. Dwutlenek siarki 750
2. Tlenki azotu wyrazone jako NO, 64
3. Tlenek wegla 196
4. Chlorki w przeliczeniu na HCL 4,104
5. Fluorki w przeliczeniu na HF 0,45
6. Kwas siarkowy 0,0066
7. Pyt ogétem 10,7
8. Pyt zawieszony PM2,5 8,56
Pyt zawieszony PM10 10,7
w tym metale w pyle zawieszonym PM10:
- cyna 2,8
- ofow 3,13
- antymon 0,524
- cynk 1,26
9. - miedz 1,64
- arsen 0,0252
- chrom 0,078
- kobalt 0,04
- mangan 0,09
- nikiel 0,026
- kadm 0,0252
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10. Rte¢ i jej zwigzki wyrazona jako Hg, 0,1800
11. PCDD/F (dioksyny i furany) 0,0000002
12. Catkowite LZO 73,584
Instalacje pozostate
13. Pyt ogdtem 0,00142
14. Pyt zawieszony PM2,5 0,00086
Pyt zawieszony PM10 0,00109
W tym metale w pyle PM10:
13, — zelazo 0,00040
— mangan 0,00008
186. Dwutlenek azotu 0,00008
17. Tlenek wegla 0,00050
18. Kwas siarkowy 0,0405
19. Amoniak 0,0015
20. Kwas solny 0,4875

1.2 Wielko$¢ emisji Sciekow z instalaciji.

I.2.1. llo§¢ odprowadzanych

Sciekbw przemystowych wprowadzanych

zewnetrznych urzgdzen kanalizacyjnych:

Qsqg =54 m3/d
Quax: = 240 500 m®/rok

11.2.2. Skfad $ciekéw i stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych:

—  fluorki

— azot amonowy
— azot azotynowy
— weglowodory ropopochodne
— indeks fenolowy
— fosfor ogdiny

— cynk

— cyna

—  chrom ogdlny
—  miedz

— nikiel

— oftéw

— molibden

— arsen

— srebro

— selen

— antymon

—  kobalt

—  bar

—  bor

— tytan

— wanad

—  kadm

- rec

08-1.7222.41.1.2017.EK

do 25 mg F/I
do 6 mg NNH,/I
do 1 mg NNO/I
do 15 mg/I

do 0,1 mg/I

do 3 mg P/I

do 2 mg Zn/l
do 2 mg Sn/l
do 0,5 mg Cr/l
do 0,5 mg Cull
do 0,5 mg Ni/l
do 0,5 mg Pb/l
do 1 mg Mo/l
do 0,1 mg As/I
do 0,1 mg Ag/l
do 1 mg Sel/l
do 0,3 mg Sb/l
do 1 mg Coll
do 2 mg Bal/l
do 1 mg Bl
do 1 mg Ti/l
do 2 mg V/I

do

do 0,2 mg Cd/l — wartos¢ Sredniomiesieczna
do 0,03 mg Hg/l — wartos¢ Sredniomiesieczna
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I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

I1.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 3
Kod ; Wiasciwosci i podstawowy sktad llos¢
Lp: odpadu Roxiza] odgady chemiczny [Mg/rok]
Mineralne oleje hydrauliczne Stan skupienia ciekly.
1. 13 01 10* nie zawierajgce zwigzkow Podstawowy skiad chemiczny: 3,0
chlorowcoorganicznych mieszanina weglowodoréw.
Inne oleje silnikowe Stan skupienia ciek{y.
2. 13 02 08* przekladniowe | smaro’we Poqstawoyvy skiad chemlgzny: 3,0
mieszanina weglowodorow.
Opakowania zawierajgce
pozostato$ci substanciji
niebezpiecznych lub nimi Stan skupienia staty.
zanieczyszczone Skiad: PP, PE zanieczyszczone
3 15 01 10* | (np. sSrodkami ochrony roslin kwasem solnym, azotowym, 50
I podchlorynem sodu, sodg
i Il klasy toksycznosci — kaustyczng, metalami ciezkimi.
bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorb?”r;:);,cgjj:éena{y Odpady w postaci statej, zuzyte
: ’ c czy$ciwa, tkaniny filtracyjne, zuzyta
W t.ym hlfry: olajowe Mie Ujete odziez robocza. Podstawowy sktad
W RnYEn dribeehy, ey chemiczny: bawetna wypetniona
4, 15 02 02* do wycierania (np. szmaty, ' e — 30
Scierki) i ubrania ochronne i olaiams fleani tot
zanieczyszczone i olejaml, tkaniny syntetyczne,
s zanieczyszczone pytami,
ElBStEne dt zawierajgcymi metale ciezkie
niebezpiecznymi (np. PCB) '
5 16 01 07* Filtry olejowe Obudowa metalovya, tkanina, materiat 0.3
papierowy
Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce niebezpieczne ; .
6. | 160213 elementy inne niz obo?e;ztkr:? Ay ?r?r;eltrggggtry YoEE | O0°
wymienione ’ '
w 16 02 09 do 16 02 12
7 16 06 01* Baterie i alfumulatory Ofow, zwigzki p}owiu, stezony kwas 0.3
ofowiowe siarkowy.
Pyty z gazéw odlotowych
8. 10 08 15* zawierajgce substancje Metale ciezkie, chlorki, fluorki. 6000
niebezpieczne
9 16 06 05* Cir]:?allli(t?/ Iée;rl]a(:)b\:)vr?;%r)iljcr;]e State i ciekte zwigzki metali, kwasy, 0,3
. : zasady.
mieszaniny
10 16 05 07* Zu;yte che.mikalia Statfe i ciekite zwigzki metali, kwasy, 03
nieorganiczne zasady.
Odpady zawierajgce inne Szlamy i Scieki, zlewki, wycieki
substancje niebezpieczne roztworow.
( z czyszczenia zbiornikow Stan skupienia ciekly.
magazynowych zawierajgce | Podstawowy skiad chemiczny woda,
zwigzki metali ciezkich tj: minerat (piasek), metale ciezkie.
11. 16 07 09* | - szlamy i Scieki ze zbiornika 500
do gromadzenia wyciekow
z substancji
magazynowanych na placu
magazynowania
chemikaliow, odpady
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z czyszczenia studni do
gromadzenia Sciekéw
przemystowych
odprowadzanych ze zlewodw,
umywalki oraz dygestoriow
zamontowanych
w pomieszczeniu
laboratoryjnym,

- roztwér chtodzacy ze
zbiornika urzadzenia do
granulacji metali.

Odpady zawierajgce inne
metale ciezkie (nadmiarowe,

Stan skupienia — ciekly.
Roztwory zawierajgce kwasy (gtdwnie

12. 06 04 05* odpadowe roztwory z L - 100
. azotowy i siarkowy) oraz pozostatoSci
procesu odzysku zfota i .
o metali.
elektrorafinaciji)
Kozuchy zuzlowe i zgary
z produkgji pierwotnej Stan skupienia staly. Podstawowy
i wtorne;j sktad chemiczny: Pb 0-70%, Sn 0-
13. 10 04 02* (kozuchy zuzlowe z rafinacji | 50%, Sb 0-60%, Bi i As 0-5%, Fe O- 300
ofowiu przeznaczone do 4,5%, Ag, Cu, Zn, Ali S 0-3%,
przekazania odbiorcom substancje mineralne.
zewnetrznym)
inne qzqstk| ! py{y Stan skupienia staty, Podstawowy
(z hutnictwa ofowiu - . _ 5
. odpadowe pozostatosci sktad chemiczny: P_b 0-90%, Sn 0-
14. 10 04 05 o - 50%, Sb 0-20%, Al i As 0-5%, Fe 0- 150
materiatéw ofowiowych, 10 % Ad. Cu. Zn. AliS 0-3%
2 pZySzarlle OKSEW s’ubg’éancfe m,ineralne ’
magazynowych) ] '
Stone zuzle z produkcji Sktad: Sn 2-50%, SiO,,1-45%, CaO
pierwotnej i wtérnej 1-25%, MgO 0-10%, Al,O3 0 -25%,
(z hutnictwa pozostatych Fe205; + FeO 1-50%, ZnO 0-25%,
15. 10 08 08* metali niezelaznych o pozostatosci stanowig zwigzki 300
odpadowe zuZle z mineralne oraz sole takie jak:
przetwarzania materiatow Nas(AlF)s, MgCl,, CaF2, CaCl,, NaF,
zawierajgcych sole) NaCl.
Inne odpady zawierajgce Stan skupienia: zawiesina, szlam.
16 1102 07* substancje niebezpieczne Podstawowy skiad chemiczny: woda, 30
: (z hydrometalurgii metali kwas siarkowy, czagstki metal
niezelaznych) ciezkich.
Odpadowe emulsje i Stan skupienia: ciekly.
17. 12 01 09* roztwory z obrobki metali Podstawowy sktad chemiczny: woda, 0,5
niezawierajgce chlorowcow destylaty ropy naftowe;.
Szlamy z odwadniania Stan skupienia: ciekty.
18. 13 05 02* 7 Podstawowy sktad chemiczny: woda, 5
olejow w separatorach —r . :
zawiesina olejowa, krzemionka.
Niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w 16 Podstawowy sktad chemiczny: guma,
19. 16 01 21* 0107 do 1601 11,1601 13 zelazo, pozostatosci substancii 2
i16 01 14 (np. weze ropopochodnych.
hydrauliczne)
Szlamy zawierajgce
substancje niebezpieczne Stan skupienia: ciekly.
20. 19 08 13* z innego niz biologiczne Podstawowy skiad chemiczny: woda, 600

oczyszczania $ciekdw
przemystowych

krzemionka (piasek), metale ciezkie.

08-1.7222.41.1.2017.EK

Strona 29z 76




11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 4
Kod . Wiasciwosci i podstawowy skiad llosé
Lp. odpadu Rodzgj pdpadu chemiczny [Mg/rok]
Krzemiany wapniowo zelazowe
skatopodobne o wysokiej twardosci
i gestosci. Sktad chemiczny : cynk
o (4 - 8%), otéw maks do 1 %, miedz
1. 10 08 09 (zuzel fajalitowy) 0,1- 0,3%, arsen 0,05 — 0,1 %, kadm, 7000
J y antymon 0,2-0,5%, cyna 1-2%, SiO2 20-
30%, FeO 30-40%, CaO 10-20%, MgO 1-
5%,A1203 5-10 %
S - 1-2%.
Zgary inne niz Zgary w postaci stopu metalicznego.
5 10 08 11 wymienione w 10 08 Podstawowy skiad chemiczny: miedz 30- 1000
' 10 90%, otéw 0-40%, cyna 0-3%, antymon
0-20%, arsen 0-4%.
Opakowania z papieru o
3. | 150101 i tektury (worki z v Stan skupienia staly. 100
h akulatura opakowaniowa (celuloza).
papieru, kartony)
Opakowania z tworzyw
sztucznych (folia
4, 15 01 02 opakowaniowa, Polimery etylenu lub propylenu. 100
wiaderka, beczki,
pojemniki, worki)
Opakowania z metali
5. 1501 04 | (pojemniki, drut, opaski Stopy zelaza i aluminium. 300
metalowe, blachy)
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
Z procesow Skiad chemiczny: SiO2ok. 18%, Al,Os, ok.
6 16 11 04 metalurgicznych inne 20%, Fe, O3 ok. 8%, CaO ok. 0,6%, MgO 600
) niz wymienione w 16 ok. 33%, Cr,O3 ok. 18%, pozostatosci
11 03 (zuzyta cegta zuzla.
magnezytowo —
chromowa)
7. 17 04 05 Zelazo i stal Stan skupienia staly, stop zelaza. 200
8. 15 01 03 Opakowania z drewna Stan skupienia staty. Celuloza. 75
— , Stan skupienia staty. Miedz, braz,
9. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz mosiadz 35
Podstawowy sktad chemiczny: polimer
: gumowy, sadza, rozcienczalnik, tlenek
18 160104 Zlizte apeiy cynku, kwas stearynowy, siarka, Hall
katalizator, metale ciezkie.
Inne niewymienione
odpady -
(odpady stanowigce o o
11 10 08 99 surowce cynonosne Zmiotki: Stan sk'up|en|a staty. Eo@gtawowy 50
' zawierajgce zwigzki sktad chemiczny: metale ciezkie.
metali ciezkich tj:
-zmiotki z powierzchni
hal produkcyjnych
Stan skupienia: ciato state.
12. 17 04 02 Aluminium Podstawowy skiad chemiczny: metale 10
niezelazne- aluminium.
13. 10 08 04 Czastki i pyty Stan skupienia staty. 150
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( z hutnictwa Skiad chemiczny: cyna 2-98%, cynk (0 -
pozostatych metali 45%), otébw maks do 1 %, miedz 0- 20%,
niezelaznych - antymon 0-5%, srebro 0-1%, aluminium O-
odpadowe 4%, Si0, 0-10%, CaO 0-30%, MgO 0-4%,
pozostatosci S 0-3%
materiatow
cynono$nych
z czyszczenia boksow
magazynowych)
Stan skupienia: ciato state.
, Podstawowy skiad chemiczny: Fe okoto
14 120113 Odpadyspawaniczs 90%, popiét mineralny, oraz domieszki 0.1
metali - gtéwnie Cr, Mn okoto 1 %
Stan skupienia: ciato state.
Odpady poszlifierskie Podstawowy skfad chemiczny: materiat
inne niz wymienione w Scierny np. kwarc, krzemien, weglik
& 120147 12 01 16 (np. tarcze krzemu, korund 01
szlifierskie) i inne, potgczony spoiwem ceramicznym,
gumowym lub mineralnym.
Stan skupienia: ciato state.
Podstawowy skiad chemiczny:
Elementy usuniete ze uszkodzone elementy wymontowane z
16 16 02 16 zuzytych urzadzen urzadzen elektrycznych lub 05
' inne niz wymienione w | elektronicznych, gtéwnie tworzywo, metale ’
16 02 15 zelazne i niezelazne np. przewody, kable,
wtyczki, silniki, ptytki obwodow
drukowanych.
Stan skupienia: ciato state.
Zuzyte urzadzenia inne | Podstawowy skfad chemiczny: tworzywo,
17. 16 02 14 niz wymienione w 16 metale zelazne 3
02 09 do 16 02 13 i niezelazne, ptytki obwodow
drukowanych.
Stan skupienia: ciato state.
. . Podstawowy sktad chemiczny: tworzywo
18. 16 06 04 WB*atszr:aemagl;?l;%zgg 823) sztuczne i metal (sproszkowany cynk i 0,01
¥l dwutlenek manganu), elektrolit
(wodorotlenek potasu (KOH)).
Wable Fe hid Podst Stan sl;?p(;enri]a: c'ia%o sta’fe.t o
c odstawowy skiad chemiczny: metale (np.
13 170411 wymlen|o1nc<)a wLr 02 aluminium, miedz, zelazo), tworzywo &5
sztuczne (otulina).
Stan skupienia: ciato state.
. Podstawowy skiad chemiczny: gtéwnie
2g. 19108101 Skiatsl celuloza (patyki, lisci), elementy tworzyw 0:2
oraz czastki mineralne (kamienie).
Zawartoss Stan skupienia: ciato state.
21. 19 08 02 Ty Podstawowy sktad chemiczny: czastki 2
P mineralne (piasek kwarcowy).
Metale niezelazne
(z mechanicznej
Obr%blf’b?(dfad%"; np- Stan skupienia: ciato state.
so n‘gv;gnial fggia tgnia Podstawowy skiad chemiczny: metale
22 1912 03 granu/owabia) nieujeté | stopy metall {np. S 0-100%, Sh 0-100%, 300
: w innych grupach - Pb 1-100%, Cu 0-100%, al. 0-100%, Pb 0-
100%, Ni 0-100%, Zn 0-100%, Fe 0-100%,
odpady wysortowane i inne domieszki np. Bi, Ag, In)
nienadajgce sie do T
przetwarzania we
wtasnej instalacji)
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Il.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji.

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami Laeq b i Laeq N W odniesieniu do terenéw zabudowy zagrodowe;j,
zlokalizowanych w odlegtosci okoto 800 m, w kierunku potudniowo-zachodnim od
granic instalacji w miejscowosci Nagnajow, w zaleznosci od pory doby:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) 45 dB(A).

l. Wielkos¢é maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

lll.1 Warunki eksploatacyjne odbiegajace od normalnych stanowi:
— rozruch piecéw obrotowych po wymianie wymurdwki,
— rozruch pieca TBRC z nowg oktadzing ogniotrwatg,
— wymiana workéw filtracyjnych filtra workowego odpylni nr 1, 2 lub 3.

lll.2 W trakcie rozruchu w piecach obrotowych spalane bedg odpady inne niz
niebezpieczne o kodzie 15 01 03 tj. opakowania drewniane (palety), stanowigce
biomase w iloéci nie wiecej niz 100 Mg/rok odpadéw. Odpady nie mogg zawieraé
zwigzkéw fluorowcoorganicznych lub metali ciezkich, bedgcych wynikiem obrébki
srodkami do konserwacji drewna lub powlekania, w sktad ktérych wchodzg
w szczegolnosci odpady drewna pochodzgce z budownictwa i odpady z rozbiérki.

lll.3 Zanieczyszczenia z procesu spalania palet bedg odprowadzane w taki sam
sposoéb jak w warunkach normalnej pracy instalacji.

l11.4 W trakcie wymiany workoéw filtracyjnych, gazy systemem by-passéw, kierowane
sg do odpylni nr 4, ktéra okresowo wspomaga uktady wyciggowe z okapdéw i piecow
obrotowych, normalnie podleczone do filtrow nr 1, 2 i 3. W trakcie przetgczenia
procesy prowadzone w zaktadzie bedg zminimalizowane (palniki na piecach bedg
wytgczane).

l11.5 Pozostate warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii pozostajg
takie same jak w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

ll1.6 Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkéw odbiegajgcych
od normalnych bedzie wynosit 500 h/rok.

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytléw do powietrza

IV.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza
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Tabela 5

.. a Temperatura
P . Predkos¢ gazéw ,
. Srednica gazow
Wysokosé y odlotowych Czas pracy
. . emitora . odlotowych .
Lp. | Emitor emitora na wylocie . emitora
u wylotu . na wylocie
[m] emitora* . . [h/rok]
[m] [mis] emitora
[K]
1. E1 25,0 21 28,0 353 8760
2. E1.1 25,0 2,1 28,0 353 8760
3. E1.2 25,0 2,3 18,7 303 8760
4, E2 13,0 0,4 4,2 453 8760
5. E3 13,0 0,4 zadaszony 453 8760
6. E4 13,0 0,4 zadaszony 453 8760
7. E5 13,0 0,4 zadaszony 453 8760
8. E6 13,0 0,4 zadaszony 453 8760
9. E24 13,0 0,1 Zadaszony 453 8760
10. E25 13,0 0,1 Zadaszony 453 8760
1. E26 6,0 0,1 zadaszony 453 8760
12. E24a 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
13. E24b 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
14. E25a 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
15. E31 8,9 0,84 zadaszony 293 1
16. E34 3,0 0,4 boczny 293 500
17. E37 8,9 0,84 zadaszony 293 24

* wartoéci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym

IV.1.2. Substancje zanieczyszczajgce z Krotkiego Pieca Obrotowego SRF A
pieca pomocniczego i pieca TBRC, stanowiska zatadunku i oprézniania pieca SRF A
stanowiska krzepniecia metalu i zuzla, okapéw znad kottéw rafinacyjnych i do
topienia K1,K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K10, K11, K12, K14, K15, K16, K17,
K18, HK VFA, HKVFB, GREY, BLUE, GREEN, KS1, KS2, KS3, KS$4, K
SEGREGACYJNY, kociot wysokotemperaturowy, zanieczyszczenia z odciggdbw
stanowiskowych ze stanowisk odzysku ztota, wentylacja pomieszczen laboratorium
w tym odcigg z dygestoribw oraz spektropmetru, spaliny ze spalania gazu do
podgrzania SRF A, pieca TBRC i pieca pomocniczego, po przejsciu przez cyklon
o $rednicy 5 m i po odpyleniu na filtrach pulsacyjnych workowo tkaninowych,
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1.

Substancje zanieczyszczajgce z Krétkiego Pieca Obrotowego SRF B (KPO nr 2),
stanowiska zatadunku i oprézniania pieca SRF B, stanowiska krzepnigcia metalu i
zuzla, wentylacji hali H2, spaliny ze spalania gazu do podgrzania pieca SRF B oraz
stanowiska zatadunku ftyzek zatadowczych materialem wsadowym do piecow
obrotowych, po przejéciu przez filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe, odprowadzane
bedg do powietrza emitorem E1.1.

Substancje zanieczyszczajace z wentylacji hali H1 i H3, fgcznika, magazynu zuzla
i wymurowki oraz warsztatéw utrzymania ruchu i magazynéw, a takze dodatkowo
z hali H2 w tym ze stanowiska przygotowania mieszanek wsadowych oraz
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z procesow realizowanych w pomieszczeniu probnej elektrorafinacji cyny po
przejSciu przez filtry workowo-tkaninowe odprowadzane bedg do powietrza mitorem
E1.2

IV.1.3. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K8, K9, K10 i K segregacyjny odprowadzane bedg do powietrza
emitorem E2.

IV.1.4. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K5 i K6 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E3.

IV.1.5. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K7 i HK VFA odprowadzane bedg do powietrza emitorem E4.

IV.1.6. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K1 i K2 odprowadzane beda do powietrza emitorem E5.

IV.1.7. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K3 i K4 odprowadzane beda do powietrza emitorem E6.

IV.1.8. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach GREY,
BLUE, GREEN, K17, K18, HK VFB, KS1, KS2, KS3 i kotta wysokotemperaturowego
odprowadzane bedg do powietrza emitorami E24, E24a i E24b.

IV.1.9. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K11, K12 i K13 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E26.

IV.1.10. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach K14,
K15, K16 odprowadzane bedg do powietrza emitorami E25 i E25a.

IV.1.11. Substancje zanieczyszczajgce z procesdédw napetniania silosu przy
oczyszczalni wapnem hydratyzowanym odprowadzane bedg do powietrza emitorem
=g

IV.1.12 Substancje zanieczyszczajgce z proceséw realizowanych w warsztacie,
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E34.

IV.1.13. Substancje zanieczyszczajgce z proceséw realizowanych na odpylniach
podczas napetniania silosu z wapnem hydratyzowanym, odprowadzane bedg do
powietrza emitorem E37.

IV.1.14. Charakterystyka techniczna stosowanych urzgdzenh ochrony powietrza
IV.1.14.1. Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedg pracowaty w uktadzie réwnolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.
a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9 (Odpylnia nr 1)

— sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m?

— maksymalny projektowy przeptyw gazu: 85000 m*/h,

— temperatura: 125°C,

— powierzchnia filtra: 1131 m?,

— obcigzenia filtra: 75 m*m?h,
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worki wykonane z tkaniny o wysokiej odporno$ci na $cieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. metaaramid z mikrowtoknami 60-BS,

b) Filtr pulsacyjny, workowo-tkaninowy — typ BH 4214-4.9 (Odpylnia nr 2)

sprawnos$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m>,
temperatura pracy: 90°C,

powierzchnia filtracji: 1131 m?,

maksymalny projektowany przeptyw gazu: 125 000 m/h,
obciazenia filtra: 111 m*/m?/h,

— worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na $cieranie oraz odksztatcenia,
wytrzymatej] o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu, odpornej termicznie
i chemicznie, np. Pan Micro.

IV.1.14.2 Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedg pracowaty w uktadzie rownolegtym przed

odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.1.

a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9 (Odpylnia nr 3)

sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m>,

maksymalny projektowany przeptyw gazu: 85 000 m/h,

temperatura: 125°C,

powierzchnia filtra: 1131 m?,

obcigzenia filtra: 75 m*/m?/h,

worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na Scieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalno$ci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. metaaramid z mikrowtoknami 60-BS,

b) filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9 (Odpylnia nr 4)

sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m>,

temperatura pracy: 80°C,

powierzchnia filtracji: 1131 m?,

maksymalny projektowany przeptyw gazu: 125 000 m/h,

obciazenia filtra: 111 m*/m?/h,

worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na Scieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalno$ci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. Pan Micro.

IV.1.14.3. Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedg pracowaty w uktadzie rownolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.2
a) Dwa filtry workowe typ 4212-4,9 kazdy:

maksymalny projektowany przeptyw gazu — 140 000 m>/h,
temperatura pracy — 30 °C,

powierzchnia filtra — 1131 m?,

obcigzenie filtra — 124 m*/m?/h,

spadek ci$nienia — 0,5 kPa,

zapotrzebowanie na sprezone powietrze — 1,0 m>/min at 6 bar,
gwarantowane stezenie pytu za filtrem — 5 mg/m?,
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— rodzaj workéw — worki z tkaniny o wysokiej odpornosci na $cieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalno$ci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. poliester teflonowy.

IV.2. Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji

IV.2.1. Pobdr wody z sieci wodociggowej wody przemystowej i wody pitnej Zaktaddw
Chemicznych “Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.2. Woda zdemineralizowana na potrzeby laboratorium wytwarzana w zaktadowe;j
instalacji zmiekczania wodly.

IV.2.3. Scieki deszczowe wraz ze $ciekami pochodzgcymi z myjni két pojazdow
opuszczajgcych hale oraz opakowan, a takze z mycia powierzchni utwardzonych na
terenie zaktadu, po oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni $ciekéw bedg
wprowadzane do sieci kanalizacji Zaktadéw Chemicznych “Siarkopol” Sp. z o.0.
w Tarnobrzegu.

IV.2.4. Woda pitna bedzie pobierana dla potrzeb zatogi oraz celéw porzgdkowych,
uzupetniania wody w obiegach chtodzacych (na wypadek awarii do obiegéw
chtodzenia doprowadzona jest réwniez instalacja wody przemystowej), mycia kot
i opakowan oraz do sprzgtania placow.

IV.2.5. Woda przemystowa bedzie wykorzystywana do przygotowania wapna, zapraw
betonowych i reagentéw w oczyszczalni $ciekow, a takze do celéw ppoz.

IV.2.6. Podtogi w hali nr 1 i czeSciowo nr 2 i 3 nie bedg zmywane ale zmiatane,
a zmiotki w catosci zawracane do przetopu. Podtogi w hali rafinacji i przygotowania
wyrobéw gotowych bedg dodatkowo zmywane z wykorzystaniem szorowarek.

IV.2.7. Zuzyte roztwory z laboratorium, $cieki ze zlewdw, umywalek oraz dygestoriow
zamontowanych w pomieszczeniach laboratoryjnych, oraz wody z natrysku
ratunkowego z pokoju analiz klasycznych, odprowadzane bedg do betonowego
zbiornika bezodptywowego o pojemnosci 1,3 m°® umieszczonego na zewnatrz
budynku. Zawarto$¢ zbiornika bedzie okresowo przepompowywana i mieszana
z nowym wsadem cynonosnym kierowanym do Krotkiego Pieca Obrotowego (SRF).
Nadmiar $ciekow i osadéw (odpady w kodzie 16 07 09*) bedzie przekazywany
uprawnionym odbiorcom odpadoéw celem ich dalszego zagospodarowania.

IV.2.8. Scieki z mycia két pojazdéw, placoéw i opakowarn z odpadow przyjetych, bedg
kierowane do oczyszczenia do zaktadowej oczyszczalni $ciekow.
IV.2.9. Obowigzek utrzymywania w czystosci i porzadku terenu placdéw i drég

manewrowych ze szczegdlnym uwzglednieniem terenu w obrebie uktadu filtrow
workowych oraz przy wyjezdzie z hali.

IV.2.10. Zakaz magazynowania na placu surowcéw i materiatdw, za wyjgtkiem
wlewkow i sztab metalicznych, niepowodujacych emisji rozproszonej.

IV.2.11. Przechowywaé¢ materiaty, surowce, odpady i inne substancje w taki sposob,
aby nie mogty przedostac¢ sie do sieci kanalizacyjnych.
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IV.2.12. Scisle przestrzegaé warunkéw prawidlowego mycia tak, aby nie byly
wynoszone czeSci moggce zanieczysci¢ przylegty teren i wody deszczowe, inne niz

kierowane do oczyszczalni.

IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Miejsce i spos6b magazynowania odpaddw

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 6
Lp. ocli(p:&u Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Selektywnie w beczkach metalowych
0 poj. 200 dm®, oznakowanych nazwa
i kodem odpadu w magazynie odpadow
Mineralne oleje hydrauliczne niebezpiecznych o utwar.dzonym betonem
11130110 nie zawierajace zwiazkow podiozu, bez kratek sciekowych w hali
chlorowcoorganicznych o 1 Magazy_n oznakcl)]wany »Magazyn
odpadéw niebezpiecznych” oraz nazwa odpadu
i zabezpieczony przed dostepem osb6b
postronnych. Zabezpieczony zostanie pojemnik
z sorbentem.
Selektywnie w beczkach metalowych
0 poj. 200 dm°®, oznakowanej nazwa
i kodem odpadu w magazynie odpaddw
Inne oleje silnikowe niebezpiecznych o utwar.dzonym betonem
5 13 02 08* przekladniowe ' podtozu, bez kratek $ciekowych w hali
' P m——— nr 1. Magazyn oznakowany ,Magazyn odpadow
niebezpiecznych” oraz nazwg odpadu
i zabezpieczony przed dostepem oséb
postronnych. Zabezpieczony zostanie pojemnik
z sorbentem.
Odpady magazynowane bedg
w miejscach zabezpieczonych przed dostepem
0sob postronnych:
— w metalowej beczce, oznaczonej nazwg
Opakowania zawierajace i kodem w magazynie odpadow niebezpiecznych
pozostatosci substancii (odpady z warsztatu)
niebezpiecznych lub nimi w halinr 1,
5 15 01 10* zanieczyszczone (np. — W oznaczonym nazwg i kodgm qdpadu
' grodkami ochrony roslin 1 i Il szczelnym, zamykanym pojemniku
klasy toksyczno$ci —bardzo z tworzywa w poblizu laboratorium,
toksyczne zlokalizowanego w hali nr 2 (odpady wytwarzane
i toksyczne) w laboratorium),
— W oznaczonym nazwg i kodem odpadu boksie
betonowym w hali nr 1 lub w zamykanym,
szczelnym kontenerze na placu magazynowym
w sgsiedztwie hali nr 1 (opakowania z odpadow
wsadowych zanieczyszczone pozostatosciami).
Sorbenty, mate.ria*y fi[j[rac'yjne Odpady magazynowane bedq
(w tym filtry olejowe nie ujgte —w oznakowanej nazwg i kodem odpadu
4 | 150202+ | W innych grupach), tkaniny do beczce metalowej w magazynie odpadow
wycierania (np. szmaty, niebezpiecznych (odpady z warsztatu),
scierki) —w wzmocnionych oznakowanych workach
i ubrania ochronne foliowych w boksie betonowym w hali nr 1
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zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

(tkaniny filtracyjne, czysciwo ),
—W oznaczonych nazwg i kodem odpadu
szczelnych, zamykanym pojemniku
z tworzywa w poblizu hali H2 (odziez robocza),
—w pojemnikach z tworzywa
w podrecznych miejscach magazynowania dla
zuzytej odziezy roboczej przy szatniach
brudnych
w czesci socjalnej hali magazynowej 1 i 2 oraz
przy automacie do wydawania odziezy roboczej
przy wejsciu na hale H2.

5. | 16 01 07* | Filtry olejowe

Zuzyte filtry, po odsgczeniu z nich resztek oleju,
przenoszone bedg do pojemnika metalowego,
ustawionego na posadzce betonowej w punkcie
magazynowym olejow i odpadow
niebezpiecznych, bez kratek sciekowych w hali
nr 1. Magazyn bedzie oznakowany i
zabezpieczony przed dostepem osob
postronnych. Magazyn zostanie wyposazony w
pojemnik z sorbentem.

Zuzyte urzgdzenia

6 16 02 13* zawierajgce niebezpieczne

’ elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

W oryginalnym opakowaniu tekturowym

wiozonym do beczki z napisem ,zuzyte

Swietldwki”, wieksze urzadzenia luzem

w podrecznym magazynie z czesciami
elektrycznymi, zamykanym, zabezpieczonym
przed dostepem osbdb postronnych w hali nr 1.

Baterie i akumulatory

Na drewnianych paletach ustawionych na
betonowej posadzce w warsztacie w hali

7. | 16 06 01* : nr 1, w oznakowanym miejscu. Miejsce to
olowiowe bedzie zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych, z posadzkg bez kratek
Sciekowych.
Pyty z gazéw odlotowych W wzmocnionych workach typu Bi-bag lub
8. | 10 08 15* zawierajace substancije metalowych pojemnikach, w oznakowanym
niebezpieczne . nazwg .
i kodem odpadu boksie betonowym w hali nr 1.
Chemikalia laboratoryjne . .
i analityczne zawiera)j/é[ - W oznakowanym pojemniku z tworzywa
sobstancie michespicezne. w | ¥ magazynie odpadow niebezpiecznych w hali
9. | 16 05 06* Y miestanin chpemikaliéw nr 1 oraz podreczne pojemniki magazynowe w
y Iaborato};yjnych laboratorium zlokalizowanym w wydzielonej
i analitycznych czesci hali nr 2.
. ) ) W oznakowanym kontenerze w magazynie
. Zuzyte nieorganiczne odpadoéw niebezpiecznych w hali nr 1 oraz
10. | 16 05 07 chemlka_llla zawierajgce podreczne pojemniki magazynowe w
substancje niebezpieczne laboratorium zlokalizowanym w wydzielone;j
czeéci hali nr 2.
Odpady zawierajgce inne
substancje niebezpieczne ~ Odpady magazynowane beda
(z czyszczenia zbiornikow W miejscach zabezpieczonych przed dostepem
magazynowych zawierajace o 6 °k§éb Pt??trolrl‘(”ygh: ren
iazki i ciezkich ti: - szlam i $cieki ze zbiornika do gromadzenia
11 | 16 07 09* zwigzki metali ciezkich tj: g

- szlamy i Scieki ze zbiornika
do gromadzenia wyciekow
z substancji
magazynowanych na placu

magazynowania

wyciekéw z substancji magazynowanych na
placu magazynowania chemikaliéw
magazynowane bedg w szczelnym
podziemnym zbiorniku bezodptywowym
o pojemnosci 1 m®,
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chemikaliow,

- odpady z czyszczenia

studni do gromadzenia

Sciekow przemystowych

odprowadzanych ze zlewow,

umywalki oraz dygestoriéw

zamontowanych w

pomieszczeniu
laboratoryjnym,

- roztwor chtodzgey ze

zbiornika urzadzenia do
granulacji metali

- zlewki z laboratorium — bedg magazynowane
w szczelnym zbiorniku o poj. 1300 dm®,

- roztwér chlodzgcy magazynowany bedzie
w szczelnych paletopojemnikach (kontenerach
IBC) na placu magazynowym chemikaliow.

12.

06 04 05*

Odpady zawierajgce inne

metale ciezkie (nadmiarowe,

odpadowe roztwory z procesu
odzysku ztota

i elektrorafinaciji)

Odpady magazynowane bedg w szczelnych
paletopojemnikach (kontenerach IBC) na placu
magazynowym chemikaliéw. Powierzchnia
uzytkowa: 104,8 m? Otoczony murem z
bloczkéw betonowych o wysokosci 4m. W
obrebie placu przewidziano tace ociekowg o
wymiarach 5,5m x 5,5m, przeznaczong do
sktadowania pojemnikéw z substancjami
niebezpiecznymi. Taca wylozona ptytkami
kwasoodpornymi posiada spadki
w kierunku spustu pod ktérym znajduje sie
podziemny, bezodptywowy zbiornik
gromadzacy ewentualne wycieki substanciji.
Czes¢ placu
o szerokosci 6m, obejmujaca tace, jest
zadaszona. Poza tacg posadzka jest wykonana
z betonu ze zbrojeniem rozproszonym
o zacieranej na gtadko, nieprzepuszczalnej
nawierzchni.

13.

10 04 02*

Kozuchy zuzlowe i zgary z
produkcji pierwotnej i wtérnej
(kozuchy zuzlowe z rafinacji
ofowiu przeznaczone do
przekazania odbiorcom
zewnetrznym)

W oznakowanym nazwg i kodem odpadu

boksie betonowym. W pojemnikach,
big-bagach lub luzem na hatdzie wewnatrz hali
H1.

14.

10 04 05*

Inne czgstki i pyty
(z hutnictwa ofowiu -
odpadowe pozostatosci
materiatow otowiowych,
z czyszczenia boksow
magazynowych)

W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
boksie betonowym. W pojemnikach, big-
bagach lub luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

15.

10 08 08*

Stone zuzle z produkcji
pierwotnej

i wtérnej (z hutnictwa
pozostatych metali

niezelaznych o odpadowe

zuzle z przetwarzania

materiatow zawierajgcych

sole)

W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
boksie betonowym. W pojemnikach, big-
bagach lub luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

16.

11 02 07*

Inne odpady zawierajgce
substancje niebezpieczne
(z hydrometalurgii metali

niezelaznych)

Odpady magazynowane bedg

w szczelnych paletopojemnikach (kontenerach

IBC) na placu magazynowym chemikaliow.

Powierzchnia uzytkowa: 104,8 m?. Otoczony

murem z bloczkéw betonowych o wysoko$ci

4m. W obrebie placu przewidziano tace
ociekowg

o wymiarach 5,5m x 5,5m, przeznaczong do
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sktadowania pojemnikéw z substancjami
niebezpiecznymi. Taca wytozona ptytkami
kwasoodpornymi posiada spadki w kierunku
spustu pod ktérym znajduje sie podziemny,
bezodptywowy zbiornik gromadzgcy
ewentualne wycieki substancji. Cze$¢ placu
o szerokosci 6m, obejmujgca tace, jest
zadaszona. Poza tacg posadzka jest wykonana
z betonu ze zbrojeniem rozproszonym o
zacieranej na gtadko, nieprzepuszczalnej
nawierzchni.

Odpadowe emulsje i roztwory

Selektsywnie w beczkach metalowych o poj. 200
dm®, oznakowanej nazwg i kodem odpadu
W magazynie odpaddw niebezpiecznych o
utwardzonym betonem poditozu, bez kratek
$ciekowych w hali nr 1.

oczyszczania Sciekow
przemystowych

niebezpiecznych” i zabezpieczony przed
dostepem os6b postronnych. W magazynie
zabezpieczony zostanie pojemnik
Z sorbentem.
Odpady usuwane beda bezposrednio ze
Szlamy z odwadniania olejow zbiornika separatora ropopochodnych typ MAK-
18. | 13 05 02* [I-B-1,5, Qnom=1,5 I/s, prod. NavoTech,
w separatorach ;
posadowionego na placu utwardzonym przy
zbiornikach paliwa.
Selektywnie w beczkach metalowych o poj. 200
dm®, oznakowanej nazwg i kodem odpadu
Niebezpieczne elementy inne W magazynie odpaddw niebezpiecznych o
niz wymienione w 16 01 07 utwardzonym betonem podtozu, bez kratek
19. | 16 01 21* | do 16 01 11, 16 01 13i 16 01 Sciekowych w hali nr 1.
14 Magazyn oznakowany ,Magazyn odpadéw
(np. weze hydrauliczne) niebezpiecznych” zabezpieczony przed
dostepem o0s6b postronnych. W magazynie
zabezpieczony zostanie pojemnik z sorbentem.
Szlamy zawierajgce Kosze filtrujgce stuzgce do odwadniania
substancje niebezpieczne z | zawiesiny kfaczkow, powstatej w procesie
20. | 1908 13* innego niz biologiczne oczyszczania sciekow. Kosze z osadem

umieszczone bedag
w budynku oczyszczalni.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 7
Kod : A .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposo6b i miejsce magazynowania
o s W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
1 10 08 09 Inne zuzle (zuzel fajalitowy) boksie betonowym w hali nr 3,
W beczkach, skrzyniach oraz boksach
Zaary inne mis wymienione betonowych oznaczonych nazwg i kodem
2. 10 08 11 gary y odpadu w hali nr 1 oraz na utwardzonym
w 10 08 10 . .
placu magazynowym dla odpadéw w postaci
blokéw z litego metalu
Odpady magazynowane bedg w miejscach
Opakowania z papieru zabezpieczonych przed dostepem osbb
3. 1501 01 . '
i tektury postronnych:
- w kontenerze stalowym oraz w pojemnikach
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z metalu oznakowanych nazwg i kodem
odpadu na zewnatrz hali nr 1 i hali nr 2,
- w miejscach podrecznych w pojemnikach
z tworzywa sztucznego w poblizu wejscia na
hale nr.2.

Opakowania z tworzyw

Odpady magazynowane bedg w miejscach
zabezpieczonych przed dostepem osdb
postronnych:

- w kontenerze stalowym oraz w workach

4. 15 01 02 foliowych oznakowanych nazwg i kodem
sztucznych . L
odpadu na zewnatrz hali nr 1 i hali nr 2,
- w miejscach podrecznych w pojemnikach
z tworzywa sztucznego w poblizu wejscia na
hale nr.2.
W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
5. 15 01 04 Opakowania z metali kontenerze metalowym na utwardzone;
powierzchni placéw na zewnatrz hali nr 1.
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate Hala magazynowa nr 1 i nr 3.
6. 16 11 04 z procesOw metalurgicznych | W oznakowanym nazwa i kodem, kontenerze
inne niz wymienione w 16 11 lub boksie.
03 (wymurdéwka z pieca)
W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
kontenerze metalowym na zewnatrz hali
7 17 04 05 Zelazo i stal nr 1. Duze elementy bedg sk{a_ldowanga luzgm
na utwardzonej szczelnej powierzchni placow
(np. zeliwne elementy kottow) w
oznakowanym miejscu.
Odpady ukiadane w stosy w oznakowanym
8. 1501 03 Opakowania z drewna nazwa i kodem odpadu miejscu, na zewnatrz
hali nr 1
W pojemniku z tworzywa sztucznego lub
o w big-bagach oznaczonych nazwg i kodem,
8. 17041 Ziak stz oMy w pomieszczeniach warsztatowych w hali nr
1. lub na zewnatrz hali nr 1
Na utwardzonym placu, na zewnatrz hali H1,
10. 16 01 03 Zuzyte opony w miejscu oznakowanym nazwg i kodem
odpadéw.
Odpady magazynowane bedg w miejscach
Inne niewymienione odpady — zabezpieczonych przed dostepem osbéb
(odpady stanowigce surowce postronnych:
11 10 08 99 cynono$ne zawierajgce - zmiotki z powierzchni hal produkcyjnych
' zwigzki metali ciezkich tj: beda magazynowane w boksach
- zmiotki z powierzchni hal betonowych oraz w podrecznych miejscach
produkcyjnych, magazynowych w pojemnikach z tworzywa
w hali nr 1
W pojemniku z tworzywa sztucznego lub
. w big-bagach oznaczonych nazwg i kodem
12. | 170402 Al i w pomieszczeniach warsztatowych w hali nr
1 lub na zewnatrz hali nr 1.
Czagstki i pyty
( z hutnictwa pozostatych
metali niezelaznych - W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
13. 10 08 04 odpadowe pozostatosci boksie betonowym. W pojemnikach, big-
materiatéw cynonosnych bagach lub luzem na hatdzie wewnatrz H1
z czyszczenia bokséw
magazynowych)
14. 12 0113 Odpady spawalnicze W Zamyanym pojsmmhliel 2 or i

sztucznego lub w beczce metalowej
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oznaczonych nazwg i kodem,
w pomieszczeniach warsztatowych w hali nr
1 lub na zewnatrz hali nr 1.
W zamykanym pojemniku z tworzywa
Odpady poszlifierskie inne niz sztucznego lub w beczce metalowe;j
15. 12 01 17 wymienione w 12 01 16 oznaczonych nazwg i kodem,
(np. tarcze szlifierskie) W pomieszczeniach warsztatowych w hali nr
1 lub na zewnatrz hali nr 1.
: : W pojemniku z tworzywa sztucznego lub
16 16 02 16 Element}{ l.Jsume.t.e ze zgzy_tych w big-bagach oznaczonych nazwg i kodem
: urzadzen inne niz wymienione : s 5 b Fial i
w16 02 15 w pomleizlczemac warsztatowyc
ub na zewnatrz hali nr 1.
Zuzyte urzgdzenia inne niz WV\éipi)tj)emml;‘u zztworzywahsi’gjcznggko CIjUb
17. | 160214 wymienione w 16 02 09 do g-2agacn SENACZONYCY NAZWA | KoUe
16 02 13 W pomieszczeniach warsztatoyvych w hali nr
1.lub na zewnatrz hali nr 1.
3
W pojemniku z tworzywa sztucznego lub
kartonu, oznaczonych nazwg i kodem
18 16 06 04 Baterie alkaliczne w magazynie odpaddw niebezpiecznych,
' (z wytaczeniem 16 06 03) oraz podreczne miejsca magazynowe
w pomieszczeniach warsztatowych oraz
W pomieszczeniu biurowym.
W pojemniku z tworzywa sztucznego lub
19 17 04 11 Kable inne niz wymienione W big-bagach oznaczonych nazwa i kodem
‘ w 17 04 10 W pomieszczeniach warsztatowych w hali nr
1 lub na zewnatrz hali nr 1.
W pojemniku z tworzywa sztucznego lub
20. 19 08 01 Skratki w big-bagach oznaczonych nazwg i kodem
W pomieszczeniach oczyszczalni.
W pojemniku z tworzywa sztucznego
21. | 190802 Zawartos¢ piaskownikow (workach ﬁ'traCVJ“iyfg‘g;nzq”a‘m”yd‘ Ll
W pomieszczeniach oczyszczalni
Metale niezelazne
(z mechanicznej obrobki
odpadow np. obrébki recznej,
sortowania, zgniatania, W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
22. 1912 03 granulowania) nieujete boksie betonowym. W pojemnikach, big-
w innych grupach - odpady bagach lub luzem na hatdzie wewnatrz H1.
wysortowane nienadajace sie
do przetwarzania we wiasnej
instalaciji)

IV.3.2. Sposbb dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 8

. : Sposob
Kod : Miejsce powstawania ;
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu gospodarowania
odpadem
Wymiana olejow Odpady przekazywane
Mineralne oleje w urzgdzeniach, bedg uprawnionym
« hydrauliczne nie pomieszczenia podmiotom do odzysku
1. | 130110 3 S
zawierajgce zwigzkow warsztatowe, hale lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych produkcyjne, stanowiska mozliwosci odzysku do
obstugowe maszyn. unieszkodliwiania.
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Inne oleje silnikowe,

Wymiana olejow
w urzadzeniach,
pomieszczenia

2. | 130208* przektadniowe
p———"—. warsz'tatowe, halg
produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn.
Opakowania
zawierajgce Odpady poddawane
pozostatosci substanciji bedag odzyskowi we
niebezpiecznych lub Laboratorium, magazyn wiasnej instalacji lub
3. | 1501 10* nimi zanieczyszczone surowcow przekazywane bedg
(np. $rodkami ochrony i odpadoéw, warsztat uprawnionym
roslin Iill klasy podmiotom do odzysku
toksycznosci —bardzo lub do unieszkodliwiania
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty
olgjlgv?/gyms u(jvevtéy\r/]vq il;:l;r))//ch Stanowiska obstugi Odpady bedg
grupach), tkaniny do . masayl odzygklwane .
" cierania,(n o M- i urzgdzen, wymiany we wiasnej instalacji lub
4. | 150202* | A P Y, odziezy roboczej, odpylnia, przekazywane
scierki) i ubrania ochronne e :
zanieczyszczone _ wk{ad_y filtrujgce na uprawnionym
substancjami instalacji odzysku ztota podmiotom do odzysku
. ; . i elektrorafinacji lub do unieszkodliwiania
niebezpiecznymi (np.
PCB)
5. | 16 01 07* Filtry olejowe Wym|aner1]énquzytych oy Odpady przekazywane
i e beda uprawnionym
Zuzyte urzadzenia VWymiana lamp podmiotom
zawierajace quorescencyjnych oraz do odzysku lub
6. | 160213* | niebezpieczne elementy | UrZadzeria elekiyozne w przypadku braku
inne niz wymienione zawlieeraejacggnelclzezr?weenty mozliwosci odzysku
w 16 02 09 do 16 02 12 - . do unieszkodliwiania.
niebezpieczne
Wymiana akumulatorow
w akumulatorowych Odpady przekazvwane
" Baterie i akumulatory wdzkach transportowych pady p 2y
7. | 16 06 01 ; : bedg uprawnionym
ofowiowe i fadowarkach oraz w .
; . podmiotom do odzysku.
urzagdzeniach zasilanych
bateriami
Odpady poddawane
bedg odzyskowi we
Pyly z gazéw wiasnej instalacji lub
odlotowych zawierajgce przekazywaEns bgdy
8. | 1008 15* substancie Urzadzenia odpylajgce uprawnionym
niebezpieczne podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne zawierajgce
substancje Odpady przekazywane
9. | 16 0506* | niebezpieczne, w tym Laboratorium bedg uprawnionym
mieszaniny chemikaliow podmiotom
laboratoryjnych do odzysku lub
i analitycznych w przypadku braku
Zuzyte nieorganiczne mozliwosci odzysku
10. | 16 05 07* chemikalia zawierajgce P do unieszkodliwiania.

substancje

niebezpieczne
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Odpady zawierajgce
inne substancje
niebezpieczne ( z
czyszczenia zbiornikdw
magazynowych
zawierajgce zwigzki
metali ciezkich {j:

- szlamy i &cieki ze
zbiornika do
gromadzenia wyciekow
z substancji
magazynowanych na
placu magazynowania

Procesy pomocnicze przy
instalacji do wytopu metali
niezelaznych (analizy
laboratoryjne,

Zawartos¢ zbiornikdw
bedzie okresowo
przepompowywana
i mieszana z nowym
wsadem kierowanym
do Kroétkiego Pieca
Obrotowego (SRF),

11. | 16 07 09* it 2 .
chemikaliéw, odpady magazynowanie lub przekazywana
z czyszczenia studni do roztworéw procesowych) uprawnionym
gromadzenia Sciekow zbiornik chtodzenia podmiotom
przemystowych granulatu metali) do odzysku a
odprowadzanych ze w przypadku braku
zlewdw, umywalki oraz mozliwosci odzysku
dygestoriow do unieszkodliwiania
zamontowanych w
pomieszczeniu
laboratoryjnym,
- roztwor chtodzacy ze
zbiornika urzgdzenia do
granulacji metali
Odpady zawracane
bedg do ponownego
Odpady zawierajgce uzycia lub
inne metale ciezkie Proces tugowania przekazywane
12 | 06 04 05* (nadmiarowe, odpadowe | w instalacji odzysku ztota uprawnionym
' roztwory z procesu oraz roztwory elektrolitu podmiotom
odzysku ziota i z instalacji elektrolizy do odzysku
elektrorafinaciji) a w przypadku braku
mozliwo$ci odzysku
do unieszkodliwiania
Kozuchy zuzlowe i zgary
z produkcji pierwotnej Odpady przekazywane
i wtérnej bedg uprawnionym
* (kozuchy zuzlowe L . podmiotom do odzysku
18 | 100802 z rafinacji otowiu Fices aflnad) eowid lub w przypadku braku
przeznaczone do mozliwosci odzysku do
przekazania odbiorcom unieszkodliwiania.
zewnetrznym)
Inne czastki i pyly Odpady przekazywane
(z hutnictwa otowiu - Pliaces okresowego bedg uprawnionym
o czyszczenia bokséw ;
14. | 10 04 05* odpad_ovye pozo§ta{030| magazynowych po podmiotom do odzysku
materiatow ofowiowych, magazynowaniu lub w przypadku braku
z czyszczenia boksow materialow olowiowych mozliwosci odzysku
magazynowych) do unieszkodliwiania.
Stone zuzle z produkgji
pler\zvzoér:l?] ;C\'tvvt/%mej Odpady przekazywane
y Proces wytopu materiatow bedg uprawnionym
pozostatych metali . s ;
15. | 10 08 08* niezelaznych o z§w1erajacych B podmiotom do odzysku
odpadowe zuzle z podwyzszonq zawartos¢ lub w prz'ypadku braku
soli. mozliwosci odzysku do

przetwarzania
materiatéw
zawierajgcych sole)

unieszkodliwiania.
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Inne odpady
zawierajgce substancje

Odpady poddawane
bedg odzyskowi we
wiasne instalacji lub

16. | 11 02 07* niebezpieczne Proces elektrorafinaciji ;
it : kierowane bedg do
(z hydrometalurgii metali A g
s utylizacji do podmiotow
niezelaznych) zewnetrznych
Odpady przekazywane
Odpadowe emulsje Wymiana czynnika beda uprawnionym
* i roztwory z obrobki chtodzgcego w podmiotom do odzysku
17. | 120109
' metali niezawierajace urzgdzeniach do obrobki lub w przypadku braku
chlorowcow powierzchniowej metali mozliwosci odzysku do
)
unieszkodliwiania.
Odpady poddawane
beda odzyskowi we
wiasne instalacji lub
N przekazywane
Szlamy z odwadniania iczysaezans woa uprawnionym
18. | 13 05 02* iz opadowych w separatorze X
olejow w separatorach koalescencyinym podmiotom
yiny do odzysku a
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Wymiana elementow
: ; zawierajgcych substancje | Odpady przekazywane
f\”]enbeei?zle\szrr;ﬁeil%r:eerxy niebezpieczne w beda uprawnionym
% y maszynach i pojazdach, podmiotom do odzysku
19. | 16 01 21 16 01 07 do 16 01 11, ; .
; pomieszczenia lub w przypadku braku
16 01 13116 01 14 (np. i
weze hydrauliczne) warsztatowe, hale mozliwosci odzysku do
¢ y produkcyjne, stanowiska unieszkodliwiania.
obstugowe maszyn.
Odpady poddawane
bedg odzyskowi we
Szlamy zawierajgce wiasne instalacji lub
substancje e przekazywane
20. | 19 08 13* niebezpieczne z innego Ocz]}lzsezr%zzgsvsg;]el\;/ow uprawnionym
' niz biologiczne P y y podmiotom

oczyszczania sciekow
przemystowych

oczyszczalni

do odzysku a
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania

IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 9
s . Sposoéb
Kod . Zrédio powstawania .
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu odpadu .
odpadami
Odpady przekazywane
beda uprawnionym
e Busle Powstajg w trakcie podmiotom
1. 10 08 09 (2uzel fajalitowy) przetopu sktadnikéw do odzysku lub
w piecu obrotowym w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Powstajg w procesie Odpady poddawane
5 10 08 11 Zgary inne niz rafinacji stopu beda odzyskowi we
' wymienione w 10 08 10 surowego z piecow wiasnej instalacji lub
obrotowych, oraz beda przekazywane
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podczas wytopu
w piecu TBRC

uprawnionym
podmiotom do odzysku.

Opakowania z papieru

Opakowania powstajg
w wyniku roztadunku

odpadowe pozostafosci
materiatow cynonosnych
Z czyszczenia bokséw

magazynowaniu
materiatow
cynonos$nych

3. 1501 01 i tektury (worki z papieru, dostarczanych
kartony) surowcéw, odpadow Odpady przekazywane
i dodatkéw wsadowych bedg uprawnionym
. Opakowania powstajg podmiotom
Opakowania z two_rzyw w wyniku roztadunku do odzysku.
sztucznych (folia .
4, 15 01 02 ; . dostarczanych surowcow
opakowaniowa, wiaderka, .
beczki, pojemniki, worki) Gdpedow
' ' i dodatkéw wsadowych
Zuzyte palety Odpady poddawane
drewniane .
: bedg odzyskowi we
Opakowania Z ranspnr Suraweow wiasnej instalacji lub
5. 150103 oraz z roztadunku
z drewna bedg przekazywane
dostarczanych uprawnionym
surowcéw, odpadow i -
dodatkéw wsadowych podmiotom do odzysku.
Opakowania powstajg
Opakowania z metali w wyniku roztadunku Odpady przekazvwane
6. 1501 04 (pojemniki, drut, opaski dostarczanych bpd yup rawnio¥1 m
metalowe, blachy, beczki) surowcéw, odpadow € aodpmiotom y
i dodatkow wsadowych P
Wymiana zuzytych deidaysiu,
7. 16 01 03 Zuzyte opony y vty
opon na nowe
. Ok*ac{zmy PISSOWe Odpady poddawane
i materiaty ogniotrwate .
] . : bedg odzyskowi we
Z procesow Powstaje w wyniku L .
: . . . oo wiasnej instalacji lub
8. 16 11 04 | metalurgicznych inne niz wymiany wymurowki
e . bedg przekazywane
wymienione w 16 11 03 pieca .
(zuzyta cegla UpraNTIor
podmiotom do odzysku.
magnezytowo - chromowa)
zuzyte czeéci instalacji | Odpady przekazywane
9 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz elektrycznej, elementy bedg uprawnionym
' ( ztom miedziowy) infrastruktury oraz podmiotom
silnikéw elektrycznych do odzysku lub
zuzyte czesci maszyn wykorzystywane we
10. 17 04 05 Zelazo i stal i urzgdzen, remonty wiasnym procesie
budowlane produkcyjnym.
Innde ni(;awymienione Procesy pomocnicze
odpady — (odpady rzy instalacji do
stanowigce surowce pwztopu meia“ Odpady poddawane
11. 10 08 99 cynonos$ne zawierajgce % bedg odzyskowi
My e niezelaznych % e
zwigzki metali cigzkich tj: t : P we wiasnej instalacji
-zmiotki z powierzchni hal (utrzymanie czystosci
produkcyjnych. na halach)
Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
Zuzyte czesci instalacji | podmiotom do odzysku
12. 17 04 02 Aluminium elektrycznej, elementy | lub wykorzystywane we
infrastruktury wiasnym procesie
produkcyjnym (rafinacja
aluminium).
Czgstki i pyly Proces okresowego Odpady przekazywane
(z hutnictwa pozostatych czyszczenia boksow bedg uprawnionym
13 10 08 04 metali niezelaznych - magazynowych po podmiotom do odzysku

lub wykorzystywane we
wiasnym procesie
produkcyjnym.
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magazynowych)

Procesy pomocnicze
Zwigzane z naprawg

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku

14. 120113 Odpady spawalnicze infrastruktury, lub lub wykorzystywane
wymiang elementéw we wlasnym procesie
instalaciji produkcyjnym (redukcja
zelazem).
Procesy pomocnicze Odpady przekazywane
o . . bedg uprawnionym
Odpady poszlifierskie inne | zwigzane z naprawg ;
. o . podmiotom do odzysku
15. 12 01 17 niz wymienione w 12 01 infrastruktury, lub
o . ; ) lub wykorzystywane
16 (np. tarcze szlifierskie) wymiang elementow " ;
instalacj we wiasnym procesie
produkcyjnym.
Procesy pomocnicze
Elementy usuniete ze Zwigzane z naprawg
zuzytych urzadzen inne | urzadzen elektrycznych Odpady przeka;ywane
16. 16 02 16 2, L . X bedg uprawnionym
niz wymienione i elektronicznych, lub sdmictam do sdzveku
w 16 02 15 wymiang zuzytych P BSNLs
elementdw instalacji
Zuzyte urzadzenia inne Zuzyte urzadzenia Odpady przekazywane
17. 16 02 14 niz wymienione w 16 02 elektryczne bedg uprawnionym
09 do 16 02 13 i elektroniczne podmiotom do odzysku.
Odpady zwigzane
z zasilaniem
. . pomocniczych Odpady przekazywane
18. 16 06 04 2 WB*atszrfniall;?l;%zgg 03) elementéw bedg uprawnionym
yia infrastruktury oraz podmiotom do odzysku.
recznych urzagdzen
pomiarowych
Zuzyte przewody
Kable inne niz elektryczne czeéci Qdpady przeka;ywane
19. 17 04 11 S . A , bedg uprawnionym
wymienione w 17 04 10 instalacji elektrycznej, odmiotom do odzvsku
elementy infrastruktury P YRR
Odpady bedg
zawracane do procesu
Z nhowym wsadem
Odpady grubej frakcji kierowanym do
zanieczyszczenh Kroétkiego Pieca
zawartych w $ciekach Obrotowego (SRF)
20. 19 08 01 Skratki kierowanych do nadmiar przekazywany
oczyszczalni, bedzie uprawnionym
zatrzymane na sicie podmiotom
cylindrycznym do odzysku a
w przypadku braku
mozliwoéci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady
bedg zawracane do
tatwo opadajgca procesu
s p Z nowym wsadem
zawiesina mineralna ;
; kierowanym do
wydzielona w Krétkiedo Pi
21. 1908 02 | Zawarto$¢ piaskownikow piaskowniku ze rotiego rieca

strumienia $ciekow
oczyszczanych
w oczyszczalni.

Obrotowego (SRF)
nadmiar przekazywany
bedzie uprawnionym
podmiotom
do odzysku
a w przypadku braku
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mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Metale niezelazne
(z mechanicznej obrébki Proces wstepnej
odpaddw np. obrobki segregacji materiatébw | Odpady przekazywane
recznej, sortowania, wsadowych- materiaty bedg uprawnionym
29 1912 03 zgniatania, granulowania) niejednorodne podmiotom do odzysku
' nieujete w innych grupach wydzielane ze lub wykorzystywane
- odpady wysortowane strumienia materiatéw W procesie
nienadajgce sie do podczas sporzgdzania produkcyjnym.
przetwarzania we wtasnej | mieszanek wsadowych.
instalacji)

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie 11.3 decyzji magazynowane
bedg w celu zebrania odpowiedniej iloSci przed transportem do miejsc odzysku bgdz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach ustalonych w punkcie
IV.3.1 decyzji, w sposbéb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na
Srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2 Kazdy rodzaj odpaddédw niebezpiecznych bedzie gromadzony
i przechowywany oddzielnie w wyznaczonych miejscach w zamknietych
pomieszczeniach, lub w wyznaczonych miejscach placu w szczelnym pojemniku
i kontenerze (odpady w kodzie 15 01 10* wytwarzane w laboratorium oraz podczas
prac magazynowych), oraz w szczelnych zbiornikach bezodptywowych (zlewki
z laboratoryjne, wycieki z placu do magazynowania roztworéw procesowych),
w spos6b uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko
i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikbw atmosferycznych oraz
uniemozliwiajgcy dostep do nich o0s6b nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpadow niebezpiecznych powinny posiadaé utwardzong
nawierzchnieg, oSwietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do
likwidacji ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpaddw oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.4. Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadow wedtug wzorow
dokumentoéw stosowanych na potrzeby ewidencji.

IV.3.3.5. Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzgcym dziatalno$é
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu zbierania, odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom
uprawnionym do odbioru odpaddéw bez zezwolenia.

IV.3.3.6. Usuwane odpady winny by¢é zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem.

IV.3.3.7. Gospodarka odpadami bedzie odbywac sie zgodnie z wewnetrzng instrukcjg
postepowania z odpadami.
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IV.3.3.8. Transport odpadéw odbywat sie bedzie z zachowaniem przepiséw
obowigzujgcych przy transporcie odpadéw, zgodnie z wymaganiami w zakresie
ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci
w sposéb uwzgledniajgcy wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddéw, w tym stan
skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac¢ odpady, w tym zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w przepisach szczegdtowych. Odpady transportowane
beda z czestotliwoscig wynikajgcg z procesoéw technologicznych oraz wynikajgca
z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpaddw do transportu.

IV.3.4 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci

i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko:

— wszystkie pyly i zmiotki powstajgce w trakcie prac porzgdkowych, oraz
wiekszo$¢ pytdbw powstajacych w urzgdzeniach odpylajgcych, szlaméw
i osadéw z oczyszczalni Sciekdw oraz piaskownika i separatora, zgarow
procesowych, szlaméw i Sciekdw ze zbiornika do gromadzenia wyciekdéw z
substancji magazynowanych na placu magazynowania chemikaliéw, odpadow
z czyszczenia studni do gromadzenia $Sciekow  przemystowych
odprowadzanych ze zlewow, umywalki oraz dygestoriow w laboratorium,
roztwér chtodzacy z urzadzenia do granulacji metali, czeS¢ opakowan oraz
tkaniny filtracyjne z odpylni, osady z procesu elektrorafinacji, cze$ciowo ztom
metali, odpady spawalnicze i poszlifierskie, a takze odpady z czyszczenia
bokséw magazynowych i oktadzina piecowa (wymurdéwka) zawracane bedg do
produkcji (wytop w piecach obrotowych),

— minimalizacja ilosci przepracowanych olejéw i smaréw poprzez stosowanie
produktéw dobrej jakosci o wydtuzonym terminie uzywalno$ci,

— racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami, przestrzeganie rezimu
technologicznego w celu wyeliminowania ponadnormatywnego zuzycia
surowcow przyczyniajacych sie do zwiekszenia ilosci powstajacych odpadow,

— prowadzenie szkolen pracownikdbw w zakresie problematyki gospodarki
odpadami. |

IV.4. Warunki przetwarzania odpadow

IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci poszczegdlnych odpaddw przewidzianych do
przetworzenia w procesie odzysku R4.

Tabela 10
Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny, wiéry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa, fornir i inne niz

1] 030105 |\ mienione w 03 01 04 100
2. | 100210 | Zgorzelina walcownicza 1200
3. | 1004 99 | Inne nie wymienione odpady (z hutnictwa otowiu) 600
4. | 1008 04 | Czgstkiipyty 200
5. | 1008 09 | Inne zuzle (cynowe) 2000
6. | 100811 | Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 12000
7. | 100818 | Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych, inne 4000
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niz wymienione w 10 08 17

Inne niewymienione odpady

8. | 100899 | (odpady stanowigce surowce cynono$ne zawierajgce zwigzki metali 1000
ciezkich tj: zmiotki z powierzchni hal produkcyjnych)
9. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze 200
10.| 101099 | Inne niewymienione odpady (tzw. mutki cynowe, spieki metaliczne) 1000
11.] 101112 | Szkio odpadowe inne niz wymienione w 10 10 11* (szkito ttoczone) 50
12.| 110110 | Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09 1500
13.] 1201 01 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopdw 30
14.| 1201 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1000
15.| 120104 | Czastkii pyly metali niezelaznych 1000
16.| 120113 | Odpady spawalnicze 50
17.] 17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz (Ztom miedziowy) 75
18.] 17 04 02 | Aluminium (Ztom Aluminiowy) 150
19.]| 17 04 03 | Ofow (Ztom Otowiowy) 4000
20.| 1704 06 | Cyna (Ztom cynowy) 2000
21.| 17 04 07 | Mieszaniny metali (Zanieczyszczone stopy cyny ) 1000
22.| 191203 | Odpady z mechanicznej obrobki odpadéw 2000
23.| 06 03 16 | Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 200
Inne niewymienione odpady (odpady z produkcji, przygotowania,
24| 060399 obrotu i §tosowania soli_ i ich roztvyoréw oraz tlenkow metali, z 100
' produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania produktéw przemystu
chemii nieorganicznej)
25| 1010 12 Inne c.ze‘lst.ki state niz wymienione w 10 10 11(odpady z odlewnictwa 300
metali niezelaznych)
Inne niewymienione odpady (odpady z obrébki i powlekania metali
26.| 110199 | oraz innych materiatow np. proceséw galwanicznych, cynkowania, 200
wytrawiania)
27.| 1102 03 | Odpady z produkcji anod dla procesow elektrolizy 100
28.| 110299 | Inne niewymienione odpady(odpady i szlamy z hydrometalurgii) 100
29.| 120117 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 100
30.| 16 01 18 | Metale niezelazne 50
31| 1611 04 Ok#adzin_y piecowe i me.l’geria{y 'ogniotrwaie Z procesow 600
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
32.| 191002 | Odpady metali niezelaznych 200
33.| 200140 | Metale 500
34.| 1006 01 | Zuzle z produkcji pierwotnej i wtérnej z hutnictwa miedzi 500
35 10 06 02 quélqhy zuzlowe i zgary z produkgji pierwotnej i wtornej z hutnictwa 500
miedzi
36.| 1008 14 | Odpadowe anody z hutnictwa pozostatych metali niezelaznych 300
37 11 05 99 | Inne niewymienione odpady z wysokotemperaturowych proceséw 300
' galwanizowania
38.| 120115 | Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 500
39.| 1501 04 | Opakowania z metali 300
16 02 16 | Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione
Al w 16 02 15 200
16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80
41. (Partie produktéw nieodpowiadajgce wymaganiom oraz produkty 500
przeterminowane lub nieprzydatne do uzytku)
42.| 170404 | Cynk 50
43.| 17 0405 | Zelazo i stal 30
44 19 02 03 | Wstepnie przemieszane odpady skiadajgce sie wytgcznie z odpadow 500
) innych niz niebezpieczne
45| 1908 01 | Skratki 0,5
46.| 1908 02 | Zawartos¢ piaskownikow 2

Odpady niebezpieczne
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1. 06 03 15 | Tlenki metali zawierajace metale ciezkie 500
2. 10 04 01* | Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 4000
3. 10 04 02" | Zgary( ofowiu) z produkcji pierwotnej i wtdrnej 7000
4. 10 04 04* | Pyly z gazdw odlotowych 7000
5. 10 04 05* | Inne czastki i pyly 500
6. 10 04 06* | Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych 500
T.. 10 08 15 | Pyly z gazéw odlotowych zawierajace substancje niebezpieczne 7000
8 10 11 13* S_zlamy z polerowania i szlifowania szkita zawierajgce substancje 300
niebezpieczne
9. 11 01 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne 3000
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych
10. | 1501 10* | lub nimi zanieczyszczone (zawierajgce materialy cynonosne np. 100
opakowania zawierajgce pozostatosci pasty lutowniczej)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
11 150202 | W innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 1000
‘ i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(w tym PCB)
12 | 19 02 05* Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw zawierajgce 300

Substancje niebezpieczne

13. | 06 04 05* | Odpady zawierajgce inne metale ciezkie 1000

06 03 13* | Sole i roztwory zawierajgce metale ciezkie
Skiad: Pb(N3)2,Pb(NO3)2, PbCrO4, Pb(CO3)2 Pb(OH)2, Pbl2,
PbS0O4,SnClyluby, Snly,Sn(S0O4)2,SnF2,Sn(NO3)4,

L Sn(CO3)2,Sn(PO4)4,K2SnCI6 200
Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, posta¢ proszku, granulatu, bryt
Wiasciwosci niebezpieczne: H5, H6, H8, H10, H14
Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajgce
substancje niebezpieczne
Skiad: Sn 2-50%, Sb 0-10%, Cu 0-3%, Bi 0-0,2 %,Fe 0-20%, Ag O-
15. | 10 02 07* 3%, Zn 0-50%, Al 0-10%, As 0-5%, Cd0-2%, Pb 1-50%, Ni 0-3%, CI 100

0-10%, pozostatosci stanowig zwigzki mineralne SiO2,Ca0, MgO,
Al203, Fe203 + FeO

Whasciwosci fizyczne: ciato state, pyly

Wiasciwosci niebezpieczne: H6, H10, H14

Stone zuzle z produkcji pierwotnej i wtérnej

Skiad: Sn 2-50%, Si02,1-45%, CaO 1-25%, MgO 0-10%, Al203 0 -
25%, Fe203 + FeO 1-50%, ZnO 0-25%, pozostatosci stanowig

16. | 10 08 08* | zwigzki mineralne oraz sole takie jak:Na3(AlF)6, MgCl2, CaF2, 200
CaCl2, NaF, NaCl.

Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, posta¢ proszku granulatu, bryt
Wiasciwosci niebezpieczne: H5, H14

Kozuchy zuzlowe i zgary z wytopu o wtasciwosciach palnych lub
wydzielajgce w zetknieciu z wodg gazy palne w niebezpiecznych
ilosciach

Sktad: Sn 2-95%, Pb 1-60%, Sb 0,1-15%, Cu 0-10%, As 0,1-10%,
pozostatosci stanowig zwigzki mineralne SiO02,Ca0, MgO, Al203,
Fe203 + FeO

Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, posta¢ proszku granulatu, bryt.
Wiasciwosci niebezpieczne:H6, H10, H12, H14

17. | 1008 10* 200

Inne czgstki state zawierajgce substancje niebezpieczne (odpady
z odlewnictwa metali niezelaznych).

Skiad: Sn 2-45%, Sb 0-15%, As0-10%, Cl 0-10%, pozostatosci
stanowig: otdw, tlenki i zwigzki mineralne

Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, postac proszku granulatu, bryt
Whasciwosci niebezpieczne: H6, H10, H14

18. | 1010 11* 200

Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajgce substancje
niebezpieczne

Skiad: Sn 2-50%, Cu 1-50%, Pb 1-50%, Ni 0-10%, pozostatosci
stanowig: Ag, S, Bi, chlorki i fluorki,

19. | 1102 05* 500
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Wiasciwosci fizyczne: osady, szlamy, faza stala.
Wiasciwosci niebezpieczne: H6, H10, H14

20.

11 03 02*

Inne odpady (szlamy i odpady state z procesdéw odpuszczania stali)
Sktad: Sn 2-50%, Sb 0-5%, Cu 0-5%,Bi 0-1%, Fe 1-20%, Ag 0-2%,
Zn 0-2%, Al 0-2%, As 0-1%, Cd 0-0,1%, Pb 0-30%, Ni 0-1%, In 0-1%,
SiO2 0,5 - 5 %, pozostatosci stanowig zwigzki mineralne SiO2, CaO,
MgO, Al203, Fe203 + FeO

Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, posta¢ proszku granulatu, bryt
Wiasciwosci niebezpieczne: H6, H10, H14

100

21.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje niebezpieczne
Szlamy i Scieki, zlewki: Stan skupienia ciekly
Podstawowy sktad chemiczny woda, minerat (piasek), metale ciezkie

500

22.

17 04 09*

Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
Sktad: Pb zanieczyszczony substancjami ropopochodnymi
Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, posta¢ metaliczna
Wiasciwo$ci niebezpieczne: H5, H14

200

23.

19 08 08*

Odpady z systeméw membranowych zawierajgce metale ciezkie
Skitad: Niewielkie ilosci metali ciezkich giéwnie Pb oraz czagstki
mineralne, piasek.

Wiasciwosci fizyczne: Osady, szlamy, faza stata.

Wiasciwosci niebezpieczne: H5, H14

50

24,

10 06 03*

Pyty z gazéw odlotowych z hutnictwa miedzi

Sktad: Pb 0-70%, Zn 0-70%, Sn 0-40%, Cu 0-30%, As. 0-4, Ni 0-1%,
sktadniki mineralne
Wiasciwoséci fizyczne: ciato state- proszek, pyt

300

25.

10 08 17*

Szlamy i osady po filtracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych
zawierajgce substancje niebezpieczne z hutnictwa pozostatych metali
niezelaznych

Skitad: Sn 5-85%, Sb 0-20%, Cu 0-10%, Fe 0-3%, Zn 0-5%, Cd 0-
0,2%, Bi 0-0,15%, SiO, 0-12% i inne sktadniki mineralne

Wiasciwosci fizyczne: state lub potplynne- szlam, osad, placek
filtracyjny

500

26.

11 01 98*

Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne z obrobki
i powlekania metali oraz innych materiatéw (np. proceséw cynowania
galwanicznych, cynkowania, wytrawiania, fosforanowania,
alkalicznego odttuszczania, anodowania)

Skifad: Sn 25-98%, Sb 0-2%, Cu 0-15%, Fe 0-1%, Zn 0-5%, Ag 0-5%,
Cd 0-0,05%, Ni 0-0,05%, Bi 0-0,15%, Pb 0-5%, Co 0-0,1%, Al. O-
0,05% wilgoé¢, substancje mineralne, inne domieszki- niskie
Wiasciwoéci fizyczne: ciatlo state, postaé: zuzle, zgary, spieki
metaliczne, pyly, popioty, kozuchy zuzlowe, osady, placek filtracyjny

700

27.

11 02 02*

Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i getyt)

Sktad: Zn 0-30%, Fe 5-40%, Pb 0-30%, Cu 0-5%, Cd 0-0,2%,
pozostatosci stanowia: tlenki i zwigzki mineralne

Wiasciwosci fizyczne: osady, szlamy, faza stata.

200

28.

11 02 07*

Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne

(z hydrometalurgii metali niezelaznych: osady, filtry)

Sktad: Pb 0-50%, Zn 0-25%, Fe 10-30%, Cd 0-0,35%, As 0-0,3%, Mn
0-1%, Cu 0-1%, SiO; 1-3%, S 2-10%, H,O

Wiasciwosci fizyczne: osady, szlamy, faza stata.

500

20.

12 01 14*

Szlamy z obrébki metali zawierajgce substancije niebezpieczne

Skfad: woda, substancje ropopochodne, czastki metali np. Sn, Pb
Wiasciwosci fizyczne: state, osady i szlamy

100

30.

13 05 02*

Szlamy z odwadniania olejow w separatorach

Skiad: woda, substancje ropopochodne, sktadniki mineralne
(krzemionka), metale ciezkie np. Sn, Pb, Sbh.
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Wiasciwosci fizyczne: state, ptynne lub pétptynne osady i szlamy

31.

16 03 03*

Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne (Partie
produktow nieodpowiadajgce wymaganiom oraz produkty
przeterminowane lub nieprzydatne do uzytku)

Skiad: produkty przeterminowane lub nieprzydatne do uzytku
zawierajgce niebezpieczne substancje np. cynowo-otowiowe pasty
lutownicze, chlorek cyny, lub metale takie jak Sn, Sb, Bi, Ag, Zn, Pb
lub ich zwigzki

Wiasciwosci fizyczne: opakowania z tworzyw sztucznych (gtéwnie
z PP i PE) zawierajace nieprzydatne produkty- gtownie pasty
lutownicze, tlenki cyny

500

32.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope naftowa, smote i inne substancje
niebezpieczne

Skiad: Pb zanieczyszczony substancjami ropopochodnymi
Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, posta¢ metaliczna

100

33.

19 01 11*

Zuzle i popioty paleniskowe zawierajgce substancje niebezpieczne
Orientacyjny sktad chemiczny: Sn 0-50%, Pb 0-50%, Ag 0-3%, Sb 0-
10%, As 0-2%, Ni 0-2%, Cu 0-5%, Zn 0-1%, Cd 0-1%, inne skiadniki:
substancje mineralne, zanieczyszczenia (niskie)

Wiasciwosci fizyczne: ciato state, postac: zuzle, zgary, spieki
metaliczne, pyty, popioly, kozuchy zuzlowe

500

34.

19 02 04*

Wstepnie przemieszane odpady skladajgce sie, z co najmniej
jednego rodzaju odpadow niebezpiecznych

Skiad: skifadniki mineralne, metale — gtéwnie Sn, Pb
Wiasciwosci fizyczne: state, ptynne lub pdiptynne osady i szlamy

300

35.

19 08 13*

Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszczania sciekdw przemystowych

Skiad: woda, skiadniki mineralne (krzemionka), metale ciezkie
Wiasciwosci fizyczne: state, ptynne lub potptynne osady i szlamy

600

Dopuszcza sie odstepstwa od okreslonych w tabeli sktadéw chemicznych w stopniu
spetnienie  minimalnych wymagan jakosciowych okre$lonych
w punkcie 1V.4.6.1

zapewniajgcym

taczna masa odpaddéw przetwarzanych w procesie odzysku R4 nie bedzie
przekracza¢ 33 500 Mg/rok.

IV.4.2. Dopuszczalne rodzaje i ilosci poszczegdlnych odpaddw przewidzianych do
przetworzenia w procesie odzysku R1.

Tabela10a
Lp. Kod . Masa
edpadi Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 1501 03 Opakowania drewniane (palety) 100

IV.4.3 Miejsce i dopuszczona metoda przetwarzania odpadow

Przetwarzanie odpadoéw bedzie miato miejsce w zaktadzie produkcyjnym Fenix
Metals Sp. z 0.0., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieldw, na terenie dziatek ozn. nr ewid.

14/53.
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Odpady wskazane w tabeli 10 poddawane bedg procesowi kwalifikowanemu jako
R-4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do
ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. — ,Niewyczerpujgcy wykaz proceséw odzysku’.
Proces prowadzony bedzie na instalacji do produkcji metali niezelaznych, zgodnie
z warunkami okreslonymi w pkt. 1.2.2 niniejszej decyz;ji.

Odpady o kodzie 15 01 03 bedg poddawane procesowi odzysku kwalifikowanemu
jako R1 — Wykorzystanie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii, zgodnie
z nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. — ,Niewyczerpujacy wykaz proceséw
odzysku”. Proces prowadzony w piecach obrotowych (SRF i TBRC) zgodnie
z warunkami okre$lonymi w pkt. Il niniejszej decyzji.

IV.4.4 Rodzaje i iloSci poszczegdlnych odpadéw przewidzianych do wytworzenia
w zwigzku z przetwarzaniem w instalacji produkcji metali niezelaznych.

Tabela10 b

Sposéb dalszego
gospodarowania
odpadami

Kod : llos¢é Sposéb i miejsce
odpadu Rodzaj odpadu

Lp. Mg/rok | magazynowania

Hala magazynowa
H1 oraz H3.

W oznakowanym
nazwa i kodem
boksie betonowym
Hala magazynowa
H1w
oznakowanym

1. 10 08 09 | Inne zuzle (cynowe) 7 000

Zgary inne niz

nazwg i kodem
boksie betonowym

niebezpieczne

nazwa i kodem
odpadu boksie
betonowym w hali
nr 1.

Odpady poddawane bedg
odzyskowi we witasnej

2. 10 08 11 wymienione 1000 oraz na i i
w1008 10 utwardzonym placu instalae)l 1ok bigds
przekazywane
magazynowym dla . .
; . |uprawnionym podmiotom
odpadéw w postaci
. ) do odzysku lub
blokow z litego dkir brak
metalu W przypadku braku
W > h mozliwoéci odzysku do
Wwzmaocnionyc unieszkodliwiania
workach typu Big-
; bag lub
Py 2 gazew pojemnikach
odlotowych e ——
3. 10 08 15* zawierajgce 6000 yen,
: w oznakowanym
substancje

IV.4.5 Miejsca i sposoby magazynowania przetwarzanych odpadéw oraz rodzaj
magazynowanych odpadow

Tabela 10 ¢
Kod : - . . y
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
Odpady inne niz niebezpieczne
1 03 01 05 Trociny, wiory, scinki, drewno, plyta Hala magazynowa H1 lub H2, oraz
' widrowa, fornir i inne niz wymienione na utwardzonym placu
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w 03 01 04

magazynowym
w poblizu hali H2 w Big Bagach

10 02 10

Zgorzelina walcownicza

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym.

10 04 99

Inne nie wymienione odpady (z hutnictwa
ofowiu)

Hala magazynowa H1.

W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym oraz na
utwardzonym placu magazynowym
dla odpadéw w postaci blokow
z litego metalu.

10 08 04

Czagstki i pyly

Hala magazynowa H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym w oryginalnych
pojemnikach lub luzem na hatdzie
w hali.

10 08 09

Inne zuzle (cynowe)

Hala magazynowa H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym.

10 08 11

Zgary inne niz wymienione w 10 08 10

Hala magazynowa H1.

W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym oraz na
utwardzonym placu magazynowym
dla odpadow w postaci blokow z
litego metalu.

10 08 18

Szlamy i osady pofiltracyjne
z oczyszczania gazéw odlotowych, inne
niz wymienione w 10 08 17

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym.

10 08 99

Inne niewymienione odpady
(odpady stanowigce surowce cynonosne
zawierajgce zwigzki metali ciezkich tj:
zmiotki z powierzchni hal produkcyjnych,

Hala magazynowa H1.
W oznakowanych nazwg i kodem
beczkach, kontenerach oraz
w boksie betonowym w oryginalnych
pojemnikach lub luzem na hatdzie
w hali.

10 10 03

Zgary i zuzle odlewnicze

Hala magazynowa H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym w oryginalnych
pojemnikach lub luzem na hatdzie
w hali.

10.

10 10 99

Inne niewymienione odpady
(tzw. muitki cynowe)

Hala magazynowa H1.

W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym oraz na
utwardzonym placu magazynowym
dla odpaddéw w postaci blokow
z litego metalu.

1.

101112

Szkio odpadowe inne niz wymienione
w 10 10 11* (szkio ttoczone)

Hala magazynowa H1
w 3 Big Bagach.

12.

110110

Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz
wymienione w 11 01 09

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym.

13.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopow

Hala magazynowa H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym w oryginalnych
pojemnikach lub luzem na hatdzie
w hali.

14.

12 01 03

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali
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numer 1.

15.

12 01 04

Czastki i pyly metali niezelaznych

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.

W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali
numer 1 oraz na utwardzonym placu
magazynowym dla odpadow
w postaci blokéw
z litego metalu.

16.

120113

Odpady spawalnicze

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

17.

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz (Ztom miedziowy)

Hala H3.
W oznakowanym nazwa i kodem
pojemniku stalowym.

18.

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz (Ztom miedziowy)

Hala H3 lub H1.
W oznakowanym nazwa i kodem
pojemniku stalowym lub z tworzywa

19.

17 04 02

Aluminium (Ztom Aluminiowy)

Hala H3 lub H2, oraz na
utwardzonym placu magazynowym
w poblizu hali produkcyjno —
magazynowej.

W oznakowanym nazwg i kodem
pojemniku stalowym, plastikowym lub
w big-bagach.

20.

17 04 06

Cyna (Ztom cynowy)

Wyznaczona strefa
z wybetonowanym podtozem lub
w boksie betonowym opisanym
nazwa i kodem odpadu w hali H3
lub H1.

21.

17 04 07

Mieszaniny metali (Zanieczyszczone
stopy cyny)

Wyznaczona strefa
z wybetonowanym podtozem lub
w boksie betonowym opisanym
nazwa i kodem odpadu w hali H1
lub H3.

22.

1912 03

Odpady z mechanicznej obrobki odpadow

Hala magazynowa H1
W oznakowanych nazwg i kodem
boksie betonowym oraz na
utwardzonym placu magazynowym
dla odpadéw w postaci blokow
z litego metalu.

23.

06 03 16

Tlenki metali inne niz wymienione
w 06 03 15

W oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

24,

06 03 99

Inne niewymienione odpady

W oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.

W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
oraz na utwardzonym placu
magazynowym dla odpadow
w postaci blokéw z litego metalu.

25.

101012

Inne czastki state niz wymienione
w 10 10 11

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

26.

11 01 99

Inne niewymienione odpady

W oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.
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W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
oraz na utwardzonym placu
magazynowym dla odpadow
w postaci blokéw z litego metalu.

27.

1102 03

Odpady z produkcji anod dla proceséw
elektrolizy

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

28.

11 02 99

Inne niewymienione odpady

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.

W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
oraz na utwardzonym placu
magazynowym dla odpadoéw
w postaci blokéw z litego metalu.

20.

1201 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

W oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

30.

16 01 18

Metale niezelazne

Wyznaczona strefa z
wybetonowanym podtozem
w oryginalnych pojemnikach lub
luzem w boksie betonowym
opisanym nazwg i kodem odpadu
w hali H1 oraz w Hali H3 a takze na
utwardzonym placu magazynowym
dla odpaddw w postaci blokéw
litego metalu.

3.

16 11 04

Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
z procesdw metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Hala magazynowa H3 oraz H1.
Wyznaczona strefa
z wybetonowanym podtozem
- w oznakowanym nazwg i kodem
kontenerze
- luzem w boksie betonowym.

32.

1910 02

Odpady metali niezelaznych

Wyznaczona strefa
z wybetonowanym podtozem
w oryginalnych pojemnikach lub
luzem w boksie betonowym
opisanym nazwg i kodem odpadu
w hali H1 oraz w Hali H3 a takze na
utwardzonym placu magazynowym
dla odpaddéw w litego metalu.

33.

20 01 40

Metale

Wyznaczona strefa
z wybetonowanym podtozem
w oryginalnych pojemnikach lub
luzem w boksie betonowym
opisanym nazwg i kodem odpadu
w hali H1 oraz w Hali H3 a takze na
utwardzonym placu magazynowym
dla odpaddéw w postaci litego metalu.

34.

10 06 01

Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej z
hutnictwa miedzi

W pojemnikach, big-bagach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.

35.

10 06 02

Kozuchy zuzlowe i zgary z produkcji
pierwotnej i wtérnej z hutnictwa miedzi

W pojemnikach, big-bagach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
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Odpadowe anody z hutnictwa pozostatych

W pojemnikach, big-bagach lub
luzem na haldzie wewnatrz hali H1

36. 10 08 14 s .
metali niezelaznych w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
Inne niewymienione odpady z 3 pOJemmkach., big-bagach .
. lub luzem na hatdzie wewnatrz hali
37. 11 05 99 wysokotemperaturowych proceséow H1 K  kod
alwanizowania w oznakowanym nazwg i kodem
g odpadu boksie betonowym.
W pojemnikach, big-bagach lub
Szlamy z obrébki metali inne niz luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
38. 12 01 15 - ;
wymienione w 12 01 14 w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W pojemnikach, big-bagach lub
39, 15 01 04 Opakowania z metall luzem na hatdzie wewnatr_z hali H1
w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W pojemnikach, big-bagach lub
Elementy usuniete ze zuzytych urzgdzen luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
40. 16 02 16 . i o k
inne niz wymienione w 16 02 15 w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
Nieorganiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 03, 16 03 80 (Partie W pojemnikach, big-bagach lub
produktéw nieodpowiadajgce luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
41. 16 03 04 . ;
wymaganiom oraz produkty w oznakowanym nazwg i kodem
przeterminowane lub nieprzydatne do odpadu boksie betonowym.
uzytku)
W pojemnikach, big-bagach lub
42 17 04 04 Cynk luzem na hatdzie wewnat(z hali H1
w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W pojemnikach, big-bagach lub
3 . luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
43, 10403 Zelazo sl w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
: ; W pojemnikach, big-bagach lub
Wstgpnle przemieszane odpady’ luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
44, 19 02 03 sktadajgce sie wytgcznie z odpadow K i kod
innych niz niebezpieczne W EEmesOEYIT RaZwE 1 ST
odpadu boksie betonowym.
W pojemnikach, big-bagach lub
. luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
45, 1908 01 Skratki w oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W pojemnikach, big-bagach lub
46. 19 08 02 Zawarto$¢ piaskownikéw luzatn A hadzis wewnqtr_z el £
w oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.
Odpady niebezpieczne
. Hala magazynowa H1
1. 06 03 15 Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym.
W oznakowanym nazwg i kodem
. 5 I T odpadu boksie betonowym.
2, 10 04 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtérnej W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
; _— ' Hala Magazynowa H1
3. 10 04 02 Zgary( O*OW'U).Z pr'odu'kql Rierseine] W oznakowanym nazwg i kodem
i wtérnej ;
boksie betonowym.
4, 10 04 04* Pyty z gazoéw odlotowych W ozmakewary mrezis, | kodem

odpadu boksie betonowym.
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W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.

% 10°04: 05 e czg=til | pyly W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
W oznakowanym nazwg i kodem
6 10 04 06* Odpady state z oczyszczania gazéw odpadu boksie betonowym.
' odlotowych W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewngtrz H1
* Pyly z gazéw odlotowych zawierajgce kella agazymore ki
7. 10 08 15 P : W oznakowanym nazwg i kodem
substancje niebezpieczne ;
boksie betonowym.
W oznakowanym nazwg i kodem
« | Szlamy z polerowania i szlifowania szkta odpadu boksie betonowym.
8. 101113 LI e : : . :
zawierajgce substancje niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1.
. ' . _ Hala magazynowa H1
Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce
9. 11 01 09* L ) W oznakowanym nazwg i kodem
substancje niebezpieczne ;
boksie betonowym.
Opakowan_;a zawierajgce pozosta{pspl W oznakowanym nazwg i kodem
substancji niebezpiecznych lub nimi :
P . o] : odpadu boksie betonowym.
10. | 150110 zanieczyszczone (zawierajgce materiaty ; . ;
cynono$ne np. opakowania zawierajgce Wiaryginalnyeh pejemkash [ub
I e luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
pozostatosci pasty lutowniczej)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), Hala magazynowa H1.
« | tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) W oznakowanym nazwg i kodem
11. 15 02 02 . . : 4 : :
i ubrania ochronne zanieczyszczone boksie betonowym. W pojemnikach
substancjami niebezpiecznymi (w tym lub luzem na hatdzie.
PCB)
' . : L W oznakowanym nazwg i kodem
. Szlamy z flzyk,ocheml.cznle1 przerdbki odpadu boksie betonowym.
12. | 1902 05 odpadoéw zawierajgce i . .
Substancje niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
Hala magazynowa H1
13. | 06 04 05* | Odpady zawierajgce inne metale ciezkie W oznakowanych nazwg i kodem
boksie betonowym.
W oznakowanym nazwg i kodem
M ; _—_ o odpadu boksie betonowym.
14. | 06 03 13* | Sole i roztwory zawierajgce metale cigzkie W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
Odpady state z oczyszczania gazéw u géngzavﬁr:é?; Ei?;‘;%;vk(ﬁem
15. | 10 02 07* odlotowych zawierajgce substancje pa : owym.
Sy W oryginalnych pojemnikach lub
P luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
16 10 08 08* Stone zuzle z produkcji pierwotne; odpadu boksie betonowym.
: i wtérnej W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
Kozuchy zuzlowe i zgary z wytopu W oznakowanym nazwg i kodem
17 10 08 10* o wiasciwosciach palnych lub odpadu boksie betonowym.
' wydzielajgce w zetknieciu z wodg gazy W oryginalnych pojemnikach lub
palne w niebezpiecznych iloSciach luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
18 10 10 11* Inne czastki state zawierajgce substancje odpadu boksie betonowym.
' niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
19. | 1102 05* Odpady z hydrometalurgii miedzi W oznakowanym nazwg i kodem
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zawierajgce substancje niebezpieczne

odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na haidzie wewnatrz hali H1.

W oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.

i inne substancje niebezpieczne

el |} Sl S0 Inne odpady W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
" Odpady zawierajgce inne substancje odpadu boksie betonowym.
21. | 16 07 09 ; ; . . )
niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
W oznakowanym nazwa i kodem
” Odpady metali zanieczyszczone odpadu boksie betonowym.
22. | 170409 0 . . : : :
substancjami niebezpiecznymi W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
W oznakowanym nazwa i kodem
. Odpady z systeméw membranowych odpadu boksie betonowym.
23. | 190808 PR : . )
zawierajgce metale ciezkie W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na haldzie wewnatrz hali H1
W oznakowanym nazwa i kodem
% Pyty z gazow odlotowych z hutnictwa odpadu boksie betonowym.
24. | 10 06 03 S . ! )
miedzi W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1
Szlamy i osady pofiltracyjne W oznakowanym nazwa i kodem
Z oczyszczania gazoéw odlotowych odpadu boksie betonowym.
25. | 1008 17* zawierajgce substancje niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
z hutnictwa pozostatych metali luzem na hatdzie wewnatrz H1
niezelaznych
Inne odpady zawierajgce substancje W pojemnikach, skrzyniach, big-
niebezpieczne z obrdbki i powlekania bagach lub luzem na hatdzie
26 11 01 98* metali oraz innych materiatow (np. wewnatrz hali H1 w oznakowanym
' procesow cynowania galwanicznych, nazwg i kodem odpadu boksie
cynkowania, wytrawiania, fosforanowania, betonowym.
alkalicznego odttuszczania, anodowania)
W oznakowanym nazwg i kodem
w Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym odpadu boksie betonowym.
27. | 110202 ; . ) . .
jarozyt i getyt) W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1.
Inne odpady zawierajgce substancje b oznakowanym nazws | kodem
" : : - : odpadu boksie betonowym.
28. | 110207 niebezpieczne z hydrometalurgii metali . . )
niezelaznych (osady, filtry) W oryginalnych pojemnikach lub
’ luzem na hatdzie wewnatrz H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
29 12 01 14* Szlamy z obrébki metali zawierajgce odpadu boksie betonowym.
' substancje niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1.
W oznakowanym nazwg i kodem
" Szlamy z odwadniania olejow odpadu boksie betonowym.
30. | 130502 . : :
w separatorach W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na haldzie wewnatrz H1.
Nieorganiczne odpady zawierajgce W oznakowanym nazwg i kodem
substancje niebezpieczne (Partie odpadu boksie betonowym.
31 16 03 03* produktéw nieodpowiadajace W oryginalnych pojemnikach lub
' wymaganiom oraz produkty luzem na hatdzie wewnatrz H1.
przeterminowane lub nieprzydatne
do uzytku)
S W oznakowanym nazwg i kodem
32. | 1704 10* Kable ZaniClaleca rape haftowa, simolg odpadu boksie betonowym.

W oryginalnych pojemnikach lub
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luzem na hatdzie wewnatrz H1.

_ W oznakowanym nazwg i kodem
« | Zuzle i popioty paleniskowe zawierajgce odpadu boksie betonowym.
19 01 11 s . : . .
substancje niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na haidzie wewnatrz H1.

33.

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1.

Wstepnie przemieszane odpady
34. | 19 02 04* sktadajgce sie z co najmniej jednego
rodzaju odpaddw niebezpiecznych

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1.

Szlamy zawierajgce substancje
35. | 1908 13* niebezpieczne z innego niz biologiczne
oczyszczania Sciekéw przemystowych

IV.4.6 Kryteria przyjecia odpadéw do przetwarzania w procesie R4

IV.4.6.1 Przyjmowane odpady muszg zawiera¢ w swym sktadzie chemicznym metale
takie jak cyna lub otéw. Minimalne udziaty procentowe dla poszczegdlnych metal
przyjmuje sie 2% dla cyny lub 10 % dla otowiu. Dopuszcza sie przyjecie odpadow
Z nieznacznie mniejszymi udziatami cyny i otowiu, przy jednoczesnym udziale innych
pierwiastkéw metalicznych takich jak: Ag, Au, Bi, Cu, Sb, Pb lub Sn.

IV.4.6.2 Przyjmowane odpady weryfikowane bedg w oparciu o analizy chemiczne
wykonane przez dostarczajgcego odpady. Kolejno kazda partia przyjetego odpadu
bedzie poddawana analizie we wiasnym laboratorium Spotki a wyniki beda
archiwizowane, zapis elektroniczny.

IV.4.6.3 Odpady o sktadzie niezgodnym z wymaganiami okre$lonymi w punkcie
IV.4.6.1, bedg zwracane zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
O zaistniatym fakcie nalezy niezwtocznie powiadomi¢ Podkarpackiego
Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IV.4.6.4 Nie bedg przyjmowane odpady: ptynne oraz szlamy o Kkonsystencji
uniemozliwiajgcej racjonalny i bezpieczny przer6b w piecach obrotowych,
posiadajgce w swym sktadzie chemicznym znaczne ilo$ci substancji organicznych.

IV.4.7 Przygotowanie mieszanek wsadowych oraz prowadzenie dziatalno$ci w
zakresie odzysku odpaddéw w Krétkich Piecach Obrotowych bedzie realizowane w
oparciu o szczego6towg instrukcje zakfadowg pt.: “Instrukcja stanowiskowa dla
operatoréw Krétkiego Pieca Obrotowego”.

IV.5. Zrodta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciagu doby.

c oy
Kod zas pr?:]y zrodia
zrodia Rodzaj zrédta hatasu
Pora Pora
hatasu i
dzienna nocna
Wentylator wyciggowy filtra nr 1 instalacji technologicznej, o mocy
P1 160 kW, typu 125-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 16 8
przy elewacji potudniowej, na poziomie terenu
P2 Wentylator wyciggowy filtra nr 2 instalacji technologicznej, o mocy 16 8
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250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2
przy elewacji potudniowej, na poziomie terenu
Wentylator wyciggowy filtra nr 3 instalacji technologicznej, o mocy
P3 160 kW, typu 125-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 16 8
przy elewacji potudniowej, ha poziomie terenu
Wentylator wyciggowy filtra nr 4 instalacji technologicznej, o mocy
P4 250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 16 8
przy elewacji potudniowej, na poziomie terenu
Chfodnia wentylatorowa typu CWT o mocy 11 kW, zlokalizowana
P5 : . o 16 8
na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji potudniowej
Chtodnia wentylatorowa typu CWT o mocy 11 kW, zlokalizowana
P6 : . o 16 8
na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji potudniowej
Chtodnia wentylatorowa typu CWT o mocy 11 kW, zlokalizowana
P7 . . S 16 8
na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji potudniowe;j
P9 Hala produkcyjna Nr 1 z urzgdzeniami technologicznymi 16 8
P10 Hala produkcyjna Nr 2 z urzgdzeniami technologicznymi 16 8
P11 Hala produkcyjna Nr 3 z urzgdzeniami technologicznymi 16 8
P12 Sprezarkownia (kompresorownia) 16 8
Wentylator wyciggowy filtra nr 5 instalacji sanitarnej, o mocy
P13 250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 1 16 8
przy elewacji pétnocnej, na poziomie terenu
Wentylator wyciggowy filtra nr 6 instalacji sanitarnej, o mocy
P14 250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 1 16 8
przy elewacji pétnocnej, na poziomie terenu
P15 Oczyszczalnia Sciekéw z urzadzeniami technologicznymi 16 8
P16 Wentylator z procesu odzysku ztota w laboratorium, typu 2-250 16 8
PC252EX, zlokalizowany na dachu laboratorium
P17 Wentylator odciggowy z procesu elektrorafinaciji, typu OLO 45/4 16 8
BK 1F, zlokalizowany na dachu hali
P18 Wentylator dachowy typu DV400-4D, zlokalizowany na dachu 16 8
oczyszczalni Sciekow
P19 Wentylator dachowy typu DV400-4D, zlokalizowany na dachu 16 8
oczyszczalni sciekéw

V. Rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow
i paliw
V.1. Pob6r wody dla potrzeb instalacji

Tabela 11
. Poboér wody

Lp. Rodzaj wody m3irok
35000

1. Woda pitna (w tym 2 500 m*/rok na cele socjalno-
bytowe)

2. Woda przemystowa 6 000

Woda na potrzeby wylgczenia instalacji tj. do
chifodzenia maszyn i urzgdzen w tym
3. w szczegolnosci piecow prézniowych 80
(przewidywany czas chtodzenia wynosi
ok 4 doby)

V.2. llos¢ surowcow i materiatéw stosowanych w produkcji
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Tabela 12

Lp. Rodzaj materialow i surowcoéw Jednostka Zuzycie
1 Chlorek cynku Mg/rok 78
2 Wapno chlorowane Mg/rok 0,5
3 Antracyt/pyt weglowy Mg/rok 3800
4. Kamien wapienny Mg/rok 1700
5 Krzemionka Mg/rok 1800
6 Weglan sodu Mg/rok 350
7 Siarka Mg/rok 180
8 Aluminium Mg/rok 100
9. Chlorek amonu (salmiak) Mg/rok 75
10. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 150
11. [ Tlen Mg/rok 12500
12. | Azotan sodu Mg/rok 50
13. | Arsen metaliczny Mg/rok 0,6
14. | Kadm metaliczny Mg/rok 1
15. | Kwas solny techniczny Mg/rok 300
16. | Miedz Mg/rok 100
17. | Chlorek wapnia Mg/rok 200
18. | Chlorek sodu Mg/rok 18
19. | Kwas azotowy stezony Mg/rok 24
20. | Kwas solny stezony Mg/rok 250
21. | Mocznik Mg/rok 24
22. | Pirosiarczan sodowy Mg/rok 0,6
23. | Siarczan sodowy Mg/rok 0,6
24. | Perhydrol (60%) Mg/rok 40
25. | Wapno hydratyzowane Mg/rok 600
26. | Podchloryn sodu Mg/rok 1
27. | Chlorek cyny SnCl, (stezony) Mg/rok 200
28. | Pyt cynkowy Mg/rok 1
29. | Wapn Mg/rok 5
30. | Magnez Mg/rok 5
31. | Cynk Mg/rok 50
32. | Bizmut Mg/rok 50
33. | Antymon Mg/rok 50
34. | Kwas siarkowy Mg/rok 5
35. | Siarczan cyny Mg/rok 5
36. | Klej kostny Mg/rok 0,5
37. | ON Mg/rok 150
38. | Materiaty zelazonosne (np. gradowina stalowa) Mg/rok 200
39. | Azot Mg/rok 75

V.3. Zuzycie energii i paliw dla potrzeb wiasnych instalacji

Tabela 13
Lp. Rodzaj energii lub paliwa Jednostka Zuzycie energii
1. Energia elektryczna MWh/rok 22 000
Gaz ziemny tys. m°/rok 8 650

VI. Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji

VI.1. Monitoring procesow technologicznych
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- pomiar ilosci zuzywanego tlenu — pomiar ciggly, zapis w karcie wytopu, co petny
cykl wytopu,

- pomiar ilo$ci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciggly, zapis w karcie wytopu,
co petny cykl wytopu,

- pomiar cisnienia tlenu — pomiar ciggty, zapis w karcie wytopu co petny cykl wytopu

- pomiar temperatury gazéw odlotowych przed filtrami workowymi — pomiar ciggty,
zapis w karcie wytopu co petny cykl wytopu,

- pomiar spadku ci$nienia w filtrze workowym — pomiar ciaggty, zapis w karcie
wytopu co petny cykl wytopu,

- analiza chemiczna zuzla z pieca SRF w zakresie: Zn, Pb, Cu, As, Cd, Sb, Sn,
Si02, FeO, Ca0, MgO, Al203, MnO, S, wedtug ustalonej procedury — po kazdym
wytopie, zapis elektroniczny,

- analiza chemiczna stopu surowego z pieca SRF — po kazdym wytopie, zapis
elektroniczny,

- analiza chemiczna pytéw osadzajgcych sie w filtrze workowym w zakresie: Sn, Pb,
Zn po kazdym wytopie lub przy oproznianiu odpylni, zapis elektroniczny,

- analiza chemiczna materiatow wsadowych — po dostawie, zapis elektroniczny

- analiza chemiczna stopdéw lutowniczych oraz innych produkowanych stopow
metali niezelaznych w trakcie procesu produkcyjnego oraz jako kontrola koricowa
wyrobu wedtug wymagan normy lub wymagan zamawiajgcego — codziennie, zapis
elektroniczny.

- pomiar ciSnienia wewnatrz pieca prézniowego pomiar ciagly, zapis w raporcie
zmianowym raz na godzine, zapis elektroniczny raz na zmiane ,

- pomiar ciSnienia wody chtodzacej piec prozniowy pomiar ciggly, zapis
elektroniczny w raporcie zmianowym raz na godzine,

- pomiar temperatury procesu w piecu podgrzewajgcym metal do pieca prézniowego
— codziennie, zapis elektroniczny raz na zmiane, zapis w raporcie zmianowym raz
na godzine.

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkoSci emisji w zakresie gazéw i pytdw

do powietrza bedg zamontowane na emitorach E1, E1.1 oraz E1.2.

VI1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie

umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiarbw emisji oraz zapewniajgcym

zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

VI.2.3.1 Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji do dnia
29 czerwca 2020r.
Tabela 14
Lp. Emitor Czestotliwos¢ pomiaréw | Oznaczane zanieczyszczenia
Dwutlenek siarki
1. E1 oraz E1.1 4 razy w roku Tlenki azotu w przeliczeniu na NO,
Chlorki gazowe wyrazane, jako HCL
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Tlenek wegla
Pyt ogétem
Metale w pyle PM10:
— cyna
— cynk
—  miedz
- oftow
— arsen
—  kadm
— antymon
— chrom
— kobalt
— nikiel
— mangan
Fluorki gazowe wyrazane, jako HF

2 razy w roku

Pyt ogdtem

Metale w pyle PM10:
— cyna

- ofow

— antymon

— miedz

VI.2.3.2. Zakres i czestotliwo$¢é prowadzenia pomiaréw emisji od dnia 30 czerwca

2020r.
Tabela 14 b

Lp. Emitor

Czestotliwos¢é pomiaréow

Oznaczane zanieczyszczenie

1. E1 oraz E1.1

Dwa razy w roku

Dwutlenek siarki
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO,
Tlenek wegla
Chlorki gazowe wyrazane jako HCL
Fluorki gazowe wyrazane jako HF
Rte¢
Catkowity LZO
Pyt ogotem
Metale w pyle PM10:
— c¢cyna
— c¢ynk
—  miedz
— oftow
— arsen
—  kadm
— antymon
— chrom
—  kobalt
— mangan
— nikiel
PCDD/F
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Pyt ogétem

Metale w pyle PM10:
- cyna

— oftéw

— antymon

— miedz

— kadm

Kwas siarkowy

1. E1.2 Dwa razy w roku

VI.2.4. Metodyki pomiarowe:

Pomiary emisji nalezy wykonywa¢ metodami opisanymi w Polskich Normach lub
wskazanymi w Konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w
odniesieniu do przemystu metali niezelaznych.

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych $sciekéw

V1.3.1 Pobér wody opomiarowany wodomierzami — comiesieczne odczyty i zapisy
iloSci pobieranej wody:
— pitnej — dwa wodomierze w hali nr 1 i nr 2 na rurociggu wody pitnej,
— wody przemystowej — 2 wodomierze umieszczone przed halg nr 1 i 2
na rurociggach wody przemystowej,
— wody zuzywanej do mycia két pojazdéw oraz placéw i opakowan z odpadéw
przyjetych - wodomierz umieszczony przy stanowisku mycia.

VI.3.2 Monitoring iloSci Sciekow przemystowych (mieszanina $ciekéw opadowych,
z mycia kot pojazddéw, z mycia placow i opakowan z odpadéw przyjetych)
prowadzony bedzie za pomocg przeptywomierza zlokalizowanego w budynku
oczyszczalni $ciekdw na rurociggu odprowadzajgcym oczyszczone $cieki ze
zbiornika korcowego do kanalizacji odbiorcy.

VI.3.3 Monitoring, jakosci $ciekéw przemystowych prowadzony bedzie na wylocie ze
zbiornika Sciekdw oczyszczonych z czestotliwo$cig co najmniej 2 razy w roku we
wskaznikach okre$lonych w 11.2.2 niniejszej decyzji.

V1.4 Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wod podziemnych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujacymi sie na terenie instalacji

VI1.4.1. Monitoring gleby i ziemi

V1.4.1.1 Badania bedg wykonywane w 10 sekcjach powierzchniowych wyznaczonych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (pomiar na gtebokosci 0-25 cm p.p.t.) oraz
w 5 otworach do gtebokosci 25-100 cm p.p.t.,, o ponizszych wspétrzednych, lub ich
najblizszym sagsiedztwie:

P1cL: N: 50°31' 18.03", E: 21°37' 38.86"
P2qL: N: 50°31' 18.20", E: 21°37' 41.40"
P3gL: N: 50°31' 18.06", E: 21°37' 49.48"
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P4c.: N: 50°31' 20.12", E: 21°37' 40.20"
P5cL: N: 50°31' 20.40", E: 21°37' 40.20"

V1.4.1.2 Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscia co najmniej raz na 10

lat (liczgc od dnia sporzgdzenia raportu poczgtkowego - grudzien 2016) w zakresie:

— metale: arsen, bar, chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedz, molibden, nikiel,
otéw, rtec,

— suma weglowodoréw C12-C35 (frakcja oleju),

— wielopierécieniowe weglowodory aromatyczne: naftalen, antracen, chryzen,
benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren, benzo(b)fluoranten,
benzo (k)fluoranten, benzo (ghi)perylen, indeno (1,2,3-c,d)piren.

VI1.4.2 Monitoring wod gruntowych

V1.4.2.1. Badania wykonywane bedg w punktach o ponizszych wspétrzednych,
lub w ich najblizszym sgsiedztwie:

—  P14:N: 50°31"' 18.03", E: 21°37' 38.86"

-  P2,: N: 50°31' 21.30", E: 21°37' 43.70",

V1.4.2.2 Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscig co najmniej raz na 5 lat
(liczac od dnia sporzadzenia raportu poczatkowego- grudzier 2016) w zakresie:

— metale: antymon, arsen, bar, chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedz,

molibden, nikiel, selen, otéw, rte¢, potas, srebro, zelazo, mangan,

— wapn,

—  s0d,

— azot ogdlny,

— azot amonowy,

— azotany,

— przewodno$¢ elektrolityczna wtasciwa (PEW),

—  chlorki,

— siarczany (VI),

—  fluorki,

— fosforany (V),

— indeks fenolowy,

— indeks oleju mineralnego (weglowodory ropopochodne),

— 0go6lny wegiel organiczny,

— tlen rozpuszczony.

V1.5 Monitoring i ewidencja odpadow

VI.5.1. W instalacji bedg rejestrowane i przechowywane dane dotyczgce rodzaju
i iloéci odpadéw wytwarzanych oraz odpadéw przetwarzanych w procesach odzysku.
Ewidencja odpadow prowadzona bedzie przy uzyciu dokumentow stosowanych na
potrzeby ewidencji odpadow.

IV.5.2 W instalacji bedzie prowadzony dobowy rejestr odpadéw przetworzonych
w instalacji w procesie R4.
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VI.6. Monitoring emisji hatasu

VI.6.1. Pomiary hatasu okre$lajace oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny chronione akustycznie bedg prowadzone
w nastepujgcym punkcie referencyjnym:

Lp. Oznacz_eme e Lokalizacja punktu pomiarowego Wspolrz_edne
pomiarowego geograficzne
Na granicy terenu chronionego
1 P1 akustycznie, w kierunku potudniowo- N 50°31°11,01"
zachodnim od granicy instalacji, E 21°37°00,59™
w miejscowosci Nagnajow

V.6.2. Dodatkowo pomiary hatasu w $rodowisku bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzen okreslonych w punkcie
V.5 decyzji.

VI.A. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wod gruntowych oraz sposéb
ich systematycznego nadzorowania.

VI.A1 Wytwarzane odpady magazynowane beda w celu zebrania odpowiednie;
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania,
W wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposdb uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

VI.LA.2 Kazdy rodzaj odpadéw  niebezpiecznych bedzie  gromadzony
i przechowywany oddzielnie w odpowiednich boksach lub pojemnikach z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich materiatu, w zamknietych
pomieszczeniach, lub w szczelnych pojemnikach na placu (dotyczy odpadow
wytworzonych o kodzie 15 01 10, oraz odpaddw magazynowanych w zbiornikach
bezodptywowych) w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na
srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych
oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich osdb nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpaddéw niebezpiecznych powinny posiadaé utwardzong
nawierzchnie, oswietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do
likwidacji ewentualnych wyciekdw.

VI.A.3 Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadéw oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.

VI.A.4 Usuwane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem.

VI.LA.5 Teren placéw i drog manewrowych ze szczegélnym uwzglednieniem terenu
w obrebie uktadu filtrow workowych oraz przy wyjezdzie z hali bedzie utrzymywany
w czystosci i porzadku.
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VI.A.6 Raz w miesigcu prowadzone bedg ogledziny stanu placéw sktadowych i drég
manewrowych. Wynik ogledzin bedzie zapisywany i przechowywany.

VI.A.7 Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane bedg w taki
sposdb, aby nie mogty przedostac sie do sieci kanalizacyjnych.

VI.A.8 Scisle przestrzegane bedg warunki prawidlowego mycia kot pojazdow
i ociekania wody do zbiornika, ociekowego tak aby nie byty wynoszone czesci
mogace zanieczy$ci¢ przylegly teren i wody deszczowe inne niz kierowane do
oczyszczalni.

VI.A.9 Przyjecie odpadéw bedzie odbywac¢ sie w zamknietym pomieszczeniu hali
magazynowej o utwardzonym podfozu, gdzie réwniez bedzie si¢ odbywato
przygotowanie mieszanki wsadowe;.

VI.A.10 Wszystkie surowce, materiaty i odpady stanowigce elementy wsadowe do
piecdw obrotowych w celu wytopu bedg magazynowane w zamknigtym
pomieszczeniu hali magazynowej o utwardzonym podfozu.

VI.A.11 Prowadzony bedzie systematyczny nadzér przez pracownikéw znajdujgcych
sie na danym stanowisku nad zapewnieniem wiasciwej ochrony gleb, wod
gruntowych i ziemi, poprzez codzienne ogledziny miejsc magazynowania odpadéw,
i innych substancji niebezpiecznych, kontrole dostaw odpadoéw, przeglad sprawnosci
urzadzen. W sytuacji mogacej stwarza¢ ryzyko zanieczyszczenia $rodowiska
(np. wyciek, rozszczelnienie) nalezy podjg¢ dziatania eliminujgce nieprawidtowosci.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces technologiczny
niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone urzgdzenie, a w przypadku gdy niesprawnosc
aparatury moze skutkowac niekontrolowanym wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje
z eksploataciji, zgodnie z procedurg zatrzymania instalacji. O fakcie uszkodzenia
aparatury bgdz wytgczenia instalacji z w/w powodu, ktérych skutkiem byt zraezny
niekontrolowany wzrost emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIIl. Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii_przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

W celu zapobiegania wystgpieniu awarii przemystowej nalezy przestrzegac rezimow
technologicznych, obowigzujgcych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisbw przeciwpozarowych. W przypadku wystgpienia awarii
przemystowej nalezy postepowaé zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami
stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdlnych urzgdzen oraz obowigzujgcym
systemem jakosci 1ISO 9001 i ISO 14001. O fakcie wystgpienia awarii instalacji
nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
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IX. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

IX.1. Filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe utrzymywane bedg w petnej sprawno$ci
w celu zapewnienia wymaganej skutecznosci odpylania.

IX.2 Powstajgce w procesie produkcji metali niezelaznych oraz w procesach
pomocniczych zgary, piana srebrono$na, zmiotki z powierzchni hal, pyty z instalac;ji
odpylajgcej, osady z oczyszczalni $ciekdw oraz piaskownika i separatora, a takze
roztwér chtodzgcy z granulatora, rekawy i materiaty filtracyjne, pozostatosci
z laboratorium (materiaty zawierajgce metale ciezkie), zuzyte okfadziny piecowe
(wymuréwka) po rozdrobnieniu - bedg zawracane do przetopu.

IX.3. Racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami oraz przestrzeganie
rezimu technologicznego w celu wyeliminowania ponadnormatywnego zuzycia
surowca, powstawania wybrakowanych produktéw, przyczyniajgcych sie do
zwiekszenia iloSci powstajgcych odpadow.

IX.4. Prowadzenie szkolern pracownikéw w zakresie problematyki ochrony
$rodowiska i aktualnie obowigzujacych przepisow.

IX.5. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg nalezy utrzymywaé we
witasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowaé zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

IX.6. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz
zapewniajgce zachowanie wymogoéw BHP.

IX.7. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploataciji instalaciji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprozni¢ i wyczysci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowaé¢ i zlikwidowaé¢ wszystkie
obiekty i urzgdzenia zgodnie z wymogami wynikajgcymi z przepiséw budowlanych.

X.A Zakres sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony s$rodowiska informacji

pozwalajacej nha przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okreslonymi

w pozwoleniu.

X.A.1 Do dnia 31 marca danego roku nalezy przedtozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:

— rodzajéw i wielko$ci emitowanych zanieczyszczen do powietrza,

— rodzajéw i wielko$ci zuzycia surowcow, wody, energii i paliw,

— rodzajéw i ilosci wytworzonych odpadéw,

— rodzajéw i ilosci przetworzonych odpadoéw,

— osiggnietej wielkosci produkcji poszczegdlnych metali, stopow.
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X.A.2 Do dnia 31 marca danego roku nalezy przedtozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia w formie elektronicznej, za rok poprzedni
dotyczace prowadzonego monitoringu technologicznego w tym:
— wyniki analiz chemicznych materiatbw wsadowych wprowadzanych do
procesu produkcyjnego oraz analiz chemicznych kornicowego wyrobu,
— wyniki analiz chemicznych zuzla odpadowego z piecéw KPO, przekazywanych
do odbiorcéw zewnetrznych.

XI. Warunki dodatkowe

XI.1. Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w punktach VI.2, VI.6 nalezy przedkfada¢ Marszatkowi
Wojewoddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich
wykonania.

XI.2. W przypadku gdy wyniki pomiaréw emisji do powietrza metali cigzkich w okresie
od dnia 30.06.2020r., przekrocza poziomy: 1 mg/Nm?® w przypadku ofowiu,1 mg/Nm®
w przypadku miedzi, 1 mg/Nm® w przypadku antymonu, 0,05 mg/Nm?® w przypadku
arsenu, 0,05 mg/Nm?® w przypadku kadmu nalezy wystgpi¢ z wnioskiem o zmiane
pozwolenia w zakresie dopuszczalnej emisji pytu z instalacji (emitory E 1, E1.1 i
E1.2).”

Il. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.
Uzasadnienie

Pismem z dnia 14 lutego 2017r znak: DW/296/2017 (data wptywu:
20.02.2017r.) Spotka Fenix Metals, ul. Strefowa 13, 39 — 442 Chmielow, zwrécita sie
z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2006r.,
znak: SR.IV-6618/20/05, zmienionej decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia:
11.09.2007r. znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego: z dnia 24.10.2008r. znak: RS.VI.7660/36-8/08, z dnia 31.03.2010r.
znak: RS.VI.EK.7660/22-15/09, z dnia 03.08.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/39-9/10,
z dnia 11.10.2010 r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia 08.08. 2011r., znak: OS-
1.7222.8.1.2011.EK, z dnia 31.07.2012r. znak 0S-1.7222.18.19.2012.EK,
z dnia11.09.2012r. znak: 0S-1.7222.18.21.2012.EK, z dnia 05.04.2013r. znak:
0S-1.7222.22.1.2013.EK; z dnia 11.10. 2013r. znak:0S-1.7222.22.4.2013.EK, z dnia
20.05.2014 znak: 0S-1.7222.42.1.2014 .EK, z dnia 3.09.2014r.
0S-1.7222.42.5.2014.EK, z 3.12.2014r. znak: OS-1.7222.42.7.2014.EK oraz z dnia
19.02.2015 znak: OS-1.7222.42.6.2014.EK udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu.
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Whiosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych

o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie, w formularzu

pod numerem 163/ 2017. |

Rozpatrujgc wniosek oraz cato$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.

11 i 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie

przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (t.j. Dz. U. z 2016r.

poz. 71), zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na

srodowisko, wymagajacych sporzgdzenia raportu. Tym samym, zgodnie z art. 378

ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wiasciwym do zmiany

pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego.

Przedmiotem wniosku jest:

— zmiana pojemnosci kottbw w z zwigzku z zastgpieniem dotychczasowego
wytozenia ogniotrwatego w postaci wymuréwki wetng ceramiczna,

— montaz kotta wysokotemperaturowego do produkcji przedstopéw i stopéw
o wysokie] temperaturze topienia,

— montaz pieca TBRC przeznaczonego do obrébki materiatébw zawierajgcych otow
cyne i/lub miedz,

— dodanie dodatkowego produktu w postaci stopy cyny,

— montaz instalacji prébnej elektrorafinacji do oczyszczania cyny otrzymane;j
w procesach metalurgicznych, ogniowych o wydajnosci ok. 4,5 ton/miesigc
(sktadajacej sie z 3 wanien elektrolitycznych),

— montaz granulatora do metalu,

— rozbudowa laboratorium,

— rozszerzenie rodzajéw odpadow przewidzianych do odzysku

— aktualizacja zapiséw pozwolenia dotyczacych urzgdzen wchodzgcych w sktad
instalacji ich nazewnictwa oraz prowadzonych procesow.

Nowe instalacje i urzadzenia przewidziane do uruchomienia w Zakfadzie nie
spowodujg zwigkszenia zdolnoéci produkcyjnej instalacji, jednak przyczynig sie do
poprawy rentownosci instalacji. Obecnie osiggana wielko$¢ produkcji stanowi
niespetna 40% catkowitej zdolnosci produkcyjnej instalacji.

Dodatkowo wniosek Spétki zawierat elementy, o ktérych mowa w wezwaniu
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 02.01.2017r. znak: OS-
[.7222.19.5.2016.EK. zwigzane z okre$leniem dopuszczalnych wielkosci emisji
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z uwzglednieniem pozioméw emissji
okreslonych w Konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w
odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Spétka przedstawita réwniez zakres i sposob
monitorowania wielko$ci emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z
instalacji, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ww. Konkluzjach BAT.
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W zwigzku 2z planowanymi zmianami powstang nowe zrodta emisji
zanieczyszczen do powietrza, Spotka wytworzy dodatkowe rodzaje odpaddw, nastgpi
réwniez zmiana co do rodzajéw stosowanych surowcow i materiatéw.

Zgodnie z zgdaniem strony dokonano zmian w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym w zakresie opisu urzadzen i stosowanych technologii. Ujeto piec
wysokotemperaturowy, ktérego zadaniem bedzie produkcja stopéw o wysokiej
temperaturze. Uwzgledniono dodatkowy Piec TBRC (obrotowy konwerter z gérnym
dmuchem) przeznaczony gtéwnie do  produkcji miedzi z odpadow
miedzyoperacyjnych. Piec posadowiony bedzie w hali H2 w wydzielonej strefie
piecow obrotowych. Zanieczyszczenia z procesu wytopu w nowym piecu
odprowadzane bedg po przejsciu przez urzgdzenia oczyszczajgce do istniejgcego
emitora E1. Dodatkowo w istniejgcej hali magazynowej H1, zorganizowane zostanie
miejsce przeznaczone dla prébnej elektrorafinacji. Instalacja bedzie sie sktada¢ z
trzech wanien elektrolitycznych, ktére posadowione bedg na betonowej posadzce
wytozonej plytkami kwasoodpornymi. Ewentualne przecieki bedg sptywaty do
studzienki bezodptywowej o poj. 1 m? skad bedg usuwane i neutralizowane.

W zakresie emisji do powietrza zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw
i pytbw do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji po
planowanych zmianach. Ujeto nowe zrédta emisji podpiete pod obecne emitory
(zanieczyszczenia z pieca TBRC odprowadzane emitorem E.1, zanieczyszczenia
z instalacji prébnej elektrorafinacji cyny). Ponadto uwzgledniono nowe emitory
— z instalacji IPPC: E24a, E24b,E25a (dodatkowe odprowadzenie spalin z kottdw)
oraz z instalacji pozostatych: E31, E37 (ze zbiornikbw magazynowych wapna
hydratyzowanego) i E34 (wentylacja mechaniczna pomieszczenia warsztatu).

We wniosku wykazano, ze emisja pytow i gazdéw wprowadzanych do powietrza
ze wszystkich zrédet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jako$ci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegdlnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych poziomdw substancji w powietrzu, okreslonych w
zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra  Srodowiska z  dnia
24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu oraz nie
spowoduje przekroczen warto$ci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska, dotrzymane zostang réwniez standardy
emisyjne z instalacji.

Z uwagi na przewidywany przepisami okres dostosowania instalacji
do wymagan konkluzji BAT oraz okreSlone poziomy emisji powigzane
z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) dla niektérych procesow
realizowanych w instalacji (wedtug BAT100 —SO,, BAT141 — NO,, BAT144 - chlorki,
BAT37,40,42,96,97,140 — pyt, BAT96,97 — Pb, BAT99 — PCDD/F, BAT98-CLZO,
BAT11-Hg) ustalono dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen wprowadzanych
do powietrza w dwoéch wariantach, tj. w okresie do 29 czerwca 2020r. i od 30
czerwca 2020r. W okresie od 30 czerwca 2020r. zgodnie z wymogami konkluzji
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przypadku emitorow E1, E1.1. oraz E1.2 emisje pytu okre$lono na poziomie
4 i 5 mg/Nm® gazéw suchych w temperaturze 273,15 K i cisnieniu 101,3 kPa.
Emitorami E1 i E1.1 do powietrza odprowadzane sg zanieczyszczenia (w tym pyt) z
kilku proceséw w ramach produkcji ofowiu i cyny oraz produkcji miedzi dla ktérych w
konkluzjach BAT wyznaczono BAT-AEL na réznych poziomach. BAT40,96 i 97
okreéla poziom emisji pytu w granicach 2-4 mg/Nm®. Natomiast BAT37,42 i 140
okre$la poziom emisji pytu w granicach 2-5 mg/Nm?®. Strumienie o réoznych
poziomach emisji taczg sie i odprowadzane sg wspdlng wentylacjg do powietrza
emitorami E1, i E1.1 Z tego powodu zastosowano poziom 4 mg/Nm?® ktory
gwarantuje dotrzymanie wymogow konkluzji BAT40,96 i 97.

Ponadto z uwagi na wskazania w konkluzjach BAT37,40,42,96 i 97
uzalezniajgce dopuszczalne stezenia pytu na poziomie dolnej granicy zakresu
w przypadku gdy wyniki pomiaréw emisji do powietrza metali ciezkich przekroczg
poziomy: 1 mg/Nm® dla ofowiu,1 mg/Nm® dla miedzi, 1 mg/Nm® dla antymonu,
0,05 mg/Nm? dla arsenu, 0,05 mg/Nm?® dla kadmu w punkcie XI.2 zobowigzatem
Spotke w takiej sytuacji do wystgpienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia
w zakresie dopuszczalnej emisji pytu z instalacji (emitory E 1, E1.1 i E1.2).
Dotychczas wykonywane pomiary emisji nie wykazaty takiej sytuacji, stad
dopuszczalny poziom pytu dla ww. emitoréw okreslitem w decyzji w gérnej granicy
przedziatu podanego w BAT, tj. na poziomie 4 i 5 mg/Nm?.

W stosunku do emisji chwilowej i rocznej okre$lonej w dotychczasowym
pozwoleniu w niniejszej decyzji w zwigzku z uruchomieniem nowych Zrédet
zwiekszono wielko$¢ emisji chlorkéw, cynku, arsenu oraz kadmu. Ponadto w okresie
od 30 czerwca 2020r. dodano zanieczyszczenia: rte¢ (catkowita), dioksyny i furany
oraz catkowite LZO.

W celu kontroli wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza z instalagji
w punkcie VI.2 decyzji zweryfikowatem zakres i czestotliwo$¢ pomiaréw emis;ji
wprowadzajgc obowigzek pomiaréw dla substancji wskazanych w konkluzjach BAT,
tj. chlorki, rte¢, dioksyny i furany oraz catkowite LZO. Ponadto na wniosek Spotki
w okresie do 29 czerwca 2020r. zwiekszytem czestotliwo$¢ pomiaréw w emitorach
E1iE1.1 do czterech razy w roku.

Na wniosek strony odstgpitem od obowigzku wykonywania pomiaréw emisji
selenu i bizmutu. Prowadzacy instalacje wykazat, iz zanieczyszczenia te nie sg
specyficzne dla przetwarzanych materiatbw a ewentualne domieszki uzywane w
trakcie procesu sg uwalniane do powietrza w $ladowych ilosciach. Wszystkie
dotychczasowe pomiary emisji, podczas ktérych oznaczany byt selen i bizmut nie
wykazaty ich obecnos$ci (wartosci ponizej oznaczalnosci).

Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowane sg zrédta energetycznego
o tgcznej nominalnej mocy cieplnej ponizej 5,0 MW, ktére nie wymagajg pozwolenia
wedtug zapiséw rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie
przypadkoéw, w ktérych wprowadzanie gazoéw lub pytdow do powietrza z instalacji nie
wymaga pozwolenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881), jak réwniez nie wymagajg
zgtoszenia wedtug zapisdéw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r.
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w sprawie rodzajow instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2010
nr 130 poz. 880).

W wyniku wprowadzenia zmian w instalacji (montaz dodatkowych urzadzen,
obiektow) powstang nowe zrédta emisji hatasu do $rodowiska oraz ulegng zmianie
parametry zrodet juz istniejgcych.

Najblizej potozne tereny chronione akustycznie znajdujg sie w kierunku
potudniowo-zachodnim w odlegtosci ok. 800m w miejscowoséci Nagnajow.
Z przediozonej analizy akustycznej wynika, iz podczas eksploatacji instalacji po
wprowadzonych zmianach nie zostang przekroczone dopuszczalne pozioméw
hatasu zaréwno w porze dnia jak i nocy.

W oparciu o wniosek Spétki w decyzji wprowadzitem zmiany w zakresie
gospodarki odpadami. Ze wzgledu na wymogi rynku zostata zweryfikowana lista
kodow odpadow dopuszczonych do odzysku. Spoétka Fenix Metals posiada
mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajgce nalezycie wykonywaé dziatalno$é
w zakresie odzysku odpadéw. t.gczna masa przetwarzanych odpadéw w procesie R4
nie bedzie przekracza¢ 33 500 Mg/rocznie.

Ponadto Spodtka zawnioskowata o rozszerzenie katalogu wytwarzanych
odpadow. Zmiany zwigzane byly m.in. z uruchomieniem procesu prébnej
elektrorafinacji cyny, podczyszczaniem $ciekéw, samodzielnych napraw itp.
Wszystkie wytwarzane odpady magazynowe beda na terenie Zaktadu w sposdb
bezpieczny dla srodowiska.

W zwigzku z eksploatacjg instalacji stosowane sg substancje, ktére zgodnie
z definicja zawarta w art. 3 pkt. 37a ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
sq substancjami powodujgcymi ryzyko oraz wystepuje mozliwo$é zanieczyszczenia
gleby ziemi lub wdd gruntowych na terenie zakladu. Wobec powyzszego Spoétka
do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego przedtozyta raport poczatkowy,
w ktérym dokonano oceny stanu zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-wodnego.
Na podstawie przeprowadzonych wynikéw pomiaréw jakosci gleby, ziemi i wod
gruntowych ustalono, iz w Zadnej z préb nie odnotowano przekroczenia
dopuszczalnych  wartosci  substancji  powodujacymi  ryzyko  okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi. Biorgc pod uwage wyniki
stezen zanieczyszczen w wodach gruntowych ustalono, iz pod wzgledem wiekszosci
badanych parametrow wody spetniajg kryteria Il klasy. Dla siarczanéw, OWO
i wapnia odnotowano wyniki w przedziale charakterystycznym dla wod V klasy czyli
wad o zlej jakosci, co jak wynika z dokumentacji zwigzane jest gtéwnie z procesami
nhaturalnymi i budowg geologiczng oraz sposobem zasilania i nie nalezy ich tgczyé
z dziatalnoscig Zakiadu. Proces technologiczny odbywa sie przy zachowaniu
procedur minimalizujgcych ryzyko skazenia. Magazyny w obrebie zaktadu, w ktérych
magazynowane sg substancje stwarzajgce ryzyko posiadajg odpowiednie
zabezpieczenia, teren catego zaktadu uzbrojony jest w szczelng betonowg
nawierzchnie, ktérej stan techniczny jest bardzo dobry.
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W celu kontroli instalacji zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 4 ustawy Pos, w decyzji
okreslitem sposéb i czestotliwo$é wykonywania badan stanu jakosci gleby, ziemi
oraz wod. Badania gruntu oraz wéd gruntowych beds wykonywane w sekcjach
i punktach zlokalizowanych w rejonie gtéwnych hal zakladu w zakresie substancji
charakterystycznych  dla  prowadzonych  procesow. Czestotliwo$¢  badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz
wykonywania pomiaréw zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych ustalitem
w oparciu o wniosek Spoétki z uwzglednieniem art. 217 a ustawy Po$, tj. badanie
gleby i ziemi co najmniej raz na 10 lat, badanie wéd co najmniej raz na 5 lat.
Niniejszg decyzjg dokonano réwniez zmian w zakresie zuzycia wody, energii
i gazu w zwigzku z montazem dodatkowych urzadzen oraz niewielkich zmian
dotyczgcych stosowanych surowcéw.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1, w zwiazku z art. 207 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska. Zachowane sg réwniez standardy jako$ci $rodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowe] decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegéine nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji sluzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wo;ewodztwa Podkarpacklego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy skiadaé w dchh egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zt.
uiszczona w dniu 15.02.2017 r. CATRY, /< >/
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018,0062: OO' 4/
Urzedu Miasta Rzeszowa Y .

Otrzymuija:
1. Fenix Metals Sp. z 0.0., ul. Strefowa 13, 39-422 Chmielow

2. OS-l. ala

Do wiadomosci:
1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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