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MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.MM.7660/42-6/08 Rzeszéw, 2009-07-28

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 155 wustawy 2z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

art. 215 i art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z2008r. Nr 25, poz. 150) w zwigzku z § 2 ust.1
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia
rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573
ze zm.);

art. 153 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informac;ji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2008r. Nr 199 poz. 1227),

§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008r. w sprawie
poziomow niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. Nr 47 poz. 281),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826),

§ 19 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006r. w sprawie
warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu sciekow do wéd lub do ziemi,
oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego
(Dz. U. Nr 137 poz. 984),

§ 8, § 10, § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008r. w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§2,8§5,§6, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008.
w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindw i sposobdw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366)



po rozpatrzeniu wniosku Firmy Oponiarskiej Debica S.A., ul 1-go Maja 1,
39-200 Debica, REGON 850004505 z dnia 29 pazdziernika 2008r., znak:
P0O-4430-7-98 w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 20 lipca
2006r. znak: SR.IV-6618-7/1/06 udzielajacej Spotce pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji przerébki gumy obejmujgcej kottownie o mocy nominalnej
ponad 50 MW,

orzekam

Zmieniam za zgodq stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 20 lipca 2006r.
znak: SR.IV-6618-7/1/06 udzielajaca Firmie Oponiarskiej Debica S.A.,
ul 1-go Maja 1, 39-200 Debica REGON 850004505 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji przerébki gumy obejmujgcej instalacje energetycznego
spalania paliw 0 mocy nominalnej ponad 50 MW;

I.1. Na stronie 2 akapit drugi otrzymuje brzmienie:

,2udzielam Firmie Oponiarskiej Debica S.A. w Debicy pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji energetycznego spalania paliw
0 nominalnej mocy cieplnej 195,64 MW; oraz instalacji przerdbki gumy i ustalam:”

[.2. Punkty od | do X otrzymujg brzmienie:

,I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Firma Oponiarska Debica S.A. w Debicy prowadzi¢ bedzie produkcje opon do
samochoddéw osobowych, dostawczych, terenowych, maszyn i urzgdzen rolniczych,
opon catostalowych do samochodow ciezarowych oraz innych produktéw z branzy
oponiarskiej. W Zaktadzie eksploatowana bedzie kottownia, w ktérej produkowana
bedzie para technologiczna do produkcji opon, ciepto na potrzeby c.o. i c.w.u.
obiektow administracyjno-socjalnych, a takze para technologiczna i ciepto na
potrzeby c.o. i c.w.u dla odbiorcéw zewnetrznych.

[.2. Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem

W sktad instalacji energetycznego spalania paliw obejmujgcej kottownie i urzadzenia
grzewcze (centrale energetyczne, nagrzewnice i promienniki) zamontowane na
halach o nominalnej mocy cieplnej 195,64 MW, oraz instalacji przerébki gumy o max.
wydajnosci 200 tys Mg/rok wyrobéw gotowych wchodza;:

[.2.1.Wydziat produkcji mediow technologicznych (PI-EC) (kottownia):

- 4 kotty parowe typu FM -120/97 wodnorurkowe o naturalnej cyrkulacji opalane
gazem ziemnym GZ-50 o minimalnej wartosci opatowej Qi=31,0MJ/m® (paliwo
podstawowe) oraz olejem opatowym lekkim (paliwo rezerwowe) o minimalne;
wartoéci opatowej Qi=42,6 MJ/kg i maksymalnej zawartosci siarki -0,2 %.

Parametry charakterystyczne kottdw: moc cieplna kotta -46,2 MW,, wydajnos¢ kotta
59 Mg/h, sprawno$¢ kotta dla spalania gazu ziemnego -83,5 %, sprawnos¢ kotta dla
spalania oleju opatowego -86%. Spaliny z kottéw odprowadzane bedg do powietrza
czterema emitorami o symbolach: Z-6/ECII/2, Z-6/ECII/3, Z-6/ECII/4 i Z-6/ECII/5.

- zbiornik oleju opatowego lekkiego o pojemnosci 900m® dla kottéw FM -120/97
bezcisnieniowy, usytuowany w drugim otwartym zbiorniku ostonowym, Sciany
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zbiornika oparte na pierscieniach fundamentowych zelbetonowych, dno posadowiono

na warstwie asfaltobetonu i warstwach zwiru uszczelnionych geomembrang z foli

HDPE. Opary substancji zanieczyszczajacych ze zbiornika odprowadzane bedg do

powietrza poprzez zawdr odpowietrzajgcy stanowigcy emitor o symbolu EC-II/EG.

[.2.2. Wydziat Produkcji Mieszanek (BT-1):

- mikser (mieszanie przedmieszek w temperaturze 140-175°C i mieszanek
gumowych w temp. 90-115°C) -11 szt.

- kalander i wyttaczarka (wyttaczanie i kalandrowanie przedmieszek w temp.
120-175°C i mieszanek gumowych w temperaturze 70-115°C) —13 szt

- walcarka (uplastycznienie i ptytowanie mieszanek gumowych w temp. 70-175°C) -
9 szt.

Zanieczyszczenia z hali odprowadzane bedg do powietrza wentylacjg wymuszong

sktadajacg sie z emitorow (szt. 41) o symbolach: od Z-1/W1/1 do Z-1/W1/4,

Z-1/W1/19, Z-1/W1/22, od Z-1/W1/101 do Z-1/W1/112, od Z-1/W1/131 do

Z-1/W1/134, od Z-1/W2/2 do Z-1/W2/4, od Z-1/W2/26 do Z-1/W2/29, Z-1/W2/51,

Z-1/W2/55 oraz od Z-1/W2/61 do Z-1/\W2/68.

Zanieczyszczenia z wentylacji ogélnej czesci hali z mikserow 9,10 i 11, z transportu

sadzy i odpowietrzen zbiornikbw dobowych sadzy - odprowadzane beda do

powietrza emitorem Z-1/W2/1 poprzez urzgdzenia odpylajace o skutecznosci od 63%

do 92%, a z odpowietrzen silosow sadzy i senderéw (w magazynie sadzy)

odprowadzane bedg do powietrza emitorem Z-1/W2/60 poprzez urzadzenia

odpylajgce o skutecznosci 85% do 90%.

1.2.3. Wydziat Przygotowania Poffabrykatow (BT-2):

- linia kalandra nakfadowego (temperatura prowadzenia procesu: wytltaczarka:
60-90°C, walcarka 80-100°C, suszarka 117-153°C, temperatura walcow
kalandra: 60-100°C) — 1szt.

- wyttaczarka bokow SAIl (temp. wyttoczki max. 140°C, predkos¢ linii : 16-30 m/min)
-1 szt.

- linia wyttaczania bieznikéw (temp. prowadzenia procesu: wyttaczarka 30 —140°C,
predkosc linii : 18 =36 m/min) — 4 szt.

- wyttaczarko-naktadarka SAI (temp. prowadzenia procesu : 50 —115°C) — 1 szt.

- wyttaczarko-naktadarka BARMAG (temp. prowadzenia procesu : 50 — 115°C)
— 10 szt.

- kalander wypetniacza (temp. prowadzenia procesu: walcarka 55 -65°C, temp.
walcéw kalandra: 25-140°C) - 1 szt.

- kalander profilowy (temp. prowadzenia procesu: walcarka 55 - 65 °C, temp.
walcow kalandra: 25- 140 °C) -1 szt.

- kalander czterowalcowy SAl (temp. prowadzenia procesu: 65- 85 °C, temp.
walcow kalandra: 69- 90 °C) — 1 szt.

- kalander kapowy (temp. prowadzenia procesu: max. 95°C, kalander: 65-100 °C) —
2 szt.

- maszyny do ciecia - 13 szt.

- drutéowka -3 szt.

- urzadzenie do recznego naktadania wypetniacza — 27 szt.

- linia do naktadania paskéw gumowych OFF-LINE — 2 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego produkcji opon, odprowadzane

beda do powietrza wentylacjg wymuszong skfadajacq sie z emitorow: Z-2/1, Z-2/2,

BT-2/1,BT-2/2, od BT-2/8 do BT-2/10, od Z-2/62 do Z-2/68, Z-2/87, Z-2/88, od Z-2/90

doZ-2/96, od Z-2/107 do Z-2/109, od Z-2/144 do Z-2/145,

Hala ogrzewana bedzie za pomocg 18 centrali energetycznych OLIMP

o tacznej wydajnosci cieplnej 1,08 MW, z ktérych spaliny odprowadzane bedag do
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powietrza emitorami (szt.18) o symbolach: od BT-2/10/EN do BT-2/15/EN,

od BT-2/21/EN do BT-2/24/EN, od BT-2/30/EN do BT-2/34/EN oraz od BT-2/39/EN

do BT-2/41/EN.

[.2.4. Wydziat Konfekcji (BT-3):

- maszyna konfekcyjna (konfekcja opon do samochoddéw osobowych
I dostawczych) - 92 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego produkcji opon, odprowadzane

beda do powietrza wentylacjg wymuszong sktadajaca sie z emitora Z-2/146,

Hala ogrzewana jest za pomoca 31 centrali energetycznych OLIMP o iacznej

wydajnosci  cieplnej 1,86MW, z ktorych spaliny odprowadzane bedg

do powietrza emitorami (szt. 31) o symbolach: od BT3/1/EN do BT3/-9/EN, od

BT3/16/EN do BT3/20/EN, od BT3/25/EN do BT3/29/EN, od BT3/35/EN

do BT3/38/EN oraz od BT3/42/EN do BT3/49/EN.

1.2.5. Wydziat Wulkanizacji i Kontroli Koncowej (BT-4):

- prasa wulkanizacyjna (wulkanizacja opon do samochodéw osobowych
i dostawczych w temp. 160-190°C i pod ci$nieniem wewnatrz membrany 1,4-2,2
MPa) - 183 szt.

- optymizer ( badanie i klasyfikacja opon) —16 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego produkcji opon, odprowadzane

beda do powietrza wentylacja wymuszong skfadajacq sie z emitorow: Z-2/WO-3/19

doZ-2/WO0-3/86,0dZ-2/WO-3/101 do Z-2/WO-3/106, od Z-2/WO-3/112 do Z-2/WO-

3/143. od BT-4A/1 do BT-4A /15,

Hala ogrzewana jest za pomocg 29 centrali energetycznych o tacznej wydajnosci

cieplnej 4,27 MW, z ktorych spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorami

(szt. 29) o symbolach: od od BT4W/1 EN do BT4W/13EN oraz od BT4/FF1EN do

BT4/FF 16EN.

[.2.6. Wydziat Produkcji Opon Rolniczych i Membran (BT-5):

- linia wyttaczania bieznikow (max. temp. gtowic- 110 °C )- 1 szt.

- linia produkcji drutéwek (max. temp. gtowic- 70 °C )- 3 szt.

- maszyna konfekcyjna jednostadiowa (konfekcja opon do pojazdéw rolniczych) —
22 szt.

- prasa wulkanizacyjna (wulkanizacja opon pojazddéw rolniczych w temp. 167-
173°C i pod ci$nieniem pary do membrany 1,38-1,41 MPa )- 30 szt.

- linia wyttaczania wyttoczek membranowych 4,5” (max. temp. gtowicy - 110 °C) —
1 szt.

- linia wyttaczania wyttoczek membranowych 6,5” (max. temp. gtowicy - 110 °C) —
1 szt.

- prasa wulkanizacyjna (wulkanizacja membran w temp. pary do ptyt max. 205°C,
i ciSnieniu pary do ptyt max 1,67 MPa) - 28 szt.

- maszyna konfekcyjna jednostadiowa (konfekcja membran przewijajacych) - 3 szt.

- kociot do wulkanizacji membran przewijajacych — 1 szt.

Zanieczyszczenia z hali odprowadzane bedg do powietrza wentylacjg wymuszong

sktadajacq sie z emitoréw (szt. 72) o symbolach: z-3/7, Z-3/8, Z-3/9, Z-3/12, Z-3/20,

Z-3/23, od Z-3/66 do Z-3/68, Z-3/100, Z-3/111, Z-3/112, od Z-3/121 do Z-3/127,

od Z-3/131 do Z-3/135, od Z-3/141 do Z-3/146, od Z-3/151 do Z-3/154, od Z-3/160

do Z-3/165, od Z-3/171 do Z-3/174, od Z-3/180 do Z-3/185, od Z-3/191 do Z-3/195,

Z-3/201, Z-3/202, PN/1 do PN /11, PN/13, PN/14, PN/17 oraz PN/18.

1.2.7. Wydziat Produkcji Opon Ciezarowych (BT-6):

- linia wyttaczania elementow gumowych (wyttaczanie w 4 gtowicach w temp.
60-90°C i cisnienie 0,0 -0,25 MPa ) - 1 szt.

- FISHER (maszyna do ciecia osnowy) — 1 szt.
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- SAFAN, STEELASTIC (maszyna do ciecia opasania opon) — 2 szt.

- drutowka (maszyna do budowy drutéwek opon )- 2 szt.

- SLITTER ( maszyna do rozcinania opasan ) - 1 szt.

- maszyna konfekcyjna (konfekcja opon samochodoéw ciezarowych) — 6 szt.

- prasa wulkanizacyjna (wulkanizacja opon do samochodéw ciezarowych w temp.
143 — 148 °C i ci$nieniu 0-2,8 MPa) — 32 szt.

- wywazarka opon, urzgdzenia do badania bicia promieniowego opon — 3 szt.

- X-REY (urzadzenie do przeswietlania opon - kontrola jakosci) — 1 szt.

- SHERORGRAPH ( urzadzenie do wykrywania btedow w budowie opony -
kontrola jakosci) - 1 szt.

- kalander (stalowy) — 1 szt.

- walcarki - 5 szt.

- linia kalandra kapowego — 1 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego produkcji opon, odprowadzane

beda do powietrza wentylacjg sktadajacy sie z emitoréw: Z-9/1, Z-9/2, Z-9/89, Z-9/90,

Z-9/3/4, od Z-9/4/1 do Z-9/4/6, Z3/11M, Z3/29M oraz od Z3/69M do Z3/74M

Hala ogrzewana jest za pomocg promiennikow (65 szt.) o tacznej wydajnosci

cieplnej 1,625 MW i nagrzewnic (19 szt.) o facznej wydajnosci cieplnej 2,005 MW,

z ktorych spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorami (szt. 84)

0 symbolach: od Z-9/5 do Z-9/88,

1.2.8. Zaktad Produkcji Czesci Zamiennych i Ustug (PM):

- tokarki - 26 szt.

- frezarki— 12 szt.

- wiertarki — 9 szt.

- wiertarko-frezarki - 4 szt.

- szlifierki - 12 szt.

- grawerki - 3 szt.

- pity do ciecia — 4 szt.

- piec elektryczny do podgrzewania — 1 szt.

- piec elektryczny do hartowania — 3 szt.

- elektrodrgzarki — 2 szt.

- prasa hydrauliczna — 2 szt.

- walcarka do blach — 1 szt.”

Zanieczyszczenia z hali odprowadzane bedg do powietrza wentylacjg wymuszong

sktadajgcg sie z emitorow (szt. 10) o symbolach: PM/9, PM/10, PM/15, PM/18,

PM/19 oraz od PM/43 do PM/47.

1.3. Charakterystyke prowadzonych proceséw technologicznych

1.3.1. Wydziat Produkcji Mediéw Technologicznych (PI-EC) /kottownia/.

W obrebie instalacji w Wydziale Produkcji Mediow Technologicznych dziata¢ bedzie
kottownia, w ktorej przebiegaC bedzie proces energetycznego spalania paliw
w 4 kottach parowych typu FM — 120/97. Podstawowym zadaniem kottowni bedzie
produkcja energii cieplnej, w postaci pary wodnej nasyconej w zakresie temperatur
210-223° C i cisnieniu w zakresie 1,8-2,35 MPa, uzywanej w procesie
technologicznym produkcji wyrobow gumowych. Ponadto wytwarzana bedzie ciepta
woda na potrzeby centralnego ogrzewania dla zapewnienia optymalnej temperatury
obiektow produkcyjnych i administracyjno-socjalnych, ciepta wody uzytkowa do
obiektéw higieniczno-socjalnych, para wodna dla potrzeb wiasnych cieptowni oraz
para technologiczna i ciepto na potrzeby c.o. i c.w.u. dla odbiorcéw zewnetrznych.
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1.3.2. Wydziat Produkcji Mieszanek (BT-1).

W Wydziale wytwarzane i przerabiane beda mieszanki gumowe (w max. iloSci
4943 tys. Mg/rok), stanowigce gtdwny surowiec do produkcji opon i membran.
Gtownymi sktadnikami mieszanek beda kauczuki naturalne i syntetyczne, sadza
techniczna, plastyfikatory, napetniacze mineralne, przyspieszacze, siarka, srodki
przeciwstarzeniowe i inne substancje ulepszajgce. W mikserach (mieszarkach
zamknietych) przebiega¢ bedzie zasadnicza czes¢ procesu produkcji mieszanki
gumowej. Sadza magazynowana bedzie w magazynie sadzy usytuowanym na
zewnatrz hali produkcyjnej, wyposazonym w 12 zbiornikéw (siloséw) o pojemnosci
ok. 120 Mg kazdy. Do miksera tadowane beda odwazone uprzednio porcje
odpowiednich surowcow. Kolejnos¢ zatadunku poszczegdlinych surowcow bedzie
okreslona przez przepis specyficzny dla kazdej mieszanki i identyczny dla kolejnych
porcji w serii takich samych mieszanek. Produkcja mieszanek odbywac sie bedzie w
jednym lub w wielu etapach. Wszystkie sktadniki w trakcie mieszania kazdej porcji w
mikserze bedq doktadnie zmieszanie w jednolita i jednorodng mase zwang
mieszankg (zawierajgcq substancje stuzace do sieciowania polimeréw) Iub
przedmieszka (jeszcze bez tych substancji). Przedmieszki kierowane bedg ponownie
do mikseréw.

Otrzymane mieszanki i przedmieszki w postaci nieforemnych bryt kierowane bedg do
urzadzen pytujgcych, a potem do wyttaczarki z kalandrem Iub walcarki.
Podstawowym zadaniem tych urzadzen bedzie nadanie produktowi formy wygodne;j
do magazynowania i przetwarzania w kolejnych procesach. Produktem koricowym
(po wytadowaniu i wychtodzeniu oraz pokryciu ptynem antyadhezyjnym) bedg
mieszanki gumowe (ok. 100 rodzajow) o roznym sktadzie i wkasciwosciach w postaci
szerokiej tasmy gumowe.

1.3.3. Wydziat Przygotowania Potfabrykatow (BT-2)

W Wydziale produkowane beda pétfabrykaty do opon m. in. drutéwki, kapa, osnowa,
boki, opasania, ekran i biezniki.

Do produkcji pétfabrykatow bedg stosowane procesy wyttaczania i kalandrowania.
Kalandrowanie bedzie polega¢ na ksztattowaniu profili gumowych (do produkc;ji kapy,
bokéw, wypetniacza) o odpowiednim przekroju, natomiast wyttaczanie - na
wyciskaniu uplastycznionej mieszanki przez szablon o zadanym przekroju. Gtéwnymi
elementami uzywanymi do produkcji poffabrykatow bedg mieszanki gumowe, kordy
(wiskozowe, poliamidowe, poliestrowe, stalowe) i druty. W kazdym z proceséw i dla
kazdego elementu skladowego opony uzywane beda oddzielne rodzaje mieszanek
gumowych, jak rowniez do produkcji kazdego z elementéw stosowane bedg z reguty
oddzielne urzadzenia. Zasilanie czyli podawanie mieszanek do tych urzadzen
odbywac sie bedzie ,na zimno”, tzn. do urzgdzenia podawana bedzie bezposrednio
tasma mieszanki, pocieta ewentualnie na wezsze paski lub ,na gorgco” tzn. przed
podaniem do urzadzenia mieszanka bedzie podgrzewana i uplastyczniana na
walcarkach.

Gumowanie kordéw na osnowy, ekran i opasania odbywac sie bedzie w linii kalandra
naktadowego. Gumowanie polega¢ bedzie na obustronnym wwalcowaniu uprzednio
podgrzanej, uplastycznionej i uksztattowanej w cienkg folie mieszanki w tkanine
tekstylng lub stalowa. Powstate po wychtodzeniu gumowane kordy tekstylne
i stalowe zawijane bedg w przektadki poliamidowe Iub polipropylenowe
i przekazywane na stanowiska ciecia.

Produkcja drutéwek polega¢ bedzie na uksztattowaniu pojedynczych drutéw
stalowych (mosigdzowanych lub brgzowionych) w tasme ziozong z 3-6 drutéw,
pokryciu jej warstwg gumy w gtowicy wyttaczarki drutdwkowej i zwinieciu z tej tasmy
pierécieni ztozonych z 3-6 zwojéw, ktore przekazywane bedg na nakfadarki, gdzie
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naktadany bedzie na nie pasek mieszanki gumowej (wypetniacz). Powstate w ten
sposob drutowki przekazywane beda na stanowiska konfekcji opon surowych.
Produkcja bokéw polega¢ bedzie na mechanicznym ztozeniu poprzez docisk na
gorgco oddzielnie tloczonych Ilub kalandrowanych elementéw sktadowych
nazywanych bokiem wtasciwym i twardym paskiem stopowym Ilub poprzez
wyttaczanie na wyttaczarce catego element. Powstate boki opon po wychtodzeniu
i zawinieciu w przektadke przekazywane bedg na stanowiska konfekc;ji.

Produkcja bieznikébw polega¢ bedzie na wyttoczeniu (na wyttaczarkach) czofa
bieznika wraz z paskami barkowymi po obu stronach pokryciu spodniej strony
bieznika cienkg warstwg kapy lub natozeniu kleju benzynowego, pocieciu na odcinki
0 zadanej dtugosci, pomalowaniu koncéwek klejem benzynowym do ztgcz oraz
zatadowaniu do tzw. wozkdéw tacowych, w ktérych biezniki po odpowiednim czasie
wypoczynku przekazywane bedg na stanowiska konfekciji .

1.3.4. Wydziat Konfekgcji (BT-3)

W Wydziale bedg realizowane procesy montazu (konfekcji) poszczegdinych
elementow sktadowych potwyrobow nazywanych oponami surowymi.

Konfekcja opon to proces ftaczenia w sposdb mechaniczny przygotowanych
elementow, ktory odbywac sie bedzie dwuetapowo na réznego typu maszynach
konfekcyjnych dwustaiowych (I i Il stadium) lub na maszynach jednostaiowych
(I stadium). W pierwszym etapie konfekcji po zatozeniu na maszyny drutéwek, na
beben maszyny konfekcyjnej nawijana bedzie pierwsza warstwa osnowy, nastepnie
po wykonaniu przez konfekcjonera ztgcza, dokonana bedzie operacja osadzenia
drutéwek po obu stronach bebna i operacja przewiniecia osnowy ponad drutéwkami.
Kolejnym etapem, pomijanym w przypadku opon jednowarstwowych bedzie
natozenie drugiej warstwy osnowy. Na tak przygotowany element naktadane bedg
symetrycznie dwa boki. Konfekcjoner wykona ztgcza bokéw, po czym nastgpi
operacja rolowania bokoéw i ztozenie bebna. W ten sposéb powstanie opona surowa
po | stadium konfekcji.

W drugim etapie konfekcji na opone surowg po | stadium, naktada sie dwie warstwy
opasania z kordu stalowego, w niektérych przypadkach tzw. ekran z paskéw kordu
nylonowego oraz bieznik, po czym catosc roluje sie otrzymujac tzw. opone surowg po
Il stadium konfekcji. W procesie | - stadium wszystkie elementy opony surowej
taczone bedg w procesie cigglym na bebnie ptaskim membranowym.

1.3.5. Wydziat Wulkanizacji i Kontroli Koncowej (BT-4)

W Wydziale opony surowe bedg poddawane dziataniu wysokich temperatur (zakres
160-190 °C) i cisnienia (1,4-2,2 MPa) na prasach wulkanizacyjnych, w celu
otrzymania tzw. opon gotowych, czyli zwulkanizowanych (max. wielko$¢ produkc;ji
112 tys. Mg/rok). Wulkanizacja opon odbywac sie bedzie na réznego typu prasach
wulkanizacyjnych z formami dwupotdwkowymi lub segmentowymi. Medium
wulkanizacyjnym w zaleznosci od systemu wulkanizacji beda: para/gaz obojetny
(azot - stuzacy do uzyskania wyzszego cisnienia w membranie) lub gorgca woda.
Elementami pomocniczymi uzywanymi do dostarczania mediow grzewczych do
wnetrza wulkanizowanych opon bedg réznego ksztattu worki gumowe nazywane
membranami. Opona surowa bedzie wkiadana przy pomocy urzadzenia
zatadowczego do otwartej formy. Nastepnie opona formowana bedzie parg (o niskim
cisnieniu) podawang do wnetrza membrany. Po uformowaniu opony prasa bedzie
zamykana i nastgpi wiasciwy proces wulkanizacji przy $cisle okreslonych
parametrach takich jak: czas, temperatura i cisnienie mediow. Podczas wulkanizaciji
opona bedzie ogrzewana od strony membrany i od strony formy. Po zakohczeniu
cyklu prasa bedzie otwieraC sie automatycznie i nastgpi wytadunek
zwulkanizowanych opon, a nastepnie zatadunek nowych opon surowych, po czym
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cykl bedzie sie powtarzat. Opony po wulkanizacji przekazywane bedg na stanowiska
kontroli i obcinania ewentualnych wyptywow.
Ponadto w wydziale prowadzona bedzie kontrola parametréw jakosciowych
wyprodukowanych opon metodg kontroli wizualnej, jak rowniez na urzgdzeniach
zwanych wywazarkami (statycznymi lub dynamicznymi) oraz optymizerami.
1.3.6. Wydziat Produkcji Opon Rolniczych i Membran (BT-5).
W Wydziale prowadzone bedg procesy zwigzane z przygotowaniem potfabrykatéw,
w tym: produkcja kapy, bokow, ciecie kordow, produkcja drutowek, produkcja
bieznikdw, ponadto procesy konfekcjonowania, wulkanizacji i kontroli koncowej opon
i membran (max. wielkos¢ produkcji opon rolniczych 11,4 tys. Mg/rok oraz membran
1,6 tys. Mg/rok ). Prowadzone w Wydziale BT-5 procesy produkcji pétfabrykatow,
konfekcji i wulkanizacji opon do pojazddéw rolniczych bedg przebiega¢ analogicznie
jak procesy opisane w punktach | 3.3, 1 3.4, | 3.5.
Procesem pomocniczym przy produkcji opon bedzie produkcja membran do pras
wulkanizacyjnych oraz membran przewijajagcych do maszyn konfekcyjnych. Proces
produkcji membran bedzie polegat na wyttoczeniu z uprzednio przefiltrowanej
mieszanki (sporzadzonej z kauczuku butylowego o specjalnych wiasciwosciach
mechanicznych jak odpornos¢ na temperature, wydtuzenie i zginanie) wyttoczek
membranowych o odpowiednim ksztatcie, ktére nastepnie beda przycinane na
wymagane w zaleznosci od rodzaju i wielkosci membran, wymiary, wygrzewane
przez 1-4 godziny w specjalnej komorze podgrzewczej. Nastepnie bedg
wulkanizowane w formach ogrzewanych parg i zamontowanych na specjalnych
prasach hydraulicznych. Gotowe membrany beda przekazywane na stanowiska
kontroli i sprawdzane gtownie pod katem prawidtowosci wykonania kotnierzy,
wystepowania pecherzy i rozwarstwien oraz ich powierzchnia bedzie szlifowana
i rowkowana. Po zabezpieczeniu powierzchni olejami mineralnymi wyrob bedzie
sezonowany.
1.3.7. W Wydziale Produkcji Opon Ciezarowych (BT-6)
W Wydziale realizowane bedq procesy zwigzane z przygotowaniem potfabrykatéw tj.
procesy wytltaczania, ciecia kordow, przygotowania drutdéwek, konfekcjonowania,
wulkanizacji i kontroli koncowej opon. (max. wielko$¢ produkcji 68 tys. Mg/rok)
Produkcja pétfabrykatéw bedzie obejmowac :
- wyttoczenie w linii Quadroplex, elementéw gumowych jak boki, wypetniacz oraz
bieznik,
- nagumowanie i ciecie na okreslone wymiary kordu stalowego
- przygotowanie drutéwek polegajgce na nagumowaniu i zawinieciu tasmy ztozonej
z jednego drutu w odpowiedniej wielkosci pierscien.
Konfekcja polega¢ bedzie na zgodnym z dokumentacjg konstrukcyjng opony,
pofgczeniu warstw osnowy kordu stalowego, drutéwek i natozeniu bieznika na bebnie
maszyny konfekcyjnej jednostadiowej. Powstate podczas konfekcji opony surowe
przekazywane bedg do wulkanizacji. Wulkanizacja opon do samochodéw
ciezarowych odbywaé sie bedzie na rdéznego typu prasach wulkanizacyjnych.
Zwulkanizowane opony przekazywane bedg na stanowiska kontroli gdzie
prowadzone bedzie obcinanie wyptywek, kontrola wizualna, wywazanie statyczne,
badania rentgenowskie i klasyfikacja korncowa.
1.3.8.Wydziat Produkcji Cze$ci Zamiennych i Ustug (PM).
W Wydziale bedg realizowane procesy zwigzane z produkcjg czesci zamiennych do
maszyn i urzgdzen uzywanych do produkcji ogumienia, produkcjg osprzetu
oponiarskiego w szczegolnosci: form wulkanizacyjnych, pierscieni do form
wulkanizacyjnych, pierscieni do budowy drutéwek, oprzyrzgdowania do produkciji
mieszanek gumowych oraz $wiadczenie ustug remontowych.
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I.4. Urzadzenia i obiekty wchodzace w skiad instalacji z zakresu gospodarki
wodno-sciekowej

Eksploatacja instalacji przerobki gumy bedzie 2zwigzana ze szczegdlnym

korzystaniem z woéd poprzez pobdr wody z rzeki Wistoki oraz wprowadzanie

mieszaniny sciekow przemystowych i opadowo-roztopowych do rzeki Wistoki.

1.4.1. Ujecie wody powierzchniowej zlokalizowane na rzece Wistoka w km 56+180:

- dwa otwory czotowe w przestach o wym. 0,7 x 2,0 m oraz jeden boczny w Scianie

przyczotka o wym. 1,0 x 0,4 m,

- komora zbiorcza ujecia o paramterach:8 x 3 x 4,2 m,

- osadniki ziemne A, B i C o parametrach: A - Vuz. 100 000 m*, B - Vuz. 24 000 m?,
C - Vuz. 25 000 m?; przy h 3,5 m,

- komora zbiorcza o parametrach: 2 x 2 x 6,25.

1.4.2. Stacja filtréw:

- filtry zwirowe - 14 szt

- zbiornik wody ptucznej z zelbetonu.

1.4.3. Stacja uzdatniania wody:

- ciag dekarbonizacji o wydajnosci max 300 m*® wody/h (akcelator, zbiornik

magazynowy wapna, zbiornik do rozpuszczenia wapna, zbiornik roztworu

koagulantu, kontener i zbiornik zalewowy),

- ciag filtracji (filtr zwirowy i zbiornik wody filtrowanej),

- ciag zmiekczania o wydajnosci max 200 m*® wody/h (wymiennik sodowy, zbiornik

wody zmiekczonej, zbiorniki magazynowe soli, filtr zwirowy do solanki, komory

szlamu i poletka osadowe),

- ciag neutralizaciji $ciekow (zbiorniki o poj. 500 m? - 2 szt.),

- stacja schfadzania kondensatu (wymienniki ciepta, filtr Zwirowy i zbiornik

magazynowy)

- punkt roztadunku/magazynowania kwasu solnego (taca roztadunkowa, zbiornik

sciekow i zbiorniki magazynowania kwasu solnego -2 szt.).

1.4.4. Oczyszczalnia sciekdw przemystowych oraz wod opadowych i roztopowych.

- oczyszczalnia Nr 1 — przepustowo$é 400 m® /h (osadnik poziomy tréjkomorowy,

zbiornik na substancje ptywajagce i ttuszcze, zbiornik retencyjny i poletka

osadowe - 2 szt.),

- oczyszczalnia Nr 2 - przepustowo$é 540 m® /h (osadnik poziomy tréjkomorowy,

zbiornik na substancje ptywajace i ttuszcze i poletka osadowe 4 szt.),

- urzadzenia podczyszczajgce Scieki przemystowe oraz wody opadowe i roztopowe

(osadnik sciekow nr | zlokalizowany przy warsztacie naprawczym wozkow, komory

osadcze nr Il zlokalizowane przy stacji uzdatniania wody, poletka osadowe nr lli

zlokalizowane przy stacji uzdatniania wody, neutralizator Sciekow nr IV zlokalizowany

przy stacji uzdatniania wody, separator oleju AWAS nr V zlokalizowany przy

stanowisku roztadunku oleju opatowego)

- separator oleju AWAS nr VI zlokalizowany przy stacji transformatoréw,

- separator oleju nr VIl zlokalizowany przy magazynie olejéw.

1.4.5. Wylot urzadzen kanalizacyjnych zlokalizowany na rzece Wistoka w km 57+328:

- wylot zaopatrzony w klape zwrotna.

I.5. Charakterystyka prowadzonych proceséw zwigzanych z gospodarka
wodno-$ciekowa

Dla potrzeb instalacji bedzie pobierana woda ze Srodowiska i z zewnetrznego zrodta.
Woda na cele technologiczne pobierana bedzie z rzeki Wistoki ujeciem wody
Zlokalizowanym w km 56+180 rzeki. W sktad ujecia bedg wchodzi¢ trzy okna wlotowe
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zabezpieczone kratami gestymi oraz klapami. Woda ujmowana przez ujecie
przesytana bedzie poprzez komore zbiorczg do trzech osadnikow ziemnych.
Nastepnie woda poprzez pompownie | stopnia kierowana bedzie do Stacji Filtréw.
Uzdatniona woda bedzie rozdzielona na nastepujgce strumienie:
- woda do chitodzenia i uzupetniania obiegow chtodzacych oraz na cele
przeciwpozarowe,
- woda dla celéw energetycznych (produkcja wody zmiekczonej do zasilania kottowni
i uzupetniania obiegow wody hydrauliczno-ezektorowe;j).
W stacji woda poddawana bedzie procesom: dekarbonizacji mlekiem wapiennym,
koagulacji chlorkiem zelazowym w reaktorze typu akcelator, filtracji w ciSnieniowych
filtrach zwirowych oraz zmiekczaniu na wymiennikach kationitowych sodowych.
Woda wykorzystywana do ptukania urzadzen stacji bedzie pobierana ze stacji filtrow
i po wykorzystaniu odprowadzana bedzie do zaktadowej kanalizacji przemystowej.
Cele technologiczne obejmowaC beda rowniez potrzeby chtodnicze (chtodzenie
maszyn i urzadzen) i energetyczne (produkcja pary). Obiegi chtodnicze wody
(V= 2 373 m®) beda obiegami zamknietymi z mozliwoscig uzupetiania niedoboréw
wody.
Woda na cele socjalno-bytowe instalacji bedzie zakupywana z ujecia zewnetrznego.
Z instalacji bedg powstawacC $Scieki socjalno-bytowe, przemystowe oraz wody
opadowe i roztopowe. Scieki socjalno-bytowe bedg odprowadzane do zaktadowe;
kanalizacji sanitarnej, a nastepnie kierowane do kanalizacji zewnetrznej.
Scieki przemystowe oraz wody opadowe i roztopowe bedg odprowadzane do
zaktadowej kanalizacji przemystowej i w mieszaninie wprowadzane do rzeki Wistoki
wylotem urzadzen kanalizacyjnych zlokalizowanym w km 57+328 rzeki.
W sktad Sciekow przemystowych bedg wchodzi¢ scieki ze stacji uzdatniania wody
oraz $cieki powstajgce przy produkcji i wulkanizacji materiatbw gumowych.
Przed wprowadzeniem mieszaniny sciekow przemystowych i opadowo- roztopowych
do Srodowiska bedg oczyszczane w zaktadowej oczyszczalni Sciekow.
Oczyszczalnia sSciekdw bedzie sktadata sie z dwodch takich samych ciggow
technologicznych, w skfad ktérych wchodzi¢ bedzie zbiornik retencyjny, stuzacy do
zatrzymywania sciekow, trojkomorowy osadnik zaopatrzony w mechaniczny
zgarniacz osadow i czesci ptywajgcych oraz poletka osadowe. Oczyszczone S$cieki
z ciggéw technologicznych kierowane beda wspolnym wylotem zaopatrzonym
w klape zwrotng do rzeki Wistoki. W okresie nadmiaru wod opadowych i roztopowych
czesc¢ tych wod bedzie odprowadzana bezposrednio przelewem do rzeki Wistoki tym
samym wylotem co $cieki przemystowe a stata ilosé (261 dm? /s) kierowana bedzie
na zaktadowg oczyszczalnie Sciekdw. Wody opadowe i roztopowe oraz niektore
Scieki przemystowe (Scieki poregeneracyjne, $cieki zaolejone, Scieki poptuczne
z ptukania filtrow oraz odmuliny z akcelatora) przed wprowadzeniem do zaktadowej
kanalizacji przemystowej bedg podczyszczane na urzgdzeniach podczyszczajgcych.

Il. Maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

I.1. Dopuszczalna wielkos¢é emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza

[1.1.1. Dopuszczalna wielkos¢ emisji gazow i pytdbw wprowadzanych do powietrza
zostata okreslona w zatgczniku nr 1
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[1.1.2. Dopuszczalna roczna emisja gazow i pytéw z instalacji:

- amoniak 0,042 Mg/rok

- anilina 3,468 Mg/rok

- benzen 0,920 Mg/rok

- cynk (jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10) 2,561 Mg/rok

- dwusiarczek wegla 26,201 Mg/rok

- dwutlenek azotu 238,118 Mg/rok

- dwutlenek siarki 80,294 Mg/rok

- fenol 2,317 Mg/rok

- formaldehyd 0,017 Mg/rok

- ksylen 4,426 Mg/rok

- styren 3,297 Mg/rok

- tlenek wegla 91,686 Mg/rok

- toluen 2,419 Mg/rok

- weglowodory alifatyczne do C12 288,574 Mg/rok

- pyt ogétem 46,806 Mg/rok
w tym: - pyt zawieszony PM10 46,806 Mg/rok

- wegiel elementarny 26,074 Mg/rok

- butan-1-ol 2,657 Mg/rok

- weglowodory aromatyczne 0,004 Mg/rok

- aceton 3,477 Mg/rok”

[1.1.3. Nie ustalam dopuszczalnej wielkosci emisji tlenku wegla z 4 kottdw parowych
typu FM — 120/97.

I1.3. Dopuszczalna wielkos¢é emisji Sciekow z instalacji

[1.3.1.Dopuszczalna do wprowadzania ilos¢ i stezenia mieszaniny sciekow
przemystowo-opadowych i roztopowych do rzeki Wistoki wylotem zlokalizowanym w
km 57+328:

Q= 14112 m3/d

Q =940,0 m*h

maxh
[1.3.2. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowo-burzowych i roztopowych

wprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych nie mogg przekracza¢ najwyzszych
dopuszczalnych wartosci podanych w tabeli.

Tabela 1
Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen
Oznaczenie Jednostka w $ciekach przemystowo - burzowych
odprowadzanych z instalacji
Odczyn (pH) 6,5-9,0
BZTs mgO.,/I| 20
CHZT¢, mgO.,/| 70
Zawiesiny ogolne mg/I 25
Substancje ekstrahujgce mg/l 30
sie eterem naftowym
Fenole lotne (indeks mg/I 0,07
fenolowy)
Chlorki mgCl/l 700
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Chrom ogdlny mg Cr/I| 0,1
Miedz mg Cu/l 0,1
Cynk mg Zn/I| 1,0

[1.4.1. Pobor wody powierzchniowej dla potrzeb technologicznych instalacji ujeciem
zlokalizowanym na rzece Wistoka w km 56+180:
Q__ =2200000 m>/rok

ma

Q =1200,0 m¥h
maxh
Q, = 18000,0 m>/dobe

II.5. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

[1.5.1. llos¢ odpaddéw poszczegodlinych rodzajow dopuszczonych do wytworzenia
w ciggu roku.

Tabela 2
Lp. Kod Rodzaj odpadu llo$¢ odpadu
odpadu Mg/rok
1 07 02 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 50
2 07 02 14~ Odpady z dodatkéw zawierajace substancje 100
niebezpieczne (np.: plastyfikatory, stabilizatory)
3 070212 Osady z zaktadowych oczyszczalni sciekdw inne niz 350
wymienione w 070211
4 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 100
5 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 5200
6 07 02 99 Inne niewymienione odpady 500
7 12 01 05 Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw 5
sztucznych
8 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali 5
niezawierajgce chlorowcow
9 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 270
10 1303 07* Mineralne oleje i ciecze stosowane jako 5
elektroizolatory oraz nosniki ciepta niezawierajgce
zwigzkdéw chlorowcooranicznych
11 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 30
12 150101 Opakowania z papieru i tektury 800
13 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 1100
14 150103 Opakowania z drewna 3800
15 1501 04 Opakowania z metali 100
16 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 400
17 1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci substancji 30
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np.
Srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
18 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 50
(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02.
19 16 01 03 Zuzyte opony 150
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20 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne 25
elementy inne niz wymienione w 160209 do 160212

21 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 50
do 16 02 13.

22 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03). 1

23 17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, 50

odpadowych materiatéw ceramicznych i elementéw
wyposazenia innych niz wymienione w 17 01 06

24 170201 Drewno 50
25 17 02 02 Szkto 10
26 170405 | Zelazo i stal 2800
27 17 04 07 Mieszaniny metali 150
28 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 25
29 17 06 01* Materiaty izolacyjne zawierajgce azbest 0,5
30 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 35
i 17 06 03
31 17 06 05* Materiaty konstrukcyjne zawierajgce azbest 0,5
32 19 09 03 Osady z dekarbonizacji wody 350
33 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 15
34 19 09 99 Inne niewymienione odpady 100
35 191201 Papier i tektura 90

lll. Wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych- jak
w warunkach normalnej pracy instalacji zgodnie z punktami II.1, 11.2,11.3, 11.4 i 1I5
decyzji.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dzialania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.

IV.1. Charakterystyke miejsc wprowadzania gazéw i pylow do powietrza.

IV.1.1. Parametry zrodet emisji do powietrza zostaty okreslone w zatgczniku nr 2 do
niniejszej decyzji.

IV.1.2. Dopuszczalne wielko$ci emisji gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z
instalacji okreslone sg w zatgczniku nr 1 do niniejszej decyzji.

IV.1.2.1. Substancje zanieczyszczajgce z czterech kottéw parowych typu FM —
120/97 kierowane beda oddzielnymi ciggami do ekonomizerdéw, gdzie bedzie
prowadzony odzysk ciepta, a nastepnie kierowane do oddzielnych emitorow.
Ciagi spalin wymuszone bedg pracg wentylatoréow wbudowanych w kottach.

IV.1.2.2. Substancje zanieczyszczajgce ze zrédet emisji i emitorow Z-1/W1/1, Z-
1/W1/2, Z-1/\W1/3, Z-1/W1/4, Z-1/\W?2/1, Z-1/\W2/2, Z-1/\W2/3, Z-1/W2/4, Z-1/\W2/51,
Z-1/\W2/55, Z1/W2/60, Z-1/W2/61, Z-1/\W2/63, Z-1/W2/66, Z-3/100 i PM/15 bedg
wprowadzane do powietrza poprzez urzgdzenia ochrony powietrza wyszczegolnione
w pkt.IV.1.3.
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IV.1.3. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza
IV.1.3.1. Wydziat Produkcji Mieszanek (BT-1)

Tabela 3
Numer Rodzaj urzadzenia Sprawnos¢
emitora minimalna
filtr tkaninowy workowy
Z-1/wW1/1 (3 komory po 20 szt. filtrow w kazdej komorze, otrzepywany 90%
impulsywnie sprezonym powietrzem za pomocg sterownika)
Z-1/W1/2 J.W. 90%
Z-1/W1/3 S 90%
Z-1/\W1/4 j.w. 90%
filtr tkaninowy workowy
(2 komory po 20 szt. filtréw w kazdej komorze, otrzepywany 92%
impulsywnie sprezonym powietrzem za pomocg sterownika)
filtr -20 szt.
(patrony papierowe, powierzchnia 6,7 m? SFI067 i 9,8m? SFI 85%
098, otrzepywane impulsem pneumatycznym)
Z-1/W2/1 filtr potkowy 7,2 m -2 szt. %
(czynnik filtrujgcy— pierscienie Raschiga i metalowe wiora) 63%
filtr potkowy 14m -3 szt. 24%
(czynnik filtrujgcy — metalowe pierscienie i wiora) 0
filtr tkaninowy workowy 90%
filtr tkaninowy workowy 90%
7 1\W2/2 filtr tkaninowy - rekaw vs_/orkc_>wy 85%
(otrzepywany mechanicznie)
Z-1/W2/3 filtr tkaninowy 85%
(otrzepywany mechanicznie)
Z-1/\W2/4 filtr taSmowy 85%
Z-1/W2/51 filtr tkaninowy 85%
(otrzepywany impulsowo sprezonym powietrzem)
Z-1/W2/55 filtr tkaninowy - rekaw workowy 85%
(otrzepywany mechanicznie)
Z-1/W2/60 filtr tkaninowy (3 szt.) 90%
(otrzepywany impulsowo sprezonym powietrzem)
filtr (12 szt.) 85%
(patrony papierowe powierzchnia 14,2m? otrzepywane
impulsem pneumatycznym)
Z-1/W2/61 filtr tkaninowy 98%
Z-1/W2/63 filtr tkaninowy 98%
Z-1/\W2/66 filtr tkaninowy 98%
VI.1.3.2. Wydziat Produkcji Opon Rolniczych i Membran (BT-5)
Tabela 4
Numer Rodzaj urzadzenia Sprawnosé
emitora minimalna
Z-3/100 cyklon 85 %
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VI.1.3.3.Wydziat Produkcji Czesci Zamiennych i Ustug (PM):

Tabela 5
Numer Rodzaj urzadzenia Sprawnos¢
emitora minimalna
PM/15 cyklotekst (cyklon) 82%

IV.2. Charakterystyke zrédet emisji hatasu do srodowiska

IV.2.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed

hatasem:
Tabela 6
Czas pracy zrodet
Lp. Zrédto emisji hatasu [h/dobe]
Pora Pora
dzienna nocna
1. |6 wentylatorbw i opadajgca woda w chtodni
wentylatorowej centralnego obiegu chtodzacego przy 16 8
Pompowni Wody Schtodzonej
2. |4 wentylatory i opadajgca woda w chtodni wentylatorowej 16 8
lokalnego obiegu chtodzacego przy Stacji Sprezarek nr 2
3. |Opadajgca woda w chtodni ociekowej przy Pompowni 16 3
nr4
4. [Hala W2 - zrédto hatasu wewnatrz: Mikser i urzgdzenia 16 8
towarzyszace
5. |Hala kompresorowni - zrédio hatasu wewnatrz: 16 8
Kompresor 700 kW
6. [Chtodnia wentylatorowa 100 kW 16 8
7. |Hala BT-1/W1 - zrédta hatasu wewnatrz: 7 linii
mikserowych z urzgdzeniami pomocniczymi, transport 16 8
wewnetrzny
8. |Hala BT-1/W2 - zrodla hatasu wewnatrz: 4 linie
mikserowe z urzadzeniami pomocniczymi, transport 16 8
wewnetrzny
9. |Hala Z-2/BT-2,BT-3,BT-4/ - zrodia hatasu wewnatrz:
maszyny i urzgdzenia do produkcji pétfabrykatow, 16 8
maszyny konfekcyjne, prasy wulkanizacyjne, transport
wewnetrzny
10. |Hala 0100/ BT-5/ - zrédta hatasu wewnatrz: maszyny
i urzadzenia do produkcji potfabrykatow, maszyny 16 8
konfekcyjne, prasy  wulkanizacyjne, transport
wewnetrzny
11. |Hala MRT/BT-6/ - zrodta hatasu wewnatrz: maszyny
i urzadzenia do produkcji potfabrykatow, maszyny 16 8
konfekcyjne, prasy  wulkanizacyjne, transport
wewnetrzny
12. [Hala PM - Zzrédta hatasu wewnatrz: tokarki, frezarki 16 i
i maszyny do produkcji czesci zamiennych
13. |Kottownia - zrédta hatasu wewnatrz: 4 kotly gazowe wraz 16 3
z urzadzeniami pomocniczymi
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IV.3. Miejsce odprowadzania sciekdéw do kanalizacji

IV.3.1.

Mieszanina Sciekdw przemystowych
wprowadzana do rzeki Wistoki wylotem zlokalizowanym w km 57+328 rzeki.

IV.3.2. Srednia roczna liczba zrzutéw $ciekéw do rzeki Wistoki z przelewu burzowego
nie bedzie wieksza niz 10.

opadowo-roztopowych bedzie

IV.4. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

IV.4.1. Miejsce i sposdb oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela 7
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposoby i miejsca
odpadu magazynowania odpadéw

1 07 02 10* | Inne zuzyte sorbenty i osady Odpady magazynowane bedg w
pofiltracyjne szczelnych workach foliowych o

pojemnosci 15 kg w wyznaczonym
i opisanym miejscu Magazynu
Odpadéw Niebezpiecznych.

2 07 02 14* | Odpady z dodatkéw zawierajgce | Odpady magazynowane bedg w
substancje niebezpieczne (np.: | szczelnych beczkach metalowych,
plastyfikatory, stabilizatory) W 0zhaczonym miejscu Magazynu

Odpadéw Niebezpiecznych.

3 07 02 12 | Osady z zaktadowych Osady osuszane i magazynowane
oczyszczalni $ciekéw inne niz beda na poletkach osadowych przy
wymienione w 070211 zaktadowej Oczyszczalni Sciekéw

Przemystowych.

4 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych Odpady magazynowane bedg w
workach foliowych w Magazynie
Odpadoéw .

5 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego | Odpady magazynowane beda na

i produkcji gumy wybetonowanym placu
magazynowym na terenie Zespotu
Magazynow Zakupow lub w
Magazynie Odpaddw.

6 07 02 99 | Inne niewymienione odpady Odpady gromadzone bedg w
workach foliowych i
magazynowane w Magazynie
Odpadow.

7 1201 05 | Odpady z toczenia i Odpady magazynowane bedg w
wygtadzania tworzyw szczelnych workach foliowych w
sztucznych Magazynie Odpaddw.

8 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z | Odpady magazynowane bedg w
obrébki metali niezawierajace szczelnych beczkach metalowych,
chlorowcow lub pojemnikach z tworzywa

sztucznego w 0znaczonym miejscu
Magazynu Odpadéw
Niebezpiecznych.

9 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Odpady magazynowane bedg w

przektadniowe i smarowe szczelnych beczkach metalowych,
lub pojemnikach z tworzywa
sztucznego w 0znaczonym miejscu
Magazynu Odpadow Niebezp.
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10 | 1303 07* | Mineralne oleje i ciecze Odpady magazynowane bedg w
stosowane jako elektroizolatory | szczelnych beczkach metalowych,
oraz nosniki ciepta lub pojemnikach z tworzywa
niezawierajgce zwigzkow sztucznego w 0znaczonym miejscu
chlorowcooranicznych Magazynu Odpadow

Niebezpiecznych.

11 | 1305 02* | Szlamy z odwadniania olejéw w | Odpady magazynowane bedg w

separatorach szczelnych beczkach metalowych
lub workach foliowych w
oznakowanym miejscu Magazynu
Odpadoéw Niebezpiecznych

12 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury | Odpady bedg belowane lub
pakowane w worki foliowe i
magazynowane w 0znaczonym
miejscu w Magazynie Odpadow.

13 1501 02 | Opakowania z tworzyw Odpady beda belowane lub
sztucznych pakowane w worki foliowe i

magazynowane w 0znaczonym
miejscu w Magazynie Odpadow.

14 1501 03 | Opakowania z drewna Odpady magazynowane bedg na
wybetonowanym, ogrodzonym
placu, usytuowanym przy
Walcowni nr 2

15 1501 04 | Opakowania z metali Odpady magazynowane bedg w
Magazynie Odpaddw.

16 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe Odpady belowane lub pakowane w
worki foliowe magazynowane bedg
na wyznaczonym i opisanym
miejscu w Magazynie Odpaddw.

17 | 1501 10* | Opakowania zawierajgce Odpady magazynowane bedg w
pozostatosci substanciji szczelnych workach foliowych,
niebezpiecznych lub nimi oddzielnie dla kazdego rodzaju
zanieczyszczone (np. srodkami | surowca, w Magazynie Odpaddéw
ochrony roslin i Il klasy Niebezpiecznych; opakowania w
toksycznosci — bardzo postaci beczek, pojemnikow i butli
toksyczne i toksyczne) szklanych zdawane bedg do

magazynu szczelnie zamkniete;
opakowania po odczynnikach
chemicznych i surowcach
zawierajgcych substancje
niebezpieczne zwracane bedg do
producenta, dostawcy lub
importera danego surowca lub
odczynnika.

18 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpady gromadzone bedg w
tkaniny do wycierania (np. workach foliowych wyznaczonym i
szmaty, Scierki) i ubrania opisanym miejscu w Magazynie
ochronne inne niz wymienione w | Odpadow.

15 02 02.
19 16 01 03 | Zuzyte opony Odpady magazynowane beda na
wyznaczonym i opisanym miejscu
w Magazynie Odpadéw .
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20 | 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajgce | Odpady magazynowane bedg w
niebezpieczne elementy inne niz | tekturowych opakowaniach na
wymienione w 160209 do regatach magazynowych w
160212 Magazynie Odpadow

Niebezpiecznych.

21 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady magazynowane bedg w
wymienione w 16 02 09 do 16 metalowych pojemnikach w
02 13. 0znaczonym miejscu magazynu

Zespotu Magazynéw Zakupow

22 16 06 04 | Baterie alkaliczne (z Odpady magazynowane bedg w

wytgczeniem 16 06 03). metalowych pojemnikach w
Magazynie Odpadow
Niebezpiecznych .

23 17 01 07 | Zmieszane odpady z betonu, Odpady magazynowane bedg na
gruzu ceglanego, odpadowych wybetonowanym placu na terenie
materiatdw ceramicznych i jednostek organizacyjnych BT-1,
elementow wyposazenia innych | BT-2, BT-3, BT-4, BT-5, BT-6, PI,
niz wymienione w 17 01 06 PM lub Zespotu Magazynow

Zakupow.

24 170201 | Drewno Odpady magazynowane bedg na
wybetonowanym, ogrodzonym
placu, usytuowanym przy
Walcowni nr 2

25 170202 | Szkio Odpady magazynowane bedg w
metalowych pojemnikach w
0znaczonym miejscu magazynu
Zespotu Magazynéw Zakupow.

26 17 04 05 | Zelazo i stal Odpady magazynowane bedg w
opisanych izolatorach znajdujgcych
sie na terenie jednostek
organizacyjnych BT-1, BT-2, BT-3,
BT-4, BT-5, BT-6, Pl, PM lub
Zespotu Magazynéw Zakupow.

27 17 04 07 | Mieszaniny metali Magazynowane bedg w
0znaczonym miejscu, magazynu
Zespotu Magazynéw Zakupéw, a
widra z obrobki metali
magazynowane bedg w
pojemnikach zabezpieczajacych
odpad przed rozsypaniem.

28 17 04 11 | Kable inne niz wymienione w 17 | Odpady magazynowane bedg w

04 10 metalowych pojemnikach w
0znaczonym miejscu magazynu
Zespotu Magazynéw Zakupow.

29 | 17 06 01* | Materiaty izolacyjne zawierajace | Odpady magazynowane bedg w

azbest szczelnych workach foliowych w
Magazynie Odpadow
Niebezpiecznych

30 17 06 04 | Materiaty izolacyjne inne niz Odpady gromadzone beda w
wymienione w 17 06 01117 06 | szczelnych workach foliowych i
03 magazynowane w Magazynie

Odpadow.

31 | 17 06 05* | Materiaty konstrukcyjne Odpady magazynowane bedg w

zawierajgce azbest szczelnych workach foliowych w
Magazynie Odpadoéw
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Niebezpiecznych.

32

1909 03

Osady z dekarbonizacji wody

Osady magazynowane beda na
poletkach osadowych

33

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpady gromadzone bedg w
szczelnych workach foliowych i
magazynowane w Magazynie
Odpadow.

34

19 09 99

Inne niewymienione odpady

Magazynowane beda na
wybetonowanym placu przy Stacji
Filtrow lub w workach foliowych w
Magazynie Odpaddw.

35

191201

Papier i tektura

Belowane lub pakowane w worki
foliowe odpady magazynowane
bedg w Magazynie Odpadéw

IV.4.2. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami

Tabela 8
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob dalszego
odpadu gospodarowania odpadami
— : -
1 07 02 10 Inng zuzyte sorbenty i osady D10, D9, D5, D15 R15
pofiltracyjne
2 07 02 14* | Odpady z dodatkdéw zawierajace
substancje niebezpieczne (np.: D5, D10, D9, R9, R14, D15 R15
plastyfikatory, stabilizatory)
3 07 02 12 | Osady z zaktadowych
oczyszczalni $ciekéw inne niz D5, D10, R14, R13, R3, D15 R15
wymienione w 070211
4 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych R14, R1, D5, D10, D15 R15
5 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego | R1, R12, R13, R14, D5, D10, D15
i produkcji gumy R15
6 07 02 99 | Inne niewymienione odpady R1 R12, R14, D5 D10, D15 R15
7 1201 05 | Odpady z toczenia i
wygtadzania tworzyw R1,R14, D5, D15 R15
sztucznych
" —
8 120109 Odpadpwe emu!SJe [ rpztvyory z R7. R9, R2, D5, R14, D9, D10,
obrobki metali niezawierajace D15 R15
chlorowcow ’
m —
9 130208 Inne oIeJe'S|In|k.owe, RO, R14. D15, R15
przektadniowe i smarowe
10 | 1303 07* | Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako elektroizolatory
oraz nos$niki ciepta R9, R14, D15, R15
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcooranicznych
— —— —
11 1305 02 Szlamy z odwadniania olejow w D9, D10, D15, R15
separatorach
12 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury R14, D5, R1, D15, R15
13 1501 02 | Opakowania z tworzyw R 1.R14, D5, D15 R15
sztucznych
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14 1501 03 | Opakowania z drewna R1,R7, R9, R2, D5, R14, D9, D15,
R15
15 1501 04 | Opakowania z metali R9, R14, D15, R15
16 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe R9, R14, D15, R15
17 | 1501 10* | Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami | D9, D10, D15 R15
ochrony roslin i Il klasy
toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne)
18 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania R14, D5, R1, D15, R15
ochronne inne niz wymienione w
15 02 02.
19 16 01 03 | Zuzyte opony R14, D10, D5, D15 R15
20 | 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz | R7, R9, R2, D5, R14, D9, D10,
wymienione w 160209 do D15, R15
160212
21 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 R9, R14, D15, R15
02 13.
22 16 06 04 | Baterie alkaliczne (z
wytgczeniem 16 06 03). R9, R14, D15, R15
23 1701 07 | Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego, odpadowych
materiatéw ceramicznych i R 14,D9, D15, R15
elementow wyposazenia innych
niz wymienione w 17 01 06
24 170201 | Drewno R14, D5, R1, D15, R15
25 17 02 02 | Szkio R14, D5, D15, R15
26 17 04 05 | Zelazo i stal R7, R9, R2, D5, R14, D9, D15,
R15
27 17 04 07 | Mieszaniny metali R9, R14, D15, R15
28 1704 11 gzbllg inne niz wymienione w 17 RO. R14, D15, R15
29 | 17 06 01* | Materiaty izolacyjne zawierajgce D9, D10, D15, R15
azbest
30 17 06 04 | Materiaty izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01117 06 | R14, D5, R1, D15, R15
03
31 | 17 06 05* Matgrla{y konstrukcyjne R14, D10, D5, D15 R15
zawierajgce azbest
32 19 09 03 | Osady z dekarbonizacji wody D5, R14, R14, R13, R3, D15, R15
33 1909 05 Nasycong lub zuzyte zywice D5, D10, R14, D15 R15
jonowymienne
34 1909 99 | Inne niewymienione odpady R14 , D5, D15, R15
35 1912 01 | Papier i tektura R14, D15, R15
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IV.4.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.4.3.1. Wytworzone odpady bedg przekazywane specjalistycznym firmom
posiadajgcym wazne zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci w zakresie transportu,
zbierania, odzysku i unieszkodliwiania odpadow.

IV.4.3.2. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.

IV.4.3.3. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie 2z instrukcjg
zatwierdzong przez prowadzgcego instalacje.

IV.4.3.4 Odpady transportowane bedg z czestotliwoscig wynikajaca z proceséw
organizacyjnych i technologicznych, w szczegdlnosci pojemnosci magazynow przy
pomocy pojazdéw wyposazonych i oznakowanych zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ADR.

IV.4.3.5 Pomieszczenia magazynowe bedg zabezpieczone przed dostepem osoéb
nieupowaznionych.

IV.4.3.6. Teren magazynowania odpaddéw bedzie wyposazony w urzgdzenia
i materiaty gasnicze, zapas sorbentdw i czysciwa do likwidacji ewentualnych
rozlewow.

IV.4.3.7. Miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych ciektych nie bedag
posiadac kratek sciekowych.

IV.4.3.8. Powierzchnie komunikacyjne przy obiekcie do magazynowania odpadow
niebezpiecznych - Magazynie Odpadow Niebezpiecznych oraz rampa
przetadunkowa i drogi wewnetrzne w Magazynie bedg utwardzone i utrzymywane w
czystosci. Rampa przetadunkowa bedzie zadaszona.

IV.4.3.9. Pracownicy pracujgcy przy substancjach niebezpiecznych stosowac bedg
odziez ochronng i roboczg oraz srodki ochrony osobistej.

V. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i

paliw:

- energia elektryczna 160 000 MWh/rok
- gaz ziemny 61 530 000 m*/rok
- olej opatowy 5 600 Mg/rok
- woda ogo6tem z ujecia T.C.Debica S.A. 2 200 000 m>/rok
w tym : woda do celéw chtodzacych 1 500 000 m®/rok
- azot 13 000 000 m*/rok
- sadza techniczna (réznego rodzaju) 50 000 Mg/rok
- kauczuki (naturalne, sztuczne, mieszanki i regeneraty) 100 000 Mg/rok
- tkaniny tekstylne techniczne (kordy tekstylne,

tkaniny krzyzowe, przektadkowe, nici) 10 000 Mg/rok
- kordy i druty stalowe 30 000 Mg/rok
- plastyfikatory i oleje 10 000 Mg/rok
- tlenek cynku 4 000 Mg/rok
- stearyna 1 500 Mg/rok
- Srodki przeciwstarzeniowe 5 000 Mg/rok
- Srodki wulkanizujgce(w tym siarka) 10 000 Mg/rok
- benzyna czysta i zawarta w klejach benzynowych ponizej 15 Mg/rok
- silany (zwigzki krzemowo-organiczne) 900 Mg/rok
- zywice, plastyfikatory chemiczne, peptyzatory, mydta 5 000 Mg/rok
- ptyny wodne i emulsje silikonowe 1 500 Mg/rok
- pigmenty 25 Mg/rok
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- napetniacze(srodki adhezyjne, krzemionki, talk, kreda, kaolin,) 9 000 Mg/rok

- materiaty pomocnicze, opakowania 500 Mg/rok
- folie, worki z tworzyw sztucznych 900 Mg/rok
- SOl spozywcza 165 Mg/rok
- kwas solny (30-33% roztwor) 150 Mg/rok
- wapno hydratyzowane 70 Mg/rok

- srodki do korekty wody chtodzacej 20 Mg/rok
- srodki do korekty obiegu wodno-parowego 30 Mg/rok
- koagulant do uzdatniania wody 16 Mg/rok
- zwir filtracyjny 150 Mg/rok
- masy jonitowe 10 Mg/rok
- sorbenty, srodki do usuwania skutkow zanieczyszczen 60 Mg/rok
- inne 28 Mg/rok

VI. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Zakres monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych w instalacjach
jest okres$lony w dokumentacji Systemu Procesowego Zarzadzania Biznesem
(BPMS) integrujagcego wymagania Systemu Zarzadzania Jakoscig wg TS 16949,
Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg ISO 14001 oraz Systemu Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy wg OHSAS 18001. Dokumentacje systemowqg
stanowig  procedury, instrukcje operacyjne, instrukcje stanowiskowe,
dokumentacja technologiczna, w tym Plany Kontroli zawierajgce parametry,
wedtug ktérych prowadzone beda procesy technologiczne oraz sposoéb ich
kontroli.

VI.1.2. W instalacji do przerébki gumy kontrola parametréw technologicznych
prowadzona bedzie zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami technologicznymi
i Planami Kontroli. Kontrola procesow odbywac¢ sie bedzie wg Instrukcji
Operacyjnej (WI) "Kontrola procesu i wyrobu". Monitorowaniu podlega¢ bedzie
rowniez ilos¢ zuzytej w produkcji benzyny ekstrakcyjnej na Wydziatach BT-2,
BT-3, BT-5, BT-6.

VI.1.3. W kottowni w kazdym z kottéw kontrolowane bedzie cisnienia pary na kotle,
czas pracy kotta oraz zuzycie paliwa przez poszczegolne kotty.

VI.1.4. W celu utrzymania odpowiedniego stanu technicznego maszyn i urzadzen
produkcyjnych realizowane bedg wytyczne Instrukcji Operacyjnej (WI) "Utrzymanie
wyposazenia produkcyjnego i system konserwacji oraz biezgce utrzymanie ruchu
i remonty".

VI.1.5. Wskazniki zuzycia energii i surowcéw na jednostke produkcji (wyrobu) oraz
wytworzenia sciekow i odpadow na jednostke produkcji:

- max zuzycie energii elektrycznej 1000 kwWh/Mg wyrobu
- max zuzycie energii cieplne;j 3 Mg pary/Mg wyrobu
- max zuzycie wody chtodzgce;j 9,5 m*/Mg wyrobu
- max ilos¢ wytwarzanych odpadow
z przemystu gumowego i produkcji gumy 32 kg/Mg wyrobu
- max zuzycie benzyny
(czystej oraz jako sktadnik klejéw i lakierow) 0, 26 kg/Mg wyrobu
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VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska pomiarowe bedg zamontowane (usytuowane) na emitorach:
Z-1/W1/1, zZ-1/W1/2, Z-1/W1/3, Z-1/\W1/4, Z-1/W1/131, Z-1/W1/132, Z-1/W1/133,
Z-1/W1/134, Z-1/W2/1, Z-1/\W2/2, Z-1/\W2/3, Z-1/\W2/4, Z-1/W2/51, Z-1/\W2/55,
Z-1/W2/60, od Z-1/W2/61 do Z-1/W2/68, BT-2/1, BT-2/2, BT-2/9, BT-2/10, Z-2/62,
Z-2/64, Z-2/68, Z-2/87, Z-2/88, Z-2/144, Z-2/145, Z-3/12, Z-3/20, Z-3/66, Z-3/67,
Z-3/68, Z3/11M, Z3/29M, od Z3/69M do Z3/74M, Z-3/100, Z-9/1, Z-9/2, Z-9/89,
Z-9/90, Z-6/ECII/2, Z-6/ECII/3, Z-6/ECII/4, Z-6/ECII/5, PM/15 i PM/47.

VI.3. Monitoring emisji hatasu do srodowiska

VI1.3.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej

pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej prowadzone bedg

w punktach pomiarowych, przedstawionych na zatgczniku graficznym nr 3 do

przedmiotowej decyzji:

- punkt Nr 1 zlokalizowany przed budynkiem mieszkalnym przy ul. Kraszewskiego
nrl1l2,

- punkt Nr 2 zlokalizowany przed budynkiem mieszkalnym przy wejsciu do Hotelu
~Wistok” przy ul. Kwiatkowskiego.

VI1.3.2. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej

pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zwigzanej z wielogodzinnym

pobytem dzieci i mtodziezy prowadzone bedg w godzinach 6.00 do 22.00 w punkcie

pomiarowym, przedstawionym na zatgczniku graficznym nr 3 do przedmiotowe;j

decyzji:

- punkt Nr 3 zlokalizowany przed budynkiem szkolnym przy ul. E. Kwiatkowskiego;

V1.3.3. Pomiary hatasu w Srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie

procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen bedacych zrodtem hatasu.

VI.4. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw

VI1.4.1. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat systematyczne pomiary ilosci
pobieranej wody powierzchniowej ujeciem zlokalizowanym na rzece Wistoka w km
56+180 mierzonej za pomocg punktu pomiarowego PI/E/UW-1 (dysza pomiarowa,
przetwornik roéznicy cisnienia, licznik przeptywu) zlokalizowanego w pomieszczeniu
pompowni [° oraz  wodomierzy PI/E/UW-2/1 i PI/E/UW-2/2 zlokalizowanych
w pomieszczeniu pompowni Nr 1 - z czestotliwoscig co najmniej 1 x dobe, wyniki
nalezy rejestrowac i przechowywac.

V1.4.2. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat systematyczne pomiary ilosci
pobieranej wody od dostawcy zewnetrznego za pomocg wodomierza PI/E/WP-1
zlokalizowanego w na terenie zaktadu od strony ul. 1-go Maja oraz wodomierza
PI/E/WP-2 zlokalizowanego w na terenie zaktadu od strony ul. Kwiatkowskiego -
z czestotliwoscig co najmniej 1 x miesigc wyniki nalezy rejestrowac i przechowywac.
VI.4.3. Pomiar wprowadzania mieszaniny s$ciekdw przemystowo-opadowych
i roztopowych do rzeki Wistoki:

VI.4.4. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat systematyczne pomiary iloSci
odprowadzanych $ciekéw za pomoca punktu pomiarowego PI/E/OSP-1 (koryto
pomiarowe, czujnik i przetwornik natezenia przeptywu) zlokalizowanego w ciggu
zaktadowej oczyszczalni sciekow przemystowych Nr 1 przed wprowadzeniem do
rzeki Wistoki oraz punktu pomiarowego PI/E/OSP-2 (koryto pomiarowe, czujnik
i przetwornik natezenia przeptywu) zlokalizowanego w ciggu zaktadowej oczyszczalni
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Sciekow przemystowych Nr 2 przed wprowadzeniem do rzeki Wistoki -
z czestotliwoscig co najmniej 1 x dobe, wyniki nalezy rejestrowac i przechowywac.
V1.4.5. Pomiary jakosci sciekow we wskaznikach okreslonych w niniejszej decyzji
nalezy wykonywac z czestotliwoscig co najmniej 1 x 2 miesigce.

VI.4.6. Punkt pomiaru jakosci Sciekow przemystowo-opadowych i roztopowych
ustala sie na wylocie kanatu otwartego wprowadzajgcego scieki do rzeki Wistoki
w km 57+328.

VI.4.7. Prowadzacy instalacje bedzie prowadzit wizualng kontrole dziatania przelewu
burzowego.

VI.4.8. Pomiary jakosci sSciekow nalezy wykonywa¢ metodykami opisanymi
w przepisach szczegdlnych.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych oraz wymoég
informowania o wystapieniu awarii przemystowej

VII.1. Sprzet kontrolno-pomiarowy wykorzystywany do monitorowania procesow
technologicznych nadzorowany bedzie zgodnie z Instrukcjg Operacyjng (WI)
"Nadzorowanie wyposazenia do monitorowania i pomiaréw".

VII.2. W przypadku awarii aparatury pomiarowej, monitorujgcej przebieg procesu
technologicznego, sposéb postepowania bedzie zgodny z wytycznymi Instrukcji
Operacyjnej (WI) ."Zasady uzytkowania przyrzadéw pomiarowych i postepowania
Z przyrzadami nie spetniajgcymi wymagan metrologicznych";

VII.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z zabezpieczeniem przeciwawaryjnym
instalacji powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie technicznym i petnej
sprawnosci oraz nie rzadziej, niz co pot roku okresowo kontrolowane

VIl.4. O wystgpieniu awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego
i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIIl. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska
jako catosci

VIII.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywac we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowaé¢ zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

VIIl.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow
emisji oraz zapewniajgce zachowanie wymogéw BHP.

VIII.3. Stosowane beda surowce gwarantujgce zachowanie wymogdéw najlepszej
dostepnej techniki oraz standardéw srodowiska.

VIIl.4. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

VIIL5. Zlewnia wod opadowych i roztopowych z terenu instalacji utrzymywana bedzie
w czystosci i porzadku.

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji
Nie sg przewidywane negatywne skutki wynikajagce z eksploatacji instalacij,
w zwigzku z tym nie okresla sie sposobdw ich usuniecia. W przypadku zakonczenia

eksploatacji, wszystkie obiekty i urzgdzenia instalacji winny by¢ zlikwidowane
zgodnie z wymogami wynikajgcymi z przepisow budowlanych.
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X. Dodatkowe wymagania

X.1. Wszystkie urzadzenia stuzgce do pomiaru ilosci pobieranej wody
i wprowadzanych do Srodowiska sciekdw oraz urzadzenia podczyszczajgce Scieki
przemystowe oraz wody opadowo-roztopowe nalezy oznakowac¢ zgodnie
z oznaczeniami zawartymi w niniejszej decyzji i okresowo legalizowacé

X.2. Wyniki pomiarow poboru wody i wprowadzanych do srodowiska Sciekow oraz
wyniki analiz sciekow nalezy rejestrowac i przechowywac.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian

Uzasadnienie

Firma Oponiarska Debica S.A., w Debicy ,ul. 1-g Maja 1, wnioskiem z dnia
29 pazdziernika 2008r znak: PO-4430-7-98 wystgpita o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego znak SR.IV-6618-7/1/06 z dnia 20 lipca 2006r, ktérg udzielono
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji przerobki gumy obejmujgcego
kottownie o mocy nominalnej ponad 50 MWH1.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
i jego ochronie na formularzu A pod numerem 2008/A/0105.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze nastgpita
istotha zmiana w funkcjonowaniu instalacji, ktéra moze spowodowa¢ znaczace
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na sSrodowisko. Wobec faktu, ze
wprowadzone zmiany technologiczne spowodowaty wzrost zuzycia surowcow
i medidw oraz wzrost emisji do Srodowiska w ww. instalacji uznano, ze wnioskowana
zmiana pozwolenia jest istothg zmiang zgodnie z art.3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Funkcjonujgca w Spofce kottownia wraz z urzagdzeniami grzewczymi (centrale
energetyczne, nagrzewnice i promienniki) zamontowanymi w halach - o tacznej
nominalnej mocy cieplnej 195,64 MW, - wchodzgca w skiad instalacji zostata
zakwalifikowana zgodnie z pkt. 1 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie elementéw przyrodniczych albo s$rodowiska jako catosci, jako
instalacja stuzgca do spalania paliw 0 mocy nominalnej ponad 50 MW..

Instalacja przerébki gumy zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 1 lit. a
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia
rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé¢ na s$rodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz.U. Nr 257 poz. 2573
ze zm.) do przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na Srodowisko.
Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
Srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia
7 listopada 2008r. wezwano Whnioskodawce do uzupetnienia brakéw formalnych
wniosku. Brakujacy dokument potwierdzajgcy uprawnienia wnioskodawcy do
wystepowania w obrocie prawnym (KRS) zostat dostarczony w dniu
12 listopada 2008r. Pismem z dnia 19 listopada 2008r. zawiadomiono o wszczeciu
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postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacije
o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do
przediozonej dokumentacji. Ogloszenie bylo dostepne przez 21 dni
(t. od 27 listopada 2008r do 18 grudnia 2008r.) na tablicach ogtoszen: Firmy
Oponiarskiej Debica S.A. w Debicy, Urzedu Miasta w Debicy oraz na stronie
internetowe;j i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 19 listopada 2008r.,
znak: RS.VI.MM.7660/42-6/08 wraz z informacjg o uiszczeniu opfaty rejestracyjne;.

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji i szczegotowej analizie przedtozonej
dokumentacji stwierdzono, ze nie przedstawia ona w sposob dostateczny wszystkich
zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska wynikajgcych z art. 208
Pos. W szczegdlnosci dokumentacja wymagata weryfikacji w zakresie ujmowania
zrodet energetycznego spalania paliw, zuzycia LZO, zrodet powstawania odpadéw
w instalacji. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 16 grudnia 2008r., znak:
RS.VI.MM.7660/42-6/08 wezwano Firme Oponiarska Debica S.A. w Debicy do
uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionego przez Zakiad uzupetnienia ze
stycznia 2009r. (data wptywu 2 luty 2009r.) uznano, ze wniosek spetnia wymogi art.
184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Podano rowniez do publicznej
wiadomosci informacje o mozliwosci zapoznania sie z trescig uzupetnien oraz
0 prawie wnoszenia uwag i zastrzezen. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni (tj. od
6 lipca 2009r.. do 27 lipca 2009r.) na tablicach ogtoszen: FO Debica S.A. w Debicy,
Urzedu Miasta w Debicy oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu
Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskow.

Firma Oponiarskiej Debica S.A. planuje uruchomienie w zaktadzie dwoch
nowych linii mikserowych do produkcji mieszanek gumowych, tj. linii miksera 12 oraz
miksera 13 na wydziale Produkcji mieszanek (BT-1), ktérym towarzyszy¢ bedg nowe
zrodfa emisji i emitory. W wyniku realizacji tego przedsiewziecia wzrosnie wielko$¢
produkcji mieszanek, czas pracy niektorych istniejacych zrédet  emisji
i emitorbw oraz roczna wielko§¢ emisji substancji zanieczyszczajgcych
wprowadzanych do powietrza z instalacji. Z powodu zastosowania nowych,
niestosowanych dotychczas w zaktadzie komponentdw do produkcji mieszanek do
powietrza wprowadzane bedg dodatkowe substancje (aceton oraz butan-1-ol) spoza
rodzajow zanieczyszczen ujetych w dotychczasowym pozwoleniu. Ponadto
w zaktadzie przeprowadzono szereg mniej znaczacych zmian, dotyczacych zmian
sposobu podtgczenia zrédet emisji do emitorow oraz wylaczen z eksploataciji
niektérych emitorow. Wprowadzone zostang réowniez modyfikacje w prowadzonym
procesie technologicznym, zmianie ulegnie takze struktura produkowanych wyrobow.
Wdrozone do produkcji zostang nowe rodzaje opon do samochodéw osobowych
tzw. High Performance. W wyniku proponowanych zmian zwiekszona zostanie
nominalna wydajnos¢ instalacji z 191 000 do 200 000 Mg wyrobow/rok. W zwigzku
z powyzszym wprowadzone zostaty zmiany dotyczace rodzaju i parametrow instalacji
w punkcie | pozwolenia. Przeprowadzone prace modernizacyjne majg docelowo
doprowadzi¢ do ograniczenia zuzycia rozpuszczalnikbw organicznych (benzyn)
w procesie produkcyjnym z 56 846 kg w roku 2008 do 14 950 w 2009.
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Wzrost maksymalnej nominalnej wydajnosci o 4,71 %, zmiany w technologii
powodujgce znaczne ograniczenie w emisji LZO oraz wdrozenie nowych produktow
wymagajgcych utrzymania wysokiego rezimu technologicznego spowodowato wzrost
zuzycia energii elektrycznej o 6,67 % oraz sumaryczny wzrost zuzycia SUrowcow
i materiatbw pomocniczych o 14,31 %. Wdrazane zmiany spowodujg wzrost
wskaznikdw zuzycia energii elektrycznej o 42,86 %, zuzycia wody chtodzacej
o 11,76 %, wytwarzanych odpadéw o 10,34 % oraz spadek wskaznika zuzycia
benzyny o w przeliczeniu na 1 Mg produkowanych wyrobéw gumowych 71,11%.

Jedynym preparatem w zaktadzie, w ktorego sktad wchodzg lotne zwigzki
organiczne LZO jest benzyna (czysta oraz zawarta w klejach) stuzaca do
odswiezania poffabrykatow celem poprawy ich  kleistosci  konfekcyjnej.
Zuzycie benzyny w instalacji w 2008r. — wynosito 56,846 Mg, przy wskazniku
zuzycia 0,444 kg/Mg wyrobu. W wyniku wprowadzenia zmian technologicznych
planuje sie, ze w 2009r. zuzycie benzyny bedzie wynosito 14,950 Mg. W zwigzku
z tym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005r.
w sprawie standardow emisyjnych z instalacji po zrealizowaniu zmian
technologicznych nastgpi istotna zmiana polegajgca na obnizeniu emisji LZO ponizej
wielkosci granicznej 15 Mg/rok, co zwalnia zarzgdzajacego z obowigzku stosowania
standardéw emisyjnych.

Zgodnie z wymogami prawa krajowego Firma Oponiarska Debica S.A.
wdrozyta program eliminacji klejow oraz czystej benzyny poprzez stosowanie
nastepujacych rozwigzan technologicznych:

1. Eliminacja naktadania kleju na spod bieznika surowego we wszystkich
rodzajach produkowanych opon — efekt uzyskano poprzez wprowadzanie
w miejsce kleju cienkiej warstwy mieszanki o podwyzszonej kleistosci,
bazujgcej na kauczuku naturalnym. Rozwigzanie to stosowane jest na
wszystkich wyttaczarkach do bieznikobw opon — ostatni etap wdrozenia
zakonczono w produkcji opon rolniczych — modernizacja wyttaczarki Shaw 10”
— sierpien 2008r.

2. Wyeliminowanie lakierow kolorowych na bazie benzyny do znakowania
wyttoczek bieznikbw surowych — zastosowanie lakierow na bazie wody.
Wdrozenie zakonnczono w lipcu 2008r.

3. Stopniowe eliminowanie stosowania kleju do taczenia ztacz bieznika opony
surowej poprzez stosowanie podgrzewania koncéwek bieznika w trakcie
konfekcji bezposrednio przed zigczeniem na maszynie konfekcyjnej.
Rozwigzanie to dotyczy wszystkich typow opon produkowanych w TC Debica.
W najnowszych typach maszyn do konfekcji opon do samochodow
osobowych zastosowano metode ,ciecia na wymiar” bieznika w linii maszyny
konfekcyjnej nozem ultradzwiekowym gdzie réwnoczesnie uzyskuje sie
podgrzane koncowki bieznika, co eliminuje potrzebe naktadania kleju.
Rozwigzanie to stosowane jest obecnie w 10 maszynach Krupp — do konca
2009r. zostang zainstalowane dalsze 4 tego typu maszyny. Podgrzewanie
koncowek bieznika na maszynie konfekcyjnej stosowane jest na 23
maszynach do produkcji opon osobowych. W trakcie roku 2009 zostang
zainstalowane 22 komplety podgrzewaczy koncéwek na pozostatych
maszynach Spowoduje to prawie catkowitg eliminacje kleju w produkcji opon
osobowych. Program eliminacji kleju do bieznikbw opon ciezarowych
wdrazany jest w 20009r.

Realizacja tego programu przebiega w nastepujacych etapach:
- wykonania ukfadu podgrzewacza koncéwek na maszyne NG 99 — 15 luty 20009r.
- testdw opon marzec/ kwiecien 2009r.
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- wdrozenia ww. rozwigzan w pozostatych 4 maszynach typu NG — 31 lipca 2009r.
W efekcie nastgpi catkowite wyeliminowanie kleju do malowania ztgcz bieznikéw z
produkcji opon ciezarowych.

W wyniku wprowadzonych zmian w instalacji oraz braku koniecznosci
ustalania standardéw emisyjnych (nie okreslano emisji innych rodzajow gazéw lub
pytu nie objete standardami zgodnie z art. 224 ust. 4 Pos) nastgpity zmiany co do
wielkosci i rodzajow emitowanych zanieczyszczen do powietrza. W stosunku do
dotychczasowych warunkow pozwolenia duzej zmianie ulegta emisja maksymalna
niektoérych zanieczyszczen i tak nastgpit wzrost emisji aniliny o 301,0%, benzenu
0 18,6%, cynku 89,3%, CS;, o 188,4 %, fenolu o 181,8%, ksylenu 178,03 %, styrenu
0 19,8%, toluenu o 58,7% ,weglowodoréw alifatycznych o 27,8% i toluenu o 58,7%
oraz spadek emisji dwutlenku azotu o 27,3%. Obecnie emisja substancji zostata
zweryfikowana w oparciu o wykonywane pomiary emisji i planowane zmiany
w instalacji, wptyw ma ustalony poziom emisji miaty rowniez zmiany czasu pracy
poszczegolnych urzadzen.

W zwigzku z oddaniem do eksploatacji nowych emitorow zmianie ulegt zakres
monitoringu emisji gazow i pytdw do powietrza.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslitem wielkos¢ dopuszczalnej emisji pytow i gazow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalaciji.

W dokumentacji wykazano, ze emisja substancji zanieczyszczajacych nie
powoduje przekroczen wartosci odniesienia substancji w powietrzu okreslonych
w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 marca 2008r.
w sprawie poziomdéw niektérych substancji w powietrzu oraz w zatgczniku do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu. i rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji.

W celu kontroli instalacji energetycznego spalania paliw na prowadzacym
instalacje cigza obowigzki wynikajace z § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody. Zakres, metodyke oraz
czasokres prowadzania tych pomiarow okresla zatgcznik tego rozporzgadzenia.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony srodowiska w pozwoleniu
okreslitem usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazow
lub pytébw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru bedg zamontowane
na emitorach Z-1/W1/1, Z-1/W1/2, Z-1/\W1/3, Z-1/W1/4, Z-1/W1/131, Z-1/W1/132,
Z-1/W1/133, Z-1/W1/134, Z-1/W2/1, Z-1/W2/2, Z-1/\W2/3, Z-1/W2/4, Z-1/W2/51,
Z-1/W2/55, Z-1/\W2/60, od Z-1/W2/61 do Z-1/W2/68, BT-2/1, BT-2/2, BT-2/9,
BT-2/10, Z-2/62, Z-2/64, Z-2/68, Z-2/87, Z-2/88, Z-2/144, 7-2/145, Z-3/12, Z-3/20,
Z-3/66, Z-3/67, Z-3/68, Z3/11M, Z3/29M, od Z3/69M do Z3/74M, Z-3/100, Z-9/1,
Z-9/2, Z-9/89, Z-9/90, Z-6/ECII/2, Z-6/ECI/3, Z-6/ECII/4, Z-6/ECII/5, PM/15
oraz PM/47.

W pozwoleniu wykreslono zapis zwigzany z okresleniem warunkéw
odprowadzania s$ciekow socjalno-bytowych do kanalizacji, w zwigzku z tym ze
ustawa Prawo wodne jak rowniez akty wykonawcze do tej ustawy nie zawierajg
obowigzujacych regulacji w tym zakresie. Wykreslono rowniez zapisy zwigzane
z wykonywaniem badan $ciekdw przemystowych i opadowo-roztopowych dla arsenu,
wanadu, srebra, ofowiu, niklu, rteci kadmu, heksachlorocykloheksanu,
tetrachlorometanu, pentachlorofenolu, aldryny, heksachlorobenzenu
heksachlorobutadienu  trichlorometanu, 1,2 dichloroetanu, trichloroetylenu,
nadchloroetylenu, trichlorobenzenu. Z przedstawionych przez Zaktad wynikow badan
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wynika, ze w $ciekach odprowadzanych do rzeki Wistoki nie stwierdzono
wystepowania wanadu, srebra, niklu, kadmu, heksachlorocykloheksanu,
tetrachlorometanu, pentachlorofenolu, aldryny, heksachlorobenzenu,
heksachlorobutadienu, 1,2 dichloroetanu, trichloroetylenu, nadchloroetylenu, oraz
trichlorobenzenu, a w Spoétce nie wykorzystuje sie tego typu substancji, nie jest tez
mozliwe ich wytworzenie w procesach technologicznych. Stwierdzono natomiast
wystepowanie substancji szczegdlnie niebezpiecznych takich jak otéw, rte¢, arsen,
trichlorometan, ktére réwniez nie sg stosowane ani mozliwe do wytworzenia
w Zaktadzie. Z przedstawionych przez Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie przestanych przy pisémie z dnia 29 kwietnia 2009r., znak:
WM-tr-6161/21/09 wynikéw badan monitoringowych jakosci wéd rzeki Wistoki
wykonanych w punktach pomiarowych powyzej Debicy w latach 2007-2008 wynika,
ze substancje te wystepujag w wodzie pobieranej jako czynnik chtodzacy przez
Zaktad. W zwigzku z powyzszym odstgpiono od obowigzku wykonywania badan
stezenia substancji szczegolnie niebezpiecznych w ww. zakresie. Pozostate warunki
pozwolenia dotyczace gospodarki wodno-sciekowej pozostajg bez zmian.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2
ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadow. W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdinych
rodzajéw wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz
sposoOb gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
wydziatow, zabezpieczonych przed dostepem osob postronnych, a nastepnie
przekazywane bedg firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia. W zwigzku z modernizacjq
zaktadu i zwiekszeniem produkcji zwiekszeniu ulegty ilosci wytwarzanych o 0,84 %
odpadow w instalacji. Zwiekszenie ilosci odpadow produkcyjnych zwigzany jest
przede wszystkim z koniecznoscia wykonywania wiekszej ilosci préb
technologicznych oraz zmiang asortymentu produkowanych wyrobow.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a ustawy — Prawo ochrony
srodowiska okreslono dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego poza granice
instalacji na tereny najblizszej zabudowy mieszkaniowej. Pomiary hatasu
wykonywane bedg zgodnie z metodykg referencyjng wynikajaca z obowigzujacych
przepiséw szczegolnych i Polskich Norm, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiarow. W zawigzku z modernizacjg zmianie ulegty jedynie niektére Zzrodta hatasu.

Analize instalacji po wprowadzonych zmianach pod katem najlepszych
dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéow BREF
,Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques Reference”:
1)Reference Document on Best Available Tachniques for Large Combustion Plants”
(Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik BAT dla duzych obiektéw
spalania)
2)Reference Document on Best Available Techniqgues on Emissions from Storage,
July 2006 (Dokument Referencyjny Najlepszej Dostepnej Techniki dla emisji
Z magazynowania)
3)Reference Document on the General Principles of Monitoring, July 2003
(Dokument Referencyjny BAT dla ogélnych zasad monitoringu)
4)“Reference Dokument on the application of Best Available Techniges to Industral
Cooling Systems (Przemystowe systemy chtodzenia),
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W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogéw najlepszej dostepnej techniki

(BAT)

Zasady BAT

Sposob realizacji

Prowadzenie neutralizaciji i
sedymentacji sciekdw po procesie
regeneracji jonitdw oraz sedymentac;ji
Sciekow z mycia kottow i pomieszczen.

Scieki przemystowe, pochodzace z mycia
i odmulania kottéw oraz mycia
pomieszczen kierowane bedg do
oddzielnych urzadzen kanalizacyjnych do
zaktadowej oczyszczalni sciekow, gdzie
prowadzone bedg procesy sedymentacji

Zbieranie sciekéw pochodzacych z wéd
opadowych i roztopowych z
powierzchni sktadowania paliw przy
pomocy wewnetrznego systemu
kanalizaciji i ich oczyszczanie przed
odprowadzeniem do odbiornika,.

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z
terenu, na ktorym znajduje sie zbiornik na
olej opatowy lekki (zbiornik wyposazony w
zewnetrzny ptaszcz, posadowiony w tacy
z geomembrang) kierowane bedg poprzez
separator olejow do kanalizacji wod
deszczowych

Oczyszczanie wod opadowych i
roztopowych poprzez sedymentacje
oraz ponowne zuzycie tych waod,
oczyszczanie sciekdw

w urzadzeniach do separaciji olejow

Wody opadowe i roztopowe z terenu
zaktadu bedg odprowadzane do
kanalizacji wod deszczowych i kierowane
do oczyszczalni sciekdw. Wody opadowe i
roztopowe pochodzace z obszarow
narazonych na zanieczyszczenie
substancjami ropopochodnymi kierowane
bedg poprzez separator olejéw do
kanalizacji wod deszczowych i dalej na
oczyszczalnie sciekow.

Dla istniejgcych systemow chiodzenia
wodg stosowanie rozwigzan, ktére
beda prowadzi¢ do odzysku ciepta oraz
usprawnienie operacyjnego sterowania
uktadem, w celu ograniczenia iloSci
zuzycia wody chtodniczej.

W zaktadzie stosowany bedzie obieg
zamkniety wod chtodniczych.

W instalacjach spalania paliw
wyposazonych w kotty zasilane gazem
ziemnym stosowanie:
-automatycznych urzadzen
pozwalajgcych na petna kontrole
procesu spalania w kottach,

- redukcje NO4 w gazach odlotowych
poprzez zastosowanie palnikow
niskoemisyjnych,

- minimalizacji emisji CO poprzez
catkowite spalanie osiggane przez
odpowiednig konstrukcje kotta,

- zaawansowanego technicznie
monitorowania i kontroli procesu oraz
utrzymania we wtasciwym stanie
technicznym catego uktadu spalania

W kottowni bedg stosowane:
-automatyczne urzadzenia pozwalajgce na
prowadzenie procesow spalania w
zakresie optymalnie ustalonych
parametréw - cisnienia :

1,8 - 2,3 MPa oraz temperatury : 210 -
222°C

- redukcja NOy i CO w gazach odlotowych
poprzez zastosowanie palnikow
niskoemisyjnych na wszystkich kottach,

- redukcji ,termicznego NOy w gazach
odlotowych poprzez zawracanie czesci
spalin ponownie do palnika po
przekroczeniu przez kociot 40%
obcigzenia znamionowego,

- ograniczenie CO w gazach odlotowych
poprzez prowadzenie procesu spalania
gazu w warunkach zapewniajgcych
catkowite spalanie oraz zastosowanie
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automatycznej kontroli i sterowania
procesu.

Kontrolowanie emisji hatasu w
instalacjach spalania paliw poprzez
zastosowanie:

- oston i obuddéw akustycznych,

- tumikow akustycznych,

- materiatéw absorbujgcych dzwiek (np.
w Sciekach, sufitach, i na rurach),

- zapobiegania emisji na etapie
projektowania instalaciji.

Pomieszczenia kottowni zostaty
zaizolowane przed hatasem poprzez
odpowiednig konstrukcje budynku i
urzadzen. Zrodta hatasu znajdujgce sie w
pomieszczeniach kottowni nie sg istotne.
Jedynie zespoty wyciggowe spalin mogag
decydowac o ucigzliwosci kottowni.

Przeprowadzenie modernizacji kottow
w celu zwiekszenia ich sprawnosci
poprzez :

- minimalizacje strat ciepta w wyniku
niepetnego spalania,

- minimalizacje strat ciepta
odprowadzanego

w gazach spalinowych,

- minimalizacje strat ciepta
wynikajgcych z przewodzenia i radiacji
ciepta przez izolacje,

- podgrzanie gazu zasilajgcego kotty
lub podgrzanie wody obiegowej
(powrotnej) przed wprowadzeniem do
kottow za pomoca pary wodnej,

- zastosowanie urzadzen do ciggtego
sterowania parametrami pracy kottow.

Kottownia zostata zmodernizowana
poprzez przebudowe czesci budynku wraz
z wewnetrznymi urzadzeniami oraz
wymiane kottow z weglowych na gazowo-
olejowe.

W nowych kottach w celu zwiekszenia
sprawnosci cieplnej zostaty zastosowane
nastepujgce rozwigzania techniczne:

- woda zasilajgca bedzie podgrzewana za
pomocg spalin w ekonomizerze,

- w komorze paleniskowej bedzie
wymieniane ciepto w wyniku radiacji oraz
konwekgcji spalin,

- palnik gazowo-olejowy zapewniac bedzie
dobdér odpowiedniego sktadu mieszanki
paliwowo-powietrznej oraz odpowiednig
regulacje przeptywu ilosci paliwa i
powietrza w zaleznosci od obcigzenia
kottow,

- proces spalania paliwa bedzie
kontrolowany przez urzadzenia
automatyczne

Monitorowanie instalacji w celu:

- oceny zgodnosSci z przepisami

i decyzjami administracyjnymi,

- raportowania emisji przemystowych.
Wykorzystanie wynikéw monitoringu do
innych celéw.

Przeprowadzane badania monitoringowe
bedg wykorzystywane do oceny zgodnosci
i do obliczania optat za korzystanie za
srodowisko,

z przepisami. Ponadto wyniki monitoringu
bedg przestankg do wprowadzania zmian
technologicznych lub technicznych.

Prowadzenie monitoringu przez
operatora instalacji z uwzglednieniem:
- doboru stosowanych do ryzyka
zagrozen srodowiskowego,

- jednostek miar stosowanych do
wyrazania monitorowanych emisji
powinny by¢ zgodne

z jednostkami, w jakich wyrazone sg
graniczne wielkosci emisiji,

- czestotliwosci prowadzenia pomiarow

Prowadzone pomiary srodowiskowe w
instalacji beda zlecane
wyspecjalizowanym jednostkom.
posiadajgcym odpowiednie uprawnienia.
Monitoring bedzie uwzgledniat wszystkie
zalecenia BAT w tym zakresie.
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i czasu usredniania pomiarow
zgodnych z przepisami szczegotowymi,
w pozostatych przypadkach zgodnymi z
zasadg reprezentatywnosci pomiaréw,
- dokonania analizy btedow
pomiarowych

w przypadku raportowania wynikow
pomiarow.

Ograniczanie emisji hatasu do
Srodowiska

-lokalizacja turbin gazowych, turbin
parowych oraz generatoréw w
zamknietych pomieszczeniach
-wyttumianie generatoréw
-instalowanie ttumikéw na kominie

-stosowanie obudowy/zabudowy pomp
wody kottowej/kondensatu, instalacja
pomp wody obiegowej w budynkach

-stosowanie wentylatorow o niewielkich
poziomach mocy akustycznej w
chtodniach wentylatorowych - 76 dB

- w FO Debica nie stosuje sie turbin ani
generatorow;

-nie dotyczy FO Debica;

-z uwagi na niski poziom hatasu nie
przewiduje sie instalacji ttumikéw na
kominach kottéw FM -120/97,
funkcjonujacych w kottowni FO.Debica
S.A.

-silniki, pompy wentylatory zamontowane
sg wewnatrz budynku kottowni, ktérego
Sciany stanowig izolacje akustyczng
ograniczajgcq rozprzestrzenianiu sie
hatasu na zewnatrz obiektu.

Zrédtami hatasu w kottowni sg przede
wszystkim silniki elektryczne i pompy,
wentylatory; natezenie hatasu zalezy
miedzy innymi od ich stanu technicznego.
Utrzymanie wtasciwego stanu
technicznego maszyn i urzadzen jest
realizowane w F.O.Debica S.A.poprzez:
-codzienng konserwacje, usuwanie
usterek, naprawy maszyn i urzgdzen
-okresowe przeglady techniczne maszyn
urzadzen, ktore sg dziataniami
zapobiegawczymi na rzecz utrzymania
ruchu. Wykonuje sie je w sposéb planowy,
w oparciu o okresowe harmonogramy
(miesieczne, kwartalne, roczne),
opracowywane przez dozor Stuzby
Utrzymania Ruchu w oparciu o:
-biezgcqg wlasng ocene stanu
technicznego urzadzen (analiza raportow
pracy pracownikow dyzurnych)
-stosowane i planowane obcigzenia oraz
znaczenie urzadzenia dla realizacji zadan
produkcyjnych
-definiowane wymagania technologiczne
-optymalizacje czasu eksploatacii
-obserwacje i uwagi pracownikéw obstugi i
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dozoru produkcyjnego z przebiegu
procesu produkcyjnego

-zalecenia producenta

-zagrozenie srodowiska pracy
wystepujgce podczas eksploatacii
urzadzen.

- remonty biezgce maszyn i urzadzen.

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane
po wprowadzonych zmianach bedg spetniaC wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spotce funkcjonuje System Procesowego Zarzadzania Biznesem
(BPMS) integrujgcy wymagania Systemu Zarzadzania Jakosciag wg TS 16949,
Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg ISO 14001 oraz Systemu Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy wg OHSAS 18001 zapewniajacy ciggty nadzor,
w tym takze nad catoksztattem oddziatywan na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie imisji i emisji gazow i pytdw do powietrza, emis;ji
Sciekéw do wodd i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegodlnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentéw referencyjnych ustalono, ze zachowane bedg standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktorych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 211 Pos oraz art.153 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnieniu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko, projekt decyz;ji
udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego uzgodnit Podkarpacki Wojewddzki Inspektor
Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia 14 lipca 2009r., znak: WIl.mp-
601/111/27/47/10/09.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zt.

uiszczona w dniu 29.10.2008 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA I SRODOWISKA
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Otrzymuija:

1.Firma Oponiarska Debica S.A. ul. I-go Maja 1, 39-200 Debica

2.RS.Vl-a/a

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
3.Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Krakowie, ul. Pitsudskiego 22, 31-109 Krzakéw
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