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0S-1.7222.1.20.2015.DW Rzeszow, 2016-05- )

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r., poz. 23);

e art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. 22013 r., poz. 1232 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2016r.,
poz. 71);

po rozpatrzeniu wniosku GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki
i Wigury 6 a, 38-400 Krosno, z dnia 30 pazdziernika 2015r., znak: 2467/GNB
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 25 wrzesnia 2006r.,
znak SR.IV-6618-17/1/06, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08, z dnia
20 wrzesnia 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/55-1/10, z dnia 22 lutego 2013r.,
znak: 0S-1.7222.16.2.2013.DW, z dnia 21 maja 2013r., znak: OS-
1.7222.63.3.2012.DW i z dnia 19 listopada 2014r., znak: 0S-1.7222.16.24.2014.DW
udzielajaca GOODRICH Aerospace Poland Sp. z 0.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a,
38-400 Krosno REGON 180308959, NIP 6842540071 (wczesniej GOODRICH
Krosno Sp. z 0.0., REGON 370306649) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni

orzekam

. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
25 wrzeénia 2006r., znak SR.IV-6618-17/1/06, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI1.7660-35/2/08,
z dnia 20 wrzesénia 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/55-1/10, z dnia 22 lutego 2013r.,
znak: 0S-1.7222.16.2.2013.DW, z dnia 21 maja 2013r, =znak: OS-
1.7222.63.3.2012.DW i z dnia 19 listopada 2014r., znak: OS-1.7222.16.24.2014.DW
udzielajacej GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o0.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a,
38-400 Krosno REGON 180308959, NIP 6842540071 (wcze$niej GOODRICH
Krosno Sp. z 0.0., REGON 370306649) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni, w nastepujacy spos'_c_’;,b:

.

PODKARPACKIE

al. bukasza Cicplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 80, +48 17 850 17 82, fax +48 17 860 67 02, ¢-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



1.1. Punkt 1.2 otrzymuje brzmienie:

»1.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
Zanieczyszczeniom

W skiad instalacji o tacznej pojemnosci wanien procesowych 158,848 m® wchodzié
beda:

1.2.1. Linia galwaniczna do chromowania prgdowego 0 poj. wanien -22,90 m®,
1.2.2. Linia galwaniczna do niklowania pradowego o pojemnosci wanien - 3,60 m®,
1.2.3. Linia galwaniczna anodowania i trawienia aluminium o poj. wanien - 16,49 m3,

1.2.4. Linia galwaniczna trawienia tytanu o pojemnosci wanien -5,20 m®,
1.2.5. Linia galwaniczna niklowania bezpradowego o poj. wanien -11,40 m®
1.2.6. Linia galwaniczna pasywacji o pojemnosci wanien - 2,588m°,
1.2.7. Linia galwaniczna kadmowania o pojemnosci wanien -10,22 m®,
1.2.8. Linia galwaniczna Zn/Ni + chromianowania - 22,90 m®,
1.2.9." Linia galwaniczna NITAL + stripping - 35,05 m°,
1.2.10. Linia galwaniczna do kadmowania tytanowego - 28,50 m°,

Linie galwaniczne umieszczone beda w tacach zabezpieczajgcych przed
niekontrolowanym wyciekiem. Wszystkie wanny procesowe wyposazone beda
w pokrywy i odciggi miejscowe odprowadzajace opary wytwarzajgce sie nad lustrem
kapieli galwanicznych.

1.2.11. Linia do kontroli jakosci metoda LPI sktada sie bedzie z nastepujacych
zespotdw i stanowisk:

- 2 stanowiska do zanurzania w ptynie penetrujacym,

- 2 stanowiska ociekania,

- stanowisko do mycia recznego,

- stanowisko osuszania,

- stanowisko nakfadania wywotywacza,

- stanowisko kontroli,

- filtr z weglem aktywnym.

Podnoszenie oraz operacje zatadunku i roztadunku sg wykonywane przy uzyciu
podnosnika o no$nosci 250 kg.

.2.12. Ukiad wentylacji wraz z urzadzeniami redukujacymi wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajacych do powietrza —skrubery /9 sztuk/.

1.2.13. Piece elekiryczne do odwodorowania elementéw z zelaza i jego stopéw nr 1
i 2 0 mocy 68,8 kW kazdy, jeden piec nr 3 o mocy 54 kW i dwa piece nr 4 i nr 5
0 mocy 90 kW kazdy.

1.2.14. Stacja demineralizacji wody metodg osmozy o wydajnosci ok. 30 m% 24 h.
1.2.15. Chitodnie ziebnicze kapieli galwanicznych (chiodnie linii anodowania,
chromowania, oraz agregaty do wymrazania kapieli do cynkowania [cynk/nikiel]
| kadmowania tytanowego) oraz schtadzalnik do wymrazania kgpieli kadmowych.
1.2.16. Magazyny chemikaliéw i odpadoéw.
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Magazyn chemikaliéw podzielony bedzie na 8 pomieszczen, w ktérych
magazynowane bedg odrebnie $cisle okreslone grupy zwigzkéw chemicznych.
Kazde pomieszczenie wyposazone bedzie w odrebng studzienke bezodptywowg
0 pojemnosci ok. 0,5 m°. Magazyn odpadéw - zamknieta, zadaszona wiata
posadowiona w tacy z betonu.”

I.2. Punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:

»1.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w liniach
galwanicznych

1.3.1. Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powtok galwanicznych bedzie

prowadzone poprzez;

- odttuszczanie detali w roztworach alkalicznych w podwyzszonych temperaturach
(Super Bee 300 LF(G), Oakite 90, Turco 4215NCLT),

- aktywacje czesci stalowych w roztworach kwasu siarkowego i fluorowodorowego
oraz roztworach kwasu solnego w temperaturach otoczenia,

- deoksydacje (odtlenianie) stopow aluminium detali w kwasie azotowym
i mieszaninie kwasu chromowego, azotowego i fluorowodorowego w temperaturze
otoczenia.

1.3.2. Naktadanie powlok galwanicznych bedzie prowadzone poprzez:

- kadmowanie elektrolityczne detali w roztworze cyjankowym Zawierajgcym max
128 g wolnego cyjanku na dm?® oraz max 26 g kadmu na dm? przy max natezeniu
pradu 1000 A w temperaturze 15-30°C,

- kadmowanie tytanowe w roztworze cyjanku potasu, wodorotlenek sodu, pasta
tytanowa,

- chromowanie elektrolityczne detali w roztworze kwasnym zawierajagcym max 250 g
Cr*® na dm® przy max natezeniu pradu 3000 A, w temperaturze 53-58°C,

- niklowanie bezpradowe detali w roztworze zawierajgcym max 6 g niklu na dm?®
w temperaturze 85-93°C,

- niklowanie sulfonowe pradowe z uzyciem kapieli MacDermitt-BARRETT,

- chromianowanie bezpradowe detali w roztworze kwasnym zawierajgcym
dwuchromian sodu i tréjtlenek chromu w temperaturze otoczenia,

- konwersje chromianowg (alodynowanie) bezpradowe detali w roztworze kwasnym
zawierajgcym sole chromowe w temperaturze 10-35°C,

- anodowanie detali w roztworze kwasu chromowego przy natezeniu pradu ok. 250 A
w temperaturze 33-37°C,

- anodowanie w kwasie siarkowym i anodowanie twarde detali w roztworze kwasnym
Zawierajacym kwas siarkowy, glikolowy i gliceryne przy natezeniu prgdu ok. 250 A
w temperaturze otoczenia,

- cynkowanie alkaliczne Zn/Ni,

- chromianowanie w roztworze Eco-tri.
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Linie galwaniczne kapieli niklowych wyposazone bedg w filtry PP, na ktorych
prowadzona bedzie filtracja ciagta (zatrzymanie mechaniczne zanieczyszczen
statych) oraz dodatkowe filtry weglowe (do adsorpcji zanieczyszczen organicznych).
Wanny do niklowania bezpradowego, kadmowania, kadmowania tytanowego oraz
cynkowania niklowego wyposazone bgda w systemy ciagtej filtracji na filtrach PP.
Okresowo moga byé zastosowane dodatkowe filtry weglowe, gdy konieczne bedzie
oczyszczanie kapieli z zanieczyszczen organicznych.

1.3.3. Obrébka miedzyprocesowa i koricowa bedzie prowadzona poprzez:

- trawienie czesci tytanowych przed kontrolg penetracyjng i oczyszczanie po

umacnianiu powierzchniowym w roztworze kwasu azotowo- fluorowodorowego,

- trawienie czesci aluminiowych przed kontrolg penetracyjng i oczyszczanie po

umacnianiu powierzchniowym w roztworze alkalicznym,

- uszczelnianie powlok anodowych (likwidacja poréw na powierzchni wyrobu)

w roztworze chromianu w temperaturze 66-99°C,

- pasywacje na goraco detali w roztworze zawierajagcym kwas azotowy, mieszaning
kwasu azotowego i dwuchromianu sodu w temperaturze 49-54°C oraz pasywacije
na zimno detali w kwasie azotowym w temperaturze 20-32°C

- zdejmowanie powioki anodowej (w roztworze kwasu chromowego i kwasu
fosforowego), chromowej (w roztworze wodorotlenku sodu i weglanu sodu),niklowej
pradowej (w roztworze alkalicznym), niklowej bezpradowej (w kwasnym roztworze
END Plate).

- ptukanie w wodzie kaskadowe lub przeptywowe,

- ptukanie w wodzie na zimno lub na goraco w DEMI,

- odprezania/odwodorowania elementéw w piecach do odwodorowania metali nr 1,
nr2,nr3,nr4inrb.

- kontrola jakosciowa elementéw metalowych poddawanych procesowi pokrywania
galwanicznego bedzie prowadzona metodg LPI. Kontrola jakosci roznych
elementéw metalowych umieszczanych w specjalnych koszach prowadzona bedzie
przy wykorzystaniu fluorescencyjnych ptynow penetrujgcych samo myjgcych.
Badania prowadzone beda zaréwno przed jak i po procesie galwanicznym.
W trakcie badania wykrywane beda uszkodzenia i nieciggtosci w badanym detalu
co ma wplyw na bezpieczenstwo samolotu.”

1.3. Punkt 1.4.1 otrzymuje brzmienie:

,1.4.1. Oczyszczanie $ciekow galwanicznych

Powstajace na poszczegdlnych liniach galwanicznych i w procesie kontroli
jakosci LPI $écieki sa rozdzielane na poszczegdlne wezly (wg charakterystyki
chemicznej), w celu zapewnienia indywidualnej ich obrobki przy optymalnych
parametrach. Zbiorniki do ktdrych kierowane beda $cieki:

- z proceséw chromowania oraz ze skrubera chromowego - zbiornik B10,
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- cyjankowe i absorbera cyjankowego - zbiornik BO7,
- H/OH - zbiorniki BO8 i BO9,

- LPI - zbiornik B22,

- zawierajace zwigzki kompleksowe - zbiorniki B12,
- zawierajgce zwigzki Zn/Ni - zbiorniki B11,

Oczyszczalnia $ciekéw galwanicznych oczyszcza¢é  bedzie w sposob
okresowy $cieki zawierajace zwiazki chromu i cyjanki, zwigzki kompleksowe, zwigzki
Zn/Ni oraz w sposob ciagty $cieki zawierajace koncentraty kwasne i alkaliczne,
wraz ze $ciekami chromowymi po redukcji chromu oraz cyjankalicznymi po utlenieniu
CN.

Oczyszczanie okresowe odbywac sie bedzie na linii oczyszczania Sciekow
zawierajacych zwigzki kompleksowe oraz linii oczyszczania $ciekow zawierajacych
zwiazki Zn/Ni. Scieki zawierajace zwigzki kompleksowe oraz $cieki zawierajace Zn/Ni
pompowane bedg pompa wirowa do zbiornika reakcyjnego BO06 (zwigzki
kompleksowe) i BO5 (zwigzki Zrn/Ni) o dziataniu okresowym. Po zakonczeniu procesu
otwierany bedzie zawdér membranowy blokujacy doprowadzanie $Sciekow
w trakcie prowadzenia procesu. Scieki klarowne znad osadu odprowadzane beda do
zbiornika ,wody czystej” B21 natomiast pozostate Scieki skierowywane bedg do
zbiornika osadu B20. Stamtad osad rozcienczony ttoczony bedzie do filtrujgcej prasy
komorowej SPK 470, gdzie nastepowaé bedzie jego odwodnienie.

Filtrat z filtrujacej prasy komorowej sptywac bedzie grawitacyjnie do zbiornika filtratu
B24 a nastepnie do zbiornika ,wody czystej” B21 lub kierowany bedzie do zbiornika
osadoéw B20 (scieki metne).

Oczyszczone $cieki ze zbiornika ,wody czystej” B21 poddawane beda jeszcze
doczyszczaniu mechanicznemu. W tym celu $cieki filtrowane bedg w filtrze
wielowarstwowym zwirowym z ewentualnych zanieczyszczen mechanicznych,
a nastepnie w neutralizatorze koncowym B22 ustawiane bedzie zgdane pH. Poprzez
przelew grawitacyjny scieki przeptywa¢ beda do zbiornika B23 gdzie prowadzony
bedzie pomiar i rejestracja pH. W przypadku niezgodnosci z wartoscig wymagang
$cieki zawracane beda do neutralizatora koricowego i tam korygowane.

Oczyszczaniu ciggtemu poddawane bedg $cieki kwasne/alkaliczne jak
i zawierajace chrom i cyjanki po wstepnej obrobce okresowej.

Scieki zawierajace chrom i cyjanki poddawane beda procesom wstepnym: redukcja
chromu 6 i utlenianie CN.

Scieki zawierajgce chrom ze zbiornika B10 doprowadzane bedg do zbiornika
okresowego BO3 w celu redukcji chromianéw (Cr*® do Cr *°) przy wykorzystaniu
kwasnego siarczynu sodowego (NaHSO;). Po zakonczonym procesie $cieki
przepompowywane beda do zbiornikow B08- B09, gdzie oczekiwac bedag na dalsze
oczyszczenie.

Scieki zawierajace cyjanki ze zbiornika BO7 doprowadzane beda do zbiornika B04
w celu ich utlenienia poprzez dodanie podchlorynu sodu (NaClO). Po zakonczonym
procesie przepompowywane bedg do zbiornikow B08-B09, gdzie oczekiwac beda na
dalsze oczyszczenie.

085-1.7222.1.20.2015.DW Strona 5 z 31



Podczyszczone $cieki zawierajgce chrom i cyjanki razem ze $ciekami alkalicznymi/
kwasnymi ze =zbiornikow B08 i B09 poddawane beda wielostopniowemu
oczyszczaniu ciagtemu z wydajnoscig 10 m¥h:

a) w neutralizatorze wstepnym B13 za pomoca dodatku HCI i NaOH ustawiane
bedzie zgdana warto$¢ pH wynoszaca 3-4, nastepnie w neutralizatorze B14
utlenianie azotynéw (dodanie podchlorynu sodu NaClO i przemiana istniejacego
azotynu w azotan). W rurociggu przelewowym dodawany bedzie preparat Scanpol 27
przyspieszajacy proces koagulacji.

b) w neutralizatorze wtérnym B15 wskutek dodania mleka wapiennego, HCI i NaOH
uzyskiwana bedzie wartosc¢ pH 8-9,

c) w zbiorniku flokulacyjnym B16 dodawany bedzie rozcienczony woda flokulant,
skad Scieki przeptywa¢ beda do klarownika ptytkowego (osadnika lamelowego) B17.
Scieki znad wytraconego osadu przeptywaé bedg przez rynne do zbiornika ,wody
czystej” B18. Pneumatyczna pompa membranowa =zasysa¢ bedzie strgcony
rozcienczony osad do zbiornika B19 a nastepnie do filtrujgcej prasy komorowej SPK
630 gdzie nastepowac bedzie jego odwodnienie.

Filtrat z filtrujacej prasy komorowej sptywaé bedzie grawitacyjnie do zbiornika filtratu
B25 i zbiornika ,wody czystej” B18. Jezeli z prasy wydostawac sie bedg metne scieki,
to kierowane bedg do zbiornika osadow B19.

Oczyszczone $cieki ze zbiornika ,wody czystej” B18 poddawane beda
doczyszczaniu mechanicznemu i fizyko-chemicznemu. Wstepnie przepuszczane
beda przez filtr wielowarstwowy zwirowy, gdzie nastepowac bedzie ich oczyszczenie
z ewentualnych zanieczyszczenn mechanicznych. Nastepnie po zakwaszeniu do
wartosci pH 4,5 do 6 przepuszczane beda przez dwa usytuowane jeden za drugim
wymienniki jonitowe selektywne (zmniejszenie stezenia metali resztkowych) skad
przepltywa¢ beda do neutralizatora koncowego B22, gdzie uzyskiwana bedzie
zadana warto$¢ pH. Poprzez przelew grawitacyjny $cieki dostawacé sie bedg do
zbiornika B23, gdzie poddawane beda kontroli koncowej pH. W przypadku
niezgodnosci z wartosciag wymagang $cieki zawracane beda do neutralizatora
koricowego i tam korygowane.

Powstajgce w procesie oczyszczania koncentraty: kwasny i alkaliczny zbierane bedg
osobno do dwoch zbiornikéw BO1, BO2 i przekazywane do utylizacji. Odpady state
beda magazynowane i przekazywane do utylizacji.

Scieki przemystowe z badan nieniszczacych LPI podczyszczane beda metoda
adsorpcyjng w kolumnie wypetnionej weglem aktywnym (filtry weglowe), a nastepnie
kierowane do neutralizatora koncowego B22, gdzie uzyskiwana bedzie zadang
wartosé pH. ”
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I.4. Punkt 1.1 otrzymuje brzmienie:

»Il.1. Dopuszczalna wielko$s¢ emisji gazéw wprowadzanych do powietrza

z instalacji
I1.1.1. Maksymalna dopuszczalna emisja gazéw z instalacii
Tabela nr 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisiji Czas
Oznaczenie | Zrédto emisji Rodzaj substancji pracy
. / Y kg/h
enitora zanieczyszczajacych [h/rok]
chrom (VI)* 0,0014
Emitor wentylacji | kadm* 0,0003
wyciggowej znad | nikiel* 0,0015
i wanien pyt ogétem 0,014 6700
galwanicznych |w tym pyt zawieszony PM10 0,014
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,014
chrom (VI)* 0,0014
Emitor wentylacji | kadm* 0,0003
wyciggowej znad | nikiel * 0,0015
E-124 wanien pyt ogétem 0,014 S
galwanicznych |w tym pyt zawieszony PM10 0,014
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,014
cynk* 0,0020
; .. | chrom (VI)* 0,0014
Eml_tor wen‘tylacp kadm* ) 0,0003
E-125 Wyc'qﬁ;’r‘:‘i’eejnz"ad nikiel* 0,0015| 6700
. pyt ogétem 0,014
s w tym pyt zawieszony PM10 0,014
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,014
cynk* 0,0020
Emitor wentylac;ji Shiromn {V1jt 0,0014
d : kadm* 0,0003
E-126 Wyc'af:r‘:’; znad | el 0,0015| 6700
galwanicznych Pytogetenm G
w tym pyt zawieszony PM10 0,014
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,014
cynk* 0,0020
Emitor wentylacji shiram (Vi 9, a012
. : kadm* 0,0003
E-127 Wyc'avs;’r‘:‘i'i 2nad | el 0,0015| 6700
galwanicznych Fyfagpiem 0,014
w tym pyt zawieszony PM10 0,014
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,014
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Emitor wentylacji
wyciggowej znad
wanien
galwanicznych

E-128

cyjanki CN**

chrom (VI)*

kadm*

nikiel*

pyt ogétem

w tym pyt zawieszony PM10

w tym pyt zawieszony PM 2,5

0,0020
0,0014
0,0003
0,0015 6700
0,014
0,014
0,014

*suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym
** w przeliczeniu na HCN

11.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

0,043908 Mg/rok,
0,018552 Mg/rok,
0,067716 Mg/rok,
0,063696 Mg/rok,
0,015460 Mg/rok
0,649320 Mg/rok,

cynk*
kadm*
nikiel *
chrom (VI)*
cyjanki**
pyt ogotem

w tym pyt zawieszony PM10
w tym pyt zawieszony PM2,5

*suma metalu i jego zwigzkoéw w pyle zawieszonym
** w przeliczeniu na HCN”

I.5. Punkt 11.3.2 otrzymuje brzmienie:

0,649320 Mg/rok,
0,649320 Mg/rok.”

,11.3.2. Stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych z instalaciji $ciekach

przemystowych.
Tabela nr 2

Lp.| Rodzaj zanieczyszczenia Jednostka Dopuszczalne
1.| Otow mgPb/I 0,5
2.|Cynk mgZn/| 2,0
3.[Chrom*® mgCt/l 0,1
4.|Chrom ogoélny mgCr/Il 1,0
5.|Miedz mgCu/l 0,5

6. | Nikiel mgNi/l 1,0
7.|Cyjanki wolne mgCN/I 0,1

8. | Cyjanki zwigzane mgCN/I 5,0

9. |Kadm mgCan | O srednia dobowa

0,2 Srednia miesieczna

10. | Weglowodory ropopochodne mg/| 15,0
11.|Indeks fenolowy mg/I 1,0
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I.6. Punkt 1.4 otrzymuje brzmienie:

»Il.4. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw

I1.4.1. Rodzaje, ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku, zrédta
powstawania odpaddw oraz ich podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci:

Tabela nr 3a Odpady niebezpieczne

Kod Zrédto Podstawowy skiad llosé
Lp. odpadii Rodzaj odpadu powstawania chemiczny odpadu Mg/rok
P odpadu i wiasciwosci odpadu
Stan skupienia - ciekty
Galwanizernia- Kwasy zuzywane
Zuzyte, W procesach
" zanieczyszczone galwanicznych
1. 1060106 Inne kwasy lub przeterminowane - HCL, 8,0
przeterminowane HNO;, HF, H, SO,,
zwigzki chemiczne H3 PO,, HsCrO,
Symbol wiasciwosci: H8
Galwanizernia- Stan skupienia — ciekty
Zuzyte, Wodorotlenki stosowane
,, . | zanieczyszczone |w procesach galwanicz.
2. | 06 02 05* | Inne wodorotlenki Iub Przeterminowans - 8,0
przeterminowane NaOH, NaOCL
zwigzki chemiczne | Symbol wtasciwosci: H8
’ —— Stan skupienia - staty
Galv;ﬁ;;gmra Sole stosowane w
Sole i roztwory ; s procesach
3. (0603 11* zawierajace zameczlrg;zczone galwanicznych 6,0
gyl przeterminowane Prﬁggamg?{xig? B
zwigzki chemiczne whasciwosci: HG
Stan skupienia - staty
i ciekty. Zwigzki
. . chemiczne do
Gal\gﬁg;:grnla- przygotowywania kapieli
Odpady ZBnieczyEs éz ShaE galwanicznych
4. |06 04 05* zawierajgce inne be Przeterminowane - 12,0
metale ciezkie przeterminowane Cdkgnchnté?E) mkéc;vc\)rﬁ_ ;
H = e ) 2 3
zwigzki chemiczne /r-r chromu +3/, pasta
tytanowa. Symbol
wasciwosci: H6
Stan skupienia — ciekty
— kwasne kapiele
5. |110105*| Kwasy trawigce Iin(iae:at';vc?r?r:;?(;miizn o galwaniczne - HCL, 70,0
9 HNO3, HF, H, SO,
Symbol wiasciwosci: H8
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Stan skupienia - ciekly
Odpady .
zawierajgce kwasy G _ , zanieczyszczone
6. 1101 06* inne niz _Galwanizemia — kwasne \epiele 90,0
wymienione linie technologiczne | galwaniczne - HsPOs, ’
w11 0105 bieUrClg- Sy bol
wtasciwosci: H8
Stan skupienia - ciekty
zanieczyszczone
. . . Galwanizernia — alkaliczne kapiele
7. (110107* | Alkalia rawiage | ;e technologiczne | galwaniczne - NaOH, 70,0
NaOCI. Symbol
wiasciwosci: H8
Galwanizernia —
Szlamy i osady oczyszczalnia Szlam zawierajacy
pofiltracyjne sciekow uwodnione - Feo/SOu4/3,
8. |11 01 09* zawierajace - proces filtracji FeSQ,, jony Cr, Ni, Cd, 50,0
substancje sciekow Zn. Symbol wtasciwosci:
niebezpieczne poddawanych H5.
oczyszczeniu
Stan skupienia — ciekly
Galwanizernia — roztwory wodne soli
ngm;?g};gzne linie technologiczne | chromowych, niklowych,
9. [110111* substancie zanit_eczyszczqne kadmowych, 50,0
niebezpieczne a|kaI|czne_ kapiele _ cynkowych,
galwaniczne cyjankowych. Symbol
wiasciwosci: H5
Stan skupienia — ciekty,
wody poptuczne po
myciu alkalicznym
zawierajgce m.in.
Odpady propan-2-ol, butan-2-on,
z odtluszczania & o octan etylu,
10. [ 11 01 13* zawierajgce alwanizemia.~ metylobenzen, 90,0
substancje mycie alkaliczne wodorotlenek sodu,
niebezpieczne weglan_ SOdl.”
metakrzemian disodu,
azotyn sodu,
ksylenosulfonian sodu.
Symbol wtasciwoséci: H4
i H8
Odzc ':; S't‘e?ﬁg’n y ' _ Stan skupienia — ciekty
membranowych Galwanizernia — solanka -_NaQL- r-r
lub systemow przygotowanie wodny zawierajacy jony
11. | 11 01 15* wymiany jonowej procesow — Mg, Ca z ptukania 50,0
zawierajace produkcja np. wody syste[néyv wyr_niany
substancje DEM) jonrowej
niebezpieczne Symbol wtasciwosci: H5
Stan skupienia -
materiat staty -
Nienasycone Galwanizernia- wypetnienie kolumn
12. | 11 01 16* | lub zuzyte zywice oczyszczanie jonitowych zawierajace 15,0
jonowymienne sciekow zaadsorbowane jony
Cd, Cr, Ni, Zn
Symbol wtasciwosci: H5
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Zanieczyszczony
. . koagulantem FeSO,
Inne odpady filt?yaivg?:rggggéaalr;ia i Feo/SO./,> wegiel
zavgletraja_pe teiokéw aktyt:vvny, taér:%/, zatyCﬁki
. substancje . z tworzyw sztucznyc
1S. | 10198 niebezpieczne ?rz.grg:;orvgé\;va:;: i metali - stosowane do 35,0
(np. zuzyty wegiel detall dg ibrgbki maskowania wybranych
aktywny) ’ S —— powierzchni w procesie
g 1 galwanicznym
Symbol wiasciwosci: H5
Stan skupienia - ciekly,
it Zuzyte kqpi.ele i osady
14. {11 03 01* Sl pal 4 Galwanizernia — techmc;ne .
" awierajgce linie: technologiczne z galv\_lamzerm 25,0
cyjanki zawierajace wolne
cyjanki
Symbol wtasciwosci: H6
Opakowania z tworzyw
sztucznych,
wzmocnionej tektury,
. zanieczyszczone
S:ﬁ:;?g‘;g? substancjami
pozostatosci G . . stosowanyml do
15.1150110*|  substancj Aalwanizemia: ey 15,0
niebezpiecznych dostawy surowcow g.alwgnlcz‘nych -
labsnimi fllwneraéapﬁ Slady sor;]
; - niklowych, chromowych,
zanieczyszczone cynkowych,
kadmowych, cyjanku
sodu.
Symbol wiasciwosci: H5
Opakowania metalowe
Opakowania z zanieczyszczone
metali zawierajcie substancjami
niebezpieczne stosowanymi do
porowate procesow
i elementy Galwanizernia galwanicznych -
16 | 1501 11 wzmocnienia dostawy surowcow zawierajg $lady soli 50
konstrukcyjnego , niklowych, chromowych,
wigcznie z pustymi cynkowych,
pojemnikami kadmowych, cyjanku
cisnieniowymi sodu
Symbol wiasciwosci: H5
Materiaty filtracyjne
i systemow
ioeftt:;rgf); wentylacyjnych, zuzyte
filtracyjne, tkaniny Utrzymanie f;rgggtgzsﬁ(;igg;zih
17. | 15 02 02° go "‘.’VCierha”‘e' Czystosai e s . vacieké?v 2uzyte 15,0
ubrania ochronne i urzadzen iy ; . ’
zanieczyszczone techni?;znych Czysoiwg; zuzyta' odglez
substancjami ; ochron_na’-z_awn_ers'uq
niebezpiecznymi sladowe ilosci soli niklu ,
chromu cynku, kadmu
Symbol wasciwosci: H5
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Stan skupienia — ciekty,
Plyny _ . ptyny zappbiegajape
zapobiegajace Galwanlzerr!la - zamarzaniu - a!lfoho!e
Zariarzanit ptyny chtodnicze wyzsze o obnizonej
18. |16 01 14* zawierajace stosowane temperaturze 10,0
substancie w uk’fada_ch krzepnigcia, glikol,
niebezpieczne wymiany ciepta alkohol etylowy
i wyzsze. Symbol
wiasciwosci: H5
Zanieczyszczone
. . substancjami
ell\el ﬁgﬁfﬂiﬁ?ﬁiz _ chemicznymi elgmenty
2 Wyposazenie wyposazenia
19. |16 01 21* Ww%/én 681'1607"30 techniczne galwanizerni 2,5
1601 11 galwanizerni zal\_vvielz.;:qu ériladowe iloékci
J soli niklu, chromu cynku,
16 01 13,16 01 14 kadmu. Symbol
wiasciwosci: H5
I Lampy fluorescencyjne
Zuzyte urzadzenia w:gggﬁiz::i?‘r;e zawierajgce zwigzKki
;awiergj ace galwanizerni- rtgcn, !(ineskopy
0. | 16 02 13* nlebezpugczne‘ maszyny i momtorow,. elementy 55
) elementy inne niz urzadzenia elektronicznych :
wymienione w 16 tochrlEEa i elektrycznych
02 09do 16 02 12 Srdicha Lorisitla podzespotéw. Symbol
wiasciwosci: H5
Elementy podzespotéw
elektrycznych
i elektronicznych,
zespotow
Niebezpieczne Wyposazenie komputerowych itp.
elementy lub techniczne zaktadu, majace kontakt
21. |16 02 15* | czesci sktadowe maszyny z roztworami chem. 50,0
usuniete ze i urzgdzenia stosowanymi
zuzytych urzadzen techniczne w galwanizerni.-
(zawierajg Sladowe
ilosci soli niklu, chromu
cynku, kadmu). Symbol
wtasciwosci: H5
Stan skupienia — ciekty
lub staty,
przeterminowane
nieorganiczne zwigzkKi
Nieorganiczne chemiczne stosowane
odpady Galwanizernia, w galwanizerni
22. 11603 03* |  zawierajace oczyszczalnia  |i w oczyszczalni ciekéw| 10,0
substancje sciekow np. NaOH, HsPO,, HCI,
niebezpieczne H.SQO4, NaOCI, H,CrO,,
Na,SQy,, Nazcr207,
Nazcr04, NHa3, NH4N03
Symbol wtasciwosci: H5
i H8.
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Chemikalia

laboratoryjne Stan skupienia - staty
i analityczne lub cieklty w opak.
Zawierajace dostawcow.
" substancje ' Odczynniki chemiczne
23. [16.08:06 niebezpieczne, Laboratorium stosowane procesie 1,0
w tym mieszaniny kontroli, np. kapieli
chemikaliéw galwanicznych. Symbol
laboratoryjnych witasciwosci: H5
i analitycznych
RAZEM 690,0
Tabela nr 3b Odpady inne niz niebezpieczne
Zrécito Podstawowy sktad "
Kod : i . llos¢
Lp. | odpadu Rodzaj odpadu powstawania chemiczny odpadu Mg/rok
P odpadu i wiasciwosci odpadu
Stan skupienia staty
i Magazyn farb Zniszczone i zuzyte
1. | 150105 wiggr?']‘;?fﬁ?aqlc?we i Srodkéw opakowania z réznych 15,0
i chemicznych materiatow — materiatow
nieroztaczalnych
Stan skupienia — staty,
Sorbenty, materiaty filtl:acyjne
: systemow
_ Malernaly wentylacyjnych. Zuzyte
filtracyjne, tkaniny Utrzymanie sorbenty stosowane
2. | 150203 | 90 Wycierania czystosci maszyn | przy zabezpieczeniach 20
' i ubrania ochronne i urzadzen wyciekow, zuzyte ’
inne niz technicznych czysciwo, zuzyta odzi_ez
wymienione “?ﬁllqunna (tlgksttyha i
Okniny poliestrowe,
w 15 02 02 PUR, PA, PP,
bawetniane)
Stan skupienia — staty,
Elementy usunigte Wyposazenie elem?nistf podzeshppféw
Ze zuzytych | techniczne zaktadu ? it ryeznyc r:
3. [ 16 02 16 | urzadzen inne niz maszyny i gie Z;g”gf;gc = 10,0
wymienione w 16 E[.lrzﬁd_zenia kompute'?owych itp.
02 15 Benmczne (przewody, kable,
przetgczniki)
Stan skupienia — staty,
wypetnienie kolumn
jonitowych ze stagiji
Nasycone lub [ \wypetnienia kolumn uzdatniania wody
4. [190905 | zuzyte zywice jonitowych ze stacji (zywice na bazie 2,0
jonowymienne uzdatniania wody | styrenu, formaldehydu,
monomeréw
winylowych,
pochodnych terpenu)
RAZEM 29,0
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11.4.2. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami
Tabela nr 4a niebezpiecznymi

Kod Rodzaj odpadu Spasob dalszeqo
Lp. odpadu gospodarowania
P odpadami
06 01 06* |Inne kwasy Odpady przekazywane
R ] bedg uprawnionym
2. 06 02 05* |Inne wodorotlenki podmiotom do odzysku.
Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
% . . = i podmiotom do odzysku lub
3. 06 03 11* |Sole i roztwory zawierajgce cyjanki w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane
beda uprawnionym
4 06 04 05* Odpady zawierajgce inne metale| podmiotom do odzysku lub
' ciezkie w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
5. | 1101 05* |Kwasy trawigce
T - = Odpady przekazywane
11 01 0+ |Qdbach Zawierafac Kwasy e 12| beda uprauionym
dmiotom do odzysku.
7. | 1101 07" |Alkalia trawiace podmiotom do 0dzysKH
Odpady przekazywane
. . ' beda uprawnionym
Szlamy i osady pofiltracyjne ;
8. 11 01 09* |zawierajace substancje pedmiotorm dgkodéys: Wik
niebezpieczne W bleypadul DIEkl
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
. | Wody poptuczne zawierajace
A s substancje niebezpieczne
« | Odpady z odttuszczania zawierajace
10. 110113 substancje niebezpieczne
Odcieki i szlamy z systemoéw
. |membranowych lub systemow
1, | s wymiany jonowej zawierajace Odpady przekazywane
substancje niebezpieczne beda uprawnionym
. | Nienasycone lub zuzyte zywice podmiotom do odzysku.
12. | 1101 16* |.
jonowym.
Inne odpady zawierajace substancje
13. | 11 01 98* |niebezpieczne (np. zuzyty wegiel
aktywny)
14. | 11 03 01* |Odpady zawierajgce cyjanki
Opakowania zawierajace
15 | 1501 10* pc?zosta’roéci substanj:jli O(él)pzdy przeka_zywane
niebezpiecznych lub nimi g0a uprawnionym
zanieczyszczone podmiotom do odzysku
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16.

1501 11*

Opakowania z metali zawierajcie
niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego ,
wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

1.4

1502 02

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycieranie, ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezp.

18.

16 01 14*

Pltyny zapobiegajace zamarzaniu
zawierajgce substancje
niebezpieczne

19.

16 01 21*

Niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 01 07 do 16 01 11,
16 01 13, 16 01 14

20.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

21

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci
sktadowe usuniete ze zuzytych
urzgdzen

22,

16 03 03*

Nieorganiczne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

23.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne

i analityczne zawierajgce substancije
niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych

i analitycznych

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku.

Tabela nr 4b innymi

niz niebezpieczne

w16 02 15

Kod . Sposéb dalszego

L odpadu Rodza) odpadu gospodarowania odpadami

1. 1501 05 |Opakowania wielomateriatowe Odpady przekazywane bedg

= : - : uprawnionym podmiotom do

ﬁ‘.(ort?:;nté/, ma:gn?ly _gt.ract:x]nei, odzysku lub w przypadku

2. | 150203 Ocah':'oxne‘)irm r?iza\?vlyr;ni:nigﬂ : braku mozliwosci odzysku do
w 15 02 02 unieszkodliwiania.

Elementy usunigte ze zuzytych Odpady przekazywane bedg

3. 16 0216 |urzadzen inne niz wymienione uprawnionym podmiotom do

odzysku.
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Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

4 | 190905 |Nasycone lubzuzyie zywice
jonowymienne

I.7. Punkt IV.1 otrzymuje brzmienie:

LIV.1. Charakterystyka miejsc i warunki wprowadzania gazéw i pytow do
powietrza.

IV.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.

Tabela nr 6
Wysokos¢ Sretlinlca Predkosc gazow Temperatura gazéw
Symbol I emitora odlotowych
. emitora . . odlotowych na
emitora (m] u wylotu | na wylocie emitora wvlocie emitons K]
[m] [mis] i
E123 122 1,47 10,0 291
E124 15,0 1,04 20,0 291
E125 13,0 0,65 9,0 291
E126 13,0 1,3 7,0 291
E127 13,0 0,65 11,0 291
E128 13,0 1,3 9,0 291

IV.1.2 Warunki wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

IV.1.2.1. Substancje zanieczyszczajace znad:

- wanien kwasno-chromowych kierowane beda do skrubera nr 1,

- wanien z odtluszczania i trawienia kierowane beda do skrubera nr 2,

- wanien kadmowania kierowane bedg do skrubera nr 3.
Zanieczyszczenia ze skruberéw nr 1, nr 2 i nr 3 beda odprowadzane do powietrza
emitorem E-124. Przeplyw wymuszony pracg 3 wentylatorbw o max. wydajnosci
65 520 m*/h.
IV.1.2.2. Substancje zanieczyszczajace znad:

- wanien anodowania kierowane beda do skrubera nr 4

- wanny chromowej kierowane bedg do skrubera nr 5,
Zanieczyszczenia ze skruberéow nr 4 i nr 5 beda odprowadzane do powietrza
emitorem E-123. Przeptyw wymuszony pracg 2 wentylatoréw o max. wydajnosci
59 220 m?h.
IV.1.2.3. Substancje zanieczyszczajace znad wanien kwasno — alkalicznych beda
odprowadzane do powietrza emitorem E-125 o maksymalnej wydajnosci wentylatora
10 800 m¥%h i emitorem E-126 o maksymalnej wydajnosci wentylatora 32 200 m*/h.
Opary oczyszczane beda w skruberach nr6i7
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IV.1.2.4. Substancje zanieczyszczajace znad wanien do chromianowania linii do
Zn/Ni + chromianowanie odprowadzane beda do powietrza emitorem E-127.
Przeptyw wymuszony pracg wentylatora o max wydajnosci 12 200 m?h. Opary
oczyszczane beda na skruberze nr 8

IV.1.2.5. Substancje zanieczyszczajace znad wanien linii do kadmowania
tytanowego odprowadzane beda do powietrza emitorem nr 128. Przeptyw
wymuszony praca wentylatora o max wydajnosci 39 100 m%h. Opary oczyszczane

beda na skruberze nr 9.

IV.1.3. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza.

Tabela nr 7
min.
Rodzaj urzadzenia Typ sprawnosé
[%]
Poziomy bez wypetnienia, ciecz
Iiﬁi'i(gjtlzglricnzrnzej absorpcyjna: woda w obiegu 99
zamknietym
Poziomy bez wypefnienia, ciecz
Skruber nr1 bl :
linii alkalicznej absorpcyzjgﬁ;'kﬁtj;dtsmw obiegu 99
Poziomy bez wypemienia, ciecz
waﬁg;ugi rorr: c?wej absorpcyjna: woda w obiegu 99
zamknietym
Poziomy bez wypetienia, ciecz
Iin?l:tl:gsgvr;;iia absorpcyjna: woda w obiegu 99
zamknietym
Poziomy bez wypetnienia, ciecz
Skruber nr 3 ; .
) ‘. absorpcyjna: woda w obiegu 99
wanien kadmowania zamknietym
Poziomy bez wypetienia, ciecz
Skruber nr 6 " a
oo gy : ' absorpcyjna: woda w obiegu 99
linii kwasno-alkalicznej zamknietym
Poziomy bez wypetienia, ciecz
Skruber nr 7 i .
wanny kwasno-alkalicznej absorpcs,gg?r;kv':%d;mw aulegi 3
Poziomy bez wypetnienia, ciecz
Skruber nr 8 : .
-n ) » absorpcyjna: woda w obiegu 99
linii chromianowania zamknietym
Skruber nr 9 Poziomy bez wypetnienia, ciecz
wanien kadmowania absorpcyjna: woda w obiegu 99
tytanowego zamknietym
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1.8. Punkt V.4 otrzymuje brzmienie:
,IV.4. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami

IV.4.1. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadow
Tabela nr 9a

Kod Sposoby i miejsca magazynowania

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadoéw

Odpady beda magazynowane w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych (60 lub
600 (1000) litrowych) opisanych kodem
i nazwg odpadow odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych
i zmagazynowane w magazynie odpadow

1. | 06 01 06* Inne kwasy

Odpady beda magazynowane w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych (60 lub
600 (1000) litrowych) opisanych kodem
i nazwa odpadéw odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych
i zmagazynowane w magazynie odpadéw

2. | 06 02 05* Inne wodorotlenki

Odpady beda magazynowane w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych (30 lub
« | Sole i roztwory zawierajgce 60 litrowych) opisanych kodem
3. | 06 03 11 IS : 2 . .
cyjanki i nazwa odpadéw odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych
i zmagazynowane w magazynie odpadow

Odpady beda magazynowane w szczelnych

pojemnikach z tworzyw sztucznych (60 lub

4. | 06 04 05* Odpady zawierajace inne 600 (1000) litrowych) opisanych kodem

metale ciezkie i nazwg odpadow odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych

i zmagazynowane w magazynie odpadow

Odpady magazynowane beda w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych
opisanych kodem i nazwa odpadow

0 pojemnosci 1000 | w magazynie odpadow

5. | 11 01 05* Kwasy trawigce

Odpady magazynowane bedg w szczelnych

Odpady.zawaralaca kwasy pojemnikach z tworzyw sztucznych

6. | 11 01 06* i i2 ieni 3 5
e ‘:'21 %T 'gg g opisanych kodem i nazwg odpadow
o pojemnosci 1000 | w magazynie odpadow
Odpady magazynowane beda w szczelnych
7 | 11 01 07* Alkalia trawiace pojemnikach z tworzyw sztucznych

opisanych kodem i nazwa odpadow
o pojemnosci 1000 | w magazynie odpadow

Odpady magazynowane beda
w szczelnych beczkach stalowych opisanych
kodem i nazwg odpaddw o pojemnosci oK.
200 | w magazynie odpadow

Szlamy i osady
8. | 1101 09* | pofiltracyjne zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady magazynowane beda w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych
opisanych kodem i nazwg odpadow

o pojemnosci 1000 | w magazynie odpadow

Wody poptuczne
9. | 1101 11* | zawierajace substancje
niebezpieczne
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Odpady
Z odttuszczania

Odpady magazynowane beda w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych

*
101110113 zawierajgce substancje opisanych kodem i nazwa odpadéw
niebezpieczne 0 pojemnosci 1000 | w magazynie odpadow
Odcieki i szlamy Odpady bedg magazynowane w szczelnych
Z systemoéw pojemnikach z tworzyw sztucznych (60 lub
11. | 11 01 15* membranowych lub 600 (1000) litrowych) opisanych kodem
systemow wymiany I nazwa odpadow odpornych na dziatanie
jonowej zawierajgce substancji w nich przechowywanych
substancje niebezpieczne | i Zmagazynowane W magazynie odpadéw
Odpady bgeda magazynowane w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych (60 lub
12. | 11 01 16* Nienasycone lub zuzyie 600 (1000) litrowych) opisanych kodem
zywice jonowymienne | nazwg odpadéw odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych
i zmagazynowane w magazynie odpadéw
Odpady beda magazynowane w szczelnych
Inne odpady zawierajace poggr&n;lae:)coh Ii tworzzw sgtuczm;]cﬂ (SO lub
13.1 1101 98* [ substancje niebezpieczne | . ( ) litrowych) oplsa;]nyc q p*em
(np. zuzyty wegiel aktywny) i nazwg odpgdovy odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych
i Zzmagazynowane w magazynie odpadow
Odpady beda magazynowane w szczelnych
pojemnikach z tworzyw sztucznych (1000 1)
14. | 11 03 01* Odpacdly zawierajace opisanych kodem i nazwa odpaddw
cyjanki odpornych na dziatanie substancji w nich
przechowywanych i zmagazynowane
W magazynie odpadéw
O%azkc;\;v‘:(r)uéa iz:\ngetr::%n:e Odpady magazynowane beda w pudtach i na
15. | 1501 10* n?ebgzp?eczﬁyclfjl Iﬁb nillrll i | peletach opisanych nazwa i kodem odpaddéw
zanieczyszczone W magazynie odpaddw.
Opakowania z metali
zawierajcie niebezpieczne
porowate elementy Odpady magazynowane beda w pudtach i na
16. | 1501 11* wzmaochnienia paletach opisanych nazwa i kodem odpadow
konstrukcyjnego , wtacznie W magazynie odpaddéw
Z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane beda
. filtracyjne, tkaniny do w pojemnikach typu Mauzer o pojemnosci
17. 1 1502 02 wycieranie, ubrania 1000 I lub w beczkach stalowych
ochronne zanieczyszczone | o pojemnosci ok. 200 | opisanych nazwg i
substancjami niebezp. kodem odpadow w magazynie od[paddw.
Odpady beda magazynowane w szczelnych
, " pojemnikach z tworzyw sztucznych (60 lub
16t | 4803 8 za%?z’éﬁﬂozgﬁv?:%ﬁ; e | 600 (1000) iitrowych) opisanych kodem
substancje niebezpieczne i nazwg odp__adom_/ odpornych na dziatanie
substancji w nich przechowywanych
i Zmagazynowane w magazynie odpadow
ngbezp focene _ele_menty W zaleznosci od gabarytow magazynowane
19.| 16 01 21* el ALl w pudtach lub na paletach opisanych nazwa

w 16 01 07 do 16 01 11,
16 01 13, 16 01 14

+ kodem odpadéw w magazynie odpadéw
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Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne | W zaleznosci od gabarytow magazynowane
20. | 16 02 13* elementy inne niz w pudtach lub na paletach opisanych nazwa
wymienione w 16 02 09 i kodem odpadéw w magazynie odpadow
do 16 02 12
N'?bs zple'cz.ni*elgmenty W zaleznosci od gabarytow magazynowane
21. | 16 02 15* u:ur%é?:(;esz&yot;\; w pudfach lub na paletach opisanych nazwa
urzadzen i kodem odpadéw w magazynie odpadow
Odpady beda magazynowane w szczelnych
Nieorganiczne odpady po‘jsgg?‘;lg%:‘g I%( tworzﬁ;" Sz_tuczngl{]clg (SO lub
. P . itrowych) opisanych kodem
22 ) 1B s zawierajace .SUDStanCJe i nazwa odpadow odpornych na dziatanie
NicBeaplecens substancji w nich przechowywanych
i zmagazynowane W magazynie odpadow
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne zawierajace Odpady bedgq magazynowane
substancje niebezpieczne, | w opakowaniach fabrycznych, w pudfach
23. | 16 05 06* w tym mieszaniny kartonowych lub beczkach 200 litrowych
chemikaliow opisanych nazwa i kodem odpadow w
laboratoryjnych magazynie odpadow
i analitycznych
Tabela nr 9b
L Kod ] Sposoby i miejsca magazynowania
P- odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
; Odpady magazynowane bgda w pudtach
1. | 150105 wigg;g?;?ar}:)awe kartonowych i na paletach opisanych nazwa
i kodem odpadéw w magazynie odpadow.
Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane bedg
filtracyjne, tkaniny do w kontenerach z tworzywa sztucznego
2. | 150203 wycierania i ubrania lub stalowych opisanych nazwa i kodem
ochronne inne niz odpadow w magazynie odpadow
wymienione w 15 02 02
. Odpady magazynowane beda w zaleznosci
5 | 160216 | ompomenty st 2o | od gabrviow w pudach katonouych oz
wymienione w 16 02 15 paletach opisanych nazwa i koqem odpaddw
w magazynie odpadow.
Odpady magazynowane beda
4. | 190905 Nasycone lub zuzyte w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub
zywice jonowymienne beczkach stalowych opisanych nazwa
i kodem odpadéw w magazynie odpadow

IV.4.2. Warunki gospodarowania odpadami oraz sposoby ograniczenia ilosci ich

powstawania

IV.4.2.1. Wytworzone odpady beda przekazywane specjalistycznym firmom
posiadajgcym wazne zezwolenie na prowadzenie dziatalno$ci w zakresie zbierania
i przetwarzania odpadow.
IV.4.2.2. Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiafowa
pozwalajaca na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpaddéw na najnizszym
mozliwym poziomie.
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IV.4.2.3. Wytwarzane odpady magazynowane beda w celu zebrania odpowiednigj
ilosci przed transportem do miejsc  odzysku badz unieszkodliwiania,
W wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposéb uniemozliwiajacy ich
negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zdrowie ludzi.

IV.4.2.4. Gospodarka odpadami bedzie odbywa¢ sie zgodnie z instrukcjg
zatwierdzong przez prowadzgcego instalacje.

IV.4.2.5. Transport wewnetrzny odpadow odbywaé¢ sie bedzie w Sposo6b
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie.

IV.4.2.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosSci.
IV.4.2.7. Transport odpadéw realizowany bedzie z wykorzystaniem $rodkow
transportu bedacych w gestii prowadzacych ich przetwarzanie lub specjalistycznych
firm transportowych.

IV.4.2.8. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich
odpadu, w zamknietym pomieszczeniu, w Sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na $rodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich 0séb nieupowaznionych.
IV.4.2.9. Miejsce magazynowania odpadow bedzie wyposazony w urzadzenia
i materiaty gasnicze, zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych rozlewéw.
IV.4.2.10. Miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych ciekiych bedg
wyposazone w bezodpltywowe studzienki do wychwytywania ewentualnych
rozlewow.

IV.4.2.11. Magazyn odpadéw stanowi budynek o wymiarach 20 m x 18,34 m x
8,31 m.”

1.9. Punkt V.1 otrzymuije brzmienie:

»V.1. Rodzaj i maksymalng ilosé¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow

i paliw

Tabela nr 10
Lp: Rodzaj energ’ii, r_nate_riaféw, Jedr!ostka Wartosé

surowcow i paliw miary

1. | energia elektryczna MWh/rok 2 500,0
2. | gaz ziemny tys. m°/rok 950,0
3. |woda tys. m*/rok 24,0
4. | kwas fluorowodorowy Mg/rok 2,0
5. | kwas siarkowy Mg/rok 5,0
6. [ kwas solny Mg/rok 16,0
7. | kwas azotowy Mg/rok 4,5
8. | kwas ortofosforowy Mg/rok 0,6
9. [ kwas borowy Mg/rok 0,3
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10. | kwas glikolowy Mg/rok 0,05
11. | chromian /dichromian sodu Mg/rok 0,8
12. | podchloryn sodu Mg/rok 12,0
13. | wodorotlenek sodu Mg/rok 19,0
14. | wodorotlenek wapnia Mg/rok 5,0
15. | siarczan zelaza Mg/rok 8,0
16. | siarczyn sodu Mg/rok 14,0
17. | cyjanek sodu Mg/rok 2,0
18. | utleniacze Mg/rok 2,0
19. | koncentrat niklowy Mg/rok 5.0
20. | azotan amonu Mg/rok 3,0
21. | alkaliczne srodki myjace Mg/rok 4,0
22. | $rodki powierzchniowo-czynne Mg/rok 0,2
23. | EcoTri Mg/rok 0,5
24. | sole Rochell’a Mg/rok 2,0
25. | pasta tytanowa Mg/rok 0,3
26. | tlenek kadmu Mg/rok 0,7
27. | tlenek chromu Mg/rok 8,0
28. | kule kadmowe Mg/rok 1,0
29. | zwigzki niklowe Mg/rok 12,0
30. | inne sole Mg/rok 4,0
31. | zwigzki ropopochodne Mg/rok 0,5
32. | super BEE 300LFG Mg/rok 20,0

1.10. Punkt VL2 otrzymuje brzmienie:

., VI.2. Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza
VI.2.1. Stanowiska umozliwiajace okresowe wykonanie pomiaréw wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-123 i E-124,
E -125, E-126, E-127 i E- 128.
VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajagcym prawidtowe wykonanie pomiarow emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.
V1.2.3. Zakres i czestotliwosé prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela nr 11
Lp. Nr emitoréw Czesto-tli\n’roéé jSubstancje_
pomiaréw | zanieczyszczajace
e chrom
1. | E-123,E-124, E-125, E-126, |CONAMN€Iraz kadm
E- 127 i E- 128 W roku nikiel
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2 E-125 , E- 126 i E- 127 co najmnie) raz cynk
w roku

3 E- 128 CO najmniej raz eyianki
w roku

V1.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu
emisji.”

1.11. Punkt VI.6 otrzymuje brzmienie:

,VI.6. Sposéb i czestotliwo$éé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych

VI.6.1. Monitoring =zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
z czestotliwoscig raz na 4 lata w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:
Tabela nr 12

Lp. Punkt poboru Wspéirzedne PUWG 92 Zakres anallzoyvanych
gruntu parametrow
1 02 X 205859,736
. Y 697658 4 pH, arsen, rte¢, molibden,
- bar, cyna, cynk, miedz
X 205881, . y Y
2 03 v 6;768506'? otéw, chrom, , chrom*®,
- kadm, kobalt, nikiel, cyjanki
. - X 205925,143 wOing!  Ejjenkt
. Y 6976584 kompleksowe

Prébki nalezy pobiera¢ z 2 przedziatéw gtebokosciowych z poziomu 0-2 m p. p. t.
oraz ponizej 2 m p. p. t. ze strefy wahan zwierciadta wody (facznie 6 probek).

V1.6.2. Dodatkowo préby gruntu beda pobierane w przypadku wystgpienia sytuacji
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

VI.6.3. Monitoring wptywu instalacji na wody podziemne (gruntowe) prowadzony
bedzie z czestotliwoscig raz w roku w 4 piezometrach i w zakresie przedstawionym
w ponizszej tabeli:

Tabela nr 13
. . : Zakres analizowanych
Lp. Piezometr Wspotrzedne geograficzne parametréw
) 49° 41’ 14,1582” pH, arsen, rte¢, molibden,
n I3 Pz-1 R
21° 44’ 32,3236" bar, cyna, cynk, miedz,
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49° 41’ 15.9462" otéw, chrom, , chrom*®,
2. Pz-2 51° 44’ 98 6068 kadm, kobalt, nikiel, cyjanki
! wolne, cyjanki
3 P-3 49° 41’ 14,4053” kompleksowe, fosfprany,
21° 44’ 29,3781” chlorki, fluorki.
4 P4 49° 41’ 17,8004”
' 21° 44’ 29,3145"

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian

Uzasadnienie

Pismem 2z dnia 30 pazdziernika 2015r, znak: 2467/GNB (data wptywu:
13 listopada 2015r.) GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o. o., ul. Zwirki
i Wigury 6a, 38-400 Krosno zwrdcita sig z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 25 wrze$nia 2006r., znak SR.IV-6618-17/1/06, zmienione;
decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak:
RS.VI.7660-35/2/08, z dnia 20 wrzesnia 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/55-1/10,
z dnia 22 lutego 2013r., znak: 0S-1.7222.16.2.2013.DW, z dnia 21 maja 2013r,,
znak: 0S-1.7222.63.3.2012.DW i z dnia 19 listopada 2014r., znak:
08S-1.7222.16.24.2014.DW udzielajgcej GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o.0.,
ul. Zwirki i Wigury 6 a, 38-400 Krosno REGON 180308959, NIP 6842540071
(wczesniej GOODRICH Krosno Sp. z o0.0., REGON 370306649) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni.

Whiosek Spétki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem
562/2015.

Funkcjonujgca w Spdice instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie pkt 2 ppkt 7
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, jako
instalacja stuzgca do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw
sztuczny z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m®.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywaé na s$rodowisko (Dz. U. z 2016r., poz. 71)
do przedsigwzig¢ mogacych zawsze znaczaco oddzialywaé na $rodowisko.
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Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska wtasciwym w Sprawie jest marszatek wojewddztwa.

Pismem 2z dnia 26 listopada 2016r., znak: 0OS-1.7222.1.20.2015.DW
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacii.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy piSmie z dnia
26 listopada 2015r., znak: OS-1.7222.1 .20.2015.DW.

Przedmiotem wniosku jest zwigkszenie pojemnosci wanien procesowych
z 148,8 m® ma 158,85 m?, modernizacja odprowadzania zanieczyszczen z linii
galwanicznych oraz sposobu wentylacji, wiaczenie linii LPI do badan nieniszczacych
w zakres pozwolenia zintegrowanego (linia ta do tej pory objeta byta pozwoleniem
sektorowym), zmiana rodzajow i ilosci stosowanych surowcéw oraz zZmiana miejsca
magazynowania odpadéw. Analizujac przedstawiong dokumentacje uznano, ze
wnioskowane zmiany nie beda powodowad Znaczacego zwiegkszenia oddziatywania
instalacji na $rodowisko i nie mieszczg sig w definicji istotnej zmiany instalacji
zawartej w art. 214 ust. 3i art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Po szczegétowym zapoznaniu si¢ z przedtozong dokumentacjg uznano, ze
nie spetnia ona wszystkich wymogow art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska i wymaga uzupetnienia w szczegéinosci w zakresie emisji do powietrza,
gospodarki odpadami oraz monitoringu oddziatywania instalacji na ziemie i wody
gruntowe. W zwiazku z czym postanowieniem z dnia 5 stycznia 2016r., znak:
OS-1.7222.1.20.2015.D0W wezwano Spotke do uzupetienia wniosku. Stosowne
uzupetnienie zostato przestane przy piémie z dnia 25 stycznia 2016r., znak: 294/2016

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez GOODRICH Aerospace Poland
Sp. z 0.0. uzupetien uznano, ze konieczne bedzie doprecyzowanie potozenia
dodatkowego punktu monitoringowego wod podziemnych. W zwigzku z czym
postanowieniem z dnia 28 stycznia 2016r. znak: 0S-1.7222.1.20.2015.DW ponownie
wezwano Spodtke do uzupetnienia wniosku. Ponadto w dniu 29 lutego 2016r.
przeprowadzono ogledziny instalacji w zwigzku prowadzonym postepowaniem
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego oraz Wszczecia postepowania
W sprawie analizy ww. pozwolenia.

Uzupetnienia  wynikajace z  tresci postanowienia oraz  wynikéw
przeprowadzonej analizy zostaty przedstawione przez Spétke przy pismach z dnia
2 marca 2016r., znak: 740/GNB/2016 i z dnia 5 maja 2016r., znak: 1180/2016.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spotke uzupetnien uznano, ze
wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art, 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Whniosek objat swym zakresem zmiany w wielkosci niektérych wanien
procesowych z jednoczesnym wzrostem ich pojemnosci 0 10,05 m® co jest zZwigzane
Ze rozszerzeniem zakresu i wielkosci produkowanych czesci. Zmieniony zostat takze
Sposdb oczyszczania gazéw odciggowych z galwanizerni na wszystkich emitorach,
przy zachowaniu co najmniej dotychczasowej ich sprawnosci. Zmodernizowano
sposéb wentylacji hali starej galwanizerni i zainstalowano nowg centrale
wentylacyjng. Wigczono w zakres pozwolenia zintegrowanego proces badari nie
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niszczacych LPI. W zwigzku z powyzszym wprowadzono zmiany w punkcie
| pozwolenia.

Zmiana zakresu produkowanych wyrobéw spowodowat wzrost zuzycia energii
elektrycznej o 25 %, wody o 9,1 % nastapity rowniez zmiany w ilosci i rodzaju
stosowanych surowcow, w tym w szczegolnosci nastapit sumaryczny wzrost zuzycia
surowcow i materiatéw o 44,65 %, co skutkowato zmiang punktu V decyzji.

W wyniku wprowadzonych zmian w instalacji nastapity zmiany co do wielkoSci
emitowanych zanieczyszczenn do powietrza. W stosunku do dotychczasowych
warunkéw pozwolenia zmniejszeniu ulegfa maksymalna dopuszczalna emisja
wszystkich zanieczyszczen do atmosfery 0 93,26 % dla cynku, 0 18,22 % dla niklu,
0 90,76 % dla chromu, o 36,12 % dla cyjankéw, o 55,19 dla kadmu oraz o 52,67 %
dla pytu ogétem. Obecnie emisja substancji zostata zweryfikowana w oparciu
o wykonywane pomiary emisji i planowane zmiany w instalacji, wptyw na ustalony
poziom emisji miaty réwniez zmiany w iloSci zainstalowanych urzadzen oraz czasu
pracy poszczegélnych urzadzen.

Na terenie Zaktadu eksploatowane sa réwniez zrodfa energetycznego spalania
paliw, ktére do tej pory ujete byly w pozwoleniu zintegrowanym, o nominalnej
sumarycznej mocy cieplnej powyzej 1 MW, i nie wiekszej niz 10 MW,, ktore nie
wymagajg pozwolenia wedtug zapisow rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow, w ktérych wprowadzanie gazéw lub pytow do
powietrza z instalacji nie wymagaja pozwolenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881),
natomiast wymagajg zgtoszenia wediug zapisow rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow instalaciji, ktérych eksploatacja
wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 880). W zwiazku z powyzszym
GOODRICH Aerospace Poland Sp. z 0.0. ztozy stosowne zgtoszenie do Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$é dopuszczalnej emisji pytéw i gazow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji po wprowadzanych zmianach. We wniosku
wykazano, ze emisja pytow i gazéw wprowadzanych do powietrza ze wszystkich
srédet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczeri dopuszczalnych norm jakosci
powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny. W szczeg6lnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomdw tej substanciji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
pozioméw niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen
wartosci odniesienia okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dia niektorych
substancji w powietrzu.

W celu kontroli eksploatacii instalacji, korzystajac z uprawnien wynikajacych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, natozono na
prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania pomiaréw wielkosci emisji
substanciji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza. W niniejszej decyzji
rodzaj prowadzonego monitoringu zostat zweryfikowany w oparciu o wdrozone
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zmiany w Spodice. Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywac
dostepnymi metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego
poziomu emisiji.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony érodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazéw lub
pytdw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na
wszystkich emitorach.

Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociggowo-kanalizacyjnych. Pobér
wody nastepuje z sieci wodociggowej Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki
Komunalnej Sp. z 0.0. w Kroénie na podstawie umowy cywilno - prawnej. Scieki
bytowe i technologiczne z Zaktadu wprowadzane sg w mieszaninie, jednym
przytaczem do urzadzeri kanalizacyjnych bedacych wiasnoscig innego podmiotu
(MPGK Sp. z 0.0. w Kro$nie.). Scieki z galwanizerni oraz z procesu LPI kierowane
beda do oczyszczalni, w ktdrej zastosowane rozwigzania techniczne umozliwiajg
redukcje¢ zuzycia wody i optymalne oczyszczenie $ciekéw. W zwigzku
z wprowadzaniem do oczyszczalni $ciekéw z procesu LPI zawierajacych w swym
skaldzie ~weglowodory ropopochodne w zwigzku z czym zweryfikowano
dopuszczalne wskazniki okreslajace ich jako$¢. llosé i skiad $ciekow z instalaciji,
odprowadzanych do kanalizacji zakladowej, okre$lone zostaty na podstawie wniosku
oraz przepisow zwigzanych z normowaniem substancji szczegélnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego. Wnioskodawca posiada pozwolenie wodnoprawne wydane
decyzjq Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29 czerwca 2012r., znak:
OS-11.7322.39.2012.RD na wprowadzanie $ciekéw przemystowych zawierajacych
substancje szczegodlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego.

Zgodnie z art. 184 i 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska,
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadéw. W zwigzku
ze zmianami organizacji produkcji oraz objecie pozwoleniem zintegrowanym linii do
badan nieniszczacych LPI zwiekszeniu ulegta ilo$¢ wytwarzanych odpadow
0 14,7 %.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
wnioskodawca zidentyfikowat substancje powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3
pkt 37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub uwalniane na terenie
zakladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC. Réwnoczesnie, w oparciu
0 rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
I mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008,
str. 1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie Zaktadu wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi.
Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano i przedtozono raport poczatkowy
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko. Z przedstawionych przez Zaktad wynikéw pomiaréw i badan
wynika, ze instalacja nie powoduje przekroczen zanieczyszczen w glebie i ziemi oraz
nie wplywa negatywnie na stan jakosci wod gruntowych.
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Charakterystyka substancji niebezpiecznych, wystepujacych na terenie zaktadu
przedstawiona zostata w ponizszej tabeli:

Nazwa substanciji
niebezpiecznej

Klasyfikacja substancji

Sposdob magazynowania

koncentrat niklowy Barret
SNR-24 - ciato ciekte

H334, H317, H341, H350i, H360d,
H372, H400, H410

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz. 25 |

Barret SNAP A/M - ciato

W magazynie chemicznym

ciekte beczka z tworzywa sztucz. 25|
kwas borowy, cz.d.a - ciato H360FD W Magazynie chemicznym
state beczka metal 25 kg

enstrip NP1 — ciato ciekte

H302, H314, H318, H335, H400

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz.25kg

enstrip NP2 — ciato ciekte

H226, H302, H312, H314, H319, H334,
H317, H302, H312, H400

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz.25kg |

turco 4215 NCLT - ciato
state

W magazynie chemicznym
worki z tworzywa sztucz. 25 kg |

Deoxidizer 6

W magazynie chemicznym
worki z tworzywa sztucz.25 |

Bonderite C-IC 16 R

W magazynie chemicznym
worki z tworzywa sztucz.25 |

kwas glikolowy - ciecz

H314

W Magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz.20 |

ultrachromate 300 - ciecz

H350, H340, H360FD, H330, H301,
H312, H372, H314, H334, H317, H400,
H410; H314, H272, H226,

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz. 60 |

Oakite 160- ciato state

H290, H314H319

W magazynie chemicznym
worek z tworzywa sztucz.25 kg |

W magazynie chemicznym

Oakite 90 - H314,H335 worek z tworzywa sztucz.25 kg
Kwas siarkowy, H2S04 - H314 W magazynie chemicznym
ciecz 30 | beczka ztworzywa sztucz.
Kwas fluorowodorowy, HF W magazynie chemicznym —
- ciecz HApHE10, HEed, Bte 20 | beczka z tworzywa sztucz.

tlenek chromu

H301, H310, H330, H314, H334, H317,
H340, H350, H361f, H335, H372,

W magazynie chemicznym —
50 kg beczka stalowa

H400, H410
wodorotlenek sodu, NaOH H314 W magazynie chemicznym
— ciafo state 25 kg beczka stalowa
Kwas azotowy HNO3 65% - W magazynie chemicznym
- ciecz e Hage 11314 30 | beczka z tworzywa sztucz.

dichromian sodu,
Na2Cr207 - cialo state

H272, H 301, H312, H314, H318,H334,
H317, H340, H317, H340, H350,
H360fd, H 335,H400, H410

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa szt. 25 kg

Weglan sodu bezwodny

W magazynie chemicznym

Na2CO3 - ciato state H.419 Worek papier 25 kg
Sol rochella (winian sodowo W magazynie chemicznym
— potasowy) i 40 kg beczka stalowa
azotan amonu , NH4NO3 - H 279 W magazynie chemicznym
ciato state 40 kg beczka stalowa
Cyjanek sodu, NaCN - W magazynie chemicznym
ciato state HE00, Heal, Haa, Hamo, k10 Beczka stalowa 50 kg

HCI kwas solny - ciecz

H290, H314, H335

W magazynie chemicznym
30 | beczka z tworzywa sztucz.

Drilube 504 pasta tytanowa

H314, H271, H332, H302, H314,

— ciafo state

W magazynie chemicznym

wiadro 4,5 kg
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Tlenek kadmu — ciato state

H350, H330, H372, H341, H361fd,
H410

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz.25kg

Reflectalloy ZNA C9300
Carrier -ciecz

H290, H314, H317, H330, H335

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz. 25 |

Reflectalloy ZNA-C9400
Carrier - ciato ciekte

H319

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz. 25 |

Reflectalloy ZNA-92 NI-C -
ciato ciekte

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz. 25 |

Eco Tri Cr+3 - ciato ciekte

W magazynie chemicznym
beczka z tworzywa sztucz.25 |

Iridite 8P — ciato state

H301, H310, H350, H314, H334, H317,
H340, H350, H361f, FI335, H372,
H400, H410

W magazynie chemicznym
beczka stalowa 5 kg

Iridite 8P — ciato state

H301, H310, H3&0, H314, H334, H317,
H340, H350, H361f, H335, H372,
H400, H410

W magazynie chemicznym
beczka stalowa 5 kg

H3PO4 kwas ortofosforowy
(85%) — ciato ciekte

H314

Magazyn chemiczny
Beczka z tworzywa sztucz.20 |

Glukonian sodu — ciato
state

Magazyn chemiczny
worek papierowy 25 kg

Chromian sodu — ciato state

H301, H312, H330, H314, H318, H334,
H317, H340, H350, H360fd, H372,
H400, H410

Magazyn chemiczny
butelka z tworzywa szt. 0,5 kg

Ecolozinc Zinc 2272 — ciato
ciekte

H400, H410, H314, H290

Magazyn chemiczny
pojemnik z tworzywa szt. 25 |

Activiol 1357 - ciecz

H319, H315, H411

Magazyn chemiczny
pojemnik z tworzywa sztucz. 5 |

Weglan niklu — ciato state

H302, H332, H315, H334, H317, H341,
H350, H360D, H372, H400, H410

Magazyn chemiczny
worek papierowy 25 kg

Nadtlenek wodoru - ciecz

H302,H315,H318,H335

Magazyn chemiczny
pojemnik z tworzywa szt. 30 |

Alodyna 1200 S — ciato
state

W magazynie chemicznym
wiadro z tworzywa szt. 10 kg

Alodyna 1201
(Bonderite M-CR 1201

H317, H350i, H319, H315, H412

Magazyn chemiczny
pojemnik z tworzywa sztucz. 1 |

AERO) - ciecz
Zinc Nickel LHE 4018 - :g;; :g?g ﬁggi Eg]g :gl?; Magazyn chemiczny
ciecz ) . : : : pojemnik z tworzywa sztucz. 1 |

H350i, H360D, H372,H400, H410

Cadmium LHE 5070- ciecz

H301, H311, H330, H314, H350, H400,
H410, H226, H302, H312, H314, H334,
H317

Magazyn chemiczny
pojemnik z tworzywa sztucz 1 |

Trivalent chromium
conversion - ciecz

H315, H319, H335;H302, H334, H317,
H341, H350i, H350f, H400, H410;
H2732, H301, H314;H301, H314,

Magazyn chemiczny
pojemnik z tworzywa sztucz 1 |

Kule kadmowe — ciato state

H350, H341, H361fd, H330, H372,
H400, H410

Magazyn chemiczny
pojemnik metalowy 50 kg

SuperBEE 300 LFG ciecz

H318,H319,H314,H318,H301,H400

Mauzer 1000 |

S“pe’BEiig*:zAdJUSter - H290, H314, H335 pojemnik z tworzywa sztucz.25!
Chromate conversion Cr**- | H301, H315, H319, H335, H302, H312,
cialo clokie: H332 Butelka z tworzywa sztucz 5 |
Enthone Enplate Ni 425E A | H302, H332, H315, H334, H317, H341, | W magazynie chemicznym —
— ciato ciekfe H350i, H360d, H372, H400, H410 pojemnik z tworzywa sztucz.25|
Enthone Enplate Ni 425E B . W magazynie chemicznym —
- ciafo ciekte HB302, Ha15, Ha1d pojemnik z tworzywa sztucz.25|
Enthone Enplate Ni 425E C ) W magazynie chemicznym —
- ciato ciekte pojemnik z tworzywa sztucz.25|
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EDN Plate Nickel Stripper - he71, V0T, nal 1,0, 3T, Fiao, W magazynie chemicznym —
ciecz H317, H340, H350, H3611, H372, H302 ojemnik z tworzywa sztucz.25I
H400, H410 wol o ‘
Scanpol 27 (do procesu Paletopojemnik 1000l
koagulaciji) - ciecz H302, HI18 oczyszczalnia
Kwasny siarczyn sodu - Paletopojemnik 1000l
ciecz H302,H319,H315 oczyszczalnia
Siarczan zelaza . ;
(SCANPOL Iub H290,H314,H335 Paletopojemnik 1000!
oczyszczalnia
alternatywny)
Kwas solny techniczny - ) Paletopojemnik 1000l
ciecz oczyszczalnia
- Paletopojemnik 1000l
Wodorotlenek sodu - ciecz H315,H318,H335 oczyszczalnia
Wodorotlenek wapnia ; ;
: s : Paletopojemnik 1000l
technlczny (jako mleko H290, H314, H335i, H400 oczyszczalnia
wapienne)
Podchloryn sodu NaCIO - Paletopojemnik 1000l
ciecz Ha02, Ha1s oczyszczalnia

Z wuwagi na fakt wykorzystywania w instalacji ww. substancji
w niniejszej decyzji okreslono sposdb i czestotliwos¢ wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiarow
zawartos$ci tych substancji w wodach gruntowych.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogoéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. W Spodtce funkcjonuje System Zarzadzania Jakoscig zgodny
z 1SO 9001, co zapewnia ciagly nadzér, w tym takze nad catoksztattem oddziatywan
na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacja po rozbudowie bedzie
spetniaé wymogi prawne w zakresie emisji gazow i pytdbw do powietrza, emisji
Sciekow do wod i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgac wskazane powyzej okolicznosci w szczegdlnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentéw referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktdrych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zachowane sg rowniez standardy jakosci srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyz;ji

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.
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Pouczenie

Od niniejszej decyz;i stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktadaé w dwéch egzemplarzach.

L b S
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o %) TR ',_,“\»
Opfata skarbowa wys. 1005,50 zt. - * 7 §
uiszczona w dniu £44.2015.: 12, U |
na rachunek bankowy: Nr-17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa . 1+~ .|
|~ |z

Otrzymuia:
1. Goodrich Aerospace Poland Sp. zo.0.

ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno

2.08-l - a/a

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszdw
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