MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.63.1.2012.EK Rzeszow, 2012-11-29

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

art.151, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 191 a, art. 201, art.
202, art. 204, art. 211, art. 218, art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008r.
Nr 25 poz. 150 ze zm.),

art. 18 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2007r. Nr 39
poz. 251 ze zm.),

ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaC znaczne
zanieczyszczenie poszczegodlnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko

(Dz. U. Nr 213 poz. 1397),

§ 4 oraz zalacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zalgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow niektdérych substancji w powietrzu
(Dz. U. poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26
stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanc;i
w powietrzu (Dz. U. z 2010r. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U.
Nr 120, poz. 826 ze zm.),

§ 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§2,8§5, §6,§7 § 8 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008r. w sprawie rodzajow wynikdw pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjq instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminu i sposobu
ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

=N

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



po rozpatrzeniu wniosku Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki
i Wigury 6a, 38-400 Krosno, z dnia 15.05.2012r. (data wptywu: 16.05.2012r.)
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
galwanizerni, o catkowitej objetosci wanien procesowych 58 m® w ktdrej
wykonywana bedzie powierzchniowa obrébka metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych i chemicznych, w zwigzku z prowadzong przez Spétke produkcjg
czesci i elementow konstrukcyjnych samolotow, na terenie Zaktadu w Tajecinie gm.
Trzebownisko;

orzekam

udzielam Goodrich Aerospace Poland Sp. z 0. 0., 38-400 Krosno, ul. Zwirki
I Wigury 6a, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
0 pojemnoséci wanien procesowych ok.58 m® w Zaktadzie w Tajecinie i okreslam:

l. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Spoétka bedzie eksploatowaé instalacie do powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m®.

|.2. Parametry urzadzen obiektow istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

W sktad instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej
ok. 134 000 m?/rok powtoki na rok, bedacej przedmiotem wniosku beda wchodzié:

1.2.1 Zmechanizowana linia zawieszkowa do chromowania LS-074-1 o iacznej
pojemnosci wanien procesowych 14,31 m®,

Proces chromowania bedzie sktadac¢ sie z nastepujgcych etapow:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72-82°C (wanna nr 11) — poj. 0,84 m*,

— aktywacji w kwasie siarkowo - fluorowodorowym w temperaturze otoczenia,
(wanna nr 14) — poj. 0,84 m®,

— chromowania w kwasie chromowym w temp. 49 - 60 ° C — 3 wanny kazda o poj.
3,8 m*~ wanna nr 16 (wanny rezerwowe nr 17, 18), wanna nr 19 (wanny rezerwowe
nr 20, 21), wanna nr 23 ( wanny rezerwowe 22, 24),

— usuwania maskowania w roztworze alkalicznym w temp. 72-82°C (wanna nr 30)
— poj. 0,84 m®,

— czyszczenia anod w roztworze alkalicznym (wanna nr 28) - poj. 0,42 m°.

1.2.2 Zmechanizowana linia zawieszkowa fosforanowania i pasywacji LS-074-2

o tacznej pojemnoéci wanien procesowych 7, 27m?.

Proces fosforanowania bedzie sktadac sie z nastepujacych etapéw:

— fosforanowania w roztworze na bazie sktadnikow cynkowych i kwasie fosforowym
w temp. 82 — 93 °C (wanna nr 41) — poj. 0,84 m®

0S-1.7222.63.1.2012.EK Strona 2 z 39



— chromianowania w kwasie chromowym w temp. 66-93 ° C (wanna nr 43) — po;j.
1,04 m®

Proces pasywacji bedzie sktadac sie z nastepujagcych etapow:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 82 ° C (wanna nr 45) — poj. 0,84 m?,

— pasywacji zimnej w kwasie azotowym w temp. 49-54 ° C (wanna nr 47 lub 48) —
poj. 1,67 m®,

— pasywacji cieptej w kwasie azotowym z dodatkiem dwuchromianu sodu w temp.
49 — 54 °C (wanna nr 49 lub 50 ) — poj. 1,94m?,

— uszczelniania w dwuchromianie sodu w temp. 60 — 70 ° C (wanna nr 52) — po;j.
0,94 m°

1.2.3 Zmechanizowana linia zawieszkowa usuwania powtok wg. LS-074-3 o tacznej
pojemnos$ci wanien 4,13 m®.

Proces usuwania pokry¢ bedzie sktadac sie z nastepujgcych etapow:

— usuwania pokry¢ chromowych w alkalicznym roztworze wodorotlenku i weglanu
sodu w temp. otoczenia (wanna nr 55) — poj. 0,84 m*®,

— usuwania pokry¢ natryskiwanych cieplnie (HVOF) w roztworze winianu potasu
i sodu (sole Rochella)w temp. 55 — 66 °C (wanna nr 57) — poj. 0,99 m?,

— usuwania pokry¢ niklowych w roztworze alkalicznym lub kwasnym w temp.
otoczenia (wanna nr 59) — poj. 0,84 m*,

— usuwania pokry¢ cynkowo-niklowych w roztworze azotanu amonu w temp.
otoczenia (wanna nr 61) — poj. 0,73 m?,

— usuwania pokry¢ kadmowych i kadmowo-tytanowych w roztworze azotanu
amonu w temp. otoczenia (wanna nr 63) — poj. 0,73 m°.

1.2.4 Zmechanizowana linia zawieszkowa do kadmowania LS-074-4 o tacznej
pojemnosci wanien procesowych o poj. 8,87 m>.

Proces kadmowania o niskiej kruchosci wodorowej bedzie sktadac sie

Z nastepujacych etapow:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 82 °C (wanna nr 71) — poj. 0,84 m?,

— kadmowania o niskiej kruchosci wodorowej w roztworze cyjankowym w temp.
otoczenia — wanna o poj. 1,91 m* (wanny nr 74 lub 75) — oraz o poj. 0,84 m®
(wanna nr 77),

— neutralizacji alkalicznej w kwasie chromowym w temp. otoczenia (wanna nr 91)—
poj. 0,73 m>,

Proces kadmowania tytanowego bedzie sktadac sie z nastepujgcych etapow:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 82 ° C (wspdlna wanna dla obydwu
proceséw kadmowania o nr 71) - poj. 0,84 m?,

— trawienia w kwasie solnym (wanna o nr 81) — poj. 0,73 m®,

— kadmowania tytanowego w roztworze cyjankowym w temp. otoczenia — 2 wanny
0 poj. 1,91 m®kazda (wanna nr 83 lub 84 oraz 87 lub 88),
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— neutralizacji alkalicznej w kwasie chromowym (wspdlna wanna dla obydwu
proceséw kadmowania) (wanna nr 91) — poj. 0,73 m®,

1.2.5 Zmechanizowana linia zawieszkowa do Zn - Ni wg. LS-074-5 o tacznej
pojemnosci wanien procesowych 6,87 m>.

Proces cynkowania niklowego bedzie sktadac sie z nastepujacych etapdow:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. otoczenia 72-82 °C (wanna nr 101) —
poj. 0,84 m*

— trawienia w kwasie solnym w temp. otoczenia (wanna nr 103) - poj. 0,73 m*

— generatora alkalicznych powlok cynkowo - niklowych zawierajgcego cynk
i wodorotlenek sodu - poj. 0,50 m*

— alkalicznego cynkowania — niklowego w roztworze Reflectalloy ZNA w temp.
otoczenia — 2 wanny o poj. 1,87 m® kazda (wanna nr 106 lub 107 oraz 109 lub
110),

—  aktywacji w kwasie azotowym w temp. otoczenia (wanna nr 117) — poj. 0,73 m®,

— chromianowania w roztworze Eco tri (Cr+3) w temp. 55-80 °C (wanna nr 119) —
po0j.0,84 m°.

1.2.6 Zmechanizowana linia zawieszkowa do chromianowania LS-074-6
pojemno$é wanien procesowych: 0,73 m?

Proces chromianowania pokry¢ kadmowych i cynkowo niklowych bedzie przebiegat
w roztworze Ultr achromate 300 lub dwuchromianu sodu w temp. otoczenia (wanna
nr 123) — poj. 0,73 m®.

1.2.7 Zmechanizowana linia zawieszkowa do niklowania LS-074-7 pojemnosc¢

wanien procesowych 10,65 m®.

Proces niklowania bezpragdowego bedzie sktadac sie z nastepujgcych etapow:

- mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 80 °C (wanna nr 131) —
poj. 0,84 m*,

—  aktywacji w kwasie siarkowym w temp. otoczenia (wanna nr 133) — poj. 0,73 m?,

— uderzenia niklowego w roztworze chlorku niklu i kwasu solnego w temp.
15 — 32 °C (wanna nr 135) — poj. 0,84 m*,

— niklowania bezprgdowego w roztworze siarczanu niklu (Nichem CS) — 2 wanny
0 poj. 2,06 m*w temp. 80 — 90 °C (wanny nr 137 lub 138 oraz 139 lub140),

— wanny magazynowej kwasu azotowego (wanna nr 141 lub 142) — poj. 2,06 m®,

— wanny magazynowej kapieli niklowej (wanna nr 143 lub 144) — poj. 2,06 m>.

1.2.8 Zmechanizowana linia zawieszkowa do Nital Etch wg. LS-074-8 - trawienia
czesci (sprawdzania przypalen szlifierskich) po obrébce maszynowej o tacznej
pojemnosci wanien procesowych ok. 4,49 m®.

Proces trawienia bedzie sktadac sie z nastepujgcych etapow:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 - 82 °C (wanna nr 151) — poj. 0,84 m®,

— trawienia w kwasie azotowym w temp. otoczenia (wanna nr 153 lub 154) — po;.
1,77 m®,

0S-1.7222.63.1.2012.EK Strona 4 z 39



— neutralizacji w roztworze alkalicznym w temp. otoczenia (wanna nr 156) — poj.
ok. 0,73 m®,

— trawienia w kwasie solnym w temp. otoczenia (wanna nr 159) — poj. 0,73 m?,

—  zbiornika zapasowego — poj. 0,73 m>.

1.2.9 Uktad wentylacji w raz z urzadzeniami redukujgcymi wielkos¢ emisji substancji
zanieczyszczajgcych do powietrza.

Wanny w ktérych prowadzone bedg procesy chemiczne zostang wyposazone
w ssawy wentylacyjne. Ssawy umieszczone bedag na obrzezach wanien i potgczone
z odpowiednimi  kolektorami  wyciggowymi. Kolektory zgrupowane bedg
w 3 podstawowe ciggi: o charakterze kwasno - alkalicznym, chromowym oraz
cyjankalicznym. Kazdy ciag wyposazony bedzie w pochtaniacz - skruber
oczyszczajgcy odciggane opary. SkutecznoS¢ oczyszczania powietrza przez
skrubery bedzie wynosi¢ min. 99,8%.

1.2.10  Oczyszczalnia sciekow galwanicznych

Oczyszczalnia $ciekdw galwanicznych wraz z systemami rurociggowo-pompowymi
bedzie sie sktadac¢ z weztdéw:

— wezta sciekow chromowych i kwasno alkaicznych,

— wezla sciekow cyjankowych,

— wezta sciekow kwasno alkaicznych.

Podstawowe zbiorniki i urzadzenia wchodzace w sktad ww. weztéw:

—  zbiornik $ciekéw chromowych o poj. 13 m?

—  zbiornik na $cieki kompleksowe o poj. 9 m*

— dwa zbiorniki na $cieki HOH o poj. 13 m*,

—  zbiornik na $cieki kompleksowe o poj. 9 m*

—  zawierajace Zn/Ni o poj. 9 m?,

—  zbiorniki redukcij,

—  zbiornik redukciji,

— trzy zbiorniki neutralizacyjne 3,0 m®,

—  zbiornik flokulacyjny o poj. 2,0 m*,

— separator lamelowy,

— dwie prasy filtracyjne,

- 2filtry zwirowe,

— zbiorniki koncowej korekty pH,

Wszystkie zbiorniki bedg wyposazone w pompy membranowe i przeptywomierze,
aby mozliwe byto kontrolowane zasilanie modutoéw oczyszczajgcych.

Scieki po oczyszczeniu bedg gromadzone w zbiorniku bezodptywowym o poj. 25 m®

1.2.11 Stacja przygotowania wody DEMI

Maksymalna wydajno$¢ 1,7 m®h (w jednym cyklu ok. 15 m® wody)
zdemineralizowanej, w sktad stacji bedg wchodzi¢ kolumna jonitowa (kationowa)
zaopatrzona w automatyczne urzadzenia do regeneracji za pomocg 32% HCI oraz
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kolumna jonitowa (anionitowa) =zaopatrzona w automatyczne urzadzenia
do regeneracji za pomocg 33% NaOH.

1.2.12 Cztery piece elektryczne do odprezania/odwodorowania detali stalowych
(2 szt. o mocy elementow grzewczych 110 kw, 2 szt. o mocy elementdéw grzewczych
60 kW).

Piece do odwodorowania przeznaczone bedg do odprezenia powtok zewnetrznych
detali stalowych i aluminiowych, zgodnie z zatozonym procesem technologicznym
odpowiednim dla danego detalu. Stosowany zakres temperatury atmosfery wewnatrz
pieca do 350°C.

1.2.13 Dwie nagrzewnice opalane gazem ziemnym

Moc zainstalowanego palnika gazowego w kazdej z nagrzewnic wynosi 592 kW.
maksymalna wielko$é nawiewanego powietrza 75 000 m%h dla jednej centrali.
Spaliny odprowadzane sg indywidualnymi emitorami E-9 i E-10 otwartymi
o wysokosci 10,8 m i srednicy 0,45.

1.2.14 Chtodnie kagpieli galwanicznych (linia do chromowania — agregat chtodniczy
0 mocy 188 kW, linia do kadmowania tytanowego - 2 agregaty chtodnicze o mocy
11,0 — kW, linia do naktadania powtok Zn-N i- agregat chtodniczy o mocy 11,0 — kW).

Bedzie zastosowany zamkniety obieg chtodzenia, instalacja chtodnicza z glikolem
etylenowym 40% o temp. -15/-20°C.

|.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w instalacji

[.3.1 Przygotowanie elementdéw do proceséw technologicznych:

— odtluszczanie detali w roztworze zawierajgcym tug sodowy, w temperaturze
72 -78°C,

— trawienie w roztworze kwasnym w temperaturze otoczenia.

1.3.2 Gtébwne procesy technologiczne
1.3.2.1 Kadmowanie

Celem procesu bedzie uzyskanie powtoki kadmowej na drodze elektrolizy. W sktad
kagpieli do kadmowania bedg wchodzi¢ wodorotlenek sodu, cyjanek sodu, weglan
sodu oraz tlenek kadmu (Il), w kagpieli mogg tez znajdowacé sie dodatki umozliwiajgce
otrzymanie pokrycia o okreSlonym wygladzie. Proces prowadzony bedzie
w temperaturze pokojowej, przy statej filtracji kagpieli. Czas samego pokrywania
bedzie zalezny od wielkosci wsadu, gestosci pradu oraz wymaganej grubosci
pokrycia. Proces kadmowania poprzedzony bedzie myciem czesci w roztworze
alkalicznym w podwyzszonej temperaturze (ok 80°C) oraz aktywacjg powierzchni
w roztworze kwasu solnego. Po procesie kadmowania nastgpi neutralizacja w kwasie
chromowym. Pomiedzy poszczegolnymi etapami procesu czesci bedg ptukane
w wodzie w ptuczkach posiadajgcych ciggtg filtracje.
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[.3.2.2 Kadmowanie tytanowe

Celem procesu bedzie uzyskanie stopowej powtoki kadmowo — tytanowej. W sktad
kgpieli do kadmowania — tytanowego beda wchodzi¢ wodorotlenek sodu, cyjanek
sodu, weglan sodu, tlenek kadmu oraz pasta tytanowa rozpuszczana przy uzyciu
nadtlenku wodoru. Jako anody stosowane beda kule kadmowe. Proces prowadzony
bedzie w temperaturze pokojowej, przy statej filtracji kapieli.

[.3.2.3 Chromowanie twarde

Proces bedzie miat na celu uzyskanie twardej powtoki chromowej. Kgpiel bedzie
stanowit roztwor sporzgdzony z bezwodnika kwasu chromowego oraz kwasu
siarkowego. Jako anody stosowany bedzie stop otowiano - cynowy. W zaleznosci od
klasy obrdbczej proces prowadzony bedzie w roznej temperaturze, oscylujacej
w okolicach 54°C oraz przy réznych gestosciach pradu. Po procesie nakfadania
powtoki chromowej czesci bedg ptukane w ptuczkach posiadajacych ciagta filtracje.

1.3.2.4 Niklowanie bezprgdowe

Proces niklowania bezprgdowego (chemicznego) bedzie polegat na osadzeniu niklu
na wyrobie z roztworu zawierajgcego jony niklu bez uzycia zewnetrznych zrédet
pradu. Proces prowadzony bedzie metodg autokatalitycznej redukcji, w roztworze na
bazie soli niklu w podwyzszonej temperaturze przy cigglym mieszaniu kgpieli. Przed
samym procesem pokrywania konieczne bedzie elektrolityczne czyszczenie czesci
w alkalicznym srodku myjacym. Niezbedna bedzie réwniez aktywacja pokrywanej
powierzchni w kwasie chlorowodorowym. Po procesie pokrywania czesci beda
ptukane w wodzie, w ptuczkach posiadajacych ciggta filtracje

1.3.2.5 Kontrola przypalenh /Nita etch/

Proces ten bedzie polegat na trawieniu powierzchni stali w celu wykrycia przypalen
w  niskoprocentowym  roztworze  kwasu azotowego oraz  dodatkach
uszlachetniajgcych, w temperaturze otoczenia. Przed samym procesem trawienia
cze$ci muszg zosta¢ umyte w roztworze srodka alkalicznego w podwyzszonej
temperaturze, natomiast po procesie czesci ptukane bedg w kwasie solnym oraz
neutralizowane w roztworze wodorotlenku sodu. Pomiedzy poszczegolnymi etapami
procesu nastepowac bedzie ptukanie w wodzie, w ptuczkach poddawanych ciggtej
filtraciji.

1.3.2.6 Pasywacja zimna stali chromoniklowych

Proces ten bedzie polegat na wytworzeniu ochronnych warstw pasywnych na
powierzchni stali chromoniklowych. Prowadzony bedzie w roztworze stezonego
kwasu azotowego, w temperaturze ok 50°C. Jest to proces bezpradowy,
poprzedzony odtluszczeniem czesci w alkalicznym roztworze o temperaturze
ok 80°C. Miedzy poszczegdlnymi etapami procesu nastepowaé bedzie ptukanie
w wodzie, w ptuczkach poddawanych ciggtej filtracji.
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1.3.2.7 Pasywacja gorgca stali chromoniklowych

Proces bedzie polegat na wytworzeniu ochronnych warstw pasywnych na
powierzchni stali chromoniklowych. Proces pasywacji jest procesem bezpradowym.
Prowadzony bedzie w roztworze kwasu azotowego oraz dwuchromianu sodu. Przed
procesem niezbedne bedzie odtluszczenie czesci w alkalicznym roztworze
o temperaturze ok 80°C. Natomiast po pasywacji konieczna jest neutralizacja czesci
w roztworze wodorotlenku sodu. Miedzy poszczegdlnymi etapami procesu
nastepowac bedzie ptukanie w wodzie, w ptuczkach poddawanych ciagte;j filtracji.

1.3.2.8 Usuwanie powtok chromowych, kadmowych, niklowych

Proces usuwania powtok nieorganicznych prowadzony bedzie w 5 réznych wannach.
Kazda z nich zadedykowana bedzie usuwaniu pokry¢ metalicznych danego rodzaju.
W zaleznos$ci od rodzaju pokrycia jakie bedzie usuwane kapiel bedzie posiadata
rézny sktad. Kgpiele bedg miaty odczyny kwasne lub alkaliczne. Wszystkie procesy
prowadzone bedg w temperaturach pokojowych. Po kazdym procesie sciggania
powtoki czesci zostang wyptukane w wodzie, w ptuczkach posiadajgcych ciggtg
filtracje.

1.3.2.9 Cynkownie niklowe

Celem procesu bedzie uzyskanie stopowych powtok cynkowo — niklowych. Proces
ten prowadzony bedzie w kapieli o odczynie zasadowym, zawierajgcym jony cynku
i niklu. Do cynkowania - niklowego wykorzystywane bedg anody niklowe, natomiast
niedobdr cynku w roztworze uzupetniany bedzie dzieki generatorowi cynku (kule
cynkowe, zanurzone w roztworze NaOH). Proces prowadzony bedzie
w temperaturze otoczenia. Prawidtowe przeprowadzenie procesu wymaga
odttuszczenia czesci w alkalicznym roztworze o podwyzszonej temperaturze oraz
aktywacji powierzchni czesci w roztworze kwasu solnego. Po procesie natomiast
konieczna bedzie pasywacja chromianowa czesci, poprzedzona aktywacjg
w roztworze kwasu azotowego (V). Pomiedzy poszczegdlnymi etapami procesu
czesci beda ptukane w wodzie, w ptuczkach posiadajacych ciggta filtracje.

[.3.2.10 Fosforanowanie

Celem procesu bedzie uzyskanie powtoki fosforanowej jako dodatkowej powtoki m.in.
ochronnej. Proces fosforanowania jest procesem bezprgdowym. Jego wiasciwe
przeprowadzenie wymaga odpowiedniego przygotowania powierzchni poprzez
umycie czesci w alkalicznym $rodku. Sam proces fosforanowania prowadzony bedzie
w roztworze zawierajacym jony fosforanowe w podwyzszonej temperaturze
(0k.90°C). Po procesie konieczna bedzie réwniez pasywacja chromianowa czesci
w podwyzszonej temperaturze. Ponadto miedzy kolejnymi etapami procesu czesci
ptukane bedg w wodzie, w ptuczkach posiadajgcych ciagtg filtracje.

1.3.3 Procesy miedzyoperacyjne, obrobki i wykanczania powtok
— ptukanie
— odprezanie/odwodorowanie detali stalowych i aluminiowych temperaturze
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do 350°C, w celu zlikwidowania krucho$ci wodorowej stali,
l.4. Procesy pomochicze
1.4.1 Odprowadzanie zanieczyszczen do powietrza

Instalacja wyposazona bedzie w uktad wentylacyjny nawiewno wywiewny, poprzez
ktory substancje zanieczyszczajgce odprowadzane bedg do powietrza w sposob
wymuszony wentylatorami, poprzez odciggi boczne w kazdej z wanien procesowych,
zapewniajgcy skuteczne odcigganie oparow.

1.4.2 Oczyszczanie $ciekdw galwanicznych

W oczyszczalni strumienie sciekow sptywajgce z instalacji bedg rozdzielane w celu
zapewnienia indywidualnej obrébki przy optymalnych parametrach. Scieki
zawierajgce zwigzki kompleksowe oraz Zn/Ni oczyszczane beda na oddzielnych
weztach i w koncowym etapie taczone w zbiorniku finalnej neutralizacji
z oczyszczonymi sciekami niezawierajgcymi zwigzkow kompleksowych.

Oczyszczone $cieki beda gromadzone w zbiorniku dwuptaszczowym o poj. 25 m?,
skad bedg wywozone do miejskiej oczyszczalni sciekdw.

1.4.2.1 Proces redukcji Cr*®

Procedura oczyszczania chromu szesciowartosciowego bedzie polega¢ na
zredukowaniu go do chromu trojwartosciowego, poprzez utrzymywanie pH na
poziomie 2,5 a nastepnie dodawanie pirosiarczynu sodowego (w celu obnizenia
potencjatu utleniajgco — redukcyjnego - ORP). Po zneutralizowaniu (do pH 7,0 — 8,0)
bedzie tworzyt sie nierozpuszczalny wodorotlenek chromu tréjwartosciowego
CF(OH)g.

Strumien podczyszczonych $ciekdw bedzie odprowadzany do jednego z dwodch
zbiornikow sciekow HOH.

1.4.2.2 Proces redukcji jonéw cyjankowych

Scieki cyjankowe beda gromadzone w zasobniku o poj. 13 m®. Procedura wstepnego
oczyszczania cyjanku bedzie polegata na utlenieniu go do cyjanianu, a nastepnie do
dwutlenku wegla i azotu. Oczyszczanie bedzie reakcjg dwustopniowa. W pierwszym
etapie pH bedzie utrzymywane na minimum 10,5 — 11,5, a nastepnie dodawany
bedzie podchloryn sodu (aby zwiekszy¢ ORP) do chwili, przeksztatcenia sie zwigzku
metalowo-cyjankowego w metalowo - cyjanianowy. W drugim etapie pH zostanie
obnizone do 8,5 - 9,0 i dozowany podchloryn sodu (w celu zwiekszenia ORP)
przeksztatci zwigzek metalowo - cyjanianowy w nierozpuszczalny wodorotlenek
metalu, dwutlenek wegla i azot.

Strumien podczyszczonych $ciekow bedzie odprowadzany do jednego z dwdch
zbiornikdéw sciekéw HOH.

1.4.2.3 Woda ptuczaca kwasna i zasadowa

Woda ptuczaca kwasna/alkaliczna oraz woda pozbawiona trujgcych substanciji
z partii cyjankéw i chromu bedzie gromadzona w dwoch ww. zbiornikach HOH

0S-1.7222.63.1.2012.EK Strona 9z 39



i poddawana procesowi neutralizacji. Na jej etapie przy wykorzystaniu Ca(OH),
i HCI zostanie uzyskana wartos¢ pH wynoszaca ok. 10,0. Nastepnie Scieki beda
poddawane procesom koagulacji, flokulacji i sedymentacji. Oczyszczona z osadu
faza wodna bedzie kierowana do filtracji na filtrze zwirowym.

Osad po procesie sedymentacji pompowany bedzie do zbiornika osadu i kolejno
wttaczany do komorowej prasy filtracyjnej celem odwodnienia.

1.4.3 Proces uzdatniania i demineralizacji wody

W sktad stacji wody DEMI bedg wchodzié:

— kolumna jonitowa (kationitowa), w ktorej w wyniku filtracji przez zywice
kationitowg beda wyeliminowane z roztworu kationy (metali: wapnia, magnezu
itp.), zaopatrzona w automatyczng instalacje do regeneracji za pomocg
32% HCI,

— kolumna jonitowa (anionitowa), w ktérej w wyniku przez zywice anionowg
beda wyeliminowane z roztworu wszystkie mocne aniony (chromiany, siarczki
itd.), zaopatrzona w automatyczng instalacje do regeneracji za pomocg
32% HCI.

Il. Maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

Il.1. Dopuszczalna wielkosS¢ emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza
Z instalacji

[1.1.1 Maksymalna dopuszczalna emisja gazéw z instalacji

Tabelanr 1
Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Emitor Zrédto emisji Rodzaj substancji [kg/h]
zanieczyszczajacych 9
Cyjanki 0,018
. Zw. Kadmu 0,001
E-2 Wanny do kadmowania 2w, Niklu 0.002
Zw. Cynku 0,018
Wanny do Chrom"® 0,021
E-3 chromowania Zw. Niklu 0,0004
Zw. Cynku 0,042
Wanny kwasno- Chror_n+6 0,0006
E-4 alkaiczne Zw. Niklu 0,0006
Zw. Cynku 0,003
SO, 0,0135
Palnik gazowy centrali NO, 0,118
E-9 AHU - SE 3.1 CoO 0,016
O mocy 592 kW Pyt zawieszony PM 10 0,00003
Pyl ogétem 0,00003
SO, 0,0135
Palnik gazowy centrali NO, 0,1184
E-10 AHU - SE 3.1 CcoO 0,01624
O mocy 592 kW Pyt zawieszony PM10 0,00003
Pyl ogétem 0,00003
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[1.1.2 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Cyjanki 0,1243 Mg/rok
Kadm 0,0062 Mg/rok
Nikiel 0,0083 Mg/rok
Chrom™*® 0,1492 Mg/rok
SO, 0,1332 Mg/rok
NO; 1,1651 Mg/rok
CO 0,1598 Mg/rok
pyt ogotem 0,0003 Mg/rok
w tym pyt  PM10 0,0003 Mg/rok

pyt PM25 0,000004 Mg/rok

1.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalaciji.

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do Srodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terendw mieszkaniowo -
ustugowych, zlokalizowanych w kierunku potudniowo — zachodnim od Zaktadu,
w zalezno$ci od pory doby w nastepujacy sposéb:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),
- w godzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

11.3. Dopuszczalna wielkos¢ emisji Sciekow z instalacji.

[1.3.1 llo§¢ odprowadzanych Sciekdw przemystowych wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych zaktadu:

Qmaxh=1,0 m3/godz.
Omax.dob-: 24,0 mS/dObQ
Qmaxrok = 8 760 m*/rok

[1.3.2 Stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych $ciekach przemystowych
Tabela nr 2

Dopuszczalne stezenia
Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
odprowadzanych z instalacji
1. | Oféw mgPbl/I 1,0
2. | Rte¢ mgHg/I 0,1
3. | Cynk mgZn/| 5,0
4. | Chrom* mgr*°I 0,2
5. Miedz mgCu/l 1,0
6. | Nikiel mgNi/l 1,0
7. | Cyjanki wolne mg/| 0,5
8. | Kadm mgCd/l 0,4
9. Rodanki mgSCN/I 30,00
10. | Fenole lotne mg/I 15,0
Substancje
11. | powierzchniowo czynne - mg/| 15,0
anionowe
12, | Substancje mg/l 15,0
ropopochodne
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Il.4. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw oraz sposoby
dalszego gospodarowania nimi

[1.4.1 Odpady niebezpieczne

Tabela Nr 3
llosé Miejsce Sposoby dalszego
Lp. Kod Rodzaj odpadow [Mg] powstawiania gospodarowania
odpadu odpadami
Galwanizernia- zuzyte,
1. |060106* Inne kwasy 3,0 | Zanieczyszczone lub R6, R14
’ przeterminowane '
zwigzki chemiczne
Galwanizernia- zuzyte,
2. |060205*| Innewodorotlenki | 3,0 | Z2neczyszczone lub R14
przeterminowane
zwigzki chemiczne
Galwanizernia- zuzyte,
3 06 03 11* Sole i roztwory 30 zanieczysz_czone lub R14
' zawierajgce cyjanki ’ przeterminowane
zwigzki chemiczne
Odpady Galwanizernia- zuzyte,
4. | 060405 zawierajaceinne | 5,0 | Z2nieczyszczone lub R14,D 10
metale ciezkie pr.zete.rmmovyane
zwigzki chemiczne
Galwanizernia- zuzyte,
5 06 13 02* Zuzyty wegiel 20 zanieczyszczone lub R14 D10
' aktywny : przeterminowane '
zwigzki chemiczne
6. |110105%| Kwasytrawigce | 20,0 | Gawanizemia —linie R6,R14
technologiczne
Odpady
7 11 01 06* zawierajgce kwasy 20.0 Galwanizernig — linie R6. R14.D9
' inne niz ' technologiczne ' '
w11 01 05
8. |110107%| Alkaliatrawigce | 20,0 | CaWanizeria— linie | pe p1y po
technologiczne
Szlamy i osady Galwanizernia —
pofiltracyjne oczyszczalnia Sciekéw
9. |110109* zawierajace 40,0 | Galwanizernia — linie R14, D9
substancje technologiczne
niebezpieczne
ng?//vi% orzji:;zne Galwanizernia linie
10. | 1101 11* substancje 15,0 technologiczr)e, R14, D9
niebezpieczne oczyszczalnia
Nasycone lub Galwanizernia -
11. | 1101 16* zuzyte zywice 3,0 kolumny jonitowe R14
jonowymienne oczyszczalnia sciekdw
12. 111 01 98+ Zuzyty wegiel 15 Galwanizernia - filtry - D10
] aktywny ’ oczyszczalnia sciekéw
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Galwanizernia —

Inne odpady .
zawierajgce Przygotowanie
13. | 11 02 O7* ) 15,0 i zabezpieczenie R14 D10,
substancije : S
- : detali do obrdbki
niebezpieczne . :
galwanicznej
14. |110301%|  Odpady 4,4 | Galwanizemia - linie R14
zawierajgce cyjanki technologiczne
Odpady
zawierajgce Galwanizernia-
pozostatosci opakowania
15. | 1501 10* substancji 2,0 P R14,D10
, : zanieczyszczone
niebezpiecznych .
S chemiczne
lub nimi
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny Utrzymanie czystosci
16. | 1502 02* | . do wycierania 20,0 maszyn i urzadzen D10
i ubrania ochronne technicznych -
inne niz wymienione instalacja galwanizerni
w 15 02 03
Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce Wyposazenie
substancje elektryczne i
17. | 16 02 13* | niebezpieczne inne | 2,5 elektroniczne R14,R4
niz wymienione galwanizerni
w 16 02 09 do Zrodta Swiatta
16 02 12
Chemikalia
laboratoryjne
! anglltyf:zne Laboratorium przy
zawierajace \wani . st
substancie galwanizerni — zuzyte
18. | 16 05 06* . : 0,5 | lub przeterminowane R14, D9
niebezpieczne o
. . odczynniki
w tym mieszaniny laboratorvine
chemikaliow Y]
laboratoryjnych
i analitycznych
Niebezpieczne Wyposgzenle
elementy usuniete techniczne
19. | 16 02 15* y usuniete | 159 galwanizerni R14
ze zuzytych M X dzeni
urzadzer aszyny i urzadzenia
techniczne
I1.4.2 Odpady inne niz niebezpieczne
Tabelanr 5
llos¢ | Miejsce powstawania Sposoby dalszego
Lp. Kod Rodzaj odpadéw ) P gospodarowania
[Mg] odpadu ;
odpadami
1. | 150105 | Opakowania 2,0 | Magazyn srodkow R14,R1, D10
wielomateriatowe chemicznych
Sorbenty, materiaty Utrzymanie czysto$ci
2. 1502 03 | filtracyjne, tkaniny | 3,0 maszyn i urzadzen R1, D10
do wycierania technicznych
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i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02
Elementy usuniete
ze zuzytych

Wyposazenie
techniczne zaktadu

3. 16 02 16 | urzadzenh inne niz | 15,0 M . . R14
wymienione aszyny i grzqdzenla
W 16 02 15 techniczne
Nasycone lub Odpady ze stacji
4, 19 09 05 zuzyte zywice 1,5 | uzdatniania wody dla R14
jonowymienne celéow galwanizerni

1. Wielkos¢é maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

lll.I. Czas postojow instalacji bedzie maksymalnie wynosit 2060 h/rok. W okresie
postoju bedzie pracowat uktad wentylacyjny, odprowadzajacy zanieczyszczenia znad
wanien procesowych (ciggta praca skruberéw).

[11.2. Wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji w warunkach eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych - zgodnie z warunkami normalnej pracy instalacji
okreslonymi w punkcie Il decyzji.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisiji.

IV.1. Charakterystyka miejsc i warunki wprowadzania gazéw i pytéw do
powietrza.

IV.1.1 Parametry Zzrodet emisji do powietrza.

Tabela Nr 6
. Predkos¢ | o heratura
x Srednica gazow R
Wysokos¢é ) gazow Czas
Symbol ) emitora odlotowych

Lp. . emitora ) odlotowych pracy

emitora u wylotu nawylocie .
[m] . na wylocie [h/rok]

[m] emitora .
emitora [K]
[m/s]

1. E-2 14,10 0,8 zadaszony 300 6 700
2. E-3 14,10 1,1 zadaszony 300 6 700
3. E-4 14,10 1,3 zadaszony 300 6 700
4, E-9 10,8 0,45 1,9 415 4920
5. E-10 10,80 0,45 1,9 415 4920

IV.1.2 Warunki wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza.

IV.1.2.1 Substancje zanieczyszczajgce powstate w wyniku spalania gazu ziemnego
w nagrzewnicach central bedg odprowadzone do powietrza indywidualnymi
emitorami E-9 i E-10.
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IV.1.2.2 Substancje zanieczyszczajgce powstate w wyniku prowadzonych procesow
technologicznych znad:
— wanien do kadmowania kierowane beda do skrubera nr 1 i odprowadzane
do powietrza emitorem E-2,
— wanien do chromowania kierowane bedg do skrubera nr 2 i odprowadzane
do powietrza emitorem E-3,

— wanien

i odprowadzane do powietrza emitorem E-2.

kwasno-alkalicznych kierowane bedg do skrubera nr 3

Wanny bedg odpowiednio zwymiarowane, wykonane z tworzywa sztucznego o gr. 15
mm (PP-H, PVC, PVDF w zaleznosci od wypetniajgcego ja medium). Wszystkie
wanny procesowe bedg posiada¢ dwustronne odciggi zanieczyszczen. Ssawki
umieszczone bedg na obrzezach wanien i potgczone z odpowiednimi kolektorami

IV.1.3 Charakterystyka techniczna stosowanych urzgdzen ochrony powietrza.

Tabela7
_ _ min. | Wydajnosé
Rodzaj urzadzenia Typ sprawnos¢ 3
Lp. [%] [m=/h]
Poziomy
Skruber nrl Wanny do z wypetnieniem statym 99 18 tvs
1. kadmowania — linia CN - Alk zroszonym wodag, ys.
w obiegu zamknietym
Poziomy
5 Skruber nr _2 Wa_mlny deﬁ z wypetnieniem statym 99 42 tys.
chromowania — linia Cr zroszonym woda,
w obiegu zamknietym
Skruber nr 3 Wanny zZw elrnoi:rﬁ:ennz statym
3. | kwasno alkaiczne — linia K — yp y 99 60 tys.

Alk + Nital

zroszonym woda
w obiegu zamknietym

IV.2. Warunki emisji halasu do srodowiska

Tabelanr 8
Maksymalny czas
. pracy zrédia
Lp. Lokalizacja zrédta hatasu S’yr’nbol Typ zrodia w ciagu doby [h]
zrédia halasu
Pora Pora
dzienna nocna
1. Hala Galwanizerni Bl budynek 16 8
Centrala wentylacyjna nawiewna p1
2. AHU-3,1 z wyrzutem kominowym punktowe 16 8
oznaczonym jako E-9
Centrala wentylacyjna nawiewna P2
3. AHU 3,2 z wyrzutem kominowym punktowe 16 8
oznaczonym jako E-10
4 Wyrzut powietrza z ze skrubera P3 punktowe 16 8
cyjanowego (E-2)
5 Wyrzut powietrza z ze skrubera P4 punktowe 16 8
chromowego (E3)
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6.

Wyrzut powietrza z ze skrubera
kwasno alkaicznego (E4)

PS5 punktowe 16 8

IV.3 Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadow

V. 3.1. Magazynowanie odpadow niebezpiecznych

Tabela Nr 9

Lp.

kod Rodzaj odpadow

Miejsce i sposéb magazynowania odpadow

06 01 0O6* Inne kwasy

Pojemniki z tworzyw sztucznych
poj. 60 lub 600 (1000) litréw - umiejscowione
w tacy zabezpieczajgcej przed rozlaniem,
w magazynie odpaddéw M2, o szczelnej posadzce
z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
dostepem osob postronnych.

06 02 05* Inne wodorotlenki

Pojemniki z tworzyw sztucznych - poj. 30 lub 60
litrbw— umiejscowione w tacy zabezpieczajace;j
przed rozlaniem, w magazynie odpadéw
M2 o szczelnej posadzce z podwyzszonym
progiem, zabezpieczony przed dostepem o0so6b
postronnych.

Sole i roztwory

06 03 11* C S
zawierajgce cyjanki

Pojemniki z tworzyw sztucznych
poj. 30 lub 60 litréw — umiejscowione w tacy
zabezpieczajacej przed rozlaniem, w magazynie
odpaddéw M2 o szczelnej posadzce z
podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
dostepem osob postronnych.

Odpady zawierajace

06 04 05* | L
inne metale ciezkie

Pojemniki z tworzyw sztucznych - poj. 30 lub 60
(100) litréw— umiejscowione w tacy
zabezpieczajacej przed rozlaniem, w magazynie
odpaddw M2 o szczelnej posadzce
z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
dostepem osdéb postronnych.

06 13 02* | Zuzyty wegiel aktywny

Pojemniki z tworzyw sztucznych - poj. 30 lub 60
(100) litréw — umiejscowione w tacy
zabezpieczajacej przed rozlaniem, w magazynie
odpaddw M2 o szczelnej posadzce
z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
dostepem o0sob postronnych.

11 01 05* Kwasy trawigce

Pojemniki z tworzyw sztucznych - poj. 1000 litréw
— umiejscowione w tacy zabezpieczajacej przed
rozlaniem, w magazynie odpadéw M2
0 szczelnej posadzce z podwyzszonym progiem,
zabezpieczony przed dostepem osbéb
postronnych.

Odpady zawierajace
11 01 06* | kwasy inne nizw 11
0105

Pojemniki z tworzyw sztucznych- poj. 1000 litrow
— umiejscowione w tacy zabezpieczajgcej przed
rozlaniem, w magazynie odpadéw M2 o
szczelnej posadzce z podwyzszonym progiem,
zabezpieczony przed dostepem osbéb
postronnych.
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Pojemniki z tworzyw sztucznych — poj. 1000
litrbw — umiejscowione w tacy zabezpieczajgce;j
przed rozlaniem, w magazynie odpadow M2

zywice jonowymienne

8. 1101 07~ Alkalia trawigce : . .
0 szczelnej posadzce z podwyzszonym progiem,
zabezpieczony przed dostepem osbéb
postronnych.
Szlamy i osady Beczki stalowe - poj 200 litréw — umiejscowione
pofiltracyjne w tacy zabezpieczajacej przed rozlaniem,
9. 11 01 09* zawierajgce w magazynie odpadéw M2 o szczelnej posadzce
substancje z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
niebezpieczne przed dostepem oséb postronnych.
Pojemniki o poj. 1000 litréw z tworzyw
Wody poptuczne sztucznych— umiejscowione w tacy
10. | 11 01 11* zawierajgce zabezpieczajacej przed rozlaniem ,w magazynie
' substancje odpaddéw M2 o szczelnej posadzce
niebezpieczne z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
przed dostepem osbéb postronnych.
Worki foliowe w pojemnikach o poj. 200 litrow
metalowych — umiejscowione w tacy
11 | 11 01 16* Nasycone lub zuzyte | zabezpieczajacej przed rozlaniem,w magazynie

odpaddw M2 o szczelnej posadzce
z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
przed dostepem osbéb postronnych.

Worki foliowe w pojemnikach - poj. 200 litréw
metalowych — umiejscowione w tacy
zabezpieczajacej przed rozlaniem, w magazynie

ochronne inne niz
wymienione
w 15 02 03

12. 1 1101 98" | Zuzyty wegiel aktywny odpadéw M2 o szczelnej posadzce
z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
dostepem osob postronnych.
Inne odpady Beczki stalowe — p0j.200 litrow — umiejscowione
zawierajace w tacy zabezpieczajacej przed rozlaniem,
13. | 11 02 07+ substancje w magazynie odpaddéw M2, o szczelnej posadzce
niebezpieczne z podwyzszonym progiem, zabezpieczony przed
dostepem o0sob postronnych.
Pojemnik- poj. 200 litréw metalowe —
umiejscowione w tacy zabezpieczajacej przed
14. | 11 03 01* Odpady zawierajace rozlaniem, w magazynie odpadéw M2 o
' cyjanki szczelnej posadzce z podwyzszonym progiem,
zabezpieczony przed dostepem osbéb
postronnych.
Odpsggoz?;gzrgjace Pudfa kartonowe, palety i luzem
. . w wydzielonym miejscu w magazynie odpadéw
15. 1 150110 . supstanql M1.Magazyn zabezpieczony przed dostepem
r_ue_bezp.lecznych lub 0s6b postronnych
nimi zanieczyszczone
fi?[?ac(?;rr]]g’ trI:]:r:?r:;/ago Odkryte pojemniki ,Mauzer”- poj. 1000 litrow
) > ) lub beczki 200 litréw stalowe — w wydzielonym
16. | 1502 p2* | WYCleranal ubrania miejscu w magazynie odpadéw M1. Magazyn

zabezpieczony przed dostepem oséb
postronnych
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Zuzyte urzgdzenia
Zsauvg';frj%p: Opakowania fabryczne stosownie do gabarytéw
17. | 16 02 13* niebezpiecznia inne odpadu,— W wydzielonym miejscg W magazynie
niz wymienione w 16 odpadéw M1. Magazy’n zabezpieczony przed
02 09 dostepem oso6b postronnych
do 16 02 12
Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne
zawierajgce
18. | 16 05 06* substancje Opakowania ,fabryczne” — wydzielona czes¢
’ niebezpieczne w tym magazynku chemicznego laboratorium.
mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych
Pudta kartonowe lub opakowania fabryczne
Niebezpieczne stosownie do gabarytéw odpadu —
19. | 16 02 15* | elementy usuniete ze | w wydzielonym miejscu w magazynie odpadéw
zuzytych urzadzeh M1. Magazyn zabezpieczony przed dostepem
0s0Ob postronnych

IV.3.2 Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela nr 10
Lp. kod Rodzaj odpadéw llos¢é [Mg]
Opakowania Pudta kartonowe i luzem w wydzielonym miejscu
1. 1501 05 . . . .
wielomateriatowe w magazynie odpadéw M1.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do Odkryte pojemniki ,Mauzer” 1000litr
wycierania i ubrania lub beczki — poj. 200 litréw stalowe —
2. 1502 03 : i, . . . .
ochronne inne niz w wydzielonym miejscu w magazynie odpadéw
wymienione M1.
w 15 02 02
Elementy usuniete ’ze Pudta kartonowe lub opakowania fabryczne
zuzytych urzadzen ; .
3. 160216 | . . N stosowane do gabarytéw odpadu — wydzielonym
INNe niz wymienione miejscu w magazynie odpadéw M1
w16 02 15 J gazynie odp '
Nasyco.ne I.Ub zuzyte Pojemniki plastikowe lub beczki stalowe — w
4. 190905 cywice dzielonym miejscu w magazynie odpadéw M1
jonowymienne wy y ) gazy P '

IV.3.3 Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1 W celu minimalizaciji ilosci wytwarzanych odpadéw bedg wprowadzone karty
ewidencji odpadu okre$lajgce szczegotowe zasady postepowania z odpadami
okreslajagce m.in.: rodzaj i wielko$¢ powstawianych odpaddw, przyczyne
powstawania odpadow, sktad i wiasciwosci.

IV.3.3.2 Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpadéw na najnizszym
mozliwym poziomie.
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IV.3.3.3.Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania,
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposob uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.4 Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposdb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Magazyny odpadow niebezpiecznych M1 i M2 beda posiada¢ szczelng posadzke
W postaci tacy przeciwrozlewczej, zdolnej przejaé objeto$¢ najwiekszego zbiornika
lub 10% sumy wszystkich zbiornikdw. Spadek posadzki jest w kierunku studzienki
bezodptywowej stuzgcej do zbierania ewentualnych rozlanych ptynow.

IV.3.3.5 Pojemniki stuzgce do gromadzenia odpadow wykonane bedg z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikbw umieszczonego w nich odpadu i posiadac
szczelne zamkniecie zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.

IV.3.3.6 Transport wewnetrzny odpadéw odbywa¢ sie bedzie w sposob
uniemozliwiajgcy przypadkowe rozproszenie.

IV.3.3.7 Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.8 Transport odpaddéw realizowany bedzie z wykorzystaniem srodkow
transportu bedacych w gestii prowadzacych odzysk lub unieszkodliwianie, lub
specjalistycznych firm transportowych.

IV.3.3.9 Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalnosc
w zakresie gospodarki odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia
w celu odzysku lub unieszkodliwienia sposobami zgodnymi z okreslonymi w pkt. 11.4
niniejszej decyzji.

IV.3.3.10 Gospodarka odpadami bedzie prowadzona zgodnie 2z instrukcjg
zatwierdzong przez prowadzgcego instalacje.

IV.4. Warunki poboru wody i odprowadzania sciekéw z instalacji

IV.4.1 Woda dla potrzeb technologicznych instalacji (produkcja wody DEMI,
regeneracja stacji DEMI, zasilanie ptuczek na liniach galwanicznych, zasilanie
skruberéw) bedzie pobierana poprzez sie¢ zaktadowg od dostawcy zewnetrznego
z sieci miejskiej (na podstawie umowy cywilno-prawnej).

IV.4.2 Scieki z instalacji nie bedg wprowadzane bezposrednio do wdéd
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

IV.4.3 Scieki przemystowe(ze stacji DEMI, z ptuczek na liniach galwanicznych i ze
skruberéw) po oczyszczenie w zaktadowej oczyszczalni $ciekdw galwanicznych,
gromadzone beda w zbiorniku bezodptywowym, a nastepnie bedq przewozone do

0S-1.7222.63.1.2012.EK Strona 19 z 39



miejskiej oczyszczalni

I Kanalizacji

w Rzeszowie.

Sciekow  Miejskiego

Przedsiebiorstwa Wodociagéw

V. Maksymalna ilos¢ energii, surowcéw, materialow i paliw stosowanych

w instalacji

V.1l. Rodzaj i maksymalna ilosé wykorzystywanych materiatéw i surowcow

Tabela nr 11
Lp. | Rodzaj materiatéw i surowcow Wartosc¢ Jednostka
1. Kwas fluorowodowy 0,1 Mg/rok
2. Kwas solny 0,5 Mg/rok
3. Kwas azotowy 15 Mg/rok
4, Kwas siarkowy 1 Mg/rok
5. Kwas chromowy 1,2 Mg/rok
6. Wodorotlenek sodu 1 Mg/rok
7. Oakite 90 1 Mg/rok
8. Cyjanek sodu 0,8 Mg/rok
9. Sodu dichromian 0,4 Mg/rok
10. Azotan amonu 0,3 Mg/rok
11. Weglan sodu 0,3 Mg/rok
12. Glukonian sodu 150 Mg/rok
13. Pirosiarczyn sodu 1 Mg/rok
14. Enthone ni 425 ea 0,8 Mg/rok
15. Nichem CS-X 2,5 Mg/rok
16. Chlorek niklu 0,1 Mg/rok
17. Nadtlenek wodoru 0,1 Mg/rok
18. Ultrachromate 300 0,1 Mg/rok
19. Podchloryn sodu 2 Mg/rok
20. Azotan amonu 0,4 Mg/rok
21. Drilube 504 (pasta tytanowa) 0,03 Mg/rok
22. | Celite 501 (ziemia okrzemkowa) 0,02 Mg/rok
23. Tlenek kadmu 0,3 Mg/rok
24. Kule kadmowe 0,3 Mg/rok
25. Miccrostop off red laquer 0,05 Mg/rok
26. Microsuper XP-2000 0,2 Mg/rok
27, Nickel Stripper KN 9?0 lub inny 0.1 Mg/rok
odpowiednik
28. Ldc 4083 cadmium s 0,025 Mg/rok
29. SCANPOL 73 lub alternatywny 2 Mg/rok
30. Turco liquid sprayeze np It 2 Mg/rok
31. Enthone ni 425 eb 1,2 Mg/rok
32. Enthone ni 425 ec 0,4 Mg/rok
33. Eco tri chromate 0,15 Mg/rok
34. Nichem CS-Z 2,2 Mg/rok
35. Nichem CS-Y 1,5 Mg/rok
36. ABPHOS 800Z lub inny 0,4 Mg/rok
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alternatywny
37. Reflectalloy zna-92 ni-c 0,2 Mg/rok
38. Reflectalloy zna-c9400 carrier 0,12 Mg/rok
39. Reflectalloy zna-c9300 carrier 0,7 Mg/rok
40. Ecolozinc zinc solution 2272 0,15 Mg/rok

V.2. Maksymalne zuzycie energii i paliw dla potrzeb wlasnych instalaciji:
Tabela Nr 12

Wskaznik zuzycia
Lp. | Rodzaj energii i paliw | Jednostka| Wartosé na m°obrabianej
powierzchni
1. |Energia elektryczna |1050 MWh/rok 7,8 kWh
2. |Gaz ziemny 700 000 | Nm®/rok 52m°

V.3. Zuzycie wody dla potrzeb instalacji:

Tabela 13
Wskaznik zuzycia na
Lp. Zuzycie wody Jednostka | Wartosé m?obrabianej
powierzchni
Wodado celow | 5,965 | 3ok 0,4m?
1. technologicznych

VI. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1 Zakres monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych w instalaciji
bedzie okreslony w dokumentacji System Zarzadzania Jakoscig wg. normy ISO
9001:2001 (z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg SO
14001:2004). Dokumentacje systemowag stanowig procedury, instrukcje operacyjne,
instrukcje stanowiskowe, dokumentacja technologiczna, wedtug ktérych prowadzone
beda procesy technologiczne oraz sposoéb ich kontroli.

VI.1.2 Monitoring procesow technologicznych na wydziale powierzchniowej obrébki
bedzie regulowat dokument wewnetrzny: LG RZE MPT WI 019, ktéry obejmie m.in.:

— kontrolowanie parametréw wody demineralizowanej (DEMI), badanie wody bedzie
przeprowadzane przez Laboratorium Sekcji Proceséw Specjalnych min. raz na
miesigc oraz kazdorazowo przed sporzadzaniem nowej kagpieli lub jej wymiana,

— kontrolowanie parametrow kapieli galwanicznych w zakresie sporzgdzania nowych
kagpieli ich uzupetniania, rozcienczania, filtracji, sedymentacji, wymiany
i wymrazania,

— kontrole odczynnikow chemicznych, odczynniki beda odpowiada¢ wymaganiom
norm i specyfikacji,

— kontrole parametrow ptuczek, analizy bedg wykonywane w Laboratorium Sekciji
Proceséw Specjalnych z czestotliwoscig okreslong w instrukciji,
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— utrzymanie anod, anody stosowane w procesie kadmowania i chromowania bedg
spetnia¢ wymagania okreslone w specyfikaciji,
— utrzymanie filtrow.

V.1.3. Monitoring zuzycia medidw.

— Instalacja bedzie monitorowana w zakresie zuzycia energii elektrycznej i paliwa.

— Pomiar ilosci wykorzystanej energii elektrycznej prowadzony bedzie w oparciu o
odczyt wskazan uktadéw pomiarowo — rozliczeniowych zainstalowanych przytaczu
w cyklu miesiecznym i bedzie odnotowywany w rejestrze.

— Pomiar ilosci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciggty prowadzony bedzie w
oparciu o legalizowane urzadzenia pomiarowo - rozliczeniowe stuzgce do
comiesiecznego rozliczania z dostawcg — zapisy w rejestrze.

VI.2. Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza

VI.2.1.Stanowiska umozliwiajagce okresowe wykonanie pomiaréw wielkosci emisiji
zanieczyszczen do powietrza bedg usytuowane na wszystkich emitorach.

VI.2.2 Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3 Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabela Nr 15

Lp. | Emitor Czesto_tllvyosc Oznaczane zanieczyszczenia
pomiaréw
cyjanki
1. E-2 2 razy w roku zw!qzk! kadmu
zwigzki niklu
zwigzki cynku
2. E-3 zwigzki chromu Cr *°
3 E-4 2 razy w roku zwigzki niklu
) zwigzki cynku

VI1.2.4 Pomiar emisji zanieczyszczenh do srodowiska nalezy wykonywa¢ metodykami
referencyjnymi.

VI.2.5 Kontrolowac¢ dziatanie skruberow poprzez obserwacje dysz rozpylajgcych
i kontrole stezenia metali w cieczach zraszajgcych. Co najmniej raz w roku wykonaé
czyszczenie instalacji (dysz, sit, wanny ociekowej i zbiornika).

VL.3. Monitoring emisji hatasu do srodowiska

VI.3.1 Pomiary hatasu okre$lajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej bedg prowadzone
w nastepujacych punktach referencyjnych:
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Tabela nr 17

Punkt Wspotrzedne

Lp. pomiarowy Lokalizacja punktu pomiarowego geograficzne

Przy budynku mieszkalnym

1. P1 Zlokalizowanym od strony potudniowo-

zachodniej na dziatce o nr ewid. 430
Przy budynku mieszkalnym

2. P2 zlokalizowanym od strony potudniowo-

zachodniej na dziatce o nr ewid.191

E 22°01°22,22™
N 50°07°16,88"

E 22°01°24,01™
N 50°07°18,08"

VI.3.2 Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg réwniez po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 8.

VI.4. Monitoring w zakresie poboru wody

VI.4.1 Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej
bedzie odbywat sie za pomocg wodomierza WT zlokalizowanego na instalaciji
wodociggowej w budynku galwanizerni.

VI.4.2 Odczyty z wodomierza WT bedg sie odbywac z czestotliwoscig 3 razy na dobe
a wyniki bedg rejestrowane i przechowywane.

VL. 5. Monitoring sciekéw odprowadzanych z instalacji

VI.5.1 Pomiar ilosci sciekéw:

llos¢ sSciekdw powstajacych z instalacji galwanizerni monitorowana bedzie w sposéb
ciaggly za pomocg przeptywomierza elektromagnetycznego. Kazdorazowo
odnotowana zostanie w rejestrze ilos¢ sciekdw wywozona do oczyszczalni Sciekow
przemystowych .

VI.5.2 Kontrola jakosci sSciekdbw przemystowych przeprowadzana bedzie
z czestotliwoscig co najmniej raz na dwa miesigce, we wskaznikach okreslonych
w punkcie 11.3.2 niniejszej decyzji. Punkt poboru prob do analiz — wylot ze zbiornika
koncowego oczyszczalni Sciekdw galwanicznych.

VI.5.3 Wszystkie badania  monitoringowe bedg wykonywane zgodnie
z obowigzujgcymi metodykami i normami a wyniki tych badan rejestrowane
i przechowywane przez 5 lat od dnia zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego
dotycza.

VI. 6. Monitoring jakosci wod podziemnych i gleby

VI1.6.1. Zakres i czestotliwos¢ monitoringu wdd podziemnych

Monitoring wod podziemnych bedzie prowadzony z czestotliwoscig co najmniej raz
na kwartat, w otworach piezometrycznych P1, P2, P3 (lokalizacja piezometrow
w zatgczniku do decyzji) we wskaznikach: chrom og, cynk, kadm, mangan, miedz,
nikiel, otéw, zelazo.

Dodatkowo raz w roku dla otworu P2 nalezy oznaczy¢ zawartos¢ ropopochodnych.
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VI.6.2 Zakres i czestotliwo$¢ monitoringu gruntu

Monitoring gruntu bedzie prowadzony z czestotliwoscig co najmniej raz na pot roku,
w okolicy otworéw piezometrycznych P1, P2, P3 we wskaznikach chrom og., cynk,
kadm, mangan, miedz, nikiel, otéw, zelazo.

VI.6.3 Badania jakosci wod podziemnych i gleby wykonywane bedg zgodnie
z metodyka referencyjng wskazang w obowigzujgcych przepisach szczegotowych.
VI.6.4 Kazdorazowo po wykonaniu badania jakosci wody podziemnej oraz gleby
prowadzacy instalacje bedzie niezwtocznie przekazywa¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego oraz Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska — ,Raport z monitoringu kontrolnego instalacji ,zawierajgcy:
tabelaryczne zestawienie wynikow analiz (data, wskaznik, wynik), porownanie
w stosunku do lokalnego pierwotnego tta hydrogeochemicznego, ocene trendu
przemian chemizmu wod (graficznie), prezentacje ostatniego wyniku zgodng
z wymogami stawianymi przez aktualnie obowigzujgce przepisy prawa, wnioski
i zalecenia.

VI.7. Ewidencja i monitoring odpadéw

Prowadzona bedzie jakosciowa i ilosciowa ewidencja wytwarzanych odpadow
wedtug wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych

VII.L1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny lub emisje nalezy wylgczyC instalacje z eksploatacji, zgodnie
z procedurg zatrzymania instalaciji.

VII.2. O fakcie wylgczenia instalacji z w/w powodu nalezy powiadomi¢ Marszatka
Wojewoddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIil. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
i spos6b powiadamiania o jej wystapieniu

VIII.1. Zaktad nie jest zaliczony do zaktadéw o zwiekszonym i duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii.

VIIl.2. W Zakitadzie bedg stosowane srodki techniczne i organizacyjne w celu
zapobiegania wystgpieniu awarii:

— zakupy materiatow i surowcéw bedg dokonywane w oparciu 0 opracowang
instrukcje: , Kontrola zakupow” ,

— substancje niebezpieczne stosowane w procesie magazynowane beda
w oparciu o instrukcje operacyjng pt. ,Przechowywanie i gospodarka
niebezpiecznymi substancjami i preparatami chemicznymi” LG RZE MPT
WI 030,
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— magazyn chemiczny bedzie znajdowat sie w budynku murowanym,
posiadajgcym oddzielne pomieszczenia dla poszczegolnych grup chemikalii,
ze szczelng posadzkg z podwyzszonym progiem, kazde pomieszczenie
bedzie posiadato odrebng studzienke bezodptywowa,

— substancje chemiczne przechowywane bedg w magazynach w oryginalnych
opakowaniach handlowych,

— galwanizernia zabezpieczona bedzie systemem czujnikow
toksydozymetrycznych monitorujgcych poziom niebezpiecznych stezen
pochodzacych z kapieli cyjanowych, przekroczenie stezen z kapieli
cyjanowych powoduje zadziatanie sygnalizacji akustycznej i Swietlnej,

— pracownicy beda posiadac odpowiednie przeszkolenie oraz kompetencje
i obowigzki w zakresie przeciwdziatania jak i likwidowania skutkéw awarii,

— prowadzone bedg codzienne przeglady stanu technicznego urzadzen.

VIII.3. Na wypadek wystgpienia awarii Spétka posiada wdrozone procedury
postepowania : ,Gotowosc¢ i reagowanie na awarie”, ,Instrukcja techniczno - ruchowa
zabezpieczeniowa przeciwpozarowego”, okreslajgce sposoby postepowania na
wypadek awarii m.in:

— w razie niekontrolowanego wycieku np. wody z weza na posadzke, woda
zbierana bedzie do studzienki bezodptywowej, wyposazonej w sonde poziomu
Sciekdw, wysoki poziom $ciekdw bedzie sygnalizowany na panelu
oczyszczania $ciekow,

— wszelkie nieprawidtowosci w pracy oczyszczalni sygnalizowane bedg
sygnatem akustycznym,

— w przypadku rozszczelnienia wanny na linii galwanicznej — wyciek zostanie
zebrany za pomocg szczelnej tacy zlokalizowanej pod wannami
galwanicznymi skad zostanie odpompowany do zespotu zbiornikéw
w wykonaniu chemoodpornym zdolnym przejg¢ cato$¢ wycieku, automatyka
blokujgca proces,

— wszelkie odstepstwa od procesu. tj. awarie zasilania pradu, wody, sprezonego
powietrza spowodujg zatrzymanie procesu technologicznego bez
negatywnego wptywu na srodowisko.

IX. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

IX.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg beda utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowane w oparciu o stosowane
instrukcje.

IX.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
utrzymywane bedg w petnej sprawnosci.

IX.3. Stosowane bedg surowce gwarantujgce zachowanie wymogdéw najlepszej
dostepnej techniki oraz minimalizacje wytwarzanych odpadow.

IX.4. Prowadzona bedzie stata kontrola i analiza zuzycia wody i energii.
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IX.5. Realizowane bedg nastepujgce planowane dziatania, w tym przewidywane

Srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji:

— state doskonalenie proceséw technologicznych i stosowanych urzadzen
z wykorzystaniem danych monitoringowych,

— o0szczednos¢ surowcow i stosowanych materiatow,

— selektywna zbiérka odpadow.

IX.6. Stosowanie wysokoefektywnych proceséw oczyszczania sciekow.

IX.7. Optymalizacja ilosci odcigganego powietrza z wanien procesowych. Wanny

procesowe, wyposazone bedg w ssawy wentylacyjne, umieszczone na obrzezach

wanny i potgczone wyciggowymi. Kazdy cigg wyposazony bedzie w pochfaniacz-

skruber oczyszczajacy odciggane opary.

IX.8. Stosowanie procesu charakteryzujgcego sie wysoka wydajnoscig pradowa,

poprzez ciggta kontrole, dobdr optymalnych parametrow obrobki, optymalnych

temperatur kgpieli.

IX.9. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz

podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajace a wyniki bedg rejestrowane

w formularzach Systemu Zarzadzania Jakoscig w Zaktadzie.

IX.10. W Zaktadzie utrzymywany bedzie wdrozony system zarzadzania jakoscia,

zgodny z wymogami normy 1SO 9001:2001 potwierdzony stosownym certyfikatem.

IX.11. Rozpoczecie pracy poprzedzane bedzie przegladem sprawnosci wszystkich

urzadzen. Wykonanie tych przegladdéw bedzie rejestrowane.

IX.12. Kapiele galwaniczne bedg badane w Laboratorium Sekcji Procesow

Specjalnych przy uzyciu procedur zawartych w Instrukcji.

IX.13. Regeneracja kagpieli prowadzona bedzie gdy stezenie osiggnie dolng granice

lub gdy poziom zanieczyszczen przekroczy wymagane wartosci.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakohczenia eksploatacji, wszystkie urzgdzenia technologiczne bedg
opréznione i wyczyszczone, a nastepnie wszystkie obiekty i urzgdzenia
zdemontowane i zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow
budowlanych i ochrony $srodowiska.

Xl. Ustalam dodatkowe wymagania

Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z ustawowymi obowigzkami
oraz okreslonymi niniejszg decyzjg nalezy przedktada¢ w formie, uktadzie i terminach
wynikajacych z obowigzujgcych w tym zakresie przepisow.

XIl. Termin obowigzywania pozwolenia: 29 listopada 2022r.
Uzasadnienie

Pismem z dnia z dnia 15 maja 2012r., Goodrich Aerospace Poland Sp. z o. 0.,
38-400 Krosno, ul. Zwirki i Wigury 6a, wystgpita do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
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instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych ok. 58 m*® w Zaktadzie
w Tajecinie.

Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o Srodowisku i jego ochronie w karcie informacyjnej wniosku pod numerem 348/2012.

Analiza wniosku wykazata, ze przedmiotowa instalacja galwanizerni zgodnie
z ust. 2 pkt. 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaC znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055), zalicza sie do instalacji powierzchniowej obrébki
metali z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita
objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m*, tym samym podlega obowigzkowi
uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Catkowita objetos¢ wanien procesowych dla
przedmiotowej instalacji, wynosi 57,82 m>,

Zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397), ww. instalacja zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych
zawsze znaczaco oddziatywa¢ na sSrodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spofeczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1
ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wtasciwym do wydania pozwolenia jest
marszatek.

W mysl art. 218 ustawy prawo ochrony $rodowiska, w prowadzonym

postepowaniu organ zapewnit, mozliwos¢ udziatu spoteczenstwa, na zasadach
i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko. Podano do publicznej
wiadomos$ci informacje o wszczeciu postepowania, przedmiocie decyzji i organie
wiasciwym do jej wydania, mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg oraz o prawie
i sposobie wnoszenia uwag do przedmiotowego wniosku. Ogtoszenie byto dostepne
na tablicach ogtoszen Urzedu Gminy Trzebownisko, Goodrich Aerospace Poland Sp.
z 0.0., ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno na terenie Zakladu w Tajecinie, oraz na
stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Podkarpackiego w Rzeszowie przez 21 dni. W okresie udostepniania informaciji
0 wniosku oraz w trakcie postepowania nie wniesiono zadnych uwag.
Po przeanalizowaniu przedstawionej dokumentacji uznano, ze wniosek spetnia
wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Na budowe
Zaktadu Produkcyjnego Goodrich Aerospace Poland Sp. z o0.0. w Tajecinie
prowadzacy instalacje uzyskat decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach wydang
przez Wojta Gminy Trzebownisko z dnia 18 lipca 2012r. znak: OSR.6220.11.2011.

Niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje instalacje galwanizerni, w ktérej
produkcja prowadzona bedzie na osmiu liniach galwanicznych powigzanych
z urzgdzeniami do odprowadzania zanieczyszczeh do powietrza, oczyszczalnig
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Sciekdbw galwanicznych, urzadzeniami zwigzanymi z technologig galwaniczng jak

chtodnie  kapieli  galwanicznych, urzadzenia grzewczo - wentylacyjne,
potozone w obrebie jednego budynku produkcyjnego w strefie przylegtej do hali
produkcyjnej.

W przedmiotowej instalacji beda realizowane nastepujace procesy technologiczne:

- obrébka galwaniczna elementéw wykonanych w fazie obrébki mechanicznej
(naktadanie powitok: chromowych, niklowych, kadmowych o niskiej kruchosci
wodorowej i kadmowych tytanowych, fosforanowych, cynkowo-niklowych
w wannach procesowych),

- trawienie czesci po obrobce mechanicznej w roztworach kwasowych,

- pasywacja czesci chromoniklowych, chromianowanie i uszczelnianie powitok
galwanicznych,

- zdejmowanie pokry¢ nieorganicznych w kagpielach galwanicznych oraz pokryé
organicznych poprzez piaskowanie lub uzycie srodkow chemicznych,

- odttluszczanie parowe oraz mycie alkaliczne detali w urzadzeniach myjacych jak
réwniez mycie alkaliczne w wannach procesowych,

- aktywacja czesci w roztworach kwasowych przed naktadaniem powtok
galwanicznych,

- oczyszczanie Sciekdw z obrébki galwanicznej w zaktadowej oczyszczalni sSciekow
przed ich odprowadzeniem do sieci sanitarnej zewnetrznej,

- obrébka cieplna czesci w piecach w celu nadania wtasnosci wytrzymatosciowych
oraz w celu odwodorowania i odprezenia czesci po procesach obrobki
galwanicznej,

Prowadzone na terenie Zaktadu w Tajecinie procesy technologiczne powodowac

beda emisje zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do $rodowiska,

powstawanie odpadow (niebezpiecznych i inne niz niebezpieczne), zuzycie wody

(dostarczanej z sieci zewnetrznej), powstawanie $ciekdbw  sanitarnych,

technologicznych oraz ich zrzut do sieci kanalizacji zewnetrzne;j.

Zrédtem emisji zanieczyszczen do powietrza w instalacji galwanizerni beda
wanny procesowe z zachodzacymi w nich  reakcjami  chemicznymi
i elektrochemicznymi. Powstajgce zanieczyszczenia poprzez system ssaw
umieszczonych na obrzezach wanien i odciaggéw bedg odprowadzane przez
wentylacje wyciggowa. wW celu ograniczenia wielkosci emisji
do powietrza zastosowane zostang skrubery wodne przeznaczone do oczyszczania
odcigganych  zanieczyszczen znad wanien procesowych 0 podobnych
zanieczyszczeniach chemicznych. Zanieczyszczenia znad wanien do kadmowania
(skruber linii CN-Alk) odprowadzane beda emitorem E-2, znad wanien do
chromowania (skruber linii Cr'®) emitorem E-3, natomiast znad wanien kwasno
alkalicznych (skruber linii K - Alk + Nital) emitorem E-4. W Swieze powietrze
galwanizernia zostanie zasilona przez dwie centrale nawiewne, bedace zrodtem
emisji zanieczyszczenh ze spalania gazu ziemnego odprowadzanych do powietrza
emitorami E9 i E10.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza nie powoduje przekroczen

wartosci dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra
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Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektorych substandii
W powietrzu.

W  zwigzku z rozszerzeniem w ww rozporzadzeniu listy substancji,
dla ktérych okreslono poziomy dopuszczalne w powietrzu o pyt zawieszony PM 2,5
w decyzji rowniez dla tej substanciji okreslitem dopuszczalng emisje roczna.

Ponadto emisja gazéw i pytow z poszczegolnych zrédet instalacji nie spowoduje
przekroczen wartoéci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji
W powietrzu.

W przypadku emitorow E — 9 oraz E — 10, ktorymi oprécz innych zanieczyszczen
wprowadzany jest do powietrza pyt zawieszony PM 2,5, nie ustalitem dopuszczalne;j
emisji godzinowej dla tego zanieczyszczenia z uwagi na brak wartosci odniesienia
w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska. Z chwilg okreslenia wartosci odniesienia
dla pytu zawieszonego PM 2,5 decyzja w tym zakresie bedzie wymagata aktualizacji.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, w niniejszej
decyzji natozono na Spétke obowigzek wykonywania pomiaréw wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza emitorami E-2, E-3
oraz E-4.

Stosowanie do zapisu art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska
i art. 18 ust 2 ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace
wytwarzania odpadow. W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci
poszczegodlnych rodzajow wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich
magazynowania. Odpady, ktérych powstaniu nie da sie zapobiec, bedg gromadzone
w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem warunkéw atmosferycznych
i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zaktadu, zabezpieczonych
przed dostepem oséb postronnych. Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom
prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub posiadaczom uprawnionym do
odbioru odpadéw bez zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem
odbiorcow odpaddéw posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig
wynikajgcg z procesow technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddéw. Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa
wytwarzanych odpadow wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadow oraz z wykorzystaniem wzorow formularzy stuzacych do
sporzadzania  przekazywania  zbiorczych  zestawien  danych,  zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegétowymi.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
ustalono parametry istotne 2z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciagu
doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
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wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych
ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, Zze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych pozioméw okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg we wskazanym w decyzji punkcie referencyjnym.

Eksploatacja instalacji nie bedzie zwigzana ze szczegdlnym korzystaniem
z wbd. Pobér wody na potrzeby instalacji (przemystowe i socjalno-bytowe) nastepuje,
na podstawie umowy cywilno-prawnej, z sieci wodociggowej administrowanej przez
RARR w Rzeszowie. Cele przemystowe obejmujg wykorzystanie wody do
przygotowania roztworéw kagpieli galwanicznych, jako woda ptuczaca w wannach
ptuczacych oraz do przygotowania roztworow wodnych substancji chemicznych. Na
potrzeby przemystowe galwanizerni woda jest uzdatniania w stacji demineralizacji
wody DEMI.
W instalacji powstajg Scieki przemystowe i sanitarno-bytowe. Cato$¢é obiektu
technologicznego galwanizerni zamknieta jest w budynku technologicznym, wody
opadowe i roztopowe z dachow (jako czyste) odprowadzane bedg do zewnetrznej
kanalizacji deszczowej, natomiast scieki bytowe bedg odprowadzane do kanalizaciji
sanitarnej RARR S.A. w Rzeszowie na podstawie stosownych uméw.
Scieki technologiczne z galwanizerni po oczyszczeniu w zakfadowej oczyszczalni
Sciekobw galwanicznych gromadzone bedg w zbiorniku bezodptywowym, skad
wywozone bedg do miejskiej oczyszczalni Sciekdw w Rzeszowie. Nieczystosci ciekte
dowozone bedg przez jednostke posiadajacg aktualne zezwolenie na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie ustug asenizacyjnych.
Ze wzgledu na obecnos¢ w sciekach substancji szczegodlnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego Spétka "GAP" oprocz umowy z MPWIK w Rzeszowie,
zobowigzana jest do posiadania pozwolenia wodnoprawnego na odprowadzanie do
urzadzeh kanalizacyjnych $ciekdw przemystowych, zawierajgcych substancje
szczegolnie szkodliwe dla sSrodowiska wodnego.
Z uwagi na rodzaj planowanej dziatalnosci, (instalacja galwanizerni moze stwarzac
potencjalne zagrozenie dla gruntéw oraz wéd powierzchownych i podziemnych)na
prowadzgcego instalacje natozytem obowigzek prowadzenia monitoringu majgcego
na celu wczesne wychwycenie jakichkolwiek zmian w $rodowisku gruntowo -
wodnym. Zasady monitoringu wod podziemnych ustalono w oparciu o wniosek strony
oraz wnioski z opracowanej ,Dokumentacji hydrogeologicznej okreslajgcej warunki
hydrogeologiczne, ustalajgcej to hydrogeochemiczne i zasady monitoringu
Srodowiska gruntowo-wodnego dla zaktadu Produkcyjnego GAP Rzeszow
w Tajecinie gm. Trzebownisko woj. Podkarpackie zlewnia: Wistok”.

Analize najlepszej dostepnej techniki dokonano w oparciu dokumenty:

— Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla obrébki
powierzchniowej metali (Reference Document on Best Available Techniques for
the Surface Treatment of Metals and Plastics), EIPPCB sierpien 2006r

— Dokument referencyjny BREF dotyczacy generalnych zasad monitoringu
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(Reference Document on the General Principles of Monitoring) lipiec 2003r.,
Dokumentu referencyjny BREF dotyczacy aspektdéw ekonomicznych
i oddziatywan miedzy komponentami $rodowiska (Reference Document on
Economics and Cross Media Issues Under IPPC), EIPPCB lipiec 2006r.,
Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla instalacji
oczyszczania Sciekow i oczyszczania gazow odlotowych i systemy zarzadzania
nimi w przemysle (Reference Document on Best Available Techniques for
Common waste water and waste gas treatment and managment systems in the
chemical sector ), EIPPCB luty 2003r.,

Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnosci Energetycznej (Reference Document on Best Available Techniques
on Energy Efficiency), marzec 2008,

— ,Batnec Guidance Not for

Electroplating Operations”

wydany przez

Environmental Protection Agency w 1996r.

Spetnienie wymogow najlepszej dostepnej techniki (BAT) przedstawiono w ponizszej

tabeli:

Zasady BAT zgodnie
z dokumentami referencyjnymi

Sposob realizacji przez Zaktad jako operatora

poziomu kierowniczego.

BREE instalacji
W zakresie systemu zarzadzania srodowiskiem EMS/SZS
Implementacje transparentnej | Petnomocnik  Zarzgdu ds. Zintegrowanych
hierarchii odpowiedzialnosci | Systeméw Zarzadzania bedzie usytuowany
personelu, gdzie osoba | w strukturze Zaktadu na poziomie Zarzadu,
odpowiedzialna raportuje | a w ramach procedur ISO skladane bedg
bezposrednio do najwyzszego | sprawozdania z funkcjonowania systemow

zarzadzania i realizowania polityki w zakresie
Srodowiska i bezpieczenstwa i jakosci minimum
raz w roku, w ramach przeglgdu systemoéw
wykonywanego przez najwyzsze kierownictwo -
Zarzad.

Przygotowywanie rocznego
oddziatywania na srodowisko.

raportu

Gt. Specjalista ds. ochrony $rodowiska
sprawujacy nadzor na dziataniami operacyjnymi
i spetnianiem przepiséw prawnych oraz
monitorowaniem srodowiskowym bedzie sktadat
kierownictwu-Zarzadowi Zaktadu roczne
raporty/informacje z zakresu stanu ochrony
srodowiska, wystepujacych aspektow
Srodowiskowych i ryzyka, realizacji programow,
celow i zadan $rodowiskowych, wystepujacych
niegodnosci i wynikach kontroli organéw oraz
dziatan korygujacych.

Ustalenie wewnetrznych
(specyficznych dla zaktadu) celow
srodowiskowych, regularne ich
sprawdzanie i publikowanie ich
w postaci rocznych raportéw.

Zarzad Zakfadu, analizujgc specyficzne
oddziatywanie firmy @i state aspekty
Srodowiskowe) bedzie podejmowat
przedsiewziecia prosrodowiskowe na kazdy rok

w formie programu realizacji celéw i zadan
Srodowiskowych. Zarzad $ledzi ich realizacje

i rozlicza wykonanie. Przebieg realizacji
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przedsiewzie¢ omawiany jest na posiedzeniach
Zarzadu i kierownictwa (np. narady operatywne).
Sktadanie okresowych raportéow do Zarzadu na
temat stanu wykonania programow realizacji
celow i zadan w zakresie S$rodowiska
i bezpieczenstwa.

Przeprowadzanie regularnych
audytéw, aby sprawdzi¢ zgodnos¢ z
zatozeniami SZS.

Audit wewnetrzny przeprowadzajg kwalifikowani
auditorzy z praktyka. Audit zewnetrzny w zakresie
zarzadzania $rodowiskiem prowadzg auditorzy
jednostki certyfikujacej (Polskie Centrum Badan

i Certyfikacji Warszawa).

Regularny monitoring dziatania
i postepdw w osigganiu celéw i zadan
polityki SZS.

Coroczne analizowanie przez Zarzad Spotki
wielkosci zuzycia surowcow, opakowan,
materiatow, energii i jej nosnikow, wody (pitnej
i przemystowej) oraz wielkosci emisji gazow
i pytdw, sciekow i odpaddéw. Biezaca analiza
zuzy¢ przez kierownikow instalacji, na podstawie
wynikow monitoringu (pomiaréw).

Przeprowadzanie  testowania na
statych zasadach i weryfikowanie
proceséw (produkcyjnych
i oczyszczania) pod katem

wykorzystywania wody i energii,
wytwarzania odpaddéw i oddziatywania
na srodowisko

Dokonywane sa analizy przed procesem
decyzyjnym dotyczacym instalacji. Wprowadzenie
rozwigzan poprzedzajg proby. Funkcjonuje
procedura "Projektowanie wyrobu". W oparciu
o te procedure dokonuje sie etapowej realizacji
projektu z uwzglednieniem wszystkich
wystepujacych aspektow srodowiskowych, w tym

opracowanie  dokumentacji préb, przeglad
wynikow, itp.
Implementacja adekwatnego | Szkolenia okresowe bhp sg rozszerzone
programu szkoleniowego dla | o0 zagadnienia ochrony $rodowiska. Kadra

personelu i instrukcji dla pracownikéw
kontraktowych

w zakresie Zdrowia, Bezpieczenstwa
i Ochrony Srodowiska (HSE) oraz
kwestii alarmowych

kierownicza sktada egzaminy z tego zakresu. Jest
to realizacja procedury  ¢wiczeh czyli
przygotowania i reakcji na niebezpieczenstwo.

Wprowadzenie  dobrych
eksploatacji.

praktyk

Kazda czynnos¢ eksploatacyjna regulowana jest
w  odpowiednich instrukcjach i  opisana
w procedurach ISO. Spostrzezenia dotyczace
przebiegu procesow produkcyjnych i eksploatacji

urzadzen  obstuga notuje w  raportach
przegladanych po kazdej zmianie roboczej.
Przestrzegane sq instrukcje obstugi

i eksploatacji, a okresowo wykonywane przeglady
stanu technicznego urzadzeh instalaciji.

W ZAKRESIE EMISJI SRODOWISKOWYCH

Inwentaryzacja zaktadu
inwentaryzacja strumieniowa

oraz

Istniejg szczegodtowe informacje dla
(mapy, plany, rzuty kondygnaciji, schematy
technologiczne, dokumentacja  techniczna).
Strumienie emisji sg zidentyfikowane, oznaczone
i monitorowane.

instalaciji

Sprawdzanie [ identyfikacja
wiekszo$ci istotnych zrédet emisji dla
kazdego medium i wypunktowanie ich
w Kkolejnosci fadunku zanieczyszczen.

Identyfikacja i ocena emisji czyli aspektow
srodowiskowych jest podstawg wyznaczania
celow i zadan realizowanych w ramach

Programow rocznych.

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych

Woda w procesach technologicznych zuzywana
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procesow zuzywajgcych wode
i wypunktowanie ich w kolejnosci jej
zuzycia

jest zasadniczo do sporzadzania kapieli i ptukania
oraz do celéw chtodniczych. Zuzycie wody jest
identyfikowane [ monitorowane zgodnie
z procedurami i harmonogramami.

Potaczenia  danych
produkcji z danymi o {adunku
zanieczyszczen, aby porownac
obecne i przewidywane emisje

dotyczacych

Funkcjonowanie harmonograméw badan emisji
oraz zestawienia emisji, zuzycia wody i mediow
energetycznych, beda poréwnywane przez
nadzor technologiczny z wielkoscig produkdji,
i pozwolg ocenia¢ prawidtowos¢ prowadzenia
procesu i prognozowac¢ emisje w odniesieniu do
planéw produkcyjnych.

Uzywanie metod jakosciowych aby
oceniac proces oczyszczania
i produkcji oraz aby unikngé
wymkniecia sie ich spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami ISO 9001
wdrozony i stosowany przez operatora instalacji
pozwala monitorowaé wszystkie procesy pod
katem prawidtowego ich przebiegu, w tym
otrzymywanej wydajnosci i jakosci produktow,
a tym samym minimalizacji zuzycia surowcow

i materiatdbw. Przestrzeganie sprawdzonych
procedur operacyjnych bedzie na biezgco
kontrolowane (audity). Metody jakosciowe

wynikajg réwniez z polityki Srodowiskowej Spoétki.

Stosowanie urzadzen do redukcji
emisji tam gdzie niemozliwe jest jej
zapobieganie

Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu
produkcyjnego nie mozna wyeliminowac¢ emisii,
zaprojektowano stosowanie réznorodnych metod

jej redukcji przed odprowadzeniem do
Srodowiska.

W odniesieniu do emisji zanieczyszczen do
powietrza:

— wysokowydajne skrubery.

W odniesieniu do emis;ji $ciekdéw:

— wielokrotne wykorzystywanie cieczy myjacych,

— zamkniete obiegi wdd chtodniczych,

— agregaty chtodnicze z udziatem posredniego
czynnika grzewczo-chtodzgcego zbiornikow
i instalacji produkcyjnej.

W odniesieniu do gospodarki odpadami:

— odzysk papieru i tektury oraz opakowan
z tworzyw sztucznych,

— realizacja zbi6rki i recyklingu opakowan,

wszystkich instalacjach
sprawdzac ich dziatania

aby

— rozszerzanie stosowania opakowanh
wielokrotnego uzytku (bebny, kontenery,
palety drewniane).

W odniesieniu do emisji hatasu:

— stosowanie oston i ekranéw indywidualnych,
przeciwhatasowych,

— stosowanie pomp i wentylatorow
niskoszumowych,

— stosowanie regulatoréw obrotow
w wentylatorach i pompach.

Wdrozenie programu monitoringu we | Procesy produkcyjne monitorowane sq

w systemach aparatury kontrolno-pomiarowej
i komputerowych, w tym takze praca urzadzeh
oczyszczajgcych. Wizualizacja podstawowych
parametrow pracy, jak tez sygnalizacja standw
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przed awaryjnych, pozwala w pore reagowac na
ewentualne zakiécenia. Tam gdzie nie ma
petnego sterowania mikroprocesorowego,
monitoring prowadzony jest przy pomocy réznych
czujnikéw oraz pobieranie prob z uzasadniong
doswiadczeniami czestotliwoscig
i okreslonych w instrukcjach technologicznych.

Wielko$ci referencyjne
zanieczyszczen do

emisji
powietrza

Wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza
osiggane na terenie zaktadu w Tajecinie

zalecane w ramach BAT Lp. [ Rodzaj emisji Emisja
Lp. | Rodzaj emisji Emisja (mg/Nm?)
(mg/Nm’) 1. | Tlenki azotu 0,0623
1. Tlenki azotu <5 -500 (jako NO,)
(jako NO,) 2. | Tlenki siarki (jako | 0,007
2. Tlenki siarki 1,0-10 S0O,)
(jako SOy) 3. | Cynk 0,0067
3. | Cynk <0,01-05 4. | Chrom (VI) 0,0023
4, Chrom (VI) <0,01-0,2 i jego zw.
| JEgO Zw. 5. | Nikiel i jego zw. 0,00013
5. Nikiel i jego zw. | <0,01-0,1 6. | Pyt zawieszony 9,0 10°
6. Pyt zawieszony | <5 - 30 (PM10)
(PM10)
W ZAKRESIE GOSPODARKI SCIEKOWEJ
Segregacja wod poprocesowych na | W Zaktadzie  istniejg  odrebne  systemy

nieskazong wode i inne
niezanieczyszczone wody odpadowe.

kanalizacyjne wod opadowo-roztopowych,
Sciekdw przemystowych i $Sciekdw bytowych.
Wody opadowo-roztopowe sg odprowadzane do
kanalizacji  sciekdbw  deszczowych,  Scieki
przemystowe do oczyszczalni a po oczyszczeniu
do kanalizacji wraz ze Sciekami bytowymi.

Segregacja wod poprocesowych pod | Scieki odprowadzane sg selektywnie do
katem niesionego tadunku | zbiornikbw:na $cieki z proceséw chromowania,
zanieczyszczen Scieki cyjankowe i Scieki kwasno — alkaliczne.
Instalacja odrebnych drenazy | Teren wokét instalacji i magazynu jest
obszaréw zagrozonych skazeniem, | utwardzony.

wraz z odstojnikami zbierajgcymi | -posadzka w magazynie chemikalii wykonana w
odcieki . wersji chemoodpornej i bez odptywu do

zewnetrznej kanalizaciji.

Uzycie naziemnych systemow | Scieki technologiczne sg przesytane w systemie
kanalizacji  $ciekowej dla  wdd | naziemnym.

poprocesowych wewnatrz zaktadu,
pomiedzy  punktami  wytworzenia
Sciekow i urzadzeniami koncowymi
procesu oczyszczania.

W systemach podziemnych przesytane
wytgcznie $cieki oczyszczone

Nie wystepujg podziemne zbiorniki i rurociagi
Z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi, tj.
surowcami i produktami.

sq

Instalacja zbiornikéw retencyjnych na
sytuacje awaryjne [ wode
przeciwpozarowag w Swietle
szacowania ryzyka.

Posadzka jest tak zaprojektowana , ze pekniecie
czy przelanie wanny powoduje ze okreslony
rodzaj Sciekow zbierany jest w danym sektorze
w studzience bezodptywowej monitorowanej
poziomem cieczy i stgd wypompowywana do
odpowiedniego zbiornika Sciekow
technologicznych.
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Oczyszczanie $ciekow, w sektorze

chemicznym, okreslone w BREF

moze by¢ realizowane na 4 sposoby:

— centralne, koncowe oczyszczanie
w biologicznej oczyszczalni
$ciekéw (OS) na terenie zaktadu

— centralne, koncowe oczyszczanie
w miejskiej OS

— centralne, koncowe oczyszczanie
nieorganicznych sciekow
w mechaniczno-chemicznej OS

— oczyszczanie zdecentralizowane.

Zaden z tych czterech sposobéw nie jest lepszy
od innego, tak dlugo jak podobna wielkos¢ emisiji
jest gwarantowana dla ochrony srodowiska jako
catosci i zapewnione jest, Ze nie prowadzi on do
wyzszego zanieczyszczenia $rodowiska [artykut
2(6) Dyrektywy].

W instalacji przewidziano system oczyszczania
w chemicznej oczyszczalni $ciekdow na terenie
zaktadu — do kanalizacji odprowadzane sg scieki
oczyszczone o parametrach odpowiadajgcych
wymogom przepiséw w tym zakresie.

Stezenia odprowadzanych Sciekéw
powinny miesci¢ sie w zakresach:

- chrom +6 - 0,1-0,2 mg/I

- nikiel — 0,2-2,0 mg/I

- kadm - 0,1-0,2 mg/I

- miedz — 0,5-1,0 mg/I

- cyjanki wolne - 0,01-0,2 mg/l

Oczyszczane $cieki kierowane do zbiornika
koncowego beda odpowiadalty zalecanym
wymaganiom jakosciowym {j:

- chrom +6 - 0,2 mg/I

- nikiel — 0,25 mg/I

- kadm — 0,2 mg/I

- miedz — 0,25 mg/I

- cyjanki wolne 0,1 mg/l

SYSTEMY CHLODZENIA

W BREF opisano réznorodne systemy
wykorzystujgce wode jako medium
chtodzace. Jednym z mozliwych do
zastosowania  rozwigzan  uznano
system wykorzystujacy otwarte
chtodnie wentylatorowe z recyrkulacjg
wody, przy zastosowaniu chtodzenia
bezposredniego. W takim systemie
woda chtodzgca przeptywa w rurach,
a medium produkcyjne w ptaszczu
wymiennika. Woda ogrzana wraca do
chtodni, gdzie oddaje ciepto.

Instalacje, w ktérych wymagane jest stosowanie
czynnika chtodzacego o nizszych temperaturach,
wyposazone sg W agregaty chtodnicze
z wewnetrznymi obiegami czynnika chtodzgcego

do zbiornikbw magazynowych i urzadzen
produkcyjnych.
Linia do chromowania — agregat chtodniczy

0 mocy 188 kW, linia do kadmowania tytanowego
- 2 agregaty chfodnicze o mocy 11,0 — kW, linia
do naktadania powtok Zn-Ni 0 mocy 11,0 — kW).

Oszczednosci wody chtodzacej dzieki
jej ponownemu wykorzystaniu

Zastosowanie agregatow chtodniczych przy
instalacji przyczynito sie do zmniejszenia zuzycia
wody chiodzace;.

Obnizenie zuzycia energii elektrycznej

Silniki pomp i napeddéw wyposazone sg
w falowniki (VSD), co pozwala dostosowac ich
wydajnosci do temperatury powietrza (pory roku)
i uzyska¢ wymagane temperatury przy
zmniejszonym  zuzyciu energii  elektrycznej.
Dodatkowym efektem jest zmniejszenie hatasu.

ZBIORNIKI MAGAZYNOWE

System Zarzadzania Srodowiskiem
(EMS/SZS).

Zarzgdzanie bezpieczenstwem
i ryzykiem.

Eksploatacja wybudowanych zbiornikéw
magazynowych w instalacji objeta jest
systemem zarzadzania srodowiskiem
i bezpieczenstwem. W ramach systemu nastepuje
identyfikacja i ocena aspektéw srodowiskowych
oraz ryzyka zgodnie z procedurami.

Zbiorniki wraz z instalacjg objete sg systemem
zapobiegania powaznym awariom przemystowym
oraz ograniczenia ich skutkow dla ludzi
i Srodowiska zgodnie z Dyrektywg SEVESO I
oraz art.243-264 ustawy - Prawo ochrony
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srodowiska.

Procedury operacyjne i szkolenie

W ramach systemu zarzadzania w Zaktadzie
funkcjonujg wdrozone procedury operacyjne oraz
procedura w zakresie szkolenia pracownikéw
i nadzoru. W obszarze tym prowadzone sg
zapisy.

Przecieki i przepetnienia

Zbiorniki sg wykonane z odpowiednich materiatéw
(np. stal specjalna, tworzywa sztuczne).
Zapobieganie korozji i erozji nastepuje poprzez
zabezpieczenia antykorozyjne (malowanie).

Zbiorniki wyposazone bedg w urzadzenia do
pomiaru poziomu napetniania i sygnalizacyjne
zapobiegajace ich  przepetnieniu.  Zbiorniki
Zlokalizowane sg w misach bezodptywowych do

wylapywania ewentualnych przeciekow
magazynowanych substancji. Zbiorniki wykonane
sg z podwojnym dnem i wyposazone

w system sygnalizacji powstawania wycieku.

Ochrona przeciwpozarowa

Instalacja wyposazona jest w instalacje do
gaszenia pozaru piang oraz podreczny sprzet
gasniczy (gasnice).

Do wytapywania przeciekow i wod pogasniczych
na wypadek pozaru stuzg misy i tace.

EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

Zarzadzanie efektywnoscig
energetyczng (ENEMS)

Majac na wzgledzie efektywnos¢ energetyczna,
Zarzad Zaktadu wdrozyt i udoskonala system
zarzadzania, w tym zakresie.
Spetniane sg nastepujace funkcje:
Kierownictwo Zaktadu- Zarzad poprzez realizacje
polityki ZSZ angazuje sie w utrzymanie i rozwoj
ENEMS.
W ramach systemu wyznaczane sg cele i odbywa
sie planowanie w okresach rocznych (program
realizacji celéw i zadan, roczne i Sredniookresowe
plany dziatalnosci).
System posiada regulacje w formie wdrozonych
i funkcjonujacych procedur ZSZ, w tym:

— procedury systemowe i operacyjne,

— monitorowanie i nadzorowanie zuzycia

ciepta,

— identyfikacja, monitorowanie
i nadzorowanie zuzycia gazu,

— identyfikacja, monitorowanie

i nadzorowanie sieci, instalacji i urzadzen
elektro-energetycznych  oraz  zuzycia
energii elektrycznej,

— przeglad i nadzorowanie umow z firmami.
Sprawdzanie funkcjonowania systemu poprzez
wewnetrzne i zewnetrzne  audity ZSZ,
monitorowanie i pomiary oraz usuwanie
niezgodnosci poprzez dziatania korekcyjne,
korygujace i naprawcze.

Przeglad systemu przeprowadzany w ramach
przegladu ZSZ.
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Stata poprawa na

$rodowisko

oddziatywania

Poprawa w oddziatywaniu na srodowisko
realizowana jest w ramach planowania i realizaciji
remontow i inwestycji- uwzglednia wieloletnie cele
zmniejszania oddziatywania instalacji
produkcyjnych na srodowisko (zmniejszanie
zuzycia energii = zmniejszanie zuzycia zasobow
naturalnych).

Ustalanie  aspektéw efektywnosci
energetycznej instalacji i mozliwosci
oszczednosci energii

Przed wykonaniem projektu przedsiewziecia
dokonana byta identyfikacjia i ocena jego
aspektéw, ktére majg wplyw na efektywnosé
energetyczng. Wykonane byly analizy i bilanse
zgodnie z przyjetymi metodykami, ktérych
wynikiem jest m.in. optymalizacja zuzycia i/lub
odzysku energii.

Podejscie systemowe do zarzadzania
energig

Systemowe zarzadzanie

w ramach:

— systeméw grzewczych (para, gorgca woda,
kondensat, energia elektryczna),

— systemow chiodzenia,

— systeméw sprezania i prézniowych,

— systeméw napeddw silnikami elektrycznymi
(pompy, wentylatory, sprezarki, agregaty),

— systemow oswietlenia instalacji i obiektow,

energig odbywa sie

— systeméw  technologicznych i  operacji
jednostkowych w instalacji.

— systemu centralnego zaktadowego
rejestrowania i biezacych odczytow dobowych
profilbw zuzycia podstawowych mediow
energetycznych.

Ustalanie i dokonywanie przegladu | Odbywa sie w ramach przegladu ZSZ

celow i wskaznikéw dotyczacych
efektywnosci energetycznej

dokonywanego przez kierownictwo/Zarzad oraz
przy ustalaniu planéw i programow ruchu
instalacji i produkcji wyrobdw.

Wzmozona integracja procesu

Realizowana jest w liniach technologicznych
instalacji

Utrzymywanie tempa inicjatyw w
zakresie efektywnosci energetyczne;j

Stosowany i doskonalony jest system
zarzadzania energig elektryczng, parg (cieptem),
kondensatem i cieptag wodg oraz gazem ujety
w procedurach ZSZ (jak powyzej). Rozliczanie za
energie odbywac sie bedzie w oparciu o odczyty

licznikdw  zainstalowanych przy instalacjach

i obiektach.

Zatrudnianie  wykwalifilkowanego  personelu,
Utrzymywanie poziomu wiedzy | szkolenie  obstugi i nadzoru. Egzaminy
specjalistycznej kwalifikacyjne dla oséb obstugi i nadzoru

urzadzen elektroenergetycznych

w prowadzonych instalacjach.

Monitorowanie kluczowych parametrow
Skuteczna kontrola procesu prowadzenia instalacji. Dokumentowanie

i rejestrowanie parametréw eksploatacyjnych
instalacji, w tym parametréw majacych wptyw na
efektywnos¢ energetyczna.
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Planowanie prac konserwacyjnych i remontowych
Konserwacja (plany roczne remontow). Procedury
przekazywania instalacji do remontow i odbioru
po remontach.

W instalacji prowadzony bedzie regularny
Monitorowanie i pomiar monitoring i pomiary w zakresie parametrow
majgcych wptyw na efektywnosé energetyczna.
Prowadzone beda zapisy i rejestry wynikéw
monitoringu i pomiardéw, ktére sg analizowane
przez  stuzby technologiczne, techniczne
i specjalistyczno-projektowe.

W Zakfadzie wystepujg procedury i instrukcje

Optymalizacja efektywnosci | zawierajace elementy optymalizacji, efektywnosci
energetycznej z  wykorzystaniem | energetycznej w instalacjach, w tym:
zalecanych technik w systemach | - systemach grzewczych parowych, wodnych,
i urzadzeniach. elektrycznych i gazowych;

— instalacjach sprezonego powietrza

i prozniowych;

— systemach napedéw w aparatach oraz
pompach
i wentylatorach.

Do napedu urzadzen w instalacji zastosowano
silniki energooszczedne (EEM) oraz napedy
o regulowanej predkosci (VSD), optymalizacja
zostala zrealizowana na etapie projektowania-
dokumentaciji.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji
wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych
czasbw  utrzymywania = sie uzasadnionych  technologicznie = warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normainych.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren, do
ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono sposobow
ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na koniecznos¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3c ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie bedg wystepowaC¢ rowniez
oddziatywania transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobow
ograniczania tych oddziatywan.

Nadmieniam, iz zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy POS prowadzacy instalacje
zobowigzany jest do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosci emisji w ciggu
14 dni od zakonczenia rozruchu instalaciji.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie emisiji
do $rodowiska oraz spetnienia wymagan dokumentéw referencyjnych ustalono, ze
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zachowane bedg standardy jakosci srodowiska oraz, ze spetnione bedg wymogi
wynikajacych z najlepszych dostepnych technik (BAT), o ktorych mowa w art. 204
ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentenciji decyzji.
Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za po$rednictwem

Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia otrzymania
decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 2011,00 zt

uiszczona w dniu 14.05.2012r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Andrzej Kulig

DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuija:

1. Goodrich Aerospace Poland Sp. z 0.0., ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno
2. OS-l. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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