MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.16.20.2013.EK Rzeszéw, 2013-11- 06

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2013 poz. 267),

- art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz. U. z 2013r. poz.1232), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213
poz. 1397),

po rozpatrzeniu wniosku Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki
I Wigury 6a, 38-400 Krosno, REGON 180308959 NIP 6842540071 z dnia
17.09.2013r. (data wptywu: 20.09.2013r.) znak: 632/RZE/2013 w sprawie zmiany
decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29.11.2012r. znak:
0S-1.7222.63.1.2013.EK udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni w Zakfadzie w Tajecinie,

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego
z dnia 29.11.2012r. znak: 0S-1.7222.63.1.2013.EK udzielajacg Goodrich
Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni w Zaktadzie
w Tajecinie, w nastepujacy sposob:

1.1 Punkt Il.4 otrzymuje brzmienie

»ll.4. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytworzenia
z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci.

[1.4.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela Nr 3
Miejsce llosé .
Lp. Kod Rodzaj odpadu wytwarzania odpadu !’ods’tayvov"ly_skiad c’hemlczny
odpadu i wlasciwosci odpadow
odpadu Mg/rok

Stan skupienia — ciekly, kwasy
zuzywane w procesach
galwanicznych takie jak m.in.:
HCI, HNO3, H,SO,,
H3PO4,H2CI‘O4.

HCI: stan skupienia: ciecz, kolor:

Galwanizernia -
zuzyte,

1. |060106*| Innekwasy |zanieczyszczone lub 6,0

przeterminowane

zwigzki chemiczne
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bezbarwny lub jasnozotty,
zapach: ostry, temperatura
topnienia/ krzepniecia — 113,9 °c,
dziatanie: zragce/draznigce na
skére,

HNO; Stan skupienia: ciecz kolor:
bezbarwny lub jasnozotty zapach:
duszacy, temperatura topnienia/
krzepniecia: — 32 °C, dziatanie:
powoduje powazane oparzenia,
H,SO, Stan skupienia: ciecz
oleista, kolor: bezbarwny Ilub
POtty, zapach: ostry duszacy,
temperatura topnienia/
krzepniecia: — 1,11°C, — 3,0°C
(kwas 98 %), dziatanie: powoduje
powazne poparzenia skory
i uszkodzenia oczu.

H;PO, Stan skupienia: ciecz
oleista, kolor: bezbarwny,
zapach: bezwonny, temperatura
topnienia: 20°C, dziatanie: zraco

na skore,
H,CrO; Postac: ciemno czerwone
ptatki, zapach: bezwonny,

temperatura topnienia: 196°C,
dziatanie: toksyczny, moze
powodowaé poparzenia skory,
jamy ustnej

Galwanizernia
i oczyszczalnia

Stan skupienia - ciekty.
\Wodorotlenki stosowane]
W procesach galwanicznych. M.in.:
przeterminowane NaOH, NaOCL.

NaOH Stan skupienia: ciato state,
barwa: biata, zapach: bez
zapachu, temperatura wrzenia:
1390 °C, dziatanie: draznigce na

zwigzki chemiczne

zuzyte, .
06 02 05* Inne . zanieczyszczone 6,0 uklad .oddechowy, powoduje
wodorotlenki lub oparzenia.
. NaOCI Stan skupienia: jasnozotta
przeterminowane e S s
S . ciecz, barwa: jasnozétta do
zwigzki chemiczne . . i
zielonej, zapach: chloru,
temperatura  wrzenia:  rozktad
zwigzku przed osiggnieciem
temperatury wrzenia, dziatanie:
powoduje powazne podraznienial
uktadu oddechowego, skory.
Stan skupienia - staty, sole
stosowane w procesach
Galwanizernia — galwanicznych, m.in.
Sole ZuFvte przeterminowane —NaCN.
i roztwor zaniecz izézone NaCN:Stan fizyczny — ciato state,
06 03 11* ZLwory Y 3,0 |parwa - biata, zapach
zawierajace lub charakterystyczn (tagodny)
cyjanki przeterminowane ystyezny goany),

temperatura wrzenia: 1500°C,
dziatanie — wdychanie, kontakt ze
skorg oraz potkniecie — grozi

Smiercia.
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06 03 13*

Sole
i roztwory
zawierajgce
metale ciezkie

Galwanizernia —
oczyszczalnia
Sciekow, zuzyte lub
przeterminowane
zwigzki chemiczne
uzywane do
neutralizacji metali
ciezkich.

3,0

Stan skupienia — ciekly. Sole
stosowane w procesie
neutralizacji sciekow zawierajgce
metale ciezkie np. Scanpol
(Siarczan  (VI) zelaza (Il
siedmiowodny 0k.10-20%),
Metallow 3,

Scanpol: stan skupienia: ciecz
Barwa: jasno-zotta, Zapach:
staby, Temp.wrzenia: 101 °C,
Dziatanie: w przypadku kontaktu
ze skorg mogag pojawi¢ sie
reakcje, alergiczne
i podraznienia.

06 04 05*

Odpady
zawierajgce inne
metale ciezkie

Galwanizernia —
zuzyte,
zanieczyszczone
lub
przeterminowane
zwigzki chemiczne

50

Stan skupienia - staty i ptynny
Zwigzki chemiczne do
przygotowywania kapieli
galwanicznych. m.in.:
przeterminowane koncentrat
niklowy, CdO, Na,CrOs;, Eco+Tri
r+r chromu +3/, pasta tytanowa,
Koncentrat  niklowy:  Posta¢

fizyczna — ptyn, kolor — niebieski.
Dziatanie — draznigcy dla ukfadu
oddechowego, powoduje
oparzenia ust, gardta i zotgdka.
ICdO: Posta¢ fizyczna — proszek,
barwa — od czerwono-zoitego do
zottobrunatnego, Temperaturg
topnienia/krzepnigecia: 1426 C
Dziatanie — kancerogenny.
Na,CrO,: Posta¢ fizyczna — ciato
state, Kolor — pomaranczowy,
Zapach - bez zapachu,
Temperatura  wrzenia:  400°C.
Dziatanie — draznigcy dla uktadu
oddechowego, powoduje
oparzenia ust, gardta i zotgdka.
Pasta tytanowa: Postaé fizyczna

— jasnozoita pasta, zapach — bez
zapachu, temperatura topnienia;
0°C, dziatanie — przy narazeniu
inhalacyjnym na pary/aerozole
mieszaniny moze wystgpic
podraznienie bton sluzowych oczu
(zaczerwienienie spojowek,
tzawienie, pieczenie oczu a nawef]
moze doj$¢ do uszkodzenia oczu).
Eco+Tri /r+r chromu +3/: Postad

fizyczna — ciecz, Kolor — niebieski-
fioletowy, Zapach — gryzacy,
Temperatura wrzenia: >100°C,
dziatanie — powoduje oparzenia,
dziata draznigco na oczy.

11 01 O5*

Kwasy
trawigce

Galwanizernia — linie
technologiczne

50,0

Stan skupienia — ciekly kwasne
kapiele galwaniczne — m.in.: HCL,

HNO;, HF, H,SO,
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HCL: Stan fizyczny — ciecz, Kolor
— bezbarwny lub jasnozétty,
Zapach — ostry, temperatura
topnienia/ krzepniecia — 113,9 ° C.
Dziatanie:  zrgce/draznigce na
skére.

HNO;: Stan fizyczny — ciecz, Kolor,
— bezbarwny Iub jasnozotty,
Zapach — duszacy, Temperatura
topnienia/  krzepniecia: 32°C,
dziatanie:  powoduje  powazne
oparzenia.

HF: Stan fizyczny — bezbarwna
ciecz dymigca na powietrzu,
Zapach  —  ostry duszabcy,
Temperatura wrzenia: - 85 C|
Dziatanie - Dziata zrgco na skore
i btony sluzowe.

H, SO,: Stan skupienia — ciecz
oleista, Barwa — bezbarwna do
zoltego, Zapach — ostry duszacy.

Temperatura topnienial
krzepniecia: -1,11 — 3,0°C (kwas|
98%), dziatanie - powoduje

powazne oparzenia skoéry oraz
uszkodzenia oczu.

7. 11 01 06*

Odpady
zawierajgce
kwasy inne niz
w 11 0105

Galwanizernia — linie
technologiczne

20,0

Stan skupienia - ptyn
zanieczyszczone kwasne kapiele
galwaniczne — m.in.: HzPO, |,
Hs;CrO;3

H;PO,: Stan skupienia — ciecz
oleista, Barwa - bezbarwny,
Zapach — bezwonny, Temperatura
topnienia: ok. 20°C, Dziatanie —
Zrace na skore.

H-CrO,:Posta¢ - ciemno
czerwone  ptatki, Zapach -
bezwonny, Temperatura topnienia:
ok. 196°C, Dziatanie — toksyczny,
moze powodowaé oparzenia jamy|
ustnej, gardta i zotadka, powoduje
powazne oparzenia skory.

8. 11 01 07*

Alkalia trawigce

Galwanizernia —
linie technologiczne

50,0

Stan skupienia - ciekty
zanieczyszczone alkaliczne
kapiele galwaniczne — m.in.: NaOH
NaOH: Stan fizyczny — ciato state,
barwa - biata, Zapach - bez
zapachu, Temperatura wrzenia:
1390°C, Dziatanie — draznigcy dla
uktadu oddechowego, powoduje
oparzenia ust, gardta i zotgdka.

9. 11 01 09*

Szlamy i osady
pofiltracyjne
zawierajgce
substancje

niebezpieczne

Galwanizernia,
oczyszczalnia
Sciekow, linie

technologiczne

40,0

Stan skupienia — szlam. Odpad
z  procesu filtracji  Sciekdw
poddawanych oczyszczeniu
zawierajgcy uwodnione-Fe,/SOy/3,
FeSO, jony Cr, Ni, Cd, Zn

10. (1101 11*

Wody poptuczne
zawierajgce

Galwanizernia —
wody poptuczne

100,0

Stan skupienia — ciekty, roztwory

wodne soli chromowych,
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substancje
niebezpieczne

z linii galwanicznych

niklowych, kadmowych,
cynkowych, cyjankowych - na
wypadek przestoju oczyszczalni

Stan skupienia — ciekty, wody
poptuczne po myciu alkalicznym

Odpady (Srodek TURCO, Oakite 90,
z odttuszczania Galwanizernia — Super bee 300 LF) TURCO
11. |110113*| zawierajgce mycie alkaliczne 50,00 [Barwa: zielona homogeniczna
substancje ciecz: Zapach: typowy dla
niebezpiecznie produktu, dziatanie: silne
dziatanie draznigce na
oczy/skore.
Odcieki
i szlamy
z systemow Galwanlzerma} u Stan skupienia — ciekty, solanka -
membranowych przygotowanie NaCL- r-r wodny zawierajacy
12. |11 01 15*| lub systeméw procesow — 80,00 iony Mg, Ca z plukania systemow
wymiany jonowej| produkcja np. wody \;vymiany jonitowe]
zawierajace DEMI
substancje
niebezpieczne
. . . Stan skupienia - materiat staty -
Nienasycone lub| Galwanizernia — wypetnienie kolumn jonitowych
13. |11 01 16*| zuzyte zywice oczyszczalnia 3,0 zawierajace zaadsorbowane jony
jonowymienne sciekow cd. Cr. Ni Zn
Galwanizernia - filtry -
oczyszczalnia
Sciekow Filtry zanieczyszczony
przygotowywanie 50 koagulantem FeSO,i Fey/SOy/»
i zabezpieczenie wegiel aktywny
detali do obrébki
galwanicznej
Stan skupienia — ciekly - Zuzyta
kapiel do usuwania kadmu
zawierajgca metale ciezkie m.in.
Cadm. Stan skupienia - staty
Galwanizernia — Zaniec;yszczony kqagulantem
linie usuwania 50,0 .'I:_:ésg;l Feo/SO/> wegiel igg\ggz
Inne odpady powiok z tworzyw s;tucznych i metali -
zawierajace Stan skupienia — _sta’ry -stosowane
14. |11 01 98* substancie do maskowania wybranych
. . powierzchni w procesie
niebezpieczne galwanicznym.
Stan skupienia — ciekly, ptyny
zapobiegajace zamarzaniu -
alkohole wyZzsze o obnizonej
temperaturze krzepniecia m.in.;
. . glikol, alkohol etylowy i wyzsze.
gyar:\;/virr]lliézrr?ilc?z-e Glikol:Stan  skupienia:  ciecZ
Stosowane w 50 oleista o stodkawym smaku,
ukladach wymiany ' barwa_: bezbaorwny, temperatura|
ciepta wrzenia: 197,4°C, dziatanie: Glikol
etylenowy jest trucizng|
naczyniowa. Na organizm

cztowieka dziata przed wszystkim
narkotycznie.  Powoduje  silne

uszkodzenia o$rodkowego uktadu
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nerwowego, rdzenia kregowego.

Alkohol etylenowy: Stan
skupienia: ciecz, barwa:
przejrzysty, bezbarwny, zapach:

tagodny, eteryczny, Temperatura
wrzenia: 78,4 °C. Dziatanie: Moze|
powodowaé uszkodzenia
centralnego uktadu nerwowego,
podraznienia skory, oczu

Galwanizernia —

Inne odpady przygotowanie Elementy z tworzyw sztucznych
15. [1102 07 Zawieraace i zabezpieczenie 15,0 ! metaloyvych zanieczyszczone
substancje detali do obrobki zwigzkami chromu, niklu, cynku,
niebezpieczne . X kadmu
galwanicznej
Odpad Stan skupienia - ciekly, Zuzyte
16. |11 03 01* zawiepra' yce Galwanizernia — 20.0 kapiele i osady techniczne
' c 'anjlj linie technologiczne " Iz galwanizerni zawierajgce wolne
Y] cyjanki
Stan skupienia — staty,
Opakowania Opakowania Z tworzyw
zawierajace sztucznych, wzmocnionej tektury,
pozostatosci Galwanizernia — zanieczyszczone  substancjami
17. |1501 10* substancji dostawy SUTOWCOHW 2,0 stosowanymi do procesow
niebezpiecznych y galwanicznych - zawierajg slady
lub nimi soli  niklowych, chromowych,
zanieczyszczone cynkowych, kadmowych, cyjanku
sodu
Opakowania
Z metali
né%vev'zeriijg'zie Opakowania metalowe
poror\)/vate zanieczyszczone  substancjami
. . stosowanymi do procesow
18. (1501 11* eIemel_ﬂty_ Galwanlzerma, 2,0 alwanicznych - zawierajg Slady
wzmocnienia | dostawy surowcow : X
Konstrukcyjnego soli  niklowych, chromoyvych,
wiacznie ' cynkowych, kadmowych, cyjanku
Z pustymi sodu
pojemnikami
cisSnieniowymi
Sorbent Stan skupienia — staly Materiaty
materiaiy ' filtracyjne systemow
filtrac 'ng wentylacyjnych, Zuzyte sorbenty
tkanin%/ do’ Utrzymanie stosowane przy
19. |150202*| wycierania, czystosci maszyn i 200 zat?ezpleczenlach WYC|el_<ow
Ubrania ochronne urzz-_{dzen zuzyte _ przesakmete
zanieczyszezone technicznych poptuczynami czys$ciwo , zuzyta
substgnc'ami odziez  ochronna  -zawierajgq
niebez iechn mi Sladowe ilosci soli niklu, chromu
P y cynku, kadmu
Stan skupienia - staty, Elementy
. : podzespotow elektrycznych
Néleebrﬁéﬂlteﬁige Wyposazenie i elektronicznych, zespotéw
>menty techniczne zakfadu, komputerowych itp. majace
czesci sktadowe ) .
20. |16 02 15* usuniete ze maszyny i 15,0 |kontakt z roztworami
zuzei ch urzadzenia chemicznymi stosowanymi
urza)fd)z/er'l techniczne w galwanizerni.- zawierajg

Sladowe ilosci soli niklu, chromu

cynku, kadmu.
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Organiczne

Stan skupienia — ciekly lub staly.

odpady Galwanizernia, Chemia stosowana|
21. |16 03 05*| =zawierajace oczyszczalnia 40,0 w oczyszczalni $ciekow i na
substancje Sciekow galwanizerni. Przeterminowanad
niebezpieczne chemia nie nadajgca sie do uzytku.
. : Stan skupienia — ciekly lub staty.
Nieorganiczne .
. . Chemia stosowana
odpady Galwanizernia, w oczyszczalni $ciekdw i na
22. 11603 03*| =zawierajgce oczyszczalnia 40,0 Y5202 :
. Y galwanizerni.  Przeterminowana
substancje sciekow X . ) .
. . chemia nie nadajagca sie do
niebezpieczne .
uzytku.
Chemikalia
laboratoryjne
|ana}l|tygzne Stan skupienia - staty lub ciekly
zawierajgce . ]
. w opakowaniach dostawcow.
substancje Odczynniki chemiczne
23. |16 05 06* | niebezpieczne, Laboratorium 1,0 y . .
W tym stosowane w procesie kontroli,
mieszaniny np. kgpieli galwanicznych.
chemikaliéw
laboratoryjnych
i analitycznych
Inne oktadziny
piecowe
' mlaterlaiy Stan skupienia — staty, oktadziny
ogniotrwate . : piecowe zanieczyszczone
24. |16 11 03* Z procesow Galwanizernia 1,5 T ; )
. substancjami niebezpiecznymi,
metalurgicznych i
9 Cd, Ni
zawierajgce
substancje
niebezpieczne
[1.3.2 Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
Miejsce llos¢ .
Lp. Kod Rodzaj odpadu wytwarzania odpadu Pod.staw'oyvy s’k%?d chenjlczny
odpadu i wlasciwosci odpadéw
odpadu Mg/rok
Sorbenty,
!“ate“.a*y Stan skupienia — staty. Materiaty
filtracyjne, . fil . .
tkaniny do Utrz,yr.nanle |trqcyjne sys'temow
1 1502 03 wycierania czygtosm maszyn 30 wentylacyjnych, Zuzyte sorbenty
. . i urzadzen stosowane przy
i ubrania . ) ! .
: technicznych zabezpieczeniach wyciekow
ochronne inne : -
.. - z maszyn i urzadzen
niz wymienione
w 15 02 02
Eler_nenty Wyposazenie
usuniete ze hni ktad
2uzytych techniczne zaktadu. _ ]
2. 16 02 16 A Maszyny 15,0 Elementy maszyn i urzgdzen
urzadzen inne . .
. o i urzadzenia
niz wymienione techniczne
w 16 02 15
Nasycone lub Odpady ze stacji Stan skupienia - materiat staty -
3. 190905 . L 7 15 o -
zuzyte zywice |uzdatniania wody dla wypetnienie kolumn jonitowych ze
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| jonowymienne | celéw galwanizerni | ‘

stacji uzdatniania wody ‘

.2 Punkt IV.3 otrzymuje brzmienie

»IV.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw oraz dalsze sposoby
gospodarowania nimi

IV.3.1 Odpady niebezpieczne
Chi s s Sposoby dalszego
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce gospodarowania
odpadu magazynowania odpadow ;
odpadami
Pojemniki z tworzyw
. sztucznych 60 lub 600 (1000)
1. 06 01 06 Inne kwasy litr — magazyn M1. Opisanych R5, R6
kodem i nazwg odpaddw.
Pojemniki z tworzyw
2 06 02 05* Inne wodorotlenki sz_tucznych 60 lub 600 .(1000) R5
' litr —magazyn M1. Opisane
nazwg i kodem odpadu.
Pojemniki z tworzyw
* Sole i roztwory sztucznych 30 lub 60 litr 30 lub
3. 060311 zawierajgce cyjanki 60 litr — magazyn M1. Opisane RS
nazwag i kodem odpaddw.
. Pojemniki z tworzyw
Sole i metale .
4, 06 03 13* zawierajgce metale sztu.cznych 30 lub 60 litr 3.0 lub R4, R5
ciezkie 60 litr — magazyn M1. Op,|sane
nazwa i kodem odpadow.
Pojemniki z tworzyw
5 06 04 05* Odpady zawierajgce | sztucznych 60 lub 600 (1000) R5. R4
' inne metale ciezkie litr —magazyn M1. Opisane '
nazwg i kodem odpadow.
Pojemniki z tworzyw
N . sztucznych (1000)— magazyn
6. 110105 Kwasy trawiace M1. Opisane nazwa, i kodem R6, R5
odpaddéw.
Odpady zawierajgce Pojemniki z tworzyw
7. 11 01 06* kwasy inne niz sztucznych 1000 | magazyn R6, R5
w11 0105 M1.
Pojemniki z tworzyw
8. | 110107 Alkalia trawiace sztucznych 1000 | magazyn R6, R5
M1. Opisane nazwg i kodem
odpadu.
S;gmyalc?/jsﬁgy Pojemniki tupu ,mauzer” lub
9. | 1101 09 zawierajace beczki stalowe po 2001, D10
substancje W magazynie M1 — opls'ane
niebezpieczne nazwg i kodem odpadow.
Wody poptuczne Pojemniki z tworzyw
10 1101 11* zawierajgce sztucznych 1000 | magazyn RS R6
' substancje M1. Opisane nazwg i kodem '
niebezpieczne odpaddw.
Odpady . ik
z odtluszczania Pojemniki 2 tworzyw
11. | 110113 zawierajace sztucznych 1000 | magazyn RS, R6
substancje M1. Opisane nazwa i kodem
niebezpiecznie odpadow.
12. | 11 01 15+ Odcieki i szlamy Pojemniki z tworzyw R5. R6

z systeméw

sztucznych 60 lub 600 (1000)

OS-l.
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membranowych lub
systemow wymiany
jonowej zawierajgce
substancje
niebezpieczne

litr —magazyn M1. Opisane
nazwg i kodem odpaddw.

Nienasycone lub

Pojemniki z tworzyw
sztucznych 60 lub 600 (1000)

13. | 1101 16* zuzyte zywice . , R7, R8
onoWvMienne litr —magazyn M1. Opisane
Jonowy nazwg i kodem odpadéw
R7, R8
(filtry)
Inne odpad Pojemniki 2 tworzyw (zuzstg’kRGiele
zawierap cg sztucznych 30 lub 60 litr lub tasm z:Epczki’
14. | 1101 98* e 1000 litr — magazyn M1. y, zaty
substancje X ; stosowane do
. . Opisane nazwg i kodem )
niebezpieczne odpadow maskowania
P powierzchni)
R2, R3
(ptyny chtodnicze)
Inne odpad Zbierane w metalowe
sawierai cg pojemniki i umieszczane
15. | 110207 * Substal}]i‘.e w wydzielonym miejscu w M1. D10
. Anc) Opisane kodem i nazwg
niebezpieczne odpadow
Pojemniki z tworzyw
* Odpady zawierajgce sztucznych 1000 | magazyn
16. | 110301 cyjanki M1. Opisane nazwg i kodem RS
odpadow.
Sg@:;or\g.agf Odpady magazynowane
eraja i, w pudtach lub na paletach
17. | 1501 10* | pozostatosci substanciji w magazynie — M1.0pisane D10, R3
niebezpiecznych lub nazwa i kodem odpadu
nimi zanieczyszczone ]
Opakowania z metali
zawierajcie
porr]é?/\l/);tzp:grznneen ty Odpady magazynowane
18. | 1501 11* wzmocnienia W pudtach lub na paletach R4, D10
konstrukeyjnego w magazynie — M1. Opisane
. " nazwg i kodem odpadow.
wigcznie z pustymi
pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbe_nty, mat_erlaiy Zbierane w workach, nastepnie
filtracyjne, tkaniny do przechowywane w
wycierania, ubrania pojemnikach metalowych lub
19. | 1502 02* ochronne : D10,
Zanieczyszczone plastikowych odkrytych w
yszezor magazynie — M1.Opisane
substancjami nazwa, | kodem
niebezpiecznymi
Pudta kartonowe lub
Niebezpieczne opakowania fabryczne
clement Fl)ub czesci stosowne do gabarytow
20. | 16 02 15* sk+adoweyusuni th 76 odpadu — w wydzielonym R4, D10
zuzytych urz c?zer’w miejscu w magazynie odpaddéw
y a M1. Opisane kodem i nazwg
odpadow.
21 | 1603 05* Organiczne odpady Opakowania fabryczne — R3. R5 R6

zawierajgce

w magazynie M1. Opisane
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substancje kodem i nazwag odpaddw.
niebezpieczne
. . W opakowaniach fabrycznych.
Nleorg::vli(:g.e é)éipady Mauzerach po 1000 | lub w
22. | 16 03 03* & beczkach 200 I. W magazynie R5, R6,D10
substancje . :
. . M1 — opisane kodem i nazwg
niebezpieczne )
odpadéw.
Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne
zawierajgce W opakowaniach fabrycznych.
. substancje Mauzerach po 1000 I lub
23. | 160506 niebezpieczne, w beczkach 200 I. Opisane RS, R6
w tym mieszaniny kodem i nazwg odpadu.
chemikaliéw
laboratoryjnych
i analitycznych
Inne okfadziny
piecowe i materiaty
ogniotrwate Szczelnie zapakowane w folie
o4 | 1611 03* Z procesow przechoyvywane W magazynie D5
metalurgicznych M1. Opisane kodem i nazwag,
zawierajgce odpadéw.
substancje
niebezpieczne
[11.3.1.2 Odpady niebezpieczne
Tabela Nr 10
Kod . Sposéb i miejsce Sposoby dalszego
Lp. Rodzaj odpadu . . gospodarowania
odpadu magazynowania odpadéw ;
odpadami
_Sorbe_nty, mat(_erlaiy Zbierane w workach
filtracyjne, tkaniny do : h
wycierania i ubrania | przechowywane
1. 1502 03 ; e w plastikowych kontenerach R1, D10
ochronne inne niz . .
o w Magazynie M3. Opisane
wymienione kodem i nazwg odpadow
w 15 02 02 padow.
Pudta kartonowe lub
Elementy usuniete ze opakowania fabryczne
2 16 02 16 -zuzyt_y.ch urz_qd_zen stos’ownych gabaryt_ow R4. R5
inne niz wymienione odpadéw — w magazynie M3.
w 16 02 15 Opisane kodem i nazwg
odpaddw.
Pojemniki plastikowe lub
3 19 09 05 'Nas_ycqne lub zgzyte beczkl_stalowe - R4. R5, D10
zywice jonowymienne w magazynie M3. Opisane
kodem i nazwg odpadow.
|.3 Dodaje punkt Ill.3.4.0 brzmieniu:
IV.3.4. Dodatkowe sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub

ograniczaniu ilosci ich negatywnego oddziatywania na srodowisko

Opracowywanie rocznych planéw ograniczania ilosci powstajgcych odpadow
i ich negatywnego wptywu na srodowisko.
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.4 W

punkcie V.1.

okreslajacym

rodzaje i

maksymalne

ilosci

wykorzystywanych materiatdow i surowcow Tabela nr 11 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr 11
Rodzaj zwigzku chemicznego Nazwa procesu Zuzycie
Lp. | (nazwa handlowa, gtéwny sktadnik . Jednostka
; technologicznego roczne
chemiczny)
Kwasy i zwiazki kwasowe
1. |kwas fluorowodowy aktywacja, chromowanie, 0,1 m°
2. | kwas solny neutralizacja, trawienie 0,5 m°
3. | kwas solny techniczny (33 %) oczyszczalnia 4,0 m°
4. |kwas azotowy nital, nik.Iowanie,' pasywacja, 20 m°
usuwanie pokry¢
5. aktywacja, chromowanie, 10 m°
kwas siarkowy chromianowanie '
6. |bezwodnik kwasu chromowego chromowanie, aktywacja 3,0 Mg
Zasady i jej zwigzki
kadmowanie, neutralizacja, Mg
1. |wodorotlenek sodu chromowanie (czyszczenie 1,0
anod, usuwanie chromu)
2 wodorotlenek sodu wodny roztwor oczyszczalnia Sciekow 4.0 m?
(50 %)
3. | wodorotlenek wapnia techniczny oczyszczalnia sciekow 2,0 Mg
4. | Oakite 90 czyszczenie alkaliczne 1,0 Mg
5. | SuperBEE 300 LF czyszczenie alkaliczne 6,0 Mg
6. | SuperBEE 300 pH adjuster czyszczenie alkaliczne 0,5 Mg
7. |Turco Liquid Sprayeze NP-LT czyszczenie alkaliczne 2,0 m°
Sole
1. |[cyjanek sodu kadmowanie LHE, Ti 0,8 Mg
2. |sodu dichromian pasywacja, neutralizacja 0,4 Mg
3. |azotan amonu kadmoyvanie (usuwanie 1,0 Mg
powtoki)
chromowanie, HVOF
4. |weglan sodu (usuwanie powtoki) 03 Mg
5. | glukonian sodu chromowanie (czyszczenie 0.2 Mg
anod)
6. | Enthone Ni 425 EA niklowanie 0,8 Mg
7. |Nichem CS-X niklowanie bezpragdowe 2,5 Mg
8. | Nichem CS-Z niklowanie bezpradowe 2,2 Mg
9. |Nichem CS-Y niklowanie bezpradowe 15 Mg
10. | chlorek niklu niklowanie 0,4 Mg
11. | chlorek sodu w tabletkach oczyszczalnia Sciekow 4,0 Mg
12. | kwasny siarczyn sodu oczyszczalnia Sciekow 2,0 m®
13. |siarczan zelaza oczyszczalnia Sciekow 2,0 m®
Utleniacze
kadmowanie Ti,
1. | nadtlenek wodoru . 25 Mg
oczyszczalni
2 Iridite 8P chromianowanie 0,1 Mg
3. | podchloryn sodu oczyszczalnia sciekow 2,5 Mg
4. |Eco Tri HC chromianowanie po Zn-Ni 0,4 M%
5 Slfco. 3007 Trivalent Chromium chromianowanie po Zn-Ni 0,025 m
Solution
Substancje state
1. | Drilube # 504 (pasta tytanowa) kadmowanie Ti 0,050 Mg
2. | EP Minerals (ziemia okrzemkowa) kadmowanie LHE, Ti 0,10 Mg
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3. |tlenek kadmu kadmowanie LHE, Ti 0,30 Mg
4. | Kule kadmowe kadmowanie 0,30 Mg
Maskanty
1. | Miccrostop off red laquer niklowanie 0,050 Mg
2. | Turco 5580G fosforanowanie 0,500 Mg
3. | MicroSuper XP-2000 niklowanie 0,050 Mg
Inne
1, | Nickel Stripper KN 980 lub inny niklowanie (usuwanie Ni) 0,500 Mg
odpowiednik
2. |Diestone DLS mycie w rozpuszczalnikach 0,200 m°
3. |2 —butanon mycie w rozpuszczalnikach 0,200 m°
4. | Sifco Zn-Ni Process 4018/5970 cynk — nikiel reczny 0,025 m°
5. | Sifco Cadmium 5070 kadmowanie reczne 0,025 m°
6. | SCANPOL lub alternatywny oczyszczalnia 2,0 Mg
7. | Enthone Ni 425 EB niklowanie 1,2 Mg
8. |Enthone Ni 425 EC niklowanie 0,4 Mg
9. |METABOND 51414 fosforanowanie 0,3 Mg
10. |siarczek organiczny np. Metal low 3 oczyszczalnia 1,0 m’
11. | winian sodowo — potasowy oczyszczalnia 0,4 Mg
12. |amoniak oczyszczalnia 0,1 m’
13. | Cadmium LE brightener oczyszczalnia 0,1 m°
14. | Meta Bond 51504 fosforanowanie 0,2 Mg
15. | Reflectalloy ZNA-92 Ni-C cynkowanie niklowe 0,4 Mg
16. | Reflectalloy ZNA-C9400 Carrier cynkowanie niklowe 0,409 Mg
17. | Reflectalloy ZNA-C9300 Carrier cynkowanie niklowe 0,70 Mg
18. | Ecolozinc Zinc Solution 2272 cynkowanie niklowe 0,4 Mg
19. | Antismut Jar 3 N trawienie nitalem 0,1 m*
ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian
Uzasadnienie
Pismem =z dnia 17 wrzesnia 2013r. (data wptywu: 20.09.2013r.)

znak: 632/RZE/2013 Goodrich Aerospace Poland Sp. z 0.0. ul. Zwirki i Wigury 6a,
38-400 Krosno wystagpita z wnioskiem o zmiane decyzji Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 29.11.2012r. znak: OS-1.7222.63.1.2013.EK udzielajace;j
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni w Zaktadzie
w Tajecinie.

Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie,
w formularzu, pod numerem 485/2013.
Rozpatrujgc wniosek oraz catosc¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:
Spoétka eksploatuje instalacje do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem
procesow chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita objetoS¢ wanien
przekracza 30 m? kwalifikowang na podstawie § 2 ust. 1.pkt. 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397), jako instalacja mogaca
zawsze znaczgco oddziatywa¢ na sSrodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
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Ssrodowisko. Zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, organem wiasciwym do zmiany pozwolenia jest marszatek
wojewodztwa.

Przedmiotem wniosku sg zmiany w zakresie rodzajow i ilosci wytwarzanych
odpaddéw oraz w asortymencie stosowanych srodkéw chemicznych.
Powyzsze zmiany nie sg zwigzane z modernizacjg czy tez rozbudowgq instalacji, lecz
dynamicznym rozwojem zaktadu. Projekt galwanizerni obejmowat kilkuetapowy
proces wdrazania nowych technologii. Aktualnie zaistniata potrzeba rozszerzenia
rodzajoéw wytwarzanych odpadow, zwiekszenia ich ilosci.
Na wniosek strony w pkt. II.4 okreslajagcym rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow
dopuszczono do wytworzenia nowe odpady niebezpieczne o kodach: 06 03 13* -
Sole i roztwory zawierajgce metale ciezkie, 11 01 15* - Odcieki i szlamy z systemow
membranowych lub systeméw wymiany jonowej zawierajgce substancje
niebezpieczne, 15 01 11* - Opakowania z metali zawierajcie niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia konstrukcyjnego, wigcznie z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi, 16 03 03* - Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje
niebezpieczne, 16 11 03* - Inne oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
z procesOw metalurgicznych zawierajgce substancje niebezpieczne oraz zwiekszono
limity w ilosciach wytwarzanych odpadow. taczna ilos¢ odpadéw wzrosnie z 222 Mg
do 652 Mg rocznie, czego przyczyng byto m.in.: niedoszacowanie ilosci odpadow
na etapie opracowywania wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, nie ujecie
odpadéw wielotonazowych takich jak: $cieki ze stacji DEMI, chemia
przeterminowana, odpady po usunieciu powtok galwanicznych. Wszystkie odpady
niebezpieczne bedg magazynowane w istniejgcym magazynie M1, w szczelnie
zamykanych pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie skfadnikow
umieszczonego w nich odpadu. Magazyn posiada utwardzong posadzke w formie
tacy wychwytowej, ponadto pojemniki z odpadami umiejscawiane bedg w tacach
zabezpieczajacych przed rozlaniem.
Niniejszg decyzjg przychylono sie do réwniez do wniosku strony, dokonujgc zmian
w pkt. V.1. pozwolenia zintegrowanego, okreslajgcym rodzaje i ilosci
wykorzystywanych surowcow i materiatow. Ich wzrost, nie bedzie zwigzany
z koniecznoscig przygotowania nowych miejsc ich przechowywania. llosci
magazynowanych surowcow pozostang na dotychczasowym poziomie, z uwagi na
ich ogodlny wzrost w produkcji zwiekszeniu ulegng czestotliwosci dostaw.

O planowanych zmianach w instalacji, uwzglednionych w niniejszej decyzji, przed ich
dokonaniem, stosownie do wymogu art. 214 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska prowadzacy instalacje poinformowat tut. organ, wnoszac jednoczesnie
o dokonanie zmian w decyzji.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci uznano, ze zmiany przedmiotowej
decyzji nie mieszcza sie w definicji istotnej zmiany, okreslonej w art. 3 pkt. 7 ustawy
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Prawo ochrony srodowiska. W zwigzku z tym dokonano zmiany decyzji w trybie art.
155 Kpa.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowe] decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1 005,50 zi.

uiszczona w dniu 18.09.2013r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuija:

1. Goodrich Aerospace Poland Sp. z 0.0. ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno
2. 0OS-l. ala

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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