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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

— art. 104 i 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017r. poz. 1257),

- art.192, art. 214 ust.3, ust. 5,art. 218 pkt. 2), art. 378 ust. 2a pkt. 1) ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017r. poz. 519
ze zm.}, w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt. 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywac
na Srodowisko (t.j. Dz. U. z 2016r. poz. 71),

po rozpatrzeniu wniosku Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki
i Wigury 6a, 38-400 Krosno, z dnia 14.07.2017r. znak: 1144/2017, w sprawie
zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29.12.2012r. znak:
08S8-1.7222.63.1.2012.EK ze zm., udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji galwanizerni w Zaktadzie w Tajecinie;

orzekam

I. Zmieniam za zgodg strony decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 29 listopada 2012r. znak: 0S-1.7222.63.1.2012.EK, zmieniong decyzjami
z dnia 6 listopada 2013r. znak: 0S-1.7222.16.20.2013.EK, z dnia 3 grudnia 2014r.
znak:  085-1.7222.16.25.2014.EK oraz z dnia 3  sierpnia  2015r.
08-1.7222.1.11.2015.EK, udzielajaca Spoélce Goodrich Aerospace Poland
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni w Zaktadzie
w Tajecinie, w nastepujacy sposob:

.1. Po stowie orzekam w miejsce zapisu:

udzielam Goodrich Aerospace Poland Sp. z 0. 0., 38-400 Krosno, ul. Zwirki
i Wigury 6a, NIP 6842540071, REGON 180308959, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych ok.55 m®
w Zaktadzie w Tajecinie i okreslam:
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wprowadzam zapis:

udzielam Goodrich Aerospace Poland Sp. z o. 0., 38-400 Krosno, ul. Zwirki
i Wigury 6a, NIP 6842540071, REGON 180308959, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemno&ci wanien procesowych ok. 166 m?
w Zaktadzie w Tajecinie i okreélam:

1.2. Punkt I.1 otrzymuje brzmienie:

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetosé wanien procesowych
przekracza 30 m°.

l.3. Punkt I.2 otrzymuje brzmienie:

I.2. Parametry instalacji istotne 2z punktu widzenia przeciwdziatania
Zanieczyszczeniom

W skiad instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 413 000 m?
powtoki na rok, beda wchodzié:
~ linie galwaniczne zlokalizowane w hali produkeyjnej nr 1 o tgcznej pojemnosci
1294 m®
— linie galwaniczne zlokalizowane w hali produkcyjnej nr 2 o facznej pojemnosci
36,9 m®,
— podczyszczalnia  Sciekéw  galwanicznych, ukiad wentylacyjny, stacja
przygotowanie wody DEMI, chtodnie kapieli wentylacyjnych.

Wanny galwaniczne wykonane bedg z tworzywa sztucznego (materiat
chemoodporny typu PP, PFDF) posadowione na konstrukcji wsporczej, w tacy
bezpieczenstwa. Taca wykonana w posadzce i podzielona na sekcje zapobiegajace
mieszaniu  sciekow z oddzielnymi  studzienkami. Pojemno&é wewnatrz
poszczegolnych wygrodzen bedzie wynosita co najmniej 110% najwiekszej wanny.
Tace begdg wyposazone w czujniki cieczy, ktére w przypadku wykrycia wycieku
odcinajg doplyw wody do instalacji. W posadzce zostang wykonane studzienki do
odprowadzania sciekow z wydzielonych stref do zbiornikéw sciekéw.

1.2.1. Hala produkcyjna nr 1

1)  Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-1 do chromowania o facznej
pojemnosci wanien procesowych 14,31 m*, w tym do:
— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72-82°C - wanna nr 11
0 poj. 0,84 m?,
— aktywacji w kwasie siarkowo - fluorowodorowym w temperaturze otoczenia,
-wanna nr 14 o poj. 0,84 m?,
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2)

chromowania w kwasie chromowym w temp. 49 - 60°C, 3 wanny
o poj. ok. 3,79 m*—wanna 16/17/18, wanna nr 19/20/21, wanna nr 22/23/24,
usuwania maskowania w roztworze alkalicznym w temp. 72-82°C wanna
nr 30 o poj. 0,84 m®,

czyszczenia anod w roztworze alkalicznym wanna nr 28 o poj. 0,42 m”.

Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-2 do fosforanowania i pasywacji
o facznej pojemnoséci wanien procesowych 6,3 m®, w tym do:

fosforanowania w roztworze na bazie sktadnikow cynkowych i kwasie
fosforowym w temp. 82 — 93 °C, wanna nr 41 o poj. 0,84 m®,
chromianowania w kwasie chromowym w temp. 66-93 ° C, wanna nr 43
o poj. 1,04 m®,

mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 82 ° C, wanna nr 45
0 poj. 0,84 m,

pasywacji cieptej w kwasie azotowym w temp. 49-54 ° C, dwie wanny nr 47
i 48 0 poj. 0,82 m® kazda,

- pasywacji ciepte] w kwasie azotowym z dodatkiem dwuchromianu sodu

w temp. 49 — 54 ° C wanna nr 49 lub nr 50 o poj. 1,94m”>.

3) Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-3 do usuwania powiok o tgcznej

4)

pojemnosci wanien 4,13 m>, w tym do:

usuwania pokry¢ chromowych w alkalicznym roztworze wodorotlenku
w temp. otoczenia, dwie wanny nr 55 i nr 59 o poj. 0,84 m* kazda,

usuwania pokry¢ natryskiwanych cieplnie (HVOF) w roztworze winianu
potasu i sodu (sole Rochella) w temp. 55 — 66 ° C, wanna nr 57
0 poj. 0,99 m?,

usuwania pokryé cynkowo-niklowych w roztworze azotanu amonu w temp.
otoczenia, wanna nr 61 o poj. 0,73 m?,

usuwania pokryé kadmowych i kadmowo-tytanowych w roztworze azotanu
amonu w temp. otoczenia, wanna nr 63 o poj. 0,73 m>.

Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-4 do kadmowania o tgczne]
pojemnosci wanien procesowych o poj. 8,87 m°, w tym do:

a) kadmowania o niskiej kruchosci wodorowej:

mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 82 ° C, wanna nr 71
0 poj. 0,84 m®,

— kadmowania o niskie] kruchosci wodorowe] w roztworze cyjankowym
w temp. otoczenia — wanna nr 74/75 o poj. 1,91 m® oraz wanna nr 77
0 poj. 0,84 m®,

— neutralizacji alkalicznej w kwasie chromowym w temp. otoczenia, wanna
nr 91 o poj. 0,73 m°,

b) kadmowania tytanowego:

05-1.722.26.8 2017 .EK Strona 3 z 41



— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 82 ° C, wanna nr 71
o poj. 0,84 m®, (wspolna wanna dla obydwu procesow kadmowania),

— trawienia w kwasie solnym, wanna nr 81 o poj. 0,73 m°,

— kadmowania tytanowego w roztworze cyjankowym w temp. otoczenia —
2 wanny nr 83/84 oraz 87/88 o poj. 1,91 m® kazda,
neutralizacji alkalicznej w kwasie chromowym (wspdlna wanna dla obydwu
procesow kadmowania) (wanna nr 91) — poj. 0,73 m®.

9) Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-5 do Zn - Ni wg. o facznej
pojemnosci wanien procesowych 6,87 m> w tym do:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. otoczenia 72-82 °C, wanna nr 101
o poj. 0,84 m®,
trawienia w kwasie solnym w temp. otoczenia, wanna nr 103 o poj. 0,73 mﬂ,
— alkalicznego cynkowania — niklowego w roztworze Reflectalloy ZNA w temp.
otoczenia — 2 wanny nr 106/107 oraz 109/110 o poj. 1,87 m®kazda,
— aktywacji w kwasie solnym w temp. otoczenia, wanna nr 117 o poj. 0,73 m?,
— chromianowania w roztworze Eco tri (Cr+3) w temp. 55-80 °C, wanna nr 119
o poj. 0,84 m®.

6) Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-6 do chromianowania
w wannie procesowe] nr 123 o poj. 0,73 m®. Chromianowanie w roztworze
Iridite 8P w temp. otoczenia.

7)  Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-7 do niklowania bezpradowego
o pojemnosci wanien procesowych 5,04 m®, w tym do:

- mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 — 80 °C, wanna nr 131
0 poj. 0,84 m*,

—~ aktywacji w kwasie solnym w temp. otoczenia, wanna nr 133 o poj. 0,73 m®,
uderzenia niklowego w roztworze chlorku niklu i kwasu solnego w temp.
15 — 32 °C, wanna nr 135 o poj. 0,84 m*,

— niklowania bezpradowego w roztworze Enthone 425, w temp. 80 — 90 °C
—2wanny nr 137 1 138 o poj. 0,86 m* kazda,

— niklowania bezpradowego w roztworze NICHEM w temp. 80 — 90 °C
— 2 wanny nr 140 i 141 o poj. 0,86 m*kazda,

— wanny magazynowej kwasu azotowego, wanna nr 146 o poj. 0,91 m>.

8) Zmechanizowana linia zawieszkowa LS-074-8 do Nital Etch - trawienia czesci
(sprawdzania przypalen szlifierskich) po obrébce maszynowej o tgcznej
pojemnosci wanien procesowych ok. 4,67 m*, w tym do:

— mycia w roztworze alkalicznym w temp. 72 - 82 °C, wanna nr 151
o poj. 0,84 m®,

— trawienia w kwasie azotowym w temp. otoczenia, dwie wanny nr 153
i 154 o poj. 0,82 m® kazda,
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neutralizacji w roztworze alkalicznym w temp. otoczenia, wanna nr 156
o poj. 0,73 m®,
trawienia w kwasie solnym w temp. otoczenia, wanna nr 159 o poj. 0,73 m®.

9) Zmechanizowana linia zawieszkowa do anodowania aluminium i stopow
aluminium o facznej pojemnosci wanien procesowych 1, 734 m*> w tym do:

usuwania powtok w kwasie chromowym i bezwodniku kwasu chromowego
wanna nr 4.2, o poj. 0,288 m°,

- ptukania w bonderite 1200, wanna nr 5.2. o poj. 0,237 m®,

naktadania powtoki konwersyjnej wanna nr 7.2 o poj. 0,194 m®,
uszczelniania w roztworze dwuchromianiu, wanna nr 10.2 o poj. 0,285 m®,
anodowania, wanna nr 13.2 o poj. 0,302 m?,

- trawienia przed anodowaniem wanna nr 17.2 o poj. 0,194 m®,

- mycia alkalicznego, wanna nr 20.2 o poj. 0,234 m”.

10) Zmechanizowana linia zawieszkowa do srebrzenia | usuwania powilok
Ag o tgcznej pojemnosci wanien procesowych 1,370 m®, w tym do:

usuwania powtok Ag, wanna nr 4.3 o poj. 0,210 m?,
srebrzenia, wanna nr 7.3 o poj. 0,252 m®,
zasrebrzenia, wanna nr 8.3 o poj. 0,252 m®,
zaniklowywania, wanna nr 11.3 o poj. 0,245 m*,

- trawienia anodowego, wanna nr 13.3 o poj. 0,216 m®,

odttuszczania, wanna nr 15.3 o poj. 0,195 m®.

11) Zmechanizowana linia zawieszkowa do cynkowania niklowego o catkowitej
robocze] pojemnoéci wanien procesowych 19,0 m°, w tym do:

mycia w roztworze alkalicznym — wanna nr 300, poj. 3,0 m*,

aktywacji w kwasie solnym — wanna nr 302, poj. 2,4 m®,

naktadania powtoki cynkowo-niklowe] w roztworze Reflectalloy ZNA
i Ecolozinc — 2 wanny nr 3086 i 307 o tacznej pojemnoséci 8,2 m®,

aktywacji w kwasie solnym - wanna nr 310, poj. 2,4 m®,

chromianowania w r-rze Eco tri Cr™® — wanna nr 312, poj. 3,0 m®.

12) Zmechanizowana linia zawieszkowa do sprawdzania przypalen szlifierskich po
obrébce maszynowej i do usuwania powlok, o pojemnosci robocze] wanien
procesowych 21,0 m®, w tym do:

mycia w roztworze alkalicznym —wanna nr 300, poj. 3,0 m?,

trawienia w kwasie azotowym — wanna nr 322, poj. 2 4 m?>,

usuwania plam $niedzi w kwasie solnym — wanna nr 324, poj. 2,4 m®,
neutralizacji w roztworze alkalicznym — wanna nr 326, poj. 2,4 m®,
usuwania powtok Zn-Ni w azotanie amonu — wanna nr 329, poj. 2,4 m®,

- usuwania powtok metalicznych natryskiwanych cieplnie HYOF w bezwodnym

weglanie sodu (s6l Rochela) —wanna nr 331, poj. 3,0 m®
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13)

1.2.2.
T

2)

— usuwania powtok chromowych w roztworze weglanu sodu i wodorotlenku

sodu —wanna nr 333, poj. 3,0 m®,

— czyszczenia anod w roztworze wodorotlenku sodu i glukonianu sodu —

wanna nr 335, poj. 2,4 m®.

Zmechanizowana linia zawieszkowa do chromowania o catkowitej roboczej
pojemnosci wanien procesowych 35,4 m? w tym do:

- mycia w roztworze alkalicznym — wanna nr 340, poj. 3,0 m®,

aktywacji w kwasie siarkowym lub siarkowo-fluorowodorowym — wanna
nr 342, poj. 3,0 m?,

chromowania w kwasie chromowym — 3 wanny nr 345+347 o {3cznej
poj. 13,2 m®,

chromowania w kwasie chromowym — 3 wanny nr 348+350 o {aczngj
poj. 13,2 m®,

- mycia w roztworze alkalicznym — wanna nr 354, poj. 3,0 m®.

Hala produkcyjna nr 2

Zmechanizowana linia zawieszkowa do anodowania o tacznej pojemnosci
wanien procesowych 27 m>, w tym do:

mycia w roztworze alkalicznym w temp. 54+65°C — wanna nr 311,
0 poj. 3,3 m’,

trawienia alkalicznego w temp. 72+82°C —wanna nr 313 0 poj. 3,3 m?,
trawienia kwasnego na gorgco w temp. 57+68°C — wanna nr 315,
o poj. 3,3 m*,

usuwania smug - deoksydacja w kwasie azotowym, w temp. otoczenia —
wanna nr 318, poj. 3,3 m®,

- anodowania w kwasie siarkowym w temp. otoczenia — wanny nr 321, 322,

poj. 2x3,6 m°,

- uszczelniania w roztworze dwuchromianu potasu w temp. 88+98°C — wanna

nr 325, poj. 3,3 m?,
uszczelniania w roztworze zawierajacym chrom trojwartosciowy — wanna nr
327, poj. 3,3 m°.

Zmechanizowana linia zawieszkowa do frawienia, skiadajaca sie z 3 wanien
procesowych o pojemnosci tgcznej 9,9 m?, w tym do:

usuwania powloki anodowej gorace (72+78°C) w roztworach kwasnych
(kwas fosforowy, kwas chromowy) — wanna nr 511, poj. 3,3 m®,
uszczelniania w roztworze zawierajgcym chrom tréjwarto$ciowy — wanna nr
513, poj. 3,3 m°,

alodynowania — w roztworze kwasnym zawierajgcym kwas chromowy —
wanna nr 515, poj. 3.3 m>.
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1.2.3. Podczyszczalnia sciekdw galwanicznych

Podczyszczalnia Sciekow galwanicznych o przepustowosci Q = 4,4 m°/h wraz
z systemami rurociggowo-pompowymi skladajgca sie z weztow:
— wezta sciekdw chromowych | kwasno alkaicznych,
— wezia Sciekdw cyjankowych,
wezta sciekow kwasno alkaicznych.

Podstawowe zbiorniki i urzgdzenia wchodzace w sktad ww. weztow:
— zbiornik na koncentraty kwasne (B1) o poj. 6,5 m®,

- zbiornik na koncentraty alkaiczne (B2) o poj. 6,5 m®,
—  trzy reaktory o poj. 9 m® kazdy (B3, B4 ,B5),
—  zbiornik na $cieki kompleksowe (B6) o poj. 9 m* i (B12) o poj. 13 m*, 5,7 m®,
— zbiornik sciekéw cyjankowych (B7) o poj. 13 m®,
—  dwa zbiornik sciekéw kwasno - alkaicznych (B8, B9) o poj. 13 m®, 10 m?, 9,7 m’,
—  zbiornik &ciekéw chromowych (B10) o poj. 13 m®, 10 m®, 2 x 5,7 m®,
— zawierajace Zn/Ni (B11) o poj. 11 m?, 9,7 m®,
—  trzy zbiorniki neutralizacyjne (B13, B14, B15) o poj. 3,0 m’i o poj. 2,0 m® (B16),
— zbiorniki magazynowe, kontroli pH, inne (B17-B26, B30-B31),

dwie prasy filtracyjne,

— 2 filtry Zwirowe.

Wszystkie  zbiorniki  wykonane =z tworzywa  sztucznego, materiatu
chemoodpornego. Wiekszo4¢ zbiornikdow posadowiona w hali galwanizerni,
na metalowej antresoli, na tacy ociekowe], posiadajacej drenaz odprowadzajacy
Scieki (w razie awarii) na posadzke parteru. Posadzka ze studzienka bezodptywows
o poj. ok. 0,5 m® wyposazona w pompe z czujnikiem poziomu plynu. Zbiorniki
zlokalizowane na dole w hali galwanizerni bedg usytuowane na tacy odciekowej
posiadajgcej odprowadzenie do studzienki bezodptywowej, wyposazone] w pompe
oraz czujnik wycieku. Wszystkie zbiorniki bedg wyposazone w pompy membranowe
i przeplywomierze, aby mozliwe bylo kontrolowane zasilanie modutow
oczyszczajacych.

Scieki po oczyszczeniu, przed zrzutem do kanalizacji gromadzone beda
w dwuptaszczowym zbiorniku z tworzywa PEHD o poj. 25 m?®. Zbiornik Zlokalizowany
poza budynkiem galwanizerni, posadowiony na zelbetowym fundamencie.

I.2.4. Uktad wentylacji wraz z urzgdzeniami redukujacymi wielko$¢ emisji substanci
Zanieczyszczajacych do powietrza.

Weszystkie wanny procesowe wyposazone beda w ssawy wentylacyjne, umieszczone
na obrzezach wanien | potgczone z odpowiednimi Kkolektorami wyciggowymi.
Kolektory zgrupowane beda w 3 podstawowe ciggi: o charakterze kwasno -
alkalicznym, chromowym oraz cyjankowym. Kazdy cigg wyposazony bedzie
w pochtaniacz - skruber oczyszczajacy odciggane opary. Skutecznos¢ oczyszczania
powietrza przez skrubery bedzie wynosi¢ min. 98+99 8%.
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1.2.5. Stacje przygotowania wody DEMI

1.2.5.1 Stacja nr 1: Maksymalna wydajnoéé 1,7 m*h (w jednym cyklu ok. 15 m® wody
zdemineralizowanej), w skitad stacji wchodzi¢c bedzie kolumna jonitowa (kationowa)
zaopatrzona w automatyczne urzgdzenia do regeneracji za pomocg 32% HCI oraz
kolumna jonitowa (anionitowa) zaopatrzona w automatyczne urzadzenia
do regeneracji za pomocg 33% NaOH. Stacja posadowiona na szczelnej posadzce.

1.2.5.2 Stacja nr 2: Stacja bedzie posiadata dwa ciggi, pracujgce w naprzemiennych
cyklach pracy i regeneracji oraz wiasny zbiornik wody DEMI o pojemnosci 9,7 m”.
Wydajnos¢ nominalna stacji bedzie wynosita 3 m?h. Demineralizacja bedzie
prowadzona z wykorzystaniem dwdch kolumn jonitowych (anionitowa i kationitowa),
regenerowanych solanka.

1.2.5.3 Stacja nr 3: Stacja bedzie posiadata dwa ciggi, pracujgce w naprzemiennych
cyklach pracy i regeneracji oraz witasny zbiornik wody DEMI o pojemnosci 9,7 m>.
Wydajnos¢ nominalna stacji bedzie wynosita 3 m’/h. Demineralizacja bedzie
prowadzona z wykorzystaniem dwéch kolumn jonitowych (anionitowa i kationitowa),
regenerowanych solanka.

.2.6. Dziewie¢ piecow elektrycznych do odprezaniafodwodorowania detal
stalowych o mocy elementdow grzewczych 60 kW kazdy, jeden piec oporowy o mocy
4 kW oraz trzy piece oporowe o mocy 12 kW kazdy.

FPiece do odwodorowania przeznaczone beda do odprezenia powtok zewnetrznych
detali stalowych I aluminiowych, zgodnie z zatozonym procesem technologicznym
odpowiednim dla danego detalu. Stosowany zakres temperatury atmosfery wewnatrz
pieca do 350°C. Emisja nie bedzie wystepowaé. Transport do piecow bedzie
realizowany za pomocg wozkoéw wyposazonych w tace ociekowe.

1.2.7. Chiodnie kapieli galwanicznych
linia do chromowania, anodowania srebrzenia, kadmowania tytanowego,
do nakfadania powtok Zn-Ni — agregat chtodniczy o mocy 188 kW,
— linia do kadmowania tytanowego (wymrazarka) oraz linia do nakladania
powtok Zn-Ni - agregat chiodniczy o mocy 211,0 — kW.
— linia do chromowania, Zn-Ni i zdejmowania powlok — agregat chtodniczy
o mocy 330 kW.

Zamknigety obieg chtodzenia, instalacja chlodnicza z glikolem etylenowym 40%
o temp. -15/-20°C.
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I.4. Punkt |.4.3 otrzymuje brzmienie:

1.4.3 Proces uzdatniania i demineralizacji wody
Trzy stacje demineralizacji wody pracujace w oparciu o kolumny:

jonitowa (kationitowa), w ktorej w wyniku filtracji przez zywice kationitows
beda wyeliminowane z roztworu kationy (metali wapnia, magnezu itp.),
zaopatrzona w automatyczng instalacje do regeneracji za pomocag
32% HCI,

jonitowg (anionitowa), w ktére] w wyniku przez zywice anionowa bedsg
wyeliminowane z roztworu wszystkie mocne aniony (chromiany, siarczki itd.),

zaopatrzona w automatyczng

32% HCI.

I.5. W punkcie I.1.1 okreslajacym maksymalna dopuszczalna emisje gazow

instalacje do regeneracji

z instalacji w Tabeli nr 1 dodaje wiersze od Lp. 5 do Lp.8 o brzmieniu:

T
1

*. jako suma metall i jego zwigzkdw w pyle zawieszonym PM10

O5-1.722.26.8. 201 7.EX

pyt ogotem | 0,000670
| Skruber opardw pyl PMAD . _G,DGGETG
5 E22 kwasno- pyt PM 2,5 0,0001675
‘ alkalicznych 5 R ; 0.00067
kwas siarkowy 0,000080
i pyt ogdtem 0,024260
pyt PM10 0,024260
£23 | Snomeobor | pytPM 2,6 0,006065
chrom ™ 0,024280
kwas siarkowy 0,000020
pyl ogolem 0,16645
pyt PM10 0.16645
Skruber oparow m 0,16645
* =40 Zaw::?ﬁ:mh chrom ™™ 0,05513
nikiel* 0,00105
cynk® 0,11027
pyl ogolem 0,00852
oyt PMA0 0.00852
7. Rl gl i s
alkalicznych | "M G0t
nikiel* 0,00121
cynk* 0,00609
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.6 Punkt 11.1.2 otrzymuje brzmienie:

I.11.2 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

cyjanki

kwas siarkowy
pyt ogotem w tym:

— pyt zawieszony PM10
—  pyt zawieszony PM2 5

cynk
— kadm’
~ nikiel
. — chrom
Jako suma metalu i jego zwigzkdw w pyle zawieszonym PM10°

.7 Punkt 11.3.1 otrzymuje brzmienie:

1.3.1.

0,1960 Mg/rok
0,000876 Mg/rok
2,6020 Mag/rok
2,6020 Mg/rok
2,4382 Mag/rok
1,6316 Ma/rok
0,00876  Mg/rok
0,03127  Mag/rok
0,9303 Ma/rok

llos¢ odprowadzanych Sciekéw przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych Rzeszowskigj Agencji Rozwoju Regionalnego:

Q max h

Q max dob

Q MK rocEne

72,0

125 mh
m*/dobe
21 010 m®frok

.8 Punkt 11.3.3 otrzymuje brzmienie:

I1.3.3 Stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych $ciekach przemystowych:

Tabela nr 2
Lp. Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen
1. | tem peratura o0 35
9. | BZL mg/dm® 375
3 pH ' | 6,5-9,5
4, zawiesina ogolna mag/dm” 320
5, fosfor agalny mg/dm” 2
B. azot amonowy mg/dm” 200
7. CHZT mgldm® 700
8. olow mgPb/ dm’ 0,5
) cynk mgZn/ dm” 2 |
10. | chrom™ mgCr/ dm® 0,1 =
11. | chrom ogdlny mgCr/ dm” 0,5 =
12. miedz mgCu/ dm” 0,5
13. | nikiel mgNif dm” 0,5 )
14. cyjanki wolne mg/ dm” - 0,1
15. cyjanki zwigzane mg/ dm® 50
1. | Weglowodory mg/ldm® 15,0
ropopochodne '
17. | indeks fenolowy mg/ dm” 0,1
18, kadm maCdidm® 0,2 — wartosd srednia miesieczna
19. | srebro mgAg/ dm® 0.1

05-1.722.26.8.2017 EK
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20. S.ubstancje ekstrahujace i i 50 i
sig eterem naftowym
21. | chlorki mg/ dm® 1000
| 22. | siarczany mg/ dm® 500
23, rodanki Mg CNS/ dm” 10
24, | surfakanty anionowe mg/ dm’” 5
25. | zelazo = mgFel dm® 10
1.8 Punkt Il.4.otrzymuje brzmienie:
4. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytworzenia

z uwzglednieniem ich podstawowego skiadu chemicznego i wlasciwosci.

I1.4.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela

MNr 3

Lp.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Miejsce
wytwarzania
odpadu

llosc

odpadu
Mg/rok

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci odpadow

1. |06 01 06*

Inne kwasy

Galwanizernia
Zuzyte,
Zanieczyszczone
Ik
przeterminowane
Fwiazki
chemiczne

Stan  skupienia ciekly, kwasy
ZlUzywane w procesach galwanicznych
takie jak m.in.: HCI, HNO; Hs50,,
H;_J,F" Oq, HzCl’Oq.

HCI: stan skupienia: ciecz, kolor:
bezbarwny lub jasnozdlty,
zapach: ostry, temperatura topnienia/
krzepniecia — 113,89 °C, dziatanie:
rrace/draznigee na skore,

HNO; Stan skupienia: ciecz kolor:
bezbarwny Iub jasnozolty =zapach:
duszacy, temperatura  topnienia/
krzepniecia: 32 °C, dziatanie:
powoduje powazane oparzenia,

H,S50, Stan skupienia: ciecz oleista,
kolor: bezbarwny lub zolty, zapach:
ostry duszacy, temgeratura topnienial
krzepniecia: - 1,11°C, — 3,0°C (kwas
28 %), dzialanie: powoduje powazne
poparzenia skary
i uszkodzenia oczu.

H;PO, Stan skupienia: ciecz oleista,
kolor, bezbarwny, zapach: bezwonny,
temperatura topnienia: 20°C,
dziatanie: 2ragco na skore,

H.,Cr0; Posta¢: ciemno czerwons
ptatki, zapach: bezwonny, temperatura
tophienia: 196°C, dziatanie: toksyczny,
moze powodowad poparzenia skary,
jgmyustngp

06 02 05”

Inne
wodorotienki

D5-1.722.26.6.2017.EK

Galwanizernia
i oczyszczalnia
zuzyte,
zanieczyszczone
(b
przeterminowane
zwiazki
chemiczne

Stan skupienia — ciekly. Wodorotlenk
stosowane w procesach galwanicznych
m in.: przeterminowane NaOH, NaOCL,

MaOH Stan skupienia: cialo stale,
barwa: biala, zapach: bez zapachu,
emperatura  wrzenia: 1380  °C,
Ezja’ranie: draznigce na uktad
ddechowy, powoduje oparzenia.
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]‘ NaOCI_Stan skupienia: jasnozo
ciecz, barwa: jasnozotta do zielonsj,
zapach: chloru, temperatura wrzenia:
rozktad zwigzku przed osiggnigciem
temperatury wrzenia, dzialanie;
powoduje  powaZzne podraznienia
Lktadu oddechowego, skary.

Stan skupienia - staly,  sole |
Galwanizernia FUasewane W PrOCesat:
_ zuzyte galwanicznych, m.in. przeterminowane
e zanieczyszczo NatN,
3. |08o0311+| _IToztwory he Em 3 [NaCN:Stan fizyczny — ciato state,
Zawierajace : * barwa - biata, Zapach
;o przeterminowa
cyjanki he zwiazki charakterystyczny (tagodny),
| 14}
chemidine tempers_atura Wrzenia. 1500°C,
dziatanie — wdychanie, kontakt ze
. - skorg oraz potknigcie — grozi Smiercia.
Stan  skupienia - ciekly. Sole
Galwanizernia — tosowane w procesie neutralizacji
oczyszczalnia Sciekow zawierajgce metale ciezkie
sciekow, zuzyte np. Scanpol (Siarczan (V1) zelaza (I}
Sole lub siedmiowodny ok.10-20%), Metallow
4 060313 [ rcalztwrlzrg.r przetermfnowane 50 3,
o zawierajace Zwigzki : Scanpol: stan skupienia: ciecz
. metale ciezkie chemiczne Barwa: jasno-zolta, Zapach: staby,
uzywane do Temp.wrzenia: 101 °C, Dzialanie;
neutralizacji w przypadku kontaktu ze skdrg moga
metali cigzkich pojawic  sie  reakcje, alergiczne
| | i podraznienia.

I Stan skupienia - staly i plynny Zwigzki
chemiczne do przygotowywania kapiel
galwanicznych. m.in.: przeterminowane
koncentrat niklowy, CdO, NayCrOa,
Eco+Tri /r+r  chromu +3/, pasts
tytanowa,

Koncentrat niklowy: Postac fizyczna -
' plyn, kolor — niebieski. Dziatanie -
draznigcy dla ukiadu oddechowego,
' powoduje  oparzenia  ust,  gardtal
i zolgdka.
ICdO: Postac fizyczna — proszek, barws)
Galwanizernia — - od czerwono-zéltego do
zuryte, zottobrunatnego, Temperaturs
Odpady zanieczyszczone topnienialkrzepniecia: 1426°C
5. |06 04 05* |zawierajgce inne lub 9.3 |Dziatanie — kancerogenny.
. metale cigzkie |przeterminowane Na,CrO.: Postac fizyczna — ciato state,
: 2wigzki Kolor — pomaranczowy, Zapach — bez
chemiczne rapachu. Temperatura wrzenia: 400°C.

Dziatanie - draznigcy dla  ukiadu
oddechowegeo, powoduje oparzenia ust,
gardia i zotgdka.
Pasta fytanowa: Postac fizyczna —
jasnordtta pasta, zapach - bez
zapachu, temperatura topnienia; 0°C,
dziatanie — przy narazeniu inhalacyjnym
ha pary/aerozole mieszaniny moze
wystapi¢ podraznienie blon Sluzowych
0CZU (Zaczerwienienie spojowek,
tzawienie, pieczenie oczu a nawet
moze dojs¢ do uszkodzenia oczu).
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Salwanizernia
linie
technologiczne

Kwasy

110105 trawiace

Eco+Tri_/r+r chromu +3/; Postad
fizyczna — ciecz, Kolor — niebieskid

fioletowy, Zapach - aryzacy,
Temperatura wrzenia; =100"C,

dziatanie — powoduje oparzenia, dziala
draznigco na oczy.

Stan skupienia — ciekly kwasne kapiele
galwaniczne — m.in.. HCL, HNO;, HF,
H.50,
HCL: Stan fizyczny — ciecz, Kolor —
bezbarwny lub jasnozolty, Zapach —
ostry, temperatura topnienial
krzepniecia — 113,9 ° C. Dzialanie:
rracel/draznigee na skare.
HNOs: Stan fizyczny — ciecz, Kolor —
bezbarwny lub jasnozdlty, Zapach —
duszacy, Temperatura  topnienia
krzepniecia; 32°C, dzialanie: powodujel
powazne oparzenia,
HF: Stan fizyczny — bezbarwna ciecz
dymigca na powietrzu, Zapach — ostry
duszacy, Temperatura wrzenia; - 85°C,
Dziatanie - Dziala Zraco na skoérg
i blony sluzowe.
H; 50,: Stan skupienia — ciecz oleista,
Barwa — bezbarwna do z4ltego, Zapach
— ostry duszacy.
Temperatura fopnienia/ krzepnigcia;
1,41 — 3,0°C (kwas 08%), dzialanie
powoduje powazne oparzenia skony
oraz uszkodzenia oczu.

100

Odpady | o
¥ 5 Galwanizernia
11 01 06* Wiaw'e.'"aﬁﬂe. A linie
| asy Inne niz | .
| Ww110105 fechnologiczne

Galwanizernia
— linie
technologiczne

11 01 07* | Alkalia trawiace

Stan sKupienia - phyn
zanieczyszezone  kwasne kapiele
galwaniczne — m.in.: HaPO,, HyCrOy
H:PO4: Stan skupienia - ciecz
oleista, Barwa — bezbarwny, Zapach
— bezwonny, Temperatura topnienia:
ok. 20°C, Dzialanie — zrace na skore.
H,CrOs:Postaé — ciemno czerwone
ptatki,  Zapach - bezwonny,
Temperatura topnienia: ok. 196"C,
Dzialanie = toksyczny, moze
powodowaé oparzenia jamy ustne],
gardia i zotgdka, powoduje powazne
_oparzenia skory.

Stan skupienia -
ranieczyszczone  alkaliczne
galwaniczne — m.in.; NaOH
NaOH: Stan fizyczny — cialo stafe,
898 |barwa — biala, Zapach — bez zapachu,
Temperatura Wrzenia: 1390°C,
Dzialanie — draznigcy dla ukfadu
oddechowego, powoduje oparzenia ust,
gardia i zolgdka.

111

ciekty
kapiele

Szlamy

i osady
pofiltracyjne
zawierajgce
substancje

Galwanizernia,
nczyszczalnia
sciekow,

technologiczne

11 01 09*

niebezpieczne

O5-1.722.26.8.2017.EK

linig

iStan  skupienia -
z procesu

szlam. Odpad |

filtrac]i Sciekow |

78  poddawanych oczyszozeniu
zawierajacy uwodnione-Fe./SO4/,
Fe30, jony Cr, Ni, Cd, Zn.
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Woady popluczne Galwanizernia - Stan skupienia — ciekly, roztwory
10, 111 01 11 zawierajgce Jwr:dy poptuczne 299 _;l.'-fudne soli chromowych, niklowych,
’ substancje & lini kadmowych, cynkowych, cyjankowych
niebezpieczne galwanicznych - na wypadek przestoju oczyszczalni.
' Stan  skupienia - ciekly, wody
Odpady popluczne po  myciu  alkalicznym
z odtluszczania . 2| (Srodek TURCO, Oakite 90, Super bee
| 11. [110113*| zawierajace anaE:T:;||i2;ir;|§ne 287 [300 LF) TURCO Barwa zielona
i substancje y homogeniczna ciecz: Zapach: typowy
niehezpiecznie dla proeduktu, dziatanie: silne dziatanie
draznigce na oczy/skore. ]
Odcieki
Z;jgzmgw Galwanizernia : - |
membranowych - _ tan skupienia - clrekh!r, sa?lanka 1
12 111 01 15*| 1ub systemow przygotowania 250 MaCLlL- r-r wndr_'v_-,r zawierajgcy jony Mg,
' fiidh | procesow - Ca z plukania systemadw wymiany
Wymiany jonowe;j . e _
zawierajace produkcia np. jonitowe;].
substancie | ody DEMI
hiebezpieczne
: Galwanizernia Stan  skupienia - materiat staly
13. (1101 16* Néirligiﬁﬂﬁéib = oo | mg [OEpeRENe  Rodmo - Jooitawych
jonowymienne DCZ_}'E@EZEIHI& Zawierajace zaadsorbowane jony Cd,
. | sciekéw Cr, Mi, Zn.
Galwanizernia -
filtry -
oczyszczalnia
sciekow 93 Filtry zanieczyszczony koagulantem
przygotowywanie ' FeS0,i FesS0O4. wegiel aktywny
i zabezpieczenie
detali do obrobki
galwaniczng|
Stan skupienia — ciekly - Zuzyta kapiel
do  usuwania kadmu zawierajaca
metale ciezkie m.in. Cadm. Stan
Galwanizernia skupienia - staly Zanieczyszczony
— linie | 500 koagulantem FeSO, i FedS504;
usuwania U wegiel  aktywny  Tasmy, zatyczki
powiak = tworzyw sztucznych i metali - Stan
skupienia - staly -stosowane do
Inne odpady maskowania wybranych powierzchni
14. |11 01 98 zawierajape W procesie galwanicznym.
substancje Stan  skupienia - ciekty, plyny
niebezpieczne rapobiegajgce zamarzaniu - alkohaole
wyzsze o obnizone] temperaturze
krzepnigcia m.in.:  glikel, alkohol
etylowy | wyzsze,
- Glikol:Stan skupienia: ciecz oleista
! - piyny o stodkawym  smaku,  harwa;
i . dar:ic:ze bezbaumny,_ temperatura wrzenia;
A 9.3 _19'.:[',4 C{ d_zm’rame: Gllkﬂ_l etylenu;ﬁf
jes rucizng  naczyniows. a
ww?}:;?gr?;h prganizm  czlowieka dziala przed
ciepla wszystkim  narkotycznie.  Powoduje
silne  uszkodzenia  osrodkowego
Lkiadu neryowego, rdzenia
kragowego.

Alkohol etylenowy: Stan skupienia:
ciecz, barwa: przejrzysty, bezbarwny,
Zapach: tagodny, gteryczny,
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chemikalidw

Temperatura wrzeniaz 784 C.
Dziatanie: Moze powodowadc
uszkodzenia  centralnege  ukladu
| nerwowego, podraznienia skary, oczu.
Galwanizernia — |
Inne cdpady przygutiowame Elementy z tworzyw sztucznych
+| Zawiergjgce : . i metalowych Zanieczyszczone
15 |130e07 substancje zahséfal‘ﬁ%z{?me 8 Fwigzkami chromu, niklu, cynku,
niehezpieczne Brabii kadmu.
I galwanicznej
Odpady Galwanizernia Stan skupienia - ciekly, Zuzyte kapiele
16. |11 03 01*| zawierajace — linie 20,5 || osady techniczne z galwanizerni
cyjanki technologiczne zawierajgee wolne cyjanki.
. Stan skupienia — staty,
ggﬂg‘;‘aﬁgj Dpakwf‘anial z tworzyw sztucznych,
pozostatosci Galwanizemia hematnone tektury, A S
17. |150110%|  substancj — dostawy 47 [ubstanciami  stosowanymi =~ do
niebezpiccznych|  surowcow procesow ga!wanlcznych - zawierajg
| ik rir - Glady soli  niklowych, chromm_l.rych,
[ zanieczyszczone| cynkowych,  kadmowych,  cyjanku
| sodu. e ]
' Opakowania
z metali
zawierajgce
niebezpieczne Stan skupienia — staly.
porowate Bl (Opakowania metalowe, Zanie
18 | 1501 11* elemer_ﬂ],.r_ _ dostawy 4.0 czyszczone Euhst‘angjamr stﬂsnwglwr'lf‘l
wzmocnienia e do procesow g;lwamcznj,.rc:h - Zawierajg
konstrukecyjnego, Slady =oli  niklowych, chromowych,
wigcznie cynkowych, kadmowych, cyjanku sodu,
z pustymi
pojemnikami
cignieniowymi
fﬂ‘:‘;{’;{gﬂ Eﬁan _skupientja = staiyt !Mataria:]y
; ; iltracyjne systemdw wentylacyjnych,
{::gﬁﬁi’;{n;{; UE};E?;'F Zuzyte sorbenty stosowane przy
19. |15 02 02* : : 41 rabezpieczeniach wyciekow zuzyte
. wycierania, maszyn G : ;
ubrania cchronne i urzadzen Przosiaknigts popliczynaml Czysenin
zanieczyszczone| technicznych i ALYIA cdzles OChranba - Zawista
substancjami sladowe  ilosci soli  niklu, chromu
_|niebezpiecznymi ST e
Stan skupienia - staly, Elementy
Miebezpieczne | Wyposazenie podzespofow elektrycznych
elementy lub techniczne i elektronicznych, Zespotow
20 |18 02 15* czesci skladowe zaktadu, 28 komputerowych itp. majace kontakt
' usuniete ze maszyny i iz roztworami chemicznymi
zuzytych urzgdzenia stosowanymi w galwanizerni.-
urzadzen techniczne zawierajg sladowe ilosci soli niklu,
chromu cynku, kadmu.
| Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne Stan skupienia - staly lub ciekly
zawierajace w opakowaniach dostawcow.
21. |16 05 06*| substancie Laboratorium 2.3 Odeczynniki  chemiczne stosowane
| niebezpieczne, w procesie  kontroli, np.  kapieli
w tym galwanicznych.
mieszaniny
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| lahoratoryjnych |
| ianalitycznych |

Odpad w postaci plynnel. S3 to

Zuzyte luty przeterminowans
i chamikalia laboratoryine
A a!';“-mne i analityczne, Zawierajgce
c:he?‘nikalia substancje niebezpieczne, w tym ich
AT AL mieszaniny. Moze Zawierac
g rﬁ.e nadmanganian potasu, dwuchromian
22. |16 05 07" R iec:i_ . Laboratorium 32 potasu, jodek potasu, nadtlenek
{E wodoru,r-r  jodu, azotan srebra.
rzeterm[g;:hwane Odpad moze posiadac wilasciwosci
P adezvnniki toksyczne, frace, draznigce, moie
e mi}v::z ne) powodowad powaine poparzenia
skary, blon &luzowych i uszkodzenie
oczu. Whasciwosci z zab nr 3 do
ustawy o odpadach; H4, H5, HE, HE.
11.4.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
Miejsce llosé ;
Lp. Kad Rodzaj odpadu | wytwarzania | odpadu Pod_stawrm_\ry S,Hfld CI‘IE'FT!ICZI"I}F
odpadu odpadu Mglrok i wiasciwosci odpaddéw
Sorbenty,
fmgg;ﬁg Utrzymanie Stan skupienia — staly. Materialy
tianiny d{; czystosci filtracyjne systemow wentylacyjnych,
1 150203 wycierania  |maszyn 56 Zuzyte sorbenty stosowane przy
Ceibrsinis ; urzadzen . zabezpieczeniach wyciekow
ochronne inne ftechnicznych Smanzyn iendeah,
niz wymienione
w15 02 02
Elementy VWyposazenie
usuniete ze techniczne
2. 160216 urzzq'jjzzf":-'rﬁ;ne Eﬂiﬂi?#}r 28 Elementy maszyn | urzadzer.
niz wymienione | iurzgdzenia
w 16 02 15 techniczne
Odpady ze
Masycone lub stacji Stan  skupienia - materiat staly
3. |190905 | zuzyte zywice | uzdatniania 2,8 wypelnienie kolumn jonitowych ze stacji
jonowymienne |wody dla celdw Lzdatniania wody.
— _galwanizerni
1.9 Punkt IV.1.1.ofrzymuje brzmienie:
IV.1.1 Parametry Zrodet emisji do powietrza
Tabela nr 6
_ Predkosc
iem ki Srednica gazoéw Tem:_:::ura
Symbol y . emitora odlotowych 9 Czas
Lp. 5 emitora ; odlotowych pracy
emitora u wylotu na wylocie -
[m] na wylocie [hirok]
[m] emitora y
[mis] emitora [K]
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1, E-2 14,10 0,80 9,95 | 300 6 700
2. E-3 14,10 1,10 13,00 _ 300 | 6700
3. E-4 14,10 1,30 zadaszony | 300 6700 |
4. E-21 10,00 0,50 5,91 ' 300 6700 |
5. E22 | 12,50 06 14,15 ' 300 8760
6. E23 | 1250 | 10 12,7 _' 300 8760
7. E40 | 12,00 08 | 138 300 8760
8. E41 | 12,00 0,8 11,1 | 300 8760

.10 Punkt IV.1.2_otrzymuje brzmienie:

IV.1.2 Warunki wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

Substancje zanieczyszczajace powstale w  wyniku  prowadzonych procesdw
technologicznych znad:

wanien do kadmowania, kierowane beda do skrubera 1 | odprowadzane
do powietrza emitorem E2,

wanien do chromowania kierowane beds do skrubera 2 i odprowadzane
do powietrza emitorem E3,

wanien kwasne - alkalicznych  kierowane beda do skrubera
3 i odprowadzane do powietrza emitorem E4,

wanien cyjankowych kierowane beda do skrubera 4 | odprowadzane
do powietrza emitorem E21,

wanien kwaéno-alkalicznych kierowane bedg do skrubera nr 5 i odprowadzane
emitorem E22,

wanien do chromowania kierowane bedg do skrubera 6 i odprowadzane
emitorem E23,

wanien do chromowania kierowane beda do skrubera 7 i odprowadzane do
emitora E40,

wanien kwasno-alkalicznych kierowane beda do skrubera nr 8 i odprowadzane
emitorem E41.

.11 Punkt IV.1.3.otrzymuje brzmienie:

IV.1.3.Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

Tabela nr7
Ip 2 2 | Min. Sprawnosc Wydajnosé
Rodzaj urzadzenia | Typ (%) ':mJ”!]___ |
skruber nr 1 poziomy z wypelnieniem ] -
1. | wanny do kadmowania | stalym zraszanym wodg | 89 18 000
— linia CH-Alk w obiegu zamknietym |
SE::E? g’f poziomy z wypetnigniem
%] ok awagi s - linia stalym zraszanym woda 1] 44 454
o' w obiegu zamknigtym |
3. skruber nr 3 ‘poziomy z wypelnieniem | 99 _ 64 392
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wanny kwasno — stalym zraszanym woda i
alkaliczne - linia K- w obiegu zamknigtym
Alk+Nital
wan?wkn::binr;crciae _ poziomy z wypetnieniem
4, linia 50 gjrebizenia statym zraszanym wodg a9 4176
| usuwania Ag w obiegu zamknietym B B
Skruber nr 5 wanny poziomy z wypetnieniem
5 kwasno-alkaliczne statym =08% 14 400 I
' linii anodowania (K) | zraszanym woda w obiegu
oraz trawienia (L} zamknigtym ) |
Skruber nr 8 wanny do | poziomy z wypetnieniem '
8 chromowania stalym =08%, a6 :
' linii anodowania (K) zraszanym wodg w obiegu
oraz trawienia (L) zamknietym _ |
Skruber nr 7 wanny do | poziomy z wypelnieniem ,
7 ::Ijlromm'rrania statym =08, 28 000 i
: limii Zn=Mi (M) i Zraszanym woda w obiegu |
chromowania (O) zamknigtym ) !
Skruber nr 8 wanny |
kwasno-alkaliczne poziomy z wypetieniem
: Etch i usuwania zraszanym woda w obiegu .
powlak (M) oraz zamknigtym '
chromowania (0}
1.12 Punkt IV.2.otrzymuje brzmienie:
IV.2. Warunki emisji halasu do srodowiska
Tabelanr 8
| Maksymalny czas
i pracy zrodla
Lp. Lokalizacja zrédia halasu Sympbol | Typzrodia | ciggu doby [h]
Pora Pora
dzienna nocna
Hala produkeyjna 1b
— Linie galwaniczne A+l
1; — Linie galwaniczne M+O ZB1 budynek 18 8
Inne niz IPPC instalacje
produkcyjne
Istniejaca dobudowa do budynku
2, produkcyjnego 1b ZB3 budynek 16 8
-Linia srebrzenia J )
Hala produkeyjna 20b
-Linie galwaniczne KiL
3| -inne niz IPPC instalacje ik bl L §
produkeyjne
Centrala wentylacyjna nawiewna
4, ) AHU-3,1 P36 punktowe 16 8
Centrala wentylacyjna nawiewna
5. e AHU 3.2 ZP37 punktowe 16 8
Wyrzut powietrza z ze skrubera
| 6. cyianoweqs (E-2) ZP3z g punktowe 16 g
' Wyrzut powietrza z ze skrubera
7. chromowego (E3) ZP33 punktowe 16 8 _
Whyrzut powietrza z ze skrubera
| B'__ky-_'aénq__alkaicznegﬂ (E4) ZP34 punktowe 16 8
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9 Wyrzut powietrza ze skrubera
g cyjanowego E21
10 Agregat chiodniczy kapieli dla
; galwanizernii
11 Chiller Linil galwanicznych M+0,
: mac chiodnicza 326 kKW

ZP35 punktowe

16 a
ZP38 punktowe | 16 g
ZP64 punktowe ‘ 16 ]

.13 Punkt IV.3.otrzymuje brzmienie:

IV.3. Miejsce i sposob magazynowania odpaddw oraz dalsze sposoby

gospodarowania nimi

IV.3.1 Odpady niebezpieczne

Sposob i miejsce
magazynowania odpadow

Kod :
Lp. odpadu Rodzaj odpadu
1. 06 01 05 Inne kwasy

Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1,
Odpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substancji,

Sposoby dalszego
gospodarowania
odpadami

Odpady beda
przekazywane
uprawnionym
podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci edzysku
do unieszkodliwiania.

2, 06 02 05* Inne wodorotlenki

Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
QOdpady bedg magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substancii.

Odpady bedg
przekazywane
uprawnionym
podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

Magazyn cdpaddw

; niebezpiecznych M1, Odpf; i,
' Odpady beda magazynowane [::Jrzreaw;;_u.gﬁa?:
Sale i roztwory w zamykanych, seczelnych godmfmtoym
3. 06 03 11* zawierajace cyjanki paletopojemnikach, beczkach b ki Tl
lub innych pojemnikach I-:;k bl
wykonanych z tworzyw W pzrl.z‘«*'p‘? i d = }(u
magazynowanych substancji. :
Magazyn odpadow
, hiebezpiecznych M1, Dd"’fd“" Decty
Odpady beda magazynowane el
Sole i metale w zamykanych, szczelnych upr?jwaﬁnym
4. 06 03 13* zawierajgce metale paletopojemnikach, beczkach dﬂpg d;msukir?ub
ciezkie lub innych pojemnikach B E{iku A,
w{}fkﬂnan*_;f]ch Z{IWDIZYW mﬂp'zliuﬁgéci odzysku
odpornych na dziatanie : i B
i - magazynowanych substancii. do unieszkodliwiania.
Magazyn odpadéw Odpady bedg
niebezpiecznych M1. przekazywane
5 Odpady bedg magazynowane uprawnionym
5. | 060405 | Odpadyzawleraace | -, omyanych, szczelnych pmdmimtorn
& paletopojemnikach, beczkach do adzysku lub
lub innych pojemnikach w przypadku braku
| wykonanych z tworzyw mozliwosci odzysku |
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magazynowanych substancji.

QOdpady bedg magazynowane

paletopojemnikach, beczkach

do unieszkodliwiania.

Odpady beda
przekazywane
uprawnionym
podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

Odpady beds magazynowane

paletopojemnikach, beczkach

magazynowanych substanci.

Qdpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach

magazynowanych substancii.

Odpady beda
przekazywane
uprawnionym
podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

Odpady beda
przekazywane
uprawnionym
podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania,

Odpady bedg magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach

magazynowanych substancji.

Odpady bedg magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach

magazynowanych substancji.

Odpady bedg magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach

magazynowanych substancji.

Odpady beda
przekazywane
Uprawnionym
podmiotom
do adzysku lub
w przypadku braku
maozliwosci adzysku
do unieszkodliwiania.

Odpady beda
przekazywane
uprawnicnym
podmiotom
do adzysku lub
w przypadku braku
mazliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

Cdpady bedg
przekazywane
uprawnicnym
podmictom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania,

Odpady bedg magazynowane

odpormych na dziatanie
Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
w zamykanych, szczelnych
8. (110105 Kwasy trawigce
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dzialanie
magazynowanych substancji.
Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1,
Odpady zawierajgce w zamykanych, szczelnych
T 11 01 06* kwasy inne niz
w11 0105 lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
B 11 01 07* Alkalia trawiace
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odparnych na dziatanie
Magazyn cdpaddéw
niebezpiecznych M1,
Szlamy | osady
pofiltracyjne
9. 11 01 09* zawierajgce
substancje lub innych pojemnikach
niebezpieczne wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
Wody poptuczne
Zawierajgce
10. | 1101 11* ;
.SE“L‘*’.'“GJE lub innych pojemnikach
HieRezpiEcEne wykananych z tworzyw
odpornych na dziatanie
Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
Odpady
z odituszczania
11. | 11 01 13* Zawierajace
substancije lub innych pojemnikach
niebezpiecznie wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
Odcieki i szlamy Magazyn odpadow
' g z systemow niebezpiecznych M1.
121 MO15° | embranowych lub
systemow wymiany

w zamykanych, szczelnych

05-1.722.26.8.2017.EK

Odpady beda
przekazywane

uprawnionym
~ podmioton
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jonowej zawierajace
substancje
niebezpieczne

MNienasycone lub

paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
adpornych na dziatanie

_ magazynowanych substancii.

Magazyn odpaddw
niebezpiecznych M1,
Odpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw

odpornych na dziatanie
magazynowanych substancji.

do odzysku lub
w przypadku braku
maozliwosci edzysku
do unieszkedliwiania.

Odpady bedg
przekazane
uprawnionym
podmictom
w pierwszgj
kolejnosci do
odzysku, aw
przypadku braku
takie] mozliwosci, do
unieszkodliwiania

13. | 110116 Zuzyte zywice
jonowymienne
|
Inne odpady
- . zawierajace
1s; |t substance

niebezpieczne

Magazyn odpaddw
niehezpiecznych M1,
Odpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substanciji.

Inne cdpady
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

16. | 110207 *

Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
(Odpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substancji

| aw przypadku braku

Odpady bedg
przekazane
uprawnionym
Podmiotom
W pierwszej
kolejhoscl do
odzysku,
aw przypadku braku
takie] mozliwoscl, do
unieszkodliwiania
Odpady bedg
przekazane
uprawnionym
podmiotom w
pierwsze| kolejnosci
do odzysku,

takie] mozliwosci, do
unieszkodliwiania

Qdpady zawierajace

L
16. | 1103 M1 cyjanki

Opakowania
zawierajgce
pozostalosci substancji
niebezpiecznych Iub
nimi zanieczyszczone

17. | 1601 10*

Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.

Qdpady beda magazynowane |

w zamykanych, szczelnych

paletopojemnikach, beczkach |

lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substancji
Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
Odpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substancii

Odpady bedg
przekazane
uprawnionym
podmiotom w
pierwsze] kolejnosci
do adzysku,
aw przypadku braku
takiej mozliwosci, do
unieszkedliwiania

Odpady bedg [
przekazane
uprawnionym
podmiotom w
pierwszej kolejnosci
do odzysku,

a w przypadku braku
takiej mozliwosci, do
unieszkodliwiania

Opakowania 2 metali
zawierajace
niebezpieczne
parowate elementy
wzmacnienia
kaonstrukcyjnego,
wiacznie z pustymi
pojemnikami

18. | 1501 11*

O5-1.722,26.8.2017 EK

Cdpady magazynowane w
pudtach lub na paletach w
magazynie cdpadow
niebezpiecznych - M1,
Opisane nazwa i kodem
odpadow,

Odpady beda
przekazane

uprawnionym
podmictom

W pierwszej
kolejnosci do

odzysku,
a w przypadku braku |
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ciénieniowymi

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania, ubrania
ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

19. | 1502 02*

MNiebezpieczne
elementy lub czesci
sktadowe usuniete ze
zuzytych urzgdzen

20. | 16 02 15*

Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne
, zawierajgce
| 24 16 05 06* substancie
' niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikalidw
laboratoryjnych
i analitycznych

Zuzyte nieorganiczne
chamikalia zawierajgces
substancje
niehezpieczne
(np. przeterminowans
odczynniki chemiczne)

29 16 05 07

WMagazyn odpadow
niebezpiecznych M1.
Odpady beds magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
luby innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dzialanie
magazynowanych substangji.

takie] mozliwosci, do
unieszkodliwiania

Odpady beda
przekazane
uprawnionym
podmictom
W pierwszej
kelejnosci do
odzysku,

a w przypadku braku
takiej mozliwosci, da

unieszkodliwiania

Magazyn odpaddw
niebezpiecznych M1.
Odpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych

paletopojemnikach, beczkach |

lub innych poejemnikach

wykonanych z tworzyw

adpornych na dziatanie
magazynowanych substancji.

Odpady bedg
przekazane
uprawnionym
podmictom
W piEnvsze|
kolejnosci do
odzysku,

a w przypadku braku
takie] mozliwosci, do
unieszkodliwiania

Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1,
Odpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substancii.

Odpady beda
przekazane
uprawnionym
podmiotom
W plerwsze
kolejnosci do
odzysku,
aw przypadku braku
takie] mozliwosei, do
unieszkodliwiania |

Magazyn odpadow
niebezpiecznych M1,
Cdpady beda magazynowane
w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substancii

IvV.3.2
Tabhela Nr 10

Kod
odpadu

Lp. Rodzaj odpadu

Odpady beda
przekazane
uprawnionym
podmictom
W pierwszej
kolejnosci
do odzysku,
aw przypadku braku
takiej mozliwosci,
do unieszkodliwiania

Odpady inne niz niebezpieczne

Sposob i miejsce
magazynowania odpaddw

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz
wymienione i
w 15 02 02

1. 1502 03

Odpady bedg magazynowane '

w zamykanych, szczelnych
paletopojemnikach, beczkach
lub innych pojemnikach
wykonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie
magazynowanych substanci.

2. | 160216 | Elementy usunigte ze

Sposoby dalszego |
gospodarowania
odpadami .
Odpady beda
przekazane
uprawnionym
podmictom
w pierwsze;
kolejnosci
do odzysku,
aw przypadku braku
takiej mozliwosci,
do unieszkodliwiania

Odpady bedg magazynowane
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3.

zuzytych urzadzen

w zamykanych, szczeln*,rﬁ:h

Od pa&}r beds

19 09 05 e 3
zywice jonowymienne

| magazynowanych substancji.

lub innych pojemnikach
wykaonanych z tworzyw
odpornych na dziatanie

inne niz wymienione paletopojemnikach, beczkach przekazywane
w16 02 15 lub innyech pojemnikach uprawnionym
wykonanych z tworzyw podmioctom
odpornych na dziatanie do odzysku.
magazynowanych substancii.
Odpady beda magazynowane ?Sgﬁgg Ev%[r’\aé
w zamykanych, szczelnych F:Jprawn?;}nym
Nasycone lub zuzyte peiclopolmniaich, becach podmiotom

do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania

.14 Punkt IV.4.3.0trzymuje brzmienie:

IV.4.3. Scieki przemystowe (z linii LPI, z ptuczek na liniach galwanicznych oraz ze

skruberdw po oczyszczenie w zakladowe] oczyszczalni sciekdow galwanicznych)

gromadzone dwuptaszczowym

bedg w

zbiorniku

Poj.

3

25 m-,

skad po analizie beda wprowadzane do kanalizacji RARR lub poprzez punkt zlewny

do

oczyszczalni  Sciekow

i Kanalizacji w Rzeszowie.

.15 Punkt V otrzymuje brzmienie:

Miejskiego

Przedsiebiorstwa

Wodociggow

V. Maksymalna ilos¢ energii, surowcow, materialow i paliw stosowanych

w ins

talacji

V.1 Zuzycie surowcow

Tabela nr 11
] P . Nazwa procesu Zuzycie
Lp. Rodzaj zwiazku chemicznego techrblbgicenegn roczne Jednostka
Kwasy | zwiazki kwasowe
1, kwas fluorowodorowy - aktywacja, chromowanie, 0,541 m_g_
2. kwas solny neutralizacja, trawienie 0,85 m”
3. kwas solny techniczny (33 %) oczyszezalnia 151 m’
nital, niklowanie, pasywacja, & 3
4, kwas azotowy usuwanie pokryé 6,5 m
: aktywacja, chromowanie, 3
5, kwas siarkowy - s 7,854 m
B. kwas fosforowy 85% anocdowanie 1 Mg
7. bezwodnik kKwasu chromowego chromowanie, aktywacja 23 Mg
8. ;:;:lﬁ D-357/Benderite C-IC HX-357 aktywacja, trawienie kwasne 1 m*
L - ' Usuwanis powtok
a Bonderite C-1C/ Turco deoxidizer 6 anodowych w roztworach 1725 Mg
makeup ik
wasnych )
| Zasady i jej zwiazki I
kadmowanie, neutralizacja, Mg
1. | wodorotlenek sodu chromowanie (czyszczenie B 655
anod, usuwanie chromu) |
2 E’g%ﬁf“““ sodu wodny roztwor | . escralnia sciekéw 36 m°
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3. | wodorotlenek wapnia techniczny oczyszczalnia sciekow 12 Mg |
4. |Oakite 80 czyszczenie alkaliczne 5,16 Mg
5. | SuperBEE 300 LF czyszczenie alkaliczne 6,0 Mg .
6. | SuperBEE 300 pH adjuster czyszczenie alkaliczne 0,5 "ﬁﬂg 1
7. | Turco Liguid Sprayeze NP-LT czyszczenie alkaliczne 2.0 m
8. | Radicline 212/Bonderite C-AK 212 mycie alkaliczne 2.4 Mg
Sole
| 1. cyjanek sodu kadmowanie LHE, Ti 1,0 Mg
| cyjanek potasu srebrzenie 06 g
| 3, cyjanek srebra anodowanie 0.6 Mg
4. sodu dichromian pasywacja, neutralizacja 08 Mg
' 5. | dwuchromian potasu | anodowanie 0.8 Mg
kadmowanie (usuwanie
| B. _! az?tan amaonu powioki) 3,45 - Mg i
7. |weglan sodu ?S;EUT;;?: r;iﬁﬂ\iﬁri: 4f 1 4.9 Mg
8. weglan potasu srebrzenie 02 Mg
g, glukonian socdu glr':;car?owame \CREZCEaNe 1,186 Mg
10. | Enthone Ni 425 EA niklowanie 0,8 Mg
11. | Nichem C3-X niklowanie bezprgdowe 2.5 Mg
12. | Nichem CS-Z | niklowanie bezprgdowe 2,2 Mg
13. | Nichem CS-Y niklowanie bezpradowe 2.2 s
14. | chlorek niklu niklowanie 0,4 Mg
15. | chlorek sodu w tabletkach oczyszezalhia Sclekow 24 Mg
16. | kwasny siarczyn sodu oczyszczalnia Sciekow 16 m”
17. | siarczan zelaza | oczyszezalnia sciekow 12 m*
18. | Sol sodowa kwasu srebrzenie 1 Mg
metanitrobenzenosulfonowego
Utleniacze
I - kadmowanie Ti,
1. !_ nat_:i_tlenek wodaoru B oczyszczalni 2.9 Mg
2. |lridite 8P chromianowanie 0,2 Mg
| 3. | podehloryn sodu oczyszezalnia sciekow 15,0 Mg
4, Eco Tri HC chromianowanie po Zn-Ni 1,44 Mg
5 Sifcu_ 3007  Trivalent Chromium chromianowanie po Zn-Ni 01 m
Solution :
Substancje state
T Drilube # 504 (pasta tytanowa) kadmowanie Ti 0,2 Mg
2. EP Minerals (ziemia okrzemkowsa) kadmowanie LHE, Ti 0,2 Mg
3 tlenek kadmu kadmowanie LHE, Ti 0,30 Mg
| 4, | Kule kadmowe kadmowanie 0,8 Mg
Maskanty
T Miccrostop off red laquer niklowanie 0,050 Mg
2. | Turco 5580G fosforanowanie 0,500 Mg
3. MicroSuper XP-2000 niklowanie 0,2 Mg
Inne -
1. Eéiﬁ]ﬂig;_ﬁﬁer K R0 Ty niklowanie (usuwanie Ni) 0,8 Mg
2. Diestone DLS mycie w rozpuszezalnikach 0,5 m
3. |2-butanon mycie w rozpuszczalnikach 0,6 m’
4 Sifco Zn-Ni Process 4018/5970 cynk — nikiel reczny a1 m’
B Sifeo Cadmium 5070 kadmowanie reczne a,1 P
6. | SCANPOL lub alternatywny oczyszczalnia 12 Mg
T Enthone Mi 425 EB niklowanie 1.2 Mg
8. Enthone Ni 425 EC niklowanie 0,8 Mg
9. | META BOND 51414 fosforanowanie 0,3 Mg
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10. | siarczek organiczny np. Metal low 3 | oczyszczalnia 3,0 m”
11. | winian sodowo — potasowy oczyszczalnia 46 M%
12. | amoniak oczyszeczalnia 1.2 m
13. | Cadmium LE brightener oczyszczalnia 0,3 m”
14. | Meta Bond 51504 fosforanowanie 0,2 Mg
15. | Reflectalloy ZNA-92 Ni-C cynkowanie niklowe 0,51 g
| 16. | Reflectalloy ZNA-C8400 Carrier cynkowanie niklowe 1,8 Mg
17.. | | Reflectalloy ZNA-C2300 Carrier cynkowanie | nlklowe 1,8 Mg
18. l Ecolozine Zinc Solution 2272 cynkowanie niklowe 4 366 g
19. i Antismut Jar 3 N ftrawienie nitalem 0.1 __mf :
20. | bonderite 1200 | anodowanie 03 Mg |
| 21. | Penetranty emulgowane Zyalo LPI 0,41 Mg
| 22. | metyloetyloketon LPI 0,05 Mg
| 23. | tectyl 900 LFI 0,005 M%
[ 24. I ‘aceton LPI 0,400 m
| 25 | Metalast/roztwor chromu®™ uszczelnianie 4 Mg

V.2. Maksymalne zuzycie energii i paliw dla potrzeb wlasnych instalacji:

Tabelanr12

' Lp. | Rodzaj energii i paliw | Jednostka | Wartos¢
| 1 energia elekiryczna WMWhirok 31 880

2. | gaz ziemny Nm“frok 4 284 933

V.3. Zuzycie wody dla potrzeb instalacji:

Tabela 13
Wskaznik zuzycia na
Lp. Zuzycie wody Jednostka Wartosé m’ obrabianej
powierzchni
1. Woada do celéw technologicznych 12 860 m*frok 0.4 m*

1.16 Punkt V12.3. otrzymuje brzmienie:

VI.2.3 Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiardw emisji z emitorow:

Tabela nr 15 . I
Lp | Emitor | Czestotliwosc pomiarow Oznaczenie
zanieczyszczenia
| cyjanki ‘
kadm™®
1. E2 2 razy w roku hikiel*
| cynk*
2 E3 2 razy w roku | chrom*"
: | nikiel*
3 E4 2 razy w roku cynk*
4. E21 2 razy w roku cyjanki
5 E22 | 2 razy w roku | chrom""
6 E23 | 2 razy w roku kwas siarkowy
7 E40 | 2 razy w roku chrom™"
| hikiel™
8. E41 2 razy w roku cynk*

" Jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawf&sionym PM10"
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.17 Punkt V1.6.otrzymuje brzmienie:

VI.6. Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujacymi sie na terenie instalacji

VI1.6.1. Monitoring gleby i ziemi

VI.6.1.1. Zaktualizowany schemat lokalizacji pobierania punktéw prébek gleby i ziemi
prowadzacy Instalacje przedstawi w terminie do konca 1l kwartatu 2018r,

Schemat winien uwzgledniaé nize] wymienione punkty wyznaczone w raporcie
poczatkowym:

Oznaczenie punktu

Lp. pomiarowego Wspdétrzedne geocdezyjne
1. 02 X 254064, 50 Y 716297,10
2, 03 X 254857, 90 Y 716311,32
3. 04 ‘. X 254943,80 Y 716327,69

VI1.6.1.2 Pomiary prowadzone bedg z czegstotliwoscig co najmniej raz na 4 lata (przy
czym pierwszy pomiar zostanie przedstawiony do konca kwartatu 2018r) oraz
kazdorazowo w przypadku wystapienia awarii, gdy zaistnieje potencjalne zagrozenie
skazenia srodowiska gruntowo-wodnego we wskaznikach:

— metale ciezkie (As,Ba,Cd,Cr,Cr+6,Co,Cu,Pb,Hg,Mo,Ni,Sn,Zn)),
— cyjanki wolne,
— cyjanki kompleksowe.

VI.6.1.3. Metodyka poboru prébek gleby i ziemi powinna byé zgodna
z obowigzujgcymi przepisami lub normami.

VI1.6.2. Monitoring woéd podziemnych

VI1.6.2.1 Punkty pomiarowe wchodzace w skiad lokalnej sieci monitoringu wod
podziemnych:

Oznaczenie punktu :
Lp. pomiarowego Wspotrzedne geodezyjne
1. P K. 254844,88  Y: 716271,47
2, P2 X. 25493296 Y. 716339,37
EN P3 i . X: 25493239 Y- 716378,18
4, P4 | X:254998,00 Y: 716254,00
5, P5 X: 254879,90 Y. 716254,00 I

V1.6.2.2 Pomiary prowadzone beda z czestotliwoscia co najmniej raz do roku
we wskaznikach:

— metale ciezkie (As,Ba,Cd,Cr,Cr+6,Co,Cu,Pb,Hg,Mo,Ni,Sn.Zn,),
— cyjanki wolne,
— c¢yjanki kompleksowe,
— fosforany,
— chlorki,
fluorki.
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VI.6.2.3. Badania wody pobieranej z piezometrow beda wykonywane zgodnie
z metodykami referencyjnymi okreslonymi w przepisach szczegdinych.

VI.6.3 Pomiary wykonywane beda w sposob umozliwiajacy ich ilosciowe porownanie
z wynikami badan | pomiarow zawartymi w raporcie poczatkowym.

VI1.6.4. Kazdorazowo po wykonaniu badania jakosci wody podziemnej oraz gleby
i ziemi prowadzacy instalacje bedzie niezwlocznie przekazywac¢ do Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska — Raport z monitoringu kontrolnego instalacji, zawierajacy
tabelaryczne zestawienie wynikow analiz (data, wskaznik, wynik), pordwnaniu
w stosunku do lokalnego pierwotnego tta hydrogeochemicznego, ocene trendu
przemian chemizmu wod (graficznie), prezentacje ostatniego wyniku zgodng
Z wymaganiami stawianymi przez aktualnie obowigzujgce przepisy prawa, wnioski
| zalecenia.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 14.07.2017r. znak: 1144/2017 Goodrich Aerospace Poland
Sp. z 0.0., ul. Zwirkii Wigury 6a, 38-400 Krosno, wystapita z wnioskiem w sprawie
zmiany decyzji Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego z dnia 29.12.2012r. znak;
05-1.7222.63.1.2012.EK ze zm., udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji galwanizerni w Zaktadzie w Tajecinie.
Infformacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku
i jego ochronie pod numerem 592/2017.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja kwalifikowana na podstawie
§ 2 ust. 1 pkt. 15 Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na Srodowisko
do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddzialywaé na Srodowisko,
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko, tym samym zgodnie z art. 183 w zwiazku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, organem wtasciwym
do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa.
Na terenie Zakiadu w Tajecinie prowadzona jest produkcja czesci
i elementdéw konstrukcyjnych samolotéw w ilosci 1352 Mg/rocznie i zwigzana z tym
obrébka galwaniczna w wannach o tacznej pojemnoséci kapieli procesowych 54 m*.
Przedmiotem zmian jest rozbudowa istniejgacej galwanizerni o dodatkowe linie
galwaniczne w tym:
— linie do anodowania o pojemnosci wanien procesowych 27 m®,
— linie do trawienia o pojemnosci wanien procesowych 9,9 m”,
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— zmechanizowang linie zawieszkowa do cynkowania niklowego Zn-Ni

o pojemnosci wanien procesowych 19 m?,

— zmechanizowang linie zawieszkowa Nithal Etch do sprawdzania przypalen
szlifierskich po obrébce maszynowej i usuwania powlok o pojemnosci 21 m®,
— zmechanizowana linie zawieszkowa do chromowania Cr, o pojemnoéci wanien
procesowych 35,4 m®.
Po rozbudowie mozliwosci produkcyjne Zaktadu wzrosna do ok. 2 226 Mg /rok czesci
I elementdw konstrukcyjnych samolotéw, przy taczne] pojemnosci wanien
procesowych ok. 168 m®. Wnioskowana zmiana pozwolenia jest istotna zmiana,
o ktorej mowa w art. 3 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie bowiem
z art. 214 ust. 3 zmiane w instalacji uwaza sie za istotng w szczegdlnosci gdy
zwickszana skala dziatalnosci wynikajaca z tej zmiany, sama w sobie kwalifikuje
ja jako Iinstalacje, ktorej] funkcjonowanie moze powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci.

Po analizie ztozonych dokumentow uznano, ze wniosek speinia wymogi
art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Pismem 2z dnia
26.07.2017r.  znak: 05-1.7222.26.8.2017.EK. zawiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji oraz ogloszono, ze dane o przedmiotowym wniosku =zostaly
umieszczone w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych
informacje o $rodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag | wnioskow
do przedtozonej dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne przez 30 dni (tj. od dnia
2 sierpnia 2017r. do 31 sierpnia 2017r.) na tablicy ogtoszern Zaktadu Goodrich
Aerospace Sp. z 0.0. w Tajecinie, na tablicy ogtoszenn Urzedu Gminy Trzebownisko
oraz na tablicy ogtoszenn i stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.

W okresie udostepniania wniosku nie wniesjono zadnych uwag i wnioskow.
Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Pos wersja elektroniczna wniosku zostata przestana
Ministrowi Srodowiska droga elektroniczna w dniu 26 lipca 2017r.wraz z informacja
o uiszczeniu optaty rejestracyjnej.

W wyniku planowanej rozbudowy oddziatywanie instalacji na srodowisko zmieni
sie m.in. w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza, emisji hatasu, gospodarki
odpadami, gospodarki wodno — sciekowe;.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazdw i pytdow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji po planowanych zmianach. W zakresie emisji
roczne| nastapi wzrost emisji pyiu z instalacji z 0,6512 Ma/rok do 2,602 Mg/rok. Nowe
linie wyposaZzone zostang w cztery dodatkowe wyciggi powietrza ze skruberami
oparow chromowych i opardw kwaéno alkalicznych, zakonczone nowymi emitorami
ozn. E22, E23, E40 oraz E41. W zwigzku z montazem nowych linii nie przewiduje sie
dodatkowych instalacji energetycznego spalania paliw. W dokumentacji wykazano,
ze emisja do powietrza po wprowadzonych zmianach nie spowoduje przekroczen
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wartosci dopuszczalnych okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych
substancji w powietrzu. Ponadto emisja gazow i pylow z poszczegolnych Zrodet
instalacji nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia  okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu. W celu kontroli eksploatacji
instalacji, w niniejszej decyzji natozono na Spotke obowiazek wykonywania pomiarow
kontrolnych wielkosci emisji substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do
powietrza nowymi emitorami.

W zakresie gospodarki wodno sciekowej nie zmieni sie sposéb oczyszczania
Sciekdow jak rowniez ich jakos¢. Nowe linie galwaniczne beda technologicznie
powigzane z istniejgca oczyszczalnig sciekdw galwanicznych, ktora jest w stanie
przejgc w catosci scieki pochodzace z nowych linii bez koniecznosci jej rozbudowy
pomimo wzrostu ich ilosci. Z poszczegdlnych linii galwanicznych $cieki odpowiednimi
strumieniami kierowane bedg do zbiornikéw buforowych i kolejno do odpowiednich
procesow oczyszczania. Majac na wzgledzie dodatkowe partie $ciekdw przewidziano
zabudowe nowych zbiornikéw, do ktorych $4cieki kierowane bedg w pierwszej
kolejnosci, w celu wyeliminowania sytuacji jednoczesnego zrzutu Sciekow
ze wszystkich linii galwanicznych. Po oczyszczeniu scieki odprowadzane beda
do urzgdzen kanalizacyjnych podmiotéw zewnetrznych stosownie z pozwoleniem
wodno prawnym.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu
okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadow. W zwigzku z wprowadzonymi
zmianami w instalacji nastgpit wzrost ilosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych
z 782,5 Mg rocznie do 1392,4 Mg. Zwiekszeniu ulegna réwniez ilosci wytwarzanych
rocznie odpadow innych niz niebezpieczne z 19,5 Mg do 36,4 Mg. Nie zmieni sie
sposdb gospodarowania odpadami jak roéwniez miejsca ich magazynowania.
Odpady, ktérych powstaniu nie da sie zapobiec, beda gromadzone w sposoéb
selektywny,beda zabezpieczone przed wplywem warunkéw atmosferycznych
I magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zakladu, zabezpieczonych
przed dostgpem osob postronnych. Magazyny odpadow niebezpiecznych posiadaja
szczelng posadzke w postaci tacy przeciwrozlewczej. Wytworzone odpady beda
przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia.

Dla instalacji galwanizerni na terenie Zaktadu w Tajecinie, Spoétka posiada
opracowany w 2015r. raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi
I wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko. Raport wykazatl, ze nie
wystepujg przekroczenia standardow jakosci gleby i ziemi, a jakos¢ wod gruntowych
(podziemnych) odpowiada w wiekszosci wodom o dobrym stanie chemicznym
(I-1ll klasa). Kontrolnie w 3 punktach pomiarowych prowadzacy instalacje zostat
zobowigzany do monitoringu zanieczyszczenia gleby | ziemi z czestotliwoscia
co najmniej raz na 4 lata oraz woéd podziemnych z czestotliwoscia raz do roku.
W zwiazku z rozbudowg Zaktadu prowadzacy instalacje zawnioskowat
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0 poszerzenie zakresu monitoringu stanu jakosci gleby, ziemi i wéd gruntowych
w obrebie nowych linii galwanicznych, co uwzgledniono niniejsza decyzjg.

Fonadto niniejszg decyzja dokonano zmian majacych zwigzek z rozbudows
instalacji w zakresie opisu prowadzone] dziatalnosci, stosowanych surowcow,

Zuzycia energii, zuzycia wody, itp.

Analize najlepszej dostepnej techniki dokonano w oparciu dokumenty:
Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie
obrébki powierzchniowej metali | tworzyw sztucznych - Sierpien 20086,

— Dokument referencyjny BREF dotyczacy ogolnych zasad - Lipiec 2003r.,

— Dokument referencyjny BREF dotyczacy MNajlepszych Dostepnych Technik dla
emisji z magazynowania -Lipiec 2008,

— Dokument referencyjny na temat Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
efektywnosci energetycznej - Luty 2009 r.

spetnienie wymogow  najlepsze] dostepne] techniki  (BAT) przedstawiono

W ponizszej tabeli:

Zasady BAT zgodnie
z dokumentami referencyjnymi

Sposob realizacji przez Zakiad jako operatora

BREF instalacji
Techniki zarzadzania
System Zarzgdzania Zakiad posiada wdrozony i certyfikowany system

Srodowiskowego stanowi narzedzie
utatwiajace operatorom
zastosowanie projektu, konstrukcji |
wycofanie z eksploatacji w wyrazny,
usystematyzowany sposdh. System
zarzadzania Srodowiskowego (SZ3)
dla instalacji IPPC moze zawierad
nastepujace elementy:
definicja polityki srodowiskowej,

planowanie i ustalanie celow
i zadan,
wdrazanie i okreslenie procedur
operacyjnych,

— sprawdzanie i korygowanie,

— przeglad kierownictwa,

— przygotowanie stalego
oswiadczenia w zakresie ochrony
srodowiska,

— weryfikacja przez jednostke
certyfikujgcg lub zewnetrznego
weryfikatora SZ5,

— zagadnienia dotyczace likwidacii
zaktaddw,

— rozwdj technologii czyszezacych
benchmarking.

Zapewnienia jakoscl wedtug SO 9001:2001. Wymagania

Systemu Zarzadzania Jakoscig (SZ2J) obowigzujg w calym

zakresie dzialalnogci Goodrich Aerospace Poland. Audyt

SZJ) przeprowadza zewnetrzna firma BSI  (Wielka

Brytania).  Funkcjonujgce w  zakladzie  systemy

Zarzadzania obejmuja;
identyfikacje istotnych aspektéw Srodowiskowych
wystepujgoych w zakladzie,
planowanie i ustanowienie niezbednych procedur
srodowiskowych,

- wdrozenie procedur, ze szczegolnym
uwzglednieniem: struktury i zakresu
odpowiedzialnosci; szkoler, rozwijania Swiadomosc |
oraz kompetencji; komunikacji; zaangaZDwania'
pracownikow; dokumentowania; skuteczne] kontroli
procesu,  programow  konserwacji | urzadzen,
gotowosci  reagowania  w  naglych  wypadkach; |
zapewnienia zgodnosci z przepisami o ochronie

srodowiska,
—  monitoring istotnych aspektow srodowiskowych, .
— monitoring zmian wymagan prawnych |
obowiazujacych zakiad w  zakresie ochrony
grodowiska,
sprawdzanie wynikdw monitoringu i podejmowanie
dziatan naprawczych, korygujacych |
i zapobiegawczych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem: zuzycia materiatbw, surowcdw,
energii, paliw, wody, emisji, prowadzenia

dokumentacii | sprawozdawczosci,

- rewizja poprawnosci funkcjonowania  systemu
zarzadzania &rodowiskowego w zakladzie przez
najwyzsze kierownictwo,
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. Wymagania BAT beda spelnione.
Linie galwaniczne sterowane sa komputerowo, wg

okreslonych procedur i instrukcji dostosowanych do
rodzaju powlekanego wyrobu, System komputerowy
pozwala rowniez na  zapisywanie  parametrow
prowadzonych procesow i ich raportowanie,
Przebieg wyrobdw | zawieszek bedzie sledzony za
pomoca czujnikow laserowych, wanny bedg réwniez
wyposazone w czujniki zawieszki., System bedzie
wyposazony w czytniki kodu kreskowego umozliwiajace
weozytywanie danych odnosnie wprowadzanych czesci
oraz automatyczne zadawanie receptur ich obrobki,
Wanny galwaniczne beda posiadaly amperomierze
i liczniki czasu pozwalajgce na korygowanie ustawien
prostownikdw | warunkow procesu nakiadania powlok.
Kazda linia bedzie posiadala swdj komputer sterujgey, na
kiorym bedzie powielony system sterowania dwdch
pozostatych linii. W ten sposoh w przypadku awarii nawet
dwach komputerdw mozliwe bedzie sterowanie pracg
cale] galwanizerni z jednego pozostatego. Kapiele gorace
iy S\ roniv p. e i i zimne Ibedq izplmwane ~terminie,  przewody
Bk rane puwierzchni] dupmwad_zajace media réwniez.  Zuzycie  wody
Cr : : w galwanizerni bedzie monitorowane poprzez licznik stacji
minimalizacia brakow — do . wody DEMIL W trakcie procesu mozliwa bedzie
OSiagnigcia poprzez Stosowanie | 5 omatyczna zmiana temperatury kapieli,
odpowiednich procedur Bedzie prowadzona biezaca kontrola laboratoryjna kapieli
i specyfikacii procesow oraz galwanicznych w celu utrzymania ich wiasciwych
kontroli jakosci parametrow. W zaleznosci od wynikéw badan do kapiell
bedg dodawane Swieze roztwory w  ustalong
w laboratorium ilogci,
Poszczegélne galwanizernie posiadajg dodatkowe linie
stuzgce do usuwania powlok galwanicznych, w przypadku
stwierdzenia przez kontrolg jakosci brakéw. Po zdjeciu
wybrakowane] powloki detal moze ponownie skierowany
do procesu.
Wymagania BAT beda spelnione.

Ma etapie projektowania, budowy | 3 nowe linie galwaniczne M+0 s3 projektowane na
i eksploatacji instalacji wdrozenie | potrzeby obrébki galwaniczne] wickszych czesci niz
3-stopniowego planu zintegrowanego | produkowane dotychczas | sg dostosowane do  ich
zapobiegania emisjom:; gabarytow. Takze linie K i L zaprojektowano

1% — ustalié wiasciwe wymiary | z uwzglednieniem gabarytow produkowanego

i parametry instalacji, stosowac asortymentu. Poszezegdine elementy linii galwanicznych

odpowiednie materiaty w miejscu | bedg wykonane z materialow odpornych na stosowane

o podwyZszonym ryzyku, | w  procesie  substancje  chemiczne.  Posadzka

Optymalizacja dziatania instalacji:

— kontrola i menitorowanie zuzycia
— pradu elektrycznego, gazu,
LPG i innych paliw oraz wody
z okresleniem wskaznikow
zuzycia (np. na jednostke
produktu),

— ustalenie | stosowanie
pordwnawczych wartosc
wskaznikowych tzw,
.benchmarks” zuzycie energii,

Zapawnic trwatosé linii | galwanizerni bedzie chemoodporna. Mie wystepuja
procesowe) i stosowanych | zbiorniki magazynowe cieklych substancji chemicznych
komponentdw (takZze wurzadzen | stosowanych w  galwanizerni. Substancie te s3
stosowanych czasowo), dostarczane w pojemnikach jednostkowych. Magazyn
2° - zbiomiki magazynowe substancji chemicznych, posiada wydzielong czesc na
zawierajgce substancje | substancje ciekle, wyposazong w face ociekowe ze
niebezpieczne - ptaszcz | studzienkami bezodplywowymi, zapewniajgcymi przyjecie
podwaojny  ilub  otacowanie, | wycieku z najwigkszego pojemnika.

zbiorniki procesowe — | Linie galwaniczne, zbiomiki Sciekéw przy  liniach
otacowanie, dostosowanie | galwanicznych oraz skrubery bedg posadowione na

pojemnikow zbiornikow do | tacach i wygrodzeniach w posadzce umozliwiajgoych
objetosci  przepompowywanych | przyjgcie objetosci najwiekszej wanny lub zbiornika. Tace
kapieli wdrozenie  procedur | bedg posiadaly studzienki z czujnikemi cieczy, kidre
identyfikacji i likwidacji wyciekow, | automatycznie wytaczajg pracujace w danej sekcji pompy,
< - przeprowadzanie | w przypadku gdy wyciek jest wynikiem przelania
regularnych kontroli instalacji, zbiornika. Inspekcje sSrodowiskowe s3  prowadzone
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opracowywanie Maéciwych
plandw zapobiegania awariom.

| w zakfadzie z czestofliwoscig co najmnig] raz na tydzien

i obejmujg istotne z zakresu ochrony Srodowiska migjsca
i instalacje. Zakiad nalezy do zakfaddw o zwiekszonym
ryzyku. Dokonano zgloszenia do PSP,

Wymagania BAT beda spehnione.

Syluacje awaryjne:

opracowanie planu
zapobiegania awariom,
opracowanie procedur
awaryjnych  likwidacji  plam
olejow 1 chemikalibw oraz
kantroli instalaci,

opracowanie wytycznych
gospodarowania odpadami,
Zapewnienie wiasciwego
sprzetu i stosowanie ,dobrej
prakiyki”

przeszkolenie pracownikow

w zakresie problemdw

srodowiskowych oraz procedur

postepowania W czasie
| wyciekow | awarii,

Magazynowanie substancji

chemicznych:

—  unikanie powstawania wolnych
cyjankaw poprzez
magazynowanie osobno
cyjankow i silnych zasad,

— unikanie zagrozen pozarowych
POPrZez magazynowanie
osobno substanc]i palnych
i utleniaczy,
minimalizowanie ryzyka
wyciekow i zanieczyszczenia
gruntu, ograniczanie ryzyka
korozji

Substancje chemiczne, kapiele

MNowe linie galwaniczne bedg ujete w zakladowym planie
zapobiegania awariom. Tak jak istniejgce instalacje, beds
prowadzone okresowe kontrole, wg z gory ustalonego
harmonogramu. Bedg obowigzywaly te same procedury
Zwigzane z likwidacjg plam olejow i chemikaligw,
gospodarowaniem odpadami | szkoleniami pracownikdw.
Migjsca mozliwych wyciekow beda wyposazone w tzw.
apteczki srodowiskowe i sorbenty.
Wymagania BAT beda spelnione.

Zaklad  posiada  istniejgcy  magazyn  substancji
chemicznych, ktary speinia wskazane wymagania.
Foszczegdlne rodzaje substancii magazynowane sg
osobno. Substancie sg magazynowane na tacach
ociekowych, na szczelnej posadzce. Substancie
magazynowane sa w opakowaniach jednostkowych
producenta niewchodzacych w reakcje z ich zawartoscig.
Wymagania BAT beda spelnione.

Mieszanie kapieli procesowych:

- wiasciwy dobér zawieszek |

i sposobu eksploatacji linii,

—  zapewnienie przeptywu kapieli
w wannie |ub ruchu detali,
- mieszanie kapieli w czasie

pracy .
Najczescie] stosuje sie
mieszanis sprezonym

powietrzem o zredukowanym
cisnieniu — w celu utrzymania
statego stezenia kapieli w calej
wannie, zapewnienia
rownomiernego dostepu kapieli
do czesci pokrywanego wyrobu,
tam gdzie konieczne jest
odprowadzenie  powstajgcych
gazow.
MNie jest zalecane stosowanie
ww_ sposobu:

— do mieszania gorgcych kgpieli
w przypadku, gdy powoduje to

Zasady mieszania kapieli technologicznych obejmuja;

- dostosowanie  zawieszek do  rodzaju  detali,
czyszezenie zawieszek, wykonywanie nowych,

— mieszanie kapieli w czasie pracy.
W wannach bedzie stosowane mieszanie za pomocy
dysz erektorowych z  pompami  obiegowymi,
niepowodujgcych wzrostu emisji gazow do atmosfery
Zastosowany sposab mieszania zapewnia
réwnomierny rozkiad steren substancjii w wannach
procesowych i niskie zuzycie energii.
Dodatkowy efekt mieszania uzyskuje sie na skutek
dziatania  systemu  filtracji  roztworu  kgpieli
technologicznej. Zbiornik do wymrazania weglanow, w
ktarym wymagane jest zastosowanie intensywnego
mieszania bgdzie wyposazony w mieszadto.

Wymagania BAT beda spelnione.
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wzrost emisji do powietrza,

- do mieszania kgpieli
cyjankowych, gdy powoduje to

—  powstawanie weglanow,

—  gdy powoduje to wzrost zuzycia
energii.

Ograniczenie lub eliminacja uzycia
cyjankow

chromu (V1)

stosowanie chromu (I} dla
powtol, tam gdzie nie jest
wymagana wysoka odpornosc
antykorozyjna (powlekanie
dekoracyjne) lub na
padwarstwis niklowe;,
stosowanie chromu (V1)
w roztworach rozciefczonych
zamiast stgzonych,

redukcja emisji — dla nowo
instalowanych lub
preebudowywanych  linii -
hermetyzacjia linii i lub
zhiornikow, przykrywanie

wanien procesowych w czasie
pokrywania oraz stosowanie
ekstrakcji powietrzem z maly
Z kondensacjz | zawracanie

do procesuy,

stosowanie wyparek w obiegach
zamknietych,

stosowanie chromu W)

W zamknietych obiegach
materiatowych

Dla powlck  konwersyjnych
(chromianowanie) - brak
mozliwosci rezygnacji z chromu
(V1) — rozwijajgce sie obecnie
techniki nie pozwalaja na
uzyskanie powlok analogiczne]
jakosci.

Ograniczenie lub eliminacjia uzycia |

W nowych galwanizemiach nie bedzie kapieli
zawierajacych cyjanki.
Wymagania BAT beda spelnione.

Minimalizacja strat | emisji chromu:
wanny posiadajg pokrywy,

— wanny posiadajg  odciagi, =z  wydzielonym
strumieniem oparow chromowych do odrebnego
skrubera,

— pomieszczenia  galwanizerni  bedg  pracowac |
na podcignieniowe| wentylacii wyciggowej,
zapobiegajgcej emisji niezorganizowanej,
szczegolnie  do kubatury  sasiednich hal
produkecyjnych,

—  bedzie prowadzona dwustopniowa redukcja chromu
w oparach znad wanien -najpierw na skraplaczu,
a nastepnie w skruberach oczyszczajgcych opary
odciggane z kapieli kwasnych/alkalicznych oraz
chromowych,

— bedg stosowane  kapiele  Srednio  stezone
z  katalizatorem, zamiast  wysokostezonych,
co zmniejsza straty wynoszenia Cr z kgpieli,

—  bedg zastosowane dodatki ograniczajgce parowanie
z wanien — polimer tworzgcy piane na powierzchni
kapieli,

— bedzie stosowane  wysokosprawne  plukanie
kaskadowe | zawracanie pluczek do  kgpigli
chromowej.

Wymagania BAT beda speinione.

Odtluszczanie:
- tam, gdzie pojawia sie nadmiar
oleju, usuwanie  metodami

fizycznymi {odwirowanie,
wycieranie),

—  stosowanie odituszczania
wodorozeienczalnego —

rezygnacja ze  stosowania
rozpuszczalnikow
chlorowcowanych,

—  Zasfepowanie odiluszczaniem
wodnym  lub  nie-flucrowanymi
rozpuszczalnikami
arganicznymi,

—  zastepowanie rozpuszczalnikow
arganicznych innymi technikami
(tam gdzie to mozliwe),

Stosowane techniki odtuszczania obejmujg procesy

w kapielach wodnych:
odttuszczanie chemiczne — prowadzone w kapieli
alkalicznej na zimno i na goraco,

Ponadto:

—  nie stosuje sie cyjankow do odituszczania,

—  stosowane dodatki i modyfikatory nie sa zwigzkami
zaliczonymi do substangji o dziataniu rakotworczym,

— instalacja nie jest hermetyzowana, wszystkie wanny
(poza pluczkami wodnymi) wyposazone sg w odciagi
opardw.

Wymagania BAT beda spelnione.
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| —  stosowanie innych rodzajow

odtiuszczania =
ultradzwiekowego,
elektrochemicznego,

—  substancje rakotworcze
dotychczas powszechnie
stosowane nie powinny
wehodzié w sklad  dodatkow
(modyfikatordw), nie mogg te:
by dodawane do
weglowodorow fluorowanych.

Nig jest technikg BAT stosowanie
cyjankow do odHuszozania.

W przypadku gdy instalacja jest
zamknigta, poza otworami
wentylacyjnymi na gazy odlotowe,
powinna byé uszozelniona ze
wszystkich stron.

Anodowanie
odzysk ciepla z kapieli,
—~  odzysk substancji trawigcej —

w przypadku duzego zuzycia
lwasu, gdy nie s3 stosowane
inhibitory reakcii.

Stosowanie  zamknigtych  obiegow
wod pluczgcych nie jest zasadg BAT,
gdy do regeneracii  wymisnnikéw
jonowych  stosuje  sie  substancje |
stwarzajace podobne zagrozenie dla
srodowiska

| Dodatkowo

Frowadzone dziatania:

Ze wzgledu na trwatos¢é mieszanin procesowych,
koszty zakupu kwasu oraz uklad oczyszczalni
(wspalne oczyszezanie Sciekow kwasno-alkalicznych
— wzajemna neutralizacja) nie stosuje sie regeneraci
kwasu,

oczyszezanie wod  poplucznych w oczyszozalni
w strumieniach poptuczyn kwasnych i alkalicznych.

W przedmictowych liniach galwanicznych nie stosuje sie
technologii przephywowych kapieli lub wody ptuczace).
Wyroby s3 przencszone z wanny do wanny. Wanny
gorace lub chitodzone posiadaja izolacje termiczna.

wanny  gorace  posiadajg  poknywy
ograniczajgce parowanie i unos ciepta wraz z para wodna.
W takim przypadku system odzysku ciepta z kapieli nie

| ma zastosowania.

Wymagania BAT beda spelnione.

Podstawowymi technikami
przediuzajgcymi zywotnosé kapieli
jest:

—  zawracanie kgpieli,

—  zamkniete obiegi materialowe,

kontrala parametrow
krytycznych procesu,

- Usuwanie zanieczyszczen
Z kapieli do wart,

dopuszczalnych,
Techniki przediuzania Zywotnosci
kapieli procesowych:
—  filtracja,

separacja

mechaniczna, filtracjia na weglu |

aktywnym, elektrodializa, |
regeneracja kw. siarkowego po |
anodowaniu, krystalizacja, |

wymiana jonowa, elektmliza.!

Techniki przediuzania zywotnosci |

kapieli cdttuszczajacych:

- filtracja,
mechaniczna,

separacja
grawitacyjna,

| Sposrod wymienionych jako BAT technik przediuzajgcych

trwatosc kapieli procesowych stosuje sie:

— ciggly filtracje, ktdra jest podstawowym procesem
konserwacji kapieli,

— uzupelnianie sktadnikow kapieli w zaleznosci od
wynikow analizy kontrolng] kapieli,

— zawracanie pluczek odzyskowych kapieli,

plukanie w przeciwpradzie,

— wymrazanie weglanow. Pozostale wymienione
techniki nie majg zastosowania w  przyjete]
technologii.

Wymagania BAT beda spetnione.
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odtuszczanie emulsyjne,
separacja statyczna,
odwirowywanie kgpieli
odtiuszczajgeych, filtracja
membranowa, techniki
wielostopniowe (kombinacja
technik  jw.), odtuszczanie

elektrolityczne, systemy
kaskadowe | ponowne uZycie,
regeneracjia (metodg ultra- lub
mikrofiltracii).

Efektywnosé energetyczna

Efektywnos¢ energetyczna:

stosowanie urzgdzen
elektrycznych o wysokigj
sprawnoéci (cosg=0,95),

redukcja spadkéw  napiecia
pomiedzy przewodnikiem,
a przytaczem poprzez
utrzymywanie  blisko  siebie

prostownikdw | anod,
stosowanie chlodzenia wodg
tam gdzie chiodzenie
powietrzem jest
niewystarczajgee,

stata kontrola
prostownikdw i przytaczy,
podniesienie przewodnosc
kapieli procesowych poprzez
dodatki (np. miedz),

stosowanie  modyfikacji  fal
w czasie przygotowania detali
{np. drgan, fal wstecznych)
celem  poprawy  osadzania
metalu,

czyste punkty styku i szyny
zhiorcze (czyszczenie reczne
przy pomocy stali), co zapewnia
dobre polaczenie elekiryczne,
chroni sZYNY przed
.chemicznym spiekaniem
{(zlepianiem) | tworzeniem sig
niepozadanych pokryc,
Zmniejsza  zuzycie  energii
elekirycznej i polepsza jakosc
powloki.

anod,

|
Oszezednosé energii rzedu 10+20% uzyskuje sie przez |
stosowanie  nowoczesne] konstrukcji  prostownikow
0 lepszym mnozniku przeliczeniowym niz starsze typy,
regularng konserwacje prostownikow i stykow w ukiadzie
Zasilania elektrycznego. Rzad prostownikow znajduje sie
bezposrednio w galwanizerni, wzdiuz linii
technologicznych, w bezpieczne] odleglosci od wanien
i obiegow kapieli technologicznych. Wanny s3 chlodzone

woda lodowa, wymrazanie weglanow ma  wilasny
niezalezny ohieg chiodzacy, =znacznie poprawiajgcy
efektywnosc energetyczng wszystkich obiegow

chiodzgeych, poprzez dostosowanie mocy chlodzace

(i temperatury medium chiodzacego) do  wymagan

procaesowych. Do wymrazania weglanow niezbedne jest |
uzyskanie temperatury kapieli 0+40C w jedne] wannie. |
W przypadku  wanien procesowych wymagajacych

chtodzenia, konieczne jest chiodzenie duzo wigkszej |
objetosci wanien, ale do wyzsze| temperatury (min. 150C).

W procesie chromowania zastosowano nowoczesne

prostowniki impulsowe z tetnieniem napiecia wyjsciowego |
ponizej 3% w calym zakresie napiecia oraz mozliwoscig !
regulacji celem stopniowego zwiekszania napiecia

W miare osadzania sie warstwy tlenku.

Zastosowana linia do pokryé galwanicznych spelnia

warunki nowoczesnych rozwigzan zasilania pradowego.

Wymagania BAT beda spetnione.

' Cieplo

| Redukcja strat ciepta i zapobieganie

przegrzewaniu
eli;

kapi

lub przechiadzaniu

kantrola i monitoring
temperatury dla optymalizacii
procesuy,

zastosowanie czujnikow

automatycznych w zbiornikach,
tam gdzie moze to byc¢ zasadne,

Redukcja strat ciepta bedzie osiggana poprzez:
ciggly monitoring  temperatury  w  wannach |
procesowych oraz efektywny sposob mieszania |
kapieli w celu wyrdwnania temperatury i stezenia
reagentow w kapieli utrzymanie optymalnej
temperatury bedzie zapobiegad stratom ciepla
zwigzanymi z przegrzaniem |ub przechtodzeniem
kapieli,

zbiorniki ogrzewane lub chiodzone, powyze] lub

ze  wzgledu na  rodzaj ponizej temperatury pokojowe] bedg izolowane

stosowanych materiatow, termicznie,

optymalizacja skladu kagpieli | — wanny beds posiadaty pokrywy, znaczgco
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procesowych, celem
minimalizacji zapotrzebowania
na ciepto,

poszikiwanie mozliwosci
odzysku ciepla z procesu,
izolacja zbiornikow, tam gdzie
stosowane sg podgrzewana
kapiele.

Stosowanie spreronego powietrza do
mieszania goracychkapieli nie jest
zasadg BAT w przypadku, gdy

WZmozZone

parowanie  powoduje

wzrost zuzycia energii.

ograniczajgce parowanie i zuzycie energii,

— bedzie nastepowato efektywne, niskocisnieniowe
mieszanie powietrzem poprzez dysze ezekiorowe,
niepowodujgace istotnego wzrostu zuzycia energii.

Wymagania BAT beda speinione.

Ograniczenie strat i surowcow

Oszczednose wody | surowcow:

. : : —~  monitorin zZuzycia wod doplywajacej

= T"‘O”'mm‘r"’a”'e Zuzycia Wﬂ_dy do autumgtyc:znej St};IGﬁi przygntcw!::ania wudﬁr}erEﬁl, J

It matﬁna’fﬁw a w%zysmm —  kontrola parametrow procesowych — biezaca
Sﬂab%if:o itF;) r?f:”gﬁfg;ﬂj!ﬁl?“ﬁ kontrola zuzycia energii | wody,

: — zuzycie substancji i preparatow chemicznych

specyfiki procesu,
uzycie, czyszczenie | odzysk

wody do wymaganych coduki

parametréw  dla  instalacji, pt 3 i fisicia T

uzycie odpowiednich | ~ stosowanie plukania kaskadowego |[ stopniowego)
ohariilalicin i kolejnych pozwala na znaczne zaoszczedzenie wody w tych
etapach procesu, celem Hrrcesac, ; : : oo
unikniecia kbvisianmssl | = optymalny czas odciekania zawieszek, wynikajacy

dodatkowego ptukania.

Dziatania w zakresie oszczednosci wody | sUrowcow:;

w galwanizerniach bedzie scigle kontrolowane,
rejestrowane | porownywane z osiggang wielkoscia

z poftrzeb technologicznych.
vaagania BAT hgﬂﬂ SEGH'IIDI'I&.

Unikanie wnoszenia substancji do

kalejnych

wanien poprzez

zastosowanie odpowiednich technik
ptukania miedzyoperacyjnego.

Ograniczenie wnoszenia substancji do kolejnych kapieli:
ckreslenie odpowiednio diugiego czasu ociekania
defali nad wanna, z kiorej zostata wyciagnieta
zawieszka,
stosowanie ptukania kaskadowego (2 stopniowega),

— ustawienie  ocdpowiednigj kolgjnosci  wanien
procesowych,

— stosowanie tac wychwytujgcych resztki  kgpieli
z detali po wyjeciu ich przed plukaniem {nastepnie
zawracanie z powrotem z tac do wanien) dla tych
kapieli.

Wymagania BAT beda speinione.

Linie zawieszek:

macowanie detali na

zawieszkach, tak aby uniknad |

zbierania sie w nich kapieli,
ustalic odpowiedni CZas
odciekania -  ograniczenia

wynikaja z rodzaju stosowanej |

kapieli, wymaganej
wyrobu i ksztattu detali.

jakosci

Zakiad posiada opracowane w  toku  wigloletnigj
dotychczasowe]  dziatalnosci  optymalne  sposoby
mocowania detali na zawieszkach, eliminujgee mozliwosé
zbierania sie kapieli w zaglebieniach detali i ich
wynoszenie do kolejnych wanien.

Czesci | zawieszki sa dosuszane po calym procesie
w obrebie otamowania linii galwanicznych. Po zdjeciu
czesci 2 linii galwaniczne] odciski nie powinny powstawad.
Caly proces jest tak projektowany i prowadzony, aby nie |
bylo mozliwogci gromadzenia sie resztek kapieli lub
pluczek na powierzchni lub zagtebieniach |
galwanizowanych czesci. Ponadto transport na zewnatrz
linii galwanicznej czesci do dalszych procesow lub
zawieszek do miejsca magazynowania jest realizowany

| za pomocyg wozkdw posiadajacych w dolnej czesci tace
| ociekows. Miejsce magazynowania zawieszek otacowane

vaagania BAT bgda SEEI'I"Ii-‘.')I"IE.

' Zasady kontroli i ograniczania zuzycia wody w ptukaniu:

Plukanie:
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minimalizacja zuzycia wody
w plukaniu — tam, gdzie to
mozliwe, stosowanie pluczek
wielostopniowych, dzialajacych
najczescig] jako przeplywowe

kazdej wannie procesowe] towarzyszy dedykowany
ukiad wanien pluczgcych. Plukanie odbywa sie w
ukiadzie automatycznym (brak plukania recznego),
stosowanie pluczek odzyskowych dla wanien kapieli
metali {po niklowaniu i chromowaniu),

wszystkim oszczednosci surowcow:

zaleca sie kontrole wielkosci
zuzycia metali w procesach tak,
aby utrzyma¢ jak najwyzszg
efektywnos¢ ich wykorzystania,

prowadzenie odzysku
(recyklingu) metali z odpadéw —

pluczki przeciwprgdowe, | —  zastosowanie plukania kaskadowego
zwanych popularni  pluczkami (2 stopniowega).
kaskadowymi. Wymagania BAT beda speinione.
Stosowane techniki zapobiegania powstawaniu odpadow |
ObE_Imu_]E,g przede wszystkim:
stosowanie surowcow i kapieli o nalezytej czystosc
— poprzez postepowanie wg przyjetych procedur
Minimalizacja ilogci  powstajacych eysamu zaczuzania jakogtis 150 9001,
adpadow — dotyezy przede utrzymanie  zywotnosci  kapieli  procesowych
i odttuszczajacych,

ograniczanie wynoszenia kapieli z wanien,
prowadzenie filtracji kapieli za pomoca filtréw
mechanicznych, sznurkowych i okresowa wymiana
witaddw — filtracja zmnigjsza czestotliwose wymiany
kapieli, ktdra w catodci stanowi odpad,

pluczki odzyskowe dla wanien kgpieli metali (po
miedziowaniu, niklowaniu i chromowaniu),
zawracanie kapieli powoduje zmnigjszenie ilosci
zanieczyszczenn doplywajgcych w  Sciekach do

oczyszezalni, a w tym odpaddw powstajacych w
wyniku jej pracy,

stosowanie  dosuszania  odpadow  (wartomat)
powoduje zmnigjszenie ich masy | zawracanie

odzyskane| wody.

Mie jest prowadzony odzysk metali z cdpaddw na terenie
instalacji, odpady przekazywane sg wyspecjalizowanym
firnom do odzysku lub unieszkodliwiania. Ze wzgledu na
zastosowanie opisanych wyze] technik minimalizacji
powstawania odpadéw, po uwzglednieniu wielkosci
instalacji i ilosci powstajacych odpaddow, a przede
wszystkim  poniesionych  kosztdw  zakupu  instalacji,
bardziej optacalne ekonomicznie jest przekazywanie
odpadow do odzysku poza terenem zakladu niz zakup
instalacji do regeneracji metali odpadow.
Wymagania BAT beda spelnione.

dziatalnost ta moze byé
prowadzona takze poza
migjscem wytwarzania
odpaddw,

- dia chromu (V1) -
w chromowaniu dekoracyjnym
i twardym, stosowanie
zamknietych obisktow
materiatowych tam, gdzie to
uzasadnione,

- mozliwe jest takze
wykaorzystanie odpadow  poza
terenem zakfadu w  innych
procesach, jezeli jakosé odpadu
na to pozwala,

Odzysk materiatdw | stosowanie

zamknietych obiegdw materialowych
dla procesdow:
— chromowanie twarde (Cr V1)
kadmowanie, poprzez
przeniesienie wody z pierwszego
plukania do roztworu roboczego.
Mozliwe jest rowniez stosowanie
obiegéw zamknietych dla:
metali szlachetnych, niklowania,
miedziowania i chromowania
twardego (Cr V1) i dekoracyjnego
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W zakresie istniejgcych instalacji w zakiadzie, w ktorych
jest prowadzony proces chromowania, technika byla
stosowana. Powodowalo to jednak pogorszenie jakosci
kgpieli chromowych, a w konsekwencji skrocenie czasu
ich uzywania, wymiane i wieksze ilosci powstajacych
odpadédw. Produkowane w zakladzie wyroby sg
specyficzne | musza  spelniac  wysokie  wymagania
stawiane przez odbiorcow, ktarym jest przemyst lotniczy.
Stosowanie tej techniki z jedne] strony ograniczaloby
Zrzuty zuzytych kgpieli ptuczgeoych, ale z drugigj strony
powodowalo powstawanie wigkszych ilodci  zuzytych
kapieli (krotszy czas eksploatacji). Osiagniete karzysci
byly nieadekwatne do kosztéw, w tym srodowiskowych
i powodowaly nieuzasadnione przenoszenie obcigZzen na
inne komponenty srodowiska (wigksze zuzycie substancii |
chemicznych 1 wieksze ilosci powstajacych odpadow,
w tym  koszty srodowiskowe zwigzane z  trudnym
unieszkodliwianiem odpadéw pogalwanicznych).
Wymagania BAT beda spelnione.
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| Odzysk chromu (V1) jest zalecany
jako BAT w przypadku stosowania
drogich sktadnikaw kapieli,
W pozostalych przypadkach nalezy
rozwazyc  koszty prowadzenia
procesu uwzgledniajac ceny zakupu
skiadnikdw kgpieli.

Bezposrednio odzysk chromu nie jest pn:uu-.;a_dion],.r_
Fosrednio, zuzyte kapiele chromowe sg stosowane do
zdjecia miedzi.

Ograniczenie emisji do wad

zgodnie z BAT obejmujg;

— minimalizacja zuzycia wody,

— eliminacja lub redukcja zuzycia
lub strat surowcow (gl kagpieli
reakeyjnych) - zamkniete obiegi
materiatowe,

— identyfikacja, oddzielanie
i oozyszezanie strumieni sciekdow,

— mogacych  zawierac  przede

wszystkim: chromiany (1},
cyjanki, azotyny, oleje, thiszcze
i smary, zwiazki kompleksowe,
kadm.

Esady gospodarki wodno-sciekowsj |
| — techniki minimalizacji zuzycia wody to gt Stosowanie

Stosowane s3 techniki gospodarki wodno-sciekowej:

21 3 stopniowego plukania miedzyoperacyjnego,

— w przypadku kapieli procesowych stosowane jest ich
ciggle odswiezanie, poprzez dodawanie odpowiednich
dawek swiezych substancji i preparatdw, zamiast
stosowania ich wymiany,

— minimalizacja parowania kapieli poprzez stosowanie
pokryw wanien oraz kapieli w niskich i &rednich
temperaturach, tam gdzie to jest mozliwe (do 600C),

- oczyszczanie  Sciekéw 0 wod  poplucznych
w oddzielonych strumieniach: kwasno-alkalicznych,
chromowych, kompleksowych, Zn-Ni, adekwatnie
do ich wiasciwosci.

Oczyszczanie sciekow:

— kontrola zrzutow sciekow
w powigzaniu z przepustowoscig
oczyszczalni,

— stosowanie powszechnie
uznanych metod oczyszczania
sciekow, W tym przede
wszystkich - neutralizacja,
flokulacja, wymiana jonowa,
usuwanie czesci stalych przed
osadzanie i filtracja itd.

Stezenia odprowadzanych sciekow

powinny miescic sie w zakresach:

—  chrom" - 0,1-0,2 mg/l

| — nikiel - 0,2-2,0 mg/l

- kadm = 0,1-0,2 mag/l

- miedz - 0,5-1,0 mg/l

zelazo - 0,1-5,0 mg/
cynk 0,2-2,0 ma/l
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Kontrola zrzutéw i oczyszczanie éciekodw jest realizowane

poprzez:

— zastosowanie w nowe] galwanizerni zbiornikow
posrednich na Scieki kwasno-alkaliczne, chromowe,
kompleksowe 1 Ni-Zn, co pozwala na kontrole zarowno
czasu jak | natezenia zrzutu Sciekow, w chwili gdy
odpowiednia linia oczyszczalni Sciekow jest waolna
i mozna przeprowadzié proces oczyszozania Sciekow
Z nowej galwanizerni,
strumienie poszczegalnych rodzajow  Sciekow  sg
rozdzielone co pozwala na  ich  efektywne
oczyszczanie z zastosowaniem optymalng]  ilosci
reagentow i odpowiednich procesdw oczyszozania,
wykaorzystanie istniejgce] w zakladzie oczyszozalni
sciekdw galwanicznych,

— redukcja chromu (V1) do chromu (lIl) pirosiarczynem
sodu i Fe+2,

— utlenianie padchlorynem cyjankow (dotyczy
istniejgcych linii technologicznych stosujacych kapiele
cyjankowe),

— stosowanie procesu koagulacji, flokulacii
i sedymentacji,

— oddzielanie osadu na prasach filiracyjnych,

— prowadzenie filtracji na filtrach sznurkowych,

— prowadzenie filtracji na =zlozu weglowym  (filtry
weglowe),

| stosowanie wymiany jonowe] -korekta pH.

Oczyszczane Scieki kierowanes do zbiornika kohcowego

bedg odpowiadaly zalecanym wymaganiom jakosciowym

tj:

- chrom“- 0,019 mg/l
— nikiel = 0,031 mg/l
- -kadm-0,2 mg/l

- miedz - 0,017 mg/l
- zelazo - 0,18 mg/

cynk 0,12 mg/l
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— cyjanki wolne - 0,01-0,2 mg/l

cyjanki wolne 0,019 mag/

Zaleceniem BAT jest stosowanie sig
do  ogdlnych zasad maonitoringu
odprowadzanych Scigkdw.

Zanieczyszczenie powietrza atmosferycznego

Zaklad prowadzi | bedzie prowadzil biezgcy monitoring
ilosci sciekow pogalwanicznych odprowadzanych do
zewnetrznych systemow kanalizacyinych oraz okresowy
manitoring jakosci sciekow odprowadzanych
z oczyszczalni sciekow galwanicznych, z czestotliwosci
wynikajacga =z ogdlnie obowigzujgcych  przepisdw
prawnych.

Zastosowanie ujecia oparow
odciggami, z kapieli w ktdrych sa
stosowane:

cyjanki,

kadm,

chrom (V) w pokryciach
elekkrolitycznych, kapielach
podgrzewanych iflub mieszanych

powietrzem,

— roztwory kwasdw: azotowego,
solnego do trawienia i Sciagania
powtak, szczegdlnie

w wyzszych stezeniach (=50%)
i podwyzszonych temperaturach, |
kwasu siarkowego do trawienia |

W nowych galwanizerniach zostang zainstalowane
skrubery:

-do oczyszczania opardow z kapieli chromowych,

-do oczyszczani a opardw z kapieli kwasno-alkalicznych

hatasu i narazonych

receptorow oraz zastosowanie:

—  technicznych srodkdow ochrony
przed halasem — tam, gdzie to

i sciggania powtok,
w temperaturach =600C,
— kwasu fluorowodorowego
do trawienia,
— alkalia CZYSZCZCe
 w temperaturze =600C.
Wielkosci referencyjne emisji | Wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza
zZanieczyszczen do powietrza | osiggane na terenie zakladu w Tajecinie
zalecane w ramach BAT
Lp. | Rodzaj emisji | Emisfa &g Emisja L
(mg/Nm?*) Lp. Rodzaj emisji | (mg/Nm?) Techniki
Mowe
1, | Cynk <0,01 - 0,5 1. | Cynk | 9,023 skrubery
Chrom (vIVi | Chrom (V1) i jego | Mowe
2. | jego zw? "] <001-02 Zw. | 9,804 skrubery
e : e e MNowe
3 Mikiel i jego zwl =0,01 - 0,1 Nrk?l i jego Zw. 0,047 skrubery
Pyt zawieszany| 4, Pyt zawieszony MNowe
4. | =5-30
PM10) | PM10) ekl skrubery
' Ograniczenie halasu -
ldentyfikacja znmaczgcych  Zrodet | Srodki stosowane w zakladzie:

— zabudowa linii
produkeyjnych,
-~ zabudowa agregatu chiodniczego na poziomie
terenu  przy  polnocnozachodniej  elewacji

galwanicznych wewngtrz hal

konieczne, ohiektow, ktore jednoczesnie stanowig naturalny
- organizacyjnych srodkow ekran  akustyczny w  kierunku  terendw
ochrony przed halasem — np. podlegajgeych ochronie akustycznej,
poprzez planowanie termindw na etapie projektowania  zidentyfikowano
dostaw {zmnigjszenie wszystkie istotne zrddla hatasu jak rowniez |
czestotliwosci dostaw - najblizsze tereny podlegajace ochronie
ograniczenie hatasu akustycznej,
z transportu i przefadunku na — przeprowadzono symulacje akustyczne
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zewngtrz obiektow). sprawdzajace poziom oddziatywania
akustycznego na tereny chronione, ktdre
wykazaly brak istotnege oddziatywania na klimat
akustyczny terenow chronionych.

Ochrona srodowiska gruntowo-wodnego

Zasady ochrony Srodowiska gruntowo-wodnego:
poszczegolne elementy linii galwanicznych beda
wykonane z materiatdw odpornych na stosowane
w procesie substancje chemiczne,

- posadzka galwanizerni bedzie chemoodporna,

| - nie wystgpujg zbiorniki magazynowe ciekiych
substancji chemicznych stesowanych
w galwanizerni, Substancje te beda dostarczane w
pojemnikach jednostkowych,

- magazyn  substancji chemicznych, posiada
wydzielong czgsé na substancje ciekie, wyposazong

; w tace ociekowe ze studzienkami bezodplywowymi,
zapewniajgcymi przyjecie wycieku z najwiekszego
pojemnika,

- linie galwaniczne, zbiomniki Sciekow przy liniach
galwanicznych oraz skrubery beds posadowione

Ochrona  srodowiska  gruntowo- na tacach i wygrodzeniach w posadzce |
wodnego: umozliwiajgcych przyjecie  objetosci  najwiekszej
~ zabezpieczenie substancji wanny lub zbiornika. Tace beds posiadaty studzienki
znajdujacych sie w instalacji i na z czujnikami cieczy, ktore automatycznie wylaczaja
otaczajgcym terenie, pracujgce w danej sekcji pompy, w przypadku gdy
- uUsuwanie z  zZastosowaniem wyciek jest wynikiem przelania zbiornika. Przewiduje
wiasciwego sprzetu, zgodnie sie wykonanie studzienek zelbetowych
z zasadami zapobiegania monalitycznych, wylewanych lgcznie z posadzksa,
wypadkom i awariom powleczonych powloka chemoodporng. Dodatkowo

w kazde] studzience osadzona jest wanna
z odpowiedniego tworzywa polgczona szcozelnie
z powtoka chemoodporna posadzki. W ten sposéb
uzyskuje sie podwdjne zapewnienie szczelnosci
kazdej ze studzienek.

—  inspekcje srodowiskowe s3 prowadzone w zakladzie

Z czestotliwosciy co najmnig] raz na tydzien
i obejmujg istotne z zakresu ochrony sSrodowiska |
miejsca | instalacje,
WSZYSCY pracownicy zostang przeszkoleni
w zakresie bezpiecznego stosowania substanci
[ preparatow chemicznych galwanizerni,
postepowania na wypadek wycieku lub rozsypania
poszczegalnych substancji oraz wiasciwego sposobu
postepowania z odpadami powstajgcymi w nowej
galwanizerni,

Analizujac wskazane powyze| okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
instalacji, wzrostu emisji do Srodowiska oraz spetnienia wymagan dokumentow
referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci srodowiska oraz, ze
wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienia ustalen dotyczacych
spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych dostepnych technik (BAT),
o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwiazku z art. 207 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.
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Za wprowadzeniem w decyzji zmian  wnioskowanych  zgodnie
z art. 155 ustawa Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod
uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udzial w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktore nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu sie¢ prawa do wniesienia odwolania przez Strone,
niniejsza decyzja staje sig ostateczna i prawomocna.

Oplate skarbowg w wys. 100550 zi
uiszczono w dniu 7 czerwca 2017 r. g
na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa -~

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 Lup. ”“tﬂ ALRA WOJEWODZTW
Andgze;Kulig
DYREKTU npf TAMENTL!
DCHRC SHROBOWISKA

Otrzymuja:

1. Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0. ul. Zwirki | Wigury 6 a, 38-400 Krosno

2. 05 ala

Do wiadomosci;

1. Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0., Oddzial w Tajecinie, Tajecina 111, 36-002 Trzebownisko
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