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MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.DW.7660/59-3/08 Rzeszéw, 2008-12-24

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 ze zm.),

art. 153 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informac;ji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2008r. Nr 199 poz. 1227),

art. 18, art. 26, art. 27 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach
(Dz. U. z 2007r. Nr 39 poz. 251 ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

ust. 2 pkt 4 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 13 b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004r.
w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na srodowisko oraz szczegdtowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko
(Dz. U. Nr 257 poz. 2573 ze zm.),

§ 4 oraz zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zalgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
3 marca 2008r. w sprawie poziomdéw niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 47 poz. 281),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
5 grudnia 2002r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji
w powietrzu (Dz. U. z 2003r. Nr 1 poz. 12),

§ 2 oraz zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku
(Dz. U. Nr 120 poz. 826),

§ 8§ 9 ust.1 pkt 9 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisiji
(Dz. U. Nr 283 poz. 2842),

§ 2 ust. 1, § 3, § 4 i § 6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 lutego 2003r. w sprawie rodzajow wynikébw pomiaréw prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wiasciwym
organom ochrony srodowiska oraz terminu i sposobu ich prezentacji (Dz. U. Nr 59
po0z.529),



po rozpatrzeniu wniosku HSW Odlewnia Sp. z o0.0., ul. Kwiatkowskiego 1,
37-450 Stalowa Wola z dnia 6 sierpnia 2008r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do odlewania metali Zzelaznych o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 ton wytopu na dobe oraz uzupetnien do wniosku z dnia
22 pazdziernika 2008r. i 17 grudnia 2008r.

orzekam

udzielam HSW Odlewnia Sp. z 0.0., ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola
REGON 240658713 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewani
staliwa i zeliwa o zdolnosci produkcyjnej 40 Mg/dobe — zwanej dalej instalacjg
i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

HSW Odlewnia Sp. z 0.0. w Stalowej Woli prowadzi¢ bedzie instalacje do odlewania
metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe.

W instalacji prowadzone beda procesy wytapiania staliwa i zZeliwa, odlewania
w formy i obrébki wykanczajacej. Maksymalna zdolnos¢ produkcyjna wynosi¢ bedzie
40 Mg/dobe.

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istothe z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

[.2.1. Topialnia

[.2.1.1. Piec tukowy typ DS-3 topialny nr 1 , wyposazony w pokrywe:
- maksymalna wydajnos¢ topienia 1 Mg/h

- pojemnosc 4 Mg

- moc elektryczna zainstalowana 1,8 MVA

Zanieczyszczenia ssawg umieszczong nad oknem wsadowym i okapem znad pieca
odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor wspdlny z piecem tukowym nr 2 po
uprzednim oczyszczeniu na filtrze tkaninowym.,

[.2.1.2. Piec tukowy typ DS-3 topialny nr 2, wyposazony w pokrywe:

- maksymalna wydajnos¢ topienia 1 Mg/h
- pojemnosc 4 Mg
- moc elektryczna zainstalowana 1,8 MVA

Zanieczyszczenia ssawg umieszczong nad oknem wsadowym i okapem znad pieca
odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor wspdlny z piecem tukowym nr 1 po
uprzednim oczyszczeniu na filtrze tkaninowym.

[.2.1.3. Piec indukcyjny tyglowy wyposazony w szczelng pokrywe wyposazony
w tapacz iskier

- pojemnosc¢ 3 Mg

- moc elektryczna zainstalowana 1600 kW
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Zanieczyszczenia ssawg znad pokrywy pieca odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor wspolny z piecami tukowymi nr 1 i 2 po uprzednim oczyszczeniu na
filtrze tkaninowym.

[.2.1.4. Suwnice transportowe dwubelkowe,

- 1 szt. o udzwigu 10 Mg,

- 1 szt. o udzwigu 5 Mg.

[.2.1.5. Obieg zamkniety wody stuzacy do chtodzenia wszystkich piecow topialni
wyposazony bedzie w dwie chiodnie wentylatorowe, jedna o max przeptywie 30 m%h
dla piecdw tukowych druga o max przeptywie 45 m*h dla pieca indukcyjnego. Ubytek
wody na chtodniach uzupetniany bedzie wodg sanitarng, w razie awarii zasilania
woda przemystowa.

1.2.2. Formiernia

[.2.2.1. Mieszarko-nasypywarka ,20T” (szt. 2) wyposazona w indywidualne
urzadzanie odpylajgce z filtrami workowymi, po oczyszczeniu nastepowac bedzie
zrzut powietrza na hale.

- wydajnos¢ 20 Mg/h

[.2.2.2. . Mieszarko-nasypywarka ,15T" (szt. 2) wyposazona w indywidualne
urzadzanie odpylajgce z filtrami workowymi, po oczyszczeniu nastepowac bedzie
zrzut powietrza na hale

- wydajnos¢ 15 Mg/h

[.2.2.3. Mieszarko-nasypywarka ,5T” wyposazona w indywidualne urzadzanie
odpylajgce z filtrami workowymi, po oczyszczeniu nastepowac bedzie zrzut powietrza
na hale

- wydajnos¢ 5 Mg/h

[.2.2.4. Shermetyzowana instalacja do transportu pneumatycznego swiezego piasku
- wydajnos¢ 8 Mg/h

1.2.2.5. Krata do wybijania form OMEGA

- wydajnosé 12 Mg/h

- zainstalowana moc elektryczna 17 kw

Zanieczyszczenia dwiema ssawami odprowadzane bedg do atmosfery emitorem
wspolnym z kruszarkg wyposazonym w wentylator po wczesniejszym oczyszczeniu
na filtrze patronowym.

1.2.2.6. Kruszarka z zestawem sit umieszczona pod kratg do wybijania

- wydajnosc¢ 10 Mg/h

- zainstalowana moc elektryczna 7,5 kW

Zanieczyszczenia dwiema ssawami odprowadzane beda do atmosfery emitorem
wspoélnym z kratg do wybijania form wyposazonym w wentylator po wczesniejszym
oczyszczeniu na filtrze patronowym.

[.2.2.7. Chiodziarko-klasyfikator masy regenerowanej OMEGA

- wydajnosc¢ 10 Mg/h

- zainstalowana moc elektryczna 40 kw

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery wentylatorem wyciggowym
poprzez emitor po wczesniejszym oczyszczeniu na filtrze pulsacyjnym potgczonym
z cyklonem. W okresie zimowym nastepowac bedzie czesciowy zrzut powietrza do
hali w celach grzewczych.

1.2.2.8. Shermetyzowana instalacja do transportu pneumatycznego piasku
regenerowanego

- wydajnosc¢ 8 Mg/h
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1.2.2.9. Suwnice transportowe dwubelkowe

- 2 szt. o udzwigu 10 Mg kazda,

- 2 szt. o udzwigu 5 Mg kazda,

- 2 szt. o udzwigu 6 Mg kazda,

[.2.2.10. Suwnice transportowe jednobelkowe
- 2 szt. o udzwigu 3,2 Mg kazda.

1.2.3. Wykanczalnia

[.2.3.1. Stanowiska upalania nadlewow- 4 szt. wyposazone w rekawy ssgce

- max pobor tlenu dlal palnika 30 m¥h

- max pobor acetylenu dla1 palnika 1,7 m%h

Zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery poprzez wspdliny dla
4 indywidualnych odciggdéw (rekawow) emitor.

[.2.3.2. Oczyszczarka komorowa srutowa OWPK-4

- zainstalowana moc elektryczna 30 kW

- zuzycie Srutu 3 Mg/rok

Zanieczyszczenia z oczyszczarki bedg zatrzymywane przez filtr patronowy, a zrzut
powietrza bedzie odbywat sie do hali, pyt zostanie gromadzony w pojemnikach
okresowo opréznianych.

1.2.3.3. Oczyszczarka $rutowa OWT-400 — hermetyczna

- zainstalowana moc elektryczna 20 kW

- zuzycie Srutu 6 Mg/rok

Zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery wentylatorem wyciggowym
poprzez emitor po wczesniejszym oczyszczeniu na filtrze tkaninowym.

[.2.3.4. Oczyszczarka srutowa OWTK-4 -hermetyczna

- zainstalowana moc elektryczna 140 kW

- zuzycie Srutu 24 Mg/rok

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery wentylatorem wyciggowym
poprzez emitor po wczesniejszym oczyszczeniu na filtrze tkaninowym.

1.2.3.5. Piec zarzelniczy opalany gazem ziemnym

- moc cieplna 2,1 MW,

Zanieczyszczenia odprowadzane bedag do atmosfery poprzez emitor.

1.2.3.6. Piec zarzelniczy opalany gazem ziemnym

- moc cieplna 2,1 MW,

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

1.2.3.7. Piec zarzelniczy opalany gazem ziemnym

- moc cieplna 0,6 MW,

Zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

1.2.3.8. Szlifierka stacjonarna

- zainstalowana moc elektryczna 18 kw

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg mechanicznie do atmosfery poprzez emitor
po wczesniejszym oczyszczeniu w multicyklonie.

1.2.3.9. Stanowiska spawalnicze nr 1

- zainstalowana moc elektryczna 18 kw

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg mechanicznie do atmosfery poprzez emitor.
1.2.3.10. Stanowiska spawalnicze nr 2

- zainstalowana moc elektryczna 18 kW

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg mechanicznie do atmosfery poprzez emitor.
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[.2.3.11. Komora schtadzania

- zainstalowana moc elektryczna 36 kW

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg mechanicznie do atmosfery poprzez emitor.
[.2.3.12. Wanna hartownicza

-medium — w zaleznos$ci od technologii bedzie woda lub 8% wodny roztwér polimeru
-pojemnosc¢ — 45 000 dm?

1.2.3.13.0bieg zamkniety wody dla wanny hartowniczej wyposazony w chtodnie
wentylatorowa o max przeptywie 200 m*/h, uzupetniany bedzie woda przemystowa.
[.2.3.14. Suwnice transportowe dwubelkowe

- 2 szt. o udzwigu 8 Mg kazda.

1.2.3.15. Suwnice transportowe jednobelkowe

- 4 szt. o udzwigu 3,2 Mg kazda.

[.3. Charakterystyka proceséw technologicznych
[.3.1.Topialnia

Proces topienia prowadzony bedzie w dwdch piecach tukowych DS-3
o pojemnosci 4 Mg. Piece te pracujg niezaleznie od siebie. Jako surowiec
podstawowy wykorzystywany bedzie ztom wsadowy stalowy i ztom obiegowy. Proces
topienia przeprowadzany bedzie za pomoca tuku elektrycznego. Podczas topienia ze
ztomu usuwane bedg zanieczyszczenia gazowe takie jak tlen, wodor, azot pod
koniec procesu przy temperaturze ~1560 °C, usuniety zostanie fosfor ze staliwa pod
zuzlem zasadowym (uzyskiwanym przez dodatek wapna palonego), nastepnie
Sciggniety zostanie Zzuzel z powierzchni stopionego metalu. Po catkowitym
roztopieniu kapiel poddawana bedzie Swiezeniu tlenem za pomocg lancy tlenowej
lub poprzez dodatek rudy zelaza (hematyt Fe,O3)oknem wsadowym.
Po sSwiezeniu i Sciggnieciu zuzla poprzez okno wsadowe, prowadzona bedzie
rafinacja czyli oczyszczanie. W fazie rafinacji prowadzona bedzie rowniez korekta
sktadu chemicznego w =zaleznosci od gatunku wytapianego staliwa, poprzez
wprowadzenie oknem wsadowym pieca scisle okreslonych ilosci dodatkéw stopowch
takich jak FeAl., CaSi, FeMo, FeNi i innych pierwiastkbw wymaganych dla danego
gatunku. Po osiggnieciu wtasciwego sktadu i temperatury (1590-1640 °C) nastepuje
spust do kadzi podwieszonej na suwnicy. W piecu wytapiane bedzie staliwo
weglowe, stopowe, zaroodporne i zarowytrzymate. W zaleznosci od planowanego do
wytopu rodzaju staliwa stosowane bedg nastepujgce materialy wsadowe: ztom
wsadowy niestopowy, ztom wsadowy stopowy, ztom staliwny obiegowy weglowy lub
stopowy (nadlewy i uktady wlewowe po procesie upalania), suréwka, ztom miedzi,
ztom zeliwny, aluminium, nikiel, ruda zelaza, srodki naweglajagce — odpady elektrod
weglowych i inne naweglacze o niskiej zawartosci siarki, wapno palone, fluoryt,
zelazo-chrom (FeCr), zelazo-krzem (FeSi), zelazo-wapnio-krzem (FeCaSi), zelazo-
molibden (FeMo), zelazo-mangan (FeMn), zelazo-krzemo-mangan (FeSiMn), zelazo-
tytan (FeTi) i zelazo-wanad (FeV).
Zanieczyszczenia emitowane w trakcie procesu odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez ssawe znajdujgca sie przy pokrywach piecow oraz okapy emitorem po
uprzednim oczyszczeniu we wspolnym urzadzeniu odpylajacym - filtr tkaninowy.
Do chtodzenia piecow uzywana bedzie woda w obiegu zamknietym, ktéra chtodzi¢
bedzie okno wsadowe i sklepienie pieca oraz gtowice do mocowania elektrod.

Piec indukcyjny tyglowy o pojemnosci 3 Mg bedzie stuzyt do wytopu zeliwa
szarego, zeliwa szarego modyfikowanego i zeliwa wyjSciowego do wytwarzania
zeliwa sferoidalnego. W piecu indukcyjnym nie przeprowadza sie procesow
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metalurgicznych mozliwych do zrealizowania w piecu tukowym, dlatego tez wsad do
pieca musi odpowiada¢ wymaganemu sktadowi chemicznemu. Z uwagi na powyzsze
wytapianie w piecu sprowadzac¢ sie bedzie do zatadunku, grzania, ewentualnego
dosadzania, dodawania dodatkéw stopowych i modyfikatorow oraz spustu.
Zatadunek do pieca odbywaC sie bedzie za pomoca specjalnego kosza
samowytadowczego przy pomocy suwnicy lub recznie. Spust odbywac sie bedzie
poprzez przechylenie pieca i wylanie metalu do kadzi podwieszonej na suwnicy. Jako
wsad do pieca stosowane beda: ztom zeliwny, ztom stalowy, surowka oraz dodatki
stopowe i modyfikatory.

Zanieczyszczenia emitowane w trakcie procesu odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez ssawe znajdujgcg sie nad pokrywg pieca, emitorem po uprzednim
oczyszczeniu we wspolnym urzadzeniu odpylajgcym - filtr tkaninowy.

1.3.2. Formiernia

Formy odlewnicze wykonywane bedag z sypkich mas samoutwardzalnych
z wykorzystaniem mieszarko - nasypywarek. Samoutwardzalne masy sporzgadzane
bedag ze swiezego piasku kwarcowego (od 10% do 25 %), piasku zregenerowanego
(od 75 % do 90%), zywicy (w ilosci 0,8+1,2 % w stosunku do ilosci piasku
i regeneratu) oraz utwardzacza (do 40 % w stosunku do ilosci zywicy).

Rdzenie odlewnicze wykonywane bedg z sypkich mas samoutwardzalnych
z wykorzystaniem mieszarko — nasypywarki, masy te bedg wykonywane ze swiezego
piasku kwarcowego oraz swiezego piasku chromitowego z dodatkiem Zzywicy
i utwardzacza w proporcjach jak powyzej.

Formy po zainstalowaniu w nich rdzeni, pomalowaniu pokryciem
zaroodpornym (ktére przeciwdziata przywieraniu masy formierskiej do powierzchni
odlewu), ztozeniu i sklamrowaniu bedg transportowane na hale zalewania.

Po spuscie z pieca ciekly metal transportowany bedzie suwnicg w kadzi na
hale zalewania. Nastepnie po zmierzeniu temperatury nastgpi zalanie wczes$niej
przygotowanej formy odlewniczej.

Po zastygnieciu w formach odlewy bedg transportowane na stanowisko wybijania
razem z formg i masg formierskg, za pomocg suwnicy wstawiane bedg na krate
wstrzgsowg, gdzie pod wptywem wibracji masa formierska zostaje rozkruszona.
Wybity z formy surowy odlew przewieziony zostanie na pole odktadcze. Rozkruszona
masa formierska podlega¢ bedzie segregacji na poszczegdlne frakcje na sitach
kruszarki. Grube frakcje czyli nadziarno oraz metalowe elementy (zalewki,
pozostatosci po zbrojeniach formy i rdzeni) odbierane bedg do pojemnikéw jako
odpad. Pozostata cze$¢ masy formierskiej jako regenerat zsypywany bedzie do
podajnika pneumatycznego i dalej przetransportowana do zbiornika buforowego,
ktory potaczony jest z klasyfikatorem. Krata wstrzgsowa wyposazona bedzie
w urzadzenie odpylajgce, zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem.

Wstepnie przesiany regenerat zawierajacy frakcje pyliste z kraty wstrzgsowej
i kruszarki przekazywany bedzie do zbiornika buforowego a nastepnie do
chtodziarko-klasyfikatora. W komorze chiodziarko-klasyfikatora bedzie nastepowato
klasyfikowanie frakcji regeneratu (nastepowacC bedzie oddzielenie pytu i frakcji
szkodliwej dla dalszej produkcji form odlewniczych) poprzez oddzielenie pytu
i ochtodzenie wentylatorem regeneratu wewnatrz klasyfikatora. Rdéwnocze$nie
przeptywajacy przez znajdujgce sie wewnatrz wezownic $rodek chtodzacy ( glikol)
schtadza¢ bedzie regenerat do temperatury ok. 28°C. Po przejsciu przez
chtodziarko-klasyfikator regenerat transportowany bedzie pneumatycznie do
zbiornikdw nad mieszarko - nasypywarkami. Tak zregenerowana masa formierska
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stanowi petnowartosciowy materiat formierski. Klasyfikator wyposazony jest
w urzadzenie odpylajace, zanieczyszczenia odprowadzane beda mechanicznie
emitorem.

1.3.3. Wykanczalnia

Z pola odktadczego odlewy transportowane bedg na stanowisko upalaczy,
gdzie nastepowac bedzie upalenie nadlewow i uktadéw wlewowych za pomocqg
palnikow acetylenowo-tlenowych. Upalone, posegregowane nadlewy i uktady
wlewowe trafiac beda na oddziat topialni jako ztom obiegowy weglowy lub stopowy
w zaleznosci z jakiego sg gatunku. Natomiast odlewy bedg transportowane do
oczyszczarek gdzie za pomoca sSrutu stalowego zostanie oczyszczona ich
powierzchnia. Jezeli po procesie srutowania zostang pozostatosci przypalonej masy
formierskiej odlewy takie trafiajg na stanowiska dtuciarzy, ktérzy za pomocg mtotkow
pneumatycznych usuwajg te mase. Po procesie dtutowania jezeli powstanie ubytek
materialu na odlewie, transportowany on bedzie na stanowisko spawaczy gdzie
nastepuje wypetnienie tego ubytku. Na stanowisko spawaczy trafiaC bedg takze
odlewy w ktérych wykryto wady powierzchniowe, majace charakter wady ciggtej
idacej w gtab odlewu. W takim przypadku spawacz wypalac¢ bedzie wade, wypetniac
ubytek, a nastepnie przekazywac je bedzie do obrdbki cieplnej.

W zaleznosci od zaméwionego przez klienta stanu dostawy oraz gatunku
staliwa w piecach zarzelniczych komorowych prowadzone bedg nastepujgce rodzaje
obrébki cieplne;j:

- przesycanie — temperatura 1050 do 1100°C czas wygrzewania do 3 godz.

- normalizowanie — temperatura procesu od 880 do 950 °C, czas wygrzewania
od 2 do 8 godz,

- odpuszczanie — temperatura procesu od 200 do 660 °C, czas wygrzewania
od 2 do 6 godzin,

- wyzarzanie odprezajagce - temperatura procesu od 250 do 350°C,
czas wygrzewania od 2 do 4 godzin,
- hartowanie - temperatura procesu 870 do 930°C, czas wygrzewania

od 2 do 6 godzin.

Po wygrzewaniu w procesie hartowania odlewy w koszu 2z materiatu
zarowytrzymatego transportowane bedg za pomocg suwnicy do wanny hartowniczej
gdzie zanurzane bedg w wodzie lub roztworze wodnym polimeru. Po hartowaniu
odlewy poddawane bedg procesowi odpuszczania.

Po procesie normalizowania cze$S¢ odlewow bedzie wymagata chtodzenia
w komorze schiadzania zabieg ten odbywa sie temperaturze ponizej 200°C.

Komora schtadzania wspotpracowacC bedzie z piecami zarzelniczymi. Trzon
pieca wraz z odlewami, ktéry stanowi obrabiany cieplnie wsad, po wyjechaniu
z pieca, wpychany jest do komory schtadzania, gdzie nastepowacé bedzie studzenie
odlewow do temperatury otoczenia. Komora stuzy¢ bedzie do wymuszonego
chtodzenia wsadu, jako czesci procesu obrobki cieplnej. Wymuszanie bedzie
nastepowac poprzez wdmuchiwanie do szczelnie zamknietej komory przez dwa
wentylatory powietrza, ktére z odebranym cieptem odprowadzane bedg
mechanicznie na zewnatrz przez emitor.

Po wykonaniu obrébki cieplnej odlewy beda poddawane Srutowaniu w celu
usuniecia zendry powstatej podczas przebywania odlewéw w wysokiej temperaturze.
Nastepnie odlewy transportowane bedg na stanowiska szlifierskie gdzie bedag
poddane obrobce wykonczeniowej ,na gotowo”.
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Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

I.1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji

[1.L1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych  emitowanych
do powietrza.

Tabela 1
Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancii <ol
zanieczyszczajacych 9
Pyt ogotem 0,300
Pyt zawieszony PM10 0,270
Zelazo 0,172
Miedz 0,0015
Nikiel 0,0015
. Mangan 0,025
Piec tukowy nr 1 E1l Chrom 0.006
Otéw 0,004
Dwutlenek siarki 0,506
Dwutlenek azotu 0,369
Tlenek wegla 14,2
Fluor i jego zwigzKki 0,020
Pyt ogotem 0,300
Pyt zawieszony PM10 0,270
Zelazo 0,172
Miedz 0,0015
Nikiel 0,0015
Piec tukowy nr 2 E1 [Mangan 0,025
Chrom 0,006
Otéw 0,004
Dwutlenek siarki 0,506
Dwutlenek azotu 0,369
Tlenek wegla 14,2
Fluor i jego zwigzki 0,020
Piec indukcyjny - tapacz iskier E1 |Pytogétem 0,150
Pyt zawieszony PM10 0,150
Pyt ogotem 0,750
tacznie przy rownoczesnej pracy Pyt zawieszony 0,690
piecow tukowych nr 1i 2 oraz pieca Zelazo 0,342
indukcyjnego E1 |Miedz 0,003
Nikiel 0,003
Mangan 0,050
Chrom 0,012
Otéw 0,008
Dwutlenek siarki 1,012
Dwutlenek azotu 0,738
Tlenek wegla 28,4
Fluor i jego zwigzki 0,040
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Krata wstrzgsowa z urzgdzeniem Pyt ogétem 0,46
odpylajacym- filtr patronowy E 3 | Pyt zawieszony PM10 0,46
Klasyfikator wyposazony Pyt ogétem 0,243
w urzadzenie odpylajgce — filtr E 4 | Pyt zawieszony PM10 0,243
pulsacyjny z cyklonem
Stanowisko do upalania nadlewéw ES5 Pyl ogétem 0,210
nrlinr2 Pyt zawieszony PM10 0,190
Chrom 0,0005
Zelazo 0,090
Mangan 0,0012
Dwutlenek azotu 0,115
Tlenek wegla 0,05
Oczyszczarka komorowa OPK E7 Pyt ogétem 1,8
wyposazona w cyklon Pyt zawieszony PM10 0,72
Oczyszczarka OWT-400 ES8 Pyt ogétem 0,80
wyposazona w filtr tkaninowy Pyt zawieszony PM10 0,64
Pyt ogétem 0,035
Piec zarzelniczy o mocy cieplnej E 10 [Pyt zawieszony PM10 0,035
2,1 MW; Dwutlenek siarki 0,0006
Dwutlenek azotu 0,469
Tlenek wegla 0,0659
Chrom 0,00002
Zelazo 0,009
Mangan 0,00005
Pyt ogétem 0,035
Piec zarzelniczy o mocy cieplne;j E 11 | Pytzawieszony PM10 0,035
2,1 MW; Dwutlenek siarki 0,0006
Dwutlenek azotu 0,469
Tlenek wegla 0,0659
Chrom 0,00002
Zelazo 0,009
Mangan 0,00005
Pyt ogotem 0,0011
Piec zarzelniczy o mocy cieplnej E 12 | Pyt zawieszony PM10 0,0011
0,6 MW, Dwutlenek siarki 0,0002
Dwutlenek azotu 0,0946
Tlenek wegla 0,0266
Szlifierka tarczowa E 13 | Pytogdtem 3,03
z multicyklonem Pyt PM10 0,867
Pyt ogotem 0,0119
Pyt zawieszony PM10 0,0119
Stanowisko spawalnicze nr 1 E 14 | Mangan 0,0011
Fluor i jego zwigzKki 0,0015
Tlenek wegla 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0006
Stanowisko spawalnicze nr 2 E 15 | Pytogétem 0,0119
Pyt zawieszony PM10 0,0119
Mangan 0,0011
Fluor i jego zwigzki 0,0015
Tlenek wegla 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0006
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11.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji:

Tabela 2
L Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢ emisji
p. . .
zanieczyszczajacych [Mg/rok]

1. | Pyt ogdtem 15,81
2. | Pyt zawieszony PM 10 12,65
3. | Zelazo w pyle 2,4
4. | Zelazo w PM10 2,4
5. | Miedz w pyle 0,016
6. | Miedzw PM10 0,016
7. | Nikiel w pyle 0,016
8. | Nikiel w PM10 0,016
9. | Mangan w pyle 0,297
10. | Mangan w PM10 0,297
11. | Chrom w pyle 0,068
12. | Chrom w PM10 0,068
13. | Otow w pyle 0,046
14. | Otéw w PM10 0,046
15. | Dwutlenek siarki 5,76
16. | Dwutlenek azotu 8,16
17. | Tlenek wegla 162,7
18. | Fluor i jego zwigzki 0,239

Il.2. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

Tabela 3 Odpady niebezpieczne

Kod . llosé Zrédto powstawania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] odpadu
Mineralne oleje silnikowe, Odpad powstawac bedzie
« | przekfadniowe i smarowe w wyniku wymiany olejow
L} 130205 nie zawierajgce zwigzkéw 0,30 w maszynach i
chlorowcopochodnych urzagdzeniach
Opakowania zawierajace Odpad bedzie powstawat
. | pozostatosci substanciji w wyniku zuzycia
2. | 150110 niebezpiecznych lub nimi 3,00 Srodkow do wykrywania
zanieczyszczone peknie¢ odlewow
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny Odpad powstaje w
3 15 02 02* do wycierania (np. szmaty, 1.00 wyniku zuzycia odziezy
' Scierki) i ubrania ochronne ' ochronnej
zanieczyszczone i czySciwa w Zaktadzie
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
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Zuzyte urzadzenia
zawierajgce

Odpad powstaje w
wyniku wymiany zuzytych

4. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy 0,30 lamp oswietleniowych hal
inne niz wymienione w 16 i pomieszczen
0209do 16 02 12 administracyjnych
Odpad powstaje w
Niebezpieczne elementy wyniku wymiany zuzytych
5 | 1602 15* lub C;Qéci sk’fac_iowe 0.20 gtowic drukarek
usuniete ze zuzytych laserowych
urzadzen eksploatowanych w
Zaktadzie
Urzadzenia transportowe:
Baterie i akumulatory YVOZk' widtowe
6. | 16 06 01* . 3,00 I akumulatorowe
otowiowe . .
(wymiana zuzytych
akumulatorow)
RAZEM 7,80
Tabela 4 Odpady inne niz niebezpieczne ]
Kod . llosé Zrédto powstawania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] o%padu
Trociny, widra, scinki Odpad powstawac bedzie
1 | 030105 drewno, ptyta widrowa i 70 w modelarni przy
’ fornir inne niz wymienione konstruowaniu modeli
w 03 01 04 odlewniczych
Odpady state z Odpad powstawac bedzie
10 02 08 | oczyszczania gazow 50 w wyniku odpylania
5 odlotowych inne, niz gazow w
) wymienione w 10 02 07 eksploatowanych
urzadzeniach
odpylajacych
Powstawac bedzie w
trakcie wytapiania stopu i
3. 11009 03 | Zuzle odlewnicze 2500 | stanowig niepozadane
zanieczyszczenia stopu
Metalu
Rdzenie i formy odlewnicze Odpad powstawac bedzie
4. 100908 po procesie odlewania inne | 11000 | w trakcie wybijania
niz wymienione w 10 09 07 odlewow z form.
Inne czgstki state niz Odpad powstawac bedzie
5. (100912 | wymienione w 10 09 11 250 podczas oczyszczania
odlewéw
Odpad powstawac bedzie
12 01 13 | Odpady spawalnicze 10 podczas wypalania wad
6. w odlewach oraz naprawy

odlewow przez proces
spawania.
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Inne nie wymienione 300 Odpad powstawac bedzie
2 | 1009 99 odpady (skrzepy stalowe) w wyniku topienia metalu
' (zastygniete pozostatosci
metalu w piecu)
Odpad powstawac bedzie
3 12 01 17 | Odpady poszlifierskie inne 1,0 na stanowiskach
' niz wymienione w 12 01 16 oczyszczania odlewdw na
szlifierkach
Zuzyte materiaty szlifierskie 90 Odpad powstawac bedzie
9. |12 0121 |inne niz wymienione w 12 jako zuzyte tarcze
0120 szlifierskie
5,0 Odpad powstawaé bedzie
Opakowania z papieru i w trakcie dostaw maszyn
10. | 1501 01 | tektury i urzadzen opakowanych
w opakowania
Z papieru i tektury.
Odpad powstawac bedzie
1501 03 | Opakowania z drewna 6,0 w trakcie dostaw maszyn
11. i urzgdzen opakowanych
w opakowania
z drewna
Odpad powstawaé bedzie
w trakcie dostaw maszyn
12 | 150102 | Opakowania z tworzyw 6,0 i urzadzen opakowanych
sztucznych w opakowania
z tworzyw sztucznych
papieru i tektury.
Sorbenty, materiaty Odpad powstawac bedzie
filtracyjne, tkaniny do 5,0 W wyniku zuzycia odziezy
13. | 1502 03 wycierania (np. szmaty, ochronnej uzywanej na
Scierki) i ubrania ochronne stanowiskach, gdzie nie
inne niz wymienione w 15 wystepujg substancje
02 02 niebezpieczne
Odpad powstawac bedzie
. w wyniku wymian
160103 | ZuZyte opony 1,0 zu\év))//tych c\),\sgn " y
14. eksploatowanych
wozkach akumulat.
Odpad powstawac bedzie
Zuzyte urzadzenia inne niz 0,5 w wyniku zuzycia lub
15. | 16 0214 | \wymienione w 16 02 09 do wymiany sprzetu
16 02 13 elektronicznego i
komputerowego
Oktadziny piecowe i Odpad powstawac bedzie
materiaty ogniotrwate z w wyniku wymiany
16. | 16 11 04 | proceséw metalurgicznych 300 wymuréwki w piecach
inne niz wymienione w 16 odlewniczych
11 03
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17.

Odpad powstawac bedzie

Odpady betonu oraz gruz 20 w wyniku prac

170101 | petonowy z rozbiorek i remontowych i
remontow rozbiorkowych
prowadzonych w ramach
modernizacji zaktadu

18.

Odpad powstawac bedzie
170102 | Gruz ceglany 20 w wyniku prac
remontowych

19.

Odpad powstawac bedzie
w wyniku wymiany
170405 | Zelazo i stali 20 urzadzen, prac
remontowych i
modernizacyjnych

RAZEM 14 654,5

[1.3. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalaciji.
Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami Laeq b | Laeqg n W Odniesieniu do terenow

a)

b)

zabudowy zwigzanej ze statym lub czasowym pobytem dzieci i miodziezy
zlokalizowanych poza granicami instalacji w kierunku pétnocnym i pétnocno-
wschodnim od Zaktadu

-dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) 50 dB (A)
zabudowy mieszkaniowo — ustugowej oraz terendéw zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, zlokalizowanych poza granicami
instalacji w kierunku potnocno-wschodnim od Zaktadu, w zaleznosci od pory
doby w nastepujacy sposob:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 45 dB(A).
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I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w_tym Srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.
[1l.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.
[11.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza
Tabela 5
. .| Predkosé | cmperatura
‘2 Srednica R gazéw
Wysokosé . gazow Czas pracy
. ) emitora : odlotowych .
Emitor emitora na wylocie ) emitora
u wylotu . na wylocie
[m] z emitora . [h/rok]
[m] [m/s] emitora
[K]
El 7 1,6 12,4 373 7500
E3 16 0,7 zadaszony 293 5040
E4 16 0,7 zadaszony 293 5040
ES5 7 0,7 8,06 293 3600
E7 15 0,6 zadaszony 293 200
E 8 9 0,6 zadaszony 293 200
E 10 25 0,63 0,35 478 3600
E1ll 25 0,63 0,35 478 3600
E 12 8 0,28 zadaszony 393 2880
E 13 8 0,4 zadaszony 293 480
E 14 8 0,6 zadaszony 293 3360
E 15 8 0,4 zadaszony 293 3360

111.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych do

powietrza
Tabela 6
Emitor Zrédto emis;ji Rodzaj urzadzenia Spra[:%?osc
E1 Piec tukowy nr1inr 2, tapacz 95-99
iskier znad pieca indukcyjnego Filtr tkaninowy
E3 Krata do wybijania form Filtr patronowy 96-99
E4 Klasyfikator masy Cyklon z filtrem tkaninowym 96-99
renegowane;j pulsacyjnym
E 7 | Oczyszczarka komorowa OPK Cyklon 90
E8 Oczyszczarka OWT - 400 Filtr tkaninowy 96,3
E 13 | Szlifierka tarczowa Multicyklon 78

[11.2. Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji
[11.2.1. Pobdr wody

Woda sanitarna dla potrzeb bytowych i uzupetnienia obiegu zamknietego wody
przemystowej (w ilosci Qgrg = 12,5 m*/d, Qmaxd = 20 m*/d) oraz woda przemystowa
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(chtodnicza do uzupetnienia obiegu zamknietego w ilosci Q&g = 28 mi/d,
Qmaxd = 36 m®/d) dla potrzeb instalacji bedzie pobierana od dostawcy zewnetrznego
ti. z sieci wodociggowej administrowanej przez HSW-Wodociagi Sp. z o.0.
w Stalowej Woli.

[11.2.2. Odprowadzanie sciekow

[11.2.2.1.Instalacja nie bedzie Zzrodtem powstawania i emisji Sciekow przemystowych.
111.2.2.2.Scieki bytowe w ilosci Ogqg = 17 m*/d wprowadzane beda do urzadzen
kanalizacyjnych HSW-Wodociggi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli.

111.2.2.3.Wody opadowo—roztopowe z powierzchni 15896 m? w tym 4960 m
powierzchni utwardzonych, wprowadzane bedg do sieci kanalizacji ogélnosptawne;j

2

HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli.

[11.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

[11.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela 7 Odpady

y niebezpieczne

Kod . Sposéb i miejsce
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magar;ynowaniajodpadu
Mineralne oleje silnikowe, W zamknietych metalowych
1 11302 05 przektadniowe i smarowe nie beczkach opisanych nazwg i
' zawierajgce zwigzkow kodem odpadu w wyznaczonym
chlorowcopochodnych miejscu, w magazynie olejow
W pojemniku metalowym
opisanym nazwag i kodem
odpadu, znajdujgcym sie w
Opakowania zawierajace punkcie badania odlewéw w hali
> |15 01 10* pozostatosci substancji wykanczalni oraz w blaszanym
' niebezpiecznych lub nimi baraku obok budynku odlewni w
zanieczyszczone pojemniku z tworzywa
sztucznego dostarczanym przez
odbiorce odpadu, opisanym
nazwg i kodem odpadu.
Sorbenty, materiaty filtracyjne W specjalnym pojemniku lub
(w tym filtry olejowe nieujete w | worku foliowym wzmocnionym,
innych grupach), tkaniny do opisanym nazwa i kodem
3. | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, scierki) | odpadu, w punkcie badania
i ubrania ochronne odlewow na hali wykanczalni.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce | W opakowaniach fabrycznych
4 | 1602 13* niebezpieczne elementy inne W miejscu oznaczonym nazwg
) niz wymienione w 16 02 09 do |i kodem odpadu w magazynie
16 02 12 wydziatowym.
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Niebezpieczne elementy lub

Odpad nie bedzie

5. | 16 02 15* | czesci sktadowe usuniete ze magazynowany
zuzytych urzadzen
W wydzielonym miejscu
6. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe | oznaczonym nazwa i kodem

odpadu, w tadowni wozkow

Tabela 8 Odpady

inne niz niebezpieczne

Kod , Sposéb i miejsce
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magapzynowaniajodpadu
Trociny, wiéra, scinki drewno, W modelarni, w workach typu
1. | 030105 | ptytawiérowa i fornir inne niz big-bag oznaczonych nazwg
wymienione w 03 01 04 | kodem odpadu.
Odpady state z oczyszczania | W workach typu big-bag
> 100208 gazow odlotowych inne, niz oznaczonych nazwg i kodem
' wymienione w 10 02 07 odpadu w wyznaczonym miejscu
przy filtrze
3 1009 03 Na utwardzonym placu
' Zuzle odlewnicze sktadowania zuzla w hali piecow
Rdzenie i formy odlewnicze po | W oznaczonym silosie
4. 100908 procesie odlewania inne niz znajdujgcym sie w sasiedztwie
wymienione w 10 09 07 hali produkcyjnej
Inne czastki state niz W pojemnikach, w oznaczonych
5. 1100912 | wymienione w 10 09 11 nazwa i kodem odpadu
w miejscach hali odlewni
10 09 99 | Inne nie wymienione odpady W oznaczonych nazwg i kodem
6. (skrzepy stalowe) odpadu bunkrach ztomowych na
hali piecéw
12 01 13 | Odpady spawalnicze W oznaczonym nazwg i kodem
7. odpadu pojemniku stalowym na
oddziale wykanczalni
W oznaczonym nazwg i kodem
8. 1120117 | Odpady poszlifierskie inne niz | odpadu pojemniku na oddziale
wymienione w 12 01 16 wykanczalni
Zuzyte materiaty szlifierskie W oznaczonym nazwg i kodem
9. | 1201 21 | inne niz wymienione w 12 01 odpadu pojemniku na oddziale
20 wykanczalni
W oznaczonych nazwg i kodem
10. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury | odpadu pojemnikach na hali
odlewni
1501 02 | Opakowania z tworzyw W oznaczonych miejscach
11. sztucznych oznaczonych nazwa i kodem
odpadu na hali odlewni
1501 03 | Opakowania z drewna W oznaczonych nazwag i kodem
12. odpadu pojemnikach na hali

modelarni
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Sorbenty, materiaty filtracyjne,

W specjalnym pojemniku

15 02 03 | tkaniny do wycierania (np. oznaczonym nazwg i kodem
szmaty, Scierki) i ubrania odpadu w przy kantorkach
ochronne inne niz wymienione | mistrzow oraz blaszanym baraku

13. w 15 02 02 obok budynku odlewni w
pojemniku z tworzywa
sztucznego dostarczonego
przez odbiorce opisanym nazwg
| kodem odpadu.

. W wydzielonym miejscu
14 1601 03 | 2u2yte opony warsztatu napraw wézkow
' akumulatorowych opisanym
nazwa i kodem odpadu
Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady nie beda
15. | 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do 16 | magazynowane
02 13
Okfadziny piecowe i materialy | W wydzielonych miejscach na

16 1104 ogniotrwate z procesow hali w poblizu miejsca remontu

16. metalurgicznych inne niz pieca opisanych nazwg i kodem

wymienione w 16 11 03 odpadu.
Odpady betonu oraz gruz W miejscu oznaczonym nazwg

170101 betonowy z rozbiorek i i kodem odpadu wykonywania

17. remontow wyniku prac remontowych
i rozbidrkowych, na
utwardzonym placu.

W miejscach wykonywania

170102 | Gruz ceglany wyniku prac remontowych

18. i rozbiorkowych oznaczonych
nazwa i kodem odpadu, na
utwardzonym placu.

Zelazo i stali W miejscu wykonywania prac

10. 170405 remontowych i rozbidrkowych,

oznaczonych nazwa i kodem
odpadu na utwardzonym placu.

[11.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami.

Tabela 9 Odpady niebezpieczne

Kod : Sposéb
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu ;
odpadami
1 |13 02 05+ Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i
' smarowe nie zawierajgce zwigzkow R9, D10
chlorowcopochodnych
» 11501 10* Opakowa__nie_l zawie_rajace pozosta_l’fo_éci
: substancji niebezpiecznych lub nimi D10
zanieczyszczone
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Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny

3. 11502027 44 wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania D5, D10
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
4 |16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce R4, R5, R14, R15
' niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
5. | 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci R3, R4, R14, R15,
skltadowe usuniete ze zuzytych urzadzen D10
6. 116 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe R4, R6
Tabela 10 Odpady inne niz niebezpieczne
Kod Sposéb
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu :
odpadami
1. 1030105 | Trociny, widra, scinki drewno, ptyta wiérowa
: . 2 > L R1, R14
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04
10 02 08 | Odpady state z oczyszczania gazow R4,R14
2. odlotowych inne, niz wymienione w 10 02
07
3. 1009 03 | Zuzle odlewnicze R14
4. | 1009 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po procesie R4,R14
odlewania inne niz wymienione w 10 09 07
5 | 100912 | Inne czastki state niz wymienione w 10 09 R4,R14,
11
6. | 100999 | Inne nie wymienione odpady (skrzepy R4
stalowe)
7. 1120113 | Odpady spawalnicze R4, R14
g | 120117 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w R4, R14, D5
12 01 16
9. | 120121 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz R5, R14, D5
wymienione w 12 01 20
10. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury R1, R3, R14
11. 11501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R3, R14, D5
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12. 11501 03 | Opakowania z drewna R1, R14

15 02 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do R1, R14, D5, D10
13. wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14. 116 01 03 | Zuzyte opony R1, R14, D10
15. | 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 R4, R15, D5
02 09 do 16 02 13
16 11 04 | Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z R14, D5
16. proceséw metalurgicznych inne niz

wymienione w 16 11 03

17. | 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z R14
rozbiorek i remontow

18. 11701 02 | Gruz ceglany R14

19. | 17 04 05 | Zelazo i stali R4, R14

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

[11.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I.3. decyzji magazynowane
bedg w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach ustalonych
w punkcie 111.3.1. decyzji, w sposdb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie
na $rodowisko i zdrowie ludzi.

111.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas
sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow.

111.3.3.3. Usuwane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem.

111.3.3.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej
dla wéd opadowych.

[11.3.3.5. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym poprzez prowadzone przeglady i remonty.

[11.3.3.6. Transport wewnetrzny odpadéw odbywa¢ sie bedzie w sposéb
uniemozliwiajgcy przypadkowe rozproszenie.

111.3.3.7. Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpaddéw na najnizszym
mozliwym poziomie.
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lll.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadéw

[11.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow przeznaczonych do odzysku

Tabela 11
llos¢ odpadoéw
Kod . przeznaczonych
Lp. odpadu Rodzaj odpadu przeznaczonego do odzysku do odzysku
[Mg/rok]
1. 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 0,2
2. | 170405 | Zelazoi stal 9187
3 | 120103 deady z toczenia i pitowania metali 70
niezelaznych

[11.4.2. Sposbb i miejsce magazynowania odpaddw przeznaczonych do odzysku
Odpady przeznaczone do odzysku o kodzie 17 04 05 i 12 01 03 magazynowane
bedg na hali topialni, a odpady o kodzie 17 04 01 w magazynie zamknietym.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadow posiadaé¢ bedg utwardzone betonowe
posadzki. Odpady magazynowane bedg w sposob selektywny boksach opisanych
kodem i nazwg odpadu. Kazda dostawa kontrolowana jest organoleptycznie przez
upowaznionego pracownika dziatu zaopatrzenia. Po odbiorze jakosciowym nastepuje
wazenie i roztadunek na odpowiednie miejsce w zaleznosci od rodzaju ztomu.

[11.4.3. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku

Odzysk odpaddéw prowadzony bedzie w instalacji odlewni Zeliwa i staliwa na terenie
HSW Odlewnia Sp. z o0.0. w Stalowej Woli na dzialce o nr ewid. 102/37 przy
ul. Kwiatkowskiego 1 w Stalowej Woli.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 (Recykling
lub regeneracja metali i zwigzkow metali) — uzyskiwane bedg z nich stopy
odlewnicze. Szczegdtowg metode prowadzenia odzysku okresla punkt 1.3 decyzji.

lll.5. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

[11.6.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem

Tabela 12
Wymiary zrédta Czas pracy
Kod szer./dl./wys. zrodta [h]
Lp. | . - di Lokalizacja zrédta lub wysokos¢ P P
Zrodia zawieszenia q ora ora
2rodia [m] zienna | nocna
Zrédta typu ,,BUDYNEK?”
Odlewnia stali z urzgdzeniami:
v Piec tukowy Nr 1
v P
1. | B1-B2 Piec fukowy Nr 2 140x110x15 | 16 8
v Piec indukcyjny
v Chtodziarko-klasyfikator.
v Krata do wybijania.
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Stanowiska upalania.
Piec gazowy do obrobki
cieplnej.

Oczyszczarka OWT 400
Oczyszczarka OPK
Oczyszczarka OWPK-4
Szlifierki stacjonarne.
Stanowiska spawalnicze.
Piec do obrobki cieplnej 1
Piec do obrobki cieplnej 2
Komora schtadzania.

NN

AN YN N N N NN

Zrédta typu ,,PUNKTOWEGO”

P1

Wentylator typu WOAZ 03
podajacy odpylone gazy ze
szlifierek 0 mocy silnika 4 kW,
zlokalizowany na poziomie
terenu przy elewaciji
potudniowej hali odlewni stali

0,5

16 8

P2- P3

Dwie chtodnie zblokowane typu
CWT 17 o przeptywie wody 10-
200 m3/h zlokalizowane na
poziomie terenu przy elewac;i
potudniowej hali odlewni stali

15

16 8

P4

Chtodnia typu CWT 32/900
zlokalizowana na poziomie terenu
przy elewacji zachodniej hali
odlewnia

15

16 8

P5

Chtodnia typu CWT 58/900
zlokalizowana na poziomie terenu
przy elewacji zachodniej hali
odlewni

15

16 8

P6

Wentylator ~ wyciggowy  DLK
Ventilators Model CFHP 900 B
O wydajnosci 75000 m3/h
wyciggajacy gazy z instalacji
odpylajgcej piecow topialnych

2,5

16 8

IV. Rodzaj i maksymalng ilos¢é wykorzystywanej energii, materialdow, surowcow

i paliw
IV.1. Maksymalng ilosé podstawowych surowcow i materiatdbw stosowanych
w produkcji
Tabela 13
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. | Ztom stalowy niestopowy Mg/rok 6 282
2. | Ztom stalowy stopowy Mg/rok 2172
3. | Zlom zeliwny Mg/rok 733
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4 Nikiel Mg/rok 14
5. | Aluminium Mg/rok 18
6. | Zelazomolibden Mg/rok 12
7. | Zelazotytan Mg/rok 0,25
8. | Zelazowanad Mg/rok 0,12
9. | Zelazochrom Mg/rok 20
10. | Zelazokrzem Mg/rok 112
11. | Zelazowapniokrzem Mg/rok 6,8
12. | Zelazokrzemomangan Mg/rok 57
13. | Zelazomangan Mg/rok 32
14 | Ruda zelaza Mg/rok 53
15. | Surowki odlewnicze Mg/rok 120
16. | Wapno palone Mg/rok 267
17. | Fluoryt Mg/rok 37
18. | Piasek kwarcowy Mg/rok 5342
19. | Piasek chromitowy Mg/rok 131
20. | Zywice odlewnicze Mg/rok 301
21. | Utwardzacze do zywic Mg/rok 121
22. | Pokrycia odlewnicze Mg/rok 74
23. | Kleje do rdzeni Mg/rok 4,5
24. | Energia elektryczna MWh /rok 6 938 180
25. | Gaz ziemny Nm? 1191 536

IV.2. Pobér wody dla potrzeb instalacji

Tabela 14
Lp. Rodzaj wody Jednostka Pobér wody
1. | Woda sanitarna na potrzeby bytowe m>/rok 4500

Woda przemystowa na cele przemystowe

3
(chtodzenie) m*/rok 10000

V. Zakres i sposOb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji

V.1. Monitoring proceséw technologicznych

V.1.1. Monitoring procesow technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonym w Spoétce Systemem Zarzgdzania Jakoscig ISO 9001:2000, w tym:

- podstawowych parametrow pracy i rzeczywiste wydajnosci piecow,

- rodzaju i ilosci wytwarzanych potproduktéw,

- rzeczywistych parametréw pracy urzadzen odpylajacych,

- skladu chemicznego gazéw odlotowych z pieca w zakresie zawartosci SO,, CO,
NOx i Og,

- strumien objetosci i temperatura spalin z pieca,

- temperatura spalin z innych zrédet emisji, odprowadzanych do wspdélnych urzadzen
odpylajacych
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V.1.2. Prowadzona bedzie biezaca kontrola jakosci surowcow i materiatdw
wykorzystywanych w procesie produkcyjnym zgodnie z procedurami i instrukcjami
funkcjonujacego Systemu Zarzadzania Jakoscia.

V.1.3. Pomiar zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie poprzez licznik gazu
ziemnego, zlokalizowany w budynku biurowca na | pietrze obok stotowki. Odczyt
zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie odnotowywany
W rejestrze.

V.1.4. Pomiar zuzycia energii elektrycznej bedzie odbywat sie poprzez szesc
licznikow, zlokalizowanych w podstacji wysokiego napiecia, eksploatowanej przez
ENESTA Sp. z 0.0. (dostawca energii), od strony Zaktadu Ciggarnia oraz podstacji
niskiego napiecia od strony wydziatu Utrzymania Ruchu. Odczyt zuzycia energii
elektrycznej bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie odnotowywany w rejestrze.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

V.2.1. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow
do powietrza zamontowane bedzie na emitorach E1 E3, E4, E5, E6, E7, E8, E10,
E11. E12, E13, E14, E15.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe bedg na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji

Tabela 15

Emitor Czestotliwos¢ pomiarow Zakres pomiaréw

Pyt ogétem

Zelazo w pyle

Miedz w pyle

Nikiel w pyle

Mangan w pyle

El Co najmniej raz w roku Chrom w pyle

Otéw w pyle

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

Tlenek wegla

Fluor i jego zwigzKki

E3 Co najmniej raz w roku Pyt ogétem

E4 Co najmniej raz w roku Pyt ogétem

Pyt ogotem

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

E10 Co najmniej raz w roku Tlenek wegla

Chrom w pyle

Zelazo w pyle

Pyt ogotem

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

E1ll Co najmniej raz w roku Tlenek wegla

Chrom w pyle

Zelazo w pyle

E13 Co najmniej raz w roku Pyt ogétem
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V.3. Monitoring poboru wody

V.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej
bedzie odbywat sie za pomocg wodomierzy umieszczonych w punktach witgczenia
poszczegoblnych rodzajow pobieranej wody:
— pomiar zuzycia wody sanitarnej za pomocg wodomierza zainstalowanego
w warsztacie utrzymania ruchu,
— pomiar zuzycia wody przemystowej za pomocg wodomierza zainstalowanego
w rdzeniarni obok biura mistrzow.
V.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie co najmniej co miesigc i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.4. Pomiary emisji hatasu do srodowiska

V.4.1. Pomiary hatasu okres$lajgce oddziatywanie instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny zabudowy zwigzane ze statym lub czasowym pobytem
dzieci i mtodziezy, zlokalizowane w kierunku potnocnym i potnocno -wschodnim od
Zaktadu oraz tereny zabudowy mieszkaniowo- ustugowej, mieszkaniowe]
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, zlokalizowane w kierunku pothocno-
wschodnim od Zaktadu prowadzone bedg w punktach referencyjnych:

P1 — punkt zlokalizowany przy budynku Zespotu Szkoét Zawodowych nr 4

P2 — punkt zlokalizowany przy budynku Zespotu Szkot nr 6

P3 - punkt zlokalizowany przy budynku Zespotu Szkot nr 1

P4- punkt zlokalizowany przy pierwszym rzedzie budynkéw mieszkaniowych
wielorodzinnych mieszczacych sie przy ul. Orzeszkowej

Tabela 16
Wspotrzedne w ukladzie wspotrzednych
Symbol oznaczenia ptaskich prostokatnych “1992”
Lp. punktu pomiarowego Dlugosé Szerokosé
geograficzna geograficzna
1. P1 E22°02 12,60 N 50° 33 22,32
2. P2 E 22°03 01,44 N 50° 33" 27,36
3. P3 E 22°03 09,36 N 50° 34" 30,96
4. P4 E 22° 02" 49,20 N 50° 33" 46,08

V.4.2. Pomiary hatasu w srodowisku bedg przeprowadzane po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzenh okreslonych w Tabeli 12.

VI. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzadzenie
a w przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury moze skutkowac niekontrolowanym
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wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie wylaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
i sposdb powiadamiania o jej wystapieniu

VIl.1. Pomieszczenia produkcyjne wyposazone bedg w system zapobiegajacy
wydostaniu sie substancji niebezpiecznych.

VIl.2. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VII.3. Instalacja bedzie wyposazona w $rodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VIl.4. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii.

VII.5. Pojemniki na ptynne dodatki do produkcji posiadaé bedg szczelne konstrukcje,
oraz bedg posiada¢ zabezpieczenia przeciwdziatajgce niekontrolowanemu rozlaniu
i przedostaniu sie do wody lub do ziemi.

VII.6. Stosowane bedzie komputerowe sterowanie przebiegiem procesu oraz
sygnalizacja Swietlna i dzwiekowa zapewniajgca ocene stanu instalacji w warunkach
normalnych i w przypadku awarii.

VII.7. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wtasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

VIIl. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci

VIIL.L1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg bedg utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIII.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do srodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidiowe wykonywanie pomiarow oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

VIII.3. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VIIl.4. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcéw, produktéw,
potproduktéw i wyrobdw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

VIII.5. Drogi i place, oraz pozostaty teren beda utrzymywane w czystosci i porzadku.
VIII.6. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w punkcie Il decyziji.
W  przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwioczne
dziatania naprawcze.

VIII.7. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalaciji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V decyzji.

VIII.8. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.
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VIIL9. Instalacja nie bedzie zZrodiem emisji Sciekow przemystowych zawierajgcych
substancje szczegolnie szkodliwe dla sSrodowiska wodnego.

VIII.L10. Do dnia 31.12.2009r. przeprowadzona zostanie modernizacja piecéw
tukowych zmierzajgca do zwiekszenia efektywnosci energetycznej procesu
wytapiania.

IX. Dodatkowe wymagania

IX.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkdéw okreslonych w punktach V.2, V.3 i V.4 bedg przedktadane Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

X. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczeqgolnych warunkdow, zapisy decyzji obowigzuja z chwilg gdy decyzja
stanie sie ostateczna

Xl. Pozwolenie obowigzuje do dnia 23 grudnia 2018r.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 6 sierpnia 2008 r. HSW Odlewnia Sp. z o.0.,
ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola wystgpita o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji odlewni staliwa i Zzeliwa o zdolnosci produkcyjnej
40 ton wytopu na dobe.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie w formularzu A pod numerem 2008/A/0020.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt. 4 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci do instalacji do odlewania
metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 13b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2004r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzieC mogacych znaczgco
oddziatywa¢ na srodowisko oraz szczegdétowych uwarunkowan zwigzanych
z kwalifilkowaniem przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu
na $rodowisko.

Pismem z dnia 11 sierpnia 2008 r. znak: RS.VI.7660/59-3/08 zawiadomiono
O wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat
umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych
informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw
do przeditozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni
na tablicy ogtoszen HSW Odlewnia Sp. z o0.0. w Stalowej Woli, Urzedu Miasta
w Stalowej Woli, oraz na stronie internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu
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Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Wersja elektroniczna przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi
Srodowiska pismem z dnia 11 sierpnia 2008 r. znak: RS.VI. 7660/59-3/08.

Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 14 sierpnia 2008r. oraz
szczegoOtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjag stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony Srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 18 sierpnia 2008r. znak:
RS.VI.7660/59-3/08 wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentacii.
W szczegdélnosci dokumentacja wymagata weryfikacji w zakresie zrédet powstania
i sposobu postepowania z odpadami, sposobow zapobiegania i minimalizacji wptywu
instalacji na srodowisko i monitoringu wszystkich emitowanych z instalacji
zanieczyszczen do srodowiska oraz analizy spetnienia wymagan najlepszej
dostepnej techniki przez instalacje.

Uzupetnienie  wniosku zostato przediozone przy piSmie 2z dnia
22 pazdziernika 2008r. oraz aneksem z dnia 17 grudnia 2008r.. Po analizie
przedtozonego przez Zaktad uzupetnienia uznano, ze wniosek spetnia wymogi art.
184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow:

-Dokument Referencyjny - Najlepsze dostepne techniki w kuznictwie i przemysle
odlewniczym maj 2005r., tlumaczenie Ministerstwo Srodowiska, Warszawa,
grudzien 2007r.
-Streszczenie dokumentu referencyjnego na temat ,Gospodarka i skutki
przenoszenia zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska”
-Streszczenie dokumentu referencyjnego na temat najlepszych dostepnych
technik w zakresie emisji powstajgcych przy magazynowaniu, a takze projekt
Dokumentu BREF dotyczgcego najlepszych dostepnych technik w zakresie emisji
z magazynowania (Draft Reference Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage), wrzesien 2001r.
-Dokument Referencyjny BAT dla ogdinych zasad monitoringu, lipiec 2003r.
W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki

Kryterium ntzjtlzeh%siﬁiej dostepne; Ocena spetnienia najlepszej dostepnej techniki
Efektywne wykorzystanie energii
-stosowanie piecow wysokiej i ultra | -pracujgce piece nalezg do jednostek wysokiej mocy
wysokiej mocy -piece wyposazone sg w system chiodzenia okna
-chfodzenie wodne Scian i sklepien wsadowego, gtowic elektrod i sklepienia
- stosowanie lanc tlenowych -piece posiadajg lance tlenowe
-stosowanie  palnikbw tlenowo - | -nie wymaga ze wzgledéw technologicznych
paliwowych -zastosowano otwory spustowe w trzonie
-stosowanie otworéw spustowych w
trzonie - piece pracujg na spienionym zuzlu
-praca na spienionym zuzlu -nie dotyczy
-wspoipraca z urzgdzeniami
pozapiecowej obrobki stali
-przedmuchiwanie kapieli gazem | -piece nie posiadajg mozliwosci przedmuchiwania
obojetnym przez ksztattki zamontowane | gazem obojetnym
trzonie.
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Zuzycie energii elektrycznej dla pieca
topialnego 560-680 kWh/Mg

802 kWh/Mg — wysoki wskaznik zuzycia energii
elektrycznej zwigzany jest z wiekiem instalacji,
prace, ktére zostaty wykonane od momentu ztozenia
wniosku wptynety na spadek zuzycia energii z 825
do 802 kWh/Mg. Zaktad zobowigzat sie do
przeprowadzenia modernizacji piecow
w kierunku zwiekszenie efektywno$ci energetycznej
do konca 2009r.

Magazynowanie i transport
-surowce i dodatki wsadowe oraz paliwa
powinny by¢ transportowane w sposob
zapobiegajacy wtérnemu
zanieczyszczeniu Srodowiska

-przygotowanie mieszanek wsadowych
jak tez dodatkéw powinno odbywac sie
w zamknietych uktadach transportu i
dozowania.

-na instalacji HSW Odlewnia surowce i dodatki sg
transportowane w  pojemnikach, kontenerach
metalowych lub przy uzyciu suwnicy (ztom).
Roztadowywane w hali magazynowej, gromadzone
w sposéb  zorganizowany, selektywnie, na
betonowym podtozu. Potgczenie hali magazynowo —
surowcowej z halg produkcyjng prowadzi drogami
wewnetrznymi.

-na instalacji HSW Odlewnia transport mieszanek
wsadowych i dodatkow odbywa sie zamknigetymi
drogami transportowymi w hali, do zbiornikow
dozorujacych a nastepnie do  mieszarko-
nasypywarki w zamknietym ukfadzie dozowania.

Odpylanie gazéw odlotowych.
Poziom emisji pytu; <5 mg/Nm® dla
nowych instalacji i <15 mg/Nm?®

dla instalacji istniejacych
wielostopniowe systemy odciggu spalin
filtry tkaninowe w przypadku odpylania
gazow odlotowych z pieca
elektrycznego

Obecnie, w trakcie modernizacji rozdzielono system
odpylania gazéw z piecéw tukowych i pieca
indukcyjnego z oddzielnymi urzadzeniami
odpylajgcymi , filtr tkaninowy i fapacz iskier
Sprawnosc filtréw tkaninowych wynosi 0k.99 %.
Stezenie pytéw za filtrem wynosi ponizej 10 mg/m®.

Emisja zwigzkéw organicznych w tym
PCDD/F i PCB; <0,5 ng I-TEQ/Nm?®
Dopalanie gazéw w rurociggu uktadu
odciggowego lub w oddzielnych
zbiornikach z nastepnym szybkim
schiodzeniem

i/lub wdmuchiwanie sproszkowanego
wegla brunatnego do ukfadu odciggu
przed filtrami tkaninowymi

Nie prowadzi sie pomiaréw emisji zwigzkéw
organicznych oraz dioksyn i furanéw. Nie ma
aktualnie takiego wymogu prawnego. Aby
ograniczy¢ emisje zwigzkow organicznych
stosowany jest sprawdzony ziom, jak najlepszej
jakosci, bez zanieczyszczeh organicznych

Maksymalizacja recyklingu pytéw
-zawracanie pytu do procesu
-zatezanie zawartosci Zn powyzej 20%
i przekazanie do hut metali
niezelaznych

Kontrolowane skfadowanie

100% recyklingu - recykling zewnetrzny
-recykling gtéwnie zewnetrzny (cementownie, huta
cynku)

Maksymalizacja recyklingu zuzli
-Odzysk czesci metalicznych na drodze
separacji

Sortowanie wg frakcji i wykorzystanie w
formie kruszywa do budowy drég,
nasypéw kolejowych lub materiat do
wykorzystania w budownictwie wodnym

Catos¢ powstajacego zuzla trafia do wykorzystania
na zewnatrz (gtéwnie w drogownictwie) za
posrednictwem specjalistycznej firmy. Firma ta
prowadzi proces kruszenia, separacji i
frakcjonowania zuzla.

100% recyklingu - recykling zewnetrzny)
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Zamkniety obieg wody chlodzacej
-Osadnik czesci statych
-Separator oleju (osadnik +odolejacz)

Scieki sg wprowadzane do kanalizacji obcego
podmiotu i oczyszczane w jego oczyszczalni
.Zamkniete obiegi wody chtodzace;j

Nie ma potrzeby stosowania, gdyz nie wystepujg
Scieki technologiczne

Wstepne podgrzewanie ztomu
podgrzewanie ztomu w celu odzyskania
ciepfa jawnego z gazéw odlotowych

-Brak instalacji podgrzewania ztomu, podgrzewane
sg zelazostopy .

-Podgrzewanie ztomu wprawdzie poprawia bilans
energetyczny, jednak podgrzewanie ztomu moze
zwiekszac emisje zanieczyszczen organicznych,
wykorzystanie gazéw odlotowych do podgrzewania
nie jest efektywne ze wzgledu na bardzo wysoki
koszt tego typu instalacji przy stosunkowo
niewielkim wytopie metalu.

Poréwnanie emisji do powietrza uzyskane w HSW Odlewnia do emisji uzyskiwanych
w europejskich stalowniach opisanych w BREF

Monitoring obowigzkowy obejmuje
przede wszystkim emisje do
poszczegodlnych komponentow
Srodowiska. W nielicznych
przypadkach nakfadany jest
obowigzek monitoringu srodowiska.
Najczesciej dotyczy to jakosci
odbiornika $ciekow w przypadku
odprowadzania sciekéw do waéd
powierzchniowych oraz
podziemnych w przypadku
odprowadzania sciekéw do ziemi

ZAKRES EMISJI DO POWIETRZA
SUBSTANCJA UZYSKANY W UE
HSW ODLEWNIA Sp. z o.0. | OPISANY W JEDNOSTKA
2004r. | 2006 2008 DOKUMENCIE
r. r. F- | REFERENCYJNYM
. g/Mg
Pyt 910 1307 14 1-780 ciektej stali
) ) i mg/Mg
cr 60 8-2500 ciektej stali
Ponizej Ponizej M
SO, 41 wartosci wartosci 24 - 130 ciel?te' %tali
oznaczalnej | oznaczalnej J
NO, 486 110 0 120 - 240 _8/Mg
ciektej stali
co 2730 829 3790 740 - 3 900 _8/Mg
ciektej stali
Monitoring Monitoring technologiczny dla odlewni

Okresowe pomiary parametréw technologicznych:

- skfad chemiczny gazoéw odlotowych z pieca
w zakresie zawartosci SO,, CO, NOy i O,,

- strumien objetosci i temperatura spalin z
pieca,

- temperatura spalin z innych zrodet emisji,
doprowadzanych do wspolnych urzadzen
odpylajacych,

spadek ci$nienia na urzadzeniach odpylajgcych

(filtrach tkaninowych
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Rejestracja parametrow technologicznych:

- podstawowe parametry pracy i rzeczywiste
wydajnoéci instalacji piecow,

- rodzaj, ilos¢ i jakosé stosowanych surowcow,

- rodzaj i ilos¢ wytwarzanych potproduktéw i
produktéow koncowych,

- rodzaj i ilos¢ stosowanych mediow i
materialdbw pomocniczych, w tym: paliw,
energii elektrycznej, gazéw technicznych itp.

- rzeczywistych parametréw pracy urzadzen
odpylajacych,

- poziom emisji CO,,

Monitorowanie powyzszych procesow
technologicznych ma na celu nie tylko kontrole
procesu, ale rowniez pozwala optymalizowaé
sam proces w aspekcie jego oddziatywanie na
srodowisko jako catos¢, w tym ograniczenie
zuzycia materiatdw, surowcow, energii we
wszelkich postaciach oraz wody.

Przekazywanie na biezgco danych jw. do
systemu komputerowego, pozwala na biezace
ich analizowanie i podejmowanie stosownych
krokéw i dziatah ograniczajgcych zuzycie energii
i materiatow, a takze emisji zanieczyszczen do
srodowiska.

Scieki przemystowe odprowadzane

do wod nalezy monitorowac

z czestotliwoscig 1 raz na kwartat

na obecnos¢ podstawowych
zanieczyszczen: temperatura, odczyn
pH, zawiesina, ChZT,, BZTs, siarczany,
chlorki, zelazo, fenole lotne.

Nie wystepuje powstawanie sciekdw przemystowych
ani odprowadzanie Sciekéw przemystowych do wéd
lub kanalizacji zewnetrznej. Scieki bytowe i wody
opadowo-roztopowe odprowadzane bedg do
urzgdzen kanalizacyjnych HSW-Wodociagi

Sp. z 0.0. Stalowa Wola i sg monitorowane wg
umowy z odbiorcg sciekdéw.

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, ze Zakfad przez stosowanie

odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.
Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktorej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania ,Programu
Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu technologicznego
pozwala na automatyczng statg kontrole i regulacje parametréw poszczegodlnych
procesow technologicznych umozliwiajgc tym samym alarmowanie
0 zblizaniu sie parametrow do stanow granicznych i natychmiastowe wylgczanie
poszczegdlnych uktadéow. System kontroli parametrow prowadzonego procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢ wystgpienia awarii. W sytuacji awarii poszczegodlne zrédta emisji
zanieczyszczen i energii do sSrodowiska beda wyltaczane 2z eksploatacii
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a w przypadku awarii automatycznego sterowania procesami technologicznymi
prowadzone bedzie sterowanie manualne. Zapobieganie ewentualnym niewielkim
awariom opiera sie o0 system monitorowania procesow technologicznych
a ewentualne oddziatywanie na srodowisko takiej awarii ograniczy sie do terenu
Zaktadu. Monitoring procesow technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonym w Spotce Systemem Zarzgadzania Jakoscig 1ISO 9001:2000.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu

okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja pytu
zawieszonego PM10, tlenku wegla, dwutlenku azotu do powietrza z emitorow
instalacji, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomoéw tych substancii
w powietrzu, okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 3 marca 2008r. w sprawie poziomoéw niektérych substancji w powietrzu.
Dodatkowo emisja dwutlenku siarki, zelaza, miedzi, niklu, manganu, chromu, ofowiu
i fluoru z poszczegdlnych Zrodet instalacji nie spowoduje przekroczeh wartosci
odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia
2002r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu.
W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajac z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyzji
ustalono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazow i pytow
do powietrza. Stanowiska te bedg zamontowane na emitorach E1 E3, E4, E5, ES6,
E7, E8, E10, E11. E12, E13, E14, E15.

Eksploatacja instalacji HSW Odlewnia Sp. z 0.0. nie jest zwigzana ze
szczegolnym korzystaniem z wod w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio
ze srodowiska oraz brakiem odprowadzania sciekow bezposrednio do wdd lub do
ziemi.

Woda sanitarna dla potrzeb bytowych (w ilosci Q&g = 12,5 m/d,
Qmaxd = 20 m®d) oraz woda przemystowa (chfodnicza do uzupetnienia obiegu
zamknietegow ilosci Qg.q = 28 m3d, Qmaxa = 36m°/d) dla potrzeb instalacji bedzie
pobierana od dostawcy zewnetrznego tj. z sieci wodociggowej administrowanej przez
HSW-Wodociggi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli
Instalacja nie bedzie zrédtem powstawania i emisji Sciekdw przemystowych.
W instalacji powstawa¢ beda jedynie Scieki bytowe oraz opadowo — roztopowe.
Scieki bytowe oraz wody opadowo-roztopowe wprowadzane beda do urzadzen
kanalizacyjnych HSW-Wodociggi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli, gdzie $cieki te bedg
oczyszczane na centralnej, mechanicznej oczyszczalni sciekdw. Z instalacji nie bedg
emitowane scieki przemystowe zawierajgce substancje szczegodlnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego stad tez nie okresla sie warunkow emisji Sciekdw do obcych
urzadzen kanalizacyjnych ani tez sposobu ich monitorowania. Monitoring sciekéw
bytowo-deszczowych moze by¢ prowadzony wg umowy z odbiorcg sciekow.

Korzystanie z zewnetrznego zrédta wody i wprowadzanie sciekow do
urzadzen kanalizacyjnych bedacych wtasnoscig innego podmiotu odbywa sie na
podstawie umowy cywilno-prawnej. Aktualnie obowigzuje ,Umowa nr 15/ZW/2007
o0 dostawe wody sanitarnej i przemystowej oraz odbiér i oczyszczanie Sciekdw
zawarta w dniu 30 sierpnia 2007r. pomiedzy HSW-Wodociggi Sp. z 0.0. Stalowa
Wola a KOPEX ODLEWNIA Sp. z 0.0. Katowice” W sierpniu 2007roku firma KOPEX
Odlewnia Sp. z o.0. kupita zorganizowang czesc¢ przedsiebiorstwa HSW-Odlewnia
Sp. z 0.0. We wrzesniu 2007 roku podjeto decyzje o przywréceniu poprzedniej nazwy
zaktadu. Wpis do KRS zmieniajgcy nazwe zaktadu na HSW Odlewnie Sp. z o.0.,
zostat dokonany 29 listopada2007r.. Umowa z HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. nie zostata
zmieniona po przywroceniu poprzedniej nazwy zaktadu.
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Z uwagi na to, ze instalacja nie bedzie negatywnie wptywac¢ na stan jakosci
wod podziemnych niniejszg decyzjg nie natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci
piezometrow w celu sledzenia wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2

ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadéw. W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlnych
rodzajow wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz
warunki gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania i odzysku.
Odpady, ktorych powstaniu nie da sie zapobiec, bedg gromadzone w sposob
selektywny, zabezpieczane przed wptywem warunkow atmosferycznych
i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zaktadu, zabezpieczonych
przed dostepem osob postronnych. Wytworzone odpady beda przekazywane firmom
prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub posiadaczom uprawnionym
do odbioru odpaddéw bez zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem
odbiorcow odpaddw posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig
wynikajgcg z proceséw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddow.
Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych i odzyskiwanych
odpadéw wedtug wzorow dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw
oraz z wykorzystaniem wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania
przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami szczegotowymi.

W punkcie Ill.4. niniejszej decyzji okreslono warunki prowadzenia dziatalnosci
w zakresie odzysku odpadow.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie
z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciaggu doby. W decyzji
ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla
dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczeh
symulacyjnych wynika, Ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci
dopuszczalnych pozioméw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu
w srodowisku. Pomiary poziomu hatasu wykonywane bedg we wskazanych
w decyzji punktach referencyjnych.

Z przedstawionych we wniosku rodzajéow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono
dla instalacji wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
dopuszczalnych czaséw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.

Zgodnie z art. 211 ust. 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska w zwigzku
z art. 153 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informac;ji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko, projekt decyzji udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego uzgodnit Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
w Rzeszowie postanowieniem z dnia 24 grudnia 2008r. znak: DTW.wk-
601/XVI111/131/216/4-3/08.
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Z postepowania wynika, ze nie wystapi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono sposobow
ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na koniecznosS¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3c ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowacC oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedag
standardy jakosci srodowiska.

W Swietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi nhajlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenc;ji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stluzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys. 2011,00 z

uiszczona w dniu 6.08.2008 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA I SRODOWISKA

Otrzymuja:

1.HSW Odlewnia Sp. z 0.0.

ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola

2.RS.IV -a/a

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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