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SR.IV-6618-47/1/06

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224,
art. 151, w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. Nr 129 z 2006 r. poz. 902 ze zm.),

art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2007r. Nr 39 poz.
251),

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz. U z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),

ust. 2 pkt 2 i 3a zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055),

§2 ust. 1 pkt 9 i 13a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzi¢¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na srodowisko oraz
szczegblowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzi¢¢ do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 ze zm.),

§2 ust.l rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw niektdrych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesOw tolerancji dla dopuszczalnych
pozioméw niektorych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

§2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1 poz. 12),

§2 ust. 1, §4 ust. 2, §6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.
w sprawie rodzajéw wynikdw pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wtasciwym organom ochrony $rodowiska oraz
terminu 1 sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59 poz. 529),

art. 31 ust. 4, pkt. 5, art. 122 ust. 1 pkt 10, ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne
(Dz. U. z2005r. Nr 239 poz. 2019 z pdzn. zm.),

§ 1 rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji
szczegodlnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia
wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233, poz. 1988),



— art. 31 ust. 4, pkt. 5, art. 122 ust. 1 pkt 10, ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne
(Dz. U. z 2005r. Nr 239 poz. 2019 z p6zn. zm.),

— § 1 rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji
szczeg6lnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga wuzyskania pozwolenia
wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233, poz. 1988),

— § 41§ 5 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841),

— § 4 ust.1 rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 21
grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz
pomieszczen w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 263, poz. 2202),

po rozpatrzeniu wniosku HSW Huta Stali Jako$ciowych S.A. z siedziba w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1 przestanego wraz z pismem z dnia 12 pazdziernika 2006 r.(data
wptywu 18.10.2006r) w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji stalowni,
walcowni kalibrowej 1 walcowni blach z uzupelieniami z dnia 29.01.2007r. (data wptywu
31.01.2007r.) 1 13.04.2007 r.(data wpltywu 16.04.2007r.)

orzekam:

udzielam HSW- Huta Stali JakoSciowych S.A. z siedziba w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1, REGON 180176009 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji obejmujacej ciagi produkcyjne: stalownig o wydajnosci 260 000 Mg/rok, walcownig
kalibrowa o wydajnosci 211 200 Mg/rok i walcownig blach o wydajnosci 103 000 Mg/rok
zwanych dalej instalacja i ustalam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

HSW Huta Stali Jakosciowych S.A. begdzie prowadzi¢ procesy stalownicze zwiazane
z produkcja stali o podwyzszonej i regulowanej zawartosci siarki, stali na blachy pancerne,
drobnoziarnistych stali stopowych, stali odpornych na korozjg, stali narzedziowych
weglowych i stopowych, stali sprezynowych, stali o czystosci (jako$ci) tozyskowej, w postaci
wlewkow konwencjonalnych oraz ke¢sisk/slabow odlewanych na COS, procesy obrobki metali
poprzez walcowanie na goraco wyroboéw dilugich, blach grubych i cienkich. Procesom
wytwarzania towarzyszy¢ bedzie obrobka mechaniczna wykonanych produktow.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

W sktad instalacji wchodzi¢ beda jednostki

I.2.1. Zaktad stalownia elektryczna o maksymalnej wydajnosci 260 000 Mg/rok i czasie pracy
8 376 h w roku obejmujacych nastgpujace podstawowe urzadzenia:

- Elektryczny piec tukowy D-5 o wysokiej mocy (UHP), pojemnosci 40 Mg wyposazony
w: palniki tlenowo-gazowe, manipulator z lanca tlenowa 1 lanca weglowa, system mieszania
kapieli metalowej argonem oraz otwor spustowy w trzonie. Piec posiada dwustopniowy
system ujgcia gazéw odlotowych z komora dopalania CO 1 odpylni¢ sucha (4 filtry
pulsacyjne), zamknigty obieg wody do chtodzenia paneli rurowych wanny gornej i pokrywy
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pieca oraz czgsciowo urzadzen odciagu spalin. Substancje zanieczyszczajace z pieca D-5
1 piecokadzi PK1 i PK2 odprowadzane bgda mechanicznie za pomoca wentylatorow,
a w przypadku elektrycznego pieca tukowego D5 poprzez dwustopniowy system ujecia.
Pierwszy stopien ujgcia gazow stanowi¢ bedzie: ujgcie z przestrzeni roboczej pieca przez
czwarty otwor w jego sklepieniu, komora osadczo-schtadzajaca o bardzo matej pojemnosci.
Zastosowany system wyparkowy umozliwia¢ bedzie odzysk ciepta. W Stalowni do
chtodzenia pieca tukowego D-5, piecokadzi PK1, PK2, urzadzenia VOD stosowana bedzie
woda chtodnicza z zaktadowego zamknigtego obiegu. Woda ta bgdzie réwniez stuzyta do
uzupelniania wewngtrznych obiegéw wodnych COS, do uzupetniania chtodniczego brudnego
obiegu wodnego urzadzenia VOD oraz do zraszania zuzla stosowana bgdzie woda
przemystowa.

- 8 suszarek kadzi lejniczych 4 pionowe i 4 poziome, wyposazone w palniki gazowo-
powietrzne, emisja zanieczyszczen do hali, za wyjatkiem jednej podiaczonej do emitora..

- 10 kadzi lejniczych o pojemnosci 40 Mg kazda.

- 2 piecokadzie PK1 1 PK2 o pojemnosci 40 Mg kazda, wyposazone w wodne instalacje
chlodzenia pokryw w obiegu zamknigtym, posiadajace wspolny z piecem D-5 system
odprowadzania i odpylania gazéw odlotowych, substancje zanieczyszczajace wprowadzane
beda do atmosfery poprzez 2 emitory.

- Urzadzenie VOD/VD o pojemnosci 40 Mg do prézniowo-argonowego procesu rafinacji stali
wyposazone w kadz lejnicza o pojemnosci 40 Mg, pionowa lance tlenowa, zbiornik
prozniowy o pojemnosci 83,8 m’, pompe prézniowa parowa zlozona z zespolu
4-stopniowego strumienic i smoczkoOw co sprawia iz odciagane gazy przemywane beda
przegrzana para wodna 1 tym samym poddawane mokremu odpylaniu 1 wytracaniu
w osadniku Dorra. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza poprzez 2
emitory. Urzadzenie posiada instalacj¢ chlodzenia wodnego pokrywy 1 lancy tlenowej
w obiegu zamknigtym.

- Kociol gazowy Vitomax o mocy cieplnej 9,3 MWt, opalany gazem ziemnym
wysokometanowym dla potrzeb produkcji pary i c.0., substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- Linia ciaglego odlewania stali (COS) o wydajnosci 55 Mg/h — dwuzylowa, 50 Mg/h-
jednozylowa, wyposazona w wiezg obrotowa, 18 kadzi posrednich o pojemnosci 15 Mg
kazda, krystalizatory tukowe, mieszadto elektryczne, chtodzenie wtérne natryskowe, maszyng
ciagnaca, 2 maszyny do cigcia tlenowo-gazowego Ge-Ga, dwa wewngtrzne zamknigte wodne
obiegi chtodzace (brudny 1 czysty) oraz filtr tkaninowy pulsacyjny, substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- Linia odlewania stali do wlewnic, emisja zanieczyszczen do przestrzeni hali.

- 2 stanowiska murowania kadzi (1 do murowania kadzi lejniczych i 1 do murowania kadzi
posrednich).

- 3 suszarki kadzi posrednich w tym 1 do suszenia §wiezej wymuréwki wyposazone w palniki
powietrzno gazowe, emisja zanieczyszczen do przestrzeni hali.

- 2 piece homogenizacyjne: 4C 1 4E komorowe opalane gazem ziemnym o mocy 1,7 MW
kazdy, substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza poprzez 2 emitory.

- Szlifierka SBF-2 do szlifowania wlewkow 1 kesisk. Substancje zanieczyszczajace powstajace
w procesie szlifowania odprowadzane beda za pomoca wentylatora do urzadzenia
odpylajacego (filtr tkaninowy pulsacyjny) i do atmosfery poprzez emitor.

- Stanowisko do usuwania wad powierzchniowych wyposazone w palniki tlenowo-gazowe,
emisja zanieczyszczen do przestrzeni hali.

- Stanowiska do spawania w ob. 171 i ob. 172 wyposazone w zestaw do spawania
acetylenem, spawarki wirowe 1 automat spawalniczy do spawania drutem oraz odciagi
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miejscowe, substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- 3 wozy jezdne do przemieszczania koszy miedzy nawa wsadowa (ztomowa) a piecem, kosze
zatadunkowe.

- 26 szt. suwnic o nos$nosci od 3 do 65 Mg

- Zaktadowy zewnetrzny zamknigty obieg II o wydajnosci ok. 3000 m3/h i ci$nieniu ok. 4,5
atmosfery, do potrzeb chtodniczych Stalowni, Walcowni Kalibrowej i Walcowni Blach oraz
czeSciowo dla potrzeb spotek HSW- Kuznia Stalowa Wola 1 HSW -Tlenownia
(sprezarkownia), sktadajacy si¢ z zbiornika wody cieplej, pompowni wody cieplej, 2 chtodni
kominowych, zbiornika wody zimnej, pompowni wody zimnej, sieci rurociagéw zasilajacych
1 powrotnych oraz wiezowego zbiornika retencyjno-stabilizujacego.

1.2.2. Zaktad Walcownia

1.2.2.1. Walcownia kalibrowa o maksymalnej wydajnosci 211 200 Mg/rok i czasie pracy

8 760 h w roku, obejmujaca nastgpujace podstawowe urzadzenia:

- Piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem obrotowym o mocy 17,2 MW,
wyposazony w system chtodzenia wodnego w obiegu zamknigtym, z trzema strefami, kazda
strefa pieca wyposazona w zeliwny iglowy rekuperator powietrza do podgrzewania
powietrza podawanego do palnikow, za pomoca goracych gazéw odlotowych z pieca.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- Walcarki: D-700 sktadajaca si¢ z 4 klatek typu trio o predkosci walcowania ok. 3,1 m/s,
D-570 sktadajaca si¢ z 1 klatki typu trio o predkosci walcowania od 1,5-3,0 m/s, D-370
sktadajaca si¢ z 5 klatek podwojne duo o predkosci walcowania 2,3-4,6 m/s wyposazone
w instalacje wodna do chlodzenia walcow i tozysk woda przemystowa, ktoéra po procesie
odprowadzana beda do kolektora $ciekowego.

- 2 chlodnie w postaci ruchomych rusztéw do chtodzenia profili za pomoca powietrza
wewngetrznego hali.

- 4 doly ,,termosy”’- nakrywane pokrywa przeznaczone do regulowanego studzenia wyrobow
po walcowaniu.

- 2 pity do cigcia na goraco.

- 4 nozyce zasilane energia elektryczna do cigcia kesisk, blachowki, kgsow 1 pretow.

- 7 piecow zarzelniczych opalanych gazem ziemnym o mocy grzewczej 1,8 MW kazdy,
wyposazone w rekuperator metalowy przeciwpradowy wykorzystujacy wysoka temperature
spalin do ogrzania powietrza podawanego do pieca, substancje zanieczyszczajace
wprowadzane bgda do atmosfery poprzez emitory.

- 2 piece komorowe (do prob i kuzienny) o mocy cieplnej 0,2 MW kazdy, wyposazone
w palniki gazowo-powietrzne, substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery
poprzez emitory.

- Oczyszczarka S$rutowa OPW 40-130. Odbity od powierzchni prgta $rut wraz
z zanieczyszczeniami bedzie opadaé na dno komory, skad przeno$nikami srubowymi bedzie
transportowany do zespotu separacji. W zespole separacji mieszanina rozdzielana bgdzie na
frakcje, czysty $rut ponownie do wirnikdw rzutowych, zanieczyszczenia do pojemnikoéw na
odpady, a drobne pyly kierowane bgda wraz z odciaganym powietrzem do odpylacza.
Oczyszczarka wyposazona bedzie w urzadzenie odpylajace-modutowy filtr workowy
tkaninowy. Zatrzymany pyt kierowany bedzie do leja zsypowego, skad przenos$nikiem
slimakowym do zbiornika. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery
poprzez emitor.

- Szlifierka SFx KP wyposazona w urzadzenie odpylajace typu cyklon, substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- przecinarki GOW -680 wyposazone w urzadzenia odpylajace typu cyklon, substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.
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- 2 piece do obrobki cieplnej opalane gazem ziemnym o mocy grzewcze] 1,6 MW kazdy,
wyposazone w rekuperator metalowy, przeciwpradowy, substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery poprzez 1 emitor.
- 2 szlifierki typu SKET do usuwania wad powierzchniowych wyrobéw wyposazone w filtr
tkaninowy workowy, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do atmosfery poprzez
1 emitor.
- Piec grzewczy przepychowy opalany gazem ziemnym o mocy cieplnej 8,9 MW,
wyposazony w system chlodzenia wodnego w obiegu zamknigtym, substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.
- 3 piece zarzelnicze o mocy cieplnej 1,8 MW, wyposazone w palniki powietrzno-gazowe
oraz rekupertaor metalowy przeciwpradowy substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda
do powietrza poprzez 1 emitor.
- Wanna hartownicza o pojemnosci 40 m® do ulepszania cieplnego wyrobow (hartowania)
przy uzyciu wody przemystowej, ktora po procesie jest odprowadzana do kanalizacji.
- 5 prostownic, luszczarka do tuszczenia pretéw z uzyciem emulsji chtodzacej, fazowarka,
defektoskop magnetyczny.

- 20 szt. suwnic o udzwigu od 5,0 do 55 Mg.
- Do chlodzenia piecow grzewczych stosowana bedzie woda chtodnicza z zaktadowego
zamknigtego obiegu, natomiast do chtodzenia klatek walcowniczych, wysadzarki pieca
obrotowego, przeponowego chtodzenia oleju w stacjach hydraulicznych stosowana bedzie
woda przemystowa, ktora po wykorzystaniu odprowadzana bedzie do kanalizacji.

1.2.2.2. Walcownia blach o maksymalnej wydajnosci 103 000 Mg/rok i czasie pracy 8 760 h
w roku obejmujaca nastepujace podstawowe urzadzenia:

- Piec grzewczy przepychowi o mocy 12,1 MW, wyposazony w system chtodzenia trzonu
oraz klapy woda obiegowa w systemie zamknigtym, rekuperator metalowy przeciwpradowy;
uktad grzewczy ztozony z czterech stref wyposazonych w palniki z automatyczna regulacja
procesu spalania 1 automatycznym utrzymaniem zadanych temperatur, substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor. Piec grzewczy posiadaé
bedzie system chtodzenia trzonu — rur $lizgowych oraz klapy, zasilany z zaktadowego
zamknigtego obiegu.

- Hydrauliczny zbijacz zgorzeliny, w ktorym wykorzystywana bgdzie woda przemystowa
o wysokim cis$nieniu (200 atm.). Woda pobierana bgdzie z instalacji i przekazywana przez
pompy do zbiornikdOw ci$nieniowych a nast¢pnie do zbijacza. Zuzyta woda po wstgpnym
oczyszczeniu ze zgorzeliny odprowadzana bedzie do kolektora jako $cieki przemystowe,
Woda pobierana bedzie z instalacji wody przemystowej, nast¢pnie przekazywana przez
pompy do zbiornikow cisnieniowych. Podczas uruchomienia zbijacza woda przekazywana
bedzie pod wysokim ci$nieniem ze zbiornikéw do zbijacza. Nastgpnie zuzyta woda kierowana
bedzie do kolektora gtownego jako $Scieki przemystowe.

- Walcarka typu trio wyposazona w wodna instalacj¢ do chtodzenia walcow roboczych
i czopdéw slizgowych oraz instalacje do cisnieniowego wodnego oczyszczania powierzchni
blachy ze zgorzeliny, instalacje zasilane woda przemystowa, ktéra po zakonczonym procesie
kierowana bedzie do kolektora jako $cieki przemystowe.

- Piec komorowy do obrobki cieplnej o mocy 2,9 MW, opalany gazem ziemnym, wyposazony
w uktad wodnego chtodzenia rolek pieca i watoéw napgdowych, gdzie wykorzystywana bedzie
woda przemystowa kierowana po wykorzystaniu do kolektora $ciekowego.

- Piec grzewczy opalany gazem ziemnym z wysuwanym trzonem o mocy cieplnej 2,8 MW,
substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- Piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem pokrocznym o mocy cieplnej 6,2 MW,
wyposazony w rekuperator oraz system chtodzenia klapy w instalacji wody obiegowej
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zamknigtej. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- Piec grzewczy komorowy z trzonem statym o mocy cieplnej 2,2MW, opalanym gazem
ziemnym, wyposazony w uktad chtodzenia woda przemystowa z obiegiem otwartym, ktora
po procesie kierowana jest do kolektora $ciekowego, substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor.

- Walcarka blach o predkosci walcowania 1,5m/s, wyposazona w uktad chtodzenia
1 smarowania podzespotow woda przemystowa, po procesie woda przekazywana jest do
kolektora $ciekowego.

- Piec kotpakowy do obrobki cieplnej blach (45)o mocy 2,8 MW, sktadajacy si¢ z 4 kotpakow
o mocy 0,7 MW kazdy, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bg¢da do atmosfery
poprzez emitory.

- 5 nozyc do cigcia blach, 4 prostownice.

- Placéwka wypalania blach z urzadzeniem wielopalnikowym gazowo-plazmowym PIERCE
RUR 2500G wyposazonym w dwa palniki gazowe 1 jeden plazmowy 1 odciagi miejscowe,
urzadzeniem jednopalnikowym do cigcia plazma RUR 3000 wyposazonym w odciagi
miejscowe oraz przeno$nym urzadzeniem jednopalnikowym do cigcia gazowego kesisk,
Odciagi gazow znajdowac si¢ beda pod kratami stoldw, na ktoérych prowadzone bedzie cigceie.
Do cigcia plazma wykorzystuje si¢ gazy (argon, tlen, wodor) tworzace atmosfer¢ ochronna
palnika plazmowego. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza poprzez
2 emitory.

- Kociot gazowy o wydajnosci cieplnej 170 kW, dla potrzeb c.o. i podgrzewu c.w.u.
substancje zanieczyszczajace wprowadzane bgda do powietrza poprzez emitory.

- 12 szt. suwnic o udzwigu od 3,0 do 20,0 Mg.

I.3. Charakterystyka procesow technologicznych

W instalacji o maksymalnej wydajnosci 103 000 Mg/rok, blach i wypatek, 211 200 Mg/rok
wyrobow kalibrowych, 260 000 Mg/rok stali surowej realizowane bgda procesy:

I.3.1. Stalownia elektryczna:

Jako surowiec podstawowy w HSW — Huta Stali Jako$ciowych wykorzystywany bedzie ztom
przede wszystkim stalowy zlom wsadowy a niewielkie ilo$ci zlomu nienadajacego si¢ do
bezposredniego zuzycia beda przygotowane (pocigcie) przy pomocy palnikéw tlenowo-
Miejscem procesu bedzie otwarta przestrzen na polach odktadczych zlomu (niezadaszona
cze$¢ nawy AB hali Stalowni).

Piec elektryczny tukowy D5 stosowany bedzie do przygotowania cieklego pdtproduktu
(roztapianie 1 topienie ztomu stalowego). Proces topienia prowadzony bedzie
z wykorzystaniem energii tuku elektrycznego ze wspomaganiem roztapiania palnikami
tlenowo-gazowymi. Do kapieli dodawany bedzie wegiel, a rownoczesnie lanca tlenowa
zanurzona w zuzlu wdmuchiwany bedzie tlen i prowadzony bedzie proces topienia pod
spienionym zuzlem. Spust roztopionej stali odbywac¢ si¢ bedzie po osiagnigciu zadanych
parametrow kapieli metalu jak: zawarto$¢ tlenu aktywnego, wegla, fosforu, manganu oraz
wymaganej temperatury. do kadzi lejniczych ogrzanych do temperatury 850 - 1000 °C,
w ktorej kapiel mieszana bedzie za pomoca argonu.. Wygrzewanie kadzi lejniczych
w wymaganym zakresie temperatur odbywac si¢ bedzie przy uzyciu suszarek, wyposazonych
w palniki gazowo — powietrzne. W trakcie spustu do kadzi dodawane bgda Zelazostopy 1 glin
z zatrzymaniem zuzla w piecu. Roztopiona stal kierowana bgdzie nastepnie do urzadzen do
dalszego procesu pozapiecowej obrobki stali w piecokadziach PK1 i PK2 i/lub urzadzeniu
VOD/VD.

W piecokadziach wykonywane beda procesy odsiarczania oraz regulacji i modyfikacji wtracen
niemetalicznych, odtleniania stali, precyzyjnej regulacji skltadu chemicznego
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1 ustalania optymalnej temperatury ciektej stali przed odlewaniem. Kapiel metalowa mieszana
begdzie za pomoca argonu. Stal z pieca elektrycznego bgdzie kierowana do rafinacji
kadziowej poprzez stanowisko do $ciagania zuzla, gdzie usuwana bgdzie pozostatosé
zuzla z powierzchni kapieli.

Po zakonczeniu obrobki w piecokadzi stal przekazywana bedzie do odgazowania
prézniowego w urzadzeniu VOD/VD (wybrane gatunki stali lub formaty wlewkéw) lub
bedzie wydawana do odlewania w linii ciaglego odlewania stali COS lub linii odlewania do
wlewnic.

W urzadzeniu VOD/VD bedzie prowadzony proces $§wiezenia stali tlenem (VOD), ktéry
obejmowac¢ bedzie odgazowanie stali w warunkach niskiej prézni z robwnoczesnym
przedmuchiwaniem argonem i wypalaniem zawartego w kapieli metalowej wegla
poprzez podawanie tlenu lanca. Urzadzenie wyposazone bgdzie w analizator spalin do
sterowania procesem odwegglania w prozni. Urzadzenie bgdzie mogto tez pracowac jako
komora prozniowa VD, w ktorej prowadzony bgdzie proces odgazowania stali, gtownie
odwodorowania. Proces ten wymaga¢ begdzie dogrzania metalu w kadzi. Odciagane
w procesie proézni gazy wyprowadzane bgda emitorem do atmosfery. Kadz z ciekla stala po
procesie wytapiania w piecu tukowym D5 i obrébcee na piecokadzi (lub dodatkowo w procesie
VOD/VD) przekazywana na urzadzenie COS lub do odlewania we wlewnice. Do ciaglego
odlewania stali wykorzystywane bedzie urzadzenie tukowe dwuzylowe przeznaczone do
odlewania kesisk w formacie 270x320 oraz jednozytowe do odlewania kesisk w formatach
800x130, 800x180. Proces COS polega¢ bedzie na wlewaniu cieklej stali nieprzerwanym
strumieniem poprzez kadz odlewnicza posrednia do miedzianego krystalizatora, w ktorym
metal bedzie szybko krzepnaé, a nastgpnie na wyciaganiu krzepnacego wlewka na
opuszczajacym si¢ w dot dragu rozruchowym. Skrzepnigty wlewek przesuwaé si¢ bedzie
w dot przez strefe chlodzenia natryskowego, a nastgpnie pomiedzy klatkami ciagnaco-
prostujacymi, za ktéorymi umieszczone beda palniki gazowe do cigcia pasma metalu na
odpowiednie dtugosci. Pocigte kgsy beda przenoszone za pomoca podajnikéw samotokowych
do dalszego przerobu lub przy uzyciu suwnicy odktadane bgda na miejsca studzenia. Przed
procesem odlewania na urzadzeniu COS kadzie posrednie beda wygrzewane przy uzyciu
palnikéw gazowo-powietrznych (suszarki kadzi posrednich -2 sztuki).

W sytuacjach awaryjnych lub w przypadku odlewania stali na specjalne zaméwienia (np.
wlewki kuziemne) wykorzystywana begdzie technika odlewnia tradycyjnego do wlewnic na
hali odlewniczej. Stal wlewana bedzie do leja (syfonu), skad systemem kanalikow wypetniac
bedzie od spodu jedna lub kilka wlewnic. W trakcie odlewania stosowane beda zasypki
smarujace dodawane do wlewnic oraz zasypki ocieplajace wprowadzane na powierzchnig
stali w wypelnionej nadstawce.

W linii technologicznej odlewania stali usytuowana bedzie szlifierka (w kabinie
dzwigkochtonnej 1 pyloszczelnej) przeznaczona do dwustronnego szlifowania wlewkow
1 kesisk, dla ktorych operacja ta bgdzie wymagana warunkami zaméwienia lub wzglgdami
technologicznymi. Wlewki nastepnie (w zaleznosci od potrzeb) beda poddawane w piecach
grzewczych homogenizacyjnych wyzarzaniu ujednorodniajacemu lub zmigkczajacemu
w temperaturze max do 900°C.

Wilewki (przeznaczone dla odbiorcéw zewngtrznych i wlewki kuzienne odlewane we
wlewnice) po odlaniu poddawane beda apreturze polegajacej na usuwaniu wad
powierzchniowych poprzez oczyszczanie ogniowe przy uzyciu palnikow tlenowo-gazowych.

1.3.2. Walcownia kalibrowa

W Walcownia Kalibrowej HW prowadzone bgda procesy przerdbki plastycznej czyli
walcowania na goraco. Proces realizowany bedzie w linii walcowania wyrobow dhugich,
w zespole D-700, zespole D-570/370 i oddziale przygotowania wsadu OPW.
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Wsad dla Zespotu D-700 w postaci kesisk z linii ciaglego odlewania stali lub wlewkow
nagrzewany bedzie w piecu grzewczym z trzonem obrotowym wedlug zadanych parametrow
w trzech strefach. Pierwsza strefa to strefa wstgpna, w ktérej znajdowaé sig¢ bedzie okno
zatadunkowe. Druga strefa pieca to strefa wst¢pnego podgrzewania, w strefie trzeciej materiat
grzany jest do zadanej temperatury (1050 - 1270°C). Nagrzany wsad poddawany bedzie
walcowaniu na walcarce TRIO sktadajacej si¢ z czterech klatek walcowniczych, najpierw
w klatce wstepnej, a nastgpnie w klatkach wykanczajacych zespotu D-700.

Po odwalcowaniu zatozonego profilu pasmo przekazywane bgdzie do cigcia na nozycy lub
pitami na goraco. Pocigte wyroby podlegaja procesowi kontrolowanego studzenia
w dotach lub piecach oraz ewentualnej obrobce cieplnej w zalezno$ci od wymagan
zamawiajacego. Obrobka cieplna prowadzona bgdzie w piecach zarzelniczych, w ktorych
prowadzone beda procesy: odpuszczania, odprgzania, przesycania, hartowania, normalizowania,
wyzarzania zmiekczajacego 1 wyzarzania przeciwplatkowego w temperaturze do 900 °C. Proces
hartowania ~ wyrobow  prowadzony  bedzie rowniez w  wannie  hartowniczej
z wykorzystaniem wody przemystowej. Wystudzone prety 1 kesy sa prostowane lub/i
apretowane. W uzasadnionych przypadkach kofice wyroboéw begda obcinane przy uzyciu
obcinarki GOW-680.

Z wyrobow pobierane beda proby do badan, ktorych czes¢ wymagaé bedzie procesow
nagrzewania (np. proba spgczania, przelomu, hartowania). Procesy nagrzewania prob
prowadzone bgda w piecach komorowych do prob oraz piecem kuziemnym.

Wyroby walcowane dlugie, w zaleznosci od warunkéw zamowienia beda miaty czyszczona
mechanicznie powierzchnie z zendry i zgorzeliny walcowniczej za pomoca S$rutu
staliwnego na oczyszczarce Srutowej, przelotowej ciaglego dziatania. Wyroby przeznaczone
do oczyszczania beda pojedynczo przemieszczane przez komorg oczyszczarki na samotoku
rolkowym. Oczyszczenie wszystkich powierzchni preta nastegpowac bedzie podczas jednego
przejscia przez oczyszczarkg. Wyroby po oczyszczeniu powierzchni poddawane beda
badaniom na defektoskopie. Wyroby po oczyszczeniu badane beda na defektoskopie
magnetycznym .

Do usuwania wad powierzchniowych wyrobow, przygotowania wsadu pod Zespot D-370 oraz
blachowek dla Walcowni blach wykorzystywane beda szlifierki typu SKET.

Wsad dla Zespotu D-570/D-370 w postaci kesow kwadratowych 70-130 mm bedzie podlegaé
nagrzewaniu w piecu przepychowym. Nagrzane k¢sy walcowane bgda na wymagane profile
w klatce walcowniczej wstepnej D-570, a nastgpnie w klatkach wykanczajacych D-370.
Dalszy proces technologiczny jest analogiczny jak w przypadku wyrobow z zespotu D-700.

1.3.3. Walcownia blach

W walcowni blach prowadzone bgda procesy przerdbki plastycznej poprzez walcowanie na
goraco blach grubych i cienkich. Wsadem beda kesiska ptaskie z COS, wlewki ptaskie oraz
blachowki.

Walcowanie w zespole TRIO. Wsad w postaci kgsisk z COS (szlifowany, jezeli wymaga
tego proces), nagrzewany bedzie w piecu przepychowym wedlug parametrow
szczegdtowo okreslonych instrukcjami technologicznymi (1050 do 1300°C) w zalezno$ci
od przerabianego gatunku stali 1 szczegotowych parametrow technicznych walcowania.

W przypadku stali odpornych na korozj¢ (za wyjatkiem stali austenitycznych) stosowana
bedzie zasada przekazywania do nagrzewania wsadu goracego, z wykorzystaniem ciepta
odlewania. Materiat wsadowy w postaci kesisk po wygrzaniu do odpowiedniej temperatury
zgodnie z instrukcja technologiczna przekazywany bedzie samotokiem z pieca do zbijacza —
urzadzenia, w ktorym woda pod cisnieniem ok. 200 atmosfer bgdzie powodowa¢ oddzielenie
z powierzchni kesiska powstate] w piecu zgorzeliny.

Wygrzany wsad bedzie walcowany na walcarce TRIO na wymiary okre§lone
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w dokumentach produkcyjnych. W wyniku tego procesu wytworzona bedzie blacha
goracowalcowana o grubosci w zakresie od 8 do 30 mm i szerokosci w zakresie 900 — 2000
mm. Urzadzeniami pomocniczymi beda stoly podnos$ne, majace za zadanie prawidtowe
wprowadzenie materiatu do klatki walcowniczej. Material po procesie walcowania kierowany
bedzie samotokiem do pieca w celu przeprowadzenia doraznej obrobki cieplnej np.
normalizacji lub przesycania, a nast¢pnie do studzenia na powietrzu. Po przerdbce plastycznej
niektorych gatunkow stali, pomijany bedzie proces obrébki cieplnej i wyrdb transportowany
bedzie bezposrednio po walcowaniu do studzenia. Po wystudzeniu material transportowany
bedzie na placowke obrobki wykanczajacej (wykanczalnia TRIO).

Po wystudzeniu blachy poddawane beda: obrdbce cieplnej, jezeli bgdzie konieczna
prostowaniu, wycinaniu arkuszy, pobieraniu prob do badan (zgodnie z normami odbiorczymi),
znakowaniu i pakowaniu oraz wysylce do magazynu wyrobow gotowych.

Technologia walcowania blach w zespole DUO. Wsad w postaci blachowek odwalcowanych
w zespole D-700 begdzie nagrzewany w piecu grzewczym do temperatury przerobki plastycznej
stali (1100 + 1300°C). Po nagrzaniu blachowki kierowane beda na walcarki do walcowania
blachy o grubosci 2-7 mm..

Zespol DUO stanowi¢ beda trzy klatki walcownicze o $rednicy walcow 780 mm (klatka 1
1 2) oraz 750 mm (klatka 3). Wygrzane blachowki do odpowiedniej temperatury
transportowane beda podajnikami tancuchowymi do I klatki a nast¢pnie walcowane wstepnie
do uzyskania grubosci 8+12 mm. Wstgpnie przewalcowane blachowki po dogrzaniu w piecu
komorowym przekazywane bgda transporterami wozkowymi z podajnikami fancuchowymi do
klatek wykanczajacych (II i III kl.) i walcowane do uzyskania koncowego wymiaru blach.
Wprowadzanie materiatu do klatek odbywac si¢ bedzie r¢cznie przy uzyciu kleszcezy.
Wystudzone blachy po procesie walcowania przekazywane bgda do obrobki cieplnej (jezeli
bedzie wymagana) prowadzonej w piecu kotpakowym, lub bezposrednio na zespot urzadzen
wykanczajacych w celu nadania okre$lonego formatu handlowego wyrobu. W obszarze
wykanczania wyrobow — blach wykonywac¢ si¢ bedzie przede wszystkim operacje:
prostowania, wycinania zadanych formatéw (arkuszy) blach, pobierania prob do badan
wlasnosci mechanicznych, usuwania drobnych wad powierzchniowych przy pomocy
recznych szlifierek pneumatycznych, transportu oraz koncowego sortowania i ekspedycji
wyrobu. Koncowym etapem prowadzonych procesow bedzie kontrola jakosciowa, apretura
oraz ekspedycja na magazyn wyroboéw gotowych.

Celem nadania okre$lonych parametrow prowadzona bedzie obrobka cieplna w piecu
kolpakowym: normalizowanie, normalizowanie z odpuszczaniem, wyzarzanie zmigkczajace.
W obszarze wykanczalni DUO zlokalizowana bgdzie placowka wypalania blach, na ktorej
zainstalowane beda dwa urzadzenia: _]ednopalmkowe plazmowe 1 wielopalnikowe gazowo-
plazmowe, przeznaczone do cigcia i wycinania okreslonych elementéw z arkuszy blach.
Urzadzenia wyposazone bgda w osobne systemy odciagowe i emitory. Po wycigciu
okreslonych ksztattow z blach tzw. wypalki przekazywane beda na stanowisko, gdzie
przeprowadzane beda operacje szlifierskie — wykanczajace (gratowanie, usuwanie wad
powierzchniowych, kontrola pomiarow i jako$ci) z wykorzystaniem rgcznych szlifierek
pneumatycznych.
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II. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

I1.1. Emisj¢ gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji

I1.1.1. Dopuszczalna ilo$¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza

TABELA 1

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Zrédlo emisji Emitor |Rodzaj substancji kg/h mg/m, %/
zanieczyszczajacych
Zaklad Stalownia Elektryczna
piec tukowy D5, E1l pyt ogdtem 8.36 -
piecokadzie PK1, PK2 pyl zaw. PM 10 8’36 -
dwutlenek siarki 12;’7 -
dwutlenek azotu 2,542 -
tlenek wegla 362.0 -
mangan w pyle zaw. 0 644 -
nikiel w pyle zaw. 0:016 -
zelazo w pyle zaw. 4.417 -
miedz w pyle zaw. 0,019 -
cynk w pyle zaw. 0:475 -
otéw w pyle zaw. 0.104 -
chrom w pyle zaw. 0, 147 -
wanad w pyle zaw. 0:007 -
piec tukowy D5, E2 pyt ogétem 8.36 -
piecokadzie PK1, PK2 pyt zaw. PM 10 8’36 -
dwutlenek siarki 121 7 -
dwutlenek azotu 2, 542 -
tlenek wegla 362.0 -
mangan w pyle zaw. 0 644 -
nikiel w pyle zaw. 0:016 -
zelazo w pyle zaw. 4,417 -
miedz w pyle zaw. 0.019 -
cynk w pyle zaw. 0,475 -
otow w pyle zaw. 0:104 -
chrom w pyle zaw. 0.147 -
wanad w pyle zaw. 0:007 -
Urzadzenie VOD/VD E3 tlenek wegla 93,50 -
Urzadzenie VOD/VD E 4 tlenek wegla 93,50 -
ES pyt ogdtem 0,003 -
pyl zaw. PM 10 0,003 -
Suszarka kadzi lejniczych dwutlenek siarki 0,0005 -
dwutlenek azotu 0,043 -
tlenek wegla 0,072 -
Kociot gazowy Vitomax E6 1 5
200HS o mocy cieplnej fizvu flenek siarki ] 35
9,3 MWt opalany gazem 150

ziemnym

dwutlenek azotu
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Urzadzenie do ciaglego E7 pyt ogotem 0,116 B
odlewania stali COS pyt PM 10 0,116 -
dwutlenek siarki 0,380 -
dwutlenek azotu 0,374 -
tlenek wegla 0,614 -
SZl%ﬁeI’k? SBF-2 E 8 py} ogélem 0’235 :
Szlifierki SKET pyl zaw. PM 10 0,235
Piec homogenizacyjny EO9 pyl ogotem 0,002 -
nr 4C pyt zaw. PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,225 -
tlenek wegla 0,049 -
Piec homogenizacyjny E 10 pyt ogotem 0,002 -
nr 4E pyt zaw. PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,225 -
tlenek wegla 0,049 -
Urzadzenie spawalnicze E 11 pyt ogotem 0,012 -
0b.171 pyt zaw. PM 10 0,012 -
dwutlenek azotu 0,0007 -
tlenek wegla 0,0005 -
mangan w pyle zaw. 0,0011 -
fluor 0,0014 -
Spawarka do spawania E 12 pyt ogotem 0,0059 -
elektrodami pyt zaw. PM 10 0,0059 -
dwutlenek azotu 0,0002 -
tlenek wegla 0,0002 -
mangan w pyle zaw. 0,0006 -
fluor 0,0007 -
Automat spawalniczy do pyl ogotem 0,0035 -
spawania drutem pyl zaw. PM 10 0,0035 -
dwutlenek azotu 0,0002 -
tlenek wegla 0,0038 -
mangan w pyle zaw. 0,0006 -
Spawanie gazowe dwutlenek azotu 0,0002 -
Zaklad Walcownia
Piec z trzonem obrotowym E-13 pyt ogétem 0,181 -
pyt zaw. PM 10 0,181 -
dwutlenek siarki 0,005 -
dwutlenek azotu 3,375 -
tlenek wegla 2,445 -
Piec zarzelniczy nr 206 E 14 pyt ogdtem 0,002 }
pyt zaw. PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,200 -
tlenek wegla 0,043 -
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Piec zarzelniczy nr 207 E 15 pyt ogbtem 0,002 )
pyt zaw. PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,200 -
tlenek wegla 0,043 -

Piec zarzelniczy nr 208 E 16 pyt ogbtem 0,002 B
pyt PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,200 -
tlenek wegla 0,043 -

Piec zarzelniczy nr 209 E 17 pyt ogbtem 0,002 )
pyt zaw. PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,200 -
tlenek wegla 0,043 -

Piec zarzelniczy nr 210 E 18 pyt ogotem 0,002 -
pyt zaw. PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,200 -
tlenek wegla 0,043 -

Piece zarzelnicze nr 204 E 19 pyt ogdtem 0,004 }

1205 pyt zaw. PM 10 0,004 -
dwutlenek siarki 0,0007 -
dwutlenek azotu 0,700 -
tlenek wegla 0,076 -

Piece do prob, E 20 pyt ogotem 0,0003 -
pyt zaw. PM 10 0,0003 -
dwutlenek siarki 0,00005 -
dwutlenek azotu 0,0225 -
tlenek wegla 0,0065 -

Piec kuzienny, E 21 pyt ogotem 0,0003 -
pyt zaw. PM 10 0,0003 -
dwutlenek siarki 0,00005 -
dwutlenek azotu 0,0225 -
tlenek wegla 0,0065 -

Oczyszczarka $rutowa E 22 pyt ogbtem 0,567 -

OWP-40-130 pyt zaw. PM 10 0,567 -

Szlifierka SFxKP E 23 pyt ogdtem 0,606 -
pyt zaw. PM 10 0,120 -

Przecinarka GOW-680, E 24 pyt ogotem 1,102 -
pyt zaw. PM 10 0,173 -

Piec zarzelniczy nr 211 E 25 pyt ogotem 0,002 -
pyt zaw. PM 10 0,002 -
dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,200 -
tlenek wegla 0,043 -
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Piec zarzelniczy nr 212 E 26 pyt ogdtem 0.002 -
pyt zaw. PM 10 ():002 -
dwutlenek siarki 0.0004 -
dwutlenek azotu E) 200 -
tlenek wegla 03043 -

Piec przepychowy nr 38 E 27 pyt ogbtem 0,0475 B
pyt zaw. PM 10 0.0475 -
dwutlenek siarki E) 002 -
dwutlenek azotu 2’3 25 -
tlenek wegla ():2 51 -

Przecinarka GOW-680, E 28 pyt ogotem 1,102 -
pyt zaw. PM 10 0,173 -

Piece zarzelnicze E 29 pyt ogbtem 0,0057 B
pyt zaw. PM 10 0.0057 -
dwutlenek siarki 0’00 12 -
dwutlenek azotu 6,600 -
tlenek wegla 0,130 -

Piec grzewczy nr 40 E 30 pyt ogotem 0.386 -
pyl zaw. PM 10 0’386 -
dwutlenek siarki 0:006 -
dwutlenek azotu 5.520 -
tlenek wegla 0:285 B

Piec grzewczy nr 42 E 31 pyt ogotem 0,1885 }
pyt zaw. PM 10 0,1885 -
dwutlenek siarki 0.052 -
dwutlenek azotu 2’405 -
tlenek wegla 0, f 755 -

Piec grzewczy nr 43 E 32 pyt ogbtem 0,0035 B
pyl zaw. PM 10 0’0035 -
dwutlenek siarki 030006 -
dwutlenek azotu 0,294 -
tlenek wegla 0,083 -

Piece grzewcze nr 41 i 45 E 33 pyt ogdtem 0.009 -
pyt zaw. PM 10 0.009 -
dwutlenek siarki 0,601 5 -
dwutlenek azotu 0.742 -
tlenek wegla 0:209 B

Piec grzewczy nr 46 E 34 pyt ogotem 0,0045 }
pyt zaw. PM 10 0.0045 -
dwutlenek siarki 0’0008 -
dwutlenek azotu ’0’3 ]4 -
tlenek wegla 0,108 -

Urzadzenie gazowo- E 35 pyt ogotem 0,179 -

plazmowe Pierce pyt zaw. PM 10 0,179 -

RUR 2500G dwutlenek siarki 0,000004 -
dwutlenek azotu 0.002 -
tlenek wegla 0:0 16 -
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Urzadzenie plazmowe E 36 pyt ogotem 0.179 -
RUR 3000 pyl zaw. PM 10 0,179 -
dwutlenek siarki 0.000004 -
dwutlenek azotu ’ 0.002 -
tlenek wegla 03016 -
Kociot Buderus SK-425 E 37 pyt ogétem 0,001 -
0 mocy cieplnej 0,17 MWt pyt zaw. PM 10 0.001 -
opalany gazem ziemnym dwutlenek siarki 0 6063 -
dwutlenek azotu b 027 -
tlenek wegla ():()()7 -

*/ Dopuszczalna wielko$¢ emisji przy zawartosci 6% tlenu w gazach odlotowych w stanie
suchym w temperaturze 273K i ci$nieniu 101,3 kPa gazu suchego

I1.1.2. Maksymalnga dopuszczalna emisja roczna z instalacji

TABELA 2
Dopuszczalna
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych wielko$¢ emisji
[Mg/rok]
1. Pyt ogéltem 158,15
2. Pyt PM10 155,92
3. Dwutlenek siarki 250,48
4, Dwutlenek azotu 184,73
5. Tlenek wegla 6 475,68
6. Mangan w pyle zaw. 10,78
7. Nikiel w pyle zaw. 0,27
8. |Zelazo w pyle zaw. 74,00
9. Miedz w pyle zaw. 0,32
10. [Cynk w pyle zaw. 7,95
11.  |Otow w pyle zaw. 1,75
12.  |Chrom w pyle zaw. 2,46
13. | Wanad w pyle zaw. 0,11
14. |Fluor 0,006

I1.1.3. W przypadku emitora E6 nie ustalam dopuszczalnej ilosci wprowadzanego do
powietrza tlenku wegla.

I1.2. Dopuszczalng wielkos$¢ emisji Sciekow z instalacji

I1.2.1. Dopuszczalna ilo$¢ $ciekow przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych HSW —
Wodociagi Sp.z 0.0. w Stalowej Woli. w punkcie:
-Pg -1

Qga = 480 m*/d

i §cieki deszczowe z powierzchni szczelnej 2400 m®.
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-Pg -2
Qgq =288 m’/d

i $cieki deszczowe z powierzchni szczelnej 3160 m?

-Pg -3

«a = 13400 m’/d

o, e g . . . 2
1 $cieki deszczowe z powierzchni szczelnej 10760 m”.

I1.2.2 Dopuszczalne st¢zenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych zawierajacych
substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych HSW —Wodociagi Sp.z 0.0 w Stalowej Woli.

TABELA 3
Dopuszczalne
Lp Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka wartosci
wskaznikow
1. | Cynk mg Zn/dm’ 2
2. | Miedz mg Cu/dm’ 0,5
3. | Nikiel mg Ni/dm’ 0,5
4. | Chrom™ mg Cr"/dm’ 0,5
5. Chrom™® mg Cr'%/dm’ 0,2
6. | Fosfor ogdlny mg P/dm’ 5
7. Azot amonowy mg Nypo/dm® 6
8. Substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym mg/dm’ 50
9. | Fenole lotne mg/dm’ 0,5
10. | Okdw mgPb/dm’ 0,5

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

I1.3.1. Odpady niebezpieczne
TABELA 4

Kod Rodzaj odpadu O(Iill;):(clu Miejsce i Zzrodla powstawania
Lp odpadu niebezpiecznego Mg/rok odpadéw
Zuzyte emulsje olejowe 2z procesu
chtodzenia obrabianych detali i narzedzi
w obrobce mechanicznej powstaja na
Odpadowe emulsje wydziale HW w wyniku eksploatacji
1. 12 01 09* |; roztwory z obrobki metali 25 | tuszczarki do pretéw oraz szlifierek do
niezawierajace chlorowcow obrobki walcoéw hutniczych z wymiany
emulsji, ktora utracita swoje pierwotne
wlasciwosci 1 nie spetnia wymogow
technologicznych.
szlamy zawierajace emulsje olejowe
s . powstajace: z proceséw obrobki metali;
12 01 14* Szlam vz obro‘]b;kl met ali 510 szlifowania powierzchni walcow
2. zawicrajace su stancje hutniczych i luszczenia pretow;
niebezpieczne . . .
- odpad po procesie walcowania stali na
walcarkach;
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- odpad z wymiany przepracowanych
olejow w uktadach hydraulicznych
eksploatowanych na Stalowni i Walcowni
maszyn 1 urzadzen takich jak: piec D-5,
piecokadzie, urzadzenie VOD, COS,
kantowniki, szlifierki, prostownice,
Mineralne oleje hydrauliczne }usgczarka; oczyszczarka, de.fektoskop,
1301 10% | .- . N szlifierki, stoty do startowania;
3 niezawierajace zwiazkow 30 . .
: . Odpad stanowi przepracowany olej
chlorowcoorganicznych . .
mineralny pochodzenia naftowego
(mineralnego), ktory w warunkach
eksploatacji utracit wtasciwosci fizyczne i
chemiczne okre§lone normami
przedmiotowymi dla olejow $wiezych i stat
si¢ nieprzydatny do dalszego stosowania
zgodnie z wlasciwym przeznaczeniem;
Mineralne oleje silnikowe, - odpad z wymiany oleiu
13 02 05* | przektadniowe i smarowe P Y yod
4 . . . 35 | w eksploatowanych maszynach
: niezawierajace zwiazkow . .o
. i urzadzeniach;
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajace . o
« |p (E)zos tatodci subs tanéji - odpadowe pojemniki po stosowanych
5. 150110 niebezpiecznyveh lub nimi 5 materiatach lub substancjach niebezpieczne
°Zp Y np. farby, rozpuszczalniki, oleje
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do - odpad z biezacej obstugi i konserwacji
6 wycierania i ubrania 16 |Maszyn i urzadzen;
© | 1502 02% | ochronne zanieczyszczone - zaolejony sorbent z likwidacji rozlewisk
substancjami olejowych;
niebezpiecznymi
Transformatory - kondensatgry, ktoére na pg@stame typu,
. . producenta i roku produkcji
7. 116 02 09* |ikondensatory zawierajace 3.5 . . .
PCB zidentyfikowano jako urzadzenia
zawierajace PCB;
- zuzyte lampy fluorescencyjne i rteciowe,
ktore stosowane byly do o$wietlania hal
Zuzyte urzadzenia produkcyjnych, magazynow, pomieszczen
zawierajace niebezpieczne socjalno — biurowych;
8. |16 02 13* | elementy inne niz 4 - nie nadajace si¢ do uzytkowania
wymienione w 16 02 09 do urzadzenia takie jak: monitory,
16 02 12 kserokopiarki i inne zawierajace materiaty
niebezpieczne;
Niebezpieczne elementy lub . .
9. |16 02 15* |czesci sktadowe usunicte 0,5 | Z“?yte. g10w1c;3 1(10 dml;arek ;aﬁerowych
2 7uzytych urzadzeh zawierajace walek Swiattoczuty;
- odpad powstaje w wyniku eksploatacji
10. |16 06 01* Baterie i akumulatory 15.6 pojazdéw mechanicznych z wymiany
’ olowiowe ’ zuzytych akumulatoréw otowiowych;
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Zmieszane lub
wysegregowane odpady - odpad powstajacy podczas demontazu
z betonu, gruzu ceglanego, obiektow budowlanych, w ktérych
11. |17 01 06* | odpadowych materialow 600 |prowadzone byly procesy chemicznego
ceramicznych i elementéw trawienia blach;
wyposazenia zawierajace
substancje niebezpieczne
Szlamy zawlerajace - odpad z procesu oczyszczania wody
substancje niebezpieczne S .
12. 119 08 13* | z innego niz biologicznego 20 chtodzacej i Sciekéw 2 brudnego obiegu
’ S COS na filtrach odsrodkowych
oczyszczania $ciekow  osadnikach:
przemystowych ’
I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
TABELA 5
. . Ilos¢ C e,
Kod Rodzaj odpadu innego Miejsce i zrodla
Lp. odpadu niz niebezpieczny odpadu powstawania odpadow
Mg/rok
- odpad z procesu wytapiania stali ze
1 1002 01 | 7y71e z proceséw wytapiania 75 000 ztomu stalowego w elektrycznxm piecu
tukowym oraz podczas rafinacji
w obrobkach pozapiecowych;
_ - odpad powstaje na Stalowni w procesie
10 02 08 OdRadY state z oczyszczania suchego odpylania gazow odlotowych
2. gazow O.dIOtOWYCh nne niz 4 000 |z pieca do wytapiania stali i urzadzen do
wymienione w 10 02 07 obrobki pozapiecowej oraz z maszyny do
cigcia gazowego pasma na COS;
- odpad z procesu nagrzewania wsadu
3 [100210 | 7o0r7¢lina walcownicza 8500 |V piecach grzewczych opalanych gazem
ziemnym oraz podczas chtodzenia pasma
na COS
1002 15 | Inne szlamy i osady - odpad z procesu oczyszgzania wody
4. pofiltracyjne 20 chlodz?(cej z brudnego obiegu VOD
(osadnik Dorra);
- odpad z procesu utleniania w piecu
tukowym i obrobki pozapiecowej oraz
5. 10 02 80 | 7oary 7 hutnictwa zelaza 300 chlodzenig odlewanego pasma m@:talu .
w maszynie do ciaglego odlewania stali
oraz cigcia pasma palnikami gazowo-
tlenowymi;
odpad powstaje na Walcowni Blach z
procesu nagrzewania 1 walcowania
. o materialu  wsadowego;  stanowi  go
Inne niewymienione odpady — mieszanina materialdow  ogniotrwatych,
6. 10 02 99 | zuzyte elektrody grafitowe, 480 zgorzeliny i brzeziny;
zgorzelina zmieszana z brzezing - odpad powstaje na Stalowni w procesie
wytopu stali w piecu lukowym i obréobki
pozapiecowej stali w piecokadziach;
stanowia go zuzyte elektrody grafitowe
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Odpady z toczenia i pitowania

- odpad z procesu mechanicznej obrobki

7. 120101 | ! ) 2 000 |metali: toczenia, frezowania, tuszczenia
zelaza oraz jego stopow wyrobow stalowych oraz cze$ci
zamiennych i oprzyrzadowania,
- odpad stanowia czastki zelaza i jego
stopow powstate w wyniku cigcia
wyrobow na okreslony wymiar (odpad
Czastki i pyly zelaza oraz jego technologiczny z COS i walcowni oraz
8. 12 01 02 stopow 45 000 odpady z odlewania syfonowego),
pobierania prob do badan, jak rowniez
powstale podczas remontow i likwidacji
zbednych srodkow trwatych oraz wybraki
produkcyjne;
Odpady z tloczenia i pitowania - odpad powstajacy podczas prac
9. 12 01 03 Ir)net}allli nieZelaznycph 5 tokarskich, pracy pit i innych urzadzen
skrawajacych;
10. |12 01 04 | C7astkiipyly metali 10 |- odpad z remontow i napraw posiadanych
niezelaznych maszyn i urzadzen;
11. [12 0113 | Odpady spawalnicze 0,5 |- odpad stanowia zuzyte, elektrody
spawalnicze oraz drut spawalniczy;
12. 120115 Szlamy z obrobki metali inne 10 |- odpad z procesu mechanicznej obrobki
' niz wymienione w 12 01 14 metali;
. . .. - - odpad z procesu szlifowania na sucho
13. 120117 Odpgdy .poszhﬁerskle fhne niz 490 | kesow i slabow oraz oczyszczania Srutem
wymienione w 12 01 16 . . ) .
stalowym powierzchni pretow oraz cigeia
- odpad z procesu szlifowania kesisk,
Zuzyte materiaty szlifierskie blach, rygli, kesow, wypatek, walcow
14. |12 01 21 |inne niz wymienione 11 hutniczych oraz cigcia wyrobow na
w 120120 obcinarkach na oddziatach wykanczalni
i wypalanek;
15. |15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 10 |- odpadowe opakowania z papieru
1 tektury;
Ovpakowania z tworzyw - zuzyte opakowania z tworzyw
16. |1501 02 szI‘zucznych Y 6,5 sztucznych typu beczki, r6znego rodzaju
folie, worki i pojemniki;
- uszkodzone, nie nadajace si¢ do
17. |15 01 03 | Opakowania z drewna 55 ponownego uzycia opakowania z drewna
typu palety, skrzynie, przektadki,
kantowki,
- zuzyty drut wiazatkowy tzw. witki,
wykorzystywany do wiazania
. _ produkowanych wyrobow (pretow)
18. |15 01 04 | Opakowania z metali 165 | poszezegolnych fazach procesu
technologicznego oraz beczki, pojemniki
1 puszki metalowe, tasma stalowa i drut
z rozpakowywania dostaw;
19. |1501 07 | Opakowania ze szkta 0,5 |- zuzyte opakowania ze szkta np. butelki;
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Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania

- odpad powstajacy na stanowiskach;
roboczych w wyniku uzytkowania przez
pracownikoéw odziezy ochronnej i sprzgtu

20. 1150203 ) ] ubt 30 ochrony osobistej, jak rowniez z wymiany
ochronne inne niz wymienione wkladow (workéw) filtracyjnych
w 150202 w filtrach tkaninowych suchych oraz
sorbentow w osuszaczach powietrza
stacji SOP;
- odpad powstaje w wyniku eksploatacji i
21. 1160103 Zuzyte opony 4 demontazu stosowanych w transporcie
wewnatrzzakladowym samochodéw,
wozkéw, maszyn budowlanych;
22. |16 01 19 | Tworzywa sztuczne 1 - odpad stanowia zuzyte weze gumowe
np. tlenowe, acetylenowe;
Zuzyte urzadzenia inne niz - odpad stapowiq nie nadgj ace si¢ do
23. |16 02 14 | wymienione w 4 uzytkowania komputery 1 inny sprze¢t
16 02 09 do 16 02 13 elektroniczny niezawierajace substancji
niebezpiecznych;
- odpad stanowig puste opakowania po
tonerach, gtowice do drukarek, kasety do
drukarek, usunigte z drukarek
Elementy usunigte z zuzytych i kserokopiarek kartridze i tonery;
24, |16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione 5,5 - odpad stanowi réwniez zlom
w16 0215 poamortyzacyjny powstajacy w procesie
utrzymania ruchu (np. zuzyte czgsci
maszyn i urzadzen, wyeksploatowane
narzedzia);
Okigdziny piecowe i ’materiaiy - odpad powstaje podczas remontow
25 16 11 04 ognlotrwgle Z procesow 1300 |piecow grzewczych, Zarzelniczych,
metalurgicznych inne niz elektrycznego pieca do wytopu stali, kadzi
wymienione w 16 11 03 odlewniczych gtownych i posrednich;
Odpady betonu oraz gruz
26. (17 01 01 |betonowy z rozbiorek 135
i remontOw
27. |17 01 02 | Gruz ceglany 135 ) )
- odpad powstaje w wyniku budowy,
Zmieszane odpady z betonu, remontoéw i demontazu obiektow
gruzu ceglanego, odpadowych budowlanych;
28. | 170107 | materiatow ceramicznych i 135
elementow wyposazenia inne
niz wymienione w 17 01 06
29. 1170201 |Drewno s1
30. (170202 | Szkio 1,5 |- odpad stanowi stluczka szklana ze szkta
czystego oraz zbrojonego;
31. [1703 80 | Odpadowa papa 20 - odpad powstaje z rozbiorek i napraw

dachow;

SR.IV- 6618-47/1/06

Strona 19 z 61




- odpad powstaje glownie w wyniku
32. |17 0405 | Zelazo i stal 600 | prowadzenia prac remontowych
demontazu obiektow budowlanych
i innych instalacji, urzadzen;
33. 11704 11 | Kable 1,5 - odpad stanowia elementy usunictych
instalacji elektrycznych;
Szlamy z innego niz. - odpad powstaje w procesie oczyszczania
34. 119 08 14 ?19102"%1‘32“3 0czyszczania 20 | wody chtodzacej i sciekow z brudnego
scickow przernyslowych nne obiegu COS na filtrach od$rodkowych
niz wymienione w 19 08 14 i osadnikach;
35. [19 12 01 | Papier i tektura 10 odpad powstaje w biezacej dziatalnosci,
gtéwnie prac biurowych;
Inne odpady z mechanicznej - odpad powstaje w wyniku prowadzonej
obrobki odpadéw inne niz dziatalno$ci odzysku ztomu stalowego,
36. |191212 wymienione 1300 |y procesie roztadunku dostaw ztomu,
191211 przygotowywania koszy wsadowych,
czyszczenia placu ztomu,
37. |20 0101 |Papieri tektura 8 - odpad powstaje w biezacej dziatalnosci,
gtéwnie prac biurowych;

I1.4. Dopuszczalng wielko$¢ emisji halasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu
poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp 1 Laegn:

a/ w odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego zlokalizowanej w kierunku pétnocnym od granic Spotki w nastgpujacy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

b/ w odniesieniu do terendw zabudowy zwiazanej ze stalym lub wielogodzinnym pobytem
mlodziezy (Zespdt Szkot Zawodowych Nr 4, Zespol Szkol Nr 6, Zespot Szkot Nr 1)

zlokalizowanej w kierunku pélnocnym i polnocno-zachodnim od granic Zaktadu
W nastgpujacy sposob:
- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 50 dB(A).

III. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

III.1. W zakresie emisji gazow i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji warunki
odbiegajace od normalnych stanowi¢ bedzie praca urzadzen odpylajacych w sytuacji
awarii odpylacza pracujacego na potrzeby pieca tukowego D5 oraz piecokadzi PK1 i PK2
(emitor E-1 lub E-2). W przypadku awarii jednej z sekcji odpylacza workowego lub
wentylatora wszystkie gazy odlotowe za pomoca przepustnic beda kierowane do drugiego
odpylacza i emitora E-2 lub E-1.

II1.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ warunkéw odbiegajacych od
normalnych, nie wigcej niz:

— Piec tukowy D5 oraz piecokadzie PK1 i PK2 (emitor E-1) — 350 h/rok,

— Piec tukowy D5 oraz piecokadzie PK1 i PK2 (emitor E-2) — 350 h/rok,

III.3. W warunkach odbiegajacych od normalnych substancje zanieczyszczajace
wprowadzane beda do powietrza emitorami E-2 lub E-1 scharakteryzowanymi w tabeli 6.
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IV. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,

w tym Srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza oraz Srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza

IV.1.1. Miejsca i sposob wprowadzania gazow i pylow do powietrza

TABELA 6
Lp. | Emitor Zrodla Wysokos¢ | Srednica | Predkos¢ | Temperatur Czas
emitora emitora gazow na a gazow pracy
u wylotu wylocie | odlotowych | emitora
z emitora | na wylocie
[m] [m] [m/s] emitora [K] | [h/rok]
Zaklad Stalownia Elektryczna
1. g1 |pieciukowy D51 ), 3,0 15,73 356 8376
piecokadzie
PK1, PK2
2. g2  |pleciukowy D51 ), 3,0 15,73 356 8376
piecokadzie
PK1, PK2
3. E3 Urzadzenie 0 2000
VOD/VD 25,7 0,125 293
(zadaszony)
4, E4 Urzadzenie 0 2000
VOD/VD 26,2 0,3 293
(zadaszony)
5. gs |Suarka kadzip 4 0,25 21,7 473 8376
lejniczych
Kociot gazowy
6. E6 Vitomax 200LS 22 1,0 423 8760
7. g7 |Uradzenic doj ), 1,0 13,27 308 7296
ciaglego
odlewania stali
COS
8. gg |SAifierkaSBE-21 5, 0,8 16,03 293 7500
Szlifierki SKET
Nr 415-26005 i 7920
415-26006
9. g9 |Piec homogeni-i 0,8 0 473 1500
zacyjny nr 4C
(zadaszony)
10. g1o |Piec homogeni-) ) 0,8 0 473 1500
zacyjny nr 4E
(zadaszony)
11. g1 |Ursadzenie 3,0 0,2 0 293 3000
spawalnicze
ob.171 (poziomy)
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12. g1z |Spawaka o dol o4 0.2 0 293 2500
spawanla
elektrodami (zadaszony)
AutomaF 2500
spawalniczy do
spawania drutem
Spawanie 2500
gazowe
Zaklad Walcowania
13. g-13  |Piec z trzonem| g5 2.25 324 623 7920
obrotowym
14. g14 |Piec zarzelniczy 23.0 0,25 x 0,60 0 523 7920
nr 206
(zadaszony)
15. p15 |Piec zarzelniczy| o5 0,25 x 0,60 0 523 7920
nr 207
(zadaszony)
16. E16 |Piec zarzelniczy| o5 0,25 x 0,60 0 523 7920
nr 208
(zadaszony)
17. g17 |Piec Zarzelniczy 23.0 0,25 x 0,60 0 523 7920
nr 209
(zadaszony)
18. g1 |Yiec Zarzelniczy 23 0,25x 0,6 0 523 7920
nr210
(zadaszony)
19. 19 |Piece 36,0 0.6 5,94 523 7920
zarzelnicze
nr 204 1 205
Piece do prob,
20. E20 | 000 15,0 0,35 0 423 6800
(zadaszony)
Piec kuzienny,
21. E21 | 5O 15,0 0,35 0 423 720
(zadaszony)
22. g2y |Oczyszczarka 16,0 0.8 9,95 293 7920
Srutowa
OWP-40-130
Szlifierka
23. E23  |op o 12,0 0,35 17,33 293 400
Przecinarka
24, E24 | W 630, 9,0 0,25 0 293 1200
nr 403-205 (zadaszony)
25. g5 |Piec zarzelniczy| o 0.6 3.4 523 7920
nr2l1
26. g6 |Piec zarzelniczy| s 0,6 34 523 7920
nr212
27. g27 |Piec 45.0 1,75 2.54 573 7920
przepychowy
nr 38
Przecinarka
28. E28 | S 0. 15,0 0,3 x0,45 0 293 1000
nr 403-204 (zadaszony)
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29. E29 |Plece 30,0 1,0 3,67 523 7920
zarzelnicze
nr 200, 201
203
30. g30 |Dlec grzewezy) g, 1,0 10,5 553 8760
nr 40
31. g31 |Diec  grzewezy 32 1,4 3,26 673 4000
nr 42
32. g3z |Plec  erzewezy 20 0,72 3,71 573 4000
nr 43
33. g33 |Plece grzewezel g 1,47 2,25 573 8760
nr 41145
34. E34 |Dlec erewezyl g5, 0,75 4,46 573 3664
nr 46
35. g35 |Urzadzenic 13,5 0,5 0 293 4000
gazowo-
plazmowe (zadaszony)
Pierce
RUR 2500G
36. E36 |Urzadzenie 13,5 0,5 0 293 6000
gazowo-
plazmowe (zadaszony)
Pierce
RUR 2500G
Kociot Buderus
37. E 37 SK-425 7,5 0,2 0 423 8760
o mocy 170 kWt (zadaszony)
IV.1.2. Charakterystyke techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza
TABELA 7
Lp. |Emitor Zrédlo Rodzaj urzadzenia Skut;:(;z]noéc’
(1]
Piec lukowy DS, 2 szt. filtréw workowych
1 El piecokadzie PK1, PK2 | (pulsacyjnych) kazdy po 960 workow 99
poliestrowych
Piec lukowy DS, 2 szt. filtréw workowych
2 E2 piecokadzie PK1, PK2 | (pulsacyjnych) kazdy po 960 workoéw 99
poliestrowych
3 57 Urzqdzenie do ) filtr workowy (pulsacyjny)- 220 99
ciagtego odlewania workow poliestrowych
stali COS
Szlifierka SBF-2 filtr workowy (pulsacyjny)-192 98
4 ES workow poliestrowych
Sylifierki SKET filtr workowy — tkaninowy 96 95
workow poliestrowych
5 B2 Oczyszczarka $rutowa filtr Workowy - tkaninowy 216 99
’ OWP-40-13 workow poliestrowych
6] E23 Szlifierka SFxKP cyklon 75
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7. E24 Igg)ecinarka GOW- cyklon (pionowy suchy) 75
8.| E28 Zg%ecinarka GOW- cyklon (pionowy suchy) 75

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekow z instalacji

IV.2.1. Pobor wody dla potrzeb instalacji bedzie odbywal si¢ z sieci wodociagowej HSW-
Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli
1) Ilo$¢ wody pobieranej dla potrzeb instalacji:

wody pitnej: Qg.q= 600 m’/d
wody przemystowej: Qg.4= 8.000 m’/d

2) Wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalacji:

zuzycie wody przemystowej
zuzycie wody pitnej na cele przemystowe -0,2 + 0,3 m*/Mg produktu

7 + 8 m’/Mg produktu

IV.2.4. Scieki wprowadzane beda do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociagi Sp.
z 0. 0. w Stalowej Woli 74 wylotami (przytaczami) w tym:
1) 3 wyloty: Pg-1 — Pg-3- $cieki przemystowe:

TABELA 8
Nr Lokalizacja Wyszczegolnienie / Zzrodlo
Ps-1 | Walcownia Kalibrowa — scieki przemystowe zawierajace substancje szczegolnie

wylot z wanny
hartowniczej (N-W hali)

szkodliwe dla srodowiska wodnego z Walcowni Kalibrowe;j
z wanny do ulepszania cieplnego pretow walcowanych i
$cieki deszczowe z powierzchni szczelnej 2400 m’.

Pg-2

Stalownia, COS —na
wprost bramy
(N50°33°19,7”
E022°03°11,7”)

scieki przemystowe zawierajace substancje szczegolnie
szkodliwe dla §rodowiska wodnego z linii Ciaglego
Odlewania Stali (COS) w Stalowni z procesu chtodzenia
natryskowego pasma COS oraz wod poptucznych z
ptukania filtrow zwirowych czystego obiegu wody i $cieki
deszczowe z powierzchni szczelnej 3160 m”

Ps-3

Walcownia Blach —na
wprost od bramy gtownej
(N50°33°12,1”
E022°03°08,0”)

scieki przemystowe zawierajace substancje szczegolnie
szkodliwe dla $§rodo wiska wodnego z:

-chlodzenia zespotéw walcowniczych Walcowni
Kalibrowej i Walcowni Blach,

-chtodzenia wysadzarki pieca obrotowego w Walcowni
Kalibrowej,

-zbijania zgorzeliny walcowniczej,

-chtodzenia rolek transportowych na Walcowni Kalibrowe;j
i Walcowni Blach oraz zespotu rolek transportowych pieca
Nr 41 w Walcowni Blach,

-chtodzenia klapy pieca Nr 43 w Walcowni Blach,
-procesow przesycania blach w Walcowni Blach,

W mieszaninie ze $ciekami bytowymi z Walcowni Blach i
$cieki deszczowe z powierzchni szczelnej 10760 m®.

SR.IV- 6618-47/1/06

Strona 24 z 61



2) 1 wylot: WP — wody pochtodnicze
3) 19 wylotow: S1 — S19 — $cieki bytowe
4) 50 wylotow: D1 — D50 — wody opadowe

TABELA 9 Sumaryczna wielko$¢ powierzchni odwadnianych

Obiekt Powierzchnia Powierzchnia Ogolem
odwadniana nieodwadniana
Zaklad Stalownia Elektryczna 23116 993 24 109
Zaklad Walcownia 61366 368 61734
Pozostale obiekty Spoétki 16 331 - 16 331
Razem 100 813 1361 102174
Drogi 6 000 - 6 000
Place 1161 12 180 13 341
Powierzchnie zielone - 92 809 92 809
Ogélem 107 974 106 350 214 324

IV.3. Sposdb postepowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Miejsce i sposoOb magazynowania odpadow

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

TABELA 10
R j (e s s .
Lp. 3(0‘31 ni:l?:;; izgf:ggl:) Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu
Odpadowe emulsje i Odpad nie bgdzie magazynowany,

1. 12 01 09* roztwory przepompowywany bezposrednio ze zbiornikow
z obrobki metali urzadzen do pojemnikow odbiorcy odpadu.
niezawierajace chlorowcow

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
metalowych pojemnikach w wyznaczonym miejscu
Szlamy z obrébki metali|Dd tokarni walcOw oraz w rejonie walcarek na
2. |12 01 14* | zawierajace substancje | Walcowni Blach; miejsce magazynowania bedzie
niebezpieczne gadaszone o
i utwardzone, wyposazone w pojemniki
z sorbentem.
Mineralne oleje ) ) )
. |nydrauliczne niezawicrajace Odpady zbierany quz%e selektywnie do

3. 130110 Zwiazkow oznakowanych nazwa i kodem odpadu beczek

chlorowcoorganicznych z korkiem o poj. 200 litrow lub pojemnikow typu
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mauzer o poj. 1 m’ i magazynowany:
- na Walcowni w magazynie zuzytych olejow
(zadaszona, wybetonowana i zamykana wiata obok
Mineralne oleje silnikowe, | warsztatu Utrzymania Ruchu);
4 13 02 05* przektadniowe i smarowe - na Stalowni w magazynie zuzytego oleju
' niezawierajace zwiazkow zlokalizowanego obok warsztatu transportu (obiekt
chlorowcoorganicznych 312) oraz w wydzielonym miejscu
w wydzialowym magazynie olejow i smarow (obiekt
310); Miejsca magazynowania wyposazone bgda w
pojemniki z sorbentem.
Opakowal}lg Zawierajace W metalowym oznakowanym nazwa
5. [150110% pf)zostai'osm substancj . i kodem odpadu pojemniku zlokalizowanym w
niebezpiecznych lub nimi . . L
. pomieszczeniu tadowni wozkow
zanieczyszczone
W oznakowanych nazwa i kodem odpadu
pojemnikach lub beczek umieszczonych:
- na Walcowni Kalibrowej: w warsztacie
Utrzymania Ruchu, na tokarni walcoéw, za piecami
OC D370
- na Walcowni Blach w metalowych pojemnikach,
workach typu Big-Bag zlokalizowanych na hali
Sorbenty, materiaty produkcyjnej
filtracyjne, tkaniny do w wyznaczonych i oznakowanych miejscach; teren
6. |150202% wycierania i gbranla utwardzony;
ochronne? Zaneczyszezone | _ na Stalowni: w warsztacie Utrzymania Ruchu
sgbstang amt (obiekt 171), w warsztacie COS, warsztacie
niebezpiecznymi transportu (obiekt 312), w warsztacie (obiekt 172).
Po ich zapemhieniu odpad pakowany bedzie do
szczelnych workow z tworzywa sztucznego
i magazynowany:
- na Walcowni Kalibrowej - wyznaczone
i oznakowane miejsce za piecami OC D-370,
- na Stalowni - w wyznaczonym miejscu
w magazynie pod sterownig pieca D4.
. Zdemontowane ogniwa kondensatorow w stanie
Transformatory i nienaruszonym magazynowane beda
7. |16 02 09* | kondensatory zawierajace w zamykanych pomieszczeniach stacji
PCB rozdzielczych, w miejscu wydzielonym
i oznakowanym.
Zuzyte lampy fluorescencyjne pakowane beda w
oryginalne opakowania producenta
Zuzyte urzadzenia 1 magazynowane. _
zawierajace niebezpieczne |- Na Walcowm: w.tektur.owych pudfach i na regatach
8. |16 02 13* |elementy inne niz w magazynie za piecami OC D-370,
wymienione w 16 02 09 - na Stalowni: na regale w magazynie (obiekt 172).
do 16 02 12 Zuzyte monitory komputerowe, kserokopiarki
przekazywane beda odbiorcy bezposrednio
z komorki organizacyjnej, w ktorej byty
eksploatowane.
Niebezpieczne elementy lub | pudtach kartonowych oznakowanych nazwa i
9. |16 02 15% | czesci skladowe usunigte z | kodem odpadu w pomieszczeniu archiwum HPE,
zuzytych urzadzen zabezpieczonym przed dostgpem 0s6b postronnych.
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Odpad magazynowany bedzie:
- na Walcowni Blach luzem w pomieszczeniu
tadowni wozkow,
Baterie i akumulatory - na Stalowni - w warsztacie transportu (obiekt 312),
10. |16 06 01* olowiowe w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
pojemnikach metalowych lub na paletach.
Miejsce magazynowania wyposazone bedzie
w pojemnik z wapnem w celu likwidacji
(neutralizacji) ewentualnych wyciekéw elektrolitu.
Zmieszane lub
wysegregowane odpady z
betonu, gruzu ceglanego, W pojemnikach metalowych w oznakowanych
11 11701 06+ odpadowych materiatow nazwa i kodem odpadu, ustawionych w
’ ceramicznych wydzielonym miejscu w rejonie prowadzonego
i elementdw wyposazenia remontu..
zawierajace substancje
niebezpieczne
Szlamy Z'aWi.eraj ace Odpad wypompowany z klarownikow
substancje niebezpieczne z magazynowany bedzie w metalowych szczelnych
12. |19 08 13* | innego niz ‘t.)iolo.gicznego skrzyniach w rejonie klarownikow, lub
oczyszczania Sciekow odpompowywany bezposrednio z klarownikow do
przemystowych pojemnikow odbiorcy odpadu.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

TABELA 11
Rodzaj odpadu
Kod . .. s s .
Lp innego niz Sposoéb i miejsce magazynowania
odpadu . .
niebezpieczny

Odpad zlewany bedzie do tzw. zuzlownic
ustawionych pod podestem pieca D-5, w ktorych
pozostawac¢ bedzie do czasu ostygnigcia; po
ostygnig¢ciu magazynowany bedzie luzem w

1. 10-02-01 | ZuZle z proceséw wytapiania | oznakowanym nazwa i kodem odpadu miejscu na
placu zlokalizowanym w miejscu dawnego osadnika
Dorra o pow. 600m’*; cze$é zuzla magazynowana
bedzie w hali Stalowni - rejon po piecach
martenowskich M-3 i M-4.

Pyt zatrzymany przez filtry tkaninowe odpylni
suchej Stalowni i COS zsypywany bedzie
Odpady state z oczyszczania | urzadzeniami $limakowymi do workéw z tkaniny
2. 10-02-08 | gazoéw odlotowych inne niz | poliestrowej typu big-bag; napelnione worki
wymienione w 10 02 07 magazynowane beda w oznakowanym nazwa i
kodem odpadu miejscu na utwardzonym placu o
pow. ok. 80m” w rejonie odpylni.

SR.IV- 6618-47/1/06 Strona 27 z 61




3. 10-02-10

Zgorzelina walcownicza

W oznakowanych nazwa i kodem odpadu
pojemnikach (skrzyniach) metalowych
rozmieszczonych w poblizu zrodet powstawania
odpadow tj.:

- na Walcowni Kalibrowej obok nastepujacych
urzadzen: prostownic na wykanczalni D-370 i D-
700, gniazda prob, walcarki D- 700, pieca
obrotowego, podajnika rolkowego do pieca
obrotowego;

- na Walcowni Blach w rejonie piecow, walcarek,
prostownic;

- na Stalowni/COS odpad magazynowany bedzie w
skrzyniach metalowych ustawionych w rejonie filtra;
Po napetnieniu pojemnikéw odpad tadowany bedzie
na wagony lub samochody i wysytany do odbiorcy
odpadu lub przekazywany w wyznaczone,
oznakowane nazwa

i kodem odpadu miejsce na placu ztomu Stalowni do
odzysku.

4. 1002 15

Inne szlamy i osady
pofiltracyjne

Szlam po sedymentacji, z osadnika Dorra
przepompowywany bedzie bezposrednio do
pojemnikéw odbiorcy lub odbierany wozem
asenizacyjnym.

10 02 80

Zgary z hutnictwa zelaza

Odpad usunigty spod maszyny do cigcia pasma
magazynowany bedzie w metalowych pojemnikach
samowyladowczych w wyznaczonym,
oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu hali
COS, obok filtra odpylni , skad transportowany
bedzie w wyznaczone, oznakowane miejsce na plac
zlomu Stalowni, celem wykorzystania w procesie
wytopu stali lub przekazywany odbiorcy
zewngtrznemu.

Na Walcowni Blach odpad magazynowany bedzie
W wyznaczonym, oznakowanym miejscu w poblizu
wypalarek gazowo- plazmowych w metalowych
pojemnikach.

10 02 99

Inne niewymienione
odpady — zuzyte elektrody
grafitowe, zgorzelina
zmieszana z brzezing

W pojemnikach metalowych zlokalizowanych w
wyznaczonym, oznakowanym nazwa i kodem
odpadu miejscu na placu wsadu Walcowni Blach.
Odpad w postaci kawatkéw elektrod nienadajacych
si¢ do regeneracji oraz pyt z regeneracji elektrod
magazynowany bedzie w opisanych pojemnikach
metalowych umieszczonych na podescie w rejonie
dawnego pieca D-3.

12 01 01

Odpady z toczenia i
pitowania zelaza oraz jego
stopOow

Odpad gromadzony w metalowych pojemnikach
w miejscach wytwarzania tj.:

- na Stalowni - w warsztacie Utrzymania Ruchu -
obiekt 171,

- na Walcowni Kalibrowej- w warsztacie
Utrzymania Ruchu oraz w rejonie tuszczarki, na
tokarni walcow.

- na Walcowni Blach — w warsztacie Utrzymania
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Ruchu

Po napehieniu pojemnikow odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwa i kodem
odpadu miejsce, na plac ztomu Stalowni, gdzie
bedzie magazynowany przed odzyskiem.

Odpad gromadzony w metalowych pojemnikach

w miejscach wytwarzania tj.:

- na Walcowni Kalibrowej w sasiedztwie maszyn t;.
obok nozyc, pil, gniazda prob, obok stotow:D-370,
D-700 1 OPW, obok prostownicy Zygmunt, na
tokarni walcow, w warsztacie UR, przy klatce [ D-
700.

- na Walcowni Blach w rejonie nozyc, wypalarek, na
wykanczalni.

Po napetieniu pojemnikéw odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwa i kodem
odpadu miejsce, na plac ztomu Stalowni, gdzie
magazynowany bedzie przed odzyskiem.

12 01 02 | Czastki i pyly zelaza oraz
jego stopow

Odpady z tloczenia i W pojemniku metalowym w oznakowanym nazwa
12 01 03 pitowania metali i kodem odpadu miejscu na oddziale Utrzymania
niezelaznych Ruchu /$lusarnia/w poblizu zrédet powstawania
odpaddéw (tokarka, pita).

Odpad gromadzony w metalowych pojemnikach

w oznakowanym nazwa i kodem odpadu miejscu
w sasiedztwie maszyn w warsztacie Utrzymania
Ruchu Stalowni (obiekt 171) i Warsztacie
Utrzymania Ruchu Walcowni Kalibrowej, skad
przekazywany bedzie bezposrednio do odbiorcy lub
12 01 04 C.zalstki i pyly metali do miejsca magazynowania tj.:

niezelaznych - na Stalowni - wyznaczone i oznakowane miejsce
w magazynku Utrzymania Ruchu mieszczacym si¢
w obiekcie 171,

- na Walcowni Kalibrowej - wyznaczone miejsce
w magazynie Utrzymania Ruchu. Odpady
magazynowane beda w pojemnikach metalowych
z podziatem na klasy i gatunki ztomu.

10.

W metalowym lub drewnianym pojemniku
120113 ) w oznakowanym nazwa i kodem odpadu miejscu na
11. Odpady spawalnicze oddziale Utrzymania Ruchu /$lusarnia/w poblizu
zrodel powstawania odpadow (stanowiska
spawalnicze

120115 .Szlam'y‘ Z obr(?bk'i metali | W oznakowanych metalowych pojemnikach
12. inne niz wymienione w 12 | ystawionych w wyznaczonym miejscu na tokarni
01 14 walcow.

W metalowych pojemnikach i workach typu big-bag
w sasiedztwie maszyn: szlifierek na OPW,

Odpady poszlifierskie inne oczyszczgrki'prqtéw,. obcingrek oraz pod ich

13. | 120117 |47 wymienione w 12 01 urza(dzemz.lrm. odpylaquyml (filtry suche, cyklony).
16 Po napetnieniu pojemnikoéw odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwa i kodem
odpadu miejsce, na plac ztomu Stalowni, gdzie
magazynowany bedzie przed odzyskiem.
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14.

12 01 21

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

W metalowych pojemnikach umieszczonych

W wyznaczonym, oznakowanym miejscu na
Walcowni

w sasiedztwie maszyn: szlifierek na OPW, obcinarek
GOW na wykanczalni D-700 , wykanczalni i
apreturze blach, na tokarni walcéw, w rejonie
szlifierki SBF-2.

15.

150101

Opakowania z papieru

1 tektury

W zadaszonej wiacie o utwardzonej powierzchni
przy magazynie (obiekt 314), w drewnianej skrzyni
oraz w pojemniku z tworzyw sztucznych w
biurowcach: B-1, Stalowni, Walcowni.

16.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

W zadaszonej wiacie przy magazynie (obiekt 314)
luzem lub w pojemnikach z pelnym dnem, a takze
przy defektoskopie.

17.

150103

Opakowania z drewna

Luzem w wyznaczonym, oznakowanym miejscu
zadaszonej wiaty, z utwardzona nawierzchnia,
usytuowanej przy magazynie (obiekt 314), a takze
W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na
wykanczalni blach

18.

1501 04

Opakowania z metali

W metalowych pojemnikach w miejscach
wytwarzania tj.:

- na Walcowni Kalibrowej: obok prostownic na
wykanczalni D-700,0bok gniazda préb, apretura D-
700, jak rowniez w pojemniku siatkowym w
zadaszonej wiacie przy magazynie (obiekt 314),

- na Walcowni Blach luzem w wyznaczonym,
oznakowanym nazwa i kodem odpadu miejscu na
terenie na zewnatrz budynkow.

Po napehieniu pojemnikow odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane miejsce na plac
ztomu Stalowni, gdzie bgdzie magazynowany przed
odzyskiem.

19.

15 01 07

Opakowania ze szkta

W zadaszonej wiacie, z utwardzona powierzchnia,
usytuowanej przy magazynie (obiekt 314), w
drewnianej skrzyni.

20.

1502 03

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Zuzyte czy$ciwo zbierane begdzie do pojemnikow
lub beczek umieszczonych:

- na Walcowni Blach w metalowych pojemnikach,
workach typu Big-Bag na hali produkcyjnej w
wyznaczonych i oznakowanych miejscach; teren
utwardzony;

- na Stalowni: w warsztacie Utrzymania Ruchu
(obiekt 171), warsztacie transportu (obiekt 312), w
warsztacie (obiekt 172); po ich zapetnieniu odpad
pakowany bedzie do workow z tworzywa
sztucznego i magazynowany:

- W wyznaczonym miejscu w magazynie pod
sterownig pieca D4.

Zuzyte sorbenty wymienione z osuszaczy powietrza
magazynowane beda w beczkach w
pomieszczeniach stacji osuszania powietrza - SOP.
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Zuzyte materialy filtracyjne (worki) z wymiany w
filtrach tkaninowych gromadzone bgda na paletach
w rejonie filtrow.

21.

16 01 03

Zuzyte opony

- Na Walcowni Kalibrowej- w wyznaczonym
miejscu na hali, obok bramy wjazdowej na hale
pieca obrotowego,

- na Walcowni Blach luzem w pomieszczeniu
tadowni wozkow,

- na Stalowni - w wyznaczonym miejscu w
warsztacie transportu (obiekt 312) i w wiacie obok
niego

22.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

- Na Stalowni w pojemnikach metalowych w
warsztacie Utrzymania Ruchu oraz w magazynie
(obiekt 172),

- na Walcowni - w pojemniku w rejonie piecow OC
D-370.

23.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w
16 0209 do 16 02 13

Odpady w postaci komputerow magazynowany
bedzie

w komorce organizacyjnej, w ktorej byt
eksploatowany.

Inny sprzgt elektryczny i elektroniczny
magazynowany bedzie:

- na Stalowni - w warsztacie Utrzymania Ruchu
(obiekt 171) w metalowych pojemnikach lub regale,
- na Walcowni w magazynie za piecami OC D-370
w pudtach lub na regatach,

24.

16 02 16

Elementy usunigte z
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione

w1602 15

Odpady w postaci opakowan po tonerach, glowic i
kaset do drukarek magazynowane bgda w kantorze
magazynu (obiekt 314) w skrzyniach drewnianych.
Odpady w postaci ztomu metali niezelaznych
magazynowane beda :

- na Stalowni - w magazynku Utrzymania Ruchu
(obiekt 171),

- na Walcowni - w magazynie za piecami OC D-
370,

Odpady w postaci ztomu stalowego gromadzone
beda w pojemnikach metalowych ustawionych w
warsztatach Utrzymania Ruchu Stalowni i
Walcowni, skad przekazywane beda w wyznaczone,
oznakowane miejsce na plac ztomu Stalowni, gdzie
beda magazynowane przed odzyskiem.

25.

16 11 04

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate z
procesOw metalurgicznych
inne niz wymienione

w 161103

Odpad zbierany bedzie do pojemnikow metalowych
samowyladowczych ustawionych w rejonie
prowadzonych remontow, w miejscach
oznakowanych nazwa i kodem odpadu tj.:

- na Walcowni Kalibrowej- w poblizu pieca
obrotowego, piecoOw obrdbki cieplnej D-370 1 D700,
-na Walcowni Blach w rejonie piecow,

- na Stalowni: w rejonie pieca D-5 oraz na
stanowisku wyburzania kadzi.

Z migjsc zbierania odpad przekazywany bedzie
odbiorcy lub transportowany do miejsca
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magazynowania, tj.

w wyznaczone i oznakowane nazwa i kodem odpadu
miejsce na placu o pow. ok. 600 m* zlokalizowanym
na dawnym osadniku Doora.

Odpad przeznaczony do ponownego wykorzystania
(odzysku) bedzie uktadany na paletach i
wykorzystywany w trakcie remontu lub
magazynowany:

- w wyznaczonym miejscu kolo pieca obrotowego

- W Wyznaczonym miejscu w magazynie szamotow
(ob. 314),

- w wyznaczonym miejscu hali piecowej Stalowni
(strona potudniowa).

Odpady betonu oraz gruz

26. | 170101 |betonowy
7 rozbiorek i remontOw

27. 170102 | Gruz ceglany

Zmieszane odpady

z betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow
28. 1701 07 | ceramicznych

i elementéw wyposazenia
inne niz wymienione w 17
01 06

Odpad zbierany bedzie selektywnie do otwartych
pojemnikow w wyznaczony, oznakowanym nazwa
i kodem odpadu miejscu wykonywania remontu,
rozbiodrki lub luzem na posadzce, ziemi.

29. 17 02 01 | Drewno

Odpad magazynowany begdzie w oznakowanych
miejscach:

- luzem, na posadzce w zadaszonej wiacie przy
magazynie (obiekt314) lub przekazywany odbiorcy
bezposrednio z miejsc wytworzenia,

- luzem lub w koszach w wyznaczonych miejscach
pomieszczenia Wykanczalni blach

30. 170202 | gykio

Odpad magazynowany bedzie w oznakowanych
miejscach:

- w zadaszonej wiacie przy magazynie (obiekt 314),
w drewnianej skrzyni,

- w pojemniku metalowym ustawionym na hali
Walcowni Kalibrowej za piecami OC D-370,.

31. | 170380 | Odpadowa papa

W wyznaczonych, oznakowanych miejscach obok
obiektu, w ktorym dokonywany jest remont.

32. 1704 05 | Zelazo i stal

W pojemnikach metalowych oraz koszach
W wyznaczonym, oznakowanym miejscu na placu
wsadu Walcowni Blach

33. 170411 |Kable

Odpad gromadzony luzem w wyznaczonym,
oznakowanym miejscu w magazynie pomocniczym
koto pieca 204.

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczania
34, 19 08 14 | $ciekdéw przemystowych
inne niz wymienione

w 1908 14

Odpad wypompowany z klarownikow
magazynowany bedzie w metalowych szczelnych
skrzyniach w rejonie klarownikow, lub
odpompowywany bezposrednio

z klarownikéw do pojemnikoéw odbiorcy odpadu.
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Odpad magazynowany w pojemnikach z tworzyw

35. | 191201 |Papieri tektura sztuczr}ych w biurgwcach: Bl, HW, HS oraz w

skrzyni drewnianej w oznakowanym miejscu w

zadaszonej wiacie przy magazynie (obiekt 314).
Inne odpady z Luzem lub w metalowych pojemnikach
mechanicznej obrobki samowytadowczych w wyznaczonym,

36. 191212 s .. . o
odpac'lovy mne niz oznakowanym nazwa i kodem odpadu miejscu na
wymienione 19 12 11 placu za magazynem dodatkow stopowych.

o Odpad gromadzony w pojemnikach oznakowanych
37.| 200101 |Papier i tektura nazwa i kodem odpadu, kontenerze, workach
foliowych w budynku biurowca.

IV.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

TABELA 12
Kod . . : Sposéb
Lp odpadu Rodzaj odpadu niebezpiecznego gospodarowania
1. |12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace R9,D10
chlorowcow
2. |12 01 14* Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne D9
3. |13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkow R9, R13,D10
chlorowcoorganicznych
4. |13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe R9, R13,D10
niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych
5. 11501 10* | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji R4, D10, D5
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
6. |15 02 02% Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania R13, D5, D10
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
7. 116 02 09% | Transformatory i kondensatory zawierajace PCB D10
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz R4, R5,R13, R14,
8. 11602 13* wymienione w 16 02 09 do R15
16 02 12
9. |16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usunigte z R3,R4, R14,
zuzytych urzadzen R15,D10
10. |16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe R4, R6,R13
Zmieszane lub wysegregowane odpady z betonu, gruzu
11.|17 01 06* ceglanego, odpadowych materiatow ceramicznych i elementow R5, D35, D9
wyposazenia zawierajace substancje niebezpieczne
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne
12.119 08 13* | ; innego niz biologicznego oczyszczania Sciekow D5, D16
przemystowych
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IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

TABELA 13
Kod . . oo . Sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny gospodarowania
1. 1100201 |Zuzle z proceséw wytapiania R14
2. 1100208 Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz R4, R14
wymienione w 10 02 07
3. 1100210 |Zgorzelina walcownicza R4, R14
4. {1002 15 |Inne szlamy i osady pofiltracyjne R14, D5, D16
5. 11002 80 |Zgary z hutnictwa zelaza R4,R14
6. 1100299 |Inne nie?wymignione odpady - zuzyte elektrody grafitowe, R4, D9, R14
zgorzelina zmieszana z brzezing
. pady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow ,
7. {1201 01 |Odpad ia i pit ia zel j ) R4,R14
8. |12 01 02 |Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow R4,R14
9. |12 01 03 | Odpady z tloczenia i pitowania metali niezelaznych R4,R14
pady p y
10. |12 01 04 |Czastkii metali niezelaznych R4, R14
py y
11. |12 01 13 | Odpady spawalnicze R4,R14
12. 112 01 15 \S;Vzllazna z1 Zbrobkl metali inne niz wymienione R4, R14, D5
13. {12 01 17 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 R4, R14, D5
14. |12 01 21 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 | R5,R13, R14, D5
y y y
R1,R3, R13, R14,
15. 1150101 | Opakowania z papieru i tektury D10
16. 11501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R3,R13,R14, D5
17. 11501 03 | Opakowania z drewna R1,R13,R14, D5
18. 11501 04 | Opakowania z metali R4,R14, D5
19. |15 01 07 |Opakowania ze szkta R5,R13,R14, D5
20. |15 02 03 | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i RI,R14,R13, D5,
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 D10
21. 116 01 03 | Zuzyte opony R1,RI14, R13, D5,
D10
22. 116 01 19 | Tworzywa sztuczne R3,R13,R 14, D5
23. 116 02 14 |Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w16 02 09 R4 RI15, D5
do 16 02 13
24. 116 02 16 Elelrélt(t)lét}i ;suniqte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione R4, R15, D5
w
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25. |16 11 04 | Okladziny piecowe i materiaty ogniotrwate z procesow R14, D5
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03

26. |17 01 01 |Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow R14,D1, D5
27. 117 01 02 | Gruz ceglany R14, D1, D5
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
28. |1701 07 | materiatow ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz R14, D1, D5
wymienione w 17 01 06
29. 11702 01 | Drewno R1,R13,R14, D10,
30. [170202 |Szkio RS, R13,R14, DI,
D5
31. |17 03 80 | Odpadowa papa R14, D5, D10
32. |17 04 05 | Zelazo i stal R4, R14
33. 1704 11 |Kaple R4, R5
34. (19 08 14 Szlamy z innego niz bl.c)'loglcz.ne oczyszczania sciekow R14, D5, D16
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 14
35. |19 12 01 | Papier i tektura R1,R3,R13,R14
36. 11912 12 |Inne odpady z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz D5
wymienione 19 12 11
37. 120 01 01 |Papier i tektura R1

1V.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane beda w celu zebrania odpowiedniej ilosci
przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, selektywnie w opisanych,
szczelnych pojemnikach wykonanych z materialu odpornego na dziatanie skladnikow
umieszczonego w nich odpadu, w sposdb uniemozliwiajacy ich negatywne oddzialywanie na
srodowisko 1 zdrowie ludzi, zabezpieczone przed dostgpem o0sOb nieupowaznionych,
w miejscach wyznaczonych w punkcie IV.3.1. decyzji. Odpady inne niz niebezpieczne beda
magazynowane w pojemnikach lub luzem w miejscach wyznaczonych w punkcie IV.3.1.2.
decyz;ji.

IV.3.3.2. Odpady przeznaczone do odzysku magazynowane beda selektywnie w sposob
okreslony w punkcie IV.4.3. decyzji.

IV.3.3.3. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych beda posiadac
utwardzona nawierzchnig, oswietlenie, urzadzenia 1 materialy gasnicze oraz zapas sorbentow
do likwidacji ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.4. Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$¢
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane prawem zezwolenia w celu
odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéow bez
zezwolenia.

IV.3.3.5. Usuwane odpady beda zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
w trakcie czynno$ci przetadunkowych, a proces przetadunku prowadzony bedzie
w wyznaczonych, uszczelnionych miejscach. Po zakonczeniu prac, miejsce przetadunku
bedzie starannie oczyszczone.
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IV.3.3.6. Gospodarka odpadami bedzie odbywac¢ si¢ zgodnie z instrukcja zatwierdzona przez
prowadzacego instalacjg.

I1V.3.3.7. Powierzchnie komunikacyjne punktu przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewngtrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.8. Odpady transportowane bgda transportem odbiorcow odpadow posiadajacych
wymagane prawem zezwolenia, z czgstotliwos$cia wynikajaca z proceséOw technologicznych
oraz pojemnos$ci wyznaczonych miejsc magazynowania odpadéw, okreslonych w tabelach 10

111,

I1V.4. Warunki prowadzenia dzialalnos$ci w zakresie odzysku odpadow

IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje i iloSci odpadow przeznaczonych do odzysku:

TABELA 14 Rodzaje odpaddéw przewidzianych do odzysku

Ho$¢ odpadow
przeznaczonych do

Lp.| Kod Rodzaj odpadu odzysku [Mg/rok]
odpadu przeznaczonych do odzysku lﬁ gﬁjﬁzv::ﬁ:nzezle;g/
1. [10 02 01 |Zuzle z procesoéw wytapiania (wielkopiecowe, 8 000
stalownicze)
2. |10 02-08 | Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz 700
wymienione w 10 02 07
3. 11002 10 | Zgorzelina walcownicza 2 000
4. (1002 80 | Zgary z hutnictwa zelaza 10 800
5. 110 02 99 |Inne niewymienione odpady(zuzyte elektrody grafitowe) 30
6. (100299 |Inne niewymienione odpady (ztom stalowy) 250 000
7. 112 01 01 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 250 000
8. 11201 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 250 000
9. [12 01 13 | Odpady spawalnicze 0,5
10. |12 01 15 | Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14 10
11. |12 01 17 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 490
12. |12 01 99 | Inne niewymienione odpady — ztom stalowy 250 000
13. {1501 03 | Opakowania z drewna 15
14. |15 01 04 | Opakowania z metali 35165
15. [16-01-06 | Zuzyte lub nienadajace si¢ do uzytkowania pojazdy 250 000
niezawierajace cieczy i innych niebezpiecznych elementéw
16. |16 01 17 | Metale Zelazne 250 000
17. |16 01 22 | Inne niewymienione elementy 250 000
18. 116 02 14 il)lzlygeo 121rlz§a:dzen1a inne niz wymienione w 16 02 09 500
19. |16 02 16 | Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz 1 005

wymienione w 16 02 15
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20. |16 11 04 | Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate z procesow 300
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03

21. |17 01 01 | Odpady betonu oraz gruz betonowy 15
z rozbiorek i remontow

22. |17 01 02 | Gruz ceglany 15

23. |17 04 05 | Zelazo i stal 310 000

24. |17 04 07 | Mieszaniny metali 5000

25. [1910 01 | Odpady zelaza i stali 250 000

26. 11912 02 | Metale zelazne 250 000

27. 120 01 40 | Metale 500

IV.4.2. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku:

V.4.2.1. Proces odzysku ztomu stalowego wilasnego oraz zakupionego od dostawcow
zewnetrznych oraz innych odpadéw zelazonosnych (100208,100210,100280, 100299,
120101, 120102, 120113, 120115, 120117, 120199, 150104, 160106, 160117, 160122,
160214, 160216, 170405, 170407, 191001, 191202, 200140), jak rowniez zuzytych elektrod
grafitowych, elektrod i drutu spawalniczego prowadzony bedzie na Wydziale Stalowni (H-1)
w elektrycznym piecu tukowym D5 o pojemnosci 40 Mg, stuzacym do wytopu stali ze ztomu
stalowego. Zuzyte elektrody grafitowe w postaci kawatkowej podawane beda do pieca
bezposrednio przez okna wsadowe lub do kosza wsadowego razem ze ztomem stalowym, pyt
z regeneracji elektrod podawany bedzie do pieca przy uzyciu lancy tlenowo — weglowe;j
w trakcie procesu topienia wsadu. Odpady poddawane beda odzyskowi, zakwalifikowanemu
wg zatacznika nr 5 ,,Procesy odzysku” do ustawy o odpadach jako R-4 — Recykling lub
regeneracja metali 1 zwiazkow metali.

V.4.2.2. Materialy ogniotrwale, nieuszkodzone i niewykazujace zuzycia bgda powtornie
wykorzystywane do wymurowania spodniej warstwy wykladziny ceramicznej trzondéw
piecow lub kadzi lejniczych, zlokalizowanych na Wydziatach Stalowni i Walcowni. Odzysk
materiatow ogniotrwatych wykonywa¢ beda pracownicy Utrzymania Ruchu HW, lub
pracownicy firmy, zajmujacej si¢ remontami piecow i kadzi lejniczych w Zaktadzie.
Stosowany odzysk okreslono wg zal. nr 5 do ustawy o odpadach jako dzialanie R-14 — Inne
dziatania prowadzace do wykorzystania odpadow w catosci lub czesci.

V.4.2.3. Materialy ogniotrwate uszkodzone, nie nadajace si¢ do ponownego uzycia; odpady
powstajace w wyniku budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych; odpady zuzla
stalowniczego oraz odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych - wykorzystywane beda
do utwardzania powierzchni terendw, na terenie dzialek o numerach ewidencyjnych
102/193,102/196, 102/197, 102/199, 102/200, 102/201, 102/205, 102/209, 102/210, 102/267,
102/268, 102/269, 102/270, do ktoérej posiadacz odpadéw ma tytul prawny. Odpady
poddawane beda procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R14.

V.4.2.4. Zuzyte opakowania z drewna, deski i kantowki z rozbiorki skrzyn, skrzynie,
wykorzystywane bgda w magazynach Spolki na wlasne potrzeby magazynowe do drobnych
napraw 1 konserwacji oraz w transporcie wewngtrznym, jak réwniez do wykonania
pojemnikow do gromadzenia odpaddéw. Odpady poddawane bgda procesowi odzysku
kwalifikowanemu jako R14.
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V.4.2.5. Odzysk odpadéw budowlanych oraz zuzli i odpadoéw statych z oczyszczania gazow
odlotowych beda wykonywali pracownicy Utrzymania Ruchu Stalowni, pracownicy
Utrzymania Ruchu Walcowni lub pracownicy firmy, ktorej zlecono utwardzanie powierzchni
terenu.

V.4.2.6. Odzysk opakowan z drewna wykonywa¢ beda pracownicy magazynow, oddzialu
wysytki HW oraz pracownicy Stuzb Utrzymania Ruchu.

IV.4.3. Sposoby i miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do odzysku

IV.4.3.1. Wszystkie miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do odzysku
oznakowane beda tablicami okre$lajacymi nazwy i1 kody magazynowanych odpadow.

IV.4.3.2. Odpady ztomu stalowego i inne odpady Zelazono$ne magazynowane bgda na placu
ztomu o powierzchni ok. 4700 m’, zlokalizowanym w nawie A-B hali Stalowni,
w bezposredniej bliskosci pieca tukowego. Odpady magazynowane beda luzem w boksach
lub w metalowych pojemnikach-skrzyniach. Plac spelia¢ bedzie funkcj¢ magazynu, jak
1 miejsca, w ktérym przygotowywane beda wsady do pieca.

Uzbrojenie techniczne placu:

- suwnice magnesowe w ilosci szt. 4 o maksymalnym udzwigu 10 Mg, wyposazone
w chwytaki magnesowe i hydrauliczne,

- wagi - szt.3 do wazenia ztomu tadowanego do koszy wsadowych wyposazone w wozy
jezdne umozliwiajace przemieszczanie koszy wsadowych miedzy nawa ztomowa a piecem,

- tor kolejowy stuzacy do transportu ztomu z dostaw kolejowych i roztadunkow,

- boksy na zlom - rozmieszczone w rejonie wag, zajmujace powierzchnie 765 m’
o pojemnosci ladowania 3825 m?, mogace pomiesci¢ ok. 2200 Mg ztomu,

- samojezdne urzadzenia do roztadunku/zatadunku ztomu- Liebherr- szt.2.

IV.4.3.3. Dodatkowym miejscem magazynowania odpadow ztomu stalowego i innych
odpadow zZelazono$nych, stanowi plac tzw. ,podwlewnicowy” o pow. ok. 0,47 ha
|o utwardzonej nawierzchni.

IV.4.3.4. Plac ztomu uzytkowany bedzie w oparciu o instrukcje robocze okreslajace
szczegodtowy zakres obowiazkow 1 kompetencje pracownikow.

IV.4.3.5. Zuzyte elektrody grafitowe magazynowane beda w pojemnikach metalowych
ustawionych na podescie w rejonie dawnego pieca D-3, skad pobierane beda do odzysku.

IV.4.3.6. Wytwarzane podczas remontu i posegregowane odpady materiatow ogniotrwatych
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania uktadane beda na paletach drewnianych
1 magazynowane w wyznaczonym, oznakowanym miejscu W magazynie szamotOw oraz
w oznaczonym miejscu hali piecowej od strony potudniowej Stalowni.

IV.4.3.7. Opakowania z drewna w postaci desek i kantoéwek nadajacych si¢ do wykorzystania
na wlasne potrzeby magazynowane w wyznaczonym miejscu zadaszonej wiaty przy
magazynie (obiekt 314).
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IV.5. Zrédta halasu ich rozklad czasu pracy w ciagu doby

TABELA 15
Maksymalny czas
Symbol Typ pracy Zrodla w ciagu
Lp. Lokalizacja zrodla halasu zrodla | zrodla doby [h]
halasu pora pora
dzienna nocna
1 | Hala Stalowni Bl budynek 16 8
2 | Hala COS Stalowni B2 budynek 16 8
3 | Hala Walcowni Kalibrowej B3 budynek 16 8
4 | Hala Walcowni blachy grubej i cienkiej B4 budynek 16 8
5 | Stanowisko roztadunku ztomu i P1 punktowe 16 8
przygotowania koszy wsadowych —
zlokalizowane na zewnatrz budynku
6 | Wentylatory promieniowe odpylni suchej | P2-P5 | punktowe 16 8
pieca lukowego o mocy silnika 315 kW
zlokalizowane na zewnatrz Stalowni —
4 sztuki
7 | Wentylatory spre¢zonego powietrza — P6-P8 | punktowe 16 8
3 sztuki
8 | Wentylatory osiowe nawiewne P9-P11 | punktowe 16 8
zainstalowane na przewodach spalin z
pieca tukowego na zewnatrz Stalowni -
3 sztuki
9 | Wyrzuty powietrza znad wypalanki P12-13 | punktowe 16 8
gazowo-plazmowej i plazmowej
zlokalizowane przy elewacji poludniowej
Walcowni blach wspomagane
wentylatorami — 2 sztuki
V. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw
TABELA 16
Walcownia
Lp. Rodzaj materialow i surowcow Stalownia Kalibrowa Blach
1. | Maksymalne zuzycie gazu ziemnego [m’/rok] 13 000 000,00 | 19 008000,00 | 12 500 000,00
2. | Maksymalne zuzycie energii elektrycznej 151770 20207 ,80 7 416,00
[MW/rok]
3. | Maksymalne zuzycie tlenu sieciowego 18 803 000,00 150 000,00 20 000,00
[Nm®/rok]
4. | Maksymalne zuzycie argonu [Mg/rok] 700,00 0,100 0,100
5. | Maksymalne zuzycie wody [m * /rok] w tym:
- na potrzeby socjalne 44 000,00 26 000,00 7 000,00
- na cele technologiczne 201 000,00 | 2 108 000,00 2300 000,00
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- woda chlodnicza w obiegu zewngtrznym 13 40 000,00 | 2 000 000,00 600 000,00
zamknigtym 11

6. | Maksymalne zuzycie ztomu zelaza i stali 317 000,00 - -
[Mg/rok]

7. | Maksymalne zuzycie zelazostopow i 9 200,00 - -
dodatkow stopowych [Mg/rok]

8. | Maksymalne zuzycie wsadu w tym: kesiska z
COS, wlewki, kesy kwadratowe, )
blachéwki [Mg /rok] 233 165,00 123 750,00

9. | Maksymalne zuzycie spieniacza zuzla 3500,00 - -
[Mg/rok]

10. | Maksymalne zuzycie wegla [Mg/rok] 3 600,00 - -

11. | Maksymalne zuzycie naweglacza [Mg/rok] 710,00 - -

12. | Maksymalne zuzycie wapna [Mg/rok] 25 000,00 - -

12. | Maksymalne zuzycie dolomitu prazonego 170,00 - -
[Mg/rok]

13. | Maksymalne zuzycie boksytu [Mg/rok] 1 048,00 - -

14. | Maksymalne zuzycie materiatow 3 075,00 - -
dodatkowych ( karbit, fluoryt, zuzel
syntetyczny, zasypki) [Mg/rok]

15. | Maksymalne zuzycie azotu [m3/r0k] 2 000,00 100,00 7000,00

VI. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji

VI.1. Monitoring procesow technologicznych

VI.1.1. Monitoring proceséw technologicznych prowadzony bedzie zgodnie z wdrozonym
w Spolce Systemem Zarzadzania Jakoscia wg ISO 9001. Opis prowadzanego monitoringu
znajdowac si¢ bedzie w procedurach i instrukcjach :

- PS/7/HSJ ,, Sterowanie procesem”

- IS/7/HS/HSJ ,, Sterowanie procesem HS” ( Zaktad Stalownia)

- IS/7/HW/HSJ ,, Sterowanie procesem HW” (Zaktad Walcownia)
oraz instrukcjami technologicznymi i roboczymi wymienionymi w w/w procedurach
1 instrukcjach.

VI.1.2. Kontrola stanu technicznego maszyn i urzadzen produkcyjnych realizowany bedzie
zgodnie z procedurami:

- PS/18/HSJ ,, Nadzoér nad infrastruktura”

- IS/18/HPI/HSJ ,, Inwestycje”

- PS/14/HSJ ,, Postgpowanie z AKP”

VI.1.3. Pomiar ilosci zuzywanego gazu ziemnego dla kazdego zaktadu — pomiar ciagly
prowadzony w oparciu o legalizowane urzadzenia pomiarowo-rozliczeniowe stuzace do
comiesig¢cznego rozliczenia z dostawcea , zapis w rejestrze.

VI.1.4. Pomiar ilo$ci pobieranej wody sanitarnej i przemyslowej prowadzony bedzie
wodomierzami zlokalizowanymi na przytaczach.
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VI.1.5. Pomiar temperatury gazéw odlotowych przed filtrami workowymi odpylni suchej
Stalowni, pomiar ciagly z wizualizacja i ciagla kontrola operatora.

VI.1.6. Pomiar 1 kontrola stanu instalacji odpylajacej realizowany bedzie zgodnie
z instrukcjami roboczymi
- IR/100/HS UR ,, Instrukcja obstugi odpylni suchej pieca D-5 wydzialu HS”
- IR/101/HS UR ., Instrukcja obstugi filtréw pulsacyjnych odpylni suchej”
- IR/102/HS UR ,, Instrukcja obstlugi zespotu zasilania, sterowania oraz AKPiA
odpylni suchej pieca D-5 wydziatu HS.”

VI.1.7.Analiza chemiczna pylow osadzajacych si¢ w filtrze workowym odpylni suche;j
wykonywana z czgstotliwoscia dwa razy w miesiacu.

VI1.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pylow do powietrza
beda zamontowane na emitorach EI1-E2, E4-E-10, E12-E36 oraz na kolektorach
doprowadzajacych zanieczyszczenia do urzadzen do redukcji zanieczyszczen.

VI1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidlowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajacym zachowanie wymogéw BHP.

VI1.2.3. Zakres i czgstotliwo$¢ prowadzenia pomiardw emisji z emitorow:

TABELA 17

Lp. Emitor Czestotliwos¢ pomiarow Oznaczane zanieczyszczenia
1. | E-1,E-2, E-7, conajmiej, co roku Pyt, SO, NO, CO
E-13, E-27,
E-30TE-31

VI1.2.4. Pomiary emisji wykonywane beda metodykami opisanymi w Polskich Normach

VI1.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow

VL.3.1. Prowadzone begda systematyczne pomiary ilosci wody pobieranej dla potrzeb
instalacji poprzez co najmniej comiesieczny odczyt i1 zapis stanu nize] wymienionych
wodomierzy:

Do pomiaru ilo$ci wody sanitarnej

TABELA 18:
Nr Urzadzenie pomiarowe Lokalizacja urzadzenia pomiarowego
przylacza
Zaklad Walcownia
1. Przylacze ¢ 25 Walcownia Kalibrowa (H-2), pomieszczenie mistrza
Wodomierz skrzydetkowy UR suwnic
DNI15,
2. Przytacze ¢ 50 Walcownia Kalibrowa (H-2), strona zachodnia. Rog
Wodomierz skrzydetkowy hali Wykanczalni HW (wysoko)
DNS50,
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3. Przytacze ¢ 80 Walcownia Kalibrowa (H-2),
Wodomierz skrzydetkowy Wezet cieplny w ustugowcu HW ( ob. 393)
DNB80,
4. Przytacze ¢ 100 Walcownia Blach (H-3) — budynek administracyjno-
Wodomierz Firmy Powogaz DN | biurowy
80(zasilania)
5. Przytacze ¢ 100 Walcownia blach (H-3) — w budynku byte;j

Wodomierz Firmy Powogaz, DN
20 (zasilania)

wytrawialni

Zaklad Stalownia

6. Przytacze ¢ 32 Stalownia COS na $cianie z OPW przy samotoku do
Wodomierz skrzydetkowy HW
DN32,

7. Przytacze ¢ 50 Stalownia-Warsztat UR ob. 171
Wodomierz skrzydetkowy
DN32,

8. Przytacze ¢ 50 Stalownia- Warsztat transportu poziomego —ob. 312
Wodomierz skrzydetkowy
DN32,

9. Przytacze ¢ 100 Stalownia-stary ustugowiec H1 , 0b.219 ( wezet CO)
Wodomierz sprezony

10. Przytacze ¢ 32 Pompownia PIIA, Hala pomp ( ob. 45)
Wodomierz skrzydetkowy
DNI15,

11. Przytacze ¢ 125 Studnia obok chtodni kominowej CH-3
Wodomierz skrzydetkowy
DNSO0,

12. Przylacze ¢ 25 E;ili?;:ir;lcai e_I(n(l)SJrzz;,)%]ka na starym placu ztomu-w
Wodomierz skrzydetkowy '
DN25,

Pozostale

13. Przytacze ¢ 100 Magazyn wyrobow gotowych — ob. 316 —
Wodomierz skrzydetkowy DN40 | pomieszczenie wezla cieplnego

14. Przylacze ¢ 100 Magazyn szamotow — ob. 314 — w pomieszczeniu
Wodomierz skrzydetkowy gospodarczym
DN50,

15. Przytacze ¢ 25 Magazyn dodatkow stopowych- w sanitariacie( ob.19)
Wodomierz skrzydetkowy
DNI15,
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Do pomiaru ilo$ci wody przemystowe;:

TABELA 19
Nr . . . . .
Urzadzenie pomiarowe Lokalizacja urzadzenia pomiarowego
przylacza zadzenie pomiarow izacja urzgdzenia pomiaroweg
Zaklad Walcownia
1. Przytacze ¢ 65 Walcownia Kalibrowa- Wykanczalnia-na $cianie w

Wodomierz skrzydetkowy DN50,

czg$ci potudniowo-zachodniej

2. Przytacze ¢ 150 Walcownia Kalibrowa — przy $cianie poéinocnej hali
Wodomierz skrzydetkowy DN 100, | na wys. Pieca obrotowego

3. PrZ}éiqc;e o 4?(;( Walcownia Kalibrowa — strona potnocna. Na wys.
Wodomierz elektromagnetyczny Zespotu D-370
DN125,

4. Przytacze ¢ 250 Walcownia blach, przy bramie glownej H-3
Wodomierz elektromagnetyczny
MAG 5000 firmy Danfos, DN 150
(zasialania)

5. Przytacze ¢ 65 Walcownia blach, budynek byltej wytrawialni
Wodomierz firmy Metron, DN 40
(zasialania)

6 Przyltacze wewnetrzne ¢ 80 Hala Walcowni Kalibrowej na wysokosci zespotu

Wodomierz planowany do
zamontowania na doprowadzeniu
wody do wanny hartowniczej

D 370

Zaklad Stalownia

7. Przytacze ¢ 80 Stalownia — magazyn w ob. 172
Wodomierz skrzydetkowy DN40,

8. Przylacze ¢ 80 Stalownia — w warsztacie Slusarskim w ob. 172
Wodomierz skrzydetkowy DN40,

9. Przytacze ¢ 80 Stalownia — pompownia VAD
Wodomierz skrzydetkowy DN8O,

10. Przytacze ¢ 250 Stalownia — galeria COS przy $cianie z OPW od
Wodomierz skrzydetkowy DN250, | strony potudniowe;j

11. Przytacze ¢ 40 Stalownia —studnia przy mistrzoéwce na starym placu

Wodomierz skrzydetkowy DN40,

ztomu

VI1.3.2 Prowadzone

beda

systematyczne

pomiary ilosci S$ciekéw przemystowych

zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych zakladu HSW-Wodociagi Sp. z o. o. w Stalowej Woli wylotami
Ps-1, Ps-2 1 P§-3 w nastepujacy sposob:
a) 1ilo$¢ sciekow wprowadzanych w pkt Pg -1 nalezy okresla¢ na podstawie rejestru ilosci
wody pobieranej do wanny hartownicze;.
Ilo§¢ $ciekow przemystowych bedzie réwna ilosSci wody pomierzonej za pomoca
wodomierza @ 80 mm, ktory zostanie zainstalowany na rurociagu wody zasilajacej tylko
wanng hartownicza, zlokalizownym a Walcowni Kalibrowej, przy $cianie poétnocnej hali
na wysokosci pieca obrotowego.
Czgstotliwo$¢ odczytu pomiaru — co najmniej co miesiac.
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b) ilos¢ Sciekdw wprowadzanych w pkt Ps -2 nalezy okresla¢ na podstawie rejestru ilosci
pobieranej wody.

Ilos¢ sciekow bedzie rowna polowie ilosci wody pobranej do uzupeiniania obiegu

chlodniczego IIA, pomierzonej za pomoca wodomierza & 80 mm, zlokalizowanego

w studni obok chtodni kominowej CH3.

Czgstotliwo$¢ odczytu pomiaru — co najmniej co miesiac.

c) Ilos¢ sciekow wprowadzanych w pkt Pg -3 nalezy okre§la¢ na podstawie rejestru ilosci
wody pobieranej do celow przemystowych 1 sanitarnych Walcowni Kalibrowej

1 Walcowni Blach.

[lo$¢ $ciekow stanowi sume wskazan wodomierzy:

- wodomierz @ 100 zlokalizowany przy $cianie pétnocnej hali Walcowni Kalibrowej na
wysokosci pieca obrotowego,

- wodomierz @ 125 zlokalizowany na Walcowni Kalibrowej na wysokosci zespotu
D-370 — wskazanie wodomierza pomniejszone o zuzycie wody przez wanng
hartownicza,

- wodomierz @ 150 zlokalizowany w Walcowni Blach, przy bramie gléwnej H-3,

- wodomierz @ 80 zlokalizowany w budynku administracyjno-biurowym Walcowni
Blach H-3

Czgstotliwos¢ odczytu pomiaru — co najmniej co miesiac.

V1.3.3. Prowadzone bgda badania jakoS$ci $ciekow przemystowych zawierajacych substancje
szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli w punktach Pg-1, Pg-2
1 Pg-3.

Czgstotliwos$¢ analiz - conajmniej co raz w roku.

Zakres analityczny: cynk, miedz, nikiel, chrom™, chrom+6, fosfor ogdlny, azot amonowy,
substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym, fenole lotne, otéw.

3

VI1.4. Monitoring wplywu instalacji na powierzchni¢ ziemi

Raz na kwartal prowadzone bgda ogledziny stanu placow sktadowych i drog manewrowych.
Wyniki ogledzin beda zapisywane i przechowywane.

VL.5. Ewidencja i monitoring odpadéw

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa 1 ilosciowa wytwarzanych odpadéw wedtug
wzorow dokumentdéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem
wzordw formularzy stuzacych do sporzadzania 1 przekazywania zbiorczych zestawien
danych.

VI.6. Pomiar emisji halasu do Srodowiska

VI.6.1. Pomiary hatasu okreslajace oddziatywanie akustyczne instalacji objgtej pozwolenie

zintegrowanym na tereny wskazane w punkcie I1.4. niniejszej decyzji bgda prowadzone

w nastgpujacych punktach referencyjnych:

P-1 - zlokalizowany na kierunku péinocno-zachodnim od granic Zaktadu, przy granicy terenu
Zespotu Szkot Zawodowych Nr 4;

P-2 - zlokalizowany na kierunku potnocnym od granic Zaktadu, przy granicy terenu Zespotu
Szkot Nr 6;

P-3 - zlokalizowany na kierunku potnocnym od granic Zaktadu, przy granicy terenu Zespotu
Szkot Nr 1;

P-4 — zlokalizowany na kierunku péocnym od granic Zakladu, przy pierwszym rz¢dzie
budynkéw wielorodzinnych przy ul. Orzeszkowe;.
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VI1.6.2. Pomiary hatasu w $srodowisku przeprowadzane beda po kazdej zmianie procedury
pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli 15.

VI1.6.3. Pomiary halasu wykonywane be¢da zgodnie z metodyka referencyjna wynikajaca
z obowiazujacych przepisow szczegdlnych, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiarow.

VII. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej do
monitorowania proceséw technologicznych

VIL.1. Aparatura kontrolno-pomiarowa, wykorzystywana do kontroli przebiegu
realizowanych procesOw, powinna by¢ utrzymywana we wilasciwym stanie technicznym
i okresowo poddawana sprawdzeniom, zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami i procedurami
systemu zarzadzania.

VII.2. W przypadku jej uszkodzenia powinna ona by¢ niezwlocznie wymieniana na aparatur¢
sprawna.

VIL.3. Jesli niesprawno$¢ aparatury moze skutkowac niekontrolowanym wzrostem emisji do
srodowiska 1 spowodowa¢ powazna awari¢ przemystowa nalezy dane urzadzenie wylaczy¢
z eksploatacji, zgodnie z ustalona procedura zatrzymywania.

VII.4. O zaistnieniu takiej awarii, mogacej spowodowaé powazna awarie przemyslowa,
nalezy powiadomi¢ Wojewodg Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIII. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemvslowej oraz
sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIII.1.Stosowane beda nastgpujace metody zabezpieczen zapobiegajacych awariom:

VIIIL.1.1. Hala Stalowni wyposazone jest w system zapobiegajacy wydostaniu si¢ substancji
niebezpiecznych na zewngtrz (sdwustopniowy system odpylania)

VIII.1.2. Zabudowane lub utwardzone, skanalizowane powierzchnie na ktoérych sktadowane
sa surowce (zlom) stanowia ponad 50 % Zaktadu.

VIIL1. 3. Catlodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.
VIIL.1.4. Wyposazenie w gasnice p.poz. zgodnie z wymaganiami przepisow
przeciwpozarowych .

VIII.1.5. Stosowanie procedury PS/18/HSJ ,,Nadzor nad infrastruktura” w celu zmniejszenia

prawdopodobienstwa wystapienia awarii przemystowe;.

VIII.1.6 Systematyczne szkolenia pracownikow w zakresie BHP i p.poz.

VIIL.1.7.Przechowywanie  substancji  niebezpiecznych w  szczelnych  pojemnikach
zabezpieczonych przed niekontrolowanym wydostaniem si¢ substancji na zewnatrz.

VIIIL.1.8. Komputerowe sterowanie przebiegiem procesu technologicznego oraz sygnalizacja
Swietlna 1 dZzwigkowa zapewniajaca oceng stanu instalacji w warunkach normalnych
i w przypadku awarii.
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VIL.2. W przypadku wystapienia awarii przemyslowej nalezy postgpowaé zgodnie
z zatwierdzonymi instrukcjami stanowiskowymi BHP i obslugi poszczegdlnych urzadzen,
instrukcja technologiczno-ruchowa bezpieczenstwa pozarowego oraz obowiazujacym
systemem jako$ci ISO 9001.

O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego
i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calo$ci

IX.1. Filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe utrzymywane bg¢da w pelnej sprawnosci
w celu zapewnienia stezenia pytu za filtrem maksymalnie 15 mg/m’.

IX.2. Piec do wytopu stali wyposazony bedzie w dwustopniowy odciag spalin : przez 4 otwoér
w sklepieniu pieca oraz z okapu zlokalizowanego nad piecem w dachu hali zapewniajacy
odprowadzenie zanieczyszczen ze strefy ich uwalniania w calym zakresie pracy pieca
(zatadunek, topienie, Sciaganie zuzla, wychylania pieca i spust metalu). Wydajnos$¢ instalacji
wentyacyjno- odciagowej dobrana bedzie tak by zminimalizowaé emisje niezorganizowana
do atmosfery. Piecokadzie wyposazone beda w odciag spalin przez czwarty otwor
w sklepieniu 1 oczyszczane w filtrach tkaninowych w uktadzie oczyszczania wspdlnym
z piecem.

IX.3. Czyste wybraki produkcyjne beda zawracane do procesu technologicznego.

IX.4. Prowadzona bedzie optymalizacja procesu produkcyjnego zmierzajaca do minimalizacji
zuzycia surowcOw i energii poprzez:

- racjonalizacjg¢ gospodarki ztomowej zgodnie z instrukcja IR/1/OPS/HS]J,

- wykorzystywanie ciepta odpadowego procesow technologicznych,

- monitorowanie zuzycia surowcow, medidw energetycznych 1 wod,

IX.5. W poszczegblnych etapach procesu produkcyjnego stosowane beda dzialania majace na
celu zminimalizowanie ilo$ci wytwarzanych odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na
srodowisko, m.in. poprzez:

- racjonalne gospodarowanie materialami 1 surowcami zgodnie z instrukcjami

IR/1/OPS/HS]J, 1T/32/94/HSJ, IT/2/97/HSJ,

- selektywne gromadzenie odpadow,

- minimalizacj¢ iloSci stosowanego czysciwa fabrycznego poprzez zakup produktu
o lepszej jakoS$ci, niezawierajacego materialow syntetycznych,

- zmniejszenie zuzycia chtodziw do maszyn obrobki-skrawanie poprzez zastosowanie
chtodziw o dluzszej zywotnosci,

- segregacje zuzytych materialdow ogniotrwatych i powtdrne wykorzystanie cegiet i ksztaltek
nie uszkodzonych i1 nie wykazujacych zuzycia do wylozenia piecow i kadzi,

- dazenie do stosowania w procesie wytopu stali ztomu stalowego o wyzszej zawartosci
zelaza, w celu zmniejszenia ilosci wytwarzanego zuzla 1 pylu z odpylania gazow
odlotowych,

- recykling odpadow zelazonosnych do procesu technologicznego (odzyk),

- stosowanie olejow o przedluzonej trwalosci i1 okresie eksploatacji oraz biezace
serwisowanie urzadzen wymagajacych uzycia olejow,

- optymalne prowadzenie oraz kontrola procesu nagrzewania wsadu w piecach grzewczych
w celu zminimalizowania ilo$ci powstajacej zgorzeliny,

- monitoring proceséw technologicznych i $cisle przestrzeganie rezimu technologicznego
w celu wyeliminowania powstawania wybrakowanych produktow,

- zakup urzadzen i zrodet §wiatta o przedluzonej trwatosci oraz racjonalne uzytkowanie
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oSwietlenia,

- stosowanie zwrotnych opakowan, w celu ograniczenia ilo$ci powstajacych odpadow
opakowaniowych,

- zakup akumulatorow wysokiej jakosci,

- stosowanie urzadzen elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci 1 dlugim okresie
uzytkowania,

- szkolenie pracownikow w celu podniesienia ich wiedzy i $wiadomosci w zakresie
gospodarowania odpadami.

IX.6. Prowadzenie szkolen pracownikdw w zakresie problematyki ochrony $rodowiska
1 aktualnie obowiazujacych przepisow.

IX.7. Wszystkie urzadzenia obj¢te niniejsza decyzja nalezy utrzymywac we wlasciwym stanie
technicznym i prawidlowo eksploatowac zgodnie z ich instrukcjami techniczno-ruchowymi.

IX.8. Wszystkie urzadzenia zwiazane z monitoringiem procesu technologicznego musza by¢
w pelni sprawne, umozliwiajace prawidlowe wykonywanie pomiarOw oraz zapewniajace
zachowanie wymogéw BHP.

IX.9. Prowadzona bgdzie optymalizacja zuzycia wody poprzez :

- prowadzenie monitoringu ilo§ciowego,

- regularne kontrole sieci wodociagowej pozwalajace na szybkie wykrycie ewentualnych
nieszczelnosci.

IX.10. Prowadzona bedzie rejestracja i kontrola zuzycia energii.
IX.11. Drogi i place oraz pozostaly teren bgda utrzymywane w czystosci i porzadku

IX.12. Przestrzegane bgda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje
instrukcje postgpowania z substancjami niebezpiecznymi .

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprozni¢ i wyczysci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastgpnie zdemontowacé i1 zlikwidowaé wszystkie obiekty
1 urzadzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepiséw budowlanych.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania

XI.1. Zostanie dokonana ocena mozliwosci wykorzystania ciepla odpadowego
odzyskiwanego z chtodzenia gazéw odlotowych z pieca D-5 do podgrzewania lub suszenia
ztomu

w terminie do 31.10.2007r.

XI.2. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwiazku z realizacja obowiazkow
okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedklada¢é Wojewodzie Podkarpackiemu oraz
Podkarpackiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
niezwlocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

XII. Pozwolenie obowiazuje do dnia 30.04.2017 roku
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Uzasadnienie

HSW —Huta Stali JakoSciowych S.A. =z siedziba w Stalowej Woli
ul. E. Kwiatkowskiego 1 wystapita z wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji stalowni, walcowni kalibrowej 1 walcowni blach. Po analizie wniosku
stwierdzitem, ze instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz klasyfikuje si¢ zgodnie
z ust 2 pkt 2 i 3a zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczeg6lnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci dla instalacji do
pierwotnego lub wtérnego wytopu surowki zelaza lub stali surowej, w tym do ciaglego
odlewania stali, o zdolno$ci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzing oraz do obrobki
metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco, o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton stali
surowej na godzing. Organem wlasciwym do wydania pozwolenia jest Wojewoda
Podkarpacki na podstawie art. 378 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w zwiazku z § 2
ust. 1 pkt 9 i 13c rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko oraz
szczegdtowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwzi¢¢ do sporzadzenia
raportu o oddziatywaniu na srodowisko.

Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostala w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego
ochronie w formularzu A pod numerem 285/06. Tytut prawny do instalacji oraz terenu gdzie
zlokalizowana jest instalacja potozona na terenie zabudowy przemystowej w Stalowej Woli
posiada HSW- Huta Stali Jakosciowych S.A.

Po wstgpnym przeanalizowaniu wniosku pismem z dnia 27.11.2006r.
znak: SR.IV-6618-47/1/06 zawiadomilem o wszczeciu postepowania administracyjnego
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz oglositem,
ze przedmiotowy wniosek zostal umieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i1 jego ochronie oraz o prawie
wnoszenia uwag 1 wnioskow do przedtozonej dokumentacji. Ogloszenie przez 21 dni byto
dostepne na tablicach ogloszen: HSW- Huta Stali Jakosciowych S.A. w Stalowej Woli,
Urzgdu Miasta w stalowej Woli oraz na stronie internetowej 1 tablicy ogloszen
Podkarpackiego Urzedu Wojewodzkiego w Rzeszowie. W okresie udostgpniania wniosku nie
whniesiono zadnych uwag i wnioskow. W trakcie postgpowania administracyjnego zwiazanego
z wydaniem pozwolenia wptyngto pismo z dnia 28.11.2006r znak HPE/1973/06 Huty Stali
Jakosciowych w sprawie potaczenia si¢ spotek: HSW Huta Stali Jako$ciowych Sp. z 0.0
i HSW- Walcownia Blach Sp. z o0.0. i utworzeniu Spotki Akcyjnej HSW — Huta Stali
Jakosciowych. W zawiazku w tym w dniu 15 grudnia 2006 r. postanowieniem wezwatem
Spotke do uzupetnienia wniosku o dane dotyczace potaczonego Zaktadu .

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji 1 po szczegbtowym zapoznaniu si¢
z przedlozona w uzupehlieniu dokumentacja stwierdzitem, ze wniosek nie przedstawia
w sposOb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony
srodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony srodowiska. Dlatego tez postanowieniem
z dnia 16.03.2007r. wezwatem Spotk¢ do uzupelnienia wniosku. Po przeanalizowaniu
przedtozonego przez Zaktad uzupehienia z dnia 13.04.2007r. uznatem, ze wniosek spetnia
wymogi art. 184 1 art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Prowadzacy instalacj¢ posiada przyjgta i realizowana polityke jakoSci obejmujaca
zespot dziatan zmierzajacych do minimalizacji wplywu na §rodowisko

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazow 1 pytow do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja dwutlenku azotu, dwutlenku
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siarki, pylu zawieszonego PM10, tlenku wegla do powietrza z emitoréw instalacji, nie
spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow tych substancji w powietrzu, okreslonych
w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow niektorych substancji
w powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektorych substanci.
Dodatkowo emisja fluoru, niklu, manganu, zelaza, miedzi, cynku, otowiu, chromu i wanadu
z poszczegbdlnych zrddet instalacji nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002r.
w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12).
W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji ustalitem
usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw 1 pytow do powietrza.
Stanowiska te beda zamontowane na emitorach: EI1,E2, E4-E10, EI12-E36.
Zarzadzajacy instalacja wykazal we wniosku, ze brak jest mozliwosci zlokalizowania
stanowisk do pomiaré6w zgodnie z wymogami Polskiej Normy w emitorach E3 i El1.
W zwiazku z tym w przypadku tych kominow odstapilem od obowiazku lokalizacji punktow
pomiarowych. Dodatkowo natozytem na prowadzacego instalacj¢ obowiazek zamontowania
kroécoOw pomiarowych na emitorach: E1,E2, E4-E10, E12-E36 w celu umozliwienia
wykonania pomiaréw kontrolnych oraz obowiazek wykonywania, co najmniej raz w roku
pomiaréw wielkosci emisji pytu, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu 1 tlenku wegla
zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza z emitorow E-1, E-2, E-7, E-13, E-27,
E-30 1 E-31. W celu kontroli eksploatacji instalacji na prowadzacym instalacj¢ ciaza
obowiazki w zakresie wykonywania okresowych pomiaréw emisji (emitor E6), wynikajace
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji. Zakres, metodyke oraz czasokres
prowadzenia tych pomiarow okresla zatacznik tego rozporzadzenia.

Dodatkowo z instalacji do powietrza wprowadzane sa pyly i gazy w sposob
niezorganizowany poprzez $wietliki 1 otwory okienne budynkéw, w szczegdlnosci hali
stalowni. Stgzenia pytu bezposrednio na stanowiskach pracy ksztattuja si¢ na poziomie od 04-
3,2 mg/m’ i nie przekraczaja wymagan higienicznych. Zgodnie z art. 202 ust 2 w pozwoleniu
nie ustalitem wielkosci tej emisji, poniewaz odbywa si¢ ona w sposob niezorganizowany, bez
posrednictwa przeznaczonych do tego celu srodkéw technicznych.

Instalacja korzysta z zewngtrznych sieci wodociagowo-kanalizacyjnych. HSW-Huta
Stali Jakosciowych S. A. Stalowa Wola zuzywa do celow przemystowych wodg przemystowa
i wode sanitarna. Woda przemystowa pobierana jest z kanalu zrzutowego wod
pochlodniczych Elektrowni Stalowa Wola S.A., natomiast woda sanitarna jest woda wglebna.
Dostawca wody sanitarnej i przemystowej dla potrzeb HSW- Huta Stali Jako$ciowych S.A.
jest na podstawie umowy cywilno-prawnej HSW- Wodociagi Sp. z o.o.

W wyniku prowadzonej dzialalnosci w zakladzie powstaja Scieki: bytowe, S$cieki
przemystowe zawierajace substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, $cieki
przemystowe nie zawierajace substancji szczegdlnie szkodliwych dla §rodowiska wodnego
oraz $cieki deszczowe. Wyzej wymienione $cieki powstajace w zaktadzie odprowadzane sa
w 73 réznych punktach do urzadzen kanalizacyjnych stanowiacych wlasnos¢ innego
podmiotu tj. HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. Stalowa Wola. Odprowadzanie do kanalizacji HSW-
Wodociagi Sp. z o0.0. Stalowa Wola $ciekow przemystowych zawierajacych substancje
szczegllnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wymienione w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie w S$ciekach przemystowych do urzadzen
kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233 poz. 1988)
nastgpuje w trzech punktach: P1, P2 i P3. Odprowadzanie $ciekow z instalacji odbywa si¢ na
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podstawie umow zawartych pomigdzy HSW-Huta Stali Jakosciowych S. A. Stalowa Wola,
a HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli:

- umowa nr 6/ZW/2004 wraz z Aneksem Nr 6 do tej umowy,

- umowa nr 7/ZW/2004 wraz z Aneksem Nr 5 do tej umowy.

Ustalajac warunki poboru wody oraz wprowadzania $ciekéw do kanalizacji oparto si¢
wylacznie na wniosku zaktadu.

Przedstawiony we wniosku sposob postepowania z odpadami zabezpiecza srodowisko
przed ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem.

W wyniku prowadzonej dziatalno$ci wytwarzane beda odpady niebezpieczne i inne
niz niebezpieczne, klasyfikowane zgodnie z § 4 i1 zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpaddw. Biorac powyzsze pod uwage,
zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust. 2 ustawy o odpadach
(Dz. U. z 2007r. Nr 39 poz. 251), w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace wytwarzania
odpadow. W punktach II.3. oraz IV.3. niniejszej decyzji ustalitem dopuszczalne ilosci
poszczegolnych rodzajéw wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych 1 innych niz
niebezpieczne oraz warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami.

We etapach procesu produkcyjnego stosowane beda dzialania majace na celu
zminimalizowanie ilo$ci wytwarzanych odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na
srodowisko. Odpady, ktérych powstaniu nie da si¢ zapobiec, bgda gromadzone w sposéb
selektywny w oznakowanych pojemnikach, kontenerach, boksach itp., zabezpieczane przed
wptywem warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
zaktadu, zabezpieczonych przed dostgpem oso6b niepowotanych, a nastgpnie przekazywane
firmom prowadzacym dzialalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym
wymagane prawem zezwolenia.

W punkcie IV.4. decyzji ustalitem warunki prowadzenia dziatalnos$ci w zakresie odzysku
poszczeg6lnych rodzajow odpadow metodami kwalifikowanymi jako R4 i R14, zgodnie z zal.
nr 5 ,,Procesy odzysku” do ustawy o odpadach.

Przedstawiony we wniosku sposéb postgpowania z odpadami zabezpiecza Srodowisko
przed ich ewentualnym ujemnym oddzialywaniem. Dla instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt
1 ustalitem parametry instalacji, istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym
zgodnie rowniez z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozklad czasu pracy zrédet hatasu w ciagu doby.
Zgodnie z tym samym przepisem ustalitem takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem, wyrazonymi wskaznikami poziomu
rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendéw objgtych ochrong przed hatasem, pomimo
iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje przekroczen warto$ci
dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r.
w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841).

Uwzgledniajac, obecny stan zagospodarowania terenu ustalitem punkty monitoringu
oddziatywania instalacji na klimat akustyczny. W pozwoleniu nie uwzgledniono
niestacjonarnych urzadzen jako Zrddet hatasu.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostgpnych technik przeprowadzitem
w odniesieniu do nastgpujacych dokumentow:

-Dokumet Referencyjny BAT dla najlepszych dostgpnych technik w produkcji zelaza
1 stali, grudzien 2001

-Poradnik branzowy : Najlepsze Dostepne Techniki BAT — wytyczne dla branzy metali
zelaznych —stalownie elektryczne z odlewaniem stali , MinisterstwoSrodowiska, luty
2005r.,

- Dokument referencyjny BAT dla najlepszych dostgpnych technik w przemystowych
systemach chlodzenia (Reference Document on Best Available Techniques on Coolding
Systems) — grudzien 2001r.
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- Dokument referencyjny BREF dotyczacy zastosowania Najlepszych Dostepnych
Technik w zakresie emisji powstajacych przy magazynowaniu (Reference Document on
Best Available Techniques on Emissions from Storage of Bul kor Dangerous Materials),

EIPPCB lipiec 2006r.,
- Dokument

referencyjny BREF dotyczacy generalnych

zasad monitoringu

(Reference Document on the General Principles of Monitoring), lipiec 2003,
Ponizej zestawiono porownanie zalecen dokumentu referencyjnego dotyczacych
rozwigzan technicznych, z rozwigzaniami stosowanymi w instalacji objetej pozwoleniem:

TABELA 20

Wymogi najlepszej dostgpnej techniki
okreslone dokumentami referencyjnymi

Stosowane w  Zakladzie rozwigzania
techniczne gwarantujace spelnienie
wymogow najlepszej dostepnej techniki i
uzyskiwane wskazniki

Stalownia elektryczna

PI.1.Optymalizacja procesu wytapiania stali w
lukowym piecu elektrycznym, polegajaca na:

stosowaniu piecow o wysokiej i ultra wysokiej
mocy (UHP)

chlodzeniu wodnym $cian i sklepien,
stosowaniu lanc tlenowych,

stosowaniu palnikéw tlenowo-paliwowych,
stosowaniu otwordéw spustowych w trzonie,
pracy na spienionym zuzlu,

wspotpracy z urzadzeniami do pozapiecowe;j
obrobki stali,

przedmuchiwaniu kapieli gazem oboje¢tnym przez
ksztaltki zamontowane w trzonie

PL.2. Podgrzewanie zlomu. Technika polegajaca
na podgrzewaniu ztomu w koszu przed jego
zatadunkiem do pieca

Stalownia HSJ stosuje wszystkie techniki

optymalizacji procesu wytapiania PI.1

r piec D5 to jednostka o wysokiej mocy (UHP):

piec wyposazono w wodne chtodzenie $Scian i
sklepien,

piec posiada lanceg tlenowo-weglowa,

piec wyposazony jest w palniki tlenowo-gazowe,
piec wyposazono w otwor spustowy w trzonie tzw.
EBT,

piec pracuje na spienionym zuzlu

piec wspotpracuje z urzadzeniami do pozapiecowej
obrobki stali: LF 1 VOD/VD,

piec ma mozliwo$¢ przedmuchiwania kapieli
gazem obojetnym przez ksztattki

Rozwazane jest wykorzystanie ciepta odpadowego
(odzyskanego z chlodzenia gazow odlotowych) w
przysztosci do podgrzewania ztomu w koszach a
przynajmniej do suszenia ztomu.

EP.1. Zaawansowane (wielostopniowe) systemy
odciagu spalin, polegajace na:
1.dwustopniowym systemie odciagu spalin lub,

2.trojstopniowym systemie odciagu spalin

W Stalowni HSJ zastosowano wielostopniowe
odciagi spalin:

e EAF

1. odciag bezposredni z pieca poprzez 4
otwor w sklepieniu
2. odciag z okapu nad piecem

Piec kadziowy LF:

e odciag przez 4 otwor w sklepieniu i
oczyszczanie w filtrach tkaninowych w uktadzie
oczyszczania wspdlnym z piecem

Obrobka pozapiecowa w prozni:

odciag spalin + separator pylu (cyklonowy
odpylnik) + osadnik szlamu

EP.2. Systemy dopalania polaczone z
zaawansowanym oczyszczaniem gazow
odlotowych, polegajacym na dopalaniu CO i H, w
specjalnej komorze spalania, co pozwala poprawic¢
bilans energetyczny procesu

Czesciowe dopalanie CO ma miejsce w komorze
rozprezno-schladzajacej zabudowanej na wyjsciu
gazéw odlotowych z 4 otworu pieca
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EP.3. Wdmuchiwanie sproszkowanego wegla
brunatnego  przy  oczyszczaniu gazow
odlotowych, w celu obnizenia zanieczyszczen
organicznych

W Stalowni HSJ podobnie jak we wszystkich
polskich stalowniach elektrycznych nie stosuje si¢
techniki EP.3 polegajacej na wdmuchiwaniu
sproszkowanego wegla przed filtrami workowymi,
w celu obnizenia zanieczyszczen organicznych.

EP.3. Zamknig¢te obiegi wody chlodzgcej
e zamknigte obiegi wody,

Scieki przed zrzutem poddawane sa oczyszczaniu

W Stalowni stosuje sig¢ wszystkie techniki PI1.3:

e zamknigte obiegi wody,

e Scieki z pozapiecowej obrobki stali przed
zrzutem poddawane sg oczyszczaniu w uktadzie:
osadnik czgsci statych i separator olejow.

e Scieki z COS sa oczyszczane a nastgpnie
zawracane do obiegu poprzez: osadnik na
zgorzeling, odolejacz, filtry od$srodkowe oraz
zwirowe, osadnik sedymentacyjny, klarowniki
szlamow

EP.4. Recykling zuzla powstajacego w procesie

stalowniczym, polegajacy na:

e wykorzystaniu gospodarczym
w drogownictwie,

np.

W stalowni stosuje si¢ wszystkie techniki
recyklingu zuzla EP.4:
praktycznie cato$¢ powstajacego zuzla trafia do
wykorzystania na zewnatrz (gtéwnie w
drogownictwie).

EP.5. Recykling pylu powstajacego w procesie
elektrycznym, polegajacy na:

e recyklingu zewngtrznym np. do cementowni,
recyrkulacji do procesu w piecu elektrycznym

W stalowni stosuje sig techniki recyklingu pytow
EP.5:
Recykling gléwnie zewngtrzny. Zdecydowana
wigkszo$¢ przekazywana do cementowni i huty
cynku

Odpylanie gazéw odlotowych. Poziom emisji
pylu; <5 mg/Nm® dla nowych instalacji i <15
mg/Nm’® dla instalacji istniejacych
-wielostopniowe systemy odciagu spalin.

-filtry tkaninowe w przypadku odpylania gazéw
odlotowych z pieca elektrycznego i1 pieca ka-
dziowego

W HSW- Huta Stali Jakos$ciowych stosuje sig:
-wielostopniowe (dwustopniowy system odciagu z
pieca EAF) systemy odciagu spalin
-wielosekcyjne filtry tkaninowe

Sprawnos¢ filtrow tkaninowych wynosi 0k.99 %.
Stezenie pytow za filtrem wynosi do 10 mg/m’.

Emisja zwigzkow organicznych w tym PCDD/F i
PCB; <0,5 ng I-TEQ/Nm’ Dopalaniec gazéw w
rurociagu uktadu odciagowego lub w oddzielnych
zbiornikach z nastgpnym szybkim schlodzeniem
i/lub  wdmuchiwanie sproszkowanego wegla
brunatnego do uktadu odciagu przed filtrami
tkaninowymi

Nie stosuje si¢ dopalania gazow w rurociagach i
wdmuchiwania wegla do uktadu odciagowego Nie
prowadzi si¢ pomiarow emisji zwiazkow
organicznych oraz dioksyn i furanow.

Nie ma aktualnie takiego wymogu prawnego. Aby
ograniczy¢ emisj¢ zwiazkow organicznych nalezy
stosowac sprawdzony ztom jak najlepszej jakosci,
bez zanieczyszczen organicznych

Maksymalizacja recyklingu pyléw zawracanie
pyhu do procesu

-zat¢zanie zawartosci Zn = powyzej
przekazanie do hut metali niezelaznych
-kontrolowane sktadowanie

20% i

W HSW- Huta Stali Jako$ciowych stosuje sig:
-recykling glownie zewnetrzny (cementownie, huta
cynku)

-100% recyklingu (gtownie recykling zewngtrzny)
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Maksymalizacja recyklingu zuzli
-Odzysk czgséci metalicznych na drodze separacji
Sortowanie wg frakcji i wykorzystanie w formie
kruszywa do budowy drég, nasypoéw kolejowych
lub material do wykorzystania w budownictwie
wodnym

Calo$¢ powstajacego zuzla trafia do wykorzystania
na zewnatrz (gtéwnie w drogownictwie) za
posrednictwem specjalistycznej firmy. Firma te
prowadzi proces kruszenia, separacji i
frakcjonowania zuzla.

100% recyklingu (gléwnie recykling zewngtrzny)

Zamkniety obieg wody chlodzacej
Oczyszczanie wody z chlodzenia wtornego na
instalacjach COS:

e osadnik czgéci statych

e separator oleju (osadnik +odolejacz)

W HSJ stosowane sa zamknigte obiegi wody
chlodzacej.100% $ciekéw poddawanych jest
obrobcee na miejscu lub w oczyszczalni
zewnetrznej. Oczyszczanie wody z chlodzenia
natryskowego COS odbywa si¢ poprzez:

osadnik na zgorzeling, odolejacz, filtry odsrodkowe
oraz zwirowe, osadniki sedymentacyjne,
klarowniki szlamow

Wstepne podgrzewanie zlomu
podgrzewanie zlomu w celu odzyskania ciepta
jawnego z gazow odlotowych

Rozwazane jest wykorzystanie ciepta odpadowego
(odzyskanego z procesu chtodzenia gazow
odlotowych) w przysztosci do podgrzewania ztomu
a przynajmniej do suszenia ztomu. Przy
podgrzewaniu ztomu nalezy bra¢ pod uwage
mozliwos$¢ zwigkszonej emisji zanieczyszczen
organicznych

Poréwnanie emisji do powietrza uzyskane w stalowni HSW-HSJ do emisji uzyskiwanych w
europejskich stalowniach elektrycznych opisanych w BREF

Monitoring obowiazkowy obejmuje przede
wszystkim emisje do poszczegolnych komponentow
srodowiska. Tylko w nielicznych przypadkach na
zaktady naktadany jest obowiazek prowadzenia

monitoringu jakosci $rodowiska — dotyczy to
przede wszystkim parametrow odbiornika §ciekow
(wod powierzchniowych) oraz jakosci wod
podziemnych.

ZAKRES EMISJI DO POWIETRZA
STALOWNIA UZYSKANY W UE
SUBSXANCJ HSW — l,-lUTA STALI I OPISANY W
JAKOSCIOWYCH DOKUMENCIE JEDNOSTKA
2004r. 2005r. 2006r. REFERIIE\}I\JCYJNY
Pyt 52,7 45,1 29,7 1-780 g/Mg cieklej stali
Pb 304,2 262 325,4 16 — 3 600 mg/Mg ciektej stali
Cr 3334 316,3 455,6 8 —2500 mg/Mg cieklej stali
Ni 67,5 51 49,3 11400 mg/Mg ciektej stali
Zn 1207,4 1091,6 1478,7 280 — 45 600 mg/Mg cieklej stali
Cu 72,52 57,2 59,8 <1 -460 mg/Mg cieklej stali
SO, 61,74 117,9 52,1 24— 130 /Mg ciektlej stali
NOy 72,7 69,5 109,2 120 — 240 g/Mg cieklej stali
CO 3967,8 44794 2186,3 740 — 3 900 g/Mg cieklej stali
Monitoring technologiczny dla stalowni
Okresowe pomiary parametrow technologicznych:
-sktad chemiczny gazow odlotowych z pieca
Monitoring elektrycznego, w zakresie zawartosci SO,, CO,

NOy 10y,

-strumien objetosci i temperatura spalin z pieca,
-temperatury spalin z innych zrodet emisji,
doprowadzanych do filtrow,

-spadek cis$nienia na urzadzeniach odpylajacych
(elektrofiltrach, urzadzeniach mokrych i filtrach
tkaninowych).

Rejestracja parametréw technologicznych:
-podstawowe parametrow pracy i rzeczywiste
wydajnosci instalacji pieca elektrycznego
-rodzaj, ilo$¢ i jako$¢ stosowanych surowcow,

-rodzaj i ilo§¢ wytwarzanych potproduktow i
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produktow koncowych,

-rodzaj i ilo$ci stosownych mediow i materiatow
pomocniczych (w tym: paliw, energii elektrycznej,
gazow technicznych itd),

-rzeczywistych parametréw pracy urzadzen
odpylajacych,

-poziom emisji CO,

Monitorowanie powyzszych procesow
technologicznych pozwala nie tylko na kontrole
procesu, ale rowniez na jego optymalizacj¢ pod
katem oddzialywania na Srodowisko jako catos¢, w
tym ograniczenie zuzycia materialow i surowcow,
energii 1 wody.

Dzigki przekazywaniu na biezaco danych do
systemu komputerowego, informacje sa w
sposob ciagly analizowane 1 umozliwiaja
biezaca korekte pracy stalowni rowniez pod
katem optymalizacji emis;ji.

Walcownia Kalibrowa

Magazynowanie oraz transport i przeladunek

surowcow i materialdw pomocniczych
-Zbieranie rozlewow i przeciekow z
zastosowaniem odpowiednich §rodkow, np.
studzienek bezpieczenstwa i drenazu
-Oddzielanie oleju z zanieczyszczonej wody
drenazowej oraz ponowne wykorzystanie
odzyskanego oleju,

Oczyszczanie wody w oczyszczalni

Rozlewy i przecieki olejowe usuwane przy uzyciu
sorbentow.

Zuzyte (zaolejone) sorbenty przekazywane sa do
utylizacji

Szlifowanie
-Obudowy szlifierek oraz specjalne
pomieszczenia wyposazone w okapy zbiorcze
w przypadku szlifowania recznego oraz
ograniczenie emisji pytlow przy uzyciu filtrow
tkaninowych. Poziom pytu< 5 [20] mg/Nm?
-Wewngtrzna utylizacja lub sprzedaz do
utylizacji zgorzeliny, przepracowanego smaru

i pyhu.

Instalacja posiada dwie obudowane szlifierki.
Wyposazone sa one w systemy odciagajace
zapylone powietrze i filtry tkaninowe.

Zgorzelina zbierana z kanatow pod walcami i
innymi urzadzeniami technologicznymi
sprzedawana jest na zewnatrz do odzysku

Piece grzewcze oraz piece do obrobki cieplnej
-Przedsigwzigcia natury ogoélnej, na przyktad
odnoszace si¢ do konstrukcji pieca lub jego
dziatania i konserwacji
-Unikanie nadmiernych strat powietrza i strat
cieplnych w czasie tadowania poprzez srodki
operacyjne (minimalne rozwarcie drzwi, jakie
potrzebne jest do fadowania) lub strukturalne
(instalacja drzwi wielosegmentowych w celu
zapewnienie szczelniejszego zamknigcia).
-Staranny dobor paliwa oraz wprowadzenie
automatyki/kontroli pieca w celu optymalizacji
warunkow spalania
-Odzysk ciepta ze spalin poprzez
wykorzystanie go do wstepnego podgrzewania
wsadu

Piece prowadzone sa z zastosowaniem sterowania
automatycznego.

Ograniczanie nadmiaru powietrza i strat cieplnych
odbywa si¢ poprzez minimalne otwarcie drzwi
podczas zatadunku.

Piece opalane sg gazem ziemnym
wysokometanowym. Niektore piece wyposazone sa
w regulatory mieszanki paliwowej.

Nie prowadzi si¢ wstepnego podgrzewania wsadu,
poniewaz jest mozliwos¢ dostarczania cieptego ze
Stalowni.

Stosuje si¢ rekuperatory do podgrzewania
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-Odzysk ciepta ze spalin poprzez zastosowanie
regenerujacych lub rekuperacyjnych systemow
palnikowych

-Palniki drugiej generacji o niskiej emisji
tlenkéw azotu.

-Selektywna redukcja katalityczna (SCR) i
selektywna redukcja niekatalityczna

powietrza do spalania.

Nie stosuje sig- stosowane palniki konwencjonalne
przy wykorzystaniu jako paliwa gazu ziemnego
wysokometanowego (niezaazotowanego)
zapewniaja osiaganie korzystnych wskaznikow
tlenku azotu. Co potwierdzana zamieszczone
powyzej wyniki pomiarow .

Zespol walcarek wykanczajacych
Po natrysku woda powinna by¢ oczyszczana z
zawiesiny (tlenki zelaza). Powtorne
wykorzystanie zelaza zawartego w zawiesinie

HSJ nie posiada urzadzen do oczyszczania wody z
chtodzenia walcow Walcowni Kalibrowej. Wody
pochtodnicze przed zrzutem do kanalizacji sa
wstepnie oczyszczane razem z wodami z Walcowni
Blach w ich odzendrowniku (wspolny kanat
zrzutowy) a nastgpnie kierowane do kanalizacji
zewngetrznej i centralnej oczyszczalni §ciekow
przemystowych.

Kanatl wraz z odzendrownikiem sa cyklicznie
czyszczone a zendra (tlenki zelaza) przekazywane
firmom zewngtrznym do odzysku. Huta posiada
podpisang umowg na odbiodr i oczyszczanie
sciekow z Firma HSW-Wodociagi Sp. z 0.0.,
bedaca wiascicielem kanalizacji i centralnej
oczyszczalni $ciekéw przemystowych.

Chtodzenie (urzadzenia, itd.)
-Osobne systemy wody chlodzacej
funkcjonujace w uktadach zamknigtych.

Piece grzewcze — chtodzenie odbywa si¢ w
systemie zamknig¢tym (centralny obieg chtodzenia
wodnego HSJ)

Klatki walcownicze — otwarty system chtodzenia
woda przemystowa pochodzaca z kanalu
zrzutowego Elektrowni Stalowa Wola S.A. Scieki
pochlodnicze zrzucane do kanalizacji zewngtrzne;j
bedacej wlasnoscia HSW-Wodociagi Sp. z o.0.

Oczyszczanie sciekdw/ woda uzywana w
procesach technologicznych zawierajaca
zgorzeling oraz olej
-Stosowanie obiegdéw zamknigtych o
poziomach recyrkulacji > 95 %
-Ograniczenie emisji poprzez odpowiednie
laczenie technik oczyszczania
-Zawracanie zgorzeliny walcowniczej zebranej
W czasie oczyszczania wody do procesu
metalurgicznego

Nie stosuje sig. Chtodzenie klatek walcowniczych
odbywa si¢ w systemie otwartym z uzyciem wody
przemystowej pochodzacej z kanatu zrzutowego
Elektrowni Stalowa Wola S.A..

Wstepnie podcezyszcezone $cieki pochtodnicze w
odzendrowniku (osadniku zendry) odprowadzane
sa do kanalizacji 1 oczyszczalni $ciekow bedacych
wiasno$cia HSW-Wodociagi Sp. z 0.0., z ktora HSJ
posiada zawarta umowe na odbiodr i oczyszczanie
Sciekow.

Zgorzelina z odzendrownika oraz z czyszczenia
kanaléw przekazywana jest firmom zewnetrznym
do odzysku

Zapobieganie zanieczyszczeniu weglowodorami
-Okresowe kontrole profilaktyczne oraz
profilaktyczna konserwacja uszczelek,
pomp oraz rurociagow.

-Wykorzystywanie nowoczesnej konstrukcji
lozysk oraz pierscieni uszczelniajacych
lozyska do walcéw roboczych i oporowych,
instalowanie wskaznikow przeciekow na
liniach smarowania (np. przy tozyskach
hydrostatycznych).

Prowadzi si¢ okresowe kontrole oraz konserwacje
obiegéw smarowniczych

Stosuje si¢ nowoczesne pier§cienie uszczelniajace
tozyska $lizgowe i toczne
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Walcownia goraca
-Stosowanie odtluszczania przy uzyciu wody
na ile jest to tylko technicznie mozliwe do
przyjecia dla wymaganego stopnia czystosci.
-W przypadku koniecznosci uzycia
rozpuszczalnikow organicznych, preferowane
maja by¢ rozpuszczalniki nie chlorowane.
-Zbieranie smaru usuwanego z CZopow
walcow oraz odpowiednie usuwanie, takie jak
przez spopielanie.
-Obrobka szlamu ze szlifowania poprzez
oddzielanie przy uzyciu magnesu czastek
metalu oraz ponowne wprowadzanie do
procesu produkcji stali.
-Sktadanie pozostatosci mineralnych z tarcz
sciernych oraz przepracowanych tarcz
sciernych we wglebieniach terenowych, ktore
wyréwnywane sa poprzez zasypywanie
odpadkami.
-Oczyszczanie ptynow chtodzacych oraz
emulsji wykorzystywanych przy skrawaniu
pod wzgledem oddzielenia oleju/wody.
-Utylizacja widéréw stalowych w procesie
produkcji stali.

Woda z odttuszczania urzadzen (mycie karcherem
1x raz w roku w czasie remontu) odprowadzana
jest razem z wodami pochtodniczymi do
kanalizacji zewngtrznej i centralnej oczyszczalni
sciekow przemystowych.

Nie uzywa si¢ rozpuszczalnikow.

W przypadku uzycia preferowane beda
rozpuszczalniki nie chlorowane

Nadmiar smaru usuwany jest okresowo przy uzyciu
czysciwa, ktore przekazywane jest do firmy
zajmujacej si¢ utylizacja tego odpadu.

Szlam ze szlifowania oddawany jest do firmy
zewnetrznej do odzysku lub wykorzystywany we
wlasnym zakresie w procesie wytopu stali.

Zuzyte tarcze w catosci oddawane sa firmie
zewngtrznej prowadzacej odzysk tego rodzaju
odpadow.

Zuzyte emulsje oddawane sa firmie zewngtrznej
prowadzacej utylizacj¢ tego odpadu.

Wiory stalowe odzyskiwane sa w procesie
produkcji stali we wlasnej stalowni.

Zuzycie mediow i emisje z piecow grzewczych i do obrdbki cieplnej

Energia

1,1 -2,2 GJ/Mg

2,0 — 3,0 GJ/Mg(typowe)
0,7 — 6,5 GJ/Mg(rozrzut

2004r. — 2,77 GJ/Mg

2005r. — 3,0 GJ/Mg

2006r. —2,97 GI/Mg
Instalacja spetnia wymaganie

Woda chtodzaca (do chtodzenia pieca)
obieg zamknigty, catkowity recykling

Obieg zamknigty

Emisja zanieczyszczen
Pyt1-1010,2 - 30] g/Mg
(4 — 20 mg/Nm’)

2004r. -12,6 g/Mg
2005r. —13,6 g/Mg
2006r. —19,6 g/Mg
Instalacja spelnia wymaganie

NO, 80-360 g/Mg

(200 — 700 mg/Nm®)

palniki konwencjonalne 2 — 600 g/ Mg
palniki z niska emisja NOx 150 — 500 g/ Mg
palniki regeneracyjne1000 — 4000 g/ Mg
(250 — 900 mg/Nm’)

2004r. — 108,5 g/Mg
2005r. — 131,1 g/Mg
2006r. — 192,8 g/Mg
Instalacja spetnia wymaganie

SO, 0,3 — 600 [0,02 — 900] g/Mg
(0,6 — 1300 mg/Nm®
400 — 800 mg/Nm®)

2004r. — 0,198 g/Mg
2005r. — 0,236 g/Mg
2006r. — 0,106 g/Mg
Instalacja spetnia wymaganie

CO 5 -850 g/Mg
(100 — 170 mg/Nm®)

2004r. — 10,227 g/Mg
2005r.— 8,093 g/Mg
2006r. — 19,327 g/Mg
Instalacja spelnia wymaganie

Zgorzelina z piecow

walcownia nawrotna kwarto 0,5 — 18 kg/Mg
walcownie tasm na goraco 0,1 — 11 kg/Mg
zgniatacz/walcownia k¢sow / walcownia duza
prety i walcownia ksztaltownikow 0,5 — 47 kg/Mg

2004r. — 20,3 kg/Mg
2005r. — 20,3 kg/Mg
2006r. — 19,7 kg/Mg
Instalacja spetnia wymaganie
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Zuzycie mediow i emisje podczas walcowania na

0rgco

Woda 1 — 15,5 m*/Mg

2004r. — 10,2 m*/Mg
2005r. — 8,94 m’/Mg
2006r. — 9,87 m* /Mg
Instalacja spetnia wymaganie

Energia (catkowita walcowni)
Energia odksztalcenia 72 —140 kWh/Mg

2004r. — 76,88 kWh/Mg
2005r. — 76,40 kWh/Mg
2006r. — 79,71 kWh/Mg
Instalacja spetnia wymaganie

Emisja zanieczyszczen

Czastki state (tlenki, pyt)
klatka walcownicza 2 — 40 g/ Mg
linie dostarczajace wsad (2 — 50 mg/m’~ 50 mg/m’

Nie badane- mierzy si¢ i ewidencjonuje ilo$ci
czastek stalych tacznie z catego procesu
technologicznego Walcowni Kalibrowe;j

Pyt pofiltracyjny (zbierany z klatki walcowniczej
100 -7 600 g/ Mg

Nie stosuje sig- klatki walcownicze nie posiadaja
filtrow

Scieki (zawierajace zawiesing czastek statych,
olej)

Szlam (z oczyszczania $ciekow) 0,8 — 15,3 m*/ M

Metaliczne odpady (obcinki wlewkow, wybraki
walcownicze, $cinki itd.) 7 — 150 kg/ Mg

2004r. — 10,2 m’/Mg

2005r. — 8,94 m’/Mg

2006r. — 10,4 m’/Mg

Nie dotyczy- $cieki oczyszczane sg w zewngtrznej
oczyszczalni sciekow przemystowych, ktorej
wlascicielem jest HSW-Wodociagi Sp. z 0.0.
Instalacja spelia wymaganie

2004r. — 45,2 kg/Mg

2005r. — 63,9 kg/Mg

2006r. — 64,8 kg/Mg

Instalacja spelnia wymaganie

Walcownia Blach

Magazynowanie oraz transport i przeladunek
surowcow i materialdow pomocniczych
-Zbieranie rozlewow i przeciekow z
zastosowaniem odpowiednich $rodkow, np.
studzienek bezpieczenstwa i drenazu
-Oddzielanie oleju z zanieczyszczonej wody
drenazowej oraz ponowne wykorzystanie
odzyskanego oleju,
Oczyszczanie wody w oczyszczalni

Rozlewy i przecieki olejowe usuwane przy uzyciu
sorbentow.

Zuzyte (zaolejone) sorbenty przekazywane sa do
utylizacji

Procesy oczyszczania powierzchni blachy
- Wewngtrzna utylizacja lub sprzedaz do
utylizacji zgorzeliny, przepracowanego
smaru i pytu.

Zgorzelina zbierana z kanatéw pod walcami i
innymi urzadzeniami technologicznymi
sprzedawana jest na zewnatrz do odzysku

Piece grzewcze oraz piece do obrobki cieplnej
-Przedsigwzigcia natury ogoélnej, na przyktad
odnoszace si¢ do konstrukcji pieca lub jego
dziatania i konserwacji
-Unikanie nadmiernych strat powietrza i strat
cieplnych w czasie tadowania poprzez srodki
operacyjne (minimalne rozwarcie drzwi, jakie
potrzebne jest do fadowania) lub strukturalne
(instalacja drzwi wielosegmentowych w celu
zapewnienie szczelniejszego zamknigcia).

Piece prowadzone sa z zastosowaniem sterowania
automatycznego.

Ograniczanie nadmiaru powietrza i strat cieplnych
odbywa si¢ poprzez minimalne otwarcie drzwi
podczas zatadunku.
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-Staranny dobor paliwa oraz wprowadzenie
automatyki/kontroli pieca w celu optymalizacji
warunkow spalania

-Odzysk ciepta ze spalin poprzez
wykorzystanie go do wstepnego podgrzewania
wsadu

-Odzysk ciepta ze spalin poprzez zastosowanie
regenerujacych lub rekuperacyjnych systemow
palnikowych

-Palniki drugiej generacji o niskiej emisji
tlenkow azotu.

-Selektywna redukcja katalityczna (SCR) 1
selektywna redukcja niekatalityczna

Piece opalane sg gazem ziemnym
wysokometanowym. Niektore piece wyposazone sa
w regulatory mieszanki paliwowej.

Nie prowadzi si¢ wstgpnego podgrzewania wsadu,
poniewaz jest mozliwos¢ dostarczania cieptego ze
Stalowni

Stosuje si¢ rekuperatory do podgrzewania
powietrza do spalania

Nie stosuje si¢- stosowane palniki konwencjonalne
przy wykorzystaniu jako paliwa gazu ziemnego
wysokometanowego (niezaazotowanego)
zapewniaja osiaganie korzystnych wskaznikoéw
tlenku azotu.

Zbijanie zgorzeliny
Sledzenie materialu w celu ograniczenia
zuzycia wody oraz energii.

Stosowany jest hydrauliczny zbijacz zgorzeliny
przed walcarka TRIO

Zespol walcarek wykanczajacych
-Po natrysku woda powinna by¢ oczyszczana z
zawiesiny (tlenki zelaza). Powtdrne
wykorzystanie zelaza zawartego w zawiesinie

Prostowanie i spawanie blach
Okapy odciagowe i zwigzane z tym
ograniczenie emisji poprzez zastosowanie
filtrow tkaninowych. Poziom pytu: <5 [20]
mg/Nm’

HSJ nie posiada urzadzen do oczyszczania wody z
chtodzenia walcow. Wody pochtodnicze przed
zrzutem do kanalizacji sq wstgpnie oczyszczane
razem z wodami z Walcowni Kalibrowej w
odzendrowniku zlokalizowanym na Walcowni
Blach (wsp6lny kanat zrzutowy).

Kanat wraz z odzendrownikiem sa cyklicznie
czyszczone a zendra (tlenki Zelaza) przekazywane
firmom zewnegtrznym do odzysku. Huta posiada
podpisana umowe na odbior i oczyszczanie
sciekow z Firma HSW-Wodociagi Sp. z o0.0.,
bedaca wilascicielem kanalizacji i centralnej
oczyszczalni $ciekow przemystowych.

W procesie produkcyjnym nie stosuje si¢ spawania
blach. Zgorzelina zbierana z kanaléw pod walcami
i innymi urzadzeniami technologicznymi
sprzedawana jest na zewnatrz do odzysku

Chlodzenie (urzgdzenia, itd.)
-Osobne systemy wody chtodzacej funkcjonujace
w uktadach zamknigtych.

Piece grzewcze — chtodzenie odbywa si¢ w
systemie zamknigtym (centralny obieg chtodzenia
wodnego HSJ)

Klatki walcownicze — otwarty system chtodzenia
woda przemystowa pochodzaca z kanatu
zrzutowego Elektrowni Stalowa Wola S.A. Scieki
pochlodnicze zrzucane do kanalizacji zewngtrzne;j
bedacej wtasnoscia HSW-Wodociagi Sp. z o.0.

Oczyszczanie Sciekow/ woda uzywana w
procesach technologicznych zawierajaca
zgorzeling oraz olej
-Stosowanie obiegow zamknigtych o
poziomach recyrkulacji > 95 %

-Ograniczenie emisji poprzez odpowiednie
faczenie technik oczyszczania

Nie stosuje sig. Chtodzenie klatek walcowniczych
odbywa si¢ w systemie otwartym z uzyciem wody
przemystowej pochodzacej z kanatu zrzutowego
Elektrowni Stalowa Wola S.A.

Wstepnie podczyszczone $cieki pochtodnicze w
odzendrowniku (osadniku zendry) odprowadzane
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-Zawracanie zgorzeliny walcowniczej zebranej
W czasie oczyszczania wody do procesu
metalurgicznego

sa do kanalizacji i oczyszczalni $ciekow bedacych
wlasnoscia HSW-Wodociagi Sp. z 0.0., z ktdra HSJ
posiada zawarta umowe na odbiodr i oczyszczanie
sciekow.

Zgorzelina z odzendrownika oraz z czyszczenia
kanatéw przekazywana jest firmom zewngtrznym
do odzysku

Zapobieganie zanieczyszczeniu weglowodorami
-Okresowe kontrole profilaktyczne oraz
profilaktyczna konserwacja uszczelek, pomp
oraz rurociagow.

-Wykorzystywanie nowoczesnej konstrukceji
lozysk oraz pierscieni uszczelniajacych
lozyska do walcow roboczych i oporowych,
instalowanie wskaznikow przeciekdw na
liniach smarowania (np. przy tozyskach
hydrostatycznych).

Prowadzi si¢ okresowe kontrole oraz konserwacj¢
obiegdw smarowniczych
Stosuje si¢ nowoczesne pierscienie uszczelniajace
tozyska $lizgowe i toczne

Walcownia goraca
-Stosowanie odttuszczania przy uzyciu wody
na ile jest to tylko technicznie mozliwe do
przyjecia dla wymaganego stopnia czystosci.

-W przypadku koniecznos$ci uzycia
rozpuszczalnikow organicznych, preferowane
maja by¢ rozpuszczalniki nie chlorowane.
-Zbieranie smaru usuwanego z CZopow
walcow oraz odpowiednie usuwanie, takie jak
przez spopielanie.

-Obrobka szlamu ze szlifowania poprzez
oddzielanie przy uzyciu magnesu czastek
metalu oraz ponowne wprowadzanie do
procesu produkcji stali.

-Sktadanie pozostatosci mineralnych z tarcz
$ciernych oraz przepracowanych tarcz
sciernych we wglebieniach terenowych, ktore
wyréwnywane sg poprzez zasypywanie
odpadkami.

-Oczyszczanie ptynow chlodzacych oraz
emulsji wykorzystywanych przy skrawaniu
pod wzgledem oddzielenia oleju/wody.
-Utylizacja wiorow stalowych w procesie
produkcji stali.

Woda z odthuszczania urzadzen (mycie karcherem
1x raz w roku w czasie remontu) odprowadzana
jest razem z wodami pochtodniczymi do
kanalizacji zewngtrznej i centralnej oczyszczalni
sciekow przemystowych.

Nie uzywa si¢ rozpuszczalnikow.

W przypadku uzycia preferowane beda
rozpuszczalniki nie chlorowane

Nadmiar smaru usuwany jest okresowo przy uzyciu
czysciwa, ktore przekazywane jest do firmy
zajmujacej si¢ utylizacja tego odpadu.

Pyt ze szlifowania oddawany jest do firmy
zewnetrznej do odzysku lub wykorzystywany we
wlasnym zakresie w procesie wytopu stali.

Zuzyte tarcze w cato$ci oddawane sa firmie
zewngetrznej prowadzacej odzysk tego rodzaju
odpadow.

Walcownia Blach nie eksploatuje urzadzen, w
ktorych stosowane sa emulsje olejowe.

Wiéry stalowe odzyskiwane sa w procesie
produkcji stali we wlasnej stalowni

Zuzycie mediéw i emisje z piecow grzewczych i do obrobki cieplnej

Energia

1,1 -2,2 GI/Mg

2,0 — 3,0 GJ/Mg(typowe)
0,7 - 6,5 GJ/Mg(rozrzut )

Woda chtodzaca (do chtodzenia pieca)
obieg zamknigty, catkowity recykling

Emisja zanieczyszczen
Pyt

1-1070,2-30] g/Mg
(4 — 20 mg/Nm’)

2004r. - 6,3 GJ/Mg
2005r. - 5,2 GJ/Mg
2006r. — 4,0 GI/Mg
Instalacja spelnia wymaganie.

Obieg zamknigty

2004r. — 62,2 g/Mg
2005r. - 20,8 g/Mg
2006r. — 12,1 g/Mg
Instalacja spelnia wymaganie
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NO, 80-360 g/Mg

(200 — 700 mg/Nm®)

palniki konwencjonalne 2 — 600 g/ Mg
palniki z niska emisja NOx 150 — 500 g/ Mg
palniki regeneracyjne 1000 — 4000 g/ Mg
(250 — 900 mg/Nm’)

SO, 0,3 — 600 [0,02 — 900] g/Mg
(0,6 — 1300 mg/Nm®
400 — 800 mg/Nm’)

2004r. — 621,5 g/Mg
2005r. — 337,0 g/Mg
2006r. — 410,6 g/Mg
Instalacja spetnia wymaganie

2004r. — 0,69 g/Mg

2005r. - 0,33 g/Mg

2006r. — 1,0 g/Mg

Instalacja spetnia wymaganie

CO 5 -850 g/Mg blachy
(100 — 170 mg/Nm®)

Zgorzelina z piecoOw

walcownia nawrotna kwarto 0,5 — 18 kg/Mg
walcownie tasm na goraco 0,1 — 11 kg/Mg
zgniatacz/walcownia kesow / walcownia duza
prety i walcownia ksztattownikow 0,5 — 47 kg/Mg

2004r. — 35,4 g/Mg
2005r. — 28,1 g/Mg
2006r. — 38,6 g/Mg
Instalacja spetnia wymaganie

2004r. — 24,5 kg/Mg

2005r. — 24,5 kg/Mg

2006r. — 24,5 kg/Mg (wytworzona)
Instalacja spetnia wymaganie

Zuzycie mediéw i emisje podczas usuwania zgorzeliny

Zuzycie mediéw

Woda

zespol wstgpnego walcowania wlewkow 0,1 —

0, 12 m*/ Mg blachy

przed zespotem walcarek wykanczajacych 0,05 —
0,06 m*/ Mg blachy

po zespole walcarek wykanczajacych 0,03 — 0,04
m’/ Mg blachy

2006r. — 0,14 m*/Mg

(zbijacz pracuje od 11 2006r.)
Instalacja spetnia wymaganie

Emisja zanieczyszczen

Zgorzelina niezaolejona: 1,6 —23 kg/Mg blachy
walcownia nawrotna kwarto10 —20 kg/ Mg blachy
walcownie tasm na goraco 9 —38 kg/ Mg blachy
zgniatacz/walcownia kesow / walcownia duza
prety i walcownia ksztattownikoéw 3 —60 kg/ Mg
blachy, walcownia walcowki 5 —20 kg/ Mg blachy

2006r. —14,9 kg/Mg
Instalacja spetnia wymaganie

Zgorzelina zaolejona: 1 —36 kg/ Mg blachy
walcownia nawrotna kwarto 2,7 =30 kg/ Mg
blachy

walcownie tasm na goraco 0,4 —28kg/ Mg blachy
zgniatacz/walcownia kesow / walcownia duza
prety i walcownia ksztattownikow 0,5 —20 kg/ Mg
blachy

walcownia walcowki 0 —20 kg/ Mg blachy

Podczas zbijania ci$nieniowego nie wystepuje
zaolejona zgorzelina

Przeprowadzona analiza dokumentow referencyjnych wskazuje, ze przedmiotowa
instalacja spelnia wymagania z nich wynikajace. z uwzglednieniem uwarunkowan lokalnych

opisanych w tabeli.

W celu zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej natozylem na prowadzacego
instalacje dodatkowy obowiazek wykonani oceny mozliwosci wykorzystania ciepta
odpadowego odzyskiwanego z chtodzenia gazéw odlotowych do podgrzewania lub suszenia

ztomu.
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Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci, w tym spelnienie wymogow prawnych
w zakresie imisji zanieczyszczen uznatem, ze instalacja, ktorej dotyczy wniosek spetnia
wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktorych mowa w art. 204 ust. 1 w zwiazku z art.
207 Prawa ochrony $rodowiska.

Z przedstawionego wniosku wynika, ze instalacja nie begdzie powodowac
ponadnormatywnej emisji gazow i pylow do powietrza, ponadnormatywnej emisji hatasu do
srodowiska, instalacja nie stanowi zagrozenia dla wod podziemnych, a gospodarka odpadami
prowadzona bedzie prawidlowo. Instalacja spetnia rowniez wymogi najlepszej dostgpnej
techniki. Wystapienie sytuacji awaryjnej mogacej spowodowaé¢ duze =zagrozenie dla
srodowiska jest niewielkie, dodatkowo minimalizowane poprzez funkcjonujacy w Zaktadzie
System Zarzadzania Jakos$cia wg. ISO 9001:2000 oraz stosowanie ciaglego monitoringu
prowadzonych procesow oraz rozwiazan opisanych w punkcie VIII niniejszej decyzji.

W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwolanie nalezy
sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Z up. Wojewody Podkarpackiego
)
Andrzej Kulig
) DYREKTOR
WYDZIALU SRODOWISKA I ROLNICTWA

Otrzymuja:

1. HSW —Huta Stali Jakosciowych . ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola

2. SR-1V- a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
2. Marszalek Wojewddztwa Podkarpackiego, ul. Towarnickiego 1A, 35-010 Rzeszoéw

3. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
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