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MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.DW.7660/18-12/08 Rzeszéw, 2009-07- 28

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy =z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

e art. 215 i art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 9
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia
rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573
ze zm.);

e art. 153 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2008r. Nr 199 poz. 1227),

e § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008r. w sprawie
poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47 poz. 281),

e § 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826),

e §8,8§ 10, § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

e §2,85,§6, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366)

po rozpatrzeniu wniosku HSW Huta Stali Jakosciowych S.A., ul Kwiatkowskiego 1,
37-450 Stalowa Wola z dnia 6 listopada 2008r., znak: HT/HTE/2316/08 w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-
6618-47/1/06 udzielajgcej Spoitce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni blach,



orzekam

I. Zmieniam za 2zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-47/1/06 udzielajagca HSW Huta Stali
Jakosciowych S.A., REGON 180176009, ul Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa
Wola pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji stalowni, walcowni
kalibrowej i walcowni blach w nastepujacy sposéb:

I.1. Akapit po stowie o r z e k a m otrzymuje brzmienie:

,udzielam HSW- Huta Stali Jakosciowych S.A. z siedzibg w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1, REGON 180176009 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji obejmujgcej ciggi produkcyjne: stalownie o wydajnosci
260 000 Mg/rok, walcownie kalibrowg o wydajnosci 178 200 Mg/rok i walcownie
blach o wydajnosci 103 000 Mg/rok zwanych dalej instalacjg i ustalam:”

1.2. Punkt 1.2.1 otrzymuje brzmienie:

»1.2.1. Zaktad stalownia elektryczna o maksymalnej wydajnosci 260 000 Mg/rok
i czasie pracy 8 376 h w roku obejmujgca nastepujace podstawowe urzgdzenia:

- Elektryczny piec tukowy D-5 o wysokiej mocy (UHP) z transformatorem 20 MVA,
pojemnosci 40 Mg wyposazony w: palniki tlenowo-gazowe z funkcjg lancy tlenowej,
dodatkowo palniki wyposazone bedg w dysze do podawania sproszkowanego wegla
lub wapna, system mieszania kgpieli metalowej argonem oraz otwor spustowy
w trzonie. Piec posiada dwustopniowy system ujecia gazéow odlotowych z komorg
dopalania CO i odpylnie suchg (4 filtry pulsacyjne), zamkniety obieg wody do
chtodzenia paneli rurowych wanny gornej i pokrywy pieca oraz czes$ciowo urzgdzen
odciggu spalin. Substancje zanieczyszczajgce z pieca D-5 i piecokadzi PK1, PK2
i PK3 odprowadzane beda mechanicznie za pomocg wentylatoréw, a w przypadku
elektrycznego pieca tukowego D5 poprzez dwustopniowy system ujecia.

Pierwszy stopieh ujecia gazow stanowi¢ bedzie: ujecie z przestrzeni roboczej pieca
przez czwarty otwor w jego sklepieniu, komora osadczo-schtadzajgca. Zastosowany
system wyparkowy umozliwiaé bedzie odzysk ciepta. Drugi stopien stanowi¢ bedzie
odcigg z okapu nad piecem. W Stalowni do chtodzenia pieca tukowego D-5,
piecokadzi PK1, PK2, PK3, urzadzenia VOD stosowana bedzie woda chtodnicza z
zaktadowego zamknietego obiegu. Woda ta bedzie rowniez stuzyta do uzupetniania
wewnetrznych obiegéw wodnych COS, natomiast do uzupetniania chtodniczego
brudnego obiegu wodnego urzadzenia VOD oraz do zraszania zuzla stosowana
bedzie woda przemystowa.

- 8 suszarek kadzi lejniczych 4 pionowe i 4 poziome, wyposazone w palniki
gazowopowietrzne, emisja zanieczyszczen do hali, za wyjatkiem jednej podtgczonej
do emitora.

- 10 kadzi lejniczych o pojemnosci 40 Mg kazda.

- 3 piecokadzie PK1, PK2 i PK3 z transformatorami 5 MVA i o pojemnos$ci 40 Mg
kazda, wyposazone w wodne instalacje chtodzenia pokryw w obiegu zamknietym,
posiadajgce wspodlny z piecem D-5 system odprowadzania i odpylania gazow
odlotowych, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez
2 emitory.
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- Urzadzenie VOD/VD o pojemnosci 40 Mg do prézniowo-argonowego procesu
rafinacji stali wyposazone w kadz lejniczg o pojemnosci 40 Mg, pionowg lance
tlenowa, zbiornik prézniowy o pojemnosci 83,8 m®, pompe prézniowa parowa
ztozong z zespotu 4-stopniowego strumienic i smoczkéw co sprawia iz odciggane
gazy przemywane bedg przegrzang parg wodng i tym samym poddawane mokremu
odpylaniu i wytrgcaniu w osadniku Dorra. Substancje zanieczyszczajgce
wprowadzane bedg do powietrza poprzez 2 emitory. Urzgdzenie posiada instalacje
chtodzenia wodnego pokrywy i lancy tlenowej w obiegu zamknietym.

- Kociot gazowy Vitomax o mocy cieplnej 9,3 MWt, opalany gazem ziemnym
wysokometanowym dla potrzeb produkcji pary i c.0., substancje zanieczyszczajace
wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

- Linia ciggtego odlewania stali (COS) o wydajnosci 55 Mg/h — dwuzytowa, 50 Mg/h
jednozytowa, wyposazona w wieze obrotowa, 18 kadzi posrednich o pojemnosci
15 Mg kazda, krystalizatory tukowe, mieszadio elektryczne, chtodzenie wtdrne
natryskowe, maszyne ciggnaca, 2 maszyny do ciecia tlenowo-gazowego Ge-Ga, dwa
wewnetrzne zamkniete wodne obiegi chtodzace (brudny i czysty) oraz filtr tkaninowy
pulsacyjny, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery poprzez
emitor.

- Linia odlewania stali do wlewnic, emisja zanieczyszczen do przestrzeni hali.

- 2 stanowiska murowania kadzi (1 do murowania kadzi lejniczych i 1 do murowania
kadzi posrednich).

- 3 suszarki kadzi posrednich w tym 1 do suszenia sSwiezej wymuréwki wyposazone
w palniki powietrzno gazowe, emisja zanieczyszczen do przestrzeni hali.

- 2 piece homogenizacyjne: 4C i 4E komorowe opalane gazem ziemnym o mocy
1,7 MW kazdy, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza
poprzez 2 emitory.

- Szlifierka SBF-2 do szlifowania wlewkdéw i kesisk. Substancje zanieczyszczajgce
powstajgce w procesie szlifowania odprowadzane bedg za pomocg wentylatora do
urzadzenia odpylajacego (filtr tkaninowy pulsacyjny) i do atmosfery poprzez emitor.

- Stanowisko do usuwania wad powierzchniowych wlewkéw wyposazone w palniki
tlenowo-gazowe, emisja zanieczyszczen do przestrzeni hali.

- Stanowiska do spawania w ob. 171 i ob. 172 wyposazone w zestaw do spawania
acetylenem, spawarki wirowe i automat spawalniczy do spawania drutem oraz
odciggi miejscowe, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitory.

- 3 wozy jezdne do przemieszczania koszy miedzy nawg wsadowg (ztomowa) a
piecem, kosze zatadunkowe.

- 24 szt. suwnice o nosnosci od 3 do 65 Mg

- Zaktadowy zewnetrzny zamkniety obieg Il o0 wydajnosci ok. 3000 m*/h i cinieniu ok.
4,5 atmosfery, do potrzeb chtodniczych Stalowni, Walcowni Kalibrowej
i Walcowni Blach oraz czesciowo dla potrzeb spétek HSW- Kuznia Stalowa Wola
i HSW -Tlenownia (sprezarkownia), skfadajacy sie z zbiornika wody cieptej,
pompowni wody cieptej, 2 chtodni kominowych, zbiornika wody zimnej, pompowni
wody zimnej, sieci rurociggow zasilajgcych i powrotnych oraz wiezowego zbiornika
retencyjno-stabilizujgcego.”
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[.3. Punkt 1.2.2.otrzymuje brzmienie:
.1.2.2.Zaktad Walcownia

[.2.2.1.Walcownia kalibrowa o maksymalnej wydajnosci obecnej 178 200 Mg/rok
I czasie pracy 8 760 h w roku.

-Piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem obrotowym o mocy 17,2 MW,
wyposazony w system chtodzenia wodnego w obiegu zamknietym, z trzema strefami,
kazda strefa pieca wyposazona jest w zeliwny igtowy rekuperator powietrza do
podgrzewania powietrza podawanego do palnikéw, za pomocg goracych gazéw
odlotowych z pieca. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza
poprzez emitor.

-Walcarka D-700 sktadajgca sie z 4 klatek typu trio o predkosci walcowania ok.
3,1 m/s.

-2 chtodnie w postaci ruchomych rusztow do chtodzenia profili za pomoca powietrza
wewnetrznego hali,

-4 doty , termosy”- nakrywane pokrywg przeznaczone do regulowanego studzenia
wyrobow po walcowaniu,

-2 pity do ciecia na goraco,

-2 nozyce zasilane energig elektryczng do ciecia kesisk, blachowki, keséw i pretow,
-7 piecow zarzelniczych opalanych gazem ziemnym o mocy grzewczej 1,8 MW
kazdy, wyposazone w rekuperator metalowy przeciwpragdowy wykorzystujacy wysokg
temperature spalin do ogrzania powietrza podawanego do pieca, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitory.

-piec komorowy do préb o mocy cieplnej 0,2 MW, wyposazony w palniki gazowo-
powietrzne, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez
emitor,

-Oczyszczarka srutowa OPW 40-130. Odbity od powierzchni preta srut wraz
z zanieczyszczeniami bedzie opada¢ na dno komory, skad przenosnikami
srubowymi bedzie transportowany do zespotu separacji. W zespole separacji
mieszanina rozdzielana jest na frakcje, czysty srut ponownie do wirnikdw rzutowych,
zanieczyszczenia do pojemnikow na odpady, a drobne pyly kierowane bedg wraz
z odcigganym powietrzem do odpylacza. Oczyszczarka wyposazona jest
w urzadzenie odpylajagce - modutowy filtr workowy tkaninowy. Zatrzymany pyt
kierowany jest do leja zsypowego, skad przenosnikiem slimakowym do zbiornika.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor,
-przecinarki GOW -680 wyposazone w urzadzenia odpylajagce typu cyklon,
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitory,

-2 piece do obrébki cieplnej opalane gazem ziemnym o mocy grzewczej 1,6 MW
kazdy, wyposazone w rekuperator metalowy , przeciwpradowy, substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez 1 emitor,

-2 szlifierki typu SKET do usuwania wad powierzchniowych wyrobdw wyposazone
w filtr tkaninowy workowy, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do
atmosfery poprzez 1 emitor,

-3 piece zarzelnicze o mocy cieplnej 1,8 MW kazdy, wyposazone w palniki
powietrzno-gazowe oraz rekuperator metalowy przeciwprgdowy substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez 1 emitor,

-Wanna hartownicza o pojemnosci 40m*® do ulepszania cieplnego wyrobow
(hartowania) przy uzyciu wody przemystowej, ktéra po procesie jest odprowadzana
do kanalizaciji,
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-4 prostownice, tuszczarka do tuszczenia pretéw z uzyciem emulsji chtodzacej,
fazowarka, defektoskop magnetyczny,

-Hydrauliczny zbijacz zgorzeliny kesisk lub wlewkéw przed walcowaniem, w ktérym
wykorzystywana jest woda przemystowa o wysokim cisnieniu (200atm.). Woda
pobierana bedzie z instalacji wody przemystowej i czesciowo ze zbiornika wody
oczyszczonej ze zgorzeliny (uktad czesciowo zamkniety) i przekazywana przez
pompy do zbijacza. Reszta zuzytej wody po wstepnym oczyszczeniu ze zgorzeliny
odprowadzana bedzie do kolektora jako scieki przemystowe,

-19 szt. suwnic o udzwigu od 5,0 do 55 ton,

Do chtodzenia piecéw grzewczych stosowana bedzie woda chtodnicza
z zaktadowego zamknietego obiegu, natomiast do chtodzenia klatek walcowniczych,
wysadzarki pieca obrotowego, przeponowego chtodzenia oleju w stacjach
hydraulicznych stosowana bedzie woda przemystowa, ktéra po wykorzystaniu
odprowadzana bedzie do kanalizac;ji.

[.2.2.2. Walcownia blach o maksymalnej wydajnosci 103 000 Mg/rok i czasie pracy
8 760h w roku

-Piec grzewczy przepychowy o mocy 12,1 MW, wyposazony w system chtodzenia
trzonu oraz klapy wodg obiegowg w systemie zamknietym, rekuperator metalowy
przeciwprgdowy; uktad grzewczy ztozony z czterech stref wyposazonych w palniki
z automatyczng regulacjg procesu spalania i automatycznym utrzymaniem zadanych
temperatur, substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do powietrza poprzez
emitor. Piec grzewczy posiadaé bedzie system chtodzenia trzonu — rur slizgowych
oraz klapy zasilany z zaktadowego zamknietego obiegu.

-hydrauliczny zbijacz zgorzeliny, w ktorym wykorzystywana bedzie woda
przemystowa o wysokim cisnieniu ( 200 atm.). Woda pobierana jest z instalacji
i przekazywana przez pompy do zbiornikéw cisnieniowych a nastepnie do zbijacza.
Zuzyta woda po wstepnym oczyszczeniu ze zgorzeliny odprowadzana bedzie do
kolektora jako Scieki przemystowe.

-Walcarka typu trio wyposazona w wodng instalacje do chtodzenia walcéw roboczych
i czopow Slizgowych oraz instalacje do cisnieniowego wodnego oczyszczania
powierzchni blachy ze zgorzeliny, instalacje zasilane wodg przemystowg, ktéra po
zakonczonym procesie kierowana bedzie do kolektora jako Scieki przemystowe.

-Piec komorowy do obrébki cieplnej o mocy 2,9 MW, opalany gazem ziemnym,
wyposazony w uktad wodnego chfodzenia rolek pieca i watow napedowych, gdzie
wykorzystywana bedzie woda przemystowa kierowana po wykorzystaniu do
kolektora $ciekowego.

-Piec grzewczy opalany gazem ziemnym z wysuwanym trzonem o mocy cieplnej
2,8 MW, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez
emitor.

-Piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem pokrocznym o mocy ciepinegj
6,2 MW, wyposazony w rekuperator oraz system chtodzenia klapy w instalacji wody
obiegowej zamknietej. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do
powietrza poprzez emitor.

-Piec grzewczy komorowy z trzonem statym o mocy cieplnej 2,2 MW, opalany gazem
ziemnym, wyposazony jest w uktad chtodzenia wodg przemystowg
z obiegiem otwartym, kt6ra po procesie kierowana jest do kolektora Sciekowego,
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor.
-Piec grzewczy komorowy z trzonem rolkowym o mocy nominalnej 7,7 MW opalany
gazem ziemnym, wyposazony w uktad chtodzenia rolek wodg przemystowg czystg
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w uktadzie zamknietym z 1 chitodnig wentylatorowg i 1 chiodnig hybrydowa.
Substancje zanieczyszczajace odprowadzane beda do powietrza poprzez emitor.
-Walcarka blach duo sktadajgca sie z 3 klatek walcowniczych, o predkosci
walcowania 1,5m/s, wyposazona w uktad chtodzenia i smarowania podzespotow
wodg przemystowa, po procesie woda przekazywana jest do kolektora sciekowego,
-Hartownica do hartowania blach z zamknietym obiegiem wody chtodzgcej, z dwoma
chtodniami wentylatorowymi,

-Piec kotpakowy do obrobki cieplnej blach (45)o mocy 2,8 MW, skftadajacy sie
z 4 kotpakéw o mocy 0,7 MW kazdy, substancje zanieczyszczajgce wprowadzane
beda do atmosfery poprzez emitor,

-3 nozyce do ciecia blach, 5 prostownic,

-Nozyca zintegrowana NKMZ,

-Placéwka wypalania blach z urzadzeniem wielopalnikowym gazowo-plazmowym
PIERCE RUR 2500G wyposazonym w dwa palniki gazowe i jeden plazmowy
i odciagi miejscowe, urzadzeniem jednopalnikowym do ciecia plazmg RUR 3000
wyposazonym w odcigagi miejscowe oraz przenosnym urzadzeniem jednopalnikowym
do ciecia gazowego kesisk, Odciagi gazéw znajdujg sie pod kratami stotéw, na
ktorych prowadzone jest ciecie. Do ciecia plazmg wykorzystuje sie gazy (argon, tlen,
wodor) tworzace atmosfere ochronng palnika plazmowego. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane beda do powietrza poprzez 2 emitory.

-Wypalarka microstep do precyzyjnego gazowego ciecia blach o mocy palnikdw
12 kW. Substancje zanieczyszczajace odprowadzane bedg do atmosfery emitorem
wspolnym z wypalarkg plazmowa,

-Warsztat demontazu i montazu opraw tozysk walcéw D 700 i warsztat osprzetu
walcowniczego wyposazony w szlifierki wahliwe — szt.2, stoty imakowe — szt.2,
szlifierke dwutarczowg — szt. 1, diutownice typ HSF — szt.1, frezarke pionowa typ
34FY — szt.1, strugarke poprzeczng typ SM 32 AA — szt.1, szlifierke watkéw typ SWA
— 10 — szt. 1, szlifierke do ptaszczyzn typ 3B 722 — szt.1, spawarke przenosng —
szt.1, stét warsztatowy — szt.1, palenisko kuzienne opalane koksem. Szlifierki
wyposazone sg w urzadzenia filtro-wentylacyjne typu KRYL -3 z filtrem nabojowym
ze strzepywaczem. Odpylone powietrze kierowane bedzie do przestrzeni
pomieszczenia warsztatu. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania koksu
w palenisku kuziennym odprowadzane sg do atmosfery emitorem poziomym o wys.
9,0 m,

-Kociot gazowy o wydajnosci cieplnej 170 kW, dla potrzeb c.o. i podgrzewu c.w.u.
substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor.

-12 szt. suwnic o udzwigu od 3,0 do 20,0 ton.

I.4. Na stronie 6 wiersz 24 od dotu otrzymuje brzmienie:

W instalacji o maksymalnej wydajnosci 103 000 Mg/rok blach i wypatek,
178 200 Mg/rok wyrobdéw kalibrowych, 260 000 Mg/rok stali surowej realizowane
bedg procesy:”

[.5. Na stronie 6 wiersz 5 od dotu otrzymuje brzmienie:

,Roztopiona stal kierowana bedzie do dalszego procesu pozapiecowej obrobki stali
w piec kadziach PK1,PK2 i PK3 i/lub w urzadzeniu VOD/VD.”
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[.6. Punkt 1.3.2 otrzymuje brzmienie:

,1.3.2. Walcownia kalibrowa

W Walcowni Kalibrowej HW prowadzone bedg procesy przerdbki plastycznej czyli
walcowania na gorgco. Proces realizowany bedzie w linii walcowania wyrobow
dtugich, w zespole D-700 i oddziale przygotowania wsadu OPW.

Wsad dla Zespotu D-700 w postaci kesisk z linii ciggtego odlewania stali lub
wlewkow nagrzewany bedzie w piecu grzewczym z trzonem obrotowym wedtug
zadanych parametréw w trzech strefach. Pierwsza strefa to strefa wstepna, w ktérej
znajdowac sie bedzie okno zatadunkowe. Druga strefa pieca to strefa wstepnego
podgrzewania, w strefie trzeciej materiat grzany jest do zadanej temperatury (1050
- 1270°C). Nagrzany wsad poddawany jest zbijaniu zgorzeliny w cisnieniowym
zbijaczu zgorzeliny a nastepnie poddawany bedzie walcowaniu na walcarce TRIO
sktadajacej sie z czterech klatek walcowniczych, najpierw w klatce wstepnej,
a nastepnie w klatkach wykanczajacych zespotu D-700.

Po odwalcowaniu zatozonego profilu pasmo przekazywane bedzie do ciecia na
nozycy Ilub pitami na gorgco. Pociete wyroby podlegajag procesowi
kontrolowanego studzenia w dotach lub piecach oraz ewentualnej obrébce
cieplnej w zaleznosci od wymagan zamawiajgcego. Obrobka cieplna prowadzona
bedzie w piecach zarzelniczych, w ktérych prowadzone bedg procesy: odpuszczania,
odprezania, przesycania, hartowania, normalizowania, wyzarzania zmiekczajgcego
i wyzarzania przeciwptatkowego w temperaturze do 900 °C. Proces hartowania
wyrobow prowadzony bedzie rowniez w wannie hartowniczej
z wykorzystaniem wody przemystowej. Wystudzone prety i kesy sg prostowane
lub/i apretowane. W uzasadnionych przypadkach konce wyrobéw bedg obcinane
przy uzyciu obcinarki GOW-680.

Z wyrobow pobierane bedg proby do badan, ktérych czes¢ wymagac¢ bedzie
proceséw nagrzewania (np. proba speczania, przetomu, hartowania). Procesy
nagrzewania prob prowadzone bedg w piecu komorowym do préb. Wyroby
walcowane dtugie, w zaleznosci od warunkéw zamodwienia bedg miaty czyszczong
mechanicznie powierzchnie z zendry i zgorzeliny walcowniczej za pomocg $rutu
staliwnego na oczyszczarce Srutowej, przelotowej ciggtego dziatania. Wyroby
przeznaczone do oczyszczania beda pojedynczo przemieszczane przez komore
oczyszczarki na samotoku rolkowym. Oczyszczenie wszystkich powierzchni preta
nastepowacC bedzie podczas jednego przejscia przez oczyszczarke. Wyroby po
oczyszczeniu badane bedg na defektoskopie magnetycznym .

Do usuwania wad powierzchniowych wyrobéw dtugich oraz blachéwek dla Walcowni
blach wykorzystywane bedg szlifierki typu SKET.”

l.7. Punkt 1.3.3 otrzymuje brzmienie:
,1.3.3. Walcownia blach

W walcowni blach prowadzone bedg procesy przerébki plastycznej poprzez
walcowanie na gorgco blach grubych i cienkich. Wsadem beda kesiska ptaskie
z COS, wlewki ptaskie oraz blachowki.

Walcowanie w zespole TRIO. Wsad w postaci kesisk z COS (szlifowany, jezeli
wymaga tego proces), nagrzewany bedzie w piecu przepychowym wediug
parametrow szczegotowo okreslonych instrukcjami technologicznymi (1050 do
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1300°C) w zaleznos$ci od przerabianego gatunku stali i szczegotowych parametrow
technicznych walcowania.

W przypadku stali odpornych na korozje (za wyjatkiem stali austenitycznych)
stosowana bedzie zasada przekazywania do nagrzewania wsadu gorgcego,
z wykorzystaniem ciepta odlewania. Materiat wsadowy w postaci kesisk po
wygrzaniu do odpowiedniej temperatury zgodnie z instrukcjg technologiczng
przekazywany bedzie samotokiem z pieca do zbijacza — urzadzenia, w ktérym woda
pod cisnieniem ok. 200 atmosfer bedzie powodowac¢ oddzielenie z powierzchni
kesiska powstatej w piecu zgorzeliny.

Wygrzany wsad bedzie walcowany na walcarce TRIO na wymiary okreslone
w dokumentach produkcyjnych. W wyniku tego procesu wytworzona bedzie blacha
gorgcowalcowana o grubosci w zakresie od 8 do 30 mm i szerokosci w zakresie 900
— 2000 mm. Urzgdzeniami pomocniczymi bedg stoty podnosne, majgce za zadanie
prawidtowe wprowadzenie materiatu do klatki walcownicze;.

Materiat po procesie walcowania kierowany bedzie samotokiem do pieca w celu
przeprowadzenia doraznej obrobki cieplnej np. normalizacji lub przesycania,
a nastepnie do studzenia na powietrzu. Niektore gatunki stali bedg poddawane
procesom hartowania z wykorzystaniem pieca nr 47 i hartownicy. Po przerdbce
plastycznej niektorych gatunkéw stali, pomijany bedzie proces obrébki cieplnegj
i wyréb transportowany bedzie bezposrednio po walcowaniu do studzenia. Po
wystudzeniu materiat transportowany bedzie na placéwke obrobki wykanczajacej
(wykanczalnia TRIO).

Po wystudzeniu blachy poddaje sie: obrébce cieplnej- jezeli bedzie konieczna,
prostowaniu, wycinaniu arkuszy, pobieraniu prob do badan (zgodnie z normami
odbiorczymi), znakowaniu i pakowaniu, wysytce do magazynu wyrobéw gotowych.
Technologia walcowania blach w zespole DUO. Wsad w postaci blachowek
odwalcowanych w zespole D-700 bedzie nagrzewany w piecu grzewczym do
temperatury przerobki plastycznej stali (1100 + 1300°C.) Po nagrzaniu blachowki
kierowane beda na walcarki do walcowania blachy o grubosci 2-7 mm.

Zespdl DUO stanowi¢ bedg trzy klatki walcownicze o srednicy walcow 780 mm
(klatka 1 i 2) oraz 750 mm (klatka 3). Wygrzane blachéwki do odpowiednigj
temperatury transportowane bedg podajnikami fancuchowymi do | klatki a nastepnie
walcowane wstepnie do uzyskania grubosci 8+12 mm. Tak wstepnie przewalcowane
blachéwki po dogrzaniu w piecu komorowym przekazywane bedg transporterami
wozkowymi z podajnikami tancuchowymi do klatek wykanczajgcych (Il i Il Kl.)
i walcowane do uzyskania koncowego wymiaru blach. Wprowadzanie materiatu do
klatek odbywa sie recznie przy uzyciu kleszczy.

Wystudzone blachy po procesie walcowania przekazywane bedg do obrdbki cieplnegj
(jezeli jest wymagana) prowadzonej w piecu kotpakowym, lub bezposrednio na
zespot urzadzen wykanczajacych w celu nadania okreslonego formatu handlowego
wyrobu. W obszarze wykanczania wyrobéw — blach wykonywac sie bedzie gtownie
operacje: prostowania, wycinania zadanych formatéw (arkuszy) blach, pobierania
prob do badan wiasno$ci mechanicznych, usuwania drobnych wad
powierzchniowych przy pomocy recznych szlifierek pneumatycznych, transportu oraz
koncowego sortowania i ekspedycji wyrobu. Koncowym etapem prowadzonych
procesdw bedzie kontrola jakosciowa, apretura oraz ekspedycja na magazyn
wyrobéw gotowych.

Celem nadania okreslonych parametrow prowadzona bedzie obrébka cieplna
w piecu kotpakowym: normalizowanie, normalizowanie z odpuszczaniem, wyzarzanie
zmiekczajgce. W obszarze wykanczalni DUO zlokalizowana bedzie placéwka
wypalania blach, na ktérej zainstalowane bedg trzy urzadzenia: jednopalnikowe
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plazmowe i wielopalnikowe (trzypalnikowe) gazowo-plazmowe oraz czteropalnikowe
gazowe, przeznaczone do ciecia i wycinania okreslonych elementow z arkuszy
blach. Urzadzenia wyposazone bedg w osobne systemy odciggowe i emitory, przy
czym urzgdzenie plazmowe i gazowe bedg posiadaé wspolny emitor. Po wycieciu
okreslonych ksztattow z blach tzw. wypatki przekazywac sie bedzie je na stanowisko,
gdzie przeprowadza sie operacje szlifierskie — wykanczajace (gratowanie, usuwanie
wad powierzchniowych, kontrola pomiaréw i jakosci) z wykorzystaniem recznych

szlifierek pneumatycznych.”

[.8. W tabeli 1 pozycje oznaczone jako E1, E2, E21, E23, E27, E33, E36

otrzymujg brzmienie:

,TABELA 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédto emisiji Emitor Rodzaj substancji kg/h mg/m?®
zanieczyszczajacych
Piec tukowy D5 E1l Pyt ogdtem 8,36 -
Piecokadzie PK1, PK2, Pyt zawieszony PM10 8,36 -
PK3 Dwutlenek siarki 22,0 -
Dwutlenek azotu 3,8 -
Tlenek wegla 462,0 -
Mangan w pyle 0,644 -
Nikiel pyle 0,016 -
Zelazo w pyle 4,417 -
Miedz w pyle 0,019 -
Cynk w pyle 0,475 -
Otoéw w pyle 0,104 -
Chrom w pyle 0,147 -
Wanad w pyle 0,007 -
Piec tukowy D5 Eo Pyt ogotem 8,36 -
Piecokadzie PK1, PK2, Pyt zawieszony PM10 8,36 -
PK3 Dwutlenek siarki 22,0 -
Dwutlenek azotu 3,8 -
Tlenek wegla 462,0 -
Mangan w pyle 0,644 -
Nikiel pyle 0,016 -
Zelazo w pyle 4,417 -
MiedZz w pyle 0,019 -
Cynk w pyle 0,475 -
Otoéw w pyle 0,104 -
Chrom w pyle 0,147 -
Wanad w pyle 0,007 -
Piec kuzienny (palenisko) E21 Pyt ogotem 0,62 -
Pyt zawieszony PM10 0,18 -
Dwutlenek siarki 0,25 -
Dwutlenek azotu 0,05 -
Tlenek wegla 0,65 -
Szlifierka SFxKP E23 zlikwidowany - -
Piec przepychowy nr 38 E27 zlikwidowany - -
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Piece grzewcze nr 41, E33 Pyt ogotem 0,02 -
45, 47 Pyt zawieszony PM10 0,02 -
Dwutlenek siarki 0,0032 -
Dwutlenek azotu 3,60 -
Tlenek wegla 0,52 -
Urzadzenie plazmowe E36 Pyt ogotem 0,179 -
RUR 3000 i wyparka Pyt zawieszony PM10 0,179 -
microstep Dwutlenek siarki 0,000004 -
Dwutlenek azotu 0,002 -
Tlenek wegla 0,016 -

1.9. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

,» TABELA 2
Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajacych | Dopuszczalna wielkosé emisji
[Mg/rok]
1. | Pyt ogdtem 158,15
2. | Pyt zawieszony PM10 155,92
3. | Dwutlenek siarki 376,00
4. | Dwutlenek azotu 202,00
5. | Tlenek wegla 8150,00
6. | Mangan w pyle 10,78
7. | Nikiel w pyle 0,27
8. | Zelazo w pyle 74,00
9. | Miedz w pyle 0,32
10. | Cynk w pyle 7,95
11. | Oiéw w pyle 1,75
12. | Chrom w pyle 2,46
13. | Wanad w pyle 0,11
14. | Fluor 0,006
1.10. Tabela 4 otrzymuje brzmienie:
»labela 4
: llos¢ . . s .
Lp. Kod Rodzaj odpadu odgjgu Miejsce i zrédta powstawania
odpadu | niebezpiecznego | mg/rok odpadu
Emulsje olejowe sporzadzone na bazie
Emulkolu EKO majg zastosowanie w
1 Odpadowe emulsie i procesie chtodzenia obrabianych detali i
' rozE[)wory ! narzedzi w obrébce mechanicznej. Odpad
* L . powstaje w wydziale HW w wyniku
120109 ﬁiggg\)’zg:eézh 25 eksploatacji tuszczarki do pretéw oraz
chlorowco'\jva szlifierek do obrébki walcéw hutniczych.
Odpad powstaje z wymiany emulsji, ktéra
utracita swoje pierwotne wiasciwosci i nie
spetnia wymogoéw technologicznych.
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Odpad stanowig szlamy zawierajgce
emulsje olejowe powstajgce z procesow

2 obrébki metali - szlifowania powierzchni

' walcéw hutniczych. Sg to zelazonos$ne

osady mineralne barwy ciemnoszarej lub
Szlamy z obrébki czarnej, o zréznicowanym uwodnieniu.
« | metali zawierajace Odpad powstaje réwniez po procesie
120114 substancje 510 walcowania stali na walcarkach. Podczas
niebezpieczne czyszczenia kanatow technologicznych
zbierane sg pozostatosci zgorzeliny
walcowniczej zanieczyszczonej
czesciowo olejami i smarami oraz
czastkami nie spalonych gatgzek
brzeziny.
Odpad powstaje z wymiany
Mineralne oleje przepracowanych olejéw w uktadach

3 hydrauliczne hydraulicznych eksploatowanych maszyn

' 13 01 10* niezawierajace i urzadzen takich jak: piec D-5,
zwigzkow piecokadzie, urzadzenie VOD, COS,
chlorowcoorganicznych 30 kantowniki, szlifierki, prostownice,

tuszczarka, nozyca krgzkowa, klatki
wykanczalni D-700, urzadzenie
przetadunkowe Libherr. Odpad stanowi
przepracowany olej mineralny
pochodzenia naftowego (mineralnego).
Mineralne oleje Odpad powstaje w wyniku wymiany oleju
silnikowe, w eksploatowanych maszynach i

4 przektadniowe i urzadzeniach.

' 13 02 05* | smarowe 35 Stanowi go odpad okreslany mianem
niezawierajgce oleju przepracowanego, wymagajacy
zwigzkow chlorowco - zagospodarowania lub unieszkodliwienia.
organicznych

Odpad powstaje podczas remontu i
konserwacji urzadzen: samotoki przed

5 walcarkg TRIO, samotoki za walcarkg

) TRIO, stét wahadtowy walcarki TRIO,
Inne oleje silnikowe, samotok do pieca nr 40, prostownica

13 02 08* | przektadniowe i 3 VOEST-ALPINE, hartownica NKMZ,
smarowe nozyca NKMZ, walcarka D-700 Kl. I-IV,
tokarka do walcow, stacja hydrauliczna
kantownikdw, prostownica Zygmunt,
prostownica VOEST-ALPINE.
Opakowania Odpad powstaje po opréznieniu r6znego
zawierajgce rodzaju pojemnikéw zawierajacych

6 15 01 10* | pozostatosci substancji 5 materiaty lub substancje niebezpieczne

' niebezpiecznych lub np. farby, rozpuszczalniki, oleje
nimi zanieczyszczone

Odpad powstaje z biezacej obstugi i
Sorbenty, materiaty konserwacji maszyn i urzgdzen, stanowi
filtracyjne, tkaniny do go rowniez zaolejony sorbent z likwidaciji
wycierania i ubrania rozlewisk olejowych.

7. 15 02 02* ochronne 16 Odpad stanowi zaolejone czysciwo
zanieczyszczone widkiennicze, zaolejone rekawice i
substancjami ubrania drelichowe, jak rowniez diatomit
niebezpiecznymi stosowany do likwidacji rozlewisk

olejowych.
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Odpad stanowig kondensatory, ktére na

16 02 09* Igigjﬁ;;ﬁoryl 35 podstawie typu, producenta i roku
8. L y ’ produkcji zidentyfikowano jako urzadzenia
zawierajace PCB zawierajgce PCB.
Odpad stanowiag zuzyte lampy
fluorescencyjne i rteciowe, ktére
stosowane byty do oswietlania hal
Zuzyte urzadzenia produkcyjnych, magazynéw, pomieszczeh
zawierajgce socjalno - biurowych.
« | niebezpieczne Rodzaje stosowanych lamp
9. 160213 elementy inne niz 4 fluorescencyjnych: zaréwki MIX, rury
wymienione w 16 02 jarzeniowe, Swietldwki.

09 do 16 02 12 Odpad stanowig réwniez nie nadajace sie
do uzytkowania urzadzenia takie jak:
monitory, kserokopiarki i inne zawierajace
materiaty niebezpieczne.

gllfrazﬁylleliin(?zeéci Odpad stanowig gtowice do drukarek

16 02 15* : 0,5 laserowych zawierajace watek
10. sktadowe usuniete z swiattoczuly

zuzytych urzadzen )

. Odpad powstaje w wyniku eksploatacji
11. | 16 06 01* Sgtv(\a/irclﬁlvleakumulatory 15,6 | pojazdéw mechanicznych z wymiany
zuzytych akumulatoréw otowiowych.

Zmieszane lub Odpad prawdopodobnie powstanie

wysegregowane jednorazowo podczas demontazu

odpady z betonu, obiektow budowlanych w ktérych

gruzu ceglanego, prowadzone byty procesy chemicznego

12. odpadowych trawienia blach. W sktad tego odpadu
materiatow wchodzg min. cegly, gruz ceramiczny,
17 01 06* | ceramicznych 600 elementy betonowe, elementy ceramiki,

i elementéw tynki. W celu okreslenia zawartosci

wyposazenia substancji niebezpiecznych, bedag

zawierajace przeprowadzone analizy skfadu
: chemicznego odpadu.

substancje

niebezpieczne

Szlamy zawierajace ) .

substancje Odpad powstaje w procesie

13 niebezpieczne z oczyszczania wody chtodzacej i Sciekow z
" 11908 13* | innego niz 20 brudnego obiegu COS na filtrach
biologicznego odsrodkowych i osadnikach. Stanowi go
oczyszczania $ciekow szlam zaggszczany w klarownikach,
przemystowych zawierajgcy tlenki metali, gtéwnie zelaza.
1.11. Tabela 5 otrzymuje brzmienie:
» TABELA 5
Lp. Kod Rodzaj odpadu o('j'gjgu Miejsce i zrodta powstawania
odpadu innego niz Mg/rok odpadu
niebezpieczny
Odpad stanowig puste opakowania po
1. tonerach do drukarek laserowych i
Odpadowy toner kopiarek "bez watka $wiattoczutego,
080318 | drukarski inny niz wym. 0,5 glowice do drukarek atramentowych,
w 080317 kasety do drukarek, usuniete z drukarek i
kserokopiarek kartridze i tonery
2 Odpad powstaje w procesie wytapiania
: U3 5 stali ze ztomu stalowego w elektrycznym
100201 \%;f;%éﬁir:cesow 77000 piecu fukowym oraz podczas rafinacji w
obrébkach pozapiecowych.
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1002 08

Odpady state z
oczyszczania gazow
odlotowych inne niz
wymienione w 10 02 07

4 000

Odpad powstaje w Stalowni w procesie
suchego odpylania gazéw odlotowych z
pieca do wytapiania stali i urzadzen do
obrobki pozapiecowej oraz z maszyny do
ciecia gazowego pasma na COS.

100210

Zgorzelina walcownicza

8 500

Odpad powstaje w procesie nagrzewania
wsadu w piecach grzewczych opalanych
gazem ziemnym, pracy zbijacza
zgorzeliny na zespole D-700 i Walcowni
Blach, w procesie hartowania blach oraz
podczas chiodzenia pasma na COS.
Powstaje na skutek utleniania sie
powierzchni zelaza w wysokich
temperaturach. W procesie przerdbki
plastycznej odpada od powierzchni
walcowanego materiatu jak réwniez w
trakcie chtodzenia kesisk i pasma woda.

1002 15

Inne szlamy i osady
pofiltracyjne

20

Odpad powstaje w procesie oczyszczania
wody chtodzacej z brudnego obiegu VOD
(osadnik Dorra). Stanowi go szlam
zawierajacy tlenki metali, gtdwnie zelaza.

10 02 80

Zgary z hutnictwa
zelaza

800

Odpad powstaje podczas proceséw
utleniania w piecu tukowym i obrébki
pozapiecowej oraz chiodzenia
odlewanego pasma metalu w maszynie
do ciggtego odlewania stali oraz ciecia
pasma palnikami gazowo-tlenowymi.

10 02 99

Inne niewymienione
odpady — zuzyte
elektrody grafitowe,
zgorzelina zmieszana
z brzezing

480

Odpad ten powstaje podczas
nagrzewania i walcowania materiatu
wsadowego. Odpad stanowi mieszanine
zgorzeliny, brzeziny oraz materiatow
ogniotrwatych.

Odpad powstaje w Stalowni w procesie
wytopu stali w piecu tukowym i obrébki
pozapiecowej stali w piecokadziach.
Odpad stanowiag zuzyte, popekane
elektrody grafitowe zawierajgce czysty
grafit i lepiszcze.

120101

Odpady z toczenia i
pitowania zelaza oraz
jego stopow

2 000

Odpad powstaje w procesie mechanicznej
obrébki metali: toczenia, frezowania,
tuszczenia wyrobow stalowych oraz
czesci zamiennych i oprzyrzgdowania.

120102

Czastki i pyty zelaza
oraz jego stopow

45 000

Odpad stanowig czastki zelaza i jego
stopow powstate w wyniku ciecia
wyrobdw na okreslony wymiar (odpad
technologiczny z COS i walcowni oraz
odpady z odlewania syfonowego),
pobierania prob do badan, jak réwniez
powstate podczas remontéw i likwidacji
zbednych srodkow trwatych oraz wybraki
produkcyjne.

10.

12 01 03

Odpady z toczenia i
pitowania metali
niezelaznych

Odpad powstaje podczas prowadzenia
prac tokarskich, pracy pit i innych
urzadzen skrawajacych. Ma postac¢ wiér o
réznej postaci.
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11.

120104

Czastki i pyty metali
niezelaznych

10

Odpad powstaje w procesach
remontowych i naprawczych posiadanych
maszyn i urzadzeh. Odpad stanowi ztom
metali kolorowych m.in. zuzyte tory
wielkoprgdowe piecow tukowych, zuzyte
tozyska slizgowe (panewki) i tuleje
slizgowe, jak réwniez wiéra po toczeniu,
frezowaniu (braz, mosigdz, miedz,
aluminium).

12.

1201 13

Odpady
spawalnicze

0,5

Odpad stanowig zuzyte, elektrody
spawalnicze oraz drut spawalniczy.

13.

12 01 15

Szlamy z obrébki
metali inne niz
wymienione w 12 01
14

10

Odpad stanowig szlamy powstajace w
procesie mechanicznej obrébki metali. Sg
to zelazono$ne osady mineralne, barwy
ciemnoszarej lub czarnej o niewielkim
uwodnieniu.

14.

12 01 17

Odpady poszlifierskie
inne niz wymienione w
1201 16

490

Odpad powstaje w procesie szlifowania
na sucho kesow i slabéw oraz
oczyszczania srutem stalowym
powierzchni pretéw. Stanowig go widrka i
pyty powstate w wyniku zuzycia
materiatow $ciernych i drobin
szlifowanego materiatu, zuzyty Srut i
zendra oraz pyt zatrzymany przez
urzadzenia odpylajgce szlifierek,
oczyszczarki, przecinarek. Odpad
charakteryzuje sie duzg zawartoscig
zelaza.

15.

120121

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01
20

11

Odpad powstaje w procesie szlifowania
kesisk, blach, rygli, kesow, wypatek,
walcow hutniczych oraz ciecia wyrobow
na obcinarkach na oddziatach
wykanczalni i wypalarek

Odpad stanowig zuzyte tarcze szlifierskie,
dyski, oselki, ptétna i papiery scierne nie
nadajgce sie do dalszej eksploatacji. W
swoim sktadzie zawierajg materiat Scierny
(korund, karbokorund,elektrokorund),
spoiwo ceramiczne lub Zzywiczne.

16.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

10

Odpad powstaje w wyniku dziatalnosci
handlowo-zaopatrzeniowej. Odpad
stanowig opakowania z réznego rodzaju
papieru i tektury.

17.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

6,5

Odpad stanowig zuzyte opakowania z
tworzyw sztucznych typu beczki, roznego
rodzaju folie, worki i pojemniki.

18.

150103

Opakowania z drewna

55

Odpad stanowig uszkodzone, nie
nadajgce sie do ponownego uzycia
opakowania z drewna typu palety,
skrzynie, przekfadki, kantowki.

19.

150104

Opakowania z metali

165

Odpad stanowi zuzyty drut wigzatkowy
tzw. witki, wykorzystywany do wigzania
produkowanych wyrobéw (pretow) w
poszczegdblnych fazach procesu
technologicznego oraz beczki, pojemniki i
puszki metalowe jak réwniez tasma
stalowa i drut z rozpakowywania dostaw.

20.

1501 07

Opakowania ze szkta

0,5

Odpad stanowig opakowania ze szkta np.
butelki.
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21.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02
02

30

Odpad powstaje na stanowiskach;
roboczych w wyniku uzytkowania przez
pracownikéw odziezy ochronnej i sprzetu
ochrony osobistej, jak rowniez z wymiany
wktadoéw (workow) filtracyjnych w filtrach
tkaninowych suchych oraz sorbentéw w
osuszaczach powietrza stacji SOP.
Odpad stanowig zuzyte szmaty, $cierki
oraz ubrania ochronne, kaski ochronne,
zuzyte materiaty filtracyjne (worki), zuzyte
sorbenty niezanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (olejami).

22.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpad powstaje w wyniku eksploatacii i
demontazu stosowanych w transporcie
wewnatrzzakladowym samochodow,
wozkow, maszyn budowlanych.

23.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Odpad stanowig wszelkiego rodzaju weze
gumowe np. tlenowe, acetylenowe.
Odpad powstaje na skutek starzenia sie
gumy i utraty wiasciwosci
eksploatacyjnych.

24.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione w
16 02 09 do 16 02 13

Odpad stanowig nie nadajace sie do
uzytkowania komputery i inny sprzet
elektroniczny niezawierajacy substanciji
niebezpiecznych.

25.

16 02 16

Elementy usuniete z
zuzytych urzadzen
inne niz wymienione
w 16 02 15

5,5

Odpad stanowig puste opakowania po
tonerach do drukarek laserowych i
kopiarek "bez watka $wiattoczutego,
gtowice do drukarek atramentowych,
kasety do drukarek, usuniete z drukarek i
kserokopiarek kartridze i tonery.

Odpad stanowi réwniez ztom
poamortyzacyjny powstajacy w procesie
utrzymania ruchu (np. zuzyte czesci
maszyn i urzgdzenh, wyeksploatowane
narzedzia).

26.

16 11 04

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate
Z procesow
metalurgicznych inne
niz wymienione

w 16 11 03

2 500

Odpad powstaje podczas remontéw
piecow grzewczych, zarzelniczych,
elektrycznego pieca do wytopu stali, kadzi
odlewniczych gtéwnych i posrednich.
Odpad stanowia:

- zuzyte materiaty ogniotrwate twarde tj.
cegta i prefabrykaty (ksztattki)
szamotowe, wysokoglinowe, betonowe na
bazie korundu i andaluzytu, magnezjowo-
weglowe wigzane pakiem i zywicami,
magnezytowe wypalane, dolomitowe,
spinelowe, korundowo-cyrkonowe,
zaprawy i zasypki magnezytowe,
wysokoglinowe, zasadowe

- Zuzyte izolacyjne wtokna ceramiczne
tzw. widknina w postaci modutéw, mat,

piyt.

27.

170101

Odpady betonu oraz
gruz betonowy
z rozbidrek i remontow

135

Odpad powstaje z budowy, remontow i
demontazu obiektéw budowlanych.
Stanowi go gruz betonowy.

28.

170102

Gruz ceglany

135

Odpad powstaje z budowy, remontow i
demontazu obiektéw budowlanych.
Stanowi go gruz ceglany.
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Zmieszane odpady

Z betonu, gruzu
ceglanego,
odpadowych
materiatéw
ceramicznych

i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01
06

29. | 170107

Odpad powstaje z budowy, remontow i

135 demontazu obiektéw budowlanych.
Stanowi go mieszanina gruzu ceglanego,

betonowego i materiatdw ceramicznych.

30. (170201 | Drewno

Odpad powstaje z budowy, remontow i

51 demontazu obiektéw budowlanych.
Stanowig go zuzyte szalunki, podesty,

rusztowania, wyposazenie biur.

31. |170202 Szkio

15 Odpad stanowi stluczka szklana ze szkta
! czystego oraz zbrojonego.

32. | 170380 Odpadowa papa

20 Odpad powstaje z rozbiérek i napraw
dachow.

33. 17 04 05 Zelazo i stal

Odpad powstaje gtéwnie w wyniku
600 prowadzenia prac remontowych

demontazu obiektow budowlanych i
innych instalacji, urzadzen

34. 1704 11 Kable

15 Odpad stanowig elementy usunietych
! instalacji elektrycznych

Szlamy z innego niz
biologiczne

35. oczyszczania $ciekow
1908 14 przemystowych inne
niz wymienione

Odpad powstaje w procesie
oczyszczania wody chtodzacej i $ciekow z
20 brudnego obiegu COS na filtrach
odsrodkowych i osadnikach. Stanowi go
szlam zageszczany w klarownikach,

w19 08 14 zawierajgcy tlenki metali, gldwnie Zelaza.
36 Odpad powstaje w wyniku dziatalnosci
" 1191201 Papier i tektura 10 administracyjno-biurowe;.

Odpad stanowi makulatura w postaci:
gazet, ksigzek, dokumentdéw, drukow itp.

Inne odpady z
37. mechanicznej obrobki

Odpad powstaje w wyniku prowadzonej
dziatalnosci odzysku ztomu stalowego, w
procesie roztadunku dostaw ztomu,
przygotowywania koszy wsadowych,
czyszczenia placu ztomu. Odpad

191212 odpadéw inne niz 1 300 | stanowig zanieczyszczenia niemetaliczne
wymienione 19 12 11 wystepujace w ztomie w postaci
mieszaniny: ziemi, kamieni, betonu, rdzy-
zendry, drewna, tworzyw sztucznych
38 20 01 01 Papier i tektura 8 Odpad powstaje z biezacej dziatalnosci

Zakfadu gtéwnie prac biurowych.
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[.12. W tabeli 6 pozycje oznaczone jako Lp. 1, 2, 20, 21, 23, 27, 33, 36

otrzymujg brzmienie:

, TJABELA 6
Predkos¢ | Temperatura
] Wysoko$¢ | Srednica | gazéw na gazéw Czas
Lp. | Emitor Zrodto emitora | emitora wylocie odlotowych | pracy
[m] uwylotu | zemitora na .Wyloc;f emitora
[m] [m/s] emitora [K] | 1ok
1. El Piec lukowy DS, 22 3,0 15,73 356 8376
piecokadzie PK1,
PK2 i PK3
2. E2 Piec lukowy DS, 22 3,0 15,73 356 8376
piecokadzie PK1,
PK2 i PK3
20.| EZ20 Piec do prob 17,3 0,6 0 423 6800
(zadaszony)
21.| E21 Piec kuzienny 9 0,35 0 323 720
(palenisko) .
(poziomy)
23.| EZ23 zlikwidowany
27. | E27 zlikwidowany
5
33.| E33 'ﬁrcjlgiéei‘"f?e 19,5 1,47 5 573 8760
36.| E36 Urzadzenie 13,5 0,2 0 293 6000
plazmowe RUR
3000 oraz gazowe (zadaszony)
microstep

1.13. W tabeli 7 wykreslam wiersz oznaczony Lp. 6:

[.14. Punkt IV.2.1 ust.2) otrzymuje brzmienie:

»IV.2.1. 2) Wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalaciji
7-8 m* /Mg produktu,

- zuzycie wody przemystowej

- zuzycie wody pitnej na cele przemystowe

1.15. Tabela 9 otrzymuje brzmienie:

0,5- 0,7 m* /Mg produktu.”

»TABELA 9
Sumaryczna wielkos¢ powierzchni odwadnianych
Obiekt Powierzchnia Powierzchnia Ogoétem
odwadniana | nieodwadniana

Zaktad Stalownia 23116 993 24 109
Zaktad Walcownia 61 366 368 61 734
Pozostate obiekty Spotki 16 331 - 16 331
RAZEM 100 813 1361 12174
drogi 9 000 - 9 000
place 1161 20 161 21 322
Powierzchnie zielone - 89 809 89 809
OGOLEM 110 974 111 331 222 305
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1.16. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:

»Tabela 10
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu niebezpiecznego
Odpadowe emulsje i
roztwory Odpad nie bedzie magazynowany, lecz
1. 12 01 09* | z obrébki metali przepompowywany bezposrednio ze zbiornikow
niezawierajace urzadzen do pojemnikéw odbiorcy odpadu.
chlorowcow
W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
metalowych pojemnikach w wyznaczonym miejscu
2 Szlamy z obrébki metali na tokarni walcéw oraz w rejonie walcarek w
' 12 01 14* | zawierajace substancje Walcowni Blach; miejsce magazynowania bedzie
niebezpieczne zadaszone
i utwardzone, wyposazone w pojemniki
Z sorbentem.
Odpad zbierany bedzie selektywnie do
Mineralne oleje oznakowanych nazwg i kodem odpadu beczek z
3. hydrauliczne korkiem o poj. 200 litrow lub pojemnikéw typu
13 01 10* niezawierajgce zwigzkéw | mauzer o poj. 1 m” i magazynowany:
chlorowcoorganicznych - w Walcowni w magazynie zuzytych olejéw
(zadaszona, wybetonowana i zamykana wiata obok
warsztatu Utrzymania Ruchu);
4 Mineralne oleje silnikowe, | - w Stalowni w magazynie zuzytego oleju
) 13 02 05* przekfadniowe i smarowe | zlokalizowanego obok warsztatu transportu (obiekt
niezawierajace zwigzkow | 312) oraz w magazynku w wydzielonym miejscu w
chlorowcoorganicznych garazu i warsztacie obstugi Liebherrow (obiekt
172); Miejsca magazynowania wyposazone bedg w
pojemniki z sorbentem.
Odpad zbierany bedzie selektywnie do
oznakowanych nazwg i kodem odpadu beczek z
5. korkiem o poj. 200 litréw lub pojemnikéw typu
13 02 08* Inne oleje silnikowe, mauzer o poj. 1 m” i magazynowany:
przekfadniowe i smarowe | - w Walcowni w wydzielonym miejscu w magazynie
zuzytych olejéw (zadaszona, wybetonowana i
zamykana wiata obok warsztatu Utrzymania
Ruchu);
Opakowania zawierajgce | W metalowym oznakowanym nazwg i kodem
15 01 10* pozostatosci substancji odpadu pojemniku zlokalizowanym w
6. niebezpiecznych lub nimi | pomieszczeniu tadowni wézkoéw
zanieczyszczone
W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach lub beczek umieszczonych:
- w Walcowni Kalibrowej: w warsztacie Utrzymania
Ruchu, na tokarni walcow,
- w Walcowni Blach w metalowych pojemnikach,
Sorbenty, materiaty workach typu Big-Bag zlokalizowanych na hali
i L . produkcyjnej w wyznaczonych i oznakowanych
llracyjne, tkaniny do iej h; t twardzony. Po ich zapetnieniu
wycierania i ubrania miejscach, teren utwar Y- P .
« | ochronne odpad pakowany dez_|e do szczelnych workéw z
7. 1502 02 Zaniecz tworzywa sztucznego i magazynowany w
yszczone Walcowni Kalibrowej - wyznaczone i oznakowane
substancjami . : )
niebezpiecznymi miejsce w V\{f'irsztame Utr.zymama Ru_chu,.
- w Stalowni: w warsztacie Utrzymania Ruchu
(obiekt 171), w warsztacie COS, warsztacie
transportu (obiekt 312), w warsztacie (obiekt 172).
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. Zdemontowane ogniwa kondensatoréw w stanie
Transformatory i :
16 02 09* | kondensatory zawierajace nienaruszonym magazynowane beda w
8. PCB zamykanych pormeszczgmach stacji rozdzielczych,
w miejscu wydzielonym i oznakowanym.
Zuzyte lampy fluorescencyjne pakowane bedg w
9. oryginalne opakowania producenta i
Zuzyte urzadzenia magazynowane:
zawierajgce - w Walcowni: w tekturowych pudfach i na regatach
16 02 13* niebezpieczne elementy W magazynie za piecami 200,201,203,
inne niz wymienione w 16 | - w Stalowni: na regale w magazynie (obiekt 172).
02 09 Zuzyte monitory komputerowe, kserokopiarki
do 16 02 12 przekazywane bedg odbiorcy bezposrednio z
komorki organizacyjnej, w ktorej byty
eksploatowane.
Niebezpieczne elementy | W pudtach kartonowych oznakowanych nazwg i
16 02 15+ lub czesci sktadowe kodem odpadu w pqmieszczeniu archiwum HTR
10. usuniete z zuzytych zlokalizowanym w biurowcu HSJ , zabezpieczonym
urzadzen przed dostepem oséb postronnych.
Odpad bedzie przekazywany bezposrednio
sprzedawcy lub magazynowany :
- w Walcowni Blach luzem w pomieszczeniu
tadowni wozkéw,
11. 16 06 01* Baterie i akumulatory - w Stalowni - w warsztacie transportu (obiekt 312),
otowiowe w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach metalowych lub na paletach.
Miejsce magazynowania wyposazone bedzie w
pojemnik z wapnem w celu likwidacji (neutralizacji)
ewentualnych wyciekow elektrolitu.
Zmieszane lub
wysegregowane odpady z
betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow W pojemnikach metalowych oznakowanych nazwag i
12. | 17 01 06* | ceramicznych kodem odpadu, ustawionych w wydzielonym
. ) - miejscu w rejonie prowadzonego remontu.
i elementéw wyposazenia
zawierajgce substancje
niebezpieczne
Szlamy zawierajace o
substancje niebezpieczne Odpad wypompowany z klarownikéw
z innego niz magazynowany bedzie w metalowych szczelnych
13. |19 08 13* biologicznego skrzyniach w rejonie klarownikow, lub
oczyszczania $ciekdw odpompowywany bezposrednio z klarownikéw do
przemystowych pojemnikéw odbiorcy odpadu.
1.17. Tabela 11 otrzymuje brzmienie:
,»Tabela 11
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu innego niz
niebezpieczny
Odpady w postaci opakowan po tonerach, gtowic i
1 Odpadowy toner drukarski | kaset do drukarek magazynowane beda w kantorze
' 080318 inny niz wym. w 08 03 17 magazynu (obiekt 314) w skrzyniach drewnianych lub
zwracane do napetnienia.

RS.VI.DW.7660/18-12/08

Strona 19 z 41




100201

Zuzle z proceséw
wytapiania

Odpad z pieca D-5 zlewany bedzie do komory
zuzlowej pod podestem pieca, w ktérej poddawany
bedzie czesciowemu studzeniu przy uzyciu wody
przemystowej a nastepnie transportowany bedzie do
miejsca magazynowania, Odpad z kadzi zlewany
bedzie do zuzlownic, w ktoérych pozostawac bedzie do
czasu ostygniecia, a nastepnie transportowany bedzie
do miejsca magazynowania. Odpad magazynowany
bedzie luzem w oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu na placu zlokalizowanym w miejscu dawnego
osadnika Dorra o pow. 600m% cze$é zuzla
magazynowana bedzie w hali Stalowni - rejon po
piecach martenowskich M-3 i M-4.

1002 08

Odpady state z
oczyszczania gazow
odlotowych inne niz
wymienione w 10 02 07

Pyt zatrzymany przez filtry tkaninowe odpylni suchej
Stalowni i COS zsypywany bedzie urzadzeniami
Slimakowymi do workéw z tkaniny poliestrowej typu
big-bag; napetnione worki magazynowane bedg w
oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu na
utwardzonym placu o pow. ok. 80m’w rejonie odpylni.

4. 1002 10

Zgorzelina walcownicza

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu pojemnikach
(skrzyniach) metalowych rozmieszczonych w poblizu
zrédet powstawania odpadow {j.:

- w Walcowni Kalibrowej obok nastepujacych
urzadzen: prostownic na wykanczalni D-700, ghiazda
prob, walcarki D- 700, pieca obrotowego, podajnika
rolkowego do pieca obrotowego;

- w Walcowni Blach w rejonie piecéw, walcarek,
prostownic;

- w Stalowni/COS odpad magazynowany bedzie w
skrzyniach metalowych ustawionych w rejonie filtra;

Po napetnieniu pojemnikéw odpad tadowany bedzie na
wagony lub samochody i wysytany do odbiorcy odpadu
lub przekazywany w wyznaczone, oznakowane nazwg
i kodem odpadu miejsce na placu ztomu Stalowni do
odzysku.

5. 10 02 15

Inne szlamy i osady
pofiltracyjne

Szlam po sedymentacji, z osadnika Dorra
przepompowywany bedzie bezposrednio do
pojemnikow  odbiorcy lub  odbierany  wozem
asenizacyjnym.

10 02 80

Zgary z hutnictwa zelaza

Odpad usuniety spod maszyny do ciecia pasma
magazynowany bedzie w metalowych pojemnikach
samowytadowczych w wyznaczonym, oznakowanym
nazwg i kodem odpadu miejscu hali COS, obok filtra
odpylni , skad transportowany bedzie w wyznaczone,
oznakowane miejsce na plac ztomu Stalowni, celem
wykorzystania w  procesie  wytopu stali lub
przekazywany odbiorcy zewnetrznemu.

Na Walcowni Blach odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym, oznakowanym miejscu w poblizu
wypalarek gazowo- plazmowych w metalowych
pojemnikach.

7. 10 02 99

Inne niewymienione
odpady — zuzyte elektrody
grafitowe, zgorzelina
Zmieszana z brzezing

W pojemnikach metalowych zlokalizowanych w
wyznaczonym, oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu na placu wsadu Walcowni Blach.

Odpad w postaci kawatkéw elektrod nienadajacych sie
do regeneracji oraz pyt z regeneracji elektrod
magazynowany bedzie w opisanych pojemnikach
metalowych umieszczonych na podescie w rejonie
dawnego pieca D-4.
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8 Odpady z toczenia i
: 12 01 01 | pitowania zelaza oraz
jego stopoéw

Odpad gromadzony w metalowych pojemnikach

w miejscach wytwarzania tj.:

- w Stalowni - w warsztacie Utrzymania Ruchu ob. 171,
- w Walcowni Kalibrowej- w warsztacie Utrzymania
Ruchu oraz w rejonie tuszczarki, na tokarni walcow.

- w Walcowni Blach — w warsztacie Utrzymania Ruchu
Po napetnieniu pojemnikéw odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwg i kodem
odpadu miejsce, na plac ztomu Stalowni, gdzie bedzie
magazynowany przed odzyskiem.

Czastki i pyly zelaza oraz

9. 120102 | ;
jego stopow

Odpad gromadzony w metalowych pojemnikach

w miejscach wytwarzania tj.:

- w Walcowni Kalibrowej w sagsiedztwie maszyn tj.
obok nozyc, pit, gniazda préb, obok stotéw
wykanczalni D-700 i OPW, obok prostownicy
Zygmunt, na tokarni walcow, w warsztacie UR, przy
klatce | D-700.

- w Walcowni Blach w rejonie nozyc, wypalarek, na
wykanczalni. Po napetnieniu pojemnikéw odpad
przekazywany bedzie w wyznaczone, oznakowane
nazwg i kodem odpadu miejsce, na plac zitomu
Stalowni, gdzie magazynowany bedzie przed

odzyskiem.

10. | 120103 | ©dpadyztoczeniai
. pitowania metali

niezelaznych

W pojemniku metalowym w oznakowanym nazwag
i kodem odpadu miejscu na oddziale Utrzymania
Ruchu /$lusarnia/w poblizu zrédet powstawania
odpadow (tokarka, pita).

1. 12 01 04 | Czastkiipyty metali
niezelaznych

Odpad gromadzony w metalowych pojemnikach

w oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu

w sgsiedztwie maszyn w warsztacie Utrzymania Ruchu
Stalowni (obiekt 171) i Warsztacie Utrzymania Ruchu
Walcowni Kalibrowej, skad przekazywany bedzie
bezposrednio do odbiorcy lub do miejsca
magazynowania tj.:

- w Stalowni - wyznaczone i oznakowane miejsce

w magazynku Utrzymania Ruchu mieszczacym sie
w obiekcie 171,

- w Walcowni Kalibrowej - wyznaczone miejsce w
magazynie Utrzymania Ruchu. Odpady
magazynowane beda w pojemnikach metalowych z
podziatem na klasy i gatunki zitomu.

12. 1120113 Odpady spawalnicze

W metalowym lub drewnianym pojemniku

w oznakowanym nazwg i kodem odpadu miejscu na
oddziale Utrzymania Ruchu /$lusarnia/w poblizu zrédet
powstawania odpadow (stanowiska spawalnicze)

Szlamy z obrébki metali
13. 12 01 15 | inne niz wymienione w 12

W oznakowanych metalowych pojemnikach
ustawionych w wyznaczonym miejscu na tokarni

0114 walcow.
W metalowych pojemnikach i workach typu big-bag
w sgsiedztwie maszyn: szlifierek na OPW,
14 Odpady poszlifierskie inne oczyszczarki pretéw, obcinarek oraz pod ich
120117 | niz wymienione w 12 01 urzadzeniami odpylajacymi (filtry suche, cyklony).
16 Po napetnieniu pojemnikéw odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane nazwg i kodem
odpadu miejsce, na plac ztomu Stalowni, gdzie
magazynowany bedzie przed odzyskiem.
W metalowych pojemnikach umieszczonych w
15. Zuzyte materiaty wyznaczonym, oznakowanym miejscu na Walcowni w

12 01 21 | szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

sasiedztwie maszyn: szlifierek na OPW, obcinarek
GOW na wykanczalni D-700 , wykanczalni i apreturze
blach, na tokarni walcow, w rejonie szlifierki SBF-2.
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16.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

W zadaszonej wiacie o utwardzonej powierzchni przy
magazynie (obiekt 314), w drewnianej skrzyni oraz w
pojemniku z tworzyw sztucznych w biurowcach:
zarzadu i stuzb HSJ, Stalowni, Walcowni.

17.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

W zadaszonej wiacie przy magazynie (obiekt 314)
luzem lub w pojemnikach z petnym dnem, a takze
przy defektoskopie.

W pojemnikach na wydziatach produkcyjnych i w
biurowcach a nastepnie magazynowane przed
odbiorem w wyznaczonych miejscach przy
kontenerach na odpady komunalne.

18.

150103

Opakowania z drewna

Luzem w wyznaczonym, oznakowanym miejscu
zadaszonej wiaty, z utwardzong nawierzchnia,
usytuowanej przy magazynie (obiekt 314), a takze w
wyznaczonym i oznakowanym miejscu na wykanczalni
blach

19.

150104

Opakowania z metali

W metalowych pojemnikach w miejscach wytwarzania
tj.:

- w Walcowni Kalibrowej: obok prostownic na
wykanczalni D-700,0bok gniazda préb, apretura D-
700, jak rowniez w pojemniku siatkowym w zadaszonej
wiacie przy magazynie (obiekt 314),

- w Walcowni Blach luzem w wyznaczonym,
oznakowanym nazwa i kodem odpadu miejscu na
terenie na zewnatrz budynkow.

Po napetnieniu pojemnikéw odpad przekazywany
bedzie w wyznaczone, oznakowane miejsce na plac
ztomu Stalowni, gdzie bedzie magazynowany przed
odzyskiem.

20.

15 01 07

Opakowania ze szkia

W zadaszonej wiacie, z utwardzong powierzchnia,
usytuowanej przy magazynie (obiekt 314), w
drewnianej skrzyni.

21.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Zuzyte czysciwo zbierane bedzie do pojemnikow lub
beczek umieszczonych:

- w Walcowni Blach w metalowych pojemnikach,
workach typu Big-Bag na hali produkcyjnej w
wyznaczonych i oznakowanych miejscach; teren
utwardzony;

- w Stalowni: w warsztacie Utrzymania Ruchu (obiekt
171), warsztacie transportu (obiekt 312), w warsztacie
(obiekt 172); po ich zapetnieniu odpad pakowany
bedzie do workéw z tworzywa sztucznego i
magazynowany:

- W wWyznaczonym miejscu w magazynie pod sterownig,
dawnego pieca D4.

Zuzyte sorbenty wymienione z osuszaczy powietrza
magazynowane beda w beczkach w pomieszczeniach
stacji osuszania powietrza - SOP.

Zuzyte materiaty filtracyjne (worki) z wymiany w filtrach
tkaninowych gromadzone beda na paletach w rejonie
filtrow.

22.

16 01 03

Zuzyte opony

- w Walcowni Kalibrowej- w wyznaczonym miejscu ha
hali, obok bramy wjazdowej na hale pieca obrotowego,
- w Walcowni Blach luzem w pomieszczeniu tadowni
wozkow,

- w Stalowni - w wyznaczonym miejscu w warsztacie
transportu (obiekt 312).

23.

16 01 19

TWOI’2yW3 sztuczne

- w Stalowni w pojemnikach metalowych w warsztacie
Utrzymania Ruchu oraz w magazynie (obiekt 172) ,

- w Walcowni - w pojemniku w rejonie piecow
200,201,203.
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24,

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w
16 02 09 do 16 02 13

Odpady w postaci komputeréw magazynowane bedg
w komérce organizacyjnej, w ktérej byty
eksploatowane.

Inny sprzet elektryczny i elektroniczny magazynowany
bedzie:

- w Stalowni - w warsztacie Utrzymania Ruchu (obiekt
171) w metalowych pojemnikach lub regale,

- w Walcowni w magazynie za piecami 200,201,203 w
pudtach lub na regatach,

25.

16 02 16

Elementy usuniete z
zuzytych urzadzen inne
niz wymienione

w 16 02 15

Odpady w postaci opakowan po tonerach, gtowic i
kaset do drukarek magazynowane bedg w kantorze
magazynu (obiekt 314) w skrzyniach drewnianych lub
zwracane do napetnienia,

Odpady w postaci ztomu metali niezelaznych
magazynowane beda :

- w Stalowni - w magazynku Utrzymania Ruchu (obiekt
171),

- w Walcowni - w magazynie za piecami 200,201,203.
Odpady w postaci ztomu stalowego gromadzone bedg
w pojemnikach metalowych ustawionych w
warsztatach Utrzymania Ruchu Stalowni i Walcowni,
skad przekazywane bedg w wyznaczone, oznakowane
miejsce na plac ztomu Stalowni, gdzie bedq
magazynowane przed odzyskiem.

26.

16 11 04

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate z
procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione

w16 11 03

Odpad zbierany bedzie do pojemnikéw metalowych
samowytadowczych ustawionych w rejonie
prowadzonych remontéw, w miejscach oznakowanych
nazwag i kodem odpadu {j.:

- w Walcowni Kalibrowej- w poblizu pieca obrotowego,
piecow obrébki cieplnej D700 oraz piecow
200,201,203.

-w Walcowni Blach w rejonie piecow,

- w Stalowni: w rejonie pieca D-5 oraz na stanowisku
wyburzania kadzi.

Z miejsc zbierania odpad przekazywany bedzie
odbiorcy lub transportowany do miejsca
magazynowania, tj.

W wyznaczone i oznakowane nazwg i kodem odpadu
miejsce na placu o pow. ok. 600 m? zlokalizowanym
na dawnym osadniku Doora.

Odpad przeznaczony do ponownego wykorzystania
(odzysku) bedzie uktadany na paletach i
wykorzystywany w trakcie remontu lub
magazynowany:

- W wyznaczonym miejscu koto pieca obrotowego

- W wyznaczonym miejscu w magazynie szamotéw
(ob. 314),

- W wyznaczonym miejscu hali piecowej Stalowni
(strona potudniowa).

27.

170101

Odpady betonu oraz gruz
betonowy
z rozbidrek i remontow

28.

170102

Gruz ceglany

29.

17 01 07

Zmieszane odpady

Z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych
materiatdw ceramicznych
i elementow wyposazenia
inne niz wymienione w 17
01 06

Odpad zbierany bedzie selektywnie do otwartych
pojemnikdw w wyznaczony, oznakowanym nazwg
i kodem odpadu miejscu wykonywania remontu,
rozbiorki lub luzem na posadzce, ziemi.
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Odpad magazynowany bedzie w oznakowanych
miejscach:
30. - luzem, na posadzce w zadaszonej wiacie przy
170201 Drewno magazynie (obiekt314) lub przekazywany odbiorcy
bezposrednio z miejsc wytworzenia,
- luzem lub w koszach w wyznaczonych miejscach
pomieszczenia Wykanczalni blach
Odpad magazynowany bedzie w oznakowanych
miejscach:
31. 17 02 02 Szkto - w zadaszonej wiacie przy magazynie (obiekt 314), w
drewnianej skrzyni,
- w pojemniku metalowym ustawionym na hali
Walcowni Kalibrowej za piecami 200,201,203.
32. 170380 Odpadowa papa W wyznaczonych, oznakowanych miejscach obok
obiektu, w ktérym dokonywany jest remont.
. ) W pojemnikach metalowych oraz koszach w
33. [ 170405 Zelazo i stal wyznaczonym, oznakowanym miejscu na placu wsadu
Walcowni Blach
Odpad gromadzony luzem w wyznaczonym,
34. |170411 Kable oznakowanym migjscu W magazynie pomocniczym
koto pieca 204.
Sif;lf?) Ei)ézznlgr(])ig?/snzlzzania Odpad wypompowany z klarownikédw magazynowany
19 08 14 | sciekow przemvstowych bedzie w metalowych szczelnych skrzyniach w rejonie
35. ne nis P mi r): n y klarownikéw, lub odpompowywany bezposrednio z
:/v 169 Olizi vlvi/ ienione klarownikéw do pojemnikéw odbiorcy odpadu.
Odpad magazynowany w pojemnikach z tworzyw
o sztucznych w biurowcach: zarzadu i stuzb HSJ, HW,
36, 191201 Papier i tektura HS oraz w skrzyni drewnianej w oznakowanym
miejscu w zadaszonej wiacie przy magazynie (obiekt
314).
Inne odpadyz Luzem lub w metalowych pojemnikach
37. | 191212 | Mechanicznej obrobki samowytadowczych w wyznaczonym, oznakowanym
odpadow inne niz nazwa i kodem odpadu miejscu na placu za
wymienione 19 12 11 magazynem dodatkéw stopowych.
o Odpad gromadzony w pojemnikach oznakowanych
38. |200101 Papier i tektura nazwa i kodem odpadu, kontenerze, workach
foliowych w budynku biurowca.
1.18. Punkt IV.3.3.8 otrzymuje brzmienie:
,1V.3.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow

posiadajgcych wymagane

prawem

zezwolenia lub

transportem  witasnym

z czestotliwoscig wynikajacg z prowadzonych proceséw technologicznych oraz
pojemnosci wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow.”

1.19. W tabeli 12 dodaje sie wiersz 13:

,TABELA 12

Kod : - - Sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu niebezpiecznego gospodarowania
13. |13 02 08* | Inne oleje silnikowe i przektadniowe R1, R15, D10
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1.20. W tabeli 13 dodaje sie wiersz 38:

,TABELA 13
Lp Kod Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny Sposéb
" | odpadu niebezpiecznego gospodarowania

38. | 080318 |Odpadowy toner drukarski inny niz| R14, R15
wymienione w 08 03 17

1.21. Punkt IV.4 otrzymuje brzmienie:

»IV.4.3. Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw przeznaczonych do
odzysku

IV.4.3.1. Wszystkie miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do odzysku
oznakowane bedg tablicami okreslajgcymi nazwy i kody magazynowanych odpadow.
IV.4.3.2. Odpady ztomu stalowego i inne odpady zelazonosne magazynowane bedg
na placu ztomu o powierzchni ok. 4700 m?, zlokalizowanym w nawie A-B hali
Stalowni, w bezposredniej bliskosci pieca tukowego. Odpady magazynowane bedg
luzem w boksach. Plac spetniaC bedzie funkcje magazynu, jak i miejsca, w ktérym
przygotowywane bedg wsady do pieca.

Uzbrojenie techniczne placu:

- wagi - szt.3 do wazenia ztomu tadowanego do koszy wsadowych wyposazone w
wozy jezdne umozliwiajgce przemieszczanie koszy wsadowych miedzy nawg
ztomowag a piecem,

- tor kolejowy stuzacy do transportu ztomu z dostaw kolejowych i roztadunkow,

- boksy na ziom - rozmieszczone w rejonie wag, zajmujace powierzchnie 765 m?
o pojemnosci fadowania 3825 m?, mogace pomiesci¢ ok. 2200 Mg ztomu,

- samojezdne urzadzenia do roztadunku/zatadunku ztomu- Liebherr- szt.4.

IV.4.3.3. Dodatkowym miejscem magazynowania odpadow ztomu stalowego i innych
odpaddéw zelazonosnych, stanowi plac tzw. ,podwlewnicowy” o pow. ok. 0,47 ha
0 utwardzonej nawierzchni.

IV.4.3.4. Plac ztomu uzytkowany bedzie w oparciu o instrukcje robocze okreslajgce
szczegotowy zakres obowigzkéw i kompetencje pracownikow.

IV.4.3.5. Zuzyte elektrody grafiiowe magazynowane bedg w pojemnikach
metalowych ustawionych na podescie w rejonie dawnego pieca D-4, skad pobierane
bedg do odzysku.

IV.4.3.6. Wytwarzane podczas remontu i posegregowane odpady materiatdw
ogniotrwatych nadajace sie do ponownego wykorzystania uktadane bedg na paletach
drewnianych i magazynowane w wyznaczonym, oznakowanym miejscu w magazynie
szamotow oraz w oznaczonym miejscu hali piecowej od strony potudniowej na Wydz.
Stalowni.

IV.4.3.7. Opakowania z drewna w postaci desek i kantdwek nadajgcych sie do
wykorzystania na witasne potrzeby magazynowane w wyznaczonym miejscu
zadaszonej wiaty przy magazynie (obiekt 314).”
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[.22. Punkt IV.5 otrzymuje brzmienie:

JIV.5. Zezwalam na prowadzenie dziatalnosci w zakresie transportu
odpadow i okreslam:

IV.5.1. Dopuszczalne rodzaje odpaddw przeznaczonych do transportu

TABELA 14a
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
1. 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza
2. 10 02 99 Inne niewymienione odpady ( ztom stalowy)
3. 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow
4. 1201 02 Czastki i pyty zelaza oraz jego stopow
5. 120199 Inne niewymienione odpady- ztom stalowy
6. 150104 Opakowania z metali
Zuzyte lub nienadajgce sie do uzytkowania pojazdy
7. 16 01 06 niezawierajgce cieczy i innych niebezpiecznych
elementow
8. 16 01 17 Metale zelazne
9. 16 01 22 Inne niewymienione elementy
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do
10. 16 02 14 16 02 13
11. 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz
wymienione w 16 02 15
12. 17 04 05 Zelazo i stal
13. 17 04 07 Mieszaniny metali
14. 191001 Odpady zelaza i stali
15. 191212 Metale zelazne
16. 2001 40 Metale

IV.5.2. Obszar prowadzenia dziatalnosci w zakresie transportu odpadoéw:

Obszar Rzeczpospolitej Polskie;.
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IV.5.3. Sposéb i srodki transportu odpadow.

IV.5.3.1. Transport odpadow odbywat sie bedzie $rodkami transportu
samochodowego lub ciggnikowego nalezagcymi do HSW Huty Stali Jakosciowych
S.A. w Stalowej Woli

IV.5.3.2. Odpady transportowane bedg z czestotliwoscia  wynikajgcg
z harmonogramu technologicznego prowadzenia wytopu.

IV.5.3.3. Nie bedg przekraczane pojemnosci boksow, pojemnikdéw i kontenerow,
w ktorych magazynowane bedg odpady przeznaczone do transportu.

IV.5.3.4. Odpady w zaleznosci od ich specyfiki zabezpieczone bedg przed ich
przypadkowym rozprzestrzenianiem.

IV.5.3.5. Zatadunek, przewoz i wytadunek odpadow wykonywany bedzie z nalezytg
starannoscig w sposob wykluczajgcy mozliwos¢ zanieczyszczenia srodowiska.
IV.5.3.6. Transport odpadéw odbywat sie bedzie z zachowaniem szczegolnych
Ssrodkow ostroznosci oraz zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.”

1.23. Punkt IV.6 otrzymuje brzmienie:
,IV.6. Zrodta hatasu ich rozktad czasu pracy w ciagu doby

TABELA 15
ZRODELA typu ,,BUDYNEK”
Maksymalny czas pracy
Lp. Lokalizacja zrodta hatasu Symbol |zrédia m w ciggu doby
zrodta Dzien Noc
1. HALA STALOWNI Bl 16 8
wym. ok.: 220 x 80 x 10 m
2. HALA COS STALOWNI B2 16 8
wym. ok.: 100 x 30 x 10 m
3. HALA WALCOWNI KALIBROWEJ B3 16 8
wym. ok.: 450 x 150 x 10 m
4. HALA WALCOWNI BLACH B4 16 8
wym. ok.: 250 x 80 x 10 m
ZRODELA typu ,,PUNKTOWEGO”
5. Stanowisko roztadunku ztomu P1 16 8

i przygotowania koszy wsadowych
zlokalizowane na zewnatrz terenu
przy elewacji wschodniej Stalowni
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Wentylatory promieniowe

typu EUROPAL HEDX SLIA 194 S8 RD 315
odpylni suchej pieca tukowego D-5 — szt.4

- wydajnosé: Q = 55,5 m’/s

- moc silnika: N = 315 kW

- obroty: n = 990 obr/min

zlokalizowane na zewnatrz budynku Stalowni

od strony wschodniej

P2-P5

16

Wentylatory sprezonego powietrza — szt.3
Zlokalizowane na zewnatrz Hali Stalowni
od strony potudniowe;j

P6-P8

16

Wentylatory osiowe nawiewne
typu NT-VML-710-12-2
o wydajnosci: Q = 30 000 m®h — szt.3
zainstalowane na przewodach spalin
z pieca tukowego D-5
na wysokosci: H=3i6 m
zlokalizowane na zewnatrz Stalowni

P9-P11

16

Wyrzuty powietrza
znad wypalarki gazowo-plazmowej
i plazmowej — szt.2
(wyrzuty kominowe na wysokosci:

H = 13,5 m — zlokalizowane przy elewacji
potudniowej Walcowni blach)
wentylatory wspomagajace typu Fk-50
o wydajnoéci: Q = 9 000 m%h — szt.2 oraz
wentylator typ MSB o wydajnosci 12 100
m3/h- szt.1, zlokalizowane wewnatrz hali

P12-P13

16

10.

Wieze chiodnicze typu SWSCH-040-
V19/900 o mocy wentylatora 6 kW
i przeptywie powietrza 40 000 m*/h — szt.3
Zlokalizowane na zewnatrz od strony
zachodniej Walcowni blach

P14-P16

16

11.

Chtodnia hybrydowa
typu 1 VXI 144-3 o mocy wentylatora 45 kW
zlokalizowana na zewnatrz od strony
zachodniej Walcowni blach

P17

16
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1.24. Tabela 16 otrzymuje brzmienie:

, TABELA 16
Lp. Rodzaj materiatéw i Stalownia Walcownia
surowcow Kalibrowa Blach
1 Maksymalne zuzycie gazu 13 000 000,00 | 18 000000,00 | 12 500 000,00
" | ziemnego [m®/roK]
> Maksymalne zuzycie energii 151 770,00 19500,00 7 416,00
" | elektrycznej [MW/roK]
3 Maksymalne zuzycie tlenu 19 000 000,00 150 000,00 20 000,00
" | sieciowego [Nm®/roK]
4 Maksymalne zuzycie argonu 700,00 0,500
" | [Mg/roK]
5 | Maksymalne zuzycie wody [m 3
" | /rok] w tym:
1. na potrzeby socjalne 44 000,00 30 000,00 10 000,00
2. na cele technologiczne 280 000,00 2 108 000,00 2 340 000,00
w tym: woda sanitarna 240 000,00 - 40 000,00
woda przemystowa 40 000,00 2 108 000,00 2 300 000,00
3. woda chiodnicza w obiegu
zewnetrznym zamknietym Il 13 400 000,00 2 000 000,00 600 000,00
6 Maksymalne zuzycie ztomu 320 000,00 - -
" | zelaza i stali [Mg/rok]
v Maksymalne zuzycie 9 200,00 - -
* | zelazostopdw i dodatkow
stopowych [Mg/rok]
8 Maksymalne zuzycie wsadu w -
© | tym: kesiska z COS, wlewki, kesy 200 337,00 123 750,00
kwadratowe,
blachéwki [Mg /rok]
9 Maksymalne zuzycie spieniacza 3 500,00 - -
© | zuzla, [Mg/rok]
10 Maksymalne zuzycie wegla, 4 310,00 - -
" | naweglacza, [Mg/rok]
11 Maksymalne zuzycie wapna 25 000,00 - -
" | [Mg/rok]
12 Maksymalne zuzycie dolomitu 170,00 - -
" | prazonego [Mg/rok]
13 Maksymalne zuzycie boksytu 1 048,00 - -
" | [Mg/rok]
14 Maksymalne zuzycie materiatow 3 075,00 - -
" | dodatkowych ( karbid, fluoryt,
zuzel syntetyczny, zasypki)
[Mg/roK]
15 Maksymalne zuzycie azotu 3000,00 100,00 7 000,00
" | [m®rok]
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1.25. Punkt VI.6.1 otrzymuje brzmienie:

»V1.6.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym bedg prowadzone w nastepujgcych punktach:

- Punkt P1 — przy budynku Zespotu Szkot Zawodowych Nr 4 (ul. Kwiatkowskiego),
- Punkt P2 — przy budynku Zespotu Szkét Nr 6 (ulica Kwiatkowskiego),

- Punkt P3 — przy budynku Zespotu Szkot Nr 1 (ulica Kwiatkowskiego),

-Punkt P4- — przy pierwszym rzedzie budynkow mieszkalnych wielorodzinnych (1V
kondygnacyjnych) zlokalizowanych przy ul. Orzeszkowe,.

TABELA 15 a
Wspobirzedne w uktadzie wspétrzednych
Symbol plaskich prostokatnych “1992”
Lp. | oznaczenia diugosé szerokos¢
punktu geograficzna geograficzna
1. P1 E 22°02" 12,60 N 50° 33" 22,32
2. P2 E 22°03 01,44 N 50° 33" 27,36
3. P3 E 22°03 09,36 N 50° 34" 30,96
4. P4 E 22°02" 49,20 N 50° 33" 46,08

1.26. Tabela 17 otrzymuje brzmienie:

,JABELA 17
Lp. | Emitor Czestos¢ pomiarow Oznaczane zanieczyszczenia
1 El, E2, E7 ,E13, | Co najmniej co roku Pyt, SO,, NO,, CO

E30, E31

1.27. Wiersz oznaczony jako Lp. 6 w tabeli 19 otrzymuje brzmienie:

,TABELA 19
Nr Urzadzenie pomiarowe Lokalizacja urzadzenia
przylacza pomiarowego
Hala Walcowni Kalibrowej, na
6 Przytacze wewnetrzne ¢ 80 doprowadzeniu wody do wanny
hartowniczej

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian
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Uzasadnienie

HSW Huta Stali Jakosciowych S.A., ul, Kwiatkowskiego 1 w Stalowej Woli
wnioskiem z dnia 6 listopada 2008r., znak: HT/HTE/2316/08 wystgpita o zmiane
decyzji Wojewody Podkarpackiego znak: SR.IV-6618-47/1/06 z dnia
30 kwietnia 2007r., ktérg udzielono pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji obejmujacej ciggi produkcyjne: stalownie o wydajnosci 260 000 Mg/rok,
walcownie kalibrowg o wydajnosci 211 200 Mg/rok i walcownie blach o wydajnosci
103 000 Mg/rok.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
I jego ochronie na formularzu A pod numerem 2008/A/0111.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze nastgpita
istotna zmiana w funkcjonowaniu instalacji, ktbra moze spowodowac zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko. Wobec faktu, ze wprowadzone zmiany
technologiczne spowodowaty wzrost zuzycia surowcéw mediow oraz wzrost emisiji
do srodowiska w ww. instalacji uznano, ze wnioskowana zmiana pozwolenia jest
istothg zmiang zgodnie z art.3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spoétce instalacja do pierwotnego lub wtdérnego wytopu
surowki zelaza lub stali surowej, w tym do ciggtego odlewania stali o zdolnosci
produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzine oraz do obrobki metali Zzelaznych
poprzez walcowanie na gorgco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowe;j
na godzine zostata zakwalifilkowana zgodnie z pkt. 2 ppkt 2 i 3a zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych  powodowa¢ znaczne  zanieczyszczenie elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Przedmiotowa instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 9 i 13 c
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia
rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na s$rodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko (Dz.U. Nr 257 poz. 2573 ze
zm.) do przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na Srodowisko. Tym
samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
Srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek.

Pismem z dnia 24 listopada 2008r. (data wptywu 28 listopada 2008r.)
Whioskodawca przestat potwierdzong za zgodnos¢ z oryginatem kopie KRS Spoiki.
Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 3 grudnia 2008r.
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy
wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie
wnoszenia uwag i wnioskébw do przedtozonej dokumentacji. Ogtoszenie byto
dostepne przez 21 dni (j. od 15 grudnia 2008r. do 5 stycznia 2009r.) na tablicach
ogtoszen: HSW Huta Stali Jakosciowych S.A..w Stalowej Woli, Urzedu Miasta
w Stalowej Woli oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu
Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono
Zzadnych uwag i wnioskéw.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia 3 grudnia 2008r., znak:
RS.VI.DW.7660/18-12/08 wraz z informacjq o uiszczeniu opfaty rejestracyjne;.
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Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji i szczegdtowej analizie przediozonej
dokumentacji stwierdzono, ze nie przedstawia ona w sposob dostateczny wszystkich
zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska wynikajgcych z art. 208
Pos. W szczegdlnosci dokumentacja wymagata weryfikacji w zakresie spetnienia
przez instalacje wymogéw najlepszej dostepnej techniki (BAT) po dokonaniu zmian .
W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 4 lutego 2009r., znak: RS.VI.DW.7660/18-
12/08 wezwano HSW Hute Stali Jakosciowych S.A. do uzupetnienia wniosku. Po
uzupetnieniach ztozonych przy pismach z dnia 6 marca 2009r., 16 czerwca 2009r.
oraz 2 lipca 2009r., ogtoszeniem z dnia 3 lipca 2009r. podano do publicznej
wiadomosci informacje o mozliwosci zapoznania sie z trescig uzupetnien oraz
0 prawie wnoszenia uwag i zastrzezen. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni (tj. od
6 lipca 2009r.. do 27 lipca 2009r.) na tablicach ogtoszen: HSW Huta Stali
Jakosciowych S.A..w Stalowej Woli, Urzedu Miasta w Stalowej Woli oraz na stronie
internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Zaktad uzupetnien, uznano, ze
wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

HSW Huta Stali Jakosciowych S.A. prowadzi modernizacje walcowni oraz
rozbudowe stalowni o nowg (trzecig) piecokadz do obrébki pozapiecowe;.
W Stalowni planowana jest réwniez wymiana w piecu elektrycznym tukowym
palnikéw MORE na palniki tlenowo-gazowe firmy LABEA z instalacjami podawania
sproszkowanego wegla i wapna. W walcowni zainstalowany zostanie nowy piec
grzewczy do obrébek cieplnych, zamontowana zostanie hartownica, nozyce
zintegrowane, nowa wypalarka oraz wysokocisnieniowy zbijacz zgorzeliny. Ponadto
likwidacji ulegnie linia walcownicza tzw. walcownia s$rednio-drobna, w zwigzku
z czym zmniejszy sie zdolnos¢ produkcyjna walcowni kalibrowej z 211 200 Mg/rok na
178 200 Mg/rok. Dla potrzeb nowej hartownicy oraz chtodzenia rolek nowego pieca
zainstalowane =zostang trzy wieze chtodnicze wentylatorowe oraz chtodnia
hybrydowa. W zwigzku z modernizacjg wprowadzone zostaty zmiany dotyczace
rodzaju i parametréw instalacji w punkcie | pozwolenia.

Przeprowadzone prace w Stalowni spowodowaty wzrost maksymalnego
zuzycia tlenu o 1,05 %, wody na cele technologiczne o 39,30%,, zuzycia azotu
0 50,0 %. Modernizacja walcowni kalibrowej spowodowata spadek zuzycia gazu
ziemnego o 5,30% i energii elektrycznej o 3,5 % przy jednoczesnym wzroscie
zuzycia wody na cele socjalne dla catej Walcowni o 21,21% oraz zuzycia argonu
0 150,00 %. Wzrost wskaznika zuzycia wody sanitarnej na cele przemystowe z 0,2-
0,3 na 0507 m’Mg produktu spowodowane jest przede wszystkim
zainstalowaniem nowych chtodni w obiegu zamknietym dopetnianych wodg
sanitarng, zainstalowaniem nowej piecokadzi oraz planowang zmiang systemu pracy
na 4-ro brygadowy.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy — Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdbw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. Emisja gazéw i pytdw z poszczegdlnych
zrodet instalacji nie spowoduje przekroczeh wartosci odniesienia okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008r.w sprawie pozioméw
odniesienia substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47, poz. 281). oraz w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12).

Wprowadzone zmiany w instalacji wptynety gtdéwnie na poziom emisiji
natomiast nie zmienit sie jej charakter (rodzaj emitowanych zanieczyszczen).
Stosunkowo duzej zmianie ulegta emisja maksymalna i tak wzrosta dla dwutlenku
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siarki o 50,11 %, dwutlenku azotu o 9,35 %, oraz tlenku wegla o 25,86%, emisja
pozostatych substancji pozostanie bez zmian. Obecnie emisja substancji zostata
zweryfikowana w oparciu o wykonywane pomiary emisji i planowane zmiany
w instalacji. Zmianie ulegt zakres monitoringu emisji gazéw i pytow do powietrza ze
wzgledu na likwidacje emitorow E 23 i E 27. Pomiary na pozostatych emitorach
wykonywane bedg z dotychczasowa czestotliwoscig, zgodnie z metodami opisanymi
w Polskich Normach.

Zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3 b) i ¢) ustawy — Prawo ochrony

srodowiska w pozwoleniu okreslono warunki poboru wody oraz warunki emisji
Sciekéw dla poszczegolnych instalacji. Woda dla potrzeb instalacji objetych niniejszg
decyzjg pobierana bedzie z zewnetrznych sieci wodociggowych—pozostajgcych w
zarzadzie HSW- Wodociagi Sp. z 0.0. Woda przemystowa pobierana bedzie z kanatu
zrzutowego wod pochtodniczych Elektrowni Stalowa Wola S.A., natomiast woda
sanitarna jest woda wgtebng. Pobierana woda sanitarna zuzywana bedzie do celdéw
przemystowych (technologicznych i chtodniczych) oraz do celéw socjalnych.
Scieki deszczowo-roztopowe =z terenéw narazonych na zanieczyszczenie
odprowadzane bedg do kanalizacji sciekdw przemystowych. W niniejszej decyzji
okreslono nowe wielkosci powierzchni odwadnianych co zwigzane jest ze zmianami
granicy Zaktadu. Wytwarzane w instalacjach scieki przemystowe odprowadzane
beda do urzgdzen kanalizacyjnych HSW —Wodociagi Sp. z 0.0..

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska i art. 18 ust 2
ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadow. W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdinych
rodzajéw wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz
sposoOb gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
wydziatow, zabezpieczonych przed dostepem osob postronnych, a nastepnie
przekazywane bedg firmom prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia. W zwigzku z modernizacjg
zaktadu i zwiekszeniem produkcji zwiekszeniu ulegty ilo$ci wytwarzanych odpadow
niebezpiecznych o 0,24 % oraz innych o 2,28 % w instalacji. Zwiekszenie ilosci
odpaddéw produkcyjnych zwigzany jest przede wszystkim z wdrazanymi zmianami
w technologii i organizacyjnymi w Zaktadzie.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a ustawy — Prawo ochrony
Srodowiska okreslono dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego poza granice
instalacji na tereny najblizszej zabudowy mieszkaniowej. Pomiary hatasu
wykonywane bedg zgodnie z metodyka referencyjng wynikajaca z obowigzujacych
przepiséw szczegolnych i Polskich Norm, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiarow. W zawigzku z modernizacjg zmianie ulegty jedynie niektére zrodta hatasu.

Analize instalacji po wprowadzonych zmianach pod katem najlepszych
dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw BREF ;

1) Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w produkcji
zelaza i stali

2) Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w
przemystowych systemach chtodzenia,

3) Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w zakresie
emisji powstajgcych przy magazynowaniu,

4) Dokument Referencyjny BAT dotyczacy generalnych zasad monitoringu
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oraz poradnik branzowy: Najlepsze Dostepne Techniki BAT — wytyczne dla branzy
metali zelaznych — stalownie elektryczne z odlewaniem stali.
W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogdéw najlepszej dostepnej techniki

(BAT)

Zasady BAT

Sposob realizaciji

METODY ODZYSKU ENERGII

Optymalizacja procesu wytapiania stali w

tukowym piecu elektrycznym, polegajgca na:

- stosowaniu piecow o wysokiej i ultra
wysokiej mocy (UHP)

. chtodzeniu wodnym $cian i sklepien,

° stosowaniu lanc tlenowych,

. stosowaniu palnikéw tlenowo-
paliwowych,

. stosowaniu otworéw spustowych w
trzonie,

o pracy na spienionym zuzlu,

. wspotpracy z urzgdzeniami do
pozapiecowe]j obrébki stali,

. przedmuchiwaniu kapieli gazem

obojetnym przez ksztattki zamontowane w
trzonie

Stalownia HSJ stosuje wszystkie techniki

optymalizacji procesu wytapiania PI.1

- piec D5 to jednostka o wysokiej
mocy (UHP):

. piec wyposazono w wodne
chtodzenie $cian i sklepien,

. piec posiada lance tlenowo-
weglowa,

o piec wyposazony jest w palniki
tlenowo-gazowe,

. piece wyposazono w otwor
spustowy w trzonie tzw. EBT,

o piec pracuje na spienionym zuzlu

o piec wspotpracuje z urzadzeniami

do pozapiecowej obrébki stali: LF i
VOD/VD,

o piec ma mozliwos¢
przedmuchiwania kapieli gazem
obojetnym przez ksztattki

Zamontowane w trzonie

Podgrzewanie ztomu. Technika polegajace na
podgrzewaniu ztomu w koszu przed jego
zatadunkiem do pieca

Wykonano prébng instalacje do suszenia
ztomu w koszu wsadowym pieca D-5, w
ktérej wykorzystana jest para wodna
wytwarzana przez wyparke zainstalowang
na kanale gazéw odlotowych z pieca D-5
Po ustaleniu efektywnosci instalacji w
zakresie suszenia ziomu, zostanie ona
rozbudowana na pozostate stanowiska
przygotowania koszy wsadowych ( 2szt).

METODY OCHRONY POWIETRZA

Zaawansowane (wielostopniowe) systemy | W stalowni HSJ zastosowano
odcigagu spalin, polegajace na: wielostopniowe odciggi spalin:
1. dwustopniowym  systemie  odciggu | e EAF
spalin lub, 1. odciag bezposredni z pieca
poprzez 4 otwér w sklepieniu
2. trojstopniowym systemie odciggu spalin 2. odcigg z okapu nad piecem
Piece kadziowe LF:
. odciag przez otwor w sklepieniu
Obrébka pozapiecowa w prozni:
odciag spalin + separator pylu
(cyklonowy odpylnik) + osadnik szlamu
Systemy dopalania potaczone z | Czesciowe dopalanie CO ma miejsce w
zaawansowanym oczyszczaniem gazéw | komorze rozprezno-schtadzajgcej
odlotowych, polegajacym na dopalaniu CO i | zabudowanej na wyjsciu gazéw

H, w specjalnej komorze spalania, co pozwala
poprawi¢ bilans energetyczny procesu

odlotowych z 4 otworu pieca
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Wdmuchiwanie sproszkowanego wegla
brunatnego przy oczyszczaniu gazéw
odlotowych, w celu obnizenia zanieczyszczeh
organicznych

W Stalowni HSJ podobnie jak we
wszystkich stalowniach elektrycznych nie
stosuje sie techniki EP.3 polegajacej na
wdmuchiwaniu sproszkowanego wegla
przed filtrami  workowymi, w celu
obnizenia zanieczyszczen organicznych

METODY OCHRONY SRODOWISKA WODNEGO

W Stalowni stosuje sie

Zamkniete obiegi wody chtodzacej . zamkniete obiegi wody,
o zamkniete obiegi wody, . Scieki z pozapiecowej obrobki stali
przed zrzutem poddawane sq
. Scieki przed zrzutem poddawane sg oczyszczaniu w ukfadzie: osadnik
oczyszczaniu czesci statych i separator olejéw.

. Scieki z COS sg oczyszczane a
nastepnie zawracane do obiegu
poprzez osadnik na zgorzeling,
odolejacz, filtry odsrodkowe oraz
zwirowe, osadnik sedymentacyjny,
klarowniki szZlamoéw

METODY OGRANICZANIA UCIAZLIWOSCI GOSPODARKI ODPADOWEJ
Recykling zuzla powstajagcego w procesie | W  Stalowni stosuje sie techniki
stalowniczym, polegajacy na: recyklingu zuzla :

. wykorzystaniu gospodarczym np. | e praktycznie cato$¢ powstajgcego
w drogownictwie, zuzla trafia do wykorzystania na
zewnatrz (gtéwnie w drogownictwie).
Zee%’:d:;% %yludzo:{szajﬁca:ggo W procesie | v  stalowni stosuje sie techniki
ycznym, polegajacy ha. recyklingu pytow:

¢ do ceranCeynk'[lg:/grlei zewnetrznym np- | o Recykling zewnetrzny. Pyt
L _ przekazywany jest do cementowni

o recyrkulacji do procesu w piecu i huty cynku

elektrycznym.

Odpylanie gazéw odlotowych poziom emisji
pytu; <5 mg/Nm® dla nowych instalacji i <15
mg/Nm?® dla instalacji istniejacych

-wielostopniowe systemy odciggu spalin

-filtry tkaninowe w przypadku odpylania gazéw
odlotowych z pieca elektrycznego i pieca ka-
dziowego

-wielostopniowe (dwustopniowy system
odciggu z pieca EAF) systemy odciagu
spalin

-wielosekcyjne filtry tkaninowe
-sprawnosc¢ filtrow tkaninowych wynosi
0k.99 %. Stezenie pytdw za filtrem wynosi
do 10 mg/m°.

Emisja zwigzkéw organicznych w tym
PCDD/F i PCB; <0,5 ng I-TEQ/Nm?®

Dopalanie gazéw w rurociggu uktadu
odciggowego lub w oddzielnych zbiornikach z
nastepnym szybkim schtodzeniem

i/lub  wdmuchiwanie sproszkowanego wegla
brunatnego do uktadu odciggu przed filtrami
tkaninowymi

Nie stosuje sie dopalania gazow w
rurociggach i wdmuchiwania wegla do
uktadu odciggowego

Nie prowadzi sie pomiardw emisji
zwigzkoéw organicznych oraz dioksyn
i furanéw. Nie ma aktualnie takiego
wymogu prawnego. Zaktad zamawia ztom
o okreslonych parametrach a nastepnie
prowadzi kontrole jego jakosci zgodnie
z instrukcja wewnetrzng, w razie
niedotrzymywania wymaganych
parametrow w tym réwniez zawartosci
zanieczyszczeh  organicznych  partia
Zwracana jest do dostawcy.
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Maksymalizacja recyklingu pytéw
-zawracanie pytu do procesu

-zatezanie zawartosci Zn powyzej 20% i
przekazanie do hut metali niezelaznych
Kontrolowane sktadowanie

-recykling gtébwnie zewnetrzny
(cementownie, huta cynku)
100% recyklingu (gtéwnie
zewnetrzny)

recykling

Maksymalizacja recyklingu zuzli
Odzysk czesci metalicznych na drodze

Calos¢ powstajgcego zuzla trafia do
wykorzystania na zewnatrz (gtéwnie w

separacji drogownictwie) za posrednictwem

Sortowanie wg frakcji i wykorzystanie w formie | specjalistycznej firmy. Firma ta prowadzi

kruszywa do budowy drég, nasypow | proces kruszenia, separacji i

kolejowych lub materiat do wykorzystania w | frakcjonowania zuzla.

budownictwie wodnym 100% recyklingu (gtownie recykling
zewnetrzny)

Zamkniety obieg wody chtodzacej
Oczyszczanie wody z chlodzenia wtérnego
na instalacjach COS
Zamkniete obiegi wody chtodzacej

Osadnik czesci statych

Separator oleju (osadnik +odolejacz)

Zamkniete obiegi wody chtodzace;j
Osadnik na zgorzeline, odolejacz, filtry
odsrodkowe oraz zwirowe, osadniki
sedymentacyjne, klarowniki szlaméw.
HSJ100% s$ciekéw poddawana jest
obrdébce na miejscu lub w oczyszczalni
zewnetrznej

Wstepne podgrzewanie ztomu
podgrzewanie ztomu w celu odzyskania ciepta
jawnego z gazoéw odlotowych

Wykorzystanie ciepta odpadowego
(odzyskanego z procesu chiodzenia
gazéw odlotowych) do podgrzewania
albo tylko do suszenia ztomu.

Wykonano prébng instalacje do suszenia
ztomu w koszu wsadowym pieca D-5, w
ktérej wykorzystywana jest para wodna
wytwarzana przez wyparke zainstalowang
na kanale gazéw odlotowych z pieca D-5.
Po ustaleniu efektywnosci instalacji w
zakresie suszenia ztomu, zostanie ona
rozbudowana na pozostate stanowiska
przygotowania koszy wsadowych (2szt.).

Szlifowanie

Obudowy szlifierek oraz specjalne
pomieszczenia  wyposazone w  okapy
zbiorcze w przypadku szlifowania recznego
oraz ograniczenie emisji pytdw przy uzyciu
filtrow tkaninowych. Poziom pytu< 5 [20]

Instalacja posiada dwie obudowane
szlifierki. Wyposazone sg one w systemy
odciggajace zapylone powietrze i filtry
tkaninowe.

mg/Nm? Zgorzelina zbierana 2z kanatdéw pod

Wewnetrzna utylizacja Ilub sprzedaz do | walcami [ innymi urzgdzeniami
utylizacji zgorzeliny, przepracowanego | technologicznymi sprzedawana jest na
smaru i pytu. zewnatrz do odzysku

Piece grzewcze oraz piece do obroébki

cieplnegj

Przedsiewziecia natury ogdlnej, na przykfad
odnoszace sie do konstrukcji pieca lub jego
dziatania i konserwacji

Unikanie nadmiernych strat powietrza i strat
cieplnych w czasie tadowania poprzez srodki
operacyjne (minimalne rozwarcie drzwi, jakie
potrzebne jest do fadowania) lub strukturalne
(instalacja drzwi wielosegmentowych w celu
zapewnienie szczelniejszego zamkniecia).

Staranny dobdr paliwa oraz wprowadzenie

Piece prowadzone sg z zastosowaniem
sterowania automatycznego.

Ograniczanie nadmiaru powietrza i strat
cieplnych odbywa sie poprzez minimalne
otwarcie drzwi podczas zatadunku.

Piece opalane sg gazem ziemnym
wysokometanowym. Niektére piece
wyposazone sg w regulatory mieszanki
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automatyki/kontroli pieca w celu
optymalizacji warunkéw spalania

Odzysk ciepta ze spalin poprzez wykorzystanie
go do wstepnego podgrzewania wsadu

Odzysk ciepta ze spalin poprzez zastosowanie
regenerujacych lub rekuperacyjnych
systemow palnikowych

Palniki drugiej generacji o niskiej emisji tlenkow
azotu.

Selektywna redukcja Kkatalityczna (SCR) i
selektywna redukcja niekatalityczna

paliwowej.
Nie prowadzi sie wstepnego
podgrzewania wsadu, poniewaz jest
mozliwos¢ dostarczania cieptego ze
Stalowni

Stosuje sie rekuperatory do podgrzewania
powietrza do spalania

Nie stosuje sie- stosowane palniki
konwencjonalne przy wykorzystaniu jako
paliwa gazu Zziemnego
wysokometanowego (niezaazotowanego)
zapewniajg osigganie korzystnych
wskaznikow tlenku azotu.

Zespot walcarek wykanczajacych
Po natrysku woda powinna by¢ oczyszczana z

zawiesiny  (tlenki zelaza). Powtorne
wykorzystanie  Zelaza zawartego w
zawiesinie

HSJ nie posiada wiasnych urzadzen do
oczyszczania wody z chtodzenia walcéw
Walcowni Kalibrowej. Wody pochtodnicze
przed zrzutem do kanalizacji sg wstepnie
oczyszczane razem z wodami z Walcowni
Blach w odzendrowniku (wspélny kanat
zrzutowy) a nastepnie kierowane do
kanalizacji zewnetrznej i centralnegj
oczyszczalni Sciekow przemystowych.
Kanat wraz 2z odzendrownikiem sg
cykliczne czyszczone a zendra (tlenki
zelaza) przekazywane firmom
zewnetrznym do odzysku. Huta posiada
podpisang umowe na  odbior i
oczyszczanie $ciekdbw z Firmg HSW-
Wodociaggi Sp. z 0.0, bedacg
wiascicielem kanalizacji i centralngj
oczyszczalni Sciekow przemystowych.

Chtodzenie (urzadzenia, itd.)
Osobne  systemy wody chiodzacej
funkcjonujace w uktadach zamknietych.

Piece grzewcze — chtodzenie odbywa sie
w systemie zamknietym (centralny obieg
chtodzenia wodnego HSJ)

Klatki walcownicze -
chiodzenia wodg
pochodzaca z kanalu  zrzutowego
Elektrowni Stalowa Wola S.A. do
powtdrnego wykorzystania w HSJ. Scieki
pochfodnicze zrzucane do kanalizaciji
zewnetrznej bedacej wlasnoscia HSW-
Wodociagi Sp. z 0.0.

otwarty system
przemystowg

Oczyszczanie s$ciekéw/ woda uzywana w
procesach technologicznych zawierajaca
zgorzeline oraz olej

Stosowanie obiegdéw zamknietych o poziomach
recyrkulacji > 95 %

Ograniczenie emisji poprzez
taczenie technik oczyszczania

odpowiednie

Nie stosuje sie. Chiodzenie klatek
walcowniczych odbywa sie w systemie
otwartym z uzyciem wody przemystowe;j
pochodzacej z kanatu zrzutowego
Elektrowni Stalowa Wola S.A.

Wstepnie podczyszczone scieki
pochfodnicze w odzendrowniku (osadniku
zendry) odprowadzane sg do kanalizaciji i
oczyszczalni sciekdw bedacej wtasnoscig
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Zawracanie zgorzeliny walcowniczej zebranej
W czasie oczyszczania wody do procesu
metalurgicznego

HSW-Wodociagi Sp. z 0.0., z ktérg HSJ
posiada zawartg umowe na odbiér i
oczyszczanie sciekow.

Zgorzelina z odzendrownika oraz z
czyszczenia kanatdw przekazywana jest
firmom zewnetrznym do odzysku.

W nowozainstalowanym hydraulicznym
zbijaczu  zgorzeliny stosowany jest
czesciowo zamkniety obieg wody, z
oczyszczaniem w zbiorniku zgorzeliny i
filtrze olejowym.

Zapobieganie

weglowodorami

Okresowe  kontrole  profilaktyczne  oraz
profilaktyczna konserwacja uszczelek, pomp

zanieczyszczeniu

oraz rurociggow.
Wykorzystywanie  nhowoczesnej  konstrukciji
tozysk oraz pierScieni uszczelniajgcych

tozyska do walcow roboczych i oporowych,
instalowanie wskaznikéw przeciekdbw na
liniach smarowania (np. przy tozyskach
hydrostatycznych).

Prowadzi sie okresowe kontrole oraz
konserwacje obiegdw smarowniczych

Stosuje sie nowoczesne pierscienie
uszczelniajgce tozyska slizgowe i toczne

Walcownia goraca

Stosowanie odttuszczania przy uzyciu wody na
ile jest to tylko technicznie mozliwe do
przyjecia dla wymaganego stopnia czystosci.

w przypadku koniecznosci uzycia
rozpuszczalnikow organicznych,
preferowane majg by¢ rozpuszczalniki nie
chlorowane.

Zbieranie smaru usuwanego z czopow walcow
oraz odpowiednie usuwanie, takie jak przez
spopielanie.

Obrébka szlamu ze szlifowania poprzez
oddzielanie przy uzyciu magnesu czastek
metalu oraz ponowne wprowadzanie do
procesu produkcji stali.

Sktadanie pozostatosci mineralnych z tarcz
Sciernych oraz przepracowanych tarcz
Sciernych we wgtebieniach terenowych, ktére
wyréwnywane sg poprzez zasypywanie
odpadkami.

Oczyszczanie ptyndéw chtodzacych oraz emulsji
wykorzystywanych przy skrawaniu pod
wzgledem oddzielenia oleju/wody.

Utylizacja wioréow stalowych w procesie
produkciji stali.

Woda z odttuszczania urzgdzen (mycie
karcherem 1x raz w roku w czasie
remontu) odprowadzana jest razem z
wodami pochtodniczymi do kanalizacji
zewnetrznej i centralnej oczyszczalni
Sciekow przemystowych.

Nie uzywa sie rozpuszczalnikow.

Nadmiar smaru usuwany jest okresowo
przy uzyciu czysciwa, ktére przekazywane
jest do firmy zajmujacej sie utylizacjg tego
odpadu.

Szlam ze szlifowania oddawany jest do
firmy zewnetrznej do odzysku lub
wykorzystywany we wilasnym zakresie w
procesie wytopu stali.

Zuzyte tarcze w catosci oddawane sg
firmie zewnetrznej prowadzacej odzysk
tego rodzaju odpadow.

Zuzyte emulsje oddawane sg firmie
zewnetrznej prowadzacej utylizacje tego
odpadu.

Widry stalowe odzyskiwane sg w procesie
produkgji stali we wiasnej stalowni

Procesy oczyszczania powierzchni blachy

Wewnetrzna utylizacja Ilub sprzedaz do
utylizacji zgorzeliny, przepracowanego
smaru i pytu.

Zgorzelina zbierana z kanatow pod
walcami [ innymi urzgdzeniami
technologicznymi sprzedawana jest na
zewnatrz do odzysku
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Piece grzewcze oraz piece do obroébki

cieplnegj

Przedsiewziecia natury ogodlnej, na przykiad
odnoszace sie do konstrukcji pieca lub jego
dziatania i konserwacji

Unikanie nadmiernych strat powietrza i strat
cieplnych w czasie tadowania poprzez srodki
operacyjne (minimalne rozwarcie drzwi, jakie
potrzebne jest do tadowania) Iub
strukturalne(instalacja drzwi
wielosegmentowych w celu zapewnienie
szczelniejszego zamkniecia).

Staranny dobdr paliwa oraz wprowadzenie
automatyki/kontroli pieca w celu
optymalizacji warunkéw spalania

Odzysk ciepta ze spalin poprzez wykorzystanie
go do wstepnego podgrzewania wsadu

Odzysk ciepta ze spalin poprzez zastosowanie
regenerujacych lub rekuperacyjnych
systemow palnikowych

Palniki drugiej generacji o niskiej emisji tlenkéw
azotu.

Selektywna redukcja Kkatalityczna (SCR) i
selektywna redukcja niekatalityczna

Piece prowadzone sg z zastosowaniem
sterowania automatycznego.

Ograniczanie nadmiaru powietrza i strat
cieplnych odbywa sie poprzez minimalne
otwarcie drzwi podczas zatadunku.

Piece opalane sg gazem ziemnym
wysokometanowym. Niektére piece
wyposazone sg w regulatory mieszanki
paliwowej.

Nie prowadzi sie wstepnego
podgrzewania wsadu, poniewaz jest
mozliwos¢ dostarczania cieptego ze
Stalowni

Stosuje sie rekuperatory do podgrzewania
powietrza do spalania

Nie stosuje sie- stosowane palniki
konwencjonalne przy wykorzystaniu jako
paliwa gazu ziemnego
wysokometanowego (niezaazotowanego)
zapewniajg osigganie korzystnych
wskaznikow tlenku azotu.

Nowy piec nr 47 wyposazony jest w
palniki niskoemisyjne

Zbijanie zgorzeliny
Sledzenie materialtu w celu ograniczenia
zuzycia wody oraz energii.

Stosowany jest hydrauliczny
zgorzeliny przed walcarkga TRIO

zbijacz

Zespot walcarek wykanczajacych
Po natrysku woda powinna  byé
oczyszczana z  zawiesiny  (tlenki
zelaza). Powtdrne wykorzystanie zelaza
zawartego w zawiesinie

HSJ nie posiada wilasnych urzadzen do
oczyszczania wody z chtodzenia walcow.
Wody pochtodnicze przed zrzutem do

kanalizacji sg wstepnie oczyszczane
razem z wodami z Walcowni Kalibrowej w
odzendrowniku zlokalizowanym na
Walcowni Blach (wspdlny kanat
zrzutowy).

Kanat wraz 2z odzendrownikiem sg

cykliczne czyszczone a zendra (tlenki
zelaza) przekazywane firmom
zewnetrznym do odzysku. Huta posiada
podpisang umowe na  odbior i
oczyszczanie $ciekdbw z Firmg HSW-
Wodociggi Sp. z 0.0, bedacg
wiascicielem kanalizacji i centralnegj
oczyszczalni sciekdw przemystowych.

Prostowanie i spawanie blach

Okapy odciaggowe i zwigzane z tym
ograniczenie emisji poprzez zastosowanie
filtrbw tkaninowych. Poziom pytu: < 5 [20]
mg/Nm?

W procesie produkcyjnym nie stosuje sie
spawania blach. Zgorzelina zbierana z

kanatow pod walcami i  innymi
urzgdzeniami technologicznymi
sprzedawana jest na zewnatrz do
odzysku
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Chtodzenie (urzadzenia, itd.)
Osobne systemy wody chiodzacej
funkcjonujgce w ukfadach zamknietych.

Piece grzewcze — chtodzenie odbywa sie
w systemie zamknietym (centralny obieg
chtodzenia wodnego HSJ)

Klatki walcownicze -
chiodzenia woda przemystowg
pochodzacg z kanatu zrzutowego
Elektrowni Stalowa Wola S.A. Scieki
pochfodnicze zrzucane do kanalizaciji
bedacej wtasnosciag HSW- Wodociagi Sp.
Z 0.0.

otwarty system

Zapobieganie

weglowodorami

Okresowe  kontrole  profilaktyczne  oraz
profilaktyczna konserwacja uszczelek, pomp
oraz rurociggow.

zanieczyszczeniu

Wykorzystywanie  nhowoczesnej  konstrukciji
tozysk oraz pierScieni uszczelniajgcych
tozyska do walcow roboczych i oporowych,
instalowanie wskaznikéw przeciekow na
liniach smarowania (np. przy tozyskach
hydrostatycznych).

Prowadzi sie okresowe kontrole oraz
konserwacje obiegdw smarowniczych

Stosuje sie nowoczesne pierscienie
uszczelniajgce tozyska Slizgowe i toczne

Walcownia goraca

Stosowanie odttuszczania przy uzyciu wody na
ile jest to tylko technicznie mozliwe do
przyjecia dla wymaganego stopnia czystosSci.

w przypadku koniecznosci uzycia
rozpuszczalnikow organicznych,
preferowane majg by¢ rozpuszczalniki nie
chlorowane.

Zbieranie smaru usuwanego z czopow walcow
oraz odpowiednie usuwanie, takie jak przez
spopielanie.

Obrébka szlamu ze szlifowania poprzez
oddzielanie przy uzyciu magnesu czastek
metalu oraz ponowne wprowadzanie do
procesu produkcji stali.

Sktadanie pozostatosci mineralnych z tarcz
Sciernych oraz przepracowanych tarcz
Sciernych we wgtebieniach terenowych, ktére
wyréwnywane sSg poprzez zasypywanie
odpadkami.

Oczyszczanie ptyndéw chtodzacych oraz emulsji
wykorzystywanych przy skrawaniu pod
wzgledem oddzielenia oleju/wody.

Utylizacja widéréw
produkciji stali.

stalowych w procesie

Woda z odttuszczania urzgdzen (mycie
karcherem 1xraz w roku w czasie
remontu) odprowadzana jest razem z
wodami pochtodniczymi do kanalizacji
zewnetrznej i centralnej oczyszczalni
Sciekow przemystowych.

Nie uzywa sie rozpuszczalnikow.

W przypadku uzycia preferowane bedg
rozpuszczalniki nie chlorowane

Nadmiar smaru usuwany jest okresowo
przy uzyciu czysciwa, ktére przekazywane
jest do firmy zajmujacej sie utylizacjg tego
odpadu.

Pyt ze szlifowania oddawany jest do firmy
zewnetrznej do odzysku lub
wykorzystywany we wilasnym zakresie w
procesie wytopu stali.

Zuzyte tarcze w catosci oddawane sg
firmie zewnetrznej prowadzacej odzysk
tego rodzaju odpadow.
Walcownia  Blach
urzadzen, w ktérych
emulsje olejowe.

nie  eksploatuje
stosowane sg

Widry stalowe odzyskiwane sg w procesie
produkgji stali we wiasnej stalowni

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane
po wprowadzonych zmianach bedg spetniaé wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spoétce funkcjonuje System Zarzgdzania Jakoscig zgodny
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z normami PN-EN ISO 9001 zapewniajgcy ciagty nadzér, w tym takze nad
catoksztattem oddziatywan na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie imisji i emisji gazow i pytow do powietrza, emis;ji
Sciekdéw do wod i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. .204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 211 Pos$ projekt decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego
uzgodnit Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem
z dnia 27 lipiec 2009r., znak: DTWI.mk-601/XV111/131/89/7-1/09.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zt.

uiszczona w dniu 4,11,2008r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA I SRODOWISKA

Otrzymuja:
1.HSW Huta Stali Jakosciowych S.A.

ul. [(wiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola
2.RS.Vl-a/a

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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