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Dziatajgc na podstawie:

o art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U z 2021 r., poz. 735 ze zm.),

e art. 151, art. 192, art.214 ust. 5i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2021 r., poz. 1973 ze zm.) w zwigzku z § 2
ust.1 pkt 9 i pkt 13 lit. ¢ rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019
r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na Srodowisko
(Dz. U. z 2019 r., poz. 1839),

e art. 43 ust. 2 i art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U.z 2021 r., poz. 779),

pc rozpatrzeniu wniosku COGNOR S.A., 42-360 Poraj, ul. Zielona 26 Regon
012859760, NIP 1181234296 z dnia 18 lipca 2021 roku znak: HRE/178838/2019
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007 r.,
znak: SR.IV-6618-47/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/18-12/08, z dnia
z dnia 3 stycznia 2012r., znak: OS-1.7222.46.4.2011.DW i z dnia 28 listopada 2014r.,
0S- 1.7222.40.6.2014.DW, z dnia 27 pazdziernika 2016 r., znak;
08S-1.7222.54.2.2016.DW, z dnia 6 marca 2017 r., znak: 0S-1.7222.30.1.2017.DW
udzielajgcej Spoétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji stalowni,
walcowni kalibrowej i walcowni blach zlokalizowanej na terenie Cognor S.A. Oddziat
HSJ, ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola

orzekam

l.  Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia
2007 r., znak: SR.IV-6618-47/1/06 zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/18-12/08, z dnia
z dnia 3 stycznia 2012r., znak: 0S-1.7222.46.4.2011.DW i z dnia 28 listopada
2014r.,, 0S- 1.7222.40.6.2014.DW, z dnia 27 pazdziemika 2016 r., znak;
08S-1.7222.54.2 2016.DW, z dnia 6 marca 2017 r. znak:
08-1.7222.30.1.2017.DW udzielajgcg COGNOR S.A., 42-360 Poraj, ul. Zielona
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26 Regon 012859760, NIP 1181234296 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni blach
zlokalizowanych w Stalowej Woli , ul. Kwiatkowskiego 1 w nastepujacy sposéb:

[.1. Punkt I.2.1. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1. Instalacja stalowni o maksymalnej wydajnosci 300 000 Mg/rok i czasie pracy
8 376 hfrok obejmujaca nastepujgce podstawowe urzadzenia:

elektryczny piec tukowy D-5 o pojemnosci 48 Mg wyposazony w : pokrywe,
palniki tlenowo- gazowe z funkcjg lancy tlenowej, poprzez ktére specjalnymi
dyszami podawane bedzie wapno i wegiel sproszkowany, system mieszania
kapieli metalowej argonem, uktad dozowania dodatkow do kadzi w trakcie
spustu oraz otwor spustowy w trzonie. Piec posiada dwustopniowy system
ujecia gazow odlotowych z komorg dopalania CO i odpylnie suchg (4 filtry
pulsacyjne), zamkniety obieg wody do chtodzenia paneli rurowych wanny
gornej i pokrywy pieca, czesciowo odciggu spalin oraz odrebny obieg wody do
chlodzenia toru prgdowego z dwiema chtodniami wentylatorami. Pierwszy
stopien ujecia gazéw stanowi: ujecie z przestrzeni roboczej pieca poprzez
czwarty otwor w jego sklepieniu i komora osadczo-schiadzajgca
( zastosowany tu system wyparkowy umozliwia odzysk ciepta). Drugi stopien
stanowi odcigg z okapu nad piecem. W stalowni do chiodzenia pieca
tukowego D5, piecokadzi PK2 i PK3, urzgdzenia VODND stosowana jest
woda z obiegu zamknietym, ktéra jednoczesnie wykorzystywana bedzie do
uzupelnienia  wewnetrznych  obiegébw wodnych COS. Substancje
zanieczyszczajace z pieca D5 1 piecokadzi PK2 i1 PK3 odprowadzane beda
mechanicznie do atmosfery emitorami E1 1 E2;

6 suszarek kadzi lejniczych, w tym 3 pionowe 1 3 poziome, wyposazone
w palniki gazowo-tlenowe.

Powietrze z suszarek odprowadzane jest do wnetrza hali.

10 kadzi lejniczych o pojemnoéci 48 Mg kazda,

2 piecokadzie PK2 i PK3 z transformatorami i pojemnosci 48 Mg kazda,
wyposazone w pokrywy z wodnym systemem chtodzenia w obiegu
zamknietym, posiadajace wspoiny z piecem D5 system odpylania gazow
odlotowych. Substancje zanieczyszczajace odprowadzane sg do powietrza
poprzez emitory E1 i E2.

Urzadzenie VOD/VD o pojemnosci 48 Mg do prdézniowo-argonowego procesu
rafinacji stali wyposazone w kadz lejnicza o pojemnosci do 48 Mg, pionowa
lance tlenowa, zbiornik prézniowy o pojemnosci 83,8 m®, pompe proézniowa
parowa ztozona z zespotu 4-stopniowego strumienic i smoczkow co sprawia iz
odciagane gazy przemywane bedg parg wodng i tym samym poddawane
mokremu odpylaniu i wytrgcaniu w zbiorniku chtodni. Urzadzenie posiada
instalacje chlodzenia wodnego pokrywy i lancy tlenowej w obiegu zamknigtym.
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Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza poprzez E3
i E4.

- Linia ciagtego odiewania stali (COS) o wydajnosci 55 Mg/h — dwuzylowa
i wydajnosci 50 Mg/h — jednozytowa, wyposazona w wieze obrotowa, 18 kadzi
posrednich o pojemnosci 15 Mg kazda, krystalizatory plytowe i rurowe,
mieszadto elektromagnetyczne, chlodzenie wtérne natryskowe, maszyne
ciggnaco — prostujaca trzyklatkows, 2 maszyny do ciecia tlenowo - gazowego
Ge-Ga, dwa wewnetrzne zamkniete wodne obiegi chlodzace (brudny i czysty)
oraz filtr tkaninowy pulsacyjny. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane
sg do atmosfery poprzez emitor E7,

- Linia odilewania stali do wlewnic z odprowadzeniem zanieczyszczen
do przestrzeni hali,

- 2 stanowiska murowania kadzi lejniczych i posrednich,

- 3 suszarki kadzi posrednich w tym 1 do suszenia Swiezej wymurowki
wyposazone w palniki powietrzno-gazowe, emisja zanieczyszczen
do przestrzeni hali,

- Piec homogenizacyjny 4C komorowy opalany gazem ziemnym o0 mocy
1,7MW. Substancje zanieczyszczajgce z pieca wprowadzane beda do
powietrza poprzez emitor E9,

- Szlifierka SBF-2 do szlifowania wlewkow i kesisk. Substancje
zanieczyszczajgce powstajace w procesie szlifowania odprowadzane
sa za pomocg wentylatora do urzadzenia odpylajgcego (filtr tkaninowy
pulsacyjny) i do atmosfery poprzez emitorem ES8,

- Stanowisko do usuwania wad powierzchniowych (ogniowego oczyszczania
wlewkéw) wyposazone w palniki tlenowo-gazowe. Zanieczyszczenia
odprowadzane sg do przestrzeni hali,

- Warsztat utrzymania ruchu w obiekcie 171 wyposazony w urzadzenia
do spawania (spawarka elektryczna, automat spawalniczy MAG, zestaw
do spawania acetylenem). Stanowisko spawania wyposazone jest w filtr,
zZ ktérego oczyszczone powietrze zawracane jest do hali,

- Warsztat Remontu Krystalizatorow zlokalizowany w hali COS wyposazony
w urzgdzenia do spawania (spawarke wirowa, automat spawalniczy MAG,
zestaw do spawania acetylenem). Stanowisko spawania wyposazone jest
w filtr, z ktérego oczyszczone powietrze zawracane jest do pomieszczenia

warsztatu,
- Kociot gazowy Vitomax ¢ mocy cieplnej 9,3 MW, opalany gazem ziemnym
wysokometanowym dla potrzeb produkcji pary i c.o., substancje

zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor EG,

- Kociot VIESSMAN typ SHPE 14000 HD 17 o mocy 9,687 MW opalany gazem
ziemnym wysokometanowym dla potrzeb produkcji pary i c.o. , substancje
zanieczyszczajace wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor EGA”

1.2. Punkt 1.2.2. otrzymuje brzmienie.
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.1.2.2.1. Oddziat Walcownia Kalibrowa ¢ maksymalnej wydajnosci obecnej 230 000
Mg/rok | czasie pracy 8760 h w roku, obejmujacy nastepujace podstawowe
urzadzenia:

Piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem obrotowym 0 mocy
26,16 MW z czterema strefami, wyposazony w jeden centralny rekuperator.
Substancje zanieczyszczajace wprowadzane sg do powietrza poprzez emitor
E13,

Hydrauliczny zbijacz zgorzeliny kesisk lub wlewkéw przed walcowaniem,
przy wykorzystaniu wody przemystowe] o wysokim ciSnieniu, krazaca
w obiegu zamknietym. Woda pobierana jest ze zhiornika zgorzelinowego,
a po wykorzystaniu zawracana poprzez kosz filtracyjny,

Walcarka TRIO zespotu D-700 sktadajgca sie z 4 klatek o predkosci
walcowania ok. 3,1 m/s

2 pity do ciecia profili diugich,

1 nozyca do ciecia kesisk i blachéwki,

1 chtodnia do chtodzenia profili za pomocg powietrza wewnetrznego hali,

1 dét dwukomorowy .termos” do regulowanego studzenia wyrobéw
po walcowaniu,

10 piecow zarzelniczych opalanych gazem ziemnym o mocach grzewczych
1.6 MW (2szt), 1,8 MW (6szt) i 3,0 MW (2szt), wyposazonych
w rekuperatory do ogrzewania cieptem spalin powietrza podawanego
do piecow. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza
grawitacyjnie emitorami: £15, E16, E17, E18, E19, E25 i E29,

Wanna hartownicza o pojemnosci 40 m® do ulepszania cieplnego,
wyposazona w czesciowo zamkniety obieg wody sktadajacy sie z: zbiornika
buforowego, 2 pomp, 2 filtrbw siatkowych potaczonych rownolegle oraz
chitodni wentylatorowej,

Piec komorowy do prob o mocy ciepinej 0,2 MW wyposazony w palniki
gazowo-powietrzne. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do
powietrza poprzez emitor E20,

4 prostownice,

2 oczyszczarki Srutowe dwukomorowe przelotowe ciggtego dziatania
do mechanicznego oczyszczania powierzchni wyrobdéw walcowanych.
Srutownice wyposazone s w indywidualne wysokosprawne filtry tkaninowe,
z ktérych powietrze po odpyleniu odprowadzane jest do wnetrza hali,

2 linie badawcze wyposazone w defekfoskopy: ultradzwiekowy i magnetyczny
oraz ultradzwickowy i termograficzny wraz z urzadzeniami zatadowczymi
i wytadowczymi do badania | wykrywania wad wyrobow,

Urzadzenia do apretury wyrobow diugich za pomocs: tuszczarki do pretow
i szlifierki recznej,

1 przecinarko — szlifierka do przecinania i obcinania koncowek pretéw
walcowanych za pomocg tarcz $ciernych, wyposazona w urzgdzenie

05-1.726.46.4.2019. AW Str. 4z 57



odpylajace typu cyklon. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane
sa do atmosfery poprzez emitory E24.,
2 szlifierki SKET do usuwania wad powierzchniowych wyrobow wyposazone
sg w fitr tkaninowy. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane
sg do atmosfery poprzez emitor E8, ktérym odprowadzane s3 réwniez
zanieczyszczenia ze szlifierki SBF-2”.

1-2.2.2. Oddziat Walcownia Blach o maksymalne] wydajnosci obecnej 103 000
Mg/rok i czasie pracy 8760 h w roku, obejmujgcy nastepujace podstawowe
urzadzenia:

Piec grzewczy przepychowy o mocy 12,1 MW, wyposazony w system
chiodzenia trzonu oraz klapy chiodzony wodg obiegowg w systemie
zamknietym, rekuperator do ogrzewania cieptem spalin powietrza
podawanego do palnikdw; uktad grzewczy ztozony z czterech stref
wyposazonych w palniki z automatyczng regulacjg procesu spalania
i automatycznym utrzymaniem zadanych temperatur. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza poprzez emitor E30,
Hydrauliczny zbijacz zgorzeliny, w ktérym wykorzystywana jest woda
przemysfowa o wysokim ci$nieniu. Zbijacz zasilany jest woda z zamknietego
obiegu wody chiodzacej z instalacjg schtadzania (tzw. Brudny obieg), ktéra po
oczyszczeniu i schtodzeniu zawracana jest do obiegu.

Walcarka typu trio wyposazona w wodng instalacje do chiodzenia walcow
roboczych i czopdw $lizgowych oraz system ciSnieniowego wodnego
oczyszczania powierzchni blachy ze zgorzeliny zasilany wodg przemystowg z
zamknietego obiegu, ktéra po zakonczonym procesie kierowana jest do
urzadzen oczyszczajgcych | schladzajgcych a nastgpnie ponownie
wykorzystywana jest do chiodzenia (zamkniety ,brudny” obieg wody
chtodzacej z instalaciji schtadzania),

Piec grzewczy komorowy z trzonem rolkowym o mocy nominalnej 7,7 MW
opalany gazem ziemnym. Substancje zanieczyszczajace odprowadzane s3 do
powietrza grawitacyjnie poprzez emitor E33,

Hartownica do hartowania biach z zamknietym obiegiem wody chiodzacej,
z jedng chtodnig wentylatorowa,

Linia wykanczalni blach TRIO po procesach walcowania oraz obrébki cieplnej
w sktad, ktorej wchodza: prostownica rolkowa, nozyce gilotynowe i nozyce
zintegrowane do ciecia wzdtuznego,

piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem pokrocznym o mocy
cieplngj 6,2 MW, wyposazony w rekuperator oraz system chtodzenia klapy
wodg w systemie zamknietym. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane
sg do powietrza poprzez emitor E31,

Piec grzewczy komorowy z trzonem statym o mocy cieplnej 2,2 MW opalany
gazem ziemnym, wyposazony jest w uktad chtodzenia woda przemystowg w
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obiegu zamknictym. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane sa do
powietrza grawitacyjnie poprzez emitor E32,

- Walcarka blach duo sktadajgca sie z 2 klatek walcowniczych, o predkosci
walcowania 1,5 m/s, wyposazona w ukiad chiodzenia i smarowania
podzespotdw woda przemystowg z zamknictego obiegu, po procesie woda
przekazywana jest do urzadzer oczyszczajacych i schtadzajgcych a nastepnie
ponownie wykorzystywana jest do chtodzenia (zamkniety ,brudny” obieg wody
chtodzacej z instalacja schiadzania),

- Linia wykanczalni blach DUO po procesach walcowania oraz opcjonalnie
obrdbki cieplnej. Linia sklada sie z dwodch prostownic rolkowych, nozyce
gilotynowej,

- Placéwka wypalania blach z urzadzeniem wielopalnikowym gazowo-
plazmowym PIERCE RUR 2500G wyposazonym w dwa painiki gazowe
i jeden plazmowy oraz system filtrowentylacyjny niemieckiej firmy ESTA
z fitrem DUSTMAC F-126. Substancje zanieczyszczajgce po oczyszczeniu
w wysokosprawnym filtrze wprowadzane sg do wnetrza hali,

-  Warsztat demontazu i montazu opraw fozysk walcow D 700 i warsztat
osprzetu walcowniczego wyposazony w szlifierki wahliwe — 2 szt., stoly
imakowe — 2 szt., szlifierke dwutarczowg — 1 szt., diutownice — 1 szt., frezarke
pionowa — 1 szt., strugarke poprzeczng — 1 szt., szlifierke watkéw — 1 szt.,
szlifierke do ptaszczyzn — 1 szt., spawarke przenosng — 1 szt, stéh
warsztatowy -~ 1 szt, palenisko kuzienne opalane koksem. Szlifierki
wyposazone sa w urzadzenia filtro-wentylacyjne, z ktorych oczyszczone
powietrze kierowane jest do pomieszczenia warsztatu. Substancje
zZanieczyszczajgce ze spalania koksu w palenisku kuziennym odprowadzane
sa do atmosfery mechanicznie poprzez emitor E21,

- Oddziat produkcji specjalnej wyposazony w oczyszczarke $rutowa przelotowa,
wypalarke plazmowg do precyzyjnego ciecia i wycinania formatéw z blach,
wypalarke laserowg, 2 stanowiska spawalnicze, prase hydrauliczng CNC
i prase doprostowujgca. Oczyszczarka wyposazona jest w wysokosprawny filtr
tkaninowy, z ktérego powietrze po odpyleniu odprowadzane jest do wnetrza
hali. Wypalarka plazmowa wyposazona jest w odcigg i stacjonarny filtr,
z ktérego powietrze odprowadzane jest do wnetrza obiektu. Wypalarka
laserowa wyposazona jest w odciag i wysokosprawny filtr, z ktdrego powietrze
odprowadzane jest do wnetrza hali. Stanowiska spawalnicze wyposazone sg
w filtry o wysokiej skutecznosci odpylania, powietrze po odpyleniu
odprowadzane jest do pomieszczenia spawalni.

- Kociot gazowy o wydajnosci cieplnej 170 kW, dla potrzeb c.o. i podgrzewania
c.w.u. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza
poprzez emitor E37."

1.3. Punkt 1.2.3. otrzymuje brzmienie.
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1-2.3.1. Instalacja gazéw technicznych, obejmujgca dwa zbiorniki na ciekly tlen
o pojemnosci 40 339 Nm?®/54 590 kg kazdy (tgcznie 109,18 Mg), 7 szt. parownic
atmosferycznych do zgazowania tlenu cieklego, stacje redukcyjng tlenu wraz ze
zbiornikami retencyjno-buforowymi (8szt.) o pojemnosci 20 m3 kazdy, oraz zbiornik
na ciekty argon o poj. 35 Mg wraz z parownicg do zgazowania ciektego argonu.

.2.3.2. Instalacja sprezonego powietrza, w ktérej medium wytwarzane bedzie
w sprezarkach srubowych Marani 110/H - szt.4 o max wydajnosci 1140 méh oraz
sprezarce srubowej z falownikiem Marani DV 110/H o max wydajnosci 354 — 1140
m/h.

1.2.3.3. Instalacja wodna.

Gospodarka wodna zaktadu oparta jest o wode sanitarng (pitng), oraz wode
przemystowa. Woda wykorzystywana bedzie na cele socjalne oraz na cele
technologiczne.

a) Instalacja stalowni wyposazona w obiegi:

- zamkniety obieg wodny sktadajgcy sie z zbiornika wody zimnej ¢ poj.
660 m?, pompowni wody zimnej, zbiornika wody cieplej o poj. 860 m?,
pompowni wody cieptej, chtodni wentylatorowej typu Dynamiks 7500 —
2 celki, systemu filtrowania wody obiegowej, instalacji kondycjonowania
wody, sieci przewodoéw ( zasilajgcych i powrotnych) oraz studni wody
cieptej z pompami zatapialnymi w hali stalowni. Obieg ten
wykorzystywany bedzie do chiodzenia elementéw nastepujgcych
urzadzen Stalowni : pieca D5, piecokadzi: PK2, PK3, urzadzenia VOD,
pieca homogenizacyjnego oraz w obiegu czystym COS do uzupetnienia
strat wody, chiodzenia wymiennikéw wodo-wodnych, gazéw
odlotowych z pieca D5. Obieg uzupetniany jest wodg przemystowa;

- obieg czysty linii COS skiadajacy sie z : mieszadia, filtra wody
zasilajgcej, zbiornika wody zasilajacej o pojemnosci 252 m? wraz ze
zbiornikiem awaryjnym, wymiennikow ciepta i filtrowzwirowych;

- obieg brudny linii COS, stuzacy do natryskowego (bezprzeponowego)
schtadzania pasma sfali z linii COS, sktadajgcy sie z: filtra wody
zasilajacej, zbiornika wody zasilajgcej, osadnika zendry i cyklonu do
oddzielania drobnej zendry z wody po natrysku. Zanieczyszczenia
kierowane bedg do zbiornika szlamu, gdzie trafia réwniez woda
z ptukania filtréw zwirowych obiegu czystego linii COS, oraz woda z
ptukania filtrow wody zasilajacej obiegu brudnego. Szlam ze zbiornika
kierowany bedzie nastepnie do klarownika, z ktdrego oddzielona woda
odprowadzana jest do kanalizacji;

- obieg zamkniety do chtodzenia toréw pradowych elekirycznego pieca
tukowego D-5 skiadajgcy sie z: 2 chiodni wentylatorowych, 3 pomp,
zbiornika buforowego, instalacji do uzdatniania wody;

- obieg brudny urzadzenia VOD sluzacy do skraplania pary
w kondensatorach pompy prozniowej. Podgrzana w procesie
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chtodzenia skraplaczy woda wraz ze skroplinami pary splywa¢ bedzie
ze skraplaczy do zbiomika zamkniecia barometrycznego, skad
pompami kierowana bedzie na 2 chiodnie wentylatorowe. Po
schtodzeniu woda sptywaé bedzie do zbiornikow chtodni skad pompg
podawana bedzie do skraplaczy pompy prézniowej. Podczyszczanie
wody w obiegu odbywac¢ sie bedzie w komorach pod chiodniami, ktére
sg cyklicznie czyszczone. Wydajnos¢ obiegu wynosi ok. 620 mh;
b) Instalacja walcowni:

- Zamkniety obieg wodny sktadajacy sie z: zbiornika wody zimnej
0 poj.142 m?*, pompowni wody zimnej, zbiornika wody cieptej o poj.
192 m®, pompowni wody cieplej, chiodni wentylatorowej typu Dynamiks
3600 — 3 celki, systemu filtrowania wody obiegowej, instalacji
kondycjonowania wody, sieci przewodow ( zasilajgcych i powrotnych).
Obieg ten wykorzystywany bedzie do chlodzenia nastepujgcych
urzgdzen Walcowni: pieca obrotowego, pieca grzewczego,
przepychowego nr 40, pieca grzewczego z trzonem pokrocznym nr 42,
pieca nr 43;

- Zamkniety obieg ,brudny” wody chtodzacej z instalacjg schtadzania dla
Zakladu Walcowania skiadajgcy sie z : odzendrownika, komory pomp
zatapialnych z pompami do cieczy zanieczyszczonych szt. 2, zbiornika
zelbetonowego o poj. 60m® podzielonego na trzy czesSci (komora
brudna z separatorem oleju, komora brudna do osadzania czgstek
statych, komora czysta) pompownia obiegu wody czyste] (3 pompy:
2 prac.1 rez.), filtrow samoczyszczacych, instalacji kondycjonowania
i korekty fizykochemicznej wody, chtodni wentylatorowej, sieci
przewodow (zasilajgcych i powrotnych). Obieg ten wykorzystywany
bedzie do chtodzenia i zasilania nastepujgcych urzadzen Walcowni:
walcarka DUQO na walcowni blach, walcarka TRIO na walcowni blach,
zbijacz zgorzeliny na walcowni blach, walcarka D700 na walcowni
kalibrowej, zbijacz zgorzeliny na walcowni kalibrowej, pity do ciecia na
gorgco, wysadzarka pieca obrotowego, wymienniki i chtodnice. Obieg
uzupehiany i S$wiezony bedzie woda przemystows;

- Zamkniety obieg wodny wanny hartowniczej skiadajacy sie z: zbiornika
buforowego o poj. 3 m®, uktadu 2 pomp, dwobch filtréw siatkowych
potaczonych rownolegle, chtodni wentylatorowe;

- Zamkniety obieg zbijacza zgorzeliny zespotu D700 sktadajacy sie
z: zbiornika zgorzeliny, zbiornika wody czystej, automatycznego filtra
samooczyszczajgcego wode dla pomp nurnikowych, poziomej pompy
wirowej, wysokocisnieniowej pompy nurnikowej, separatora zgorzeliny;

- Zamkniety obieg hartownicy skladajgcy sie z: komory osadczej
z komorg czerpna, ociekacza zendry, komory usuwania oleju, zespotu
fitrow ci$nieniowych, urzadzenia do usuwania oleju z powierzchni
wody, komory czerpnej, pompowni wody brudnej, zbiornika wody
czystej, pompowni wody czystej, chtodni wentylatorowej;
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- Zamkniety obieg mycia pretow ,prewetting” przy defektoskopie
ultradzwiekowym ROWA B6 skiadajacy sie ze zbiornika wody czyste;j,
zbiornika wody brudnej, zestawu pompowego wody czystej, zestawu
fitracyjno — pompowego wody brudnej.”

I.4. Punkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie.
,1.3.1. Instalacja stalowni o maksymalnej wydajnosci 300 000 Mg/rok.

Jako surowiec podstawowy w Cognor S.A. Oddziat HSJ w Stalowej Woli
wykorzystywany jest przede wszystkim stalowy ztom wsadowy, a niewielkie ilosci
ztomu nienadajgcego sie do bezposredniego zuzycia sg przygotowywane poprzez
ciecie na mniejsze kawatki, ktére prowadzi sie na polach odkitadczych ztomu
(niezadaszona czes¢ nawy AB hali Stalowni).

Elektryczny piec fukowy D5 przeznaczony jest do przygotowania cieklego
péiproduktu (roztapianie i topienie ztomu stalowego). Proces topienia odbywa si¢
z wykorzystaniem energii fuku elektrycznego ze wspomaganiem roztapiania
palnikami tlenowo-gazowymi. Proces topienia wsadu rozpoczyna sie po przejsciu
elektrod przez wsad. Nastepnie uruchomione zostajg palniki tlenowo-gazowe,
poprzez ktére podawany jest wegiel i wapno. W koncowej fazie topienia zatgczony
zostaje manipulator tlenowy celem opalenia ztomu w oknie roboczym. Spust
roztopionej stali odbywa sie po osiggnieciu odpowiednich parametréw kapieli metalu
jak: zawartos¢ tlenu aktywnego i wymaganej temperatury, spust odbywa sie¢ do
ogrzanej kadzi lejniczej, w ktérej kapiel mieszana jest za pomoca argonu. W trakcie
spustu do kadzi dodaje sie zelazostopy i glin. Wygrzewanie kadzi prowadzi sie za
pomoca suszarek, sluzgcych do wysuszenia $wiezej wymurdwki w wymaganym
zakresie temperatur, umozliwiajgcym spust ciekiej stali z pieca tukowego D5.
Roztopiona stal kierowana jest nastepnie na stanowisko Sciggania zuzla (jezeli
zachodzi taka potrzeba) i do dalszego procesu pozapiecowej obrébki stali
(piecokadzie i VOD/VD).

Piec wyposazony jest w system odpylania wspdlny dla pieca oraz piecokadzi. Gazy
technologiczne z pieca tukowego odprowadzane sg poprzez dwustopniowy system
odciggowy. Pierwszy stopien ujecia gazéw stanowi ujecie z przestrzeni roboczej
pieca przez otwdr w jego sklepieniu, drugi stopien stanowi okap znajdujgcy sie nad
piecem. Technologia instalacji odpylania pieca tukowego polega na odciggu
gorgcych gazow z otworu w sklepieniu pieca (| stopien) i skierowaniu ich do komory
osadczo-schtadzajgcej o bardzo maiej pojemnosci. W komorze poprzez zawracanie
gazow wytracajg sie grubsze frakcje pylowe. W komorze odbywa sie roéwniez
dopalanie istniejacego w gazach tlenku wegla. Komora zbudowana jest z szeregu
rurek, ktorymi przeptywa woda chlodzaca obiegu wewnetrznego celem chiodzenia
spalin tam kierowanych. Z komory gazy kierowane sg do przewodow spalinowych
chtodzonych wyparkowo, gdzie nastepuje ich dalsze schtodzenie, a zastosowany
system wyparkowy umozliwia odzysk ciepta, ktore wykorzystywane jest do
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wytwarzania pary technologicznej. Drugi stopien odciggu gazow umozliwia odciag
znad pieca tukowego za pomoca okapu. Odciagane dwoma stopniami gazy
nastepnie taczg sie w dalszym odcinku kolektora gdzie nastepuje ich wymieszanie.
Do tego samego kolektora odprowadzane sg gazy odiotowe z piecokadzi. Tak
schtodzone gazy sa kierowane do 4 pulsacyjnych filtréw tkaninowych. Gazy odlotowe
odprowadzane sa nastepnie mechanicznie, za pomocg czterech wentylatorow przez
dwa emitory E1 i E2. Do kazdego z emitoréw podtgczone sg po dwa filiry tkaninowe,
a kazdy z filtrow wyposazony jest w jeden wentylator.

W piecokadziach wykonywane sg procesy odsiarczania oraz regulacji i modyfikagcji
wirgcen niemetalicznych, odtleniania stali, precyzyjnej regulacji sktadu chemicznego
i ustalania optymalnej temperatury cieklej stali przed odlewaniem. Kgpiel metalowa
mieszana jest za pomocg argonu. Stal z pieca elekirycznego jest kierowana do
rafinacji kadziowej poprzez stanowisko do $ciggania Zuzla (na wypadek przedostania
si¢ zuzla piecowego do kadzi), gdzie usuwana jest pozostatos¢ zuzla z powierzchni
kapieli. Piecokadzie wyposazone sg ponadto w system nawazania dodatkéw, system
sterowania elektrodami, maszyny do podawania drutéw rdzeniowych — mielonych
zelazostopow w otulinie stalowe;.

Po zakonczeniu obrébki w piecokadzi stal przekazywana jest do odgazowania
prozniowego w urzadzeniu VOD/NVD lub jest wydawana do odlewania w linii ciggtego
odlewania stali COS lub linii odlewania do wlewnic. W urzgdzeniu VOD/VD jest
prowadzony proces $wiezenia stali tlenem (VOD), ktéry obejmuje odgazowanie stali
w warunkach niskiej prézni z rownoczesnym przedmuchiwaniem. Urzadzenie moze
pracowac w trzech wariantach — odgazowanie (gtdwnie odwodorowanie) jako proces
podstawowy, pogiebione odsiarczanie z odgazowaniem, oraz odgazowanie
z odtlenianiem weglem. Urzadzenie jest przystosowane do procesu swiezenia stali
tlenem i jest to proces VOD, moze tez pracowaé jako komora prézniowa VD, w ktorej
prowadzi sie¢ proces odgazowania stali, gtownie odwodorowania. Odciggane
w procesie prézni gazy wyprowadzane sg emitorem do atmosfery. Do produkcii pary
technologicznej stuzacej do wytwarzania prozni dla procesu VOD/NVD
wykorzystywany jest kociot 0 mocy 9,687 MW, pracujacy tez na potrzeby cieplne
zaktadu natomiast w trakcie awarii/serwisu bedzie wykorzystywany kociot ¢ mocy 8,3
MW.

Kadz z ciekig stalg po procesie wytapiania w piecu tukowym D5 i obrobce na
piecokadzi (lub dodatkowo w procesie VOD/VD) przekazywana na urzadzenie COS
lub do odlewania we wlewnice. Do ciggtego odlewania stali wykorzystywane jest
urzadzenie tukowe dwuzyltkowe przeznaczone do odlewania kesisk w formacie
270x320 oraz jednozytkowe do odlewania kesisk w ormatach 130 x 800, 180 x 800
i 190 x 1030. Proces COS polega na wlewaniu cieklej stali nieprzerwanym
strumieniem poprzez kadz odlewniczg posrednia do miedzianych krystalizatordow
chtodzonych woda, w ktorych metal szybko krzepnie, a nastepnie na wycigganiu
krzepnacego wlewka na opuszczajgcym sie w dot drggu rozruchowym. Skrzepniety
wlewek przesuwa sie w dot przez strefe chiodzenia natryskowego miedzy walcami
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ciagnacymi, za ktorymi umieszczone sg palniki gazowe do ciecia kesiska na
odpowiednie dtugosci. Pociete kesy zostajg przeniesione za pomoca podajnikow
samotokowych do dalszego przerobu lub przy uzyciu suwnicy odktadane sa na
miejsca studzenia. Przed procesem odlewania na urzadzeniu COS kadzie posrednie
S3 wygrzewane przy uzyciu palnikbw gazowo — powietrznych (2 suszarki kadzi
posrednich). W instalacji realizowany jest proces odlewania stali technikg tradycyjna
(np. wlewki kuzienne)} wowczas stal odlewana jest do wiewnic na hali odlewniczej.
Odlewanie odbywa sie metodg syfonowa. Stal wlewana jest do leja, skad systemem
kanalikow wypetnia od spodu jedng lub kilkka wlewnic. W trakcie odlewania
stosowane sg zasypki smarujgce dodawane do wlewnic oraz zasypki ocieplajace
wprowadzane na powierzchnie stali w wypetnionej nadstawce.

W linii technologicznej odlewania stali usytuowana jest szlifierka (w kabinie
dzwiekochtonne] i pyloszczelnej) przeznaczona do dwustronnego szlifowania
wlewkow i kesisk, dla ktorych operacja ta wymagana jest warunkami zamdéwienia lub
wzgledami technologicznymi. Wlewki nastepnie (w zaleznosci od potrzeb) sag
poddawane obrobce w piecu homogenizacyjnym — wyzarzaniu ujednorodniajacemu
lub zmigkczajacemu.

Wilewki (przeznaczone dla odbiorcéw zewnetrznych i wlewki kuzienne odlewane we
wlewnice) po odlaniu poddawane sg apreturze polegajgcej na usuwaniu wad
powierzchniowych poprzez oczyszczanie ogniowe przy uzyciu palnikow tlenowo —
gazowych.

W ramach instalacji funkcjonuje warsztat utrzymania ruchu oraz warsztat remontu
krystalizatorow, wyposazony w urzadzenia spawalnicze do spawania elektrodami,
drutem spawalniczym oraz acetylenem. Stanowiska spawalnicze wyposazone sg
w filtry, z ktérych odpylone powietrze ocdprowadzane jest do hali”.

I.6. W punkcie 1.3.2.1. w miejsce zapisu:

,Qddziat Walcownia Kalibrowa o maksymainej wydajnosci 178 200 Mg/rok.”
wprowadzam zapis:

,Oddziat Walcownia Kalibrowa o maksymalnej wydajnosci 230 000 Mg/rok.”
1.6. W punkcie 1.3.2.2. w miejsce zapisu:

,Czes¢ blach po procesie walcowania przekazywana bedzie do obrobki cieplnej
prowadzonej w piecu kolpakowym lub w piecu z wysuwanym trzonem lub z trzonem
rolkowym, lub bezposrednio na zesp6t urzadzen wykanczajacych prostowania, (...)"”

wprowadzam zapis:

,Czes¢ blach po procesie walcowania przekazywana bedzie do obrdbki cieplnej
prowadzonej w piecu z trzonem rolkowym, lub bezposrednio na zespdt urzadzenh
wykanczajacych prostowania, (...)".
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I.7. Punkt 1.3.3.2. otrzymuje brzmienie:

.Woda sanitarna wykorzystywana jest na cele technologiczne w zakresie:

1) Uzupetnianie strat w autonomicznym obiegu zamknigtym stuzgcym do
chiodzenia toréw pradowych elektrycznego pieca tukowego. Obieg sktada sie
z : chtodni wentylatorowej typu Bora 1600/1200FKP/4, chiodni wentylatorowej
typu SWACH 040-v19/200, pompy Grundfos typu Cr45-4-2 o parametrach
Q=40 mh, H=79 m stw., dwoch pomp Grundfos typu TP65-410/2
o parametrach Q=40 m3h i H-75 m st.w.potaczonych szeregowo, zbiornika
buforowego, instalacji do uzdatniania wody;

2} Uzupeinianie strat w autonomicznym obiegu zamknietym hartownicy
w Walcowni Blach;

3) Uzupetniania wody w instalacji do wytwarzania pary technologicznej w kotle
Vitomax i wyparce (kociot odzysknicowy) oraz kotle Viessmana typ SHPE
14000 HD17,

4) W nowej linii badawczej do: zalania pomp i uzupetniania wody w zbiorniku
wody czystej w obiegu zamknietym mycia pretéw  prewetting”; do zasilania
zbiornika retencyjnego w obiegu zamknietym ,ROWA”; do zasilania chlodnicy
ROHLOFF;

5) W laboratorium badawczo-doswiadczalnym, w :

Wannie o pojemnosci 240 | do wytrawiania proébek stali w roztworze
kwasu solnego,

Dwukomorowe] wannie o pojemnosci kazdej z komdr 100 | do
elektrochemicznego trawienia prob,

Wannie do neutralizacji o pojemnosci 1 m?,

Dwéch wanien do ptukania o pojemnosci 100 i 120 |,

Dwéch wanien do hartowania ¢ pojemnosci 300 | kazda,

W Sali analiz klasycznych.

Woda przemystowa wykorzystywana jest na cele technologiczne w zakresie:

a. W instalacji stalowni do:

- Zasilania i uzupetniania strat w nowym zamknietym obiegu wody
chiodzgcej dla Zaktadu Stalowni — obieg sktada sie ze: zbiornika
wody zimnej o poj. 660 m3, pompowni wody zimnej, zbiornika
wody cieptej o poj. 860 m?3, pompowni wody cieptej, chiodni
wentylatorowej typu Dynamiks 7500 - 2 celki, systemu
filtrowania wody obiegowej, instalacji kondycjonowania wody,
sieci przewoddw (zasilajacych i powrotnych) oraz studni wody
cieptej z pompami zatapialnymi w hali stalowni. Obieg ten
wykorzystywany bedzie do chlodzenia elementéw nastepujacych
urzadzen Stalowni : pieca D5, piecokadzi: PK2,PK3, urzadzenia
VOD, pieca homogenizacyjnego oraz w obiegu czystym COS do
uzupetnienia strat wody, chiodzenia wymiennikéw wodo-
wodnych, gazdw odlotowych z pieca D5
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- Zasilania i uzupeiniania strat obiegu brudnego linii ciggtego
odlewania stali COS - obieg brudny linii COS, stuzacy do
natryskowego (bezprzeponowego) schiadzania pasma stali z linii
COS, skladajgcy sie z: filtra wody zasilajacej, zbiornika wody
zasilajgcej, osadnika zendry i cyklonu do oddzielania drobnej
zendry z wody po natrysku. Zanieczyszczenia kierowane beda
do zbiornika szlamu, gdzie trafia rowniez woda z ptukania filtrow
zwirowych obiegu czystego linii COS, oraz woda z plukania
filtrbw wody zasilajacej obiegu brudnego. Szlam ze zbiomnika
kierowany bedzie nastepnie do klarownika, z ktérego oddzielona
woda odprowadzana jest do kanalizacji;

- Uzupetnianie strat obiegu brudnego urzadzenia do obrobki
prézniowej VOD/VD — obieg brudny urzadzenia VOD stuzy do
skraplania pary w kondensatorach pompy prbzniowej.
Podgrzana w procesie chtodzenia skraplaczy woda wraz ze
skroplinami pary sptywa ze skraplaczy (kondensatoréw) do
zbiornika zamkniecia barometrycznego, skad przy uzyciu pompy
kierowana jest na 2 chiodnie wentylatorowe. Po schtodzeniu
woda sptywa do zbiornikéw chtodni, skad pompa podawana jest
do skraplaczy pompy prozniowej. Podczyszczanie wody
obiegowej odbywa si¢ w komorach pod chtodniami, ktdre sa
cyklicznie czyszczone (ok. 1 x w roku). Wydajno$é obiegu
wynosi okoto 620 m*/h. Straty wody w obiegu sg niewielkie.

- Zraszanie 2uzla celem schlodzenia i zabezpieczenia przed
pyleniem.

b. W instalacji walcowni:

- Do uzupetniania strat w nowym obiegu wody chtodzacej dia
Zakfadu Walcowni — obieg ten wykorzystywany bedzie do
chlodzenia  nastepujacych  urzadzen  Walcowni:  pieca
obrotowego, pieca grzewczego przepychowego nr 40, pieca
grzewczego z trzonem pokrocznym nr 42, pieca nr 43. Obieg
sktada sie ze: zbiornika wody zimnej o poj. 142 m?, pompowni
wody zimnej, zbiornika wody cieptej o poj. 192m®, pompowni
wody cieptej, chtodni wentylatorowej typu Dynamiks 3600 — 3
celki, systemu filtrowania wody obiegowej, instalaciji
kondycjonowania wody, sieci przewodoéw (zasilajgcych i
powrotnych).

- Do wuzupetniania i $wiezenia wody w nowym zamknietym
,orudnym” obiegu wody chtodzacej z instalacjg schtadzania dla
Zakfadu Walcownia — Obieg ten wykorzystywany bedzie do
chtodzenia i zasilania nastepujacych urzadzen Walcowni
kalibrowej i Walcowni Blach: walcarka DUO na walcowni blach,
walcarka TRIO na walcowni blach, zbijacz zgorzeliny na
walcowni blach, walcarka D700 na walcowni kalibrowej, zbijacz
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zgorzeliny na walcowni kalibrowej, pity do cigcia na goraco,
wysadzarka pieca obrotowego, wymienniki i chtodnice
w stacjach hydraulicznych. Obieg sktada sie z odzendrownika,
komory pomp zatapialnych z pompami do cieczy
zanieczyszczonych szt. 2, zbiornika zelbetonowego o poj. 60 m?3
podzielonego na trzy czesci (komora brudna z separatorem
oleju, komora brudna do osadzania czastek statych, komora
czysta), pompownia obiegu wody czyste] (3 pompy: 2 prac.1
rez.), filtrbw samoczyszczacych, instalacji kondycjonowania
i korekty fizykochemicznej wody, chtodni wentylatorowej, sieci
przewodow (zasilajgcych i powrotnych)

Do chiodzenia przeponowego obiegu oleju w stacjach
hydraulicznych,

Do uzupetniania strat, wymiany kapieli i $wiezenia czesciowo
zamknietego obiegu wodnego wanny hartowniczej. Obieg sktada
sie z: zbiornika buforowego o poj. 3m®, uktadu dwoéch pomp,
dwéch filtrow  siatkowych potgczonych réwnolegie, chtodni
wentylatorowe;j,

Do zasilania chiodnicy w obiegu zamknigtym ,ROWA” przy
defektoskopie ultradzwiekowym w nowej linii badawczeyj;

Ponadto woda przemystowa wykorzystywana jest na cele ppoz”.

1.8. Tabela 1 otrzymuje brzmienie:

~TABELA 1
Emisja dopuszczalna
. mg/Nm3)/
Emitor Zrédto emisji zani::;;';zqca fegih] [ [g:lg I :
TEQ/Nm®]**/
[mg/m3,***
Instalacja stalowni
E1 Piec tukowy D5, piecokadzie |Chrom* - 0,09
PK2, PK3 Cynk* i 0,28
Mangan* - 0,39
Miedz* - 0,01
Nikie!* - 0,01
Otow* - 0,06
Pyl ogotem - <5
Pyl zawieszony PM10 - -
Pyt zawieszony PM2,5 - -
Rtec - <0,05
Wanad* - 0,004
Zelazo* - 2,64
Dioksyny i furany (PCDD/F) - <0,1*
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Tlenek wegla 362 -
Dwutlenek azotu 3,8 -
Dwutlenek siarki 14,7 -
E2 Piec tukowy D5, piecokadzie , |Chrom* - 0,09
PK2, PK3 Cynk* _ 028
Mangan® - 0,39
Miedz* - 0,01
Nikiel* - 0,01
Otow* - 0,06
Pyt ogélem - <5
Pyt zawieszony PM10 - -
Pyt zawieszony PM2,5 - -
Rte¢ - <0,05
Wanad* - 0,004
Zelazo* - 2,64
Dioksyny i furany {PCDD/F) - <0,1**
Tlenek wegla 362
Dwutlenek azotu 3.8
Dwutlenek siarki 14,7
E3 Urzgdzenie VOD/VD Tlenek wegla 93,5 -
E4 Urzgdzenie VOD/VD Tlenek wegla 93,5 -
E6 Kociot gazowy Vitomax Dwutlenek azotu - 150%**
200HS Dwutlenek siarki - 35
Pyt ogdlem - L
E7 Dwutlenek azotu 0,374 -
Dwutlenek siarki 0,380 -
Urzadzenie do ciggtego Pyt ogotem 0,116 -
odlewania stali COS Pyt zawieszony PM10 0,116 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,118 -
Tlenek wegla 0,614 -
E8 Szlifierki: SBF-2; SKET Nr  |Pyt ogbtem 0,235 -
1415-0009 i 1415-0010 Pyt zawieszony PM10 0,235 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,235 -
ES Piec homogenizacyjny nr 4C [Dwutlenek azotu 0,225 -
Dwutlenek siarki 0,0004 -
Pyt ogotem 0,002 -
Pyt zawieszony PM10 0,002 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,602 -
Tlenek wegla 0,049 -
EGA Kociol VIESSMAN typ SHPE |Dwutlenek azotu - 100***
14000 HD17 6 mocy 9,687 Dwutlenek siarki = qEH*
Ll Pyt ogotem - G
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Instalacja walcowni

E13 Piec z trzonem obrotowym Dwutlenek azotu 10,5 -
Dwutlenek siarki 0,0157 -
Pyt ogdlem 0,2753 -
Pyt zawieszony PM10 0,2753 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,2753 -
Tlenak wegla 2,3 -
E15 Piec zarzelniczy nr 207 Dwutlenek azotu 0,200 -
Dwutlenek siarki 0,0004 -
Pyt ogélem 0,002 -
Pyt zawieszony PM10 0,002 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,002 -
Tlenek wegla 0,043 -
E16 Piec zarzeiniczy nr 208 Dwutlenek azofu 0,200 -
Dwutlengk siarki 0,0004 -
Pyt ogdtem 0,002 -
Pyt zawieszony PM10 0,002 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,002 -
Tlenek wegla 0,043 -
E17 Piec zarzelniczy nr 209 Dwutlenek azotu 0,613 -
Dwutlenek siarki 0,028 -
Pyt ogotem 0,0034 -
Pyl zawieszony PM10 0,0034 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0034 -
Tlenek wegla 0,105 -
E18 Piec zarzelniczy nr 210 Dwutlenek azotu 0613 -
Dwutlenek siarki 0,028 -
Pyt ogblem 0,0034 -
Pyt zawieszony PM10 0,0034 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,0034 -
Tlenek wegla 0,105 -
E19 Piece zarzelnicze nr 204 i 205|Dwutlenek azotu 0,700 -
Dwutlenek siarki 0,0007 -
Pyt ogotem 0,004 -
Pyt zawieszony PM10 0,004 -
Pyl zawieszony PM2,5 0,004 -
Tlenek wegla 0,076 -
E20 Piece do préb nr 452-242 Dwuilenek azotu 0,0225 -
Dwutlenek siarki 0,00005 -
Pyt ogdtem 0,0003 -
Pyt zawieszony PM10 0,0003 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003 -
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Tlenek wegla 0,0065 -

E21 Piec (palenisko) kuzienne Dwutlenek azotu 0,05 -
Dwutlenek starki 0,25 -

Pyt ogbtem 0,62 -

Pyt zawieszony PM10 0,18 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,18 -

Tlenek wegla 0,65 -

E24 Przecinarka GOW-680, nr Pyt ogdtem 1,102 -
403-205 Pyt zawieszony PM10 0,173 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,173 -

E25 Piec zarzelniczy nr 211 Dwutlenek azotu 0,200 -
Dwutlenek siarki 0,0004 -

Pyt ogdtem 0,002 -

Pyt zawieszony PM10 0,002 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,002 -

Tlenek wegla 0,043 -

E29 Piece zarzelnicze nr 200, 201 |Dwutlenek azotu 0,6000 -
i203 Dwutlenek siarki 0,0012 -

Pyt ogotem 0,0057 -

Pyt zawieszony PM10 0,0057 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,0057 -

Tlenek wegla 0,1300 -

E30 Piec grzewczy nr 40 Dwutlenek azotu 5,620 -
Dwutlenek siarki 0,006 -

Pyt ogdtem 0,386 -

Pyt zawieszony PM10 0,386 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,386 -

Tlenek wegla 0,285 -

E31 Piec grzewczy nr 42 Dwutlenek azotu 2,405 -
Dwutlenek siarki 0,052 -

Pyt ogotem 0,1885 -

Pyt zawieszony PM10 0,1885 -

Pyt zawieszony PM2 5 0,1885 -

Tlenek wegla 0,1755 -

E32 Piec grzewczy nr 43 Dwutlenek azotu 0,294 -
Dwutlenek siarki 0,0008 -

Pyt ogdtem 0,0035 -

Pyl zawieszony PM10 0,0035 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,0035 -

Tlenek wegla 0,083 -

E33 Piece grzewcze nr 47 Dwutlenek azotu 2,016 -
Dwutlenek siarki 0,0018 -

08-1.726.46.4. 2019 AW

Str. 17z 57




Pyt ogétem 0,014 -

Pyt zawieszony PM10 0,014 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,014 -

Tlenek wegla 0,2912 -

E37 Kociol Buderus o mocy Dwutlenek azotu 0,027 -
170kWt Dwutlenek siarki 0,0063 -

Pyt ogétem 0,001 -

Pyt zawieszony PM10 0,001 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,001 -

Tlenek wegla 0,007 -

Stezenie substancji w gazach odlotowych wyrazone w mg/Nm® w powyZszej tabeli zgodnie z zapisami konkiuzji
BAT w odniesieniu do produkcji zelaza i stali odnoszg sie do warunkéw normalnych, ). temperatury 273,15 K
i cisnienia 101,3 kPa po odliczeniu zawartoici pary wodnej

*jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM10
**dioksyny i furany (PCDD/F) jako suma iloczynu steFert dioksyn i furanéw w gazach odlotowych
oraz ich wspélczynnikdw rownowaznosci foksycznej
** mg/mu - zgodnie z zapisami rozporzadzenia w sprawie standardow emisyjnych oznacza mase
wyemitowanych substancii na objetoé¢ gazu cdlotowego, w warunkach umownych: temperatura 273,15 K,
cisnienie 101,3 kPa, przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych”

1.9. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

»TABELA 2
. Dopuszczalna emisja roczna
Lp. -8ubstanc1a‘ [Mg/rok]

Zanieczyszczajaca Instalacja stalowni Instalacja walcowni tacznie
1. Chrom* 0,484 - 0,484
2. Cynk* 1,560 - 1,560
3. Dwutlenek azotu 76,7 188,2 2649
4, Dwutlenek siarki 2523 1,059 253,359
5. Mangan® 2,116 - 2,116
6. Miedz* 0,062 - 0,062
7. Nikiel* 0,052 - 0,052
8. Oitw* 0,342 - 0,342
9. Pyt ogélem 30,65 11,56 42,21
10. [Pyt zawieszony PM10 30,65 7,53 38,18
11. | Pyt zawieszony PM2,5 30,65 7,63 38,18
12. |Rtec 0,336 - 0,336
13. |Tienek wegla 7100,63 29,5 71295
14. |Wanad* 0,024 - 0,024
15. |Zelazo* 14,520 - 14,520
16. | Dicksyny i furany (PCDD/F) 0,00055 - 0,00055
*jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10
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1.10. Punkt I.2 otrzymuje brzmienie:

»h2.1.

Dopuszczalna ilos¢ sSciekdow przemystowych zawierajgcych substancie

szczegblnie szkodliwe dla $Srodowiska wodnego wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych operatora zewnetrznego:

- Studzienka P-1:

powierzchni szczelnej

- Studzienka P-2:

powierzchni szczelnej

- Studzienka P-3:

”

powierzchni szczelnej

Qsd = 480 miAd,

ok. 2400 m?,

Qsa = 787,8 mdld, oraz $cieki
ok. 3 160 m?,

Qsg = 620 m3d,

ok. 10 760 m?

1.11. Punkt I1.3. otrzymuje brzmienie:

»11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

II.3.1. Instalacja stalowni

oraz scieki

oraz scieki

deszczowe 2z

deszczowe z

deszczowe z

TABELA 4
Kod _ llos¢ | Podstawowysklad | . o0 srodio
Lp Rodzaj odpadu odpad | chemiczny i wlasciwosci :
odpadu u powstawania odpadu
Ciato state Zuzel z procesu
Zuzle z procesow nierozpuszczalne wytapiania stali
1 10 02 01 yvytaplanra 80 000 w wodzie o_ sk#ad2|e:_ . w elektrycznym plecg_
(wielkopiecowe, wegiel, krzemiany wapnia i |flukowym oraz z rafinacji w
stalownicze) magnezu, tlenki Zzelazai | urzadzeniach do obrdbki
manganu pozapiecowej.
Cialo state
nierozpuszczalne
) . Pyt zatrzymany
w wodzie metaliczny pyl o .
. w centralnym systemie
Odpady state skiadzie: odpylania pieca lukowego
z oczyszczania gazow C, Mn,3,Mo,Fe Mg,Al. Si, Py st 9
10 02 07* | odiotowych zaw'rerajqce 4200 zwigzki Cr Ni, CL‘I, Zq i piecokadzi oraz w filtrze
substancje oraz Pb i jego zwigzki, o
. ) maszyny do ciecia
niebezpieczne P. .
gazowego pasma stali na
2 HP6 ostra toksycznosé SO
H14 ekotoksyczne
Pyt zatrzymany
Ciato stafe w cent.ralnym systemie
Odpady state z i odpylania pieca lukowego
, . nierozpuszczaline
10 02 08 oczyszczania gazow w wodzie, metaliczn to DS
3 odlotowych inne niz | 4 200 . y Ry i piecokadzi oraz w filtrze
L sktadzie: C, Mn, S, Mo, Fe, o
wymienione w 10 02 07 : maszyny do cigcia
Mg, Al., Si .
gazowego pasma stali na
COs.
10 02 10 | Zgorzelina walcownicza . I Odpa.d sltanom. produk.t
2200 nierozpuszczaine utleniania powierzchni
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w wodzie o skiadzie: tlenki

wyrobu, jest to zgorzelina

4 metali, Hownie zelaza powstajgca podczas
chiodzenia pasma w linii
COS
Cialo state Sztam z procesu
10 02 15 Inne szlamy i osady 100 nierozpuszczalne oczyszczania wody
5 pofiltracyine w wodzie o skladzie: tlenki chiodzgcej brudnego
metali, gtdwnie zelaza. oblegu VOD.
QOdpad z proceséw
utleniania w piecu
tukowym i obrobki
Cialo state pozapiecowej oraz
10 02 80 |Zgary z hutnictwa zelazal 1 300 nlef'ozpuszczefllr?e ' chtodzenia odlewanego
6 w wodzie o skiadzie: tlenki pasma metalu
metali, gléwnie zelaza. w maszynie do cigglego
odlewania stali oraz ciecia
pasma palnikami gazowo-
tlenowymi na COS
Inne niewymienione nier(ozlza?sszt:;eaine Zuzyte elekirody grafitowe
10 02 99 Wy 50 rozp Ne |2 pieca ukowege D5 oraz
odpady w wodzie o skladzie: grafit . .
piecokadzi.
7 (C)
. Ciato stale
Odpady z toczenia i . . .
. iy nierozpuszczaine Odpad z mechanicznej
8 | 120101 | pilowania zelaza oraz | 1 000 . L L .
. w wodzie o skladzie: metale obrobki metali.
jego stopow ]
zelazne
Czgstki zelaza i jego
stopow z cigcia wyrobow,
pobierania préb do badan,
Ciato state odpad tec(:?cr)lgloglczny z
o |120102 | CZKipylyzelaza ., .,  nierozpuszczalne z odlewania syfonowego
oraz jego stopow w wodzie o skladzie: metale :
] we wlewnice, odpady z
zelazne T
remontow i likwidacit
zbednych srodkéw
frwatych, a takze wybraki
produkeyjne.
Ciato state
Odpady z toczenia hierozpuszczalne . .
10 | 120103 | i pilowania metali 25 |wwodzie o skladzie: metale| ©@P3d 2 mechaniczne]
o e obrobki metali.
niezelaznych niezelazne
Cialo stale
. . nierozpuszczalne ; ;
Czastki i pyly metali X - Odpad z mechanicznej
11 | 120104 niezelaznych 15 |wwodzie ? §kiad21e. metale obrébki metali.
niezelazne
Cialo state Elektrody spawalnicze i
120113 | Odpady spawalnicze | 0,25 nierozpuszczalne y sp .
) . drut spawalniczy
12 w wodzie o skladzie: metale
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zelazne, zwigzki mineraine

Ciato state

Odpady posziifierskie . Odpad gtownie tarcz
: " . nierozpuszczalne - . ) :
120117 { inne niz wymienione 290 . . szlifierskich ze szlifierki w
13 w wodzie o sktadzie: metale o
w12 0116 . T linii COS.
zelazne, zwigzki mineralne
Ciato stale
nierozpuszczalne
Zuzyte materiaty w wodzie o skiadzie:
14 | 1201 21 szlifierskie inne niz materiat $cierny korund . .
- ) Tarcze szlifierskie z
wymienione w 12 01 20 (tlenek glinu), karbokorund B E W
3 . szlifierki w linii ciaglego
(weglik krzemu), odlewania stali
elektrokorund (Al20s ‘
powyzej 95%), spoiwo
ceramiczne {ub zywiczne,
czastki metal
Ciecz o sktadzie: Oleje z okresowe;j
Mineralne oleje weglowodory wyrniany
hydrauliczne Odpad toksyczny, w maszynach i
15 [ 13 01 10* nigzawierajgce 10 szkodliwy, szkodfiwy dla urzadzeniach
zwigzkow srodowiska wodnego. wechodzacych w skiad
chlorowcoorganicznych HP8& ostra toksycznosé instalacji
H14  ekotoksyczne i urzadzen technicznych.
Ciecz o skladzie: Oleje z okresowej
weglowodory wymiany
Mineralne oleje Odpad toksyczny, w maszynach i
16 |13 02 05* |silnikowe, przekladniowe| 10 szkodliwy, szkodliwy dla urzgdzeniach
i smarowe srodowiska wodnego. wchodzacych w skiad
HP6& ostra tcksycznose instalacji
H14  ekotoksyczne i urzgdzen technicznych.
Ciecz o sktadzie: Oleje z okresowej
weglowodory wymiany
Inne oleje silnikowe, Odpad toksyczny, w maszynach i
17 |13 02 08" przekiadniowe i 2 szkodliwy, szkodliwy dla urzgdzeniach
smarowe srodowiska wodnego. wchodzacych w skiad
HP6 ostra toksycznosé instatacji
H14  ekotoksyczne i urzadzen technicznych.
Mineralne oleje i ciecze Ciecz o skiadzie:
stosowane jako weglowodory
elektroizolatory oraz Qdpad toksyczny, Oleje z okresowej
18 |13 03 07" nosniki ciepta 10 szkodliwy, szkodliwy dla wymiany
niezawierajace srodowiska wodnego. w transformatorach
zwigzkow HP& ostra toksycznosé
chiorowcoorganicznych H14  ekotoksyczne
Ciato stale o skiadzie:
celuloza oraz rézne dodatki )
- . . Zuzyte opakowania
Opakowania z papieru ) wypeiniacze (np. skrobia z papieru i tektury: papier
19 | 150101 i tektury 5 ziemniaczana, siarczan pakunkowy, tektura,

barowy, kreda, talk,
substancje klejace,
barwniki).

pudetka tekturowe.
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Cpakowania z tworzyw

Cialo state o skiadzie:

Zuzyte opakowania
z tworzyw szfucznych

20 | 150102 sztucziiveh 8 polipropylen PP, polietylen | typu : beczki, kanistry,
y PE, polistyren, PCWiinne.| réznego rodzaju folie,
worki i pojemniki.
Nienadajace sie do
ponownego uzycia
opakowania z drewna
Ciato state o skiadzie: typu palety, skrzynie,
21 | 150103 | Opakowaniaz drewna | 100 celuloza, hemiceluloza, przekfadki, kantowki —
lignina odpad powstaje w czasie
roztadunku dostaw
materiatéw i surowcow
oraz czesSci zamiennych
Beczki, pojemniki i puszki
Cialo stale o skladzie: stal, | metalowe jak rdwniez
22 | 1601 04 | Opakowania z metali 10 |aluminium oraz inne metale| tasma stalowa i drut
i ich stopy. z rozpakowywania
dostaw.
Opakowania
Zanieczyszczone
Cialo state o skiadzie: substancjami
Opakowania tworzywa sztuczne (gidwnie| niebezpiecznymi lub
zawierajgce z PE, PP, PET iin.}, stal, | zawierajace pozostatosci
23 | 1501 10* | pozostatosci substangji 2 papier w zaleznoci od stosowanych preparatow
niebezpiecznych lub rodzaju opakowania chemicznych/olejow
nimi zanieczyszczone HP6 ostra toksycznosc uzywanych na potrzeby
H14  ekotoksyczne produkcji
i utrzymania instalacji
w ciaglym ruchu.
Tkaniny gtownie
z bawelny, widkien
lSorbgnty, materiaty z twor;yw sztuczny?h, Widady filtracyjne
filtracyjne, (w tym filtry zanieczyszczone! ) :
- N ) w filtrach tkaninowych
olejowe nieujete w weglowoderami, -
; . ] suchych, zaolejone
24 innych grupachy), tkaniny manganem, zelazem . i
h b . . czysciwo widkiennicze,
do wycierania (np. zwigzkami wanadu, zanieczyszezone tkanin
1502 02* |szmaty, scierki) i ubrania| 8 chromu, niklu, miedzi, Veczy raniny
. . filtracyjne, zaclejone
ochronne cynku,i olowiu . :
. rekawice i ubrania
zanieczyszczone HP3 fatwopaine :
. . . ochronne, zaolejony
substancjami HP5 dziatanie toksyczne na S
. . . sorbent z likwidacji
niebezpiecznymi narzady docelowe (STOT) rozlewisk oleiowveh
{np. PCB). lub zagrozenie Jowyen.
HP6 ostra toksycznosé
H14  ekotoksyczne
Sorbenty, materiaty Whkiady filtracyjne filtrow
filtracyjne, tkaniny do Tkaniny gtéwnie tkaninowych suchych oraz
1502 03 wycierania (np. szmaty, 20 z baweiny, widkien sorbentdw w osuszaczach
§cierki) | ubrania z tworzyw sztucznych powietrza stacji SOP,
ochronne inne niz iin. zuzyte czysciwo,
25 wymienione zuzyte sorbenty
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w 1502 02

niezanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi.

Odpad staly o skladzie: [Zuzyte weze gumowe (np.
26 | 16 01198 Tworzywa sztuczne 3,5 kauczuk, wypeiniacze, tienowe, acetylenowe,
polimery syntetyczne. wodne).
Odpad staly o skiadzie:
tworzywa sztuczne
(polistyren, polipropylen,
polichlorekwinylu, Zuzyte lampy
paolimetakrylanmetylu}, fluorescencyjne
. ) metate (Zelazo, aluminium, i rteciowe, ktore
Zuzyte urzadzenia s
zawierajace .mledz‘, cynk), guma sto’so_wanel sg do
niebezpieczne elementy (pollbutadlen),. szkto {kwarc, osmetlgma hal
27 |160213* | . . - 2 weglan wapnia). Elementy produkeyjnych oraz
inne niz wymienione w h N A .
16 02 09 urzadzen zawierajace; zuzyte urzgdzenia jak:
metale ciezkie, gtdwnie monitory itp. bedgce na
do 16 02 12. . o X
otéw, beryl, rte¢, kadm. wyposazZeniu urzgdzen
HP5  dziatanie toksyczne technologicznych
na narzgdy docelowe instalacji
STOT) lub zagrozenie
HPE6 ostra foksyczno&é
HP14 ekotoksyczne
Odpad staty o skiadzie:
tworzywa sztuczne Nienadajgce sie do
(polistyren, polipropylen, | uzytkowania komputery i
Zuzyte urzadzenia inne polichlorekwinylu, inny sprzet elektroniczny,
28 | 16 0214 | niz wymienionew 16 02| 10 polimetakrylanmetylu), bedgce na wyposazeniu
09do 16 02 13 metale (zetazo, aluminium, urzadzen
miedz, cynk), technologicznych
guma(polibutadien) szkto instalacji
{kwarc, weglan wapnia)
Odpad staly o skiadzie: Odpad powstaje z
tworzywa sztuczne biezgcej obstugi i
(polistyren, polipropylen, konserwacji maszyn i
Elementy usunigte polichlorekwinyiu, urzadzen, zuzyte czesci
29 z zuzytych urzgdzen polimetakrylanmetyiu), maszyn
160216 | . N . 25 it .
inne niz wymienione metale (zelazo, aluminium, i urzadzen
w16 02 15 miedz, cynk), eksploatowanych
guma(polibutadien) szkio w zakiadzie, usuniete
{kwarc, weglan wapnia) podczas nagtych awarii
instalacji.
Odpad staly, produkty Materialy ogniotrwate
wysokoglinowe, betonowe twarde tj. cegta
Oidadziny piecowe na bazie korundu i | prefabrykaty (ksztaltki)
i materialy ogniotrwaie andaluzyty, magnezjowo- szamotowe,
16 11 04 Z procesow 2 000 |weglowe wigzane Zywicami, wysokoglinowe,

metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

magnezytowe wypalane,
dolomitowe, spinelowe,
korundowo-cyrkonowe,

zaprawy i zasypki

betonowe, magnezytowe,

korundowo-cyrkonowe itp.
oraz zuzyte izolacyjne

wiokna ceramiczne (tzw.
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30 magnezytowe, widknina w postaci
wysokoglinowe, zasadowe modutéw, mat, piyt
pochodzace z piecow
grzewczych
zarzelniczych,
elektrycznego pieca do
wytopu stali, kadzi
odlewniczych gidwnych
i posrednich).
. Qdpad ciekly o sktadzie: Szlamy zageszczane
Szlamy zawierajgce .
. woda, weglowodory w klarownikach z procesu
substancje )
niebezpieczne z iNneao ropopochodne oczyszczania wody
19 08 13* ZPIECZNE ZINNEAO | 56 | wigzki chromu, niklu, chiodzacej i sciekow z
hiz biologiczne - . . .
31 he miedzi, cynku i olowiu | brudnego obiegu COS na
oczyszezania Sciekow iy .
emvstowvch HPE ostra toksycznose filtrach odérodkowych
przemysiowy HP14 ekotoksyczne i osadnikach,
Szlamy z innego niz Szlamy z ageszczane W
biologiczne klarownikach z procesu
- szczasr,lia Sciekow Odpad ciekty o skladzie: oczyszezania wody
32 | 190814 Y - | 20 |woda, tlenki metali, gidwnie| chiodzaceji Sciekdw z
przemyslowych inne niz , )
T zelaza brudnego obiegu COS na
wymienione , .
filtrach odsrodkowych i
w19 08 13 .
osadnikach.
Odpad staly zawierajgcy
Zanieczyszczenia
Enrle odpady (w tyrr! niemetaliczne wystQpUJace Odpad wysegregowany z
zmieszane substancje w zlomie )
i przedmioty) z w postaci mieszaniny: goslaw odpadow
191212 pre . ... | 1300 ¥ PO - b przeznaczonych do
33 mechanicznej obrobki ziemi, kamieni, betonu,
L . odzysku
odpadow inne niz rdzy-zendry, drewna w zakladzie
wymienione w 19 12 11 (celuloza), tworzyw '
sztucznych
(np. PP,PE,PET).
11.3.2. Instalacja walcowni
TABELA 5
Kod . lloge | Podstawowy skiad Micjsce | zrédto
Lp. Rodzaj odpadu chemiczny i .
odpadu odpadu N i powstawania odpadu
wlasciwosci
Zgorzelina powstajaca
Ciato stale w trakcie nagrzewania
nierozpuszczalne wsadu w piecach
1 10 0210 | Zgorzelina walcownicza | 7 000 | w wodzie o sktadzie: grzewczych, w trakcie
tlenki metali, gtéwnie | chiodzenia / hartowania
zelaza, woda, oraz podczas
zbijania zgorzeliny.
Inne niewymienione Ciato state Produkt utleniania
1002 99 Wy 1000 nierozpuszczalne powierzchni wyrobu,
odpady h . . :
w wodzie o skladzie: | zanieczyszczony brzezing,
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tlenki metali, gtéwnie
zelaza oraz celuloza,
lignina

powstajacy
w trakcie walcowania
wsadu oraz czesé
niewykorzystanej brzeziny
zmieszanegj ze zgorzeling,
mieszanine materiatow
ogniotrwatych i zgorzeliny z
piecéw grzewczych,
oddzielong zgorzeline
{zendre) jak réwniez
rozkruszong cegle
ogniotrwatg.

Odpady z toczenia

Cialo state
nierozpuszczalne

Odpad z mechanicznej

120101 | pilowania 2elazaorez | 1000 | | oqpie o skiadzie: obrobki metafi,
jego stopdw
metale zelazne
Czastki zelaza i jego
Ciato stafe stopéw Z cigcia wyrobOW’,
Czastki i pyly zelaza nierozpuszczalne pobierania prob do badan,
12 01 02 a . Py 25 000 .p . odpady z remontow i
oraz jego stopow w wodzie o skladzie: R
metale zelazne likwidaciji zbednych
srodkdw trwalych, a takze
wybraki produkcyjne.
Cialo state
1201 03 ?dﬁgs\);rzmi:rizei::? 2,5 e toe; | Opad 2 mechanicanej
P . ; w wodzie p §k{ad2|e. obrébki metali.
niezelaznych metale niezelazne
Cialo stale
- . i Ine ) .
Czastki i pyly metali MErozpuszczaine | Bdpad z mechanicznej
120104 niezelaznych 15| wwodzie o skiadzie: obrébki metali.
metale niezelazne
Odpad ciekly o
sktadzie: weglowodory
i dodatki (inhibitory Zuzyte emulsje olejowe z
korozji, bufory, zasady | chlodzenia obrabianych
Odpadowe emulsje i organiczne i detali i narzedzi w obrobce
roztwory z obrobki metali niecrganiczne). mechanicznej na
12 01 09* , L 40
niezawierajace Odpad toksyczny, tuszczarkach do pretéw,
chlorowcow szkodliwy, szkodliwy szlifierkach do obrébki
dia $rodowiska walcow, oraz prostownicy
wodnego. skosnorolkowej.
HP6 ostra toksycznosé
HP14 ekotoksyczne
Ciaio state
nierozpuszczalne .
120113 Odpady spawalnicze 0,25 | wwodzie o sktadzie: Elektrody spawa.lmcze pdrut
spawalniczy
metale zelazne,
zwigzki mineralne
12 01 14* Szlamy z obrabki metali 510 Cialo state Szlamy zawierajgce

zawierajgce substancje

nierozpuszczaline

emulsje olejowe z
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niebezpieczne

w wodzie o skiadzie:
metale zelazne, metale
niezelazne,
weglowodory, dodatki.

HP4 draznigce
dziatanie na skoére i

szlifowania powierzchni
walcdw hutniczych, oraz
odpad z procesu
walcowania stali na
walcarkach, kiory powstaje
podczas czyszczenia
kanatow technologicznych

9 powodujgce (zawiera giownie
uszkodzenie oczu pozostatosci zgorzeliny
HPS dziatanie walcowniczej
toksyczne na narzgdy zanieczyszczonej
docelowe {STOT) lub czesciowo olejami
zagrozenie i smarami craz czastkami
HP6 ostra toksycznos¢| niespalonych gatgzek
HP14 ekotoksyczny brzeziny).
Cialo state
Szlamy z obrobki metali nierozpuszczalne .
10 | 120115 | inne niz wymienione w 30 w wodzie o skiadzie: Selamy 2 pr_’oces_éw Obr.ébki
. mechaniczne] metali.
120114 metale niezelazne
metale Zzelazne.
Odpady z szlifowania na
Cialo state sucho wyrobow oraz srut
. . . stalowy z oczyszczarek
Odpady poszlifierskie nierozpuszczalne srutowveh. zendra oraz pvi
1 | 120117 | inne niz wymienionew | 200 w wodzie o skiadzie: WYen, i
. zatrzymany przez
120116 metale niezelazne , .
\ urzadzenia odpylajgce
metale zelazne .
szlifierek, oczyszczarek,
przecinarek.
. Cialo stale Zuzyte tarcze szlifierskie,
nierozpuszczalne ) 4 = %
) . dyski, osetki, ptotna i
WOdEIS 0 SKieeaie: apiery scierne nienadajgce
materiat scierny korund p. plery . Ja.‘.
. : . sie do dalszej eksploatacji z
Zuzyte materiaty {(tlenek glinu), szlifowania kesisk. biach
12 | 120121 szlifierskie inne niz 8 karbokorund (weglik . I SIS, '
_ rygli, kesdw, wypatek,
wymienione w 12 01 20 kKrzemu), elektrokorund )
e walcow hutniczych oraz
{Al203 powyzej 95%), - .
; . ciecia wyrobdw na
spoiwo ceramiczne lub . .
L ) obcinarkach na oddziatach
zywiczne, czastki kanczalni i alarek
metal Wy wyp
Ciecz o skiadzie:
. . weglowodory . . .
Mlneraln_e oleje Odpad toksyczny, Oleje z okresowej W){mrany
13 hydrauliczne szkodliwy. szkodli w maszynach i
13 01 10* niezawierajgce 20 wy ‘oIWY urzadzeniach wchodzacych
. dla $rodowiska . -
Zwigzkow w sktad instalacji
chlorowcoorganicznych wodnego. i urzadzen technicznych
HP& ostra toksycznosc '
HP14 ekotoksyczne
13 0205* [silikowe, przekiadniowe| 25 <9 & naszy
i smarowe Odpad toksyczny, |urzadzeniach wchodzgcych
14 szkodliwy, szkodliwy w skdad instalacji
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dla srodowiska
wodnego.
HP6 ostra toksycznosé
HP14 ekotoksyczne

i urzgdzen technicznych.

15

Inne oleje silnikowe,

Ciecz o skiadzie:
weglowodory
Odpad toksyczny,
szkodliwy, szkodliwy

Oleje z okresowej wymiany
w maszynach i

130208 przektadniowe i 6 dla &rodowiska urzgdzeniach .wchodzlgcych
smarowe w skitad instalagji
wodnego. i urzadzeri technicznych
HP6 ostra toksycznosé a yen.
HP14 ekotoksyczne
Mineralne oleje i ciecze Ciecz o skladzie:
stosowane jako weglowodory
elektroizolatory oraz Odpad toksyczny,
16 . nosniki ciepta szkodliwy, szkodliwy | Oleje z ckresowe] wymiany
1303 07 . C 10 ) .
niezawierajgce dla srodowiska w transformatorach
zwigzkow wodnego.
chlorowcoorganicznych HP6 ostra toksycznoéé
HP14 ekotoksyczne
Ciato state o skiadzie:
celuloza oraz rézne
dodatki i wypetniacze Zuzyte opakowania
Opakowania z papieru i {np. skrobia Z papieru i tektury: papier
1501 01 10 . .
17 tektury Ziemniaczana, pakunkowy, tektura,
siarczan barowy, pudetka tekturowe.
kreda, talk, substancje
klejgce, barwniki).
Ciato stale o skladzie: Zuzyte opakowania
Opakowania z tworzyw polipropylen PP z tworzyw sztucznych typu
18 1501 02 6,5 . ’ beczki, kanistry, réznego
sztucznych polietylen PE, . . L
. .. rodzaju folie, worki i
polistyren, PCW i inne. . -
pojemniki.
Opakowania z drewna:
paiety, skrzynie, przektadki,
o e o s | |10 b powsele
1501 03 | Opakowania z drewna 200 [celuloza, hemiceluloza, . .
. materiatéw, czesci
lignina ; g
19 zamiennych itp. oraz
pakowania
i magazynowania wyrobow
Zuzyty drut wigzatkowy tzw.
witki, wykorzystywany do
wigzania produkowanych
Ciato state o sktadzie: - c\:\;};f::vglgprfﬁof:;ach
1501 04 Opakowania z metali 150 stal, aluminium oraz P goiny
20 procesu technolog. oraz

inne metale i ich stopy

beczki, pojemniki i puszki
metalowe jak rowniez
tasma stalowa i drut

z rozpakowywania dostaw.
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Opakowania
zawierajgce

Ciato state o skladzie:
tworzywa sztuczne
{(gtownie z PE, PP,

PET iin.), stal, papier

Opakowania
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi lub
zawierajace pozostatosci

21 | 1501 10* | pozostatosci substancji 3 w zaleznosci od stosowanych preparatow
niebezpiecznych lub rodzaju opakowania chemicznych/olejow
nimi zanieczyszczone uzywanych na potrzeby
HP6 ostra toksycznosé produkcji
HP14 ekotoksyczne i utrzymania instalacji
w cigglym ruchu.
Odpad powstaje
z biezacej obstugi
i konserwacji maszyn
Sorbenty, materialy i urzadzen, sg to m.in.
filtracyjne, (w tym filtry Tkaniny gltownie wkiady filtracyjne w filtrach
olejowe nieujete w z bawetny, wickien tkaninowych suchych,
innych grupach), tkaniny z tworzyw sztucznych, zaolejone czysciwo
22 do wycierania (np. zanieczyszczone. widkiennicze,
15 02 02* |szmaty, scierki) i ubrania 8 weglowodorami, zanieczyszczone tkaniny
cchronne manganem, zelazem filtracyjne, zaolejone
zanieczyszczone Zwigzkami wanadu, rekawice
substancjami chromu, niklu, miedzi, i ubrania ochronne jak
niebezpiecznymi {np. cynku i ofowiu rowniez zaolejony sorbent z
PCB). likwidacji rozlewisk
olejowych powstatych w
trakcie eksploatacji
instalacji
Whkiady filtracyjne filirow
Sorbenty, materiaty tkaninowych suchych oraz
. . . - sorbentéw w osuszaczach
filtracyjne, tkaniny do Tkaniny gidwnie . - )
wycierania (np. szmaty, z bawetny, wiékien powu?trza. stac§j| S.O’ zuz_yte
150203 n r b . 10 czysciwo jak rowniez zuzyte
23 scierki) i gbranl.a_ z tworzyw _sztucznych sorbenty
ochronne inne niz Pin. niezanieczyszczone
wymiehione w 15 02 02 .
substancjami
niebezpiecznymi.
Odpad staly o skiadzie:| Z12Y1® Weze gumowe (np.
24 ) tlenowe, acetylenowe,
16 0119 Tworzywa sztuczne 3,6 | kauczuk, wypeiniacze, . . .
polimery syntetyczne. wodne) nlerfadajace sie do
uzytku
Odpad staty o sktadzie:
tworzywa sztuczne
{polistyren, Zuzyte lampy
Zuzyte urzadzenia polipropylen, fluorescencyjne
zawierajace polichlorekwinylu, | i rteciowe z hal oraz zuzyte
16 02 13* | niebezpieczne elementy 3 polimetakrylanmetyiu), |urzgdzenia jak: monitory itp.
inne niz wymienione metale (zelazo, bedace na wyposazeniu
w 16 02 09 do 16 02 12. aluminium, miedz, |urzgdzen technelogicznych
25

cynk), guma
(polibutadien), szkio
(kwarc, weglan

instalacji

08-1.726.46.4. 2019.AW

Str. 28z 57



wapnia). Elementy
urzgdzer zawierajgce:
metale ciezkie, gtdwnie
oléw, beryl, e, kadm.
HP5 dziatanie
toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub
zagrozenie
HP6 ostra toksycznosé
HP14 ekotoksyczny

Odpad staly o skiadzie:
tworzywa sztuczne
(polistyren,
polipropylen,

26 Zuzyte urzadzenia inne polichlorekwinylu, Komputlery i inny sprzet
160214 | niz wymienione w 16 02 10 pollmetakryl_anmetylu), elektronlgzn)_f, bedace na
metale (Zzelazo, wyposazeniu urzadzen
09do 16 02 13 - o ; . N
aluminium, miedz, | technologicznych instalacii
cynk),
guma(polibutadien)
szkto (kwarc, weglan
wapnia)
Odpad staly o sktadzie:
tworzywa sztuczne
{polistyren,
pelipropylen, , . .
Elementy usuniete polichlorekwinyly, | ZUZYte czesci maszyn i
27 Z zuzytych urzadzen polimetakrylanmetylu) urzadzed ekspiostowanych
16 02 16 ) o . 3 ) ' w zakladzie, usuniete
inne niz wymienione metale (Zelazo, podczas naglych awari
1602 15 aluminium, miedz, . -
instalacji.
cynk), guma
(polibutadien) szkio
{kwarc, weglan
wapnia)
Materialy ogniotrwate
twarde tj. cegta
Odpad staly, produkty | i prefabrykaty (ksztattki)
wysokoglinowe, szamotowe,
betonowe na bazie | wysckoglinowe, betonowe,
korundu i andaluzytu, | magnezytowe, korundowo-
Oktadziny piecowe magnezjowo-weglowe | cyrkonowe itp. oraz zuzyte
i materiaty ogniotrwate wigzane zywicami, izotacyjne widkna
16 1104 Z procesow 500 magnezytowe ceramiczne (tzw. widknina
28 metalurgicznych inne niz wypalane, dolomitowe, | w postaci moduldw, mat,

wymienione w 16 11 03

spinelowe, korundowo-
cyrkonowe, zaprawy i
zasypki magnezytowe,
wysokoglinowe,
Zzasadowe.

piyt pochodzgce
Z piecow grzewczych
zarzelniczych,
elektrycznego pieca do
wytopu stali, kadzi
odlewniczych glownych
i posrednich).
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1.12. Punkt IIL.1. otrzymuje brzmienie:

»I11.1. W zakresie emisji gazéw i pytbw wprowadzanych do powietrza z instalacji
warunki odbiegajgce od normalnych stanowi¢ bedzie praca urzgdzen odpylajgcych w
sytuacji awarii odpylacza pracujgcego na potrzeby pieca tukowego D5 oraz
piecokadzi PK2 i PK3 (emitor E-1 lub E-2). W przypadku awarii jednej z sekcji
odpylacza workowego lub wentylatora wszystkie gazy odlotowe za pomocy
przepustnic beda kierowane do drugiego odpylacza i emitora E-2 lub E-1”.

1.13. Punkt lll.2. otrzymuje brzmienie:

,»I1.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkéw odbiegajgcych od
normalnych, nie wiecej niz:

- Piec tukowy D5 oraz piecokadzie PK2 i PK3 {emitor E-1) — 350 h/rok,
- Piec tukowy D5 oraz piecokadzie PK2 i PK3 (emitor E-2) — 350 h/rok”

I.14. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

.TJABELA 6
Parametry emitorow
. Srednical | o 086 Czas
Zrodlo emisji | Emitor typ Wysoko$é przekréj ¢ ., | Temp.®
[m] [m] na wylocie K] pracy
[m x m] [mis] [hirok]
A. Instalacfa Stalowni
Piec tukowy D5,
piecokadzie PK2, E1 otwarty 220 3,0 15,73 356 8376
PK3
Piec fukowy D5,
piecokadzie PKZ2, E2 otwarty 220 3,0 15,73 356 8 376
PK3
Urzgdzenie zadaszo
VODAD E3 Y 257 0,125 0 293 5500
Urzgdzenie zadaszo
VODAVD E4 ny 26,2 0,3 0 293 5 500
Kociot gazowy
Vitomax 200 HS E6 otwarty 22,0 1,0 6,4 423 720
{rezerwowy)
Urzadzenie do
ciagego | g, | owary | o4 1,0 13,27 208 | 7296
odlewania stali
COs
Szlifierki: SBF-2; 7500/
SKET Nr 415- E8 otwarty 200 0.8 16,03 293 7920
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26005i415-
26006
Piec
homogenizacyjny E9 zadaszo 10,0 0,8 0 473 3 000
nr4C ny
Kociot
VIESSMAN typ
SHPE 14000 EGA | otwarty 21,5 0,8 5,97 388 8040
HD17 o mocy
9,687 MW
B. Instalacja Walcowni
Plecztrzonem | g4 | ctwarty | 60,0 2,25 3,24 623 | 8200
obrotowym
Piec zarzelniczy E15 zadaszo 23.0 0,25 x 0.6 0 523 7920
nr 207 ny
Piec zarzelniczy E16 zadaszo 23.0 0,25 x 0,6 0 593 7 920
nr 208 ny
Piec zarzelniczy E17 zadaszo 23,0 0,7 0 523 7 920
nr 209 ny
Piec zarzelniczy E18 zadaszo 23.0 07 0 523 7 920
nr210 ny
Piece zarzelnicze
nr 204 | 205 E19 otwarty 36,0 06 5,94 523 8200
Piece do préb nr zadaszo
450.242 E20 ay 17,3 0.6 0 423 6 800
Piec (palenisko) | ga1 | poziomy 9,0 0,35 0 323 720
kuzienne
Przecinarka T
GOW-680, nr E24 0 9,0 0,25 0 293 4 000
1413-0007 y
Piec ifr;ﬂ"'czy E25 | otwarty 26,0 0.6 34 523 | 7920
Piece zarzelnicze
ar 200, 201 i 203 E29 otwarty 30,0 1,0 3,67 523 8100
Fige grizwczy "1 E30 | otwarty 29,0 1.0 10,5 553 | 8760
Piec SESWGYM| 31 | otwarty | 320 14 3,26 673 | 4000
Piec QEWCYIT| E32 | otwarty | 200 0,72 3,71 573 | 4000
P'ecengrrjfwcze E33 | otwarty 19,5 1,47 5 573 | 8760
Kociol Buderus zadaszo
o mocy 170KVt E37 i 7.5 0,2 0 423 8 760
* - warto¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen
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1.15. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:

~TABELA 7
Lp. | Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia Skutecznosé [%)]
ochrony powietrza
1. E1 Piec lukowy D5, | 2 szt filtrow workowych (pulsacyjnych) 99
piecokadzie PK2, PK3 | kazdy po 960 workow poliestrowych
2. E2 Piec lukowy D5, | 2 szt filtréw workowych (pulsacyjnych) 99
piecokadzie PK2, PK3 | kazdy po 960 workéw poliestrowych
3. E7 Urzadzenie do | filtr workowy (pulsacyjny) — 220 workdw g9
ciggiego  odlewania | poliestrowych
stali COS
4 ES8 Szlifierka SBF-2 filtr workowy (pulsacyjny) — 192 workéw 98
poliestrowych
Szlifierki SKET filtr workowy (pulsacyjny) — 96 workdw 95
poliestrowych
5. E24 Przecinarka GOW-680 | cyklon (picnowy suchy) 75

[.16. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:

,TABELA 8
Nr studzienki | Lokalizacja Zrodio $ciekow
P-1 Walcownia Kalibrowa | Proces ulepszania cieplnego pretdw walcowanych w
- wylot z wanny | wannie hartowniczej, wody opadowe i roztopowe z czesci
hartowniczej {(N-W | dachu hali walcowni o pow. ok. 2400 m?
hali)
P-2 Stalownia, COS —na | Plukanie natryskowego pasma stali, ptukanie filtrow wody
wprost bramy zasilajgcej obiegu, plukanie filtrdw Zwirowych obiegu
(N50°33'19,7" czystego linii COS, Scieki z wytrawialni
E22°03'11,7") i obrobki cieplnej zakladowego laboratorium badawczo-
doswiadczalnego, Scieki bytowe, wody opadowe |
roztopowe Z czesci dachu hali stalowni
o pow. ok. 3 160 m?
P-3 Walcownia Blach —na | Scieki przemystowe z zamknietego obiegu ,brudnego”

wprost od bramy
gléwne;j
(N50°33'12,1”
£022°03'08,0")

wody chiodzgcej z instalacjg schtadzania dla zakfadu
Walcownia tj. scieki powstajgce w wyniku $wiezenia i
odsalania obiegu. Obieg stuzy do chiodzenia i zasilania
nastepujacych urzadzen Walcowni Kalibrowej i Walcowni
Blach: walcarka DUO na walcowni blach, waicarka TRIO
na walcowni blach, zbijacz zgorzeliny na walcowni blach,
walcarka D700 na walcowni kalibrowej, zbijacz zgorzeliny
na walcowni kalibrowej, pily do cigcia na goraco,
wysadzarka pieca obrotowego, wymienniki i chiodnice w
stacjach hydraulicznych, woda z ptukania filtréw | odsoliny
z zamknigtego obiegu wody chiodzgcej dia Zakfadu
Walcownia, scieki bytowe, wody opadowe i roztopowe z
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czesci dachu hali walcowni o pow.ok. 10 760 m2, J

2) 1 wylot: WP — wody pochtodnicze

3) 18 wylotéw: S2 — S19 — §cieki bytowe

4) 38 wylotow: D13 — D50 — wody opadowe i roztopowe.”
1.17. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:

,TABELA 10
L Kod Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania
p- odpadu j odp ] gazy
1. 10 02 01 Odpad zilewany bedzie do betonowego kanatu
pod piecem D5, po ostygnieciu transportowany
Zuzle z procesow wytapiania Jest ladowarka- n? wyd zielony plac
(wielkopiecowe, stalownicze) magazynowy, dzierzawiony przezifime
P ’ odbierajgcg odpad. Czesc zuzla
magazynowana bedzie w hali Stalowni - rejon
po piecach martenowskich M-3 i M-4,
2. 10 02 07* Odpady stale z oczyszczania Odpad magazynowany bedzie w
gazéw odlotowych zawierajgce oznakowanych nazwa i kodem odpadu
substancje kontenerach na utwardzonym placu w rejonie
niebezpieczne odpylni 0 pow. ok. 80m2.
3. 10 02 08 Odpady stale z oczyszezania Odpad magazynowgny bedzie w
. . oznakowanych nazwa | kodem odpadu
gazow odlotowych inne niz o
m = kontenerach na utwardzonym placu w rejonie
wymienione w 10 02 07 X
odpylni o pow. ok. 80m2.
4, 10 0210 W oznakowanych nazwa i kodem odpadu
Zgorzelina walcownicza metalowych skrzyniach na StalownifHala COS -
w rejonie filtra.
5. 1002 15 Sziam bezposrednio ze zbiornika pompowni

Inne szlamy i osady pofiltracyjne | urzadzenia bedzie pompowany do pojemnikow
odbiorcy lub odbierany wozem asenizacyjnym.
6. 10 02 80 Odpad usuniety spod maszyny do ciecia pasma
gromadzony bedzie w wyznaczonym miejscu
hali COS, w oznaczonych nazwg i kodem
odpadu metalowych pojemnikach
samowytadowczych obok filtra odpyini , skad
transportowany jest do odbiorcy.

7. 10 02 99 Odpad w postaci kawatkdw elektrod
nienadajacych sie do regeneracji oraz pyt
z regeneracji elektrod magazynowany bedzie
w oznaczonych nazwa i kodem odpadu
pojemnikach metalowych umieszczonych na
podescie w rejonie dawnego pieca D-3.

Zgary z hutnictwa zelaza

Inne niewymienione odpady

8. 120101 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Odpady z toczenia i pitowania nazwg i kodem odpadu metalowych
zelaza oraz jego stopdw pojemnikach na Stalowni - w warsztacie

Utrzymania Ruchu oraz Laboraterium COS .
9. 120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego | Odpad magazynowany bedzie w cznaczonych
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stopow

nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w hali COS,
w warsztacie Utrzymania Ruchu oraz
L.aboratorium COS .

10. (1201 03 Odpady z toczenia i pilowania Odpad mageltzynowany bedzie w oznaczonych
metali niezelaznych nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach w Warsztacie Utrzymania Ruchu
1. 1201 04 QOdpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Czastki i pyly metali niezelaznych nazwg i kodem odpadu metaiowych
pojemnikach w Warsztacie Utrzymania Ruchu
12. 1120113 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metafowych lub
Odpady spawalnicze drewnianych pojemnikach w oddziale
Utrzymania Ruchu /$lusarnia, spawalnia;
spawalnia w Oddziale produkcji specjalngj,
13. 120117 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Odpady poszlifierskie inne niz nazwg | kodem odpadu metalowych
wymienione w 12 01 16 pojemnikach i workach typu big bag w hali
OPW w sasiedztwie szlifierki SBF,
14. (1201 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne Odpad mage!zynowany hedzie w oznaczonych
niz wyrrienione nazwg i kodem odpadu metalowych
w“;yz 0120 pojemnikach lub luzem w hali OPW w
sasiedziwie szlifierki SBF,
15. (1301 10* Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Mineralne oleje hydrauiiczne nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkach
niezawierajgce zwigzkow {2001, 1000l) w magazynku obiektu 172 -
chlorowcoorganicznych warsztacie samojezdnych urzgdzen
przetadunkowych.
16. |13 02 05* Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
; o nazwg i kodem odpadu szczeinych beczkach
Mineralne oleje silnikowe, )
. . (2001 , 10001) w magazynku obiektu 172 -
przekfadniowe i smarowe . ! ,
warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych.
17. |13 02 08* Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Inne oleie sitnikowe nazwa i kodem odpadu szczelnych beczkach
2Je Si ’ {2001, 10001y w magazynku obiektu 172 —
przekifadniowe | smarowe . '
warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych.
18. |13 03 O7* : Y- Qdpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Mineralne oleje i ciecze \
stosowane iako elektroizolato nazwa i kodem odpadu szczelnych beczkach
yane Jako eleklroizo1atory | 401 10001) w magazynku obiektu 172 —
oraz nosniki ciepta niezawierajgce . . :
. . warsztacie samojezdnych urzadzen
Zwigzkow chlorowcoorganicznych
przefadunkowych.
19. (150101 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Opakowania z papieru i tektury | nazwg i kodem odpadu workach typu big bag i
skrzyniach w zadaszonej wiacie przy ob.314
20. [150102 QOdpad magazynowany bedzie w oznaczonych

Opakowania z tworzyw
szfucznych

nazwg i kodem odpadu workach typu big bag w
hali Stalowni - nawa lejnicza i nawa piecowa
oraz w rejonie dzwigu towarowego, w hali COS,
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zadaszona wiata przy ob.314

21.

150103

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg | kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w hali Stalowni- nawa
lejnicza i piecowa , hala COS, zadaszona wiata
przy oh.314

22,

15 01 04

Opakowania z metali

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwa i kodem odpadu metalowych i
siatkowych pojemnikach lub luzem na placu
ziomu

23.

1501 10"

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanci
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone {np. srodkami
ochrony roslin i 1l klasy
toksycznosci — bardzo toksyczne i
toksyczne)

Odpad magazynowany begdzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w warsztacie

samojezdnych urzadzen zatadowczo-
wyladowczych {obiekt 172)

24,

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne, (w
tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do

wycierania (np. szmaty, Scierki} |

ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazw3g i kodern odpadu metalowych
pojemnikach / beczkach/ workach foliowych,
workach typu big-bag na Stalowni w
Warsztacie Utrzymania Ruchu (obiekt 171), w
Warsztacie COS, w Warsztacie Remontu
Krystalizatorow.

25.

160203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne inne
hiz wymienione w 15 02 02

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach/ beczkach/ workach foliowych/
paletach na Stalowni w Warsztacie Utrzymania
Ruchu (obiekt 171), w Warsztacie COS, w
Warsztacie Remontu Krystalizatorow oraz
zadaszonej wiacie przy ob.314.

Zuzyte sorbenty wymienione z osuszaczy
powietrza magazynowane beda w
pomieszczeniach stacji osuszania powietrza -
SOP. Zuzyte materialy filtracyjne (worki) z
wymiany w filtrach tkaninowych gromadzone
bedg na paletach w rejonie filtrow.

26.

16 0119

Tworzywa sztuczne

Odpad magazynowany bedzie w oznhaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach na Stalowni w warsztacie
Utrzymania Ruchu oraz w magazynie.

27.

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zawierajace
niebezpieczne efementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02

12.

QOdpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kedem odpadu w opakowaniach
preducenta lub pojemnikach na Stalowni na
regale w magazynie .

28,

16 0214

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02
13

Cdpad magazynowany bedzie w cznaczonych
nazwg i kodem odpadu w opakowaniach
producenta lub pojemnikach na Stalowni na
regale w magazynie

29.

16 02 16

Elementy usuniete z zuzytych
urzadzen inne niz wymienione w

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
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16 02 15 pojemnikach na Stalowni - w magazynku i
warsztacie Utrzymania Ruchu.
. ) . . . [ h
30. [161104 Oktadziny piecowe i materiaty OCdpad maga;ynowany bedzie w oznaczonyc
. . nazwg i kodem odpadu metalowych
oghiotrwate z procesow . .
. - - pojemnikach samowytadowczych iub luzem na
metalurgicznych inne niz . C T
e Stalowni w rejonie pieca D-5 oraz na
wymienione w 16 11 03 . . .
stanowisku wyburzania kadzi.
31. |190813* Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego niz . .
biologiczne Qdpad nie bedzie magazynowany
oczyszczania Sciekow
przemystowych
32. 190814 Szlamy z innego niz biologiczne
oczyszczania sciekow Cdpad nie bedzie magazynowany
przemystowych inne
nizwymienione w 19 08 13
3. 191212 Inne odp ady.‘“.’ tym ESESES Qdpad magazynowany bedzie w oznaczonych
substancje i przedmioty) .
. . b nazwg i kodem odpadu metalowych
Z mechanicznegj obrobki . ;
. ) L pojemnikach samowytadowczych lub luzem w
cdpadbw inne hiz wymignione w e
1912 11 Wwyznaczonym migjscu na placu ztomu.

1.18. Tabela 11 otrzymuje brzmienie:

»TABELA 11
L.p.Kod Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania
odpadu

1.| 100210 Zgorzelina walcownicza | W oznakowanych nazwa i kodem odpadu metalowych

skrzyniach w rejonie piecow, walcarek, prostownic,

gniazda préb, pieca obrotowego.
2. | 100299 |Inne niewymienione odpady| W oznakowanych nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach na placu wsadu Walcowni Blach oraz w
rejonie walcarki TRIO .

3. 120101 Odpady z toczenia i W oznakowanych nazwa i kodem odpadu metalowych

pitowania zelaza oraz jego | pojemnikach na Walcowni Kalibrowej- w warsztacie
stopow Utrzymania Ruchu oraz w rejonie tuszczarki, na tokarni

walcow.
4. | 120102 | Czastkiipyly zelaza oraz | W oznakowanych nazwa i kodem odpadu metalowych
lego stopow pojemnikach
lub luzem na Walcowni Kalibrowej i na Walcowni Blach|
w sasiedztwie nozyc, pit, gniazda prob, na takarni
walcdw, w warsztacie UR, w rejonie wypalarek do
blach, na wykanczalniach: D700, TRIO/ DUO, w
rejonie oczyszczarek Srutowych.
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stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki
ciepta niezawierajgce

Zwigzkow

5. | 1201 03 |Odpady z toczenia i pitowanial W oznakowanych nazwa i kodem odpadu metalowych
metali niezelaznych pojemnikach w Oddziale Utrzymania Ruchu /$lusarnia
6. | 120104 Czgstki i pyty metali W oznakowanych nazwa i kodem odpadu metalowych
niezelaznych pojemnikach w warsztacie Utrzymania Ruchu Walcowni
kalibrowej/magazynek Utrzymania Ruchu
7. | 12 01 09* |Odpadowe emulsje i roztwory Qdpad nie begdzie magazynowany
2 obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow
8 | 120113 Odpady spawalnicze Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwg i
kodem odpadu metalowych lub drewnianych
pojemnikach w Oddziale Utrzymania Ruchu /$lusarnia,
spawalnia; spawalnia w Oddziale produkcji specjalnej
9 | 120114 Szlamy z obrobki metali Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwag i
zawierajgce substancje kodem odpadu metalowych w tokarni walcow oraz w
hiebezpieczne rejonie walcarek na Walcowni Blach.
10.| 120115 | Szlamy z obrébki metali inne | Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
niz wymienione w 12 01 14 | kodem odpadu metalowych w tokarni walcow, rejon
prostownicy skosnorclkowej,
11.| 12 01 17 |Odpady poszlifierskie inne niz| Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwg i
wymienione w 12 01 16 kodem odpadu metalowych i workach typu big-bag w
rejonie szlifierek na OPW, cczyszczarek pretdw,
obcinarek oraz pod ich urzadzeniami odpylajgcymi (filtry
suche, cyklony).
12.] 1201 21 | Zuzyte materialy szlifierskie | Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwg i
inne niz wymienione w 12 01| kodem odpadu metalowych w rejonie maszyn: szlifierek
20 na OPW, cbcinarek GOW na wykanczalni D-700 ,
wykanczalni 1 apreturze blach, na tokarni walcéw.
13.| 13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne | Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
niezawierajgce zwigzkow kodem w szczelnych beczkach (2001) lub mauzerach
chiorowcoorganicznych (10001} na Walcowni w magazynie olejow zuzytych.
14.| 1302 05* | Mineralne oleje silnikowe, | Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwg i
przektadniowe i smarowe kodem w szczelnych beczkach (2001) lub mauzerach
(10001) na Walcowni w magazynie olejow zuzytych.
15.| 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Qdpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
przekladniowe i smarowe kodem w szczelnych beczkach (2001} lub mauzerach
{10001 na walcowni w magazynie olejéw zuzytych
16.| 13 03 07+ Mineralne oleje i ciecze Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwg i

kodem w szczelnych beczkach (2001) lub mauzerach
{(10000) w Walcowni w magazynie olejow zuzytych.
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chlerowcoorganicznych

17.

1501 01

Opakowania z papieru i
tektury

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
kodem odpadu luzern w magazynie 1518 w rejonie
pieca obrotowego oraz biurowcu HW,

18.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
kodem odpadu w workach foliowych lub luzem w
zadaszonej, osiatkowana wiata obok biurowca
Walcowni .

19.

1501 03

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
kodem odpadu w metalowych pojemnikach lub luzem w
magazynie wyrobow gotowych zlokalizowany w hali
Walcowni Blach, magazyn 1518 w rejonie pieca
obrotowego, w oddziale produkc]i specjainej, na
walcowni blach i w rejonie wanny hartowniczej na WK.

20.

1501 04

Opakowania z metali

Qdpad magazynowany hedzie w oznaczonych nazwg i
kodem odpadu w metalowych i siatkowych pojemnikach
lub luzem na Walcowni Kalibrowej: obok prostownic na
wykanczalni D-700, obok gniazda préb, apretura D-
700; na Walcowni Blach -na terenie na zewnatrz
budynkow, zadaszona wiata.

21.

15 01 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancii
niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone (np.
srodkami ochrony roslin | i 1l
klasy

toksycznosci ~ bardzo
toksyczne i toksyczne)

Odpad magazynowany bedzie w cznaczonych nazwg i
kodem cdpadu w metalowych pojemnikach iub luzem w
WYyZnaczonym migjscu w magazynie (blaszaku)
Zlokalizowanym za biurowcem HW,

22,

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, {(w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach}, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi.

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
kodem odpadu w workach foliowych, workach typu big-
bag w magazynie (blaszaku) obok biurowca Walcowni

23.

15602 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
inne niz wyrmienicne w 15 02

Odpad magazynowany bedzie w cznaczonych nazwg i
kodem odpadu w workach foliowych, workach typu big-
bag na Walcowni Blach na hali produkeyjnej w
wyznaczonych miejscach, w magazynie (blaszaku)
obok biurowca Walcowni
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24.| 160119 Tworzywa sztuczne

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
kodem odpadu w metalowych pojemnikach lub luzem w/
magazynie (blaszaku} obok biurowca Walcowni

25.| 16 02 13* Zuzyte urzgdzenia
Zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16

02 12.

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwg i
kodem odpadu w opakowaniach producenta,
pojemnikach, pudiach kartonowych na Walcowni w
magazynie obok pieca nr 205, w pomieszczeniu
zlokalizowanym w biurowcu Walcowni

26.| 160214 | Zuzyte urzgdzenia inne niz

wymienione w 16 02 09 do 16
0213

OCdpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwa i
kodem odpadu w opakowaniach producenta,
pojemnikach, pudtach kartonowych na Walcowni w
magazynie cbok pieca nr 205; w pomieszczeniu
zlokalizowanym w biurowcu Walcowni

27.| 160216 |Elementy usuniete z zuzytych
urzgdzen inne niz

wymienione w 16 02 15

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych nazwag i
kodem odpadu w opakowaniach producenta,
pojemnikach, pudiach kartonowych na Walcowni w
magazynie abok pieca nr 205; w pomieszczeniu
zZlokalizowanym w hiurowcu Walcowni

28.| 16 11 04 |Okladziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesdéw
metalurgicznych inne niz

wymienione w 16 11 03

Odpad magazynowany bedzie w cznaczonych nazwg i
kodem odpadu w pojemnikach metalowych
samowyladowcze lub luzem na Walcowni Kalibrowej- w
poblizu pieca obrotowego, piecow obrdbki cieplnej; na
Walcowni Blach w rejonie piecow.

1.19. Punkt IV.4. otrzymuje brzmienie:

»IV.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw
IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje | iloSci odpaddw przeznaczonych do odzysku:

TABELA 14
Masa odpaddéw Masa odpaddéw
L Kod Rodzaj odpadu przeznaczonego przetwarz;-znych b przetwarz?nych
P- odpadu do przetwarzania procesie R4 w procesie RS
[Mgirok] [Mg/rok]
10 02 01 | Zuzle 7 procesdw wytapiania (stalownicze) - 8 000
> | 100208 Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych _ 700
) inne niz wymienione w 10 02 07
3 10 02 99 Inne niewymienione odpady — ziom stalowy 250 000 -
) Inne niewymienicne cdpady-zuzyte elektrody 50 -
12 01 01 (S)tgggsvy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 250 000 -
12 01 02 | Czastkii pyly 2elaza oraz jego stopéw 250 000 -
Odpady z toczenia i pitowania metali -
120103 niezelaznych e
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7. | 1201 04 | Czastki i pyly metali niezelaznych 450 -
8. | 1201 13 | Odpady spawalnicze 0,5 -
9. | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione 490 -
w120116
10. | 1201 99 | Inne niewymienione odpady — zlom stalowy 250 000 -
11. | 1501 04 | Opakowania z metali 35 165 -
12. | 16 01 17 | Metale zelazne 250 000 -
13 | 16 01 18 | Metale niezelazne 450 -
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z 300
14, | 16 11 04 | procesdw metalurgicznych inne niz wymienione w -
16 11 03
15 | 17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz 450 -
16 | 17 04 02 | Aluminium 450 -
17 | 1704 05 | Zelazo i stal 310 000 -
18 | 17 04 07 | Mieszaniny metali 5 000 -
19 | 191001 | Odpady zelaza i stali 250 000 -
20 | 191002 | Odpady metali niezelaznych 450 -
21 | 191202 | Metale zelazne 250 000 -
22 | 191203 | Metale niezelazne 450 -
23 | 20 0140 | Metale 10 000 -
llos¢ odpaddw przewidzianych do odzysku metodg R4- 368 000 Mg/rok,
llos¢ odpaddw przewidzianych do odzysku metoda R5 - 9000 Mg/rok
TABELA 14 a
[ Najwicksza
masa odpaddw,
Masa ktére mogtyby
L Kod Rodzaj odpadu przeznaczonego odpadéw byc Miejsce
P- odpadu do przetwarzania [MP /rok) magazynowane magazynowania
9 w tym samym
czasie
. . [Mg]
1. 10 02 99 inne niewymienione odpady — ziom 250 000 6000
stalowy
Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz 1
2. 1120101 [ego stopéw 250 000 6000
3. 12 01 02 | Czastkii pyly zelaza oraz jego stopow 250 000 6000*
4. | 120113 | Odpady spawalnicze 0,5 0,5 Plac zh ( AB
: - iz e ac ziomu (nawa A-
5. 120117 2(11;Jzag¥ ;:gszilﬁerskle inne niz wymientone 490 490™ stalowni o pojemnosci
6000 Mg
Inne niewymienione odpady — ztom -
6. 120199 stalowy 250 000 6000 * Jednoczesnie
: : . magazynowane bedzie
7. | 150104 Opakom.rama z metali 35165 6000* max 6000 Mg odpadow
8. 16 01 17 | Metale zelazne 250 000 6000*
9 17 04 05 | Zelazo i stal 310 000 BOO0™
10 | 17 04 07 | Mieszaniny metali 5000 5000*
11 1910 01 | Odpady zelaza i stali 250 000 6000~
12 19 12 02 | Metale zelazne 250 000 5000+
13 20 01 40 | Metale 10 000 6000™!
14 | 100299 Inne niewymienione cdpady — ztom 250 000 85002
stalowy
15 12 01 01 jC;ggaSctlg pzétsczema i pitowania 2elaza aoraz 250 000 8500%2 Plac zlomu
16 12 0102 | Czastkii pyly zelaza oraz jego stopéw 250 000 8500 tzv;.;;::::;l;u;n?;ﬁ’ o
17 | 120117 3c!lgag1y gagszliﬁerskie inne niz wymienione 490 490%2 POl 9
- —— *2 Jednoczesnie
18 | 120199 L‘:gg:{;?wym'e"“’”e odpady —ziom 250 000 85002 magazynowane bedzie
19 | 150104 | Opakowania z metali 35165 85002 max 8 500 Mg odpadow
20 16 01 17 | Metale zelazne 250 000 8500
21 | 1704 05 | Zelazo i stal 310000 8500*
22 | 1704 07 | Mieszaniny metali 5 000 8500*2
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23 | 191001 | Odpady zelaza i stali 250 000 8500*
24 | 191202 | Metale zelazne 250 000 8500*2
25 2001 40 | Metale 10 000 8500*
Qdpady z toczenia i pilowania metali *3 Magazyn 1531
26 1120103 niezelaznych 490 72 ziokalizowany w ob, 19
27 | 1201 04 | Czastkiipyly metali niezelaznych 450 728 ¢ pojemnosci 72 Mg
28 16 01 18 | Metale niezelazne 450 72*
29 | 17 04 01 | MiedZ, brgz, mosiadz 450 72*8 - .
30 | 17 04 02 | Aluminium 450 72% Jednoczesnie
31 | 191002 | Odpady metali niezelaznych 450 72* magaz_yznmwang ba%‘izf
max o
32 | 191203 | Metale niezelazne 450 72+ g odp
. . Podest w rejonie
33 | 100299 | Inne newymienione odpady-zuzyte 50 3 dawnego pieca D-3 0
Y pojemnosei 3 Mg
Hala stalowni (rejon po
34 | 100201 | Zuzle z proces6w wytapiania (stalownicze} 8 000 100 martenach) o
pojemnosci 100 Mg
Odpady stale z oczyszczania gazow Pl L .
N A P ac w rejonie odpyini ¢
35 | 100208 8$Iotowych inne niz wymienione w 10 02 700 40 pojemnoscl 40 Mg
Okfadziny piecowe i materialy ogniotrwate g . ]
36 | 16 1104 | z procestw metalurgicznych inne niz 300 30 Séalowrya rejon .p;eocalD
wyrmienione w 16 11 03 o pojemnosci 39 Mg
Okfadziny piecowe i materialy ogniotrwate Walc(or :'.2': Ki:g:rowa
37 16 11 04 | z procesow metalurgicznych inne niz 300 30 obr cjotowz 0} o
wymienione w 16 11 03 : 9
pojemnosci 30 Mg

Maksymalna taczna masa wszystiich rodzajow odpadow, przewidzianych do

przetworzenia, ktére w tym samym czasie mogag byé magazynowane [Mg] 15075
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow odpaddw, przewidzianych do
przetworzenia, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku [ Mg] 377 000
Najwieksza masa ktéra moze by¢ magazynowana w tym samym czasie w miejscu
magazynowania odpadéw {wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania 15 075
odpadow) [Mg]
Catkowita pojemnos¢ miejsca magazynowania odpadow (wyrazona w Mg) 15 075

1.20. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:

~TABELA 15

Czas pracy Zrédla hatasu

L.p. | Symbol Zrédio hatasu Pora dnia Pora nocy
[h} [h}
Instalacja Stalowni
Kubaturowe Zrodfa hatast
1. B1 Hala Stalowni 16 8
2. B2 Hala Ciagtego Odlewania Stali (COS) 16 8
3. B6& Pompownia obiegu brudnege urzadzenia VOD 16 8
4. P2z Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca lukowego D-5 16 8
5. P3 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca fukowego D-5 16 8
8. P4 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca fukowego D-5 16 8
7. P5 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca tfukowego D-5 16 8
8. P14 Wieza chtodnicza typu BORA 1600 16 8
9. P15 Wieza chiodnicza obiegu brudnego VOD 16 8
10. P18 Wieza chicdnicza typu SWSCH-040-V19/900 16 8
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1.

P21

Wieza chiodnicza typu Dynamiks 7500 -2 celki

16

Punktowe Zrodia h

afasu

Czas pracy zrédla hatasu

L.p. | Symbol Zrédio hatasu Pora dnia Pora nocy
[h] (h]
1. P1 Stanowisko roztadunku ztomu 16 -
2. P& Wentylator sprezonego powietrza zlokalizowany na
. : 18 8
zewnatrz Hali Stalowni
3. P9 Wentylator osiowy nawiewny na przewodach spalin z pieca
16 3
tukowego D-5
4. P10 Wentylator osiowy nawiewny na przewodach spalin z pieca
16 8
tukowego D-5
5. P11 Wentylator osiowy nawiewny na przewodach spalin z pieca 16 8
lukowego D-5
6. P19 Wyrzut pary urzadzenia VOD 16 8
7. P20 Wyrzut pary urzgdzenia VOD 16 8
Instalacja Walcowni
Kubalturowe Zrédia hatasu
1. B3 Hala Walcowni Kalibrowej 16 8
2 B4 Hala Walcowni Blach 16 8
3. P16 Wieza chtodnicza typu SWSCH-040-v19/900 16 8
4 P17 Wieza chtodnicza typu SWSCH-040-V19/900 (po wymianie 18 8
chtodnia hybrydowa 1 VX1 144-3)
5. B5 Hala Oddziatu Produkcji Specjalnej 16 8
P22 Wieza chiodnicza typu Dynamiks 3600 -3 celki 16 8
7. P23 Wentylatorowa wieza chtodnicza typ 95/1200 (zamknietego 16 8
obiegu brudnego)
1.21. Tabela 16 otrzymuje brzmienie:
,TABELA 16
L.p. | Rodzaj surowca, materialu, medidw,| Jednostka Wartosé
paliw
Instalacja stalowni
Zuzycie podstawowych surowedw i materiatéw
1. Ziom zelaza i stali Mg/rok 368 000
2. Zelazostopy i dodatki stopowe Mg/rok 10 800
3. Spieniacz zuzla Mg/rok 4025
4. Wegiel, naweglacz Mg/rok 4 960
5. Wapno Mg/rok 19 000
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8. Zuzel syntetyczny Mag/rok 1 500
7. Materialy dodatkowe Mg/rok 3 550
ZuZycie mediow | paliw
1. Gaz ziemny r_n3lrok 9 000 000
2. Energia elektryczna MWh/rok 175110
3. Tlen Nm?3rok 21 850 000
4. Argon Mg/rok 700
5 |Woda, wtym: - mi/rok 1300500 N
6. a) na cele socjalne m¥rok 44 000
7. b) na cele technologiczne, w tym: 310 000
- woda sanitarna m3rok 240 000
- woda przemystowa 70 000
8. ¢) na cele chtodnicze-{nowy zamkniety m3frok 955 500
obieg
+ obieg COS)
9. Azot m3rok 3450
Instalacja walcowni — Oddziaft Walcownia Kalibrowa
Zuzycie podstawowych surowcéw i materiatéw
1. Stal (kesiska, wlewki) Ma/rok 250 000
Zuzycie mediow i paliw
1. |Gaz ziemny m3rok 18 000 000 -
2 Energia elektryczna MWh/rok 19 500
3. Tlen Nm*/rok 150 000
4. Argon Mag/rok 0,5
5. Woda, w tym: m3frok 257 100
6. a) na cele socjaine m?frok 30 000
7. b} na cele technologiczne, w tym: 65100
- woda sanitarna m3frok 100
- woda przemystowa 65 000
8. ¢) na cele chiodnicze (nowy zamkniety m3/rok 42 000
obieg}
9. d)na ce!,e chiodnlcze (nowy zamknigty m¥rok 120 000
Lbrudny” obieg)
10 | Azot m3rok 66 000
Instalacja walcowni - Oddzial Walcownia Blach
ZuZycie podstawowych suroweow i materialow
1. Stal (kesiska, wlewki, blachéwki) Mg/rok 123 750
Zuzycie mediow i paliw
1. Gaz ziemny m3/rok 12 500 000
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2. Energia elektryczna MWh/rek 7416
3 Tlen Nm3/rok 20 000
4. Argen Mg/rok 0,5
5. Woda, w tym: m3rok 182 000
6. a) na cele socjalne méfrok 10 000
7. b} na cele technologiczne, w tym: 40 000
- woda sanitarna m3frok 40 000
- woda przemystowa -
8. ¢) na cele chiodnicze (nowy zamkniety m¥rok 120 000
obieg)
9. d) na ce”le chiodmcze (nowy zamkniety m¥rok 12 000
L,brudny” obieg)
10. |Azot m¥rok 7 000

]

1.22. Tabela 18 otrzymuje brzmienie:

,TABELA 18

Nr Urzadzenie pomiarowe Lokalizacja urzadzenia pomiarowego

przylacza

Zaklad Walcownia

1. Przylacze ¢ 25 Walcownia Kalibrowa (H-2), pomieszczenie mistrza
Wodomierz skrzydelkowy DN15 UR suwnic

2. Przylacze ¢ 50 Walcownia Kalibrowa (H-2), strona zachodnia, rég
Wodomierz skrzydelkowy DN50 hali Wykanczalni HVV (wysoko}

3. Przylacze ¢ 80 Walcownia Kalibrowa (H-2), Wezel ciepiny w
Wodomierz skrzydetkowy DN8O ustugowcu HW (ob.393)

4, Przylgcze ¢ 100 Walcownia blach {H-3), Budynek administracyjno-
Wedomierz DNB8O (zasilania) biurowy

5. Przyigcze ¢ 100 Walcownia blach (H-3), Budynek Oddziatu produkcji
Wodomierz DN20 (zasilania) specjalnej (budynek po bylej wytrawialni)

Zaklad Stalownia

Wodomierz DN32 do wytrawialni i obrobki
cieplnej laboratorium
badawczodoswiadczalnego

6. Przytacze ¢ 32 Stalownia COS na scianie z OPW przy samotoku na
Wodomierz skrzydetkowy DN32 HW

7. Przytacze ¢ 50 Stalownia — Warsztat UR ob. 171
Wodomierz skrzydetkowy DN32

8. Przytacze ¢ 50 Stalownia — warsztat transportu poziomego - ob. 312
Wodomierz skrzydetkowy DN32

9. Przytacze $ 100 Stalownia — stary ustugowiec H1, ob. 219 (wezel CO)
Wodomierz sprzezony

10. Przytacze $ 25 Stalownia — mistrzowka na starym placu ztomu —-w
Wodomierz skrzydetkowy DN25 sanitariacie {ob.237)

Pozostale

11, Przylacze ¢ 25 Magazyn dodatkéw stopowych — w sanitariacie
Wodomierz skrzydetkowy DN15 (ob.19)

12. Przylgcze wewnetrzne ¢ 40 Obiekt 171- klatka schodowa II pietro
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1.23. Tabela 19 otrzymuje brzmienie:

~TABELA 19
Nr Urzadzenie pomiarowe Lokalizacja urzadzenia pomiarowego
przytacza
Zaklad Walcownia
1. Przylacze ¢ 65 Waicownia Kalibrowa - Wykanczalnia —na

Wodomierz skrzydetkowy DN50

Scianie w czesci potudniowo-zachodniej

2. Przytacze ¢ 150 Walcownia Kalibrowa — przy scianie poinocnej

Wodomierz skrzydelkowy DN100 hali na wys.
pieca obrotowego

3 Przytgcze ¢ 400 Walcownia Kalibrowa — strona poinocha , ha wys.
Wodomierz elektromagnetyczny DN125 | dawnego zespotu D370

4, Przytgcze ¢ 250 Waicownia blach, przy bramie gtownej H-3
Wodomierz elekiromagnetyczny DN150
(zasilania)

5. Przytgcze wewnetrzne ¢ 80 Wialcownia kalibrowa — na Scianie przy wannie
Wodomierz DNB80 na doprowadzeniu | hartowniczej
wody do wanny hartowniczej

6. Przytgcze wewnetrzne ¢ 50 Kontener kondycjonowania i filtracji wody
Wodomierz DN50 na rurociggu do zamknietego obiegu
uzupetniania zamknietego obiegu
wody chiodzacej dla Zakiadu
Walcowni

7. Przylgcze wewnetrzne ¢ 80 Walcownia blach — przy bramie gléwnej H-3
Wodomierz elektromagnetyczny DN80
na
rurcciagu do  uzupeiniania
wody w zamknietym brudnym
obiegu wody chiodzacej w
Zaktadzie Walcownia

Zaktad Stalownia

8. Przytacze ¢ 80 Stalownia — magazyn w ob.172
Wodomierz skrzydetkowy DN40

9. Przytacze $ 80 Stalownia — Oddziat przygotowania prob w ob.
Wodomierz skrzydetkowy DN40 171

10. Przyigcze ¢ 80 Stalownia — pompownia VOD w ob. 236
Wodomierz skrzydetkowy DN80

11, Przytacze ¢ 250 Stalownia — galeria COS przy Scianie z OPW od
Wodomierz skrzydetkowy DN 250 strony potudniowej

12, Przytacze ¢ 40 Stalownia —studnia przy mistrzéwce na starym
Wodomierz skrzydetkowy DN40 placu ziomu

13. Przytacze wewnetrzne ¢ 100 | Stalownia —w ob. 236 (pompownia VOD)

Wodomierz impulsowy DN100 na
doprowadzeniu wody do uzupetiania

zamknietego obiegu wody chiodzacej
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dla
Zakladu stalowni

Ehd

1.24. Punkt V1.3.2 otrzymuje brzmienie:

, Powadzone bedg systematyczne pomiary ilosci $ciekdéw przemystowych
zawierajacych substancje szczeg6lnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociaggi Sp. z o.o.
w Stalowej Woli wylotami P-1, P-2, P-3 w nastepujgcy sposob:

a) Hlos¢ sciekdbw wprowadzanych w pkt. P-1 nalezy okresla¢ na podstawie
rejestru ilosci wody pobieranej do wanny hartowniczej. llo$¢ Sciekéw przemystowych
bedzie réwna iosci wody pomierzonej za pomocg wodomierza @ 80 mm
zainstalowanego na rurociagu wody zasilajgcej wanne hartownicza w hali Walcowni
kalibrowej.

Czestotliwosé odczytu pomiaru — co najmniej co miesigc.

b} ilos¢ Ssciekdw wprowadzanych w pkt. P-2 nalezy okreslaé na podstawie
rejestru ilosci wody pobieranej. llo$¢ Sciekéw bedzie réwna 40% ilosci wody
przemystowej pobranej do uzupetniania obiegu brudnego COS, pomierzonej za
pomoca wodomierza @ 250 mm, ziokalizowanego na galeri COS oraz na
podstawie rejestru ilosci wody sanitarnej pobieranej przez wytrawialnie i obrébke
cieplng zaktadowego laboratorium badawczo-do$wiadczalnego. llosé $ciekow
z laboratorium stanowi¢ bedzie 80 % ilosci wody pomierzonej za pomocg
wodomierza @ 32 mm zainstalowanego na rurociggu wody, na klatce schodowej
obiektu 171 (Il pietro).

Czestotliwos¢ odczytu pomiaru — co najmniej co miesigc.

c} ilos¢ Sciekdw wprowadzanych w pki. P-3 nalezy okredla¢c na podstawie
rejestru ilosci wody pobieranej do celow przemystowych i sanitarnych Walcowni
Kalibrowej i Walcowni Blach. lloé¢ sciekéw przemystowych bedzie réwna sumie
ilo$ci wody pomierzonej za pomoca wodomierzy zainstalowanych na:

- przytaczu wody przemystowej do uzupefiania zamknietego obiegu wody
chtodzgcej dla Walcowni. llos¢ sSciekdéw stanowi¢ bedzie 40% wskazan
wodomierza @ 50 mm zlokalizowanego w kontenerze kondycjonowania
i filtracji wody,

- przytaczu wody przemystowej do uzupemniania zamknigtego obiegu ,brudnego”
wody chtodzacej z instalacjg schtadzania dla Walcowni. llosé sciekéw stanowié
bedzie wskazania wodomierza elektromagnetycznego @ 80 mm zlokalizowanego
w hali Walcowni Blach,
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- przytaczu wody sanitarnej zlokalizowanym w budynku administracyjno-
biurowym Walcowni Blach (wskazania pomniejszone o wskazania wodomierza &
40 mm na rurociggu do uzupetniania zamknietego obiegu hartownicy).

Czestotliwos¢ odczytu pomiaru — co najmniej co miesiac.”

1.25. Punkt VI1.6.1 otrzymuje brzmienie:

»V1.6.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym beda prowadzone w nastepujacych punktach:

Punkt P1 -

przy budynku Zespolu Szkdét Zawodowych nr 4 (ul.
Kwiatkowskiego),

Punkt P2 — przy budynku Zespotu Szkot Nr 6 (ul. Kwiatkowskiego),

Punkt P3 — przy budynku Zespotu Szkét Nr 1 (ul. Kwiatkowskiego),

Punkt P4 — przy pierwszym rzedzie budynkéw mieszkalnych wielorodzinnych
(IV kondygnacyjnych) zlokalizowanych przy ul. Orzeszkowej,

Punkt P35 — przy budynku zlokalizowanym przy ul. Metalowcow 9A,

Punkt P6 — przy budynku zlokalizowanym przy ul. Metalowcow 4.

TABELA 15 a
Wspoirzedne w ukiadzie wspoétrzednych ptaskich
Lp. Symbol prostokatnych ,,1992”
ozhaczenia Dtugos$é geograficzna Szerokos$é geograficzna
punktu

1. P1 E 22002 12,60” N 50033’ 22,32"

2 P2 E 22003 01,44 N 50033 27,36”

3 P3 E 22°03 09,36 N 50034 30,96”

4. P4 E 22902'49,20" N 50933 46,08"

5. P5 E 22003 09,06’ N 50033 46,9"

6. P6 E 22003 26,4 N 50033 43,3"

1.26. W punkcie IX.1.1:

zdanie:
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—~Ccyklondéw pionowych dla przecinarek GOW,”

zZmienia sie:

.~Cyklonu pionowego dla przecinarki GOW,”

1.27. W punkcie IX.1.2

zdanie:

- pieca grzewczego z trzonem obrotowym i piecéw zarzelniczych 204, 205,
206, 207, 208, 211, 209 i 210 w Oddziale Walcownia Kalibrowa — energia
cieplna wykorzystywana jest do ogrzewania powietrza podawanego do

piecoéw,”

Zmienia sig:

-~ pieca grzewczego z trzonem obrotowym i piecoéw zarzelniczych 204, 205,
207, 208, 211, 209 i 210 w Oddziale Walcownia Kalibrowa — energia cieplna
wykorzystywana jest do ogrzewania powietrza podawanego do piecéw,
ponadto odzyskane cieptoc z pieca obrotowego wykorzystywane bedzie m.in.
w wezle centralnego ogrzewania, do ogrzewania WUR, biurowca Walcowni,

hali Walcowni
Specjalngj, warsztatow.”

Kalibrowej

w rejonie prostownic,

1.28. Punkt X1.2.1 otrzymuje brzmienie:

Oddziatu Produkcji

L.p. Zrédio

Lokalizacja

Sposéb monitorowania

Instalacja stalowni

1. |Palniki tlenowo-gazowe typu
PH-4 i PH-5 zlokalizowane
poza halg stalowni

Oddziat przygotowania wsadu —
otwarta przestrzen na polach
odktadczych ztomu, w
niezadaszongj czesci nawy AB
hali Stalowni

Na podstawie dostepnych
wskaznikdw emisijt ze spalania
gazu ziemnego oraz zuzycia
gazu ziemnego:

-dwutlenek azotu: 1 520 (1 750%)
kg/108 m?,

-dwutlenek siarki: 2,0s kg/109
m?,

-pyt: 0,5 kg/108 m3,

-tlenek wegla: 300 kg/10°% m?,

*dla Zrédet 0 mocy >0,5 MW

2. Hala Stalowni

Hala stalowni

Wskazniki emisji wyznaczone na
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3. [Stanowisko magazynowaniaMiejsce-plac magazynowania  |podstawie wynikow pomiarow
zuzla Zuzla zgodnie z Metodyka
szacowania emisji
niezorganizowanej z zrodet
emisji oraz z procesow
technologicznych w instalacji
stalowni w Cognor S.A. Oddziat
HSJ w

Stalowej Woli"

4. |Unoszenie z drog Drogi zakladowe Na podstawie wskaznikow emisji
dla drég utwardzonych zgodnie
z ,Metodykg szacowania emisji
niezorganizowanej z Zrodet
emisji oraz z proceséw
technologicznych w instalacji
stalowni w Cognor S.A. Oddziat

HSJ w Stalowej Woli”
5. |Stanowiska spawalnicze Warsztat utrzymania ruchu — Na podstawie wskaznikow
Zlokalizowane poza  halgobiekt dia proceséw spawania,
stalowni 171 oraz zuzycia materiatow

spawalniczych: - dwutlenek

Hala COS, warsztat remontéw  |2Zotu: 094736 g/kg
krystalizatorow - pyt*: 47,93894 g/kg

rmangan: 8,95538 % [m/m]
Hlenek wegla: 1,787304 g/kg *
wartosc wskaznika dla
stanowisk  wyposazonych w
urzadzenia ochrony powietrza
nalezy zredukowaé odpowiednio
do skutecznosci odpylania

1.29. Po punkcie XI.3. dodaje sie punkty X1.5., XI.6., X1.7, X1.8 o brzmieniu:

XI.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.
X1.4.1. Warunki lokalizacji i kwalifikacja miejsc magazynowych, gesto$¢ obcigzenia
ogniowego, zaopatrzenie w wode.
A. Strefa pozarowa ,,C” — Stalownia i Walcownia:
Qqa=1 108 770 MJ/68 850m 2= 16,1 MJ/m?
Odlegtosci Strefy ,C”:
» QOd strony wschodniej do drogi pozarowej — 8,0 m,
¢ Od potnocnej do istniejgcego budynku strefy ,A” (budynek PM o Qq
<500 MJ/m? z materiatdw nierozprzestrzeniajgcych ognia)- 9,2 m,
B. Strefa pozarowa ,,A” - Qd= 9 500 MJ/3 265 m? = 2,9 MJ/m?
C. Miejsce magazynowania odpadow M1 - Qd= 42 750 MJ/ 66 m? = 647,7 MJ/m?
D. Miejsce magazynowania odpadéw M2 - Qd= 6 900 MJ/ 8 m? = 862,5 MJ/m?
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E. Miejsce magazynowania odpadow M3 - Qd= 247 100 MJ/ 187 m? = 1 307 4
MJ/m?

F. Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru . Zapewnienie
ciagtej sprawnosci zaktadowej sieci hydrantdw zewnetrznych znajdujgcych sie
na terenie Zaktadu oraz mozliwo$é¢ poboru z nich wody o kazdej porze roku.

G. Urzadzenia przeciwpozarowe oraz podreczny sprzet gasniczy winny byé
utrzymywane w petnej sprawnosci technicznej i funkcjonaine;j.

H. Drogi pozarowe. Droga pozarowa bedzie utrzymywana w ciggte
przejezdnosci o kazdej porze roku.

X1.6. Zahezpieczenie roszczen.

X1.6.1. W stosunku do posiadacza odpadéw COGNOR S.A., 42-360 Poraj,
ul. Zielona 26 ustanowione zostalo zabezpieczenie roszczen w wysokosci
20 662 zt w formie depozytu, umozliwiajace pokrycie kosztow wykonania
zastepczego:

1) Decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpadoéw usuniecie odpadéw
Z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania,
zgodnie z art. 26 ust.2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2) Obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia
2012r. o odpadach, w tym usuniecia odpadoéw i ich zagospodarowania
tacznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub
usuniecia negatywnych skutkow w srodowisku lub szkéd w $rodowisku
w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom w $Srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej
dziatalno$ci polegajacej na przetwarzaniu odpadéw, na wtasny koszt,
w terminie wskazanym w decyzji wydanej w przypadku cofniecia
zezwolenia na przetwarzanie odpadow.

X1.6.2. Zobowiazuje posiadacza odpadéw COGNOR 8.A., 42-360 Poraj, ul. Zielona
26 do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia roszczen poprzez okres
obowigzywania niniejszego pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajgcego
przetwarzanie odpadow oraz po zakoficzeniu obowigzywania, do czasu uzyskania
ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen. Dokument potwierdzajgcy
wptate depozytu ustanowionego zabezpieczenia roszczen w wysokosci 20 662 zt
przediozono do Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego 19 iutego 2020 roku przy
pisémie znak: HRE/186971/2020. "

XL7. Zobowigzuje wiasciciela instalacji do ustalenia w drodze pomiaréw mocy
akustycznej powierzchniowych oraz punktowych Zroédet halasu na terenie
przedmiotowego zaktadu w terminie do 31 grudnia 2022 r. Wyniki w/w pomiardow
zostang przediozone Marszatkowi Wojewddziwa Podkarpackiego niezwiocznie, nie
pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.
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X1.8. W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej z instalacji do powietrza
zobowigzuje Prowadzacego instalacje do:
» przebudowy okapu pieca fukowego oraz okapu piecokadzi w celu
ograniczenia emisji hiezorganizowanej w terminie do 31 sierpnia 2023r.,
s remontu drég manewrowych oraz podioza w Stalowni w terminie
do 31 marca 2022 r,
¢ modernizacji instalacji w celu eliminacji emisji niezorganizowanej z procesu
gaszenia zuzla i cigcia lanca w terminie do 31 sierpnia 2022 r.

ll. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 18 lipca 2021 roku znak: HRE/178838/2019 , COGNOR S.A., 42-360
Poraj, ul. Zielona 26 wystapit z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-47/1/06 ze zm.
udzielajgcej Spoétce, REGON 012859760, NIP 118-12-34-296 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni
blach zlokalizowanych na terenie Cognor S.A. Oddziat HSJ, ul. Kwiatkowskiego 1,
37-450 Stalowa Wola.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 729/2019.

Eksploatowane instalacje klasyfikujg sie¢ zgodnie z ust. 2 pkt. 2 i ust. 2 pkt.
3 lit. a zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementbéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci do instalaciji
do produkcji surdwki zelaza lub stali surowej, pierwotny lub wtérny wytop, tacznie
z ciggtym odlewaniem stali o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 tony na godzine oraz
do obrébki stali lub stopdéw poprzez walcowanie na gorgco o zdolno$ci produkcyjne)
ponad 20 ton stali na godzine.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 9 i pkt 13 lit. ¢ rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywat na srodowisko do przedsiewzie¢ moggcych zawsze znaczaco
oddziatywaé na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378
ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska wlasciwym w sprawie jest marszatek
wojewdbdziwa.

Przedmiotem wniosku s3:

— zmiany wynikajace z obowigzku dostosowania zapisow pozwolenia
zintegrowanego do obowiazujgcej ustawy o odpadach;

— zwiekszenie ilosci wytwarzanych odpadéw  w instalacji stalowni
o kodach 10 02 01, 10 02 07*, 10 02 08, 10 02 10, 13 02 08* 15 01 02,
150103, 16 01 19, 16 02 13*, 16 02 14,
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— zwiekszenie ilosci wytwarzanych odpadéw w instalacji walcowni
o kodach 10 02 10, 13 02 08*, 13 03 07*, 15 01 03, 16 01 19, 16 02
13%, 16 02 14;

— aktualizacje opiséw instalacji i procesdéw w instalacji stalowni i walcowni
oraz instalacji pomocniczych;

— aktualizacje bilanséw materiatowych oraz wielkosé produkcii;

— aktualizacje warunkéw wprowadzania gazow i pytow do powietrza;

— aktualizacje warunkow emisji hatasu;

— aktualizacje gospodarki wodno-$ciekowej;

— aktualizacje gospodarki odpadami.

Whioskowane przez Spoétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art.3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
ktbra moze spowodowaé znaczgce zwiekszenie negatywnego oddzialywania na
srodowisko. W szczegdlnosci zmiane w instalacji uwaza sie za istotng, gdy
zwigkszana skala dziatalnosci wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie,
kwalifikowataby jg jako instalacie, o ktérej mowa w przepisach wydanych na
podstawie art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany nie
bedg powodowaé znaczacego zwickszenia oddziatywania instalacji na srodowisko
i nie mieszczg sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 i art. 214
ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po analizie formalnej zlozonych dokumentdw, pismem z dnia
29 sierpnia 2019r., znak: 0S8-1.7222.46.4.2019.MT zawiadomiono o0 wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji.

Zgodnie z art. 209 ust 1 ustawy Po$ zapis w postaci elektronicznej wniosku
zostat przestany Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 29 sierpnia 2019r., znak:
0S5-1.7222.46.4.2019.MT.

Po analizie merytorycznej wniosku uznano, ze nie speinia on wymogbw wymagan
okreslonych w przepisach prawa i postanowieniem z dnia 23 grudnia 2019r., znak:
08-1.7222.46.4.2019.AW tut. organ wezwat wnioskodawce do uzupetnienia brakéw
we wniosku w zakresie magazynowania odpadéw oraz przedstawienia korekty
wysokosci zabezpieczenia roszczen, w zakresie emisji niezorganizowanej nalezato
okresli¢ stosowne techniki redukcji emisji. W szczegélnosci nalezato przedstawic
propozycje maksymalnej masy poszczegoélnych rodzajow odpadow, ktdre moga byc¢
magazynowane w tym samym czasie oraz wskazac proponowang forme i wysokos¢
zabezpieczenia roszczen uwzgledniajaca wszystkie odpady przewidziane do
przetworzenia oraz wyjasnic czy Zaktad posiada plan dziatania utworzony w ramach
systemu zarzgdzania Srodowiskiem huty stali w odniesieniu do niezorganizowanych
emisji, ponadto wskaza¢ bariery przeciwwietrzne, kidre Zaktad wykorzystuje jako
ostone w celu zapobiegania uwolnieniom pytu.

Po przeanalizowaniu przedstawionego przez Spétke uzupetnienia oraz cato$é
zebranych materialtdbw dowodowych uznano, ze wniosek spethia wymogi art. 184
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oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego spowodowana jest likwidacjg
nastepujgcych urzadzen: pieca nr 46 o mocy 2,8 MW, pieca kotpakowego nr 45
o mocy 2,8 MW, pieca zarzelniczego nr 206 o mocy 1,8 MW, przecinarke GOW-680
{nr 403-204), prostownicy, pieca obrotowego o mocy 17,2 MW (po oddaniu do
eksploatacji nowego pieca obrotowego o mocy 26,16 MW), piecokadzi PK1, budowa
nowego pieca grzewczego o mocy 26,16 MW, zainstalowaniem nowych urzadzen na
wykanczalni walcowni tj.: linii badawczej skiadajgcej sie z: defektoskopu
ultradzwiekowego GE ROWA B6 oraz defektoskopu termograficznego firmy
ROHLOFF, zainstalowanie dodatkowego kotta gazowego VIESSMAN typ SHPE
14 000 HD17 o mocy 9,687 MW oraz objeciem decyzja istniejgcego kotta gazowego
Vitomax 200 HS o mocy 9,3 MW oraz kotta Buderus o mocy 170kW dziatajacych
dotychczas na zgloszenie. Przedmiotem zmian w instalacji jest zwiekszenie
zdolnosci produkcyjnej instalacji stalowni do 300 000 Mg/rok oraz zwiekszenie
zdolnosci produkcyjnej instalacji walcowni kalibrowej do 230 000 Mg/rok.

W czesci dotyczacej emisji do powietrza przedmiotem zmian jest usuniecie
emitorow: E14, E28, E34, E35, zmniejszenie wielkosci emisji na istniejgcych
emitorach: E1 i E2, E33, dodaniem nowych emitorow: EG6 (emitor istniejgcy: kociot
gazowy Vitomax 200HS o mocy 9,3 MW jako rezerwowy (podlegat dotychczas
zgtoszeniu) oraz E6A (nowy kociot gazowy VIESSMAN typ SHPE 14000 HD17
o mocy 9,687 MW). W zakresie emisji substancji nastepuja zmiany warunkéw
wprowadzania do powietrza dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, pytu i tlenku wegla
oraz zwickszenie emisji wytacznie dwutlenku azotu. Wszystkie zmiany w zakresie
wielkosci emisji i zrodet emisji nie spowodujg zwiekszenia poziomu stezenia
substancji w powietrzu w stosunku do pozioméw ustalonych w pozwoleniu.

Ponadto w celu ograniczenia emisji niezorganizowanej z instalacji do powietrza

w punkcie X1.8. niniejszej decyzji zobowigzano Prowadzgcego instalacje do:

~ przebudowy okapu pieca lukowego oraz okapu piecokadzi w celu ograniczenia
emisji niezorganizowanej w terminie do 31 sierpnia 2023r.,

- remontu drég manewrowych oraz podioza w Stalowni w terminie
do 31 marca 2022 r.,

— modernizacji instalacji w celu eliminacji emisji niezorganizowanej z procesu
gaszenia zuzla i ciecia lancg w terminie do 31 sierpnia 2022 r.

W zakresie gospodarki odpadami dokonano zmian w zakresie ilosci
wytwarzanych odpadéw. Nastgpit wzrost wnioskowanych ilosci do ok 3,2 %
w stosunku do warunkow okreslonych w pozwoleniu. Wszystkie odpady ktérych
powstaniu nie da sie zapobiec, tak jak dotychczas beda gromadzone w sposéb
selektywny i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie zaktadu,
zabezpieczonych przed wplywem warunkéw atmosferycznych oraz dostepem osoéb
postronnych, a nastepnie przekazywane bedg firmom prowadzacym dziatalnosé
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu ich odzysku lub unieszkodliwiania. Majac na uwadze, iz
pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie i zbieranie odpadow, zgodnie
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z art. 41a ustawy o odpadach, wystgpiono o przeprowadzenie kontroli do
Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska pismem z dnia 6
lutego 2020 r., znak: 0S5-1.7222.46.4.2019.AW, do Komendanta Powiatowej
Panstwowej Strazy Pozarmej w Stalowej Woli pismem z dnia 10 grudnia 2019 r,,
znak:

08-1.7222 46.4 2019.AW oraz przy piémie z 15 pazdziernika 2020 roku zasiegnieto
opinii wlasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnosci Prezydenta
Miasta Stalowej Woli. Postanowieniem z dnia 24 wrze$nia 2020 r. znak:
PZ£.5560.11-3.2019 Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowej
Woli stwierdzit spetnienie dla Zakiadu Cognor S.A. Oddziat HSJ w Stalowej Woli, 37-
450 Stalowa Wola wymagart okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowe] oraz w zakresie zgodnoSci z warunkami  ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym opracowanym
w  maju 2019r., uzupetnionym aneksem przez Rzeczoznawce ds. Zabezpieczen
Przeciwpozarowych.

Majgc na uwadze fakt, ze Prezydent Miasta Stalowe] Woli nie wydat opinii
w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.), zgodnie
z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach uznano, ze wydana zostata opinia pozytywna..
Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska pismem z dnia 25.02.2020r
znak: DTWI.7021.67.2020.AS0 poinformowat, ze kontrola, o ktérej mowa w art. 41a
ustawy o odpadach nie dotyczy wnioskéw o wydanie pozwolen zintegrowanych,
w zwigzku z powyzszym, nie ma podstaw prawnych do jej przeprowadzenia na
terenie instalacji Cognor S.A. Oddziat HSJ w Stalowej Woli, ul. Kwiatkowskiego 1,
37-450 Stalowa Wola.

W odniesieniu do przetwarzanych odpaddéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ustawy o odpadach, wskazano maksymalne masy poszczegéinych
rodzajéw odpaddéw i maksymalne tgczne masy wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére
w tym samym czasie mogityby by¢ magazynowane na terenie zaktadu oraz ktére
moga by¢ magazynowane w okresie roku. Okreslono réwniez najwieksze masy
odpadow, ktére mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie wynikajgce
z wymiarow migjsca magazynowania odpadow. Okreslono calkowitg pojemnosé
(Mg) miejsc magazynowania odpaddéw odniesiong do kubatury hal i placéw
magazynowych, oraz wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadow. Ponadto stosownie do wymogow art. 187 ust.4a ustawy Prawo ochrony
srodowiska w stosunku do posiadacza odpaddéw Cognor S.A. ul. Zielona 26, 42-360
Poraj, ustanowione zostalo zabezpieczenie roszczenn umozliwiajgce pokrycie
kosztow wykonania zastepczego usuniecia odpaddéw powstalych w ramach
prowadzonej dziatainosci polegajacej na przetwarzaniu odpaddw, ich
zagospodarowania (tacznie z odpadami stanowiacymi pozostatosci z akcji gasniczej)
lub usuniecie negatywnych skutkéw lub szkéd w Srodowisku. Postanowieniem
Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 6 lutego 2020r. znak:
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OS 1.7222.46.4.2019.AW ustanowiono zabezpieczenie roszczen w formie depozytu.
Pismem z dnia 19 lutego 2020 r. Strona przedtozyta potwierdzenie wptaty depozytu.
Posiadacz odpadéw jest obowiazany utrzymywaé ustanowione zabezpieczenie
roszczen przez okres obowigzywania stosownej decyzji i po zakonczeniu jej
cbowigzywania, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji 0 zwrocie ustanowionego
zabezpieczenia roszczen.

Dziatania na terenie zaktadu wptynety na koniecznosé wprowadzenia zmian
w pozwoleniu zintegrowanym rowniez w czg8ci dotyczacej emisji hatasu. Zmiany
w Zrodiach hatasu obejmujg likwidacje punktowego Zrédta hatasu P 12 (wyrzut
powietrza znad wypalarki gazowo-plazmowej, dodanie nowego Zrédia kubaturowego
hatasu w instalacji walcowni P 21 (wieza chtodnicza typu Dynamiks 7500-2 celki},
dodanie nowych zrédet kubaturowych hatasu w instalacji walcowni P 22 9 (wieza
chiodnicza typu Dynamiks 3600 -3 celki) oraz P 23 (wentylatorowej wiezy chtodniczej
typ 95/1200 (zamkniety obieg brudny). Pomiary poziomu halasu wykonywane bedg
we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych, dodatkowo w zwigzku
z powtarzajgcymi sie interwencjami mieszkancow Stalowej Woli w decyziji ustalono
dwa nowe punkty referencyjne :

e Punkt P5 — przy budynku zlokalizowanym przy ui. Metalowcow 9A,

e Punkt P6 — przy budynku zlokalizowanym przy ul. Metalowcow 4.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, zobowigzano
wlasciciela instalacji do ustalenia w drodze pomiaréw mocy akustycznej
powierzchniowych oraz punktowych Zzrédet hatasu na terenie przedmiotowego
zaktadu w terminie do 31 grudnia 2022 r. Wyniki w/w pomiaréw zostang przedtozone
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego niezwiocznie, nie pdzniej niz 30 dni od
daty ich wykonania.

Ponadto wniosek objat réwniez zmiany w zakresie gospodarki $ciekowej,
gdzie nastgpito znaczne zmniejszenie ilosci sciekéw przemystowych w studzience
P-3 z 8 785 m3/d do 620 m3/d. Ponadto w instalacji walcowni powstajg nowe rodzaje
$ciekdw przemystowych tj.: §cieki przemystowe z zamknietego obiegu ,brudnego”
wody chiodzace] z instalacjg schtadzania dla zakladu Walcownia oraz woda
z ptukania filtrow i odsoliny z zamknigtego obiegu wody chiodzacej dia zaktadu
Walcownia. Przedmiotem zmian jest:

- zaprzestanie zuzywania wody przemystowej w systemie ofwartym do:
usuwania zgorzeliny w hydraulicznych zbijaczach, chtodzenia walcow
walcarek D700, TRIO i DUO, chiodzenia klapy pieca komorowego nr
43;

- zainstalowanie nowego zamknietego obiegu wody chiodzacej dla
Zakiadu Walcowni- uzupetnianie i Swiezenie obiegu;

- zainstalowanie nowego zamknietego obiegu wody chtodzgcej
z instalacja schtadzania dla Zakiadu Walcownia tzn.brudny obieg-
uzupetnianie i $wiezenie wody;

- wykorzystanie wody do: chtodzenia przeponowego obiegu oleju
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w stacjach hydraulicznych, do uzupetniania strat, wymiany kapieli
I $éwiezenia czeSciowo zamknietego obiegu wodnego wanny
hartowniczej, uzupetniania strat i swiezenia nowego zamknietego
obiegu wody chiodzacej dla Zakladu Walcowni, uzupetniania strat
i Swiezenia wody nowego zamknietego obiegu wody chiodzacej
z instalacja schtadzania dia Zaktadu Walcowni (tzw. brudny obieg), do
zasilania chtodnicy w obiegu zamknietym ,ROWA” przy defektoskopie
ultradzwiekowym w nowej linii badawczej.

Niniejszg decyzjg dokonano réwniez zmian w zakresie bilansu materiatowego.
Zmianie ulegio zuzycie wody, energii i gazu.

Uwzgledniajgc wszystkie przywotane w uzasadnieniu okolicznosci faktyczne
i prawne co do zawartosci wniosku, nalezato uwzgledni¢ zgdanie wniosku zaktadu
COGNOR S.A. ul. Zielona 26, 42-360 Poraj NIP 118-12-34-296, REGON
012859760, przekazane przy piSmie z dnia 18 lipca 2021 roku znak:
HRE/178838/2019 wraz z jego uzupetnieniami w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego Spétce decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia 30
kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-47/1/06 ze zm., na prowadzenie instalacji
stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni blach zlokalizowanych w Stalowej Woli , ul.
Kwiatkowskiego 1.

Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art.192 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmienié¢ decyzje,
na mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegollne. Tego rodzaju przepisem szczegdlnym jest art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska okre$lajgcy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 163
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorgc powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Pouczenie
1. Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Klimatu i Srodowiska

za posrednictwem Marszatka Wojewddziwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.
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2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia si¢ odwotania, ktore nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewbdziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczema Marszaikom Wojewddztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wmgaenla odwotania niniejsza decyzja

staje sie ostateczna i prawomopng.‘ : Ve
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Oplata skarbowa w wys. 1005,50 24, \’ Brc / 7
uiszczona w dniu 17.07..2019r. o
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423‘
Urzedu Miasta Rzeszowa
Z up. MARSZALKA W 'i} WODZTWA
Ane :f_ "‘ Kyli
Otrzymuja: DYREKTOR .)‘ {A :\m' NT
1. COGNOR SA. OCHRONY, JJ0DOWISKA
ul. Zielona 26, 43 - 360 Pora ‘u

2. COGNOR §.A. Oddziat Huta Stali Jakosciowych w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1, 37- 450 Stalowa Wola
3.08-1-afa
Do wiadomosci:
1.Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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