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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U z 2013 r. poz. 267),

- art. 203 ust. 3, art. 215 ust. 2, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.)
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397),

po rozpatrzeniu wniosku LERG S.A., Pustkow-Osiedle 59D, 39-206 Pustkow 3
(REGON 850022800) z dnia 15 pazdziernika 2012 r., znak: P0O/1324/2012,
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2007 r., znak:
SR.IV-6618/21/05, zmienionej decyzja Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 29 stycznia 2009 r. znak: RS.VI.7660/13-1/08, udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji
do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji
do termicznego unieszkodliwiania odpaddow niebezpiecznych oraz instalacji
do spalania paliw

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
2 stycznia 2007 r. znak: SR.IV-6618/21/05, zmieniong decyzjq Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r. znak: RS.VI.7660/13-
1/08, udzielajgcg Spoétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic
aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji do termicznego
przeksztatcania odpadow niebezpiecznych oraz instalacji do spalania paliw
w nastepujacy sposob:

PODKA‘RPACKlE

al. Lukasza Ciepliniskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



I.1. Na stronie 2 w linii 15 od gory wykresla sie zapis ,,0 nominalnej mocy 9 MW,".

[.2. W punkcie 1.2. podpunkty 1.2.1., 1.2.2., 1.2.3. i 1.2.5. otrzymujg brzmienie:

»1.2.1. W skiad instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych bedag
wchodzié:

[.2.1.1. Wezet zywic rezolowych o wydajnosci 15850 Mg/rok, w sktad ktdrego
wchodzi¢ bedg cztery zestawy produkcyjne:

reaktor LA-201 ze stali o pojemnosci 7,5 m® z chitodnicami zwrotno -
destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m? oraz 21,8 m?,

reaktor LA-202 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 7,5 m? z chtodnicami zwrotno
— destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m?i 21,8 m?,

dwa reaktory LA-203 i LA-206 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18,0 m* kazdy
z trzema mieszalnikami o pojemnosci 30 m® oraz czterema chtodnicami zwrotno —
destylacyjnymi o powierzchni 125 m? kazda.

1.2.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych o wydajnosci 67550 Mg/rok

sk

tadajacy sie z:

zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych
do produkcji wetny mineralnej i szklanej o wydajnosci 46800 Mg/rok, w sktad
ktorego wchodzi¢ bedg reaktory LA-353, LA-356 wykonane ze stali
kwasoodpornej o pojemnosci 33,0 m® kazdy, z chtodnicami o powierzchni 160 m?
z armaturg i oprzyrzadowaniem oraz LA-380 takze wykonany ze stali
kwaso%dpornej o pojemnosci 31,3 m® z dwoma chtodnicami o powierzchni
52,3 m*,

zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych
do produkcji pilsni i sklejki o wydajnosci 20750 Mg/rok w skiad ktérego wchodzié
bedg reaktory LA-351 i LA-352 wykonane ze stali platerowane
od wewnatrz blachg kwasoodporng o pojemnosci 16,0 m* kazdy, z chtodnicami
zwrotno destylacyjnymi o powierzchni 58 m? i 42 m? oraz chtodnicami obiegowymi
o powierzchni 18 m? oraz reaktor LA-360 o pojemnosci 31,3 m® z chtodnica
zwrotng i mieszalnikiem o pojemnosci 30,0 m®.

1.2.1.3. Wezet zywic nowolakowych o wydajnosci 12000 Mg/rok w sktad ktorego

wchodzi¢ beda:
pierwszy zestaw dwustopniowej produkcji zywic nowolakowych sktadajacy sie z:
e reaktora LA-301 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m®
z chtodnica o powierzchni 60 m?,
e reaktora LA-304 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m*
z chtodnica o powierzchni 57 m?,
drugi zestaw dwustopniowej produkcji zywic nowolakowych sktadajacy sie z:
e reaktora LA-302 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m®
z chtodnica o powierzchni 57 m?,
e reaktora LA-303 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m®
z chtodnicg o powierzchni 60 m?,
reaktor LA-355 przystosowany do wspotpracy z zestawem | (z reaktorem LA-301)
lub z zestawem Il (z reaktorem LA-302),
trzeci zestaw do produkcji zywic nowolakowych sktadajacy sie z:
e reaktora LA-330 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m?,
e reaktora LA-340 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m?,
zestaw do produkcji zywic nowolakowych z zywic niskoczgsteczkowych sktadajacy
sie z:
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e reaktora LA-354 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnoséci 6,3 m?,

zestaw do wtornej kondensacji sciekdw nowolakowych skfadajacy sie z:

e reaktora kondensacyjnego na s$cieki nowolakowe LV-889 o pojemnosci
20,0 m® wykonanego ze stali kwasoodpornej,

e reaktora kondensacyjnego LA-888 o pojemnosci 20,0 m® wykonanego ze stali
kwasoodpornej z chtodnicami o powierzchni 80 m?,

e zbiornikow posrednich LV-887 i LV-888 na zywice niskoczgsteczkowg
o pojemnosci 5,0 m®kazdy,

zestaw do schfadzania zywic nowolakowych skfadajgcy sie z dwodch tasm

chtodzacych LTE-491 i LTE-492 o wydajnosci nominalnej 2 Mg/h.

[.2.1.4. Wezet mielenia nowolakow o wydajnosci 15200 Mg/rok sktadajacy sie z:

Slimakoéw dozujacych o wydajnosci 1000 kg/h i 2000 kg/h,

mieszalnika o pojemnoséci roboczej 2,15 m®,

uktadu filtra automatycznego do odbioru zmielonego nowolaku,

mieszalnika homogenizacyjny o pojemnosci roboczej 3,6 m®

uktadu do pakowania gotowych wyrobéw do workow wentylowych i big bagow.

I2 1.5. Wezet zywic poliestrowych | o wydajnosci 6850 Mg/rok w sktad ktérego
wchodzi¢ beda:

- topnik LA-252 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m*

dwa reaktory LA-253 oraz LA-254 wykonane ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
6,6 m* kazdy z chtodnicami o powierzchni 21,8 m?i 6 m?,

dwa mieszalniki LA-256 oraz LA-257 wykonane ze stali kwasoodpornej
o pojemnosci 12,5 m® kazdy,

zbiornik gotowego produktu o pojemnosci 33,3 m*.

reaktor LA-3901 do modyfikacji zywic poliestrowych wykonany ze stali
kwasoodpornej platerowany wewnatrz blachg ze stali kwasoodpornej
o pojemnosci 5,5 m®.

1.2.1.6. Wezet zywic poliestrowych Il o wydajnosci 42000 Mg/rok w sktad ktérego
wchodzi¢ beda:

zestaw pierwszy do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajacy sie z:

e reaktora LA-301P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?®
z kolumng destylacyjna o pojemnosci 1,4 m® i chiodnica zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,

e mieszalnika LA-302P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m*® z armaturg i oprzyrzadowaniem,

e dwoch zbiornikow do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-303P1, LA-304P1
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m® kazdy,

zestaw drugi do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajacy sie z:

e reaktora LA-306P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?®
z kolumng destylacyjna o pojemnosci 1,4 m® i chiodnicg zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,

e mieszalnika LA-307P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m® z armaturg i oprzyrzadowaniem,

e dwdch zbiornikdw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-305P1, LA-603P1
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m* kazdy,

o miesgalnika do tiksotropowania zywic ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m7,
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- zestaw trzeci do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,
zlokalizowany w obiekcie B-140A, sktadajacy sie z:
e reaktora LA-301P3 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m*
z chfodnicami o powierzchni 21,8 m? i 6 m?,
e dwoch topnikéw LA-101PO i LA-106PO o pojemnosci 18 m® kazdy
z chfodnicami LE-101P0 i LE-106P0 o powierzchni 130 m? kazda,
mieszalnika LA-302P3 o pojemnosci 12,5 m*,
mieszalnika LV-401 P3 o pojemnosci 12 m?,
odbieralnikéw glikolu LV-106P0 i LV-101P0 o pojemnosci 1,5 m* kazdy,
zbiornika ksylenu LV-260P3 i zbiornika butanolu LV-259P3 o pojemnosci
1,6 m® kazdy,
e zbiornika glikolizatu LV-103P0 o pojemnosci 3,4 m®,
e zbiornika glikolu LV-102P0 o pojemnosci 3,4 m®,
- zestaw czwarty do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,
zlokalizowany w obiekcie B-140A, sktadajacy sie z:
e reaktora LA-301P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?®
z kolumng destylacyjng o pojemnosci 1,4 m® i chiodnica zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,
e mieszalnika LA-302P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m® z armaturg i oprzyrzadowaniem,
e dwoch zbiornikdw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-303P4, LA-304P4
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m* kazdy,
- ponadto w sktad wezta zywic poliestrowych Il wchodzi¢ beda:
e stanowisko do zatadunku PET do topnikow zlokalizowane w obiekcie B-140B,
e dwa mieszalniki do do tiksotropowania LA-357P i LA-356P o pojemnosci
32 m® kazdy zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e dwa mieszalniki operacyjne LA-303P4 i LA-304P4 o pojemnosci 28 m® kazdy
zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e dwa zbiorniki operacyjne LA-351 P i LA-350 P o pojemnosci 28 m® kazdy
zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e stanowisko do zatadunku zywicy poliestrowej zlokalizowane w obiekcie
B-140D.
1.2.1.7. Wezet do produkcji mas szpachlowych i zelkotow o wydajnosci 3000 Mg/rok
w skiad ktérego wchodzi¢ bedg dwa disolwery LA-01s i LA-02s.
1.2.1.8. Wezet do produkcji utwardzaczy o wydajnosci 700 Mg/rok w sktad ktérego
Wchodgzii bedzie reaktor LA-3751 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
3,6 m°.
1.2.1.9. Wezet produkcji pottechnicznej o wydajnosci 50 Mg/rok w skiad ktérego
wchodzi¢ beda:
- reaktor LA-3801 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 0,6 m?,
- reaktor LA-3802 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 1,2 m*.
[.2.1.10. Obiekty pomocnicze — podczyszczania sciekow tugowych, kottownia
gazowa ONC, stokaze surowcéw, chtodnie wentylatorowe i laboratoria:
- zbiornik kondensacyjny LV-3111 o pojemno$ci 30 m?,
- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 3,5 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-152a,
- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 2,3 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-152c,
- zbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczegadlnione w tabeli nr 1.
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Zanieczyszczenia z pomieszczen produkcyjnych wezta zywic rezolowych, wezia
zywic rezolowych wodorozpuszczalnych, wezta zywic nowolakowych i wezta zywic
poliestrowych |, odprowadzane bedg poprzez wentylacje ogdlng emitorami E-150a,
E-150b i E-150c.

Zanieczyszczenia z odpowietrzen aparatow produkcyjnych w wezle zywic
rezolowych (reaktory LA-201, LA-202, LA-203, LA-206), wezle zywic rezolowych
wodorozpuszczalnych (reaktory LA-353, LA-356, LA-380, LA-351, LA-352, LA-360),
wezle zywic nowolakowych (reaktory LA-301, LA-304, LA-302, LA-303, LA-355,
LA-330, LA-340, LA-354, LV-889, LA-888), wezle zywic poliestrowych | (topnik
LA-252, reaktory LA-253, LA-254) wprowadzane bedg do pieca katalitycznego
dopalania odgazéw, pozostatosci po spaleniu odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E-151.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcow do reaktorow LA-201,
LA-202, LA-203, LA-206, LA-253, LA-254 poprzez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-153a po uprzednim oczyszczeniu
przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcow do reaktorow LA-351,
LA-352, LA-353, LA-356 poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg
do atmosfery emitorem E-153b po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcow do reaktorow LA-354,
LA-355 poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorem
E-153c po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.
Zanieczyszczenia ze stanowisk do roztadunku surowcow z reaktorow w wezle zywic
rezolowych, wezle 2zywic rezolowych wodorozpuszczalnych, wezle zywic
nowolakowych i wezle zywic poliestrowych | poprzez odciagi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-154.

Zanieczyszczenia z tasm chifodzgcych zywice nowolakowi (LTE-491 i LTE-492)
poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E-155a
i E-155b.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowiska kruszenia nowolakéw poprzez odciag
stanowiskowy odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-156 po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z rozlewdw trojetyloaminy  zlokalizowanych w  obiekcie
magazynowym B-150B, poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg
do atmosfery emitorami E-158a i E-158b.

Zanieczyszczenia z pompowni surowcow pitynnych (odpowietrzenia pomp
na stokazach surowcow B-151 i B-151D) odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E-160.

Zanieczyszczenia z odpowietrzen aparatow produkcyjnych w wezle zywic
poliestrowych Il (reaktory LA-301P, LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4) wprowadzane
beda do atmosfery emitorem E-161.

Zanieczyszczenia pytlowe ze stanowisk zasypu surowcow do reaktoréw LA-301P,
LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4 poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg
do atmosfery emitorem E-162.

Zanieczyszczenia z odpowietrzenia reaktora do stabilizacji zywicy (LA-3901) w wezle
zywic poliestrowych | oraz odciggu stanowiskowego ze stanowiska zasypu kredy
i talku do reaktora odprowadzane bedg do powietrza emitorem E163.
Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska pakowania wyrobow gotowych w wezZle
mielenia nowolakow poprzez odcigg stanowiskowy odprowadzane bedg

0S-1.7222.47.7.2012.MH Str.5z41



do atmosfery emitorem E-170 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pytlowe ze stanowiska zasypu surowcow do mieszalnika w wezle
mielenia nowolakow poprzez odcigg stanowiskowy odprowadzane bedag
do atmosfery emitorem E-171 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z pomieszczenia produkcyjnego wezta do produkcji szpachli
i zelkotéw odprowadzane bedg poprzez wentylacje ogolng emitorami E-180 i E-181.
Zanieczyszczenia pytlowe ze stanowiska zasypu surowcéw do disolwerow LA-01s
I LA-02s poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorem
E-182 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.
Pomieszczenia produkcyjne posiadac bedg chemoodporng posadzke oraz
wyposazone bedg w wewnetrzng kanalizacje sciekow przemystowych, potgczong
ze zbiornikiem buforowym o pojemno$ci 1500m? (obiekt B-164 i B165).

[.2.2. W sktad instalacji do produkcji zywic aminowych wchodzi¢ beda:

[.2.2.1. Wezet do produkcji zywic odlewniczych, pétproduktéw i utwardzaczy, zywic
roznych i roztworow kwasow (obiekt B-12/1) o wydajnosci 6500 Mg/rok w sktad
ktérego wchodzi¢ beda:

- zestaw do produkcji zywic odlewniczych typu Ekotec o wydajnosci 4000 Mg/rok
skladajacy sie z reaktora kondensacyjno-destylacyjnego AA-5 o pojemnosci 12 m®
z chtodnicg ptaszczowo-rurowa o powierzchni chtodzenia 80 m?,

- zestaw do produkcji zywic réznych o wydajnosci 2000 Mg/rok sktadajgcy sie
z reaktora kondensacyjno-destylacyjny AA-6 o pojemnosci 6,3 m? z chtodnica
ptaszczowo-rurowg o powierzchni chfodzenia 80 m?,

- zestaw do produkcji utwardzaczy o Wyda;noéci 500 Mg/rok sktadajacy sie
z reaktora AA-1T o pojemnosci 2,3 m° z chtodnicg ptaszczowo-rurowg
o powierzchni chtodzenia 60 m?.

[.2.2.2. Wezet do produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowych, melaminowo-

formaldehydowych, sporzadzania roztworu wodorotlenku sodowego (obiekt B-12/2)

o wydajnosci 27400 Mg/rok w sktad ktérego wchodzi¢ beda;:

- zestaw do produkcji impregnacyjnych zywic mocznikowo-formaldehydowych typu
FM o wydajnosci 8000 Mg/rok sktadajacy sie z reaktora kondensacyjnego AA-1
o pojemnosci 12 m® z chiodnicg ptaszczowo-rurowa pozioma o powierzchni
chtodzenia 80 m?,

- zestaw do produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowych typu MS o wydajnosci
12800 Mg/rok skfadajacy sie z:

e reaktora kondensacyjnego AA-2 o pojemnosci 12 m3, z chiodnica ptaszczowo-
rurowa pozioma o powierzchni 80 m?,

e dwdch reaktoréw prézniowych destylacyjnych AA-3, AA-4 o pojemnosci 15 m*
kazdy z deflegmatorami pionowymi o srednicy 600 mm,

e schtadzacza AA-9 o pojemnosci 12 m? zasilany wodg ziebnicza,

e czterech homogenizatoréw AA-404, AA-405, AA-406, AA-407 o pojemnosci
60 m* kazdy,

e mieszalnikéw AA-403 o pojemnosci 22 m® oraz AA-402 o pojemnosci 15 m?,

- zestaw do produkcji zywic melaminowo-formaldehydowych o wydajnosci
6600 Mg/rok sktadajgcy sie z reaktora kondensacyjno-destylacyjnego AA-8
o pojemnosci 12 m® z chlodnicg ptaszczowo-rurowg pozioma o powierzchni
chtodzenia 100 m?.
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1.2.2.3. Wezet do produkcji, homogenizacji i konfekcji utwardzaczy typu UT (obiekt
B-14) o wydajnosci 600 Mg/rok sk’radajapy sie z:

- kadzi utwardzaczy o pojemnosci 1 m*

- mieszalnika do homogenizacji utwardzaczy o pojemnosci 6,3 m°.

[.2.2.4. Wezet do produkcji utwardzaczy i wypetniaczy sypkich (obiekt B-10)
o wydajnosci 5000 Mg/rok sktadajacy sie z:

- podnosnika kubetkowego — 1 szt.

- mieszarki — 1 szt.

- zbiornika podmieszarkowego — 1 szt.

[.2.2.5. Obiekty pomocnicze — stokaze surowcéw i wyrobow gotowych, laboratoria.

- pompy operacyjne, rurociggi, stanowiska filtracji i zatadunku surowcéw,

- zbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczegolnione w tabeli nr 2.
Zanieczyszczenia z odpowietrzeh aparatow produkcyjnych (reaktorow: AA-5, AA-6,
AA-1T, AA-1, AA-2, AA-3, AA-4, AA-8) i zbiornikow formaliny (AV-01, AV-02)
wprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-25a, na ktérym zainstalowany bedzie
skruber zraszany roztworem mocznika o skutecznosci redukcji formaldehydu o okoto
90 %.

Zanieczyszczenia pytlowe z obiektu B-10 poprzez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-20 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra kasetowego.

Zanieczyszczenia z pomieszczen produkcyjnych odprowadzane bedg poprzez
wentylacje ogdlng dwoma emitorami. Zanieczyszczenia z pomieszczen nie
zagrozonych wybuchem odprowadzane beda emitorem E-25, natomiast z czesci hali
zagrozonej wybuchem emitorem E-25b. Ze wzgledu na duze ilosci powietrza
przeptywajgcego przez ten emitor, przy niewielkim stezeniu zanieczyszczenh nie
zastosowano urzgdzen ochronnych.

Pomieszczenia produkcyjne posiada¢c bedg chemoodporng posadzke oraz
wyposazone beda w wewnetrzng kanalizacje sciekow przemystowych, potgczong
ze zbiornikiem buforowym o pojemnosci 1500m? (obiekt B-164 i B165).

1.2.3. W skiad instalacji do produkcji formaliny wchodzi¢ beda;:

[.2.3.1. Wezet formaliny o wydajnosci 25000 Mg/rok skfadajacy sie z:

- reaktora o pojemnosci 5,61 m®,

- kolumny absorpcyjnej o pojemnosci 38,4 m?,

- absorbera o pojemnosci 24 m®, zanieczyszczenia z odpowietrzenia absorbera
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-4a,

- zestawu do odpedzania formaldehydu o pojemnosci 0,29 m®.

1.2.3.2. Obiekty pomocnicze — stokaze surowcéw i wyrobow gotowych, laboratoria.

- chtodnice, podgrzewacze, pompy operacyjne, rurociggi, stanowiska filtraciji
i zatadunku surowcow,

- zbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczegolnione w tabeli nr 3.

Zanieczyszczenia z hali produkcyjnej odprowadzane bedg poprzez wentylacje

wyciggowg emitorem E-5a.

Pomieszczenia produkcyjne posiadaé bedg chemoodporng posadzke oraz

wyposazone beda w wewnetrzng kanalizacje sciekdw przemystowych, potgczong

ze zbiornikiem buforowym o pojemno$ci 1500m? (obiekt B-164 i B165).
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1.2.5. W skitad instalacji do spalania paliw bedg wchodzi¢:

- kociot parowy UL-SX opalany gazem ziemnym o mocy 8,9 MWt, zanieczyszczenia
z procesu spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem
E-1,

- kociot parowy Viessmann 200HS opalany gazem ziemnym o mocy 7,2 MWHt,
zanieczyszczenia z procesu spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg
do atmosfery emitorem E-2,

- cigg uzdatniania wody (stacja demineralizacji wody, stacja odgazowania
i podgrzania wody zasilajacej) o wydajnosci 80 m*/h,

- rozprezacze odsolin o wydajnosci 2500 kg/h i odmulin o wydajnosci 900 kg/h,

- stacje redukcyjno — schtadzajgce pare wodnag.”

[.3. W punkcie 1.3. podpunkty 1.3.1., 1.3.2., 1.3.3. i 1.3.5. otrzymujg brzmienie:

,1.3.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

1.3.1.1. Wezet zywic rezolowych.

W wezZle produkowane bedg zywice fenolowo-formaldehydowe typu rezolowego.
Podstawowymi surowcami bedg fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu
w zaleznosci od rodzaju zywicy stosowane beda: woda amoniakalna, metanol,
etanol, silikon  SR-321, wodorotlenek  sodu, roztwor kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik, kwas GAB, 50% roztwér silanu w metanolu,
glikol monoetylenowy, glikol dwuetylenowy, paraformaldehyd, alkohol izopropylowy,
bezwodnik kwasu ftalowego, Roksol AW-12, silan, tréjetyloamina, kwas
ortofosforowy. Produkcja zywic rezolowych polega¢ bedzie na kondensacji fenolu
z formaling w obecnosci katalizatorow zasadowych (parametry kondensacji: cisnienie
atmosferyczne, temperatura od 20°C do temperatury wrzenia). Kondensacja
prowadzona bedzie do uzyskania zakfadanych parametréw fizykochemicznych
zywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowacC bedzie destylacja azeotropowa
w temperaturze 40-70°C i przy cisnieniu 80-95 kPa, lub w przypadku zywic
niedestylowanych chtodzenie i ewentualna modyfikacja dodatkami statymi, ciektymi
lub rozpuszczanie w alkoholach (metanol, etanol). Zywica po modyfikacji chtodzona
bedzie do temperatury odpowiadajgcej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego, skad rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki) lub ttoczona do autocystern
lub cystern kolejowych.

1.3.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych.

W wezZle produkowane bedg zywice fenolowo — formalehydowe wodorozpuszczalne
stosowane jako lepiszcze do produkcji wetny mineralnej i szklanej oraz zywice
do pilsni i sklejki. Podstawowymi surowcami bedg fenol i formalina. Dodatkowo
w czasie procesu w zaleznosci od rodzaju zywicy stosowane beda: wodorotlenek
sodu, trojetyloamina, kwas siarkowy, mocznik. Produkcja zywic
wodorozpuszczalnych polega¢ bedzie na kondensacji fenolu z formaling w obecnosci
katalizatorbw zasadowych (parametry kondensacji: cisnienie atmosferyczne,
temperatura 42-70°C dla zywic do wetny mineralnej i szklanej, 55-80°C dla zywic
do pilsni i sklejki). Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zaktadanych
parametréw fizykochemicznych zywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowac
bedzie chifodzenie i ewentualna modyfikacja zywicy dodatkami statymi. Zywica
po modyfikacji bedzie chiodzona do temperatury odpowiadajgcej temperaturze
magazynowania (ok. 20°C), a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego
skad ttoczona bedzie do autocystern lub cystern kolejowych.
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1.3.1.3. Wezet zywic nowolakowych.

Podstawowymi surowcami przy produkcji zywic fenolowo — formaldehydowych typu
nowolakowego bedg fenol, formalina, nonylofenol, zywica niskoczgsteczkowa i kwas
szczawiowy. Produkcja zywic nowolakowych polega¢ bedzie na polikondensacji we
wrzeniu fenolu z formaling w obecnosci kwasu szczawiowego jako katalizatora
reakcji chemicznej. Po zakonczeniu kondensacji nastepowacC bedzie destylacja
prézniowa (w zaleznoséci od typu zywicy nowolakowej prowadzona moze byc¢
destylacja prozniowa z przemywaniem masy reakcyjnej parg wodng w zakresie
temperatur 55-200°C lub destylacja pod cisnieniem atmosferycznym w temperaturze
150-160°C). Po uzyskaniu zaktadanych parametréow fizykochemicznych Zzywica
nowolakowa kierowana bedzie rurociggami z reaktora do wezia zestalania zywic
nowolakowych, gdzie nastepowa¢ bedzie jej schtodzenie do temperatury 30°C,
rozkruszenie i zapakowanie do opakowan transportowych.

1.3.1.4. Wezet mielenia nowolakow.

Technologia produkcji zywic nowolakowych drobnomielonych polega¢ bedzie
na zmieleniu zywicy nowolakowej z urotroping (lub z innymi dodatkami). Gotowym
produktem bedzie proszek o okreslonym technologig stopniu przemiatu
I parametrach fizykochemicznych. Przed mieleniem sktadniki bedg wymieszane
w mieszalniku zapewniajgcym przygotowanie jednorodnej mieszanki. Dozowanie
surowcow do mielenia realizowane bedzie poprzez stacje oprdzniania big-bagdw,
stacje oprozniania workéw lub za pomocg trzech wag grawimetrycznych. Zmieszane
surowce podawane bedg do zbiornika posredniego skad moga byé podawane
do miyna, gdzie nastepowaé bedzie jego rozdrobnienie. Transport zmielonego
materiatu odbywac sie bedzie strumieniem powietrza uzyskiwanym za pomocg
dmuchawy. Po przejsciu przez mtyn zmielony materiat odbierany bedzie
w automatycznym filtrze workowym, z ktérego podawany bedzie do zbiornika
posredniego. Kolejnym etapem bedzie homogenizacja w mieszalniku. Gotowy
produkt w postaci drobno zmielonego proszku przenosnikiem slimakowym pakowany
bedzie do konteneréw typu ,big-bag” oraz do workéw papierowych.

1.3.1.5. Wezet zywic poliestrowych 1.

W weZle produkowane beda nasycone zywice poliestrowe o nazwie handlowej
estroftal. Podstawowymi surowcami bedg glikole: etylenowy, dwuetylenowy
i propylenowy, bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nasyconych zywic
poliestrowych polegaé¢ bedzie na polikondensacji alkoholi wielowodorotlenowych
z olejem sojowym, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami i kwasami
organicznymi (temperatura polikondensacji 150°C). Po uzyskaniu poliestru
0 zadanych parametrach fizykochemicznych nastepowa¢ bedzie rozpuszczenie
w benzynie (w temperaturze 240-250°C), schitodzenie do temperatury 25-40°C
I ustalenie parametréw koncowych roztworu nasyconej zywicy poliestrowe;.
Po ustaleniu parametrow koncowych zywica bedzie przettaczana do zbiornika
magazynowego, skad bedzie konfekcjonowana do opakowan (autocysterny,
kontenery).

1.3.1.6. Wezet zywic poliestrowych 1.

W wezZle produkowane beda nienasycone zywice poliestrowe typu ortoftalowego,
izoftalowego, tereftalowego o nazwie handlowej estromal oraz zywice winyloestrowe.
Podstawowymi surowcami beda glikole: etylenowy, dwuetylenowy i propylenowy,
bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nienasyconych Zzywic
poliestrowych polegac bedzie na polikondensaciji glikoli z bezwodnikami lub glikolizie
PET, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami w temperaturze 130-210°C.
Po uzyskaniu poliestru o zgdanych parametrach koncowych nastepowac bedzie
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rozpuszczenie w styrenie w temperaturze 50-140°C, schtodzenie do temperatury
<40°C i ustalenie parametrow koncowych roztworu zywicy poliestrowej. Po ustaleniu
parametréw koncowych zywica bedzie przettaczana do zbiornika magazynowego lub
do mieszalnika do tiksotropowania, gdzie bedzie poddawana modyfikacji dodatkami
cieklymi lub statymi. Zywica ze zbiornika magazynowego, z mieszalnika
do tiksotropowania lub z modyfikatora z dodatkami statymi, rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych.

1.3.1.7. Wezet do produkcji mas szpachlowych i zelkotow.

Produkcja mas szpachlowych polega¢ bedzie na wymieszaniu w kadzi zywicy
poliestrowe] oraz styrenu w temperaturze 20-50°C. Po wstepnym wymieszaniu
wprowadzane bedg kolejno dodatki: krzemionka, byk, wypetniacze, a nastepnie
cato§¢ bedzie doktadnie mieszana. W trakcie procesu prowadzone bedzie
schtadzanie mieszanki. Po otrzymaniu zaktadanych parametréw szpachli gotowy
produkt pakowany jest do puszek.

Proces technologiczny produkcji zelkotéw polega na wprowadzeniu do zywicy
poliestrowej dodatkow (w temperaturze 20-35°C) w celu osiggniecia pozadanych
wiasciwosci wyrobu gotowego.

1.3.1.8. Wezet do produkcji utwardzaczy.

W wezle produkowane bedg utwardzacze (roztwory kwasow) oraz zywice fenolowo-
formaldehydowe typu rezolowego (bez uzycia rozpuszczalnikdw). Podstawowymi
surowcami bedg fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu w zaleznosci
od rodzaju zywicy stosowane beda: wodorotlenek sodu, roztwor kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik.

Produkcja zywic fenolowo-formaldehydowych polegaé bedzie na kondensacji fenolu
z formaling w obecnosci katalizatorow zasadowych w temperaturze 40-110°C.
Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zaktadanych parametréw
fizykochemicznych Zzywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowaé bedzie
destylacja prozniowa (przy cisnieniu 80-95 kPa i w temperaturze 40-70°C) lub
w przypadku zywic niedestylowanych chtodzenie i ewentualna modyfikacja zywic
dodatkami statymi lub ciektymi. Zywica po modyfikacji bedzie chtodzona
do temperatury odpowiadajgcej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie rozlewana do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki).
Produkcja utwardzaczy polega¢ bedzie na rozpuszczeniu kwasu (statego Iub
cieklego) w wodzie i uzyskaniu roztworu kwasu. Kwas do wody dozowany bedzie
z jednoczesnym chtodzeniem zawartosci reaktora. Po uzyskaniu utwardzacza
o zakladanych parametrach chtodzony on bedzie do temperatury ponizej 25°C
I wypuszczany do opakowan.

1.3.1.9. Wezet produkciji pottechnicznej.

Wezet wykorzystywany bedzie przy dostosowywaniu technologii produkcji zywic
fenolowo-formaldehydowych oraz poliestrowych ze skali laboratoryjnej na skale
techniczna. Prowadzone procesy bedg podobne jak w powyzszych weztach.

[.3.1.10. Obiekty pomocnicze.

W podczyszczalni $ciekdw prowadzony bedzie proces kondensacji Sciekow
tugowych powstatych z okresowego mycia aparatury produkcyjnej w zbiorniku
kondensacyjnym w temperaturze 20-100°C w srodowisku kwasnym, pdzniej
w zasadowym. Nastepnie Scieki beda zakwaszane i przekazywane
do unieszkodliwienia w oczyszczalni sciekdéw. Pozostate osady przekazywane bedg
na zaktadowe sktadowisko odpaddw.

W kottowni gazowej ONC eksploatowane bedg trzy kotty gazowe wytwarzajace
ciepto na potrzeby produkcyjne instalaciji.
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Do chtodzenia reaktoréw produkcyjnych i chtodnic bedzie uzywana woda w obiegu
zamknietym schfadzana w chtodniach wentylatorowych. Ponadto w instalacji bedzie
uzywana woda ziebnicza o temperaturze 8-10°C schtadzana w agregatach
chtodniczych.

1.3.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

1.3.2.1. Wezet do produkcji zywic odlewniczych, pétproduktow i utwardzaczy, zywic
réznych i roztworow kwasow.

Proces produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowo-furfurylowych typu Ekotec
bedzie polegat na wytworzeniu w pierwszym etapie polikondensatu mocznikowo-
formaldehydowego z lub bez dodatku etanolu. W drugim etapie prowadzona bedzie
wspoétkondensacja polikondensatu z alkoholem furfurylowym w temperaturze
80-85°C w srodowisku kwasnym w obecnoéci kwasu p-toluenosulfonowego lub
wspoétkondensacja alkoholu furfurylowego z paraformaldehydem i mocznikiem
w temperaturze 80-85°C w Srodowisku kwasnym w obecnosci kwasu
paratoluenosulfonowego. Koncowym etapem bedzie modyfikacja otrzymanych
produktéw aminosilanami. Gotowa zywica roztadowywana bedzie do zbiornikéw
magazynowych lub opakowan jednostkowych.

Proces produkcji zywic réoznych polegat bedzie na wytworzeniu w pierwszym etapie
produktéw kondensacji mocznika i/lub  melaminy z formaldehydem w reakcji
kondensacji a nastepnie poddaniu otrzymanych produktéw sulfonowaniu przy
pomocy siarczynu lub pirosiarczynu sodu. Reakcje kondensacji i sulfonowania
prowadzone bedg w reaktorze kondensacyjno- destylacyjnym, nastepnie zywice
bedag schtadzane przy pomocy wody chiodniczej z sieci wody przemystowej
i po ustaleniu parametrow roztadowywane bedg bezposrednio do opakowan -
konteneréw DPPL, beczek metalowych o pojemnosci 200 litrow, lub innych.

Proces produkcji utwardzaczy do zywic aminowo-formaldehydowych prowadzany
bedzie w reaktorze, do ktorego bedg wprowadzane roztwory soli amonowych
z dodatkiem tapacza formaldehydu, dyspersji polioctanu winylu, wypetniaczy
organicznych i nieorganicznych oraz stezonych roztworow kwasow. Proces
prowadzony bedzie w temperaturze otoczenia. Otrzymany produkt kierowany bedzie
do mieszalnika wstegowego.

Proces wytwarzania potproduktow (modyfikowane polikondensaty mocznikowo-
formaldehydowe lub melaminowo-formaldehydowe) bedzie prowadzony w reaktorze
kondensacyjnym, do ktorego wprowadzane bedg podstawowe surowce -—
formaldehyd, mocznik lub melamina oraz w zaleznosci od rodzaju wytwarzanej
zywicy bedg dodawane miedzy innymi mocznik, glikol monoetylenowy,
paraformaldehyd, stezony kwas siarkowy, bezwodnik kwasu maleinowego, chlorek
amonu i siarczan glinu. Proces kondensacji prowadzony bedzie w temperaturze
80-100°C w srodowisku zmiennym. Otrzymany produkt bedzie chtodzony.

1.3.2.2. Wezet do produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowych, melaminowo-
formaldehydowych, sporzadzania roztworu wodorotlenku sodowego

Wytwarzanie zywic mocznikowo-formaldehydowych impregnacyjnych typu FM
polega¢ bedzie na wieloetapowej kondensacji mocznika z formaldehydem
prowadzonej w $rodowisku kwasnym, przy ustalonym w kolejnych etapach
dozowaniu mocznika. Proces kondensacji prowadzony bedzie sie w temperaturze
95-100°C pod cisnieniem atmosferycznym do uzyskania Zadanego stopnia
skondensowania  ktorego miarg jest lepkos¢ produktéw  kondensaciji.
Po skondensowaniu i ustaleniu koncowego stosunku molowego formaldehydu
do mocznika zywica bedzie chtodzona do temperatury ponizej 20°C i przettaczana
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do zbiornika. W zbiorniku zywica poddawana bedzie dalszemu chtodzeniu przy
pomocy chtodnicy ptytowej i wody ziebniczej do temperatury ponizej 16°C.
Ze zbiornika zywica zatadowywana bedzie do autocystern lub innych opakowan
na stanowisku zatadowczym.

Zywice mocznikowo-formaldehydowe typu MS, otrzymywane bedg w procesie
kondensacji dwu lub wieloetapowej. Kondensacja prowadzona bedzie w reaktorach
kondensacyjnych w zmiennym s$rodowisku reakcji w temperaturze 85-100°C i pod
ciSnieniem atmosferycznym, w sposéb periodyczny. Do skondensowanej zywicy
dodawana bedzie okreslona ilos¢ mocznika ustalajgc koncowy stosunek molowy
formaldehydu do mocznika a nastepnie produkty kondensacji poddawane bedg
zageszczaniu w procesie destylacji w reaktorach przy prézni min 80 kPa
w temperaturze 55-60°C. Wydestylowane zywice poddawane bedg wstepnemu
schtodzeniu w ww. reaktorach a nastepnie odprowadzane bedg do reaktora w ktorym
nastepowaé bedzie koncowe ich schtodzenie wodg chtodniczg z instalacji wody
ziebniczej. Zywice chlodzone beda do temperatury ponizej 25°C, przettaczane przy
pomocy pomp rurociggami do mieszalnikdw zywicy lub homogenizatoréw, skad beda
zatadowywane do autocystern lub opakowan jednostkowych. Zatadunek do srodkéw
transportu i opakowan moze by¢ prowadzony rowniez bezposrednio z mieszalnikow.
Wytwarzanie zywicy melaminowo-formaldehydowej polega¢ bedzie na kondensacji
melaminy z formaldehydem prowadzonej w srodowisku alkalicznym w obecnosci
glikolu dwuetylenowego Kondensacja prowadzona bedzie w temperaturze 90 + 2°C
pod cisnieniem atmosferycznym do uzyskania okreslonego stopnia skondensowania.
Po kondensaciji i czesciowym schtodzeniu produkt kondensacji poddawany bedzie
modyfikacji, a nastepnie chtodzony i przettaczany do zbiornika magazynowego.
Ze zbiornika gotowy produkt bedzie tadowany do autocysterny na stanowisku
zatadowczym.

1.3.2.3. Wezet do produkcji, homogenizacji i konfekcji utwardzaczy typu UT.
Produkcja utwardzaczy typu UT polega¢ bedzie na homogenizacji sktadnikdéw
ciektych i statych w kadzi. Po rozpuszczeniu skfadnikow statych wyrob przettaczany
bedzie do mieszalnika w ktorym moze by¢ réwniez prowadzona homogenizacja kilku
wsadow kadzi. Roztadunek utwardzaczy do opakowan bedzie prowadzony
bezposrednio z kadzi lub z mieszalnika za pomocag pompy.

1.3.2.4. Wezet do produkcji utwardzaczy i wypetniaczy sypkich.

Produkcja wypetniaczy i utwardzaczy sypkich polega¢ bedzie na ich fizycznym
wymieszaniu w mieszarce. Surowce do produkcji utwardzaczy i wypetniaczy
odwazane bedg na wadze surowcow. Nastepnie, poprzez kosz zasypowy
i podnosnik kubetkowy tadowane bedg do mieszarki, gdzie nastepowac bedzie ich
wymieszanie i ujednorodnienie. Po zakonczeniu homogenizacji wyrob bedzie
roztadowywany za pomocg przenoshika slimakowego do opakowan handlowych.
Gotowy wyréb odwazany bedzie na wadze do wyrobdéw gotowych a nastepnie
przewozony do magazynu wyrobow gotowych.

1.3.3. Instalacja do produkcji formaliny.

1.3.3.1. Wezet formaliny

W weZle produkowana bedzie formalina o stezeniu 37-50% z zawartoscig metanolu
do 11%. Proces wytworzenia formaldehydu w reakcji utleniania i odwodornienia
metanolu prowadzony bedzie w reaktorze w temperaturze 600-700°C w obecnosci
katalizatora srebrowego. Gazy poreakcyjne bedg absorbowane w absorberach
z wytworzeniem formaliny. Pozostate gazy bedg kierowane do spalatora.
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[.3.5. Instalacja do spalania paliw.

Procesem produkcyjnym realizowanym w instalacji bedzie spalanie gazu ziemnego
w kottach gazowych w celu wytworzenia pary technologicznej o temperaturze
ok. 230-270°C.”

[.4. W punkcie |.4. podpunkty 1.4.1., 1.4.2. 11.4.3. otrzymujg brzmienie:

1.4.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

[.4.1.1. Do dnia 31 grudnia 2014 r.

Tabelanr 1
Poje- Substancja . . . .
Numer . Usytuowanie Zabezpieczenia majace na celu
Lp. - : mnos¢ | magazyno- o . . .. A .
zbiornika 3 zbiornika ograniczenie emisji do srodowiska
[m7] wana
Zbiorniki magazynowe surowcow
1. | LV-001 160 |fenol
2. | LV-002 100 |tug sodowy Wszystkie zbiorniki posadowione sg na
3. | LV-003 66 formalina swoich fundamentach, we wspdlnej tacy
- zelbetowej zabezpieczajacej grunt przed
4. | LV-004 66 formallna_ zanieczyszczeniem.
5 | Lv-005 66 |SYifat(ole] Zbiorniki izolowane wetng mineralng
talowy) w ostonie z blachy aluminiowej (bez
6. | Lv-006 66 |9likol Obiekt B-151 |LV-005 i LV-006), wyposazone w czujniki
propylenowy dolnego poziomu napetnienia sprzezone
7| Lv-007 g3 |woda z wytacznikami zabezpieczajacymi
amomakalna pompy przed suchobiegiem, wyposazone
8 | Lv-008 63 glikol dwu- w zawory wdechowo-wydechowe oraz
etylenowy wskazania poziomu aktualnego
9 | Lv-009 63 glikol mono- napetnienia i temperatury w zbiorniku.
etylenowy
10.| LV-010 63 gliceryna
11.| LVv-011 63 tug sodowy
12.| LV-017 84 olej sojowy
13.| LV-012 106 [styren Zbiornik posadowione sg we wspolnej
alkohol betonowej tacy stokazu. Dno oraz $ciany
14.1 Lv-014 100 etylowyl tacy sq wylozone geomembrang z folii
15.| LV-018 84 styren PEHD docisnietej warstwg betonowg
benzyna ochronng. W warstwie tej do potowy tacy
16.] Lv-019 200 lakowa umieszczona zostata uziemiona siatka
metalowa antyelektro-statyczna. Zbiorniki
17.| LV-020 64 |butanol WVPO;Z?‘;T:;aglokad Somp
Obiekt B-100 roztadowczych po osiggnieciu
maksymalnego poziomu;
— w system blokad pomp podajacych
surowce do instalacji przed
18. | LV-022 320 |styren suchobiegiem i od stopnia
napetnienia wagowego;
— zawory wdechowo wydechowe;
— poistate urzadzenia gasnicze na
piane ciezka.
Zbiornik posadowiony na fundamencie,
19.| LV-021 320 |fenol
eno Obiekt B-151D [izolowany, ogrzewany. Taca wykonana
20.| LV-023 320 |fenol ze szczelnego zbrojonego betonu pokryta
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powioka odporng na dziatanie fenolu.
DCPD Zbiorniki posadowione sg w tacy
21.| LV-300P 70 (Dicyklopenta zelbetowej uszczelnionej geomembrang
dien) Obiekt B-140C |z folii polietylenowej PEHD 2x1,5 mm,
bezwodnik zaopatrzona w bezodptywowag
22.| LV-301P 70 maleinowy studzienke.
Zbiorniki magazynowe wyrobow gotowych
23.| Lv-401 | 32 |ZYWVIce
rezolowa
24.| Lv-402 | 32 |ZYWVIce
rezolowa
25.| Lv-405 | 12,5 |28
rezolowa
26.| Lv-406 | 12,5 |22
rezolowa
: zywica wodo-
217.| LV-358 32 rozpuszczalna Zhiomiki ) .
>vwica wodo- iorniki usytuowane sg w czesci
28.| LV-360 32,5 fgz\;’)luszvc\:/zalna instalacji zywic fenolowych
Zywica wodo- i poliestrowych zakwalifikowanej jako
29.| LV-361 32 rozpuszczalna strefa zagrozenia wybuchem, _
>vwica wodo- wyposazonej w state urzadzenia
30.| LV-354 33,3 rg,\zN uszczalna Obiekt B-150b |gasnicze na piane lekka. Obiekt w czesci
- p q zagrozonej wybuchem wyposazony jest
31.| LV-403 32 Zywica wo IO- w urzadzenia do ciggtego pomiaru stezen
r.ozp.uszcza na par rozpuszczalnikéw, w ramach ktérego
32.| LV-404 12,5 zywica wodo- stezenia par rozpuszczalnikow stale
r.ozpuszczzlna wyswietlane sg w sterowni wydziatu.
33.| Lv-353 | 32 |ZYWisawodor
rozpuszczalna
34.| LA204 | 30 |YWea
rezolowa
35.| LA205 | 30 |YWea
rezolowa
36.| LA207 | 30 [2YVca
rezolowa
37.| LA208 | 30 |%YWwicawodo-
rozpuszczalna

1.4.1.2. Od dnia 1 stycznia 2015 r.
Tabelanr 1la

Poje- Substancja . . . .
Lp. N_um(_ar mnos$é | magazyno- Usyt_uovyame Zab(_-;zplec_:zenlz_i majace na ce_lu
zbiornika [m wana zbiornika ograniczenie emisji do sSrodowiska
Zbiorniki magazynowe surowcow
Wszystkie zbiorniki posadowione sg na
1 LV-001 160 |fenol swoich fundamentach, we wspdlnej tacy
zelbetowej zabezpieczajacej grunt przed
zanieczyszczeniem.
> LV-002 100 |ug sodowy Zbiorniki izolowane wetng mineralng,
. w ostonie z blachy aluminiowej (bez
3. | Lv-003 66 | formalina Obiekt B.151 | LV-005 i LV-006), wyposazone w czujniki
4. LV-004 66 formalina ext B dolnego poziomu napetnienia sprzezone
i z wytacznikami zabezpieczajgcymi
5. LV-005 66 tsgllés;;)o lej pompy przed suchobiegiem,
glikol wyposazone w zawory wdechowo-
6. | LV-006 66 propylenowy wydechowe oraz wskazania poziomu
woda aktualne_go napetnienia i temperatury
/| Lv-oo7 63 | amoniakalna w zbiorniku.
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LV-008

63

glikol dwu-

rozpuszczalna

etylenowy
9 LV-009 63 glikol mono-
etylenowy
10.| LV-010 63 gliceryna
11.| LV-011 63 tug sodowy
12.| LV-017 84 olej sojowy
13.| LV-012 106 |[styren Zbiorniki posadowione sg we wspolnej
alkohol betonowej tacy stokazu. Dno oraz Sciany
14.1 Lv-014 100 etylowyl tacy sg wylozone geomembrang z folii
15.| LV-018 84 styren PEHD docis$nietej warstwg betonowg
benzvna ochronng. W warstwie tej do potowy tacy
16. LVv-019 200 Iakov?//a umieszczona zostata uziemiona siatka
metalowa antyelektro-statyczna.
17. LV-020 64 butanol Zbiorniki Wyposaione S3:
. — w system blokad pomp
Obiekt B-100 roztadowczych po osiggnieciu
maksymalnego poziomu;
— w system blokad pomp podajacych
surowce do instalacji przed
18. | Lv-022 320 |styren suchobiegiem i od stopnia
napetnienia wagowego;
— zawory wdechowo wydechowe;
— potstate urzadzenia gasnicze na
piane ciezka.
19.| LV-021 320 |fenol Zbiornik posadowiony na fundamencie,
. izolowany, ogrzewany. Taca wykonana
Obiekt B-151D | ¢ szczelnego zbrojonego betonu
20.| LV-023 320 |[fenol . .
pokryta powtokg odporng na dziatanie
fenolu.
21.| LV-300P 70 glikolizat Zbiorniki posadowione sg w tacy
zelbetowej uszczelnionej geomembrang
oo Obiekt B-140C | z folii polietylenowej PEHD 2x1,5 mm,
22.| LV-301P 70 glikolizat zaopatrzona w bezodplywows,
studzienke.
23 | LV-110P5 80 DCPD
24 | LV-120P5 80 Ey%vli); Zbiorniki posadowione beda w tacy
25 | LV-130P5 80 oliestrowa zelbetowej podzielonej na 6 odrebnych
Eezwodnik Obiekt B-140E |pomieszczen, pokrytej dachem
26 | LV-140P5 100 maleinowy o konstrukcji stalowej, obudowanej
—— ptytami warstwowymi.
27 | LV-150P5 | 84 |ZYW&
poliestrowa
Zbiorniki magazynowe wyroboéw gotowych
28.| Lv-401 | 32 |?YWVca
rezolowa L -
Zywica _memkl usyt_uowane sq W czesci
29. | LV-402 32 rezolowa instalacji zywic fenolowych
Zywica i poliestrowych zakwalifikowanej jako
30. | LvVv-405 12,5 strefa zagrozenia wybuchem,
rezolowa . : :
Zywica . wyposazonej w state urzqdzgma o
31.| LV-406 12,5 rezolowa Obiekt B-150b |gasnicze na piane lekka. Obiekt w czesci
Zywica wodo- zagrozonej wybuchem wyposazony jest
32. LV-358 32 rozpuszczalna w urzgdzenia do ciggtego pomiaru
— stezen par rozpuszczalnikéw,
33. LV-360 325 Zywica wodo- w ramach ktérego stezenia par
r_ozp_uszczalna rozpuszczalnikéw stale wyswietlane
34. | LV-361 3p  |#ywica wodo- w sterowni wydziatu.
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35. LV-354 333 zywica wodo-
rozpuszczalna
36. LV-403 32 zywica wodo-
rozpuszczalna
37. LV-404 12,5 zywica wodo-
rozpuszczalna
38. LV-353 32 zywica wodo-
rozpuszczalna
39. LA-204 30 zywica
rezolowa
40.| LA-205 30 |&ywica
rezolowa
41.| LA-207 30 |&ywica
rezolowa
42. LA-208 30 zywica wodo-
rozpuszczalna

1.4.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

Tabelanr 2
Poje- Substancja . . . .
Lp N_um(-;-r mnosé | magazyno- Usyt_uovyame Zabezpieczenia majace na celu
iornika 3 zbiornika ograniczenie emisji do sSrodowiska
VA k [m?] wana b k i i isji do srodowisk
Zbiorniki magazynowe surowcow
1. AV-1 60 formalina
) : Zbiorniki usytuowane w szczelnej tacy
2. AV-2 60 fo_rmallna zelbetowej. Zbiorniki posadowione bedag
3. AV-3 60 g“koelt leno Obiekt B-13 na fundamentach, izolowane weing
wuety! Wy mineralng w ostonie z blachy aluminiowej,
alkohol wyposazone w zawory wdechowo-
4. AV-4 60 furfurylowy wydechowe.
Zbiorniki magazynowe wyrobow gotowych
5. | Av00 | 65 |ZWicatypu
Ekotec Zbiorniki usytuowane w szczelnej tacy
6. | Av-401 50 in:gZ Fargak Obiekt B-13 |zelbetowej. Zbiorniki wyposazone
7. | AA-402 15 My;v yp w zawory wdechowo-wydechowe.
8. | AA-403 15 zywica MS
zywica FM
9. AV-422 35 zbiornik w
budunku B-14
zywica FM Zbiorniki -~
: S iorniki usytuowane w czesci
10.| Av-423 35 tz)zgrg;(kuv‘é_m Obiekt B-14 |produkcyjno magazynowej instalacji zywic
2yw?/ce aminowych w budynku.
11.| Av-a20 | 25 [techniczne
zbiornik w
budynku B-14
Homogenizatory zywic mocznikowo-formaldehydowych (zbiorniki magazynowe)
12. | AA-404 60 zywica MS Zbiorniki usytuowane we wspolnej
13.| AA-405 60 zywica MS Obiekt B-17 szczelnej tacy zelbetowej. Zbiorniki
14. | AA-406 60 zywica MS wyposazone w pomiar poziomu, zawory
15.| AA-407 60 zywica MS oddechowe, izolowane
Zbiorniki magazynowe odpadoéw cieklych
16.| Av-813 10 odpady ciekle Zbiorniki izolowane w bezodptywowej tacy
' pady Obiekt B-12 betonowej zlokalizowane przy obiekcie
17.1 Av-814 20 odpady ciekte B-12 odpowietrzenie skierowane do
' pady kolumny absorbcyjnej (E-25a)
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1.4.3. Instalacja do produkcji formaliny.
Tabelanr 3

Lp.

Numer
zbiornika

Poje-
mnos¢
[m°]

Substancja
magazyno-
wana

Usytuowanie
zbiornika

Zabezpieczenia majace na celu
ograniczenie emisji do srodowiska

Zbiorniki magazynowe surowcow

FVv-001

1000

metanol

FVv-007

320

metanol

Obiekt B-100

Wszystkie zbiorniki posadowione sg na
swoich fundamentach, we wspdlnej tacy
zelbetowej zabezpieczajacej przed
zanieczyszczeniem gruntu.

Dno oraz $ciany boczne zbiornikow
wytozone sg geomembrang z folii PEHD
docisnietej warstwg betonowg
ochronng, w warstwie tej do potowy
zbiornikdw umieszczona jest siatka
metalowa antyelektrostatyczna
uziemiona. Zbiorniki wyposazone sg w:
- system blokad pomp roztadowczych po
osiggnieciu maksymalnego poziomu,

- system blokad pomp podajacych
surowce do instalacji przed
suchobiegiem i od stopnia napetnienia
wagowego:

- zawory wdechowo-wydechowe,

- potstate urzadzenia gasnicze na piane
ciezka.

Zbiorniki magazynowe wyrobéw gotowych

FV-401

320

formalina

FV-402

200

formalina

Obiekt B-100

Zbiorniki posadowione sg

w betonowej dwucelkowej,
bezodptywoej tacy stokazowej. Dno oraz
Sciany boczne wytozone sg
geomembrang z folii polietylenowej
PEHD. Folia docisnieta warstwg,
betonowg ochronng.. W potowie
warstwy ochronnej umieszczona jest
siatka metalowa antyelektro-statyczna
uziemiona. Zbiorniki wyposazone

sgq w zawory wdechowo-wydechowe.
Wskazania temperatury i poziomu
napetnienia na sterowni wydziatu.
Zbiorniki sg wyposazone w potstatg
instalacje gasniczg na piane ciezka.

FVv-418

63

formalina

FV-419

63

formalina

FV-450

50

formalina

Obiekt B-2

Taca zelbetowa, bezodptywowa. Dno
oraz $ciany boczne wytozone sg
geomembrang z folii polietylenowaj
PEHD. Folia docisnieta warstwag,
betonowa ochronng. Zbiorniki
wyposazone sg w zawory wdechowo-
wydechowe. Wskazania temperatury
i poziomu napetnienia na sterowni
wydziatu formaliny.
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[.5. W podpunkcie 11.1.1.1. tabela nr 5 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr 5
Dopuszczalna wielkos$¢ emisji
[mg/m?)]
. - , . .. przy zaw.
Zrédto emisji Emitor quzaj subst_ancn kg/h 3% tlenu
zanieczyszczajacych
w gazach
odlotowych
Urzadzenia fenol 0,024
w pomieszczeniach wydziatu formaldehyd 0,0315
. : E-150a
produkcyjnego (wyciag styren 0,007
0golny) weglowodory alifatyczne | 0,026
Urzadzenia fenol 0,0012
w pomieszczeniach wydziatu E-150D formaldehyd 0,0016
produkcyjnego (wyciag styren 0,0004
0golny) weglowodory alifatyczne | 0,0013
Urzadzenia fenol 0,0012
w pomieszczeniach wydziatu E-150c formaldehyd 0,0016
produkcyjnego (wyciag styren 0,0004
0golny) weglowodory alifatyczne | 0,0013
Reaktory kondensacyjne wraz
Z oprzyrzadowaniem
(odpowietrzenie)
Wezet zywic rezolowych:
reaktory LA-201, LA-202,
LA-203, LA-206.
Wezet zywic rezolowych
wodorozpuszczalnych: fenol 0,0045
reaktory LA-353, LA-356, formaldehyd 0,009
LA-380, LA-351, LA-352, E-151 |ksylen 0,001
LA-360. styren 0,007
Wezet zywic nowolakowych: weglowodory alifatyczne | 0,004
reaktory LA-301, LA-304,
LA-302, LA-303, LA-355,
LA-330, LA-340, LA-354,
LV-889, LA-888.
Wezet zywic poliestrowych I:
topnik LA-252, reaktory
LA-253, LA-254.
dwutlenek azotu 150
Kociot ONC o0 mocy 3,5 MW E-152a | dwutlenek siarki 35
pyt 5
dwutlenek azotu 150
Kociot ONC o0 mocy 2,3 MW E-152c¢ | dwutlenek siarki 35
pyt 5
Zasyp bezwodnika ftalowego,
ibre;zov;/:cz)gir:(lza maleinowego oyt ogétem 0,063
Reaktory: LA-201, LA-202, E-153a py’; Em ;05 8822
LA-203, LA-206, LA-253, Py : !
LA-254
Zasyp mocznika i boraxu pyt ogotem 0,09
Reaktory: LA-351, LA-352, E-153b |pyt PM 10 0,09
LA-353, LA-356, pyt PM 2,5 0,09
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Zasyp nowolaku E-153¢ | pyi PO, 0063
. - C | pYy '
Reaktory: LA-354, LA-355 oyt PM 2.5 0,063
. fenol 0,1875
przz_qdzenla do roztadunku formaldehyd 0.0563
zywic rezolowych E-154
i poliestrowych z reaktoréw styren , 0,26
weglowodory alifatyczne | 1,574
Tasma chtodzgca LTE-491 E-155a fenol 0.3
formaldehyd 0,06
i fenol 0,075
Tasma chtodzaca LTE-492 E-155b formaldehyd 0.015
. . pyt ogotem 0,324
Ig:vrglzlfg\t\?dzqca — kruszenie E-156 |pyt PM 10 0.324
pyt PM 2,5 0,324
Rozlew tréjetyloaminy E-158a | tréjetyloamina 0,556
Rozlew tréjetyloaminy E-158b |tréjetyloamina 0,556
fenol 0,0001
Pompownia surowcow E-160 formaldehyd 0,0001
ciektych styren 0,00003
weglowodory alifatyczne | 0,00012
Pompy prézniowe i reaktory
z oprzyrzadowaniem w wezle fenol 0,0004
poliestrow Il E-161 formaldehyd 0,0009
Wezet zywic poliestrowych II: ksylen 0,0001
reaktory LA-301P, LA-306P1, styren 0,0007
LA-301P3, LA-301P4
Zasyp bezwodnikéw i zasyp
PET zywic poliestrowych Il pyt ogétem 0,0021
Wezet zywic poliestrowych II: E-162 |pytPM 10 0,0021
reaktory LA-301P, LA-306P1, pyt PM 2,5 0,0021
LA-301P3, LA-301P4
Reaktor do stabilizacji zywicy pyt ogotem 0,072
i zasyp kredy i talku — reaktor E-163 |pyt PM 10 0,072
LA-3901 pyt PM 2,5 0,072
Stanowisko pakowania pyt ogotem 0,0925
wyrobéw gotowych (wezet E-170 |pytPM 10 0,0925
mielenia nowolakdw) pyt PM 2,5 0,0925
Stanowisko zasypu zywic ]
: 3 : pyt ogétem 0,0613
;doffztvovggomr{;gg;y"h E-171 |pytPM 10 0.0613
ywic (We pyt PM 2,5 0,0613
nowolakéw)
Urzadzenia
W pomieszczeniach wezta E-180 styren 0,021
produkcyjnego szpachli ksylen 0,036
i zelkotéw (wycigg ogdlny)
Urzadzenia
w pomieszczeniach wezta E-181 styren 0,021
produkcyjnego szpachli ksylen 0,036
i zelkotéw (wycigg ogdlny)
Stanowisko zasypu surowcow pyt ogotem 0,021
(wezet produkcyjny szpachli E-182 |pytPM 10 0,021
i zelkotow) pyt PM 2,5 0,021
Zbiornik fenolu LV-001 LV-001 |fenol 0,0052
Zbiornik formaliny LV-003 LV-003 |formaldehyd 0,0022
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Zbiornik formaliny LV-004 LV-004 | formaldehyd 0,0022
Zbiornik glikolu -

oropylenowego LV-006 LV-006 |glikol 0,109
Zbiornik wody amoniakalnej .

LV-007 LV-007 |amoniak 0,093
Zbiornik glikolu -

dwuetylenowego LV-008 LV-008 | glikol 0,108
Zbiornik glikolu etylenowego ,

LV-009 LV-009 | glikol 0,1108
Zbiornik styrenu LV-012 LV-012 |styren 0,036
Zbiornik styrenu LV-018 LV-018 |styren 0,036
Zbiornik benzyny lakowej LV-019 WQg_Iowodc_)ry alifatyczne 0,0256
LV-019 — mieszanina (benzyna)

Zbiornik butanolu LV-020 LV-20 |butanol 0,2363
Zbiornik fenolu LV-021 LV-21 |fenol 0,0052
Zbiornik styrenu LV-022 LV-22 |styren 0,036
Zbiornik fenolu LV-023 LV-23 |fenol 0,0052

[.6. W podpunkcie 11.1.1.2. tabela nr 6 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 6
Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Zrédto emis;ji Emitor Rodzaj substancji ka/h
zanieczyszczajacych 9
Urzadzenia w Hali produkcyjnej (wyciag
mechaniczny z hali ze strefy E-25 formaldehyd 0,05
niewybuchowej)
Reaktory i zbiorniki formaliny
(odpowietrzanie)
Wezet do produkcji zywic odlewniczych,
potproduktéw i utwardzaczy, zywic
réznych i roztworéw kwasow — reaktory:
AA-5, AA-6, AA-1T. E-25a formaldehyd 0,1
Wezet do produkcji zywic mocznikowo
formaldehydowych, melaminowo-
formaldehydowych — reaktory: AA-1,
AA-2, AA-3, AA-4, AA-8.
Zbiorniki formaliny AV-01, AV-02.
Urzqdze'nla w Hali 'produkcyjnej (wymag. formaldehyd 0,03
mechaniczny z hali ze strefy zagrozonej E-25b
alkohol furfurylowy 0,08
wybuchem)
Urzadzenia do produkcji utwardzaczy pytogolem 0,018
i wypetiaczy sypkich — Obiekt B-10 E-20 pyt PM 10 0,018
pyt PM 2,5 0,018
Zbiornik zywicy Ekotec AA-400 AA-400 | alkohol furfurylowy 0,0001
Zbiornik zywicy Famak AA-401 AA-401 |formaldehyd 0,0022
Mieszalnik 12 AA-402 AA-402 | formaldehyd 0,0054
mieszalnik 15 AA-403 AA-403 |formaldehyd 0,0054
Homogenizator 1 AA-404 AA-404 | formaldehyd 0,0027
Homogenizator 2 AA-405 AA-405 |formaldehyd 0,0027
Homogenizator 3 AA-406 AA-406 |formaldehyd 0,0027
Homogenizator 4 AA-407 AA-407 | formaldehyd 0,0027
Zbiornik glikolu dwuetylowego AV-3 AV-3 glikol 0,0038
Zbiornik alkoholu furfurylowego AV-4 AV-4 alkohol furfurylowy 0,0021
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[.7. W podpunkcie 11.1.1.3. tabela nr 7 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr 7

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Zrédto emisji Emitor Rodzaj substanciji kg/h
zanieczyszczajacych
. . formaldehyd 0,048
Absorber (odpowietrzenie) E-4a tienek wegla 1.625
Urzadzenia w hali produkcyjnej (wyciag formaldehyd , 0,02
: E-5a weglowodory alifatyczne | 0,004
mechaniczny)
metanol 0,039
Zbiornik formaliny FV-401 FV-401 |formaldehyd 0,0026
Zbiornik formaliny FV-402 FV-402 |formaldehyd 0,0026
Zbiornik formaliny stezonej FV-418 FV-418 |formaldehyd 0,003
Zbiornik formaliny stezonej FV-419 FV-419 |formaldehyd 0,003
Zbiornik formaliny stezonej FV-450 FV-450 |formaldehyd 0,003
Zbiornik metanolu FV-001 FV-001 |metanol 2,0502
Zbiornik metanolu FV-007 FV-007 | metanol 2,0502

[.8. W podpunkcie 11.1.1.4. tabela 8 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr 8
Dopuszczalna ilos¢ substancji
zanieczyszczajacych w mg/m?,
(dla dioksyn i furanéw w ng/m?®), przy
Emitor Nazwa substancji zawartosci 11% tlenu w gazach
odlotowych
Srednie srednie
dobowe trzydziestominutowe
pyt 10 30
substancje organiczne w postaci gazéw
i par wyrazone jako catkowity wegiel 10 20
organiczny
chlorowodér 10 60
fluorowodor 1 4
dwutlenek siarki 50 200
tlenek wegla 50 100
tlenek azotu i dwutlenek azotu
i : 400 -
E-159 |w przeliczeniu na dwutlenek azotu
metale ciezkie i ich zwigzki wyrazone srednie z préby o czasie trwania od
jako metal 30 minut do 8 godzin
kadm + tal 0,05 -
rtec¢ 0,05 -
antymon-+arsen+otow+chrom+kobalt 05 )
+miedZz+mangan+nikiel+wanad ’

dioksyny i furany

Srednia z préby o czasie trwania
od 30 minut do 8 godzin

0,1
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1.9. W podpunkcie 11.1.1.5. tabela nr 9 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr 9
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[mg/m?,]
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji przy zaw. 3% tlenu
zanieczyszczajacych w gazach
odlotowych
: dwutlenek azotu 300
Kociol UL-SX o mocy E-1 dwutlenek siarki 35
8,9 MW
pyt 5
. : dwutlenek azotu 300
scﬁﬁgoc"yvfgsl\rﬂnv%”” 200HS E2 | dwutlenek siarki 35
pyt 5
[.10. W podpunkcie 11.1.2.1. tabela nr 10 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 10
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkosc emisji
[Mg/rok]
1. |amoniak 0,0112
2. |glikol 0,0115
3. [fenol 0,7589
4. |formaldehyd 0,4651
5. |ksylen 0,5852
6. |[styren 0,5456
7. |trojetyloamina 0,178
8. |weglowodory alifatyczne 0,7374
pyt ogotem w tym 2,3556
9. |pytPM 10 wtym 2,3556
pyt PM 2,5 2,3556
10. |dwutlenek azotu 10,2077
11. |dwutlenek siarki 0,5201
12. |butanol 0,0071

[.11. W podpunkcie 11.1.2.2. tabela nr 11 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr 11
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[l I'\]/Iag;':c')il]kosc emisyl
1. |formaldehyd 1,4479
2. |alkohol furfurylowuy 0,6412
3. |[glikol 0,0289
pyt ogétem w tym 0,108
4. |pytPM 10w tym 0,108
pyt PM 2,5 0,108
[.12. W podpunkcie 11.1.2.3. tabela nr 12 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 12
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[l Ir\l/lagxl:)ekl]kosc emisy!
1. |formaldehyd 0,3079
2. |tlenek wegla 4,875
3. |metanol 3,3463
4. |weglowodory alifatyczne 0,032
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[.13. W podpunkcie 11.1.2.4. tabela nr 13 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 13

Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajacych

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

[Mg/rok]
pyt ogotem w tym 1,728
1. |pyt PM 10 wtym 1,728
pyt PM 2,5 1,728
substancje organiczne w postaci gazow i par
2. . . . . : 1,046
wyrazone jako catkowity wegiel organiczny
3. |chlorowodér 1,44
4. |[fluorowodér 0,144
5. |dwutlenek siarki 7,2
6. |tlenek wegla 7,84
tlenek azot i dwutlenek azotu w przeliczeniu
7. 31,36
na dwutlenek azotu
metale ciezkie i ich zwigzki wyrazone jako
metal:
8 kadm-+tal 0,008
" [rte€ 0,008
antymon+arsen+otéw+chrom+kobalt+miedz
o 0,08
+mangan+nikiel+wanad
9. |dioksyny i furany 20 mg/rok

[.14. W podpunkcie 11.1.2.5. tabela nr 14 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 14

Lp. |Rodzaj substancji zanieczyszczajacych

Dopuszczalna wielkos¢ emisji

[Mg/rok]
1. dwutlenek azotu 22,1325
2. dwutlenek siarki 1,1278
pyt ogotem w tym 0,2042
3. pytPM 10 wtym 0,2042
pyt PM 2,5 0,2042
[.15. W podpunkcie 1V.1.1.1. tabela nr 26 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 26
.. | Srednica | Predkos$é gazéw Temperatura
_ Wyspkosc emitora na wylocie gazéw Czas_ pracy
Emitor | emitora lotu 2 emitora odlotowych na emitora
[m] U wylo wylocie emitora [h/rok]
[m] [m/s] K]
E-150a 35 1,7 11 293 8000
E-150b 20 0,5 16,3 293 8000
E-150c 20 0,5 16,3 293 8000
E-151 25 0,3 3,3 353 8000
E-152a 22 0,4 5,8 473 8000
E-152c 17 0,5 7,1 473 8000
E-153a 20 0,25 7,1 288 700
E-153b 20 0,3 6,6 288 120
E-153c 20 0,25 7,1 288 120
E-154 20 0,20 1,3 288 300
E-155a 20 0,2 12,7 288 1200
E-155b 20 0,2 12,7 288 1200
E-156 8 0,4 14,3 288 2400
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E-158a 20 0,2 9,2 293 160
E-158b 20 0,2 9,2 293 160
E-160 5 0,12 5 293 1000
E-161 19 0,15 5,9 303 120
E-162 23 0,3 3,3 293 620
E-163 7,2 0,315 5,8 293 300
E-170 | 22 0,3%0,5 0.0 288 8000
(poziomy)

E-171 | 22 0.3x0.5 0.0 288 8000
(poziomy)

E-180 8 0,4x0,6 0.0 288 8000
(poziomy)

E-181 8 0,4%0,6 0.0 288 8000
(poziomy)

E-182 14,0 0,25 9 288 8000
LV-001 7,5 0,05 7,1 287 160
LV-003 7,5 0,05 7,1 287 180
LV-004 7,5 0,05 7,1 287 180
LV-006 7,5 0,05 0,7 287 25
LV-007 7,5 0,05 0,7 287 120
LV-008 7,5 0,05 0,7 287 40
LV-009 7,5 0,05 0,7 287 40
LV-012 7,5 0,05 4,2 287 105
LV-018 7,5 0,05 4,2 287 60
LV-019 7,5 0,05 4,2 287 50
LV-020 7,5 0,05 4,2 287 30
LV-021 9,5 0,05 2,8 287 100
LV-022 7,5 0,05 2,8 287 50
LV-023 7,5 0,05 2,8 287 100
1.16. W podpunkcie 1V.1.1.2. tabela nr 27 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 27
Rodzaj urzadzenia Emitor Typ Spra[:%?osc
LO-11, temperatura
Dopalacz katalityczny E-151 srpzils,:;' \‘; 3%3203\;%0% 95-98
600 m*/h
Filtr pulsacyjny E-153a, E-153b . HIT,_p0W|erzchn|a 2
workowy — 4 szt, E-153c, E-156 | lracyina84-11,2 m, 95-98
’ przeptyw 180 m*/m“/h
FMKZ25, powierzchnia
Filtr pulsacyjny E-170, E-171, filtracji 15-88 m?, 98
workowy — 3 szt. E-182 przeptyw powietrza
1000-10000 m*/h
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[.17. W podpunkcie 1V.1.2.1. tabela nr 28 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 28
.. | Srednica |Predkosé¢ gazéw Temperatura
Wysokos¢ emitora na wylocie gazow Czas pracy
Emitor | emitora . odlotowych na emitora
[m] uwylotu z emitora wylocie emitora [h/rok]
[m] [m/s] K]
E-25 8 0,8 5 293 8000
E-25a 15 0,3 3 293 8000
E-25b 12 0,4 6,4 293 8000
E-20 11 0,25 10,9 291 6000
AA-400 7,5 0,05 2,8 287 1000
AA-401 7,5 0,05 2,8 287 136
AA-402 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-403 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-404 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-405 7,5 0,05 2,8 287 260
AA-406 7,5 0,05 2,8 287 1000
AA-407 7,5 0,05 2,8 287 260
AV-3 7,5 0,05 2,8 287 760
AV-4 7,5 0,05 2,8 287 500
1.18. W podpunkcie 1V.1.2.2. tabela nr 29 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 29
Rodzaj urzadzenia | Emitor Typ Spra[:%?osc
Skruber E.osg | Przeciwpradowy, objetos¢ 13 n;ns, sredni 90-92
przeptyw gazéw 2700 m°/h ,
. FMKZ25, powierzchnia filtracji 15-88 m<,
Filtr kasetowy E-20 przep’fyvf powietrza 1000—16000 m3/h 98
[.19. W podpunkcie 1V.1.3.1. tabela nr 30 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 30
W .. | Srednica |Predkosé gazéw Temperatura
ysokos¢ : loci gazéw Czas pracy
Emitor | emitora em|t|ora nawylocle odlotowych na emitora
[m] u wylotu z emitora wylocie emitora [h/rok]
[m] [m/s] (K]
E-5a 23 0,6 35 297 8000
E-4a 29 0,35 5 297 3000
FV-401 7,5 0,05 2,8 287 460
FV-402 7,5 0,05 2,8 287 460
FV-418 7,5 0,05 2,8 287 130
FV-419 7,5 0,05 2,8 287 100
FV-450 7,5 0,05 2,8 287 270
FV-001 7,5 0,05 2,8 287 1000
FV-007 7,5 0,05 2,8 287 270
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1.20. W podpunkcie 1V.1.4.1. tabela nr 31 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 31
.. | Srednica |Predkosé¢ gazéw Temperatura
Wysokos¢ emitora nawvlocie gazow Czas pracy
Emitor | emitora y odlotowych na emitora
u wylotu Z emitora ) :
[m] wylocie emitora [h/rok]
[m] [m/s] K]
E-159 25 0,8 15,8 433 8500
[.21. W podpunkcie 1V.1.4.2. tabela nr 32 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 32
Rodzaj urzadzenia Emitor Typ SpraE:%?osc
OP-2x12/8-5,0,
powierzchnia filtracji
: : 140 m?, ilogé¢
Filtr pulsacyjny workowy E-159 wkiadéw filtracyjnych 99,9
112 szt., temperatura
pracy do 240°C
[.22. W podpunkcie 1V.1.5.1. tabela nr 33 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 33
A . s . Temperatura
Wysokos¢ Sret_inlca Predkosc gazow gazéw Czas pracy
. ) emitora na wylocie :
Emitor | emitora : odlotowych na emitora
u wylotu Z emitora . :
[m] wylocie emitora [h/rok]
[m] [m/s] K]
E-1 23 0,9 6,8 370 8000
E-2 23 0,9 59 370 8000
[.23. W punkcie V.1. tabela nr 52 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 52
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Zuzycie Jednostka
1. |Energia elektryczna 17 000 MWh/rok
2. |Energia cieplna 300 000 GJ/rok
3. |Gaz ziemny 2 200 000 m3/rok
Woda:
- ha potrzeby socjalne 40 000 3
41 na potrzeby technologiczne 10 000 mirok
- chtodnicza 100 000
5. |Fenol 40 000 Mg/rok
6. |Formalina stabilizowana 100% 25 000 Mg/rok
7. |Kwas siarkowy 40% 350 Mg/rok
8. |Kwas siarkowy 25% 500 Mg/rok
9. |Inne kwasy 500 Mg/rok
10. |Mocznik nawozowy 7 000 Mg/rok
11. [kug sodowy 100% 3 000 Mg/rok
12. |Woda amoniakalna 100% 500 Mg/rok
13. |Bezwodnik kwasu maleinowego 5 000 Mg/rok
14. |Bezwodnik kwasu ftalowego 5 000 Mg/rok
15. |Azot ciekty 1 000 Mg/rok
16. |Alkohol butylowy 600 Mg/rok
17. |Alkohol izopropylowy 100 Mg/rok
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18. |Benzyna do lakieréw 10 000 Mg/rok
19. |Dwumetyloetanoloamina DMEA 30 Mg/rok
20. |Dwucyklopentadien 500 Mg/rok
21. IDwumetyloacedamid /DMAA/ 20 Mg/rok
22. |Epidian 5 50 Mg/rok
23. |Glikole 7 000 Mg/rok
24. |Gliceryna 1000 Mg/rok
25. |Ksylen 350 Mg/rok
26. |Styren 10 000 Mg/rok
27. |Oleje roslinne 10 000 Mg/rok
28. |Nonylofenol 200 Mg/rok
29. |Pentaerytryd 2 000 Mg/rok
30. |Paratoluenosulfonamid 25 Mg/rok
31. [Metanol 2 000 Mg/rok
32. |Paraformaldehyd 250 Mg/rok
33. |Wodorotlenek potasu 150 Mg/rok
34. |Wodorotlenek baru 60 Mg/rok
35. [Trojetyloamina 100 Mg/rok
36. |Monoetyloamina 50 Mg/rok
37. |Utwardzacze 80 Mg/rok
38. |Spirytus bezwodny 50 Mg/rok
39. |Urotropina 3 500 Mg/rok
40. |PET 5 500 Mg/rok
41. |Inne 15 000 Mg/rok
[.24. W punkcie V.2. tabela nr 53 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 53
Lp. Rodzaj surowcéw i materiatow Zuzycie Jednostka
1. |Energia elektryczna 1500 MW/rok
2. |Energia cieplna 30 000 GJ/rok
3. |Woda:
- na potrzeby socjalne 2 000 mrok
- na potrzeby technologiczne 2 000
- na potrzeby chtodnicze 1 500 000
4. | Mocznik 9 000 Mg/rok
5. |Formalina 7 000 Mg/rok
6. |Melamina 1 000 Mg/rok
7. | Kwas siarkowy 50 Mg/rok
8. |Kwas amidosulfonowy 50 Mg/rok
9. |Kwas mréwkowy 85% 50 Mg/rok
10. | Inne kwasy 20 Mg/rok
11. |tug sodowy 100% 3 Mg/rok
12. | Woda amoniakalna 100% 5 Mg/rok
13. | Bezwodnik kwasu maleinowego 100 Mg/rok
14. | Glikol dwuetylenowy 300 Mg/rok
15. | Glikol monoetylenowy 200 Mg/rok
16. | Alkohol furfurylowy 3 000 Mg/rok
17. | Etanol 100 Mg/rok
18. | Paraformaldehyd 1 000 Mg/rok
19. | Trojetyloamina 100 Mg/rok
20. | Saletra amonowa 100 Mg/rok
21. |Winacet 500 Mg/rok
22. | Silitin 50 Mg/rok
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23. | Kreda techniczna 1 300 Mg/rok
24. | Kreda stracana 1500 Mg/rok
25. | Kaolin 250 Mg/rok
26. | Garbnik mimoza 250 Mg/rok
27. | Maka pszenna 1100 Mg/rok
28. | Maka zytnia 800 Mg/rok
29. |Inne 12 000 Mg/rok
[.25. W punkcie V.5. tabela nr 56 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 56
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Zuzycie Jednostka
1. |Energia elektryczna 4 000 MWh/rok
2. | Gaz ziemny 14 000 000 m°/rok
Woda
3 | cele socjalne 3000 me/rok
" | - cele technologiczne (woda zasilajgca) 150 000
- chtodnicza 3000

[.26. W punkcie VI.2. podpunkty VI.2.1., VI1.2.2., VI.2.3. i VI.2.5. otrzymujg brzmienie:

,V1.2.1. Instalacja do produkciji zywic fenolowych i poliestrowych.

VI.2.1.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-150a, E-150b, E-150c, E-151,
E-152a, E-152c, E-153a, E-153b, E-153c, E-154, E-155a, E-155b, E-156, E-158a,
E-158b, E-162, E-163 E-170, E-171, E-180, E-181 i E-182.

VI1.2.1.2. Zobowigzuje LERG S.A. w Pustkowie do przeprowadzania pomiaréw emisji
fenolu i formaldehydu do powietrza z emitoréw E-150a, E-151, E-154, E-155a raz
w roku.

VI.2.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.

VI.2.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytéw
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-20, E-25, E-25a i E-25b.

VI1.2.2.2. Zobowigzuje LERG S.A. w Pustkowie do przeprowadzania pomiaréw emisji
do powietrza: pytu z emitora E-20 raz w roku, formaldehydu z emitoréw E-25, E-25a,
E-25b raz w roku oraz alkoholu furfurylowego z emitora E-25b raz w roku.

VI.2.3. Instalacja do produkcji formaliny

VI.2.3.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow do
powietrza bedg zamontowane na emitorach E-5a.

VI1.2.3.2. Zobowigzuje LERG S.A. w Pustkowie do przeprowadzania pomiaréw emisji
formaldehydu do powietrza z emitora E-5a raz w roku.

VI.2.5. Instalacja do spalania paliw

VI.2.5.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytéw
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-1 i E-2.

VI.2.5.2. Czestotliwos¢, czas, zakres i metodyka prowadzonych pomiarow bedg
zgodne z wymogami okreslonymi w obowigzujgcych w tym zakresie przepisach
szczegotowych.”
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1.27. W punkcie XI dodaje sie podpunkty: XI.3 oraz XlI.4 o brzmieniu:

,X1.3. W terminie do 31 grudnia 2013 r. przeprowadzi¢ pomiary sktadu frakcyjnego
pytlu wprowadzanego do powietrza emitorami: E-20, E-152a lub E-152c, E-153a,
E-153b, E-153c, E-156, E-162, E-163, E-170, E-171, E-182.

Xl.4. W terminie do 30 czerwca 2014 r. nalezy wystgpi¢ z wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego Ww czesci dotyczacej wielkosci emisji pytow
Z poszczegolnych emitoréw oraz emisji rocznej dla instalacji (w sytuacji rozbieznosci
w sktadzie frakcyjnym wykazanym pomiarami, o ktorym mowa w pkt. XI.3
w stosunku do poziomu ujetego w niniejszej decyzji).”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 15 pazdziernika 2012 r., znak: PO/1324/2012, LERG S.A.,
Pustkow-Osiedle 59D, 39-206 Pustkéw 3 (REGON 850022800) wystgpita o zmiane
decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2007 r., znak:
SR.IV-6618/21/05, zmienionej decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 29 stycznia 2009 r. znak: RS.VI.7660/13-1/08, udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji
do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji
do termicznego przeksztatcania odpadow niebezpiecznych oraz instalacji
do spalania paliw.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 748/2012.

Whniosek zostat przestany Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia
29 pazdziernika 2012 r. znak: OS-1.7222.47.7.2012.MH wraz z kserokopig uiszczenia
optaty rejestracyjne;j.

Na terenie Spotki eksploatowane sg instalacje do wytwarzania podstawowych
produktow lub potproduktow chemii organicznej oraz instalacja do odzysku lub
unieszkodliwiania odpadoéw niebezpiecznych, ktoére zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a
i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko, zaliczane sg do przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywac¢ na srodowisko. Tym samym zgodnie z art. 378
ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska organem wiasciwym do zmiany
decyzji jest marszatek wojewodztwa.

Na terenie Spotki eksploatowane sg rowniez instalacje: do mielenia zywic
nowolakowych (objeta pozwoleniem na wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza,
udzielonym decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia 12 marca 2007 r. znak:
SR.IV-6610-7/2/07) oraz do produkcji utwardzaczy i wypemiaczy (objeta
pozwoleniem na wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza, udzielonym decyzjq
Wojewody Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2005 r. znak: SR.IV-6610-
7/11/05). Eksploatacja powyzszych instalacji nie wymaga uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, jednakze zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony
Ssrodowiska, pismem z dnia 15 pazdziernika 2012 r. znak: PO/1324/2012 Spébtka
wystgpita z wnioskiem o objecie pozwoleniem zintegrowanym instalacji
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niewymagajgcych takiego pozwolenia. Wniosek zostat uwzgledniony przez organ
ochrony srodowiska wtasciwy do wydania pozwolenia.

Ponadto pismem z dnia 15 pazdziernika 2012 r. znak: PO/1325/2012,
LERG S.A. wystgpita o wytagczenie z udostepniania schematéw technologicznych
instalacji do produkcji: zywic aminowych, formaliny oraz zywic fenolowych
I poliestrowych. Po rozpatrzeniu wniosku stwierdzono, ze w/w schematy stanowig
informacje o warto$ci handlowej, ktérej udostepnienie mogtoby pogorszyé
konkurencyjng pozycje Spotki i na podstawie art. 16 ust. 7 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na $rodowisko (Dz. U. Nr 199 poz. 1227 ze zm.) wylaczono je z udostepniania.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze nastgpita
istotha zmiana w funkcjonowaniu instalacji objetych przedmiotowym pozwoleniem,
ktora moze spowodowaC znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania
na srodowisko. Wobec faktu, ze wprowadzone zmiany technologiczne spowodowaty
zmiany ilosciowe i jakosciowe zuzywanych surowcow, wzrost zuzywanych surowcoéw,
mediow i wzrost emisji do Ssrodowiska w ww. instalacji uznano, ze wnioskowana
zmiana pozwolenia jest istotng zmiang zgodnie z art.3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Pismem z dnia 29 pazdziernika 2012 r. znak: 0OS-1.7222.47.7.2012.MH
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, oraz podano do publicznej wiadomosci informacje
0 miejscu i czasie wytozenia dokumentacji do wglgdu i mozliwosci skladania uwag
dotyczacych przedmiotowego wniosku. Ogtoszenie przez 21 dni (12 listopada 2012 r.
— 3 grudnia 2012 r.) byto dostepne na stronach internetowych i tablicach ogtoszen
Urzedu Gminy Debica oraz Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Podkarpackiego w Rzeszowie, a takze na terenie LERG S.A., w miejscu ogdlnie
dostepnym. W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Po zapoznaniu sie z wnioskiem stwierdzono, ze w sposob dostateczny
przedstawia on wszystkie zagadnienia istotne z punktu widzenia ochrony
Srodowiska.

Whnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego dotyczy¢ beda:

— instalacji zywic fenolowych i poliestrowych, w szczegdlnosci.: rozbudowy weztow
do produkcji zywic nowolakowych oraz poliestrowych, wigczenia w sktad
instalacji wezta mielenia zywic nowolakowych, budowy stokazu surowcow wraz
ze stanowiskiem do roztadunku autocystern, zmiany sposobu wykorzystania
zbiornikédw na tacy B-140C, rozbudowy stokazu fenolu o dodatkowy zbiornik
fenolu, zmiany sposobu wykorzystania zbiornikéw na stokazu B-151, zamiany
kotta ONC, uruchomienia wezta zelkotow i szpachli oraz dostosowania zapisow
pozwolenia do aktualnych potrzeb wynikajgcych z biezacej eksploatacji (zmiana
na aktualne parametrow oraz czaséw pracy emitorow, wielkosci emisji, iloSci
powstajgcych odpadow);

— instalacji do produkcji zywic aminowych: wigczenia w skiad instalacji wezta
do utwardzaczy i wypetniaczy oraz dostosowania zapisdbw pozwolenia
do aktualnych potrzeb wynikajgcych z biezgcej eksploatacji,

— instalacji do produkcji formaliny: zwiekszenia czasu pracy instalacji oraz
dostosowania zapiséw pozwolenia do aktualnych potrzeb wynikajgcych
z biezacej eksploatacji,
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— instalacji do spalania paliw (zaktadowej kottowni gazowej) — rozbudowy o drugi
kociot zasilany gazem.

Na wszystkie zamierzenia inwestycyjne prowadzacy instalacje uzyskat decyzje
o srodowiskowych uwarunkowaniach Wojta Gminy Debica: z dnia 28 sierpnia
2007 r., znak: GPK-7624/12/2007 (budowa stokazu surowcow dla wydziatu
fenoplastéw i poliestréw), z dnia 16 listopada 2011 r., znak: OSR.6220.10.2012.KO
(rozbudowa wezta do produkcji zywic nowolakowych) i z dnia 23 lutego 2012 r. znak:
OSR.6220.29.2011.KO (budowa stokazu surowcow, stanowiska roztadowczego
autocystern, przebudowa drog na Wydziale Zywic Fenolowych i Poliestrowych).

Prace inwestycyjne zwigzane z budowg stokazu surowcéw dla wydziatu
fenoplastow i poliestréw oraz rozbudowg wezta do produkcji zywic nowolakowych
zostaty juz zrealizowane. Budowa nowego stokazu surowcéw dla instalacji
do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych (obiekt B-140E) zakohczona zostanie
do 31 grudnia 2014 r. w zwigzku z tym w niniejszej decyzji warunki dotyczace
magazynowania surowcow i produktow w instalacji do produkcji zywic fenolowych
I poliestrowych okreslone zostaty w dwoch wariantach.

W zwigzku ze zmianami wprowadzonymi w instalacji do produkcji zywic
fenolowych i poliestrowych zwiekszeniu ulegnie wielkoS¢ zanieczyszczen
emitowanych do powietrza. Sumaryczna roczna emisja wszystkich zanieczyszczen
z instalacji ulegnie zwiekszeniu o0 134%, co jest wynikiem powstania nowych zrédet
emisji — nowe i zmodernizowane linie produkcyjne, oraz linie istniejgce objete
dotychczas pozwoleniem na wprowadzanie pytdw i gazéw do powietrza. Ponadto
zwiekszeniu ulegnie zuzycie energii elektrycznej (o 0,125%), energii cieplnej (0 7%),
gazu (0 22%) oraz wody (0 7%). Wzrosnie réwniez iloS¢ materiatow
i surowcow wykorzystywanych w procesie produkcyjnym (o 17%).

Gtéwng zmiang wprowadzong w instalacji do produkcji zywic aminowych jest
wigczenie w jej granice wezta utwardzaczy i wypetniaczy, objetej dotychczas
pozwoleniem na wprowadzanie gazow i pytdbw do powietrza. W zwigzku
z wprowadzonymi zmianami zwiekszeniu o 5% ulegnie roczna emisja
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z instalacji. Ponadto o 81% wzrosnie
ilos¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcéw.

W zwigzku ze zwiekszeniem czasu pracy niektérych urzadzen w instalacji
do produkcji formaliny wzrosnie emisja niektérych substancji zanieczyszczajacych.
Sumaryczna roczna emisja wszystkich zanieczyszczen z instalacji ulegnie
zwiekszeniu 0 42%.

W zwigzku z wprowadzeniem w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu nowego
zanieczyszczenia pylu zawieszonego PM2,5 oraz okresleniem dla niego poziomu
dopuszczalnego w powietrzu w niniejszej decyzji na wniosek zarzgdzajgcego
rozszerzono liste substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza
z instalacji o pyt zawieszony PM2,5. Dla tej substancji okreslono réwniez
dopuszczalng wielkos¢ emisji. Frakcja pylu zawieszonego PM 2,5 wchodzi w sktad
pytu ogétem, ktéry byt ujety w obowigzujgcym pozwoleniu.

0S-1.7222.47.7.2012.MH Str.31z41



W zwigzku z tym, ze zaproponowana przez zarzadzajacego wielkos¢ emisiji
nie zostata zweryfikowana w oparciu o pomiary emisji, a wyliczona teoretycznie
w punkcie XI decyzji zobowigzano Spoétke do wykonania pomiaréw sktadu
frakcyjnego pytu wprowadzanego do powietrza emitorami: E-20, E-152a lub E152c,
E-153a, E-153b, E-153c, E-156, E-162, E-163, E-170, E-171, E-182, w terminie
do 31 grudnia 2013 r. W sytuaciji rozbieznosci w udziale frakcji pytu zawieszonego
PM 2,5 w pyle zawieszonym PM10 wykazanym pomiarami w stosunku do poziomu
ujetego w niniejszej decyzji w terminie do 30 czerwca 2014 r. prowadzacy instalacje
ma obowigzek wystapi¢ z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego w czesci
dotyczacej wielkosci emisji pytdw z poszczegolnych emitoréw oraz emisji rocznej dla
instalacji.

Zgodnie z art. 224 ust 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu ustalono rodzaje oraz ilos¢ gazéw Ilub pytdw dopuszczonych
do wprowadzenia do powietrza, wyrazone w kg/h dla zrodta i emitora oraz w Mg/rok
dla instalaciji.

Ponadto zgodnie z art. 224 ust. 4 Pos dla zrodet energetycznego spalania paliw
powyzej 1 MW, dla ktérych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia
2011 r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji, ustalono standardy emisyjne,
nie okreslono wielkosci emisji innych rodzajow gazéw lub pytdw niz objete
standardami.

Analize instalacji objetej obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu
do dokumentoéw:

- Reference Document on Best Available Techniques for Waste Incineration.
(Spalanie odpadow),

- Reference Document on the application of Best Available Techniges to Industral
Cooling Systems (Przemystowe systemy chtodzenia),

- Reference Document on General Principles of Monitoring (Ogolne zasady
dotyczace monitoringu),

- Document on Common Waste Water and Waste Gas Treatment and
Management Systemin the Chemical Sector (Dokument referencyjny
najlepszych dostepnych technik w powszechnych systemach
zarzadzania/oczyszczania dla $ciekdbw i gazow odlotowych w sektorze
chemicznym),

- Document on the General Principles of Monitoring (Dokument referencyjny
najlepszych dostepnych technik dla ogélnych zasad monitoringu),

- Document on Emissions from Storage of Bulk on Dangerous Materiale
(Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik dotyczacy emisji
zwigzanych ze skladowanie masowym Ilub sktadowaniem materiatdw
niebezpiecznych),

- Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques
Reference Document on the Manufacture of Organic Fine Chemicals
(Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik przy produkcji
wysokowartosciowych substancji organicznych),

- Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques
Reference Document on the Manufacture of the Polymers (Dokumenty
referencyjne najlepszych dostepnych technik przy produkcji polimerow).

- Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency
(Efektywnos¢ Energetyczna)
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Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okreslone dokumentami referencyjnymi

Stosowane w zakladzie rozwigzania
techniczne gwarantujace spetnienie
wymogow najlepszej dostepnej techniki

Instalacja do termicznego unieszkodliwiania sciekéw i gazow odpadowych — spalator

gazow i

sciekow

Zrzuty do srodowiska wodnego sciekow
powstajgcych w wyniku oczyszczania gazéw
odlotowych ze spalatora bedg ograniczone
w praktycznie najwiekszym mozliwym
stopniu

Instalacja nie jest zrédtem Sciekow
powstajgcych podczas oczyszczania spali,
gdyz spalanie jest catkowite, do CO,i H,O

i nie ma koniecznosci mokrego oczyszczania
spalin. Powstajg wytgcznie scieki z odmulania
i odsalania kotta odzysknicowego

i ekonomizera, ktére kierowane sg do
kanalizacji zaktadowej i dalej do biologicznej
oczyszczalni sciekow.

W czasie pracy instalacji do spopielania nie
powinny by¢ przekraczane nastepujace
koncentracje tlenku wegla w spalinach:

- 50 mg/m?® gazu spalinowego okres$lone jako
Srednia wartos$¢ dzienna;

- 150 mg/m® gazu spalinowego, dla co
najmniej 95% wszystkich pomiaréw
okreslonych jako wartosci srednie
10-minutowe lub 100 mg/ m® gazu
spalinowego dla wszystkich pomiaréw
okreslonych jako wartosci srednie
potgodzinne zebrane w okresie 24 godzin.

Instalacja wyposazona jest w aparature do
ciggtego monitoringu emisji CO w spalinach.
Wyniki pomiaréw wykazujg dotrzymanie
wymaganych warunkow tj. srednia wartos¢
dzienna CO w spalinach nie przekracza

50 mg/m®.

Spalarnie odpadéw musza by¢
zaprojektowane, wyposazone, zbudowane

i eksploatowane w taki sposob, aby
zapobiega¢ emisji do powietrza powodujace;j
znaczny wzrost poziomu zanieczyszczenia
powietrza w przyziemnej warstwie
atmosfery; w szczegolnosci gazy odlotowe
bedg odprowadzane w sposdb kontrolowany
poprzez komin, ktérego wysoko$¢ bedzie
dobrana w taki sposob, aby zapewni¢
bezpieczenstwo zdrowia ludzkiego

i Srodowiska

Wysoko$¢ emitora zostata dobrana
odpowiednio, aby zapewnié bezpieczenstwo
zdrowia ludzkiego i srodowiska — wynosi ona
25 m. Wyliczenia rozkfadu stezen
zanieczyszczen wykazaty, ze wprowadzenie
gazéw i pytdw do powietrza emitorem o takiej
wysokosci gwarantuje dotrzymywanie
dopuszczalnych stezeh i wartosci odniesienia
poza granicami instalaciji.

Emisja pytow ze spalatora jest ograniczana
poprzez zastosowanie teflonowego filtra
workowego.

Instalacje do spopielania powinny by¢é
projektowane, wyposazone i obstugiwane
w taki sposob, aby w gazach spalinowych
nie byty przekraczane co najmniej wartoSci
graniczne emisji

W instalacji dotrzymywane sg standardy
emisyjne wymagane rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011
roku w sprawie standardéw emisyjnych

z instalacji (Dz. U. Nr 95 poz. 558), co
potwierdzajg wykonywane pomiary emisiji.

Emisja dioksyn i furanéw powinna by¢
ograniczona przez zastosowanie najbardziej
zawansowanej techniki

Zastosowana technologia spalania

i automatyczne sterowanie temperaturg

w komorze w potaczeniu z systemem
monitorujgcym zapewnia optymalizacje
procesu spalania pod katem ograniczanie do
minimum emisji dioksyn i furanéw, co
potwierdzajg wykonywane pomiary emisiji.

Ciagte pomiary nastepujacych substancji:
NOyx pod warunkiem, ze ustalone sg wartosci

W instalacji prowadzone sg ciggte pomiary
stezenia CO, NOy, pytu, substanc;ji
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graniczne emisji, CO, pyt catkowity,
catkowita zawartos¢ substanc;ji
organicznych, HC1, HF, SO,.

organicznych w postaci gazow i par
wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny.
Emisja HCI. HF i SO, ze wzgledu na
dotrzymywanie standardow emisyjnych jest
mierzona okresowo zgodnie z przepisami
szczegotowymi w tym zakresie.

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadoéw wyposaza sie
w automatyczny system podawania

Odpady ciekte i gazy podawane sg do
spalatora automatycznie z wykorzystaniem
sprezonego powietrza.

W przypadku wystapienia zaktocen

w procesach spalania odpadow
niebezpiecznych lub w pracy urzadzen
ochronnych ograniczajgcych wprowadzanie
substanciji zanieczyszczajgcych do
powietrza, wptywajgcych na zwiekszenie
ilosci tych substancji, wstrzymuje sie
niezwtocznie:

» podawanie odpadow niebezpiecznych do
spalarni,

* prace spalarni, nie pozniej jednak niz po
czterech godzinach trwania zaktdcen,

z zastrzezeniem, ze podawanie odpadéw
niebezpiecznych do spalarni lub prace
spalarni wstrzymuje sie natychmiast, jezeli:
- ilos$¢ pytu wprowadzana do powietrza
przekroczy 150 mg/m?® suchych gazéw
odlotowych w warunkach normalnych -

w temperaturze 273 K i cisnieniu 101,3 kPa,
przy zawartosci 11% tlenu w gazach
odlotowych,

- nie sg spetnione warunki, o ktérych mowa
W wymogu ponizej

- taczny czas wystepowania zaktocen,

o ktérych mowa powyzej przekroczy 60
godzin w roku kalendarzowym.

W przypadku wystapienia zaktocen

w procesie przeksztatcania termicznego
odpadow w spalatorze oraz zaktécen w pracy
urzadzen ograniczajgcych emisje do
srodowiska podawanie sciekow, odpadow
ciektych i gazéw bedzie automatycznie
wstrzymywane. Instalacja bedzie
zatrzymywana w przypadku, gdy czas
utrzymywania sie zaktdcen przekroczy

4 godziny.

Ponadto instalacja bedzie wstrzymywana

w przypadku gdy:

- stezenie pytu wprowadzanego do powietrza
przekroczy 150 mg/m? suchych gazéw
odlotowych w warunkach normalnych -

w temperaturze 273 K i cisnieniu 101,3 kPa,
przy zawartosci 11% tlenu w gazach
odlotowych,

- laczny czas wystepowania zaktdécen w pracy
instalacji przekroczy 60 godzin w roku
kalendarzowym.

Wszelkie zaktdcenia pracy spalatora sg
rejestrowane w raportach dobowych
generowanych przez system ciggtego
monitoringu instalacji.

Ciagte pomiary nastepujgcych parametréw
roboczych procesu: temperatura w poblizu
Sciany wewnetrznej lub w innym
reprezentatywnym punkcie komory spalania,
stezenie tlenu, cisnienie i temperatura.

Prowadzony bedzie ciggty monitoring
procesu spalania w petnym zakresie z roczng
archiwizacjg wartosci wszystkich parametrow
tj.:

- temperatury gazéw w komorze spalania,

- temperatury gazéw odlotowych za komorg
dopalajaca,

- cisnienia w komorze spalania,

- zawartosci tlenu w gazach odlotowych.

Proces spalania odpadéw niebezpiecznych
prowadzi sie w taki sposob, aby przez caty
czas jego trwania temperatura gazow
powstajgcych w wyniku spalania, nie byta
nizsza niz 850°C, a zawartos¢ tlenu

w gazach wynosita co najmniej 6%,

z zastrzezeniem, ze w przypadku spalania
odpaddw niebezpiecznych zawierajgcych
ponad 1% zwigzkow
chlorowcoorganicznych, w przeliczeniu na
chlor, temperatura, o ktérej mowa w ust. |,

Instalacja posiada system, ktory
automatycznie wytgcza podawanie $ciekdw,
odpaddw ciektych i gazow, gdy temperatura
spada ponizej 850°C, rozpoczecie podawania
gazéw nastepuje po uzyskaniu w komorze
temp. 850°C co zapewnia palnik gazowy

0 mocy 8 MW.

Do termicznego przeksztatcenia podawane
sgq wytgcznie odpady i odgazy z instalaciji,

w ktorych nie sg uzywane zwigzki
chlorowcoorganiczne, stad wystarczajgca jest
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nie moze by¢ nizsza niz 1100°C.

temperatura spalania min. 850°C.

Miejsce lokalizacji instalacji do spopielania
wraz z potgczonym z nim terenem
magazynowania niebezpiecznych odpaddw,
powinno by¢ zaprojektowane i obstugiwane
w taki sposob, aby zapobiec uwolnieniu
jakichkolwiek substanciji
zanieczyszczajgcych do gleby i wbd
gruntowych

Instalacja technologiczna zostata
posadowiona w szczelnej tacy, co eliminuje
problem przedostawania sie zanieczyszczen
do gleby i wod gruntowych.

Spalarnie odpadéw niebezpiecznych
wyposazone sg w: palniki pomocnicze
wiaczane automatycznie, jezeli temperatura
gazéw odlotowych spadnie ponizej poziomu,
o ktérym mowa w wymogu powyzej, oraz
uzywane w okresie rozruchu

i zatrzymywania spalarni, a takze system
zapobiegajgcy podawaniu odpaddéw
niebezpiecznych do spalarni, jezeli
temperatura gazéw odlotowych spadnie
ponizej poziomu, o ktérym mowa w wymogu
powyzej oraz gdy pomiary ciggte wykaza,
spowodowane zakiéceniami w pracy
urzadzen ochronnych, przekroczenia
dopuszczalnych ilosci substanciji
zanieczyszczajacych.

Warunek ten jest spetniony w przypadku
przedmiotowej spalarni. Rozpalenie
realizowane jest przez gazowy palnik o mocy
8 MW.

Przeksztatcanie termiczne odpaddéw
powinno zapewnia¢ odpowiedni poziom ich
przeksztatcenia, wyrazony jako maksymalna
zawartos¢ nieutlenionych zwigzkow
organicznych, ktérej miernikiem moga by¢
oznaczane zgodnie z Polskimi Normami:
Catkowita zawartos¢ wegla organicznego
w zuzlach i popiotach paleniskowych
nieprzekraczajaca 3% lub Udziat czesSci
palnych w zuzlach i popiotach
paleniskowych nieprzekraczajacy 5%.

W instalacji do termicznego przeksztatcania
odpadow nie powstajg scieki, popioty
paleniskowe ani zuzle.

Zarzadzajacy spalarnig odpadéow
niebezpiecznych, przed przyjeciem odpadow
do ich termicznego przeksztatcenia, jest
obowigzany do:

a) zapoznania sie z przekazywanym przez
posiadacza odpaddow opisem odpaddw,
ktory powinien obejmowac:

- fizyczny i chemiczny skfad odpadéw
niebezpiecznych oraz informacje niezbedne
do dokonania oceny przydatnosci tych
odpadow do procesu termicznego
przeksztatcenia;

- wtasciwosci odpadow niebezpiecznych;

- okreslenie substancji, z ktérymi te odpady
nie moga byc¢ taczone w celu ich tacznego
termicznego przeksztatcenia;

- niezbedne zabezpieczenia zwigzane

z postepowaniem z tymi odpadami.

b) okreslenia ilosci tych odpaddéw,

Prowadzacy instalacje przyjmuje do
termicznego przeksztatcenia:

- odpowiednio przygotowane odpady ciekte,
z instalacji zywic fenolowych i poliestrowych
oraz instalacji zywic aminowych,

- odgazy bezposrednio rurociggami
naziemnymi z instalacji zywic fenolowych

i poliestrowych oraz instalacji formaliny.

W spalatorze przeksztatcane termicznie sg
odpady ciekte z destylacji i kondensacji zywic
oraz odgazy powstajgce w trakcie
eksploatacji instalacji do produkcji zywic
poliestrowych (B-140) i formaliny. Ze wzgledu
na staty, ustalony skfad fizyko-chemiczny
odgazow nie sg wykonywane ich analizy.
Kazda partia odpadéw podawanych do
zbiornikbw magazynowych przy spalatorze
jest badana pod katem zawarto$ci substanc;ji
nieorganicznych.
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c) sprawdzenia zgodnosci przyjmowanych
odpaddéw z danymi zawartymi w karcie
przekazania odpadow,

d) pobrania prébek przed roztadowaniem
odpaddéw w celu zweryfikowania zgodnosci
sktadu fizycznego i chemicznego oraz
wiasciwosci odpadow z opisem.

Instalacje do spopielania niebezpiecznych
odpadéw powinny by¢ obstugiwane w taki
sposoéb, aby osiggng¢ mozliwie najwiekszy
poziom ich spopielenia. Moze wymagac to
uzycia odpowiednich technik wstepnej
obrobki odpadow.

Wstepnej obrobki wymagajg jedynie odpady
ciekte kierowane beda do komér, gdzie
bedzie nastepowata sedymentacja

i oczyszczanie ich w filtrach koszowych.
Odpady ciekte kierowane bedg izolowanym
rurociggiem do zbiornika zasilajgcego
spalator. Gazy poreakcyjne podawane sg do
spalatora wprost z instalacji. Proces spalania
w komorze spalania jest utrzymywany

w warunkach optymalnych i stale
monitorowany.

Wszystkie instalacje do spopielania powinny
by¢ projektowane, wyposazone

i obstugiwane w taki sposob, aby gaz
pochodzacy ze spopielania niebezpiecznych
odpadow powstawat w sposob kontrolowany
i jednorodny, nawet w przewidywanych,
najbardziej niekorzystnych warunkach, przy
temperaturze co najmniej 850°C, mierzone;j
w poblizu lub na wewnetrznej $cianie
komory spalania, i przez co najmniej 2
sekundy po ostatnim wtrysku powietrza
spalania w obecnosci co najmniej. 6% tlenu.

Parametry procesu spalania odpadow

w spalatorze gwarantuje staty pomiar
temperatury (co najmniej 850°C), mierzony
w poblizu lub na wewnetrznej Scianie komory
spalania, minimalny czas przebywania spalin
w komorze gwarantuje jej konstrukcja.

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadoéw wyposaza sie

w automatyczny system podawania
odpadow, pozwalajacy na zatrzymanie ich
podawania podczas rozruchu do czasu
osiggniecia wymaganej temperatury

Konstrukcja systemow podawania sciekow
i gazéw do komory spalatora oraz ciggly
monitoring procesu spalania pozwala na
zatrzymanie ich podawania w razie spadku
temperatury ponizej wymaganych 850°C.

Jakiekolwiek ciepto wytworzone w czasie
procesow spalania powinno by¢ zuzyte
W sposob jak najwiekszy.

Instalacja zostata wyposazona w kociot
odzysknicowy ptomieniowkowy,
jednociggowy o maksymalnej wydajnosci
12,64 t/h oraz ekonomizer gdzie spaliny
wstepnie podgrzewajg wode. Energia cieplna
bedzie odzyskiwana w ok. 75%.

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadow wyposaza sie

w urzadzenia techniczne do odzysku energii
powstajgcej w procesie termicznego
przeksztatcania odpadow, jezeli stosowany
rodzaj instalacji lub urzadzenia to umozliwia
taki odzysk.

Instalacja zostata wyposazona w kociot
odzysknicowy oraz ekonomizer gdzie

w maksymalnie mozliwym stopniu jest
odzyskiwana energia ze spalania sciekow,
odpaddw ciektych i gazow

Nalezy rozwazyc¢, czy istniejg lepsze
(sprawniejsze) niz termiczne metody
unieszkodliwiania zagospodarowywania
odpaddw.

Do spalatora trafiajg scieki i odgazy, ktérych
nie da sie unieszkodliwia¢ w korzystniejszy
dla srodowiska sposodb. Alternatywg dla
spalania jest skomplikowane wielostopniowe
oczyszczanie sciekow i gazéw w dodatku
bardzo energochtonne — w przypadku
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spalania mozliwy jest odzysk energii
powstajgcej podczas spalania.

Urzadzenia techniczne do ciggtego pomiaru
parametrow procesu nalezy poddawac
corocznym przegladom technicznym oraz
raz na 3 lata kalibracji

Specjalistyczne firmy bedg wykonywac
corocznie przeglady techniczne urzadzen do
ciggtego pomiaru parametrow procesu oraz
raz na 3 lata urzadzenia te poddawane bedg
kalibraciji.

Zasady BAT w zakresi

e systemu zarzadzania

Przeprowadzanie identyfikacji i oceny ryzyka
na statych zasadach dla zidentyfikowania
zagrozen.

Opracowano i wdrozono Raport

o Bezpieczenstwie i Program Zapobiegania
Awariom. Kazdorazowo, przy modernizacji
lub rozbudowie instalacji ocenia sie ryzyko
wptywu na srodowisko i poziom zagrozen.
Co najmniej raz w roku dokonuije sie
przegladu Programu Zapobiegania Awariom

i jego aktualizacji w zwigzku z
istotnymi zmianami w instalacjach

i Zmianami przepisow.

Przeprowadzanie testowania na statych
zasadach i weryfikowanie procesow
(produkcyjnych i oczyszczania) pod katem
wykorzystywania wody i energii, wytwarzania
odpadéw i oddziatywania na srodowisko

State analizy przed procesem
decyzyjnym. Wprowadzenie rozwigzan
poprzedzajg préby. Funkcjonuje
procedura P.S.IV.-01 "Projektowanie
wyrobéw - Rozwdj". W oparciu o te
procedure dokonuje sie etapowej realizacji
projektu z uwzglednieniem wszystkich
wystepujacych aspektow srodowiskowych,

w tym opracowanie dokumentacji prob,
przeglad wynikow, itp.

Implementacja adekwatnego programu
szkoleniowego dla personelu i instrukcji dla
pracownikéw kontraktowych w zakresie
Zdrowia, Bezpieczenstwa i Ochrony
Srodowiska (HSE) oraz kwestii alarmowych

Szkolenia okresowe bhp sg rozszerzone

0 zagadnienia ochrony Srodowiska. Kadra
kierownicza sktada egzamin z tego zakresu
co 6 lat. Istnieje Wewnetrzny Plan
Operacyjno-Ratowniczy, z ktérego
wyciag jest podstawg przeszkolenia
pracownikéw, obok szkolenia podstawowego.
Jest to realizacja procedury ¢wiczen, czyli
przygotowania i reakcji na
niebezpieczenstwo w tym awarie.

Wprowadzenie dobrych praktyk eksploataciji.

Kazda czynnosé¢ eksploatacyjna
regulowana jest w odpowiednich
instrukcjach i opisana w procedurach ISO.
Spostrzezenia dotyczgce przebiegu
proceséw produkcyjnych i eksploatacji
urzadzen obstuga notuje w raportach
przegladanych po kazdej zmianie roboczej.
Przestrzegane sg instrukcje obstugi

i eksploatacji, a okresowo wykonywane
przeglady stanu technicznego urzadzen
instalacji.

W zakresie emisji

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych
proceséw zuzywajacych wode.

Woda w procesach produkcyjnych
zuzywana jest zasadniczo do celow
produkcyjnych i chtodniczych. Zuzycie wody
jest monitorowane zgodnie z procedurami,
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tak gdzie jest to mozliwe wode zastepuje sie
np. odpadowym kondensatem.

Inwentaryzacja zaktadu oraz inwentaryzacja
strumieniowa

Istniejg szczegotowe opracowania
poszczegolnych instalacji (mapy, plany, rzuty
kondygnacji, schematy technologiczne,
dokumentacja techniczna), czes¢ z nich
stanowi zatgczniki do wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego. Strumienie
emisji sg zidentyfikowane, oznaczone

i monitorowane.

Szacowanie wptywu na srodowisko

i wplywow na instalacje oczyszczajacq
podczas planowania nowej dziatalnosci lub
modernizacji dotychczasowej.

Na etapie planowania budowy nowych
instalacji i modernizaciji istniejgcych
analizowany jest wptyw tych dziatan na
Srodowisko. Zasadg jest nie zwiekszanie
istniejgcego oddziatywania.

Modelowym rozwigzaniem jest instalacja
formaliny — nowa instalacja o znacznie
wiekszej wydajnosci emituje znacznie
mniejsze ilosci zanieczyszczen do powietrza
oraz sciekow niz instalacja stara. Dodatkowo
nowa instalacja jest znacznie mniej wodo-

i energochtonna, a ciepto reakgciji jest
odzyskiwane i wykorzystywane.

Potaczenia danych dotyczacych produkcji
z danymi o tadunku zanieczyszczen, aby
poréwnac obecne i przewidywane emisje

W instalacjach prowadzone sg badania emisji
zgodnie z opracowanymi instrukcjami

i normami. Zestawienia wynikdw pomiaréw
emisji, zuzycia wody i mediow
energetycznych, odniesieniu do
poszczegolnych weztéw produkcyjnych

i pomochiczych sg poréwnywane przez
nadzor technologiczny z wielkoscig produkcji
tych weztéw, co pozwala oceniac
prawidtowos¢ prowadzenia procesow

i prognozowac emisje w odniesieniu do
planéw produkcyjnych.

Uzywanie metod jakosciowych, aby ocenia¢
proces oczyszczania i produkcji oraz aby
unikng¢ wymkniecia sie ich spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami ISO
9001 wdrozony i stosowany przez operatora
instalacji w duzym stopniu pozwala
monitorowac wszystkie procesy.
Przestrzeganie sprawdzonych procedur jest
na biezaco kontrolowane. Metody
jakosciowe wynikajg réwniez z polityki
srodowiskowej Spoiki.

Wdrozenie programu monitoringu we
wszystkich instalacjach, aby sprawdzaé
poprawnosc¢ ich dziatania

Wiekszos¢ procesow produkcyjnych
monitorowana jest w systemach aparatury
kontrolno-pomiarowej i komputerowych,
Wizualizacja podstawowych parametrow
pracy, jak tez sygnalizacja stanow
przedawaryjnych, pozwala w pore reagowac
na ewentualne zaktdcenia. Tam gdzie nie
ma petnego sterowania
mikroprocesorowego, monitoring prowadzony
jest zgodnie z instrukcjami przy pomocy
réznych czujnikow oraz pobieranie prob
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z uzasadniong doswiadczeniami
czestotliwoscia.

Stosowanie urzadzen do redukcji emisji tam
gdzie niemozliwe jest jej zapobieganie

Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu
produkcyjnego nie mozna wyeliminowac
emisji, stosuje sie réznorodne metody jej
redukcji przed odprowadzeniem do
Srodowiska.
* W emisji gazow:
- chtodnice wykraplajgce na wszystkich
aparatach kondensacyjnych,
- filtry tkaninowe w weztach produkcji gzie
wykorzystywane sg produkty pyliste,
- adsorbery i absorbery,
- zamkniecia olejowe wydechow ze
zbiornikbw magazynowych,
* W emisji Sciekow:
- wielokrotne wykorzystywanie cieczy
myjacej do oczyszczania aparatow
produkcyjnych,
* W emisji odpadow:
- odzysk papieru i tektury oraz opakowan
z tworzyw sztucznych,
- realizacja zbidrki i recyklingu opakowan,
- rozszerzanie stosowania opakowan
wielokrotnego uzytku (bebny, kontenery, big-
bagi).

* W emisji hatasu:
- stosowanie pomp i wentylatoréw
niskoszumowych,
- stosowanie regulatorow obrotow
w wentylatorach.

Wprowadzenia planu dziatania w warunkach
kryzysowych skazenia.

Zagadnienia te zostaty ujete wyczerpujgco
w Raporcie o Bezpieczenstwie oraz
Programie zapobiegania awariom

i Wewnetrznym Planie Operacyjnym.

Przedsiewziecia zintegrowane z procesem produkcyjnym

Stosowanie srodkéw zintegrowanych
Z procesem zamiast technik ,konca rury"
jezeli jest to tylko mozliwe

W zaktadach rozwijana jest produkcja zywic
rezolowych wodorozcienczalnych co
eliminuje stosowanie rozpuszczalnikow
organicznych, zastosowano ciekly bezwodnik
maleinowego zamiast statego
(wyeliminowanie pylenie). Szeroko stosowane
jest zastepowanie bezwodnika kwasu
przemiatem odpadowego PET w instalacji
zywic poliestrowych.

We wszystkich syntezach stosuje sie
miedzyprocesowe wytapywanie potencjalnych
zanieczyszczen:

- gazowych w chtodnicach zwrotnych -
wykraplajacych

- pytowych w filtrach tkaninowych.
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Gospodarka $ciekowa

Segregacja wdd poprocesowych na
nieskazong wode i inne niezanieczyszczone
wody odpadowe.

Istniejg odrebne systemy kanalizacyjne
wod pochtodniczych, $ciekéw przemystowo-
bytowych. Wody pochtodnicze sg kierowane
do obiegu zamknietego, Scieki
przemystowo-bytowe do zaktadowej
oczyszczalni.

Segregacja wod poprocesowych pod katem
niesionego fadunku zanieczyszczen

Wysoko obcigzone zawartoscig substancji
organicznej scieki kierowane sg do
spalatora.

Instalacja odrebnych drenazy obszarow
zagrozonych skazeniem, wraz z odstojnikami
zbierajgcymi odcieki

Teren wokot instalacji i magazynow jest
szczelny i utwardzony. Stanowiska
roztadowcze i zatadowcze wykonano jako
bezodptywowe. Wody opadowe
wypompowywane sg do kanalizacji $ciekéw
przemystowych i kierowane do oczyszczalni
Sciekow.

Instalacja zbiornikéw retencyjnych na
sytuacje awaryjne i wode przeciwpozarowg
w Swietle szacowania ryzyka.

Operator posiada zbiornik buforowy,

w ktérym Scieki sg usredniane do
parametrow gwarantujacych bezpieczne
prowadzenie procesu biologicznego
oczyszczania $ciekéw przed
odprowadzeniem ich do srodowiska oraz
system zbiornikdw przeciwpozarowych
napetnionych woda.

Oczyszczanie Sciekéw, w sektorze
chemicznym, okreslone w BREF moze by¢
realizowane na 4 sposoby:

* centralne, koncowe oczyszczanie

w biologicznej oczyszczalni $ciekéw (OS) na
terenie zaktadu

* centralne, koncowe oczyszczanie

w miejskiej OS

* centralne, koncowe oczyszczanie
nieorganicznych sciekow

w mechaniczno-chemicznej OS

* oczyszczanie zdecentralizowane

Operator stosuje spalanie odpadéw ciektych
najbardziej obcigzonych zanieczyszczeniami
organicznymi, natomiast scieki mniej
obcigzone sg oczyszczane na biologicznej
oczyszczalni sciekow.

Stosowane sposoby oczyszczania $ciekdw
i unieszkodliwiania odpadow zapewniajg
dotrzymywanie dopuszczalnych stezen

w Srodowisku stad uznano, ze metody te
spetniajg wymogi najlepszej dostepne;j
technik.

Systemy chlodzenia

W BREF opisano réznorodne systemy
wykorzystujgce wode jako medium
chtodzace. Jednym z mozliwych do
zastosowania rozwigzan uznano system
wykorzystujacy otwarte chtodnie
wentylatorowe z recyrkulacjg wody, przy
zastosowaniu chtodzenia bezposredniego.

Prowadzacy instalacje eksploatuje centralny
zamkniety obieg wody, z ktérego korzystajg
wszystkie instalacje produkcyjne.

Oszczednosci wody chtodzacej dzieki jej
ponownemu wykorzystaniu

Woda chiodzaca uzywana w instalacjach
krazy w uktadzie zamknietym. Zuzycie wody
chtodniczej wynosi obecnie okoto 1 300 tys.
m%rok. Zuzycie w okresie, gdy
eksploatowano ukfad otwarty wynosito ok.

3 000 tys. m3rok.

Efektywnos¢ energetyczna

Obnizenie zuzycia energii elektrycznej

| Silniki pomp i napedéw wyposazone sg
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w falowniki (VFD), co pozwala dostosowaé
ich wydajnosci do temperatury powietrza
(pory roku) i uzyska¢ wymagane temperatury
przy zmniejszonym zuzyciu energii
elektrycznej. Dodatkowym efektem jest
zmniejszenie emisji hatasu.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie zmieniajg
ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik. Zachowane sg rowniez standardy jakosci srodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt

uiszczona w dniu 01.10.2012r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. LERG S.A.
Pustkéw — Osiedle 59D
39-206 Pustkow 3
2. ala
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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