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Dziatajagc na podstawie:

- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U z 2017 r. poz. 1257 ze zm.),

- art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a
i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U.z 2016 r. poz. 71),

po rozpatrzeniu wniosku LERG S.A., Pustkéw-Osiedle 59D, 39-206 Pustkéw 3
(REGON 850022800 NIP 8720003568), przestanego przy pisémie z dnia 7 czerwca
2017 r., znak: PO/750/2017, w sprawie zmiany decyzji , udzielajacej LERG S.A.
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych
i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkgii
formaliny, instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych
oraz instalacji do spalania paliw

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia
2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak: RS.VI.7660/13-1/08, z dnia
28 lutego 2013 r., znak: 0S-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia 6 pazdziernika 2014 r.,
znak: OS-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014 r., znak: OS-
1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: 0S-1.7222.44.8.2015.MH,
Z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH z dnia 29 czerwca 2017 r.
znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH i z dnia 23 pazdziernika 2017 r., znak: OS-
1.7222.35.15.2017.MH, udzielajaca LERG S.A., Pustkow-Osiedle 59D, 39-206
Pustkow 3 (REGON 850022800 NIP 8720003568) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkciji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji
do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji
do termicznego przeksztatcania odpaddéw niebezpiecznych oraz instalaciji
do spalania paliw w nastepujacy sposéb:

1.1. Podpunkt [.2.1. otrzymuje brzmienie:

»l.2.1. W skiad instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych beda

wchodzié:

1.2.1.1. Wezet zywic rezolowych o wydajnosci 18000 Mg/rok, w skitad ktérego

wchodzi¢ beda cztery zestawy produkcyjne:

- reaktor LA-201 ze stali o pojemnosci 7,5 m® z chiodnicami zwrotno -
destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m? oraz 21,8 m?,
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- reaktor LA-202 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 7,5 m? z chtodnicami zwrotno

— destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m2i 21,8 m?,

- dwa reaktory LA-203 i LA-206 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18,0 m3 kazdy

z trzema mieszalnikami o pojemnoséci 30 m® oraz czterema chtodnicami zwrotno —
destylacyjnymi o powierzchni 125 m? kazda.

1.2.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych o wydajnosci 87550 Mg/rok
sk&adajqcy sie z:

zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych
do produkcji wetny mineralnej i szklanej o wydajnosci 46800 Mg/rok, w skiad
ktérego wchodzi¢ bedg reaktory LA-353, LA-356 wykonane ze stali
kwasoodpornej o pojemnosci 33 m?® kazdy, z chtodnicami o powierzchni 160 m?
z armaturg i oprzyrzadowaniem oraz reaktor LA-380 takze wykonany ze stali
kwasoodpornej o pojemnosci 31,3 m3 z dwoma chitodnicami o powierzchni
52,3 m?,

zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych
do produkgiji piléni i sklejki o wydajnosci 40750 Mg/rok w sktad ktérego wchodzi¢
bedg reaktory LA-351 i LA-352 wykonane ze stali platerowane od wewnatrz
blachg kwasoodporng o pojemnosci 16 m?® kazdy, z chtodnicami zwrotno
destylacyjnymi o powierzchni 58 m? i 42 m? oraz chtodnicami obiegowymi
o powierzchni 18 m?, reaktor LA-360 o pojemnosci 31,3 m? z chtodnica zwrotna
i mieszalnikiem o pojemnosci 30 m?3 reaktor LA-390 wykonany w postaci
stalowego, cylindrycznego zbiornika pionowego, ze stali kwasoodpornej
o pojemnosci 55 m3, z chiodnica zwrotng LE-390 przeznaczong do wykraplania
oparéw powstajgcych w reaktorze LA-390 oraz chtodnicami zywicy LE-391
i LE-392 do chiodzenia zywicy wytwarzanej w reaktorze, a takze zbiornik
operacyjno-magazynowy zywicy LV-427, wykonany ze stali kwasoodpornej jako
konstrukcja spawana, stojaca o pojemnosci 50 m3 i zbiornik — mieszalnik
operacyjny zywicy LV-428. wykonany ze stali kwasoodpornej jako konstrukcja
spawana, stojgca, o pojemnosci 100 m3.

1.2.1.3. Wezet zywic nowolakowych o wydajnosci 15500 Mg/rok w skiad ktérego

wchodzi¢ beda:
pierwszy zestaw dwustopniowej produkcji zywic nowolakowych sktadajacy sie z:
e reaktora LA-301 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m3
z chtodnica o powierzchni 60 m?,
e reaktora LA-304 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m?
z chtodnica o powierzchni 57 m?,
drugi zestaw dwustopniowej produkcji zywic nowolakowych sktadajacy si¢ z:
e reaktora LA-302 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m?
z chtodnica o powierzchni 57 m2,
o reaktora LA-303 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m?
z chiodnicag o powierzchni 60 m2,
reaktor LA-355 przystosowany do wspolpracy z zestawem | (z reaktorem LA-301)
lub z zestawem Il (z reaktorem LA-302),
trzeci zestaw do produkcji zywic nowolakowych sktadajacy sie z:
e reaktora LA-330 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m3,
e reaktora LA-340 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m3,
czwarty zestaw do produkcji zywic nowolakowych sktadajacy si¢ z:
« reaktora LA-350 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m?,
o reaktora LA-305 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6 m3,
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zestaw do produkcji zywic nowolakowych z zywic niskoczgsteczkowych sktadajacy
sie z:
» reaktora LA-354 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m@,
zestaw do wtdrnej kondensaciji $ciekow nowolakowych sktadajacy sie z:
» reaktora kondensacyjnego na $cieki nowolakowe LV-889 o pojemnosci
20 m? wykonanego ze stali kwasoodpornej,
 reaktora kondensacyjnego LA-888 o pojemnosci 20 m?® wykonanego ze stali
kwasoodpornej z chiodnicami o powierzchni 80 m2,
* Zzbiornikow posrednich LV-887 i LV-888 na zywice niskoczgsteczkows
o0 pojemnosci 5 m3 kazdy,
zestaw do schiadzania zywic nowolakowych sktadajacy sie z dwoch tasm
chtodzacych LTE-491 i LTE-492 o wydajnosci nominainej 2 Mg/h.

1.2.1.4. Wezet mielenia nowolakéw o wydajnosci 20000 Mg/rok sktadajacy sie
z dwoch zestawow produkceyjnych, z ktorych kazdy wyposazony bedzie w:

slimaki dozujace o wydajnosci 1000 kg/h i 2000 kg/h,

mieszalnik o pojemnosci roboczej 2,15 m3,

uktad filtra automatycznego do odbioru zmielonego nowolaku,

mieszalnik homogenizacyjny o pojemnosci roboczej 3,6 m3,

uktad do pakowania gotowych wyrob6éw do workéw wentylowych i big bagéw.

1.2.1.5. Wezet zywic poliestrowych | o wydajnosci 6850 Mg/rok w skiad ktérego

wi

chodzi¢ beda:

topnik LA-252 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m3,

dwa reaktory LA-253 oraz LA-254 wykonane ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
6,6 m3 kazdy z chtodnicami o powierzchni 21,8 m2i 6 m2,

dwa mieszalniki LA-256 oraz LA-257 wykonane ze stali kwasoodporne;
0 pojemnosci 12,5 m3 kazdy,

zbiornik gotowego produktu o pojemnosci 33,3 m3.

reaktor LA-3901 do modyfikacji zywic poliestrowych wykonany ze stali
kwasoodpornej platerowany wewnagtrz blachg ze stali kwasoodpornej
0 pojemnosci 5,5 m3.

1.2.1.6. Wezet zywic poliestrowych Il o wydajnosci 55000 Mg/rok w skiad ktérego
wchodzi¢ beda;

zestaw pierwszy do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajacy sie z:

e reaktora LA-301P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?
z kolumng destylacyjna o pojemnosci 1,4 m?® i chiodnica zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,

» mieszalnika LA-302P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m3 z armaturg i oprzyrzadowaniem,

e dwoch zbiornikéw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-303P1, LA-304P1
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m?3 kazdy,

zestaw drugi do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajacy sie z:

» reaktora LA-306P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?
z kolumng destylacying o pojemnosci 1,4 m® i chiodnica zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,

* mieszalnika LA-307P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m3 z armaturg i oprzyrzadowaniem,

e dwoch zbiornikéw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-305P1, LA-603P1
ze stali kwasoodpornej o pojemno$ci 28 m? kazdy,
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e mieszalnika do tiksotropowania zywic ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m3,
- zestaw trzeci do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,
zlokalizowany w obiekcie B-140A, skiadajacy sie z:
o reaktora LA-301P3 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m?3
z chtodnicami o powierzchni 21,8 m? i 6 m?,
o dwéch topnikéw LA-101P0 i LA-106P0 o pojemnosci 18 m3 kazdy
z chtodnicami LE-101P0 i LE-106P0 o powierzchni 130 m? kazda,
mieszalnika LA-302P3 o pojemnosci 12,5 m?,
mieszalnika LV-401 P3 o pojemnosci 12 m3,
odbieralnikéw glikolu LV-106P0 i LV-101P0 o pojemnosci 1,5 m3 kazdy,
zbiornika ksylenu LV-260P3 i zbiornika butanolu LV-259P3 o pojemnosci
1,6 m2 kazdy,
e zbiornika glikolizatu LV-103P0 o pojemnosci 3,4 m3,
e zbiornika glikolu LV-102P0 o pojemnosci 3,4 m3,
- zestaw czwarty do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,
zlokalizowany w obiekcie B-140A, sktadajacy sie z:
e reaktora LA-301P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?3
z kolumnag destylacyjng o pojemnosci 1,4 m3 i chiodnica zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,
e mieszalnika LA-302P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m?3 z armaturg i oprzyrzadowaniem,
e dwoch zbiornikéw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-303P4, LA-304P4
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m? kazdy,
- ponadto w sktad wezla zywic poliestrowych Il wchodzi¢ beda:
o stanowisko do zatadunku PET do topnikéw zlokalizowane w obiekcie B-140B,
e dwa mieszalniki do do tiksotropowania LA-357P i LA-356P o pojemnosci
32 m? kazdy zlokalizowane w obiekcie B-140C,
o dwa mieszalniki operacyjne LA-303P4 i LA-304P4 o pojemnosSci 28 m3 kazdy
zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e dwa zbiorniki operacyjne LA-351 P i LA-350 P o pojemnosci 28 m? kazdy
zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e stanowisko do zatadunku 2zywicy poliestrowej zlokalizowane w obiekcie
B-140D.
1.2.1.7. Wezet do produkcji mas szpachlowych o wydajnosci 3000 Mg/rok w skiad
ktorego wchodzi¢ bedg dwa disolwery LA-01s i LA-02s.
1.2.1.8. Wezet do produkcji lakierow bezbarwnych i utwardzaczy o wydajnosci
360 Mg/rok (240 Mg/rok lakieréw bezbarwnych i 120 Mg/rok utwardzaczy) w sktad
ktérego wchodzi¢ beda:
- urzadzenia do produkcji lakieréw bezbarwnych:
e disolwer,
e potautomatyczne urzadzenie do napetniania puszek,
- urzadzenia do produkcji utwardzaczy:
e disolwer,
e potautomatyczne urzadzenie do napetniania puszek.
1.2.1.9. Wezet do produkcji utwardzaczy o wydajnosci 700 Mg/rok w skfad ktérego
wchodzit bedzie reaktor LA-3751 wykonany ze stali kwasoodpornej 0 pojemnosci
3,6 md.
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1.2.1.10. Wezet produkcji péttechnicznej o wydajnosci 50 Mg/rok w skiad ktérego

wchodzi¢ beda:

- reaktor LA-3801 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 0,6 m?3,

- reaktor LA-3802 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 1,2 m3.

[.2.1.11. Obiekty pomocnicze — podczyszczania $ciekéw tugowych, kottownia

gazowa ONC, stokaze surowcéw, chtodnie wentylatorowe i laboratoria:

- zbiornik kondensacyjny LV-3111 o pojemnosci 30 m3,

- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 3,5 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-152a,

- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 2,3 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-152c,

- Zzbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczegélnione w tabeli nr 1.

Zanieczyszczenia z pomieszczeni produkcyjnych wezla zywic rezolowych, wezta

zywic rezolowych wodorozpuszczalnych, wezta zywic nowolakowych i wezta zywic

poliestrowych |, odprowadzane beda poprzez wentylacje ogélng emitorami E-150a,

E-150b i E-150c.

Zanieczyszczenia z odpowietrzeri aparatéw produkcyjnych w  wezle zywic

rezolowych (reaktory LA-201, LA-202, LA-203, LA-206), wezle zywic rezolowych

wodorozpuszczalnych (reaktory LA-353, LA-356, LA-380, LA-351, LA-352, LA-360,

LA-390), weZle zywic nowolakowych (reaktory LA-301, LA-304, LA-302, LA-303,

LA-355, LA-330, LA-340, LA-350, LA-305, LA-354, LV-889, LA-888), wezle zywic

poliestrowych | (topnik LA-252, reaktory LA-253, LA-254) wprowadzane beda

do pieca katalitycznego dopalania odgazéw, pozostatosci po spaleniu odprowadzane

beda do atmosfery emitorem E-151.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktorow LA-201,

LA-202, LA-203, LA-206, LA-253, LA-254 poprzez odciagi stanowiskowe

odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-153a po uprzednim oczyszczeniu

przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktoréw LA-351,

LA-352, LA-353, LA-356 poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane beda

do atmosfery emitorem E-153b po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra

pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktorow LA-354,

LA-355 poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorem

E-153c po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia ze stanowisk do rozladunku surowcow z reaktoréw w wezle zywic

rezolowych, weZle 2zywic rezolowych wodorozpuszczainych, wezle zywic

nowolakowych i wezle zywic poliestrowych | poprzez odciagi stanowiskowe

odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-154.

Zanieczyszczenia z tasm chiodzacych zywice nowolakowe (LTE-491 i LTE-492)

poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E-155a

i E-155b.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska kruszenia nowolakéw poprzez odciag

stanowiskowy odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-156 po uprzednim

oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z rozlewow trojetyloaminy zlokalizowanych w  obiekcie

magazynowym B-150B, poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane beda

do atmosfery emitorami E-158a i E-158b.
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Zanieczyszczenia z pompowni surowcdéw ptynnych (odpowietrzenia pomp
na stokazach surowcoéw B-151 i B-151D) odprowadzane beda do atmosfery
emitorem E-160.

Zanieczyszczenia z odpowietrzenn aparatéw produkcyjnych w wezle zywic
poliestrowych Il (reaktory LA-301P, LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4) wprowadzane
beda do atmosfery emitorem E-161.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcow do reaktorow LA-301P,
LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4 poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane beda
do atmosfery emitorem E-162.

Zanieczyszczenia z odpowietrzenia reaktora do stabilizacji zywicy (LA-3901) w wezle
zywic poliestrowych | oraz odciggu stanowiskowego ze stanowiska zasypu kredy
i talku do reaktora odprowadzane bedg do powietrza emitorem E-163.
Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska pakowania wyrobéw gotowych w | zestawie
produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odciag stanowiskowy
odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-170 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcow do mieszalnika
w | zestawie produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odcigg stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-171 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowiska pakowania wyrobow gotowych w | zestawie
produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odciag stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-183 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcow do mieszalnika
w |l zestawie produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odciag stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-184 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z pomieszczenia produkcyjnego wezta do produkcji mas
szpachlowych odprowadzane beda poprzez wentylacje ogélng emitorami E-180
i E-181.

Substancje zanieczyszczajgce z produkcji lakieréw bezbarwnych i utwardzaczy
odprowadzane beda do powietrza emitorem wentylacji stanowiskowej urzadzen do
napefniania puszek E-185 oraz emitorem wentylacji ogéinej E-186.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcéw do disolweréw LA-01s
i LA-02s poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bgda do atmosfery emitorem
E-182 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.
Pomieszczenia produkcyjne posiada¢ beda chemoodporng posadzke oraz
wyposazone bedg w wewnetrzng kanalizacje $ciekéw przemystowych, potgczong
ze zbiornikiem buforowym o pojemnosci 1500 m? (obiekt B-164 i B-165).”

1.2. Podpunkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:

,»1.3.1. Instalacja do produkgji zywic fenolowych i poliestrowych.

1.3.1.1. Wezet zywic rezolowych.

W wezle produkowane bedg zywice fenolowo-formaldehydowe typu rezolowego.
Podstawowymi surowcami beda fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu
w zaleznosci od rodzaju zywicy stosowane beda: woda amoniakalna, metanol,
etanol, silikon SR-321, wodorotlenek  sodu, roztwor  kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik, kwas GAB, 50% roztwor silanu w metanolu,
glikol monoetylenowy, glikol dwuetylenowy, paraformaldehyd, alkohol izopropylowy,
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bezwodnik kwasu ftalowego, Roksol AW-12, silan, tréjetyloamina, kwas
ortofosforowy. Produkcja zywic rezolowych polegaé bedzie na kondensacji fenolu
z formaling w obecnosci katalizatorow zasadowych (parametry kondensacji: ci$nienie
atmosferyczne, temperatura od 20°C do temperatury wrzenia). Kondensacja
prowadzona bedzie do uzyskania zakladanych parametréw fizykochemicznych
zywicy. Po zakoficzeniu kondensacji nastepowaé bedzie destylacja azeotropowa
w temperaturze 40-70°C i przy ci$nieniu 80-95 kPa, lub w przypadku zywic
niedestylowanych chifodzenie i ewentualna modyfikacja dodatkami statymi, ciektymi
lub rozpuszczanie w alkoholach (metanol, etanol). Zywica po modyfikacji chtodzona
bedzie do temperatury odpowiadajgcej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego, skad rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki) lub ttoczona do autocystern
lub cystern kolejowych.

1.3.1.2. Wezet Zywic rezolowych wodorozpuszczalnych.

W wezle produkowane bedg zywice fenolowo — formaldehydowe wodorozpuszczalne
stosowane jako lepiszcze do produkcji wetny mineralnej i szklanej oraz zywice
do pilsni i sklejki. Podstawowymi surowcami bedg fenol i formalina. Dodatkowo
w czasie procesu w zaleznosci od rodzaju zywicy stosowane beda: wodorotlenek
sodu, tréjetyloamina, kwas siarkowy, mocznik. Produkcja Zywic
wodorozpuszczalnych polegaé bedzie na kondensacji fenolu z formaling w obecnosci
katalizatorow zasadowych (parametry kondensacji: ciénienie atmosferyczne,
temperatura 42-70°C dla zywic do welny mineralnej i szklanej, 55-80°C dia zywic
do pilsni i sklejki). Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zaktadanych
parametrow fizykochemicznych zywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowaé
bedzie chiodzenie i ewentualna modyfikacja zywicy dodatkami statymi. Zywica
po modyfikacji bedzie chlodzona do temperatury odpowiadajacej temperaturze
magazynowania (ok. 20°C), a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego
skad ttoczona bedzie do autocystern lub cystern kolejowych.

1.3.1.3. Wezet zywic nowolakowych.

Podstawowymi surowcami przy produkcji zywic fenolowo — formaldehydowych typu
nowolakowego bedg fenol, formalina, nonylofenol, zywica niskoczasteczkowa i kwas
szczawiowy. Produkcja Zywic nowolakowych polegaé bedzie na polikondensacji we
wrzeniu fenolu z formaling w obecnosci kwasu szczawiowego jako katalizatora
reakcji chemicznej. Po zakoriczeniu kondensacji nastepowaé bedzie destylacja
prézniowa (w zaleznosci od typu zywicy nowolakowej prowadzona moze byé
destylacja prozniowa z przemywaniem masy reakcyjnej parg wodng w zakresie
temperatur 55-200°C lub destylacja pod ci$nieniem atmosferycznym w temperaturze
150-160°C). Po uzyskaniu zaktadanych parametréw fizykochemicznych zywica
nowolakowa kierowana bedzie rurociggami z reaktora do wezla zestalania Zywic
nowolakowych, gdzie nastepowaé bedzie jej schiodzenie do temperatury 30°C,
rozkruszenie i zapakowanie do opakowari transportowych.

1.3.1.4. Wezet mielenia nowolakéw.

Technologia produkcji zywic nowolakowych drobnomielonych polega¢ bedzie
na zmieleniu zywicy nowolakowej z urotroping (lub z innymi dodatkami). Gotowym
produktem bedzie proszek o okreSlonym technologia stopniu przemiatu
i parametrach fizykochemicznych. Przed mieleniem sktadniki beda wymieszane
w mieszalniku zapewniajgcym przygotowanie jednorodnej mieszanki. Dozowanie
surowcéw do mielenia realizowane bedzie poprzez stacje oprézniania big-bagéw,
stacje oprézniania workéw lub za pomoca trzech wag grawimetrycznych. Zmieszane
surowce podawane beda do zbiornika posredniego skad mogg byé podawane
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do miyna, gdzie nastepowa¢ bedzie jego rozdrobnienie. Transport zmielonego
materiatu odbywaé sie bedzie strumieniem powietrza uzyskiwanym za pomoca
dmuchawy. Po przejéciu przez miyn zmielony materiat odbierany bedzie
w automatycznym filtrze workowym, zktérego podawany bedzie do zbiornika
posredniego. Kolejnym etapem bedzie homogenizacja w mieszalniku. Gotowy
produkt w postaci drobno zmielonego proszku przenosnikiem Slimakowym pakowany
bedzie do konteneréw typu ,big-bag” oraz do workéw papierowych.

1.3.1.5. Wezet zywic poliestrowych .

W wezle produkowane bedg nasycone zywice poliestrowe o nazwie handlowej
estroftal. Podstawowymi surowcami beda glikole: etylenowy, dwuetylenowy
i propylenowy, bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nasyconych zywic
poliestrowych polega¢ bedzie na polikondensacji alkoholi wielowodorotlenowych
z olejem sojowym, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami i kwasami
organicznymi (temperatura polikondensacji 150°C). Po uzyskaniu poliestru
o zadanych parametrach fizykochemicznych nastepowac bedzie rozpuszczenie
w benzynie (w temperaturze 240-250°C), schiodzenie do temperatury 25-40°C
i ustalenie parametrow koricowych roztworu nasyconej Zzywicy poliestrowe;.
Po ustaleniu parametréw koricowych zywica bedzie przettaczana do zbiornika
magazynowego, skad bedzie konfekcjonowana do opakowan (autocysterny,
kontenery).

1.3.1.6. Wezet zywic poliestrowych I

W wezle produkowane beda nienasycone zywice poliestrowe typu ortoftalowego,
izoftalowego, tereftalowego o nazwie handlowej estromal oraz zywice winyloestrowe.
Podstawowymi surowcami bedg glikole: etylenowy, dwuetylenowy i propylenowy,
bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nienasyconych 2zywic
poliestrowych polegaé bedzie na polikondensaciji glikoli z bezwodnikami lub glikolizie
PET, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami w temperaturze 130-210°C.
Po uzyskaniu poliestru o zadanych parametrach koricowych nastepowaé¢ bedzie
rozpuszczenie w styrenie w temperaturze 50-140°C, schiodzenie do temperatury
<40°C i ustalenie parametréw kofncowych roztworu zywicy poliestrowej. Po ustaleniu
parametrow koncowych zywica bedzie przettaczana do zbiornika magazynowego lub
do mieszalnika do tiksotropowania, gdzie bedzie poddawana modyfikacji dodatkami
ciektymi lub statymi. Zywica ze zbiornikka magazynowego, z mieszalnika
do tiksotropowania lub z modyfikatora z dodatkami statymi, rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych.

1.3.1.7. Wezet do produkcji mas szpachlowych.

Produkcja mas szpachlowych polega¢ bedzie na wymieszaniu w kadzi zywicy
poliestrowej oraz styrenu w temperaturze 20-50°C. Po wstepnym wymieszaniu
wprowadzane beda kolejno dodatki: krzemionka, byk, wypetniacze, a nastepnie
calosé bedzie doktadnie mieszana. W trakcie procesu prowadzone bedzie
schtadzanie mieszanki. Po otrzymaniu zaktadanych parametréw szpachli gotowy
produkt pakowany jest do puszek.

1.3.1.8. Wezet do produkciji lakieréw bezbarwnych i utwardzaczy.

Produkcja lakieru polegaé bedzie na wymieszaniu w mieszalniku (disolwerze)
surowcéw dowiezionych na hale w ilociach niezbednych do biezacej produkciji.
Zatadunek surowcoéw pompg (Zywica Setalux DA-760) lub przez lejek zamontowany
w mieszalniku (octan butylu, ksylen, octan metoksy 2-propylu, benzyna lakowa).
Roztadunek lakieru z mieszalnika odbywat sie bedzie za pomocg pétautomatycznego
urzadzenia do opakowarn jednostkowych (puszek).
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Produkcja utwardzaczy polegaé¢ bedzie na wymieszaniu w mieszalniku (disolwerze)
surowcow dowiezionych na hale w ilosciach niezbednych do biezgcej produkgiji.
Zatadunek surowcéw pompg (zywica desmodur N-75) lub przez lejek zamontowany
w mieszalniku (octan butylu, octan metoksy 2-propylu, benzyna lakowa, dodatki).
Roztadunek utwardzaczy =z mieszalnika odbywat sie bedzie za pomoca
pétautomatycznego urzadzenia do opakowan jednostkowych (puszek).

1.3.1.9. Wezet do produkgciji utwardzaczy.

W wezle produkowane bedg utwardzacze (roztwory kwaséw) oraz zywice fenolowo-
formaldehydowe typu rezolowego (bez uzycia rozpuszczalnikéw). Podstawowymi
surowcami bedg fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu w zalezno$ci
od rodzaju zywicy stosowane beda: wodorotlenek sodu, roztwér kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik.

Produkcja zywic fenolowo-formaldehydowych polegaé¢ bedzie na kondensaciji fenolu
z formaling w obecnosci katalizatorow zasadowych w temperaturze 40-110°C.
Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zaktadanych parametréw
fizykochemicznych zywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowaé bedzie
destylacja prézniowa (przy ciSnieniu 80-95 kPa i w temperaturze 40-70°C) lub
w przypadku zywic niedestylowanych chtodzenie i ewentualna modyfikacja zywic
dodatkami stalymi lub cieklymi. Zywica po modyfikacji bedzie chiodzona
do temperatury odpowiadajacej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie rozlewana do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki).
Produkcja utwardzaczy polega¢ bedzie na rozpuszczeniu kwasu (statego lub
ciektego) w wodzie i uzyskaniu roztworu kwasu. Kwas do wody dozowany bedzie
z jednoczesnym chtodzeniem zawarto$ci reaktora. Po uzyskaniu utwardzacza
o zaktadanych parametrach chfodzony on bedzie do temperatury ponizej 25°C
| wypuszczany do opakowan.

1.3.1.10. Wezet produkcji péttechniczne;.

Wezet wykorzystywany bedzie przy dostosowywaniu technologii produkcji zywic
fenolowo-formaldehydowych oraz poliestrowych ze skali laboratoryjnej na skale
techniczng. Prowadzone procesy beda podobne jak w powyzszych weztach.

1.3.1.11. Obiekty pomocnicze.

W  podczyszczalni $ciekow prowadzony bedzie proces kondensacji $ciekow
tugowych powstalych z okresowego mycia aparatury produkcyjnej w zbiorniku
kondensacyjnym w temperaturze 20-100°C w $rodowisku kwasnym, pozniej
w zasadowym. Nastepnie $cieki beda zakwaszane i przekazywane
do unieszkodliwienia w oczyszczalni $ciekow. Pozostate osady przekazywane bedg
na zaktadowe skfadowisko odpadow.

W kottowni gazowej ONC eksploatowane beda trzy kotty gazowe wytwarzajace
ciepto na potrzeby produkcyjne instalac;ji.

Do chtodzenia reaktoréw produkcyjnych i chtodnic bedzie uzywana woda w obiegu
zamknietym schiadzana w chiodniach wentylatorowych. Ponadto w instalacji bedzie
uzywana woda zigbnicza o temperaturze 8-10°C schtadzana w agregatach
chtodniczych.”
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1.3. W podpunkcie 11.1.1.1. Tabela nr 5 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 5
Dopuszczalna wielko$é emisji
[mg/m3,]
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substanciji kg/h gzzyt; ‘;vrl St S;" | Ss
zanieczyszczajacych w gazach [mg/m3] | [%] | [%]
odlotowych

Urzadzenia fenol 0,024
W pomieszczeniach E-150a formaldehyd 0,0315
wydziatu produkcyjnego styren 0,007
(wycigg ogélny) weglowodory alifatyczne | 0,026
Urzadzenia fenol 0,0012
W pomieszczeniach E-150b formaldehyd 0,0016
wydziatu produkcyjnego styren 0,0004
(wyciag ogélny) weglowodory alifatyczne | 0,0013
Urzadzenia fenol 0,0012
W pomieszczeniach E-150c formaldehyd 0,0016
wydziatu produkcyjnego styren 0,0004
(wycigg ogolny) weglowodory alifatyczne | 0,0013
Reaktory kondensacyjne
wraz
z oprzyrzagdowaniem
(odpowietrzenie)
Wezet Zywic rezolowych:
reaktory LA-201, LA-202,
LA-203, LA-206.
Wezet zywic rezolowych
wodorozpuszczalnych:
reaktory LA-353, LA-356, ek DISOSS
LA-380. LA-351 LA-352 ormaldehyd 0,0092
LA-360, LA-390’ : E-151 |ksylen 0,00102
Wezel éywic ' styren _ 0,0072
nowolakowych: reaktory weglowodory alifatyczne | 0,0041
LA-301, LA-304, LA-302,
LA-303, LA-305, LA-350,
LA-355, LA-330, LA-340,
LA-354, LV-889, LA-888.
Wezel zywic
poliestrowych |: topnik
LA-252, reaktory LA-253,
LA-254.

. dwutlenek azotu 150
2 90oLCINC ofmpcy E-152a |dwutlenek siarki 35

' pyt ogétem 5

. dwutlenek azotu 150

g %C;GL\?NC 0 mocy E-152c | dwutlenek siarki 35
i pyt ogétem 5
Zasyp bezwodnika
ftalowego, bezwodnika ,
maleinowego i mocznika E-153 pyi ogolem, witym D06
Reaktory: LA-201 -153a |pyt PM 10 w tym 0,063
’ pyt PM 2,5 0,063

LA-202, LA-203, LA-206,
LA-253, LA-254
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Zasyp mocznika i boraxu

pyt ogétem w tym

0,09

Reaktory: LA-351, E-153b |pyt PM 10 w tym 0,09
LA-352, LA-353, LA-356, pyt PM 2,5 0,09
t ogétem w tym 0,063
£ 2=yp:nonoialia E-153c | pyt PMIO w tym 0,063
Reaktory: LA-354, LA-355 oyt PM 2.5 0,063
Urzadzenia do
roztadunku zywic ;enol 01875
ormaldehyd 0,0563
rezolowych E-154 stvren 026
i poliestrowych wy lowod lifat 1 '57 4
2 reaktoréw eglowodory alifatyczne )
Tasma chtodzaca E-155a fenol 0,39
LTE-491 formaldehyd 0,078
Tasma chtodzaca E-155b fenol 0,0975
LTE-492 formaldehyd 0,0195
. pyt ogétem w tym 0,324
pyt PM 2,5 0,324
Rozlew tréjetyloaminy E-158a |tréjetyloamina 0,556
Rozlew tréjetyloaminy E-158b |trdjetyloamina 0,556
fenol 0,0001
Pompownia surowcow E-160 formaldehyd 0,0001
ciekiych styren 0,00003
weglowodory alifatyczne | 0,00012
Pompy prézniowe
i reaktory
z oprzyrzagdowaniem fenol 0,0004
w wezle poliestrow I E-161 formaldehyd 0,0009
Wezet zywic ksylen 0,0001
poliestrowych II: reaktory styren 0,0007
LA-301P, LA-306P1,
LA-301P3, LA-301P4
Zasyp bezwodnikéw
i zasyp PET zywic
poliestrowych I pyt ogétem w tym 0,0021
Wezel zywic E-162 |pyt PM 10 w tym 0,0021
poliestrowych Il: reaktory pyt PM 2,5 0,0021
LA-301P, LA-306P1,
LA-301P3, LA-301P4
Reaktor do stabilizac;ji pyt ogétem w tym 0,072
zywicy i zasyp kredy i E-163 |pyt PM 10 w tym 0,072
talku — reaktor LA-3901 pyt PM 2,5 0,072
Stanowisko pakowania pyt ogotem w tym 0,0925
(“3,’ e migleniay E-170 |pyt PM 10 w tym 0,0925
Gzt m pyt PM 2,5 0,0925
nowolakoéw)
Stanowisko zasypu zywic .
; - , pyt ogétem w tym 0,0613
| dodatkow do mielonych | = 174 | ol pM 10 w tym 0.0613
zywic (wc?ze% mielenia oyt PM 2,5 0.0613
nowolakéw)
Urzadzenia
w pomieszczeniach wezta E-180 styren 0,021
produkcyjnego szpachli ksylen 0,036

(wyciag ogéliny)
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Urzadzenia

W pomieszczeniach wezta E-181 styren 0,021
produkcyjnego szpachli ksylen 0,036
(wycigg ogolny)

Stanowisko zasypu pyt ogétem w tym 0,021
surowcow (wezet E-182 |pyt PM 10 w tym 0,021
produkcyjny szpachli) pyt PM 2,5 0,021
sttyargg‘g\':kg%& avx(\:/:‘ama pyt ogétem w tym 0,0925

i E-183 |[pytPM 10 wtym 0,0925

(wezel mielenia {PM 2.5 00925
nowolakéw — zestaw Il) Py ' '
Stanowisko zasypu zywic .

; - A pyt ogotem w tym 0,0613
'isgffztv‘;";e‘fm'}:ggi”ay"h E-184 |pytPM 10 w tym 0.0613
nowolakéw — zestaw 1) Py 2,5 0,063
Urzadzenie do

automatycznego E-185 |[LZO 150 5
napetniania puszek

Urzadzenia

w pomieszczeniu wezla

lakierow bezbarwnych E-186 ([LZO 150 5
i utwardzaczy (wentylacja
| ogolna)

Zbiornik fenolu LV-001 LV-001 |fenol 0,0052
Zbiornik formaliny LV-003 | LV-003 |formaldehyd 0,0022
Zbiornik formaliny LV-004 | LV-004 |formaldehyd 0,0022
Zbiornik glikolu s

propylenowego LV-006 LV-006 | glikol 0,109
Zbiornik wody )

amoniakalnej LV-007 LV007 |fainoniak e
Zbiornik glikolu .

dwuetylenowego Lv-00g | -V-008 |dlikol 0,108
Zbiornik glikolu .

etylenowggo EI LV-009 |glikol 0,1108
Zbiornik styrenu LV-012 LV-012 |styren 0,036
Zbiornik styrenu LV-018 LV-018 |styren 0,036
Zbiornik benzyny lakowej weglowodory alifatyczne

LV-019 LV-019 | ieszanina (benzyna) 0;023%
Zbiornik butanolu LV-020 LV-20 | butanol 0,2363
Zbiornik fenolu LV-021 LV-21 |[fenol 0,0052
Zbiornik styrenu LV-022 LV-22 |styren 0,036
Zbiornik fenolu LV-023 LV-23 |fenol 0,0052

* - standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel

organiczny

** - standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wkiadu LZO

*** . standardy emisji catkowitej, wyrazone jako procent wkiadu L.ZO

l.4. W podpunkcie 11.1.2.1. Tabela nr 10 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 10
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczamz;ﬂil]k 0S¢ emisii
1. |amoniak 0,0112
2. |glikol 0,0115
3. |fenol 0,8913
4. |formaldehyd 0,4861
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5. |ksylen 0,5854
6. [styren 0,5472
7. |tréjetyloamina 0,178
8. |weglowodory alifatyczne 0,7374
pyt ogotem w tym 3,5856
9. |pytPM 10w tym 3,5856
pyt PM 2,5 3,5856
10. |dwutlenek azotu 10,2077
11. |dwutlenek siarki 0,5201
12. |butanol 0,0071
13. [LZO* 0,0092

* - lotne zwiazki organiczne bedace zwigzkami organicznymi, w tym frakcja kreozotu, majacymi w temperaturze 293,15 K
prezno$¢ par nie mniejszg niz 0,01 kPa, wzglednie posiadajacymi analogiczng lotno$é w szczegéinych warunkach uzytkowania

1.5. W podpunkcie 11.3.2. Tabela nr 16 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 16

Lp.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

llosé
[Mg/rok]

Sklad chemiczny
i wlasciwosci odpadu

07 02 08* !nne pozo§taioéci podestylacyjne
i poreakcyjne

4 000,00

Odpad w stanie ciektym.

Skiad chemiczny: formaldehyd,
metanol, rozpuszczone zywice,
inne (ksylen, glikole), woda.
Symbol wiasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

1501 01 | Opakowania z papieru i tektury

2,00

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: wtdkna
celulozowe, wypetniacze
organiczne (skrobia
ziemniaczana) i nieorganiczne
(talk, gips, kreda).

1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych

40,00

Odpad w stanie statym.
Skiad chemiczny: polietylen,
polipropylen.

15 01 03 | Opakowania z drewna

10,00

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: celuloza,
lignina, zywice.

1501 04 | Opakowania z metali

20,00

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: stal (stop
zelaza z weglem).

15601 05 | Opakowania wielomateriatowe

25,00

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: wiékna
celulozowe, wypetniacze
organiczne (skrobia
ziemniaczana) i nieorganiczne
(talk, gips, kreda), folia LEHD.

1501 07 | Opakowania ze szkia

0,30

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: SiO..

Opakowania zawierajgce pozostato$ci
substancji niebezpiecznych lub nimi

15 01 10* | zanieczyszczone (np. sSrodkami ochrony
roslin | i 1l klasy toksycznos$ci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

15,00

Odpad w stanie statym.

Skiad chemiczny: stal
zanieczyszczona poliestrami,
polietylen i polipropylen
zanieczyszczone trojetyloaming.
Symbol whasciwosci: H8 zrace.

15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry

5,00

Odpad w stanie statym.

08-1.7222.22.6.2018. MH

Str. 13z 29




olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Sktad chemiczny: wtékna
naturalne (bawetna, len)

i syntetyczne (wiskozowe,
poliestrowe) zanieczyszczone
weglowodorami ropopochodnymi
(oleje, smary) oraz zywicami
aminowymi.

Symbol wtasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

10.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zwierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

0,10

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: rura szklana,
pokryta od wewnatrz
luminoforem, wypetniona parami
rteci i argonem, elektrody
wolframowe.

Symbol wiasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

1.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych

1,00

Odpad w stanie ciektym.

Sktad chemiczny: hydranal
culomatem AG-H, octan etylu,
hydranal sol vent, hydranal
titrant i inne, mieszanina styrenu
z poliestrem, mieszanina zywic
Zz metanolem, mieszanina zywic
Z acetonem.

Symbol wtasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

12.

16 05 O7*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajgce substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

1,00

Odpad w stanie ciektym.

Sktad chemiczny: kwas siarkowy
stezony, wodorotlenek potasu,
wodorotlenek sodu, jodek
potasu, bromowodér.

Symbol wlasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

13.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

1,00

Odpad w stanie ciektym.

Sktad chemiczny: nadtlenek
ketonu metylowoetylowego we
ftalanie dwumetylu, toluen,
metakrylan glicyowy, pirydyna,
dibenzoil peroxide, kwas octowy.
Symbol wiasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

14.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje
niebezpieczne

100,00

Odpad w stanie cieklym.
Sktad chemiczny: zywice
aminowe (formaldehyd).
Symbol wiasciwosci:

H6 toksyczne, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.

15.

16 81 01*

Odpady wykazujgce wtasciwosci

0,20

Odpad w stanie ciektym.
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niebezpieczne

Sktad chemiczny: zywica
fenolowo-formaldehydowa
(fenol, formaldehyd).
Symbol wtasciwosci:

H6 toksyczne, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.

16.

17 01 01

Odpady betonu oraz gruz betonowy
z rozbiérek i remontow

20,00

Odpad w stanie statym.

Sktad: Beton, beton komérkowy,
cegla wapienno-piaskowa, tynk
wapienny, tynk wapienno-
cementowy, zaprawa murarska,
ceramika budowlana, klinkier
budowlany, plytki ceramiczne,
porcelana sanitarna itp.

17.

17 02 01

Drewno

3,00

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: celuloza,
lignina, Zywice.

18.

17 04 05

Zelazo i stal

25,00

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: stal jako stop
zelaza i wegla inne sktadniki
stopowe (chrom, nikiel, mangan,
wolfram, miedz, molibden).

19.

17 04 07

Mieszaniny metali

10,00

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: miedz,
aluminium.

1.6. W podpunkcie IV.1.1.1. Tabela nr 26 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 26
% . ‘z . Temperatura
. Wysc_)koéé Seﬁ?trgl';a Pre::svsytiogca;:ow gazow Czas_pracy
mitor | emitora S odlotowych na emitora
u wylotu z emitora - D
[m] [m] [mis] nyocu; ;]mltora [h/rok]
E-150a 35 1,7 11 293 8000
E-150b 20 0,5 16,3 293 8000
E-150c 20 0,5 16,3 293 8000
E-151 25 0,3 3,3 353 8000
E-152a 22 0,4 5,8 473 8000
E-152¢ 17 0,5 7,1 473 8000
E-153a 20 0,25 7,1 288 700
E-153b 20 0,3 6,6 288 120
E-153c 20 0,25 7,1 288 120
E-154 20 0,20 1,3 288 300
E-155a 20 0,2 12,7 288 1200
E-155b 20 0,2 12,7 288 1200
E-156 8 0,4 14,3 288 2400
E-158a 20 0,2 9,2 293 160
E-158b 20 0,2 9,2 293 160
E-160 5 0,12 5 293 1000
E-161 19 0,15 5,9 303 120
E-162 23 0,3 3,3 293 620
E-163 7,2 0,315 58 293 300
E-170 | 22 0,3x0,5 (pogi'gmy) 288 8000
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E-171 22 0.3x0.5 0,0 288 8000
(poziomy)

0.0
E-180 8 0,4x0,6 incziomy] 288 8000

0.0
E-181 8 0,406 N 288 8000
E-182 | 14.0 0.25 9 288 8000
E-183 22 0,3x0.5 0,0 288 8000

(poziomy)

0.0
E-184 22 0,3x0.5 . 288 8000
E-185 | 55 0.2 8.4 293 4160
E-186 6.0 0.5 0.71 203 4160
LV-001| 75 0.05 71 287 160
LV-003| 75 0.05 71 287 180
LV-004| 75 0.05 71 287 180
LV-006| 75 0.05 0.7 287 25
LV-007 | 7.5 0.05 0.7 287 120
Lv-008| 75 0.05 0.7 287 40
Lv009| 75 0.05 0.7 287 40
LV-012| 75 0.05 42 287 105
LV-018| 75 0.05 42 287 60
LV-019| 75 0.05 42 287 50
LV-020| 75 0.05 42 287 30
LV-021] 95 0.05 28 287 100
Lv022| 75 0.05 2.8 287 50
LV-023| 75 0.05 28 287 100

* — parametr uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen (dane informacyjne)

1.7. W podpunkcie 1V.3.1.2. Tabela nr 41 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 41
Kod : g . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposdéb i miejsce magazynowania
L . Magazynowane beda w zbiornikach AV-813
1. | 07 02 08* ilnr:)(larepaokzcos_:,aeiOSG podestylacyjne i AV-814, przy budynku gtéwnym instalaciji
P y) Zywic aminowych
. N Odpady bedg prasowane i magazynowane
2. 150101 | Opakowania z papieru i tektury w obiekcie B-20
. Odpady bedg prasowane i magazynowane
3. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych w obiekcie B-20
. Gromadzone i magazynowane beda
4, 1501 03 | Opakowania z drewna w obiekcie B-14
Gromadzone bedg w beczkach stalowych
. . o pojemnosci 2001 i hobokach o pojemnosci
N 150104 | Opakowania z metali 501 i magazynowane przy instalacji zywic
aminowych
L . Odpady beda prasowane i magazynowane
6. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe w obiekcie B-20
Gromadzone beda w beczkach
7. 156 01 07 | Opakowania ze szkta i magazynowane w laboratorium
wydziatowym
Opakowania zawierajgce pozostatosci Odpady bedg prasowane i magazynowane
8. | 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi w zamykanym Magazynie obiekt B-20 i B-118

zanieczyszczone (np. srodkami ochrony

posiadajgcym szczelng betonowa posadzka.
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roslin 1i Il klasy toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny

Magazynowane bedg w szczelnych
pojemnikach w zadaszonym, zamykanym

9. | 15602 02* | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania | pomieszczeniu posiadajgcym szczelng
ochronne zanieczyszczone substancjami betonowa posadzke, bez odptywu do
niebezpiecznymi (np. PCB) kanalizaciji.

Gromadzone bedg w opakowaniach
Zuzyte urzadzenia zwierajace jednostkowych oraz magazynowane

10. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz w zamykanym magazynie, w Oddziale

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 Elektrycznym posiadajgcym szczelng
betonowg posadzke.

Chemikalia laboratoryjne i analityczne Magazynowane bedg w szczelnych

(np. odczynniki chemiczne) zawierajgce pojemnikach na regale w zamknigtym

11. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, w tym magazynku laboratorium wydziatowego
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
i analitycznych bez odptywu do kanalizaciji
Zuzyte nieorganiczne chemikalia Magazynowane beda w szczelnych
zawierajace substancje niebezpieczne pojemnikach na regale w zamknigtym

12. | 16 05 07* 13ce S ) PI€ magazynku laboratorium wydziatowego
(np. przeterminowane odczynniki St
chemiczne) posiadajacym szczeln_a be_fconowa posadzke

bez odplywu do kanalizacji
. : . o Magazynowane bedg w szczelnych
Zuzyte organiczne ghemlkalla zawierajgce pojemnikach na regale w zamknietym

13. | 16 05 08* SubSISNES nl_ebezpleczne . magazynku laboratorium wydziatowego
(np. przeterminowane odczynniki gazyr y g
chemiczne) posiadajgcym szczelng betonowg posadzke

bez odptywu do kanalizacji
Odpady bedg magazynowane
Odpady zawierajace inne substancje w opakowaniach jednostkowych oraz
14. | 16 07 09* niebezpieczne magazynowane w zamykanym magazynie
posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
bez odptywu do kanalizacji
156. | 16 81 01* ggg:ggiggzk:ezujace iaseiwosci Odpady nie bedg magazynowane
Magazynowane beda w sposéb
16 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uporzadkowany w wyznaczonym miejscu ha
’ z rozbiérek i remontow placu budowy lub rozbiérki, tylko w okresie
budowy lub rozbiérki
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
17. | 170201 | Drewno miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
zywic aminowych
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
18. | 170405 | Zelazoi stal miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
Zywic aminowych
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
19. | 17 04 07 | Mieszaniny metali miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
zywic aminowych
1.8. W podpunkcie 1V.3.2.2. Tabela nr 46 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 46
Lp. o<:(p°ac<liu Rodzaj odpadu Sposéb dalszego gospodarowania
1. | 07 02 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne Sg&?&fgﬁ%ﬁ%ﬁ;:‘esgsi adajacym
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wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym

2. 150101 | Opakowania z papieru i tektury wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
3. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych SR podmlqtom posnad'ajqcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
. uprawnionym podmiotom posiadajgcym
£ 150103 | Opakowania z drewna wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
5. 1501 04 | Opakowania z metali uprawnionym podmiqtom posiad_ajqcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
6. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe PRI ooy podmlqtom posmd_a;qcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
6. 1501 07 | Opakowania ze szkla g W podmiqtom posiad.ajqcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji | Odpady przekazywane beda
7 15 01 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' (np. Srodkami ochrony roslin | i Il klasy wymagane zezwolenia w zakresie
toksycznosci — bardzo toksyczne i toksyczne) gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania Odpady przekazyc/jwaimte beda iadai
8. | 150202* | (np. szmaty, &cierki) i ubrania ochronne uprawnionym.peciotom.posiacajacym
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi wymagane zezw olenia w z_akre3|e
(np. PCB) gospodarowania odpadami.
. . S . ; Odpady przekazywane beda
Zuzyte urzadzenia zwierajgce niebezpieczne . ; L=
9. | 1602 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 uprawnionym podmlqtom posnad.ajqcym
do 16 02 12 wymagane ze;wolema w z_a1kreS|e
gospodarowania odpadami.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Odpady przekazywane bedg
10. | 16 05 06* (np. odczynniki chemiczne) zawierajgce uprawnionym podmiotom posiadajacym
) substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny wymagane zezwolenia w zakresie
chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych gospodarowania odpadami.
. . . - L Odpady przekazywane bedg
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce 4 . s
11. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne (np. przetermirigwane uprawnionym pod:mqtom posmd_ajqcym
odczynniki chemiczne) wymagane zezwolenia w zakre5|e
gospodarowania odpadami.
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce S:rzwjrﬁoﬂjrik:f)}é‘;vn?gfo geggsi adajacym
12. | 16 0508 ?élzzta:‘?:ﬂ(el grgeet;t?iizlr?:)zne (np. przeterminowane wymagane zezwolenia w zakresie
y gospodarowania odpadami.
I . . Odpady przekazywane beda
13. | 16 07 09* Odpady zawierajace inne substancje uprawnionym podmiotom posiadajacym

niebezpieczne

wymagane zezwolenia w zakresie
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gospodarowania odpadami.

14.

16 81 01*

Odpady wykazujgce witasciwosci niebezpieczne

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

15.

17 01 01

Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek
i remontéw

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

16.

17 02 01

Drewno

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

17.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

18.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie

gospodarowania odpadami.

1.9. W podpunkcie V.1. w Tabeli nr 52 w wierszu o Lp. 22 w kolumnie drugiej
W miejsce zapisu ,Epidian 5" wprowadza sie zapis ,Zywica epoksydowa”.

1.10. Po podpunkcie Vlilb.2. wprowadza sie podpunkt VIIIb.3. o brzmieniu:

,VIllb.3. Zobowigzuje prowadzacego instalacje do przedktadania Marszatkowi
Wojewoddztwa Podkarpackiego rocznych bilanséw masy LZO zuzywanych
w Zaktadzie w terminie 30 dni od daty ich wykonania.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem przekazanym przy piSmie z dnia 30 kwietnia 2018 r.,
znak: PO/513/2018, LERG S.A., Pustkow-Osiedle 59D, 39-206 Pustkéow 3
(REGON 850022800 NIP 8720003568) wystapita o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmienione;
decyzjami Marszatka Wojewo6dztwa Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak:
RS.VI.7660/13-1/08, z dnia 28 lutego 2013 r., znak: OS-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia
6 pazdziernika 2014 r., znak: 0S-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014
r, znak: 0S-1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: OS-
1.7222.44.8.2015.MH, z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH, z dnia
29 czerwca 2017 r., znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH i z dnia 23 pazdziernika 2017 r.,
znak: 0S-1.7222.35.15.2017.MH,  udzielajgcej LERG S.A. pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych
i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkc;ji
formaliny, instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych
oraz instalacji do spalania paliw.
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Infformacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku
i jego ochronie pod numerem 303/2018.

Na terenie zarzadzanym przez LERG S.A. eksploatowane sg instalacje
do wytwarzania podstawowych produktéw lub péiproduktéw chemii organicznej oraz
instalacja do odzysku Ilub unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych, ktére
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady Ministréow
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko, zaliczane
sg do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywaé¢ na $rodowisko. Tym samym
zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organem
wlasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewddztwa. Przedmiotowym
pozwoleniem na wniosek Spokki objeta zostata réwniez, zgodnie z art. 203 ust. 3
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, instalacja niewymagajgca pozwolenia
zintegrowanego (instalacja do spalania paliw).

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 9 maja 2018 r.,
znak: 08-1.7222.22.6.2018.MH zawiadomiono o0 wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek
Wojewbdztwa Podkarpackiego zapewnit mozliwos¢é udziatu spoleczenstwa
w postepowaniu, na zasadach i w trybie okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko
(Dz. U. z 2017 r. poz. 1405 ze zm.). Ogtoszenie o wniosku w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia bylo dostepne przez 30 dni (23 maja 2018 r. —
21 czerwca 2018 r.) na tablicy ogtoszet LERG S.A., na stronie internetowej i tablicy
ogltoszen Urzedu Gminy Debica, oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen
Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Whnioskowane zmiany spowodowane sg uruchomieniem nowego wezia do
produkcji lakierow bezbarwnych i utwardzaczy w instalacji do produkcji zywic
fenolowych i poliestrowych.

Ww. proces produkcyjny, zgodnie z art. 6 zatgcznika Nr 9 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéw instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspotspalania odpadéw (Dz. U. z 2018 r., poz. 680) zostat zakwalifikowany jako
produkcja mieszanin powlekajgcych, lakieréw, farb drukarskich lub spoiw, czyli do
procesu, w ktdrym nastepuje wytwarzanie wskazanych wyzej produktéw koricowych,
a takze produktéw posrednich, jezeli sg wytwarzane w tym samym zaktadzie, drogg
mieszania pigmentéw, zywic i materiatbw adhezyjnych z rozpuszczalnikiem
organicznym lub z innym nos$nikiem, w tym dyspersja i dyspersja wstepna, regulacja
lepkosci i odcienia barwy oraz operacje napetniania pojemnikéw produktem
koncowym.

Ze wzgledu na zuzycie LZO na poziomie 1000 Mg/rok dla ww. procesu
zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia w pozwoleniu emisje do powietrza
substancji zanieczyszczajacych okreslono w standardach emisyjnych LZO.

Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza wentylatorem
wentylacji mechanicznej miejscowej znad rozlewaczki oznaczonym jako emitor
E-185 oraz wentylatorem mechanicznej wentylacji ogéinej oznaczonym jako emitor
E-186. Zgodnie z § 30 ust. 2 pkt. 2 rozporzadzenia, LZO wprowadzane do powietrza
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poprzez system wentylacji mechanicznej ogélnej traktuje sie jako LZO wprowadzane
W sposob niezorganizowany.
W procesie technologicznym nie beda uzywane:
- LZO, ktére zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgcym i uchylajacym dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcym rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006
(Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1, z p6ézn. zm.) sa klasyfikowane jako
rakotworcze, mutagenne lub dziatajace szkodliwie na rozrodczos¢ i ktére majg
przypisane zwroty lub ktére powinny byé oznaczone zwrotami wskazujgcymi rodzaj
zagrozenia: H340, H350, H350i, H360D lub H360F,
- chlorowcowane LZO, ktére zgodnie z rozporzadzeniem, o ktérym mowa w pkt 1,
majg przypisane zwroty lub ktére powinny by¢ oznaczone zwrotami wskazujgcymi
rodzaj zagrozenia: H341 lub H351

Majagc na wuwadze powyzsze dla substancji zanieczyszczajacych
wprowadzanych do powietrza podczas pracy wezta do produkcji lakierow
bezbarwnych i utwardzaczy w instalacji do produkcji zywic fenolowych
i poliestrowych ustalono standardy emisyjne LZO na podstawie rozporzadzenia
Ministra Srodowiska w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw
instalacji, Zzrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspétspalania odpadéw.
Ponadto zobowigzano prowadzgcego instalacje do przedkladania Marszatkowi
Wojewddztwa Podkarpackiego rocznych bilanséw masy LZO zuzywanych
w Zakfadzie w terminie 30 dni od daty ich wykonania

Wprowadzone zmiany nie spowodujg zwiekszenia ilosci $ciekow
przemystowych odprowadzanych z instalac;ji.

Analize instalacji objetej obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu
do dokumentoéw:

- Reference Document on Best Available Techniques for Waste Incineration.
(Spalanie odpadéw),

- Reference Document on the application of Best Available Techniges to Industral
Cooling Systems (Przemystowe systemy chitodzenia),

- Reference Document on General Principles of Monitoring (Ogoélne zasady
dotyczgce monitoringu),

- Document on Common Waste Water and Waste Gas Treatment and
Management Systemin the Chemical Sector (Dokument referencyjny najlepszych
dostepnych technik w powszechnych systemach zarzadzania/oczyszczania dla
Sciekow i gazéw odlotowych w sektorze chemicznym),

- Document on the General Principles of Monitoring (Dokument referencyjny
najlepszych dostepnych technik dla ogélnych zasad monitoringu),

- Document on Emissions from Storage of Bulk on Dangerous Materiale
(Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik dotyczacy emisji
zwigzanych ze skifadowanie masowym Ilub sktadowaniem materiatéw
niebezpiecznych),

- Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques
Reference Document on the Manufacture of Organic Fine Chemicals (Dokument
referencyjny najlepszych dostepnych technik przy produkcji
wysokowartosciowych substancji organicznych),

0S-1.7222.22.6.2018.MH Str. 21229



- Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques
Reference Document on the Manufacture of the Polymers (Dokumenty
referencyjne najlepszych dostepnych technik przy produkcji polimeréw).

- Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency

(Efektywnos$¢ Energetyczna)

Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okreslone dokumentami referencyjnymi

Stosowane w zakladzie rozwiazania
techniczne gwarantujace spelnienie
wymogoéw najlepszej dostepnej techniki

Instalacja do termicznego unieszkodliwiania $ciekéw i gazéw odpadowych — spalator gazéw
i Sciekéw

Zrzuty do srodowiska wodnego Sciekow
powstajacych w wyniku oczyszczania gazow
odlotowych ze spalatora bedg ograniczone

w praktycznie najwiekszym mozliwym stopniu.

Instalacja nie jest zrodtlem sciekow
powstajgcych podczas oczyszczania spalin,
gdyZ w procesie spalania nie ma koniecznosci
mokrego oczyszczania spalin. Powstaja
wylgcznie $cieki z odmulania i odsalania kotta
odzysknicowego i ekonomizera, ktére
kierowane sg do kanalizacji zaktadowej i dalej
do oczyszczalni $ciekow.

W czasie pracy instalacji do spopielania nie
powinny by¢ przekraczane nastepujace
koncentracje tlenku wegla w spalinach:

- 50 mg/m? gazu spalinowego okreslone jako
$rednia warto$¢ dzienna;

- 150 mg/m?3 gazu spalinowego, dla co najmniej
95% wszystkich pomiaréw okreslonych jako
wartosci srednie

10-minutowe lub 100 mg/m?® gazu spalinowego
dla wszystkich pomiaréw okreslonych jako
wartosci srednie potgodzinne zebrane w okresie
24 godzin.

Instalacja wyposazona jest w aparature do
ciggtego monitoringu emisji CO w spalinach.
Wyniki pomiaréw wykazujg dotrzymanie
wymaganych warunkéw tj. srednia warto$¢
dzienna CO w spalinach nie przekracza

50 mg/m3.

Spalarnie odpadéw muszg by¢ zaprojektowane,
wyposazone, zbudowane i eksploatowane w taki
sposob, aby zapobiegaé emisji do powietrza
powodujacej znaczny wzrost poziomu
Zanieczyszczenia powietrza w przyziemnej
warstwie atmosfery; w szczegoélnosci gazy
odlotowe beda odprowadzane w sposéb
kontrolowany poprzez komin, ktérego wysoko$¢
bedzie dobrana w taki sposéb, aby zapewni¢
bezpieczenstwo zdrowia ludzkiego

i Srodowiska.

Wysoko$¢ emitora zostata dobrana
odpowiednio, aby zapewni¢ bezpieczenstwo
zdrowia ludzkiego i Srodowiska — wynosi ona
25 m. Wyliczenia rozkiadu stezen
zanieczyszczen wykazaly, ze wprowadzenie
gazow i pytéw do powietrza emitorem o takiej
wysokosci gwarantuje dotrzymywanie
dopuszczalnych stezen i wartosci odniesienia
poza granicami instalacji.

Emisja pytow ze spalatora jest ograniczana
poprzez zastosowanie teflonowego filtra
workowego.

Instalacje do spopielania powinny by¢
projektowane, wyposazone i obslugiwane

w taki sposéb, aby w gazach spalinowych nie
byly przekraczane co najmniej wartosci
graniczne emisji.

W instalacji dotrzymywane sg standardy
emisyjne wymagane rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektérych rodzajow instalacii, zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspoispalania odpadéw, co potwierdzajg
wykonywane pomiary emisji.

Emisja dioksyn i furanéw powinna by¢
ograniczona przez zastosowanie najbardziej
zawansowanej techniki.

Zastosowana technologia spalania

i automatyczne sterowanie temperaturg

w komorze w potgczeniu z systemem
monitorujgcym zapewnia optymalizacje procesu
spalania pod katem ograniczanie do minimum
emisji dioksyn i furanéw, co potwierdzajg
wykonywane pomiary emisji.

Ciagle pomiary nastepujacych substanciji: NOx
pod warunkiem, ze ustalone sg wartosci

W instalacji prowadzone sg ciggte pomiary
stezenia CO, NOx, pytu, substanciji
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graniczne emisji, CO, pyt catkowity, catkowita
zawarto$¢ substancji organicznych, HCI, HF,
SO0

organicznych w postaci gazéw i par
wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny.
Emisja HCI. HF i SOz ze wzgledu na
dotrzymywanie standardéw emisyjnych jest
mierzona okresowo zgodnie z przepisami
szczegotowymi w tym zakresie.

Instalacje lub urzgdzenia do termicznego
przeksztatcania odpadéw wyposaza sie
w automatyczny system podawania.

Odpady ciekie i gazy podawane sg do
spalatora automatycznie z wykorzystaniem
sprezonego powietrza.

W przypadku wystapienia zakiocen

w procesach spalania odpadéw niebezpiecznych
lub w pracy urzadzen ochronnych
ograniczajgcych wprowadzanie substanc;ji
zanieczyszczajgcych do powietrza, wptywajgcych
na zwigkszenie ilosci tych substancji, wstrzymuje
sie niezwlocznie:

* podawanie odpadow niebezpiecznych do
spalarni,

* prace spalarni, nie pézniej jednak niz po
czterech godzinach trwania zakitocen,

z zastrzezeniem, ze podawanie odpadow
niebezpiecznych do spalarni lub prace spalarni
wstrzymuje sie natychmiast, jezeli:

- ilos¢ pylu wprowadzana do powietrza
przekroczy 150 mg/m?3 suchych gazéw
odlotowych w warunkach normainych -

w temperaturze 273 Kii ci$nieniu 101,3 kPa, przy
zawartosci 11% tlenu w gazach odlotowych,

- nie sg spetnione warunki, o ktérych mowa w
wymogu ponizej,

- tgczny czas wystepowania zakiocen,

o ktérych mowa powyzej przekroczy 60 godzin

w roku kalendarzowym.

W przypadku wystgpienia zakiécen

w procesie przeksztalcania termicznego
odpadow w spalatorze oraz zaktécen w pracy
urzgdzen ograniczajgcych emisje do
Srodowiska podawanie sciekéw, odpadow
cieklych i gazéw bedzie automatycznie
wstrzymywane. Instalacja bedzie zatrzymywana
w przypadku, gdy czas utrzymywania sie
zaktocen przekroczy 4 godziny.

Ponadto instalacja bedzie wstrzymywana

w przypadku gdy:

- stezenie pytu wprowadzanego do powietrza
przekroczy 150 mg/m? suchych gazéw
odlotowych w warunkach normalnych —

w temperaturze 273 Ki ci$nieniu 101,3 kPa,
przy zawartosci 11% tlenu w gazach
odlotowych,

- flaczny czas wystepowania zaktécen w pracy
instalacji przekroczy 60 godzin w roku
kalendarzowym.

Wszelkie zaktécenia pracy spalatora sg
rejestrowane w raportach dobowych
generowanych przez system cigglego
monitoringu instalaciji.

Ciagte pomiary nastepujgcych parametréw
roboczych procesu: temperatura w poblizu Sciany
wewnetrznej lub w innym reprezentatywnym
punkcie komory spalania, stezenie tlenu,
cisnienie i temperatura.

Prowadzony bedzie ciggty monitoring procesu
spalania w petnym zakresie z roczng
archiwizacjg wartosci wszystkich parametrow
ij.:

- temperatury gazéw w komorze spalania,

- temperatury gazéw odlotowych za komorg
dopalajaca,

- ci$nienia w komorze spalania,

- zawartosci tlenu w gazach odlotowych.

Proces spalania odpaddéw niebezpiecznych
prowadzi sie w taki sposob, aby przez caty czas
jego trwania temperatura gazow powstajacych

w wyniku spalania, nie byla nizsza niz 850°C,

a zawartos¢ tlenu w gazach wynosita co najmnigj
6%, z zastrzezeniem, ze w przypadku spalania
odpadow niebezpiecznych zawierajgcych ponad
1% zwigzkéw chlorowcoorganicznych,

w przeliczeniu na chlor, temperatura, o ktorej
mowa w ust. |, nie moze by¢ nizsza niz 1100°C.

Instalacja posiada system, ktéry automatycznie
wylacza podawanie $ciekéw, odpadow cieklych
i gazow, gdy temperatura spada ponizej 850°C,
rozpoczecie podawania gazéw nastepuje po
uzyskaniu w komorze temp. 850°C co
zapewnia palnik gazowy o mocy 8 MW.

Do termicznego przeksztalcenia podawane sg
wylacznie odpady i odgazy z instalaciji,

w ktorych nie sg uzywane zwigzki
chlorowcoorganiczne, stad wystarczajgca jest
temperatura spalania min. 850°C.

Miejsce lokalizacji instalacji do spopielania wraz
z polgczonym z nim terenem magazynowania
niebezpiecznych odpadéw, powinno by¢
zaprojektowane i obstugiwane w taki sposéb, aby
zapobiec uwolnieniu jakichkolwiek substanciji
zanieczyszczajgcych do gleby i wod gruntowych.

Instalacja technologiczna zostata posadowiona
w szczelngj tacy, co eliminuje problem
przedostawania sie zanieczyszczen do gleby

i wod gruntowych.

Spalarnie odpadéw niebezpiecznych

Warunek ten jest spetniony w przypadku
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wyposazone sg w: palniki pomocnicze wigczane
automatycznie, jezeli temperatura gazéw
odlotowych spadnie ponizej poziomu, o ktérym
mowa W wymogu powyzej, oraz uzywane

w okresie rozruchu i zatrzymywania spalarni,

a takze system zapobiegajacy podawaniu
odpaddw niebezpiecznych do spalarni, jezeli
temperatura gazéw odlotowych spadnie ponizej
poziomu, o ktérym mowa w wymogu powyzej
oraz gdy pomiary ciggte wykaza, spowodowane
zaktoceniami w pracy urzadzen ochronnych,
przekroczenia dopuszczalnych ilosci substancii
Zanieczyszczajacych.

przedmiotowej spalarni. Rozpalenie
realizowane jest przez gazowy palnik o0 mocy
8 MW.

Przeksztatcanie termiczne odpadéw powinno
zapewnia¢ odpowiedni poziom ich
przeksztatcenia, wyrazony jako maksymalna
zawartos¢ nieutlenionych zwigzkéw
organicznych, ktdrej miernikiem moga byé
oznaczane zgodnie z Polskimi Normami:
Catkowita zawarto$¢é wegla organicznego

w zuzlach i popiotach paleniskowych
nieprzekraczajgca 3% lub Udziat czesci palnych
w zuzlach i popiotach paleniskowych
nieprzekraczajacy 5%.

W instalacji do termicznego przeksztatcania
odpadow nie powstajag Scieki, popioly
paleniskowe ani zuzle.

Zarzadzajgcy spalarnig odpadow
niebezpiecznych, przed przyjeciem odpadow do
ich termicznego przeksztatcenia, jest obowigzany
do:

a) zapoznania sie z przekazywanym przez
posiadacza odpad6éw opisem odpaddéw, ktory
powinien obejmowac:

- fizyczny i chemiczny skiad odpadéw
niebezpiecznych oraz informacje niezbedne do
dokonania oceny przydatnosci tych odpadéw do
procesu termicznego przeksztalcenia;

- wlasciwosci odpadoéw niebezpiecznych;

- okreslenie substanciji, z ktérymi te odpady nie
moga by¢ taczone w celu ich tacznego
termicznego przeksztalcenia;

- niezbedne zabezpieczenia zwigzane

z postepowaniem z tymi odpadami.

b) okreslenia ilosci tych odpadéw,

c) sprawdzenia zgodnos$ci przyjmowanych
odpadoéw z danymi zawartymi w karcie
przekazania odpadéw,

d) pobrania probek przed roztadowaniem
odpadéw w celu zweryfikowania zgodnosci
sktadu fizycznego i chemicznego oraz
wilasciwos$ci odpaddw z opisem.

Prowadzacy instalacje przyjmuje do
termicznego przeksztalcenia:

- odpowiednio przygotowane odpady ciekle, iz
instalacji zywic poliestrowych i fenolowych oraz
instalacji zywic aminowych,

- odgazy bezposrednio rurociagami
naziemnymi z instalacji zywic poliestrowych

i fenolowych oraz instalacji formaliny.

W spalatorze przeksztatcane termicznie sg
wszystkie odpady ciekle i odgazy powstajgce
w trakcie eksploataciji instalacji do produkcji
zywic i formaliny. Ze wzgledu na staty, ustalony
sktad fizyko-chemiczny odgazow nie sg
wykonywane ich analizy. Kazda partia odpadow
podawanych do zbiornikéw magazynowych
przy spalatorze jest badana pod katem
zawartosci substancji nieorganicznych.

Instalacje do spopielania niebezpiecznych
odpadéw powinny by¢ obstugiwane w taki
sposob, aby osiggna¢ mozliwie najwiekszy
poziom ich spopielenia. Moze wymagag¢ to uzycia
odpowiednich technik wstepnej obrébki
odpadéw.

Wstepnej obrébki wymagaja jedynie adpady
ciekie kierowane bedg do komér, gdzie bedzie
nastepowata sedymentacja i oczyszczanie ich
w filtrach koszowych. Odpady ciekte kierowane
beda izolowanym rurociggiem do zbiornika
zasilajgcego spalator. Gazy poreakcyjne
podawane s3 do spalatora wprost z instalaciji.
Proces spalania w komorze spalania jest
utrzymywany w warunkach optymalnych i stale
monitorowany.

Wszystkie instalacje do spopielania powinny byé

Parametry procesu spalania odpadéw
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projektowane, wyposazone i obstugiwane w taki
sposob, aby gaz pochodzacy ze spopielania
niebezpiecznych odpadéw powstawat w sposob
kontrolowany i jednorodny, nawet

w przewidywanych, najbardziej niekorzystnych
warunkach, przy temperaturze co najmniej
850°C, mierzonej w poblizu lub na wewnetrznej
Scianie komory spalania, i przez co najmniej

2 sekundy po ostatnim wirysku powietrza
spalania w obecnosci co najmniej. 6% tlenu.

w spalatorze gwarantuje staty pomiar
temperatury (co najmniej 850°C), mierzony
w poblizu lub na wewnetrznej scianie komory
spalania, minimalny czas przebywania spalin
w komorze gwarantuje jej konstrukcja.

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadéw wyposaza sie

w automatyczny system podawania odpaddw,
pozwalajgcy na zatrzymanie ich podawania
podczas rozruchu do czasu osiggniecia
wymaganej temperatury.

Konstrukcja systeméw podawania $ciekoéw
i gazéw do komory spalatora oraz ciagty
monitoring procesu spalania pozwala na
zatrzymanie ich podawania w razie spadku
temperatury ponizej wymaganych 850°C.

Jakiekolwiek ciepto wytworzone w czasie
procesOw spalania powinno by¢ zuzyte
w sposob jak najwigkszy.

Instalacja zostata wyposazona w kociot
odzysknicowy ptomienidwkowy, jednociggowy
o maksymalnej wydajnosci 12,64 t/h oraz
ekonomizer gdzie spaliny wstepnie
podgrzewajg wode. Energia cieplna bedzie
odzyskiwana w ok. 75%.

Instalacje lub urzadzenia do termicznego
przeksztatcania odpadéw wyposaza sie

W urzadzenia techniczne do odzysku energii
powstajgcej w procesie termicznego
przeksztatcania odpadéw, jezeli stosowany
rodzaj instalacji lub urzadzenia to umozliwia taki
odzysk.

Instalacja zostala wyposazona w kociot
odzysknicowy oraz ekonomizer gdzie

w maksymalnie mozliwym stopniu jest
odzyskiwana energia ze spalania $ciekow,
odpadow cieklych i gazéw

Nalezy rozwazy¢, czy istnieja lepsze
(sprawniejsze) niz termiczne metody
unieszkodliwiania zagospodarowywania
odpadow.

Do spalatora trafiajg Scieki i odgazy, ktérych nie
da sig unieszkodliwiaé w korzystniejszy dla
srodowiska sposob. Alternatywg dla spalania
jest skomplikowane wielostopniowe
oczyszczanie $ciekow i gazow w dodatku
bardzo energochionne — w przypadku spalania
mozliwy jest odzysk energii powstajgcej
podczas spalania.

Urzadzenia techniczne do ciggtego pomiaru
parametréw procesu nalezy poddawacé
corocznym przegladom technicznym oraz raz na
3 lata kalibracji.

Specjalistyczne firmy bedg wykonywaé
corocznie przeglady techniczne urzadzen do
ciggtego pomiaru parametroéw procesu oraz raz
na 3 lata urzadzenia te poddawane beda
kalibracji.

Zasady BAT w zakresie systemu zarzadzania

Przeprowadzanie identyfikacji i oceny ryzyka na
statych zasadach dla zidentyfikowania zagrozen.

Opracowano i wdrozono Raport

o Bezpieczenstwie i Program Zapobiegania
Awariom. Kazdorazowo, przy modernizacji lub
rozbudowie instalacji ocenia sie ryzyko
wplywu na srodowisko i poziom zagrozen. Co
najmniej raz w roku dokonuje sie przegladu
Programu Zapobiegania Awariom i jego
aktualizacji w zwigzku z istotnymi zmianami

w instalacjach i zmianami przepisow.

Przeprowadzanie testowania na stalych zasadach
i weryfikowanie procesow (produkcyjnych

i oczyszczania) pod katem wykorzystywania wody
i energii, wytwarzania odpadéw i oddziatywania
na Srodowisko.

State analizy przed procesem
decyzyjnym. Wprowadzenie rozwigzan
poprzedzajg proby. Funkcjonuje
procedura P.S.IV.-01 "Projektowanie
wyrobéw - Rozwéj".

W oparciu o te procedure dokonuje sie
etapowej realizacji projektu z uwzglednieniem
wszystkich wystepujgcych aspektow
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$rodowiskowych, w tym opracowanie
dokumentacji prob, przeglad wynikow, itp.

Implementacja adekwatnego programu
szkoleniowego dla personelu i instrukcji dla
pracownikow kontraktowych w zakresie Zdrowia,
Bezpieczenstwa i Ochrony Srodowiska (HSE)
oraz kwestii alarmowych.

Szkolenia okresowe bhp sg rozszerzone

o zagadnienia ochrony srodowiska. Kadra
kierownicza sktada egzamin z tego zakresu co
6 lat. Istnieje Wewnetrzny Plan Operacyjno-
Ratowniczy, z ktérego wyciag jest
podstawg przeszkolenia pracownikéw, obok
szkolenia podstawowego. Jest to realizacja
procedury éwiczen, czyli przygotowania

i reakcji na niebezpieczenstwo w tym awarie.

Wprowadzenie dobrych praktyk eksploatac;ji.

Kazda czynnos$¢ eksploatacyjna
regulowana jest w odpowiednich
instrukcjach i opisana w procedurach ISO.
Spostrzezenia dotyczgce przebiegu procesow
produkcyjnych i eksploatacji urzagdzen obstuga
notuje w raportach przeglagdanych po kazdej
zmianie roboczej. Przestrzegane sg
instrukcje obstugi i eksploatacji,

a okresowo wykonywane przeglady stanu
technicznego urzadzen instalacji.

W zakresie emisji

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych proceséw
zuzywajacych wode.

Woda w procesach produkcyjnych zuzywana
jest zasadniczo do celéw produkcyjnych

i chtodniczych. Zuzycie wody jest
monitorowane zgodnie z procedurami, tak gdzie
jest to mozliwe wode zastepuje sie np.
odpadowym kondensatem.

Inwentaryzacja zaktadu oraz inwentaryzacja
strumieniowa.

Istniejg szczegdlowe opracowania
poszczegolnych instalacji (mapy, plany, rzuty
kondygnacji, schematy technologiczne,
dokumentacja techniczna), czes¢ z nich
stanowi zatgczniki do wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego. Strumienie emisiji
sa zidentyfikowane, oznaczone i monitorowane.

Szacowanie wplywu na srodowisko i wplywow na
instalacje oczyszczajgca podczas planowania
nowej dzialalnosci lub modernizaciji
dotychczasowej.

Na etapie planowania budowy nowych instalacji
i modernizacji istniejacych analizowany jest
wplyw tych dziatan na srodowisko. Zasadg jest
nie zwigkszanie istniejgcego oddziatywania.
Modelowym rozwigzaniem jest instalacja
formaliny — nowa instalacja o znacznie wiekszej
wydajnosci emituje znacznie mniejsze ilosci
zanieczyszczenh do powietrza oraz Sciekdw niz
instalacja stara. Dodatkowo nowa instalacja
jest znacznie mniej wodo- i energochtonna,

a cieplo reakgc;ji jest odzyskiwane

i wykorzystywane.

Polgczenia danych dotyczacych produkcji
z danymi o fadunku zanieczyszczen, aby
poréwnaé obecne i przewidywane emisje.

W instalacjach prowadzone sg badania emisji
zgodnie z opracowanymi instrukcjami

i normami. Zestawienia wynikéw pomiaréw
emisji, zuzycia wody i mediéw energetycznych,
odniesieniu do poszczegbinych weztow
produkcyjnych i pomochiczych sg
poréwnywane przez nadzér technologiczny

z wielko$cig produkgcji tych weziéw, co
pozwala oceniaé prawidtowosé prowadzenia
procesow i prognozowac¢ emisje w odniesieniu
do planéw produkcyjnych.

Uzywanie metod jakosciowych, aby oceniaé
proces oczyszczania i produkcii oraz aby unikngé

System zarzgdzania zgodny z normami ISO
9001 wdrozony i stosowany przez operatora
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wymkniecia sie ich spod kontroli.

instalacji w duzym stopniu pozwala
monitorowaé wszystkie procesy.
Przestrzeganie sprawdzonych procedur jest na
biezaco kontrolowane. Metody jakoSciowe
wynikajg réwniez z polityki srodowiskowej
Spodki.

Wdrozenie programu monitoringu we wszystkich
instalacjach, aby sprawdzac¢ poprawnos¢ ich
dziatania.

Wiekszo$¢ proceséw produkcyjnych
monitorowana jest w systemach aparatury
kontrolno-pomiarowej i komputerowych,
Wizualizacja podstawowych parametrow pracy,
jak tez sygnalizacja stanéw przedawaryjnych,
pozwala w pore reagowac na ewentualne
zakiécenia. Tam gdzie nie ma pethego
sterowania mikroprocesorowego, monitoring
prowadzony jest zgodnie z instrukcjami przy
pomocy réznych czujnikéw oraz pobieranie
préb z uzasadniong doswiadczeniami
czestotliwoscia.

Stosowanie urzadzen do redukcji emisji tam gdzie
niemozliwe jest jej zapobieganie.

Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu
produkcyjnego nie mozna wyeliminowaé emisji,
stosuje sie roznorodne metody jej redukc;ji
przed odprowadzeniem do srodowiska.
+ W emisji gazow:
- chtodnice wykraplajgce na wszystkich
aparatach kondensacyjnych,
- filtry tkaninowe w weztach produkcji gzie
wykorzystywane sg produkty pyliste,
- adsorbery i absorbery,
- zamkniecia olejowe wydechow ze zbiornikéw
magazynowych,
* W emisji Sciekow:
- wielokrotne wykorzystywanie cieczy myjgcej
do oczyszczania aparatéw produkcyjnych,
* W emisji odpadow:
- odzysk papieru i tektury oraz opakowar
z tworzyw sztucznych,
- realizacja zbiorki i recyklingu opakowan,
- rozszerzanie stosowania opakowan
wielokrotnego uzytku (bebny, kontenery, big-
bagi).

* W emisji hatasu:
- stosowanie pomp i wentylatorow
niskoszumowych,
- stosowanie regulatoréw obrotow
w wentylatorach.

Woprowadzenia planu dziatania w warunkach
kryzysowych skazenia.

Zagadnienia te zostaty ujete wyczerpujaco

w Raporcie o Bezpieczenstwie oraz Programie
zapobiegania awariom i Wewnetrznym Planie
Operacyjnym.

Przedsiewziecia zintegrowane z procesem produkcyjnym

Stosowanie srodkéw zintegrowanych z procesem
zamiast technik ,korica rury” jezeli jest to tylko
mozliwe.

W zaktadach rozwijana jest produkcja zywic
rezolowych wodorozciefnczalnych co eliminuje
stosowanie rozpuszczalnikéw organicznych,
zastosowano ciekly bezwodnik maleinowego
zamiast statego (wyeliminowanie pylenie).
Szeroko stosowane jest zastepowanie
bezwodnika kwasu przemiatem odpadowego
PET w instalacji zywic poliestrowych.

We wszystkich syntezach stosuje sie
miedzyprocesowe wytapywanie potencjainych
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zanieczyszczen:

- gazowych w chiodnicach zwrotnych -
wykraplajgcych

- pytowych w filtrach tkaninowych.

Gospodarka sciekowa

Segregacja wod poprocesowych na nieskazong
wode i inne niezanieczyszczone wody odpadowe.

Istniejg odrebne systemy kanalizacyjne
woéd pochiodniczych, $ciekéw przemystowo-
bytowych. Wody pochtodnicze sg kierowane do
obiegu zamknietego, $cieki przemysiowo-
bytowe do zaktadowej oczyszczalni.

Segregacja wod poprocesowych pod katem
niesionego tadunku zanieczyszczen.

Wysoko obcigzone zawartoscig substancji
organicznej Scieki kierowane sg do
spalatora.

Instalacja odrebnych drenazy obszaréw
Zagrozonych skazeniem, wraz z odstojnikami
zbierajgcymi odcieki.

Teren wokét instalacji i magazynéw jest
szczelny i utwardzony. Stanowiska
roztadowcze i zaladowcze wykonano jako
bezodptywowe. Wody opadowe
wypompowywane sg do kanalizacji Sciekow
przemystowych i kierowane do oczyszczalni
Sciekow.

Instalacja zbiornikéw retencyjnych na sytuacje
awaryjne i wode przeciwpozarowg w $wietle
szacowania ryzyka.

Operator posiada zbiornik buforowy,

w ktorym Scieki sg usredniane do parametrow
gwarantujgcych bezpieczne prowadzenie
procesu biologicznego oczyszczania Sciekow
przed odprowadzeniem ich do Srodowiska
oraz system zbiornikéw przeciwpozarowych
napetionych woda.

Oczyszczanie $ciekéw, w sektorze chemicznym,
okreslone w BREF moze by¢ realizowane na 4
sposoby:

« centralne, koricowe oczyszczanie w biologicznej
oczyszczalni ciekéw (OS) na terenie zakladu,
* centralne, koricowe oczyszczanie w miejskiej
oS,

* centralne, koncowe oczyszczanie
nieorganicznych $ciekdéw w mechaniczno-
chemicznej OS,

* oczyszczanie zdecentralizowane.

Operator stosuje spalanie odpadéw ciektych
najbardziej obcigzonych zanieczyszczeniami
organicznymi, natomiast §cieki mniej obcigzone
83 oczyszczane na biologicznej oczyszczalni
$ciekow.

Stosowane sposoby oczyszczania Sciekow

i unieszkodliwiania odpadéw zapewniajg
dotrzymywanie dopuszczalnych stezen

w Srodowisku stad uznano, ze metody te
speiniajg wymogi najlepszej dostepnej technik.

Systemy chiodzenia

W BREF opisano réznorodne systemy
wykorzystujgce wode jako medium chlodzgce.
Jednym z mozliwych do zastosowania rozwigzan
uznano system wykorzystujgcy otwarte chiodnie
wentylatorowe z recyrkulacjg wody, przy
zastosowaniu chtodzenia bezposredniego.

Prowadzacy instalacje eksploatuje centralny
zamkniety obieg wody, z ktérego korzystajg
wszystkie instalacje produkcyjne.

Oszczednosci wody chlodzacej dzieki jej
ponownemu wykorzystaniu.

Woda chiodzaca uzywana w instalacjach krazy
w ukiadzie zamknigetym. Zuzycie wody
chiedniczej wynosi obecnie okoto

50-60 tys. m3¥rok. Zuzycie w okresie, gdy
eksploatowano uktad otwarty wynosilo

ok. 3 000 tys. m¥rok.

Efektywnos$¢ energetyczna

Obnizenie zuzycia energii elektrycznej.

Silniki pomp i napedéw wyposazone sg

w falowniki (VFD), co pozwala dostosowaé
ich wydajnosci do temperatury powietrza (pory
roku) i uzyska¢ wymagane temperatury przy
zmnigjszonym zuzyciu energii elektryczne;.
Dodatkowym efektem jest zmniejszenie emisji
hatasu.
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Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do
zebranych materiatéw.

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sag rowniez standardy jako$ci Srodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz fakt, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegélne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

1.0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotfania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomoena.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt

uiszczona w dniu 26 kwietnia 2018, 1.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa 5 T
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 7 up. MARS / TW

// -fJ‘/L7

Otrzymuja;

1. LERG S.A.
Pustkéw-Osiedle 59D, 39-206 Pustkéw 3

2. ala

Do wiadomosci:

fT) Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzesz6w
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