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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 217, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zm.),

art.t 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.),

ust. 1 pkt 2 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegéinych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt 23 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia
2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko
(Dz. U. 22019 r., poz. 1839),

§ 4 oraz zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10),

§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niekiorych substancji w powietrzu
(Dz. U.z 2012, poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku
(Dz. U. 22014 r., poz. 112),

§ 10 ust. 2 i § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardow
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobierane] wody (Dz. U. z 2019 r,
poz. 2286),

§2,§5,§6i§ 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiaroéw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzgadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366),

z urzedu,

orzekam

Ujednolicam tekst pozwolenia zintegrowanego, udzielonego LOTOS Asfalt

Sp. z 0.0, ul. Elblaska 135, 80-718 Gdansk decyzja Wojewody Podkarpackiego
z dnia 31 pazdziernika 2005 r., znak: SR.IV-6618/20/04, zmieniong decyzja
Wojewody Podkarpackiego z dnia 9 maja 2007 r., znak: SR.IV-6618-18/3/06, oraz
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29 pazdziernika 2010 r.,
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znak: RS.VI.DW.7660/51-3/10, z dnia 5 sierpnia 2011 1., znak: OS-
1.7222.5.1.2011.DW, z dnia 25 kwietnia 2012 r., znak: 0S-1.7222.5.4.2011.DW,
z dnia 11 sierpnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.19.4.2014. DW, z dnia 3 grudnia 2014 r.,
znak: 08-1.7222.196.2014DW i z dnia 6 grudnia 2016 r., znak: OS-
1.7222.64.2.2016.DW na prowadzenie instalacji do produkcji asfaltow
przemystowych, drogowych, drogowych specjalnych i lepiku asfaltowego, produkcji
specyfikow asfaltowych AJ i produkcji emulsji asfaltowych, funkcjonujacej na terenie
LOTOS Asfalt Sp. z 0.0. Zakiad Produkcyjny Jasto, ul. 3-go Maja 101, w nastepujacy
sposaéb:

.udzielam LOTOS Asfalt Sp. z 0.0, ul. Elblaska 135, 80-718 Gdansk,
REGON 193016830 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacii
do produkgji asfaltéw przemystowych, drogowych, drogowych specjalnych i lepiku
asfaltowego, produkcji specyfikow asfaltowych AJ i produkeji emulsji asfaltowych,
funkcjonujacej na terenie LOTOS Asfalt Sp. z 0.0. Zaktad Produkcyjny Jasto, ul. 3-go
Maja 101 i okreslam:

l. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci - instalacja do rafinacji ropy naftowej -
produkgcji {oksydaciji) asfaltow

.2. Parametry instalacji istotne 2z punkiu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

.21. W instalacji prowadzona bedzie produkcja asfaltdw nisko, $rednio
i wysokoutlenionych poprzez utlenianie ciezkich frakcji naftowych i pozostatosci
préozniowej po przerobie ropy naftowej iflub komponowanie asfaltdw gotowych
z innych gatunkow asfaltbw oraz produkcja specyfikbw asfaltowych i emulsji
asfaltowych poprzez fizyczne wymieszanie z dodatkami.

Maksymalna zdolno$¢ produkcji asfaltdw na instalacji LOTOS Asfalt Sp. z o.o.
Zaktad Produkcyjny Jasto wyniesie 450 000 Mg/rok.

1.2.2. Instalacja do ,oksydacji” asfalidéw sktadaé sie bedzie z:

1.2.2.1. wezla ,oksydaciji ciagle]” wyposazonego w oksydatory ciggle OK-5 i OK-6
(z mozliwoscig pracy w sposob periodyczny). W oksydatorach prowadzona bedzie
produkcja asfaltéw gotowych lub produkcja asfaltéw bedgcych sktadnikami asfaltow
komponowanych. Utlenianie surowcow bedzie nastepowato w temperaturze max
280°C przy ustalonym przeptywie powietrza i asfaltu w oksydatorze.

Otrzymany asfalt kierowany bedzie posrednio poprzez zbiomik V-1 do zbiornikow
magazynowych Iub bezposrednic do zbiornikbw magazynowych. Opary
z oksydatorbw wprowadzane bedg do instalacji oczyszczania gazow
pooksydacyjnych. Oksydatory do pracy ciagtej mogg pracowa¢ w nastepujacych
trybach:

Tryb produkcji rownolegly — w tym trybie beda produkowane gtéwnie asfalty nisko
i érednio utlenione. Oksydatory OK-5 i OK-6 bedg pracowaty réwnolegle, zasilane
z wydajnoscia max 35 m3h kazdy.

Tryb produkcji szeregowy — w fym trybie bedg produkowane asfalty $rednio
i wysokoutlenione. Surowiec z wydajnoscig max 30 mh oraz sprezone powietrze
beda podawane do reaktora OK-6 liniami zasilania. W tym trybie pracy wstepnie
utleniony asfalt z reaktora OK-6 bedzie splywat grawitacyjnie do reaktora OK-5, do
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ktérego bedzie podawane sprezone powietrze oraz moze by¢ podawany komponent

fluksujgcy. Odbiér produktu bedzie realizowany tzw. linig odbioru, w skald ktorej beda

wchodzi¢ m.in. rurociggi, pompy, wymienniki ciepta i przekazywany bedzie do

zbiornikéw magazynowych.

Oksydatory moga rowniez pracowacé pojedynczo (jeden - praca; drugi — postaj).

W sktad podstawowych urzadzen wezta ,oksydagji ciagtej” wehodzi¢ beda:

- oksydatory ciagte OK-5 i OK-6 o pojemnosci 188 m3 kazdy,

- zbiornik przelewowy V-1 o pojemnosci 30 m?,

- zbiorniki buforowe powietrza (zabezpieczajgce powietrze dostarczane do reakcji
utleniania wspélne dla instalacji oksydacji) — szt. 2,

- Ppompy surowcowe podajace surowiec rurociagiem ze zbiornikéw magazynowych
do oksydatorow — szt. 6,

- pompy odbiorowe produktu — szt. 4,

- wymienniki ciepta — szt. 7

- kociof do ogrzewania olejowego nosénika ciepta o mocy cieplnej 3,5 MW, opalany
gazem lub olejem opatowym.

.2.2.2, wezla .oksydacji periodycznej” wyposazonege w jeden oksydator

periodyczny OK-4 i oksydatory OK-5 i OK-6 mogace pracowaé réwniez w trybie

periodycznym. W oksydatorach prowadzone bedzie utlenianie surowcow przy

temperaturze max 280°C poprzez podawanie od dotu oksydatoréw sprezonego

powietrza. Proces bedzie prowadzony do czasu stwierdzenia, ze pobrana probka

wskazuje zadang temperature mieknienia asfaltu. Gotowy asfalt kierowany bedzie

bezposrednio na stanowisko ekspedyciji lub do zbiornikéw magazynowych. Opary

z oksydatorow wprowadzane beda do instalacji oczyszczania gazow

pooksydacyjnych.

W skiad podstawowych urzadzen wezta ,oksydagii periodycznej” wchodzi¢ beda:

- oksydator periodyczny OK-4 o pojemnoéci 88,5 m? oraz oksydatory OK-5i OK 6
0 pojemnosci po 188 m? (eksploatowane okresowo w trybie periodycznym),

- Pompy surowcowe podajace surowiec rurociggiem ze zbiornikéw magazynowych
na oksydatory - szt. 6,

- wymienniki ciepla -szt. 9,

- zbiorniki buforowe powietrza zabezpieczajgce powietrze dostarczane do reakgji
utleniania (wspélne dla instalacji oksydacii) — szt. 2,

- pompy odbiorowe produktu tloczgce produkt rurociggiem na odpowiedni zbiornik
magazynowy szt. 8.

Rozlew produktu do bebnéw i innych opakowar moze odbywac¢ sie na hali rozlewu

asfaltow.

1.2.2.3. Czescig wspding dia obu weztéw poza zbiornikami magazynowymi surowcoéw
i produktéw oraz zbiomnikami buforowymi powietrza i wymiennikami ciepla bedzie
wezet oczyszczania i utylizacji gazéw pooksydacyjnych, w ktérego sktad wchodzié¢
beda:

— Kkolumna absorpcyjna z wypelnieniem,

— separator skroplin V-4,

— wymiennik ciepta,

— zbiornik magazynowy oleju absorpcyjnego o pojemnosci 25 m3

- dopalacz termiczny o skutecznosci min.90%

Oczyszczone gazy odprowadzane beds do atmosfery emitorem EL1.
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1.2.3. Wytworzony asfalt w czeséci poddawany bedzie procesowi modyfikacji przy
wykorzystaniu modyfikatoréw statych i ciektych w wezle modyfikacji o maksymainej
wydajnosci 30 Mg/ h.

W wyniku wymieszania w uktadzie komponowania roznych gatunkéw asfaltu
w okreslonym stosunku wagowym uzyskiwana bedzie baza asfaltowa o zadanych
wihagciwosciach lepkosprezystych. Tak otrzymany produkt kierowany bedzie przez
wymiennik ciepta, ktérym nastepuje jego podgrzanie do temperatury okoto 200°C,
do wezta modyfikacji. W wezle tym do asfaltu wprowadzane beda odmierzone itogci
modyfikatoréw (SBS, SBR, EVA, PP, PE) oraz dodatkéw wspomagajacych (PPA,
srodki sieciujgce, woski) skad po doktadnym wymieszaniu w miynie
szybkoécimajacym skad bedzie odprowadzany do zbiornikow magazynowych
produktu O-1, 0-2, 0-3 i 0-8. W zbiornikach magazynowych asfalt przez kilka
godzin bedzie dojrzewat {czasteczki modyfikatora wbudowywac si¢ bedg w strukture
masy asfaltowej) Jezeli otrzymany produkt nie beda spetniac zatozonych paramefrow
technologicznych wéwczas pompa remiksu kierowac¢ bedzie asfalt ze zbiornikow
produktu poprzez wymiennik ciepta ( lub bezposrednio) do miyna w celu osiggniecia
wymaganego stopnia homogenizacji. Podczas remiksu wiasciwoséci  asfaltu
modyfikowanego mogg by¢ korygowane poprzez dodanie uzupetniajacej ilosci
modyfikatora , dodatkéw lub asfaltu bazowego. Gotowy asfalt modyfikowany bedzie
ekspediowany przez terminal nalewczy nr 2. Zanieczyszczenia do atmosfery beda
odprowadzane poprzez emitor EL6.

W skiad podstawowych urzgdzen wezta wchodzi¢ beda:

- 2 pompy zebate o wydajnosci 32 m/h.,

- pompa remiksu o wydajnosci 32 mh,

- urzgdzenia do dozowania PPA ( stanowisko roztadunku, zbiornik dwuscienny
o pojemnosci 3 m?3 pompa dozujgca z licznikiem przeplywu) umieszczone
w szczelnej chemoodpornej tacy,

- 2 zbiorniki o pojemnosci 7 m® na polimery z urzadzeniami dozujacymi,

- mieszalnik o pojemnosci 2 000 dm? ogrzewany elektrycznie,

- homogenizator { mtyn szybkoscinajacy) z pompg pomochiczg i rurociggami.

1.2.4. Asfalt po wytworzeniu lub modyfikacji poddawany bedzie przetwarzaniu na
specyfiki asfaltowe lub emulsje asfaltowe w weztach:

- produkciji specyfikow asfaltowych,

- produkcji emulsji asfaltowych.

1.2.4.1. Wezet produkcii specyfikow asfaltowych

Proces produkcji specyfikéw asfaltowych bedzie prowadzony w wezle poprzez
fizyczne  wymieszanie  asfaltu gotowego o  temperaturze 180-200°C
z rozpuszczalnikiem naftowym o temperaturze max 40°C w agitatorze (mieszalniku)
0-5. Wsad w agitatorze 0-5 bedzie mieszany cyrkulacyjnie w temperaturze
ok. 130 °C do momentu uzyskania jednorodnosci produktu przy intensywnym
chiodzeniu woda. Agitator 0-5 bedzie potaczony z wykraplaczem E-405. Ochlodzone
pary komponentu naftowego po skropleniu sptywaé beda do zbiomnika i bedag
okresowo zawracane do agitatora 0-5. Zanieczyszczenia do atmosfery beda
odprowadzane emitorem EL3. Podczas procesu cyrkulacji wsad bgdzie dodatkowo
chtodzony przy uzyciu chiodnicy E-301 do temperatury ok. 100°C i mieszany do
momentu uzyskania jednorodnosci produktu, a nastepnie chtodzony woda chlodzacg
do temperatury okoto 50°C. Po zakoriczeniu procesu zestawiania, produkt gotowy
z agitatora 0-5 kierowany bedzie rurociagiem bezposrednio do napetniania
autocystern (sprzedaz luzem) lub na hale rozlewcza do konfekcjonowania. Zbiornik
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0-5 bis posiada¢ bedzie podobne rozwigzanie do agitatora gtownego 0-5, bedzie
potgczony z wykraplaczem E-401, ktory zabezpiecza przed nadmiernym parowaniem
rozpuszczalnika. Wykropliny cieczy zbiera¢ sie beda w zbiorniku, z ktdrego okresowo
bedg zawracane do 0-5 bis. Zanieczyszczenia do atmosfery beda odprowadzane
poprzez emitor EL4.

W skiad podstawowych urzadzen wezta wchodzié beda:

- agitator 0-5 o pojemnosci 90 m3,

- wykraplacz E-405,

~ zbiornik skroplin o pojemnosci 3 m?,

= chiodnica E-301,

= zbiornik magazynowy 0-5 bis o pojemnosci 90 m3,

- wykraplacz E-401.

1.2.4.2, Wezet produkcji emulsji asfaltowych

Emuisje asfaltowe beda produkowane poprzez zmieszanie i emulgacje w wezle
produkcji emulsji asfaltowych w miynku emulsyjnym asfaltu gotowego i wodnego
roztworu emulgatoréw asfalt bedacy komponentem w produkgji emulsii bedzie
wczesniej  przygotowywany w mieszalniku  statycznym  iflub magazynowany
w zbiornikach Z-2A lub Z-2B w temperaturze ok. 150°C. Faza rozpraszajaca (wodny
roztwor emulgatoréw) bedzie przygotowywana w zbiorniku procesowym Z-7 A/B
poprzez dozowanie do wody o temperaturze ok. 50°C emulgatoréw oraz kwaséw
(solnego lub fosforowego). Proces emulgacji w miynku ATOMIX A bedzie
prowadzony w temperaturze ok. 90-98°C. Po procesie produkt bedzie
magazynowany i dystrybuowany ze zbiornikow Z-6A, Z-6B, Z-6C, Z-6D, Z-6E i Z-6F .
W sktad podstawowych urzadzen wezta wehodzié beda:

~ mieszalnik statyczny o wydajnosci 10 — 18 Mg/h,

- zbiomik procesowy Z-7 A/B o pojemnosci 4 m3

— zbiorniki Z-2A i Z-2B kazdy o pojemnoéci 30 m?,

~ miynek ATOMIX A o wydajnosci 10 — 15 Mg/h,

1.2.5. Z instalacjg zwigzane beda procesy pomocnicze obejmujace:

— dostarczanie surowca w wezle roziadowczym,

= magazynowanie surowcow i produktow w wezle zbiornikow,

— ekspedycje autocysternowg produktéw w wezle nalewu wraz z systemem
komponowania asfaltu,

— dostarczanie mediow (tj. ciepta, pary technologicznej, wody kottowej, sprezonego
powietrza i energii elektrycznej).

1.2.5.1. Wezet rozladowczy - surowce bedg dowozone cysternami kolejowymi
i autocysternami na stanowiska roztadowcze.

Instalacja bedzie posiadaé dwa terminale roztadowcze surowca.

Terminal nr 1

Terminal posiada¢ bedzie 9 stanowisk do roztadunku cystern kolejowych oraz
6 stanowisk do roztadunku autocystern. Roztadunek bedzie realizowany za pomoca
pomp o wydajnosci 90 m*h kazda. Na stanowisku planuje sie roziadowywaé
surowce asfaltowe jak i asfalt.

Terminal nr 2

Front roztadunkowy umieszczony bedzie na torze 103. Terminal bedzie
przeznaczony do réwnoczesnego roztadunku 8 cystern kolejowych z wydajnoscia:
nominalng - 180 m%h (pracujgce réwnolegle dwie pompy rozladunkowe). Prace
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inwestycyjne zawiagzane z rozbudowg terminalu rozladunkowego na torze 103
zostana zakoficzone do kofica lipca 2011r.

Tor 103 A zlokalizowany bedzie w kierunku pétnocnym od przeznaczonego dia
roztadunku toru 103, i pozwalaé bedzie na réwnoczesny roztadunek skiadu 16
cystern (8 + 8). Prace inwestycyjne zwigzane Z budowa terminalu roztadunkowego
na torze 103 A zakonczone zostang do korica 2013 r.

Kontrola ilogci surowca/asfaltu z roztadunku w zbiorniku magazynowym bedzie
prowadzona na podstawie odczytu poziomu cieczy.

1.2.5.2. Wezet zbiomikéw - przyjmowany surowiec bedzie magazynowany
w zbiornikach magazynowych (0-7, 0-8, S-1i S1A) o pojemnosciach odpowiednio
500 m3 500 m3, 1700 m3, 1170 m® wyposazonych w nagrzewnice olejowe
utrzymujgce temperature dla surowcoéw  (m.in. frakcji slopowej, ekstraktu
i pozostatosci asfaltowej (tzw. gudronu), pozostatosci prézniowej z frakcji parafinowej
i inne) max 190°C, dla asfaltu max 220°C oraz w automatyczne urzadzenia do
pomiaru temperatury i poziomu cieczy. Zbiorniki magazynowe surowca beda
zintegrowane poprzez sie¢ rurociggéw z terminalami roztadowczymi autocystern
i cystern kolejowych. Opary ze zbiornikéw magazynowych 0-7, 0-8 wprowadzane
beda do powietrza po oczyszczeniu na filtrze weglowym emitorem ELG.
Opary ze zbiomikow S-1i S1A wprowadzane bedg do powietrza emitorami EL7 i EL8
po zaabsorbowaniu weglowodordw na filtrze weglowym. Sporadycznie surowiec
bedzie magazynowany W dostarczajgcej cysternie kolejowej.

Magazynowanie wytworzonego asfaltu bedzie odbywato sie w temperaturze max
220°C w zbiornikach (0-1, 0-2, 0-3, 0-6, Z1A, Z1B, Z1C) o pojemnosci odpowiednio
233 m3, 135 m3, 145 m3, 255 m3, 427 m®, 206 m?® i 208 m3 oraz w zbiornikach
(108082, 1080S3, 108054, 1080S5) o pojemnosci odpowiednio 2000 m3, 2000 m?,
1700 m3, 1700 m®, wyposazonych w nagrzewnice olejowe oraz w aparature do
automatycznego pomiaru temperatury i poziomu cieczy. Zbiorniki 108082, 108083,
108084, 1080S5 dodatkowo wyposazone sg w mieszadta. W zbiornikach tych
magazynowany bedzie réwniez asfalt podileniony, kiory w razie potrzeby
(zamowienia) kierowany bedzie do dalszego utleniania w oksydatorach lub
komponowania w celu uzyskania produktu gotowego. Asfalty opuszczajgce zbiomniki
magazynowe bedg na stanowiskach nalewczych autocysterny lub cysterny kolejowe.
Napetnienie cystern lub autocystern moze by¢ réwniez realizowane bezposrednio
z oksydatorow.

W sktad wezta zbiornikéw wchodzié bedg zbiorniki podane w tabeli 1. W zaleznosci
od potrzeb technologicznych surowce oraz produkty moga by¢ magazynowane
w zbiornikach zamiennie.

Zbiomiki magazynowe O-1, 0-2, O-3, O-6, Z1A, Z1B i Z1C sa zhermetyzowane.
Gazy z hermetyzacji po oczyszczeniu na adsorberze weglowym s3 wprowadzane do
atmosfery emitorem EL 5.

Zbiorniki magazynowe 108052, 108083, 108084, 1080S5 sa zhermetyzowane. Gazy
z hermetyzacji beda kierowane do dopalacza termicznego i po oczyszczeniu
wprowadzane do atmosfery emitorem EL1, w przypadku wylaczenia z eksploatadii
dopalacza termicznego po oczyszczeniu na adsorberze weglowym sg wprowadzane
do atmosfery emitorem EL 3.

1.2.5.3. Wezet nalewu — asfalty ze zbiornikéw magazynowych do autocystern lub
cystern kolejowych przelewane beda w wezle nalewu. W sktad wezta wchodzi¢ beda:

Terminal nalewczy autocystern nr 1 w skiad kiérego wchodza:
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— ramie nalewcze produktu wraz z odciggiem oparéw — szt. 2,

— Ppompy ekspedycyjne asfaltu o wydajnosci ok. 60 m¥h (szt.2) i 90 m3h - szt.4,

— podgrzewacze o mocy ciepinej 1,35 MW: umozliwiajace podgrzanie 90 t/h asfaltu
do temperatury 150 — 200°C. Kazde ramie nalewcze wyposazone bedzie
w system antyprzepetnieniowy automatycznie odcinajgcy przeptyw produktu przy
przerwanym przeplywie powietrza przez sonde.

W warunkach normalnej pracy caty strumien gazow z hermetyzacji zbiornikéw S-2 do
S-5 | nalewakéw asfaltow bedzie kierowany do dopalacza termicznego, tacznie
z gazami pooksydacyjnymi instalacji produkcyjne;j.

W sytuacji wylaczenia z eksploatacji dopalacza, uktad filira weglowego jako
rezerwowy uktad (po stronie ttocznej wentylatora) instalacji odprowadzania oparéw
z hermetyzacji zbiornikdbw i nalewakow samochodowych, bedzie wigczany do
eksploatacji. Gazy z hermetyzacji przed wprowadzeniem do filtra weglowego beda
chiodzone powietrzem, przeptywajac przez rurocigg ozebrowany - chtodnice
powietrzng o ciggu naturalnym, a ewentualne wykropliny zbierane w hermetycznym
zbiorniku skroplin. Rurociagi uktadu hermetyzacji nie bedg grzane, gtéwna separacja
kondensatu wykroplonego z oparéw ma miejsce wczesniej, w rurociggu ssacym
wentylatora ukladu hermetyzacji. Zainstalowany filtr weglowy, wypetniony ziozem
z wegla aktywnego formowanego, bedzie przeznaczony do adsorbowania
weglowodordw. Po przejéciu przez ztoze, na ktdrym nastepuje adsorpcja LZO,
oczyszczone gazy hermetyzacyjne bedq odprowadzane do atmosfery poprzez emitor
EL-5.

Terminal nalewczy autocystern nr 2 w skfad ktérego wchodzi:

- ramig nalewcze wraz z odciggiem oparow - szt 1

- pompy ekspedycyjne asfaitu o wydajnosci ok. 60 m3/h - szt 2,

- System ograniczenia emisji zanieczyszczeh z napelnienia autocystern oparty na
weglowym adsorberze pochianiania oparéw weglowo wodoréw,

- ptaszczowo-rurowy wymiennik ciepta — szt.2.

Ramig nalewcze wyposazone bedzie w system antyprzepetnieniowy, ktory to system
powoduje automatyczne odciecie napetiania autocysterny, gdy poziom asfaltu
W niej osiagnie warto$¢ maksymalng. Zanik powietrza spowoduje automatyczne
zamknigcie zaworow na linii produktowej i linii oparowe;.

Asfalt modyfikowany bedzie przed nalaniem podgrzewany do temperatury okoto
195°C w ptaszczowo-rurowym wymienniku ciepta.

Opary z ramion nalewczych o temperaturze ok. +150°C odprowadzane bedg rurami
do cyklonéw, na ktérych wytracaé sie bedg drobiny asfalty i poprzez zamkniecie
cieczowe sptywaja do pojemnika odpadow.

Dalej opary podlega¢ beda schtodzeniu w wymienniku konwekcyjnym do temperatury
ok. 50°C. Schiodzone opary bedg kierowane do zasobnika, w ktorym znajduje sie filtr
weglowy majacy na celu adsorpcje pozostatych opardw. Oczyszczone gazy beda
odprowadzone do atmosfery emitorem EL6. W celu kontroli pracy instalacji,
a w szczegoinosci filtréw, zasobnik wyposazony bedzie w termometr i wa-kuometr.

Terminal nalewczy do cystern kolejowych

Terminal zlokalizowany bedzie na torze 103 A, ktéry bedzie przystosowany do
zatadunku cystern kolejowych w produkty asfaltowe.

Pompownia ekspedycyjna asfaltéw do nalewu kolejowego bedzie zlokalizowana
w sgsiedztwie zbiornikéw magazynowych. Pompy ekspedycyjne asfaltdw
0 wydajnosci nominalnej 90 m3h. Cysterny beda napetniane od gory.
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Asfalty: bazowe lub komponowane beda ekspediowane przez dwa stanowiska
nalewcze, wyposazone w hermetyczny uktad odbioru par weglowodorow. Gazy
z hermetyzacji (opary z nalewu + powietrze z korony uszczelniajacej nalewakéw)
beda zasysane przez wentylator utrzymujgcy podcisnienie w kolektorze ssgacym.
Rurociggi odprowadzajace opary z hermetyzacji nie bedg grzane ani izolowane
i bedg poprowadzone tak by nastepowato samodrenowanie wykroplin do separatora,
zainstalowanego bezposrednio przed wejéciem do wentylatora. Sprezone gazy
z hermetyzacji przed wprowadzeniem do filtra weglowego bedg chiodzone
powietrzem, przeplywajac przez rurocigg ozebrowany - chiodnice powietrzng
o ciggu naturalnym, a ewentualne wykropliny zdrenowane zostang do separatora.
Zostanie zainstalowany filtr weglowy, wypeiniony dwuwarstwowym ztozem
z wegla aktywnego formowanego przeznaczonego do adsorbowania weglowodoréw.
Po przejéciu przez dwuwarstwowe zioze, na ktérym nastepuje adsorpcja
weglowodorow, oczyszczone gazy hermetyzacyjne bedg odprowadzane do
atmosfery emitorem EL7. Prace inwestycyjne zwigzane z budowg stanowiska do
napetiania cystern kolejowych wraz z instalacja hermetyzacji oparéw zostana
zakonczone do konica 2013r.

1.2.5.4. Dostarczanie mediéw - instalacjia bedzie korzystata z dwoéch sysiemow
grzewczych: pary wodnej i oleju grzewczego. Para wodna bedzie wykorzystywana do
asekuracji pracy oksydatora OK-4, OK-5 i OK-6 oraz zbiornikéw magazynowych
(para p.poz.) podgrzewania agitatoréw 0-5 i 0-5 bis, podgrzewania zbiornikow
magazynowych emulsji asfaltowych (Z-6A, Z-6B, Z-6C i Z6D, Z-8E i Z-6F),
podgrzewania oleju w zbiorniku wyréwnania cisnien V-3, oleju w wiezy olejowe; K-1,
podgrzewania wykroplin w separatorze V-4, podgrzewania wody w zbiomiku
maniputacyjnym wody gorgcej V-7, podgrzewania wody w zbiorniku kondensatu V-6,
podgrzewania ciezkiego oleju opatowego w zbiomniku V-5, a takze do ogrzania
cystern w wezle roziadunkowym. Pompy, rurociagi, kolektory obstugujgce
roztadunek, wytwornice pary E-2,E-3, E-6, zbiorniki magazynowe surowca 0-7, 0-8,
S-1, S-1A, zbiorniki magazynowe asfaltu 0-1, 0-2, 0-3, 0-6, oraz S-2, S-3, S-4, §-5,
zbiorniki magazynowe asfaltu do produkcji emulsji Z-1A, Z-1B i Z-1C, zbiorniki
manipulacyjne asfaltu Z-2A i Z-2B, mieszalnika asfaltu ME-2 bedg grzane olejem
grzewczym.

1.2.8. Zamkniety system chlodzenia wody sktada¢ sie bedzie z chiodni wyparnej,
przepompowni zabudowanej w kontenerze, stacji uzdatniania wody oraz rurociggow.
Woda chiodzaca wykorzystywana bedzie w wymiennikach ciepta produkt /woda
zainstalowanych w ciggach technologicznych instalacji. W obiegu zamknigtym
wykorzystywana bedzie woda uprzednio uzdatniona poprzez wsigpng filtracje
mechaniczng, zmiekczenie, dodatek inhibitora korozji i biocydu oraz odsolenie.
Pompy zasysaé beda wode ,zimng” ze zbiomnika (komora A strona zimna) i podawac
ja beda przez zespél filtrujacy do odbiornikéw produkeyjnych (wymiennikow ) skad
podgrzana do 35°C woda powraca¢ bedzie do zbiornika (komora B strona ciepta).
Ciepla woda ze zbiornika B pompa recyrkulacyjng podawana bedzie przez zespot
filtrujacy na poziom zraszalnika chiodni a nastepnie schtodzona opadac bedzie na
dno zbiornika ( komora A zimna strona) . Cze$¢ wody bedacej w obiegu zamknigtym,
ulega odparowaniu przy schtadzaniu i bedzie na biezaco uzupetniana.

W zaleznosci od pracujacej iloéci odbiornikéw produkeyjnych (wymiennikéw) falownik
dostosowuje wydajnosé pomp tak, aby zachowany byt stalty parametr cisnienia
w instalacji.
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1.2.7. Zrodiem s$ciekéw w instalacji bedzie kondensat pary wodnej stosowanej
w procesie technologicznym utleniania asfaliéw oraz woda doprowadzana na szczyt
oksydatora ciggtego dla zapewnienia bezpieczenstwa procesu (zapobiega
samozaptonowi oksydowanego wsadu surowcowego). Dodatkowym Zrédiem Sciekow
bedg scieki wytwarzane z infrastruktury energetycznej, Scieki ze stacji uzdatniania
wody, wody poptuczne, odmuliny wytwornic parowych oraz z ukfadu wody

chtodniczej.

1.3. W skiad instalacji wchodzic beda nastepujgce zbiorniki magazynowe
i produkcyjne:
Tabela 1
Rodzaj Znak Pojemno$é | Usytuowanie Urzadzenia zabezpieczajace
produktu | zbiornika [m3] zbiornika i redukujace emisje do
srodowiska
Surowiec 0-7 500 Park zbiorr}ikéw Zbiorniki O-7, O’-8 zllokalizowane
obok terminalu we wspdinej tacy
nr1 przectwrozlewczej, wyposazone
roztadowczego w uktfad regulacji temperatury
surowca zbiornikdw kontroli poziomu
. Park zbiornikéw | wypetnienia. Stan zbiornikéw
Surowiec O:8 500 obok terminalu (poziom, temperatura)
nr1 poddawane beda ciggtemu
roztadowczego monitoringowi.
surowca Zbiorniki bedg zhermetyzowane,
Zanieczyszczenia
odprowadzane bedg poprzez
filtr weglowy emitorem EI-6.
Surowiec S-1 1700 Park zbion?ikc')w ZbioInik wyposaany W
obok terminalu podwdjny ptaszcz pionowy,
nri podwdjne zabezpieczenie dna
roztadowczego | zbiornika (geomembrana oraz
surowca dno stalowe), ciggte
monitorowanie standéw produktu
w zbiorniku oraz uktad regulacji
temperatury
i wskazan poziomu wypemienia.
Stan zbiornikow (poziom,
temperatura) poddawany bedzie
ciggtemu monitoringowi.
Zbiornik bedzie
zhermetyzowany,
Zanieczyszczenia
odprowadzane beda poprzez
filtr weglowy emitorem EI-7.
Produkt 0-6 255 Park zbiornikow Zbiorlniki. O1 0-2, 0-1’%, O-6
magazynowych znajdujg sie we wspolnej
obok instalacji tacy/obmurzu/, wyposazone
ukiad regulacji temperatury
zbiornikoéw i wskazan poziomu
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Park zbiornikow

wypetnienia. Stan zbiornikow

Produkt 0-3 145* ;
magazynowych (poziom, temperatura)
obok instalac;i poddawany bedzie ciagtemu
monitoringowi. Wyposazone
Park zbiornikow w mieszadfa boczne do
gy Q-2 139 magazynowych homogenizacji produktu.*
obok instalacji | Zbiorniki beda zhermetyzowane,
Park zbiornikow Zanieczyszczenie
Produkt 01 233 magazynowych odprowadzane bedg poprzez
obok instalagji filtr weglowy emitorem EI-5.
Produkt S-2 2000 Park zbiornikow Zbiqrnik wyposazony
magazynowych | w podwdjny ptaszcz pionowy,
8-2 -85 podwadjne zabezpieczenie dna
zbiornika (geomembrana oraz
dno stalowe), monitorowanie
ciggte standéw i temperatury
produktu w zbiorniku,
hermetyzacje zbiormnika do
dopalacza oraz ukiad regulacji
temperatury.
Produkt S-3 2000 Park zbiornikéw Zbio'r_nik wyposazony
magazynowych w podwoijny plaszcz pionowy,
S-2-8-5 podwdjne zabezpieczenie dna
zbiornika (geomembrana oraz
dno stalowe), monitorowanie
ciggte standw
i temperatury produktu
w zbiorniku, hermetyzacje
zbiornika do dopalacza oraz
uktad regulacji temperatury
Produkt S-4 1700 Park zbiornikow Zbiqr_nik wyposaZc_)ny
magazynowych | w podwéjny ptaszcz pionowy,
S-2 -8-5 podwodjne zabezpieczenie dna
zbiornika (geomembrana oraz
dno stalowe), monitorowanie
ciggte standéw i temperatury
produkiu w zbiorniku,
hermetyzacje zbiornika do
dopalacza oraz uktad regulacji
temperatury.
Produkt S.5 1700 Park zbiornikow Zbiqn:nik wyposazgny
magazynowych | w podwadjny ptaszcz pionowy,
S-2-S-5 podwdjne zabezpieczenie dna

zbiornika (geomembrana oraz
dno stalowe), monitorowanie
ciggte standw i temperatury
produktu w zbiorniku,
hermetyzacje zbiornika do
dopalacza oraz uktad regulaciji
temperatury
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Surowiec S-1A

1170

Park zbiornikow
magazynowych
obok terminalu
nr 1 roztadunku
surowca

Zbiornik wyposazony
W podwojny ptaszcz pionowy,
podwéjne zabezpieczenie dna
zbiornika, (geomembrana oraz
dno stalowe), monitorowanie
ciggle standw i temperatury
produktu w zbiorniku, oraz uktad
regulacji temperatury. Zbiornik
bedzie zhermetyzowany,
zanieczyszczenia
odprowadzane bedg poprzez
filtr weglowy emitorem EI-8.

Il. Maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

1. Dopuszczalna wielkos¢ emisji gazow wprowadzanych do powietrza

z instalacji

I1.1.1. Maksymalna dopuszczalna emisja gazéw z instalagji

Tabela 2

Wariant przy pracujagcym dopalaczu termicznym

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Ozna-
Zrodio emisji czenie Rodzaj substancii )
emitora | ,anieczyszczajacych kg/h mg/m?
Dwutlenek siarki 15,00 -
Dwutlenek azotu 2,8633 -
Siarkowodor 0,2615 -
Merkaptany 0,2925 -
. Weglowodory alifatyczne 1,20 -
Du ovieon g | [Tinek wea 22506 -
periadyczny poprzez EL1 |Benzen 0,1310 -
dopalacz Cykloheksan 0,0430 -
Ksylen 0,4410 -
Styren 0,0439 -
Toluen 0,0870 -
Fenol 0,0090 -
Weglowodory aromatyczne 1,1350 -
Kociot do ogrzewania o
olejowego nosnika ciepta Dwutlenek siarki - 35
o mocy Cieplnej 3,5 MW Dwutlenek azotu _ 150
opalany gazem ziemny | Ep2 Pyt - 5
Dwutlenek siarki - 850
opalany olejem Dwutlenek azotu - 400
Pyt - 50
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Weglowodory alifatyczne 1,3300 -
Nalewasamasiodony. ik B Weglowodory aromatyczne 0,5655 -
Uktadu hermetyzaciji
OISO Weglowodory alifatyczne 0,0048| -
magazynowyc =5 Weglowodory aromatyczne 0,00016 -
produktéw (01;02;03; eglowodory y ’
08; Z1 A/B/C)
Uktadu hermetyzaciji
zbiornikéw EL6 Weglowodory alifatyczne 0,0002 -
magazynowych Weglowodory aromatyczne 0,0001 -
surowcowych (O7;08}
Zbiornik magazynowy EL7 Weglowodory alifatyczne 0,012 -
surowca (1080S81) Weglowodory aromatyczne 0,000255 -
Zbiornik magazynowy ELS Weglowodory alifatyczne 0,0002 -
surowca (1080S1A) Weglowodory aromatyczne 0,000008 -
Zbiornik manipulacyjny 2.9 Weglowodory alifatyczne 0,0022 -
asfaltu Z-2A Weglowodory aromatyczne 0,0007 -
Zbiornik manipulacyjny 7.2B Weglowodory alifatyczne 0,0022 -
asfaltu Z-2B Weglowodory aromatyczne 0,0007 -
Tabela 2a
Wariant pracy bez czynnego dopalacza termicznego
Dopuszczalna wielkos€ emisji
Ozna-
Zrédio emisji czenie Rodzaj substancii 1
emitora | anjeczyszezajacych kg/h | mg/m?
Kociot do ogrzewania y - 35
olejowego nosnika ciepta Dwutieneigsiarki - 150
0 mocy cieplnej 3,5 MW Dwiitiengk azotu - 5
opalany gazem ziemny EL2 Pyt
Dwutlenek siarki i 850
opalany olejem Dwuilenek azotu i 400
Pyt - 50
Weglowodory alifatyczne 2,7500 -
Nalewak saioenodowy e Weglowodory aromatyczne 1,2402 -
Weglowodory alifatyczne 1,3300 -
Malgwar oz iotoN B2 Weglowodory aromatyczne 0,5655 :
Uktad hermetyzac;ji zblorm’kow Weglowodory alifatyczne 0,0048 _
magazyrigwych produktow ELE Weglowodory aromatyczne 0,00016 :
(O1; O2; O3; 06; Z1 A/IB/C) 4
lr-Lk;Zi:;,r;n\:;gasci [rzzzgml;z: EL6 Weglowodory alifatyczne 0,0002 -
(O7: 08) Weglowodory aromatyczne 0,00010 -
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Zbiornik magazynowy surowca

Weglowodory alifatyczne

0,012

(1080S81) EL7 Weglowodory aromatyczne | 0,000255

Zbiornik magazynowy surowca ELS Weglowodory alifatyczne 0,0002
(1080S1A) Weglowodory aromatyczne | 0,000008

Zbiornik manipulacyjny asfaltu 727 Weglowodory alifatyczne 0,0022
Z-2A Weglowodory aromatyczne 0,0007

Zbiornik manipulacyjny asfaltu 7.2B Weglowodory alifatyczne 0,0022
Z-2B Weglowodory aromatyczne 0,0007

11.11.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Tabela 3

Lp. |Rodzaj

substancji
zanieczyszczajacych

[Mg/rok]

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Przy spalaniu gazu ziemnego w piecu do podgrzewania olejowego
nosnika ciepla o mocy cieplnej 3,56 MW

1. |Dwutlenek siarki 0,1419
2. |Dwutlenek azotu 6,5104
3. {Pyt 0,0473
Przy spalaniu oleju opalowego w piecu do podgrzewania
olejowego nosnika ciepla o mocy cieplnej 3,5 MW
1. [Dwutlenek siarki 9,5648
2. |Dwutlenek azotu 6,8320
3. Pyt 0,3416
Pozostale wezly instalacji

1. {Dwutlenek siarki 95,0

2. |Dwutlenek azotu 18,0

3. |Siarkowodor 2,0

4. |Merkaptany 2,0

5. Wedglowodory alifatyczne 26,08
6. |Tlenek wegla 15,0

7. |Benzen 1,0

8. {Cykloheksan 0,30

9. |Ksylen 3,0

10. | Styren 0,30
11. | Toluen 0,65
12. |Fenol 0,05
13. | Weglowodory aromatyczne 15,16

II.2. Dopuszczalng wielkosé emisji

w kierunku wschodnim od granic Zaktadu w nastepujacy sposob:

- wgodzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),
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- w godzinach od 22.00 do 6.00

.............. 45 dB(A).

I.3. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia oraz sposoby
dalszego gospodarowania odpadami

I1.3.1. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 4
Kod Rodzaj llos¢ | Podstawowy skiad Miejsce i zrodio
odpadu odpadu odpatiw clamiczny owstawania
P P [Mg/rok] i wlasciwosci P
Odpad w postaci lepkiej A
cieczy lub ciata statego. ngad_ powsiawat
. edzie podczas
Skiada sie gtoéwnie
S przypadkowego
2 ediaadQrog | ich rozszczelnienia
0501 17 Bitum 160 pochodnych. Nielotny, opakowania produktu-
stopniowo migknie : "
i rejon ekspedydji
podczas ogrzewania. i
; P produktéw i hala
Posiada wtasciwosci SRlWU
wodoodporne i adhezyjne
Odpad w postaci statej.
Skiadajg sie gléwnie g?)pakgﬁsg’zimgf;mz
; z pozostatosci '
fnne nie po‘:) rodukcyjnej bedg podczas
0501 99 wymienione 100 zanieczyszczonych czyszczenia aparatow
odpady weglowodorami i ich o:az_odpady =5 K&t
ochodnymi, a takze SR Jeichu woko
P kokse}n instalacji.
Weze gumowe i inne
odpady gumowe
niezanieczyszczong
substancjami Odpad stanowi¢ beda
Inne nie niebezpiecznymi. zuzyte weze gumowe
- Sktadajace sie gtdwnie bedace czescig
0702 99 wymlencilone 4 Z polimeréw, mieszaniny nalewakow lub wezta
odpady weglowodoréw. Odpady | roztadunku surowcow
w postaci statej. Nie iflub produkiow.
stwarzajgce zagrozenia
dla zycia i zdrowia ludzi
oraz $rodowiska.
Sktad chemiczny zalezny gdgad%;vét;vsarz;r;e
jest od wykorzystanych ¢ ?agoratoriu; i
substazx,j:': rggzzi?merac zakladowego oraz
Inqe r!ie uszlécﬁetniajace. stanowi¢ b_et_:lq doda,tki
07 07 99 wymienione 1 W przypadku watpliwosci uszlachetniajace, ktore
odpady zostanie zlecone utracity swe
. i wiasciwos$ci i nie moga
wykonanie analizy skiadu D e et
chemicznego Stan y + y roceiie
skupienia staty. PIocs
produkcyjnym.
Sktad chemiczny: stopy Odpady zuzytych
12 01 13 Odpady 4 zelaza, takze cynk, oftbéw, drutéw i elektrod
spawalnicze mangan. Stan skupienia: spawalniczych,
staly. zgorzelina, powstawaé
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beda w trakcie prac
inwestycyjnych .

Skiada sie z widkien
organicznych z celulozy
oraz wypetniaczy
organicznych (np. skrobia
ziemniaczana)

Opakowania stanowi¢

15 01 01 OE;I;%VQ:}E‘ 3 _i wypetpiaczy beda opakowania
i tektury nieorganicznych z produktow
z dodatkami od farb i surowcow, materiatow
drukarskich, kleju.
Odpad w postaci state].
Biodegradowalny,
fatwopalny.
Odpad staty o sktadzie: Odpad stanowi¢ beda
polipropylen, polistyren, opakowania
. polietylen, PCV. Trudno z dostarczanych
15 01 02 OZp ::gg?\rxa 13 rozklad_alny w srodowisku. surowcow iflub
sztucznych Nie stwarzajacy uszkodzonych
zagrozenia dia zycia opakowan nie
i zdrowia ludzi oraz nadajacych sie do
Srodowiska. zwroty, itp.
Odpad staly o sktadzie: Odpaudszslt(zrézg:]cebedq
, celuloza, lignina, L 3
1501 03 oz%tg‘xﬁg'a 18 hemiceluloza, zywice, orr::ggyvinglgrb dr:)le
gumy | zwigzki mineralne. obrotu J(%o):(i ilé?miowe
Biodegradowalny, palny. itp )p
Odpad staty o sktadzie: Odpauci’zs}t(zréc;\gg:ebeda
Opakowania blacha aluminiowa, blacha opakowania iflub nie
1501 04 tali 3 biata (stal oraz inne stopy dai h sie d
Z metall metali). Stan skupienia: nacajacycn sie do
staly. obrotu (puszki
metalowe)
Sorbenty, W sktad odpadow
materiaty wchodza gtéwnie widkna g
filtracyine, celulozowe zawarte Odg agy pg;vcsztg\;vac
tkaniny do w stosowanych ut rzymzv?aeuia porzadku
15 02 03 wycierania (np. 4 sgrbentach oraz w na instalacji, zuzytych
szmaty, scierki) tkaninach bawetnianych ubran robo c;z ch oraz
i ubrania do wycierania i ubraniach ac Eaborgtori m
ochronne inne ochronnych, papier, pr 3{(% d u
niz wymienione tworzywa sztuczne. Stan zaiadowego.
w 15 02 02 skupienia; staty.
Zuzyte Sktad chemiczny: Odpad pochodzi¢
urzgdzenia inne polipropylen, poliuretan, | bedzie z uszkodzonych
16 02 14 | niz wymienione 0,5 inne tworzywa sztuczne, opakowan iflub nie
w 16 02 09 drewno. Stan skupienia: hadajacych sie do
do 16 0213 staty. uzytku
g Opad w postacitianis | Qbad poutauat
. roslinnej, piasku, szlamow X
oczyszczania . " czyszczenia
19 08 14 sciekow 1 nie zanieczyszczone piaskownikow
przemystowych sul;sttanctslm; sz_kocilf\;vym. i separatoréw
inne hiz an skupienia staty. zamontowanych na
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kolektorach

wymienione
w 19 0813 kanalizacyjnych.
Substancja sktadajgca sig
gtownie z wegla .
pierwiastkowego w formie Odpa%gg;\;:tawac
i ‘ bezpostaciowe], w wyniku wymiany
uzyty wegie czesciowo w postaci
1909 04 aktywny 4 drobnokrystalicznego \lt(\;yzifsploat?wanyﬁ §
rafitu (poza wegiem wiiadow Weglowyc g
gral e instalacji uzdatniania
zawiera zwykle popiot, wod
gtéwnie tienki metali Y
alkalicznych i krzemionke)
Zuzyte zywice .
Nienasycone jonowymienne. Wykazujg nggsiepo‘gjg‘gsac
19 09 05 | zuzyte zywice 3 wysoka stabilnosé W mizn zp i w stacii
jonowymienne osmotyczng i chemiczng yuz dagnig:i’a wod )
Stan skupienia staty Y
315,56
I1.3.2. Odpady niebezpieczne
Tabela 5
llosé Podstawowy skiad i
Kod Rodzaj chemiczny Zrodio powstawania
odpadu odpadow ocpady i wlasciwosci odpadu
Mg/rok
Odpady w postaci statej lub
szlamu stanowigce
mieszanine substanciji Odpady powstajg
ropopochadnych, rdzy okresowo podczas
05 01 03* Ozﬁgfnﬁ(gaa 40,0 i czastek zawiesin czyszczenia zbjornikow
mineralnych, organicznych magazynowych
zwiazkow chemicznych. i aparatdéw
szkodliwe (H5),
ekotoksyczne (H14).
Zaolejone osady Sk{adc:’l t:jveyt::iil(-;r;fmgwane Odpady powstajg
" Z konserwacji R w wyniku remontu i/lub
050106 instalacji lub 5.0 Stasréﬁlggg\:fg '8_%9 Kty konserwacji instalacji lub
urzadzen ekotoksyczne (H14) urzgozen.
Odpady wytwarzane
podczas pracy
. taboratori
K fosf Odpafcly \;v postaci I_(wasu zak?ao?;\?vegtjrgraz
% was fosforowy osforowego i ) - '
06 01 04 i fosforawy 1.0 ortofosforowego. Stan rr;ﬁ:rﬁg .’g;ﬂz;tﬁ?:y
skupienia ciekly maoga by¢ wykorzystane
W procesie
produkcyjnym.
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Mieszanina pozostatych
kwasow stosowanych w

Odpady wytwarzane
podczas pracy
laboratorium
zakfadowego oraz

06 0106* Inne kwasy 1,0 laboratorium (gt. kwas materiaty, ktore utracity
solny) Stan skupienia swe wtasciwosci i nie
ciekty moga by¢ wykorzystane
W procesia
produkcyjnym.
Substancja sktadajgca sie
gidwnie z wegla Odpad powstaje
pierwiastkowego w formie podczas wymiana
Zuzyty wegiel bezpostaciowej, c_ze,éciowo wkiadu w absprberze
aktywny w postaci hermetyzacyjnym w
06 13 02* (z wylaczeniem 10,0 drobnokrystalicznego wezle ekspedyciji
06 07 02) grafitu (poza weglem produktéw po
zawiera zwykle popiot, wczesniejszej utracie
gtdwnie tlenki metali wiasciwosci
alkalicznych i krzemionke). eksploatacyjnych.
Stan skupienia staly
Mineralne oleje Odpadowe oleje .
hydrauliczne syntetyczne z dodatkami p(%ig‘:‘i 2?;?;3\'?@
13 01 10+ | Niezawierajace 1,5 uszlachetnigjacymi- wymiany olejow
zwigzkow ’ polimery silikonowe, smarowych
chidrewce- polimery w urzadzeniach
organicznych krzemoorganiczne, '
Mineralne oleje polimery o strukiurze
silnikowe polisilikondw tj. zwigzkow ;
przektadniowe zawierajgcych w tancuchu pgzj(::zzi gi\rﬂéssfsﬁej
= i smarowe gidéwnym na przemian ;  x
13 02 05 niezawie-rajgce 1.5 atomy tlenu i krzemu. wysrmzrg\: Ief W
2wiazkow Odpadowe oleje mineralne ye
. . w urzadzeniach.
chlorowcoorga- to mieszaniny
nicznych weglowodordw
Syntetyczne aromatycznych i . Odpad powstaje _
oleje silnikowe nasyconych z substancjami| podczas okresowej
13 02 06* orzekiadniow o 1,5 uszlachetniajacymi (zwigzki wymiany olejow
e e siarki, fosforu, chloru, smarowych
azotu). w urzadzeniach.
nne oleje Wszystkie oleje, na skutek Odpad powstaje
13 02 08* silnikowe, 15 przemian fizyczno- podczas okresowej
przektadniowe ' chemicznych w czasie wymiany olejow
i smarowe eksploatacji, zawierajg smarowych.
Mineralne oleje znaczng czgs¢
i ciecze pierwiastkéw metalicznych
stosowane jako w rdznej postaci (Pb, Zn,
elektroizolatory Ni, ?u_l, Chd, Fet, Mn_). w Odpad powstaje
oraz nosniki olejach wysigpu)g .
13 03 07* ciepta 0,5 wielopierscieniowe podczas okre§9wej
niezawierajace weglowodory aromatyczne wymiany olejow.
zwiagzkow oraz niektére produkty
chlorowco- wynikajace z przemiany

organicznych

dodaikow
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uszlachetniajacych
(suifoniany wapnia,
difosforany cynku).
Wihasciwosci fizyczne,
chemiczne i toksyczne
olejow przepracowanych
sg silnie zréznicowane
i zalezg w duzej mierze od
warunkow eksploatacji

Inne oleje i oleju. Oleje odpadowe Odpad powstaje
ciecze 60.0 stanowig ciecz palng, podczas okresowej
13 03 10* stosowane jako (co 3 Fdo 5 |W wigkszosci nie ulegajgcej wymiany olejow
elektroizolatory biodegradacji, ze wzgledu grzewczych
oraz nosniki lat) na mnigejszg gestosé na (nosnika ciepta)
ciepta powierzchni wody tworzg w urzgdzeniach.
film olejowy nie
przepuszczajac powietrza.
Smary stanowig statg
frakeje substancii
ropopochodnych
o podobnym skiadzie
chemicznym i
wiasciwosciach do olejow.
Stan skupienia ciekly.
Ciecz absorpcyjna
Inne Przepracowane ciecze pochodzgca z kolumny
13 08 99* | niewymienione 4000,0 Z kolumny absorpcyjne;. absorpeyjnej wezia
odpady H14-ekotoksyczne mycia i utylizacji gazow
pooksydacyjnych
Odpady wytwarzane
I podczas pracy
rozpuszczalniki i plub nre substagnc'e zakladowego oraz
14 06 03* mieszaniny 1,0 o A si - materialy, ktére utracity
rozpuszczainikd ksyle% i oluenyii)p S’Elan | swe wiasciwosci i nie
o sku;)ienia: ciekly. moga byc wykorzystane
w procesie
produkcyjnym.
Opakowania Odpaddpowsta]e
zawierajace pRaccas
pozostatosc e o mechanlczne_ego
15 01 10* substangji 4.0 Odpady zwierajgce cyjanki. uszkodzgma
A - : Stan skupienia: staty. opakowania lub
niebezpiecznych Sibw :
lub niri oproéznienia opakowania

Zanieczyszczone

z produktu, ktory utracit
swoje wiasciwosci.
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15 02 02*

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe nie
ujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,
$cierki)

i ubrania
ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
{np. PCB)

5,0

Sktad chemiczny: baweina,
weglowodory alifatyczne i
aromatyczne. Stan
skupienia: staty.

Odpady powstaja
podczas utrzymywania
porzadku na instalacji,

zuzytych ubran
roboczych oraz pracy
laboratorium
zaktadowego.

16 02 13*

Zuzyte
urzgdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne
niz wymienione
w 16 02 09 do
16 02 12

0,5

Skiad chemiczny: szkilo,
elementy metalowe
(aluminium), tworzywa
sztuczne, luminofor -
halofosforan wapnia z
rtecig, pyt fluorescencyjny.
Stan skupienia: staty.

Cdpad powstaje
w wyhiku wymiany
elementow konstrukgji
stalowych rurociggow,
czesci maszyn
i urzadzen w tym
Swietlowki i inne.

16 06 02*

Baterie i
akumulatory
niklowo-
kadmowe

0,1

Odpady zawierajg
tworzywa sztuczne, nikiel,
kadm, elektrolit
(wodorotlenek potasu,
wodorotlenek litu).
Wiasciwosci: toksyczne,
rakotworcze,
.ekotoksyczne” Stan
skupienia: staly.

Odpad powstaje
w wyniku eksploatacji
(zuzycia iflub
zniszczenia)
wykorzystywanych
baterii.

19 08 13*

Odpad szlamy z
czyszczenia
separatoréw

7.0

Szlamy, piaski zawierajace
ropopochodne, ftuszcze.
Wykazujace wtasciwosci:

szkodliwe (H5),
Ekotoksyczne (H14) Stan
skupienia mieszany.

Odpad powstaje

w trakcie prowadzonych
prac remontowo-
inwestycyjnych.

RAZEM

4141,1

Il.4. Dopuszczalna ilos¢, stan i sklad $ciekéw z instalacji

I.4.1.Dopuszczalna do wprowadzania ilo$¢ sciekdw przemystowych

a/ Scieki z technologii produkcji asfaltéw (kondensat z oksydacji periodycznej
i ciggtej, z systemu hermetyzacji zbiornikow i nalewkéow)

Qsrh = 2,0 m3/h
Qsra = 48,0 m3/d

Qmax = 14 808 m3/rok

b/ Scieki z infrastruktury energetycznej

Qsh = 0,31 m3/h
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Qmax = 180,48 m?3 /m-c
c/ scieki gospodarcze (mycie instalacii)

Qmax = 8000 m3 frok

I.4.2 Scieki deszczowe z odwadniania powierzchni wynoszacej 2,5357 ha
odprowadzane bedg do sieci kanalizacji ogolnosptawnej zaktadowe LOTOS
Jasto S.A. w Jasle.

I.4.3. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych (technologiczne)
w zbiorniku V-4 nie moga przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci
podanych w tabeli:

Tabela 6
Dopuszczalne stezenia
Lp Oznaczenie Jednostka | zanieczyszczen w sciekach
przemystowych
odprowadzanych z instalacji
1 odczyn pH - >2,0
2 Chemiczne
zapotrzebowanie tlenu mg Oz/dm? 30 000
(ChZTcr)
31 fenole lotne (indeks
fenolowy) mg/dm? i
4, weglowodo
ropopochod:l{a mg/dm® oY

I.4.4. Stezenia =zanieczyszczeh W mieszaninie $ciekéw  deszczowych
i przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych w studzienkach K-1,
K-2 nie mogag przekraczaé najwyzszych dopuszczainych wartoSci podanych
W ponizszej tabeli:

Tabela 7
Dopuszczalne stezenia
Lp Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
przemysiowych
odprowadzanych z instalacji
1) QOdczyn pH - 6,5-85
Chemiczne
2| zapotrzebowanie tlenu | mg Oz/dm? 400
(ChZTcr)
Pieciodobowe
3 biochemiczne mg Oz/dm?® 200
zapotrzebowanie (BZTs)
Fenole lotne (indeks
4 ETlE) mg/dm? 0,1
Weglowodory
ropc?pochod ne mg/dm?® =
6 Chlorki mgCl/dm?® 1000
7]  Zawiesiny ogdlne mg/dm?® 200
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Hl. Maksymalny dopuszczalny c¢zas utrzymywania sie¢ uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczainy czas
utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych- jak w warunkach normalnej pracy.

IV. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym s$rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub

ograniczanie emis;ji

IV.1. Charakterystyka migjsc i warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza

IV.1.1. Parametry Zzrodet emisji do powietrza

Tabela 8
.. | Srednica | Predkosé gazéw | Temperatura
L Symbol “Ly:.ﬁ';?:c emitora odlotowych na gazow Max czas
P- | emitora [m uwylotu ;| wylocie emitora | odlotowych na pracy
] [m] [m/s]** wylocie emitora** | [hirok]
EL1 30,0 0,75 14,3 526 7800*
2. EL2 35,0 0,35 26,0 550 8760
3. 0 .
EL3 8,0 0,4 (zadaszony) 320 3000
4. 0
EL4 8,2 0,15 (zadaszony) 320 8760
5. 0
EL5 54 0,39 (zadaszony) 373 8760
6. 0
ELS 14,2 0,105 (zadaszony) 373 8760
7. 0
EL7 17,0 0,105 (zadaszony) 373 8760
8. 0
EL8 15,6 0,105 (zadaszony) 373 8760
9. ] 0
Z-2A 8,07 0,15 (zadaszony) 373 100
10. R 0
Z-2B 8,07 0,15 (zadaszony) 373 100

* sumaryczny {gczny czas pracy emitoréw EL-1 i EL-3 nie moze byé WYZszy hiz
7800h
** parametr uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

IV.1.2. Instalacja pracowaé bedzie przez 11 miesiecy w roku, w systemie
trzyzmianowym, 7800 h/rok.

IV.1.3. Gazy pooksydacyjne z pracujgcych oksydatoréw wprowadzane bedg do
powietrza emitorem EL1 w sposéb wymuszony, poprzez uktad kolektoréw, uktad do
wykraplania | osuszania gazéw oraz dopalacz termiczny. Réwnocze$nie moga
pracowac dwa oksydatory ciagte i jeden periodyczny.
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IV.1.4. Zanieczyszczenia powstajace w wyniku spalania gazu ziemnego lub oleju
opatowego w piecu do ogrzewania olejowego nosnika ciepta o mocy cieplnej
ok. 3,5 MW wprowadzane beda do powietrza emitorem EL2. Zawartos¢ siarki w oleju
— nie wyzsza niz 1%.

IV.1.5. Zanieczyszczenia z agitatorow O-5 i O-5 bis wprowadzane beda do powietrza
odpowiednio dwoma zadaszonymi emitorami EL3 i EL4.

IV.1.8. Opary z hermetyzacji zbiornikow S-2 do S-5 oraz terminalu nalewczego
autocystern nr 1 wprowadzane beda do powietrza poprzez dopalacz termiczny
emitorem EL1. W przypadku wylgczenia z eksploatacji dopalacza termicznego
poprzez adsorber weglowy emitorem ELS.

IV.1.7. Opary z ramion nalewczych terminalu autocystern nr 2 wprowadzane beda do
powietrza poprzez filtr weglowy emitorem EL6 natomiast z terminalu nalewczego
cystern kolejowych poprzez adsorber weglowy emitorem EL7.

IV.1.8. Zachowane beda warunki pracy wszystkich urzadzen. Zuzycie surowcow
w procesach technologicznych na warunkach okreslonych w niniejszym pozwoleniu.
Maksymalna zawarto$¢ siarki w surowcu do produkgji asfaltow nie moze przekraczac
sredniorocznej wartosci 3,5 %.

IV.1.9. Zrédia wprowadzania pytéw i gazow do powietrza nalezy uzytkowac zgodnie
z ich danymi techniczno-ruchowymi, dopuszczaine do wprowadzania do powietrza
iloéci substancji zanieczyszczajacych nie beda przekraczane.

IV.1.10 Dopalacz termiczny oraz absorbery weglowe nalezy utrzymywac w state
gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno-ruchowymi,
w sposob gwarantujgcy ich optymalng skutecznosc.

IV.1.11. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

Tabela 9
Sprawnos$é
Lp. Zrédio emisji Symbel Rodzaj urzadzenia minimalna
emitora [%]

1. |Oksydatory OK 4, OK 5 .
i OK 6, nalewak sam. , EL1 Dopalacz termiczny 90 %

hermetyzacja zbiornikdw

2. |Nalewak samochodowy
(pracuje w przypadku EL5 Adsorber weglowy 60 %
wylgczenia z eksploatacii
dopalacza termicznego)

3. |Nalewak samochodowy Zespot filtrow z weiny }
EL6 mineralnej i wegla 60 %
L aktywnego
4. |Nalewak kolejowy EL7 Adsorber weglowy 60 %
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IV.2. Warunki emisji hatasu do érodowiska oraz $rodki techniczne majace na
celu ograniczenie emisji hatasu.

Tabela 10

Lp. | Symbol | Typ
Zrédia

Nazwa zrodia hatasu
(lokalizacja)

Maksymalny
czas pracy
2rodia w ciqgu
doby [h]

pora |pora
dzienna pocna

1. B1 budynek

Pomieszczenie sprezarek:

- sprezarki typu S 220 — szt.2 0 mogcy:

N = 160 kW

- mtynek o mocy 22 kW (za $ciang pom.
sprezarek) Wymiary bud.: 28 x40x3,5m

16 8

2. B2 budynek

Pomieszczenie pompowni asfaltu;
- pompy elekiryczne — szt.2 (30 kW)
Wymiary pom.: 10x8x 3,5 m

16 8

3 B3 budynek

Budynek pompowni manipulacyinej:

- pompy manipulacyjne — szt.4 (2x4 kW +
2x5,5 kW)

- pompa remiksu o mocy 50 kW
Wymiary bud.: 8 x3x 3,5m

16 8

4. B4 budynek

Budynek pompowni flegmowe.
- pompa parowa typu WH-40
Wymiary bud.: 25x3x35m

16 8

5 B5 budynek

Budynek pompowni przy nalewaku:

- Pompy ekspedycyjne asfaltu drogowego

i przemystowego o wydajnosci: Q = 60 m%h
i mocy: N = 30 kW - szt.2 oraz Q = 90 m¥%h

i N =37 kW - szt.4 Wymiary bud.: 12x4 x3,0m

16 8

6. B6 budynek

Wiata kottowni:
- Pompy typu NTT
o mocy: N =45 kWi obrotach: n=2900
obrimin — szt.2
- Pompa typu FM-50 omocy: N=1,5 KW
obrotach: n =1 500 obr/min — szt.1
- Wentylator powietrza o mocy 11kW
- Palnik kotta. Wymiary wiaty: 11 x8x2,5m

16 8

7. B7 budynek |

Pompownia produktéow przy OK-5:

- Pompy produktu o mocy: N = 32,4 kWW-
szt.2 + 2 pompy 0 mocy 15 kW
Wymiary bud.: 8 x4 x3,5m

16 8

8 B8 budynek |

Pompownia_surowca:

- Pompy surowca o mocy: N = 4 kW-szt.2
+ 30 kW-szt.1 + docelowo 2 pompy 0 mocy
15 KW Wymiary bud; 6 x3x3m

16 8

B9 budynek

Pompownia komponowania asfaltow

-3 pompy o mocy 50 kW kazda, w tym 1
rezerwowa,

- 2 pompy 0 mocy 10 kW

16 8

10. B10 budynek

Pomieszczenie pompowni kwasu PPA
i modyfikacji asfaltu

- miyn o mocy 16 kW

-mieszadto o mocy 7,5 kW

16 8
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0 -pompa dozujgca PPA 0 mocty5 kW

Dopalacz termiczny z dwoma
1. P1 punktowe | Dopalacz terrmczn i (.:Iwo_ma 5 16 8
wentylatorami o mocy: N = 7,5 kW, N = 15kW

- pompy olejowe - szt.2 (55 kW) na
wysokosci 1,0 m

12 P2 punktowe | Zbiorniki buforowe powietrza

‘ o pojemnosci: V=10 m® —szt.2
0 wysokosci 4,0 m
(emisja hatasu wystepuje podczas
rozprezania powietrza w czasie procesu
utleniania asfaltu)

16 8

13 P3 | punktowe | Stanowisko wezta cyrkulacji asfaltu:

' - pompa produktu o mocy 18,5 kW
- pompa oleju grzewczego 0 mocy 5,5 kW
- pompa produktu 0 mocy 18,5 kW
Urzadzenia na wysokosci 1,5 m

16 8

14. P4 punktowe | _Stanowisko wezta mycia z pompami 16 3

- pompy oleju ptuczkowego szt.2
Urzadzenia na wysokoséci 1,5 m

punktowe | Pompy oleju grzewczego
15. PS5 omocy: N =55 kW —szi.2 16 8

Urzadzenia na wysoko$ci 1,5 m

punktowe | Pompy frontu roztadowczego o mocy: N =
16.| P6 55,5 kW — sz1.3 L 8
Urzgdzenia na wysokosci 1,5 m

) punktowe | Wyrzuty powietrza od pomieszczenia
17. | P7-P8 sprezaK 16
Dwa wyrzuty zlokalizowane na elewaciji
budynku _sprezarkowni na wysokosci 3,0 m

18. Pg punktowe | Wentylatory do hermetyzacii zbiornikow i 16 8

Nalewajkdw o mocy 4 kW — szt .2
na wysokosci 2.5 m

19.| P10 |Punktowe ﬁhiodnia wentylatorowa z dwoma 16
entylatorami 0 mocy 5,5 kW kazdy
(chtodnia posadowiona na kontenerze
technologicznym z czterema pompami o
mocy 18,5 kW — szt.2 oraz 7.5 kW — szt.2).

20.| P11 |Punktowe Eﬁecuaqarka wagonow z silnikiem o mocy 45 16

21 P12 punkiowe | Wentylator opardéw uktadu hermetyzacii 16
] kolejowych ramion nalewczych o mocy 5 kW

22 | pq3 |Punktowe |Wentylator typu EL-6 wyciggowy instalacii 16 8
’ hermetyzaciji modernizowanego nalewaka
autocystern o mocy 2.0 kW, zlokalizowany na

podeécie na wysokosci 8.2 m

punktowe | Pompa rezerwowa do oprézniania cystern
23.| P14 kolejowych o mocy 45 kW 16 8

24. | p1g |Punktowe |Kontener z dwiema sprezarkami CompAir 16
) 0 mocy 160 kW kazda. Wyrzut powietrza na
dachu kontenera — wys. budynku 5.45 m.

25 p1g | Punktowe 3 pompy do_oprézniania cystern o mocy

55 KW kazda 16 8

IV.2.1. Czas pracy zrodet hatasu bedzie minimalizowany poprzez ich uruchamianie
wytacznie w niezbednych okresach w trakcie prowadzenia procesow.
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IV.2.2. Prowadzona bedzie kontrola stanu technicznego i odpowiednia konserwacja
zapewniajgca minimalny poziom emisji hatasu.

IV.3. Sposob gospodarowania wytwarzanymi odpadami.
IV.3.1. Sposob gospodarowania wytwarzanymi odpadami innymi niz niebezpieczne:

Tabela 11
Kod . Sposoéh gospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpad odpadami
y 05 01 17 Bitum Odpady przekazywane beda
) uprawnionym podmiotom do odzysku
. _ Odpady przekazywane beda
2.1 050199 Inne nie wymienione odpady uprawnionym podmiotom do odzysku
. o Odpady przekazywane bedg
3. | 070299 InSsmie wymisionslodpady uprawnionym podmiotom do odzysku
. L Odpady przekazywane beda
4. | 070799 inNginie Wymisnions odpacy uprawnionym podmiotom do odzysku
5 | 120113 Odpady spawalnicze Odpady przeka;ywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku
: . . Odpady przekazywane beda
6. 1 1560101 Opakowania z papieru i tekiury yprawnionym pdmictom do wizysky
7 15 01 02 Opakowania z tworzyw Odpady przekazywane beda
' sztucznych uprawnionym podmiotom do odzysku
8. | 150103 Opakowania z drewna Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku
9. | 1560104 Opakowania z metali Odpady przeka_zywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku
Sorbenty, materialy filfracyjne,
tkaniny do wycierania od
N . pady przekazywane bedg
10. | 150203 (np. szma.ty, SCI?rk') : L{brgnla uprawnionym podmiotom do odzysku
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
Zuzyte urzgdzenia inne niz
11.| 160214 | wymienionew 160209 |  O%advprskazencreda
do 16 02 13
Szlamy z innego niz biologiczne
12.| 1908 14 oczyszczania $ciekow Odpady przekazywane bgda
) przemystowych inne niz uprawnionym podmiotom do odzysku
wymienione w 19 0813
. . Odpady przekazywane beda
13.] 190904 Zuzyty wegiel aktywny uprawnionym podmiotomn do odzysku
14.| 1909 05 Nienasycone zuzyte zywice Odpady przekazywane beda
) jonowymienne uprawnionym podmiotom do odzysku

IV.3.1.2. Sposéb gospodarowania wytwarzanymi odpadami niebezpiecznymi:

Tabela 12
Kod . Sposodb gospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadami
1. | 0501 03* Osady z dna zbiornikow Odpady przekazywane beda
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uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

Zaolejone osady z konserwacji

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do

2. | 0501 06* : iy i odzysku lub w przypadku braku
instalacji lub urzadzen mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
3. 1060104* Kwas fosforowy i fosforawy odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
4. | 060106* Inne kwasy odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
_ Odpady przekazywane begda
5. | 0613 02* Zuzyty wegiel aktywny uprawnionym podmiotom do c_:dzy[si;u
3 (z wytaczeniem 06 07 02) lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodiiwiania
Mineralne oleje hydrauliczne upra\cz)vﬂ%ii%p;i%ﬁfég;ngobgggysku
O i Hiscawiorgicice Z\.NIQZKOW lub w przypadku braku mozliwosci
chlorowcoorganicznych odzysku do unieszkodliwiania
Mineralne oleje silnikowe Odpady przekazywane bedg
7 | 13 02 05* przektadniowe i smarowe uprawnionym podmiotom do odzysku
' niezawierajgce zwigzkow lub w przypadku braku mozliwosci
chlorowcoorganicznych odzysku do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
8 | 13 02 06 Syntetyczne oleje silnikowe, uprawnionym podmiotom do odzysku
) przektadniowe i smarowe lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
9. | 13 02 08* Inne oleje silnikowe, uprawnionym podmiotom do odzysku
' przektadniowe i smarowe lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako elektroizolatory upras)vﬁﬁ)?}?‘;nprpzzﬁfﬁ;ngobﬁggysku
10. | 1303 07 a2 A2 no_snlkl cle'p’fa . lub w przypadku braku mozliwosci
niezaduerajace zywazkow odzysku do unieszkodliwiania
chlorowcoorganicznych
Inne oleje i ciecze stosowane jako upra?vgE:a:%):-np;f)edﬁfgtvgringobgggysku
11. | 13 03 10* eiektrmzolatpry oraz nosniki lub w przypadku braku mozliwosc
ciepta odzysku do unieszkodliwiania
Qdpady przekazywane bedg
12. | 13 08 99* Inne niewymienione odpady uprawhicnym Podriigiaim do oa2ysiu

lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
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Odpady przekazywane beda
13. | 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny | uprawnionym podmiotom do odzysku
' rozpuszczalnikow lub w przypadku braku moziiwosci
odzysku do unieszkodliwiania
Opakowania zawierajace Odpady przekazywane beda
14. | 15 01 10* pozostatosci substancii uprawnionym podmiotom do odzysku
' niebezpiecznych lub nimi lub w przypadku braku mozliwosci
zanieczyszczone odzysku do unieszkodliwiania
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete w
innych grupach), tkaniny do upra?vg%iisilfnpgzoedﬁizoﬂg;ngobgggysku
15. 1 1502 02 wycner?nlga (n_p. szrr:naty, scierki) lub w przypadku braku mozliwosci
| ILubrarisiesaonne odzysku do unieszkodliwiania
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Odpady przekazywane beda
16. | 16 02 13 niebezpieczne elementy inne niz | uprawnionym podmiotom do odzysku
' wymienione w 16 02 09 lub w przypadku braku mozliwosci
do 16 02 12 odzysku do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
. : ! uprawnionym podmiotom do
17.| 16 06 02* Baterie | aggn;:?‘;rgy s odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
. uprawnionym podmiotom do
18. | 1908 13~ Odpad sszéan;?/afor;g\fzczema odzysku lub w przypadku braku
P mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

IV.3.2. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw

IV. 3.2.1. Magazynowanie odpaddw innych niz niebezpiecznych

Rodzaj odpadow

Miejsce i sposéb magazynowania
odpadow

Odpadowa masa roslinna

Odpady gromadzone bedg Iluzem Iub
w kontenerze oraz magazynowane przy
miejscach wytworzenia. Miejsce
magazynowania bedzie oznaczone
i opisane.

Bitum

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego Iub staiowych
(beczki, kontenery, itp.) craz
magazynowane w magazynie M2 lub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

Tabela 13
L Kod
P- odpadu
1. | 020103
2. 1050117
0501 99
3.

nne nie wymienione odpady

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego, pojemnikach
stalowych (beczki, kontenery) lub luzem
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oraz magazyn. w magazynie M2 Iub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

07 02 99

Inne nie wymienione odpady

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego Ilub stalowych
(beczki, kontenery, itp.) oraz
magazynowane w magazynie M2 Iub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

07 07 99

Inne nie wymienione odpady

Qdpady bedg gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub stalowych
(beczki, kontenery, itp.) oraz
magazynowane w magazynie M2 Iub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone | opisane.

08 03 18

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony w
08 03 17

Odpady bedg gromadzone w pojemnikach
z iworzywa sztucznego lub stalowych
(beczki, kontenery, itp.) Jub pudiach
tekiurowych oraz magazynowane
w magazynie M2 Iub magazynie M1.
Migjsce magazynowania bedzie
o0znaczone i opisane.

120113

Odpady spawalnicze

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub stalowych
(beczki, kontenery, itp.) oraz
magazynowane w magazynie M2 lub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie ozhaczone i opisane.

15 01 01

Opakowania z papieru
i tekiury

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub stalowych
(beczki, kontenery, itp.) oraz
magazynowane w magazynie M2 lub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane .

15 01 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

10.

156 01 03

Opakowania z drewna

11.

15 01 04

Opakowania z metali

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub stalowych
(kontenery, itp.) oraz magazynowane
w magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane.

12.

1502 03

Sorbenty, mater. filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, S$cierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub stalowych
(beczki, kontenery, itp.) oraz
magazynowane w magazynie M2 lub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

13.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Odpady bedg gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sziucznego Ilub stalowych
(beczki, kontenery, itp.)oraz
magazynowane w magazynie M2 lub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

14.

17 01 07

Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglan., odpadowych
materiatow ceramicznych

Odpady gromadzone bedg luzem Iub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
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i elemen. wyposaZzenia inne
niz wymienione w 17 01 06

bedzie oznaczone i opisane.

15.

17 01 81

Odpady z remontéw

i przebudowy drég

Odpady gromadzone beda luzem lub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

16.

17 02 01

Drewno

Odpady gromadzone bedag Iluzem lub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Migjsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

17.

17 02 03

Tworzywa sztuczne

Odpady gromadzone beda luzem lub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

18.

17 03 80

Odpadowa papa

Odpady gromadzone bedg luzem Iub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

19.

17 03 02

Asfalt inny niz
w17 03 01

wymieniony

Odpady bedy gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego Ilub stalowych
{beczki, kontenery, itp.) oraz
magazynowane w magazynie M2 lub
magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

20.

17 04 01

Miedz, braz, mosiadz

Odpady gromadzone bedg iuzem Ilub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane

21.

17 04 02

Aluminium

Odpady gromadzone bedg luzem Iub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane

22.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady gromadzone beda luzem Ilub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

23.

17 05 04

Gleba | ziemia w tym
kamienie inne niz
wymienione w 17 05 03 *

Odpady gromadzone beda luzem lub
w kontenerze oraz magazynowane na
placu budowy. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane

24,

17 06 04

Materiaty izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01 i 17
06 03

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego fub stalowych
(beczki, kontenery, itp.) oraz magazyn.
w magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane

25.

19 08 14

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczania
sciekdw przemystowych inne
niz wymienione w 19 08 13

Odpady bedg gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub stalowych
{beczki, kontenery, itp.) oraz magazyn. w
magazynie M2 lub magazynie M1. Miejsce
magazynowania bedzie oznaczone.

26.

19 09 04

Zuzyty wegiel aktywny

27.

19 09 05

Nienasycone zuzyte zywice

jonowymienne

Odpady beda gromadzone w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub stalowych
{beczki, kontenery, itp.) oraz
magazynowane w magazynie M2 |ub
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magazynie M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

IV.3.2.2. Magazynowanie odpadéw niebezpiecznych

Tabela 14
Kod p i Miejsce i sposob
Lp- odpadu Rodzaj odpadow magazynowania odpadéw

Odpady bedg gromadzone w

1. szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub

L stalowych (beczki, kontenery, itp.)
05 01 03* | Osady z dna zbiornikéw i magazynowane w magazynie
M1 lub magazynie M2. Miejsce
magazynowania bedzie
oznaczone i opisane

Odpady beda gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub
stalowych {beczki, kontenery, iip.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane.

2 05 01 06* | Zaolejone osady z konserwacji
) instalacji lub urzadzen

Qdpady beda gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane

3 06 01 04 * | Kwas fosforowy i fosforawy

4 06 01 06 * | Inne kwasy

Odpady bedg gromadzone w
szczelnych poiemnikach z
tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bgdzie
oznaczone i opisane.

5 06 04 04* | Odpady zawierajgce rtec

Odpady beda gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane

8 06 13 02* | Zuzyty wegiel aktywny (z
¥ wybaczeniem 06 07 02)

Odpady bedg gromadzone w

7 13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne szczelnych pojemnikach z

niezawierajace ZWIAZKOW | yyorzywa sztucznego lub
chiorowcoorganicznych stalowych (beczki, kontenery, itp.)
g | 130205 | Mineraine  oleje silnikowe Pl mag.azxnnorvznew e M
’ przekladniowe i smarowe | Magazynie M2 lub magazynie B
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niezawierajgce zwigzkow

chlorowcoorganicznych

13 02 06~

Syntetyczne oleje  silnikowe,
przekfadniowe i smarowe

Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane.

10.

13 02 08"

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe

i smarowe

Odpady bedg gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa

magazynowane w magazynie M2
lub magazynie M1. Miejsce
magazynowania bedzie
0Znaczone i opisane.

11.

13 03 07*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako elektroizolatory
oraz nosniki ciepta
niezawierajace zwigzkow
chloroorganicznych

Odpady beda gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 [ub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane.

12.

13 03 10*

Inne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz nosniki
ciepia

Odpady beda gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
0znaczone i opisane.

13.

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

Magazynowany bedzie w
szczelnym, stalowym, osadzonym
na betonowym podfozu zbiorniku
operacyjnym (manipulacyjnym
znajdujgcym sie

w ciggu technologicznym
instalacji). Kierowany bedzie
bezposrednio rurociggiem na
DRW it LOTOS Jasto lub
przekazywany przy pomocy
autocysterny do odbiorcy odpadu.

14.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i
mieszaniny rozpuszczalnikow

Odpady beda gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane.

15.

15 01 10*

Opakowania
pozostatosci substancji
niebezpiecznych fub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami
ochrony roslin | i Il klasy
toksycznosci — bardzo toksyczne
t toksyczne)

Zawierajgce

Odpady beda gromadzone w
szczelnych pojemnikach z
tworzywa sztucznego fub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i opisane.
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Odpady beda gromadzone w

16. 15 02 02* Sorbe_nty, mat_erla’fy ﬁl_tracyjne (w szczelnych pojemnikach z
tym filtry olejowe nie ujete W | tyozywa sztucznego lub
innych  grupach), tkaniny do | stalowych (beczki, kontenery, itp.)
wycierania (np. szmaty, Scierki) i | Jub kartonowych opakowaniach
ubrania ochronne | oraz magazynowane w
zanieczyszczone  substancjami | magazynie M2 lub magazynie M1.
niebezpiecznymi (np. PCB) Miejsce magazynowania bedzie

oznaczone i opisane.

17. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajgce sozcigifgygﬁdp%g;ﬂigiﬂn; w
niebezpieczne elementy inne niz tworzywa sztucznego lub
wymienione w 16 02 09 do 16 02 | stalowych (beczki, kontenery, itp.)
12 lub kartonowych opakowaniach

oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
0znaczone i opisane.

M . : Odpady bedag gromadzone w

18. 16 05 06* Chemlkalla laboratoryjne i szczelgycﬁ p%)jgemnikach z

analityczne tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane w
magazynie M2 lub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
oznaczone i op
5 LR . Odpady beda gromadzone w

19. 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo- Kartonowych opakowaniach oraz

kadmowe magazynowane w magazynie M2
tub magazynie M1.
Miejsce magazynowania bedzie
ozhaczone i opisane.

20. 17 02 04* | Odpady drewna_, sz!da i tworzyw agﬁiség{g&?:;%?;b@da sl
sztucznych zawierajace lub | agazynowane w poblizu migjsca
Zanieéczyszczone substancjami | wykonywania prac remontowych.
niebezpiecznymi (podktady Miejsce magazynowania bedzie
kolejowe) oznaczone i opisane.

21, 17 04 09* | Odpady metali zaniegzyszczone 83%%2{:&? gi?':zbedq il
substancjami niebezpiecznymi magazynowane w poblizu migjsca

wykonywania prac remontowych.
Miejsce magazynowania bgdzie
oznaczone i opisane.

29 17 05 03* | Gleba i ziemia w tym kamienie gg'ﬁi&;g{:r:garggi?;beda Itzem
zawierajqee substancie | magazynowane na placu budowy.
niebezpieczne Miejsce magazynowania bedzie

oznaczone i opisane
Odpady bedg  gromadzone

23. : . . w szczelnych pojemnikach

Inne materialy izolacyine | ;  tworzywa sztucznego lub
17 06 03* | zanieczyszczone substancjami | stajowych (beczki, kontenery, itp.)

niebezpiecznymi

oraz magazynowane
w magazynie M2 lub magazynie
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M1. Miejsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

Odpady beda gromadzone

24 1908 13* | Odpad szlamy z czyszczenia w  szczelnych  pojemnikach

separatorow z tworzywa sztucznego lub
stalowych (beczki, kontenery, itp.)
oraz magazynowane

W magazynie M2 lub magazynie
M1. Miegjsce magazynowania
bedzie oznaczone i opisane.

IV.3.3.Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1.Wytwarzane odpady magazynowane bedg na terenie Zakiadu
Produkcyjnego w Jasle przy ul.3 —go Maja 101 w dwéch magazynach oznaczonych
jako M1 i M2, w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc
odzysku badz unieszkodliwiania, w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2 Magazyn M1 bedzie stanowi¢ wiata z zadaszeniem (za cze$cig hali
przeznaczong do rozlewu asfaltu) o szczelnym, utwardzonym podiozu betonowym,
w celu zabezpieczenia przed ewentualnym wyciekiem, z wydzielonym i oznaczonym
miejscem dla poszczegolnych rodzajow odpadow.

IV.3.3.3. Magazyn M2 zlokalizowany bedzie w budynku byiej fabrykacji bebnéw do
rozlewu asfaltéw — pomieszczenie zamknigte ze szczelnym, utwardzonym podiozem
betonowym, z progami zabezpieczajacymi przed ewentualnym wyciekiem.

IV.3.3.4. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich
odpadu w zamknigtych pomieszczeniach, w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne
oddzialywanie na $rodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikdw
atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze.
IV.3.3.5.0dpady magazynowane luzem, umieszczane bedg na szczelnym
utwardzonym podtozu, zabezpieczane przed wplywem czynnikéw atmosferycznych.
IV.3.3.6.Wytworzone odpady wymienione w punkcie I1.3. niniejszej decyzji
przekazywane bedg specjalistycznym firmom prowadzgcym dziatalno$é w zakresie
gospodarowania odpadami, posiadajgce wymagane prawem zezwolenia.
IV.3.3.7.0dpady transportowane beda z czestotliwoscig wynikajaca z proceséw
organizacyjnych i technologicznych oraz wynikajaca z zebrania odpowiedniej ilosci
tych odpaddw do transportu (w szczegélnosci z pojemnosci magazynéw).
IV.3.3.8.Transport odpadéw realizowany bedzie z wykorzystaniem $§rodkéw
transportu bedacych w gestii prowadzgcych odzysk lub unieszkodliwianie, lub
specjalistycznych firm transportowych.

IV.3.3.9. Odpady transportowane zabezpieczane bedg przed ich rozprzestrzenianiem
sie poprzez stosowanie np. siatek zabezpieczajacych, brezentéw, plandek itp.
IV.3.3.10.Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z wewnetrzna
procedurg i instrukcjami postgpowania z odpadami zatwierdzonymi przez
prowadzacego instalacje.

IV.3.3.11.Pomieszczenia magazynowe beda zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

IV.3.3.12.Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadéw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone.

08-1.7222.41.2.2020.MH Strona 33 z 60




IV.3.3.13.Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie ilosci wylwarzanych odpadéw na najnizszym
mozliwym poziomie. Odpady beda magazynowane w celu zebrania odpowiednigj
ilosci przed transportem do odzysku badz unieszkodiiwiania.

IV.4. Warunki poboru wody i odprowadzania $ciekéw z instalacji

IV.4.1. Pobor wody na wszystkie potrzeby wodne (cele przemysfowe, bytowe
i gospodarcze) instalacji odbywaé sig bedzie z sieci wodociggowej LOTOS Jasto S.A.
IV.4.2. Woda dla potrzeb instalacji nie bedzie pobierana bezposrednio ze
srodowiska.

IV 4.3. Scieki przemystowe z instalacji nie beda wprowadzane bezposrednio do wod
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

IV.4.4. Scieki przemystowe z instalacji (technologiczne) kierowane sa odrebnie do
oczyszczania w LOTOS Jasto S.A. poprzez zbiomnik V-4. Pozostate Scieki
przemysfowe wraz z wodami opadowymi odprowadzane beda do ogodinozaktadowe;
kanalizacji przemystowej, a nastepnie poprzez studzienki kanalizacyjne K-1 i K-2
poza granice instalacji. Poprzez studzienki K-3 i K4 odprowadzane beda $cieki
opadowe nie zawierajace substancji szczegéinie szkodliwych dla $rodowiska.

IV.4.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem Sciekow
ujete w niniejszym pozwoleniu nalezy utrzymywac we wiasciwym stanie technicznym.

V. Rodzaj i maksymaing iloéé wykorzystywanych czynnikéw energetycznych,
wody, surowcéw i materiatow oraz ilos¢ wytwarzanych $ciekow

V.1. Pobér wody dla potrzeb instalacji z zakiadowej sieci wodociagowe] oraz
z zewnetrznego zrodia wody

Tabela 15
Lp. | Rodzaj zaopatrzenia wodnego [m3/miesiac] [m3/rok]
1. |Woda pitna 4 150 41 500
2. |Uzupemnianie wody obiegowej 1800 20 000
Woda przemystowa *
3. |(gospodarcza) do utrzymywania 500 - 1000 8 000
porzadku i mycia instalacji

*W niektérych miesiacach przy wazniejszych przegladach i czyszczeniu instalacji zuzycie
moze wzrosngé do 1000 m>.

V.2. Maksymalng ilo§é podstawowych surowcéw i materialéw oraz czynnikow
energetycznych stosowanych w produkcji

Tabela 16
Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka | Zuzycie
1. | Prézniowe frakcje naftowe Mg/rok 450 000
2. | Asfalt drogowy D160/220
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3. | Ekstrakt BS 30/90
4. | Frakcja slopowa
5. |PDA
6. | Inne komponenty asfaltowe
7. | Frakcja naftowa (rozpuszczalnikowa) Mg/rok 5510
8. | Olej ptuczkowy Mg/rok 2600
9. |Kwas solny 33-55 % Mg/rok 52
Modyfikator y w tym: 1968
- do produkcji emulsji {lateks polimerowy SBR) Ma/rok 468
10. | - do produkcji asfaltu modyfikowanego (kopolimer giro 1300
SBS lub zastepczo SBR, PP, PE, EVA)
- pozostate dodatki do asfaltu modyfikowanego 200
11. | Emulgatory Mg/rok 260
12. | Chlorek wapnia Mg/rok 52
13. | Olej napedowy Mg/rok 3,0
14. | Gaz Ziemny maerk 6 525 200
15. | Olej opatowy jako rezerwa za gaz ziemny Mag/rok 2080
16. | Para grzewcza i technologiczna GJ/rok 130 000
17. | Energia elektryczna MWh/rok 13 850
V.3. Wskazniki procesowe instalacji utleniania
Zuzycie powietrza procesowego dla oksydatoréw instalacji
utleniania w reaktorach OK-5 i OK-6
Praca w trybie ciaglym Praca w trybie periodycznym
max 1700 [Nm3/Mg]
Wskazniki dla instalacji utleniania w reaktorze OK-4
- Praca w tryhie periodycznym
- max 1400 INm3/Mg]
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V. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Parametry podlegajace ciagtej kontroli i sterowaniu w procesie utleniania dla

oksydacji ciagtej w celu dotrzymania ustalonych wielko$ci emisji z instalacji:

- pomiar temperatury wsadu w oksydatorach oraz temperatury w ich gérnej czesci,

— pomiar ilo§ci podawanego powietrza do oksydatorow w Nm?/h,

- ilo§¢ podawanej pary w kg/h,

- pomiar ilo$ci podawanego surowca do oksydatoréw w Mg/h

V1.1.2. Parametry podlegajace ciagtej kontroli i sterowaniu w procesie utleniania dla

oksydacji periodycznej w celu dotrzymania ustalonych wielko$ci emisji z instalacji:

- pomiar temperatury wsadu w gérnej i dolnej czesci oksydatora,

— pomiar ilosci podawanego powietrza do oksydatora w Nméfh,

- pomiar przeplywu pary $redniopreznej w kg/h na wszystkie oksydatory.

V1.1.3. Parametry podlegajgce ciagtej kontroli i sterowaniu w wezle oczyszczania

gazow pooksydacyjnych w celu dotrzymania ustalonych wielko$ci emisji z instalaciji:

- pomiar temperatury w komorze dopalacza termicznego

VI.1.4. Badanie stanu technicznego instalacji, poprzez systematyczng wizualng

kontrole szczelnosci aparatéw i urzadzen oraz (w zakresie wynikajgcym z przepisow

szczego6towych) poprzez kontrole przy pomocy aparatury specjalistycznej.

VI.1.5. Badanie poprawnos$ci przebiegu realizowanych proceséw technologicznych,

poprzez:

- ciggla lub okresowag kontrole parametréw technologicznych, przy pomocy
zainstalowanej aparatury kontrolno — pomiarowej, w tym w szczegdlnosci pomiary
temperatury i ciSnienia,

- okresowe monitorowanie analityczne parametrow technologicznych przez
laboratoria kontroli miedzyoperacyjnej oraz kontroli jakosci i ochrony srodowiska.

V1.1.6. Prowadzenie, w raportach technologicznych, zapisdw z odczytéw parametrow
procesowych, ze wskazan aparatury kontrolno-pomiarowej i z wynikéw analiz
chemicznych.
VI.1.7. Prowadzenie systematycznego nadzoru technologicznego i specjalistycznego
nad pracg instalacji oraz stanem technicznym urzadzer oraz dokonywanie analiz
wynikéw prowadzonego monitoringu, tj. w szczegdlnosci dokonywanie wymaganych
przepisami odrebnymi, okresowych przeglagdéw technicznych aparatéw urzadzen,
czy instalaciji.
VI.1.8. Posiadanie i aktualizowanie dokumentacji techniczno-technologicznej
instalacji i obiektow, okreslajgcej warunki funkcjonowania obiektéw i prowadzenia
proceséw, odstepstwa od warunkdéw normalnych i sposoby reagowania na nie (w
szczegblnosci  dokumentacje  techniczno  ruchowe  aparatow,  instrukcje
stanowiskowe, technologiczne, przeciwpozarowe, bezpieczenstwa procesowego,
karty charakterystyk stosowanych substancji niebezpiecznych, dokumenty UDT,
procedury systemy zarzadzania $rodowiskowego oraz systemu zarzgdzania
jakoscia).

VI.1.9. Przestrzeganie obowiazujacych w ww. dokumentach warunkéw prowadzenia

procesow i nadzoru nad instalacjg.

VI.1.10. Zbiorniki magazynowe beda monitorowanie zgodnie z pkt.l.3 niniejszej

decyzji.
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VI.2. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

VI1.2.1.Stanowiska umozliwiajgce okresowe wykonanie pomiaréw wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza beda usytuowane na emitorach: E1, E2, E3, F4, ES5,
E6, E7.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogéw BHP.

VI.2.3. Ustalam zakres i czegstotliwo$é prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Lp. | Emitor Czestotliwo$é pomiarow Substancje zanieczyszczajace
1. EL1 Co najmniej co 6 miesiecy Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Siarkowodor
Merkaptany

Weglowodory alifatyczne
Weglowodory aromatyczne

2. | EL3 Co najmniej raz w roku Weglowodory alifatyczne
Weglowodory aromatyczne
3. | EL4 Co najmniej raz w roku Weglowodory alifatyczne

Weglowodory aromatyczne
VI.2.4. Ww. pomiary emisji zanieczyszczenn do $rodowiska nalezy wykonywaé
dostepnymi metodykami, umozliwiajgcymi wykonanie oznaczenia powyzej granicy
oznaczalnosci metody.

V1.3. Monitoring emisji halasu do $rodowiska
VI.3.1. Jako punkty pomiarowe hatasu okreslajace oddzialywanie akustyczne

instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej (metodg obliczeniowa) ustalam punkty
kontroine o wspétrzednych geograficznych:

R1 - wewngtrz pomieszczenia sprezarek (w odlegtosci 1m od elewadji)
N 49043 20,35" E 21027 28,75",

R2 - wewnatrz pomieszczenia produkcji emulsji (w odlegiosci 1m od elewadii)
N 49043 20,13", E 21927’ 19,40,

R3 — wewngtrz pomieszczenia pompowni manipulacyjnej (w odlegtosci 1m od
elewacji) N 490 43’ 20,35", E 21027’ 19,40”,

R4 — wewnatrz pomieszczenia pompowni flegmowej (w odlegtosci 1m od elewacji)
N 49043’ 21,35", E 21° 27’ 18,32",

R5 — wewnatrz pomieszczenia pompowni przy nalewaku (w odlegtosci 1m od
elewaciji) N 49° 43’ 18,19", E 21927 16,70,

R6 — wewnatrz wiaty kottowni przy pompach (w odleglosci 1m od pomp)
N 49° 43’ 20,35, E 21° 27’ 18,21,

R7 — wewnafrz budynku pompowni produktow (w odlegtosci 1m od elewacii)
N 49° 43 21,14", E 21° 27 16,81,

R8 — wewnatrz budynku pompowni surowca (w odlegtosci 1m od elewacji)
N 490 43’ 20,85", E 21027’ 21,67,
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R9 - wewnatrz budynku pompowni komponowania asfaitéw (w odlegtosci 1m od
elewacji) N 48° 43’ 19,60", E 21° 27’ 14,44",

R10 - wewnatrz pomieszczenia pompowni kwasu PPA i modyfikacji asfaltu
(w odlegtosci 1mod elewacji) N 49° 43’ 26,04", E 21° 27’ 30,03”,

R11 - przy dopalaczu termicznym z dwoma wentylatorami (w odlegtosci 1m)
N 49° 43’ 21,64", £ 21° 27’ 18,43",

R12 — przy zbiornikach buforowych powietrza (w odleglosci 1m od urzadzen)
N 49° 43’ 20,42", E 21° 27’ 18,97",

R13 - przy stanowisku wezia cyrkulacji (w odleglosci 1m) N 49° 43’ 20,717,
E 21027 17,89,

R14 — przy stanowisku wezta mycia z pompami (w odlegtosci 1m) N 49% 43’ 21,14”,
E 21° 27 17,89",

R15 — przy stanowisku pomp oleju grzewczego (w odlegtosci 1m) N 49° 43’ 21,217,
E 21°27 18,64",

R16 — przy stanowisku pomp frontu roztadowczego (w odlegtosci 1m) N 49° 43’
17,02", E 21° 27" 20,42",

R17-R18 — przy wyrzutach powietrza od sprezarek (w odleglo$ci 1m) P16: N 499 43’
20,27", E 21927’ 18,43", P17: N 490 43 20,27", E 21927’ 18,64”,

R19 — przy wentylatorach hermetyzacji zbiornikéw i nalewakéw (w odiegfosci 1m)
N 49°43' 19,70", E 21° 27" 17,13",

R20 - przy chtodni wentylatorowej wody obiegowej (w odlegtosci 1m) N 499 43’
21,71", E 21° 27" 18,90",

R21 - przy przeciggarce wagonéw (w odleglosci 1m) ~N 49° 43’ 16,01", E 21° 27’
17,45,

R22 - przy wentylatorze oparéow ukiadu hermetyzacji kolejowych ramion
(w odlegtosci 1m) N 49°43'17,61", E 21027’ 22,52,

R23 - przy wentylatorze EL-6 wyciagowym instalacji hermetyzacji modernizowanego
nalewaka autocystern (w odlegto$ci 1m) N 499 43’ 20,48”, E 21° 27’ 18,57,

R24 — przy pompie rezerwowej do oprozniania cystern kolejowych (w odlegtosci 1m)
N 49° 43’ 20,38, E 21927’ 21,88”,

R24 - przy kontenerze z dwiema sprezarkami (w odlegiosci 1m) N 49° 43’ 21,62”,
E 21927 19,11",

R26 - przy pompach do oprézniania cystern (w odieglosci 1m) N 49° 43’ 25 36",
E 21927 26,46",

V1.3.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane beda rowniez po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 10.”

VL4. Monitoring poboru wody

VI1.4.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiar zuzycia wody dla instalacji
na podstawie wynikow pomiardéw dostarczanych co miesigc przez dostawce wody
(LOTOS JASLO SA).

V1.4.2. Operator instalacji prowadzi¢ bedzie monitoring zuzycia wody w sposob ciagly
za pomoca licznikow:
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— FRSLS5 zlokalizowanego w hali produkcyjnej emuilsiji,

— FR10 zlokalizowanego w pompowni asfaltow,

— W-1 zlokalizowanego w rurociagu zasilajgcym wode uzupemiajaca do chiodni
wentylatorowej.

VL.4.3. Punkty kontroli ilosci pobieranej wody zostang oznakowane.
VIL.5. Monitoring $ciekéw odprowadzanych z instalacji

V1.5.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiary ilosci $ciekéw przemystowych
licznikiem FQR-16 zlokalizowanym za pompowniag slopéw lub ha podstawie pomiaru
poziomu $ciekow w zbiorniku V-4 przed i po pompowaniu.

VI.5.2. Pomiary jako$ci odprowadzanych $ciekéw przemystowych ze zbiornika V-4
beda prowadzone z czestotliwoscia co najmniej 2 razy w roku w okresach
produkcyjnych w systemie wiosna — lato, jesier - zima we wskaznikach: odczyn pH,
ChZT, indeks fenolowy, substancje ropopochodne.

VL.5.3. Pomiary jako$ci odprowadzanych $ciekéw gospodarczych przez studzienke
K1 i K2 bedg wykonywane 2 razy w roku w systemie wiosna, jesien we wskaznikach
odczyn pH, ChZT, BZTs, fenol lotny, weglowodory ropopochodne, chlorki i zawiesiny
ogodine.

VI.5.4. Punkty kontroli ilosci i jakosci odprowadzanych $ciekéw bedg zostang
oznakowane.

VI.5.5. Pomiar ilosci Sciekéw winien okresla¢ dobowg warto$é odprowadzanych
$ciekdw z instalaciji.

VI.5.6. Wszystkie badania monitoringowe bedg wykonywane zgodnie
z obowigzujgcymi metodykami i normami, a wyniki tych badan rejestrowane
i przechowywane przez 5 lat od dnia zakoriczenia roku kalendarzowego, ktérego
dotyczg.

V1.6. Ewidencja i monitoring odpadéw

W instalacji beda rejestrowane i przechowywane dane dotyczace: rodzaju odpadéw,
ilosci wytwarzanych odpadéw przekazywanych do magazynéw, sposobdw usuwania
odpadéw oraz iloéci odpadéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania
wediug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

VL7. Spos6b i czegstotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych

VI.7.1.  Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
z czestotliwoscig raz na 5 lat, przy czym pierwszy pomiar wykonany zostanie do
konca 2020r. w zakresie: metale: As, Ba, Ni, Zn, Pb, benzyny (C6-C12), oleje
mineralne (C12-C35) jednopierécieniowe weglowodory aromatyczne (BTEX),
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA). Lokalizacja, ilo$é i sposob
poboru prébek bedzie zgodna z obowigzujgcymi przepisami szczegoélowymi w tym
zakresie.

VI.7.2. Dodatkowo proby gruntu bedg pobierane w przypadku wystgpienia sytuacii
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.
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VI.7.3. Monitoring wplywu instalacji na wody gruntowe prowadzony bedzie
w piezometrach, z czestotliwoscia | zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 19a
Lp. Punkt Wspotrz.edne Zakres anallzoyvanych Czestotliwosé
poboru geograficzne parametrow
1 " N 49°43'18.89" Indeks ocI:e’:'g ginfc’eralnego
' £21271325” | d( 10-C35)
ednopierscieniowe C R
N 4994319.07" w¢g|ow0dory 1 najmplej. s
2. LA-3 s i na 12 miesiecy
E 21927°21.96 aromatyczne (BTEX)
3 LA4 N 49%43°20.117 Wielopierécieniowe
. E 21027‘2608“ weg]owodory
4 LA-2 N 49043°20.63" aromatyczne (WWA) Co najmniej raz
' E 21927°20.85" | Metale: As, Ba, Ni, Zn, Pb na 5 lat

VI.7.4. Prowadzacy instalacje bedzie przechowywat wyniki analiz jakosci wod
podziemnych | okazywat do wgladu na kazde zadanie organu ochrony Srodowiska.
W terminie do konica | kwartatu roku nastepnego po roku w ktérym wykonane zostaty
pomiary, prowadzacy instalacie bedzie przekazywat do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego oraz do Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska wyniki monitoringu w formie ,Raport z monitoringu stanu jakosci wéd
podziemnych instalacji za rok ...” Raport z monitoringu powinien zawiera¢: zbiorcze
zestawienie wynikow analiz (wskaznik, metodyka, tto pierwotne, data, wynik),
poréwnanie stanu jakosci na odptywie z jakoscig na doptywie oraz ustalonym stanem
tta hydrogeochemicznego, ocene trendu przemian chemizmu wéd (w tym graficznie
ze wskazaniem poziomu wskaznika na tle hydrogeochemicznym, wartosci
dopuszczalnej wskaznika), prezentacje wynikéw zgodng z wymogami stawianymi
aktualnie obowigzujacym przepisom prawa, wniosku oraz zalecenia.

VIA. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych,
w tym Srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wod
gruntowych oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania

VI.AA. Kazdy rodzaj odpaddéw bedzie magazynowany selektywnie,
w sposéb zapobiegajgcy ich negatywnemu oddziatywaniu na érodowisko.

VIA.2. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych bedg
posiada¢ utwardzong nawierzchnie nieprzepuszczalng dla wod opadowych, ponadto
w przypadku odpadéw w postaci cieklej sorbenty do likwidacji ewentualnych
wyciekéw. Odpady niebezpieczne magazynowane bedg w sposéb uniemoziiwiajacy
dostep do nich os6b nieupowaznionych.

VIA.3. Odpady magazynowane luzem umieszczane beda na szczelnym
utwardzonym podiozu, zabezpieczonym przed  wptywem czynnikow
atmosferycznych.

VI.A.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
wod opadowych.

VI.A.5. Transport wewnetrzny odpadéw odbywaé sie bedzie w sposob
uniemoziiwiajgcy przypadkowe rozproszenie.

08-1.7222.41.2.2020. MH Strona 40 z 60



VLA.6. Wszystkie urzgdzenia zwigzane 2z odprowadzaniem $ciekow beda
utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym.

VI.A.7. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja bedg utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym i prawidlowo eksploatowane w oparciu
0 stosowane instrukcje.

VLA.8. Zbiorniki magazynowe surowcéw i produktéw wyposazone beda w tace
przeciwrozlewcze.

VLA.9. Stanowiska roztadunku cystern i autocystern zlokalizowane beds na
szczelnym i utwardzonym podiozu zapobiegajgcym penetracji rozlanego surowca do
gleby.

VLA.10. Wszystkie stosowane w instalacji surowce i materiaty wykorzystywane beda
zgodnie z ich przeznaczeniem, z zachowaniem wymagan wynikajacych
z zapiséw w kartach charakterystyki substancji i preparatéw niebezpiecznych.
VLA11. Prowadzony bedzie monitoring miejsc stuzacych do przechowywania,
przetadunku, przesyfu lub magazynowania substancji, odpadéw lub surowcéw
w celu zapewnienia wiasciwej ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych.

VILA12. Prowadzone beda systematyczne szkolenia pracownikow w zakresie
zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych.

VIl. Sposdb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proces6w technologicznych

VIL1. Aparatura kontrolno-pomiarowa, wykorzystywana do kontroli przebiegu
realizowanych proceséw, powinna by¢ utrzymywana we wiasciwym stanie
technicznym i okresowo poddawana sprawdzeniom, zgodnie z obowiagzujacymi
instrukcjami i procedurami systeméw zarzgdzania.

VIL.2. W przypadku jej uszkodzenia powinna ona byé niezwtocznie wymieniana na
aparature sprawna.

VIL.3. Jesli niesprawno$¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym wzrostem
emisfi do $rodowiska i spowodowaé powazng awarie przemystowg nalezy dany
wezet produkeyjny wylgczy¢ z  eksploatacji, zgodnie z ustalong procedura
zatrzymywania.

VIIl. Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemystowej
I sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIIL1. Instalacja bedzie wyposazona w aparature kontrolno pomiarowa monitorujgca
przebieg procesow technologicznych. Wystapienie nieprawidiowosci w procesie
produkcji oraz w skladzie oczyszczania i dopalania gazéw pooksydacyjnych bedzie
powodowato uruchomienie sygnalizacji optycznej i akustyczne] oraz dziatania
prewencyjne obstugi instalacji.

VHL.2. Zbiorniki magazynowe surowcdw i produktow wyposazone bedg
w elektroniczne pomiary wysokos$ci stupa cieczy i temperatury wsadu oraz w tace
przeciwrozlewcze zapobiegajgce skazeniu terenu przylegtego do zbiornikow.

VIII.3. Stanowiska roztadunku cystern kolejowych i autocystern oraz terminale
nalewcze bedg zlokalizowane na szczelnym i utwardzonym podiozu zapobiegajacym
penetracji rozlanego surowca do gieby. Stanowiska roztadunku wyposazone bedg
w tace zabezpieczajgce przed przedostaniem sie zanieczyszczen do wod lub do
Ziemi.

VIii.4. W przypadku wystapienia awarii przemystowej nalezy postepowaé zgodnie
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z instrukcjg technologiczna. O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomic
niezwlocznie Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci
IX.1. Proces technologiczny oczyszczania gazéw poreakcyjnych bedzie nastgpowat
w dwoch fazach: odkraplania i odolejania gazow oraz spalania zanieczyszczen
gazowych w dopalaczu termicznym. Odkraplanie i odolejanie bedzie prowadzone
w aparacie V-3, w oleju absorpcyjnym (oleju pluczkowym) w kolumnie olejowej K-1,
w separatorze V-4 i w zbiomniku skroplin S-7. Dodatkowo podczas pracy dopalacza
termicznego dopalane beda w nim odciagi gazéw z procesu nalewu cystern
samochodowych oraz zbiomikéw S2, 83, S4 i S5 (EL3 — wowczas nieczynny).”

IX.2. Podczas postoju dopalacza termicznego (brak procesu oksydacji) odgazy
z procesu nalewu cystern samochodowych oraz zbiornikow S2, S3, S4 i S5
emitowane bedg przez emitor EL3 wyposazony w filir weglowy ze ziozem z wegla
aktywnego.

IX.3. Naléwak samochodowy (emitor EL4) wyposazony bedzie w filir weglowy ze
ztozem z wegla aktywnego.

IX.4. Dopalacz gazoéw pooksydacyjnych sktadaé sie¢ bedzie z ukfadu:
wysokosprawnej phuczki olejowej oraz pieca do termicznego dopalania gazow
pooksydacyjnych z palnikiem gazowym modulowanym o mocy 4,65 MW (4 min
kcal/h).

IX.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z korzystaniem ze $rodowiska, objete niniejsza
decyzja nalezy utrzymywaé we whasciwym stanie technicznym.

IX.6. Wszystkie wymagajgce tego urzadzenia stuzace do pomiaru ilosci pobieranej
wody | wprowadzanych $ciekow nalezy oznakowac i okresowo kalibrowac.

IX.7. Wyniki pomiaréw poboru wody i odprowadzanych $ciekow oraz wyniki analiz
$ciekéw nalezy rejestrowac i przechowywac.

IX.8. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje
instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami niebezpiecznymi,
w szczegdinosci w celu ograniczania zanieczyszczania $rodowiska tymi
substancjami oraz ograniczenia ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej.
IX.9. Gospodarka surowcami bedzie prowadzona w sposéb umozliwiajacy
ograniczenie zanieczyszczania $rodowiska magazynowanymi  substancjami,
ti. ograniczanie ilosci kupowanych surowcéw do mozliwosci ich bezpiecznego
magazynowania.

IX.10. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg beda utrzymywane we
wiaéciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno-ruchowymi.

IX.11. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
bedg w pemni sprawne, umozliwiajace prawidlowe wykonywanie pomiarow oraz
zapewniajgce zachowanie wymogéw BHP.

IX.12. Stosowany bedzie program wykrywania nieszczelnosci i napraw oparty na
analizie ryzyka (LDAR) w celu identyfikacji nieszczelnych elementow i usuwania
nieszczelnosci z czestotliwoscig co najmniej raz na dwa lata przy czym pierwszy
pomiar zostanie wykonany do konca 2018 .
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IX.A. Sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewoddzkiemu inspektorowi ochrony s$rodowiska informaciji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okres$lonymi
w pozwoleniu

IX.A.1. Zestawienie roczne przedstawiajace ilos¢ i rodzaj zanieczyszczen
wprowadzanych do powietrza oraz ilos¢ i rodzaj wytworzonych odpadow
w instalacji nalezy przedstawia¢ Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego
i Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia
31 marca danego roku za rok poprzedni.

IX.A.2. Zestawienie roczne zuzycia surowcéw, materiatdbw oraz czynnikow
energetycznych w instalacji nalezy przedstawia¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewoédzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakoniczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakoriczenia eksploatacji, nalezy oprézni¢ i wyczyscié wszystkie
urzgdzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowaé i zlikwidowaé wszystkie
obiekty i urzgdzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepiséw budowtanych.

Xl. Ustalam dodatkowe wymagania

X1.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacja
obowigzkow okreslonych w punktach VI.2, V1.3, VI.5 i VI.7 nalezy przedkiadaé
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwiocznie, nie pozniej niz 30 dni
od daty ich wykonania. Sposéb prezentacji wynikow wykonywanych pomiaréw
powinien by¢ zgodny z obowigzujgcym rozporzadzeniem dotyczacym sposobdw
prezentaciji wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacjg instalacii.
XL.2. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania warunku, jest on
wymagalny od chwili, gdy decyzja stanie sie ostateczna.”

Xll. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania warunku, jest on
wymagalny od chwili, gdy decyzja stanie sie ostateczna.

XIlIl. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.”

ll. Stwierdzam wygasnigcie decyzji Wojewody Podkarpackiego =z dnia
31 pazdziernika 2005 r., znak: SR.IV-6618/20/04, zmienionej decyzja Wojewody
Podkarpackiego z dnia 9 maja 2007 r., znak: SR.IV-6618-18/3/06, oraz decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29 pazdziernika 2010 r., znak:
RS.VI.DW.7660/51-3/10, z dnia 5 sierpnia 2011 r., znak: 08-1.7222.5.1.2011.DW,
z dnia 25 kwietnia 2012 r., znak: 0S-1.7222.5.4.2011.DW, z dnia 11 sierpnia 2014 r.,
znak: 08-1.7222.19.4.2014.DW, z dnia 3 grudnia 2014 r., zpak: OS-
1.7222.19.6.2014 . DW i z dnia 6 grudnia 2016 r., znak: 0S-1.7222.64.2.2016.DW

Uzasadnienie

W dniu 24 kwietnia 2020 r., Marszalek Wojewodztwa Podkarpackiego
zakonczyt prowadzong na podstawie art. 216 ust. 1 pkt 1) ustawy z dnia 27 kwietnia
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2001 r. Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. z 2019 r.,, poz. 1396 ze zm.) analizg
decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 9 maja 2007 r., znak: SR.IV-6618-18/3/06
ze zmianami, udzielajgcej LOTOS Asfalt Sp. z 0.0., ul. Elblgska 135, 80-718 Gdansk
(REGON 193016830, NIP  5832850390), pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji asfaltéw przemystowych, drogowych,
drogowych specjainych i lepiku asfaltowego, produkcji specyfikow asfaltowych AJ
i produkgji emulsji asfaltowych, funkcjonujacej na terenie LOTOS Asfalt Sp. z o.o.
Zaktad Produkeyjny Jasto, ul. 3-go Maja 101. W toku analizy stwierdzono,
ze instalacja spetnia warunki pozwolenia zintegrowanego, oraz wymagania zawarte
w dokumentach referencyjnych, zachodzi jednak potrzeba wydania nowego
pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego pozwolenia,
zgodnie z art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Funkcjonujgca w Spoice instalacja zostata zakwalifkowana zgodnie z ust. 1
pkt 2 zatacznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, jako instalacja do rafinacji
ropy naftowej.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 23 rozporzgdzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywaé na érodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378
ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska wiasciwym w sprawie jest marszatek
wojewodztwa.

W mys$l zapiséw art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organ
wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego
instalacje lub z urzedu za jego zgoda, wydaé nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich
zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Majac na uwadze powyzsze, po uzyskaniu zgody prowadzacego instalacje,
pismem z dnia 13 maja 2020 r. zawiadomiono o wszczeciu z urzedu postepowania
administracyjnego w sprawie wydania nowego pozwolenia zintegrowanego w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia.

LOTOS Asfalt S.A. realizujgc plany rozwojowe wprowadzita szereg zmian
technicznych i technologicznych na terenie Zaktadu Produkcyjnego Jasto.

W roku 2010 zmodernizowano i rozbudowano instalacje oksydacji asfaltow
oraz infrastrukture logistyczna dzieki czemu nastapit wzrost wydajnosci instalacii
o 80%, a tym samym wzrost ilosci wykorzystywanych surowcow, materiatéw oraz
czynnikdw energetycznych. Wybudowany zostat kolejowy fort roziadunkowy asfaliu/
gudronu oraz oksydator ciagly OK.-6 wraz z ukladem cyrkulacji, stanowisko
do napetniania cystern kolejowych z instalaciy hermetyzacji opar6w z nalewu
i oczyszczania oparéw z weglowodoréw na weglu aktywnym, zbiornika o pojemnosci
1200 m® do magazynowania surowca. Rozbudowana zostata rowniez niezbedna
infrastruktura logistyczne umozliwiajace zwigkszenie produkcji w zaktadzie.

W roku 2011 do pozwolenia zintegrowanego wprowadzono zapisy zwigzane
z planowanym uruchomieniem produkcji asfaliu modyfikowanego. W tym celu
zmodernizowane zostaly zbiorniki magazynowe produktu O-1, O-2. 03 i 0O-6,
uruchomione; dodatkowy ukitad komponowania asfaltu, uktad dozowania
modyfikatoréw oraz uklad homogenizacji asfaltu wraz z pompg remiksu. Asfalt
modyfikowany otrzymywany jest z  wyprodukowanego |  odpowiednio
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skomponowanego asfaltu bazowego. Wydajnos¢ wezta modyfikacii wynosi
40 000 Mg/rok. Catkowita zdolnosé produkcyjna instalacji do produkcii asfaltow
pozostata na dotychczasowym poziomie. Cze$¢ produktu jest jedynie poddawana
dodatkowemu procesowi obrobki w tym przypadku modyfikaciji.

Po oddaniu instalacji do uzytkowania i przeprowadzeniu niezbgdnych
pomiarow, wykazano ze wielkosci emisji weglowodorow z emitoréw ELS i EL6
sg wieksze niz zaktadane na etapie projektowania. Potwierdzone to zostato takze
wykonanymi pomiarami stezern weglowodorow w systemie hermetyzacji nalewu
asfaltu przed urzadzeniem ochronnym, ktére wykazaly duzo wieksza skutecznosé
odciagania weglowodoréw powstajacych podczas nalewu cystern niz zaktadano
w projekcie. Gazy z hermetyzacji nalewu kierowane sg do utylizacji na dopalaczu
termicznym (pracujgcym ze skutecznoscig powyzej 95%) lub rezerwowo, gdy
dopalacz nie pracuje do utylizacji w filtrze z weglem aktywnym (pracujgcym ze
skutecznoscia powyzej 60%). Ponadto zmiany w funkcjonowaniu instalaciji
polegajagce na produkcji poprzez utlenianie w oksydatorach jedynie asfaltbw
twardych (20/30 i 35/50), a pozostatych gatunkow w procesie komponowania,
spowodowaly znaczne zmniejszenie czasu pracy dopalacza termicznego,
co przyczynito sig do koniecznosci zwiekszenia czasu pracy emitora EL5. W zwigzku
z tym decyzja z dnia 25 kwietnia 2010 r. w pozwoleniu zwigkszono wielko§é emisji
weglowodoréw z uktadu hermetyzacji nalewu. W celu skuteczniejsze] oceny
rzeczywistej emisji z instalacji w zakresie weglowodoréw alifatycznych
i aromatycznych zwiekszono ilos¢ pomiaréw samokontrolnych wykonywanych
na emitorze EL5.

Decyzjg z dnia 11 sierpnia 2014 r. ujednolicono zapisy okreslajace czestose
pomiaréw jakosci $ciekéw przemystowych z instalacji IPPC z zapisami zawartymi
w pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie $ciekow przemystowych
zawierajgcych substancje szczeg6lnie szkodliwe dla srodowiska wodnego,
udzielonym decyzjg Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 19 wrzesnia
2013 .

W dniu 5 wrzesnia 2014 r. weszla w zycie ustawa z dnia 11 lipca 2014 r.
o zmianie ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz niektorych innych ustaw
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1101), wdrazajaca zapisy Dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji
przemystowych.

Zgodnie z treécig art. 28 ust. 2 ww. ustawy, organ wiasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego, dla instalacji, kidre byty eksploatowane w dniu wejscia w zycie
nowych przepiséw wykonawczych wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 ustawy
Po$ (tj. dotyczgcych instalacji mogacych powodowad znaczgce zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci) oraz beda
nadal objete obowiazkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego w terminie
3 miesiccy od dnia wejscia w Zycie nowych przepisow wykonawczych
(ti. od dnia 5 wrzesénia 2014 r.):
— zmienia z urzedu, w zakresie czasu, na jaki zostaly wydane,
_ analizuje, | jezeli to konieczne, zmienia z urzedu, w celu dostosowania
do wymagan wynikajgcych z przepisow art. 211 ust. 5 (zgodnos¢ monitoringu
z konkluzjami BAT o ile zostaly wydane lub wymaganiami dokumentow
referencyjnych, w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania okreslone
w art. 147 i 148 ustawy Po$) i ust. 6 pkt 3 (wymagania okreslajgce ochrone gleby,
powierzchni ziemi i wod podziemnych) i pkt 12 (dodatkowe obowigzki
sprawozdawcze pozwalajace na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami
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okresionymi w pozwoleniu } ustawy, o ktdrej mowa w art. 1 w brzmieniu nadanym
ustawg zmieniajgca Prawo ochrony srodowiska.

Majac powyzsze na uwadze przeprowadzono analize warunkéw pozwolenia
zintegrowanego w zakresie koniecznosci nalozenia dodatkowych wymagan ochrony
powierzchni ziemi, zgodnosci wykonywanego przez prowadzacego instalacje
monitoringu z wymogami dokumentdéw referencyjnych, koniecznosci natozenia
dodatkowych obowigzkow sprawozdawczych.

W trakcie analizy ustalono:

1). Zakres i spos6b monitorowania emisji zawarty w pozwoleniu zintegrowanym jest
zgodny z wymaganiami okreSlonymi w przepisach krajowych. W zwigzku
Z powyzszym uznano, ze nie sg konieczne zmiany warunkéw pozwolenia w tym
zakresie. Dla przedmiotowej instalacji w dniu 9 paZdziernika 2014 r. opublikowano
konkluzje dla rafinerii ropy naftowej i gazu, majac powyzsze na uwadze zgodnie
z art. 215 ustawy Po$é przeprowadzona zastanie analiza warunkéw pozwolenia
w terminie 6 miesigcy od daty ich opublikowania.

2) Pozwolenie zintegrowane zawiera wymogi zwigzane z ochrong gleby, powierzchni
ziemi i wod gruntowych, ktére sg zwigzane z innymi wymaganiami okreslonymi
w pozwoleniu. Majac na uwadze, iz znowelizowane przepisy ustawy nakiadajg
obowigzek wprowadzenia zapisow dotyczacych ochrony gleby | ziemi
w kazdym pozwoleniu, niniejsza decyzja wprowadzono dodatkowy punkt, w ktérym
zawarto wymagania zapewniajgce wiasciwg ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych
wyszczegolnione w  obowigzujgcym pozwoleniu  zintegrowanym. Ponadto
uzupetniono zapisy o $rodki majace na celu zapobieganie takim emisjom oraz
sposob ich systematycznego nadzorowania.

3) Znowelizowana ustawa naklada rowniez obowigzek wprowadzenia do zapisow
pozwolenia dodatkowych obowigzkéw sprawozdawczych. W zwigzku z tym, w celu
uzyskania informacji pozwalajgcej na przeprowadzanie oceny zgodnosci
z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, uznano za konieczne wprowadzenie zapisu
naktadajgcego obowigzek przedkiadania zestawieri w zakresie rocznej emisji
substancji zanieczyszczajgcych do powietrza, iloéci wytworzonych odpadéw oraz
zuzycia materiatow, surowcéw i czynnikdéw energetycznych w instalacji.

Ponadto zgodnie z wymogami art. 188 ust. 1 znowelizowanej ustawy Po$
zmieniono czas obowigzywania pozwolenia zintegrowanego na nieoznaczony.

W zwiazku ogloszeniem konkiuzji dotyczacych najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do rafinacji ropy naftowej i gazu zgodnie z dyrektywa PE
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, ustanowionymi Decyzjg
Wykonawcza Komisji z dnia 9 pazdziernika 2014 r (Dz. U. UE z 28.10.2014r.
L307/38), na podstawie art. 215 ust. 1 ustawy Po$ przeprowadzono analize
wymagan pozwolenia. W jej wyniku pismem z dnia 8 czerwca 2015 r., wezwano
prowadzgcego instalacje do zlozenia wniosku w sprawie zmiany przedmiotowego
pozwolenia w zakresie:

1) Monitoringu rozproszonych emisji LZO do powietrza na terenie calego Zaktadu z
zastosowaniem technik przedstawionych w BAT 6;

2) Stosowania technik zapobiegania emisjom rozproszonym LZO zgodnie
z BAT 18.

Dostosowanie ~ Zakladu do wymagan ww. konkluzji wymagato
przeprowadzenia hermetyzacji zbiornikéw magazynowych i surowcowych
polegajacej na zainstalowaniu trzech filtrbw weglowych {adsorbery) na liniach
wolnego wylotu odgazéw ze zbiornikéw surowcowych (osobne dia 1080 S1 i 1080
S1A oraz wspolny dla O7 i O8) oraz jednego wspélnego filtra dia odgazdéw
pochodzacych ze zbiornikéw magazynowych produktow (Z1 A/B/C i 01/02/03/086).
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Zlikwidowano dwa emitory EL3 i EL4, w zwigzku z czym zmienione zostaly
oznaczenia pozostaltych emitorow celem ich uporzadkowania. Zmiany w zakresie
odprowadzania i oczyszczania gazéw odlotowych z instalacji spowodowaly
koniecznos¢ dostosowania do nich zapiséw pozwolenia zintegrowanego. Podczas
prowadzonego postgpowania ustalono, Ze eksploatowany kociot ze wzgledu
na stosowanie jako paliwa jedynie paliw komercyjnych (gaz ziemny i olej opatowy)
nie bedzie stanowit instalacji energetycznego spalania paliw w rozumieniu ww.
konkluzji.

Ponadto zweryfikowana zostata lista wytwarzanych odpadow z instalacji
(usunieto odpady nie zwiazane z funkcjonowaniem instalacji) zgodnie z aktualnymi
przepisami ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 .

Zakiad nie podlega obowigzkowi opracowania programu zapobiegania
powaznym awariom przemysfowym dla zaktadu o zwigkszonym ryzyku lub duzym
ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Szczegdtowy
sposob postepowania w przypadku wystapienia awarii w LOTOS Asfalt Sp. z 0.0. —
Zakiad Produkcyjny Jasto regulujg stosowne instrukcje i procedury.

Miejsca, w ktorych w instalacji znajdujg sie substancje niebezpieczne
wyposazone bedg w systemy zabezpieczen i systemy ochrony przeciwpozarowe;.
Poszczegolne obiekty i pomieszczenia instalacji wyposazone bedg w homologowane
instalacje sygnalizacji pozaru. Wokét zbiornikow wyznaczone bedg strefy zagrozenia
pozarowego. Zbiorniki surowcow i produktdbw wyposazone bedg w tace
bezpieczenstwa, kitore posiadajg odpowiednia pojemnos¢é do przyjecia
zmagazynowanych substancji.

Zapobieganiu awariom stuzy w zakladzie system monitorowania procesow
technologicznych prowadzonych w poszczegoélnych weziach technologicznych
instalacji oraz system zabezpieczen newralgicznych punktéw instalacji. Pozwala on
przeciwdziatal wystapieniu awarii oraz umozliwia podejmowanie dziatari majacych
ha celu zapobieganie i zmnigjszanie wplywu awarii na $rodowisko.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony érodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji pylow i gazow do powietrza w warunkach
normainego funkcjonowania instalaciji.

Emisja do powietrza nie spowoduje przekroczenia wartoéci dopuszczalnych
okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz nie
spowoduje przekroczenia warto$ci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 1. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska
w pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji
w zakresie gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru
beda zamontowane na emitorach E1, E2, E3, E4.

W mysl art. 151 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu okreslono
dodatkowe wymagania w zakresie wykonywania okresowych pomiaréw emisii
na emitorach EL1, EL2, EL3, EL4. Dobor metodyki przy wykonywaniu pomiardow
okresowych powinien by¢ adekwatny do wartosci mierzonej emisii.

Ponadto na prowadzgcym instalacje cigzg obowigzki w zakresie wykonywania
okresowych pomiaréw emisji z emitora EL2 (kotta do ogrzewania olejowego no$nika
ciepta 0 mocy cieplnej 3,5 MW opalanego gazem ziemnym lub olejem), wynikajace
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
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wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw iloSci
pobieranej wody. Zakres, metodyke oraz czasokres prowadzenia tych pomiarow
okresla zatacznik tego rozporzadzenia.

Eksploatacja instalacii nie jest zwigzana ze szczegdinym korzystaniem z wod

w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze $Srodowiska oraz brakiem
odprowadzania $ciekéw bezposrednio do wéd lub do ziemi.
Pobér wody na potrzeby instalacji nastepuje z sieci wodociggowej nalezgce
do LOTOS Jasio S.A. na podstawie umowy cywilno-prawnej. Woda przeznaczona
na potrzeby instalacji wykorzystywana jest do schiadzania oksydatorow
i uzupemienia poziomu w wytwornicach pary oraz uzupetniania obiegu zamknigtego
woéd chiodniczych.

W instalacji powstajg $cieki przemystowe i wody opadowe, ktdre

odprowadzane sa do zewnetrznych sieci kanalizacyjnych nalezacych do zaktadu
LOTOS Jasto S.A. na podstawie umowy cywilno-prawnej. W skiad Sciekow
przemystowych wchodzg $cieki powstajagce w procesie oczyszczania gazow
pooksydacyjnych, ktorych zrédiem jest kondensat pary wodnej stosowanej
w procesie technologicznym utleniania asfaltéw oraz woda doprowadzana do
oksydatora dla zapewnienia ciggtego bezpieczenstwa procesu. Dodatkowo w skiad
$ciekow przemystowych wchodzg $cieki z infrastruktury energetycznej . wody
poptuczne i odmuliny z uktadu wody chiodniczej i odmuliny z istniejacych wytwornic
parowych oraz $cieki z uzdatniania wody.
Urzadzenia, za pomoca ktorych Zaklad bedzie mierzyt iloS¢ pobieranej wody,
odprowadzanych $ciekdw, zakres, czestotliwo$¢ oraz metodyki prowadzenia kontroli
sciekow okreslono w oparciu o technologie stosowang w instalacji oraz
w uwzglednieniu wnioskdw zaktadu.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska i art. 18 ust 2

ustawy o odpadach, w pozwoleniu okre$lono warunki dotyczgce wytwarzania
odpaddéw. W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegolnych
rodzajéw wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz
spos6b gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktdrych powstaniu nie da sig
zapobiec, bedg gromadzone w sposéb selektywny, zabezpieczane przed wplywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
wydziatéw, zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych, a nastepnie
przekazywane beda firmom prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia.
Prowadzona bedzie jakosciowa i ilosciowa ewidencja wytwarzanych odpadow
wediug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow oraz
z wykorzystaniem wzorow formularzy sfuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a ustawy — Prawo ochrony
srodowiska okreélono dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego poza granice
instalacji na tereny najblizszej zabudowy mieszkaniowej. Pomiary hatasu
wykonywane bedg zgodnie z metodyka referencyjng wynikajacag z obowigzujacych
przepiséw szczegolnych i Polskich Norm, w tym rowniez w zakresie czestotliwosci
pomiaréw.

Na podstawie art. 151 w zwiazku z art. 188 ust. 3 pkt 5 zobowigzano
prowadzgcego instalacje do przekazywania wynikow przeprowadzonych pomiaréw
wielkosci emisji z instalacji w formie okreslonej w obowigzujacym rozporzgdzeniu
dotyczacym prezentacji wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji.
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Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
whnioskodawca zidentyfikowat substancie powodujgce ryzyko, zdefiniowane w art. 3
pkt 37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane [ub uwalniane na terenie
zaktadu w zwigzku z eksploatacjg insta!acji IPPC. Réwnocze$nie, w oparciu
0 rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowanla substancji
I mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/\WE oraz
zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008,
str. 1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd
gruntowych na ferenie Zaktadu wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi.
Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano i przedtozono raport poczatkowy
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko. Z jego analizy wynika, iz na terenie Zakiadu w Jasle wystepuije
zanieczyszczenie gleby i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko w zakresie sumy
cynku oraz olejow mineralnych. Ponadto wyniki badan prébek wody w jednym
punkcie pomiarowym wykazaly, iz odpowiadajg one klasie V tj. wod ziej jakosci,
ze wzgledu na wysokie zawartosci substancji ropopochodnych wyrazonych przez
indeks oleju mineralnego oraz sumy WWA, w tym benzo(a)pirenu. W zwiazku
Z powyzszym na podstawie art. 217d ust. 1 ustawy Po$é Raport poczatkowy przy
piSmie z dnia 24 czerwca 2016 r. zostat przestany do Regionalnego Dyrektora
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie.

Z uwagi na fakt wystepowania przekroczerh ww. substancji w pozwoleniu
okreslono sposéb i czestotliwo$é wykonywania badar zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiardéw zawartosci tych substancii
w wodach gruntowych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do rafinacji ropy naftowej i gazu zgodnie z dyrektywg PE i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, ustanowionymi Decyzja Wykonawcza
Komisji z dnia 9 pazdziernika 2014 r. (Dz. U. UE z 28.10.2014 r. L307/38)
Ponizej zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej techniki (BAT):

1. Ogdlne konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do rafinacji ropy naftowe;]
i gazu:

Stosowane w zakladzie rozwigzania

Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okreslone w konkluzjach BAT

techniczne gwarantujace spetnienie
wymogow najlepszej dostepnej techniki

BAT 1. Aby poprawi¢ ogodlne efekty
dziatalnosci srodowiskowe] instalacji
rafinacji ropy naftowej i gazu, w ramach
BAT nalezy wdrozy¢ system zarzgdzania
Srodowiskiem zawierajgcy w sobie
wszystkie nastepujgce cechy i go
przestrzegaé:

(i) zaangazowanie kierownictwa, w tym
kadry kierowniczej wyzszego szczebla;
(i) okreslenie polityki ochrony $rodowiska,
kidra obejmuje ciggle doskonalenie
instalacji przez kierownictwo;

(iii) planowanie i ustalenie niezbednych
procedur, celéw i zadarn w powigzaniu

z planami finansowymi i inwestycjami;

Zakiad wdrozyt w latach 2005 — 2006

i stale utrzymuje Zintegrowany System

Zarzadzania (ZSZ), ktéry obejmuje

nastepujace normy:

— PN-EN ISO 9001:2001 — zarzgdzanie
jakoscia,

— PN-N 18001:2004 — bezpieczenstwo

— i higiena pracy,

~ PN-EN ISO 14001.2005 — zarzadzanie
Srodowiskiem.

Prawidtowo$¢ dziatarh wg procedur
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(iv) wdrozenie procedur ze szczegoinym
uwzglednieniem:

a) struktury i odpowiedzialnosci;

b) szkolert, $wiadomosci i kompetencii;

¢) kemunikacii;

d) zaangazowania pracownikow;

e) dokumentacji;

f) skuteczneij kontroli procesu;

g) programu obstugi technicznej;

h) gotowosci na sytuacje awaryjne

i reagowania na nie;

i} zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczacymi srodowiska;

(v) sprawdzanie efektywnosci

i podejmowanie dziatan korygujacych, ze
szczegolnym uwzglednieniem:

a) monitorowania i pomiardw (zob. tez
dokument referencyjny dotyczacy ogoéinych
zasad monitorowania);

b) dziatari korygujacych i zapobiegawczych;
¢} prowadzenia zapisow;

d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe)
audytu wewnetrznego i zewnegtrznego

=w celu okreslenia, czy system zarzadzania
$rodowiskowego jest zgodny

z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest
wilasciwie wdrozony i utrzymywany,
28.10.2014 L 307/486 Dziennik Urzedowy
Unii Europejskiej PL

(vi) przeglad systemu zarzgdzania
$rodowiskiem przeprowadzony przez ciste
kierownictwo pod katem statej przydatnosci
systemu, jego prawidtowosci

i skutecznosci:

(vii) podazanie za rozwojem czystszych
technologii;

(viii) uwzglednianie na etapie projektowania
nowego obiekiu i przez caty okres jego
eksploatacji skutkow dia $rodowiska
wynikajgcych z ostatecznego wycofania
instalacji z eksploatacii;

(ix) regularne stosowanie sektorowej
analizy poréwnawcze;.

sporzadzonych na podstawie wymagan
wyZej wymienionych norm jest corocznie
potwierdzana audytem zewnetrznym
przeprowadzanym przez Polskie Centrum
Badan i Certyfikacji S.A. oraz audytami
wewnetrznymi. Ponadto co roku dokonywany
jest przeglad zintegrowanego systemu
zarzgdzania przez $ciste kierownictwo.
Zgodnie z wymogami przepisdw i procedur
Z8Z dziatalnos¢

w zakresie eksploatacji instalagji jest
wykonywana przez pracownikow
systematycznie szkolonych w zakresie BHP

i ochrony $rodowiska. Stosowanie si¢ do
procedur wewnatrzzaktadowych oraz
ustalonych dla poszczegolinych stanowisk
pracy instrukcji wplywa na stabiinos¢é i jakos¢
prowadzonych operacji jednostkowych.
Kontrola prawidiowoséci pracy instalacji oraz
minimalizacja zakiécen nastepuje na biezaco
i warunkuje efektywne dziatania produkcyjne.
W ramach systemu zarzadzania
utrzymywane sa m.in. nastepujgce
procedury:

- ASF.31.01.00.00 Identyfikacia aspekiéw
$rodowiskowych

- ASF.47.01.00.00 Gotowos¢ i reagowanie
na awarie

- ASF.51.01.00.0 Monitorowanie procesow
i dziatarh majgcych wplyw na Srodowisko

- ASF.46.02.00.00 Gospodarka odpadami

- ASF.82.02.00.00 Audity wewnetrzne

-ASF.56.01.00.00 Przeglad Zintegrowanego
Systemu Zarzgdzania

i Zaktadowej Kontroli produkgiji

- ASF.85.01.00.00 Dziatania korygujgce

i zapobiegawcze

- ASF.62.01.01.00 Rozwoj zawodowy
pracownikéw Zaktadéw Produkcyjnych
LOTOS Asfait

Wymagania BAT sa spetnione w tym
zakresie.

BAT 2. W celu efektywnego zuzycia energil,
w ramach BAT nalezy stosowaé
odpowiednie kombinacje ponizszych
technik.

(i) Techniki konstrukg;ji

a} Analiza Linnhoffa - Metoda oparta na
systematycznym obliczaniu
termodynamicznych celéw dla
zminimalizowania zuzycia energii

w procesie. Stosowana jako narzedzie

w celu dokonywania oceny catosciowych
projektow systemow.

Lotos Asfalt Sp. z 0. 0. efektywnie
gospodaruje energig, czego dowodem sg
migdzy innymi:

— wykorzystanie egzotermiczno$ci procesu
oksydacji poprzez odzyskanie ciepta do
podgrzewania oleju grzewczego — pozwala
to na ograniczenie wielkosci zuzycia
paliwa

— eliminowanie strat ciepta poprzez
stosowanie odpowiedniej izolacji
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b) Integracja ciepta — Dzigki integracji ciepta
uktadow technologicznych znaczna czesé
ciepta potrzebnego do prowadzenia réznych
procesow zostaje dostarczona w drodze
wymiany ciepta migdzy strumieniami, ktdre
majg by¢ podgrzane, i strumieniami, ktére
majg byé schtodzone.

¢) Odzysk ciepfa i energii - Wykorzystanie
urzadzeti do odzysku energii np.: — kotty
odzysknicowe, — rozprezarki/odzysk ciepta
w jednostce fluidainego krakingu
katalitycznego, — wykorzystanie ciepta
odpadowego w systemie cieptowniczym.
(i Kontrola procesu i techniki konserwaciji
a) Optymalizacja procesu — Automatycznie
kontrolowane spalanie w celu zmniejszenia
zuzycia paliwa na tong przetworzonego
surowca zasilajacego czesto polgczone

z integracja ciepta w celu poprawy
wydajnosci pieca.

b} Zarzadzanie zuzyciem pary i jego
redukcja — Systematyczne odwzorowywanie
uktadow zawordw spustowych w celu
ograniczenia zuzycia pary

i zoptymalizowania jej wykorzystania.

¢) Stosowanie wskaznika emisyjnosci
opartego na energii — Udziat w rankingu

I analizie porownawczej w celu osiggnigcia
statej poprawy dzieki doswiadczeniom
wynikajacym z najlepszych praktyk.

(iii) Techniki produkciji pod wzgledem
zuzycia energii

a) Stosowanie kogeneracji Ukiad
przeznaczony do koprodukcji (iub
kogeneracji) ciepta (np. pary) i energii
elektrycznej z tego samego paliwa.

b) Technologia bloku gazowo-parowego

z zintegrowanym zgazowaniem paliwa
(IGCC) Technika, ktdéra ma na celu
produkcje pary, wodoru {opcjonalnie)

i energii elektrycznej z réznych rodzajow
paliwa (np. ciezki olej opatowy lub koks)
przy wysokiej efektywnosci konwersii.

Wymagania BAT s3a spetione w tym
zakresie.

i uszczelnien instalacji oraz pomieszczen
ogrzewanych,

ciagle monitorowanie procesu
technologicznego oraz kontrolowanie

| ustawianie optymalnych technicznie
parametréw pracy urzadzen - kontrola
poziomu zuzycia energii wchodzi

zakres monitoringu procesow
technologicznych, ktory okreslony jest

w procedurach wewnatrzzaktadowych,
instrukcjach technologicznych,
procesowych i aparaturowych, instrukcjach
stanowiskowych, dokumentacji aparatury
kontrolno-pomiarowej oraz dokumentaciji
techniczno-ruchowe;j,

zastosowanie kotta odzysknicowego

w instalacji technologicznej utylizacii
gazdéw pookydacyjnych w celu odzysku
ciepta ze strumienia dopalonych gazow
pooksydacyjnych

stosowanie technik optymalizac;ji
przeptywu (w zaleznosci od potrzeb),
poprzez sterowanie zasilaniem pomp
i wentylatoréw ograniczajace zuzycie
energii elekirycznej,

planowanie i przeprowadzanie
konserwacji, cate instalacje

i wyposazenie podiegajg planom
konserwacji zapobiegawczej

z uwzglednieniem wymagan
technologicznych

BAT 3. W celu zapobiegania emisjom pytu
w trakcie magazynowania i przenoszenia
materiatéw pylacych lub, jezeli jest to
niemozliwe, redukcji tych emisji w ramach
BAT nalezy stosowa¢ jedng

z nastepujacych technik lub ich kombinacje:
(i) przechowywanie sproszkowanych
materiatow luzem w zamknietych silosach
wyposazonych w uktad odpylajacy (np. filtr
tkaninowy);

(i) przechowywanie miatkich materiatow
w zamKnietych pojemnikach lub szczelnie
zamknietych workach;

Sypkie dodatki do produkgji asfaltow
przechowywane sg w magazynie surowcow
w szczelnie zamknietych workach typu Big-
bag oraz w zamknietych silosach.
Wymagania BAT sa spetnione w tym
zakresie.
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(iif) przechowywanie pylacego
gruboziarnistego materiatu w zwilzonych
stosach, ustabilizowanie powierzchni
srodkami tworzacymi skorupe, lub
przechowywanie w przykrytych stosach;

(iv) wykorzystanie pojazdéw do czyszczenia
drég.

BAT 4. W ramach BAT nalezy monitorowaé
emisje do powietrza z wykorzystaniem
techniki monitorowania co najmniej

Z minimalng czestotliwoscia podang ponizej
oraz zgodnie z normami EN. Jezeli normy
EN nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy
stosowaé normy SO, normy krajowe lub
inne miedzynarodowe normy zapewniajgce
uzyskiwanie danych o rownorzednej jakosci
naukowe;.

(i) Emisje SOx, NOx i pytu

Jednostka.

Jednostki energetycznego spalania < 50
Mw

Minimalna czestotliwo$¢.

Raz w roku i po znacznych zmianach
paliwa.

Technika monitorowania.

Pomiar bezposéredni lub monitorowanie
posrednie.

{ii) Emisje NH3

Wszystkie jednostki z SCR lub SNCR.

(i) Emisje CO

Krakowanie katalityczne i jednostki
energetycznego spalania = 100 MW.

(iv) Emisje metali: niklu (Ni}, antymonu (Sb),
wanadu (V)

Krakowanie katalityczne.

Jednostki energetycznego spalania.

(v) Emisje polichlorowanych
dwubenzodioksynow/ dwubenzofuranow
(PCDD/F)

Instalacja reformingu katalitycznego

Zakres, czestotliwos¢ wykonywania
pomiaréw, lokalizacja punktéw pomiarowych,
metodyki referencyjne oraz sposéb
prezentacji wynikéw sg zgodne
obowigzujgcymi przepisami, badania zlecane
sg podmiotom posiadajgcym akredytacje

w zakresie prowadzonych analiz.

Pomiary emisji pylu, SOxi NOx prowadzone
sg dwa razy w roku

Wymagania BAT s3 spetnione

w zakresie monitorowania emisiji pytu, SOx

i NOy

BAT 5. W ramach BAT nalezy monitorowac
odpowiednie parametry procesu powigzane
z emisjami zanieczyszczen w jednostkach
krakowania katalitycznego i jednostkach
spalania energetycznego poprzez
stosowanie odpowiednich technik i co
najmniej z podang ponizej czestotliwoscia.
Monitorowanie parametrow powiazanych

z emisjami zanieczyszczen, np. zawartosci
O w gazach spalinowych, zawarto$ci Ni S
w paliwie lub surowcu

W zaktadzie Produkeyjinym Jasto
prowadzony jest ciagty monitoring zawartosci
0, w gazach spalinowych odprowadzanych
z kotla do ogrzewania olejowego nosnika
ciepta oraz okresowy (czestotliwo$¢ 1
raz/miesiac) monitoring zawartosci siarki

w paliwie.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym
zakresie.

BAT 6. W ramach BAT nalezy monitorowac¢

Nie prowadzi sie¢ pomiaréw emisji LZO ze
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rozproszone emisje LZO do powietrza na
terenie catego zakladu z zastosowaniem
wszystkich ponizszych technik:

(i) metoda detekgji zapachu powigzana

z krzywymi korelacji w odniesieniu do
kiuczowego wyposazenia;

(i) techniki optycznego obrazowania gazow;
(iii} obliczenia przewlekiych emisji na
podstawie czynnikow emisji weryfikowane
pomiarami okresowo (np. raz na dwa lata).

wzgledu na bardzo nieznaczny poziom
emisji. llos¢ LZO emitowana do atmosfery
szacowana jest wskaznikowo

(z uwzglednieniem stosowanych procesow
oczyszczania gazéw). Ograniczanie emisji
LZO polega na zastosowaniu systemu
hermetyzacji, ktéry odbiera opary z procesow
magazynowania oraz z ekspedycji asfaltow.
Ramiona nalewcze wyposazone sg

w gtowice hermetyzujgce z odciggami, kiore
odbierajg odgazy. Opary asfaltu

z parku zbiornikoéw oraz z ekspedycji moga
by¢ utylizowane wariantowo;

- w dopalaczu gazdw pooksydacyjnych

w wysokiej temperaturze (powyzej 800°C)
z uzyciem gazu (paliwo podstawowe) lub
oleju opatowego (paliwo rezerwowe),

— w adsorberach wyposazonych w filtry
weglowe.

Oddzielone od pary wodnej i cigzkich
weglowodorow, nieskondensowane gazy
pooksydacyjne sg osuszane grawitacyjnie
w tapaczach kropel i dopalane w piecu do
spalania gazow pooksydacyjnych.

BAT 7. Aby zapobiec emisjom do powietrza
lub je ograniczy¢, w ramach BAT nalezy
uruchomi¢ jednostki usuwania gazéw
kwasnych, instalacje odzysku siarki

i wszystkie inne uktady oczyszczania gazu
odlotowego o wysokiej dostepnosci i przy
optymalnej wydajnosci.

W odniesieniu do szczegblnych warunkow
eksploatacji innych niz zwykfe mozna
okresli¢ specjalne procedury,

w szczegblnosci:

(i) w trakcie rozruchu i wytgczania;

(i) w innych okolicznosciach, ktére mogtyby
mieC wplyw na wtasciwe funkcjonowanie
uktadoéw (np. regularnej i nadzwyczajnej
konserwaciji oraz czyszczenia jednostek fub
ukladu oczyszczania gazu odlotowego);

(iii) w przypadku niewystarczajacego
przeptywu gazu odlotowego lub zbyt niskiej
temperatury, ktére uniemozliwiaja
eksploatowanie uktadu oczyszczania gazu
odlotowego przy petnej efektywnosci.

Oczyszczanie gazéw procesowych przebiega
dwuetapowo, tj. po przemyciu gazéw

w skruberach sg one kierowane do
termicznego zutylizowania w dopalaczu
gazow pooksydacyjnych — co optymalizuje
procesy oczyszczania gazow i skutecznie
ogranicza wielkos¢ emisji, z uwagi na
charakter prowadzonych dziatan
technologicznych nie prowadzi sie proceséw
odzysku siarki z gazéw odlotowych.
Wymagania BAT sa spetnione w tym
zakresie.

BAT 8. W celu zapobiegania emisji
amoniaku {NHz) do powietrza i jej
ograniczenia, jezeli stosuje sie technike
selektywnej redukcji katalitycznej (SCR) lub
selektywnej redukcji niekatalitycznej
(SNCR), w ramach BAT nalezy utrzymywagé
odpowiednie warunki funkcjonowania SCR

Nie dotyczy.
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lub SNCR ukladu oczyszczania gazu
odlotowego w celu ograniczenia emisji
nieprzereagowanego NHa.

BAT 9. Aby zapobiec emisji do powietrza

i ograniczac ja podczas eksploatowania
jednostki strippingu wod kwasnych za
pomocg pary wodnej, w ramach BAT nalezy
kierowa¢ kwasne gazy odlotowe z takiej
jednostki do instalacji odzysku siarki fub
kazdego innego rownowaznego systemu

Nie dotyczy.

oczyszczania gazu.

BAT 10. W ramach BAT nalezy
monitorowaé emisje do wody

z wykorzystaniem technik monitorowania co
najmniej z czestotliwoscia podang w tabeli
3) i zgodnie z normami EN. Jezeli normy
EN nie sa dostepne, w ramach BAT nalezy
stosowac¢ normy 1SO, normy krajowe lub
inne miedzynarodowe normy zapewniajgce
uzyskiwanie danych o réwnorzednej jakosci
naukowej.

Nie dotyczy.

Wody opadowe i wody zuzyte nie sg
wprowadzane bezposrednio do wod lecz sa
odprowadzane do occzyszczalni Sciekow.

BAT 11. Aby ograniczy¢ zuzycie wody

i objetosci skazonej wody, w ramach BAT
nalezy stosowad wszystkie ponizsze
techniki.

(i) Integracja strumienia wody. Ograniczenie
ilosci wody technologicznej wytwarzanej na
poziomie jednostki przed odprowadzeniem
na poirzeby ponownego wewnetrznego
wykorzystania strumieni wody, np. wody

z ukladéw chlodzenia, kondensatéw,

w szczegoInosci do wykorzystania

w odsalaniu ropy naftowej. (ii) Woda

i kanalizacja do oddzielania strumieni
zanieczyszczonej wody. Projekt terenu
zakiadu przemystowego majacy na celu
optymalizacje gospodarki wodg, w ramach
ktorej kazdy strumien jest odpowiednio
oczyszczany, np. poprzez odprowadzanie
zakwaszonej wody (z jednostki destylacji,
krakingu, koksowania itd.) do odpowiedniej
instalacji wstepnego oczyszczania, takiej
jak jednostka strippingu. (iii} Oddzielanie
niezanieczyszczonych strumieni wody

(np. chiodzenie jednowyjsciowe, woda
deszczowa). Projekt terenu zaktadu
przemystowego majacy na celu
zapobieganie odprowadzaniu wody
nieskazonej do zbiorczej oczyszczalni
$ciekow i zapewnienie oddzielnego zrzutu
po ewentualnym ponownym wykorzystaniu
tego rodzaju strumienia wody. (iv)
Zapobieganie wyciekom i przeciekom.
Praktyki, ktore obejmuja wykorzystanie
specjalnych procedur lub tymczasowego
wyposazenia w celu utrzymania

Dozowanie wody do procesu odbywa sig
wediug $cisle okreslonych procedur. Woda
stosowana jest w technologii do regulacji
temperatury procesu oksydacji

i do utrzymania bezpieczenstwa.

W ramach rutynowych dziatah prowadzi si¢
czynnosci zwigzane z zapobieganiem
wyciekom, a w razie ich wystapienia s3 one
natychmiast likwidowane. Zakiad
odprowadza odrebnie Scieki procesowe oraz
odrebnie $cieki opadowe i scieki sanitarne.
Scieki sanitarne sg wprowadzane

do systemu kanalizacyjnego LOTOS
Infrastruktura S.A., na ktérg skiada sie siec
kanalizacji ogélnosptawnej. Scieki procesowe
pompowane s3 na COS szczelnym
rurociggiem stalowym. Caly teren
wyposazony jest w system drenazowy,

a obszary szczegdlnie narazone wyposazone
s3 w tace przeciwrozlewowe.

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.
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sprawnosci, gdy zachodzi koniecznosé
radzenia sobie w szczegdlnych
okolicznosciach, takich jak wycieki,
wydostanie sie substancji do otoczenia itp.

BAT 12. Aby zredukowac tadunek emisji
Zanieczyszczen w zrzutach $ciekdw do
odbiornika wodnego, w ramach BAT nalezy
usuwac nierozpuszczalne i rozpuszczalne
substancje zanieczyszczajace poprzez
zastosowanie wszystkich ponizszych
technik.

(i) Usuwanie substangji nierozpuszczalnych
poprzez odzyskiwanie oleju.

(i) Usuwanie substancji nierozpuszczalnych
w drodze odzyskiwania zawiesiny ogoélnej

i rozproszonego oleju.

(iii) Usuwanie substancji rozpuszczalnych,
w tym biologiczne oczyszczanie i osadzanie
w odstojnikach.

Instalacja nie emituje zanieczyszczen
bezposrednio do wody. Scieki z instalacji
kierowane s3 do kanalizacji ogélnosptawne;
Zaktadu i do Oczyszczalni $ciekéw.

W instalacjach Oczyszczalni $ciekow
stosowane sg techniki:

l. Usuwanie substancji nierozpusz. poprzez
odzyskiwanie ropy naftowej

i oleju w separatorach API;

Il. Usuwanie substancji nierozpusz. poprzez
odzyskiwanie zawiesiny ogolnej

i rozproszonego oleju poprzez fiotacje

Z rozpuszczonym gazem,;

IIl. Usuwanie substancji rozpuszczalnych,
w tym biologiczne oczyszczanie

i osadzanie w odstojnikach poprzez systemy
ztéz zawieszonych

w napowietrzanych basenach biologicznych
{proces niskoobcigzonego osadu czynnego).
Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

BAT 13. Jezeli zachodzi potrzeba dalszego
usuwania substancji organicznych lub
azotu, w ramach BAT nalezy stosowacd
dodatkowy etap oczyszczania.

Nie dotyczy.

Nie zachodzi potrzeba dalszego usuwania
substancji organicznych lub azotu.
Wymagania BAT s3 speinione w tym
zakresie,

BAT 14. Aby zapobiec powstawaniu
odpaddw lub, jezeli nie jest to mozliwe, aby
ograniczy¢ powstawanie odpadow,

w ramach BAT nalezy przyjaé i wdrozyé
plan, w ktorym w pierwszej kolejnoéci
Zapewnione zostanie przygotowanie
odpadow do ponownego wykorzystania,
recykling, odzysk lub trwate sktadowanie.

W ramach Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania w Spotce wdrozona jest
procedura ASF.46.02.00.00 ,Gospodarka
odpadami” §cisle opisujgca sposoby
postepowania z odpadami. Zaktad na
biezgco prowadzi dziatania ukierunkowane
na minimalizacje ilosci wytwarzanych
odpadow, nalezg do nich miedzy innymi:
zawracanie do produkcji asfaltu pobranego
jako préby w ramach badan kontroli jako$ci
produktu oraz asfaltu z roziewdw, stosowanie
urzadzen wysokiej jakosci o malej
awaryjnosci. Wytworzone odpady
przekazywane sa podmiotom, posiadajgcym
stosowne zezwolenia, w pierwszej kolejnosci
do ponownego wykorzystania recyklingu lub
odzysku, a jesli nie ma takiej mozliwosci - do
unieszkodliwiania.

Wymagania BAT s3 spetnione w tym
zakresie.

BAT 15. Aby ograniczy¢ llosci osadéw
przeznaczonych do occzyszczania lub do
trwatego skfadowania, w ramach BAT
nalezy stosowac jedng z ponizszych technik
lub ich kombinacje.

Nie dotyczy.
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(i) Obrobka wstepna osadéw. Przed
obrébka koricowa (np. w piecu
fluidyzacyjnym) osady sg odwadniane lub
odolejane (np. w wirdwkach lub suszarkach
parowych) w celu zmniejszenia ich objetosci
i odzyskania oleju z systemu slopowego.

(i) Ponowne wykorzystanie osadow

w instalacjach technologicznych. Pewne
rodzaje osaddw (np. tiuste osady) mogg by¢
przetwarzane w jednostkach (np.
koksowania) jako cze$¢ surowca
zasilajacego ze wzgledu na zawarty w nich
olej.

BAT 16. Aby ograniczy¢ wytwarzanie
statych odpaddw zuzytego katalizatora,
w ramach BAT nalezy stosowac jedng

z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Nie dotyczy.

BAT 17. Aby zapobiec halasowi lub go
ograniczy¢, w ramach BAT nalezy stosowac
jedna z nastepujacych technik lub ich
kombinacije:

(i) przeprowadzenie oceny hatasu

w §rodowisku oraz sporzadzenie planu
zarzgdzania hatasem dostosowanego do
$rodowiska lokalhego;

(ii) zamkniecie hatasliwych urzadzen lub
procesdw generujgcych hatas

w wydzielonej strukturzefjednostce,

(i) wykorzystanie nasypdw w celu
ekranowania zrodta hatasu;

(iv) stosowanie barier dzwigkoszczelnych.

|. Prowadzacy instalacje wykonuje okresowe
pomiary emisji hatasu do srodowiska.
Pomiary wykonywane s3 co 2 lata.
Analizujgc dane mozna stwierdzi¢, ze
instalacja spetnia wymagania w zakresie
emisji hatasu do $rodowiska.

Il. Hatasliwe urzadzenia — pompy —
zamkniete sg w budynkach pompowni co
ogranicza emisje hafasu do $rodowiska.
Wymagania BAT sg spelnione w tym
zakresie.

BAT 18. Aby zapobiec rozproszonym
emisjom LZO lub je ograniczy¢, w ramach
BAT nalezy stosowac ponizsze techniki.

|. Techniki zwiazane z projektem obiektu;

Il. Techniki zwiazane z wykonaniem obiektu
i jego rozruchem;,

l1l. Techniki zwigzane z eksploatacjg
obiektu.

I. Nie dotyczy. Technika ma zastosowanie do
nowych jednostek.

I.Nie dotyczy. Technika ma zastosowanie do
nowych jednostek.

lll. Technika nie jest stosowana.
Zapobieganie rozproszonej emisji LZO
polega na zastosowaniu systemu
hermetyzacji, ktéry odbiera opary

Z procesdw magazynowania oraz

z ekspedycji asfaltébw. Ramiona nalewcze
wyposazone sg w glowice hermetyzujgce

z odciagami, ktére odbieraja odgazy. Opary
asfaltu z parku zbiornikow oraz

z ekspedycji mogg by¢ utylizowane
wariantowo:

- w dopalaczu gazow pooksydacyjnych

w wysokiej temperaturze {powyzej 800°C),

— w adsorberach wyposazonych w filtry
weglowe.

2. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do procesu technologicznego:

Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okresélone w konkluzjach BAT

Stosowane w zakladzie rozwigzania
techniczne gwarantujace spelnienie
wymogow najlepszej dostepnej techniki
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BAT 34. Aby zapobiec emisjom do
powietrza z procesu produkcji asfaltu oraz
ograniczyc¢ je, w ramach BAT nalezy
oczyszczac gorny strumien gazow
odlotowych przy uzyciu jednej

Z nastepujacych technik:

- termiczne utlenianie gérnego strumienia
gazdw odlotowych w temperaturze powyzej
800°C,

-procesy katalityczne oparte na
hydrogeneracji.

Oczyszczanie gazéw procesowych przebiega
dwuetapowo, tj. po przemyciu gazéw

w skruberach sa one kierowane do
termicznego zutylizowania w dopalaczu
gazow pooksydacyjnych w temp. powyze;
800°C. Tworzacy sie kondensat procesowy
jest okresowo wywozony do utylizacii.

Wymagania BAT sa spetnione w tym
zakresie.

BAT 34. Aby zapobiec emisjom NOx do
powietrza z jednostek spalania
energetycznego lub ograniczyc¢ takie
emisje, w ramach BAT nalezy stosowac
jedng z ponizszych technik lub ich
kombinacje.

I. Techniki podstawowe fub zwigzane

Z procesem:

(i} Dobdr lub oczyszczanie paliwa:

a) Stosowanie gazu w celu zastgpienia
paliwa ciekiego.

i) Zmiany w procesie spalania;

Il. Techniki wiérne lub techniki korica rury’.
Poziomy emisji powigzane z BAT

w odniesieniu do emisji NOx do powietiza z
fednostki spalania energetycznego opalanef
gazem,

z wyjatkiem turbin gazowych.

Parametr: NOx wyrazone jako NO;

Rodzaj spalania: opalanie gazem;
BAT-AEL ($rednia miesieczna) mg/Nm?:
30-150 w przypadku istniejgcej jednostki

W LOTOS Asfalt Sp. z o0.0. zastosowane sg
nastepujgce metody i techniki BAT, ktore
umozliwiajg ograniczenie wielkoéci emisji do
powietrza:

— podstawowym paliwem stosowanym do
opalania technologicznych piecdw
grzewczych jest gaz, alternatywnie moze
by¢ stosowany olej opatowy jako paliwo
rezerwowe.

— procesy spalania sa zoptymalizowane
i w sposéb ciggly doskonalone,

podjete sg wszelkie mozliwe uzasadnione
technologicznie oraz ekonomicznie dziatania
dla poprawy integracji cieplnej

i odzysku ciepta aby zwiekszy¢ sprawnosé
energetyczng instalacji i zminimalizowaé
zuzycie paliw (w instalacji produkcyjnej do
oksydac;ji asfaltéw ciepto schiadzanych
strumieni wykorzystywane jest do
podgrzewania strumieni procesowych,

a ciepto z gazéw odlotowych jest

odzyskiwane).
Emisja z instalacji
Konkluzje
EL-2 2010-2014 BAT

NO; | mg/m® |67,7-112,7| 30-150

Instalacja energetycznego spalania paliw
(piec do podgrzewania oleju grzewczego)
spelnia wymagania BAT.

BAT 35. Aby zapobiec emisjom pytu i metali
do powietrza z jednosiek spalania
energetycznego lub ograniczyc¢ takie
emisje, w ramach BAT nalezy stosowac
jedna z ponizszych technik lub ich
kombinacje.

1. Techniki podstawowe lub zwigzane

Z procesem.

(i) Dobdr lub oczyszczanie paliwa:

a) Stosowanie gazu w celu zastapienia
paliwa cieklego.

Konkluzje
EL-2 2010-2014 BAT
3 B
pyt | mg/m 0,8-2,3 5-50

W LOTOS Asfalt Sp. z 0.0. podstawowym
paliwem stosowanym do opalania
technologicznych piecow grzewczych jest
gaz, alternatywnie moze byé stosowany olej
opatowy jako paliwo rezerwowe.

procesy spalania sg zoptymalizowane
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iiy Zmiany w procesie spalania,
Il. Techniki wtérne lub techniki ,korica rury’.

i w sposob ciggty doskonalone.
Wymagania BAT sa spetnione w tym
zakresie.

BAT 36. Aby zapobiec emisjom SOx do
powietrza z jednostek spalania
energetycznego lub ograniczy¢ takie
emisje, w ramach BAT nalezy stosowac
jedng z ponizszych technik lub ich
kombinacje.

I. Techniki podstawowe Jub zwigzane

Z procesem, ktérych podstawe stanowi
dobér lub oczyszczanie paliwa:

(i} Stosowanie gazu w celu zastapienia
paliwa cieklego.

(i) Oczyszczanie rafineryjnego paliwa
gazowego;

(iii) Stosowanie rafineryjnego oleju
opatowego (RFO) o niskiej zawarto$ci
siarki, np. przez dobér RFO lub
uwodornienie RFO.

Il. Techniki wtérne lub techniki ,korica rury”.
Poziomy emisji powigzane z BAT

w odniesieniu do emisji SO; do powietrza
z jednostki spalania energelycznego
opalanej rafineryjnym paliwem gazowym
(RFG), z wyjagtkiem turbin gazowych.
Parametr: SO2; BAT-AEL (3rednia
miesigczna) 5-35 mg/Nm3,

Konkluzje
EL-2 2010-2014 BAT
SO, | mg/m®i 0-11.3 35-600

W LOTOS Asfalt Sp. z 0.0. podstawowym
paliwem stosowanym do opalania
technologicznych piecdw grzewczych jest
gaz, alternatywnie moze by¢ stosowany olej
opatowy jako paliwe rezerwowe.

procesy spalania s3 zoptymalizowane

i w sposdb ciggly doskonalone

Wymagania BAT sg speinione w tym
zakresie.

BAT 37. Aby ograniczy¢ emisje tlenku

wegla (CO) do powietrza z jednostek
spalania energetycznego, w ramach BAT
nalezy stosowaé konfrole spalania. Poziomy
emisji powigzane z BAT

w odniesieniu do emisji tlenku wegla do
powietrza z jednostki spalania
energetycznego. Parametr: tlenek wegla
wyrazony jako CO; BAT-AEL (Srednia
miesieczna) < 100 mg/Nm?,

EL-2 2010-2014

cO mg/m? 2,8-8,5

procesy spalania s3 zoptymalizowane
oraz w sposob ciggly kontrolowane

i doskonalone

Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

BAT 49. Aby ograniczy¢ emisje LZO do
powietrza pochodzgce ze skiadowania
lotnych zwigzkow weglowodoréw plynnych,
w ramach BAT nalezy stosowa¢ zbiorniki
magazynowe Z plywajgcg pokrywg
wyposazone w wysoko sprawne
uszczelnienia lub zbiornik o nieruchome;j
pokrywie dachowej potaczony z systemem
odzyskiwania opardw.

Wszystkie zbiorniki magazynowe asfaitu
uzywane w LOTOS Asfait Sp. z 0.0. to
zbiomiki stalowe z dachem statym.
Odpowietrzenia zbiornikéw podigczone sa do
systemu hermetyzacji -~ kolektorow
odprowadzajgcych gazy usuwane z nich
podczas napetniania do dopalacza gazow
pooksydacyjnych lub adsorberow.
Wymagania BAT sg spetnione w tym
zakresie.

BAT 50. Aby ograniczy¢ emisje LZO do
powietrza pochodzgce ze sktadowania
lotnych zwigzkéw weglowodoréw ptynnych,
w ramach BAT nalezy stosowad jedna z
ponizszych technik lub ich kombinacie.

(i) Reczne czyszczenie zbiornikéw ropy

Wszystkie zbiorniki magazynowe asfaltu
uzywane w LOTOS Asfalt Sp. z o0.0. s3
regularnie czyszczone recznie lub
hydrodynamicznie podczas okresowych
(corocznych) remontow.
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naftowej; Wymagania BAT s3 spetnione w tym

(ii) Stosowanie systemu zamknietego zakresie.

obiegu.

BAT 51. Aby zapobiec emisjom do gleby W LOTOS Asfalt Sp. z 0. 0. stosuje sie

i wod podziemnych pochodzgcym ze zbiorniki specjalizowane, odpowiednio
skiadowania lotnych zwigzkow dobrane do magazynowanego materiatu,
weglowodoréw ptynnych lub aby ograniczyé | wyposazone podwojne ptaszcze lub

takie emisje, w ramach BAT nalezy betonowe tace przeciwrozlewcze. Zbiorniki
stosowa¢ jedng z ponizszych technik lub ich | sg regularmie kontrolowane pod wzgledem
kombinacje. szczelnoéci | stany technicznego.

(i) Program konserwacji obejmujacy

monitorowanie, zapobieganie Wymagania BAT s3 spetnione w tym

i kontrolowanie korozji; zakresie,

(ii} Zbiorniki

0 podwdjnym dnie;

(iii} Nieprzepuszczalne membrany
izolacyjne;

(iv) Dostateczne zabezpieczajace
obwatowanie terenu ze

zbiornikami.
Wszystkie zbiorniki magazynowe asfaltu
uzywane w LOTOS Asfalt Sp. z 0.0. to
zbiorniki stalowe z dachem statym.

BAT 52. Aby zapobiec emisjom LZO do WyposaZzone sg w izolacje termiczna,

powietrza powstajacym podczas operacji mieszadta i wezownice grzewcze oraz

zatadunku i roztadunku lotnych zwigzkéw aparature kontroino-pomiarows stuzaca do
weglowodorow ptynnych lub aby ograniczyé | pomiaru temperatury i poziomu substancji
takie emisje, w ramach BAT nalezy w zbiorniku. Odpowietrzenia zbiornikow
stosowac jedna z ponizszych technik lub ich | podigczone s do systemu hermetyzacji -
kombinacje w celu osiggniecia wskaznika kolektorow odprowadzajacych gazy usuwane
0dzysku na poziomie co najmniej 95%. z nich podczas napetniania do dopalacza
gazow pooksydacyjnych lub adsorberéw.
Wymagania BAT s3 spetnione w tym
zakresie.

W Spdice funkcjonuje Zintegrowany System Zarzadzania jakoscig wg 1SO
9001:2001, bezpieczenstwem wg 1SO 18 001:2004 i s$rodowiskiem wg ISO
14 001:2005, co zapewnia ciggly nadzor, w tym takze nad catoksztattem oddziatywari
na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacja bedzie spetnia¢ wymogi
prawne w zakresie emisji gazow i pytéw do powietrza, emisji $ciekéw do wéd i hatasu
do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci ustalono, ze zachowane bedg
standardy jakosci $rodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu
zintegrowanym nie zmienig ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych
z najlepszych dostepnych technik (BAT), o ktdrych mowa w art. 204 ust. 1 w zwiazku
z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 217 ust 2 ustawy Prawo ochrony érodowiska w niniejszej
decyzji stwierdzono wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

Ponadto w postepowaniu w sprawie wydania nowego pozwolenia w celu
ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego wnioskodawca jest zwolniony
z przedstawienia informacji o kiérych mowa w art. 208 ustawy po$, nie zapewnia sie
rowniez udziatu spoteczeristwa na zasadach okre$lonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku oraz o ocenach
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oddziatywania na §rodowisko, nie jest tez wymagane wniesienie optfaty rejestracyijnej.
Wydana decyzja ma charakter jedynie porzadkowy.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sig co do
zebranych materiatow.

Biorac powyzsze pod uwage 0rzeczono jak w sentencii decyzji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu za posredniciwem
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwoiania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem dorgczeniai Marszatkowi Wojewodziwa Podkarpackiego
oéwiadczenia o zrzeczeniu sig pfawa.do wniesienia odwolania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomoc:rt_:j IE. Y \_‘%‘Jﬂ
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Otrzymuija:

1. LOTOS Asfalt Sp. z 0.0., ul. Elblgska 135, 80-718 Gdansk

2. LOTOS Asfalt Sp. z 0.0., Zaktad Produkeyjny Jasto, ul. 3-go Maja 101, 38-200 Jasto
3.ala

08-1.7222.41.2.2020.MH Strona 60 z 60



