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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art.151, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204,
art. 211, art. 218, art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150
ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013r. poz. 267),

ust. 4 pkt 1 i ust 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowacé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 1 lit. a i 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢C mogacych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomoéw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r.,
poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. z 2010r. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zalagcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku
(Dz. U. Nr 120 poz. 826 ze zm.),

§ 8, § 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§ 2, § 5 § 6, § 7, § 8 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminu i
sposobu ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),
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po rozpatrzeniu wniosku Nowy Styl Sp. z o. o., ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno
z dnia 15 listopada 2012r. znak: W/154/1/DB/2012 wraz z uzupetnieniem z dnia
23 kwietnia 2013r., znak: W/51/1/DB/2013 o wydanie pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji galwanizerni i instalacji do produkcji pianki poliuretanowej
zlokalizowanej na terenie Nowy Styl Sp. z 0.0. Zaktad Produkcji Metalowej w Jasle,
ul. Fabryczna 6

orzekam

udzielam Nowy Styl Sp. z o0.0., ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno, REGON
370016299, NIP 6840009302 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych 172,4 m® i instalacji do produkgcii
pianki poliuretanowej zlokalizowanej na terenie Nowy Styl Sp. z 0.0. Zaktad Produkcji
Metalowej w Jasle ul. Fabryczna 6 i okreslam:

I. Rodzaji parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Nowy Styl Sp. z 0. 0. prowadzi¢ bedzie instalacje do wyrobu substancji przy
zastosowaniu procesow chemicznych stuzacej do wytwarzania podstawowych
produktow lub pétproduktéw chemii organicznej — produkcji pianek poliuretanowych
(PUR) oraz instalacje do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m*- galwanizerni.

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

[.2.1. Instalacja galwanizerni

1.2.1.1. Linia galwaniczna LG3 o pojemnosci wanien procesowych 172,4 m®, w ktdrej

prowadzone bedg nastepujgce procesy:

- odttuszczanie chemiczne (wanny 3 szt.),

- odttuszczanie chemiczne natryskowe (wanna 1 szt.),

- odttuszczanie anodowe (wanna 2 szt.),

- ptukanie gorace (wanna 1 szt.),

- ptukanie w wodzie sieciowej (wanny 9 szt.),

- trawienie katodowe (wanny 3 szt.),

- ptukanie odzyskowe (wanna 1 szt.),

- dekapowanie (wanna 1 szt.),

- niklowanie wyréwnujace (wanny 4 szt.),

- niklowanie wybtyszczajgce (wanny 4 szt.),

- ptukanie odzyskowe po niklowaniu (wanny 3 szt.),

- aktywowanie (wanna 1 szt.),

- chromowanie (wanny 2 szt.),
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- ptukanie odzyskowe po chromowaniu (wanny 4 szt.),

- ptukanie DEMI (wanny 2 szt.),

- ptukanie gorgce korncowe (wanna 1 szt.).

W instalacji znajdowaé sie beda 4 zbiorniki $ciekéw o pojemnosci 12 m?® kazdy na
Scieki pogalwaniczne. Linia galwaniczna umieszczona bedzie w tacach
przeciwrozlewczych z bezodptywowym zbiornikiem $ciekdéw o poj. 24 m* (zbiornik
awaryjny). Wszystkie wanny procesowe wyposazone bedg w boczne ssawy
szczelinowe. Opary znad wanien w zaleznosci od realizowanego procesu
odprowadzone bedg do wyposazonych w skrubery uktadéw odciggowych oparéw
kwasnych i alkaicznych, oparow niklowych oraz oparow chromowych. Po
oczyszczeniu zanieczyszczenia wprowadzane bedg do powietrza emitorami E- 34,
E-33 i E-32. Kazda wanna zawierajgca kapiel niklowg wyposazona bedzie w filtr
0CzyszcCzajacy pracujacy w obiegu zamknietym.

1.2.1.2. Urzgdzenia pomocnicze

Oczyszczalnia s$ciekéw technologicznych wraz z systemami rurociggowo-
pompowymi sktadajgca sie z dwdch weztow:

* wezta sciekow chromowych, w sktad ktdrego wchodzi¢ beda: zbiornik sciekow
chromowych i kwasnych o poj. 20 m*, zbiornik $ciekéw zasadowych o poj. 20 m?,
wanna redukcji chromu Cr*® (dwukomorowa) o poj. 3 m® tacznie, wanna neutralizacii
0 poj. 2,5 m®, dekanter o poj. 6 m*, prasa filtracyjna o powierzchni filtracji 20 m? oraz
zbiorniki reagentow;

* wezta sciekow kwasno-alkalicznych niklowych, w sktad ktérego wchodzi¢ beda:
zbiornik $ciekéw H/OH o poj. 20 m*, wanna neutralizacji o poj. 4 m*, wanna flokulacj
o poj. 3 m® dekanter o poj. 90 m?*, zbiornik filtréw weglowych o poj. 5,5 m?
zageszczacz szlamu o poj. 6 m®, prasa filtracyjna o powierzchni filtracji 13,4 m?, filtry
piaskowe 2 szt., filtry weglowe 2 szt., koncowa korekta pH — zbiornik o poj. 2,5 m?,
zbiornik $ciekdéw oczyszczonych.

Posadzka w oczyszczalni wytozona bedzie ptytkami chemoodpornymi, ze spadkiem
do kanatu wychwytowego zakonczonego zbiornikami awaryjnymi. Wanny i zbiorniki
na reagenty stosowane w oczyszczalni bedg dwuptaszczowe.

Stacja przygotowania wody DEMI o wydajnosci max 4 m%h, ztozona z kolumny
weglowej, kolumny kationitowej i kolumny anionitowej; stacja pracowaé bedzie
w obiegu zamknietym oczyszczajgc wode 2z ostatniej ptuczki po procesie
chromowania, przed ptuczkg goraca.

Wyparki prézniowe do odzysku kwasu chromowego 2z pierwszej ptuczki
kaskadowej po chromowaniu o wydajno$ci max 50 dm?® kondensatu na godzine
kazda o skutecznosci odzysku chromu min. 99%; uzyskany zatezony kwas
chromowy kierowany bedzie do wanny procesowej a destylat do ostatniej ptuczki
kaskadowej. Opary z procesu zasysane bedg przez boczne ssawy szczelinowe
umieszczone na wannach procesowych.

Magazyny surowcow chemicznych dla galwanizerni stanowi¢ bedzie zespot
trzech pomieszczen:

1) Magazyny $rodkéw chemicznych o powierzchni 25 m?,

2) Magazyn reduktoréw i alkali o powierzchni 10 m?,
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3) Magazyn kwaséw o powierzchni 20 m?.

Magazyny wyposazone beda w wentylacje mechaniczng i grawitacyjna.
W pomieszczeniach magazynow posadzki wytozone bedg ptytkami chemoodpornymi
a Sciany zabezpieczone farbg zmywalng na wysokos¢ 2 m od posadzki.

Magazyn kwaséw posiadaé¢ bedzie bezodptywowa podziemng tace wychwytowg
o pojemnosci 1 m3. Pozostale dwa magazyny posiada¢ beda kratki Sciekowe
z odptywem do zbiornika awaryjnego.

Magazyn odpadéw (gromadnik odpadéw) galwanicznych stanowi¢ bedzie
stalowa wiata zamknieta o utwardzonym, szczelnym podtozu, zabezpieczona
dookota murkiem betonowym.

[.2.2. Instalacja produkcji pianki poliuretanowej (PUR)
W sktad instalacji wchodzi¢ beda:
[.2.2.1. Dwa zespotly urzadzen do produkcji pianki poliuretanowej ztozone z
- wtryskarki wysokocisnieniowej o wydajnosci od 50 do 300 g/s
- zbiornikéw ci$nieniowych izocyjanianu i poliolu o pojemnosci 250 dm® kazdy
i cisSnieniu roboczym okoto 0,2 MPa,
- pompy hydraulicznej o wydajnosci 14 | / min,
- gtowicy mieszajacej,
- form wtryskowych:
- dla pianki elastycznej 2 karuzele po 10 form,
- dla pianki twardej 2 karuzele po 10 form.
Zanieczyszczenia znad stanowisk operatorskich wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez okapy wyciggéw emitorem E-12.
1.2.2.2. Zespo6t urzadzen do zalewania pianek elastycznych SATO sktadajgcy sie
z dwéch stanowisk :
Stanowisko zalewania automatycznego :
— karuzela obsadzona 8 formami umieszczonymi w kasetach,
— ramie manipulatora sterowane automatycznie, na ktorym umieszczona jest
gtowica mieszajgco-dozujgca o wydajnosci max do 1100 g/s,
— 2 stanowiska pracy operatorow (odbiorcze i zatadowcze),
— komputer sterujgcego pracg maszyny,
— urzadzenie prézniowe do odsysania gazéw z pianek (préznia - 0,1 MPa)
Zanieczyszczenia znad stanowisk operatorskich wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez okapy wyciggéw emitorem E -39.
Stanowisko do zalewania recznego sktadajgcego sie z:
— 4 stanowisk z formami umieszczonymi w kasetach,
— gtowicy mieszajgco-dozujgcej sterowanej manualnie przez operatora,
— urzadzenia walcujgcego do odgazowywania pianek,
Zanieczyszczenia znad stanowisk z formami wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez okapy wyciggowe emitorem E-39.
[.2.2.3. Miejsce magazynowania surowcow
Surowiec do produkcji pianek PUR dostarczany i magazynowany bedzie w szczelnie
zamknietych paletopojemnikach z tworzyw sztucznych o pojemnosci 1000 dm?,
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osobno skfadnik A (izocyjanian), osobno skiadnik B (mieszanina poliolu),
w wydzielonej czesci wydziatu produkcyjnego w dwoch wydzielonych obszarach
sktadowania w tacy przeciwrozlewczej na posadzce z materiatbw chemoodpornych.
W celu zapewnienia odpowiednich warunkéw magazynowania tj. temperatury od
15 do 25°C hala bedzie wyposazona w systemy nawiewno-wywiewne oraz
monitoring temperatury zaréwno na wydziale jak i strefie magazynowania. Kazda
ze stref skladowania posiadaé bedzie wanny wychwytowe o pojemnosci okoto
1200 dm?,

[.3. Parametry produkcyjne instalacji
1.3.1. Instalacja galwanizerni

- maksymalna roczna wydajnos¢ instalaciji 730 000 m?/ rok,

- maksymalny czas pracy instalacji 8 760 h/rok,

- max zuzycie energii elektrycznej 6,00 kWh/m?,

- max zuzycie energii cieplnej 22,50 MJ/m?,

- max zuzycie wody 0,233 m*/m?,

[.3.2. Instalacja produkcji pianki poliuretanowej

- maksymalne roczna wydajnosc instalacji 680 Mg/rok pianek PUR
- maksymalny czas pracy instalacji 6 700 h/rok,

- maksymalne zuzycie energii elektryczne;j 600 MWh/rok

I.4. Charakterystyka prowadzonych proceséw technologicznych

[.4.1. Charakterystyka prowadzonych proceséw galwanicznych

W instalacji galwanizerni wykonywane bedzie pokrycie dekoracyjno-ochronne nikiel-
chrom na profile stalowe poprzedzane operacjami przygotowujgcymi detale do
naniesienia tych powtok:

a) metodami elektrochemicznymi:

-odttuszczanie anodowe w przedziale temperatur 40-60°C przy zastosowaniu
roztworéw alkalicznych zawierajgcych wodorotlenek sodu, weglan sodu i krzemian
sodu oraz srodkéw powierzchniowoczynnych niskopienigcych,

- usuniecie powtoki ttuszczu z powierzchni przedmiotu w roztworze zawierajgcym
Ssrodek odttuszczajgcy (bejce) polepszajgcy penetracje kwasu na zewnetrznych
powierzchniach detali oraz inhibitor organiczny zabezpieczajacy wewnetrzne
powierzchnie detali przed trawieniem,

- trawienie katodowe w temperaturze nie wyzszej niz 45°C przy zastosowaniu
roztworu kwasu siarkowego o stezeniu 200 — 250 g/l w celu usuniecia nalotéw po
spawaniu, lutowaniu oraz $ladéw produkcji korozji z dodatkiem srodka do
odttuszczania (bejcy do trawienia) oraz organicznych inhibitorow majgcych na celu
oczyszczenie powierzchni metalu z produktéow korozji,

- aktywacja katodowa po procesie niklowania w temperaturze otoczenia przed
procesem chromowania z zastosowaniem roztworéw wodorotlenku sodu, krzemianu
sodu i weglanu sodu.

0S-1.7222.32.12.2012.DW Str.5z45



b) metodami chemicznymi: .
- odttuszczanie chemiczne w przedziale temperatur 60-70 C przy zastosowaniu

roztworow alkalicznych zawierajgcych wodorotlenek sodu, weglan sodu i krzemian
sodu oraz srodki powierzchniowoczynne utatwiajgce usuniecie powtoki ttuszczu
z powierzchni przedmiotu,

- dekapowanie (neutralizacja po odttuszczaniu anodowym) w temperaturze otoczenia
w kapieli z roztworami kwasu solnego oraz S$rodkéw powierzchniowoczynnych
majgce na celu usuniecie pozostatosci tlenkowych dla osiggniecia wtasciwej
przyczepnosci powtoki niklowej do podtoza,

- kondycjonowanie (przed procesem elektrolitycznego chromowania) w temperaturze
otoczenia w kapieli zawierajacej max 10 g Cr*® na dm?roztworu.

Naktadanie powtok metalicznych metodami galwanicznymi:

a) niklowanie wstepne w temperaturze nie wyzszej niz 60°C, w kwasnej
$redniostezonej kapieli zawierajacej max 80 g niklu ogdlnego na dm?® roztworu,

b) niklowanie z potyskiem w temperaturze nie wyzszej niz 60°C, w kwasnej
$redniostezonej kapieli zawierajacej max 80 g niklu ogélnego na dm? roztworu,

c) niklowanie satynowe w temperaturze nie wyzszej niz 60°C, w kwasnej
wysokostezonej kapieli zawierajacej max 110 g niklu ogélnego na dm®roztworu,

d) chromowanie w temperaturze nie wyzszej niz 35°C w kwasnej Sredniostezone;j
kapieli zawierajacej max 190 g Cr*® na dm? roztworu.

Obrobka miedzyprocesowa i koncowa:

a) ptukanie miedzyoperacyjne w ptuczkach kaskadowych po odttuszczaniu i trawieniu
w przeciwpragdzie w wodzie sieciowej w temperaturze otoczenia, wspomagane
mieszaniem nadmuchowym z wykorzystaniem powietrza atmosferycznego,

b) ptukanie miedzyoperacyjne po neutralizacji oraz po niklowaniu w wodzie sieciowe;j
w temperaturze otoczenia,

c) ptukanie odzyskowe po niklowaniu w temperaturze otoczenia; woda poptuczna
wykorzystywana bedzie do uzupetniania kapieli niklowych; ostatnia ptuczka
uzupetniana bedzie wodg DEMI,

d) ptukanie odzyskowe po chromowaniu w temperaturze otoczenia; woda po
uprzednim zatezeniu w wyparce wykorzystywana bedzie do uzupetniania kagpieli
chromowych; uzupetniane wody poprzez pierwszg ptuczke odzyskowg
w przeciwpradzie,

e) ptukanie przeptywowe w wodzie DEMI; woda bedzie krazy¢ w obiegu zamknietym
,zbiornik brudnej wody DEMI — stacja demineralizacji wody — zbiornik czystej wody
DEMI”,

f) ptukanie gorace w wodzie DEMI o temperaturze nie wyzszej niz 65°C - ostatnie
ptukanie po procesie chromowania.

Oczyszczanie $ciekow technologicznych oraz uzdatnianie wody.
Scieki poddawane bedag procesom neutralizacji, redukgcji, koagulaciji, flokulagji,
sedymentacji i filtracji. Strumienie Sciekow sptywajace z instalacji bedg kierowane do

0S-1.7222.32.12.2012.DW Str. 6z 45



odpowiednich zbiornikébw w celu rozdziatu i zapewnienia indywidualnej obrobki przy
optymalnych parametrach. Oczyszczanie sciekow bedzie przebiegato w dwdch
weztach:

- w wezle sciekbw chromowych gdzie gidwnym procesem bedzie redukcja chromu
Cr*® do chromu Cr*® za pomocg zelaza Fe*?, ktérego znaczne ilosci zawieraja $cieki
kwasne z procesu trawienia. W celu zapewnienia catkowitej redukcji, dozowany
bedzie pirosiarczyn sodu. Strgcanie metali do wodorotlenkéw oraz siarczanéw
odbywac sie bedzie roztworem mleka wapiennego.

- w wezle sciekobw kwasno-alkalicznych (H/OH) i niklowych zachodzi¢ bedzie
neutralizacja mlekiem wapiennym, sedymentacja, filtracja na zlozach piaskowo -
antracytowych i korekta pH za pomoca roztworu kwasu solnego oraz procesy
oddzielania wytrgconych osadow w wyniku oczyszczania mechanicznego.

Scieki technologiczne oczyszczone w oczyszczalni $ciekéw kierowane bedg
kanalizacjg przemystowa do zbiornikéw $ciekéw o tacznej pojemnosci okoto 440 m?,
skad ttoczone bedg pompa do kolektora odptywowego. Zbiorniki te stanowig bufor
bezpieczenstwa na wypadek nadzwyczajnych zdarzen.

1.4.2. Charakterystyka prowadzonych proceséw produkcji pianki PUR

Surowiec do produkcji bedzie dostarczany i magazynowany w paletopojemnikach
osobno sktadnik A (izocyjanian), osobno sktadnik B (mieszanina poliolu). Surowiec
za pomocg pompy hydraulicznej podawany bedzie bezposrednio do zbiornika
roboczego wtryskarki.

Napetnianie form nastepowacC bedzie mieszaning poliolu iizocjanianianu poprzez
gtowice mieszajgco-dozujacga. Do gtowicy mieszajgco-dozujgcej sktadniki
dostarczane sg za pomocg pomp dozujgcych wielottoczkowych bezposrednio ze
zbiornikdw roboczych. Kazdy zbiornik roboczy posiadac¢ bedzie podwadjny ptaszcz dla
utrzymywania optymalnej temperatury skfadnikow uzywanych w procesie.
Czynnikiem chtodzacym bedzie woda z zamknietego uktadu chtodzenia. Na kazdg
z form przed napetnieniem poliuretanem nanoszony bedzie srodek antyadhezyjny
w postaci aerozolu. Sktadniki wprowadzane bedg w sposob Scisle powtarzalny
w okreslonych stosunkach stechiometrycznych, pod cisnieniem zmiennym zaleznym
od wytwarzanego elementu w przedziale od 120 do 190 bar, do gtowic mieszajacych,
gdzie zachodzi¢ bedzie proces mieszania wilasciwego o charakterze komorowym,
przeciwprgdowo-wtryskowym. Z mieszaniny reaktywnej, wprowadzonej pod
cisnieniem do gniazda formy, po utwardzeniu otrzymywane bedg gotowe przedmioty.
Wzrost pianki bedzie ograniczony ksztattem formy, do ktérej bedzie wprowadzany.
Nad kazdg zform znajdujg sie ssawy podigczone do emitora, ktére odbierajg
wydzielajacy sie w procesie CO..

W Zaktadzie produkowane bedg pianki poliuretanowe:

a) elastyczna o gestosci 45-60 kg/m® w kolorze jasno-kremowym

b) sztywna (integralna) o gestosci 400-510 kg/m® w kolorze czarnym.

Pianka po uformowaniu poddawana bedzie operacji obcinania wyptywek
technologicznych na osobnym stanowisku na hali poliuretanéw.
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Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

I.1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji

11.1.1. Instalacja galwanizerni

[1.L1.1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych
do powietrza
Tabela 1
Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancii
; : [kg/h]
zanieczyszczajacych
Chrom (VI)* 0,00565
Nikiel* 0,00282
Linia galwaniczna LG 3 (chromowanie) E-32 | Pyt ogotem 0,00847
Pyt zawieszony PM10 0,00847
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,00847
- - - - i Chrom (VI)* 0,00346
Linia galwaniczna LG 3 (niklowanie) E-33 Nikiel* 0.00690
Pyt ogétem 0,01036
Pyt zawieszony. PM10 0,01036
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,01036
Linia galwaniczna LG 3 ( odtluszczanie E-34 C.hr.oT (VI)* 0,00277
chemiczne) Nikiel 0,00138
Pyt ogotem 0,00415
Pyt zawieszony PM10 0,00415
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,00415

*suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

[1.1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji:

Tabela 2
L Rodzaj substancji Dopuszczalna wielko$¢ emisji
P zanieczyszczajacych [Mg/rok]
1. | Chrom (VI)* 0,104
2. | Nikiel* 0,067
3. [ Pytogotem 0,201
4 Pyt zawieszony PM10 0,201
5. Pyt zawieszony PM 2,5 0,201
*suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
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11.1.2. Instalacja pianki poliuretanowej

[1.L1.2.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych
do powietrza
Tabela 3
Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrodto emisiji Emitor

Rodzaj substancji

zanieczyszczajacych [kg/h]
Wtryskarki- 2 szt. (spienianie PUR) E-12 | Weglowodory alifatyczne | 3,50
Zespot urzadzen SATO E-39 | Weglowodory alifatyczne 3,50

11.1.2.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji:

Tabela 4
Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Lp. . .
zanieczyszczajacych [Mg/rok]
1. | Weglowodory alifatyczne 46,90

[I.2. Dopuszczalna wielkos¢ emisji Sciekéw z instalacji
[1.2.1. Instalacja galwanizerni

[1.2.1.1. Dopuszczalna do wytworzenia ilos¢ sciekow przemystowych :

Qsra = 220 m¥d i ponizej

Qmax= 65 000 m®/rok i ponize;j,
oraz wody opadowo-roztopowe z powierzchni szczelnej wynoszacej 0,12 ha:
[1.2.1.2. Stezenia zanieczyszczeh w odprowadzanych z instalacji w $Sciekach

przemystowych.
Tabela 5
Lp. Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stezenia
zanieczyszczen w sciekach
odprowadzanych z
instalacji
1. | Odczyn (pH) - 6,5—-8,5
2. | CHZT mg O,/dm”® 125
3. | Chrom ogdlny mg Cr/dm® 0,5
4. | Chrom™ mg Cr/dm® 0,1
5. | Zelazo ogélne mg Fe/dm® 10
6. | Nikiel mg Ni/dm® 0,5
7. | Chlorki mg Cl/dm?® 1000
8. | Siarczany mg SO./dm® 500
9. | Azot ogdlny mg N/dm?® 30
10.| Fosfor ogdiny mg P/dm® 3
11 Detergenty anionowe mg/dm?® 5
12 [ Zawiesiny ogdine mg/dm”® 35
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11.2.2. Instalacja pianki poliuretanowej

[1.2.2.1. Dopuszczalna do wytworzenia iloS¢ sciekow przemystowych :
W instalacji bedg powstawa¢ wody opadowo-roztopowe z powierzchni szczelnej
wynoszgcej 0,13 ha.

[1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
[1.3.1. Instalacja galwanizerni

Tabela 6 Odpady

niebezpieczne

(s Zrédto Podstawowy sktad
Kod . llosé : .
Lp. Rodzaj odpadu powstawania chemiczny
odpadu [Mg/rok] . NI
odpadu i wlasciwosci odpadu
Stan skupienia — ciecz.
Proces Zanieczyszczone
1. | 1101 05* Kwasy trawigce 60,0 - trawigce kapiele
trawienia .
galwaniczne z HCI
i H, SO,4:
Stan skupienia - ciecz
Proces Zanieczyszczone
2. | 110107* Alkalia trawigce 360,0 . alkaliczne kapiele
odttuszczania .
galwaniczne
z NaOH
?:xiggpagg Proces Stan skupienia — ciecz.
3. | 110198 Ja; 15,0 . . Gtownymi sktadnikami
substancje niklowania sa: NiSO.,. NiClr. H-BO
niebezpieczne & 4 2 1PV
Olei Stan skupienia — ciecz.
" Odpadowy olej
. - Z separatoréw I !
Olej z odwadniania racuiacveh na Z odolejania kgpieli
4. | 130506 olejow 2,0 |Pracwacy alkaicznych
kapielach 4
w separatorach odttuszcza- w sktad ktorego
iacveh wchodza: olej oraz
jacy NaOH, NaCO,
Stan skupienia staty.
Opakowania Opakowan_la bo
o . substancjach
zawierajgce Opakowania .
e chemicznych
pozostalosci o niebezpiecznych
5. | 1501 10* substancji 5,0 chemikaliach . b Yy
. ; . .. | zanieczyszczone: NaOH,
niebezpiecznych lub dla instalacji N2.S.O- H.SO.. NiSO
1 H H 1 22 5y 2 4 4,
zaniecgms“zczone galwanizern Cr0Os, HCl, HNOs, HsPO.,
y HgSO., CH5OH,
CHsCOOH, ZnSO,.
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete

Wymiana zt6z
filtracyjnych w

Stan Skupienia — staty.
Filtry olejowe, niklowe
(NiSOy, NICly, H3BO,)
i inne z filtracji, materiaty
filtracyjne, ptotna z pras

oczyszczalni, sorbenty

filtracyjnych osadow

0S-1.7222.32.12.2012.DW

w 'n?gggir?;u dpc?ch), filtrach, (trociny, sorbenty
15 02 02* wycierania (np. 20.0 wymiana mlneralr)e i naturalne),
AN wkitadoéw wegiel aktywny
szmaty, scierki) i , :

. filtracyjnych w z kolumn weglowych,
ubrania ochronne rocesie iasek filtracyjny, saczki
zanieczyszczone f'Itp el P iKi yjny, saczxl,

substancjami iltracji kapieli reczniki papierowe
niebeziecznyvmi z laboratorium CrOg3,
pleczny NiSO,, NiCl,, HsBO;
odziez ochronna
zanieczyszczona
olejem, smarami.
Zuzyte urzadzenia o Stan skupienia - staty
zaw. niebezpieczne Wyposazenie | | ampy fluorescencyjne,
7 16 02 13* elementy inne niz 05 techniczne monitory, elementy
' wymienione w ’ galwanizerni elektroniczne
16 02 09 do i elektryczne
16 02 12 podzespotow
o Stan skupienia - staty
Chemikalia lub ciekty Zwiazki
, Iabc_)ratoryjne chemiczne
i analityczne (np.
odczynniki wykorzystywane
chemiczne) _ w produkcji i analizie :
N Laboratorium / CH-OH. C,H-OH
N zawierajgce : 30H, C2Rs0H,
8. 16 05 06 ) 0,05 analizy
substancje : CH3;COOC;Hs,
. ) chemiczne
nlebezp|eczn_e w tym CH3COCH; CgHg, Hals,
mieszaniny BaCL,, K,Cr,07, KCrO,.
chemikaliow - Wskazniki
laboratoryjnych i ]
analitycznych alkacymetryczne (oranz
metylowy, fenoloftaleina)
. Zuzyt_e : Stan skupienia- staty lub
nieorganiczne 400 Oczyszczanie ciekly. Szlam
9. | 16 0507* chemikalia zaw. ’ kapieli oxty. o
, . zawierajgce zwigzKi
substancje niklowych. :
. : niklu.
niebezpieczne
Stan skupienia — ciekly
Odpady zawierajgce Czyszczenie zanlizngt:;)gziﬁl:rggbst
10. | 16 07 09* inne substancje 10,0 wanien ©ZySzCZONE SUDSL.
niebezpieczne procesowych chemicznymi taklr_m jak:
’ NaOH, HzSO4, NlSO4,
NICI,, CrO;
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Nasycone lub zuzyte

Proces

Stan skupienia — ciekly
lub staty.
Zywice jonowymienne
zanieczyszczone

11. | 19 08 06* zywice 4,0 demineralizaciji b S
jonowymienne wody sieciowej substancjami
J chemicznymi takimi
jak:.CaCOs;, MgCOs,
CaSO0,, Fe (OH);
Szlamy zawierajace
_subste_mCJe . Stan skupienia- staty lub
niebezpieczne Oczyszczalnia | . K. Szl s
z innego niz Sciekow / clerly. szlamy zawierac
12 | 1908 13* . : 350,0 : . beda: Ni(OH), Cr(OH)s
biologiczne filtracja
i A Fe(OH)., Fe(OH);
oczyszczania Sciekéw
A CaSQO,,
Sciekow
przemystowych
RAZEM 866,55
Tabela 7 Odpady inne niz niebezpieczne
B Zrodio Podstawqu skiad
Kod . llosé . chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu powstawania . ST
odpadu [Mg/rok] i wlasciwosci
odpadu
odpadu
Usuwanie -
Inne niewymienione narostéw na Stan §kup|e_qla N staty.
1. 11 01 99 5,0 X Zawiera nikiel i mate
odpady zawieszkach o
; ilosci chromu.
galwanicznych
Dostawa Stan skupienia - staty.
Opakowania potproduktéw Opakowania
2. 150102 5,0 : .. Z tworzyw sztucznych
Z tworzyw sztucznych dla instalacji : )
! . folia pakowa, worki,
galwanizerni . ;
tasmy do bandowania
Dostawa
elementow
wyrobow Stan skupienia staty.
3. 1501 04 | Opakowania z metali 4,0 gotowych Opakowania,
przeznaczonych pojemniki stalowe.
do procesu
chromowania
Materiaty -
Stan skupienia staty.
Zmieszane odpad wykorzyéztywane profile z pianki PUR,
4. | 150106 cpady 30,0 . . tektura zaniecz.
opakowaniowe zabezpieczania . .
: tasmami
detali podczas akunkowvmi
transportu P wymi.
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Odpad powstaje
W procesie
pakowania
detali. Odziez Stan skupienia staty.
Sorbenty, materiaty ochrony Odpady stanowi¢
5. 1502 03 i P 5,0 osobistej i beda zuzyte rekawice
iltracyjne . gy ..
zuzyte czysciwo robocze i zuzyte
wykorzystywane czysciwo.
do czyszczenia
wyrobow
gotowych.
Uraymanie | ST Supiena ot
6.. | 170403 Otéw 50 ruchu maszyn y o
i urzadzen Z wanien
galwanicznych
RAZEM 54,0
[1.3.1. Instalacja pianki poliuretanowej
Tabela 8 Odpady niebezpieczne
_— Podstawowy
L Kod . llos¢ Zrodto : sktad chemiczny
p. Rodzaj odpadu powstawania . S
odpadu [Mg/rok] odpadu i wlasciwosci
odpadu
Stan skupienia
Opakowania zawierajgce staty. Opakowania
pozostatosci substanciji po substancjach
niebezpiecznych lub nimi Dostawa chemicznych
1 15 01 10* zanieczyszczone (np. 25 0 chemikaliow niebezpiecznych
' Srodkami ochrony roslin | ’ dla instalacji zanieczyszczone:
i Il klasy toksycznosci- poliuretanéw poliol polieterowy,
bardzo toksyczne diizocyjanian
i toksyczne) difenylometanu,
heptan.
Stan skupienia -
Zuzyte urzadzenia zaw. Wyposazenie staly. Lampy
niebezpieczne elementy techniczne fluorescencyjne,
2. | 160213 inne niz wymienione 0.5 galwanizerni mogli(te?(?r/ére]:ilgggnty
w 16 02 09 do 16 02 12 i elektryczne
podzespotow
Zuzyte organiczne Substancje ciekte:
chemikalia zawierajgce Spienianie poliol polieterowy,
3. | 16 0508* | substancje niebezpieczne 5,0 : . diizocyjanian
. poliuretanow .
(np. przeterminowane difenylometanu,
odczynniki chemiczne) heptan.
RAZEM 30,50
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Tabela 9 Odpady inne niz niebezpieczne

Zrodio Podstawowy
Lp. Kod Rodzaj odpadu llosc powstawania sktad ghgmlgzpy '
odpadu [Mg/rok] odbadu wilasciwosci
P odpadu
Stan skupienia —
Inne nie wymienione Wymiana Sta*zb\r/l\;?ée
1. | 070299 Wy 3,0 zuzytych wezy Wy
odpady . h Z tworzyw
w instalacji
sztucznych (w tym
_ gumy)
pollrusrteaﬂaar?c')a\l/v / Stan skupienia —
2. | 070213 | ©dpadyztworzyw 130,0 spienianie staty. Odpady w
sztucznych e : postaci spienionej
pianki twardej N
: . pianki PUR.
i elastycznej
Instalacja Stan skupienia —
Odpady z toczenia poliuretanéw / stat Odp adv w
3. 12 01 05 i wygtadzania tworzyw 130,0 spienianie y. Ladpady w,
S , postaci spienionej
sztucznych pianki twardej C
. . pianki PUR.
i elastycznej
Stan skupienia —
Dostawa staty. Opakowania
4. 15 01 02 Opakowania z tworzyw 2.0 po’fp_roduktO\_{v Z tworzyw .
sztucznych dla instalacji sztucznych folia
poliuretanéw pakowa, worki,
tasmy.
Dostawa
szkieletow
wyrobdéw Stan skupienia
5. 1501 04 Opakowania z metali 3,0 gotowych staty. Opakowania,
przeznaczonych | pojemniki stalowe.
do procesu
chromowania
Stan skupienia
Materiaty staty. profile
: wykorzystywane z pianki PUR,
6. | 150106 | Z£mieszane odpady 20,0 do zabezp. tektura
opakowaniowe : .
detali podczas zanieczyszczona
transportu: tasmami
pakunkowymi.
Odpad powstaje
W procesie Stan skupienia
Sorbenty, materiaty odcinania stat Oc? ad
filtracyjne, tkaniny do nadlewek b dy' stan%wizz'/
7. 15 02 03 | wycierania ( np. szmaty, 5,0 pianki. quz taé rekawice
Scierki) i ubrania Odziez ochrony robgczeei Zusvte
ochronne inne niz osobistej CZVECIWO y
wymienione w 15 02 02 i zuzyte ysciwo.
CZySCiwo
RAZEM 293,0
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I1.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalacji

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalacji galwanizerni
I instalacji produkcji pianki poliuretanowe] wyrazony wskaznikami Laeq p i Laeg N
w odniesieniu do terendw zabudowy zagrodowej zlokalizowanych poza granicami
instalacji w kierunku potudniowym i pétnocnym od Zaktadu:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 45 dB(A).

1. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

[1l.1. Instalacja galwanizerni

[lI.1.1.Warunki odbiegajagce od normalnych stanowi¢ bedzie uruchomienie,
zatrzymanie i postoj technologiczny instalaciji.

[11.1.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkow odbiegajgcych
od normalnych wynosi¢ bedzie nie wiecej niz 3000 h/rok.

[11.1.3. Emisje substanc;ji i energii do srodowiska w czasie postoju oraz uruchamiania
I zatrzymania instalacji nie bedg przekracza¢ wartosci ustalonych jak dla normalnej
pracy instalacji okreslonych w punkcie Il niniejszej decyzji.

[11.2. Instalacja produkcji pianki poliuretanowej
[ll.2.1.Warunki odbiegajgce od normalnych stanowi¢ bedzie uruchomienie

I zatrzymanie instalacji.

[11.2.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkow odbiegajgcych
od normalnych wynosic¢ bedzie nie wiecej niz 1008 h/rok.

1.2.3. Emisje substancji i energii do sSrodowiska w czasie uruchamiania
i zatrzymania instalacji nie bedg przekracza¢ wartosci ustalonych jak dla normalne;j
pracy instalacji okreslonych w punkcie Il niniejszej decyzji.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisiji.

IV.1. Charakterystyka miejsc i warunki wprowadzania gazéw i pyléw do
powietrza

IV.1.1. Parametry Zrodet emisji do powietrza z instalacji galwanizerni i instalacji
pianki poliuretanowej
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Tabela 10

A . Predkos¢ | Temperatura
<z Srednica R .
Wysokosé . gazoéw gazéw Czas pracy
. ) emitora . :
Emitor emitora na wylocie | odlotowych emitora
u wylotu . )
[m] [m] z emitora na wylocie [h/rok]
[m/s] emitora [K]
E-32 10,5 0,9 13,1 290 8760
E-33 10,5 1,6 10,6 300 8760
E-34 10,5 1,6 10,6 300 8760
E-12 9,5 0,9/10,5 11,4 296 6700
E-39 9,5 0,8 0 296 6700
(zadaszony)

IV.1.1.2. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza
IV.1.1.2.1. Instalacja galwanizerni posiada¢ bedzie system wentylacji zbierajacy
odrebnie opary znad:
- kgpieli chromowych,
- kapieli niklowych,
- kapieli kwasnych i alkalicznych w sposob wymuszony, kazdy cigag wentylacyjny
wyposazony bedzie w wentylator i skruber wodny o skutecznosci min. 99%.
IV.1.1.2.2. Zanieczyszczenia znad wanien do chromowania (2 szt.) wprowadzane
beda do powietrza poprzez skruber chromowy emitorem E-32.
IV.1.1.2.3. Zanieczyszczenia znad wanien do niklowania (8 szt.) wprowadzane bedg
do powietrza poprzez skruber niklowy emitorem E-33.
IV.1.1.2.4. Zanieczyszczenia znad wanien do odttuszczania, trawienia i aktywacji
(10 szt.) wprowadzane beda do powietrza poprzez skruber alkaliczno-kwasny
emitorem E-34.
IV.1.1.2.5. Celem ograniczenia emisji oparéw zanieczyszczen do powietrza do
kapieli chromowych, niklowych, odttuszczania i trawienia bedg dodawane substancje
powierzchniowoczynne.
IV.1.1.2.6. Zanieczyszczenia z zespotu urzadzehn SATO wprowadzone bedg do
atmosfery w sposéb wymuszony emitorem E-39, zanieczyszczenia z pozostatych
urzadzen do produkcji pianki PUR wprowadzane bedg do atmosfery w sposéb
wymuszony emitorem E-12.
IV.1.1.2.7. Charakterystyka techniczna urzadzen ochrony powietrza

Tabela 11

. Rodzaj min. sprawnos¢
E T
mitor urzadzenia yp [%0]
Skruber Pionowy z wypetnieniem §ta+ym
E-32 zraszanym wodg w obiegu 99
chromowy .
zamknietym
Skruber Pionowy z wypetnieniem .sta’fym
E-33 . zraszanym wodg w obiegu 99
niklowy .
zamknietym
0S-1.7222.32.12.2012.DW Str. 16 z 45



Skruber Poziomy ze strefg zraszania
E-34 kwasno — i strefg odkraplania , woda 99
alkaliczny w obiegu zamknietym

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji

IV.2.1. Pobér wody

Woda przemystowa w ilosci Qs.q = 140 m%d, dla potrzeb instalacji_galwanizerni
bedzie pobierana od dostawcy zewnetrznego tj. z sieci administrowanej przez
Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej w Jasle. W instalacji produkciji
pianki poliuretanowej nie bedzie wykorzystywana woda na potrzeby przemystowe.

IV.2.2. Warunki wprowadzania sciekéw
IV.2.2.1. Scieki ze stacji uzdatniania wody DEMI oraz z linii galwanicznej podlegac¢

bedg oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni sciekow a nastepnie ttoczone bedg do
dwdch zbiornikéw o pojemnosci 120 m* i 200 m® i kolektora zrzutowego do rzeki
Jasioftki.

IV.2.2.2. W instalacji_produkciji pianki_poliuretanowe| nie bedg powstawacé scieki
przemystowe.

IV.2.2.3. Wody opadowo-roztopowe z instalacji galwanizerni i instalacji produkciji
pianki poliuretanowej wewnetrzng kanalizacjq deszczowg po wczesniejszym
oczyszczeniu w oczyszczalni wod opadowych zlokalizowanej na terenie Zakfadu
wprowadzane bedg kolektorem krytym do rzeki Jasiotki w mieszaninie ze sciekami
przemystowymi z oczyszczalni sciekow galwanicznych.

IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Miejsce i sposdb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
IV.3.1.1. Instalacja galwanizerni
Tabela 12 Odpady niebezpieczne
Lp Kod
"| odpadu

Sposob i miejsce magazynowania
odpadu
Zbiornik awaryjny w oczyszczalni
$ciekdw o pojemnosci 24 m? lub
pojemnik DPPL-1000 z tworzywa
sztucznego, szczelny zabezpieczony
1. | 1101 05* Kwasy trawigce przed ewentualnym rozlaniem,
oznaczony nazwg i kodem odpadu
i umieszczony w wydzielonym
miejscu na terenie oczyszczalni
Sciekow.

Rodzaj odpadu
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Zbiornik awaryjny w oczyszczalni
$ciekdw o pojemnosci 24 m? lub
pojemnik DPPL-1000 z tworzywa
> 11101 07 Alkalia trawigce sztucznego,_szczelny, oznaczony
nazwa i kodem odpadu
| umieszczony w wydzielonym
miejscu na terenie oczyszczalni
Sciekow.
Pojemnik DPPL-1000 oznaczony
| dpad L nazwg i kodem odpadu — napetniany
3. [110198* szggtgng'ae r)lliezgévzleirgjca;rzlee bezposrednio z wanny procesowej po
) P dostarczeniu pojemnikéw przez
odbiorce.
Pojemniki DPPL-1000 z tworzywa
sztucznego , obudowane lub
Olej z odwadniania szcz_elnie zamykane pojemniki
4 | 130506 oleid (beczki) z tworzywa sztucznego lub
: jOw : o
w separatorach metalowe o pojemnosci 200 |
oznaczone nazwg i kodem odpadu.
Po napetnieniu przekazywane do
gromadnika odpaddw.
iebezpiecznych lub nimi w vwdyelonym miejscu oznaczonym
nIEne. nazwg i kodem odpadu w magazynie
5. [ 1501 10* érf)?jrlllaegzi)gséfri)cr)]r;/erégﬁﬁ | chemicznym, sktadowane na
i 11 Klasy toksycznosci- paletach drewnianych. Po zape’fnigniu
bardzo toksyczne palety przekazywane’: do gromadnika
i toksyczne) odpadow.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne
(in;yur}]@{gtg ior:ﬁi/%\ﬁe Pojemnik z dowo!nego materiatu
grupach), tkaniny do oznaczony nazwa i kodem odpadu,
6. | 1502 02+ ; e zabezplecz_ony przed ewe_-ntualnym
. wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania rozsypaniem lub rozlaniem. Po
ochronne zapetnieniu przekazngny do
zanieczyszczone gromadnika odpadéw.
substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia zaw. Zrodia swialtia ?}Qda“ Tagazynci]wlage
: ; w oryginalnych opakowaniach lu
7. 11602 13* nlc.ebezpllgczne glementy w specjalnych tubach w miejscu
Wml%eorgzoggglig'ggelz oznaczonym nazwg i kodem odpadu
w gromadniku odpaddw.
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Chemikalia laboratoryjne
| analityczne
(np. odczynniki
chemiczne) zawierajgce

Zuzyte odczynniki chemiczne
przechowywane bedg
w oryginalnych opakowaniach

oczyszczania sciekdw
przemystowych

8. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne ; i
W tym mieszaniny W magazynie o_dczynnlkow
chemikaliow chemicznych W miejscu 0znaczonym
laboratoryjnych nazwag i kodem odpadu
i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne Pojemnik z tworzyv_va sztucznego
9. |16 05 07* | chemikalia zawierajgce 0zhaczonym nazwa | kpdem odpadu
substancje niebezpieczne w wyd2|elonym miejscu na
oczyszczalni sciekow.
Pojemnik z tworzywa sztucznego
10. | 16 07 09* Odpady zawierajace inne | oznaczony nazwg i kodem odpadu,
' substancje niebezpieczne w wydzielonym miejscu na
oczyszczalni sciekow.
Pojemnik z tworzywa sztucznego lub
Nasycone lub zuzyte k_)eczka metalowa opisany nazwg
11. | 19 08 06* 2ywice jonowymienne | kodem odpadu. Po napetnieniu
magazynowany w gromadniku
odpadow.
Pojemnik lub kontener
Szlamy zawierajace z dowo_lnego materiatu oznaczony
substancje niebezpieczne nazwa | kgdgm odpasdu. POJemr.1|k|l
12 | 19 08 13* | z innego niz biologiczne 0 pojemnosci do 1 m” po napetnieniu

przekazywane bedg do gromadnika
odpadow, lub na kontener zbiorczy
ok. 30m?® zlokalizowany przed
budynkiem oczyszczalni $ciekdw.

Tabela 13 Odpady inne niz niebezpieczne

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania
odpadu

110199

Inne niewymienione
odpady

Pojemnik z dowolnego materiatu
petny oznaczony nazwg i kodem
odpadu umieszczony w wydzielonym
miejscu w magazynie srodkow
chemicznych.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Pojemnik lub kontener
z dowolnego materiatu petny lub
azurowy oznaczony nazwg
i kodem odpadu zlokalizowany na
placu manewrowym.
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Opakowania zamkniete luzem
w wydzielonym miejscu oznaczony

3. | 150104 Opakowania z metali . .
nazwag i kodem odpaduw magazynie
kwasow.
Pojemnik lub kontener
Zmieszane odpad z dowolnego materiatu petny lub
4, | 150106 apady azurowy oznaczony hazwg
opakowaniowe . .
I kodem odpadu zlokalizowany na
placu manewrowym.
Pojemnik z dowolnego materiatu
Sorbenty, materiaty oznaczony nazwg i kodem odpadu.
5. | 150203 . . o
filtracyjne Po zapetnieniu przekazywany do
gromadnika odpaddw.
Pojemnik z dowolnego materiatu lub
6. | 170403 Olow paleta drewniana oznaczony nazwg

i kodem odpadu, w magazynie
substancji chemicznych.

IV.3.1.2. Instalacja pianki poliuretanowej
Tabela 14 Odpady niebezpieczne

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposoéb i miejsce magazynowania
odpadu

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np.
srodkami ochrony roslin |
i Il klasy toksycznosci-
bardzo toksyczne
i toksyczne)

Opakowania zamkniete luzem
w wydzielonym miejscu oznaczonym
nazwg i kodem odpadu w magazynie
chemicznym, sktadowane na
paletach drewnianych. Po zapetnieniu
palety przekazywane beda do
gromadnika odpadéw.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zaw.
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

Zrédta $wiatta bedg magazynowane
w oryginalnych opakowaniach lub
w specjalnych tubach w miejscu
oznaczonym nazwg i kodem odpadu
w gromadniku odpaddw.

16 05 08*

Zuzyte organiczne
chemikalia zawierajgce
substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

Pojemnik z tworzywa sztucznego
oznaczony nazwg i kodem odpadu.
Po zapetnieniu pojemnik
przekazywany do gromadnika
odpadow.

Tabela 15 Odpady inne niz niebezpieczne

Kod . Sposob i miejsce magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu
Pojemnik lub kontener z dowolnego
. - materiatu petny oznaczony nazwg
1 07 02 99 Inne nlgdvgirg;enlone | kodem odpadu. Pojemnik po

zapetnieniu przekazywany bedzie do
gromadnika odpadéw
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Odpady z tworzyw
sztucznych

Na stanowisku roboczym do
pojemnikéw podrecznych nastepnie
po zapetnieniu do zbiorczych
pojemnikéw, kontenerow
z dowolnego materiatu petnych lub
azurowych lub opakowan typu BIG-
BAG oznaczonych nazwg i kodem
odpadu. zlokalizowanych na zewnatrz
wydziatu PUR, ktore po zapetnieniu
przekazywane bedg do gromadnika
odpadow.

Odpady z toczenia
i wygtadzania tworzyw
sztucznych

Na stanowisku roboczym do
pojemnikow podrecznych nastepnie
po zapetnieniu do zbiorczych
pojemnikow, kontenerow
z dowolnego materiatu petnych lub
azurowych lub opakowan typu BIG-
BAG oznaczonych nazwg i kodem
odpadu, znajdujgcych sie na
zewnatrz wydziatu PUR, kt6re po
zapetnieniu przekazywane bedg do
gromadnika odpadéw

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Pojemnik lub kontener
z dowolnego materiatu petny lub
azurowy oznaczony nazwg
i kodem odpadu znajdujgcych sie na
placu manewrowym.

Opakowania z metali

Pojemnik, paleta drewniana ,
kontener z dowolnego materiatu
petny lub azurowy oznaczony nazwg
i kodem odpadu. Po zapetnieniu
przekazywany do gromadnika
odpadow.

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Pojemnik lub kontener
z dowolnego materiatu petny lub
azurowy oznaczony nazwg
I kodem odpadu znajdujacych sie na
placu manewrowym.

2. | 070213
3.1 120105
4. 1 150102
5.1 150104
6. | 150106
7. |1 150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania ( np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02)

Pojemnik z dowolnego materiatu
oznaczonych nazwg i kodem odpadu.
Po zapetnieniu przekazywany do
gromadnika odpadéw.
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IV.3.2. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami.
IV.3.2.1. Instalacja galwanizerni
Tabela 16 Odpady niebezpieczne

oczyszczania sciekow przemystowych

Kod . Sposob :
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu i
odpadami
1. | 1101 05* Kwasy trawigce R5, R6, D9
2. 1110107~ Alkalia trawigce R5, R6, D9
3. | 11 01 o8* Inne odpady zawierajgce substancje R4 R12
) niebezpieczne '
4. | 130506 | Olej z odwadniania olejéw w separatorach | R9, R12, D9, D10
Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
5. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. sSrodkami ochrony R1,R12
roslin | i Il klasy toksycznosci- bardzo
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete w innych
. grupach), tkaniny do wycierania
6. 1150202 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne R12,D10
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia zaw. niebezpieczne
7. |16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 R12
do 16 02 12
Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajgce
8. | 16 05 06* substancje niebezpieczne w tym R5, R12, D9
mieszaniny chemikalidow laboratoryjnych
| analitycznych
9 | 160507 Zyiy_te nieorganiczpe qhemikglia R4, R12, D9
zawierajgce substancje niebezpieczne
10. | 16 07 09* Odpady zawierajgce inne substancje R12 D9. D10
' niebezpieczne C
11. | 19 08 06* | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R12
Szlamy zawierajgce substancje
12 | 1908 13* niebezpieczne z innego niz biologiczne R4, R12, D5, D9

Tabela 17 Odpady inne niz niebezpieczne

Kod . Sposob .
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu ;
odpadami
1. 1110199 Inne niewymienione odpady R4, R12
2. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R12
3. | 150104 Opakowania z metali R12
4. | 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe R1, R12
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5. | 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne R1, R12, D10
6.. | 1704 03 Otow R4, R12

IV.3.1.2. Instalacja pianki poliuretanowej
Tabela 18 Odpady niebezpieczne

Kod . Sposob :
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu i
odpadami
Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
1. [ 1501 10* | zanieczyszczone (np. srodkami ochrony R1, R12
roslin i Il klasy toksyczno$ci- bardzo
toksyczne i toksyczne)
Zuzyte urzadzenia zaw. niebezpieczne
2. 116 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 R12
do 16 02 12
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce
3. | 16 05 08* substancje niebezpieczne (np. R12, D9, D10
przeterminowane odczynniki chemiczne)
Tabela 19 Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Sposob :
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu :
odpadami
1. | 070299 Inne nie wymienione odpady R1, R12, D10
2.1 070213 Odpady z tworzyw sztucznych RL, Réllo R12,
Odpady z toczenia R1, R11, R12,
3.1 120105 i wygtadzania tworzyw sztucznych D10
4. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R12
5. 1150104 Opakowania z metali R12
6. | 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe R1, R12
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
7. | 150203 wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania R1, R12, D10
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02)

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I1.3. decyzji magazynowane
bedg w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach ustalonych
w punkcie IV.3.1. decyzji, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie
na $rodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie skfadnikdw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach Iub na utwardzonych placach
zabezpieczonych przed oddziatywaniem czynnikdbw atmosferycznych oraz
uniemozliwiajgcy dostep do nich osoéb nieupowaznionych. Miejsca magazynowania
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odpaddéw niebezpiecznych bedg posiadaC utwardzong nawierzchnie, oswietlenie,
urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych
wyciekow.

IV.3.3.3. Magazynowane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem lub rozlaniem.

IV.3.3.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej
dla wod opadowych.

IV.3.3.5. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane beda w odpowiednim
stanie technicznym poprzez prowadzone przeglady i remonty.

IV.3.3.6. Transport wewnetrzny odpadow odbywaé¢ sie bedzie w sposob
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie.

IV.3.3.7. Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpaddéw na najnizszym
mozliwym poziomie.

IV.4. Warunki emisji hatasu do srodowiska.
IV.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed

hatasem
IV.4.1.1. Instalacja galwanizerni

Tabela 20
Wymiary zrodia Czas pracy
Kod szer./dt./wys. zrédta [h]
Lp.| . - di Lokalizacja zrédta lub wysokos¢ Pora Pora
Zrodia zawieszenia dzi
zrodia [m] zienna | nocna
Zrédta typu ,,BUDYNEK?”
1. B3 Hala galwgnizerni z linig 14 x 62 x 10 16 8
galwaniczng LG 3
2. B4 Pomieszczenie skruberéw 12x36x9 16 8
Zrédta typu ,,PUNKTOWEGO”
Wyrzut powietrza na dachu hali
3. P5 (wyciag znad linii chromowania 10,5 16 8
— emitor E-32)
Wyrzut powietrza na dachu hali
4, P6 (wyciag znad linii niklowania — 10,5 16 8
emitor E-33)
Wyrzut powietrza na dachu hali
5. P7 (wyciag znad linii HOH — emitor 10,5 16 8
E-34)
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IV.4.1.2. Instalacja produkcji pianki poliuretanowej

Tabela 21
Wymiary zrédta Czas pracy
Kod szer./dl./wys. zrodia [h]
Lp.| . di Lokalizacja zrédta lub wysokos¢ P P
Zrodia zawieszenia q ora ora
srédia [m] zienna | nocna
Zrédta typu ,,BUDYNEK”
1 Bl Hala Produkcyjna 24 X 62 x6,5 16 8
Pomieszczenie kompresorowni:
2 B2 1.Sprezarka giezszer Aircenter 50x3,0Xx26 16 3
2.Sprezarka Kaeser ASK 32T
Zrédta typu ,,PUNKTOWEGO”
Wyrzut powietrza na dachu 16 8
3. | P1(E12) hali (wyciag znad linii PUR)) 8,0
Wyrzut powietrza na dachu 16 8
4. | P2(E39) hali (wyciag znad linii PUR) 8,5
Czerpnia powietrza- elewacja
5. P3 potudniowa chali 1,5 16 8
(nawiew powietrza do hali)
Czerpnia powietrza — elewacja
6 P4 pétnocna 4,0 16 8
(nawiew powietrza do hali)

V. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materialdw, surowcow

I paliw

V.1

stosowanych w produkcji
V.1.1. Instalacja galwanizerni

Maksymalng iloS¢ energii oraz podstawowych surowcéw i materiatéw

Tabela 22

Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Zuzycie

1. | Profile stalowe Mg/rok 20 000
2. | Kwas borowy Mg/rok 7,5
3. | Wybtyszczacz Mg/rok 20,0
4. | Nosnik potysku Mg/rok 25,0
5. | Nikiel do anod Mg/rok 95,0
6. | Wygtadzacz Mag/rok 15,0
7. | Zwilzacz Mg/rok 55
8. | Wapno hydratyzowane Mg/rok 90,0
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9. | Wegiel aktywny do filtrow Mg/rok 2,0
10. | Wegiel aktywny pylisty do filtrow Mag/rok 3,5
11. | Dodatek specjalny do kgpieli niklowych Mg/rok 3,0
12. | Katalizator siarczanowy do chromu Mg/rok 1,5
13. | Katalizator fluorkowy do chromu Mg/rok 4,0
14. | Flokulant Mg/rok 2,0
15. | Koagulant Mg/rok 60,0
16. | Srodek powierzchniowo czynny Mg/rok 2,5
17. | Srodek odttuszczajacy Mg/rok 60,0
18. | Srodek dyspersyjny Mg/rok 1,5
19. | Bezwodnik chromowy Mg/rok 9,0
20. | Chlorek niklu Mg/rok 2,5
21. | Siarczan niklu Mg/rok 2,0
22. | Weglan baru Mg/rok 0,8
23. | Kwas siarkowy Mg/rok 75,0
24. | Woda utleniona Mg/rok 1,5
25. | Kwas solny Mg/rok 80,0
26. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 8,0
27. | Hydrosulfit Mg/rok 3,5
28. | Pirosiarczyn sodu Mg/rok 10,0
30. | Energia elektryczna MWh/rok 2000,0
31. | Energia cieplna GJ/rok 9000,0

V.1.2. Instalacja produkciji pianki poliuretanowej

Tabela 23
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1 Poliol Mg/rok 460
2 Izocyjanian Mg/rok 220
3. | Srodek oddzielajaco- smarujacy Mg/rok 24
4. | Energia elektryczna MWh/rok 600

V.2. Pobér wody dla potrzeb instalacji

V.2.1. Instalacja galwanizerni

Tabela 24
Lp. Rodzaj wody Jednostka Pobor wody
1. | Woda sanitarna na cele przemystowe m3/rok 65 000

0S-1.7222.32.12.2012.DW Str. 26 z 45




V.2.2. Instalacja produkciji pianki poliuretanowej
W instalacji produkcji pianki PUR nie bedzie wykorzystywana woda do celow
przemystowych.

VI. Zakres i sposOb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Monitoring proceséw technologicznych w instalacji galwanizerni

VI.1.1.1. Linia galwaniczna LG3 bedzie sterowana automatycznie przy
wykorzystaniu oprogramowania komputerowego w ramach ktérego na biezgco
monitorowane beda: zuzycie energii elektrycznej, temperatura i poziom kapieli
galwanicznych oraz ruch suwnic. Informacje o stanach awaryjnych beda wyswietlane
na monitorze jednostki sterujacej i archiwizowane.

VI.1.1.2. Prowadzone bedg analizy sktadu chemicznego kapieli przez Zaktadowe
Laboratorium zgodnie z ,Instrukcjg stanowiskowg galwanizerni LG3”,.a ich wyniki
bedg archiwizowane.

VI.1.1.3. Oczyszczalnia sciekéw technologicznych bedzie sterowana automatycznie
w sposob umozliwiajgcy monitorowanie potencjatu redox i pH oraz prace pomp
pompujacych Scieki i dozujgcych reagenty, poziom sciekow w zbiornikach oraz prace
mieszadet. Przekroczenie warto$ci dopuszczalnych reagentéw spowoduje wigczenie
sie alarmu dzwiekowego a w przypadku wezta redukcji Cr(VI) i siarczandw
wytaczenia go. Wykonywane bedg analizy skutecznosci prowadzonych procesow
oczyszczania przez Laboratorium Zaktadowe zgodnie z harmonogramem a ich
wyniki bedg archiwizowane.

VI.1.1.4. Praca stacji przygotowania wody DEMI odbywa¢ sie bedzie w sposéb
automatyczny. Parametrem decydujgcym o inicjacji procesu regeneracji bedzie
przewodnos¢ elektrolityczna. Proces regeneracji na uktadzie filtracji mechanicznej
(filtry weglowe i piaskowe) bedzie prowadzony automatycznie.

VI.1.1.5. Skrubery linii galwanicznej bedq sterowane automatycznie. Uzupetnianie
cieczy zraszajgcej odbywacé sie bedzie automatycznie w oparciu o ciggte pomiary jej
poziomu. Raz na zmiane prowadzona bedzie kontrola organoleptyczna sprawnosci
i szczelnosci urzadzen oraz poziomu cieczy zraszajacej. Raz na miesigc prowadzony
bedzie pomiar zawartosci chromu i niklu w cieczy zraszajgce;j.

VI.1.2. Monitoring procesow technologicznych w instalacji produkcji _pianki
poliuretanowej

VI.1.2.1. W miejscu magazynowania surowcow prowadzony bedzie ciagty pomiar
temperatury.

VI.1.2.2. Zbiorniki podreczne przy maszynach bedg monitorowane poprzez ciggty
pomiar temperatury poziomu cieczy i cisnienia.

VI.1.2.3. Na gtowicy mieszajgcej wiryskarek prowadzony bedzie ciggty pomiar
cisnienia podawanych reagentow.
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V.1.3. Prowadzona bedzie biezaca kontrola jakosci i ilosci surowcéw i materiatow
wykorzystywanych w procesie produkcyjnym.

V.1.4. Pomiar zuzycia energii elektrycznej bedzie odbywat sie poprzez licznik,
zlokalizowany na podstacji transformatorowej dla instalacji produkcji pianek PUR.
Odczyt zuzycia energii elektrycznej bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza
VI.2.1. Stanowiska umozliwiajgace okresowe wykonanie pomiarow wielkosci emisiji
zanieczyszczen do powietrza bedg usytuowane na wszystkich emitorach.
VI.2.2. Stanowiska pomiarowe bedg na biezagco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonywanie pomiarow emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.
VI1.2.3. Zakres i czestos¢ prowadzenia pomiardw z instalacji galwanizerni

Tabela 25

Lp. Emitor Czestos$¢ pomiaréw Oznaczenie
1 E-32 co najm'nle.J raz na nikiel
6 miesiecy chrom
5 £33 co najm.nle.J raz na nikiel
6 miesiecy chrom
3 E.34 co najm'nle.J raz na nikiel
6 miesiecy chrom

VI.2.4. Zakres i czesto$¢ prowadzenia pomiaréw z instalacji produkcji pianki
poliuretanowej

Tabela 26
Lp. Emitor Czestos¢ pomiarow Oznaczenie
1. E-12 raz na 2 lata WQ9|OWOd0ry
alifatyczne
2. E-39 raz na 2 lata weglowodory
alifatyczne

V1.2.5. Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu
emisji.”

VI.2.6. Pomiary skutecznosci dziatania urzadzeh do redukcji zanieczyszczen
(skruberdéw) bedzie dokonywana na podstawie analiz cieczy zraszajgcej co najmnigj
raz na miesigc.
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VI.3. Monitoring poboru wody i emisji Sciekéw

VI.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji galwanizerni z sieci
zewnetrznej bedzie odbywat sie za pomocg wodomierza umieszczonego w punkcie
wiaczenia wody sieciowej do galwanizerni.

VI1.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie co najmniej raz na dobe i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

VI1.3.3. llosci i jakosci odprowadzanych z instalacji galwanizerni sciekow

VI1.3.3.1. Pomiar ilosci odprowadzanych sciekow przemystowych odbywac sie bedzie
za pomocg przeptywomierza zlokalizowanego na rurociggu ttocznym przed
studzienkg potaczeniowg ze Sciekami deszczowymi co najmniej raz na dobe.
VI.3.3.2. Kontrola jakosci odprowadzanych sciekow w okreslonych w punkcie 11.2.1.2
wskaznikach prowadzona bedzie co najmniej raz na miesigc

VI.3.4. W instalacji produkcji pianki PUR nie bedzie wykorzystywana woda do celéw
technologicznych, nie beda tez wytwarzane Scieki przemystowe.

VI.4. Monitoring emisji hatasu do srodowiska

VI.4.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej zlokalizowanej w kierunku
potnocnym i potudniowym od Zaktadu prowadzone bedg w punktach referencyjnych:
Tabela 27

Wspotrzedne w ukladzie
Symbol wspotrzednych

oznaczenia
punktu
pomiarowego

Lokalizacja punktu
pomiarowego

Ditugosc¢
geograficzna

Szerokosé
geograficzna

Przy budynku mieszkalnym

P1 zlokalizowanym od strony 21°32'11,0” 49°45'37,6”
potnocnej
Przy budynku mieszkalnym
P2 zlokalizowanym od strony 21°32'23,1” 49°44°49.6”

potudniowe;j

VI.4.2. Pomiary hatasu w srodowisku bedag przeprowadzane po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 20 i/lub 21.

VL.5. Monitoring wplywu instalacji na wody podziemne

VI.5.1. Jako punkty pomiarowe ustalam:

- piezometr P-1 [N 49°4511,2", E 21°32°'17,5"] zlokalizowany na doptywie wdd
podziemnych,

- piezometry P2 [N 49°45'04,5", E 21°32'03,6"] oraz P3 [N 49°45'04,9",
E 21°32'08,1"] zlokalizowane na odptywie wod podziemnych.
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VI.5.2. Czestotliwosc¢ i zakres pomiarow:

- nie rzadziej niz raz na rok,

Pomiary nalezy wykona¢ w zakresie wskaznikdw:

- odczyn pH,

- temperatura,

- CHZT,

- zawartosc¢ chromu,

- zawartosc niklu,

- zawartosc¢ siarczandw,

- zawartosc¢ chlorkow,

- przewodnos$¢ elektrolityczna,

- poziom zwierciadta wod.

Badania jakosci wod podziemnych nalezy wykonywa¢ zgodnie z metodykg
referencyjng wskazang w obowigzujgcych przepisach szczegdlnych.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych

VII.L1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwiocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzgadzenie
a w przypadku, gdy niesprawnosc¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wytgczyC instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VIl.2. O fakcie wylaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIll. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
i sposdb powiadamiania o jej wystapieniu

W  przypadku wystgpienia awarii przemystowej nalezy stosowacC sposoby
postepowania okreslone w procedurze ,Postepowanie w sytuacjach awaryjnych
w NS”. Przy zaniku zasilania elektrycznego lub dostawy wody wstrzymane bedg
procesy technologiczne oraz praca urzgdzen pomocniczych.

Wszystkie urzadzenia linii galwanicznej LG3 znajdowaé sie beda w tacy betonowej
ze zbiornikiem bezodptywowym. W instalacji galwanizerni posadzka i kanaty
wykonane bedg z materiatdw chemoodpornych. llosci materiatdw niebezpiecznych
dla $rodowiska znajdujgca sie na terenie zaktadu bedzie monitorowana
I ograniczana. W instalacji produkcji pianek PUR prowadzony bedzie monitoring
temperatury w strefie magazynowania surowcéw i produkcyjne;.

O fakcie wystgpienia awarii nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
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IX. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci

IX.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg bedg utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

IX.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych
oraz monitoringiem wielkos$ci i jakosci emisji do sSrodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidiowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

IX.3. Przestrzegane bedq instrukcje postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

IX.4. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
potproduktéow i wyrobdw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

IX.5. Drogi i place, oraz pozostaty teren beda utrzymywane w czystosci i porzadku.
IX.6. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w punkcie Il decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwloczne
dziatania naprawcze.

IX.7. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie VI decyzji.

IX.8. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

IX.9. Prowadzony bedzie rejestr ilosci chromu i jego zwigzkéw wprowadzanych do
instalacji.

IX.10. Stosowanie wysokoefektywnych proceséw oczyszczania sciekow.

IX.11. Optymalizacja ilosci odcigganego powietrza z wanien procesowych. Wanny
procesowe, wyposazone bedg w ssawy wentylacyjne, umieszczone na obrzezach
wanny i potgczone wyciggowymi. Kazdy cigg wyposazony bedzie w pochtaniacz-
skruber oczyszczajgcy odciggane opary.

IX.12. Stosowanie procesu charakteryzujacego sie wysokg sprawnoscig, poprzez
ciggtg kontrole, dobdér optymalnych parametrow obrobki, optymalnych temperatur
kapieli.

IX.13. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajagce a wyniki bedg
rejestrowane.

IX.14. W Zaktadzie utrzymywany bedzie wdrozony system zarzgdzania jakoscia,
zgodny z wymogami normy 1SO 9001:2001 potwierdzony stosownym certyfikatem.
IX.15. Rozpoczecie pracy poprzedzane bedzie przegladem sprawnosci wszystkich
urzadzen. Wykonanie tych przegladdéw bedzie rejestrowane.
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X. Dodatkowe wymagania

X.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w punktach V1.2, VI.3, VI.4 i VI.5 bedg przedktadane
Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich
wykonania. Sposéb prezentacji wynikbw wykonywanych pomiaréw powinien by¢
zgodny z obowigzujagcym rozporzgdzeniem dotyczacym sposobow prezentacji
wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjq instalaciji.

Xl. W przypadku, gqgdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczeqgolnych warunkdow, zapisy decyzji obowigzuja z chwilg gdy decyzja
stanie sie ostateczna

Xll. Pozwolenie obowiazuje do dnia 26 sierpnia 2023r.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 15 listopada 2012r. znak: W/154/I/DB/2012 wraz
Zz uzupetnieniem z dnia 23 kwietnia 2013r., znak: W/51/I/DB/2013 Nowy Styl
Sp. z 0. 0., ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno, REGON 370016299, NIP 6840009302
wystgpita o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
galwanizerni i instalacji do produkcji pianki poliuretanowej zlokalizowanych na
terenie Nowy Styl Sp. z 0.0. Zaktad Produkcji Metalowej w Jasle, ul. Fabryczna 6.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie od numerem 784/2013.

Po analizie wniosku stwierdzono, ze instalacje wymagajg pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikujg sie zgodnie z ust. 4 pkt. 1 oraz ust. 2 pkt. 7
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych  powodowaé znaczne  zanieczyszczenie
poszczegdblnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci do instalacii
do wyrobu substancji przy zastosowaniu proceséw chemicznych stuzacej do
wytwarzania podstawowych produktéw lub potproduktéw chemii organicznej oraz do
instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®.

Organem witasciwym do wydania pozwolenia jest marszatek wojewodztwa na
podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska w zwigzku z § 2 ust. 1
pkt 1 lit. a i 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na Srodowisko.
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Na prowadzenie ww. instalacji uzyskano decyzje Wojewody Podkarpackiego
26 czerwca 2006r. znak: SR.IV-6618/17/05, udzielajacq pozwolenia zintegrowanego
ktora wygasa.

Na rozbudowe instalacji do produkcji pianek poliuretanowych prowadzacy
instalacje uzyskat decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach Burmistrza Miasta
Jasta z dnia 17 wrze$nia 2012r., znak: 7403/0S.6220.7.2012.

Pismem 2z dnia 27 listopada 2012r. znak: 0S-1.7222.32.12.2012.DW
zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia
uwag i wnioskow do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto
dostepne przez 21 dni (tj. 6-27 grudnia 2012r.) na tablicy ogtoszen Nowy Styl
Sp. z o.0. Zakiad Produkcji Metalowej w Jasle, Urzedu Miasta w Jasle, oraz na
stronie internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Pos wersja elektroniczna
przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska pismem z dnia
27 listopada 2012r. znak: OS-1.7222.32.12.2012.DW.

Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 18 grudnia 2012r. oraz
szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposOb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 20 grudnia 2012r. znak:
0S-1.7222.32.12.2012.DW wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentac;i.
W szczegolnosci dokumentacja wymagata weryfikacji w zakresie gospodarowania
odpadami, emisji hatasu do srodowiska oraz analizy spetnienia wymagan najlepszej
dostepnej techniki przez instalacje.

W zwigzku z wejsciem w zycie w dniu 23 stycznia 2013r. nowej ustawy z dnia
14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21), ktéra w swej tresci nie
zawierata przepisow przejsciowych dotyczacych prowadzenia postepowan
wszczetych przed jej wejsciem w zycie uznano, ze wniosek wymaga uzupetnien
w zakresie podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci odpadéw
przewidzianych do wytworzenia oraz wskazania proponowanych procesow odzysku
okreSlonych w zatgczniku nr 1 ww. ustawy. Wobec tego postanowieniem
z dnia 7 lutego 2013r., znak 0OS-1.7222.32.12.2012.DW wezwano Nowy Styl
Sp. z 0.0. do uzupetnienia ztozonego wniosku.

Uzupetnienie  wniosku zostatlo przedtozone przy pisSmie 2z dnia
23 kwietnia 2013r., znak: W/51/I/DB/2013. W zwigzku z czym ogtoszono, ze
przedmiotowy wniosek zostat uzupetniony oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskow
do przedifozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni
(fl. 1-22 lipca 2013r.) na tablicy ogtoszen Nowy Styl Sp. z 0.0. Zaktad Produkciji
Metalowej w Jasle, Urzedu Miasta w Jasle, oraz na stronie internetowej i tablicach
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ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Po analizie przedtozonego przez Zaktad uzupetnienia uznano, ze wniosek
spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje instalacje galwanizerni, w ktorej
produkcja prowadzona jest na jednej linii galwanicznej oraz instalacje produkciji
pianki poliuretanowej. W instalacji galwanizerni pracuje linia galwaniczna LG-3 na
ktorej realizowane sg procesy przygotowania powierzchni (odtluszczanie
I trawienie) oraz procesy galwaniczne (niklowanie i chromowanie). Na instalaciji
produkcji spienianych poliuretanbw wykonywane sg pianki elastyczne poprzez
zalewanie mieszaning poliolu i izocyjanianu form nadajgcych wymagany ksztatt oraz
pianki twarde poprzez zalewanie mieszaning poliolu i izocyjanianu form ze
szkieletami stalowymi, drewnianymi. W wyniku reakcji poliaddycji zachodzacej
pomiedzy poliolem i izocyjanianem otrzymywane sg detale poliuretanowe. Na terenie
zaktadu znajdujg sie rowniez inne instalacje i urzadzenia nie bedgce przedmiotem
niniejszego pozwolenia.

Prowadzone na terenie Zaktadu w Jasle procesy technologiczne powodowac
beda emisje zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do Srodowiska,
powstawanie odpaddéw (niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne), zuzycie wody
(dostarczanej z sieci zewnetrznej), powstawanie sciekow przemystowych oraz ich
zrzut do Srodowiska.

Spétka zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym
ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej
(Dz.U. Nr 58, poz.535) nie zostata zakwalifikowana do zaktadéw o zwiekszonym
i duzym ryzyku wystgpienia awarii przemystowe;.

Zrédtem emisji zanieczyszczen do powietrza w instalacji galwanizerni bedg
wanny procesowe z zachodzacymi w nich reakcjami  chemicznymi
i elektrochemicznymi. Powstajgce zanieczyszczenia poprzez system ssaw
umieszczonych na obrzezach wanien i odciggow odprowadzane sg do powietrza
w sposdb wymuszony wentylacjg wyciggowag. W celu ograniczenia wielkosci emisiji
do powietrza zastosowane zostaty skrubery wodne przeznaczone do oczyszczania
odcigganych  zanieczyszczen znad wanien procesowych o podobnych
zanieczyszczeniach chemicznych. W instalacji produkcji pianek poliuretanowych
zrodtem zanieczyszczen bedg substancje oddzielajgco smarujgce (weglowodory
alifatyczne), ktorymi pokrywane sg formy przed wtryskiem oraz CO, powstajacy
w procesie spieniania. Nad formami umieszczone sg miejscowe odciggi
odprowadzajgce powstajgce w procesie zanieczyszczenia do srodowiska

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji pytdw i gazéw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji po wprowadzanych zmianach. We wniosku
wykazano, ze emisja pytow i gazow wprowadzanych do powietrza ze wszystkich
zrodet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakoSci
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powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny. W szczegolnosci, ze emisja z emitorow instalacji nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomdw substanciji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomoéw
niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen wartosci
odniesienia okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, natozono na
prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania pomiarow wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza. Pomiary emisji
zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac dostepnymi metodykami, ktorych
granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisiji.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony srodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazéw lub
pytdbw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na
wszystkich emitorach.

Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociggowo-kanalizacyjnych. Pobor
wody na cele przemystowe w iloéci Qg¢r.g = 140 m®/d nastepuje z sieci wodociagowej
Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z o0.0. w Jasle na
podstawie umowy cywilno - prawnej. Scieki bytowe z Zaktadu wprowadzane sg do
urzadzen kanalizacyjnych bedacych wiasnoscig innego podmiotu (MPGK Sp. z o.0.
w Jasle.).

Scieki z galwanizerni kierowane sg do oczyszczalni, w ktérej zastosowano
najnowsze rozwigzania techniczne umozliwiajace redukcje zuzycia wody i optymalne
oczyszczenie $ciekow. llos¢ i sktad $ciekdw z instalacji, odprowadzanych do
kanalizacji zaktadowej, okreslone zostaly na podstawie wniosku oraz przepiséw
zwigzanych z normowaniem substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska
wodnego. Po oczyszczeniu Scieki pogalwaniczne wraz z wodami opadowo
roztopowymi odprowadzane bedg w mieszaninie do rzeki Jasiotki. Dopuszczalne do
zrzutu stezenia zanieczyszczen w S$ciekach wprowadzanych do woéd oraz ich
monitoring okreslono w oparciu o rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
24 lipca 2006 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
Sciekéw do wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego. Na wprowadzanie $ciekow przemystowych do waod
zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego Zaktad
uzyskat pozwolenie wodnoprawne udzielone decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 oraz 188 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadow. W niniejszej
decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlnych rodzajéw wytwarzanych
odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki gospodarowania
odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania. Odpady, ktérych powstaniu nie da
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sie zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed
wptywem warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach
na terenie Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem o0s6b postronnych.
Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez
zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajacq
z procesdw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych i odzyskiwanych
odpadéw wedtug wzorow dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow
oraz z wykorzystaniem wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania
przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami szczegotowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie
z art. 211 ust. 2 pkt 3a rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby. W decyzji
ustalono takze wielkoS¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla
dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen
symulacyjnych wynika, Zze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci
dopuszczalnych poziomdéw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu
w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu wykonywane bedg we wskazanych
w decyzji punktach referencyjnych.

Z przedstawionych we wniosku rodzajéow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajéw, charakterystyki i parametréw instalacji okreslonych przez operatora
wynika, ze wystepujg okresy pracy tej instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych. W zwigzku z powyzszym zgodnie z art. 188, w niniejszej decyzji
ustalono dla instalacji maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajgcych od
normalnych.

Dla monitorowania wptywu instalacji na jakos¢ wod podziemnych, w punkcie
VI.5. niniejszej decyzji wskazano trzy otwory obserwacyjne (piezometry P1, P2 i P3).
Wyniki analiz kontrolnych stanu jakosci wody z tych piezometrow pozwolg na ocene,
czy instalacja nie powoduje pogorszenia stanu jakosci wod podziemnych, badz
przekroczenia standardow jej jakosci poza terenem, do ktorego prowadzacy
instalacje posiada tytut prawny.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow:

- Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla obrdbki
powierzchniowej metali (Reference Document on Best Available Techniques for the
Surface Treatment of Metals and Plastics), EIPPCB sierpien 2006r.,
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- Dokument

referencyjny BREF dotyczacy generalnych zasad monitoringu

(Reference Document on the General Principles of Monitoring) lipiec 2003r.,

- Dokumentu referencyjny BREF dotyczacy aspektow ekonomicznych i oddziatywan
miedzy komponentami srodowiska (Reference Document on Economics and Cross
Media Issues Under IPPC), EIPPCB lipiec 2006r.,

- Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla instalacji
oczyszczania sciekow i oczyszczania gazow odlotowych i systemy zarzadzania nimi
w przemysle (Reference Document on Best Available Techniques for Common
waste water and waste gas treatment and managment systems in the chemical
sector ), EIPPCB Iluty 2003r. oraz ,Batnec Guidance Not for Electroplating
Operations” wydany przez Environmental Protection Agency w 1996r.

Zasady BAT zgodnie
z dokumentami
referencyjnymi BREF

Sposob realizacji przez Zaktad jako operatora
instalacji

A) W ZAKRESIE SYSTEMU ZARZADZANIA SRODOWIKIEM EMS/SZS

Implementacje transparentnej
hierarchii odpowiedzialnosci
personelu, gdzie osoba
odpowiedzialna raportuje
bezposrednio do najwyzszego
poziomu kierowniczego

Peinomocnik  Zarzadu ds. Zintegrowanych Systemoéw
Zarzadzania jest usytuowany w strukturze Zaktadu na
poziomie Zarzadu, a w ramach procedur ISO skfada
sprawozdania z funkcjonowania systeméw zarzadzania
i realizowania polityki w zakresie srodowiska i bezpieczenstwa
i jakosci minimum raz w roku, w ramach przegladu systeméw
wykonywanego przez najwyzsze Kierownictwo- Zarzad.

Przygotowywanie rocznego
raportu oddziatywania na
Srodowisko

Gt. Sp ds. ochrony s$rodowiska sprawujacy nadzor na
dziataniami operacyjnymi i spetnianiem przepiséw prawnych
oraz monitorowaniem Srodowiskowym sktada kierownictwu-
Zarzadowi Zaktadu roczne raporty/informacje z zakresu stanu
ochrony srodowiska, wystepujacych aspektow srodowiskowych
i ryzyka, realizacji programow, celdw i zadan srodowiskowych,
wystepujacych niegodnosci i wynikach kontroli organéw oraz
dziatan korygujacych.

Ustalenie wewnetrznych
(specyficznych dla zakfadu)
celow srodowiskowych,
regularne ich sprawdzanie
i publikowanie ich w postaci
rocznych raportéw

Zarzad Zakfadu, analizujgc specyficzne oddziatywanie firmy
(i state aspekty Srodowiskowe) podejmuje przedsiewziecia
prosrodowiskowe na kazdy rok w formie programu realizacji
celow i zadan srodowiskowych. Zarzad Sledzi ich realizacje i
rozlicza wykonanie. Przebieg realizacji przedsiewzieé
omawiany jest na posiedzeniach Zarzadu
i kierownictwa (np. narady operatywne). Sktadanie okresowych
raportéw do Zarzadu przez petnomocnika ds. SZS na temat
stanu wykonania programéw realizacji celow i zadanh
w zakresie srodowiska i bezpieczenhstwa.

Przeprowadzanie regularnych
audytow, aby sprawdzi¢
zgodnos$¢ z zatozeniami SZS.

Audit wewnetrzny przeprowadzajg kwalifikowani auditorzy
z praktyka. Audit zewnetrzny w zakresie zarzgdzania
srodowiskiem prowadzg auditorzy jednostki certyfikujgcej
(DEKRA CERTYFIKATION Sp. z 0.0. Wroctaw).

Regularny monitoring dziatania
i postgpow w osigaganiu celow
i zadan polityki SZS.

Coroczne analizowanie przez Zarzad Spotki wielkosci zuzycia
surowcoéw, opakowan, materiatdw, energii i jej nosnikow, wody
(pitnej i przemystowej) oraz wielkosci emisji gazoéw i pytow,
Sciekow i odpadow. Biezgca analiza zuzy¢ przez kierownikéw
instalacji, na podstawie wynikbw monitoringu (pomiaréw).

Przeprowadzanie testowania na
statych zasadach

Dokonywane sg analizy przed procesem decyzyjnym
dotyczacym instalacji. Wprowadzenie rozwigzan poprzedzajg
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i weryfikowanie procesow
(produkcyjnych i oczyszczania)
pod katem wykorzystywania
wody i energii, wytwarzania
odpaddw i oddziatywania na
Srodowisko

préby. Funkcjonuje procedura "Projektowanie wyrobu".
W oparciu o te procedure dokonuje sie etapowej realizacji
projektu z uwzglednieniem wszystkich  wystepujgcych
aspektéw srodowiskowych, w tym opracowanie dokumentaciji
préb, przeglad wynikow, itp.

Implementacja adekwatnego
programu szkoleniowego dla
personelu i instrukcji dla
pracownikéw kontraktowych w
zakresie Zdrowia,
Bezpieczehstwa i Ochrony
Srodowiska (HSE) oraz kwestii
alarmowych

Szkolenia okresowe bhp sg rozszerzone o zagadnienia
ochrony  $rodowiska. Jest to realizacja procedury
przygotowania i reakcji na niebezpieczenstwo.

Wprowadzenie dobrych praktyk
eksploatacji.

Kazda czynnosé eksploatacyjna regulowana  jest
w odpowiednich instrukcjach i opisana w procedurach ISO.
Spostrzezenia dotyczace przebiegu proceséw produkcyjnych i
eksploatacji urzadzen obstuga notuje w raportach
przegladanych po kazdej zmianie roboczej. Przestrzegane sg
instrukcje obstugi i eksploatacji, a okresowo wykonywane
przeglady stanu technicznego urzadzen instalaciji.

B) W ZAKRESIE EMISJI SRODOWISKOWYCH

Inwentaryzacja zaktadu oraz
inwentaryzacja strumieniowa

Istniejg szczegotowe informacje dla instalacji schematy
technologiczne, dokumentacja techniczna. Strumienie emis;ji
sg zidentyfikowane, oznaczone i monitorowane.

Sprawdzanie i identyfikacja
wiekszosci istotnych zrodet
emisji dla kazdego medium
i wypunktowanie ich
w kolejnosci fadunku
zanieczyszczen.

Identyfikacja i ocena emisji czyli aspektéw srodowiskowych
jest podstawg wyznaczania celéw i zadan realizowanych
w ramach programéw rocznych.

Sprawdzanie i identyfikacja
istotnych procesow
zuzywajacych wode
i wypunktowanie ich

w kolejnosci jej zuzycia

Woda w procesach technologicznych zuzywana jest
zasadniczo do sporzadzania kapieli i ptukania oraz do celow
chtodniczych. Zuzycie wody jest identyfikowane
i monitorowane zgodnie z procedurami i harmonogramami.

Potaczenia danych dotyczacych
produkcji z danymi o tadunku
zanieczyszczen, aby poréwnaé
obecne i przewidywane emisje

Funkcjonowanie  harmonograméw  badan  emisji oraz
zestawienia emisji, zuzycia wody i medidw energetycznych ,
bedg poréwnywane przez nadzér technologiczny z wielkoscig
produkcji, i pozwolg ocenia¢ prawidtowosé prowadzenia
procesu.

Uzywanie metod jakosciowych
aby ocenia¢ proces
oczyszczania i produkcji oraz
aby unikng¢ wymkniecia sie ich
spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami ISO 9001 wdrozony
i stosowany przez operatora instalacji pozwala monitorowac
wszystkie procesy pod katem prawidtowego ich przebiegu,
w tym otrzymywanej wydajnosci i jakosci produktéw, a tym
samym minimalizacji zuzycia surowcdéw i materiatow.
Przestrzeganie sprawdzonych procedur operacyjnych bedzie
na biezaco kontrolowane (audity).

Stosowanie urzadzen do
redukcji emisji tam gdzie
niemozliwe jest jej zapobieganie

Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu produkcyjnego
nie mozna wyeliminowa¢ emisji, zaprojektowano stosowanie
réznorodnych metod jej redukcji przed odprowadzeniem do
Srodowiska.

* W emisji gazow:

-wysokowydajne skrubery
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* W emisji Sciekow:

- wielokrotne wykorzystywanie cieczy myjacych,
-zamkniete obiegi wéd chtodniczych ,

* W emisji odpadéw:

- odzysk papieru i
sztucznych,

- realizacja zbiorki i recyklingu opakowan,

- rozszerzanie stosowania opakowan wielokrotnego uzytku
(pojemniki, kontenery, palety drewniane).

* W emisji hatasu.

- stosowanie oston i
przeciwhatasowych,

- stosowanie pomp i wentylatorow niskoszumowych,

- stosowanie regulatorow obrotéw w wentylatorach i pompach,

tektury oraz opakowan z tworzyw

ekranow indywidualnych,

Wdrozenie programu
monitoringu we wszystkich
instalacjach aby sprawdzac ich
dziatania

Procesy produkcyjne monitorowane sg w systemach aparatury
kontrolno-pomiarowej i komputerowych, w tym takze praca
urzadzen oczyszczajacych. Wizualizacja podstawowych
parametrow  pracy, jak tez sygnalizacja  stanow
przedawaryjnych, pozwala w pore reagowa¢ na ewentualne
zaktocenia. Tam gdzie nie ma pelnego sterowania
mikroprocesorowego, monitoring prowadzony jest przy pomocy
réznych czujnikbw oraz pobieranie préb 2z uzasadniong
doswiadczeniami czestotliwoscig i okreslonych w instrukcjach
technologicznych.

Wprowadzenia planu dziatania
w warunkach kryzysowych
skazenia.

Zagadnienia te zostaly ujete wyczerpujgco w P8-8-02
Postepowanie w sytuacjach awaryjnych w NS Sp z o.0.

C) PRZEDSIEWZIECIA ZINTEGROWANE Z PROCESEM PRODUKCYJNYM

Stosowanie srodkéw
zintegrowanych z procesem
zamiast technik ,konca rury”

jezeli jest to tylko mozliwe

- Zintegrowanego procesu oczyszczania Sciekéw z procesem
naktadania powtok dekoracyjnych nikiel-chrom.

D) W ZAKRESIE GOSPODARKI SCIEKOWEJ

Segregacja wod
poprocesowych na nieskazong
wode i inne niezanieczyszczone
wody odpadowe.

-W Zaktadzie istniejg odrebne systemy kanalizacyjne Sciekéw
przemystowych i sciekéw bytowych.

-Scieki przemystowe sg kierowane na zaktadowg oczyszczalnie
Sciekow

- Scieki bytowe sg kierowane do miejskiej oczyszczalni $ciekéw

Segregacja wod
poprocesowych pod katem
niesionego tadunku
zanieczyszczen

Podziat Sciekdow technologicznych na dwa wezty ( wezet
Sciekdw kwasno-chromowych oraz kwasno/alkaiczne i niklowe)
w celu zapewnienia indywidualnej obrébki przy optymalnych
parametrach.

Instalacja odrebnych drenazy
obszaréw zagrozonych
skazeniem, wraz z odstojnikami
zbierajgcymi odcieki

-Teren wokot instalacji i magazynu jest utwardzony.
- posadzka w magazynie chemikali wykonana w wersji
chemoodpornej i bez odptywu do zewnetrznej kanalizaciji.

Uzycie naziemnych systemow
kanalizacji sciekowej dla wod
poprocesowych wewnatrz
zakfadu, pomiedzy punktami
wytworzenia $ciekéw
i urzadzeniami koncowymi
procesu oczyszczania.

Scieki technologiczne sa przesytane w systemie naziemnym.
-W systemach podziemnych przesytane sg wytacznie Scieki
oczyszczone

-Nie  wystepujg podziemne zbiorniki i rurociagi z
niebezpiecznymi substancjami chemicznymi, tj. surowcami i
produktami.
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Instalacja zbiornikow
retencyjnych na sytuacje
awaryjne i wode
przeciwpozarowg w swietle
szacowania ryzyka.

Posadzka jest tak zaprojektowana ,ze pekniecie czy przelanie

wanny powoduje ze $ciek zbierany jest w studzience
bezodptywowej i stad wypompowywana do odpowiedniego
zbiornika sciekéw technologicznych.

Oczyszczanie sciekdw,

w sektorze chemicznym,
okreslone w BREF moze by¢
realizowane na 4 sposoby:
 centralne, koncowe
oczyszczanie w biologicznej
oczyszczalni $ciekow (OS) na
terenie zaktadu
* centralne, koncowe
oczyszczanie w miejskiej OS
-centralne, koncowe
oczyszczanie nieorganicznych
sciekbw w mechaniczno-
chemicznej OS
* OCzyszczanie
zdecentralizowane

Zaden z tych czterech sposobow nie jest lepszy od innego, tak
dlugo jak podobna wielko$¢ emisji jest gwarantowana dla
ochrony Srodowiska jako catosci
i zapewnione jest, ze nie prowadzi on do wyzszego
zanieczyszczenia srodowiska [artykut 2(6) Dyrektywy].

W instalacji przewidziano system oczyszczania w chemicznej
oczyszczalni Sciekow na terenie zaktadu — do kanalizacji
kierujacej odprowadzane sg $cieki oczyszczone do rzeki
0 parametrach odpowiadajgcych wymogom przepisow w tym
zakresie. Zaktad posiada pozwolenie wodno prawne na
odprowadzanie $ciekdw zawierajacych substancje szczegdlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego.

E) ZBIORNIKI MAGAZYNOWE

~ System Zarzadzania
Srodowiskiem (EMS/SZS).

Zarzadzanie bezpieczenstwem
i ryzykiem.

-Eksploatacja zbiornikéw magazynowych w instalacji objeta
jest systemem zarzgdzania srodowiskiem i bezpieczenstwem.
W ramach systemu nastepuje identyfikacja i ocena aspektéw
srodowiskowych oraz ryzyka zgodnie z procedurami.

-Zbiorniki wraz z instalacjg objete sg systemem zapobiegania
powaznym awariom przemystowym oraz ograniczenia ich
skutkéw dla ludzi i srodowiska zgodnie z Dyrektywg SEVESO
Il oraz art.243-264 ustawy- Prawo ochrony srodowiska.

Procedury operacyjne
i szkolenie

W ramach systemu zarzadzania w Zakfadzie funkcjonujg
wdrozone procedury operacyjne oraz procedura w zakresie
szkolenia pracownikbw i nadzoru. W obszarze tym
prowadzone sg zapisy.

Przecieki i przepetnienia

Zbiorniki sa wykonane z odpowiednich materiatéw (np. stal
specjalna , tworzywa sztuczne). Zapobieganie korozji i erozji
nastepuje poprzez zabezpieczenia antykorozyjne (malowanie).
Zbiorniki wyposazone beda w urzadzenia do pomiaru poziomu
napetniania i sygnalizacyjne zapobiegajace ich przepetnieniu.
Zbiorniki zlokalizowane bedg w misach bezodptywowych do
wytapywania ewentualnych przeciekdw magazynowanych
substancji. Wymagane zbiorniki wykonane bedg z podwdjnym
dnem.

Ochrona przeciwpozarowa

-Instalacja wyposazona jest w instalacje do wczesnego
wykrywania pozaru oraz podreczny sprzet gasniczy (gasnice).
-Do wytapywania przeciekow i wod pogasniczych na wypadek
pozaru stuzg tace i zbiorniki sciekow.

F)E

FEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

Zarzadzanie efektywnoscig
energetyczng (ENEMS)

Majac na wzgledzie efektywno$¢ energetyczng Zaktad
prowadzi monitoring oraz pomiary energii zuzywanej do celow
produkcyjnych. Prowadzi dziatania zwigzane z ograniczeniem
zuzycia energii do prowadzonych proceséw produkcyjnych.
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Stata poprawa oddziatywania na
srodowisko

Poprawa w oddziatywaniu na srodowisko realizowana jest
w ramach planowania i realizacji remontéw oraz inwestycji-
uwzglednia wieloletnie cele zmniejszania oddziatywania
instalacji produkcyjnych na srodowisko (zmniejszanie zuzycia
energii= zmniejszanie zuzycia zasobow naturalnych).

Ustalanie aspektéw
efektywnosci energetycznej
instalacji i mozliwosci
oszczednosci energii

Przed wykonaniem projektu przedsiewziecia dokonywana jest
identyfikacja i ocena jego aspektéw, ktére majg wplyw na
efektywnosc¢ energetyczng. Wykonane sg analizy i bilanse
zgodnie z przyjetymi metodykami, ktérych wynikiem jest m.in.
optymalizacja zuzycia i/lub odzysku energii.

Podejscie systemowe do
zarzagdzania energig

Systemowe zarzadzanie energig odbywa sie w ramach:

- systeméw grzewczych (para, gorgca woda, energia
elektryczna),

- systemow sprezonego powietrza

- systemow napedéw silnikami elektrycznymi  (pompy,
wentylatory, sprezarki),

- systemow oswietlenia instalacji i obiektéw,

- systemow technologicznych i operacji jednostkowych

w instalacji.

Ustalanie i dokonywanie
przegladu celéw i wskaznikow
dotyczacych efektywnosci
energetycznej

Odbywa sie w ramach przegladu SZ$S dokonywanego przez
kierownictwo/Zarzad oraz przy ustalaniu plandéw i programéw
ruchu instalacji i produkcji wyrobow.

Wzmozona integracja procesu

Realizowana jest w liniach technologicznych instalacji

Utrzymywanie tempa inicjatyw
w zakresie efektywnosci
energetycznej

Stosowane sg dziatania zwigzane z zarzgdzaniem energig

elektryczng, cieptem technologicznym, ciepta woda oraz
gazem. Rozliczanie za energie odbywac sie bedzie w oparciu
o odczyty licznikow zainstalowanych przy instalacjach
i obiektach.

Utrzymywanie poziomu wiedzy
specjalistycznej

Zatrudnianie wykwalifikowanego personelu, szkolenie obstugi i
nadzoru. Egzaminy kwalifikacyjne dla os6b obstugi i nadzoru
urzadzen elektroenergetycznych w prowadzonych instalacjach.

Skuteczna kontrola procesu

Monitorowanie kluczowych parametrow prowadzenia instalaciji.
majacych wpltyw na efektywnosé energetyczna.

Konserwacja

Planowanie prac konserwacyjnych i remontowych (plany
roczne remontéw). Procedury przekazywania instalacji do
remontéw i odbioru po remontach.

Monitorowanie i pomiar

W instalacji prowadzony bedzie monitoring i pomiary
w zakresie parametrow majacych wplyw na efektywnosé
energetyczng. Prowadzone bedg zapisy

i rejestry wynikdbw monitoringu i pomiaréw, ktore sg
analizowane przez stuzby technologiczne, techniczne..
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Optymalizacja efektywnosci
energetycznej
z wykorzystaniem zalecanych
technik w systemach
i urzadzeniach.

W Zaktadzie wystepujg dziatania zawierajgce elementy
optymalizacji, efektywnosci energetycznej w instalacjach,
w tym:

o systemach ciepta technologicznego, wodnych,

elektrycznych;

o instalacjach sprezonego powietrza;

o systemach napedow w pompach i wentylatorach.
Do napedu urzadzen zastosowano napedy o zmiennej
predkosci, optymalizacja zostata zrealizowana na etapie
projektowania i doboru urzadzen.

Ograniczenie emisji
i oszczednosé energii

Optymalizacja ilosci odciaganego powietrza z wanien
procesowych - w przypadku linii galwanicznych, wszystkie
wanny procesowe posiadajg dwustronne odciagi
wentylacyjne. Zapewnia to minimalng dopuszczalng
szybko$¢ poziomg pomiedzy szczelinami odciggéw wanien
procesowych. Badania toksykologiczne na stanowiskach pracy
obstugi linii  galwanicznych nie stwierdzajg przekroczen
dopuszczalnych stezerh metali okreslonych w normie BHP.
Zastosowanie absorberéw do oczyszczania powietrza -
Wszystkie linie galwaniczne  wyposazone sg w absorbery
o skutecznoéci powyzej 90 %

Optymalizacja temperatury procesu (70°C)- program
komputerowy sterujgcy praca instalacji monitoruje na
biezaco wartosci pradoéw ptynagcych z prostownikdw na wanny
procesowe a nastepnie steruje pracg prostownikow
w zaleznosci od zaprogramowanego cyklu obrébczego danego
metalu. W pamieci komputera sg zapisane parametry
dotyczace obrébki wszystkich detali i odpowiadajgce im
parametry pradowe. Program czuwa nad optymalizacjg
zuzycia energii w procesie  pokrywania  elektrolitycznego
poprzez kontrole wartosci zadanych. Jest to nowoczesne
rozwigzanie bedace najlepszg technologia w zakresie
oszczedzania energii. Oszczedno$¢ energii  uzyskuje sie
réwniez poprzez optymalizacje temperatury procesu.
Nowoczesne typy prostownikéw automatycznie
sterowanych -

oszczednos¢ energii rzedu 10-20% uzyskuje sie przez
stosowanie nowoczesnej konstrukcji prostownikow

o0 lepszym mnozniku przeliczeniowym niz starsze typy,
regularng konserwacje prostownikow i stykow w ukfadzie
zasilania elektrycznego.

W procesie chromowania  zastosowano  nowoczesne
prostowniki inwertorowi segmentowe. Zastosowana linia do
pokry¢ galwanicznych spetnia warunki nowoczesnych
rozwigzan zasilania pragdowego.

Emisje substanciji
zanieczyszczajgcych do
powietrza powinny miesci¢ sie
w zakresach:
chrom ** - 0,01 - 0,2 mg/m?®

nikiel - 0,01 — 0,1 mg/m®

Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z
instalacji miesci sie w zalecanych zakresach i wynosi: chrom *°
— 0,02 mg/m®nikiel - 0,015 mg/m?

Regeneracja roztworéw
procesowych

Filtracja kapieli niklowych - wykonywana jest w celu
usuniecia zanieczyszczen statych i organicznych (pyty, osady
powstate w wyniku redukcji chemicznych) i zanieczyszczen
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organicznych (produkty ropopochodne produkty rozkfadu
srodkdw  wybtyszczajacych. Jest ona niezbedna dla
zapewnienia dobrej jakosci powtok niklowych. Linie
galwaniczne wyposazone zostaty w filtry, na ktorych
prowadzona jest filtracja ciagta z wykorzystaniem filtrow
papierowych (zatrzymanie mechaniczne zanieczyszczen
statych) i wegla aktywnego (do adsorpcji zanieczyszczen
organicznych pochodzacych gtéwnie z rozktadu organicznych
dodatkdéw blaskotwérczych). Linia galwaniczna posiada filtry
wyposazone W pompe do ttoczenia kapieli niklowych
o wydajnosci 30m*h kazda, wkiady filtracyjne typu L-Tech,
manometr. Proces filtracji prowadzony jest w sposob ciggty.
Dodatkowo filtry wyposazone sg w zestaw zaworéw
odcinajacych doptyw kapieli z wanny oraz komore do
przygotowania zawiesiny pylistego wegla aktywnego, ktory po
przefiltrowaniu zostaje zatrzymany na powierzchni filtracyjnej
tworzac dodatkowg warstwe adsorpcyjna z wegla aktywnego
do zatrzymywania zanieczyszczen organicznych kapieli.

Odzysk cieczy wynoszonej
przez detale

Powlekanie wieszakowe i automatyzacja procesu.
Powlekanie wieszakowe jest traktowane jako BAT. Detale
utozone sg w pozycji pionowej na zawiesiach w celu
umozliwienia sptywu przylegajacego roztworu. Istotny jest czas
wyciggania detali z cieczy procesowych oraz czas odsgczania.
Wynosi on przecietnie po 10 sek. Dtuzszy czas moze wywrzec¢
negatywny wpltyw na jakos¢ obrabianej powierzchni. llos¢
cieczy usuwanej zalezy takze od wlasnosci roztworéw
procesowych. llo§¢ cieczy usuwanej zmniejsza sie przez
podniesienie temperatury kapieli a takze dodanie srodkdow
obnizajgcych napiecie powierzchniowe cieczy. Usuwana ciecz
z roztworow procesowych powoduje obnizenie stezenia
roztworow, a podwyzszona temperatura zwieksza straty
parowania.

Optymalizacja temperatury procesu dla obnizenia
lepkosci kapieli. W pluczkach po procesach odttuszczania
alkalicznego stosuje sie podwyzszong temperature wody, co
powoduje bardziej efektywne ptukanie powierzchni.
Stosowanie srodkow obnizajacych napiecie
powierzchniowe cieczy. W wannach procesowych stosuje sie
dodatki powodujgce obnizenie napiecia powierzchniowego,
a tym samym szybsze obciekanie detali wynoszonych
z wanien procesowych.

Oszczedno$¢ zuzycia wody,
wielokrotne ptukanie (minimum
trzykrotnie w przeciwpradzie)

Zamontowany w ciggach technologicznych ukitad ptuczek
z wielokrotnym ptukaniem w przeciwpradzie.

Usuwang ciecz roboczg z wanien procesowych odzyskuje sie
w procesie plukania po procesie powlekania metalem.
Zalecana jest jako najlepsza dostepna technika ptukanie
minimum trzykrotnie w przeciwpradzie. W przypadku linii
galwanicznych zastosowano wielokrotne ptuczki
W przeciwpradzie.

Oczyszczanie Sciekéw

Stosowanie wysokoefektywnych proceséw oczyszczania
sciekow.

W procesie oczyszczania $ciekbw mozna wyodrebnié
nastepujace etapy:

— wstepna selekcja sciekow wg kryterium jako$ci

— rozdziat strumienia na Scieki kwasno-chromowe oraz kwasno
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alkaiczne i niklowe

— redukcja chromu*® do C** pirosiarczynem sodu
— proces koagulacji, flokulacji, sedymentaciji
—stracanie metali roztworem Ca(OH),

— oddzielanie osadu na prasach filtracyjnych

— proces filtracji na ztozu piaskowym

— korekta pH

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, ze Zakfad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Z postepowania wynika, ze nie wystapi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono sposobow
ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3c ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie bedg wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdw ograniczania tych
oddziatywan.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktorej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktorych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Ponadto
na podstawie wniosku uznano, ze instalacja bedzie spetniaC wymogi prawne
w zakresie emisji gazéw i pyldbw do powietrza, emisji Sciekow do wdd
i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedag
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Prowadzacy instalacje zmieniong w istotny sposoéb, z ktérej emisja wymaga
pozwolenia, zgodnie z art. 147 ustawy Pos, jest obowigzany do przeprowadzenia
pomiarow wstepnych emisji z tej instalacji, najpozniej w terminie 14 dni od
zakonczenia rozruchu. Wyniki przeprowadzonych pomiaréw nalezy przestaé do
Wojewddzkiego Insopektora Ochrony Srodowiska i Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.
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Od niniejszej decyzji stuzy

odwotfanie do Ministra

Srodowiska

za posrednictwem Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys.2011,00 zt

uiszczona w dniu 15.11.2012r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Otrzymuija:

1.Pan Bogdan Supel
Nowy Styl Sp. z 0.0..
ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno

2. Nowy Styl Sp. z 0.0., Zakiad Produkcji Metalowe;j
ul. Fabryczna 6, 38-200 Jasto

3.0S -l -ala

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
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