WOJEWODA PODKARPACKI Rzeszow, 2007-07-18

ul. Grunwaldzka 15
35-959 Rzeszow
skr. poczt. 297

SR.IV-6618-39/2/06

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 104 1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z pdzn. zm.),

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184, art. 188, art. 193 ust. 2 i 4, art. 201, art. 202,
art. 204, art. 211, art. 220, art. 224, art. 151, w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. z 2006 r. Nr 129, poz. 902
z pézn. zm.),

art. 18 ust. 2, art. 27 ust. 2, art. 31 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(Dz. U. 22007 r. Nr 39, poz. 251),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko oraz
szczegblowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 z p6zn.
zm.),

ust. 2 pkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych  elementow  przyrodniczych albo  $rodowiska jako  catosci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

§ 4 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. Nr 112, poz. 1206);

§ 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji
szczegblnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktérych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga wuzyskania pozwolenia
wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233, poz. 1988),

§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesoOw tolerancji dla dopuszczalnych
poziomow niektérych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

§ 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie
warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2003 r. Nr 1,
poz. 12),

§2 i §5 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283, poz. 2842),
§ 2 ust. 1, § 4 ust. 2, § 6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.
w sprawie rodzajow wynikoéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wtasciwym organom ochrony srodowiska oraz
terminu 1 sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529),



e § 4 i§ 5 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841),

po rozpatrzeniu wniosku Polskich Zaktadow Lotniczych Sp. z 0.0. w Mielcu w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrdbki metali
z zastosowaniem procesOw chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita objgto$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’

orzekam

udzielam Polskim Zakladom Lotniczym Sp. z o0.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec,
regon: 690573796 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesOw chemicznych i elektrolitycznych,
gdzie catkowita objeto$é wanien procesowych wynosi 141,68 m’ i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Spoétka bedzie eksploatowac instalacje do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objgto$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m’.

I.2. Parametry urzadzen istotne z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom

W sklad instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesOw
elektrolitycznych lub chemicznych o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 98 600 m?
powloki na rok bedacej przedmiotem wniosku beda wchodzié:

I.2.1. Linia do anodowania - obiekt H-2:

a) Odttuszczanie alkaliczne aluminium i jego stopow:

- odttuszczanie alkaliczne - wanna nr 2, pojemnos¢ robocza 13,5 m’, napetiona wodnym
roztworem srodka odttuszczajacego o pH = 9,5 o nazwie Turco 4215 NC-LT zawierajacym
benzotiazolo-2-tiol i etoksylowany alkohol ttuszczowy, heksafluorokrzemiany alkaliczne,
wymiana zawarto$ci wanny 2 x rok, kapiel przekazywana bgdzie do unieszkodliwiania
bezposrednio z wanny. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-
wyciagowej (opary odbierane wentylatorem WWOAX63RDO ze ssawek bocznych przy
wannie 1 kierowane do emitora E-8),

- plukanie po odthuszczaniu alkalicznym - wanna nr 3, pojemno$¢ robocza 13,5 m’,
napelniona woda wodociagowa lub demineralizowana, wymiana zawarto$ci wanny
1 xtydzien, wody poptuczne kierowane do neutralizatora N-11,

b) Trawienie i odtlenianie aluminium i jego stopow:

- trawienie alkaliczne - wanna nr 4, pojemno$¢ robocza 11,0 m’, napetiona roztworem
wodorotlenku sodu o stezeniu 40-55 g/dm’, wymiana zawarto$ci wanny przy stezeniu max.
15 g/dm’, tj. 4xroku, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania bezposrednio
z wanny. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary
odbierane zespolem W1 z wentylatorem WWPS - 40PO ze ssawek bocznych przy wannie
i kierowane do emitora E-9),

- plukanie po trawieniu - wanna nr 5, pojemno$é¢ robocza 11,0 m’, napetniona woda
wodociaggowa, wymiana zawarto$ci wanny 1xtydzien, wody poptuczne kierowane bgda do
neutralizatora N-11,

- odtlenianie - wanna nr 8, pojemnos¢ robocza 11,0 m’, napetniona roztworem preparatu
Deoxidizer 6 o stezeniu 70 ml/dm’ i Deoxidizer Replenisher 16 (zawieraja bezwodnik
chromowy od 10 do 20%), wymiana zawartosci wanny po osiagnigciu maksimum stgzenia
aluminium 9,0 mg/dm3 , miedzi 0,2 g/dm3 , tj. 2xroku, kapiel kierowana bedzie do
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neutralizatora N-11. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-
wyciagowej (opary odbierane zespotem W3 z wentylatorem WPS -31,5RDO ze ssawek
bocznych przy wannie i1 kierowane do emitora E-7 posiadajacego urzadzenie redukujace
chrom o skuteczno$ci 96-98%), wezownicg ze sprezonym powietrzem do mieszania
roztworu, instalacje¢ grzewcza,

plukanie po odtlenianiu - wanna nr 9, pojemno$é robocza 13,5 m’, napetiona woda
demineralizowana, wymiana zawarto$ci wanny 1xtydzien, wody poptuczne kierowane beda
do neutralizatora N-11,

rozjasnianie - wanna nr 6, pojemno$é robocza 13,5 m’, napetniona wodnym roztworem
kwasu azotowego o stezeniu: 150-300 g/dm’, wymiana zawartosci wanny po przekroczeniu
dopuszczalnej zawartosci miedzi 2,5 g/dm’, tj. 1xrok, kapiel przekazywana bedzie do
unieszkodliwiania bezposrednio z wanny. Wanna wyposazona bgdzie w system wentylacji
nawiewno-wyciagowej (opary odbierane zespotem W1 z wentylatorem WPS-40PO ze
ssawek bocznych przy wannie i kierowane do emitora E-9),

plukanie po rozjasnianiu - wanna nr 7, pojemno$¢ robocza 13,5 m’, napeliona woda
wodociaggowa, wymiana zawarto$ci wanny 1xtydzien, wody poptuczne kierowane bgda do
neutralizatora N-11,

¢) Anodowanie aluminium i jego stopow w kwasie siarkowym:

anodowanie - wanna nr 1, pojemno$¢ robocza 18,0 m’, napeliona roztworem kwasu
siarkowego o stezeniu 180-200 g/dm’, wymiana zawartosci wanny 1xrok, kapiel
przekazywana bedzie do unieszkodliwiania bezposrednio z wanny. Wanna wyposazona
bedzie w 2 szyny katodowe i szyng anodowa z aluminium lub miedzi ustawiona centralnie,
katody olowiane lub ze stali nierdzewnej, prostownik pradu stalego, instalacje chtodzaca
roztwér do anodowania, system wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary odbierane
wentylatorem WWOAX63RDO ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane do emitora
E-8), wegzownicg ze spr¢zonym powietrzem do mieszania kapieli,

plukanie po anodowaniu - wanna nr 1a, pojemno$é robocza 13,5 m’, napelniona woda
wodociggowa, wymiana zawartosci wanny 1xmiesiac, wody poptuczne kierowane beda do
neutralizatora N-11,

uszczelnianie - wanna nr 15, pojemno$¢ robocza 16,5 m’, napelniona woda
demineralizowana o temp 94-96°C, wymiana zawartosci wanny 1x2 tygodnie, kapiel
kierowana bgdzie do neutralizatora N-11. Wanna z pokrywa z aluminium wyposazona
bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary odbierane zespolem W4
z wentylatorem WPSS-40PO ze ssawek bocznych przy wannie 1 kierowane do emitora E-5
posiadajacego urzadzenie redukujace chrom o skuteczno$ci 96-98%), wanna nr 12,
napetniona rozcienczonym chromianem, pojemno$¢ robocza 11,0 m’, napelniona woda
demineralizowana o temp. 88-92 °C, wymiana zawartoSci wanny 1xmiesiac, kapiel
kierowana bgdzie do neutralizatora N-11. Wanna z pokrywa z aluminium, wyposazona
bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary odbierane zespolem W4
z wentylatorem WPSS-40PO ze ssawek bocznych przy wannie 1 kierowane do emitora E-5
posiadajacego urzadzenie redukujace chrom o skutecznosci 96-98%),

zdjecie powloki anodowej (w przypadku powtdrnego anodowania) - wanna nr 18,
pojemnosé robocza 0,94 m’, napetniona kapiela kwasu fosforowego o stezeniu 56-76 g/ dm’
i bezwodnika kwasu chromowego o stezeniu 22-33 g/dm’, wymiana zawarto$ci wanny 1x4
lata, kapiel kierowana bedzie do neutralizatora N-11. Wanny wyposazone beda w system
wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary odbierane zespotem W5 z wentylatorem WPS —
40 ze ssawek bocznych przy wannach i1 kierowane do emitora E-10 posiadajacego
urzadzenie redukujace chrom o skutecznosci 96-98%),

d) Anodowanie aluminium i jego stopow w kwasie chromowym:
- anodowanie - wanna nr 10, pojemno$é robocza 13,5 m’, napetniona bezwodnikiem kwasu
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chromowego o stezeniu CrO; 30-50 g/dm’, wymiana zawarto$ci wanny 1 x rok, kapiel
kierowana bedzie do neutralizatora N-11. Wanna wyposazona bgdzie w system wentylacji
nawiewno-wyciagowe] (opary odbierane zespolem W6 z wentylatorem WPS-40PO ze
ssawek bocznych przy wannie i kierowane do emitora E-6 posiadajacego urzadzenie
redukujace chrom o skuteczno$ci 96-98%), instalacje grzewcza 1 chtodzaca kapiel,
instalacje sprezonego powietrza do mieszania kapieli, prostownik pradu stalego, system
regulacji temperatury, pret anodowniczy z miedzi usytuowany centralnie na catej dtugosci
wanny, dwie szyny katodowe z miedzi lub aluminium,

- plukanie po anodowaniu - wanna nr 11, pojemno$é robocza 13,5 m’, napelniona woda
demineralizowana, wymiana zawarto$ci wanny 1 x tydzien, wody poptuczne kierowane
beda do neutralizatora N-11,

e) Alodynowanie aluminium i jego stopow:

- alodynowanie - wanna nr 13 (tworzenie powlok barwnych), pojemno$é robocza 13 m’,
napetniona roztworem Alodyny 1200S (zawierajacej: bezwodnik chromowy,
heksafluorocyrkonian potasu, fluorek sodu, fluoroboran potasu), wymiana kapieli 1x2 lata,
kapiel kierowana begdzie do neutralizatora N-11, wanna nr 17 (tworzenie powlok
bezbarwnych), pojemno$é robocza 0,94 m’, napeiona roztworem Alodyny 1500
(zawierajacej: bezwodnik chromowy, kwas szes$ciofluorocyrkonowy), wymiana kapieli
3xrok, kapiel kierowana bedzie do neutralizatora N-11. Wanny wyposazone beda w system
wentylacji nawiewno-wyciagowej(opary odbierane zespolem W5 z wentylatorem WPS-40
ze ssawek bocznych przy wannach i kierowane do emitora E-10 posiadajacego urzadzenie
redukujace chrom o skuteczno$ci 96-98%), instalacje grzewcza (czynnik grzewczy: woda
o temp. okoto 90°C), regulator temperatury kapieli,

- plukanie po alodynowaniu - wanna nr 14, pojemno$¢ robocza 11,0 m’, napetniona woda
demineralizowana, wymiana zawarto$ci wanny 1xtydzien, wody poptuczne kierowane beda
do neutralizatora N-11,

f) Anodowanie aluminium i jego stopéw z barwieniem na kolor czarny:

- barwienie powltok anodowych (na czarno) - wanna nr 19, pojemno$¢ robocza 0,5 m’ ,
napetniona wodnym roztworem barwnika organicznego DEEP BLACK MLW (barwnik
azowy), o stezeniul0-12 g/dm’ i temp. 60—-65°C, wymiana zawartosci wanny 1 x 2 lata,
kapiel bedzie odbierana do unieszkodliwiania bezposrednio z wanny podczas wymiany
barwnika przez dostawcg,

- plukanie po barwieniu - wanna nr 20, pojemno$é¢ robocza 0,3 m’, napetniona woda
wodociggowa, wymiana zawarto$ci wanny 2 x rok, wody poptuczne begda odbierane do
unieszkodliwiania bezposrednio z wanny podczas wymiany barwnika Deep Black (wanna
nr 19),

- suszenie - wanna nr 16, pojemno$é robocza 11,0 m’, z pokrywa z aluminium, maksymalna
temperatura suszenia 70°C, czynnik grzewczy - goraca woda o temperaturze ok. 90°C (nie
wymaga odprowadzania zanieczyszczen, czesci dokladnie wyptukane po zakonczeniu
procesu suszone beda przed transportem do wykonywania dalszych procesow np.
malowanie lub montaz).

1.2.2. Linia do frezowania chemicznego — obiekt H-2:

- trawienie (frezowanie chemiczne) - wanna nr 1, pojemno$é robocza 8,0 m’, z pokrywa ze
stali nierdzewnej, napeliona wodorotlenkiem sodu o stezeniu 90-110 g/dm’, wymiana
zawarto$ci wanny 1xrok, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania bezposrednio
z wanny. Wanna wyposazona bedzie w instalacje grzewcza (czynnik grzewczy: woda
o temp. ok. 90°C), system wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary odbierane zespotem
W8 z wentylatorem WPS-40 ze ssawek i1 kierowane do emitora E-1), instalacj¢ sprezonego
powietrza, system regulacji temperatury,
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- ptukanie po trawieniu - wanna nr 2 (ptukanie po frezowaniu chemicznym), wanna nr 4
(plukanie po przejasnianiu), pojemno$é robocza wanien 8,0 m’> kazda, napetione woda
wodociagowa, wymiana zawartosci wanien 1 x miesiac, wody poptuczne kierowane beda
do neutralizatora lokalnego,

- rozjasnianie - wanna nr 3, pojemno$¢ robocza 8,0 m’, napetniona roztworem kwasu
azotowego o stezeniu 93-103 g/dm’, wymiana zawartosci wanny 1 x rok, kapiel
przekazywana begdzie do unieszkodliwiania bezposrednio z wanny. Wanna wyposazona
bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary odbierane zespolem W8
z wentylatorem WPS-40 ze ssawek 1 kierowane do emitora E-1),

- neutralizator lokalny ze zbiornikiem reakcyjnym o pojemnosci okoto 15,0 m® do wstepnego
neutralizowania odczynu pH wod poptucznych z wanien nr 2 i 4, ktore sa nastgpnie
odprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych firmy EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

1.2.3. Linia do anodowania twardego - obiekt H-6

- anodowanie - wanna nr 1, pojemno$¢ robocza 2,15 m’, napelniona roztworem kwasu
siarkowego o stezeniu 300-380 g/dm’, wymiana kapieli 1xrok, kapiel przekazywana bedzie
do unieszkodliwiania bezposrednio z wanny. Wanna wyposazona bgdzie w system
wentylacji nawiewno-wyciagowej (opary odbierane zespolem W9 z wentylatorem WD-25
ze ssawek 1 kierowane do emitora E-AT),

- ptukanie po anodowaniu - wanna nr 2 o pojemnosci roboczej 0,4 m’, napetniona woda
wodociagowa, wymiana zawarto$ci wanny 1xmiesiac, wody poptuczne przekazywane beda
do unieszkodliwiania bezposrednio z wanny,

- uszczelnianie w chromianach - wanna nr 3 o pojemnosci roboczej 0,15 m® z pokrywa ze
stali nierdzewnej, napelniona wodnym roztworem dwuchromianu potasu o st¢zeniu 70-100
g/dm’, wymiana zawarto$ci wanny 1 x 2 lata, kapiel przewozona bedzie transportem
wiasnym do neutralizatora N-11,

- plukanie po uszczelnieniu - wanna nr 4 o pojemnosci roboczej 0,15 m’, z pokrywa ze stali
nierdzewnej, napetniona woda demineralizowana, wymiana zawartosci wanny 1 X miesiac,
kapiel przewozona begdzie transportem wiasnym do neutralizatora N-11.

Wszystkie wanny metalowe lub ze stali nierdzewnej wchodzace w sklad instalacji beda
posiadaty konstrukcje wsporcza zabezpieczajaca przed deformacja $cian i dna wanny.
Umieszczone beda na konstrukcji wsporczej z ksztattownikow stalowych zabezpieczonych
antykorozyjnie, otoczone metalowym podestem roboczym. Wanny procesowe, w tym wanny
pluczace na linii anodowania, frezowania chemicznego i anodowania twardego beda
usytuowane w tacach wykonanych z betonu izolowanego wyktadzing lub materialem
chemoodpornym. Pod wannami w granicach wyznaczonych ich gabarytem usytuowana
bedzie wspolna betonowa taca awaryjna, chemoodporna, zabezpieczajaca pomieszczenie
przed rozlewami kapieli, wod pluczacych oraz przed przedostaniem si¢ do innej, niz
wyznaczona, kanalizacji. Powyzej dna wanny na jednym boku krotkim beda si¢ znajdowaly
zawory spustowe. Spust z wanien (poprzez zawory spustowe) kierowany bedzie na
odpowiednig kratke kanalizacyjna usytuowana w tacy i odprowadzany w sposob grawitacyjny
kontrolowany do zbiornika — komor: kwasno-chromowej lub alkalicznej w obiekcie
neutralizatora N-11.

Wanny beda napetniane woda do poziomu okolo 2/3 wysokosci wanny, nastgpnie przy
pomocy suwnicy i wyciagarki elektrycznej (elektrowciagu) transportowane beda do wanny
preparaty chemiczne. Wanna dopetniana bedzie woda do poziomu roboczego. Kapiel bedzie
mieszana do osiagnigcia stanu rozpuszczenia sktadnikow.

Oproznianie wanien bedzie si¢ odbywato poprzez zawoér spustowy wanny lub
wypompowanie zuzytej kapieli, wod ptuczacych z zastosowaniem pompy pneumatycznej
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(wanny nr 1, 2, 4, 6, 19, 20 w anodowni, wanny nr 1 1 3 w pomieszczeniu frezowania
chemicznego, wanny nr 1, 2, 3, 4 w pomieszczeniu anodowania twardego). Zuzyte kapiele
iwody pluczace spuszczane z wanien beda odprowadzane systemem kanalizacji
przemystowej do zbiornikéw $ciekéw alkalicznych 1 kwasno-chromowych, nastgpnie
podawane w sposob wymuszony pompami do odpowiednich komor reakcji w obiekcie N-11.

Odbidr zuzytych kapieli i wod phluczacych bezposrednio z wanien procesowych
prowadzony bedzie pod nadzorem obstugi lub technologa instalacji przez EURO-EKO Sp.
z 0.0. Mielec albo inny uprawniony podmiot z zastosowaniem samochodow specjalistycznych
— cystern odbiorcy, wyposazonych w sprzet specjalny (pompy pneumatyczne podcisnieniowe
z instalacja elastyczna taczona odcinkami szybkoztaczem). Sposob ujecia i zastosowane
pompy nie bgda powodowaty rozlewania zawarto$ci wanien. W trakcie pompowania do
zbiornika magazynowego samochodu-cysterny wanny procesowe beda zabezpieczone od
gory pokrywa, natomiast ilo§¢ przyjeta do odbioru, transportu i unieszkodliwiania bgdzie
ewidencjonowana obowiazujacymi dokumentami.

I.2.4. System wentylacyjny

Instalacja wyposazona bedzie w uklad wentylacyjny nawiewno-wywiewny, zapewniajacy
skuteczne odciaganie oparéw z poszczegdlnych wanien procesowych, w ktorych realizuje si¢
operacje technologiczne. System odciagowy bedzie si¢ sktadat z niezaleznych ukladéw
odciagajacych zanieczyszczenia z poszczegdlnych wanien, lub grup dwoéch i trzech wanien
odprowadzajacych zanieczyszczenia do poszczegdlnych emitoréw zestawionych ponizej.

Tabela 1
Zestawienie poszczegolnych ukladéw wentylacyjnych
odprowadzajacych zanieczyszczenia z wanien procesowych
Wydatek .
wen);)/latora Proces Nr Oznaczenie
m’/s wanny emitora
Frezowanie chemiczne H2
41 frezowanie chemiczne 1 E-1
rozjasnianie 3
Anodownia H2
25 anodowanie 1 E-8
odthuszczanie 2
25 trawienie alkaliczne 4 E-9
rozjasnianie 6
1,25 odtlenianie 8 E-7
2,5 anodowanie 10 E-6
25 uszczelny:m?e 12 E-5
uszczelnianie 15
alodynowanie 13
5,3 alodynowanie 17 E-10
zdejmowanie powlok 18
Anodowanie twarde H6
2,5 | anodowanie ‘ 1 ‘ E-AT

W instalacji bedzie funkcjonowata wentylacja ogoélna wyciaggowo — nawiewna oraz
wentylacja miejscowa z nawiewem ostaniajacym. Wentylacje wyciagowa beda stanowic
zespoty wyciagowe W1- W7 zlokalizowane w pomieszczeniu wentylatorowni. Zespoty W1-
W6 beda obstugiwaly powierzchnig placoéwki anodowania oraz wyciagi szczelinowe przy
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wannach, zespot W7 - pomieszczenie neutralizatora §ciekéw i pomieszczenie dozownikow
reagentow, zespol W8 - pomieszczenie magazynu chemicznego, zespot W9 - przestrzen znad
mieszalnika Na,S,0; na antresoli. Na poszczegdlne zespoly wyciagowe beda sktadaty sie
wentylatory promieniowe typu WPS o wydajnos$ciach wynikajacych z ilosci koniecznego
odciaganego powietrza znad wanien, wskazanych w Tabeli 1.

I.2.5. Neutralizator N-11- obiekt H-2

a) Pomieszczenie obrobki i neutralizacji w N-11:

- zbiornik tzw. $ciekoéw alkalicznych - objetosé 2,7 m’, stalowy wylozony mickkim PCV,
umieszczony w kwasoodpornej tacy o przekroju prostokatnym,

- zbiornik tzw. $ciekow kwasno-chromowych - objeto$é 2,7 m’, stalowy wylozony miekkim
PCV, umieszczony w kwasoodpornej tacy o przekroju prostokatnym,

- komory magazynowo-reakcyjne KMR1 i KMR2 - objetos¢ 25,0 m’ kazda, stalowe
wylozone migkkim PCV, umieszczone w tacach awaryjnych z odprowadzeniem do
zbiornika tzw. §ciekow kwasno-chromowych,

- komora reakcji KR - objeto$¢ 10,0 m?, stalowa wytozona migkkim PCV,

- komory mieszania KM1 i KM2 - objetos¢ 10,0 m? kazda, stalowe wytozone migkkim PCV,

- osadnik pionowy - objetosé 12,0 m’, stalowy,

- prasa filtracyjna (typ C 800 x 800) - powierzchnia filtracyjna 16 m?

- studzienka bezodplywowa - objetos¢ 1,0 m®, betonowa,

- studzienka-adsorber: wegiel aktywny - objetos¢ 1,0 m’, betonowa,

b) Pomieszczenie mieszania i dozowania reagentow:

- mieszalnik Ca(OH); i mieszalnik Na,S,0s - objgtos¢ 0,63 m’ kazdy, stalowe, wylozone
migkkim PCV,

- dozownik Ca(OH), i dozownik Na,S,0s - objetos¢ 0,1 m’ kazdy, stalowe, wylozone
migkkim PCV,

¢) Magazyn reagentow:

- zbiornik magazynowy na kwas siarkowy - objetos¢ 2,0 m”.

W obiekcie neutralizatora pompy beda przymocowane trwale do podtoza betonowego
iposadzki chemoodpornej. Obiekt wyposazony bedzie w kanalizacj¢ $ciekow
przemystowych, do ktérej poprzez kratki $ciekowe usytuowane w posadzce, ewentualne
substancje chemiczne niebezpieczne oraz wycieki odprowadzane beda do zbiornika $ciekow
alkalicznych oraz do zbiornika $ciekow kwasno-chromowych. Zbiorniki znajdowacé si¢ beda
w betonowej tacy awaryjnej wylozonej ptytkami chemoodpornymi.

I.2.6. Stacja uzdatniania i demineralizacji wody (DEMI) — Obiekt : H-2:

W sktad zespotu stacji uzdatniania i demineralizacji wody beda wchodzity:

- dwa ciagi z kolumnami filtracyjnymi wody pracujace naprzemiennie, w pelni
zautomatyzowane z kolumna filtracyjna 14”x65”(w kazdym ciagu filtr typu CF/150/ST
z weglem aktywnym Organsorb 10, filtr mechaniczny typ CF/150/ST z wypelieniem ze
zwiru filtracyjnego), sterowane czasowo,

- dwa ciagi demineralizacji wody pracujace naprzemiennie, w petni zautomatyzowane,
w kazdym ciagu kolumna jonitowa 14”x65 wypelniona jonitami: kationit (Purolite C 100)
1 anionit (Purolite A 200),

- dwa zbiorniki na reagenty 35%HCL oraz 30%NaOH o objetosci 0,2 m’ kazdy,

- poétautomatyczna stacja typ WS/150/255/DI — kolumna filtracyjna 14°x65” ze ztozem stabo
kwasnym (Purolite C 104).

Wymiana wypelien kolumn filtracyjnych prowadzona bedzie przez producenta

z jednoczesnym odbiorem odpadow.
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Woda zdemineralizowana bedzie magazynowana w dwoéch zbiornikach stalowych
wyltozonych wyktadzina chemo- i termoodporna, potaczonych szeregowo o pojemnosci
facznej 10,3 m’.

Sterowanie napetnianiem zbiornikéw woda DEMI bedzie si¢ odbywalo za pomoca systemu
pltywakowego poziomow.

1.2.7. Magazyny reagentow

1.2.7.1. Magazyn reagentow obrobki chemicznej i elektrolitycznej

Zlokalizowany begdzie na parterze obok pomieszczenia neutralizatora N-11 w obiekcie H-2,
w ktorym magazynowane bgda oddzielnie $cisle okreslone grupy zwiazkéw chemicznych.
Pomieszczenie wyposazone bedzie w podtogowa kratke kanalizacyjna z odprowadzeniem do
tzw. zbiornika $ciekéw kwasno-chromowych. W pomieszczeniu tym usytuowany bedzie
zbiornik kwasu siarkowego o poj. 2,0 m’, bedacy zbiornikiem rezerwowym.

Obok w pomieszczeniu neutralizatora N-11 na wyznaczonej powierzchni ok. 35 m’
zlokalizowane beda urzadzenia technologiczne stacji uzdatniania i demineralizacji wody
DEMI wraz z dwoma zbiornikami bezci$nieniowymi o objetosci 6,3 m’ i 4,0m’ do jej
magazynowania.

W stacji uzdatniania i demineralizacji wody bedzie 9 zbiornikoéw cis$nieniowych
o wymiarach 14” x 65” kazdy. Zbiorniki wykonane beda z tworzywa sztucznego
wzmocnionego wioknem szklanym. W razie awarii ktoregokolwiek zbiornika rozlewy
poprzez kratki $ciekowe umieszczone w posadzce bgda odprowadzane do zbiornika tzw.
sciekow alkalicznych.

1.2.7.2. Magazyn reagentdOw obrobki trawienia chemicznego w obiekcie gniazda trawienia
zlokalizowanego na poziomie parteru w kierunku potudniowym od lokalizacji neutralizatora
N-11 w obiekcie H-2, w ktérym magazynowane begda odrebnie $cisle okreslone grupy
zwiazkdw chemicznych. Pomieszczenie wyposazone bedzie w podlogowa kratke
kanalizacyjna z odprowadzeniem do tzw. lokalnego neutralizatora.

1.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w instalacji

Detale przeznaczone do obrobki dostarczane beda z wydziatow produkeyjnych
zlokalizowanych w innych pomieszczeniach Zaktadu (réwniez z zewnatrz) i sktadane na polu
odktadczym. W liniach do anodowania i trawienia detale pobierane bgda z pola odktadczego,
zakladane na zawieszki i przy pomocy suwnicy lub recznie umieszczane nad wannami
procesowymi. W przypadku anodowania twardego detale umieszczane bgda tylko rgcznie.
Nastepnie zgodnie z zatozonym procesem technologicznym detale zanurzane beda
w wannach i poddawane powierzchniowej obrébce chemicznej i elektrochemicznej:

I.3.1. Przygotowanie elementéw do procesow technologicznych:

- odtluszczanie alkaliczne aluminium i jego stopow (wanna nr 2 - anodownia) przy
zastosowaniu Srodka odtluszczajacego Turco 4215 NCLT (zawierajacy substancje:
benzotiazolo-2-tiol, etoksylowany alkohol thuszczowy) przy pH ok. 9,5 o st¢zeniu 45-60
g/dm® w temperaturze 50-55 °C,

- trawienie aluminium i jego stopow (wanna nr 4 - anodownia) w alkalicznym roztworze
NaOH o stezeniu 40-55 g/dm’® w temperaturze 35-55 °C,

- odtlenianie w roztworze odtleniacza (wanna nr 8 — anodownia) roztworem preparatu
Deoxidizer 6 w ilosci 70 ml/dm’ (przy sporzadzaniu kapieli) i Deoxidizer Replenisher 16
(zawieraja bezwodnik chromowy od 10 do 20% oraz kwas azotowy o stezeniu 75 do 150
g/dm®) w temperaturze 15-32 °C.
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1.3.2. Gléwne procesy technologiczne (powtoki anodowe i chemiczne konwersyjne):

- anodowanie w kwasie siarkowym (wanna nr 1 - anodownia) o gestosci 1,84 g/dm3, stezenie
180-200 g/dm’ w temperaturze 15-23 °C, przy napieciu pradu 12-20 V,

- anodowanie w kwasie chromowym (wanna nr 10 - anodownia) o stezeniu 30-50 g/dm’
w temperaturze 38-42 °C, przy napieciu pradu 22,40,50 V,

- anodowanie twarde (wanna nr 1 - gniazdo anodowania twardego) w roztworze kwasu
siarkowego o stezeniu 300-380 g/dm’ w temperaturze -4 do - 8 °C, przy napieciu pradu
20-60V,

- alodynowanie (wanna nr 13 i 17 - anodownia) w roztworach Alodyny 1200S o st¢zeniu
8-22 g/dm’ w temperaturze 18-30 °C oraz Alodyny 1500 o stezeniu 10 ml/dm’
w temperaturze 65-70 °C.

1.3.3. Procesy obrébki i wykanczania powtok:

- trawienie wymiarowe (wanna nr 1 - gniazdo frezowania chemicznego) w roztworze NaOH
o stezeniu 90-110 g/dm’ w temperaturze 77-83 °C,

- rozjasnianie wanna nr 3 - gniazdo frezowania chemicznego - w roztworze kwasu
azotowego HNO; o gestosci 1,39 g/dm’, stezenie 93-103 g/dm’ w temperaturze otoczenia
iwanna nr 6 - anodownia - w roztworze kwasu azotowego HNOj, stezenie 150 — 300
g/dm’, w temperaturze otoczenia,

- barwienie na czarno (wanna nr 19 — anodownia) barwnikiem Deep Black o st¢zeniu 10-12
g/dm’® w temperaturze 60-65 °C,

- uszczelnianie w goracej wodzie demineralizowanej (wanna nr 15 — anodownia)
w temperaturze 94-96 °C,

- uszczelnianie w chromianach (wanna nr 12 — anodownia) przy zastosowaniu CrOs
o stezeniu 0,07 g/dm3 oraz Na,CrO; o stezeniu 0,05 g/dm3 , woda demineralizowana
w temperaturze 88-92°C oraz (wanna nr 3 — gniazdo anodowania twardego) przy
zastosowaniu chromianéw K,Cr,07 o stezeniu 70-100 g/dm3 w temperaturze 94-98°C,

- zdejmowanie powlok (wanna nr 18 — anodownia) w roztworach kwasu fosforowego
o stezeniu 56-76 g/dm’ oraz bezwodnika chromowego o stezeniu 23-33 g/dm’
w temperaturze 85-95 °C,

- suszenie (wanna nr 16 — anodownia) w suszarce o temperaturze 80-120 °C.

I.3.4. Procesy miedzyoperacyjne:

- plukanie w zimnej wodzie wodociagowej lub wodzie zdemineralizowanej (wanny nr 1A, 3,
5,7,9, 11, 14, 20 — anodownia, wanny nr 2 i 4 — gniazdo anodowania twardego, wanny nr
2 i 4 gniazdo frezowania chemicznego).

I.4. Procesy pomocnicze

I.4.1. Proces neutralizacji:

Zuzyte kapiele i wody pluczace z wanien beda sptywaly grawitacyjnie, wewngtrzna
kanalizacja do zbiornika kwasno-chromowego lub alkalicznego, skad przepompowywane
beda za pomoca dwoch uktadéw pomp (P1 i P2) do odpowiednich komoér technologicznych
neutralizatora N-11:

- kwasno-chromowe do komory reakcji KR lub komér magazynowo-reakcyjnych KMR (dwie
komory o charakterze przelewowym: KMR1 - na wody poptuczne i KMR2 - na kapiele),

- alkaliczne do komor mieszania KM1 lub KM2.
Neutralizacja bedzie polegata na:

- redukcji chromu Cr®" do chromu Cr’” pirosiarczanem sodowym w $rodowisku kwasnym,

- korekcie odczynu pH $ciekow do wartosci okoto 8,
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- wytraceniu w osadniku pionowym osaddéw zawierajacych metale cigzkie,
- odwodnieniu osadow na prasie filtracyjne;.

Oczyszczone $cieki przemystowe z neutralizacji zuzytych kapieli i wod poptucznych
w neutralizatorze N-11 zawierajace substancje szczeg6Olnie szkodliwe dla $rodowiska
wodnego, odprowadzane beda wylotem w postaci rury stalowej do kanalizacji deszczowe;]
innego podmiotu, kierowane nastgpnie do urzadzen oczyszczajacych EURO-EKO Sp. z o.o.
Mielec.

Oczyszczone S$cieki przemyslowe z neutralizacji zuzytych wod  phluczacych
w neutralizatorze lokalnym w obiekcie frezowania chemicznego odbierane bgda z wylotu
zbiornika reakcyjnego neutralizatora w postaci rury wyposazonej w szybkoztacze i zawor
odcinajacy przez EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

1.4.2. Proces uzdatniania i demineralizacji wody:

Woda wodociagowa doprowadzana bedzie do urzadzenia oczyszczania — Kkationitu
i anionitu, gdzie nastapi usunigcie jonoéw dodatnich i ujemnych. Zdemineralizowana woda
magazynowana bgdzie w dwoch zbiornikach, skad pobierana bedzie do poszczegoélnych
punktow rozbioru w instalacji.

Woda przygotowana w stacji DEMI o wydajnosci 0,5-3,5 m’/h (w jednym cyklu ok. 17 m’
wody zdemineralizowanej) przeznaczona bedzie do stosowania w wannach nr: 1, 2, 3, 8, 9,
10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 18, 19.

II. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji
I1.1. Dopuszczalna wielkos$¢ emisji gazow wprowadzanych do powietrza z instalacji

I1.1.1. Maksymalna dopuszczalna emisja gazow z instalacji

Tabela 2
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. | Emitor Zrédlo emisji Rodzaj substancji ke/h
zanieczyszczajacych &
1 2 3 4 5
Wanny frezowania (nr 1) dwutlenek azotu 0,174
L E-1 i rozjasniania (nr 3)
) E.5 Wanny do uszczelniania w chrom V' 0,0002
) chromianach (nr 12 i nr 15)
3 E-6 Wanna do anodowania (nr 10) chrom *' 0,001
4 E-7 Wanna do odtleniania (nr 8) chrom "' 0,0003
) dwutlenek azotu 0,054
Wanna do anodowania (nr 1) kwas siarkowy 0,018
5. E-8 . .
i wanna do odtluszczania (nr 2)
Wanna do trawienia (nr 4) i wanna | dwutlenek azotu 0,18
6. E-9 .
do rozjasniania (nr 6)
Wanna do alodynowania (nr 13) chrom ¥ 0,002
7. E-10 |i wanny do naktadania i usuwania | fluorki 0,0006
powlok tlenkowych (nr 17 i nr 18)
3 E-AT Wanna do anodowania twardego | kwas siarkowy 0,018
' (obiekt H-6)

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:
dwutlenek azotu 2,45 Mg/rok
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chrom " 0,02 Mg/rok
kwas siarkowy 0,22 Mg/rok
fluorki 0,003 Mg/rok

I1.1.3. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

Tabela 3

] Sprawnos¢
Lp. Zroédlo emisji Emitor Rodzaj urzadzenia minimalna
[%o]
1. | Wanny do uszczelniania w wodzie _
(nr 15) i w chromianach (nr 12) E-5 Demister 96-98%
2. | Wanna do anodowania (nr 10)
E-6 Demister 96-98%
3. | Wanna do odtleniania (nr 8)
E-7 Demister 96-98%
4. | Wanna do alodynowania (nr 13)
i wanny c.io naktadania (nr 17) E-10 Demister 96-98%
i usuwania powtok tlenkowych
(nr 18)

I1.2. Dopuszczalng wielko$S¢ emisji halasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami
halasu poza Zakladem, wyrazonymi wskaznikami halasu Laeqp i Laegy W odniesieniu do
terend6w zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z wustugami rzemie$lniczymi oraz
zabudowy zagrodowej zlokalizowanych na kierunku zachodnim od granic Zaktadu
W nastepujacy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

I1.3. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytworzenia oraz sposoby dalszego
gospodarowania odpadami

I1.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 4
Hos¢ Sposéb - .
Lp. o dI;z(:c(llu Rodzaj odpadu odpadow | gospodarowania Mlejscz([;;;vdsltlawanla
[Mg/rok] odpadem
1 2 3 4 5 6
1. 08 01 11*| Odpady farb i lakieréw Obiekt (H-2),
zawierajacych pomieszczenie linii do
rozpuszczalniki organiczne frezowania
lub inne substancje chemicznego. Powstaty
rrliebezpieczne. (powtoka — 3.30 D5, D10 po opferacji frezowania
srodek maskujqcy chemicznego
Turcoform 551LA-2) i mechanicznego
usunigcia powtoki
ochronnej (tzw.
maskanta).
2. 08 03 17*| Odpadowy toner drukarski 0.15 R14 Obiekt (H-6),
zawierajacy substancje ’ pomieszczenia biurowe.
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niebezpieczne

3. 11 01 06*| Odpady zawierajace kwasy] Obiekt (H-2),
inne niz wymienione w 11 pomieszczenie linii do
01 05- zuzyte kapiele anodowania (wanny Nr
zawierajace kwasy (wanny 1, 6), pomieszczenie linii
Nr 1, 6 anodownia, Nr 3 do frezowania
frezowanie chemiczne, Nr 22,00 D9 chemicznego (wanna Nr
1 anodowanie twarde) 3).

Obiekt (H-6),
pomieszczenie linii do
anodowania twardego
(wanna Nr 1).

4. 11 01 07*| Alkalia trawiace (wanna Obiekt (H-2),

Nr 4 anodownia, Nr 1 pomieszczenie linii do

frezowanie chemiczne) 130,00 DY anodowgnia (Wapng Nr
4), pomieszczenie linii
do frezowania chemi-
cznego (wanna Nr 1).

5. 11 01 11*| Wody poptuczne Obiekt (H-6),
zawierajace substancje pomieszczenie linii do
niebezpieczne — wody 6,250 D9 anodowania twardego
poptuczne kwasne (wanna (wanna Nr 2).

Nr 2 anodowanie twarde)

6. 11 01 11*| Wody poptuczne Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie linii do
niebezpieczne — wody anodowania (wanny Nr
poptuczne alkaliczne 1781,00 D9 3, 5), pomieszczenie linii
(wanny Nr 3, 5 anodownia do frezowania
oraz Nr 2 frezowanie chemicznego (wanna Nr
chemiczne) 2).

7. 11 01 11*| Wody poptuczne Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie linii do
niebezpieczne — wody anodowania, wanny Nr
poptuczne kwasne (wanny | 1805,75 D9 1A, 7, 15),

Nr 14, 7, 15 anodownia, pomieszczenie linii do
Nr 4 frezowanie frezowania chemicznego
chemiczne) (wanna Nr 4).

8. 11 01 11*| Wody poptuczne Obiekt (H-6),
zawierajace substancje pomieszczenie linii do
niebezpieczne — wody 2400 DY anodowania twardego
poptuczne chromowe ’ (wanna Nr 4).

(wanna Nr 4 anodowanie
twarde)

9. 11 01 11*| Wody poptuczne Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie linii do
niebezpieczne — wody anodowania, (wanny Nr
poptuczne kwasno- 2570,00 D9 9,11, 14).
chromowe (wanny Nr 9,

11, 14 anodownia)

10. | 1101 11*| Wody poptuczne Obiekt (H-2), pomie-
zawierajace substancje szczenie neutralizatora
niebezpieczne - wody 420,00 D9 N-11 — wydzielone

poptuczne DEMI
alkaliczne i kwasne

miejsce, kolumn
filtracyjnych stacji
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DEML.

11. | 1101 11*| Wody poptuczne Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie linii do
niebezpieczne — wody 0,70 DO anodowania (wanna Nr
poptuczne kwasne po 20).
barwieniu (wanna Nr 20
anodownia)

12. | 11 01 13*| Odpady z odtluszczania Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie linii do
niebezpieczn§ — zuzyte 40,00 DY anodowania (wanna Nr
kapiele alkaliczne z 2).
odttuszczania Turco
(wanna Nr 2 anodownia)

13. | 11 01 98*| Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne — pomieszczenie linii do
zuzyte kqpiele chromowe anodowania (wanny Nr
wanny Nr 12, 13 12, 13).
anodownia, Nr 3 180,000 - Obiekt (H-6),
anodowanie twarde pomieszczenie linii do

anodowania twardego
(wanna Nr 3).

14. | 11 01 98*| Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne — pomieszczenie linii do
zuzyte kaqpiele kwasno- 53,500 D9 anodowania (wanny Nr
chromowe (wanny Nr 8, 8,10, 17, 18).

10, 17, 18 anodownia)

15. | 1101 98*| Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne - pomieszczenie linii do
zuzyte kqpiele z 0,15 D9 anodowania (wanna Nr
barwnikiem Deep Black 19).

(wanna Nr 19 anodownia)

16. | 11 01 98*| Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne — pomieszczenie linii do
szlamy z czyszczenia anodowania (wanny Nr
wanien do tilfawienic_z i 2.60 D5, D9 2,4), pornies'zczenie linii
odttuszczania alkalicznego do frezowania
(wanny Nr 2, 4 anodownia, chemicznego (wanna Nr
Nr 1 frezowanie D).
chemiczne)

17. | 11 01 98*| Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2, H-6),
substancje niebezpieczne - wanny z pomieszczenia
narosty, osady z linii do: anodowania,
czyszczenia wanien 3,20 D3, D9 frezowania chemiczne-
procesowych go, anodowania

twardego.

18. | 11 01 98*| Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2), obok
substancje niebezpieczne - pomieszczenia linii do
weglowodory zmieszane anodowania —

z wodq (Ardrox) 93,00 R14,D9 studzienka, zbiornik
bezodplywowy V = 1,0
m’.

19. | 1501 10*| Opakowania zawierajace Obiekt (H-2),

pozostalosci substancji 0,70 R14,D10 magazynek chemiczny

niebezpiecznych lub nimi

pomieszczenia
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zanieczyszczone (np.
srodkami ochrony roslin I i
II klasy toksycznosci) -
opakowania szklane, z
tworzyw sztucznych, worki
foliowe, sttuczka szklana z
laboratorium
zanieczyszczone
substancjq niebezpieczng

reagentow,
pomieszczenie
laboratorium.

20. | 1502 02*| Sorbenty, materiaty Obiekt (H-2, H-6),
filtracyjne (w tym filtry wanny, maszyny i urza-
olejowe nieujete w innych dzenia wspotpracujace
grupach), tkaniny do z linig do anodowania,
wycierania (np. szmaty, frezowania
$cierki) i ubrania ochronne chemicznego,
zanieczyszczone (neutralizator N-11,
substancjami stacja DEMI, pomie-
niebezpiecznymi (np. szczenie przy gotowania
PCB) - zuzyte sorbenty, i dozowania reagentow,

. . 0,40 D10 . .
materialy filtracyjne, pomieszczenie
czysciwo, rekawice, odziez magazynowania
ochronna zanieczyszczona 1 transportu reagentow

w tym urzadzenie
dzwigowe, neutralizator
lokalny linii do
frezowania
chemicznego,
anodowania twardego
itp.)

21. | 16 02 13*| Zuzyte urzadzenia Obiekt (H-2, H-6),
zawierajace niebezpieczne pomieszczenia biurowe,
elementy inne niz technologiczne linii do:
wymienione w 16 02 09 do anodowania, frezowania
16 02 12 - zuzyte chemicznego, anodo-
Swietlowki, rteciowki, 0,30 R4, R5, R14 wania twardego oraz
termometry pomieszczenia

wspolpracujace z m. in.
neutralizatorem N-11,
stacja DEMI, labora-
torium w obiekcie H-2.

22. | 16 02 13*| Zuzyte urzadzenia Obiekt (H-2, H-6),
zawierajace niebezpieczne pomieszczenia biurowe,
elementy inne niz analityczno-
wymienione w 16 02 09 do 0,15 R4, RS, R14 laboratoryjne.

16 02 12 - monitory
komputerow

23. | 16 05 08*| Zuzyte organiczne Obiekt (H-2),
chemikalia zawierajace magazynek chemiczny
substancje niebezpieczne pomieszczenia
(np. przeterminowane reagentow,
odczynniki chemiczne) - 0,15 R14, D9, D10 pomieszczenie
zuzyte odczynniki laboratorium.

chemiczne w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych
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i analitycznych

24. | 16 06 01*| Baterie i akumulatory Obiekt (H-2), wozek
otowiowe akumulatorowy w
1,30 R4, R14 pomieszczeniu glownym
neutralizatora N-11.
25. | 17 02 04*| Odpady drewna, szkta Obiekt (H-2, H-6),
i tworzyw sztucznych zywice izolacyjno-
zawierajace lub ochronne powierzchni
zanieczyszczone podtog - pomieszczenia
substancjami technologiczne linii do
niebezpiecznymi - zuzyte anodowania, frezowania
podktady drewniane chemicznego,
podestow wanien anodowania twardego,
procesowych, zywica 2,60 R1,DI0 neutralizatora N-11,
izolacyjno- ochronna stacji DEMI; zuzyte
powierzchni podiog podktady drewniane
z podestow roboczych,
wanien procesowych
linii do anodowania
i frezowania
chemicznego w obiekcie
H-2.
26. | 17 02 04*| Odpady drewna, szkta Obiekt (H-2),
i tworzyw sztucznych magazynek chemiczny
zawierajace lub pomieszczenia
zanieczyszczone reagentow,
sgbstan(.:jami . 0.30 R14 pomieszc.zenie
niebezpiecznymi - odpady laboratorium.
szkta i tworzyw sztucznych
z laboratorium
zanieczyszczone
substancjq niebezpieczng
27. | 1902 11*| Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2, H-6).
substancje niebezpieczne - System instalacji ciagow
narosty, osady z wentylacyjnych
czyszczenia Systemow pomieszczen
wentylacji pomieszczen produkcyjnych
produkcyjnych wchodzacych
2,60 D9, D10 organizacyjne w sktad
placéwki anodowania
(anodowni, gniazda
frezowania
chemicznego,
anodowania twardego,
obiektu N-11).
28. | 19 08 13*| Szlamy zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne pomieszczenie
z innego niz biologiczne 16.00 D5. D9 technologiczne

oczyszczania $ciekow
przemystowych — z prasy
filtracyjnej

neutralizatora N-11 —
prasa filtracyjna
C 800 x 800.
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I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 5
Hlos¢ Sposob . . .
Lp. 0;;(::]“ Rodzaj odpadu | odpadéw | gospodarowania Mle]sczg;;v;ltlawanla
[Mg/rok] odpadem

1 2 3 4 5 6

1. | 07 02 13 | Odpady tworzyw Obiekt (H-2, H-6), w wyniku
sztucznych prac konserwacyjno-remonto-

wych w pomieszczeniach

2.00 D10 t@c}}nologiczn}{ch .Wszys‘.tkich
linii, np. uzbrojenie wanien
procesowych, urzadzen i maszyn
pomocniczych wspotpracujacych
z liniami.

2. 1070299 | Inne Obiekt (H-2, H-6),
niewymienione w wyniku prac konserwacyjno -
odpady — odpady remontowych w pomieszcze-

Z remontow — niach technologicznych
Scinki gumy, wszystkich linii - np. uzbrojenie
Se 0,70 D10 . L
korki, weze wanien procesowych, urzadzen i
gumowe, paski maszyn wspotpracujacych
klinowe z liniami, w pomieszczeniach
pomocniczych wspotpracujacych
z liniami.
3. | 0801 12 | Odpady farb Obiekt (H-2, H-6),
i lakierow inne w wyniku operacji i prac
niz wymienione czyszczenia i konserwacji
w0801 11 elementéw metalowych
0.30 D10 konstrukcji r}oénych i zewne-
trznych powierzchni urzadzen
technologicznych (np. zbiorniki)
w pomieszczeniach technolo-
gicznych i pomocniczych
wspotpracujacych z liniami.
4. | 1201 13 | Odpady Obiekt (H-2, H-6),
spawalnicze w wyniku prac remontowo-
konserwacyjnych
w pomieszczeniach linii do
0.30 R4, R14 anodqwania, frezowania.
chemicznego, anodowania
twardego, pomieszczeniach
pomocniczych wspotpracujacych
z liniami (neutralizator
N-11, neutralizator lokalny).
5. | 1501 01 | Opakowania Obiekt (H-2, H-6),

Z papieru pomieszczenia biurowe,

i tektury 0,70 R14 socjalno-bytowe, pomieszczenia
pomocnicze wspolpracujace
z liniami, laboratorium.

6. | 1501 02 | Opakowania Obiekt (H-2, H-6),

Z tWOrZyw pomieszczenia biurowe,

sztucznych 0,70 R14 socjalno-bytowe, magazynek
chemiczny pomieszczenia
reagentdw, laboratorium.

SR.IV-6618-39/2/06

Strona 16 z 39




7. | 1501 03 | Opakowania Obiekt (H-2), pomieszczenia
z drewna 0,70 R1,R14 pomocnicze wspolpracujace
z liniami.
8. | 1501 04 | Opakowania Obiekt (H-2), pomieszczenia
z metali 0,70 R4, R14 pomocnicze wspotpracujace
z liniami.
9. | 1501 05 | Opakowania Obiekt (H-2), pomieszczenia
wielomateriatowe 0,15 R14,D10 pomocnicze wspolpracujace
z liniami.
10. | 1502 03 | Sorbenty, mate- Obiekt (H-2, H-6),
riaty filtracyjne, pomieszczenia socjalno-bytowe,
tkaniny do pomieszczenia technologiczne
wycierania (np. 1 pomocnicze wspotpracujace
szmaty, $Scierki) 0,40 D10 z liniami, laboratorium.
i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15
02 02
11. | 16 01 03 | Zuzyte opony Obiekt (H-2),
pomieszczenie gtowne
0,15 R1,R14,D10 neutralizatora N-11 podczas
wymiany opon przy wozku
akumulatorowym.
12. | 16 01 17 | Metale zelazne Obiekt (H-2, H-6),
6.50 R4, R14 pomieszc;enia tec}’mologi-czne
i pomocnicze wspotpracujace
z liniami.
13. | 16 01 18 | Metale Obiekt (H-2, H-6),
niezelazne 130 R4 pomieszczenia technologiczne
’ 1 pomocnicze wspotpracujace
z liniami.
14. | 16 02 14 | Zuzyte Obiekt (H-2, H-6),
urzadzenia inne pomieszczenia biurowe,
niz wymienione 0,15 R4, R14 analityczne - laboratorium.
w 160209 do 16
02 13
15. | 1902 06 | Szlamy z Obiekt (H-2), pomieszczenie
fizykochemicznej neutralizatora lokalnego -
przerobki zbiornik reakcyjny Nr 1
odpadéw inne niz 2,60 D3, D9 neutralizatora.
wymienione
w 19 02 05
16. | 19 09 05 | Nasycone lub Obiekt (H-2), pomieszczenie
zuzyte zywice 1,00 D10 neutralizatora N-11 - wydzielone
jonowymienne stanowisko stacji DEMI.

I1.4. Dopuszczalna ilo$¢, stan i sklad Sciekow z instalacji

I1.4.1. Tlo$¢ odprowadzanych S$ciekow przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. w Mielcu (254 dni robocze):
Qirq = 72,00 m*/d
Qumax = 18288,00 m*/rok
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Stezenia zanieczyszczen w §ciekach przemystowych z linii do anodowania i alodynowania nie
moga przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych warto$ci w ponizszej tabeli:

Tabela 6
Lp. | Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka Dopuszc%a.l ne
wartosci
1 2 3 4
1. Chrom ogdlny mgCr/l 1,0
2. | Chrom™ mgCr/l 0,2
3. Bor mgB/1 10,0
4, Miedz mgCu/l 1,0
5. Otow mgPb/1 1,0
6. Cynk mgZn/l 5,0
7. Fluorki mgF/1 20,0

I1.4.2. lo$¢ odprowadzanych $ciekdw bytowo-gospodarczych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. w Mielcu:

Qia = 2,94 m’/d
Qumax = 902,50 m*/rok

II1. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,
w tym SrodKki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji

ITI.1. Charakterystyka miejsc i warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza

II1.1.1. Parametry zrodet emisji do powietrza

Tabela 7
. , Temperatura
Wysokos$¢ | Srednica emitora Predkosc gazow gazow
. . odlotowych
Lp. | Symbol emitora emitora u wylotu . . odlotowych na
na wylocie emitora .
[m] [m] [m/s] wylocie
emitora [K]

1 2 3 4 5 6

1. E-1 10,0 0,9x0,4 9,1 313

2. E-5 10,0 0,5 0,0 293
zadaszony

3. E-6 8,0 0,5 12,7 323

4. E-7 8,0 0,32 0,0 293
zadaszony

0,0

5. E-8 8,0 0,5 298
zadaszony

6. E-9 10,0 0,5 12,7 303

7. E-10 10,0 0,32 0,0 323
zadaszony

8. E-AT 10,0 0,32 0,0 283
zadaszony

III.2. Warunki emisji halasu do Srodowiska oraz Srodki techniczne
ograniczenie emisji halasu
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Tabela 8

Maksymalny czas
Symbol Typ pracy Zrédla w
Lp. Lokalizacja Zrédia halasu zrodla zrodia ciagu doby [h]
hatasu pora pora
dzienna | nocna
1 2 3 4 6 7
1. | Hala H6 Hé6 budynek 16 8
2. |Hala H2 - anodownia H2 ANOD | budynek 16 8
3. | Hala H2 — wentylatorownia anodowni H2 WENT | budynek 16 8
4. | Hala H2 - sprezarkownia H2 SPREe | budynek 16 8
5. | Hala H2 — czg$¢ gtowna H2 GLOW | budynek 16 8
6. | Wentylator dachowy zlokalizowany na WENTDI1 punktowe 16 8
budynku anodowni
7. | Wentylator dachovyy zlokalizowany na WENTD?2 punktowe 16 8
budynku anodowni
8. | Wentylator dachowy zlokalizowany na WENTD3 punktowe 16 8
budynku anodowni
9. \’V}entylator zlokalizowanx przy potnocne;j WENT o8 punktowe 16 8
$cianie budynku anodowni -

II1.2.1. Czas pracy zrddet hatasu bedzie minimalizowany poprzez ich uruchamianie
wylacznie w niezbgdnych okresach w trakcie prowadzenia procesow.

I11.2.2. Prowadzona bedzie kontrola stanu technicznego i1 odpowiednia konserwacja
zapewniajaca minimalny poziom emisji hatasu.

II1.3. Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadéw przewidzianych do
wytworzenia

I1I. 3.1. Magazynowanie odpadow niebezpiecznych

Tabela 9
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadéw Miejsce i sposob m’agazynowania
odpadow
1 2 3 4
1. 08 01 11* | Odpady farb i lakierow zawierajacych | Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
rozpuszczalniki organiczne lub inne W workach foliowych w magazynku
substancje niebezpieczne (powfoka — | chemicznym pomieszczenia
Srodek maskujqcy Turcoform 551LA-2) | reagentéw.
2. 08 03 17* | Odpadowy toner drukarski zawierajacy | Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
substancje niebezpieczne W oryginalnych opakowaniach na
wydzielonej poditce w zamykanej
szafie  biurowej  pomieszczenia
biurowego.
3. 1101 06* | Odpady zawierajace kwasy inne niz Wanny procesowe
wymienione w 11 01 05 - zuzyte Obiekt 002 (H-2) Anodownia,
kapiele zawierajace kwasy (wanny Nr | Obiekt 006 (H-6) Anodowanie
1, 6 anodownia, Nr 3 frezowanie twarde.
chemiczne, Nr 1 anodowanie twarde)
4, 1101 07* | Alkalia trawiace zuzyte kapiele Wanny procesowe
alkaliczne (wanny Nr 4 anodownia, Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
Nr 1 frezowanie chemiczne) Frezowanie chemiczne.
5. 1101 11* Wody popluczne zawierajace Wanna procesowa
substancje niebezpieczne — wody Obiekt 006 (H-6)
popluczne kwasne (wanna Nr 2 Anodowanie twarde.
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anodowanie twarde)

6. 1101 11%*

Wody poptuczne zawierajace
substancje niebezpieczne — wody
poptuczne alkaliczne (wanny Nr 3, 5
anodownia oraz Nr 2 frezowanie
chemiczne)

1. Neutralizator N-11 w obiekcie 002
(H-2) - komora magazynowa
reakcyjna (KMR1 — 25,0 m’) komory
mieszania (KM1, KM2 - 10,0 m’
kazda).

2. Neutralizator lokalny przy
frezowaniu chemicznym — zbiornik
retencyjny Nr 2 — 4,8 m’, zbiornik
reakcyjny Nr 1 — 15,0 m* (wanna

Nr 2).
7. 1101 11* Wody popluczne zawierajace 1. Neutralizator N-11 w obiekcie 002
substancje niebezpieczne — wody (H-2) - komora magazynowa
popluczne kwasne (wanny Nr 14, 7, 15 | reakcyjna  (KMR1 — 25,0 m’),

anodownia, Nr 4 frezowanie
chemiczne)

komory mieszania (KM1, KM2 -
10,0 m® kazda).

2. Neutralizator lokalny przy
frezowaniu chemicznym - zbiornik
retencyjny Nr 2 - 4,8 m’, zbiornik
reakcyjny Nr 1 - 15,0 m® (wanna

Nr 4).
8. 1101 11%* Wody popluczne zawierajace Neutralizator N-11 w obiekcie 002
substancje niebezpieczne — wody (H-2) - komora magazynowa

popluczne chromowe (wanna Nr 4
anodowanie twarde)

reakcyjna KMR1 — 25,0 m®), komory
mieszania (KM1, KM2 - 10,0 m’

kazda).
9. 1101 11* | Wody poptuczne zawierajace Neutralizator N-11 w obiekcie 002
substancje niebezpieczne — wody (H-2) - komora magazynowa

poptuczne kwasno-chromowe (wanny
Nr 9, 11, 14 anodownia)

reakcyjna KMR1 — 25,0 m®), komory
mieszania (KM1, KM2 - 10,0 m’
kazda).

10. 1101 11*

Wody popluczne zawierajace
substancje niebezpieczne — wody
poptuczne DEMI alkaliczne i kwasne

Neutralizator N-11 w obiekcie 002
(H-2) - komora magazynowa (KMI,
KM2 - 10,0 m’ kazda).

11. 1101 11*

Wody poptuczne zawierajace
substancje niebezpieczne — wody
poptuczne kwasne po barwieniu
(wanna Nr 20 anodownia)

Wanna procesowa
Obiekt 002 (H-2) Anodownia.

12. 1101 13*

Odpady z odttuszczania zawierajace
substancje niebezpieczne — zuzyte
kapiele alkaliczne z odtluszczania
Turco (wanna Nr 2 anodownia)

Wanna procesowa
Obiekt 002 (H-2) Anodownia.

13. 1101 98*

Inne odpady zawierajace substancje
niebezpieczne — zuzyte kqpiele
chromowe (wanny Nr 12, 13
anodownia, Nr 3 anodowanie twarde)

Neutralizator N-11 w obiekcie 002
(H-2) - komora magazynowa
reakcyjna (KMR2 — 25,0 m’),
komora reakcji (KR-10,0 m*) komora
magazynowa (KM1, KM2 — 10,0 m’

kazda).

14. 1101 98* |Inne odpady zawierajace substancje Neutralizator N-11 w obiekcie 002
niebezpieczne — zuzyte kqpiele (H-2) - komora magazynowa
kwasno-chromowe (wanny Nr 8, 10, reakcyjna (KMR2 - 25,0 m®), komora
17, 18 anodownia) reakcjii  (KR-10,0 m’) komora

magazynowa (KM1, KM2 - 10,0 m’
kazda).
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15. 1101 98* |Inne odpady zawierajace substancje Wanna procesowa
niebezpieczne - zuzyte kqpiele z Obiekt 002 (H-2) Anodownia
barwnikiem Deep Black (wanna Nr 19
anodownia)

16. 1101 98* Inne odpady zawierajace substancje Wanny procesowe
niebezpieczne — szlamy z czyszczenia | Obiekt 002 (H-2) Anodownia
wanien do trawienia i odtluszczania Frezowanie chemiczne — szczelne
alkalicznego (wanny Nr 2, 4 pojemniki PCV lub metalowe
anodownia, Nr 1 frezowanie W pomieszczeniu gtéwnym N-11.
chemiczne)

17. 1101 98* |Inne odpady zawierajace substancje Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
niebezpieczne - narosty, osady z Neutralizator N-11 (pomieszczenie
czyszczenia wanien procesowych glowne)

Osady plynne - komora magazynowo
- reakcyjna KMR2 o poj. 25,0 m’;
narosty - szczelne pojemniki PCV lub
stalowe beczki.

18. 1101 98* |Inne odpady zawierajace substancje Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
niebezpieczne - weglowodory kontrola penetracyjna: studzienka
zmieszane z wodq (Ardrox) bezodplywowa V = 1,0 m’

19. 1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci | Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
substancji niebezpiecznych lub nimi W magazynku chemicznym
zanieczyszczone (np. srodkami pomieszczenia reagentow, w workach
ochrony roslin I 1 II klasy foliowych.
toksycznosci) - opakowania szklane,

z tworzyw sztucznych, worki foliowe,
sttuczka szklana z laboratorium
zanieczyszczone substancjq
niebezpieczng

20. 1502 02%* Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym | Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
filtry olejowe nieujgte w innych w magazynku chemicznym
grupach), tkaniny do wycierania (np. | pomieszczenia reagentow, w workach
szmaty, §cierki) i ubrania ochronne foliowych.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) - zuzyte
sorbenty, materialy filtracyjne,
czysciwo, rekawice, odziez ochronna
zanieczyszczona

21. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace Teren PZL Mielec
niebezpieczne elementy inne niz Budynek starej acetylenowni:
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 - | w oryginalnych opakowaniach
zuzyte Swietlowki, rteciowki, kartonowych w zamknigtym
termometry pomieszczeniu.

22. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
niebezpieczne elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 - | kartonowych w zamknigtym
monitory komputerow pomieszczeniu biurowym.

23. 16 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia Obiekt 002 (H-2) Anodownia:

zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne) - zuzyte odczynniki
chemiczne w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych

w szczelnych, zamykanych
pojemnikach z PCV w magazynku
chemicznym pomieszczenia
reagentOw.
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i analitycznych

24, 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
Odpady bgda magazynowane
w stalowej, zadaszonej wiacie
magazynowej H-2 ze szczelnym
utwardzonym podlozem ze spadkiem
do koryta odwadniajacego
zakonczonego studzienka
bezodplywowa.

25. 17 02 04* Odpady drewna, szkta i tworzyw Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
sztucznych zawierajace lub w pojemnikach lub workach
zanieczyszczone substancjami foliowych w zadaszonej wiacie
niebezpiecznymi - zuzyte podktady magazynowej H-2 ze szczelnym
drewniane podestow wanien utwardzonym podtozem.
procesowych, zZywica izolacyjno-
ochronna powierzchni podiog

26. 17 02 04* Odpady drewna, szkta i tworzyw Obiekt 002 (H-2) Anodownia
sztucznych zawierajace lub w magazynku chemicznym
zanieczyszczone substancjami pomieszczenia reagentow
niebezpiecznymi - odpady szkia w zamykanych pojemnikach z PCV.
i tworzyw sztucznych z laboratorium
zanieczyszczone substancjq
niebezpieczng

27. 1902 11* Inne odpady zawierajace substancje Obiekt 002 (H-2) Anodownia:
niebezpieczne - narosty, osady Pomieszczenie gtdéwne
z czyszczenia systemow wentylacji technologiczne: w szczelnych,
pomieszczen produkcyjnych pojemnikach z PCV lub metalowych

beczkach o poj. 60-200 1.
28. 19 08 13* Szlamy zawierajace substancje Obiekt 002 (H-2) Anodownia:

niebezpieczne z innego niz biologiczne
oczyszczania sciekow przemystowych

— z prasy filtracyjnej

Pomieszczenie gldwne
technologiczne N-11: na specjalnym
wozku ze szczelnym dnem.

I11.3.2. Magazynowanie odpadow innych niz niebezpieczne

Tabela 10
Kod . Miejsce i spos6b magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
1 2 3 4
1. 0702 13 Odpady tworzyw sztucznych Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
magazynek wydzialowy: w workach
foliowych
2. 07 02 99 Inne niewymienione odpady (odpady z | Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
remontow — Scinki gumy, korki, weze magazynek wydzialowy: w workach
gumowe, paski klinowe) foliowych
3. 080112 Odpady farb i lakierow inne niz Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
wymienione w 08 01 11 magazynek chemiczny
pomieszczenia reagentow:
w workach foliowych
4. 1201 13 Odpady spawalnicze Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
stalowa, zadaszona wiata
magazynowa H-2 ze szczelnym
utwardzonym podlozem ze spadkiem
do koryta odwadniajacego
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zakonczonego studzienka
bezodptywowa: w metalowych
pojemnikach

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Metalowy kontener przy obiekcie H-2.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
magazynek chemiczny
pomieszczenia reagentow:

w workach foliowych.

1501 03

Opakowania z drewna

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
stalowa, zadaszona wiata
magazynowa H-2 ze szczelnym
utwardzonym podlozem ze spadkiem
do koryta odwadniajacego
zakonczonego studzienka
bezodplywowa: luzem.

1501 04

Opakowania z metali

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
magazynek chemiczny
pomieszczenia reagentow:

w workach typu big-bag.

1501 05

Opakowania wielomaterialowe

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
magazynek chemiczny
pomieszczenia reagentow:

w workach foliowych.

10.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
magazynek chemiczny
pomieszczenia reagentow:

w workach foliowych.

11.

16 01 03

Zuzyte opony

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
stalowa, zadaszona wiata
magazynowa H-2 ze szczelnym
utwardzonym podlozem ze spadkiem
do koryta odwadniajacego
zakonczonego studzienka
bezodplywowa: luzem.

12.

16 01 17

Metale zelazne

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
stalowa, zadaszona wiata
magazynowa H-2 ze szczelnym
utwardzonym podlozem ze spadkiem
do koryta odwadniajacego
zakonczonego studzienka
bezodptywowa: w pojemnikach
metalowych.

13.

16 01 18

Metale niezelazne

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
stalowa, zadaszona wiata
magazynowa H-2 ze szczelnym
utwardzonym podtozem ze spadkiem
do koryta odwadniajacego
zakonczonego studzienka
bezodptywowa: w pojemnikach
metalowych.

14.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Obiekt 002 (H-2) Anodownia -
pomieszczenia biurowe: w szafie,
w oryginalnych opakowaniach.

15.

19 02 06

Szlamy z fizykochemicznej przerobki

Odpady nie beda magazynowane.
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odpadow inne niz wymienione Beda odbierane bezposrednio ze
w 19 02 05 zbiornika reakcyjnego.

16. 19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice Obiekt Neutralizatora N-11:
jonowymienne w workach foliowych.

IM1.3.3.0dpady niebezpieczne ze wzgledow organizacyjnych 1 technologicznych
magazynowane beda czasowo w wannach procesowych instalacji (do odbioru),
urzadzeniach technologicznych neutralizatora (komorach) N-11 oraz w oznakowanych
pojemnikach w amknigtych pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajacy dostep do nich
0sOb nieupowaznionych. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych
beda posiada¢ utwardzona, szczelna nawierzchnig, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz
sorbenty.

I11.3.4. Pojemniki stuzace do gromadzenia odpadow wykonane beda z materiatu odpornego
na dzialanie sktadnikéw umieszczonego w nich odpadu i posiada¢ szczelne zamknigcie
zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem odpadu w trakcie transportu
1 czynnosci przetadunkowych.

I11.3.5. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania odpadow
oraz drogi wewngtrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosci.

I11.3.6. Gospodarka odpadami bgdzie prowadzona zgodnie z instrukcja zatwierdzong przez
prowadzacego instalacjg.

I11.4. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie unieszkodliwiania odpadow

II1.4.1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidywanych do unieszkodliwienia we wlasnym
zakresie

Tabela 11
Hos¢ , . .
Lp. Kod Rodzaj odpadu odpadow Sposob . Miejsce .
odpadu [Mg/rok] postgpowania powstawania

1 2 3 4 5 6
Wody popluczne Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie linii
niebezpieczne - wody do anodowania

1 1101 11* poptuczne alkaliczne 1781,00 DY (wanpy Nr 3,. 5),. )
(wanny nr 3, 5 pomieszczenie linii
anodownia oraz nr 2 do frezowania
frezowanie chemiczne) chemicznego

(wanna Nr 2).
Wody popluczne Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie linii
niebezpieczne - wody do anodowania
« | poptuczne kwasne (wanny (wanny Nr 1A, 7,

2. 1ot 1 nr 14, 7, 15 anodownia, 1805,75 DY 15), pomieszczenie
nr 4 frezowanie linii do frezowania
chemiczne) chemicznego (wanna

Nr 4).
Wody popluczne Obiekt (H-6),
zawierajace substancje pomieszczenie linii
niebezpieczne - wody do anodowania twa-

3. 1101 11* | poptuczne chromowe 2,40 D9 rdego (wanna Nr 4).
(wanna nr 4 anodowanie
twarde)
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Wody popluczne Obiekt (H-2)
zawierajace substancje pomieszczenie linii
« | niebezpieczne - wody do anodowania
4. ot poptuczne kwasno- 2570,00 D9 (wanny Nr 9, 11,14).
chromowe (wanny nr 9,
11, 14 anodownia)
Wody popluczne Obiekt (H-2),
zawierajace substancje pomieszczenie
5. 1101 11* | niebezpieczne — wody 420,00 D9 neutralizatora N-11
poptuczne DEMI — wydzielone
miejsce stacji DEMI.
Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne pomieszczenie linii
— zuzyte kqpiele do anodowania
chromowe(wanny nr 12, (wanny Nr 12, 13).
6. 11 01 98* | 13 anodownia, nr 3 180,00 D9 Obiekt (H-6),
anodowanie twarde) pomieszczenie linii
do anodowania
twardego (wanna Nr
3).
Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne pomieszczenie linii
7. 11 01 98* | — zuzyte kqpiele kwasno- 53,50 D9 do anodowania
chromowe (wanny nr 8, (wanny Nr 8, 10,
10, 17,18 anodownia) 17, 18).
Inne odpady zawierajace Obiekt (H-2),
substancje niebezpieczne pomieszczenie linii
8. 1101 98* | —osady z czyszczenia 2,60 D9 do anodowania —
wanien procesowych wanny
technologiczne.

I11.4.2. Miejsce 1 sposoéb magazynowania odpadéw unieszkodliwianych we wlasnym zakresie

Tabela 12
Lp. 0;;(;((1' . Rodzaj odpadu Sposob i mlejosgg ;ill?lgazynowama
1 2 3 4

1. 1101 11%* Wody popluczne zawierajace substancje | Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
niebezpieczne - wody  popluczne | — komora magazynowo reakcyjna
alkaliczne(wanny nr 3, 5 anodownia | (KMR1), komora mieszania (KM1,
oraz nr 2 frezowanie chemiczne) KM?2) oraz neutralizator lokalny

frezowania chemicznego — zbiornik
retencyjny Nr 2, zbiornik reakcyjny
Nr 1.

2. 1101 11%* Wody popluczne zawierajace substancje | Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
niebezpieczne - wody poptuczne kwasne | — komora magazynowa reakcyjna
(wanny nr 14, 7, 15 anodownia, nr 4 | (KMR1) komora magazynowa
frezowanie chemiczne) (KM1, KM2) oraz neutralizator

lokalny — zbiornik retencyjny Nr 2,
zbiornik reakcyjny Nr 1.

3. 1101 11* | Wody poptuczne zawierajace substancje | Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
niebezpieczne - wody  poptuczne | — komora magazynowa reakcyjna
chromowe (wanna nr 4 anodowanie | (KMR1) komora magazynowa
twarde) (KM1, KM2)

4. 1101 11* | Wody poptuczne zawierajace substancje | Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
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niebezpieczne - wody  popluczne
kwasno-chromowe (wanny nr 9, 11, 14
anodownia)

— komora magazynowa reakcyjna
(KMR1) komora magazynowa
(KM1, KM2)

1101 11*

Wody popluczne zawierajace substancje
niebezpieczne — wody poptuczne DEMI

Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
— komora mieszania (KM1 KM?2).

11 01 98*

Inne odpady zawierajace substancje
niebezpieczne —  zuzyte  kgpiele
chromowe (wanny nr 12, 13 anodownia,
nr 3 anodowanie twarde)

Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
— komora magazynowa reakcyjna
KMR2, komora reakcji KR komora
magazynowa (KM1, KM2).

11 01 98*

Inne odpady zawierajace substancje
niebezpieczne — zuzyte kqpiele kwasno-
chromowe (wanny nr 8, 10, 17 18
anodownia)

Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
— komora magazynowa reakcyjna
KMR2, komora reakcji KR komora
magazynowa (KM1, KM2)

11 01 98*

Inne odpady zawierajace substancje
niebezpieczne — osady z czyszczenia
wanien procesowych

Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
— komora magazynowa reakcyjna
KMR2, komora reakcji KR. komora

magazynowa (KM1, KM2)

I11.4.3. Migjsce 1 dopuszczone metody unieszkodliwiania odpadow

II1.4.3.1. Odpady o kodach: 11 01 11* 1 11 01 98* poddawane begda procesowi
unieszkodliwiania kwalifikowanemu jako D9 zgodnie z zalacznikiem nr 6 — ,Procesy
unieszkodliwiania odpadoéw” ustawy o odpadach. Unieszkodliwianie bedzie prowadzone
w Neutralizatorze N-11, ktory zlokalizowany jest w pdtnocno-zachodniej czgsci obiektu
H-2 Spoétki oraz w neutralizatorze lokalnym dla gniazda frezowania chemicznego
zlokalizowanego w czg$ci zachodniej niskiej (Srodkowej dtugosci budynku), na potudnie od
neutralizatora N-11 w sposob opisany w rozdziale 1.4.1.

I11.5. Warunki poboru wody i odprowadzania $ciekow z instalacji
Pobor wody na wszystkie potrzeby wodne (cele przemystowe, bytowe i gospodarcze)

instalacji anodowni odbywaé si¢ bedzie z magistrali wodnej na terenie Specjalnej Strefy

Ekonomicznej EURO-PARK Mielec, w administracji EURO-EKO Spétki z 0.0. w Mielcu.

I11.5.1. Woda dla potrzeb instalacji nie bedzie pobierana bezposrednio ze Srodowiska.

II1.5.2. Woda dla potrzeb technologicznych instalacji (produkcja wody DEMI, regeneracja
kolumn technologicznych stacji DEMI, zasilanie wanien technologicznych: anodowni,
gniazda frezowania chemicznego i gniazda anodowania twardego) oraz celow bytowych
1 gospodarczych bedzie pobierana z sieci dostawcy w rejonie obiektu 002 1 006 na terenie
PZL Sp. z 0.0. Mielec.

II1.5.3. Scieki przemystowe z instalacji nie beda wprowadzane bezposrednio do woéd
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

II1.5.4. Scieki przemystowe z linii do anodowania i alodynowania w anodowni, po
neutralizacji zuzytych kapieli 1 woéd phluczacych z instalacji oraz stacji DEMI
w neutralizatorze N-11, wprowadzane bg¢da do zakladowej kanalizacji przy wezle
cieplowniczym Nr 2, nastepnie do urzadzen kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

II1.5.5. Scieki sanitarno-bytowe wprowadzane beda do zaktadowej kanalizacji po stronie
zachodniej w rejonie wezta cieptowniczego Nr 2, nastgpnie do urzadzen kanalizacyjnych
EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

IV. Maksymalny dopuszczalny czas utrzyvmywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

IV.1. Instalacja w dni wolne od pracy (maksymalnie 3000 h/rok) bgdzie zatrzymywana. Po

kazdym dniu postoju instalacji uktad wentylacji bedzie wlaczany na ok. 10 minut w celu
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usunigcia zanieczyszczen znad wanien procesowych.

V. Rodzaj i maksymalnag ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

V.1. Maksymalna ilos¢ surowcow i materialow stosowanych w produkeji przy
wnioskowanej wydajnosci instalacji

Tabela 13
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka | Warto§é
1 2 3 4

1. Alodyny (600, 12008, 1201, 1500) Glowna substancja -
bezwodnik chromowy
Alodyna 600 — sktadniki alodyny, bezwodnik chromowy (30-

60%)
Alodyna 1200S — sktadniki alodyny, bezwodnik chromowy (30-
60%), heksafluorocyrkonian potasu (2,5-10%), fluorek sodu g/m” powloki 13,0

(2,5-10%), fluroboran sodu (10-25%)

Alodyna 1201- sktadniki alodyny, bezwodnik chromowy
(<1%), kwas fluorowodorowy (<1%).

Alodyna 1500 — sktadniki alodyny, bezwodnik chromowy (do
10%), kwas szeéciofluorocyrkonowy (do 5%)

2. Deoxidizer 6, 16 Glowna substancja: bezwodnik chromowy
Deoxidizer 6 - substancje: bezwodnik chromowy (10-20%),
kwas fluorowodorowy (1 - <7%) g/m” powtoki 46,0
Deoxidizer 16 - substancje: bezwodnik chromowy (10-20%),
kwas fluorowodorowy (1 - <7%)

3 Kwas solny g/m” powloki 31,0
4 Pirosiarczan sodu g/m” powtoki 196,0
5. Bezwodnik chromowy g/m” powtoki 61,0
6. Kwas fosforowy g/m” powtoki 10,0
7 Wodorotlenek sodu g/m” powloki 185,0
8 Kwas azotowy g/m” powloki 93,0
9. Dwuchromian potasu g/m’ powloki 2,0

10. | Kwas siarkowy g/m’ powloki 230,0
11. | Kwas octowy g/m” powloki 0,4

12. | Chromian sodu g/m” powloki 1,7

13. | Turco 4215 NC-LT Gtowna substancja: etoksylowany alkohol
thuszczowy. Zawierajacy substancje: benzotiazolo-2-tiol
(<2,5%), 2-(2-butoksy)etanol (< 2,5%), etoksylowany alkohol
thuszczowy (<10%), heksafluorokrzemiany alkaliczne (<2,5%)
14. | Kwas fluorowodorowy g/m” powtoki 0,8

g/m* powloki 11,8

V.2. Maksymalne zuzycie czynnikéw energetycznych i wody oraz ilos§¢ wytwarzanych
sciekow na jednostke produkcji (powierzchni powloki)

Tabela 14
. Wskaznik zuzycia czynnika na m’
Lp. Czynnik energetyczny Jednostka powloki
1 2 3 4

1. | Energia elektryczna kWh/m® 5,4

2. Energia cieplna GJ/m’ 0,105

3. Wodg (potrzeby technologiczne i /m? 0.3

i socjalno-bytowe)
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4, Woda na potrzeby m/m? 0,18
technologiczne
5. | Scieki m’/m’ 0,2

V.3. Pobor wody dla potrzeb instalacji z zewnetrznego zrodla wody
V.3.1. Linia do anodowania:
Qumax= 15850,0 m*/rok
wa= 62,40 m’/d

V.3.2. Linia do anodowania twardego:
Qumax = 52,00 m*/rok
Qs a=0,2047 m*/d

VI. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji

VI.1. Monitoring procesow technologicznych

VI.1.1. Zaktad bedzie prowadzil stala kontrolg zuzycia surowcéw i mediow oraz kontrolg
parametréw procesoOw produkcyjnych w oparciu o dokumenty (karty i1 formularze)
wdrozonego Systemu Zarzadzania Jakoscia, zgodnego z wymogami normy ISO 9001:2001
w oparciu procedurg: 1J-8.2-38 ,, Kontrola i utrzymanie kapieli do obrobki powierzchniowej
czesci” oraz ,,Harmonogram kontroli kapieli anodowniczych”.

VI.1.2. Zaktad bedzie prowadzit stala kontrole sprawnosci eksploatowanych maszyn,
urzadzen i instalacji oraz bgdzie planowat ich przeglady, konserwacj¢ i remonty w oparciu
o dokumenty (karty i formularze) wdrozonego Systemu Zarzadzania Jako$cia, zgodnego
z wymogami normy SO 9001:2001.

VI.1.3. Prowadzony bedzie pomiar napelnienia (wylaczniki ptywakowe typu WPS,
sygnalizatory stanow poziomu min. i max. typu ERD) na wszystkich zbiornikach
magazynujacych substancje niebezpieczne.

VI.1.4. Regeneracja kapieli i uzupeinianie sktadnika wykonywane begdzie na zlecenie
Centralnego Laboratorium Jakosci. Laboratorium wykonywaé bgdzie analiz¢ chemiczna co
tydzien i w ciagu 24 godzin po kazdym uzupetnieniu kapieli.

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza

VI.2.1.Stanowiska umozliwiajace okresowe wykonanie pomiarow wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza beda usytuowane na emitorach E1, E-6 1 E-8.

VI.2.2. Pomiary emisji chromu"' z instalacji beda wykonywane co najmniej raz w roku na
wszystkich emitorach, ktérymi wprowadzany bedzie do powietrza chrom"".

VI1.3. Monitoring emisji halasu do $srodowiska

VI1.3.1. Pomiary hatasu okreslajace oddzialywanie akustyczne instalacji objgtej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej z ushugami rzemie$lniczymi oraz tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej 1 zamieszkania zbiorowego bgda prowadzone
w punkcie referencyjnym nr 4 zlokalizowanym na kierunku zachodnim od granic Zaktadu
w odlegtosci ok. 400 m, przy najbardziej zblizonej do Zakladu zabudowie mieszkalnej
potozonej po wschodniej stronie ul. Cyranowskie;.

VI1.3.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane beda po kazdej zmianie procedury
pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 8.

VI.4. Monitoring w zakresie poboru wody
Prowadzacy instalacje b¢dzie wykonywat pomiary:
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VI1.4.1. Pomiar ilo$ci pobieranej wody dla celow technologicznych, gospodarczych linii do
anodowania i alodynowania w spos6b nastepujacy:

- przytacz do sieci magistrali wodnej EURO-EKO Sp. z o0.0. Mielec — wodomierz na sieci
wodnej zasilania gldéwnego w pomieszczeniu wezta cieptowniczego Nr 2 w potnocno-
zachodniej czesci obiektu 002 (H-2),

- podlicznik, wodomierz na sieci odej$cia od sieci zasilania gtéwnego w pomieszczeniu wezla
cieptowniczego Nr 2 w pdinocno-zachodniej czesci obiektu 002 (H-2),

- przylacz do sieci wody cieplej Elektrocieptowni Mielec — pomiar z urzadzenia
W pomieszczeniu wezta cieptowniczego Nr 2 w pdinocno-zachodniej czesci obiektu 002 (H-
2).

V1.4.2. Pomiar poboru wody ze stacji demineralizacji wody DEMI DI/150/278/DT do celéw
technologicznych instalacji za pomoca wodomierza zainstalowanego na sieci wody DEMI
(odptywowej do zbiornikéw magazynowych) w pomieszczeniu neutralizatora N-11
w obiekcie H-2).

V1.4.3. Pomiar poboru wody do celow technologicznych, gospodarczych linii do frezowania
chemicznego:

- podlicznik Pd1, wodomierz na sieci odejscia od sieci zasilania gldownego z przytaczy P2 i P4
w pomieszczeniu gniazda frezowania chemicznego w obiekcie 002 (H-2).

VI1.4.4. Pomiar poboru wody do celow technologicznych linii do anodowania twardego
w obiekcie 006:

- podlicznik Pd2, wodomierz na sieci odejscia od sieci zasilania glownego z przytacza PS5
zlokalizowany w pomieszczeniu gniazda anodowania twardego.

VI.4.5. Pomiar ilosci pobieranej wody do celow bytowych i gospodarczych zaplecza
socjalnego obstugi instalacji w obiekcie 002 (H-2):

- podlicznik - wodomierz na sieci wodnej zasilajacej pomieszczenia zaplecza socjalnego.

VI1.4.6. Pomiar poboru wody w punktach wskazanych powyzej prowadzony begdzie na
podstawie wskazan urzadzen pomiarowych z czgstotliwo$cia odczytéw raz w tygodniu
(poniedziatek) o jednej stalej porze dnia. Raportowanie wynikéw prowadzone bedzie
w dokumentacji ruchowej instalacji z ustaleniem $redniej dobowej wartosci z okresu
pomiarowego.

VI. 5. Monitoring Sciekow odprowadzanych z instalacji

VL.5.1. Pomiar ilosci i jakosci odprowadzanych s$ciekéw przemystowych z linii do
anodowania i alodynowania w anodowni prowadzony bedzie w oparciu o przeptywomierz
P-1 zainstalowany w obiekcie 002 (H-2) w pomieszczeniu neutralizatora N-11
z czgstotliwo$cia odczytu przeptywomierza co najmniej 1 x na tydzien.

VL.5.2. Pomiar ilosci odprowadzanych $ciekow przemystowych z linii do frezowania
chemicznego prowadzony begdzie w oparciu o pomiar objgtosci komory reakcyjnej
neutralizatora lokalnego z czgstotliwoscia odczytu przy kazdorazowym zrzucie do urzadzen
kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

VIL.5.3. Monitorowanie emisji $ciekow przemystowych z linii do anodowania i alodynowania
w anodowni wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec
(studzienki ,,W” na kanalizacji kd500) prowadzone bedzie w studzience kanalizacyjnej W-2
na zewnatrz budynku przy $cianie anodowni (H-2) we wskaznikach okreslonych w pkt.
I1.4.1. niniejszej decyzji.

VI1.5.4. Czgstotliwo$¢ 1 miejsce badania jako$ci Sciekdw przemystowych:

Pobor probek $ciekow przemyslowych oraz pomiary stezen tych substancji prowadzony
bedzie co najmniej dwa razy w roku.
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VI. 5.5. Pomiar ilosci $ciekdéw sanitarno-bytowych z zaplecza socjalnego instalacji w obiekcie
002 (H-2) prowadzony bgdzie w oparciu o wodomierz zainstalowany na sieci wodnej do
zaplecza socjalno-bytowego.

VL.5.6. Pomiar ilo$ci $ciekdw winien okre§la¢ dobowa warto§¢ odprowadzanych s$ciekow
z instalacji.

Wszystkie badania monitoringowe beda wykonywane zgodnie z obowijzujacymi
metodykami i normami a wyniki tych badan rejestrowane i przechowywane przez 5 lat
od dnia zakonczenia roku kalendarzowego, ktorego dotycza.

VII. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej do
monitorowania procesow technologicznych

VIIL.1. W przypadku, gdy brak wskazan aparatury pomiarowej:

- moze przyczyni¢ si¢ do wzrostu emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy niezwtocznie
powiadomi¢ Wojewodg Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska,

- moze spowodowaé stan zagrazajacy zyciu lub zdrowiu ludzi albo zwierzat badz
srodowisku nalezy wstrzymac¢ ruch instalacji zgodnie z procedura jej zatrzymania
1 niezwtocznie powiadomi¢ Wojewodg Podkarpackiego 1 Podkarpackiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIII. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemvslowej oraz
sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIIIL.1. Zaktad, w zwiazku z zaliczeniem do zakladow o zwigkszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii bedzie dziatat w oparciu o ,,Program zapobiegania awariom w PZL Mielec
Sp. z 0.0.” zatwierdzony przez Komendanta Powiatowego PSP w Mielcu 1 Zarzadzeniem
Prezesa Zarzadu Spotki wprowadzony do stosowania na terenie Zaktadu. W Zakladzie beda
obowiazywac rowniez:

- Plan postgpowania w przypadku zagrozenia ludzi i srodowiska naturalnego na terenie
Polskich Zaktadoéw Lotniczych Sp. z o0.0.,
- Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego.

VIIL2. W Zakladzie beda stosowane $rodki techniczne i1 organizacyjne w celu zapobiegania
wystapieniu powaznej awarii przemystowe;j:
- substancje chemiczne stosowne w procesach przechowywane beda w oryginalnych
pojemnikach,
- magazyn substancji chemicznych wyposazony bedzie w wentylacje wywiewna
1 sygnalizacje §wietlng oraz kratke $ciekowa podtaczona do ciagu $ciekéw technologicznych
odprowadzanych do unieszkodliwienia w neutralizatorze, a takze w niezbedne $rodki do
usuwania wyciekow,
- nad kazda wanna galwanizerska umieszczona bedzie instrukcja stanowiskowa okreslajaca
zasady postgpowania podczas pracy oraz w sytuacjach awaryjnych,
- pracownicy beda posiada¢ odpowiednie przeszkolenie oraz kompetencje i obowiazki
w zakresie przeciwdziatania jak i likwidowania skutkéw awarii,
- prowadzone beda codzienne ogledziny stanu technicznego urzadzen.

VIIL.3. Utrzymywany bedzie dobry stan techniczny wszystkich powierzchni narazonych na
zanieczyszczenie w tym szczegdlnie wanien procesowych.

SR.IV-6618-39/2/06 Strona 30 z 39



IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

IX.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja beda utrzymywane we wtasciwym stanie
technicznym i prawidlowo eksploatowane w oparciu o stosowane instrukcje.

IX.2. Rozpoczecie pracy kazdej zmiany roboczej bedzie poprzedzone przegladem sprawnosci
wszystkich urzadzen. Wykonanie tych przegladow bedzie rejestrowane.

IX.3. Instalacje beda pracowac¢ w systemie ciaglym z wyjatkiem $wiat i dni wolnych od pracy
z krétkimi przerwami na regeneracjg kapieli 1 zasyp chemikaliow.

IX.4. Regeneracja kapieli 1 uzupetnianie sktadnika wykonywane bedzie wytacznie na pisemne
zlecenie Centralnego Laboratorium Jakosci. Laboratorium wykonywac bedzie analize
chemiczng co tydzien i w ciagu 24 godzin po kazdym uzupetnieniu kapieli.

IX.5. Regeneracja kapieli prowadzona bedzie gdy stgzenie osiagnie dolna granicg lub gdy
poziom zanieczyszczen przekroczy wymagane wartosci.

IX.6. Wanny procesowe, w tym wanny pluczace na linii do anodowania, frezowania
chemicznego 1 anodowania twardego beda usytuowane w tacach wykonanych z betonu
izolowanego wyktadzing lub materiatem chemoodpornym.

IX.7. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego beda
utrzymywane w petnej sprawnosci.

IX.8. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz podejmowane
beda stosowne dzialania z niej wynikajace a wyniki beda rejestrowane w formularzach
Systemu Zarzadzania Jako$cia w Zakladzie.

IX.9. Drogi i place oraz pozostaty teren bgda utrzymywane w czystosci i porzadku.

IX.10. Corocznie wykonywany bedzie przeglad prostownikow i zasilania elektrycznego
w instalacji.

IX.11. W Zaktadzie utrzymywany bedzie wdrozony system zarzadzania jako$cia, zgodny
z wymogami normy ISO 9001:2001 potwierdzony stosownym certyfikatem.

IX.12. Corocznie wykonywany bedzie przeglad prostownikow i zasilania elektrycznego
w instalacji oraz analiza sprawnosci 1 postgpu technicznego.

IX.13. Wanny bezodplywowe 1 posadzki utrzymywane beda w stanie suchym.
Niedopuszczalne jest pozostawianie rozchlapek na posadzkach i w wannach.

X. Sposoby postepowania w przvpadku zakonczenia eksploataciji instalacji

X.1. W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie urzadzenia technologiczne beda
opréznione i wyczyszczone, a nastgpnie wszystkie obiekty i urzadzenia zdemontowane
1 zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisOw budowlanych i ochrony
srodowiska.

XI. W przypadku, gdy w decyzji nie sa ustalone daty obowiazywania warunku, jest on
obowiazujacy od chwili gdy decyzja staje si¢ ostateczna.

XII. Pozwolenie obowiazuje do 31 grudnia 2009 r.
Uzasadnienie

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z 0. 0. w Mielcu w dniu 31 pazdziernika 2006 r. ztozyty
wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m’.

Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostala w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego
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ochronie w formularzu A pod numerem 304/06.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja do powierzchniowej obrdobki metali
z zastosowaniem proceséw chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien
procesowych wynosi 141,68 m’, ktora jest zaliczana, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie okreslenia rodzajow przedsigwzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko oraz szczegdlowych uwarunkowan zwigzanych
z kwalifikowaniem przedsigwzi¢¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko,
do przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko, wymagajacych
sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na S$rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwiazku z art. 378 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wtasciwym do wydania
niniejszej decyzji jest wojewoda.

Pismem z dnia 08.12.2006 r. zawiadomilem o wszczgciu postgpowania administracyjnego
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego w dniu 31.10.2006 r. oraz oglositem, ze
przedmiotowy wniosek zostal umieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie oraz o prawie
wnoszenia uwag do przedmiotowego wniosku. Ogloszenie bylo dostgpne na tablicach
ogltoszen Polskich Zaktadéw Lotniczych Sp. z 0.0. w Mielcu, Urzgdu Miasta Mielca oraz na
stronie internetowej 1 tablicy ogtoszen Podkarpackiego Urzgdu Wojewddzkiego w Rzeszowie
przez 21 dni. W okresie udost¢pniania wniosku oraz w trakcie postgpowania nie wniesiono
zadnych uwag.

Po szczegdtowym zapoznaniu si¢ z przedlozona dokumentacja stwierdzitem, ze wniosek
nie przedstawia w sposOb wystarczajacy wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia
ochrony $rodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Dlatego tez
postanowieniem z dnia 30.01.2007 r. znak: SR.IV-6618-39/2/06 wezwatem Spotke do
uzupehienia wniosku. Stosowne uzupetienie zostato przedtozone pismem z dnia 09.03.2007
r. znak: POT/134/2007 (data wptywu: 15.03.2007 r.) oraz pismem z dnia 9.07.2007 r., znak:
DNE/72/2007 (data wptywu: 17.07.2007 r.).

Whioskodawca jest wlascicielem wszystkich obiektow oraz instalacji objgtych wnioskiem
o wydanie pozwolenia zintegrowanego, zlokalizowanych na gruntach bedacych
w uzytkowaniu wieczystym Spolki. Zaklad nabyl prawo do instalacji na mocy aktu
notarialnego Rep. A Nr 4519/98 z dnia 19 pazdziernika 1998 r. — akt zalozycielski Spoiki.

W instalacji objgtej wnioskiem odbywaja si¢ procesy chemicznej i elektrochemicznej
obrobki powierzchniowej metali oraz procesy przygotowania powierzchni, procesy
migdzyoperacyjne 1 wykanczanie powlok a takze proces przygotowania wody
demineralizowanej i neutralizacji $§ciekdw.

Analizg instalacji pod katem najlepszych dostgpnych technik przeprowadzono w oparciu
o nastgpujace dokumenty:

a) Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of Metals

and Plastics (August 2006);

b) Reference Document on Best Available Techniques on Emission from Storage (July 2006);
¢) Document Referencyjny BAT dla ogdlnych zasad monitoringu (Lipiec 2003).

Ponizej zestawiono poréwnanie zalecen dokumentu referencyjnego z rozwigzaniami

stosowanymi w instalacji objetej pozwoleniem:

SR.IV-6618-39/2/06 Strona 32 z 39



Wymogi najlepszych dostepnych
technik okreslone dokumentami
referencyjnymi.

Rozwiazania stosowane w Polskich
Zakladach Lotniczych Sp. z o.0.

1. Reference Document on Best
Available Techniques for the Surface
Treatment of Metals and Plastics
(August 2006)

Wprowadzenie systemu zarzadzania
srodowiskowego.

Wdrozono system ISO 9001:2001 oraz Kryterium Wewngtrznego
Systemu Kontroli w zakresie:

- projektowania, produkcji, obstugi technicznej, naprawy i obstugi
serwisowej samolotow cywilnych i wojskowych,

- produkcji czgSci 1 zespoldow sprzetu lotniczego,

- ustug w zakresie proceséw specjalnych.

Stosowanie zasad minimalizacji ryzyka
zanieczyszczenia Srodowiska.

a) Zidentyfikowano stosowane w procesach substancje
niebezpieczne. Migjsca stosowania i wystgpowania substancji
niebezpiecznych oznakowano a w widocznym miejscu
umieszczono opis sposobu postgpowania w przypadku
nadzwyczajnego zagrozenia zycia lub zdrowia tymi substancjami.
b) Substancje stuzace do uzupeiania kapieli procesowych
przechowywane sa w wyznaczonych miejscach, w okre§lonych
ilo$ciach (jedno opakowanie lub ilo$¢ niezbg¢dna na jedna zmiang
lub dobg).

¢) Miejsca magazynowania substancji uzywanych w procesach
zabezpieczone sa przed dostgpem osob nieupowaznionych.

d) Wszystkie urzadzenia zbiornikowe i rurociagi podlegaja stalej
kontroli szczelnosci i stanu technicznego.

e) Wanny procesowe usytuowane sa w tacach awaryjnych

z odptywem do urzadzen neutralizatora N-11 lub neutralizatora
lokalnego na frezowaniu chemicznym.

f) Zbiorniki magazynowania, przygotowania reagentow oraz
zbiorniki stacji DEMI usytuowane sa w taki sposob i miejscu, ze
wszelkie stany awaryjne wskutek utraty szczelnosci albo
rozchlapki ujmowane sa w system kanalizacji i kierowane do
urzadzen neutralizatora N-11.

¢) Monitoring ciagly obstugi, kontroli przebiegu od rozpoczgcia do
zakonczenia zadanego procesu technologicznego powierzchniowej
obrobki aluminium i jego stopow.

f) W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci co do stanu
technicznego szczelnosci instalacji rurowej albo zbiornikow,
zostaja wylaczone z eksploatacji i poddane koniecznej naprawie,
remoncie albo wymianie na nowe urzadzenie przez zaktadowe
shuzby utrzymania ruchu.

g) Stosowany jest transport ,,bezpieczny”: z napedem
elektrycznym lub akumulatorowym w dobrym stanie technicznym.

Optymalizacja dziatania instalacji.

a) Prowadzony jest pomiar zuzycia energii elektrycznej, wody
i odprowadzanych $ciekoéw oraz analiza wynikow monitoringu
i podejmowane odpowiednie dzialania z niej wynikajace.

b) Na wannach, na ktorych procesy zachodza w temperaturze
wyzszej od temperatury otoczenia zainstalowane sa pokrywy

w celu obnizenia strat ciepta z powierzchni kapieli.

¢) Przy chlodzeniu kapieli (anodowanie twarde) stosowane jest
oszczgdne i racjonalne zrédto chtodzenia: mieszanka wody i1 35%
roztwor glikolu.

d) Oszczednos¢ energii elektrycznej uzyskuje si¢ poprzez
prowadzenie odpowiedniej kontroli uktadéw elektrycznych
zasilajacych wanny technologiczne, stosowanie prostownikow
pradu statego o wymaganym napigciu minimalnym ze zdolno$cig
kontrolowania napigcia (plus, minus 1V) wlaczonych do systemu
szyn pradowych w wannach oraz utrzymanie czystosci punktow
styku i szyn.
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Stosowanie dostgpnych metod
minimalizacji wynoszenia kapieli
zwiazanych z rodzajem pokrywanych
wyrobow oraz z rodzajem i sktadem
kapieli oraz z warunkami pracy,

a zwlaszcza z operowaniem
zawieszkami.

a) Stosowany jest system zawieszkowy zapewniajacy dobry kontakt
detali z roztworem technologicznym oraz dobre i szybkie ociekanie
roztworu po zakonczeniu procesu, co minimalizuje straty roztworow,
przez ich wynoszenie na powierzchni wyrobu. Wyroby zawieszane
sa pionowo lub lekko sko$nie na zawieszkach w sposob
umozliwiajacy punktowy (w rogu wyrobu) a nie liniowy sptyw
roztworu. Czasy ocickania sa dobrane i doktadnie okreslone dla
obshugi w instrukcjach stanowiskowych.

Stosowanie mieszania kapieli
technologicznych w czasie ich pracy
z uzyciem hydraulicznej turbulencji
kapieli.

a) W stosowanej technologii kapiele oraz ptuczki mieszane sa
w instalacji sprgzonym powietrzem.

Substytucja lub/i ograniczanie substancji
szkodliwych.

a) W instalacji wyeliminowano stosowanie cyjankow.
Zastosowano zamiennik w kapieli stosujacej Deoxidizer DE7-17,
ktory w sktadzie zawieral: zelazicyjanek potasu na zwiazek wolny
od cyjankéw - Deoxidizer 6/16.

b) Wobec braku mozliwoséci wyeliminowania chromu (VI) - ze
wzgledu na konieczno$¢ uzyskania specyficznej powtoki -
minimalizowana jest emisja do srodowiska poprzez nie
dopuszczanie do odprowadzania tadunku chromu (VI) w $ciekach
(skuteczna neutralizacja pirosiarczanem sodu).

b) Proces mycia, wedtug pierwotnego projektu w rozpuszczalniku
TRI, zastgpiono myciem i odttuszczaniem preparatem neutralnym
stanowiacym odmiang preparatéw alkalicznych o obnizonym pH:
9,5. Zastosowano preparat ciekly, utworzony na bazie kompozycji
srodkow powierzchniowo czynnych, z dodatkiem inhibitoréw
korozji 1 innych (Turco 4215NCLT zawierajacy gtéwnie
etoksylowany alkohol tluszczowy).

Regeneracja i konserwacja kapieli
technologicznych.

a) Regeneracjg kapieli w wielu procesach instalacji prowadzi sig
poprzez usuwanie zanieczyszczen z dna wanny 1 wykorzystanie
powtorne roztworu. Przyczynia si¢ to do oszcz¢dnosci sktadnikow
kapieli i pozwala przyspieszy¢ rozpoczgcie procesu.

b) Dla zachowania wysokiej jakosci wyrobow i minimalizacji
zanieczyszczen w kapielach i ptuczkach w wielu procesach
uzywana jest woda zdemineralizowana co skutkuje dluzszym
okresem pracy kapieli.

c) Regeneracj¢ kapieli wykonuje si¢ wedtug zalecen laboratorium
zgodnie z zatwierdzong procedura przygotowania kapieli.

Optymalizacja zuzycia stosowanej wody
oraz powstajacych $ciekow.

a) Stosuje si¢ skuteczne dziatania w kierunku oszczednej
gospodarki woda poprzez likwidowanie wszystkich zrodet
niepotrzebnego i niekontrolowanego zuzycia wody ( np. likwidacja
nieszczelnosci).

b) Prowadzona jest analiza wynikow monitoringu oraz
podejmowane dziatania naprawcze - kontrola zanieczyszczen 1 x
tydzien przez Centralne Laboratorium Jakosci PZL Mielec.

¢) Stgzone roztwory nie sa usuwane do sciekow, stosuje si¢
wlasciwy rozdziat kapieli i wod ptuczacych oraz neutralizacjg
sciekow.

Minimalizacja strat sktadnikow kapieli
i ilo$ci wytwarzanych odpadow.

a) [lo$¢ osadéw poneutralizacyjnych minimalizowana jest poprzez:
przedtuzony czas uzytkowania kapieli, minimalizacj¢ wynoszenia
kapieli (odpowiednio dobrane czasy ociekania, odpowiednia
konstrukcja zawieszek i metod uktadania detali, zapewniajaca
swobodne ociekanie nad lustrem).

b) Prowadzona jest kontrola laboratoryjna parametréw kapieli.

¢) W wybranych (dopuszczalnych technologicznie) kapielach
(wanna nr 19) zastosowano retencje sktadnikoéw kapieli. Sktadniki
kapieli wyniesione na detalach do ptuczek powracaja do wanny,

z ktorej zostaly wyniesione w postaci uzupetnienia zasadniczej
kapieli. Roztwor stosowany do uszczelniania w chromianach
(wanna nr 12) wykorzystywany jest do uzupetniania wybranych
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kapieli (wanny nr: 10,13,18).
d) Zastosowano prasg, filtracyjna do zageszczania i odwadniania
osadow.

Ograniczenie powstawania odpadow
poprzez optymalizacj¢ zuzycia
surowcow w procesie powlekania
powierzchniowego metali i state
monitorowanie procesu.

a) W instalacji do procesu stosowane sa ilosci chemikaliow
wynikajace z zatwierdzonych kart procesu. Caty proces jest
monitorowany co obniza braki i zmniejsza iloSci powstajacych
odpadow.

b) Centralne Laboratorium Zaktadowe po dokonaniu analizy
stezen kapieli wydaje zalecenie jakim skladnikiem i do jakiego
st¢zenia nalezy uzupetni¢ kapiel. Wyniki i zalecenia uzupelnien sa
rejestrowane w Karcie analiz kapieli. Kartg analiz posiada kazda
wanna.

Ograniczenie emisji zanieczyszczen do
powietrza przez:

- wlasciwe dobranie wentylatorow
wyciagowych do warunkoéw procesu,

- stosowanie pokryw wanien
procesowych,

- stosowanie absorberow
oczyszczajacych gazy odlotowe.

a) Z wanien zawierajacych kapiele technologiczne opary sa
odprowadzane przez wyciagi szczelinowe (ssawy wentylacyjne) do
urzadzen wentylacyjnych; zebranych w zespolty W1-W6 z
wentylatorami o wydajno$ciach wynikajacych z ilosci koniecznego
odciagnigcia powietrza znad wanien, sterowane z szafy
sterowniczej w pomieszczeniu wentylatorowni.

b) Na wannach, na ktorych procesy zachodza w temperaturze
wyzszej od temperatury otoczenia zainstalowane sa pokrywy.

¢) W instalacji zainstalowano urzadzenia do redukcji emisji
chromu ¥! do powietrza. Uznano to za spelienie wymogow
dokumentu referencyjnego, gdyz cata instalacja zostanie
zlikwidowana do konca 2009 r., co czyni dodatkowe
przedsigwzigcia nieefektywnymi pod wzgledem technicznym

i ekonomicznym.

Emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza powinny miescié sig w
zakresach:

- tlenki azotu (tacznie jako NO2) —
<5-500 mg/Nm’;

- chrom +6 - <0,01-0,2 mg/Nm3.

a) Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z
instalacji miesci si¢ w zalecanych granicach i wynosi:

- tlenki azotu — wg pomiaréw max. 20 mg/Nm’

- chrom +6 — wg pomiaréw max. 0,1 mg/Nm”.

Prowadzenie monitoringu wod
podziemnych w zakresie kontroli
szczelnosci urzadzen i zabezpieczen
stosowanych w procesach
technologicznych.

Do oceny jakosci wod podziemnych w rejonie instalacji PZL Sp. z
0.0. w Mielcu wykorzystuje monitoring prowadzony przez EURO-
EKO Sp. z o0.0. w Mielcu z wykorzystaniem piezometrow
zlokalizowanych w  poludniowej czgsci terenu uzytkowanego
przez PZL Sp. z 0.0.:

- piezometr Nr 2 - od strony potudniowej, w bezposrednim
sasiedztwie instalacji,

- piezometr Nr 6 - w odlegtosci okoto 900 m, w kierunku poéinocno
- wschodnim od instalacji (zgodnie z kierunkiem splywu waod
podziemnych),

- piezometr Nr 10 - w odlegtosci okoto 550 m, w kierunku
potudniowo - wschodnim od instalacji.

Wiasciwe zarzadzanie transportem —
redukcja iloSciowa transportu surowcow
i produktoéw, regulacja czasu pracy
transportu, stosowanie cichych srodkow
transportu wewngtrznego.

a) Zredukowano hatas ze srodkow transportu poprzez jego
ograniczenie 1 wlasciwa logistyke oraz stosowanie ,,cichych”
$rodkow transportu — wozkow elektrycznych.

Izolowanie od $rodowiska zewngtrznego
(lokalizacja wewnatrz pomieszczen)
zrddet hatasu na instalacji.

a) Uktady wentylacji nawiewno — wywiewnej oraz sprezarki sa
usytuowane w wydzielonych pomieszczeniach hal,
odseparowanych dodatkowo innymi pomieszczeniami od §cian
zewngtrznych co w znacznej mierze ogranicza bezposredni wplyw
na hatas na zewnatrz instalacji,

b) Zaktad jest zlokalizowany w strefie przemystowe;.

Eliminacja posiadanego wyposazenia
w urzadzenia charakteryzujace si¢
wysokimi poziomami hatasu w tym
hatasu tonalnego, wybor urzadzen

o0 niskim poziomie hatasu i wibracji.

Uwzglednianie jest w procedurach zakupu wyposazenia.
Planowane do zakupienia i zamontowania urzadzenia sa
sprawdzane pod wzgledem poziomu hatasu i wybierane tylko te
o niskim jego poziomie.
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2. Reference Document on Best
Available Techniques on Emission
from Storage (July 2006)

Przeciwdziatanie emisjom
z przepehienia i przeciekow.

a) Wszystkie wanny procesowe usytuowane sa w misach (tacach)
przeciwrozlewowych wykonanych z betonu izolowanego
wyktadzing lub materiatem chemoodpornym.

b) Zbiorniki ci$nieniowe poddawane sg terminowo,
systematycznym, wymaganym prawem przegladom i kontroli
jakosci i1 szczelno$ci. Pozostale zbiorniki, jak rowniez cata
instalacja podlega codziennym oglgdzinom i kontroli szczelnosci.

Ograniczenie emisji niezorganizowanej
Z magazynowania.

a) Zbiorniki magazynowe znajduja si¢ wylacznie

W pomieszczeniach.

b) Pomieszczenia, w ktorych znajduja si¢ zbiorniki magazynowe
posiadaja wentylacj¢ grawitacyjna.

Bezpieczne magazynowanie.

a) Materialy niebezpieczne dostarczane sa w ilosciach koniecznych
do procesu.

b) Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych
sa oznakowane i odpowiednio zabezpieczone przed dostgpem o0so6b
postronnych, posiadaja utwardzona nawierzchnig, o§wietlenie.

Selektywne gromadzenie odpadow
w sposob nie powodujacy zagrozenia
dla srodowiska.

a) Odpady gromadzone sa w sposob selektywny w odpowiednich
pojemnikach i obiektach, zabezpieczone przed dostgpem osdb
postronnych.

3. Document Referencyjny BAT dla
ogolnych zasad monitoringu (Lipiec
2003)

Monitoring procesow , tj.
monitorowanie parametréow fizycznych
i chemicznych procesu w celu
potwierdzenia, przy uzyciu metod
kontroli procesu technologicznego

i technik optymalizacji, ze eksploatacja
instalacji przebiega prawidtowo.

a) Praca instalacji jest monitorowana. Kontroli podlegaja — wedtug
scisle okreslonych procedur - przede wszystkim sktady kapieli.

b) Poziom kapieli jest wskazywany poprzez umieszczony na
wannie wskaznik poziomu. Za utrzymywanie stalego poziomu
kapieli odpowiada chemik wydziatowy.

¢) Do utrzymania temperatury kapieli stosowane sa regulatory i
wskazniki cyfrowe sprawdzane przez Laboratorium Pomiaru
Temperatury i Cisnienia 1 x pot roku. Natomiast pH kapieli jest
kontrolowane przez Centralne Laboratorium Jakosci oraz doraznie
przez chemika wydziatowego.

d) Kontrolowane sa parametry jako$ciowe i ilo§¢ surowcow
wprowadzanych do procesu.

e) Szczegotowej kontroli - rOwniez zewngtrznej - podlegaja
parametry jako$ciowe produktu.

Monitorowanie emisji zanieczyszczen
wprowadzanych do srodowiska.

a) Prowadzone sg systematyczne badania: substancji szczeg6lnie
szkodliwych dla srodowiska w $ciekach odprowadzanych do
kanalizacji, ilosci odprowadzanych $ciekow, ilosci
przekazywanych zuzytych kapieli i wod poptucznych.

b) Prowadzona jest ewidencja ilosci i rodzajow wytwarzanych
odpadéw oraz okresowa sprawozdawczos¢ w zakresie korzystania
ze Srodowiska.

c)Prowadzone sa okresowe badania emisji substancji do powietrza.

Monitorowanie urzadzen, dla
sprawdzenia poprawnego ich
funkcjonowania.

a) Praca instalacji jest sprawdzana przez obstugg, w szczegdlnosci
sprawdzane sa urzadzenia pomiarowe (temperatury, ci$nienia
powietrza, natezenia pradu).

Wprowadzenie procedur
umozliwiajacych wykrycie na czas
zaktocen, ktore moglyby wplynad
negatywnie na funkcjonowanie instalacji
i urzadzen ochronnych.

a) Wprowadzono procedurg zglaszania przez obstuge wszystkich
nieprawidlowo$ci w pracy instalacji.

b) Obstuga instalacji zobowiazana jest do biezacego prowadzenia
dziennika instalacji, w ktorym odnotowuje m. in. informacje
dotyczace uruchamiania pomp, prowadzenia procesow
technologicznych i neutralizacji, przygotowywania reagentow,
wykonywania analiz, wywozenia osadéw i odpadow itd.
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Przeprowadzona w powyzszej tabeli analiza dokumentow referencyjnych wskazuje, ze
przedmiotowa instalacja spetnia wymogi wynikajace z tych dokumentow.

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z 0.0. biorac pod uwage kryteria rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 31 stycznia 2006 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie rodzajow
11losci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie si¢ w zaktadzie decyduje
o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej zaliczane sa do zaktadéw o zwigkszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej. Zaktad posiada wdrozony ,,Program zapobiegania awariom
w PZL Mielec Sp. z 0.0.” zatwierdzony przez Komendanta Powiatowego PSP w Mielcu
1 Zarzadzeniem Prezesa Zarzadu Spotki wprowadzony do stosowania na terenie Zaktadu.
W Zaktadzie obowiazuja rowniez: ,,Plan postgpowania w przypadku zagrozenia ludzi
1 $rodowiska naturalnego na terenie Polskich Zakladéw Lotniczych Sp. z 0.0.” oraz
,Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego”.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazow do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja pytow i1 gazow wprowadzanych
do powietrza ze wszystkich zrdédel i emitorow Spoétki nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych norm jako$ci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy
instalacje posiada tytul prawny. W szczegdlnosci emisja dwutlenku azotu nie powoduje
przekroczen dopuszczalnych poziomoéw substancji w powietrzu okreslonych w zataczniku
nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych poziomow niektorych
substancji w powietrzu, alarmowych poziomoéw niektorych substancji w powietrzu oraz
marginesOw tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektorych substancji. Ponadto emisja
chromu"!, kwasu siarkowego i fluorku nie powoduje przekroczen wartosci odniesienia
substancji w powietrzu okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska w sprawie wartoéci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu.

W pozwoleniu nie okreslitem emisji z pomieszczen hali anodowni, gdyz zanieczyszczenia
z hali odprowadzane bgda poprzez ssawy szczelinowe umiejscowione na obrzezach wanien
procesowych do skruberéw, a nastepnie poprzez emitory do powietrza.

W pozwoleniu ustalitem, Ze instalacja anodowni moze pracowaé¢ w sposob ciagly nie
powodujac przekroczenia norm jako$ci w powietrzu. Dodatkowo ustalitem maksymalny czas
podczas pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych tj. wytaczenia (postoju).
W pozwoleniu ustalitem, Zze na emitorach E-1, E-6 i E-8 beda usytuowane punkty
umozliwiajace okresowe wykonanie pomiaréw. Korzystajac z uprawnien wynikajacych z art.
151 ustawy Prawo ochrony $rodowiska natozylem na prowadzacego instalacj¢ obowiazki
przeprowadzania co najmniej raz w roku pomiaréw emisji substancji szczegolnie szkodliwej
tj. chromu"' na wszystkich emitorach, ktorymi wprowadzane bedzie to zanieczyszczenie do
powietrza.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 1) ustalilem parametry instalacji, istotne z punktu
widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie réwniez z art. 211 ust. 2 pkt 3a) rozktad
czasu pracy zrodet hatasu w ciagu doby. Zgodnie z tym samym przepisem ustalitem takze
wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, na
terenach chronionych akustycznie, wyrazonymi wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu
dla dnia i nocy dla terenéw objgtych ochrona przed hatasem, pomimo iz z obliczen
symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje przekroczen warto$ci dopuszczalnych
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w §rodowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841). Pomiary hatasu
wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjna wynikajaca z obowiazujacych przepiséw
szczegblnych, w tym roéwniez w zakresie czgstotliwosci pomiardw.
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W wyniku prowadzonej dziatalno$ci wytwarzane beda odpady niebezpieczne i1 inne niz
niebezpieczne, klasyfikowane zgodnie z § 4 i1 zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpadow. Stwierdzitem, ze
przedlozony wniosek spelnia wymagania zawarte w art. 18 ust. 1 i art. 27 ust. 1 ustawy
o odpadach oraz art. 184 ust. 2 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

Biorac powyzsze pod uwagg, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
1art. 18 ust. 2 ustawy o odpadach w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace wytwarzania
odpadow. W punktach IL.3 i IIL.3 niniejszej decyzji ustalitem dopuszczalne iloSci
poszczegOlnych rodzajow wytwarzanych odpadow niebezpiecznych 1 innych niz
niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich
magazynowania, zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania.

Ponadto, zgodnie z art. 27 ust. 2 ustawy o odpadach, w punkcie IIl.4. decyzji ustalitem
warunki prowadzenia dziatalno$ci w zakresie unieszkodliwiania odpadéw o kodach: 11 01
11* oraz 11 01 98* w procesie neutralizacji prowadzonym w Neutralizatorze N-11 oraz
neutralizatorze lokalnym dla gniazda frezowania chemicznego nalezacymi do Spotki.

Odpady, ktorych powstawaniu nie udalo si¢ zapobiec, beda gromadzone w sposéb
selektywny w oznakowanych pojemnikach, beczkach, zabezpieczane przed wplywem
warunkow atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zaktadu,
a nastgpnie przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajacym wymagane prawem zezwolenia lub posiadaczom uprawnionym do
odbioru odpadéw bez zezwolenia.

Prowadzona bedzie jakoSciowa 1 ilosciowa ewidencja wytwarzanych odpadow wedhug
wzorow dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem
wzordw formularzy shuzacych do sporzadzania i1 przekazywania zbiorczych zestawien
danych.

Przedstawiony we wniosku sposob postgpowania z odpadami zabezpiecza srodowisko przed
ich ewentualnym ujemnym oddzialywaniem.

Eksploatacja instalacji nie bedzie zwiazana ze szczegdlnym korzystaniem z woéd. Dla
potrzeb instalacji nie bedzie pobierana woda ze $rodowiska, oraz nie beda odprowadzane
Scieki bezposrednio do wdd lub do ziemi.

Pobor wody na potrzeby instalacji nastgpuje z sieci wodociagowej administrowanej przez
EURO-EKO Spoétkg z o0.0. w Mielcu na podstawie umowy cywilno-prawnej. Woda
przeznaczona jest na potrzeby przemystowe i socjalno-bytowe instalacji. Cele przemystowe
obejmuja wykorzystanie wody do przygotowania kapieli technologicznych, do uzupetnienia
strat objetosci kapieli powstatych na skutek parowania oraz plukania. Cele socjalno-bytowe
obejmuja zuzycie wody przez okoto 30 pracownikéw obstugujacych instalacje. Dodatkowo
na potrzeby przemystowe linii anodowania i alodynowania w anodowni woda jest uzdatniania
na stacji uzdatniania i demineralizacji wody DEMI.

W instalacji powstaja Scieki przemystowe i sanitarno-bytowe. Odprowadzane sa one do
zewngtrznej sieci kanalizacyjnej nalezacej do EURO-EKO Spoétki z o.0. w Mielcu na
podstawie umowy cywilno-prawnej. W sklad $ciekéw przemystowych wchodza $cieki
pochodzace z linii anodowania i alodynowania w anodowni oraz S$cieki gospodarcze
pochodzace z utrzymania wymaganego stanu czystosci pomieszczen technologicznych. Scieki
przemystowe przed wprowadzeniem ich do zewngtrznej sieci kanalizacyjnej sa oczyszczane
w neutralizatorze N-11 zlokalizowanym w anodowni. Scieki sanitarno-bytowe pochodza
z zaplecza socjalnego obiektu anodowni.

Urzadzenia, za pomoca ktorych Zaktad bedzie mierzyl ilo$¢ pobieranej wody,
odprowadzanych $ciekoéw, zakres, czgstotliwo$¢ oraz metodyki prowadzenia kontroli §ciekow
okreslitem w oparciu o technologi¢ stosowana w instalacji oraz w uwzglednieniu wnioskow
zaktadu.
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W niniejszym pozwoleniu nie okreslitem warunkow odprowadzania $ciekéw sanitarno-
bytowych do kanalizacji, poniewaz ustawa Prawo wodne jak rowniez akty wykonawcze do tej
ustawy nie uprawniaja do ustalenia warunkéw odprowadzania tego rodzaju $ciekéw do
kanalizacji.

Przy wystapieniu warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych warunkéw
pracy instalacji nie nastapia zmiany w ilo$ci i jakosci odprowadzanych $ciekow. W zaktadzie
obowiazuje ,Instrukcja postgpowania na wypadek wystapienia NZS wywotanego
dziatalno$cia PZL Sp. z 0.0. w Mielcu”.

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z 0.0. w Mielcu potozone sa w terenie przemystowym
Specjalnej Strefy Ekonomicznej ,EURO-PARK” w Mielcu. Monitoring okresowy wod
podziemnych prowadzony jest przez EURO-EKO Sp. z 0.0. w Mielcu z wykorzystaniem 14
otworéw kontrolnych (piezometry i studnie). W zwiazku z tym, ze trzy otwory kontrolne
oznaczone numerami 2, 6 i 10 zlokalizowane sa w potudniowej czg$ci terenu uzytkowanego
przez Polskie Zaklady Lotnicze Sp. z o.0., tj. w rejonie lokalizacji instalacji, wykonywane
analizy pobieranych wod podziemnych w tych otworach wykorzystywane sa do oceny stanu
ich jakosci w rejonie tej instalacji. PLZ Sp. z 0.0. w Mielcu posiada dostgp do wynikéw
monitoringu. Lokalizacja w/w otworéw piezometrycznych w stosunku do rozpatrywanej
instalacji (obiekty H-2 i H-6) przedstawia si¢ nastgpujaco:

- piezometr Nr 2 - od strony potudniowej, w bezposrednim sasiedztwie instalacji,
- piezometr Nr 6 - w odlegtosci okoto 900 m, w kierunku péinocno-wschodnim od instalacji

(zgodnie z kierunkiem splywu wod podziemnych),

- piezometr Nr 10 - w odleglosci okolo 550 m, w kierunku poludniowo-wschodnim od
instalacji.

Na podstawie przedtozonego wniosku uznano, ze instalacja bedzie spelnia¢ wymogi prawne
w zakresie imisji 1 emisji gazow i pytéw do powietrza, emisji §ciekéw i hatasu do srodowiska
a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidlowo. Analiza dokumentow
referencyjnych wskazala, ze przedmiotowa instalacja spelnia wymogi wynikajace z tych
dokumentow.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci dotyczace spelnienia wymogoéw prawnych oraz
wynikajacych z dokumentow referencyjnych uznalem, ze instalacja, ktorej dotyczy wniosek
spetnia wymogi najlepszych dostgpnych technik, o ktorych mowa w art. 204 ust. 1 w zwiazku
z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwotanie wnosi
si¢ w dwoch egzemplarzach.

Z up. Wojewody Podkarpackiego
Andrzgj)Kulig
) DYREKTOR
WYDZIALU SRODOWISKA I ROLNICTWA

Otrzymuja:
1. Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z o.0.
ul. Wojska Polskiego 3
39-300 Mielec
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska
2. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
3. Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego
4. Prezydent Miasta Mielca
5.8RIV a/a
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