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RS.VI.DW.7660/29-4/09 Rzeszéw, 2010-02-05

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

e art. 215 i art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt. 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia
rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaC na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573
ze zm.);

e § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008r. w sprawie
poziomow niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. Nr 47 poz. 281),

e § 2 oraz zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku
(Dz. U. Nr 120 poz. 826),

e § 10, § 11, § 12 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaroéw wielkosci emisji
oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

e §2,85,§6, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366)

e § 2, 85, § 6 rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.
Nr 16 poz. 87)

po rozpatrzeniu wniosku Polskich Zaktadéw Lotniczych Sp. z o.0.,
ul  Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec, REGON 690573796 z dnia
17 wrzesnia 2009r., znak: BD/185/2009 w sprawie zmiany decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2007r., znak: SR.IV-6618-39/2/06 udzielajacej
Spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej
obrébki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych i elektrolitycznych gdzie
catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®
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orzekam

.  Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego
z dnia 18 lipca 2007r., znak: SR.IV-6618-39/2/06 udzielajgca Polskim Zaktadom
Lotniczym Sp. z 0.0. w Mielcu, REGON 690573796 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
proceséw chemicznych i elektrolitycznych gdzie catkowita objeto$¢ wanien
procesowych wynosi 141,68 m* w nastepujacy sposéb:

[.1. Akapit po stowie o r z e k a m otrzymuje brzmienie:

,2udzielam Polskim Zakladom Lotniczym Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3,
39-300 Mielec, REGON: 690573796 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita objetoS¢ wanien procesowych
wynosi 142,88 m? i ustalam:”

[.2. Punkty od | do XII otrzymujg brzmienie:
,I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Spoétka bedzie eksploatowaé instalacje do powierzchniowej obrébki metali
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m*.

.2. Parametry urzadzen istotne 2z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

W skifad instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 96 600 m?
powtoki na rok bedacej przedmiotem wniosku beda wchodzi¢:

I.2.1. Linia do anodowania - obiekt H-2:

a) Odttuszczanie alkaliczne aluminium i jego stopow:

- odttuszczanie alkaliczne - wanna nr 2, pojemno$é robocza 13,5 m®, z pokrywa ze
stali nierdzewnej, napetniona wodnym roztworem $rodka odttuszczajgcego
0o pH okoto 9,5 wymiana zawarto$ci wanny max. 2 razy w ciggu roku, kapiel
przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej
(opary odbierane bedag wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane
do emitora E-8/H-2),

- ptukanie po odttuszczaniu alkalicznym - wanna nr 3, pojemnosc¢ robocza 13,5 m?,
napetniona wodg wodociggowa lub demineralizowang, wymiana zawartosci wanny
max. raz w tygodniu, wody poptuczne kierowane do neutralizatora N-11,

b) Trawienie i odtlenianie aluminium i jego stopow:

- trawienie alkaliczne - wanna nr 4, pojemnosé robocza 11,0 m® z pokrywa ze stali
nierdzewnej napetniona roztworem wodorotlenku sodu o stezeniu 40-55 g/dm?®,
wymiana zawarto$ci wanny przy stezeniu max. 15 g/dm?, tj. do 4 razy w roku, kapiel
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przekazywana bedzie do unieszkodliwiania zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej
(opary odbierane beda wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane
do emitora E-9/H-2),

- plukanie po trawieniu - wanna nr 5, pojemno$¢ robocza 11,0 m*, napetniona woda
wodociggowg, wymiana zawartosci wanny max. raz w tygodniu wody poptuczne
kierowane bedg do neutralizatora N-11,

- odtlenianie - wanna nr 8, pojemno$é robocza 11,0 m® napeiiona wodg
demineralizowang i roztworem preparatu o stezeniu 70ml/I zawierajgcym bezwodnik
chromowy od 10 do 20%, wymiana zawartosci wanny po osiggnieciu maksimum
stezenia aluminium 9,0 mg/dm® miedzi 0,2 g/l, tj. do 4 razy w roku, kapiel
przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej
(opary odbierane wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane poprez
Demister do emitora E-7/H-2), wezownice ze sprezonym powietrzem do mieszania
roztworu, instalacje grzewcza,

- ptukanie po odtlenianiu - wanna nr 9, pojemnos¢ robocza 13,5 m3, napetniona
wodg demineralizowanag, wymiana zawartosci wanny max. raz w tygodniu wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

- rozjasnianie - wanna nr 6, pojemno$¢ robocza 13,5 m®, napetniona wodnym
roztworem kwasu azotowego o stezeniu: 150-300 g/dm?, wymiana zawarto$ci wanny
po przekroczeniu dopuszczalnej zawartosci miedzi 2,5 g/dm?®, tj. max. raz w roku,
kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajacej
stosowne zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-
wyciggowej (opary odbierane bedag wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie
I kierowane do emitora E-18/H-2),

- plukanie po rozjasnianiu - wanna nr 7, pojemno$¢ robocza 13,5 m®, napetniona
wodg wodociggowa, wymiana zawartosci wanny max. 2 razy w tygodniu, wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

¢) Anodowanie aluminium i jego stopow w kwasie siarkowym:

- anodowanie - wanna nr 1, pojemno$¢ robocza 18,0 m®, napetniona roztworem
kwasu siarkowego o stezeniu 180-200 g/l w wodzie demineralizowanej, wymiana
zawartosci wanny max. raz w roku, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania
firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie
w 2 szyny katodowe ze stali nierdzewnej i szyne anodowg z aluminium lub miedzi
ustawiong centralnie, prostownik pradu statego, instalacje chtodzaca roztwér do
anodowania, system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane bedg
wentylatorem bedg ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane do emitora
E-8/H-2), wezownice ze sprezonym powietrzem do mieszania kapieli,

- plukanie po anodowaniu - wanna nr 1a, pojemno$é robocza 13,5 m?, napetniona
wodg demineralizowang, wymiana zawarto$ci wanny max. raz w miesigcu, wody
poptuczne kierowane bedq do neutralizatora N-11,

- uszczelnianie w goracej wodzie - wanna nr 15, pojemno$¢ robocza 16,5 m?®
z pokrywa ze stali nierdzewnej, napetniona wodg demineralizowang o temp 94-96°C,
wymiana zawartosci wanny max. raz na 2 tygodnie, kagpiel kierowana bedzie do
neutralizatora N-11. Wanna z pokrywg z aluminium wyposazona bedzie w system
wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane wentylatorem ze ssawek
bocznych przy wannie i kierowane poprzez Demister do emitora E-5/H-2),

- uszczelnianie w_chromianach - wanna nr 12, napetniona rozcienczonym
chromianem, pojemno$é robocza 11,0 m® z pokrywg ze stali nierdzewnej,
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napetniona wodg demineralizowang o temp. 88-92 °C, wymiana zawarto$ci wanny
max. raz w miesigcu, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie
zewnetrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia. Wanna z pokrywg z aluminium,
wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane
wentylatorem bedg ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane poprze Demister
do emitora E-5/H-2),

- zdjecie powtoki anodowej (w przypadku powtdrnego anodowania) - wanna nr 18,
pojemno$é robocza 0,94 m® z pokrywa ze stali nierdzewnej napetniona woda
demineralizowang - kapielg kwasu fosforowego o stezeniu 56-76 g/l i bezwodnika
kwasu chromowego o stezeniu 22-33 g/l, wymiana zawartosci wanny max. raz na
5 lat, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej
posiadajacej stosowne zezwolenia. Wanny wyposazone bedg w system wentylacji
nawiewno-wyciggowej (opary odbierane wentylatorem bedg ze ssawek bocznych
przy wannach i kierowane poprzez Demister do emitora E-10/H-2),

d) Anodowanie aluminium i jego stopdw w kwasie chromowym:

- anodowanie - wanna nr 10, pojemno$¢ robocza 13,5 m*, napetniona bezwodnikiem
kwasu chromowego o stezeniu CrO3 30-50 g/l (woda demineralizowana), wymiana
zawartosci wanny max. 6 razy w roku, kapiel przekazywana bedzie do
unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia. Wanna
wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane
wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane poprzez Demister do
emitora E-6/H-2), instalacje grzewczg i chiodzaca kapiel, instalacje sprezonego
powietrza do mieszania kapieli, prostownik pradu statego, system regulacji
temperatury, pret anodowniczy z miedzi usytuowany centralnie na catej dtugosci
wanny, dwie szyny katodowe z miedzi lub aluminium,

- anodowanie - wanna nr 17, pojemnosé robocza 2,0 m*, napetniona bezwodnikiem
kwasu chromowego o stezeniu CrO3; 30-100 g/l (woda demineralizowana), wymiana
zawartosci wanny max. 2 razy w roku, kagpiel przekazywana bedzie do
unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia. Wanna
wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane
wentylatorem bedg ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane poprzez Demister
do emitora E-10/H-2), instalacje grzewczg i chtodzgca kapiel, instalacje sprezonego
powietrza do mieszania kapieli, prostownik pradu statego, system regulacji
temperatury, pret anodowniczy, dwie szyny katodowe,

- plukanie po anodowaniu - wanna nr 11, pojemno$é robocza 13,5 m®, napetniona
wodg demineralizowang, wymiana zawartosci wanny max. raz w tygodniu, wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

e) Alodynowanie aluminium i jego stopow:

- alodynowanie - wanna nr 13 (tworzenie powlok barwnych), pojemnos¢ robocza
13 m® napeiiona roztworem o stezeniu 8-22 g/l, zawierajacym bezwodnik
chromowy, heksafluorocyrkonian potasu, fluorek sodu, fluoroboran potasu), woda
demineralizowana, wymiana kapieli max. raz na 2 lata, kagpiel przekazywana bedzie
do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia, Wanna
wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane
wentylatorem bedg ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane poprzez Demister
do emitora E-10/H-2)
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- plukanie po alodynowaniu - wanna nr 14, pojemno$¢ robocza 11,0 m*, napetniona
wodg demineralizowang, wymiana zawarto$ci wanny max. raz na tydzien, wody
poptuczne kierowane bedq do neutralizatora N-11,

f) Anodowanie aluminium i jego stopéw z barwieniem na kolor czarny:

- barwienie powtok anodowych (na czarno) - wanna nr 19, pojemnos¢ robocza
0,5 m® z pokrywa ze stali nierdzewnej, napetniona wodnym roztworem czarnego
barwnika organicznego, o stezeniu10-12 g/dm?i temp. 60-65°C, wymiana zawartosci
wanny max. raz na 5 lat, kapiel bedzie odbierana do unieszkodliwiania podczas
wymiany barwnika przez dostawce,

- ptukanie po barwieniu - wanna nr 20, pojemnosé robocza 0,3 m?, napetniona wodg
wodociggowg, wymiana zawarto$ci wanny max. raz w roku, wody poptuczne bedg
odbierane do unieszkodliwiania bezposrednio z wanny podczas wymiany barwnika
(wanna nr 19),

- suszenie - wanna nr 16, pojemno$¢ robocza 11,0 m*, z pokrywa z aluminium,
maksymalna temperatura suszenia 70°C, czynnik grzewczy - gorgca woda
o temperaturze ok. 90°C (nie wymaga odprowadzania zanieczyszczen, czesci
dokfadnie wyptukane po zakonczeniu procesu suszone bedg przed transportem do
wykonywania dalszych proceséw np. malowanie lub montaz).

[.2.2. Linia do frezowania chemicznego — obiekt H-2:

- trawienie (frezowanie chemiczne) - wanna nr 1, pojemnos¢ robocza 8,0 m?,
z pokrywg ze stali nierdzewnej, napetniona wodorotlenkiem sodu o stezeniu
90-110 g/l (woda wodociggowa) i temperaturze 77-83°C, wymiana zawarto$ci wanny
max. 9 razy w roku, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania z zaworu
instalacji rurowej na zewnagtrz obiektu firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w instalacje grzewczg (czynnik grzewczy:
woda o temp. ok. 90°C), system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane
wentylatorem ze ssawek i kierowane do emitora E-1/H-2), instalacje sprezonego
powietrza, system regulacji temperatury,

- ptukanie po trawieniu - wanna nr 2 (ptukanie po frezowaniu chemicznym), wanna
nr 4 (plukanie po przejasnianiu), pojemnos$é robocza wanien 8,0 m?® kazda,
napetnione wodg wodociggowg, wymiana zawartosci wanien max. 2 razy
w miesigcu, wody poptuczne przekazywane bedg do unieszkodliwiania z zaworu
instalacji rurowej na zewnatrz obiektu firmie zewnetrznej posiadajgce odpowiednie
zezwolenia.

- rozjasnianie - wanna nr 3, pojemno$¢ robocza 8,0 m°, napetniona roztworem
kwasu azotowego o stezeniu 93-103 g/dm®, wymiana zawartosci wanny max. raz
w roku, kagpiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania z zaworu instalacji rurowej
na zewnatrz obiektu firmie zewnetrznej posiadajacej odpowiednie zezwolenia .
Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary
odbierane wentylatorem bedg ze ssawek i kierowane do emitora E-1/H-2),

[.2.3. Linia do anodowania twardego - obiekt H-2

- anodowanie - wanna nr 5, pojemno$é robocza 2,15 m®, napetniona roztworem
kwasu siarkowego o stezeniu 300-380 g/l, wymiana kapieli max. 2 razy w roku, kapiel
przekazywana bedzie do unieszkodliwiania z zaworu instalacji rurowej na zewnatrz
obiektu jednostce zewnetrznej. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji
nawiewno-wyciggowej (opary odbierane wentylatorem ze ssawek i kierowane do
emitora E-1/H2),
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- plukanie po anodowaniu - wanna nr 6 o pojemnosci roboczej 0,4 m?, napetniona
wodg wodociggowg, wymiana zawartosci wanny max. raz na 2 tygodnie, wody
poptuczne bezposrednio z wanny przewozone bedg do unieszkodliwiania w obiekcie
neutralizatora N-11.

- uszczelnianie w_chromianach - wanna nr 7 o pojemnosci roboczej 0,15 m?®
z pokrywg ze stali nierdzewnej, napetniona wodnym roztworem dwuchromianu
potasu o stezeniu 70-100 g/l (woda demineralizowana) i temperaturze 94-98 °C,
wymiana zawartosci wanny max. raz 1 w roku, kapiel przekazywana bedzie
bezposrednio do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia.

- plukanie po uszczelnieniu - wanna nr 8 o pojemnosci roboczej 0,15 m*, z pokrywa
ze stali nierdzewnej, napetniona wodg demineralizowang, wymiana zawartosci
wanny max. raz na 2 tygodnie, wody poptuczne bezposrednio z wanny przewozone
bedg do unieszkodliwiania w obiekcie neutralizatora N-11.

Wszystkie wanny wchodzgce w skfad instalacji wykonane beda ze stali nierdzewnej
lub tworzyw sztucznych, posiadaty beda konstrukcje wsporcza zabezpieczajacq
przed deformacjg scian i dna wanny. Umieszczone bedg na konstrukcji wsporczej
z ksztattownikow stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie, otoczone metalowym
podestem roboczym. Wanny procesowe, w tym wanny ptuczace na linii anodowania,
frezowania chemicznego ianodowania twardego bedg usytuowane w tacach
wykonanych z betonu izolowanego wykfadzing lub materiatem chemoodpornym. Pod
wannami w granicach wyznaczonych ich gabarytem usytuowane bedg betonowe
tace awaryjne p/przelewowe, chemoodporne, zabezpieczajgce pomieszczenie przed
rozlewami kapieli, wod ptuczacych oraz przed przedostaniem sie do innej, niz
wyznaczona, kanalizacji. Powyzej dna wanny na jednym boku krotkim bedg sie
znajdowaty zawory spustowe.

Wanny bedg napetniane wodg do poziomu okoto 2/3 wysokosci wanny, nastepnie
przy pomocy suwnicy i wyciagarki elektrycznej (elektrowciggu) transportowane bedg
do wanny preparaty chemiczne. Wanna dopetniana bedzie wodg do poziomu
roboczego. Kgpiel bedzie mieszana sprezonym powietrzem do osiggniecia stanu
rozpuszczenia sktadnikow.

Opréznianie wanien bedzie sie odbywato poprzez wypompowanie zuzytej kapieli,
wod ptuczacych z zastosowaniem pompy pneumatycznej (wanny nr 1, 2, 4, 6, 19, 20
w anodowni), oraz z wykorzystaniem specjalnego systemu odbioru wyprowadzonego
na zewnatrz hali H-2 z wanien nr 1, 2, 3, 4 linii frezowania chemicznego, nr 5 linii
anodowania twardego, natomiast bezposrednio z wanny nr 6, 7, 8 linii anodowania
twardego. Zuzyte wody pluczace usuwane z wanien w anodowni bedg
odprowadzane systemem nadziemnej kanalizacji przemystowej do zbiornikdéw
Sciekow alkalicznych i kwasno-chromowych, nastepnie podawane w sposob
wymuszony pompami do odpowiednich komér reakcji w obiekcie N-11.

Odbiodr zuzytych kapieli bezposdrednio z wanien procesowych prowadzony bedzie
pod nadzorem obstugi lub technologa instalacji przez EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec
albo inny uprawniony podmiot z zastosowaniem samochoddéw specjalistycznych —
cystern odbiorcy, wyposazonych w sprzet specjalny (pompy pneumatyczne
podci$nieniowe z instalacjg elastyczng tgczong odcinkami szybkozigczem). Pod
przytaczem znajdowac sie bedzie wanna zabezpieczajgca przed ewentualnymn
rozlewaniem zawartosci wanien. W trakcie pompowania do zbiornika magazynowego
samochodu-cysterny wanny procesowe bedg zabezpieczone od gory pokrywa,
natomiast ilos¢ przyjeta do odbioru, transportu i unieszkodliwiania bedzie
ewidencjonowana obowigzujgcymi dokumentami.

RS.VI.DW.7660/29-4/09 Strona 6 z 46



[.2.4. System wentylacyjny

Instalacja wyposazona bedzie w uktad wentylacyjny nawiewno-wywiewny,
zapewniajgcy skuteczne odcigganie oparow z poszczegolnych wanien procesowych,
w ktérych realizuje sie operacje technologiczne. System odciggowy bedzie sie
sktadat z niezaleznych uktadow odciggajgcych zanieczyszczenia z poszczegodlnych
wanien, lub grup dwdch i trzech wanien odprowadzajgcych zanieczyszczenia do
poszczegoblnych emitorow.

W instalacji bedzie funkcjonowata wentylacja ogélna wyciggowo — nawiewna oraz
wentylacja miejscowa z nawiewem ostaniajgcym. Wentylacje wyciggowag bedag
stanowi¢ zespoty wyciggowe W1- W7 zlokalizowane w pomieszczeniu
wentylatorowni. Zespoty W1- W6 bedg obstugiwaty powierzchnie placowki
anodowania oraz wyciagi szczelinowe przy wannach, zespot W7 - pomieszczenie
neutralizatora sciekéw, zespot W8 - pomieszczenie magazynu chemicznego, zespot
W9 - przestrzen znad mieszalnika Na,S;0s . Na poszczegodlne zespoty wyciggowe
beda sktadaly sie wentylatory promieniowe typu WPS o wydajnosci wynikajacej
z ilosci koniecznego odcigganego powietrza znad wanien.

[.2.5. Neutralizator N-11- obiekt H-2

a) Pomieszczenie obrobki i neutralizacji w N-11:

- zbiornik tzw. $ciekéw alkalicznych - objetosé 3,6 m® wykonany z PCV

chemoodpornego, umieszczony w studni o przekroju prostokatnym wytozonej

ptytkami kwasoodpornymi i pojemnosci catk. 31,5 m?,

- zbiornik tzw. $ciekéw kwasno-chromowych - objeto$é 3,6 m®, wykonany z PE

chemoodpornego, umieszczony w studni o przekroju prostokatnym wytozonej

ptytkami kwasoodpornymi i pojemnosci catk. 31,5 m*,

- komory magazynowo-reakcyjne KMR1 i KMR2 - objetos$¢ 25,0 m® kazda, stalowe

wytozone miekkim PCV, umieszczone w oddzielnych niezaleznych betonowych

tacach p/przelewowych o przekroju prostokatnym i wysokosci ok. 2,0 m

w wykonaniu chemoodpornym z kurtyng foliowg kwasoodporng, o pojemnosci

catkowitej 110% V zb.mag. z odprowadzeniem na zewnatrz instalacjg rurowg do

odbioru przez uprawniony podmiot.

- komora reakcji KR- objeto$é¢ 13,5 m® wykonane z PE, umieszczona na betonowej
posadzce w wykonaniu chemoodpornym w polu ograniczonym muldami
(wyniesienie fragmentu posadzki).

- komory mieszania KM1 i KM2 umieszczone w betonowej tacy p/przelewowych

w wykonaniu chemoodpornym - objetosé 10,0 m® kazda, stalowe wytozone miekkim

PCV,

- osadnik pionowy - objetos¢ 12,0 m*, stalowy, umieszczony na betonowej posadzce
w wykonaniu chemoodpornym w polu ograniczonym muldami (wyniesienie
fragmentu posadzki).

- prasa filtracyjna (typ C 800 x 800) - powierzchnia filtracyjna 20 m?, umieszczona na
betonowej posadzce w wykonaniu chemoodpornym w polu ograniczonym muldami
(wyniesienie fragmentu posadzki).

- naziemny zbiornik ptynnych odpadéw z kontroli penetracyjnej - objeto$¢ 3,6 m®,

wykonane z PCV chemoodpornego, umieszczony w polu ograniczonym muldami

(wyniesienie fragmentu posadzki).

- studzienka bezodptywowa ponizej terenu posadzki w wykonaniu betonowym,

zabezpieczone chemoodpornie z pompa ptywakowa — objetos$é 1,0 m®,
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b) Pomieszczenie mieszania i dozowania reagentow:

- mieszalnik Ca(OH), (1 szt.) i mieszalnik Na,S,0s (1szt.)- objetosé 0,63 m? kazdy,
stalowe, wytozone wyktadzing chemoodporng — dozowane za pomocg pomp z
mieszalnikbw do odpowiednich komor reakcyjnych i komor mieszania, na czas
prowadzonych prob doswiadczalnych.

c) Magazyn reagentow:

- pirosiarczyn sodu Na,S,0s5 przechowywany w oryginalnym opakowaniu,

- wapno hydratyzowane Ca(OH), przechowywane w oryginalnym opakowaniu.

W obiekcie neutralizatora pompy bedg przymocowane trwale do podtoza
betonowego iposadzki chemoodpornej. Obiekt wyposazony bedzie w otwartg
naziemng kanalizacje sciekow przemystowych, do ktorej wprowadzane bedg Scieki
z obszaréw wyznaczonych muldami, ewentualne S$cieki zawierajgce substancje
niebezpieczne oraz wycieki z rejonu lokalizacji zbiornikbw magazynowych
i reakcyjnych odprowadzane ograniczonych muldami odprowadzane bedg do
zbiornika $ciekéw alkalicznych oraz do zbiornika sciekow kwasno-chromowych.
Zbiorniki znajdowa¢ sie bedg w betonowym zagtebieniu ziemnym p/przelewowym —
studni wytozonej ptytkami chemoodpornymi.

[.2.6. Stacja uzdatniania i demineralizacji wody (DEMI) — Obiekt : H-2:

W sktad zespotu stacji uzdatniania i demineralizacji wody bedg wchodzity:

-dwa ciggi z kolumnami filtracyjnymi wody pracujgce naprzemiennie, w petni
zautomatyzowane z kolumna filtracyjng 14”x65”( w kazdym ciggu filtr typu CF/150/ST
z weglem aktywnym, filtr mechaniczny typ CF/150/ST z wypetnieniem Zwiru
filtracyjnego), sterowane czasowo,

- dwa ciggi demineralizacji wody pracujgce naprzemiennie, w petni
zautomatyzowane, w kazdym ciggu kolumna jonitowa 14’x65 wypetniona jonitami:
kationit i anionit

- dwa zbiorniki na reagenty 35%HCL oraz 30%NaOH o objetosci 0,2 m* kazdy,
zabezpieczone z zewnetrz zbiornikami chemoodpornymi,

- potautomatyczna stacja typ WS/150/255/DI — kolumna filtracyjna 14”x65” ze ztozem
stabo kwasnym.

Wymiana wypetnien kolumn filtracyjnych prowadzona bedzie przez producenta
wypetnien z jednoczesnym odbiorem odpadow.

Woda zdemineralizowana bedzie magazynowana w jednym zbiorniku stalowym
wylozonym wyktadzing chemoodporng o pojemnosci tacznej 6,3 m>.

Sterowanie napetnianiem zbiornikow wodg DEMI bedzie sie odbywato za pomoca
systemu ptywakowego poziomow.

[.2.7. Magazyny reagentow
1.2.7.1. Magazyn reagentow obrobki chemicznej i elektrolitycznej

Zlokalizowany bedzie na parterze obok pomieszczenia neutralizatora N-11
w obiekcie H-2, w ktérym magazynowane bedag oddzielnie scisle okreslone grupy
zwigzkéw chemicznych. Pomieszczenie wyposazone bedzie w otwarty system
kanalizacji (rowki kanalizacyjne zabezpieczone od gory kratg metalowg) ograniczone
progiem z odprowadzeniem do tzw. zbiornika Sciekow kwasno-chromowych.

Obok w pomieszczeniu neutralizatora N-11 na wyznaczonej powierzchni ok. 35 m?
zlokalizowane beda urzadzenia technologiczne stacji uzdatniania i demineralizaciji
wody DEMI wraz ze zbiornikiem bezciénieniowym o objetosci 6,3 m*® do jej
magazynowania.
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W stacji uzdatniania i demineralizacji wody bedzie 9 zbiornikdw cisnieniowych
o wymiarach 14” x 65" kazdy. Zbiorniki wykonane bedg z tworzywa sztucznego
wzmocnionego wtoknem szklanym. W razie awarii ktéregokolwiek zbiornika rozlewy
poprzez otwarty naziemny system kanalizacji (w posadzce) bedg odprowadzane do
zbiornika tzw. $ciekow kwasno-chromowych.

1.2.7.2. Magazyn reagentéw obrébki trawienia chemicznego w obiekcie gniazda
frezowania chemicznego i anodowania twardego, zlokalizowanego na poziomie
parteru w kierunku potudniowym od lokalizacji neutralizatora N-11 w obiekcie H-2,
w ktorym magazynowane bedg odrebnie Scisle okresSlone grupy zwigzkow
chemicznych. Pomieszczenie wyposazone bedzie w otwarty system kanalizaciji
(rowki kanalizacyjne zabezpieczone od gory kratg metalowg) z odprowadzeniem do
studzienki bezodptywowej w wykonaniu chemoodpornym i za pomocg pompy
kierowane do odbioru i neutralizacji na zewnatrz.

[.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w instalacji

Detale przeznaczone do obrébki dostarczane bedg z wydziatdw produkcyjnych
zlokalizowanych w innych pomieszczeniach Zakfadu (rowniez z zewnatrz) i sktadane
na polu odktadczym. W liniach do anodowania i trawienia detale pobierane bedg
z pola odkfadczego, zaktadane na zawieszki i przy pomocy suwnicy lub recznie
umieszczane nad wannami procesowymi. W przypadku anodowania twardego detale
umieszczane bedg tylko recznie. Nastepnie zgodnie z zatozonym procesem
technologicznym detale zanurzane bedg w kolejnych wannach (przenoszone
suwnicg) i poddawane powierzchniowej obrobce chemicznej i elektrochemiczne;j:

[.3.1. Przygotowanie elementéw do proceséw technologicznych:

odttuszczanie alkaliczne aluminium i jego stopow (wanna nr 2 - anodownia) przy
zastosowaniu Srodka odttuszczajgcego przy pH ok. 9,5 o stezeniu 45-60 g/l
w temperaturze 50-55 °C,

- trawienie aluminium i jego stopow (wanna nr 4 - anodownia) w alkalicznym
roztworze NaOH o stezeniu 40-55 g/l w temperaturze 35-55 °C,

- odtlenianie w roztworze odtleniacza (wanna nr 8 — anodownia) roztworem
preparatu zawierajym bezwodnik chromowy od 10 do 20% oraz kwas azotowy
o stezeniu 75 do 150 g/l w temperaturze 15-32 °C.

[.3.2. Glowne procesy technologiczne (powtoki anodowe i chemiczne
konwersyjne):

- anodowanie w kwasie siarkowym (wanna nr 1 - anodownia) o gestosci 1,84 gll,
stezenie 180-200 g/l w temperaturze 15-23 °C, przy napieciu pradu 12-20 V,

- anodowanie w kwasie chromowym (wanna nr 10 i 17 - anodownia) o stezeniu 30-
100 g/l w temperaturze 38-42 °C, przy napieciu pradu 22,40,50 V,

- anodowanie twarde (wanna nr 5 - gniazdo anodowania twardego) w roztworze
kwasu siarkowego o stezeniu 300-380 g/l w temperaturze -4 do - 8 °C, przy napieciu
pradu 20-60V,

- alodynowanie (wanna nr 13 i 21 - anodownia) w roztworach Alodyny 1200 S o
stezeniu 8-22 g/l w temperaturze 18-30 °C oraz Alodyny 600 o stezeniu 8-22 g/l
w temperaturze 16-37°C.

1.3.3. Procesy obrébki i wykanczania powtok:
- trawienie wymiarowe (wanna nr 1 - gniazdo frezowania chemicznego) w roztworze
NaOH o stezeniu 90-110 g/l w temperaturze 77-83 °C,
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- rozjasnianie wanna nr 3 - gniazdo frezowania chemicznego - w roztworze kwasu

azotowego HNO3; o gestosci 1,39 g/l, stezenie 93-103 g/l w temperaturze otoczenia

iwanna nr 6 - anodownia - w roztworze kwasu azotowego HNOj stezenie 150 —

300 g/l w temperaturze otoczenia,

- barwienie na czarno (wanna nr 19 — anodownia) barwnikiem o stezeniu 10-12 g/l

w temperaturze 60-65 °C,

- uszczelnianie w gorgcej wodzie demineralizowanej (wanna nr 15 — anodownia)
w temperaturze 94-96 °C,

- uszczelnianie w chromianach (wanna nr 12 — anodownia) przy zastosowaniu CrOg3

o stezeniu 0,07 g/l oraz Na,CrO,4 o stezeniu 0,05 g/l w temperaturze 88-92°C oraz

(wanna nr 7 — gniazdo anodowania twardego) przy zastosowaniu chromianow

K2Cr,07 o stezeniu 70-100 g/l w temperaturze 94-98°C,

- zdejmowanie powtok (wanna nr 18 — anodownia) w roztworach kwasu fosforowego

o stezeniu 56-76 g/l oraz bezwodnika chromowego o stezeniu 23-33 (gl

w temperaturze 85-95 °C,

- suszenie (wanna nr 16 — anodownia) w suszarce o temperaturze 80-120 °C.

1.3.4. Procesy miedzyoperacyjne:

- ptukanie w zimnej wodzie wodociggowej lub wodzie zdemineralizowanej (wanny nr
1A, 3, 5, 7, 9, 11, 14, 20 — anodownia, wanny nr 2 i 4 gniazdo frezowania
chemicznego, wanny nr 6 i 8 — gniazdo anodowania twardego).

I.4. Procesy pomocnicze

[.4.1. Proces neutralizacji:

Zuzyte wody ptuczagce z wanien w anodowni bedg kierowane wewnetrznym
nadziemnym  systemem kanalizacji do zbiornikébw: kwasno-chromowego
lub alkalicznego, skad przepompowywane bedg za pomocg dwoch uktaddw pomp
(P11 P2) do odpowiednich komor technologicznych neutralizatora N-11:

- kwasno-chromowe do komory reakcji KR lub komér magazynowo-reakcyjnych
KMR1-2 (dwie komory o charakterze przelewowym: KMR1 - na wody poptuczne
i KMR2 - na kapiele), po neutralizacji mieszanie w komorach KM1 — KM2, osadnik,
prasa filtracyjna,

- alkaliczne do komér mieszania KM1 lub KM2, osadnik, prasa filtracyjna.

Neutralizacja bedzie polegata na:

- redukcji chromu Cr®* do chromu Cr®" pirosiarczanem sodowym w $rodowisku
kwasnym,

- korekcie odczynu pH $ciekow do wartosci okoto 8,

- wytrgceniu w osadniku pionowym osaddéw zawierajgcych pozostatosci metali
ciezkich,

- odwodnieniu osadéw na prasie filtracyjnej.

Oczyszczone Scieki przemystowe z neutralizacji zuzytych woéd poptucznych
w neutralizatorze N-11 zawierajgce substancje szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska
wodnego, odprowadzane bedg wylotem w postaci rury stalowej do systemu
kanalizacji innego podmiotu, kierowane nastepnie do urzadzeh oczyszczajgcych
EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

[.4.2. Proces uzdatniania i demineralizacji wody:
Woda wodociggowa doprowadzana bedzie do urzgdzenia oczyszczania — kationitu
I anionitu, gdzie nastgpi usuniecie jonéw dodatnich i ujemnych. Zdemineralizowana
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woda magazynowana bedzie w jednym =zbiorniku, skad pobierana bedzie do
poszczegoblnych punktow rozbioru w instalaciji.

Woda przygotowana w stacji DEMI o wydajnosci 0,5-3,5 m*/h (w jednym cyklu ok.
17 m® wody zdemineralizowanej) przeznaczona bedzie do stosowania w wannach nr:

1, 1A, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 21, 22.

II. Maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

[I.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw wprowadzanych do powietrza
z instalacji

[1.1.1. Maksymalna dopuszczalna emisja gazow z instalaciji

Tabela 1
Wielkos¢
Symbol Nazwa zrodta emisji Rodzaj emisji
emitora zanieczyszczen [kg/h]
Wanny do frezowania dwutlenek azotu 0,1800
E-1/H-2 |i anodowania twardego (odciag kwas siarkowy 0,0180
mechaniczny)
E-5/H-2 |Wanien do uszczelniania chrom"' 0,0002
nr 12 i 15 (odciag mechaniczny)
E-6/H-2 |Wanna do anodowania nr 10 (odciag|chrom" 0,0005
mechaniczny)
E.7/h.p | Wanna do odtleniania nr 8 chrom"”' 0,0003
(odciag mechaniczny) dwutlenek azotu 0,0900
E-8/H-2 |Wanna do anodowania nr 1 i wanna do| kwas siarkowy 0,0180
odtluszczania nr 2 (odciag mechaniczny)
Wanna do alodynowania nr 13, wanna |chrom"” 0,0010
E-10/H-2 do anodowania nr 17 i wanna do fluor 0,0006
zdejmowania powtoki anodowej nr 18
(odcigg mechaniczny)
E-18/H-2 |Wanna do rozjasniania nr 6 dwutlenek azotu 0,1800
(odcigg mechaniczny)

[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Chrom"' 0,012 Mg/rok
Dwutlenek azotu 2,700 Mg/rok
Fluor 0,004 Mg/rok
Kwas siarkowy 0,216 Mg/rok
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I.2. Dopuszczalng wielko$¢ emisji halasu wyznaczong dopuszczalnymi
poziomami hatasu poza Zakiadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laegp |
Laegn W Odniesieniu do terendw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami
rzemieslniczymi oraz zabudowy zagrodowej zlokalizowanych na kierunku zachodnim

od granic Zaktadu w nastepujacy sposob:

w godzinach od 6.00 do 22.00
w godzinach od 22.00 do 6.00

55 dB(A),
45 dB(A).

I.3. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia oraz sposoby
dalszego gospodarowania odpadami

[1.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 2
llosé Sposob L
Lp Kod Rodzaj odpadu odpadow gospoda- Miejsce | zrodlo
odpadu [Mg/rok] rowania powstawania
odpadem
Odpady farb i lakieréw Obiekt (H-2),

1. | 08 01 11*% zawierajgcych linia do frezowania

rozpuszczalniki Cohdemldczne%ok' Cince
; ; pad powtoki maskujacej z

2&%2?;%2(;?: lub inne 5,0 D5, D10 operapji frezowania

X . chemicznego
n'ebeZp'eCZ,ne i mechanicznego usuniecia
(pow’ro.ka — srodek powtoki ochronne;j (tzw.
maskujacy) maskanta).
Odpadowy toner Obiekt (H-2),

2. | 08 03 17* drukarski zawierajacy 0.15 R14 drukarki, kserokopiarki w
substancje ' ppmleszczenlach
niebezpieczne biurowych.

Odpady zawierajgce Obiekt H-2,

3. | 11 01 06* kwasy inne niz zuzyte kapiele zawierajace
wymienione w 11 01 kwasy z procesu
05- zuzyte kgpiele anodowania (\{vgnng nr 1),
zawierajace kwasy 520 procesu rozjasniania (wanna

) D9 nr (_5) na aryodowm, procesu
rozjasniania (wanna nr 3)
linia do frezowania
chemicznego, procesu
anodowania twardego
(wanna nr 5) linia do
anodowania twardego.
Obiekt (H-2),

4. | 11 01 07% Alkalia trawigce zuzyte kapiele trawigce z

procesu trawienia
alkalicznego (wanna nr 4)
143,0 D9 linia do anodowania,
procesu frezowania
chemicznego (wanna nr 1)
linia do frezowania chem..
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Wody poptuczne

Obiekt (H-2),

5. | 11 01 11* zawierajace substancje zuzyte wody ptuczace
niebezpieczne — wody alkallcz_ne (wanna nr _3) po
poptuczne alkaliczne procesie odttuszczania

alkalicznego, wody ptuczace
192,0 D9 po procesie trawienia
(wanna. nr 5) linia do
.anodowania, wody
ptuczace (wanna nr 2) po
procesie frezowania
chemicznego — linia do
frezowania chemicznego.
Wody poptuczne Obiekt (H-2),

6. | 11 01 11* zawierajgce substancje zuzyte wody ptuczace
niebezpieczne — wody kwasne (wanna nr 1a) po
poptuczne kwasne procesie anodowania,

(wanna nr 7) po procesie
rozjasniania, (wanna nr 15)
192,0 D9 Z procesu uszczelniania w
goracej wodzie — linia do
anodowania, (wanna nr 4)
wody ptuczace po procesie
rozjasniania — linia do
frezowania chemicznego.
Wody poptuczne Obiekt H-2 zuzyte wody

7. | 11 01 11* zawierajace substancje poptuczne kwasne (wanna
niebezpieczne — wody 0,7 D9 nr 20) po procesie barwienia
poptuczne kwasne po na czarno- linia do
barwieniu anodowania
Odpady z Obiekt (H-2),

8. | 11 01 13* odttuszczania zuzyte kapiele alkaliczne
zawierajace substancje (wanna nr 2) po procesie
niebezpieczne — odtiuszczanla_Turco - linia
zuzyte kapiele 34,0 D9 do anodowania.
alkaliczne z
odttuszczania Turco
(wanna Nr 2
anodownia)

Inne odpady Obiekt (H-2),

9. | 11 01 98* zawierajgce substancje zuzyte kapiele chromowe

niebezpieczne — (wannal. nr ;2) z procesu

: ; uszczelniania w
ilﬁfgﬁol\(,vaeplde chromianach, (wanna. nr 13)
180,0 D9 z procesu alodynowania w

Aladynie 1200 S - linia do
anodowania, (wanna nr 7) z
procesu uszczelniania w
chromianach — linia do
anodowania twardego.

Inne odpady Obiekt (H-2),

10. | 11 01 98* zawierajace substancje zuzyte kapiele kwasno -
niebezpieczne — chromowe (wanna nr 8) z
zuzyte kapiele kwasno- procesu odtleniania w
chromowe roztworze deQX|d|zer,

151,0 D9 (wanna nr 10 i 17) z procesu

anodowania w kwasie
chromowym, (wanna nr 18)
Z procesu zdejmowania
powiok - linia do
anodowania.
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Inne odpady Obiekt (H-2),

11. | 11 01 98* zawierajgce substancje zuzyte kapiele (wanna nr
niebezpieczne - zuzyte| 0,15 D9 19) z procesu barwienia na
kapiele z barwnikiem czarno bgr_wmhem Deep
Deep Black Black — linia do anodowania.
Inne odpady Obiekt (H-2),

12. | 11 01 98* zawierajgce substancje szlamy z czyszczenia
niebezpieczne — wanien procesowych do

; trawienia i odtluszczania
\?vzallﬁggﬁ égzt?/:vzvfezrigl? 2,6 D5, D9 alkalicznego (wanna nr2id4)
odtluszczania linia do anodowania, (wanna
: nr 1) frezowania
alkalicznego chemicznego - linia do
frezowania chemicznego.
Inne odpady Obiekt (H-2)

13. | 11 01 98% zawierajace substancje narosty, osady z.
niebezpieczne - czyszczenia Wanlgn
narosty, osady z 52 D5, D9 procesowy_ch — linia do_:
czyszczenia wanien anodowania, frezowania

h chemicznego, anodowa-nia
procesowyc twardego.
Inne odpady Obiekt (H-2)

14. | 11 01 98* zawierajace substancje 0,13 D9 zuzyte kapiele i pozosta-
niebezpieczne — tosci kapieli z wanien (wanna
zuzyte kapiele i nr 2;) Z procesu alodyno-
pozostatosci z wanien wania w alodynie 600,

(wanna nr 22) z procesu

recznego anodyno-wania w

alodynie 600 - linia do

alodynowania w odowni.
Inne odpady Obiekt (H-2), obok

15. | 11 01 98* zawierajgce substancje pozostatosci Sladowe
niebezpieczne - substancji Ardrox
weglowodory 121,0 R14, D9 zawierajchj weglowo-dory,
zmieszane z wodg Zmieszanej z woda —

Ardrox) anpdo_wnla, studzienka - ,
(Ar zbiornik bezodptywowy 1m".
Opakowania Obiekt (H-2), instalacja

16. | 15 01 10* zawierajgce objeta wnioskiem PoZi.
pozostatosci substancji Opakowania szklane, z
niebezpiecznych lub twprzyw sztucznych, worki
nimi zanieczyszczone foliowe, s_tiuczka szklana z

. ; laboratorium
(np srqdkaml ochrony zanieczyszczone substancjg
roslin I'i 1l klasy niebezpieczng - magazynek
toksycznosci) - 3,0 R14, D10 | chemiczny pomieszczenia
opakowania szklane, z reage-ntéw, pomieszczenie
tworzyw sztucznych, laboratorium.
worki foliowe, sttuczka
szklana z laboratorium
zanieczyszczone
substancjg
niebezpieczng
Sorbenty, materiaty Obiekt (H-2),

17. | 15 02 02* filtracyjne (w tym filtry zuzyte sorbenty, materiaty
olejowe nieujete w filtracyjne, czysciwo,

3,0 D10 rekawice, odziez ochronna

innych grupach),
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, Scierki) i

zanieczyszczona w zwigzku
z prowadzeniem czynnosci i
prac utrzymania ruchu
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ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB) - zuzyte
sorbenty, materiaty
filtracyjne, czysciwo,
rekawice, odziez
ochronna
zanieczyszczona

urzadzen: wanny
procesowe, maszyny i
urzadzenia wspotpracu-jace
Z linig do anodowa-nia,
frezowania chemi-cznego,
anodowania twardego
(neutralizator N-11, stacja
DEMI, pomieszczenie przy
gotowania i dozowania
reagentow, pomieszczenie
magazynowania reagentow.

Zuzyte urzadzenia

Obiekt (H-2),

18. | 16 02 13* zawierajace pomieszczenia biurowe,
niebezpieczne technologigzne linii do:.
elementy inne niz anodqwanla, frezowania '
wymienione w 16 02 0.30 R4, RS, gNhaerrggggeO?gz anodowania
09do 160212 - ’ R14 pomieszczenia
zuzyte swietlowki, wspolpracujace z m. in.
rteciéwki, termometry, neutralizatorem N-11, stacjg
monitory komputeréw DEMI, laboratorium w
CRT obiekcie H-2.

Zuzyte organiczne Obiekt (H-2)

19. | 16 05 08* chemikalia zawierajgce zuzyte odczynniki chemiczne
substancje w tym mieszaniny .
niebezpieczne (np. .chem'lkallow Iaboratoryjnych
przeterminowane | anallty-czr_1ych w zquku z
odczynniki chemiczne) prowadzeniem procesow
s o R14. D9 msta_llaql_ objetej wnlo_sk|em

zuzyte odczynniki 2,5 ' =2 | Pozi (linia anodowania,
chemiczne w tym D10 frezowania chemicznego,
mieszaniny anodowa-nia twardego) w
chemikaliow anodo-wni. Miejsce
laboratoryjnych i powstawa-nia: magazynek
analitycznych chemi-czny pomieszczenia

reagentow, pomieszcze-nie
laboratorium.
Baterie i akumulatory Obiekt (H-2)
20. | 16 06 01* otowiowe wozek akumulatorowy —
1.3 R4, R14 pomieszczenie gtowne
neutralizatora N-11.
Odpady drewna, szkta Obiekt (H-2),

21. | 17 02 04% i tworzyw sztucznych zywice izolacyjno-ochronne
zawierajace lub powierzchni podtog -
zanieczyszczone pomieszczenia
substancjami tgchn_ologlczne, laborato-

. ) . rium i magazynowe
nle-bezplecznyml ) (magazynek chemiczny
zuzyte podktady pomieszczenia reage-ntéw),
drewniane podestow linii do anodowania,
wanien procesowych, 8,0 R1, D10 frezowania chemicznego,

zywica izolacyjno-
ochronna powierzchni
poditég odpady szkia i
tworzyw sztucznych z
laboratorium
zanieczyszczone
substancjg
niebezpieczng

anodowania twardego,
neutralizatora N-11, stacji
DEMI, zuzyte podkfady
drewniane z podestéw
roboczych wanien
procesowych linii do
anodowania, frezowania
chemicznego i anodowa-nia
twardego.
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Inne odpady Obiekt (H-2).

22. | 19 02 11% zawierajace substancije system ciagow
niebezpieczne - wentylacyjnych instalacji,
narosty, osady z pomieszczen produlfcyjn)llch
czyszczenia systemow 4,0 D9, D10 acshk?;jiaﬁﬁgggﬂ?amzacwne
went.yIaCJl ] anodowania (anodowni,
pomieszczen gniazda frezowania
produkeyjnych chemicznego, anodowania

twardego, obiektu N-11).
Szlamy zawierajace Obiekt (H-2),

23. | 19 08 13* substancje neut_rali;ator N -11; sz_lamy
niebezpieczne ﬁm':;?izggnsgbstaHCJe
Eig}?);g;:éz 20,0 D5, D9 Z oczyszczania $ciekow

s przemystowych — prasa
oczyszczania sciekow filtracyjna C 800 x 800.
przemystowych — z
prasy filtracyjnej
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 3
Kod llos¢ conoda Miejsce i zrédt
(0] . p ospoaa- Iejsce I zroaro
Lp odpadu Rodzaj odpadu | odpadéw grovxlloania onstawania
P [Mg/rok] P
odpadem
Obiekt (H-2),
1. | 07 02 13 | Odpady tworzyw instalacja anodowania,
sztucznych frezowania chemicznego,
anodowania twardego.
Odpady tworzyw sztucznych
powstate wskutek
prowadzenia prac
2,0 R1, D10 konserwacyjno -
.remontowych wszystkich
linii technologicznych, np.
uzbrojenie wanien
procesowych, urzadzen
i maszyn pomocniczych
wspotpracujgcych z liniami.
Obiekt (H-2), instalacja
2. | 07 02 99 | Inne niewymienione anodowania, frezowania
odpady — odpady z chemlcznng, a_nodowanla .
remontéw — Scinki twa_rdego.Scmk| gurl?_y, korki,
: . weze gumowe, paski
gumy, korki, W.Qze klinowe powstate wskutek
gumowe, paski 0,7 R1, D10 | prowadzenia prac konse-
klinowe rwacyjno - remontowych linii
technologicznej np.
uzbrojenie wanien
procesowych, urzadzen i
maszyn wspoétpracujacych z
instalacja.
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3. 1150101

Opakowania
Z papieru i tektury

0,7

R14

Obiekt (H-2),

instalacja anodowania,
frezowania chemicznego,
anodowania twardego.
Opakowania z papieru i
tektury - pomieszczenia
biurowe, socjalno-bytowe,
pomieszczenia pomochnicze
wspotpracujace z liniami,
laboratorium.

4. | 150102

Opakowania
z tworzyw
sztucznych

0,7

R14

Obiekt (H-2),

instalacja anodowania,
frezowania chemicznego,
anodowania twardego.
Opakowania z tworzyw
sztucznych -
pomieszczenia biurowe,
socjalno-bytowe,
magazynek chemiczny,
pomieszczenia reagentéw,
laboratorium.

5. 1150108

Opakowania
z drewna

0,7

R1, R14

Obiekt (H-2),

instalacja anodowania,
frezowania chemicznego,
anodowania twardego.
Opakowania z drewna -
pomieszczenia pomocnicze
wspotpracujgce z liniami.

6. 150104

Opakowania
Z metali

0,7

R4, R14

Obiekt (H-2),

instalacja anodowania,
frezowania chemicznego,
anodowania twardego.
Opakowania z metali -
pomieszczenia pomochnicze
wspétpracujace z liniami.

7. 1150105

Opakowania
wielomateriatowe

15

R1, R14,
D10

Obiekt (H-2), instalacja
anodowania, frezowania
chemicznego, anodowania
twardego.Opakowania
wielomate-riatowe -
pomieszczenia pomocnicze
wspotpracujace z liniami.

8. | 150203

Sorbenty, mate-riaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02

0,4

R1, D10

Obiekt (H-2),

instalacja anodowania,
frezowania chemicznego,
anodowania twardego.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15
02 02 — pomieszczenia
socjalno-bytowe,
pomieszczenia
technologiczne i pomocni-
cze wspotpracujgce

z liniami, laboratorium.
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Obiekt (H-2),
9. | 16 01 03 | Zuzyte opony instalacja anodowania,
frezowania chemicznego,
R1 R14 anodowania twardego.
! ' | Zuzyte opony - neutralizator
D10 N-11 - pomieszczenie
gtdwne podczas wymiany
opon przy wozku
akumulatorowym.

0,15

Obiekt (H-2), instalacja

10. | 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia anodowania, frezowania
inne niz wymienione chemicznego, anodowania

twardego.Zuzyte urzadzenia
\1\/316 0209 do 16 02 0,15 R4, R14 inne niz wymienione w 16
0209 do 16 02 13 -
pomieszczenia biurowe,
analityczne-laboratorium.

Obiekt (H-2),

11. | 17 04 02 | Aluminium instalacja anodowania,

frezowania chemicznego,
anodowania twardego.

8,0 R4 Aluminium — pomieszcze-nia

technologiczne

i pomocnicze

wspotpracujgce z liniami.

Obiekt (H-2),
12. | 17 04 05 | Metale zelazne instalacja anodowania,
frezowania chemicznego,
anodowania twardego.
6,5 R4, R14 Metale zelazne — pomie-
szczenia technologiczne
i pomocnicze
wspoitpracujace z liniami.

Obiekt (H-2).

13. | 19 09 05 | Nasycone lub Neutralizator N -11

zuzyte zywice Nasycone lub zuzyte zywice

jonowymienne 3,0 R1, D10 | jonowymienne - stacja
uzdatniania i demineralizacji

wody (DEMI) - kolumny

filtracyjne.

I.4. Dopuszczalna ilos¢, stan i sklad sciekéw z instalacji

[1.4.1. llo$¢ odprowadzanych $ciekdw przemystowych wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. w Mielcu (254 dni robocze):
Qsrg = 72,00 m®/d
max = 18 288,00 m®/rok

Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych z linii do anodowania

i alodynowania nie mogq przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci w
ponizszej tabeli:
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Tabela 4

Lp. _Wskainik _ Jednostka Dopuszc’za_lne
zanieczyszczenia wartosci
1. Chrom ogoiny mgCir/l 1,0
2. | Chrom®™ mg Cr/l 0,2
3. Bor mgB/I 10,0
4. Miedz mgCu/l 1,0
5. Otéw mgPb/I 1,0
6. Cynk mgZn/| 5,0
7. Fluorki mgF/| 20,0

lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisji

[1l.1. Charakterystyka miejsc i warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

[11.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza

Tabela 5
5 . Predkos¢ Temperatura
‘s Srednica R R
Wysokos¢ ; gazow gazow Max czas
Symbol ) emitora
Lp. . emitora odlotowych |odlotowych na| pracy
emitora u wylotu . )
[m] [m] na wylocie wylocie [h/rok]
emitora [m/s] emitora
1. | E-1/H-2 12,0 0,9x0,5 14,5 313 6000
2. | E-5/H-2 12,0 0,3 0 (2 293 6000
3. | E-6/H-2 10,0 0,5 12,7 323 6000
4. | E-7/H-2 10,0 0,3 0 (2 293 6000
5. | E-8/H-2 10,0 0,5 0 (2 298 6000
6. | E-18/H-2 1,0 0,5 0 (2 303 6000
7. | E-10/H-2 10,0 0,5 0 (2 323 6000

[11.1.2. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza

[11.1.2.1. Instalacja wyposazona bedzie w uktad wentylacyjny nawiewno-wywiewny,
zapewniajgcy skuteczne odcigganie opardéw z poszczegolnych wanien procesowych,
w ktérych realizuje sie operacje technologiczne. System odciggowy bedzie sie
sktadat z niezaleznych uktadéw odciggajacych zanieczyszczenia do poszczegolnych
emitoréw

[11.1.2.2. Zanieczyszczenia z wanien linii anodowania:

- nr 2 z procesu odttuszczania alkalicznego i nr 1 z procesu anodowanie kierowane
bedg do emitora E-8/ H-2,

- nr 4 z procesu trawienia alkalicznego kierowane bedg do emitora E-9/ H-2,
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- nr 10 z procesu anodowania kierowane bedg poprzez Demister do emitora
E-6/ H-2,

- nr 17 z procesu anodowania, nr 13 z procesu alodynowania i nr 8 z procesu
odtleniania oraz nr 18 z procesu zdejmowania powtoki anodowej kierowane bedag
poprzez Demister do emitora E-10/ H-2,

- nr 6 z procesu rozjasniania kierowane beda do emitora E-18/ H-2,

- nr 16 z procesu suszenia kierowane beda poprzez Demister do emitora E-7/ H-2,

- nr 15 z procesu uszczelniania w gorgcej wodzie i nr 12 z procesu uszczelniania

w chromianach kierowane bedg poprzez Demister do emitora E-5/ H-2.

[11.1.2.3. Zanieczyszczenia z wanien linii frezowania chemicznego:

- nr 1 z procesu trawienia i nr 3 z procesu rozjasniania kierowane bedg do emitora
E-1/ H-2.

[11.1.2.4. Zanieczyszczenia z wanien linii anodowania twardego:

- nr 5 z procesu anodowania kierowane bedg do emitora E-1/ H-2.

111.1.2.5. Zrédta wprowadzania pytéw i gazéw do powietrza nalezy uzytkowaé zgodnie
z ich danymi techniczno-ruchowymi zapewniajgcymi nie przekraczanie
dopuszczalnych ilosci substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza.
[11.1.2.6. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen nalezy utrzymywac
w statej gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno-
ruchowymi w sposéb gwarantujgcy optymalng ich skutecznosc.

[11.1.3. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

Tabela 6
. Sprawnosé
Lp. Zrédto emisiji Symbol Rodzaj minimalna
emitora urzadzenia %]

1. |Wanny do uszczelniania
(nr 12,15)- odciag E-5/H-2 Demister 96 %
mechaniczny

2. |W anny do anodowania (nr _
10) E-6/H-2 Demister 96 %

3. |Odciag z wanny do .
odtleniania (nr 8) E-7/H-2 Demister 96 %

4. |Odciag z wanny do
alodynowania (nr 13),
wanny do anodowania (nr | E-10/H-2 Demister 96%
17), wanny do usuwania
powtok tlenkowych (nr 18)
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lll.2. Warunki emisji hatasu do srodowiska oraz srodki techniczne majace na
celu ograniczenie emisji hatasu.

Tabela 7
Maksymalny
Symbol Typ czas pracy
Lp. Lokalizacja zrédta hatasu zrodta zrodta | zrédia w ciggu
hatasu doby [h]
pora | pora
dzienna |nocna
1. |Hala H2 — czesc¢ gtowna hali Hala2cg | budynek 16 8
2. |Hala H2 — cze$¢ polnocno-zachodnia | Hala2NW | budynek 16 8
3. |Hala H2 — wentylatorownia Hala2WE | budynek 16 8
4. |Hala H2 — sprezarkownia Hala2SP | budynek 16 8
5. | Wentylator dachowy z_IokaIizowany WES-6/H2 punktowe 16 8
na budynku anodowni (em.5,6)
6. |Wentylator zlokaliz_owany przy WES/H2 punktowe 16 8
budynku anodowni (em.8)
7. | Wentylacja na dachu budynku WE?7- punktowe 16 8
anodowni (em.7,9,10,18) 18/H2
8. Czerppig ppwietrza dla sperarlfowi " | CZER/H2 punktowe 16 8
przy scianie budynku anodowni

[11.2.1. Czas pracy zrodet hatasu bedzie minimalizowany poprzez ich uruchamianie
wylacznie w niezbednych okresach w trakcie prowadzenia procesow.

[11.2.2. Prowadzona bedzie kontrola stanu technicznego i odpowiednia konserwacja
zapewniajgca minimalny poziom emisji hatasu.

lll.3. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéow

[ll. 3.1. Magazynowanie odpaddw niebezpiecznych

Tabela 8
Lp. Kod Rodzaj odpadéw Miejsce i s.,posob .
odpadu magazynowania odpadéw

1. | 0801 11* |Odpady farbilakieréw Obiekt H-2 Anodownia:
zawierajacych rozpuszczalniki | Zbierane foliowych workach,
organiczne lub inne substancje |Mmagazynowane w pojemnikach
niebezpieczne (powtoka — PCV oznakowanych kodem i
$rodek maskujacy Turcoform nazwa odpadu, w magazynku
551LA-2) chemicznym pomieszczenia

reagentow.

2. | 080317* |Odpadowy toner drukarski Obiekt H-2 Anodownia:
zawierajacy substancje W oryginalnych opakowaniach —
niebezpieczne wydzielonej czgsci oznakowane;j

kodem i nazwa odpadu, w
zamykanej szafie biurowej
pomieszczenia biurowego.
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3. 11 01 06* |Odpady zawierajgce kwasy inne | Wanny procesowe - czasowo
niz wymienione w 11 01 05 Obiekt H-2 Anodownia.
(zuzyte kgpiele zawierajace Wanny nr 1, 3, 5, 6 — odbior
kwasy z wanny Nr 1i6 zewnetrzny
anodownia, Nr 3 frezowanie
chemiczne, Nr 5 anodowanie
twarde)

4. 11 01 07* |Alkalia trawigce
(zuzyte kgpiele alkaliczne z Obiekt H-2
wanny Nr 1 frezowania Wanna procesowa -Frezowanie
chemicznego) chemiczne nr 1- czasowo

- nastepnie odbidr zewnetrzny.

5. 1101 11* |Wody poptuczne zawierajgce Obiekt H-2
substancje niebezpieczne — Wanna procesowa (Anodowanie
wody poptuczne kwasne z twarde) - Czasowo
wanny Nr 6 anodowanie — nastepnie odbior zewnetrzny.
twarde)

6. | 1101 11* |Wody poptuczne zawierajgce wanna nr 4- CZasowo —
substancje niebezpieczne — nastepnie odbiér zewnetrzny.
wody poptuczne alkaliczne z
wanny Nr 4 frezowanie
chemiczne)

7. | 110111* |Wody poptuczne zawierajace Obiekt H-2 Anodownia.
substancje niebezpieczne — Wanna procesowa- CZasowo,
wody poptuczne kwasne po nastepnie odbior zewnetrzny
barwieniu z wanny Nr 20
anodownia

8. | 1101 13* |Odpady z odttuszczania Wanna procesowa- Czasowo
zawierajgce substancje Obiekt H-2 Anodownia.
niebezpieczne — zuzyte kapiele |Nastgpnie odbior zewnetrzny
alkaliczne z odttuszczania Turco
(wanna Nr 2 anodownia)

9. | 110198* |Inne odpady zawierajgce Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
substancje niebezpieczne — - wanna nr 12 13 - komora
zuzyte kapiele chromowe z magazynowa reakcyjna KMR1 —
wanny Nr 12, 13 anodownia, Nr |29.0 m".

7 anodowanie twarde - wanna procesowa nr 7 -
€Czasowo - odbior zewnetrzny.

10.| 110198* |Inne odpady zawierajgce Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
substancje niebezpieczne — - komora magazynowa reakcyjna
zuzyte kapiele kwasno- KMR1 - 25,0 m’
chromowe z wanny Nr 8, 10, 17,

18 anodownia
11.| 11 0198* |Inne odpady zawierajace Wanna procesowa- CZasowo

substancje niebezpieczne -
zuzyte kagpiele z barwnikiem
Deep Black (wanna Nr 19
anodownia)

Obiekt H-2 Anodownia
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12.| 11 0198* |Inne odpady zawierajgce Neutralizator N-11 w obiekcie H-2
substancje niebezpieczne — — szczelne pojemniki PCV lub
szlamy z czyszczenia wanien do m(?talowe W pomieszczeniu
trawienia alkalicznego (wanny | 9townym N-11 oznakowanych
Nr 2 i 4 anodownia, Nr 1 kodem i nazwa odpadu.
frezowanie chemiczne)

13.| 11 0198* |Inne odpady zawierajgce Obiekt H-2 Anodownia:
substancje niebezpieczne - Neutralizator N-11
narosty, osady z czyszczenia | (Pomieszczenie gidwne)
wanien procesowych - ciekte osady i szlamy ptynne -

komora magazynowo - reakcyjna
KMR2 o poj. 25,0 m® komora
reakcji KR o poj. 13,5 m*, komory
mieszania KM1, KM2 - 10,0 m*
kazda).

- narosty - szczelne pojemniki
PCV lub stalowe beczki
oznakowane kodem i nazwg
odpadu.

14.| 11 01 98* |Inne odpady zawierajgce Obiekt H-2 Anodownia:
substancje niebezpieczne — Neutralizator N-11
zuzyte kapitele z procesu (Pomieszczeniegtowne)
alodynowania recznego i - szczelne pOJ(_emnlkl PCV lub
galwanicznego w wannach Nr 21 | Stalowe beczki- oznakowane
i 22 W anodowni kodem i nazwg odpadu.

15.| 1101 98* |Inne odpady zawierajgce Obiekt H-2 Anodownia:
substancje niebezpieczne - Zbiornik naziemny o poj. 3,6 m’,
weglowodory zmieszane z oznakowany kodem i nazwag
wodg (Ardrox) odpadu.

16.| 1501 10* |Opakowania zawierajgce Obiekt H-2 Anodownia:
pozostatos$ci substancji Neutralizator N-11
niebezpiecznych lub nimi - W pojemnikach PCV
zanieczyszczone (np. $rodkami | ©znakowanych kodem i nazwa
ochrony roslin i Il klasy odpadu, w magazynku
toksycznosci) chemlctz’nym pomieszczenia
(opakowania szklane, z tworzyw reagentow.
sztucznych, worki foliowe,
sttuczka szklana z laboratorium
zanieczyszczone substancjg
niebezpieczng)

17.| 1502 02* |Sorbenty, materiaty filtracyjne, |Obiekt H-2 Anodownia:
tkaniny do wycierania i ubrania | Neutralizator N-11
ochronne zanieczyszczone - W pojemnikach PCV
substancjami niebezpiecznymi | ©znakowanych kodem i nazwa

odpadu, w magazynku
chemicznym pomieszczenia
reagentéw.

18.| 1602 13* |Zuzyte urzgdzenia zawierajgce |Warsztat elektrykéw w ob.H-6 i

niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16
02 12 — lampy fluoroscencyjne i
inne urzadzenia zawierajgce
rte¢

H-1 Odpady magazynowane w
szczelnych pojemnikach
oznakowanych nazwg i kodem
odpadéw
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19.| 16 0508* |Zuzyte organiczne chemikalia Obiekt H-2 Anodownia:
zawierajace substancje w szczelnych, zamykanych
niebezpieczne (np. przetermin. |Pojemnikachz PCV
odczynniki chemiczne).Zuzyte | ©Znakowanych kodem i nazwg
odczynniki chemiczne w tym odpadu, w magazynku
mieszaniny chemikaliow chemlctz’nym pomieszczenia
laboratoryjnych i analitycznych reageniow.
20.| 16 06 01* |Baterie i akumulatory otowiowe | Obiekt H-2 Anodownia:
Odpady przekazywane w
momencie nabycia nowych w
punktach handlowych.
21.| 17 02 04* |Odpady drewna, szkta i tworzyw | Obiekt H-2 Anodownia:
sztucznych zawierajace lub Neutralizator N-11
zanieczyszczone substancjami |- W pojemnikach PCV o
niebezpiecznymi. Zuzyte chemoodpornych z zar_nkmemem
podktady drewniane podestow gﬁgzgiwfvnﬂégggm I hazwg
wanien procesowych, zywica - : :
izolacyjr?o- ochrz)vgna po)cv. Sgaeglgtzglxm pomieszezenia
podtdég pomieszczen technolog. '
anodowni, N-11, a takze odpady
szkta i tworzyw sztucznych z
laboratorium zanieczyszczone
substancjg niebezpieczna.
22.| 1902 11* |Inne odpady zawierajgce Obiekt H-2 Anodownia:
substancje niebezpieczne Neutralizator N-11
Narosty, osady z czyszczenia |- W pojemnikach PCV
systemow wentylacii chemkoodporn%/cﬁ 3 zarr_1kn|QC|em
: . : oznakowanych kodem i nazwg
pomieszczen produkcyjnych odpady, w magazynku
chemicznym pomieszczenia
reagentéw.
23.| 1908 13* |Szlamy zawierajgce substancje |Obiekt H-2 Anodownia:

niebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszczania
Sciekdéw przemystowych.
Osady poneutralizacyjne po

w obiekcie N-11.

odwodnieniu w prasie filtracyjnej

Pomieszczenie giowne
technologiczne N-11: na
specjalnym wozku ze szczelnym
dnem oznakowanych kodem i
nazwag odpadu.

[11.3.2. Magazynowanie odpaddw innych niz niebezpieczne

Tabela 9
Kod : Miejsce i spos6b
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadéw
Odpady tworzyw sztucznych Obiekt H-2 Anodownia -
1. | 070213 | (odpady z remontow — ksztattki z | Neutralizator N-11

PCV, rury wentylacyjne, ptyty,
weze, okulary ochronne)

- w workach foliowych
oznakowanych kodem i nazwg
odpadu, w magazynku
chemicznym pomieszczenia
reagentéw
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Inne niewymienione odpady Obiekt H-2 Anodownia -
2. | 070299 | (odpady z remontéw — $cinki Neutralizator N-11
gumy, korki, weze gumowe, - w workach foliowych
paski klinowe) oznakowanych kodem i nazwg
odpadu, w magazynku
chemicznym pomieszczenia
reagentéw
Opakowania z papieru i tektury Obiekt H-2 Anodownia
3. 1501 01 | (kartony, pudta, worki Pojemnik PCV oznakowany
papierowe) kodem i nazwg odpadu przy
obiekcie
Obiekt H-2 Anodownia
4. Opakowania z tworzyw Neutralizator N-11 _
1501 02 sztucznych (hoboki, pojemniki, R mellgazynek. Chem'czn}'
ki foliowe i resztki foli pomieszczenia reagentow w
Work ' wyznaczonych miejscach
karnistry z tworzyw sztucznych) oznaczonych kodem i nazwa
odpadu.
Obiekt H-2 Anodownia
5. Opakowania z drewna Neutralizator N-11 _
1501 03 (skrzynki  drewniane, palety | _ mallgazynek. Chem'czny
. pomieszczenia reagentéw w
drewniane) wyznaczonych miejscach
oznaczonych kodem i nazwa
odpadu.
_ _ Obiekt H-2 Anodownia
6. Opakowania z metali Neutralizator N-11
(opakowania metalowe, puszki, | — magazynek chemiczny
1501 04 pojemniki, beczki po pomieszczenia reagentéw w
chemikaliach oraz farbach, wyznaczonych miejscach
rozpuszczalnikach). oznaczonych kodem i nazwa
odpadu.
Obiekt H-2 Anodownia
7 Opakowania wielomateriatowe | Neutralizator N-11
1501 05 (worki papierowe z przektadkg z | - ma.gazynek.chemlczny )

. pomieszczenia reagentéw:
folii z twprzywa sztucznego po w workach foliowych
preparcie Turco) oznakowanych kodem i nazwg

odpadu
Obiekt H-2 Anodownia
8. Sorbenty, materiaty filtracyjne, | Neutralizator N-11
15 02 03 tkaniny do wycierania (np. | - magazynek chemiczny
szmaty, Scierki) i ubrania | pomieszczenia reagentow:
ochronne inne niz wymienione w | w workach foliowych
15 02 02. oznakowanych kodem i nazwg
odpadu
Obiekt H-2 Anodownia
9. Neutralizator N-11
- magazynek chemiczny
16 01 03 Zuzyte opony pomieszczenia reagentéw:
w workach foliowych
oznakowanych kodem i nazwg
odpadu

RS.VI.DW.7660/29-4/09

Strona 25 z 46




Zuzyte urzadzenia inne niz Obiekt H-2 Anodownia. .
10. wymienione w 16 02 09 do 16 02 | pomieszczenia biurowe: w sza_lfle
16 02 14 13 t bi w miejscu oznaczonym kodem i
(np. sprzg IUrowy, nazwg odpadu, w oryginalnych
elektryczne narzedzia) opakowaniach.
Aluminium Obiekt H-2 Anodownia
11. (aluminium i stopy lekkie Pojemniki PCV oznakowanych
17 04 02 | aluminium — zuzyte druty kodem i nazwa odpadu w
aluminiowe, zawieszki, $cinki obiekcie H-2
blachy, nity al., katody i
wezownice otowiowe)
Obiekt H-2 Anodownia
12. Neutralizator N-11
17 04 05 Metale zelazne - magazynek chemiczny
(ztom stalowy i zeliwny) pomieszczenia reagentéw na
wyznaczonym miejscu
oznaczonym kodem i nazwg
odpadu
Obiekt H-2 Anodownia
13. Neutralizator N-11
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice | _ ma.gazynek.chemlczny
. . pomieszczenia reagentow
jonowymienne w workach foliowych
oznakowanych kodem i nazwg
odpadu

[11.3.3.Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania,
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposob uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikdw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne
oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikdw
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych bedg posiadac
utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze.

[11.3.3.3. Odpady niebezpieczne ze wzgleddéw organizacyjnych i technologicznych
magazynowane beda czasowo w wannach procesowych instalacji (do odbioru),
urzadzeniach  technologicznych neutralizatora (komorach) N-11 oraz w
oznakowanych pojemnikach w zamknietych pomieszczeniach, w sposob
uniemozliwiajgcy dostep do nich o0sOb nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpaddéw niebezpiecznych beda posiadaé utwardzong, szczelng
nawierzchnie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz sorbenty.

[11.3.3.4. Pojemniki stuzace do gromadzenia odpaddéw wykonane beda z materiatu
odpornego na dziatanie skfadnikow umieszczonego w nich odpadu i posiadac
szczelne zamkniecie zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.

[11.3.3.5. Transport wewnetrzny odpadéw odbywa¢ sie bedzie w sposéb
uniemozliwiajgcy przypadkowe rozproszenie
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[11.3.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosci.
[11.3.3.7. Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie iloSci wytwarzanych odpadow na najnizszym
mozliwym poziomie. Odpady bedg magazynowane w celu zebrania odpowiednigj
ilosci przed transportem do odzysku badz unieszkodliwiania.

[11.3.3.8. Transport odpadow realizowany bedzie z wykorzystaniem s$rodkow
transportu bedacych w gestii prowadzacych odzysk lub unieszkodliwianie, lub
specjalistycznych firm transportowych.

[11.3.3.9. Gospodarka odpadami bedzie prowadzona zgodnie z instrukcjg
zatwierdzong przez prowadzgcego instalacje.

[11.4. Warunki poboru wody i odprowadzania sciekéw z instalacji

Pobor wody na wszystkie potrzeby wodne (cele przemystowe, bytowe i gospodarcze)
instalacji anodowni odbywac sie bedzie z magistrali wodnej na terenie Specjalnej
Strefy Ekonomicznej EURO-PARK Mielec, w administracji EURO-EKO Spétki z o.0.
w Mielcu.

[11.4.1. Woda dla potrzeb instalacji nie bedzie pobierana bezposrednio ze Srodowiska.
[11.4.2. Woda dla potrzeb technologicznych instalacji (produkcja wody DEMI,
regeneracja kolumn technologicznych  stacji DEMI, zasilanie  wanien
technologicznych: anodowni, gniazda frezowania chemicznego | gniazda
anodowania twardego) oraz celéw bytowych i gospodarczych bedzie pobierana z
sieci dostawcy w rejonie obiektu 002 H-2 na terenie PZL Sp. z 0.0. Mielec.

111.4.3. Scieki przemystowe z instalacji nie bedq wprowadzane bezposrednio do wéd
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

l11.4.4. Scieki przemystowe z linii do anodowania i alodynowania oraz anodowania
twardego w anodowni, po neutralizacji zuzytych wod ptuczacych z instalacji oraz
stacji DEMI w neutralizatorze N-11, wprowadzane bedg do zaktadowej kanalizaciji
przy wezle cieptowniczym Nr 2, nastepnie do urzadzen kanalizacyjnych EURO-EKO
Sp. z 0.0. Mielec.

111.4.5. Scieki sanitarno-bytowe wprowadzane bedg do zaktadowej kanalizacji po
stronie zachodniej w rejonie wezta cieptowniczego Nr 2, nastepnie do urzadzen
kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

[11.4.6. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem sciekdéw
objetych niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywaé we witasciwym stanie
technicznym.

IV. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

IV.1. Instalacja w dni wolne od pracy bedzie zatrzymywana. Po kazdym dniu postoju
instalacji uktad wentylacji bedzie wigczany na ok. 10 min w celu usuniecia
zanieczyszczen znad wanien.

IV.2. Czas postoju instalacji bedzie wynosit minimum 1360 h/rok.
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V. Rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanych czynnikéw energetycznych,
wody, surowcéw i materiatéw oraz ilos¢ wytwarzanych sciekow

V.1l. Maksymalna ilos¢ surowcoéw i materiatdw stosowanych w instalacji

V.1.1. Maksymalne zuzycie podstawowych surowcow i materiatow

Tabela 10
Lp. Surowiec / materiat Zuzycie
[Mg/rok]
1. | Alodyna 600 0,026
2. | Alodyna 1200S 0,130
3. [ Alodyna 1500 0,002
4. | Alodyna 1201 0,002
5. | Deoxidizer 6 3,800
6. | Deoxidizer 16 2,079
7. | Kwas solny 3,500
8. [ Pirosiarczyn sodu 4,500
9. [ Bezwodnik chromowy 4,200
10. | Kwas ortofosforowy 0,001
11. | Wodorotlenek sodu —pfatki 9,600
12. | Kwas azotowy 11,000
13. | Dwuchromian potasu 0,001
14. | Kwas siarkowy 4,000
15. | Kwas octowy 0,005
16. | Chromian sodu 0,006
17. | Wapno hydratyzowane 3,000
18. | TURCO 4215NC-LT 2,000
19. | Wodorotlenek sodu 30% ciecz 3,500
20. | 1,5-dwufenylokarbazyd 0,0003
21. | Roztwor buforowy pH 4 0,0002
22. | Roztwor buforowy pH 7 0,0002
23. | Roztwor buforowy pH9 0,0002
24. | Wegiel aktywny 0,200
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V.1.2. Miejsca oraz sposob magazynowania surowcow i materiatow

Tabela 11
Lp. Nazwa Powie- Substancje Sposéb Sposéb
magazynu rzchnia magazyno- magazyno- zabezpieczenia
(kod) magazynu wane wania srodowiska
[m?] przed
oddzialywaniem

1. | Magazyn Pirosiarczyn Worki Szczelna
reagentéw 16,3 sodu, wapno polietylenowe i posadzka, brak
na parterze hydratyzowane | papierowe odptywu, miejsce
obiektu N- umieszczone na | zaopatrzone w
11 na wannach zestaw sorbentéw
anodowni wychwytowych.

(M1)

2. | Magazynek 36,0 Substancje Oryginalne Szczelna
chemiczny pogrupowane: | pojemniki posadzka, brak
na terenie kwasy oraz szklane i odptywu, miejsce
pomieszcze bezwodniki polietylenowe w | zaopatrzone w
nia kwasowe, szafach zestaw sorbentow
frezowania zasady, przystosowanyc
chemiczneg Turco, h do
0 i Alodyny, przechowywani
anodowania Deoxidizer, a Srodkow
twardego barwniki chemicznych ,

(M2) pojemniki i worki
polietylenowe
umieszczone na
paletach
wychwytowych.

V.2. Maksymalna zuzycie czynnikéw ene

rgetycznych

i wody oraz ilos¢

wytwarzanych sciekéw na jednostke produkcji (powierzchnie powtoki)

Tabela 12
: Wskaznik zuzycia czynnika
Lp.| Czynnik energetyczny Jednostka na m? powloki
1. | Energia elektryczna kWh/m? 7,7
Energia cieplna GJ/m? 0,16
3. | Woda (potrzeby
technologiczne i socjalno- m3/m? 0,21
bytowe)
4. | Woda na potrzeby me/m? 017
technologiczne
5. | Scieki m>/m? 0,18
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V.3. Pobér wody dla potrzeb instalacji z zewnetrznego zrédta wody

V.3.1. Linia do anodowania, anodowania twardego i frezowania chemicznego:
Qmax = 10 362,0 m>/rok
Qsrg= 41,119 m¥/d

VI. Zakres i sposdb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Zaktad bedzie prowadzit statg kontrole zuzycia surowcéw i mediow oraz
kontrole parametrow procesow produkcyjnych w oparciu o dokumenty (karty
i formularze) wdrozonego Systemu Zarzadzania Jakoscia, zgodnego z wymogami
normy 1SO 9001:2001 w oparciu procedure: 1J-8.2-38 ,Kontrola i utrzymanie kapieli
do obrobki powierzchniowej czesci” oraz ,Harmonogram kontroli kapieli
anodowniczych”.

VI.1.2. Zakfad bedzie prowadzit statg kontrole sprawnosci eksploatowanych maszyn,
urzgdzen i instalacji oraz bedzie planowat ich przeglady, konserwacje i remonty
w oparciu o dokumenty (karty i formularze) wdrozonego Systemu Zarzgdzania
Jakoscia, zgodnego z wymogami normy ISO 9001:2001.

VI.1.3. Prowadzony bedzie pomiar napetnienia (wytaczniki ptywakowe typu WP 8,
sygnalizatory stanéw poziomu min. i max. typu ERD) na wszystkich zbiornikach
magazynujacych substancje niebezpieczne.

VI.1.4. Regeneracja kgpieli i uzupetnianie sktadnika wykonywane bedzie na zlecenie
Centralnego Laboratorium Jakosci. Laboratorium wykonywaé¢ bedzie analize
chemiczng co tydzien i w ciggu 24 godzin po kazdym uzupetnieniu kapieli.

VI.1.5. Kontrola szczelnosci systemu kanalizacyjnego bedzie odbywacé sie zgodnie
z instrukcja ITT -09.016.06 ,Obstuga neutralizatora oraz stacji demineralizacji wody
przy placéwce anodowni”

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1.Stanowiska umozliwiajace okresowe wykonanie pomiarow wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza bedg usytuowane na wszystkich emitorach.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonywanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

VI.2.3. Pomiary emisji chromu"' z instalacji beda wykonywane co najmniej raz w roku
na wszystkich emitorach, ktérymi wprowadzany bedzie do powietrza chrom"" .

VI1.2.4. Pomiar emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywaé metodykami

referencyjnymi.

VL.3. Monitoring emisji halasu do sSrodowiska

VI.3.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej
z ustugami rzemieslniczymi oraz zabudowy zagrodowej - beda prowadzone
w punktach pomiarowo-obliczeniowych oznaczonym jako MR17 o wspotrzednych
geograficznych N 50° 18’ 45.50” i E 21° 27’ 8.95” oraz EK-DL o wspdtrzednych
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geograficznych N 50° 18’ 2.79”,E 21° 27’ 49.60"— zlokalizowanych na granicach
najblizszych terenéw chronionych przed hatasem.

VI.3.2. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedag roéwniez po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 7.

VI.4. Monitoring w zakresie poboru wody

Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat pomiary:

VI.4.1. Pomiar ilosci pobieranej wody dla celéw technologicznych instalacji,
gospodarczych linii do anodowania i alodynowania w sposob nastepujacy:

- przytacz do sieci magistrali wodnej EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec — wodomierz na
sieci wodnej zasilania gtbwnego w pomieszczeniu wezta cieptowniczego Nr 2
w poétnocno-zachodniej czesci obiektu H-2,

- podlicznik, wodomierz na sieci odejscia od sieci =zasilania gtbwnego
W pomieszczeniu wezta cieptowniczego Nr 2 w pétnocno-zachodniej czesci obiektu
H-2,

- przylacz do sieci wody cieptej Elektrocieptowni Mielec — pomiar z urzgadzenia
W pomieszczeniu wezta cieptowniczego Nr 2 w potnocno-zachodniej czesci obiektu
H-2.

VI.4.2. Pomiar poboru wody ze stacji demineralizacji wody DEMI DI1/150/278/DT do
celéw technologicznych instalacji za pomocg wodomierza zainstalowanego na sieci
wody DEMI (odptywowej do zbiornika magazynowego) w pomieszczeniu
neutralizatora N-11 w obiekcie H-2.

VI1.4.3. Pomiar poboru wody do celéw technologicznych, gospodarczych linii do
frezowania chemicznego i anodowania twardego:

- podlicznik Pd1, wodomierz na sieci odejscia od sieci zasilania gldbwnego z przytgczy
P2 i P4 w pomieszczeniu gniazda frezowania chemicznego i anodowania twardego
w obiekcie H-2.

V1.4.4. Pomiar ilosci pobieranej wody do celéw bytowych i gospodarczych zaplecza
socjalnego obstugi instalacji w obiekcie H-2:

- podlicznik - wodomierz na sieci wodnej zasilajgcej pomieszczenia zaplecza
socjalnego.

V1.4.5. Pomiar poboru wody w punktach wskazanych powyzej prowadzony bedzie na
podstawie wskazan urzadzen pomiarowych z czestotliwos$cig odczytow raz
w tygodniu (poniedziatek) o jednej statej porze dnia. Raportowanie wynikéw
prowadzone bedzie w dokumentacji ruchowej instalacji z ustaleniem $redniej
dobowej wartosci z okresu pomiarowego.

VL. 5. Monitoring sSciekéw odprowadzanych z instalacji

VI.5.1. Pomiar ilosci i jakosci odprowadzanych Sciekow przemystowych z linii do
anodowania i alodynowania w anodowni, frezowania chemicznego i anodowania
twardego prowadzony bedzie w oparciu o przeptywomierz P-1 zainstalowany
w obiekcie H-2 w pomieszczeniu neutralizatora N-11 z czestotliwoscia odczytu
przeptywomierza co najmniej raz na tydzien.

VI.5.2. Monitorowanie emisji sciekdw przemystowych z linii do anodowania
i alodynowania w anodowni wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych EURO-
EKO Sp. z 0.0. Mielec (studzienki ,W” na kanalizacji kd 500) prowadzone bedzie
w studzience kanalizacyjnej W-2 na zewnatrz budynku przy $cianie anodowni (H-2)
we wskaznikach okreslonych w pkt. 11.4.1. niniejszej decyzji.
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VI.5.3. Czestotliwos¢ i miejsce badania jakosci sciekow przemystowych:

Pobor probek sciekow przemystowych oraz pomiary stezen tych substancji
prowadzony bedzie co najmniej dwa razy w roku.

VI. 5.4. Pomiar iloSci sciekow sanitarno-bytowych z zaplecza socjalnego instalacji
w obiekcie H-2 prowadzony bedzie w oparciu o wodomierz zainstalowany na sieci
wodnej do zaplecza socjalno-bytowego.

VI1.5.5. Pomiar ilosci sciekow winien okreslac dobowg wartos¢ odprowadzanych
Sciekow z instalaciji.

VI.5.6. Wszystkie badania monitoringowe bedg wykonywane zgodnie
z obowigzujacymi metodykami i normami a wyniki tych badan rejestrowane
i przechowywane przez 5 lat od dnia zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego
dotycza.

VII. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych

VIL.L1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny Ilub emisje nalezy wylaczyC instalacje z eksploatacji, zgodnie
z procedurg zatrzymania instalaciji.

VII.2. O fakcie wytgczenia instalacji z w/w powodu nalezy powiadomi¢ Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIIl. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
i sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIII.1. Zaktad nie jest zaliczony do zaktaddéw o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii. W Zaktadzie bedg obowigzywac:

- Postepowanie w przypadku wystgpienia zagrozenia ludzi i sSrodowiska naturalnego
na terenie Polskich Zaktadéw Lotniczych Sp. z 0.0.,

- Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego.

VIIl.2. W Zaktadzie bedg stosowane $rodki techniczne i organizacyjne w celu
zapobiegania wystapieniu awarii:

- substancje chemiczne stosowne w procesach przechowywane bedg w oryginalnych
pojemnikach,

- magazyn substancji chemicznych wyposazony bedzie w wentylacje wywiewng
i sygnalizacje $wietlng oraz specjalnie wyprofilowana posadzke ze studzienkg
Ssciekowg podtgczong do ciggu sciekow technologicznych odprowadzanych do
unieszkodliwienia w neutralizatorze, a takze w niezbedne $rodki do usuwania
wyciekow,

- nad kazdg wanng galwanizerskg umieszczona bedzie instrukcja stanowiskowa
okres$lajgca zasady postepowania podczas pracy oraz w sytuacjach awaryjnych,

- pracownicy bedg posiada¢ odpowiednie przeszkolenie oraz kompetencje
i obowigzki w zakresie przeciwdziatania jak i likwidowania skutkow awarii,

- prowadzone bedg codzienne przeglady stanu technicznego urzadzen.

VIIL.3. Utrzymywany bedzie dobry stan techniczny wszystkich powierzchni
narazonych na zanieczyszczenie w tym szczegdlnie wanien procesowych.
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IX. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

IX.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg beda utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane w oparciu o stosowane
instrukcje.

IX.2. Rozpoczecie pracy kazdej zmiany roboczej bedzie poprzedzone przegladem
sprawnosci wszystkich urzadzen. Wykonanie tych przegladow bedzie rejestrowane.
IX.3. Instalacje bedg pracowacC w systemie ciggtym z wyjatkiem swiat i dni wolnych
od pracy z krotkimi przerwami na regeneracje kapieli i zasyp chemikaliow.

IX.4. Regeneracja kapieli i uzupetnianie sktadnika wykonywane bedzie wytgcznie na
pisemne zlecenie Centralnego Laboratorium Jakosci. Laboratorium wykonywac
bedzie analize chemiczng co tydzien i w ciggu 24 godzin po kazdym uzupetnieniu
kapieli.

IX.5. Regeneracja kapieli prowadzona bedzie gdy stezenie osiggnie dolng granice
lub gdy poziom zanieczyszczen przekroczy wymagane wartosci.

IX.6. Wanny procesowe, w tym wanny ptuczace na linii do anodowania, frezowania
chemicznego i anodowania twardego bedg usytuowane w tacach p/przelewowych
wykonanych z betonu izolowanego wyktadzing lub materiatem chemoodpornym
a inne winny by¢ skutecznie monitorowane i powinny posiada¢ odpowiednie
procedury.

IX.7. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
beda utrzymywane w petnej sprawnosci.

IX.8. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajace a wyniki beda rejestrowane
w formularzach Systemu Zarzadzania Jakoscig w Zaktadzie.

IX.9. Drogi i place oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czystosci i porzadku.
IX.10. Podczas przepompowywania kapieli zuzytych stosowane bedg urzadzenia
zabezpieczajgce w postaci wanny pod kréécem wylewowym szybkozigczki oraz
profilowane posadzki z studzienkg sciekowg przechwytujacg ewentualne wycieki.
IX.11. W Zaktadzie utrzymywany bedzie wdrozony system zarzadzania jakoscia,
zgodny z wymogami normy 1SO 9001:2001 potwierdzony stosownym certyfikatem.
IX.12. Corocznie wykonywany bedzie przeglad prostownikow i zasilania
elektrycznego w instalacji oraz analiza sprawnosci i postepu technicznego.

IX.13. Wanny bezodptywowe i posadzki utrzymywane bedg w stanie suchym.
Niedopuszczalne jest pozostawianie rozchlapek na posadzkach.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie urzgdzenia technologiczne bedg
opréznione i wyczyszczone, a nastepnie wszystkie obiekty i urzgdzenia
zdemontowane i zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajagcymi z przepisow
budowlanych i ochrony srodowiska.

XI. W przypadku, gdy w decyzji nie sq ustalone daty obowigzywania warunku,
jest on obowigzujacy od chwili gdy decyzja staje sie ostateczna.

XIl. Pozwolenie obowigzuje do dnia 30 grudnia 2014 r.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian

[ll. Niniejsza decyzja obowigzuje od dnia 31 grudnia 2009 r.
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Uzasadnienie

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z o0.0. w Mielcu, ul. Wojska Polskiego 3,
wnioskiem z dnia 17 wrzes$nia 2009r., znak: DB/155/2009 wystapita 0 zmiane decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2007r., znak: SR.IV-6618-39/2/06, ktéra
udzielono Spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow chemicznych
i elektrolitycznych gdzie catkowita powierzchnia wanien wynosi 141,68 m?

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
i jego ochronie na formularzu A pod numerem 2009/A/0147.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze nastgpita
istotha zmiana w funkcjonowaniu instalacji, ktéra moze spowodowa¢ znaczace
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na sSrodowisko. Wobec faktu, ze
wprowadzone zmiany technologiczne spowodowaty wzrost ilosci wytwarzanych
odpadow i mediéw oraz wzrost emisji do srodowiska w ww. instalacji uznano, ze
wnioskowana zmiana pozwolenia jest istotng zmiang zgodnie z art.3 pkt 7 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spoétce instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 2
ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, jako instalacja stuzgca do
powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetoS¢ wanien procesowych
przekracza 30 m*

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady
Ministréw z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewziec
mogacych znaczgco oddziatywac¢ na Srodowisko oraz szczegdétowych uwarunkowan
zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do sporzadzenia raportu
0 oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U. Nr 257 poz. 2573 ze zm.) do przedsiewziec
mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska wtasciwym w sprawie
jest marszatek.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia
28 wrzesnia 2009r. zawiadomiono o0 wszczeciu postepowania administracyjnego
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji oraz ogtoszono, ze
przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie
wnoszenia uwag i wnioskdw do przedtozonej dokumentacji. Ogtoszenie byto
dostepne przez 21 dni (5 -25 pazdziernika 2009r.) na tablicach ogtoszen: Polskich
Zakfaddéw Lotniczych Sp. z 0.0. w Mielcu, Urzedu Miasta w Mielcu oraz na stronie
internetowej i tablicy ogtoszeh Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pisémie z dnia 28 wrzesnia 2000r.,
znak: RS.VI.DW7660/29-4/09 wraz z informacja o uiszczeniu optaty rejestracyjne;.

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji i szczegdtowej analizie przedtozonej
dokumentacji stwierdzono, ze nie przedstawia ona w sposob dostateczny wszystkich
zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska wynikajgcych z art. 208
oraz art. 184 ustawy Prawo ochrony Srodowiska. W szczegodlnosci dokumentacja
wymagata weryfikacji emisji do powietrza w aspekcie planowanego przeniesienia

RS.VI.DW.7660/29-4/09 Strona 34 z 46



instalacji linii do anodowania twardego z obiektu H-6 do H-2 oraz docelowego
sposobu gospodarowania odpadami wytwarzanymi w instalacji. W zwigzku z tym
postanowieniem z dnia 9 listopada 2009r., znak: RS.VI.DW.7660/29-4/09 wezwano
Polskich Zaktadow Lotniczych Sp. z 0.0. w Mielcu do uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionego przez Zaktad uzupetnienia ze
30 listopada 2009r., znak DB/213/2009 uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184
oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Podano réwniez do publicznej
wiadomosci informacje o mozliwosci zapoznania sie z trescig uzupetnien oraz
0 prawie wnoszenia uwag i zastrzezen. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni (tj. od
2-23 grudnia 2009r.) na tablicach ogtoszen: Polskich Zaktadow Lotniczych Sp. z o.0.
w Mielcu, Urzedu Miasta w Mielcu oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen
Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie
wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z o0.0. w Mielcu poprawity systemu
funkcjonowania instalacji. W ktdrego rezultacie wymienione zostaty wanny, komory
reakcji i inne urzadzenia techniczne. W zaktadzie prowadzony bedzie proces
neutralizacji jedynie roztworow ptuczacych, roztwory z wanien procesowych
odbierane bedg przez firme EURO —EKO Sp. z 0.0. w Mielcu posiadajgca stosowne
zezwolenia. Proces anodowania twardego zostanie przeniesiony z obiektu H-6 do
obiektu H-2. Wykonano nowe chemoodporne posadzki odpowiednim
uksztattowaniem, misy woKkot zbiornikéw odpadow niebezpiecznych
Przeprowadzony  zostat remont wentylacji nawiewno-wywiewnej  wraz
Z reorganizacjg odprowadzania zanieczyszczen do atmosfery. Zamkniety zostat
obieg wody w czesci wanien procesowych. W wyniku wprowadzonych zmian
zmniejszona zostata nominalna wydajnosé instalacji z 98 600 m? na 96 600 m? oraz
zwigkszona zostata pojemno$¢ wanien procesowych z 141,68 m? na 142,88 m?.

W zwigzku z powyzszym wprowadzone zostaly zmiany dotyczace rodzaju
i parametrow instalacji w punkcie | pozwolenia.

W pozwoleniu wprowadzone zostaty zmiany co do wielkosci emitowanych
zanieczyszczen do powietrza, sumaryczna emisja wszystkich zanieczyszczen
instalacji ulega zwiekszeniu o0 8,92% co jest wynikiem zaokraglen matematycznych
zastosowanych przy dwutlenku azotu i fluorze. W wyniku wprowadzonych zmian
w instalacji zmniejszona zostata emisja roczna chromu o 60% oraz kwasu
siarkowego 0 1,85 %.

Aktualnie emisja tych zanieczyszczen zostata zweryfikowana w oparciu
o0 wykonywane pomiary emisji i planowane zmiany w instalacji,

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji pytdw i gazéw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza ww. zanieczyszczen nie
powoduje przekroczehn wartosci dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie pozioméw
niektérych substancji w powietrzu oraz wartosci odniesienia tych substanciji
okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji
w powietrzu.

W przypadku emitora instalacji nr E-9/H-2 w pozwoleniu nie ustalono
dopuszczalnej wielkosci emisji wodorotlenkédw metali alkalicznych - zgodnie
z art. 222 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, ze wzgledu na brak
dopuszczalnych poziomow tej substancji w powietrzu oraz wartosci odniesienia
okreslonych w przepisach szczegotowych cytowanych wyze;.
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Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony $rodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazéw lub
pytdbw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru bedg zamontowane na
emitorach E-1/H-2, E-5/H-2, E-6/H-2, E-7/H-2, E-8/H-2, E-9/H-2, E-10/H-2,
E-18/H-2.

Ponadto zgodnie z art. 151 Po$§ w pozwoleniu okreslono dodatkowe
wymagania w zakresie wykonywania okresowych pomiarow emisji.

Zmiany wprowadzone w eksploatacji instalacji Polskich Zaktadow Lotniczych
Sp. z 0.0. w Mielcu nie sg zwigzane ze szczegdlnym korzystaniem z wod w zwigzku
z poborem wody i odprowadzaniem sciekéw do wodd lub do ziemi, Pobor wody dla
potrzeb instalacji nastepuje z zewnetrznego zrodta.

Pobor wody na potrzeby instalacji nastepuje z sieci wodociggowej
administrowanej przez EURO-EKO Spotke z 0.0. w Mielcu na podstawie umowy
cywilno-prawnej. Woda przeznaczona jest na potrzeby przemystowe i socjalno-
bytowe instalacji. Cele przemystowe obejmujg wykorzystanie wody do przygotowania
kapieli technologicznych, do uzupetnienia strat objetosci kagpieli powstatych na skutek
parowania oraz ptukania. Cele socjalno-bytowe obejmujg zuzycie wody przez
pracownikdw obstugujacych instalacje. Dodatkowo na potrzeby przemystowe linii
anodowania i alodynowania w anodowni woda jest uzdatniania na stacji uzdatniania
i demineralizacji wody DEMI. W zwigzku zamkniecie obierkow wody w czesci
anodowi zmniejszeniu 0 34,84% ulegt pobdr wdd na potrzeby instalacji.

W instalacji powstajg Scieki przemystowe i sanitarno-bytowe. Odprowadzane
sg one do zewnetrznej sieci kanalizacyjnej nalezacej do EURO-EKO Spofki z o.o0.
w Mielcu na podstawie umowy cywilno-prawnej. W sktad sciekow przemystowych
wchodzg Scieki pochodzace z linii anodowania i alodynowania w anodowni oraz
Scieki gospodarcze pochodzgce z utrzymania wymaganego stanu czystosci
pomieszczen technologicznych. Scieki przemystowe przed wprowadzeniem ich do
zewnetrznej sieci kanalizacyjnej sg oczyszczane w neutralizatorze N-11
zlokalizowanym w anodowni. Scieki sanitarno-bytowe pochodzg z zaplecza
socjalnego obiektu anodowni.

Urzadzenia, za pomocg ktérych Zaktad bedzie mierzyt ilos¢ pobieranej wody,
odprowadzanych Sciekow, zakres, czestotliwos¢ oraz metodyki prowadzenia kontroli
sciekdbw okreslitem w oparciu o technologie stosowang w instalacji oraz
w uwzglednieniu wnioskéw zakfadu.

W niniejszym pozwoleniu nie okreslono warunkéw odprowadzania $ciekéw
sanitarno-bytowych do kanalizacji, poniewaz ustawa Prawo wodne jak réwniez akty
wykonawcze do tej ustawy nie uprawniajg do ustalenia warunkéw odprowadzania
tego rodzaju sciekow do kanalizacji.

Przy wystgpieniu warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych
warunkow pracy instalacji nie nastgpig zmiany w ilosci i jakosci odprowadzanych
Sciekow. W zakfadzie obowigzuje ,Instrukcja postepowania na wypadek wystgpienia
NZS wywotanego dziatalnoscig PZL Sp. z 0.0. w Mielcu”.

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z 0.0. w Mielcu potozone sg w terenie przemystowym
Specjalnej Strefy Ekonomicznej ,EURO-PARK” w Mielcu. Monitoring okresowy waod
podziemnych prowadzony byt dotychczas przez EURO-EKO Sp. z 0.0. w Mielcu
z wykorzystaniem 14 otworéw kontrolnych (piezometry i studnie). W zwigzku z tym,
ze trzy otwory kontrolne oznaczone numerami 2, 6 i 10 zlokalizowane sg
w potudniowej czesci terenu uzytkowanego przez Polskie Zaktady Lotnicze
Sp. z 0.0, tj. w rejonie lokalizacji instalacji, wykonywane analizy pobieranych wadd
podziemnych w tych otworach wykorzystywane byty do oceny stanu ich jakosci
w rejonie tej instalacji. Wyniki prowadzonych pomiarow ww. otworach przez okres
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obowigzywania przez PLZ Sp. z 0.0. w Mielcu pozwolenia wykazywaty warto$ci state.
Obecnie EURO -EKO Sp. z o0.0. w Mielcu nie prowadzi juz pomiarow
w ww. otworach. Na przestrzeniu kilku najblizszych lat planowane jest uruchomienie
nowych punktéw pomiarowych jakosci wod podziemnych na terenie PZL Sp. z o.0.
w Mielcu.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska i art. 18 ust 2
ustawy o odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania
odpadéw. W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdinych
rodzajow wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz
sposob gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
wydziatow, zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych, a nastepnie
przekazywane bedg firmom prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia. W zwigzku z modernizacjg
zakladu zmniejszeniu ulegty ilosci wytwarzanych odpadoéw niebezpiecznych
z 7 145,50 na 1 121,03 Mg/rok oraz zwiekszeniu innych niz niebezpieczne z 18,35
do 25,20 Mg/rok w instalacji.

Odpady, ktorych powstawaniu nie udato sie zapobiec, bedg gromadzone w sposéb
selektywny w oznakowanych pojemnikach, beczkach, zabezpieczane przed
wptywem warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach
na terenie Zaktadu, a nastepnie przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢ w
zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia
lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.

Prowadzona bedzie jakosciowa i ilosciowa ewidencja wytwarzanych odpadow
wedtug wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

Przedstawiony we wniosku sposob postepowania z odpadami zabezpiecza
srodowisko przed ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a ustawy — Prawo ochrony
srodowiska okreslono dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego poza granice
instalacji na tereny najblizszej zabudowy mieszkaniowej. Pomiary hatasu
wykonywane bedg zgodnie z metodykg referencyjng wynikajaca z obowigzujacych
przepiséw szczegolnych i Polskich Norm, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiarow. W zwigzku z modernizacjg zmianie ulegty jedynie niektére zrodta hatasu.

Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania
Programu Zapobiegania Awariom.

Analize instalacji po wprowadzonych zmianach pod katem najlepszych
dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do dokumentow BREF
,Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques Reference”:

1. ,Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik obrébki
powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych. Reference Document on
Best Available Techniques for the Surface Treatment of Metals and
Plastics, August 2006r.

2. Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik w zakresie
emisji powstajacych przy magazynowaniu. Reference Document on Best
Available Technigues on Emission from Storage, July 2006r.
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3. Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik dla ogdlnych
zasad monitoringu. Document on the General Principles of Monotoring,

July 2003 r.

4. Reference Document on the Application of Best Available Techniques to
Industrial Cooling Systems, December 2001
5. Reference Document on the Application of Best Available Techniques
for Energy Efficiency, June 2008
W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogoéw najlepszej

dostepnej techniki (BAT)

Wymogi najlepszych dostepnych
technik okreslone dokumentami
referencyjnymi.

Rozwigzania stosowane w Polskich
Zaktadach Lotniczych Sp. z 0.0.

1. Reference Document on Best
Available Techniques for the
Surface Treatment of Metals and
Plastics, August 2006.

Wprowadzenie systemu
zarzadzania srodowiskowego.

Wdrozono system 1SO 9001:2001 oraz Kryterium
Wewnetrznego Systemu Kontroli w zakresie:

- projektowania, produkcji, obstugi technicznej,
naprawy i obstugi serwisowej statkow
powietrznych cywilnych i wojskowych,

- produkcji czesci i zespotow sprzetu lotniczego,
- ustugi w zakresie procesow specjalnych.
Przedmiotowe Certyfikaty wydaty: Polskie
Centrum Badan i Certyfikacji S.A. oraz IQNet.

Stosowanie zasad minimalizaciji
ryzyka zanieczyszczenia
Srodowiska.

a) Zidentyfikowano stosowane w procesach
substancje niebezpieczne. Miejsca stosowania i
wystepowania substancji niebezpiecznych
oznakowano, a w widocznym miejscu
umieszczono opis sposobu postepowania w
przypadku nadzwyczajnego zagrozenia zycia lub
zdrowia tymi substancjami.

b) Substancje stuzagce do uzupetniania kgpieli
procesowych przechowywane sg w
wyznaczonych miejscach, w okreslonych
ilosciach (jedno opakowanie lub ilos¢ niezbedna
na jedng zmiane lub dobe).

c) Miejsca magazynowania substancji uzywanych
w procesach zabezpieczone sg przed dostepem
0sOb nieupowaznionych.

d) Wszystkie urzadzenia zbiornikowe i rurociagi
podlegajg statej kontroli szczelnosci i stanu
technicznego.

e) Wanny procesowe usytuowane sg w tacach
p/przelewowych wytozonych wyktadzing
chemoodporna.

f) Zbiorniki magazynowania, przygotowania
reagentow oraz zbiorniki stacji DEMI usytuowane
sg na epoksydowych — chemoodpornych
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posadzkach, odpowiednio uksztattowanych w
celu zminimalizowania ryzyka zanieczyszczenia
srodowiska (muldy, przegtebienia, studzienki
bezodptywowe).

g) Obstuga prowadzi ciggty monitoring przebiegu,
od rozpoczecia do zakonczenia, kazdego
procesu technologicznego.

h) W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci co
do stanu technicznego instalacji rurowej albo
zbiornikdw, zostajg one wytgczone z eksploatacii i
poddane koniecznej naprawie, remoncie albo
wymianie na nowe urzadzenie.

i) Celem zminimalizowania zagrozenia
likwidowane zostaty wszystkie podziemne
kolektory sciekowe poprzez zastgpienie ich
instalacjami naziemnymi.

j) Stosowany jest transport ,bezpieczny”: z
napedem elektrycznym w dobrym stanie
technicznym.

Optymalizacja dziatania instalaciji.

a) Prowadzony jest pomiar zuzycia energii
elektrycznej, wody i odprowadzanych $ciekéw
oraz analiza wynikéw monitoringu i podejmowane
sg odpowiednie dziatania z niej wynikajace.

b) Na wannach, na ktérych procesy zachodzg w
temperaturze wyzszej od temperatury otoczenia
zainstalowane sg pokrywy powodujac
zwiekszenie efektywnosci uzycia energii i
substratow.

c) Celem zmniejszenia zapotrzebowania na
energie wykonano specjalistyczng izolacje
(ocieplenie) wysokotemperaturowych wanien
procesowych.

d) Przy chtodzeniu kapieli (anodowanie twarde)
stosowane jest oszczedne i racjonalne zrédto
chtodzenia: mieszanka wody i 35% roztwér glikolu.
e) Oszczednos¢ energii elektrycznej uzyskuje sie
poprzez prowadzenie odpowiedniej kontroli
uktaddéw elektrycznych zasilajgcych wanny
technologiczne, stosowanie prostownikow pradu
statego o0 wymaganym napieciu minimalnym ze
zdolnoscig kontrolowania napiecia (plus, minus
1V) wiaczonych do systemu szyn pragdowych w
wannach oraz utrzymanie czystosci punktéw styku
i szyn.
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Stosowanie dostepnych metod
minimalizacji wynoszenia kapieli
zwigzanych z rodzajem
pokrywanych wyrobéw oraz z
rodzajem i sktadem kagpieli oraz z
warunkami pracy, a zwtaszcza z
operowaniem zawieszkami.

a) Stosowany jest system zawieszkowy
zapewniajacy dobry kontakt detali z roztworem
technologicznym oraz dobre i szybkie ociekanie
roztworu po zakonczeniu procesu, co minimalizuje
straty roztwordw przez ich wynoszenie na
powierzchni wyrobu. Wyroby zawieszane sg
pionowo lub lekko skosnie na zawieszkach w
sposob umozliwiajgcy punktowy (w rogu wyrobu) a
nie liniowy sptyw roztworu. Czasy ociekania sg
dobrane i doktadnie okreslone dla obstugi w
instrukcjach stanowiskowych.

Stosowanie mieszania kapieli
technologicznych w czasie ich pracy
z uzyciem hydraulicznej turbulenc;ji

kapieli.

a) W stosowanej technologii kgpiele mieszane sg
sprezonym powietrzem.

b) Zainstalowano pneumatyczne systemy
regulacji przeptywu powietrza (reduktory), aby
mieszanie odbywato sie miarowo.

Substytucja lub/i ograniczanie
substancji szkodliwych.

a) W miejsce zawierajgcego zelazicyjanek potasu
Deoxidizer DE7-17, zastosowano wolny od
cyjankow - Deoxidizer 6/16.

b) Wobec braku aktualnie mozliwosci
wyeliminowania chromu (VI) - minimalizowana
jest emisja do srodowiska poprzez nie
dopuszczanie do odprowadzania fadunku chromu
(VI) w sciekach (skuteczna neutralizacja
pirosiarczanem sodu).

c) Proces mycia, wedtug pierwotnego projektu w
rozpuszczalniku TRI, zastgpiono myciem i
odttuszczaniem preparatem neutralnym
stanowigcym odmiane preparatéw alkalicznych o
obnizonym pH: 9,5. Zastosowano preparat ciekty,
utworzony na bazie kompozycji srodkéw
powierzchniowo czynnych, z dodatkiem inhibitorow
korozji i innych (Turco 4215NCLT zawierajacy
gtébwnie etoksylowany alkohol ttuszczowy).

Regeneracja i konserwacja kgpieli
technologicznych.

a) W wielu procesach na instalacji stosuje sie
regeneracje kapieli poprzez usuwanie
zanieczyszczen z powierzchni kgpieli i dna wanny
i wykorzystanie powtdrne roztworu. Przyczynia
sie to do oszczednosci sktadnikow kapieli i
pozwala przyspieszy¢ rozpoczecie procesu.

W nowo projektowanej anodowni planowane jest
regeneracja kapieli takze przez filtrowanie.

b) Dla zachowania wysokiej jako$ci wyrobow i
minimalizacji zanieczyszczen w kapielach i
ptuczkach w wielu procesach uzywana jest woda
zdemineralizowana co skutkuje diuzszym okresem
pracy kapieli.

c) Regeneracje kapieli wykonuje sie wedtug
zalecen laboratorium zgodnie z zatwierdzong
procedurg przygotowania kapieli.
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Optymalizacja zuzycia stosowanej
wody oraz powstajgcych sciekow.

a) Stosuje sie skuteczne dziatania w kierunku
oszczednej gospodarki wodg poprzez
likwidowanie wszystkich zrodet niepotrzebnego i
niekontrolowanego zuzycia wody ( np. likwidacja
nieszczelnosci).

b) Prowadzona jest analiza wynikbw monitoringu
oraz podejmowane dziatania naprawcze -
kontrola zanieczyszczen raz w tydniu przez
Centralne Laboratorium Jako$ci PZL Mielec.

c) Stezone roztwory nie sg usuwane do sciekow,
stosuje sie wiasciwy rozdziat kgpieli i wod
ptuczacych oraz neutralizacje sciekow.

Minimalizacja strat sktadnikow
kapieli i ilosci wytwarzanych
odpadow.

a) llos¢ osadoéw poneutralizacyjnych
minimalizowana jest poprzez: przedtuzony czas
uzytkowania kapieli, minimalizacje wynoszenia
kapieli (odpowiednio dobrane czasy ociekania,
odpowiednia konstrukcja zawieszek i metod
uktadania detali, zapewniajgca swobodne
ociekanie nad lustrem).

b) Prowadzona jest kontrola laboratoryjna
parametrow kapieli.

c) W wybranych (dopuszczalnych technologicznie)
kapielach (wanna nr 19) zastosowano retencje
sktadnikéw kapieli. Sktadniki kgpieli wyniesione na
detalach do ptuczek powracajg do wanny, z ktorej
zostaty wyniesione w postaci uzupetnienia
zasadniczej kgpieli. Roztwor stosowany do
uszczelniania w chromianach (wanna nr 12)
wykorzystywany jest do uzupetniania wybranych
kapieli (wanny nr: 10,13,18).

d) Zastosowano prase filtracyjng do zageszczania
i odwadniania osadow.

Ograniczenie powstawania
odpaddw poprzez optymalizacje
Zuzycia surowcow w procesie
powierzchniowej obrébki metali i
state monitorowanie procesu.

a) W instalacji do procesu stosowane sg ilosci
chemikalibw wynikajace z zatwierdzonych kart

procesu. Caly proces jest monitorowany,co
obniza braki i zmniejsza ilosci powstajgcych
odpadow.

b) Centralne Laboratorium Zaktadowe po
dokonaniu analizy stezen kapieli wydaje
zalecenie jakim sktadnikiem i do jakiego stezenia
nalezy uzupetni¢ kapiel. Wyniki i zalecenia
uzupetnien sg rejestrowane w Karcie analiz
kapieli. Karte analiz posiada kazda wanna.

Ograniczenie emisji zanieczyszczen
do powietrza przez:
- wlasciwe dobranie wentylatorow

- stosowanie pokryw wanien
procesowych,

- stosowanie urzgdzen
oczyszczajgcych gazy odlotowe.

wyciggowych do warunkow procesu,

a) Z wanien zawierajgcych kapiele
technologiczne opary sg odprowadzane przez
wyciagi szczelinowe (ssawy wentylacyjne) do
urzadzen wentylacyjnych; zebranych w zespoty
W1-W6 z wentylatorami o wydajnosciach
wynikajacych z ilosci koniecznego odciagniecia
powietrza znad wanien, sterowane z szafy
sterowniczej w pomieszczeniu wentylatorowni.
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b) Na wannach, na ktérych procesy zachodzg w
temperaturze wyzszej od temperatury otoczenia
zainstalowane sg pokrywy.

c) W instalacji zainstalowano urzadzenia do
redukcji emisji chromu ' do powietrza.

Na 4-ch emitorach zastosowano demistery
produkcji Makrostal.

Emisje substancji
zanieczyszczajagcych do powietrza
powinny miesci¢ sie w zakresach:
- tlenki azotu (tgcznie jako NO2)
<5-500 mg/Nm?;

- chrom +6 - < 0,01-0,2 mg/Nm®.

a) Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z instalacji miesci sie w zalecanych
granicach i wynosi:

- tlenki azotu — wg pomiaréw przeprowadzonych
w kwietniu 2000 r. na frezowaniu chem. max. 20
mg/Nm?®

- chrom +6 — wg pomiaréw max. ponizej 0,014
mg/Nm?®.

Prowadzenie monitoringu waéd
podziemnych w zakresie kontroli
szczelnosci urzadzen i
zabezpieczen stosowanych w
procesach technologicznych.

Do oceny jakosci wod podziemnych w rejonie
instalacji Zakfadu korzystano z wynikow
monitoringu prowadzonego przez Euro-Eko w
sgsiedztwie instalaciji:

- piezometr Nr 2 w bezposrednim sgsiedztwie,

- piezometr Nr 6 w odlegtosci okoto 900 m,

- piezometr Nr 10 w odlegtosci okoto 550 m.
Aktualnie uregulowano prawnie i zainstalowano
system studni monitorujgcych grunt i wody
gruntowe na terenie PZL Mielec.

W rejonie instalacji zlokalizowano 2 piezometry.

Wiasciwe zarzadzanie transportem
— redukcja ilosciowa transportu
surowcow i produktow, regulacja
czasu pracy transportu.

Uwzgledniono w organizacji pracy zaktadu.
Zredukowano hatas ze srodkéw transportu
poprzez jego ograniczenie i wkasciwg logistyke
oraz gdzie mozliwe stosowanie ,cichych” srodkow
transportu.

|zolowanie od srodowiska
zewnetrznego (lokalizacja wewnatrz
pomieszczen) zrédet hatasu na
instalacji.

a) Uktady wentylacji nawiewno — wywiewnej oraz
sprezarki sg usytuowane w wydzielonych
pomieszczeniach hal, odseparowanych
dodatkowo innymi pomieszczeniami od Scian
zewnetrznych co w znacznej mierze ogranicza
emisje hatasu do srodowiska.

b) Stosowane sg techniki obnizania hatasu
(obudowy dzwiekochtonne).

c) Zaktad jest zlokalizowany w strefie
przemystowej.

Eliminacja urzadzen
charakteryzujgcych sie wysokimi
poziomami hatasu, w tym hatasu
tonalnego, wybor urzgdzen o niskim
poziomie hatasu i wibracji.

Uwzglednianie jest w procedurach zakupu
wyposazenia. Planowane do zakupienia i
zamontowania urzgdzenia sg sprawdzane pod
wzgledem poziomu hatasu i wybierane tylko te
0 niskim jego poziomie.

Stosuje sie antywibracyjny ich montaz.
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2. Reference Document on Best
Available Techniques on
Emission from Storage, July
2006.

Przeciwdziatanie emisjom
z przepetnienia i przeciekéw.

a) Wszystkie wanny procesowe usytuowane sg w
tacach p/przelewowych wykonanych z betonu
izolowanego wyktadzing lub materiatem
chemoodpornym.

b) Zbiorniki cisnieniowe poddawane sg
terminowo, systematycznym, wymaganym
prawem przegladom i kontroli jakosci i
szczelnosci; cata instalacja podlega codziennym
ogledzinom i kontroli szczelnosci.

c) Systematycznie infrastruktura podziemna
zastepowana jest przez infrastrukture naziemna.
d) Dokonano wymiany, na nowe, kilkunastu
pomp, zawordw oraz orurowania.

e) W tacach p/przelewowych wprowadzono
system muld i zagtebien p/przelewowych
likwidujgc poprzednie kratki Sciekowe.

Ograniczenie emisji
niezorganizowanej
Z magazynowania.

a) Zbiorniki magazynowe znajdujg sie wytacznie
W pomieszczeniach.

b) Pomieszczenia, w ktdrych znajdujg sie
zbiorniki magazynowe posiadajg wentylacje
grawitacyjna.

Bezpieczne magazynowanie.

a) Materiaty niebezpieczne dostarczane sg w
ilosciach koniecznych do procesu.

b) Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw
niebezpiecznych sg oznakowane i odpowiednio
zabezpieczone przed dostepem osbb
postronnych, posiadajg utwardzong nawierzchnie,
oswietlenie.

Selektywne gromadzenie odpadow
W sposob nie powodujgcy
zagrozenia dla srodowiska.

a) Odpady gromadzone sg w sposoéb selektywny
w odpowiednich pojemnikach i obiektach,
zapobiegajacych zanieczyszczeniom gruntu i wéd
i zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych.

3. Document on the General
Principles of Monitoring, July
2003 .

Monitoring procesow , .
monitorowanie parametrow
fizycznych i chemicznych procesu w
celu potwierdzenia, przy uzyciu
metod kontroli procesu
technologicznego i technik
optymalizacji, ze eksploatacja
instalacji przebiega prawidtowo.

a) Praca instalacji jest monitorowana. Kontroli
podlegajg — wedtug $cisle okreslonych procedur -
przede wszystkim sktady kapieli.

b) Poziom kapieli jest wskazywany poprzez
umieszczony na wannie wskaznik poziomu. Za
utrzymywanie statego poziomu kagpieli odpowiada
chemik wydziatowy.

c) Do utrzymania temperatury kapieli stosowane
sg regulatory i wskazniki cyfrowe sprawdzane
przez Laboratorium Pomiaru Temperatury i
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Cisnienia 1 x pot roku. Natomiast pH kapieli jest

kontrolowane przez Centralne Laboratorium
JakoSci oraz  doraznie przez chemika
wydziatowego.

d) Kontrolowane sg parametry jakosciowe i ilo$¢
surowcoéw wprowadzanych do procesu.

e) Szczegobtowej kontroli - rowniez zewnetrznej -
podlegajg parametry jakosciowe produktu.

Monitorowanie emisji
zanieczyszczen wprowadzanych do
Srodowiska.

a) Prowadzone sg systematyczne badania:
substancji szczegdlnie szkodliwych dla
srodowiska w sciekach odprowadzanych do
kanalizaciji, iloéci odprowadzanych sciekéw, ilosci
przekazywanych zuzytych kgpieli i wod
poptucznych.

b) Prowadzona jest ewidencja ilosci i rodzajow
wytwarzanych odpaddéw oraz okresowa
sprawozdawczos¢ w zakresie korzystania ze
Srodowiska.

c)Prowadzone sg okresowe badania emisji
substancji do powietrza.

Monitorowanie urzadzen, dla
sprawdzenia poprawnego ich
funkcjonowania.

a) Praca instalacji jest sprawdzana przez
obstuge, w szczegolnosci sprawdzane sg
urzadzenia pomiarowe (temperatury, cisnienia
powietrza, natezenia pradu).

Wprowadzenie procedur
umozliwiajgcych wykrycie na czas
zaktocen, ktore mogtyby wptyngc
negatywnie na funkcjonowanie
instalacji i urzadzen ochronnych.

a) Wprowadzono procedure zgtaszania przez
obstuge wszystkich nieprawidtowosci w pracy
instalacji.

b) Obstuga instalacji zobowigzana jest do
biezgcego prowadzenia dziennika instalacji, w
ktorym odnotowuje m. in. informacje dotyczace
uruchamiania pomp, prowadzenia procesow
technologicznych i neutralizacji, przygotowywania
reagentdéw, wykonywania analiz, wywozenia
osadow i odpadow itd.

4.Reference Document on the
Application of Best Available
Techniques to Industrial Cooling
Systems, December 2001

Redukcja ciepta nieodzysknicowego
Zastosowanie odpowiedniego
wypetnienia w celu zniwelowania
start ciepta.

Chiodzeniu w instalacji podlega gtéwnie proces
anodowania twardego przebiegajacy w
temperaturze -4 do -8°C. Do chtodzenia
wykorzystywany bedzie roztwér glikolu , ktory
pracuje w obiegu zamknietym.
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5.Reference Document on the
Application of Best Available
Techniques for Energy Efficiency,

June 2008
Zarzadzanie efektywnoscig Wdrozono system ISO 9001:2001 oraz Kryterim
energetyczng Wewnetrznego Systemu Kontroli w zakresie

- projektowania , produkcji, obstugi technicznej,
naprawy i obstugi serwisowej statkdéw
powietrznych cywilnych i wojskowych ,

- produkcji czesci i zespotdw sprzetu lotniczego,
- ustugi w zakresie procesow specjalnych, co
zapewnia nadzoér nad efektywnym
wykorzystaniem energii.

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane
po wprowadzonych zmianach bedg spetniaC wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spoitce funkcjonuje system zarzadzania jakoscig wg ISO 9001 co
.zapewnia ciagty nadzoér, w tym takze nad catoksztattem oddziatywan na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie imisji i emisji gazow i pytdw do powietrza, emis;ji
Sciekow do wad i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig,
ustalen dotyczacych spetnienia wymogoéw wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktorych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Date obowigzywania decyzji ustalono od dnia wskazanego we wniosku
zgodnie z § 6 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155 ustawy Kpa ,
przemawia stuszny interes strony.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyz;ji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys.1005,50 zt.

uiszczona w dniu 18.09.2009 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA I SRODOWISKA
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Otrzymuija:

1.PZL Sp.zo.0..

ul. Wojska Polskiego3 , 39-300 Mielec
2.RS.Vl-a/a

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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