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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

e art. 163 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.),

e art. 42 ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 797 ze zm.),

e art. 378 ust. 2a pkt 1) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrbw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839),

po rozpatrzeniu wniosku Przedsiebiorstwa Produkcyjno — Ustugowo — Handlowego
AUTOPART Jacek Bak Sp. z o.0., ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec
(NIP 8172017315 REGON 180105883) przestanego przy piémie z dnia 16 grudnia
2019 r., w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego z dnia
26 lipca 2013 r., znak: OS-1.7222.20.3.2012.MH, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2014 r., znak:
0S.1.7222.55.3.2014.MH, z dnia 2 lutego 2017 r., znak: 08-1.7222.62.5.2016.MH,
z dnia 21 czerwca 2018 r., znak: 0S-1.7222.42,3,2017.MH i z dnia 14 grudnia
2018 r., 0S-1.7222.42.5.2018.MH, udzielajgcej Spotce pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji akumulatorow w maksymalnej ilosci
4 025 000 szt./rok

orzekam

Zmieniam za zgoda stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
26 lipca 2013 r., znak: OS-1.7222.20.3.2012.MH, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewbddztwa Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2014 r., znak:
0S.1.7222.55.3.2014.MH, z dnia 2 lutego 2017 r., znak: 0S-1.7222.62.5.2016.MH,
z dnia 21 czerwca 2018 r., znak: 0S-1.7222.42,3,2017.MH i z dnia 14 grudnia
2018 r., 0S-1.7222.42.5.2018.MH, udzielajgcg Przedsiebiorstwu Produkcyjno -
Ustugowo — Handlowemu AUTOPART Jacek Bak Sp. z o0.0., ul. Kwiatkowskiego 2a,
39-300 Mielec (NIP 8172017315, REGON 180105883) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji akumulatorobw w maksymainej ilosci
4 025 000 szt./rok w hastepujacy sposéb:

PODKARPACKIE

al. Lukasza Ciepliniskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



L.1. Punkt 1.2. otrzymuje brzmienie:

»1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

W skiad instalacji wtérnego wytopu otowiu o maksymalnej wydajnoéci 124,8 Mg/dobe
wchodzié beda:

1.2.1. Dwie linie do produkcji tlenku otowiu EOS1200 o wydajnosci 60 Mg/dobe
w skitad ktorych wchodzg dwa reaktory i piec topialny o pojemnosci 15 Mg.
Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorem E3, po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy dwustopniowego uktadu — filtr pulsacyjny workowy i filtr
patronowy. Zanieczyszczenia ze spalania gazu w painikach pieca topialnego
i reaktoréw odprowadzane beda do powietrza emitorem E4.

1.2.2. Automaty do grawitacyjnego odlewania kratek WIRTZ (6 szt.) wraz z piecami
topiainymi elektrycznymi (4 szt.) o pojemnosci 3 Mg kazdy. Maksymalna ilos¢
topionego stopu ofowiu 10,8 Mg/dobe. Zanieczyszczenia bedg odprowadzane
do powietrza emitorem E6 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy trzystopniowego
uktadu — filtr patronowy, filtr F7, filtr HEPA H13. Zanieczyszczenia ze spalania gazu
w podgrzewaczach garczkow automatéw odlewniczych odprowadzane bedg
do powietrza emitorem E5.

1.2.3. Systemy do produkcji taémy otowiowej Teck Cominco (2 szt.). W skiad
kazdego systemu wchodzi¢ beda: dwa piece topialne gazowe o pojemnosci 10 Mg
kazdy, dwa piece procesowe grzane elektrycznie, bebny odlewnicze oraz nawijarki.
Zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorem E6 po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy trzystopniowego uktadu — filtr patronowy, filtr F7, filtr
HEPA H13. Zanieczyszczenia z piecow przygotowawczych wsadu odprowadzane
bedg do powietrza emitorem E21 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
trzystopniowego. Zanieczyszczenia ze spalania gazu w dwéch palnikach o mocy
235 kW kazdy, pracujgcych naprzemiennie, odprowadzane bedg do powietrza
emitorami E16 i E22.

1.2.4. Systemy do produkcji ptyt metoda cieto — ciagniong Teck Cominco (2 szt.).
W skiad kazdego systemu wchodzi¢ beda: rozwijarka i akumulator taSmy, ekspander
obrotowy, wykrojnik choragiewek, pasciarka, dzielarka pftyt, tunel suszacy,
przeno$nik koricowy. Zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorami
E13 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy trzystopniowego uktadu — dwa filtry
pulsacyjne workowe, filtr F7, filtr HEPA H13) oraz E8 i E10 z 2 tuneli suszgcych piyty.
1.2.5. Systemy do pastowania ptyt akumulatorowych — kratek odlewanych metodg
grawitacyjng (2 szt.). W sktad kazdego systemu wchodzi¢ bedg: podajnik, pasciarka
i tunel suszacy (opcjonalnie system do automatycznego uktadania piyt).
Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorami E13 (po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy trzystopniowego uktadu — dwa filtry pulsacyjne workowe,
filtr F7, filtr HEPA H13) i E9 z 2 tuneli suszacych plyty.

1.2.6. Systemy do wytwarzania pasty dodatniej i ujemnej MARS (2 szt.) ztozone
z mieszarki, zespotu wag i dozownikéw, lejéw dozujgcych stozkowych oraz systemu
wentylacji. Zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorami E2 i E17
po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra odpylajgcego pulsacyjnego
workowego.

1.2.7. Komory do sezonowania ptyt akumulatorowych (14 szt.). Zanieczyszczenia
odprowadzane beda do powietrza emitorami E30, E31, E45, E46, E47, E48, E49
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i ES0. Zanieczyszczenia ze spalania gazu w palnikach komoér odprowadzane bedag
do powietrza emitorami E35, E36, E37, E38, E39, E40, E41, E42, E43 i E44.
1.2.8. Koperciarki (6 szt.). Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
emitorami E23, E24, E25, E26 - po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy
trzystopniowego uktadu — filtr patronowy, filtr F7, filtr HEPA H13.
1.2.9. Urzadzenia do odlewania cel akumulatorowych COS (4 szt).
Zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorami E23, E24, E25, E26 —
po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy trzystopniowego uktadu — filtr patronowy,
filtr F7, filtr HEPA H13.
1.2.10. Linie montazowe akumulatoréw (4 szt.). W sktad kazdej linii wchodzg: tester
zwar¢, zgrzewarka grodziowa, zgrzewarka wieczek, system spawania koncéwek
biegunowych (reczny lub automatyczny), tester szczeinosci, automat do cechowania
akumulatoréw oraz alternatywnie etykieciarki. Zanieczyszczenia odprowadzane beda
do powietrza emitorami E23, E24, E25, E26 — po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy trzystopniowego uktadu — filtr patronowy, filtr F7, filtr HEPA H13.

1.2.11. Wycinarki otworéw w blokach (15 szt. recznych - oraz 4 szt

programowalnych automatéw).

1.2.12. Moduly do formacji akumulatoréw INBATEC z recyrkulacjg elektrolitu (3 szt.)

o0 pojemnosci catkowitej 840 akumulatoréw (2 moduty po 180 sztuk kazdy i jeden

modut 480 sztuk). Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza poprzez

odciggi stanowiskowe emitorem E106 po uprzednim oczyszczeniu przez skruber
wodny drugiego stopnia.

1.2.13. Wanny do formacji akumulatoréw (56 szt.):

A) wanny W1-WS8; 8 sztuk wanien o pojemnosci catkowitej 1152 akumulatory —
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza poprzez odciagi
stanowiskowe emitorem E123 po uprzednim oczyszczeniu przez skruber wodny
drugiego stopnia,

B) wanny A-B; 20 sztuk wanien o pojemnosci catkowitej 2880 akumulatory -
zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza poprzez odciggi
stanowiskowe emitorem E27 po uprzednim oczyszczeniu przez skruber wodny
drugiego stopnia,

C) wanny C-D oraz W9 i W10; 28 sztuk wanien o pojemnosci catkowitej 4032
akumulatory — zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza poprzez
odciagi stanowiskowe emitorem E27 po uprzednim oczyszczeniu przez skruber
wodny drugiego stopnia,

1.2.14. Spektrometr do analizy stopdw otowiu.

1.2.15. System produkcji wody DEMI na zasadzie odwroéconej osmozy o wydajnosci

200 m3/dobe.

1.2.16. Magazyny surowcdw i materiatéw.

1.2.17. Wezet magazynowania kwasu siarkowego i produkcji elektrolitu, w sktad

ktérego wchodzi¢ beda nastepujgce zbiorniki magazynowe:
Numer Wymiary Objetosé
Lp. s Podstawowe Zbiornika Ciecz magazynowana
zbiornika 3
[m] [m7]
D=297 . .
1. T3 H =446 30 Woda zdemineralizowana
2, T1a ?-I==24957 30 Kwas siarkowy stezony
3. T1b EI)_|==24957 30 Kwas siarkowy stezony
D=23 i s
4 T4 H=319 12 Kwas siarkowy rozciericzony
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5. T5 : :32 ’139 12 Kwas siarkowy rozcienczony
6. T6 l—llj :32’ '139 12 Kwas siarkowy rozcieficzony
7. T7 a : ;12 3 Kwas siarkowy rozcienczony
8. T8 i 30 | Woda lodowa chiodnicza

9. Mieszalnik M1 a z %g 13 Kwas siarkowy

Wezet magazynowania kwasu siarkowego i produkciji elektrolitu zlokalizowany bedzie

w wydzielonej czesci hali H7. Wszystkie zbiorniki, urzadzenia i pompownie

zlokalizowane beda w szczelnej chemoodpornej tacy ochronnej o wymiarach

20 m x 8 m i wysokos$ci 0,5 m. Dodatkowo taca bedzie zabudowana do wysoko$ci

okolo 6 m wraz z dachem stanowi¢ bedzie zamkniete pomieszczenie dla

bezpieczenstwa i zapobiezenia wchodzenia na teren instalacji oséb postronnych.

Wszystkie zbiorniki kwasu oraz mieszalnik wyposazone bedg w ultradzwiekowe

czujniki poziomu kwasu, monitorujgce poziom kwasu w zbiorniku, oraz wskaznik

stanu napetnienia i pomiaru temperatury. Stan maksymalnego napetienia zbiornika
kontrolowany bedzie przez czujnik maksymalnego poziomu, ktoéry potgczony bedzie

z pompg kwasu. Sygnaly z zainstalowanych w zbiornikach urzgdzen monitorujgcych

beda przekazywane do sterownika systemu.

1.2.18. Podczyszczalnia §ciekéw technologicznych sktadajgca sie z:

- stopnia I° obejmujacego czeSciowe usrednianie sktadu tadunkowego surowych
sciekow otowiowych (i okresowo filtratu z zespotu odwadniania ciSnieniowego
osadéw poprocesowych) sprzezone z wstepng neutralizacjg oraz wstepnym
strgcaniem chemicznym w ziemnym, zlewnym zbiorniku posrednim;

« stopnia II° realizowanego na zespole sedymentacyjnym, ztozonym
z wysokosprawnego cylindryczno-stozkowego osadnika, do ktérego bedzie
dozowany polielektrolit zageszczajacy frakcje zdyspergowane;

- stopnia llI° realizowanego na dwusekcyjnym zespole reaktorowym z mieszaniem
turbulentnym;

« stopnia IV° realizowanego na dwusekcyjnym zespole reaktorowym z mieszaniem
Zapewniajgcym sorpcje otowiu za pomocg reagenta mineralnego;

- stopnia V° realizowanego na dwoch szeregowo sprzezonych osadnikach
przeptywowych;

+ stopnia odwadniania osadéw poprocesowych ztozonego z zespotow:

a) posredniego zbiornika zageszczania szlaméw poprocesowych;
b) zespotu ci$nieniowego odwadniania szlaméw, oparty na komorowej prasie
filtracyjnej.”

1.2. Punkt 1.3. otrzymuje brzmienie:

»1.3. Charakterystyka procesow technologicznych.

1.3.1. Wytwarzanie tlenku otowiu — metoda Bartona.

Otéw o wysokiej czystosci Pb1, Pb2 bedzie najpierw roztapiany w oddzielnym piecu
topialnym a nastepnie przepompowany do reaktora. W reaktorze bedzie rozbijany
przez wirujace mieszadto przy silnym przeptywie powietrza. Kropelki otowiu tworzone
przez mieszadto ulega¢ beda utlenieniu do tlenku otowiu. Pyt tlenku ofowiu bedzie
separowany (oddzielany od powietrza) wstepnie w cyklonie, a nastepnie w filtrze
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workowym. Wytworzony tlenek ofowiu bedzie transportowany przez ukiad
przenosnikéw srubowych do silosow.

1.3.2. Produkcja kratki.

Zastosowano dwa systemy produkcji kratek akumulatorowych: metodg grawitacyjng
i metodg cieto-ciggniona.

Technologia produkcji kratek akumulatorowych metoda grawitacyjna polegac
bedzie na wtérnym przetopie niskoantymonowego lub niskowapniowego stopu
otowiu w piecach topialnych a nastepnie odlewaniu w automatach odlewniczych typu
WIRTZ. Stop otowiu przetopiony w piecu bedzie dostarczany do uktadu dozujgcego
maszyny odlewniczej. Odlewy beda tadowane na palety, ktére bedg sktadowane
na regafach gdzie zachodzi¢ bedzie proces sezonowania (starzenia) kratki.

Metoda produkcji kratki technologia cieto-ciagniong polega¢ bedzie na wtornym
przetopie niskoantymonowego lub niskowapniowego stopu ofowiu w piecu
wstepnego przygotowania i przepompowaniu do pieca elektrycznego procesowego
o pojemnosci 10 Mg, a nastepnie wytworzeniu tasmy na bebnie i nawijarce (tasma
produkowana bedzie na urzgdzeniu Teck Cominco).

I.3.3. Produkcja pasty akumulatorowe;.

Pasty akumulatorowe wytwarzane beda w mieszarkach pasty, do ktérych dozowane
bedg tlenek ofowiu, woda DEMI, elektrolit kwasu siarkowego, widkna i dodatki
do past w odpowiednich ilosciach.

Mieszarki bedg wykorzystywane do produkcji pasty akumulatorowej dodatnie;
i uiemnej wedtug zadanej receptury. Po zakonczeniu gtéwnego procesu nastepowac
bedzie pomiar parametréw pasty i ich ewentualna korekta.

1.3.4. Pastowanie kratki grawitacyjnej.

Proces pastowania polega¢ bedzie na wpastowaniu pasty dodatniej lub ujemne;j
w kratke akumulatorowg. Proces prowadzony bedzie przy pomocy zespotu
pastujgcego (pasciarki). Operator fadowat bedzie panele kratki akumulatorowe;
na podajnik, nastepnie proces bedzie prowadzony w sposéb automatyczny. Kratka
z podajnika bedzie transportowana pod lej pasciarki. Do leja automatycznie
dozowana bedzie pasta przygotowana mieszarce. Po wpastowaniu (natozeniu) pasty
na kratke akumulatorowg ptyta trafia¢ bedzie do tunelu, w ktérym nastepowac bedzie
wstepne podsuszenie plyty. Plyty po przejSciu przez tunel bedg sktadowane
na paletach, ktére bezposrednio po pastowaniu trafiaé bedg do komér w ktérych
prowadzony bedzie proces sezonowania.

1.3.5. Pastowanie kratki cigto-ciggnionej.

Tasma ofowiowa bedzie kierowana do systeméw produkcji ptyt metoda cieto-
ciggniong Teck Cominco, w ktérych prowadzone beda operacje ciecia i ksztattowania
tasmy otowiowej, wykrawania choragiewek, pastowania, ciecia wypastowanej tasmy
kratkowej na pojedyncze plyty akumulatorowe oraz wstepnego podsuszania. Palety
z utozonymi w stosy plytami trafia¢ beda do komér sezonujgcych.

I.3.6. Sezonowanie i suszenie.

Piyty akumulatorowe pokryte pastg (wytwarzane metodg grawitacyjng i cieto-
ciagniong) bedg sezonowane w 14 suszarniach komorowych. Proces ten bedzie
prowadzony w szczelnie zamknietych komorach, w ktérych zapewniona bedzie
odpowiednia temperatura i wilgotno$¢. Plyty po wysuszeniu bedg transportowane
na pola odktadcze, skad trafia¢ beda do montazu.

1.3.7. Kopertowanie.

W procesie tym wykonywana bedzie separacja ptyt dodatnich i ujemnych. Separator
wykonany bedzie z polietylenowej tasmy, ktéra bedzie przycinana, a jej brzegi
taczone w procesie zagniatania. Powstawaé bedzie ,koperta’, w ktérej bedzie
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umieszczana piyta dodatnia lub ujemna. Zakopertowane piyty uktadane beda
automatycznie w pakiety — plyty ujemne i dodatnie ustawione naprzemiennie
przedzielone separatorem. Gotowe pakiety beda odktadane przez operatora
na ruchome pola odktadcze lub podawane automatycznie do kolejnej operacji
odlewania cel.

1.3.8. Odlewanie cel akumulatorowych.

Proces prowadzony bedzie przy pomocy maszyny odlewniczej. W zaleznoéci od typu
akumulatora montowana bedzie uzbrojona forma odlewnicza. Z pieca odlewniczego
poprzez podajnik, antymonowy stop otowiu bedzie dozowany do formy. Automat lub
operator podawaé beda pakiety ptyt akumulatora do podajnika, ktéry nastepnie
przesuwat sie bedzie do formy odlewniczej, gdzie nastepowat bedzie proces tgczenia
ptyt w ogniwa. Jednoczes$nie nastepowat bedzie proces odlania pozostatych
elementéw celi akumulatora (tacznikéw miedzy-ogniwowych i trzpieni biegunowych).
Cele akumulatorowe po odlaniu bedg wyciggane z podajnika i wktadane przez
automat lub operatora do bloku akumulatorowego. Podczas tego procesu
nastepowac bedzie rébwniez automatyczne wycinanie otworéw w blokach.

1.3.9. Zgrzewanie miedzygrodziowe.

Potaczenia miedzygrodziowe bedg wykonywane przez glowice zgrzewajaca.
Ramiona gtowicy uzbrojone w elektrody zgrzewajgce zaciskaé sie bedg
na tacznikach miedzyogniwowych i nastepowat bedzie przeptyw pradu o wysokim
natezeniu. taczniki ulegaé bedg punktowemu przetopieniu i potgczeniu. Operacja
odbywac sie bedzie automatycznie.

1.3.10. Zgrzewanie monowieczek.

Proces polegat bedzie na trwalym potgczeniu monowieczka z blokiem akumulatora
przy pomocy zgrzewarki wieczek. W zaleznosci od typu obudowy maszyna
uzbrajana bedzie w ptyty chwytowg i grzewcza monowieczka oraz grzewczg bloku.
Po osiagnieciu zadanych parametrow temperaturowych nastepowaé¢ bedzie
przetopienie krawedzi bloku i powierzchni monowieczka a nastepnie poprzez docisk
trwate ich potaczenie. Proces prowadzony bedzie w cyklu automatycznym.

1.3.11. Spawanie koncowek biegunowych i kontrola szczelnosci akumulatora.
Celem operacji bedzie wykonanie koncoéwek biegunowych akumulatora wedtug
dokumentacji technologicznej. Operacja przebiega¢ bedzie automatycznie. Formy
zaktadane bedg na koncéwki biegunowe i przy pomocy palnika dokonywane bedzie
przetopienie stopu ofowiu wewnagtrz formy ksztaltujac koncdéwke biegunows.
Nastepnie wykonywane bedzie sprawdzenie szczelnosci akumulatora.

1.3.12. Cechowanie akumulatora.

Naniesienie trwatego czytelnego oznaczenia akumulatora. Oznaczenie bedzie
nanoszone na powierzchnie wieczka przy pomocy znakownicy.

1.3.13. System formacji z recyrkulacja elektrolitu.

Akumulatory suche po zakonczeniu procesu montazu trafia¢ bedg do modutow
formacyjnych gdzie operator dokonywat bedzie potgczenia elektrycznego za pomoca
specjalnych ztagczek w szeregowy obwéd — jeden obwdd to 15 sztuk akumulatoréw
tej samej pojemnosci. Poszczegdlne cele akumulatoréw operator taczyt bedzie
za pomoca elastycznych przewodéw kwasoodpornych w jeden obwéd, ktéry
zintegrowany bedzie z systemem przygotowania elektrolitu i jego cyrkulacja podczas
formacji. Kazdy modut zawierat bedzie niezalezny system oczyszczania i filtrowania
powietrza. Technologia ta pozwala¢ bedzie na skrécenie czasu formacji do okoto
9 godzin (w zaleznosci od pojemnosci akumulatora) jak i zwiekszenie jako$ci oraz
poprawe zywotnos$ci i wiasciwosci startowych (rozruchowych) akumulatoréw.
Zintegrowany system kontrolno-pomiarowy nadzorowat bedzie przygotowanie
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elektrolitdw o réznych gestosciach (mieszanie kwasu surowego z wodg DEMI) oraz

pozwalat bedzie na automatyczne sterowanie procesem formacji witgcznie z jego

wizualizacjg. W trakcie procesu poziom elektrolitu utrzymywany bedzie na okreslonej
statej wartosci. Nie bedzie wymagana dodatkowa korekta poziomu elektrolitu

w akumulatorze po procesie formaciji.

1.3.14. System formacji wannowej.

Proces formaciji (pierwszego tadowania) akumulatorbw w wannach formacyjnych

odbywaé¢ sie bedzie w sposdb w petni automatyczny. Akumulatory z montazu

po napetnieniu elektrolitem o okre$lonej gestosci trafiaé beda do specjalnych wanien
gdzie zostang potaczone za pomoca zigczek w szeregowy obwdd. Jeden obwod

(linia) skladat sie bedzie w zaleznosci od wielkosci akumulatora z 16 do 20 sztuk.

W kolejnym etapie wanny beda napetniane wodag chiodzgcg zgromadzong

w niezaleznych zbiornikach technologicznych. Kazdy z obwodéw bedzie fadowany

przez niezalezny modut prostownikowy. Prostowniki realizowa¢ bedg program

zadany przez komputer. Przebieg procesu bedzie na biezaco monitorowany

i zwizualizowany na ekranie monitora.

W trakcie procesu formacji w wannach bedzie utrzymywana stata, zadana

w programie temperatura wody. Jednorodny rozktad temperatury bedzie zapewniony

przez ciggtyg cyrkulacje wody uzupetniony przez system ,bgbelkowania” sprezonego

powietrza (barbotaz).

Nad kazdg wanng zamontowany bedzie okap zbierajgcy opary elektrolitu. Okapy

z poszczegoinych wanien bedg potgczone ze sobg i wpigte w jeden zintegrowany

system wentylacji mechanicznej — skruber czyli ptuczke mokra. W sktad jednego

zintegrowanego systemu formacji wannowej wchodzi¢ bedzie jeden skruber

i podtaczone do niego 24 wanny formacyjne.

1.3.15. Podczyszczalnia $ciekéw technologicznych

Uktad technologiczny oferowanego rozwigzania bedzie obejmowat operacje

i procesy jednostkowe realizowane na zintegrowanych procesowo stopniach

podczyszczania:

- stopien 1°, ktorego rola bedzie polegata na przejeciu tadunku zanieczyszczen
naptywajgcych z produkcji oraz maksymalnym u$rednieniu skiadu i stabilizacii
odczynu za pomocg zespotu szybkoobrotowego mieszania mechanicznego;

- stopien 1I°, ktérego rola bedzie polegata na separacji frakcji zdyspergowanych
zawierajgcych koloidaino- zawiesinowe zwigzki otowiu;

- stopien IIlI°, ktérego rola bedzie polegata na stracaniu chemicznym ofowiu
za pomocg dwoch reagentéw chemicznych;

- stopien IV°, ktérego rola bedzie polegata na zapewnieniu sorpcji ofowiu
za pomocg reagenta mineralnego oraz na wprowadzeniu roztworu polimeru
zageszczajgcego;

- stopien V°, ktérego rola polegata bedzie na wytrgceniu zanieczyszczen
na dwéch szeregowo sprzezonych osadnikach;

- stopien odwadniania osadéw poprocesowych, ktérego rola polegata bedzie
na zageszczeniu szlaméw poprocesowych, oraz odwodnieniu szlamoéw
zawierajgcych zwigzki i formy otowiu.

Ze zbiornika koricowego oczyszczalni nastepowat bedzie grawitacyjny odptyw

$ciekéw do uktadu pomiarowego. Pomiar ilosci $ciekéw oczyszczonych realizowany

bedzie za pomocg przeptywomierza, zainstalowanego na odplywie z instalacji,
rejestrujacego przeptyw chwilowy oraz sumujgcego ilos¢ éciekdédw odprowadzanych
do kanalizacji. Oczyszczone $cieki beda gromadzone w  zbiorniku

o pojemnosci 20 m3. Nadwyzka oczyszczonych $ciekéw ze zbiornika retencyjnego
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bedzie grawitacyjnie odprowadzana do studni pomiarowe;j i stad przepompowywana
do studzienki rozpreznej, a nastepnie kierowana do kanalizacji EURO-EKO MEDIA

Sp.zo.0.”

1.3. Punkt 1l.1. otrzymuje brzmienie:

II.1. Emisje gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji.

I.1.1. Dopuszczalng iloS¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza.
Tabela 1
p Dopuszczalna wielko$é emisji
Zrédlo emisji Emitor Rodzaj substancji ka/h
zanieczyszczajacych 9
Otow* 0,0005
Wentylacja stanowiska mieszarki pasty nr 1 E2 E;: gg\(l)v*izr:zony PM10 8833
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0055
Ofow* 0,00015
Wentylacja dwéch stanowisk produkgeji tlenku E3 Pyt ogétem 0,0064
otowiu EOS1200 Pyt zawieszony PM10 0,0064
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0016
EOS Reaktor Bartona 1 ~ palnik gazowy vavﬁi:Z:ZE :;?’l[(lij 061050285
é%’sk‘é\’ : Pyt ogolem 0,00005
eaktor Bartona 2 - painik gazowy E4 Pyt zawieszony PM10 0.00005
260 kW ; :
) S . Pyt zawieszony PM 2,5 0,00001
EOS Piec topielniczy — palnik gazowy 260 kW Tienek wegla 0,0301
Wentylacja gazowych podgrzewaczy tzw. Evztgleér;:;azotu 88(1)38;
garczkow automatéw odlewniczych WIRTZ yrogot g
] . E5 Pyt zawieszony PM10 0,00003
6 s;t.), spalanie gazu ziemnego — moc Pyt zawieszony PM 2,5 0.0000001
pelniigae 605wV Tlenek wegla 0,0023
Wentylacja odiewarek kratek g}l(\glxienek &2l 0008(1)33(2)5
akumulatorowych WIRTZ (6 szt.), wentylacja Pyt ogdtem 0 000022
piecéw procesowych Teck Cominco E6 P{M zgwieszony PM10 O, 000022
(2 sz't.), went_ylacja Z miejsc sktadowania Pyt zawieszony PM 2.5 07000006
2SO Clawiemich Tienek wegla 0,28864
Dwautlenek azotu 0,0684
Dwutlenek siarki 0,0036
Wytwornica pary Jumag DG360 — painik E7 Pyt ogolem 0,00002
gazowy 350 kW Pyt zawieszony PM10 0,00002
Pyt zawieszony PM 2,5 0,000006
Tlenek wegla 0,0135
Dwutlenek azotu 0,0821
Wentylacja z tunelu suszgcego — linia gv:uotleér;:;smrkl 00600004233
pastujgca nr 1 (Pasciarka linii Teck Cominco E8 Pg* Zgwieszony T 56080
1)jpalniki gazowe, 420 KW Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000007
Tlenek wegla 0,0162
Dwutlenek azotu 0,0333
Wentylacja z tunelu suszgcego ~ linia g;:l:};%?:r?'ark' C? 000001281
pastgjgca nr 3 (Pasciarka grawitacyjna 1) E9 Pyt zawieszony PM10 0’ 00021
galniki gazgwe 170, I Pyt zawieszony PM 2.5 0,0000003
Tienek wegla 0,0066
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Dwutlenek azotu

0,0391

Wentylacja z tunelu suszacego — linia szlglzr;:rlzsmrkl 0003831 3
pastujaca nr 2 (Pasciarka linii Teck Cominco E10 | b)) oot —_— 00000413
2) palniki gazowe 200 kW yi zawleszony !
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00000035
Tlenek wegla 0,0077
Dwutlenek azotu 0,046
Wentylacja linii pastowania plyt Olow* 0,00037
akumulatorowych (4 szt.), stanowisk pasciarki E13 Pyt ogétem 0,016
(4 szt.) i uktadarki plyt Stacker (4 szt.), Pyt zawieszony PM10 0,016
wentylacja ogéina hali H-3 Pyt zawieszony PM 2,5 0,004
Tlenek wegla 0,902
Ofow* 0,06004
. . ; . Pyt ogétem 0,022
Odciag ze stanowiska odkurzania pyiu otowiu E14 Pyt zawieszony PM10 0,022
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0055
Dwutlenek azotu 0,0459
Dwutlenek siarki 0,0024
Odlewarka tasmy Teck Cominco 1, piec E16 Pyt ogdtem 0,000015
przygotowawczy — palnik gazowy 235 kW Pyl zawieszony PM10 0,000015
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000004
Tlenek wegla 0,0091
Olow* 0,0005
. . . . Pyt ogétem 0,022
Wentylacja stanowiska mieszarki pasty nr 2 E17 Pyt zawieszony PM10 0.022
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0055
?g,p'?glﬁ't;ziel\rl]llf grawitacyjne zbiornikéw T4, E18 Kwas siarkowy 0,02
iO%pg)wetrzeme grawitacyjne zbiornikdw T1a E19 Kwas siarkowy 0.1
Olow* 0,00004
. . . . Pyt ogétem 0,0027
QOdciag ze stanowiska odkurzania pytu otowiu E20 Pyt zawieszony PM10 0,0027
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00068
g‘fﬁq?nmgztzc’t‘_")’awcze weadi dia linii Leek E21 | Weglowodory alifatyczne | 0,00008
Dwutlenek azotu 0,0459
Dwutlenek siarki 0,0024
Odlewarka tasmy Teck Cominco 2, piec E22 Pyt ogétem 0,000015
przygotowawczy — palnik gazowy 235 kW Pyt zawieszony PM10 0,000015
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000004
Tlenek wegla 0,0091
Dwutlenek azotu 0,023
Otéw* 0,0000006
o : . Pyt ogotem 0,000025
Linia nr 1 — montaz akumulatorow E23 Pyt zawieszony PM10 0000025
Pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Tlenek wegla 0,451
Dwutlenek azotu 0,023
Olow* 0,0000008
-~ X ; Pyt ogotem 0,000035
Linia nr 2 — montaz akumulatorow E24 Pyt zawieszony PM10 0.000035
Pyt zawieszony PM 2,5 0,000009
Tlenek wegla 0,451
Dwutlenek azotu 0,023
Otow* 0,0000008
- . \ Pyt ogétem 0,000035
Linia nr 3 — montaz akumulatorow E25 Pyt zawieszony PM10 0,000035
Pyt zawieszony PM 2,5 0,000009
Tlenek wegla 0,451
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Dwutlenek azotu 0,023
Ofow* 0,0000008
A i ; Pyt ogdtem 0,000035
Linia nr 4 — montaz akumulatoréw E26 Pz* zawieszony PM10 0,000035
Pyt zawieszony PM 2,5 0,000009
Tlenek wegla 0,451
\(?Vgsiz\a}l\%fg)rr?_ascdlﬂmaer:nowej (wanny A-B, C-D, E27 | Kwas siarkowy 0,01
Komora sezonujgca 0 E30 Kwas siarkowy 0,0006
Komora sezonujgca 1 E31 Kwas siarkowy 0,0006
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
}1((7)(?!?\;3 sezonujgca 2 — palnik gazowy E35 iy: ogc’a’f_em - 888881
yt zawieszony ’
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
2(;)&(()\;3 sezonujgca 3 — palnik gazowy E36 gy: ogdtem e 888881
yt zawieszony :
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
I1(;)81lc()\;3 sezonujgca 4 — palnik gazowy E37 Eyi ogdtem I 88888]
yt zawieszony )
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
2(;381‘?\;\&/1 sezonujgca 5 — palnik gazowy E38 gy: ogé%_em R 83888]
yt zawieszony ,
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
Komora sezonujgca 6 — palnik gazowy E39 Pyt ogdtem 0,00001
170 kW Pyt zawieszony PM10 0,00001
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
lf;)g\l?\;s sezonujgca 7 — palnik gazowy E40 gyi ogé’f_em M0 888881
yt zawieszony )
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
2(;)81&3 sezonujgca 8 — palnik gazowy E41 Ey: ogé{em PO 888((;8::
yt zawieszony !
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
lf_g(r)n&s sezonujgca 9 — palnik gazowy E42 |I;y: ogé’r_em BiMD 888881
yt zawieszony ,
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Komora sezonujgca 10 — palnik gazowy E43 Dwutlenek azotu 0,0333
170 kW Dwutlenek siarki 0,0018
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Pyt ogotem 0,00001
Pyt zawieszony PM10 0,00001
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Dwutlenek azotu 0,0333
Dwutlenek siarki 0,0018
Komora sezonujgca 11 — palnik gazowy E44 Pyt ogétem 0,00001
170 kW Pyt zawieszony PM10 0,00001
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0000003
Tlenek wegla 0,0066
Komora sezonujgca2i 3 E45 Kwas siarkowy 0,0006
Komora sezonujgca 4 i 5 E46 Kwas siarkowy 0,0006
Komora sezonujgca 6 i 7 E47 Kwas siarkowy 0,0006
Komora sezonujgca 8 E48 Kwas siarkowy 0,0006
Komora sezonujgca 9i 10 E49 Kwas siarkowy 0,0006
Komora sezonujaca 11 E50 Kwas siarkowy 0,0006
Obszar formacji Inbatec — skruber E106 | Kwas siarkowy 0,01
SOkk;ﬁﬁzrr formacji wannowej (wanny W1-W8) — E123 | Kwas siarkowy 0,01

* jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

11.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkos¢ emisji
[Mg/rok]
1. Dwutlenek azotu 3,7114
2. Dwutlenek siarki 0,1549
3. Kwas siarkowy 1,0175
4. Weglowodory alifatyczne 0,0004
5. Otéw* 0,00851
6. Pyt ogétem 0,3874
7. Pyt zawieszony PM10 0,3874
8. Pyt zawieszony PM2,5 0,1927
9. Tlenek wegla 14,9635

* jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

L.4. Punkt 11.3. otrzymuje brzmienie:

11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow.

11.3.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 3

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
odpadu
Mg/rok

Zrodta powstawania odpadu

Zgary z produkcji pierwotnej

1004 02 i wtérnej

Zgary powstawac beda

w procesie topienia ofowiu

w piecu (produkcja kratek
otowiu i tasSmy) oraz w trakcie
odlewania kratek otowiowych
i tadmy oraz drobnych czesci
Z otowiu (topienie oftowiu

w piecach).

1100
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Pyly powstawa¢ beda
w procesie odpylania stanowisk
pracy i pomieszczen

2. | 10 04 04* | Pyly z gazéw odlotowych 250 |produkecyjnych, jak i w trakcie
produkgji tlenku otowiu przy
wykorzystaniu filtréw
tkaninowych.
Odpady otowiowe powstawaé

N s beda przy dzieleniu

3. | 10 04 05 | Inne czastki i pyly 600 i czyszezeniu piyt
akumulatorowych.
Odpad powstawaé bedzie przy
wymianie olejéw

4. | 1302 08* Inne oleje silnikowe, 5 w eksploatowanych maszynach

' przektadniowe i smarowe i urzagdzeniach oraz wymianie

olejow w posiadanych $rodkach
transportu.

Opakowania zawierajace O%padly p?wstawgc bedr? lub

pozostatosci substanc;ji Wl A agiE L

) ; e w laboratorium i stanowic¢ beda
niebezpiecznych [ub nimi kowania metalowe lub
5. | 15 01 10* | zanieczyszczone 50 OpP3 oAU
(np. srodkami ochrony roslin - twprzyw sztucznych, by opeel
bi II. klasy toksycznosci — zinlegzyszc;one subs’ga\_nc‘ijaml
. chemicznymi uznanymi jako

BaKazoROksycZbLIoksyE2ne) toksyczne lub niebezpieczne.

Sorbenty, materiaty filtracyjne Odpady powstawac bedg na

(w tym filtry olejowe nieujete wszystkich stanowiskach

w innych grupach), tkaniny technicznych zwigzanych

6. | 1502 02 glo_ wypigrania (np. szmaty, 90 z obstuga maszyn i urzadzen.

Scierki) i ubrania ochronne Odpadowe filtry z maszyn

zanieczyszczone powstawac¢ bedg podczas ich

substancjami niebezpiecznymi wymiany w maszynach

(np. PCB) i urzgdzeniach.

Odpady powstawaé beda przy
wymianie zuzytych swietléwek

Zuzyte urzadzenia i lamp rteciowych z instalacji

il ebezbieczne oswietleniowych hal
7. | 16 02 13 | Z3WIerajace niebezpieczn 2 produkcyjnych i innych
elementy inne niz wymienione : :

w 16 02 09 do 16 02 12 pomieszczen, magazynowycn,
administracyjno — biurowych
oraz oswietlenia terenu
Zaktadu.

Chemikalia laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki .

chemiczne) zawierajgce Odcs)ady p?(ws’lcam;ac_peda

8. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, 2 poticzas ekspoatady ;.

W tym mieszaniny zak%aglowego laboratorium

chemikaliéw laboratoryjnych ElemicZRege.

i analitycznych
Odpady stanowi¢ bedg

« | Baterie i akumulatory uszkodzone akumulatory i ich
9.-1161E601 otowiowe 1600 czesci powstate w procesie
produkcji i magazynowania.
10. | 16 06 06* | Selektywnie gromadzony 200 |Odpady powstawac beda
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elektrolit z baterii
i akumulatoréow

w trakcie oprézniania
uszkodzonych akumulatoréw.

11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 4

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
odpadu
Mg/rok

Zrédia powstawania odpadéw

1. 1120101

Odpady z toczenia i pitowania
Zelaza oraz jego stopow

45

Odpady powstawaé beda

w wyniku eksploatacji maszyn
i urzadzen do powierzchniowej
mechanicznej obrébki
elementéw podzespotow

i czesci zamiennych.
Wytwarzane beda

w prowadzonych procesach
toczenia, frezowania,
gwintowania i ciecia zelaza

i jego stopow.

2. {1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

200

Odpady powstawac beda

w pomieszczeniach
magazynowych

i dystrybucyjnych w wyniku
rozpakowywania dostarczanych
materiatéw i surowcow do
produkgiji.

3. 1150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

80

Odpad stanowi¢ bedg zuzyte
opakowania z tworzywa
sztucznego — folii
termokurczliwej, tasmy

i workéw z tworzyw sztucznych,
powstajagce podczas
rozpakowywania SUrowcow

i pétproduktow oraz pakowania
produktéw.

4. 150103

Opakowania z drewna

45

Odpady stanowi¢ bedg gtéwnie
uszkodzone i zuzyte palety
i opakowania drewniane.

5. 1160119

Tworzywa sztuczne

65

Odpad stanowié¢ beda
uszkodzone bloki
akumulatorowe i wieczka
z tworzyw sztucznych.

6. | 16 03 04

Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03 03,
16 03 80

180

Odpad stanowi¢ beda tzw.
separatory (wykonane

Z materiatu odpornego na kwas
fragmenty umieszczane
pomiedzy ptytami
réznoimiennymi

w akumulatorze, aby zapobiec
wewnetrznym zwarciom) oraz
partie produktow
nieodpowiadajacych
wymaganiom np. bloki

i wieczka akumulatoréw.
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7. 1170203

Tworzywa sztuczne

Odpady powstawac bedg
podczas budowy, remontéw

i demontazu obiektéw
budowlanych — budynkéw
biurowych, hal produkcyjnych.

20

8. [ 170405

Zelazo i stal

Odpady powstawac¢ beda
podczas budowy, remontéw

i demontazu obiektéw
budowlanych — budynkéw
biurowych, hal produkcyjnych.

45

I.5. Punkt 11.4. otrzymuje brzmienie:

IL.4. Podstawowy sktad chemiczny oraz wiasciwosci wytwarzanych odpadoéw.

I1.4.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 5
Kod " Sklad chemiczny i wtasciwosci
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow
= . . | Zestalone wyptywy powierzchniowe
1. | 10 04 02* iZ\?;gnze_prodUKCJl pigtwome) z procesu topienia otowiu w sktad ktorych
: wchodzi otdéw, krzemionka, zwigzki wegla.
2. | 10 04 04* | Pyty z gazéw odlotowych Tlenki otowiu w postaci pytu.
Tlenki ofowiu, siarczany otowiu, drobny
3. | 10 04 05* | Inne czastki i pyty oféw metaliczny, czgstki mineralne
i organiczne.
Woda, zanieczyszczenia mechaniczne,
lekkie frakcje weglowodorowe, zwigzki
metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
Inne oleje silnikowe zwigzki fosforu, siarki, arsenu,
4. | 1302 08" akAdnEWE i smérowe chlorowcopochodne powstajace
P z dodatkéw uszlachetniajgcych, produkty
starzenia i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne).
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi Mieszaniny weglowodorowe,
5. | 1501 10™ | zanieczyszczone wielopierscieniowe weglowodory
(np. Srodkami ochrony roslin | aromatyczne, substancje zrace.
Ii Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
Materiat organiczny badz mineralny
. ' . w zalezno$ci od rodzaju stosowanych
?\:/)l’;ssnn;i);t,r;n:lt;g?lx ?}I;(;i%ige sorbentéw np. suche trociny (zwigzki
. . celulozy), suchy piasek (zwigzki
w innych grupach), tkaniny : he ok ionka), wypetnion
« | dO wycierania (np. szmaty, MINSTERe =KreSmIpiNa). WP y
6. [1560202% |, 7" 5 olejami i smarami — mieszaniny
$cierki) i ubrania ochronne . .
zanieczyszczone weglowodordw. Filtry z maszyn
substancjami niebezpiecznymi i urzagdzen — tkaniny filtracyjqe, filce,
(np. PCB) polipropylen, polietylen, tkaniny.
i Odpad stanowia tez zanieczyszczone
otowiem ubrania robocze, rekawice
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i maski ochronne — pyt ofowiu, kwas
siarkowy VI 30%, materiat — bawetna,
poliester, guma, nitryl, wtékniny filtracyjne.

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne Szkio, elementy aluminiowe, niewielka
elementy inne niz wymienione |ilo¢ rteci oraz luminofor nasgczony rtecia.
w 16 02 09 do 16 02 12
Chemikalia laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajgce

8. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikalidéw laboratoryjnych
i analitycznych

7. 11602 13"

Mieszanina pozostatosci odczynnikéw po
prowadzonych analizach laboratoryjnych
oraz zanieczyszczona odczynnikami
woda z mycia sprzetu laboratoryjnego.

Tworzywo sztuczne stanowigce obudowe
zewnetrzng, otéw, elektrolit (rozcieficzony
kwas siarkowy), polipropylen.

Baterie i akumulatory

9. | 160601 otowiowe

Selektywnie gromadzony
10. | 16 06 06* | elektrolit z baterii Kwas siarkowy, woda destylowana.
i akumulatoréw

I1.4.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 6
Kod . Skiad chemiczny i wlasciwosci

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw

1. 1120101 deady z to_czenla i p!+owan|a Zelazo.
zelaza oraz jego stopow
Opakowania z papieru

2. | 150101 i tektury Woda, celuloza (CeH10O0s)n.
Opakowania z tworzyw Folia termokurczliwa, tasmy i worki

3. 150102 .
sztucznych z tworzyw sztucznych, polietylen.

Drewno — wiékna celulozowe, substancje
zywiczne, woda.

16 01 19 | Tworzywa sztuczne Polipropylen.

Nieorganiczne odpady inne
6. | 16 03 04 |niz wymienione w 16 03 03,

15 01 03 | Opakowania z drewna

Zelazo, mangan, nikiel, kobalt, miedz,
materiaty kwasoodporne.

16 03 80
7. | 17 02 03 | Tworzywa sztuczne PVC, polistyren — styropian.
8. | 1704 05 | Zelazo i stal Zelazo.

I.6. Punkt lll. otrzymuje brzmienie:

lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym s$rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.

IIl.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.
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ll1.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.

Tabela 7
. . Predkos¢ Temperatura
Srednica z <
2he 5 gazéw na gazow Czas pracy
Lp. Emitor V\ley;;lgc:asc :m'tl‘:) rtau wylocie odlotowych na emitora
[m] “[,r!;] z emitora* wylocie emitora* [h/rok]
m/s] [K]
[
1. E2 15,0 0,35 27,3 333 4800
2. E3 18,0 0,5 22,6 393 6720
3. E4 15,2 0,35 4.8 393 6720
4. E5 12,5 0,35 28,9 393 4800
0,0
5. E6 15,5 1,0x1,0 (poziomy) 330 4800
6. E7 8,0 0,35 4,8 420 1980
7. E8 12,5 0,2 14,9 393 4800
0,0
8. E9Q 12,5 0,2 (poziomy) 393 4800
9. E10 12,5 0.2 90 293 4800
(poziomy)
10. E13 12,5 0,75 25,1 323 4800
0,0
11. E14 12,8 0,39 (poziomy) 293 1980
12. E16 12,5 0,2 3,29 393 3960
13. E17 15,0 0,35 27,3 333 4800
0,0
14. E18 7,0 0,1 (poziomy) 293 6720
0,0
15. E19 7,0 0,1 (poziomy) 293 6720
16. E20 8,2 0,315 9,6 293 3000
17. E21 14,0 0,5 27,3 333 4800
18. E22 12,5 0,2 3,29 393 3960
19. E23 12,5 0,9x0,9 8,6 293 4800
20, E24 12,5 0,9x0,9 12,0 293 4800
21. E25 12,5 0,9x0,9 12,0 293 4800
22, E26 12,5 0,9x0,9 12,0 293 4800
23. E27 13,8 1,38 12,0 298 6720
0,0
24, E30 6,0 0,15 (poziomy) 293 1980
25, E31 6,0 0,15 (pozi10 my) 293 1980
26. E35 8,0 0,15 (za daézony) 350 1980
0,0
27. E36 8,0 0,15 (zadaszony) 350 1980
0,0
28. E37 8,0 0,15 (2adaszony) 350 1980
0,0
29. E38 8,0 0,15 (2adaszony) 350 1980
0,0
30. E39 8,0 0,15 (zadaszony) 350 1980
0,0
31. E40 8,0 0,15 (zadaszony) 350 1980
0,0
32. E41 8,0 0,15 (zadaszony) 350 1980
0,0
33. E42 8.0 0,15 (zadaszony) 350 1980
0,0
34, E43 12,5 0,2 (zadaszony) 350 1980
0,0
35. E44 12,5 0,2 (zadaszony) 350 1980
0,0
36. E45 8,0 0,15 (zadaszony) 293 1980
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0.0
a7, 46 8.0 015 oo 293 1980
38. E47 8.0 0.15 0,0 203 1980
(zadaszony)
0,0
39. E48 8.0 015 (zadatsony) 293 1980
40. E49 12,5 02 0.0 203 1980
(zadaszony)
00
a1, E50 12,5 02 e o) 293 1980
2. E106 10,0 112 75 293 6720
43, E123 14,0 05 9.2 293 6720

* warto$¢ informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

lll.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen ochrony powietrza.

Tabela 8
Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia max.
[%]
. . Filtr odpylajacy pulsacyjny
1. E2 \r/nvizgtzy;?g{(a s;::or\:\;lik workowy — wydajnosé 99
pasty 9450 m3h
Filtracja dwustopniowa:
Wentylacja dwéch stanowisk | 1° — filtr pulsacyjny
2. E3 produkgciji tlenku otowiu workowy, 99,999
EOS1200 [I° — filtr patronowy,
wydajno$¢ 16000 m%/h
Wentylacja odlewarek kratek
akumulatorowych WIRTZ Filtracja trzystopniowa:
(6 szt.), wentylacja piecow I° — filtr patronowy,
3. E6 procesowych Teck Cominco | lI° —filtr F7, 99,9999
(2 szt.), wentylacja z miejsc e - filtr HEPA H13,
sktadowania zgaréw wydajno$¢ 16000 m®h
otowiowych
Wentylacja linii pastowania Filtracja trzystopniowa:
ptyt akumulatorowych (4 szt.), |1° — dwa filtry pulsacyjne
stanowisk pasciarki (4 szt.) workowe,
41 E13 |7 ktadarki plyt Stacker Il° — filtr F7, 99,9999
(4 szt.), wentylacja ogdlna hali | lII° — filir HEPA H13,
H-3 wydajno$¢ 40320 m¥h
5 E14 Odciag ze stanowiska Filtr pulsacyjny workowy, 99
) odkurzania pytu otowiu wydajnosé 1200 m¥h
] , Filtr odpylajacy pulsacyjny
6. E17 mz;gal?ga ::nc:;\nzs K8 workowy, wydajnos¢ 99
pasty 9450 m3h
: . . . Skruber zapewniajgcy
7. E19 Sggfﬁég&z.?.qfig{?\gltacyjne stezenie kwasu siarkowego 99
ponizej 0,5 mg/m?
Filtracja dwustopniowa:
| — filtr odpylajacy
: . pulsacyjny — skutecznosé
8. | E20 |Ogciagze stanowska odpylania 10 mg/m?, 99
Py I1° = filtr z gteboko
plisowanymi wktadami
o skutecznosci 2 mg/m?®
9. E21 Piece przygotowawcze wsadu | Filtr trzystopniowy 99,97
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dla linii Teck Cominco (2 szt.) | Donaldson DMC-D4WSO
o wydajnoséci 8000 m%/h
Filtracja trzystopniowa:
o : I° — filtr patronowy,
10.| E3 |Lmari-montaz Il° — filtr F7, 99,9999
Il — filtr HEPA H13,
wydajnosé 25000 m®/h
Filtracja trzystopniowa:
i . I° — filtr patronowy,
11.{ Ez4 |Lnanr2-montaz e fir P, 99,9999
akumulatoréw i — filtr HEPA H13,
wydajno$é 35000 m3/h
Filtracja trzystopniowa:
2Tyl . [° ~ filtr patronowy,
12: || Eos. [HINAMNS-moniaz ll° — filtr F7, 99,9999
[l — filtr HEPA H13,
wydajno$¢ 35000 m3/h
Filtracja trzystopniowa:
oy . [° — filtr patronowy,
13.| E2e |Lnamr4-montaz I1° — filtr F7, 99,9999
[l - filtr HEPA H13,
wydajnos¢ 35000 m*/h
Obszar formacji wannowej ;Igrurl])izrzv;oscigi/ rcrllruglego
14. E27 |(wanny A-B, C-D, W9 i W10) pnia ze staiy LEa 99,99
= skrilSer wypetnieniem o wydajnosci
55000 — 110000 m*/h
Skruber wodny drugiego
15 | E106 Obszar formaciji Inbatec — stopnia‘ ze statym s o 99,99
skruber wypetnieniem 0 wydajnosci
55000 m%h
Skruber wodny drugiego
Obszar formacji wannowej stopnia ze statym
19-aff ElD (wanny W1-W8) — skruber wypetnieniem o wydajnosci 99,99
12000 m%/h

1.7. Podpunkt H1.3.1. otrzymuje brzmienie:

ll1.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw.

111.3.1.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 9

i wtérnej

Kod . B o .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
s . | W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
1. | 10 04 02* Zgary z produkeji pisrwotnej metalowych pojemnikach w wydzielonym

miejscu na hali produkcyjnej.

2. | 10 04 04* | Pyty z gazdw odlotowych

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
metalowych pojemnikach w wydzielonym
miejscu na hali produkcyjnej. Pojemniki
bedag szczelne — zabezpieczone przed
wtdrng emisjg pytow.

3. | 10 04 05* | Inne czastki i pyly

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
metalowych pojemnikach w wydzielonym
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miejscu na hali produkcyjnej. Pojemniki
bedg szczelne — zabezpieczone przed
wtdrng emisjg pytow

Inne oleje silnikowe,

Oznakowane nazwa i kodem odpadu
szczelne metalowe beczki lub pojemniki
o pojemnos$ci dostosowanej do ilosci

4. | 130208 . : odpadu posadowione na drewnianych
pReiiadniows | SrArewe podestach w zamykanym, wydzielonym
pomieszczeniu magazynowym
o utwardzonym.
Opakowania zawierajgce
ﬁ;i?;aggig:qsgﬁsltja; ﬁjllml Oznakowane nazwa i kodem odpadu
5 | 1501 10% | zani ecsyszcz)cl)ne pojemniki z tworzyw sztucznych lub worki
' . : - typu big-bag w wydzielonym miejscu
(np. Srodkami ochrony rosiin g Ii)l’cwa?dzogej nazvierzchr):i J
l'i Il klasy toksycznosci — '
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
‘évolrw;grgﬁga(ﬁ?’st:;rggy W pojemnikach lub workach typu big-bag
6. | 1560202 Scierki) i ubrania ochronne nvavv\(’%/;jrzzlgg:)nr?ym miejscu o utwardzone;j
zanieczyszczone ’
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
. . W opakowaniach fabrycznych z tektury
f:vzv)iléfalfgzzd:ieegzzpieczne lub wsuwkach z tektury falistej
7. [ 1602 13* " 9 . w wydzielonym miejscu magazynowym
elementy inne niz wymienione " zgmykany¥n pom{eszczer?iu ynowy
w 16 02 09 do 16 02 12 magazynowym
Chemikalia laboratoryjne
lcﬁgz‘lnlitgzc::)ezg]vsi.e?gjzzc;inn'kl W szczelnym bezodptywowym zbiorniku
8. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, podznem_nym zlol_<al|zowanym po
W tym mieszaniny zachodniej stronie budynku
chemikaliow laboratoryjnych administracyjnego.
i analitycznych
Odpadowe akumulatory otowiowe
magazynowane bedg na paletach
drewnianych w wyznaczonym miejscu
L na terenie hali produkcyjnej posiadajgce;j
9 | 160601 E;t\zirg\alvleakumulatory zmywalng, chemoodporna powierzchnie.
Akumulatory przechowywane beda
w zabezpieczonym miejscu
wyposazonym w pojemnik z materiatem
neufralizujgcym (np. zasada).
Selektywnie gromadzony W szczelnym bezodptywowym zbiorniku
10. | 16 06 06* | elektrolit z baterii podziemnym, zlokalizowanym po

i akumulatorow

p6inocnej stronie hali H10.
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l11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 10

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce magazynowania

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopoéw

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach w wydzielonym miejscu
o utwardzonej nawierzchni.

1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

W pojemnikach (kontenerach), workach
typu big-bag, lub luzem na podtozu
utwardzonym w wydzielonych miejscach
na zewnatrz hal produkcyjnych, na
utwardzonym placu.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

W pojemnikach (kontenerach), workach
typu big-bag, lub luzem na podtozu
utwardzonym w wydzielonych miejscach
na zewnatrz hal produkcyjnych, na
utwardzonym placu.

1501 03

Opakowania z drewna

W pojemnikach (kontenerach), workach
typu big-bag, lub luzem na podtozu
utwardzonym w wydzielonych miejscach
na zewnatrz hal produkcyjnych, na
utwardzonym placu.

16 0119

Tworzywa sztuczne

W pojemnikach z tworzyw sztucznych lub
z metalu, oznakowanych nazwg i kodem
odpadu w wydzielonym migjscu

o utwardzonej nawierzchni oraz na
paletach drewnianych w wyznaczonym
miejscu na terenie hali HS.

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03 03,
16 03 80

W oznakowanych nazwa i kodem odpadu
pojemnikach z tworzyw sztucznych lub
workach typu big-bag w wydzielonym
miejscu o utwardzonej nawierzchni.

17 02 03

Tworzywa sztuczne

W pojemnikach oznakowanych nazwag
i kodem odpadu lub luzem na
utwardzonym placu obok hal
produkeyjnych.

17 04 05

Zelazo i stal

W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach lub na paletach

w wydzielonym miejscu o utwardzonej
nawierzchni.

1.8. Podpunkt 111.3.2. otrzymuje brzmienie:

Il1.3.2. Spos6b dalszego gospodarowania odpadami.

li1.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 11
Kod . Sposob dalszego
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
Odpady bedg przekazywane
" - C uprawnionym podmiotom do
1. | 10 04 02* | Zgary z produkcji pierwotnej i wtérnej odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
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do unieszkodliwienia.

2. | 1004 04*

Pyly z gazéw odlotowych

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

3. | 1004 05*

Inne czastki i pyly

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

4. | 1302 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

5. | 15601 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony
roslin | i Il klasy toksycznos$ci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia.

6. | 1502 02"

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia.

7. 11602 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwo$ci odzysku
do unieszkodliwienia.

8. | 16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajgce
substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

9. | 16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

10. | 16 06 06*

Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii
i akumulatoréw

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

111.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 12
Kod . Sposob dalszego
Lp- odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
S e Odpady beda przekazywane
1. 1120101 deady z’toczenla i pitowania zelaza oraz uprawnionym podmiotom do
jego stopow odzysku.
Odpady bedg przekazywane
2. | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmiotom do
odzysku.
3. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych Odpady bedg przekazywane
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uprawnionym podmiotom do
odzysku.

4. [150103

Opakowania z drewna

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku,

5. 1160119

Tworzywa sztuczne

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

6. | 16 03 04

Nieorganiczne odpady inne niz wymienione
w 16 03 03, 16 03 80

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

7. 1170203

Tworzywa sztuczne

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

8. | 170405

Zelazo i stal

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

1.9. W podpunkcie 111.4.1. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:

Tabela 13
Maksymalny czas
pracy zréodta
i Lokalizacja zrédia hatasu Ve doby
pora pora
dzienna | nocna
Zrédta typu ,BUDYNEK’
HALA H1 z urzadzeniami:
- komory do sezonowania ptyt akumulatorowych — 14 szt.
B1 - wytwornica pary 16 8
- kompresor (instalacja odkurzania)
- instalacja odkurzacza W1
HALA H2 i H3 z urzgdzeniami:
B2 - automaty do grawitacyjnego odlewania kratek WIRTZ — 6 szt. 16 8
- linie do pastowania ptyt akumulatorowych — 4 szt.
- mieszarki pasty — 2 szt.
HALA H6 i H6a z urzgdzeniami:
- formacja wannowa — 8 szt.
B3 - pomieszczenie rozdzielni elektroenergetycznej 16 8
- zespot prostownikdéw DIGITRON — 2 szt.
- zZespbt prostownikow BERTOLA — 4 szt.
HALA H7 z urzgdzeniami:
- system produkcji tlenku ofowiu EOS - 2 szt.
B4 - odlewarka tasmy Teck Cominco — 2 szt. 16 8
- linie konfekcjonujgce — 4 szt.
- linia produkgciji elektrolitu
HALA H10 z urzgdzeniami:
- moduly do formacji akumulatoréw z recyrkulacjg elektrolitu ~
B5 5 szt. 16 8
- formacja wannowa — 56 szt.
- _linie montazu akumulatoréw — 4 szt.
B6 Podczyszczalnia $ciekéw technologicznych 16 8
Zrédia typu ,PUNKTOWEGO’
P1 Wentylator (emitor E13) zlokalizowany na dachu hali H1 na 16 8
wysokosci 12,5 m (z tlumikiem akustycznym na wylocie)
P2 Wyrzut powietrza (emitor E2), zlokalizowany na zewnatrz hali H1 16 8
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przy elewacji poétnocnej na wysoko$ci 16 m
P2a Wyrzut powietrza (emitor E17), zlokalizowany na zewnatrz hali 16 8
H1 przy elewacji pdinocnej na wysokosci 15 m
P3-P4 Wentylatory dachowe wyciagowe typu WD-315 — 2 szt,, 16 8
zlokalizowane na dachu hali H1 na wysokosci 12,5 m
P5-P6 Centrgle wentylacyjne nawic_ewno—wywiewne - 2 szt., 16 8
zlokalizowane na dachu hali H1 na wysokosci 12,5 m
P7-P24 Wyrzuty powietrza (komory do sezonowania) — 18 szt., 16 8
zlokalizowane na dachu hali H1 na wysokoéci 12,5 m
Centrala klimatyzacyjna zlokalizowana na dachu budynku
P26 . o 16 8
biurowego na wysokosci 10,5 m
Odkurzacz centralny z wentylatorami zlokalizowany przy elewaciji
P27 b B . 16 8
pétnocnej hali H1 na poziomie terenu
P28 Centrala klimatyzacyjna zlokalizowana na dachu hali H3 na 16 8
wysokosci 12 m
) Centrale klimatyzacyjne zlokalizowane na dachu budynku
P29-P33 biurowego — 5 szt. na wysokoéci 10,5 m 16 8
P34 Wyrzut powietrza (emitor E5), zlokalizowany na dachu hali H2 na 16 8
wysoko$ci 10,5 m
Centrala klimatyzacyjna zlokalizowana na dachu hali H2 na
P35 . 16 8
wysokosci 10,5 m
Wentylator wyciggowy RUDI-45 (chtodzenie transformatorow)
P36 o mocy 0,25 kW zlokalizowany na elewacji hali H2 na wysokosci 16 8
3,56m
Wentylator wyciggowy RUDI-55 (chlodzenie transformatorow)
P37 o mocy 0,57 kW zlokalizowany na elewacji hali H2 na wysoko$ci 16 8
3,5m
: Wentylatory wyciggowe dachowe WD-31,5 — 3 szt. zlokalizowane
P38-P40 |, 3 dachu hali H4 na wysokosci 9,8 m 16 8
P41 Zespot trzech wentylatoréw uktadu ,free cooling” o mocy 10,6 kW 16 8
zlokalizowany na dachu podczyszczalni na wysokosci 8 m
Wentylatory dachowe Harmann ROOFTEC-4-630 z siinikiem
P42-P43 | o mocy 4,0 kW - 2 szt., zlokalizowane na dachu hali H5 na 16 8
wysokosci 14,5 m
Wentylator dachowy Harmann CAPP 2-190/4508S z silnikiem
P44 0 mocy 53 W, zlokalizowany na dachu hali H5 na wysokosci 16 8
14,5m
Wentylator dachowy Harmann VIVO 4-355/30008S z silnikiem
P45 0 mocy 255 W, zlokalizowany na dachu hali H6 na wysokosci 16 8
14,5 m ]
Wentylatory dachowe Harmann VIVO 4-500/9200T z silnikiem
P46-P47 | o mocy 1500 W — 2 szt., zlokalizowane na dachu hali H6 na 16 8
wysokosci 14,5 m
P48 Agregat wody lodowej CGAN-700 zlokalizowany na poziomie 16 8
terenu przy elewacii zachodniej hali H10
P49 Wyrzut powietrza (emitor E106), przy hali H6 na wysokosci 16 8
14,5 m
P50 Wentylator skrubera o mocy 11 kW, zlokalizowany na poziomie 16 8
terenu przy elewacji wschodniej hali H6
Wentylator skrubera (wanny A-B, C-D, W9 i W10) o mocy 55 kW
P51-P52 | w obudowie dzwiekochtonnej, zlokalizowany na poziomie terenu 16 8
przy elewacji wschodniej hali H10
P53-P56 Pompy"cyrk.ulacyjne o mocy 4 kW — 4 szt., zlokalizowane przy 16 8
elewaciji hali H10
P57 Pompa cyrkulacyjna o mocy 15 kW, w obudowie 16 8
dzwiekochtonnej, zlokalizowana przy elewaciji hali H10
P58 Wyrzut powietrza (emitor E3), zlokalizowany na dachu hali H7 na 16
wysokosci 18 m
P59-P63 | Urzadzenia grzewczo-wentylacyjne Volcano VR1 - 5 szt., 16
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zlokalizowane na elewacji hali H7 na wysoko$ci 8 m

P64-P65

Wentylatory wyciggowe WD-40-T z silnikiem o mocy 0,75 kW,
zlokalizowane na dachu hali H7 na wysoko$ci 15 m — 2 szt.

16 8

P66-P67

Wentylatory wyciggowe WD-31,5-TD z silnikiem o mocy 0,37 kW,
zlokalizowane na dachu hali H7 na wysoko$ci 15 m — 2 szt.

16 8

P68-P69

Wentylatory wyciggowe WD-31,5-J z silnikiem 0 mocy 0,25 kW,
zlokalizowane na dachu hali H7 na wysoko$ci 15 m — 2 szt.

16 8

P70-P71

Wentylatory wyciggowe WDJ-17,5 z silnikiem o mocy 0,053 kW,
zlokalizowane na dachu hali H7 na wysoko$§ci 15 m — 2 szt.

16 8

P72-P73

Wentylatory wyciagowe WVPKH-315, zlokalizowane na dachu
hali H8 na wysokoséci 13,5 m — 2 szt.

16 8

P74-P75

Wentylatory wyciggowe WVPKH-400, zlokalizowane na dachu
hali H8 na wysokosci 13,5 m — 2 szt.

16 8

P76-P80

Wentylatory nawiewne HXTR/4-355 o0 mocy 0,15 kW — 5 szt.
zlokalizowane na elewacji hali magazynowej H8 na wysokosci
4m

16 8

P81-P85

Doki roztadowcze (stanowiska roztadunkowe) — 5 szt.,
zlokalizowane przy wjazdach do hali H7 (jednocze$nie moze
pracowaé max. 3 stanowiska)

16 8

P86-P102

Wentylatory dachowe RF 4/250 o wydajnosci 1200 m3h — 17 szt.

16

P103-P106

Nawiewy powietrza do stacji transformatorowych — 4 szt.

|0

16

P107

Wyrzut powietrza ze skrubera II° — INBATEC (emitor E106)
zlokalizowany przy elewacji wschodniej Hali H6

16

P108

Wyrzut powietrza ze skrubera formacja wannowa — wanny W1-
W8 (emitor E123), zlokalizowany przy elewacji wschodniej Hali
H6

16 8

P109-P110

Centrale wentylacyjne o wydajnosci 60 tys. m3h — 2 szt
zlokalizowane na dachu hali H6

16 8

P111

Skruber 1I° z proceséw formacji — wanny A-B, C-D, W9 i W10
(emitor E27), zlokalizowany przy elewacji wschodniej Hali H10

16 8

P112

Wyrzut powietrza ze skrubera II° z procesdw formacji — wanny A-
B, C-D, W9 i W10 (emitor E27), zlokalizowany przy elewaciji
wschodniej Hali H10

16 8

P113

Wyrzut z odkurzacza (emitor E20) zlokalizowany przy elewacji
zachodniej hali H10 na wysokosci 8,2 m (z thumikiem
akustycznym na wylocie)

16 8

P114

Agregat wody lodowej CGAF090 zlokalizowany na poziomie
terenu przy elewacji hali H6 obok emitora E123

16 8

1.9. Dodaije sie punkt 111.5. o brzmieniu:

,1Il.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie zbierania odpadoéw.

l11.5.1. Dopuszczalne rodzaje i masa odpaddéw przeznaczonych do zbierania oraz
sposéb ich magazynowania.

Tabela 13a
Maksymalna masa | Najwieksza masa
odpadow, ktére odpadow, ktére
Rodzaj odpadu Masa moglyby by¢ mogtyby byé 2 P
Lp. o:(;(:l przeznaczonego do odpadow magazynowane magazynowane S";‘):s:: Lg‘\:veajz?:
padu zbierania [Mg/rok} w tym samym w tym samym gazy
czasie czasie
[Mg] [Mg]
Na paletach drewnianych,
zabezpieczonych folig typu
o stretch w wyznaczonym,

1. | 160601 mtﬁi’gf,v;ak”m“'amry 2000 24 36 miejscu na terenie hali
produkcyjnej, posiadajacej
zmywalng, chemoodporng
posadzke. Miejsce
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magazynowania wyposazone
bedzie w pojemnik
z materiatem neutralizujacym.

Catkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadéw — 48 Mg.

I11.5.2. Oznaczenie miejsca zbierania odpadéw oraz opis metody zbierania odpadow.
Odpady o kodzie 16 06 01* zbierane bedg na terenie PPUH Autopart Jacek Bak
Sp. z 0.0., ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec, w magazynie M3 — w wydzielonym
miejscu na terenie hali H8.

Odpady dostarczane bedg do miejsca zbierania transportem samochodowym
na szczelnie opakowanych paletach.

Zbierane odpady przekazywane bedg odbiorcom zewnetrznym, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia, celem ich dalszego przetworzenia.

111.5.3. Wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacii.

11.5.3.1. Na terenie instalacji znajdowa¢ sie¢ bedg nastepujace urzadzenia

przeciwpozarowe:

- system o$wietlenia spetniajgcy wymagania norm europejskich, w tym PN EN-1838
oraz PN EN 50172,

- przeciwpozarowy wytacznik pradu,

- instalacja hydrantowa z hydrantami HP 52, wykonana jako pierscieniowa
z podwojnym zasilaniem — mozliwo$¢ poboru wody do celéw przeciwpozarowych
0 wymaganych parametrach ci$nienia i wydajno$ci w budynku zapewniona bedzie
niezaleznie od stanu pracy innych systeméw badZz urzadzen, poprzez
zastosowanie zawordéw pierwszenstwa,

- drzwi i bramy przeciwpozarowe,
detektory gazu z elektrozaworem na instalacji gazowe;j.

III 5.3.2. Wszystkie urzadzenia i instalacje przeciwpozarowe posiadaC beda

dokumenty dopuszczeniowe do stosowania w ochronie przeciwpozarowej.

111.5.3.3. Instalacja wyposazona bedzie w sprzet gasniczy i urzgdzenia ratunkowe,

zgodnie z wymaganiami — jedna jednostka masy $rodka gasniczego, min. 2 kg

(lub 3 dm?) zawartego w gasnicach przypada¢ bedzie na kazde 300 m? powierzchni.

l11.5.3.5. Odleglosé¢ z kazdego miejsca w obiekcie, w ktérym moze przebywac

cztowiek, do najblizszej gasnicy nie bedzie przekracza¢ 30 m.

1l1.5.3.6. Instalacja wyposazona bedzie w gasnice dostosowane do gaszenia

pozaroéw grup ABC.

1.5.3.7. Wymagana ilo§¢ wody do zewnetrznego gaszenia pozaru, tj. min.

30 dmdsek., zapewniona bedzie z co najmniej trzech hydrantéw zewnetrznych

o érednicy min. DN80, o wydajnosci 10 dm3/sek. kazdy — hydranty zlokalizowane

bedg w odlegtosci nie wiekszej niz 75 m i nie mniejszej niz 5 m od budynku.

111.5.3.8. Dojazd dla ekip ratunkowych zapewniony bedzie poprzez istniejacy zjazd

z drogi dojazdowej (ul. Kwiatkowskiego), a funkcje umozliwiajgca dojazd dla strazy

pozarnej petni¢ bedg wewnetrzne drogi zaktadowe oraz plac manewrowy od strony

poinocno-wschodniej.”
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1.10. Punkt V.2. otrzymuje brzmienie:
»V.2. Monitoring emisji gazéw i pytlow do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E2, E3, E14, E17, E20, E27, E106
i E123.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 15

: 2 ey Oznaczane
Emitor Czestotliwos¢ pomiarow zanieczyszczenia
E2, E3, E14, E17, E20 Co najmniej 1 raz w ciagu roku g{;&?mm
E27, E106, E123 Co najmniej 1 raz w ciggu roku Kwas siarkowy

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

V.2.4. Monitorowanie skutecznosci filtracji pylu z emitorow E6, E13, E23,
E24, E25 i E26 prowadzona bedzie nastepujgco:

Pomiedzy filtrem F7 a sekcjg HEPA zainstalowany bedzie trybo-elektryczny czujnik
przekroczenia emisji pytu. Uktad ten zabezpieczat bedzie przed niekontrolowang
emisjg do atmosfery. Czujnik dziatat bedzie na zasadzie pomiaru efektu trybo
elektrycznego — sygnatu elekirycznego powstajacego  wskutek  indukcji
elektrostatycznej spowodowanej przemieszczeniem czagstki natadowanej w poblizu
sondy. Czujnik wykrywat bedzie czgstki do 0,3 ppm przy stezeniu 0,01 mg/m?3
w przewodach o $rednicy od 100 — 2000 mm

W przypadku przekroczonego stezenia czujnik automatycznie wylgczat bedzie filtr,
nie dopuszczajgc do niekontrolowanej emis;ji.

V.2.5. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktdérych granica oznaczalnosci jest nizsza od warto$ci dopuszczainej
okreslonej w pozwoleniu.”

1.11. Po punkcie V.4. wprowadza sie punkt V.5. o brzmieniu:

,V.5. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi.

V.5.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
z czestotliwoscig raz na 3 lata w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 17

Oznaczenie punktu | Wspéirzedne | Glebokosé poboru Zakres
Lp. pomiarowego geograficzne préb analizowanych
parametrow
1 P-1 N 50°18' 05,8"
' E 21°28' 06,7" 0-0,25 m ppt St
) P2 N 50°18' 03,0" i 0,25-1,0 m ppt
' E 21°28' 07,3"

V.5.2. Dodatkowo préby gruntu bedg pobierane w przypadku wystgpienia sytuaciji
mogacych powodowaé potencjalne zagrozenie skazenia gleby.”
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1.12. Po punkcie VllIb. wprowadza sie punkt Vllic. o brzmieniu:

,»Villc. Zabezpieczenie roszczen.

Vllic.1. Okresla sie dla prowadzacego instalacje zabezpieczenie roszczen
w wysokosci 14 400 PLN w formie depozytu.

Vllic.2. Zabezpieczenie roszczen, o ktorym mowa w punkcie Xll.1. nalezy wptaci¢
na rachunek Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego Powszechna
Kasa Oszczednosci Bank Polski Spotka Akcyjna Nr: 09 1020 4391 0000 6102 0159
0348.”

1.13. Punkt IX. otrzymuje brzmienie:

JX. Ustalam dodatkowe wymagania.

IX.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktadaé Marszatkowi
Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie p6zniej niz 30 dni od daty ich
wykonania.

IX.2. Wyniki wykonanych pomiaréw nalezy przedktada¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty wykonania
pomiaru.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 16 grudnia 2019 r. Przedsiebiorstwo Produkcyjno —
Ustugowo — Handlowe AUTOPART Jacek Bak Sp. z o0.0., ul. Kwiatkowskiego 2a,
39-300 Mielec (NIP 8172017315, REGON 180105883) wystapita o zmiane decyzji
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 26 lipca 2013 r,
znak: 0S-1.7222.20.3.2012.MH, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2014 r., znak: 0S.1.7222.55.3.2014.MH,
z dnia 2 lutego 2017 r., z dnia 21 czerwca 2018 r., znak: 0S-1.7222.42,3,2017.MH
i z dnia 14 grudnia 2018 r., 0S-1.7222.42.5.2018.MH znak: OS-1.7222.62.5.2016.MH,
udzielajgcej Spoitce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacii
do produkcji akumulatoréw w maksymalnej ilosci 4 025 000 szt./rok.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 1173/2019.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja do wtérnego wytopu otowiu
o zdolnoéci produkcyjnej wiekszej niz 4 tony na dobe, ktéra na podstawie § 2 ust. 1
pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r,,
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poz. 1839), zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco
oddziatywa¢ na $rodowisko. Tym samym zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1) ustawy
Prawo ochrony $rodowiska organem witasciwym do zmiany decyzji jest marszatek
wojewbdztwa. Instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego poniewaz zostalfa
zaklasyfikowana, zgodnie z ust. 2 pkt 6 zalacznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), do instalacji do topienia,
tacznie ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub
odlewania metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 4 tony
wytopu na dobe dla ofowiu i kadmu, lub 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych
metali.

Po analizie formalnej ziozonych dokumentéw, zawiadomieniem z dnia
23 grudnia 2019 r., poinformowano o wszczeciu postepowania administracyjnego
W sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja
elektroniczna przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska
za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej.

Wypeiniajgc obowigzek okreslony w art. 218 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, podano do publicznej wiadomosci informacje o prawie wnoszenia uwag
i wnioskéw do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne
przez 30 dni (15 stycznia 2020 r. — 13 lutego 2020 r.) na tablicy ogtoszen Spoiki
w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na stronie internetowej i tablicy ogtoszen
Urzedu Miejskiego w Mielcu, oraz na stronie internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Po szczegbétowym zapoznaniu sie z przeditozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek nie przedstawia w sposéb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 10 lutego 2018 r., wezwano
wnioskodawce do uzupetnienia dokumentacji. Uzupetnienie wniosku zostato
przekazane do siedziby organu w dniu 3 kwietnia 2020 r., przy pi$mie z dnia
30 marca 2020 r. Po analizie przedtozonego uzupetnienia uznano, ze wniosek
w dalszym ciggu nie spetnia wymogoéw okreslonych w art. 184 i art. 208 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z czym postanowieniem z dnia 17 kwietnia
2020 r. ponownie wezwano prowadzacego instalacje do uzupetnienia przediozonego
wniosku. Uzupetnienie przekazane zostato w dniu 2 czerwca 2020 r. przy pismie
z dnia 25 maja 2020 r. Po przeanalizowaniu uzupetnienia wniosku stwierdzono,
ze dokumentacja spetnia wszystkie warunki okreslone w art. 184 i art. 208 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

W stosunku do stanu istniejgcego, okreslonego w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym, nastgpity zmiany modernizacyjne, obejmujgce:

a) Skumulowanie wszystkich proceséw formacji akumulatoréw tylkko w PPUH
AUTOPART Jacek Bak Sp. z 0.0. (dotychczas proces formaciji prowadzony byt na
terenie AUTOPART S.A.) oraz kompleksowa modernizacja proceséw formacii.

b) Kompleksowa analize i weryfikacie mocy cieplnej wszystkich urzadzen
energetycznego spalania gazu ziemnego (w ramach prac remontowych
I modernizacyjnych zmienity sie moce i rodzaje palnikéw gazowych stosowanych
w réznych weztach zaktadu, w zwigzku z tym przeprowadzono kompleksowg
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inwentaryzacje zainstalowanych palnikéw).

c) Weryfikacje parametrow emitorow — przeprowadzono kompleksowg weryfikacje
wymiaréw fizycznych i lokalizacji emitorow.

d) Uwzglednienie zmian w emisji z komér sezonowania. Ze wzgledow
technologicznych zmodernizowano proces ogrzewania w komorach sezonowania
— zastosowano nowe palniki oraz inaczej rozwigzano odprowadzanie spalin do
atmosfery. Komory ogrzewane sg przeponowo palnikami gazowymi (emitory
E35 do E44), a odrebnie z komér odprowadzany jest kwas siarkowy (emitory
E45 do E50).

e) Wprowadzenie nowego zrédia energetycznego — wytwornica pary Jumag DG350
(emitor E7).

f) Wprowadzenie nowego zrodta hatasu w postaci nowego skrubera Il stopnia dla
linii formacji akumulatoréw zlokalizowanych w hali H10.

g) Zmiany w zakresie rodzaju i ilosci wytwarzanych odpadéw oraz dostosowanie
pozwolenia Zintegrowanego w czesci dotyczgcej zezwolenia
na zbieranie odpadéw do zapiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592).

Ponadto przy piSmie z dnia 5 sierpnia 2020 r. prowadzacy instalacje przedtozyt

aneks do wniosku, w zwigzku z modernizacjg sposobu odprowadzania do powietrza

zanieczyszczen z dwoch istniejagcych linii Teck-Cominco, odlewajgcych tasme
akumulatorows.

W wyniku przeprowadzonych prac:

- zmodernizowano emitor E5, ktérym obecnie odprowadzane beda wylgcznie
zanieczyszczenia ze spalania gazu w podgrzewaczach (garczkach) automatow
odlewniczych WIRTZ,

- wykonano nowy emitor E6, do ktoérego podpieto wentylacje odlewarek kratek
akumulatorowych WIRTZ, piecow procesowych Teck-Cominco oraz miejsc
sktadowania zgardéw otowianych,

- wszystkie Zzrédia emisji pylu podigczono do filtra trzystopniowego HEPA
o sprawnosci 99,9999%.

Dziatajgc na podstawie art. 183c ust, 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska
pismem z dnia 9 stycznia 2020 r., znak: OS-1.7222.57.7.2019.MH Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego wystapit do Komendanta Powiatowego Panstwowe;
Strazy Pozarnej w Mielcu o przeprowadzenie na terenie przedmiotowej instalacii
kontroli w przedmiocie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowej, oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

W dniach 17 i 18 lutego 2020 r. funkcjonariusze Komendy Powiatowej
Panstwowej Strazy Pozarnej w Mielcu przeprowadzili kontrole w zaktadzie
produkcyjnym firmy PPUH AUTOPART Jacek Bak Sp. z 0.0. potozonym w Mielcu
przy ul. Kwiatkowskiego 2a. W wyniku przeprowadzonych czynnosSci ustalono,
ze w zakladzie spetnione zostaly wymagania okre$lone w przepisach o ochronie
przeciwpozarowej oraz wymagania zawarte w operacie przeciwpozarowym, o czym
poinformowano Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego postanowieniem z dnia
17 marca 2020 r., znak: PZ.5560.57.4.2019-2020.

Wypetniajac ustawowy obowigzek okreslony w art. 41 ust. 6a i art. 41a ust. 1
pismami z dnia 20 lutego 2020 r., znak: 0S-1.7222.57.7.2019.MH wystapiono
do Prezydenta Miasta Mielca o wyrazenie opinii dotyczacej przedmiotowej instalacji
oraz do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
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w Rzeszowie o przeprowadzenie kontroli instalacji, w ktérej ma by¢ prowadzone
zbieranie odpadéw.

Pismem z dnia 25 lutego 2020 r., znak: DTWI.7021.69.2020.ASO Podkarpacki
Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska poinformowat, ze nie przewiduje
przeprowadzenia kontroli w przedmiotowej instalacji. W opinii organu kontrolnego
zapisy art. 41a ustawy o odpadach nie dotyczg wnioskéw o wydanie pozwolenia
zintegrowanego, a jedynie wnioskéw o udzielenie zezwolenia na przetwarzanie lub
zbieranie odpaddéw oraz pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw uwzgledniajacego
przetwarzanie lub zbieranie odpadéw.

Majac na uwadze fakt, ze Prezydent Miasta Mielca nie wydat opinii w terminie
okresSlonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.), zgodnie
z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach uznano, ze wydana zostata opinia pozytywna.

W niniejszej decyzji okreslono warunki prowadzenia dziataino$ci w zakresie
zbierania odpadoéw, zgodnie z art. 43 ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach.

W my$l zapisbw art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu ustanowiono zabezpieczenie roszczen zgodnie z art. 48a ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach. Zgodnie z art. 48a ust. 3 ustawy o odpadach
wysoko$é zabezpieczenia roszczen obliczona zostata jako iloczyn najwiekszej
masy odpadow, ktére mogtyby by¢é magazynowane w instalacji, oraz stawki
zabezpieczenia roszczen okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
7 lutego 2019 r., w sprawie wysokosci stawek =zabezpieczenia roszczen
(Dz. U. 2 2019 r. poz. 256).

W wyniku przeprowadzonych prac zwiekszeniu ulegnie wielko$¢ emis;ji
do powietrza dwutlenku azotu (o 274%) oraz tlenku wegla (0 39%). W zwigzku
z modernizacjg urzgdzen ochrony powietrza zmniejszeniu ulegnie emisja
zanieczyszczen pytlowych (o 71%), otowiu (o 30%), kwasu siarkowego (16%), oraz
dwutlenku siarki (o0 9%).

Ponadto, do emitora E25 podpiete zostang dwa piece przygotowawcze wsadu
dia linii Teck Cominco, ktére bedg zrédtem emisji weglowodoréw alifatycznych.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
okre$lono wielko§¢ dopuszczalnej emisji weglowodoréw alifatycznych do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji We wniosku wykazano,
ze emisja tych zanieczyszczen z poszczegbinych zrodet instalacji nie spowoduje
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

Wprowadzone zmiany spowodujg wzrost ilosci odpadéw innych niz
niebezpieczne wytwarzanych w instalacji (0 23%), zmniejszy sie natomiast ilos¢
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych (0 11%).

Analize instalacji pod kagtem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentéw:
e Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w produkgji
metali niezelaznych, grudzien 2001,
o Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik, wytyczne dla branzy
odlewniczej; Ministerstwo Srodowiska wrzesier 2005 (sporzadzony na podstawie
Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundry
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Industry (lipiec 2004), tj. Dokument referencyjny dia kuzni i przemystu
odlewniczego),

Streszczenie dokumentu referencyjnego na temat ,Gospodarka i skutki
przenoszenia zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska”,

Streszczenie dokumentu referencyjnego na temat najlepszych dostepnych technik
w zakresie emisji powstajgcych przy magazynowaniu, a takze projekt Dokumentu
BREF dotyczacego najlepszych dostepnych technik w zakresie emisji
z magazynowania (Draft Reference Document on Best Available Techniques
on Emissions from Storage), wrzesien 2001,

Dokument Referencyjny BAT dla og6inych zasad monitoringu, lipiec 2003.
Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie
efektywnosci energetycznej, luty 2009.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spefnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki:

Stan/praktyka w PPUH AUTOPART Jacek Bak

BAT wg ,Poradnika Sp. z 0.0. w Mielcu

Zapobieganie zanieczyszczeniom Srodowiska
podczas magazynowania surowcow oraz o NDT
w zakresie magazynowania (takze przy
przewozie i przetadunku):

magazynowanie podstawowych materiatow
stosowanych w odiewniach
z  wykorzystaniem  pol  skiadowania
zlokalizowanych wewnatrz zamknietych hal
produkeyjnych, co zabezpiecza Srodowisko
przed zanieczyszczaniem,

magazynowanie  surowcow i  innych
materiatéw w magazynach, badz
bezposrednio na hali produkcyjnej;
w pomieszczeniach o bezodplywowych
nienasigkliwych posadzkach oraz progach,
miejsca magazynowania surowcow i innych
materiatdw winny by¢ umiejscowione tak,
aby materiaty byly tatwo dostepne, aby
zminimalizowacé ilos¢ i odlegtosé operacii ich
przewozu/ przemieszczania;, jednocze$nie
za$ miejsca te moga kolidowa¢ z ciggami
komunikacyjnymi na linii technologicznej;
przewéz materiatow niebezpiecznych
i wywoz odpadow winien odbywaé sie
zgodnie z przepisami obowigzujacymi w tym
zakresie.

Magazynowanie surowcow i materialbw odbywa
sie w magazynach lub na wyznaczonych polach
odlanych hal produkcyjnych o bezodptywowych
nienasigkliwych  posadzkach oraz progach.
Miejsca magazynowania nie kolidujg z ciggami
komunikacyjnymi a substancje magazynowane sg
tatwo dostepne.

Dodatki stopowe magazynuje sie
w opakowaniach handlowych (metalowych
beczkach, big-bagach) w suchych
pomieszczeniach

Dodatki stopowe (oraz inne substancje
pomocnicze) magazynuje sie w opakowaniach
handlowych (metalowych beczkach, big-bagach)
w suchych pomieszczeniach hal produkcyjnych

i magazynowych.
Ogdine BAT dla emisji hatasu: Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem
- identyfikacja zrédet hatasu i ich | obejmuja:
charakterystyki, - urzadzenia produkcyjne i sluzace ochronie
- pomiary wielkosci emisji, Srodowiska podlegajg przegladom i remontom
- ograniczenia emisji hatasu do $rodowiska zgodnie z procedura wewnetrzng,
w przypadku stwierdzenia ryzyka przekroczen, - procesy produkcyjne powodujgce halas
- lokalizacja urzadzen , hatasotwoérczych” prowadzone sg  wewnatrz budynkéw
wewnatrz pomieszczen, stosowanie wyciszen technologicznych,
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i obudéw dzwiekochtonnych, wdrozenie planéw
przegladéw i remonidw, wymiany urzadzen.

Poziom emitowanego hatasu do $rodowiska
wyrazony réwnowaznym poziomem dzwieku A
wynikajacy z pracy urzadzen odlewni na granicy

z zabudowg mieszkaniowo

-ustugowg nie

przekracza:
- 55 dB w porze dziennej
- 45 dB w porze nocnej

(z

procesébw  magazynowania, przewozu

i przetadunku materiatow).

Wartos¢ istniejgca emitowanego hatasu wg
pomiaréw i obliczen (na granicy terenu objetego
ochrong akustyczng) wynosi ponizej 45 dB(A)
W porze nocnej.

Przedkiadanie wynikéw badan monitoringowych
organom ochrony $rodowiska w terminach
przewidzianych w przepisach prawa.

Wykonywane w ramach sprawozdawczosci
z pomiaréw i wnoszenia oplat za gospodarcze
korzystanie ze  Srodowiska do  Urzedu

Marszatkowskiego, Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska. '

Dostawy materiatow do odlewni, szczegodlnie

substanciji

chemicznych, powinny byé

realizowane w kontenerach (opakowaniach)
wielokrotnego uzytku. Umowy z dostawcami

materiatow  powinny

uwzgledniaé recykling

opakowan lub zobowigzywa¢ dostawcoéw do

odbioru
ograniczenia
materiatach

opakowan handlowych. W celu
llosci opakowan po zuzytych
powinno  sie  wykorzystywac

pojemniki o mozliwie duzych rozmiarach.

Surowce (oproécz gasek Pb) i materialy
pomocnicze sa przywozone do odlewni
w certyfikowanych opakowaniach wielokrotnego
uzytku. Opakowania te s po opréznieniu
odbierane przez dostawcéw. W codziennej
praktyce korzysta sie z duzych opakowan, a unika
malych (co wynika tez ze wzgledow
ekonomicznych). Zakupy sg dokonywane
w ramach catosciowej gospodarki magazynowej
dla Zaktadu.

Odbiér zuzytych opakowan przez dostawcow
powinien sie odbywa¢ bez koniecznosci ich

uprzedniego

czyszczenia z  pozostatosci

zuzytego materiatu.

Odbiorcy nie wymagajg oczyszczania opakowan.

W celu

zmniejszenia wskaznika zuzycia

materiatow ogniotrwalych oraz ograniczenia
strat cieplnych przy transporcie cieklego metalu
zaleca sie przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

wymuréwka kadzi do transportu ciekiego

mefalu powinna byé czysta i dobrze
wygrzana

kadzie powinny byé izolowane przy
wykorzystaniu materiatow i pokryé
ogniotrwatych wydtuzajacych trwatos¢

wymuréwki i obnizajgcych straty ciepine
podczas skladowania, puste kadzie powinny
by¢ przykryte pokrywg lub by¢ utozone dnem
do gory.

Minimalizacja emisji do powietrza z procesu
odlewania ofowiu poprzez stosowanie odlewania
bezposrednio z pieca topiainego bez przewozenia
ptynnego metalu w kadzi.

Wymagania w zakresie monitorowania operaciji

magazynowania,

przetadunku i wewnetrznej

dystrybucji materiatéw i surowcéw obejmowac
winny m.in.:

biezaca kontrole dostaw materiatdw do
produkcji w  zakresie ich  jakosci
i bezpieczenstwa dla $rodowiska np. stan
opakowar)

biezacg kontrole miejsc magazynowania
materiatbw i  odpadéw  (identyfikacja
potencjalnych uszkodzeh i wyciekdw,
kontrola terminu przydatnosci do uzycia

Pracownicy piohu zaopatrzenia dbajg o to, aby
nie przyjmowac surowcow/materialow
wybrakowanych, 1. np. w uszkodzonych
opakowaniach; Ponadto sprawujg biezgca piecze
nad miejscami magazynowania  surowcéw
i materiatéw;

Jakos¢ surowcow jest badana w Zakiadowym
l.aboratorium, poza tym jest ona certyfikowana
przez producenta.

Nie przewiduje sie zewnetrznych niezadaszonych
pdl magazynowania materiatéw do produkciji.
Wody deszczowo - roztopowe sg monitorowane
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i warunkdéw magazynowania)

- okresowg analize odciekdw wodnych
pochodzacych z zewnetrznych
niezadaszonych pél magazynowania
materiatéw do produkcii.

poprzez pomiar wskaznikéw wody plynacej
w rowie Trzesh Mata ponizej i powyzej miejsca
zrzutu woéd opadowych i roztopowych przez
AUTOPART S.A.

Zalecane jest stosowanie czystych materiatéw
wsadowych oraz piecow elektrycznych Iub
opalanych gazem daje stosunkowo niewielka
emisje podczas topienia

Zastosowano piece gazowe i elekiryczne oraz
piece topielne otowiu opalane olejem opatowym.
Uzywa sie czystych materiatdbw wsadowych,
o] gwarantowanym sktadzie oraz
przechowywanych w sposob zabezpieczajgcy
przed wtérnym ich zanieczyszczeniem.

W procesach topienia metali niezelaznych,
monitoring zawezi¢ mozna do oceny skiadu
chemicznego pytéw i gazéw wydostajacych sie
poza urzgdzenia wentylacyjne oraz doraznej
oceny gruntow przy skiadowiskach zuzli
i zgarébw. Waznymi miejscami podlegajgcymi
kontroli powinny by¢ kanaty odlotowe zaréwno
w instalacjach odpylajacych, jak
i w wymiennikach ciepfa.

Monitoring zanieczyszczeit emitowanych do
powietrza obejmuje zanieczyszczenia specyficzne
dla tej branzy. Stanowiska pomiarowe s3g
zlokalizowane na emitorach, na ktérych istnieje
mozliwo$é ich usytuowania zgodnie z wymogami
Poiskiej Normy. Prowadzone sg analizy gleby
w otoczeniu Zakladu.

Najlepsza dostepna technika zapewnia poziom
emisji pytow rzedu 10 mg/Nm?.

Wg. obliczen oraz prowadzonych pomiardw emisji
zanieczyszczen do powietrza maksymalna emisja
pytu z emitorbw technologicznych wynosi
< 10 mg/Nm?® odprowadzanego powietrza.

W ramach zapobiegania emisjom
niezorganizowanym pytow i gazow, zaleca sie
(tam gdzie jest to mozliwe) m.in.:
unika¢ rozladowywania i skladowania
sypkich materiatéw i odpadéw Iluzem na
zewnatrz obiektow,
- magazynowaé sypkie materialy i odpady

wewnatrz  pomieszczen produkcyjnych
w zamknietych silosach, najlepiej
w bezposrednim sgsiedztwie instalacjj,

w ktoérych bedg stosowane,

- ogranicza¢ ilo$¢ czynnosci przetadunkowych
do niezbednego minimum,

- zamyka¢ lub przykrywa¢ pojemniki do
przechowywania materialow ciektych
zawierajgcych lotne zwigzki organiczne,

- wydzielone pomieszczenia magazynowe do
przechowywani materiatow ciektych
zawierajgcych LZO zaopatrzy¢ w wentylacje
mechaniczna.

Na terenie zakladu nie dokonuje sie roziadunku
materiatow sypkich luzem — wszystkie materialy
sypkie sg dostarczane w opakowaniach;
Przechowywane sg one w fabrycznych
opakowaniach, w magazynach lub w halach,
w bezposrednim sasiedztwie linii technologicznej;
Do procesow sg stosowane wigczane w halach.
Zwigzki organiczne sg przechowywane
w zamykanych pojemnikach i sg one przykrywane
po uzyciu danej substancji; Magazyny, w ktorych
sg przechowywane sg wentylowane przy uzyciu
wentylacji ogoélnej.

Zapobieganie emisjom pyiu, SOz, NO2, CO
osigga sie poprzez optymalizowanie pracy
piecow dla skrécenia czasu topienia poprzez
m.in. zamykanie pokrywy pieca, ograniczanie
czasu przetrzymywania metalu.

Piec jest
pokrywa)
Czas przetrzymania metalu jest ograniczony do
niezbednego minimum.

pétszczelny (otwierana okresowo

Kontrola  stabilnosci wydajnosci

i bezawaryjna praca.

procesu,

Staty nadzér przeszkolonych pracownikéw nad
przebiegiem poszczegbinych operacji
przebiegajgcych pod kontrolg aparatury kontrolno
— pomiarowej. Kontrola jakosci produktéw.

BAT w gospodarce wodno — $ciekowej:

- ustalony i udokumentowany
kanalizacji,

- ustalenie zasad inspekcji i kontroli systemu
rozprowadzania $ciekow,

przebieg

W  zwigzku z  prowadzonymi  pracami
modernizacyjnymi zostata wykonana
inwentaryzacja kanalizaciji deszczowej

w granicach instalacji IPPC.

Pobér wody dla potrzeb technologicznych

- stosowanie zamknietych obiegow wodnych, | nastepuje z wodociggu komunainego i jest
Z podczyszczaniem w razie potrzeby i jej | opomiarowany wodomierzami.
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wykorzystaniem w innych procesach.

Woda zuzywana jest do ceidw chiodniczych,
produkcji wody zdemineralizowanej i zraszania
posadzek hal produkcyjnych.

Ograniczenie zuzycia technologicznego wody
poprzez zastosowanie obiegu zamknietego wody
(bez zrzutu do odbiornikéw lub kanalizacji). Woda
uzywana do celow chiodniczych bedzie podzniej
zuzywana do zraszania posadzek, Scieki powstate
przy zraszaniu bedg krgzy¢ w obiegu zamknigtym
ze zbiornikami bezodptywowymi.

Z instalacji odprowadzane bedag wylgcznie Scieki
opadowe i roztopowe.

Wskaznik zuzycia wody na 1 Mg dobrych
odlewdéw wynosi 27 m®

Zuzycie wody okreslono na poziomie 2,16 m® na

Scieki przemystowe odprowadzanie do woéd
nalezy monitorowa¢ z czestotliwoscig 1 raz na
kwartat na obecnosé podstawowych
zanieczyszczen: temperatura, odczyn pH,
zawiesina, ChZTcr, BZTs, siarczany, chlorki,
zelazo, fenole lotne.

1 Mg odlewéw (topionego otowiu).

Nie wystepuje odprowadzanie Sciekéw
przemystowych do waéd.

Zapobieganie powstawaniu $ciekéw z miejsc
magazynowania zanieczyszczonego ziomu
poprzez zadaszenie i utwardzenie podioza.

Nie wystepuje odprowadzanie Sciekow
przemystowych do wéd.

Utwardzenie powierzchni produkcyjnej
i magazynowej.

Nie wystepuje magazynowanie
zanieczyszczonego ziomu.

Do fopienia olowiu oraz jego stopdéw stosowane
sg piece indukcyjne lub tyglowe opaiane gazem.
Z uwagi na specyfike stopoéw ofowiu zaleca sie
stosowanie atmosfer ochronnych podczas
topienia. Szczegodine znaczenie ma
utrzymywanie  mozliwie niskiej temperatury
technologicznej oraz  stosowanie bardzo
wydajnych odciggbw. Zalecane jest rozlewanie
bezposrednio z pieca poprzez systemy
dozujgce lub chronione rynny rozlewnicze.

Do topienia ofowiu uzywane sg piece gazowe
i elektryczne.

Utrzymywana jest mozliwie niska temperatura
technologiczna. Zastosowano wydajng wentylacje
mechaniczng. Rozlewanie roztopionego otowiu
odbywa sie bezposrednioc z pieca poprzez
systemy dozujgce.

Stosowane systemy zbierania oparéw mogg
wykorzystywaé¢ systemy uszczelniajgce piec
i mogg byé =zaprojektowane tak, aby
utrzymywac¢ odpowiednie podciSnienie w piecu,
co zapobiega przecieckom i emisjom
niezorganizowanym.

Moga by¢ stosowane systemy, ktére zachowujag
uszczeinienie pieca lub uzywajg kotpaka.
Przyktadami sg dodatki materiatow podawane
przez otwory w koipaku, dodatki podawane
przez dysze piecowe lub lance i stosowanie
stabilnych zaworéw obrotowych w systemach
podawania wsadu.

Ograniczenie emisji niezorganizowanej do
powietrza z hal produkcyjnych i piecéw do
topienia otowiu poprzez zastosowanie
podcisnieniowego systemu wentylacji przy
zastosowaniu efektywnych technik oczyszczania
powietrza (filtry workowe pulsacyjne).
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Gazy odlotowe powstajgce podczas topienia
powinny by¢ zbierane i oczyszczane w systemie
suchym

Gazy odlotowe s3  oczyszczane  przy
zastosowaniu efektywnych technik oczyszczania
powietrza w systemie suchym (filtry workowe,

pulsacyjne).
Ograniczenie  emisji olowiu ze  Zrodet
zorganizowanych do powietrza poprzez

zastosowanie filtréw workowych pulsacyjnych.
Filtry tkaninowe, w ktérych stosowane sg
nowoczesne materialy o wysokich osiggach

w dobrze zaprojektowanej i utrzymywanej
konstrukcji, charakteryzujg sie  systemami
wykrywania rozerwan workéw i metodami

bezposredniego (automatycznego) oczyszczania.

Ogodine BAT dla gospodarki odpadami:

- zapobieganie i ograniczanie
wytwarzanych odpadéw,

- prowadzenie segregacji odpadéw, tam gdzie
to mozliwe,

ilosci

~ ewidencja sposobu postepowania
z odpadami,

- zapewnienie wiasciwych warunkow
Mmagazynowania odpadow, zwlaszcza

odpadow niebezpiecznych,

- uwzglednienie w procedurach postepowania
szczegoblnych wilasciwosci odpadow,

- maksymalizacja odzysku i recyklingu
odpadow.

Dziatania w zakresie gospodarki odpadowe;j:

- identyfikacja zrédel i pochodzenia odpadéw
z okreSleniem ich wiasciwosci (odpady
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),

- selektywne magazynowanie poszczegoinych

rodzajéw odpadow,

- przekazywanie odpadéw gospodarujagcym
odpadami  celem ich  odzysku lub
unieszkodliwienia.

Miejsce magazynowania odpadoéw

niebezpiecznych cieklych posiada szczelng

kanalizacje ze zbiornikiem bezodplywowym; teren
gromadzenia  odpaddéw  jest  wyposazony
w urzadzenia i materialy gasnicze, zapas
sorbentdéw i czysciwa do likwidacji ewentualnych
rozlewéw. Odpady sg magazynowane
selektywnie, w oznakowanych pojemnikach,
odpowiednich do rodzaju odpadu.

W celu minimalizacji ilosci powstajgcych zgaréw
zalecane jest prawidiowe sterowanie procesami
topienia oraz szczegoina dbato$¢é o pomiar
temperatury.

Proces topienia jest na biezgco monitorowany,
w tym w zakresie wysokosci temperatury.

Zaleca sie rejestrowanie i odpowiednio diugie
przechowywanie danych (z zakresu gospodarki
odpadami) takich jak:
sktad odpadoéw,
- ilosci odpaddw wytworzonych,
- sposéb usuwania odpadow,
- ilo$ci odpadéw przekazanych do odzysku lub
unieszkodliwienia,
- rejestracji/zezwolen transportujacych odpady

itp.

Wszystkie te czynnosci sg wykonywane w ramach
sprawozdawczosci o korzystaniu ze srodowiska
oraz ewidencjonowania odpadéw ~ sg to
rozwigzania wynikajgce z polskiego prawa. Czas
przechowywania w/w danych (5 lat).

Struktura organizacyjna zaktadu uwzgledniajgca
odpowiedzialno$¢ za ochrone $rodowiska na
wszystkich szczeblach.

Dzialania w zakresie ochrony $rodowiska

koordynuje dyrektor zaktadu.

Instrukcje i procedury zawierajgce zagadnienie
ochrony $rodowiska.

Istniejgce instrukcje technologiczne uwzgledniaja
zagadnienia ochrony Srodowiska.

Planowanie i przeprowadzanie okresowych
przegladéw, remontéw i konserwacji.

Spétka posiada wdrozony system przegigdow
remontow, kontroli i konserwacji urzadzen.

Przeprowadzona  analiza

wskazuje,
wprowadzonych zmianach bedg spetia¢ wymogi

ze rozwigzania  techniczne

zawarte w dokumentach

referencyjnych. W Spoétce funkcjonuje Zintegrowany System Zarzgdzania Jakoscig
wg 1SO 9001, oraz Srodowiskiem wg ISO 14001 co zapewnia ciagly nadzoér, w tym
takze nad catoksztattem oddziatywar na srodowisko.
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Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazéw i pytdw do powietrza, emisji
$ciekoéw do wadd i hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegoélnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do $rodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentéw referencyjnych ustalono, ze zachowane bedg standardy jakosci
srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienia
ustalen dotyczgcych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust. 1 w zwiazku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatdw.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
Kodeksu postepowania administracyjnego, przemawia stuszny interes Strony. Biorgc
powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka \Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu Ste, p%dq wniesienia odwotfania niniejsza decyzja

staje si¢ ostateczna i prawo /ar 45

{;é‘.a’

Optata skarbowa w wys. 253 z4 \Lﬁ rl i
uiszczona w dniu 19 grudnia 2019 r

na rachunek bankowy Urzedu Miasta ‘Rze o
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423~" V" B

MARSTALKA wwewéoz-rw‘.

Mari Wﬁ

-CA DYRFKI ‘\MENTU
\l HRGN Y ShuLgwiaKA

Otrzymuja:
Przedsiebiorstwo Produkcyjno — Ustugowo — Handlowe Autopart Jacek Bagk Sp. z 0.0.
ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec

2. ala

08-1.7222.57.7.2019.MH Str. 36z 36



