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0S-1.7222.27.7.2018.DW Rzeszow, 2018-12/12

‘DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

o art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2018 r., poz. 2096);

e art. 217 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z2018 r. poz. 799) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016r.,
poz. 71);

po rozpatrzeniu wniosku KOELNER tancucka Fabryka Srub Sp. z o. o,
ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 Lancut z dnia 14 listopada 2018r. znak: PSJ /52/2018
0 wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu
obowigzujgcego pozwolenia wydanego decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia
20 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618/17/3/07 2z uwzglednieniem zmian
wprowadzonych decyz;aml Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego: z dnia
26 listopada 2008r., znak: RS.VI.7660/ 24-5/08, z dnia 4 maja 2010r znak:
RS.VI.DW.7660/36-3/10, z dnia 22 marca 2011r., znak: RS.VI.7222.29.1.2011.DW,
z dnia 9 lipca 2012r., znak: 0OS-1.7222.24.6.2012.DW, z dnia 26 listopada 2014r.,
znak: OS-1.7222.15.7. 2014 DW oraz z dnia 15 marca 2018r., znak: 0S-1.7222.8.10.
2017.DW dla KOELNER tancucka Fabryka Srub Sp. z o.0., ul. Podzwierzyniec 41,
37-100 tancut (dawniej Fabryka Srub w tancucie SRUBEX S.A.) na prowadzenie
instalacji do produkcji walcowki i wyrobéw $rubowych przy wykorzystaniu

- powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych

i elektrolitycznych o tacznej pojemnosci wanien procesowych powyzej 30 m?,
zlokalizowanej w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41 -

orzekam

I. Ujednolicam tekst pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
produkceji walcowki i wyrobdw $rubowych przy wykorzystaniu powierzchniowej
obrobki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych i elektrolitycznych o tacznej
pojemnosci wanien procesowych powyzej 30 m?3, zlokalizowanej w tancucie,
ul. Podzwierzyniec 41 wdanego decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow ) _
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20 kwietnia  2007r., znak: SR.IV-6618/17/3/07  zmieniona  decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia 26 listopada 2008r., znak:
RS.VI.7660/24-5/08, z dnia 4 maja 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/36-3/10, z dnia
22 marca 2011r., znak: RS.VI.7222.29.1.2011.DW, z dnia 9 lipca 2012r., znak: OS-
1.7222.24.6.2012.DW, z dnia 26 listopada 2014r., znak: OS-1.7222.15.7.2014.DW
oraz z dnia 15 marca 2018r., znak: 0S-1.7222.8.10.2017.DW dla KOELNER
tancucka Fabryka Srub Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut REGON
8151752943, NIP 8151752943 (dawniej Fabryka Srub w tancucie SRUBEX S.A.)
nadajgc mu brzmienie:

wudzielam Koelner tancuckiej Fabryce Srub Sp. z o. o., ul. Podzwierzyniec 41,

37-100 tancut, REGON 8151752943, NIP 8151752943 zwanej dalej Zaktadem

pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji obejmujacej nastepujgce

urzadzenia i obiekty:

- linie i urzadzenia do przygotowania materiatu wyjSciowego do ksztattowania
plastycznego,

- linie do ksztattowania $rub, sworzni i nakretek,

- linie do obrdbki cieplnej wyrobdw,

- linie galwaniczne,

- linie do produkcji i hartowania narzedzi,

- linia do remontéw maszyn i urzgdzen,

- uklad oczyszczania $ciekdw przemystowych,

- uktady zasilania w wode, odprowadzania $ciekéw socjalno-bytowych,
deszczowych i oczyszczonych $ciekdéw przemystowych,

- magazyny wyrobow gotowych, surowcoéw i odpaddw,

- laboratorium chemiczne

i ustalam:

I.1.Rodzaj instalacji

Instalacja do produkcji wyrobdw Srubowych przy wykorzystaniu proceséw
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem metod chemicznych o tacznej
pojemnos$ci wanien procesowych 163,38 m® i maksymalnej wydajnosci 70 000
Mg/rok.

.2. Parametry technologiczne instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom.

W instalacji stosowana technologia produkcji bedzie obejmowata nastepujgce
procesy: mechaniczne, termiczne i chemiczne przygotowanie materiatu wyj$ciowego
w postaci walcowki do ksztattowania plastycznego $rub, sworzni i nakretek, obrébka
cieplna wyrobow $rubowych, pokrycie wyrobéw warstwg ochronng w celu
zabezpieczenia ich przed korozjg oraz nadania im odpowiedniej barwy za pomoca
procesu galwanicznego cynkowania.
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1.2.1. Przygotowanie materiatu wyjsciowego do ksztattowania plastycznego

Podstawowymi operacjami obrébki powierzchniowej przygotowujacymi
materiat wyjsciowy do obrébki plastycznej beda nastepujgce operacje
technologiczne:
a) metoda chemiczna — prowadzona bedzie na linii do trawienia (0 wydajnosci max.
56 000 Mg/rok) i fosforowania, ktéra obejmuje 7 wanien o pojemnosci 11 m3
i 1 wanne o pojemnosci 20 m? (sumarycznie 97 m?). Metoda ta polega¢ bedzie na
chemicznym usuwaniu tlenkéw zelaza z powierzchni stali poprzez zastosowanie
operacji:
- kapiel w kwasie solnym o maksymalnym stezeniu 15% w temperaturze do 40°C;
w przypadku, gdy zawartos¢ zelaza w kapieli wzrosnie max do 120 g/dm?3, bedzie
ona przepompowana do specjalnego zbiornika magazynujgcego zuzyty kwas,
a wanna zalewana bedzie swiezym. Po napetnieniu zbiornika zuzyty kwas odbierany
bedzie przez zewnetrzng firme.
- ptukanie zanurzeniowe wodg o temperaturze otoczenia; zuzyta woda kierowana
bedzie do sporzadzania $wiezej kapieli trawigcej;
- ptukanie zanurzeniowe wodg o temperaturze otoczenia; zuzyta woda kierowana
bedzie do zaktadowej oczyszczalni sciekdw w sposéb okresowy;
- ptukanie natryskowe woda o temperaturze otoczenia; zuzyta woda kierowana
bedzie do zaktadowej oczyszczalni Sciekdw w sposdb ciagty;
- ptukanie zanurzeniowe wodg o temperaturze otoczenia; zuzyta woda kierowana
bedzie do zaktadowej oczyszczalni $ciekéw w sposdb okresowy;
- aktywowanie w temperaturze do 50°C; zuzyta kgpiel podlega wymianie minimum
1 raz w miesigcu i kierowana jest do zaktadowej oczyszczalni $ciekow;
- fostorowaniu przy uzyciu fosforanu cynku (nadanie stali powtoki drobnokrystalicznej
fosforanow) w temperaturze do 55°C; powstajacy w kapieli szlam po osadzeniu sie
na dnie specjalnego odstojnika bedzie prasowany i okresowo przekazywany do
utylizaciji, roztwér znad osadu kierowany bedzie do ponownego wykorzystania,
proces odszlamiania kapieli fosforanowej prowadzony bedzie w sposéb ciggly,
w zaleznoéci od ilosci znajdujacego sie w niej zelaza;
- ptukanie zanurzeniowe wodg o temperaturze otoczenia (2 wanny); zuzyta woda
kierowana bedzie do zaktadowej oczyszczalni $ciekéw w sposdb okresowy;
-ptukanie w preparacie do neutralizacji o temperaturze do 70°C; kapiel podlega
wymianie minimum 1 raz w miesigcu i kierowana bedzie do zaktadowej oczyszczalni
Sciekow;
-powlekanie polimerem; kapiel pracujaca w sposéb ciggly w temperaturze do 60°C,
uzupetniana odpowiednimi preparatami;

Opary z linii zbierane beda w dwojaki sposéb:
- przy zamknigetych wannach, bezposrednio z nich za pomocg podiaczonych
przewodow wentylacyjnych;
- przy wannach otwartych, z okapdéw wentylacyjnych zamontowanych na
urzgdzeniach przenoszacych;

Nastepnie opary poprzez zbiorniki wyciggowe i wentylator przekazywane bedg
do specjalnego zgarniacza z absorbentem. Do oczyszczania odcigganych gazéw
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wykorzystywana bedzie mokra ptuczka gazowa — pochtaniacz typu wiezowego.

Oczyszczane gazy wprowadzane sg do powietrza poprzez emitory E94, E95.

b) metoda termiczna polega¢ bedzie na wyzarzaniu stali w dwéch piecach

kofpakowych (w atmosferze ochronnej wodoru i azotu) o wydajnosci

1770 Mg/miesigc. Zanieczyszczenia z procesOw wyzarzania, takie jak pyt z piecow

kotpakowych (dzwonowych) wprowadzane bedg do hali piecéow a nastepnie

12 emitorami do powietrza (E67-E78).

1.2.2. Punkt skreslony

1.2.3. Ksztattowanie $rub, sworzni i nakretek plastycznego
Materiatem wyjsciowym do produkcji wyrobéw $rubowych bedzie przygotowana

powierzchniowo walcowka w kregach. Ksztattowanie wyrobéw odbywaé sie bedzie w

nastepujgcych liniach technologicznych:

a) ksztattowanie srub w linii Nr 1 wyposazonej w 6 automatycznych tloczni;
ksztattowanie plastyczne $rub na zimno odbywaé sie bedzie poprzez kolejne
operacje: ucinania, speczniania tba, redukowania trzpienia, okrawania tba,
wykonania zakonczenia trzpienia $ruby i walcowania gwintu z wykorzystaniem
3 walcarek;

b) ksztattowanie &rub w linii Nr 2 wyposazonej w 32 automatyczne ttocznie,
8 walcarek, ksztattowanie plastyczne $rub na zimno odbywaé sie bedzie poprzez
kolejne operacje: ucinania, wykonania zakoriczenia trzpienia i walcowania gwintu;

c) ksztattowanie nakretek w linii Nr 3 wyposazonej w zesp6t 8 tioczni i 18 gwinciarek;
ksztaftowanie plastyczne nakretek na zimno odbywa¢ sie bedzie poprzez kolejne
operacje: ucinania, speczniania, przebijania, gwintowania.

Zanieczyszczenia w postaci drobin oleju (weglowodory alifatyczne) wyprowadzane
bedg do powietrza emitorami E41, E54, E93, E111, E112, E114, E116, E119, E160.
Dla ograniczenia ilosci wyprowadzanych zanieczyszczeri zastosowane beda
indywidualne separatory mgly olejowej zintegrowane z centralnym systemem
oczyszczania powietrza z zastosowaniem przemystowych uktadéw filtréw
oczyszczajacych.

1.2.4. Obrébka cieplna wyrobéw

Obrobka cieplna wyrobéw $rubowych bedzie odbywata sie przy zastosowaniu
kolejnych operacji: mycia, hartowania, chlodzenia w oleju, powtérnego mycia,
odpuszczania, chtodzenia i konserwacji w oleju konserwujgcym. Obrdbka cieplna
wyrobow zachodzi¢ bedzie przy wykorzystaniu:

a) pieca tunelowego CAN-ENG, przelotowego o dziataniu ciagtym dla $rub
i nakretek;

b) dwdch piecow tunelowych CAN-ENG dla $rub.

Piece hartownicze bedg chtodzone przy pomocy zamknigtego obiegu wodly,

w ktdrym straty wody bedg uzupetniane woda pobierang na cele przemystowe.

Mycie wodg wyrobéw procesie obrébki cieplnej odbywa sie bedzie przed i po
ulepszaniu w piecu hartowniczym.

Hartowanie w oleju hartowniczym w temperaturze max 90° C (w praktyce 70°
odbywac¢ sie bedzie w otwartej wannie hartowniczej bez miejscowego odciagu
oparéw. Zanieczyszczenia z hali sa wyprowadzane ogdlng wentylacja mechaniczng
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(nawiewno-wywiewna). W sktad oleju stosowanego w procesie hartowania, wedtug

karty charakterystyki, nie wchodza zadne substancje niebezpieczne.

Wymiana oleju w wannie wykonywana bedzie minimalnie co 60 miesiecy.
Zuzyty olej jako odpad kierowany bedzie do regeneraciji przez odbiorcéw z zewnatrz.
W czasie nagrzewania w piecach do hartowania i odpuszczania - aby zapobiec
utlenianiu sie¢ powierzchni wyrobéw — stosowane bedg atmosfery ochronne
wytwarzane z gazu ziemnego w generatorach.

1.2.5. Galwaniczne pokrywanie wyrobdéw srubowych warstwa ochronna.

Proces pokrywania wyrobow $rubowych powltokami chronigcymi przed korozjg
odbywac sie bedzie w dwoch liniach poprzez poddanie ich galwanicznemu
cynkowaniu (grubo$é¢ powtoki cynkowej - okoto 5-15 pum) oraz nadanie im
odpowiedniego koloru. Procesy cynkowania prowadzone beda w dwodch liniach
galwanicznych oznaczonych Nr 1 i 2 o pojemnosci sumarycznej wanien procesowych
66,38 m®. Automatyczna kontrola pracy poszczegdinych wanien sterowana jest
automatycznie — kazda wanna posiada wtasny uktad zasilania i sterowania procesem
w niej zachodzacym.

Wyroby srubowe poddawane bedg kolejno operacjom:

a) odttuszczania chemicznego w NaOH o stezeniu do 100 g/dm® w temperaturze do
50°C, kapiel podlega wymianie minimum co 6 miesiecy, po uptywie tego okresu
kierowana bedzie do zaktadowej oczyszczalni $ciekéw; szlamy z dna wanien do
utylizacii;

b) ptukania w wodzie biezacej w temperaturze otoczenia; zuzyta woda kierowana
bedzie do zaktadowej oczyszczalni sciekdw w sposéb ciggly;

c) trawienia w HCI o stezeniu do 150 g/dm?3 i temperaturze otoczenia, kapiel podlega
wymianie minimum co 12 miesiecy, po uptywie tego okresu kierowana bedzie do
zakfadowej oczyszczalni sciekéw a szlamy z dna wanien do utylizacji;

d) ptukania w wodzie biezacej w temperaturze otoczenia; zuzyta woda kierowana
jest do oczyszczalni Sciekdw w sposob ciagty;

e) odtluszczania elektrochemicznego (anodowe) w NaOH o stezeniu do 100 g/dm?
oraz katalizatora o stezeniu do 50 g/dm? i gestosci pradu max 2,5 A/dm?3; kgpiel
podlega wymianie minimum co 6 miesiecy, po uptywie tego okresu kierowana
bedzie do zaktadowej oczyszczalni Sciekow a szlamy z dna wanien do utylizaciji;

f) aktywowania w HCI o stezeniu do 50 g/dm?3; kgpiel podlega wymianie minimum co
6 miesigcy, po uptywie tego okresu kierowana bedzie do oczyszczalni $ciekéw
a szlamy z dna wanien do utylizacji;

g) cynkowanie alkaliczne w kapieli o stezeniu NaOH do150 g/dm?3 i Zn do 15 g/dm?
i przy uzyciu pradu o natezeniu 50 A; kapiel znajduje sie w obiegu zamknietym,
wanna z kapielg cynkujaca jest czyszczona minimum co 12 miesiecy, po uptywie
tego okresu szlam z dna wanien kierowany jest do utylizacji, a odpompowana
wczeséniej kapiel zalewana jest ponownie do wanien.

h) rozjasniania w rozcienczonym HNOs (o stezeniu do 1 %); kapiel podlega
wymianie minimum co 8 godzin; zuzyta kapiel kierowana bedzie do zaktadowej
oczyszczalni $ciekdéw a szlamy z dna wanien do utylizaciji;
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) pasywacji zottej i niebieskiej (chromianowanie) zachodzacej w temperaturze
otoczenia;

- kapiel do pasywaciji niebieskiej (zawiera chrom+3) podlega wymianie minimum
co 3 miesigce lub gdy stezenie zelaza w kapieli osiggnie warto$¢ 60mg/l
i kierowana jest na oczyszczalnie $ciekéw, a szlam z dna wanny do utylizacji;

- kapiel do pasywacji zéttej (zawiera chrom+6) podlega wymianie minimum co 12
miesigcy i po wypompowaniu do mauzera, etapami kierowana jest do studzienki
sciekowej zawierajgcej Scieki po trawieniu walcéwki, w ktérej chrom+6 ulega
redukcji za pomocg zelaza*? do chromu*® i dalej kierowana na oczyszczalnie
$ciekdw, a szlam z dna wanny do utylizacji.

Opary znad wanien odciggane beda ssawkami umieszczonymi przy brzegach
wanien po przejéciu przez dwukomorowe skrubery odprowadzane beda do powietrza
4 emitorami.

1.2.7. Naprawa narzedzi i maszyn

W zakiadzie dokonywane sa biezace naprawy wykorzystywanych przy
produkcji wyrobow $rubowych we wiasnym zakresie przy wykorzystaniu urzadzen
spawalniczych oraz zestawu tokarek, frezarek, szlifierek, wytlaczarek, wiertarek,
dtutownicy. Zanieczyszczenia znad stanowiska do spawania odprowadzane beda do
powietrza emitorem poprzez odcigg wentylacyjnym.

1.2.8. Zasilanie w wode, uzdatnianie wody, odprowadzanie $ciekéw socjalno-

bytowych, deszczowych i oczyszczonych sciekéw przemystowych

a) Woda na cele technologiczne i bytowe pobierana bedzie z ujecia wody
podziemnej o wydajnosci 98,5 m3h ze studni wierconych oznaczonych
symbolami S-5A, S-8A, S-2B, S-3B, S-4B. W przypadku awarii lub remontu
wiasnego ujecia wody woda pobierana bedzie z sieci zewnetrznej nalezacej do
tancuckiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0. 0. z siedziba ul. R.Traugutta 20, 37-

- 100 tanicut.

b) uzdatnianie wody bedzie odbywato sie w stacji uzdatniania wody o wydajnosci
3600 m*dobe w oparciu o procesy: napowietrzania, filtracji I-go i ll-go stopnia na
filtrow pospiesznych o wydajnosci 150,0 m3h wypetnionych zwirkiem kwarcowym,
zielonym piaskiem i warstwg antracytu, gromadzenia w dwdch zbiornikach
wyrownawczych o pojemnosci 240 m?® kazdy, dezynfekowana automatycznie
dozowanym podchlorynem sodu;

Wody poptuczne kierowane bedg do zamknietego zbiornika wiezowego a pod
odstaniu z powrotem na filtry, osady z dna zbiornika wywozone bedg do
zaktadowej oczyszczalni sciekow;

c) oczyszczanie wszystkich $ciekéw przemystowych odbywato sie bedzie
w zakladowej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni $ciekéw o maksymalnej
przepustowosci 600 m%d w oparciu o procesy: wyréwnania sktadu $ciekéw,
flokulaciji, neutralizacji przy uzyciu mleka wapiennego, sedymentacji, odwodnienia
osadu poneutralizacyjnego na ciSnieniowej prasie filtracyjnej. Osady z prasy
o kodzie 19 08 14 magazynowane bedg w szczelnym kontenerze i okresowo
odbierane przez wyspecjalizowana firme posiadajgcg stosowne zezwolenia.
Oczyszczone $cieki kierowane beda do odbiornika (rzeka Wistok).
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I.3. Wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem
1.3.1. Emisja gazow i pyléow wprowadzanych do powietrza wyrazona w kg/h

Tabela 1
a Dopuszczalna wielkos¢ emisiji
Emitor Zrodto emisiji - -
Rodzaj substancji kg/h
Zzanieczyszczajacych
Linia do obrdbki srub — wyciag '
E 41 centralny z obrabiarek Weglowodory alifatyczne 0,00039
Linia do obrébki §rub — wyciag znad .
E 54 statigwisk eBEBiaNG Weglowodory alifatyczne 0,000062
Linia cynkowania NR1 — wyciag
& B znad wanny rozpuszczania cynku Cynk 0.00002
Linia cynkowania NR2 — wycigg
E b8 znad wanny rozpuszczania cynku ik 600009
E 59 Linia cynkowania NR2 — wyciag Chlorowodér 0,00037
znad wanien cynkowania Cynk 0,000115
Linia cynkowania NR2 — wyciag Chlorowodor 0,00099
E 60 znad wanien trawienia
i odttuszczania Cynk 0,0000184
E 61 Linia cynkowania NR1 — wyciag Chlorowodor 0,00039
znad wanien cynkowania Cynk 0,000122
Linia cynkowania NR1 — wyciag Chlorowodor 0,00099
E 62 znad wanien trawienia i
odttuszczania Cynk 0000072
Odciag wentylacyjny znad .
E 63 stanowisk hartowniczych Akroleina 0,00069
Odcigg wentylacyjny znad Eylogoiom b
b stanov?igk ol::rc%/bki}2 syzlifierek Fit zewicszony PM-10 000395
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00398
Tlenki azotu 0,01
Odciagi wentylacyjne z hali piecow Dwitioner siard Sibies
E 67 - p h Tlenek wegla 0,003
E78 kotpakowych gdslgblaa(l);;dego odciggu Pyt ogdlem 0,00011
Pyt zawieszony PM-10 0,00011
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00011
Tlenki azotu 0,00814
Odciag z pieca z linii do ulepszania LA D0
E79 : A Pyt ogétem 0,00141
G REO Ao EnOEENEh Pyt zawieszony PM-10 0,00141
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00141
Tlenki azotu 0,0183
. . - . Tlenek wegla 0,1253
Odciag z pieca z linii do ulepszania =
E 80 : o Pyt ogétem 0,00132
¢leplnego wyrobow srukowych Pyt zawieszony PM-10 0,00132
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00132
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Tlenki azotu 0,01093
E 81 Odcigg z pieca z Iirfii do ulepszania Pyt ogétem 0,000797
cieplnego wyrobéw $rubowych Pyt zawieszony PM-10 0,000797
Pyt zawieszony PM-2,5 0,000797
Tlenki azotu 0,002679
, ; o . Tlenek wegla 0,0028
B | S | by g
Pyt zawieszony PM-10 0,000437
Pyt zawieszony PM-2,5 0,000437
Tlenki azotu 0,0993
Odcigg z pieca z linii do ulepszania Lenpkweqia S
Ede cieplnego wyrobow srubowych 11t ogjoten; 0.0019+
Pyt zawieszony PM-10 0,00192
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00192
Tlenki azotu 0,06356
Odcigg z pieca z linii do ulepszania Tletick wegl 000912
E84 cieplnego wyrobéw $rubowych Pyt ogétem 0,00064
Pyt zawieszony PM-10 0,00064
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00064
Tlenki azotu 0,1402
: : . \ Tlenek wegla 0,0156
Odciag z pieca z linii do ulepszania -
E 85 ; e Pyt ogétem 0,000507
clepinege wyrohow snubawgch Pyt zawieszony PM-10 0,000507
Pyt zawieszony PM-2,5 0,000507
Tlenki azotu 0,1703
; ; v i . Tlenek wegla 0,0481
Odciag z pieca z linii do ulepszania :
E 86 . . Pyt ogétem 0,0016
Cispinego wyrobow Srubowych Pyt zawieszony PM-10 0,0016
Pyt zawieszony PM-2,5 0,0016
Tlenki azotu 0,0198
Odcigg z pieca z linii do ulepszania Tienelc \fvegla_ 2t
E0r ciepinego wyrobdw srubowych Pyt agoieim Q0011
Pyt zawieszony PM-10 0,0011
Pyt zawieszony PM-2,5 0,0011
Tlenki azotu 0,0487
E 88 Odciag z pieca z linii do ulepszania Tfyl:ii;ggg:a 0 Oodgégi
cieplnego wyrobdéw srubowych Pyt zawieszony PM-10 0,000624
Pyt zawieszony PM-2,5 0,000624
Tlenki azotu 0,004897
E 89 Odciag z pieca z linii do ulepszania TILeyr;ilégzgr:a g'ggggg
clepinego:viyrabow Srubowych Pyt zawieszony PM-10 0,00026
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00026
Tlenki azotu 0,00588
. . - ; Tlenek wegla 0,06731
B0 | e [ Puiogdom
Pyt zawieszony PM-10 0,00142
Pyt zawieszony PM-2,5 0,00142
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Linia do obrdbki srub — wyciagi

E 93 a0 StEowISEobTabataR Weglowodory alifatyczne 0,0039
Linia trawialnicza — wyciag znad .

E 94 o e Chlorowoddr 0,5698

Tlenki azotu 0,00843

E 95 Suszarka w linii trawialniczej — Pyt ogétem 0,000323

odciag z nagrzewnic Pyt zawieszony PM-10 0,000323

Pyt zawieszony PM-2,5 0,000323

Tlenki azotu 0,02596

E 96 Odciag wentylacyjny znad Pyt ogétem 0,0517

stanowiska do spawania Pyt zawieszony PM-10 0,0517

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0517

Tlenki azotu 0,0135

. . - ; Tlenek wegla 0,023

0T | e oo [Pyl oglo

Pyt zawieszbny PM-10 0,00041

Pyt zawieszony PM-2,5 0,00041

Pyt ogétem 0,0005

Pyt zawieszony PM-10 0,0005

E 104 Generator gazu ENDO - Pyt zawieszony PM-2,5 0,0005

CAN_ENG nrti2 Tlenek wegla 0,0165

Dwutlenek siarki 0,0036

Tlenki azotu 0,0177

Pyt ogétem 0,0003

Pyt zawieszony PM-10 0,0003

E 105 Generator gazu ENDO — Pyt zawieszony PM-2,5 0,0003

CAN_ENGnnr1i2 Tlenek wegla 0,0023

Dwutlenek siarki 0,0033

Tlenki azotu 0,0117

Pyt ogétem 0,0003

Pyt zawieszony PM-10 0,0003

E 106 Generator gazu ENDO — Pyt zawieszony PM-2,5 0,0003

CAN_ENG nr1i2 Tlenek wegla 0,0037

Dwutlenek siarki 0,003

Tlenki azotu 0,0067

Pyt ogotem 0,0008

Pyt zawieszony PM-10 0,0008

E 107 Generator gazu ENDO — Pyt zawieszony PM-2,5 0,0008

CAN_ENG nr1i2 Tlenek wegla 0,0166

Dwutlenek siarki 0,0097

Tlenki azotu 0,0016

Pyt ogdtem 0,0007

Pyt zawieszony PM-10 0,0007

E 108 Generator gazu ENDO — Pyt zawieszony PM-2,5 0,0007

CAN_ENG nr1i2 Tlenek wegla 0,008

Dwutlenek siarki 0,0081

Tlenki azotu 0,0013
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Pyt ogétem 0,001
Pyt zawieszony PM-10 0,001
E 109 Generator gazu ENDO - Pyt zawieszony PM-2,5 0,001
CAN_ENGnnrt1i2 Tlenek wegla 0,0182
Dwutlenek siarki 0,012
Tlenki azotu 0,002
Pyt ogétem 0,0003
Wyrzut wentylacji z hali auto_moto Eﬂ ;:xtgzz g:: EH;% 8’8832
E 111 obrébka plastyczlna Tienek wegla . 0 004
wentylatorownia ptnoc Dwutlenek siarki 0,003
Tlenki azotu 0,0453
Pyt ogotem 0,0003
Wyrzut wentylaciji z hali auto_moto l;:,: Zz:x:ss;gx 5&“21% 88382
E 112 obrébka plastyczng Tienek wegla . 0’ 0053
wentylatorownia potudnie nr 1 Dwutlenak siarki 0,0033
Tlenki azotu 0,0432
Pyt ogétem 0,0001
Wyrzut wentylacji z hali auto_moto Eﬂzz::vvif;:g:: g&n;% gggg]
E 114 czesé srodkowa wentylatorownia : ’
potudnie Tlenek wegla ; 0,0104
Dwutlenek siarki 0,001
Tlenki azotu 0,0096
Pyt ogdtem 0,0001
Wyrzut wentylacji z hali auto_moto g;f ::z:m:ssjc?:: PPNR,:I;% gggg}
E 116 obrobka cieplna nowy Can_Erlg Tlenek wegia _ 0: 0012
nr 2 wentylatorownia potudnie Dwutlenek siarki 0.0014
Tlenki azotu 0,0158
Pyt ogétem 0,0002
Wyrzyt weqtylacji z hali auto_moto PP;,: ::ﬁf:zzg:: E&A;% g:gggg
E 119 obrobka cieplna nowy Can_Epg Tlenek wegla 0.0011
nr 1 wentylatorownia potudnie Switlonek s 0.0018
Tlenki azotu 0,0151
Pyt ogétem 0,0002
Pyt zawieszony PM-10 0,0002
Pyt zawieszony PM-2,5 0,0002
Odciag z myjki na linii do Tlenek wegla 0,0503
E 120 ulepszania cieplnego wyrobéw Dwutlenek siarki 0,0028
$rubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu 0,0112
Weglowodory alifatyczne 0,0001
Weglowodory aromatyczne 0,0003
Akroleina 0,00002
Odcigg z myjki na linii do Weglowodory alifatyczne 0,0008
E121 ulepszania cieplnego wyrobow Weglowodory aromatyczne 0,0007
$rubowych Can_Eng nr 1 2-aminoetanol 0,0003
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Pyt ogétem 0,0016

Pyt zawieszony PM-10 0,0016

Odcigg z odzysku ciepta na piecu Pyt zawieszony PM-2,5 0,0016

do hartowania po przejsciu przez Tlenek wegla 0,0139

E 122 | myjke do odfosforanowania na linii Dwutlenek siarki 0,0111
do ulepszania cieplnego wyrobéw Tlenki azotu 0,6468
srubowych Can_Eng nr 1 Weglowodory alifatyczne 0,0005

Weglowodory aromatyczne 0,0002

Akroleina 0,0006

Pyt ogotem 0,0001

Pyt zawieszony PM-10 0,0001

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0001

Odciag z myjki na linii do Tlenek wegla 0,002

E 123 ulepszania cieplnego wyrobow Dwutlenek siarki 0,0044
$rubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu 0,0846

Weglowodory alifatyczne 0,001

Weglowodory aromatyczne 0,0067

Akroleina 0,00002

Odciag z myijki na linii do Weglowodory alifatyczne 0,0007

E124 ulepszania cieplnego wyrobow Weglowodory aromatyczne 0,0004
$rubowych Can_Eng nr 1 2-aminoetanol 0,0003

Pyt ogdétem 0,0004

Pyt zawieszony PM-10 0,0004

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0004

Odcigg z myjki na linii do Tlenek wegla 0,0026

E125 ulepszania cieplnego wyrobow Dwutlenek siarki 0,0044
srubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu 0,1006

Weglowodory alifatyczne 0,018

Weglowodory aromatyczne 0,001

Akroleina 0,00002

Odciag z myjki na linii do Weglowodory alifatyczne 0,0007

E 126 ulepszania cieplnego wyrobdéw Weglowodory aromatyczne 0,0002
srubowych Can_Eng nr 1 2-aminoetanol 0,0109

Pyt ogotem 0,0016

Pyt zawieszony PM-10 0,0016

. y : Pyt zawieszony PM-2,5 0,0016
Oﬂgﬁtgvia?\?azf :rl: iic::i%p:fl‘englzzcn?ado Llonek wggle Ah

E 127 cieplnego wyrobéw érubowych Dwutler!ek siarki 0,0164
Can_Eng nr 1 Tlenki azqtu 0,0276

Weglowodory alifatyczne 0,0005

Weglowodory aromatyczne 0,0001

Akroleina 0,0006

Pyt ogétem 0,0007

Pyt zawieszony PM-10 0,0007

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0007

Odciag z pieca do hartowania na Tlenek wegla 0,1596

E 128 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,0081
wyrobow srubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu 0,0187
Weglowodory alifatyczne 0,0003

Weglowodory aromatyczne 0,0004

Akroleina 0,00002
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Pyt ogdtem 0,0009

Pyt zawieszony PM-10 0,0009

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0009

Odciag z pieca do hartowania na Tlenek wegla 0,0208

E 129 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,0112

wyrobow srubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu 0,0019

Weglowodory alifatyczne 0,0052

Weglowodory aromatyczne 0,0969

Akroleina 0,00008

Pyt ogétem 0,0006

Pyt zawieszony PM-10 0,0006

Odciag z odzysku ciepta z pieca do |__Pyt zawieszony PM-2,5 0,0006

odpuszczania po przejsciu przez Tlenek wegla 0,0115

E 130 | myjke przed odpuszczaniem na linii Dwutlenek siarki 0,0041

do ulepszania cieplnego wyrobow Tlenki azotu 0,0167

Srubowych Can_Eng nr 1 Weglowodory alifatyczne 0,0005

Weglowodory aromatyczne 0,03

Akroleina 0,00002

Pyt ogétem 0,0002

Pyt zawieszony PM-10 0,0002

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0002

Odcigg z myjki po hartowaniu na Tlenek wegla 0,0031

E 131 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,0020

wyrobow srubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu 0,0003

Weglowodory alifatyczne 0,0008

Weglowodory aromatyczne 0,0007

Akroleina 0,00001

Pyt ogétem 0,0013

Pyt zawieszony PM-10 0,0013

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0013

Odcigg z pieca do odpuszczania na Tlenek wegla 0,0766

E 132 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,0053

wyrobow Ssrubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu 0,0009

Weglowodory alifatyczne 0,0038

Weglowodory aromatyczne 0,0014

Akroleina 0,00002

Pyt ogétem 0,0005

Pyt zawieszony PM-10 0,0005

. . . Pyt zawieszony PM-2,5 0,0005

Odciag z odzysku ciepfa z pieca do Tlenek wegla 0,0194

E133 |Cdpuszczania na linii do ulepszania Dwutlenek siarki 0,0048
cieplnego wyrobdéw $rubowych :

Can_Eng nr 1 Tlenki azc_)tu 0,1223

Weglowodory alifatyczne 0,0007

Weglowodory aromatyczne 0,0010

Akroleina 0,00003
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Pyt ogétem 0,0008

Pyt zawieszony PM-10 0,0008

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0008

Odciag z pieca do odpuszczania na Tlenek wegla 0,2748

E 134 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,002
wyrobéw srubowych Can_Eng nr 1 Tlenki azotu NO2 0,0003
Weglowodory alifatyczne 0,0038

Weglowodory aromatyczne 0,0024

Akroleina 0,1033

Pyt ogétem 0,0002

Pyt zawieszony PM-10 0,0002

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0002

Odciag z myjki na linii do Tlenek wegla 0,0503

E 135 ulepszania cieplnego wyrobow Dwutlenek siarki 0,0028
$rubowych Can_Eng nr 2 Tlenki azotu 0,0112
Weglowodory. alifatyczne 0,0001

Weglowodory aromatyczne 0,0003

Akroleina 0,00002

Odciag z myijki na linii do Weglowodory alifatyczne 0,0008

E 136 ulepszania cieplnego wyrobéw Weglowodory aromatyczne 0,0007
$rubowych Can_Eng nr 2 2-aminoetanol 0,0003

Pyt ogétem 0,0007

Pyt zawieszony PM-10 0,0007

Odciag z odzysku ciepta na piecu Pyt zawieszony PM-2,5 0,0007

do hartowania po przejsciu przez Tlenek wegla 0,0034

E 137 | myjke do odfosforanowania na linii Dwutlenek siarki 0,0041
do ulepszania cieplnego wyrobdw Tlenki azotu 0,367
srubowych Can_Eng nr 1 Weglowodory alifatyczne 0,0007

Weglowodory aromatyczne 0,0013

Akroleina 0,00003

Pyt ogdtem 0,0001

Pyt zawieszony PM-10 0,0001

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0001

Odciag z myijki na linii do Tlenek wegla 0,002

E 138 ulepszania cieplnego wyrobdw Dwutlenek siarki 0,0044
srubowych Can_Eng nr 2 Tlenki azotu 0,0846
Weglowodory. alifatyczne 0,001

Weglowodory aromatyczne 0,0067

Akroleina 0,00002

Odcigg z myjki na linii do Weglowodory alifatyczne 0,0007

E 139 ulepszania cieplnego wyrobow Weglowodory aromatyczne 0,0004
srubowych Can_Eng nr 2 2-aminoetanol 0,0003

Pyt ogétem 0,0004

Pyt zawieszony PM-10 0,0004

Pyt zawieszony PM-2,5 0,0004

Odciag z myjki na linii do Tlenek wegla 0,0026

E 140 ulepszania cieplnego wyrobow Dwutlenek siarki 0,0044
srubowych Can_Eng nr 2 Tlenki azotu 0,1006

Weglowodory alifatyczne 0,0180

Weglowodory aromatyczne 0,001

Akroleina 0,00002

08S-1.7222.27.7.2018.DW

Strona 13 z 56




Odciag z myijki na linii do Weglowodory alifatyczne 0,0007
E 141 ulepszania cieplnego wyrobow Weglowodory aromatyczne 0,0002
srubowych Can_Eng nr 2 2-aminoetanol 0,0109
Pyt ogétem 0,0006
i -1
Ouing 2 oca do v [T MESION IO {0
E 142 Ilnu’ do'ulepszanla cieplnego Tlenek wegla 0.0033
wyrobow $rubowych Can_Eng nr 2 Dwutienek siarki 0.007
Tlenki azotu 0,6894
Pyt ogétem 0,0007
Pyt zawieszony PM-10 0,0007
, ) . Pyt zawieszony PM-2,5 0,0007
ot e [ Tionsk weg
E 143 cieplnego wyrobow $rubowych Dwutleqek siarki 0,0081
Can_Eng nr 1 Tlenki azgtu 0,0187
Weglowodory alifatyczne 0,0003
Weglowodory aromatyczne 0,0004
Akroleina 0,00002
Pyt ogétem 0,0009
Pyt zawieszony PM-10 0,0009
Pyt zawieszony PM-2,5 0,0009
Odciag z pieca do hartowania na Tlenek wegla 0,0208
E 144 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,0112
wyrobow srubowych Can_Eng nr 2 Tlenki azotu 0,0019
Weglowodory alifatyczne 0,0052
Weglowodory aromatyczne 0,0969
Akroleina 0,00008
Pyt ogétem 0,0006
Pyt zawieszony PM-10 0,0006
Pyt zawieszony PM-2,5 0,0006
Odciag z pieca do odpuszczania na Tlenek wegla 0,0115
E 145 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,0041
wyrobow srubowych Can_Eng nr 2 Tlenki azotu 0,0167
Weglowodory alifatyczne 0,0005
Weglowodory aromatyczne 0,03
Akroleina 0,00002
Pyt ogétem 0,0002
Pyt zawieszony PM-10 0,0002
, . , Pyt zawieszony PM-2,5 0,0002
e oty [Tk el
E 146 ciepinego wyrobéw $rubowych Dwutler!ek siarki 0,0020
Can_Eng nr 1 Tlenki azqtu 0,0003
Weglowodory alifatyczne 0,0008
Weglowodory aromatyczne 0,0007
Akroleina 0,00001
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Pyt og6tem 0,0013
Pyt zawieszony PM-10 0,0013
Pyt zawieszony PM-2,5 0,0013
Odciag z pieca do odpuszczania na Tlenek wegla 0,0766
E 147 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,0053
wyrobow srubowych Can_Eng nr 2 Tlenki azotu 0,0009
Weglowodory alifatyczne 0,0038
Weglowodory aromatyczne 0,0014
Akroleina 0,00002
Pyt ogétem 0,0005
Pyt zawieszony PM-10 0,0005
Odciag z odzysku ciepta z pieca do |__Pyt zawieszony PM-2,5 0,0005
odpuszczania po przejsciu przez Tlenek wegla 0,0194
E 148 | myjke przed odpuszczaniem na linii Dwutlenek siarki 0,0048
do ulepszania cieplnego wyrobdw Tlenki azotu 0,1223
Srubowych Can_Eng nr 1 Weglowodory alifatyczne 0,0007
Weglowodory aromatyczne 0,001
Akroleina 0,00003
Pyt ogétem 0,0008
Pyt zawieszony PM-10 0,0008
Pyt zawieszony PM-2,5 0,0008
Odciag z pieca do odpuszczania na Tlenek wegla 0,2748
E 149 linii do ulepszania cieplnego Dwutlenek siarki 0,002
wyrobdéw srubowych Can_Eng nr 2 Tlenki azotu 0,0003
Weglowodory. alifatyczne 0,0038
Weglowodory aromatyczne 0,0024
Akroleina 0,10331
Odcigg z wentylacji urzgdzenia do
E 150 nakfadania farby utwardzane;j Alkohol butylowy 0,0096
promieniowaniem UV na kotwach
Odciag z wentylacji urzadzenia do
E 151 naktadania farby utwardzanej Alkohol butylowy 0,0096
promieniowaniem UV na kotwach
Odcigg z wentylacji urzadzenia do
E 152 naktadania farby utwardzanej Alkohol butylowy 0,0096
promieniowaniem UV na kotwach
Pyt ogétem 0,0001
Wyrzut wentylacji z hali auto_moto PPﬂ ;:Lﬂi:;g:: ISI'\T;,OS 828881
E 160 obrobka [_)Iastyczng Tlenek wegla 0.0012
wentylatorownia potudnie nr 2 ST —— 0.0014
Tlenki azotu 0,0158
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1.3.2. Maksymalna roczna emisja gazéw i pyléw do powietrza wyrazona
w Mg/rok

Tabela 2
" i ’ S Dopuszczalna emisja
Rodzaj substancji zanieczyszczajacej foczna [Mg/rok] ]

Py’f ogé’rem 0,394
w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,394
w tym pyt zawieszony PM 10 0,394
Dwutlenek siarki 1,46
Tlenki azotu 19,60
Tlenek wegla 14,33
Chlorowodér 3,460
Alkohol butylowy 0,104
Akroleina 1171
Weglowodory aromatyczne 1,622
Cynk i jego zwigzki 0,003
Dwuetyloamina 0,129
Weglowodory alifatyczne 0,498

1.3.3. Dopuszczalng wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami

hatasu poza Zakfadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp i Laeqn W odniesieniu

do terendw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami rzemiesiniczymi

~oraz zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego

Zlokalizowanych na kierunku pdétnocnym i wschodnim od granic Zakfadu

w nastepujacy sposoéb:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- W godzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

1.3.4. Emisja sciekow

1.3.4.1. Scieki przemystowe

a) scieki przemystowe powstajg w procesie trawienia surowca (trawialnia),
w procesie nakfadania powlok ochronnych (galwanizernia - $cieki
pogalwaniczne), w procesach obrébki cieplnej narzedzi i wyrobéw §rubowych,
w procesie uzdatniania wody (wody poptuczne), w procesie mycia
samochodéw (myjnia samochoddw), w procesie odwadniania osadéw
poneutralizacyjnych (oczyszczalnia éciekow), z myciu wyrobéw w myjkach
oraz w sprezarkowni i kanatach technologicznych (emulsje po i zaolejona
woda.
b) dopuszczalna taczna ilos¢ Sciekéw przemystowych wprowadzana do rzeki
Wistok w km 36+575:
Qmax = 158600,0 m3/rok

Qmaxd = 440,0 m3/d
Qsra = 400,0 m3/d
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¢) Najwyzsze dopuszczalne wartosci stezen zanieczyszczen w Sciekach
przemystowych odprowadzanych z instalacii:

Tabela 3
. Dopuszczalne stezenia

Lp. Oznaczenie Jednostka pzanieczyszczgeﬁ
1 Odczyn (pH) - 6,5-9,0
2 CHZTer mgd 02/l 125

3 Chlorki mg Cl/l 2500
4 Siarczany mg SO4/I 500

5 Chrom ogélny mg Cr/l 0,5

6 Zelazo ogdlne mg Fe/l 10

7 Cynk mg Zn/l ' 2

Fenole lotne (indeks

8 fenolowgf) mg/! 0,1

9 Nikiel mg Ni/l 0,5
10 Miedz mg Cu/l 0,5
11 Otéw mg Pb/l 0,5
12 Ogélny weg{;al grgamczny maC/l 30
13 Substancje ropopochodne mg/| 15

14 Zawiesiny ogdine mg/| 35
15 Fluorki mgF/| 25
16 Bar mgBa/l 2

17 Fosfor ogdlny mgP/I 3

18 Azot ogodlny mgN/I 150
19 Azot azotynowy mgNnoz/I 1

1.3.4.2. Scieki opadowe i drenazowe

a) Dopuszczalna szczelna powierzchnia, z ktérej wody opadowo-drenazowe
odprowadzane bedg po podczyszczeniu w separatorze lamelowym typu ,Unicon
60/600” do Starego Wistoczyska poprzez wylot kolektora Nr 2 wynosi 93 573 m?,
w tym powierzchnia zanieczyszczona 38 532 m2.”

b) Dopuszczalna szczelna powierzchnia, z ktérej wody opadowo-drenazowe
odprowadzane bedg po podczyszczeniu w separatorze lamelowym typu ,Unicon
40/400” do urzadzen kanalizacyjnych poprzez wylot kolektora Nr 3 (bedacego
wtasnoscig spotki ,VIPO”, w oparciu o umowe cywilno-prawng) wynosi 23 393 m?, w
tym powierzchnia zanieczyszczona 9 633 m2.

c) Najwyzsze dopuszczalne wartosci stezen zanieczyszczen w wodach opadowo-
drenazowych odprowadzanych z instalaciji:

Tabela 4
Lp. Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stezenia
zanieczyszczen
1 | Zawiesiny ogoélne mg/I 100
2 | Substancje ropopochodne mg/I 15
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1.3.5. Rodzaije i ilosci odpadéw powstajacych w Zaktadzie
1.3.5.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 5
Kod _ Iloéé’ Miejsce i iréfﬂa Podstawo_wy sktad
odpadu Rodzaj odpadu odpadow powstawania chemiczny _
Mg/rok odpadéw i wiasciwosci
Odpadty beda Zuzyte sole hartownicze,
powstawac zawierajgce gtéwnie BaCly,
Sole i roztwory W procesie I\jli}\CI igCaC|z.
06 03 13* zawierajgce metale 15,0 hartowania narzedzi Wiasciwosci:
ciezkie na wydziale H4 ,draznigce”,
remontowo- H6 ,,toksyczne”,
narzedziowym H8 ,2race”.
Weglowodory aromatyczne
Odpady z usuwania farb 63?alifatyc:er/u‘:‘, alkan);/,
i lakieréw zawierajgce Odpady powstajgce ketony.
08 01 17* rozpuszczalniki 01 W wyniku czyszczenia Wiasciwosci:
organiczne lub inne ’ urzgdzenia do H5 ,szkodliwe”,
substancje nakiadania lakieru UV H4 ,draznigce”,
niebezpieczne H3‘a§*aFW°P§|“9"-
LZrace”,
O&Fﬁ;&;&gﬂ@ Roztwory kw_rasu s_olnego
11 01 05* Kwasy trawigce — kwas 1350.0 W procesie HT%?SE:\?:EQ”
solny ’ wytrawiania walcéwki H6 ”toksyczn ol
w kwasie solnym na H8 ,zrace”.
wydziale trawialni
Odpady moga zawierac:
Osad powstawaé siarczany, fosforany
11 01 08* O?adfy | szlamy z 36,0 begzis Zel;?ozzaé;?aﬁg;ngw?snuku’
P fosforanowania fosforowego
Wiasciwosci:
H8 ,draznigce”.
Szlamy powstawaé | Qdpady stanowi¢ beda;
Szlamy i osady beda szlamy pofiltracyjne
11 01 09* pofiltracyjne zawierajgce 30.0 w procesie obrobki | powstate w wyniku obrébki
substancje . galwanicznej na galwaniczne.
niebezpieczne wydziale pokry¢ Wiasciwosci:
ochronnych H8 ,draznigce”.
Odpady
. | stanowi¢ beda roztwory
Inne odpady Oia%y th()v;stZaav;ac zasadowe (NaOH).
11 01 98* | zawierajgce substancje 6,0 czys?zcg e[?ﬁ 5 3vani - Wiasciwosci:
niebezpieczne galwanicznych H4 ,draznigce”,
H6 ,toksyczne”,
H8 ,zrace”.
Odpady stanowi¢ beda
Szlamy powstawaé szlamy z obr6bki metali
Szlamy z obrobki metali t}ed% et (ﬁz‘é‘iﬁﬁ{?ﬁ%ﬂ%&z
12 01 14* | zawierajgce substancje 56,0 Y RTECESIE Deaidiard hydrokrakingu ropy

niebezpieczne

$ciekéw alkalicznych
w oczyszczalni
sciekow

naftowej), zuzyte filtry
olejowe (wkiady
papierowe,
mikrowtéknina), zaolejone
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zuzyte sorbenty (granulat
diatomitowy), trociny
(drewno), czysciwo
(bawetna)
Wiasciwosci:
H4 ,draznigce”,
H14 ,ekotoksyczne”.

Mineralne oleje
silnikowe, przektadniowe

Odpadowe oleje
powstawaé beda

Odpady nierozpuszczalne
w wodzie, odpadowe oleje
silnikowe zawierajgce 65 —
87 % substancji
organicznych (asfalteny,
karbeny, karboidy) i 13 —

4 i smarowe w procesach 35 % zwigzkow nieorga-
13.02 05 niezawierajgce el eksploatacji maszyn | nicznych (zelazo, chrom,
zwigzkow i urzadzen miedz, cyna, otow,
chlorowcoorganicznych w Zaktadzie aluminium, fosfor, wapi,
cynk, bar, krzemionka).
Wiasciwosci:
H4 ,drazniace”, H14
wekotoksyczne”.
Odpady stanowi¢ beda
m.in.: pojemniki z
Opakowania tworzywa sztucznego (PP-
zawierajgce polipropylen), butelki
pozostatosci substancii Bezzwrotne _ (szkio), itp.
niebezpiecznych lub opakowania po Zans'if’fﬁzﬁg:‘k%;";sfem
* 1 H H ¥ 1
150110 nimi zanieczyszczone 1,5 stosowar]ych azotowym, wodorotienkiem
(np. srodkami ochrony substancjach sodu, emulgatorami
roslin | i Il klasy chemicznych preparatami
toksycznosci — bardzo odttuszczajgcymi.
toksyczne i toksyczne) Wiasciwosci:
H4 ,draznigce”, H5
,Szkodliwe”
Odpady stanowi¢ bedg
zuzyte filtry
zanieczyszczone np.
Sorbenty, materialy wiazkami cynks
fl!tracyjqe (_w tym _flltry ropopochodnymi.
olejowe nieujgte w innych Ubrania robocze Pozostalosci tkanin
grupach), tkaniny do szmaty tkaniny, (czysciwo)
wycierania (np. szmaty, &5tH e’ hb it ' zanieczyszczone
1502 02 $cierki) i ubrania 0,5 i yIp. zanieczyszczone np.
ochronne - YRELZONG smarami,
zanieczyszczone SUbStaanaml . rozpuszczalnikami, olejami
P ropopochodnymi sktadajgcymi sie przede
substancjami Jjacymi sig p
niebezpiecznymi (np. wiZystkim 2
PCB) weglowodorow
ropopochodnych.
Wiasciwosci:
H4 ,draznigce”, H5
sSzkodliwe”.
L - Ciala state, ktorych
: : ampy rigciowe konstrukcje stanowi
16 02 13* Zuzgifgé?gggma 15 i sodowe tworzywo sztuczne, szkto
: : ’ Z wymiany lub metal, zawierajgce
niebezpieczne elementy w Zakladzie substancje niebezpieczne

takie jak: rte¢, otdw, nikiel,
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chrom, kadm,
wodorotlenki, kwasy, oraz
sole nieorganiczne
rozpuszczalne w wodzie.
Wiasciwosci:
H4 ,draznigce”, H6
Joksyczne”, H8 ,zrace”.

Odpady stanowig zuzyte
akumulatory i baterie gdzie
obudowe zewnetrzng
stanowi tworzywo

Odt?addy pOWStiWaé sztuczne, wewnatrz
g edg w wyniku umieszczone sg elekirod
16 06 01* Baterie | alfumulatory 15,0 eksploatacji wozkéw | ofowiowe zan?nrzone w d
olowiowe transportu wew. elektrolicie-kwasie
w Zaktadzie siarkowym.
Wihasciwosci:
H4 ,draznigce”, H6
~{oksyczne”,
H8 ,zrace”.
Gruz wymuréwkowy
(szamotowy, chromo-
magnezytowy) w postaci
cegly ogniotrwatej
(magnezyty,
. . chromomagnezyty,
Inne oktadziny piecowe glinokrzemiany)
i materiaty ogniotrwate Odpady powstawac zanieczyszczony metalami
16 11 03* Z procesoéw 10 beda na wydziale ciezkimi (Cu, Pb, Zn, Fe,
metalurgicznych ! remontowo- Co, Ni, As, Criin.).
zawierajgce substancje narzedziowym Wtasciwosci:
niebezpieczne H4 ,draznigce”, H5
+Szkodliwe”, H6
stoksyczne”, H7
srakotwércze”, H10
»dziatajgce szkodliwie na
rozrodczos¢”, H14
~ekotoksyczne”.
RAZEM 2062,6
1.3.5.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 6
Kod llosé Miejsce i zrédta Podstawowy skiad
odpadu Nazwa odpadu odpadoéw powstawania chemiczny
Mg/rok odpadow i wlasciwosci
Odpady powstawaé¢ Mieszanina
08 02 01 Odpady proszkéw 120 beda podczas sproszkowanych
powlekajacych ! powlekania wkretéw | preparatéw powlekajgcych
farbami proszkowymi | i barwnikéw-pigmentéw.
Ztom stalowy
powstawaé bedzie na
: wydziatach podczas | Odpady state, stanowigce
12 01 01 i pﬁggggéé;ﬁgzgnﬁaz 500 ksztattowania wigksze fragmenty Zelgza
: ; plastycznego i jego stopdéw, powstate po
Jego stopow wyrobow oraz procesach obrdbki.
podczas produkcji
narzedzi.
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Zuzyte materialy scierne,

— - w postaci spojone;j
. , pad stanowi¢ bedg | (ciernice zawierajgce
1201 21 Zuiﬁﬁiemrz:ﬁga{y 4,0 zuzyte Sciernice ze korund, wegliki krzemu,
szlifierek azotki baru),
niewykazujgce wlasciwosci
niebezpiecznych
Odpady o réznych
gabarytach,
i biodegradowalne,
150101 | ©pakowania z papieru 40.0 gjdzp;?g Ets gﬂgfcgggg tatwopalne, z surowca
i tektury ’ ; celulozowego, w réznym
opakowania stopniu zanieczyszczone
barwnikami (pigmenty,
farby drukarskie).
: Odpad stanowi¢ Opakowania jednostkowe
150102 Opakgz\’:ﬁgi t\gr? fzZyw 5,0 bedzie zuzyta folia | z tworzyw sztucznych (PE
y opakowaniowa — polietylen)
Odpad stanowi¢ beda Roéznego rodzaju
palety i drewno opakowania drewniane
1501 03 Opakowania z drewna 180,0 opakowaniowe i sklejkowe skiadajgce sie
powstajgce w trakcie w gtéwnej mierze
pakowania wyrobéw. z celulozy
Sorbenty, materiaty Odpl;ad sﬁanot\DN iy
filtracyjne, tkaniny do gz:ﬁgéa r’f:(a?l(i:r? 5 Zuzyte sorbentéw,

15 02 03 wycierania (np. szmaty, 120.0 pos rb"g nty it Y, zabrudzonych szmat,
§cierki) i ubrania d niezaniecz Szlszcz.one rekawic i odziezy
ochronne inne niz cvbEt ar?cjami ochronne;.

wymienione w 15 02 02 ropopochodnymi
Elementy usuniete Odp:l:zi:r:g\gg;ybeda Urzadzenia, czesci
z zuzytych urzadzen kattridza ’ urzadzen elektrycznych
16 02 16 inne niz wymienione w 0,3 —Aiilkaiak i elektronicznych,
16 02 15 (zuzyte tonery, uzytkowanych réznorodnego
kartridze) w Zakladzie zastosowania.
Odpad stanowic¢ beda Baterie zawierajace
zuzyte baterie z wodorotlenek potasu
16 06 04 Baterie alkaliczne 0,003 miernikow i dwutlenek manganu,
i przyrzadow niewykazujgce wilasciwosci
pomiarOWych niebezpiecznych.
Baterie i akumulatory
Odpad stanowi¢ beda mogace zawierac lit,
o zuzyte baterie z kobalt, wgglel w roztworze
Inne baterie i e organicznym, cynk
16 06 05 0,5 miernikéw 9 ym, cyni,
akumulatory ’ , y dwutlenek manganu w
| przyrzadow wodorotlenku potasu,
pomiarowych niewykazujgce witasciwosci
niebezpiecznych.
Zuzyte katalizatory Odpad stanowi¢ bedg
zawierajace metale zuzyte katalizatory L
przejsciowe lub ich powstawaé bedg | OdPady skiadaja sig beda
16 08 03 e = 3,0 A z tlenkéw metali
zwuazk_t inne niz podczas pbropkl szlachetnych: niklu..
wymienione galwanicznej
w 16 08 02 wyrobow.
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Odpad stanowi¢ bedg
17 04 Miedz. b ‘ - wiora 2 toczenia, Odpady miedzi, oraz jej
01 iedz, braz, mosigdz 0,5 druty i uzwojenia stop6w z cyng | cynkiem.
Z przewijania silnikéw
elektrycznych
Odpad stanowi¢
bedzie zlom stalowy
_ _ Fﬁ“ﬁg&g %g?c?bzlf Odpady state, zelazne i
17 04 05 Zelazo i ztom 4000,0 ; s stalowe o réznych
plastycznej, produkciji gabarytach
i naprawy urzadzen '
oraz obrdbki cieplnej
i mechanicznej.
Odpad stanowic
bedzie piasek o .
Zawartosé osadzony w Zawiesina mineralna, np.
190502 piaskownikéw 59 studzienkach piasek, zuzel o matej
K . \ aktywnosci chemiczne;.
analizacyjnych na
terenie Zaktadu
Szlamy z innego niz Odpady zawieraé bedg
biologiczne Odpad stanowi¢ bedg frakcje mineraine z
19 08 14 oczyszczania sciekéw 1600.0 osady powstajace oczyszczania $ciekow
przemystowych inne niz ! w oczyszczalni przemystowych (gtéwnie
wymienione Sciekow. tlenki zelaza, zwigzki
w 1908 13 wapnia)
Odpady zawierajgce w
Osad powstawaé ;woim skiadziekgk’)v;rnie
y sa wyltrgcone zwigzki zelaza i
19 09 02 Osady iglc?rowanla 4,0 bedzie po ptukaniu mar?ganu, min?ara’ry ilaste,
y filtr6w glina, piasek,
niewykazujgce wtasciwosci
hiebezpiecznych.
RAZEM 6472,8

4. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii
przemystowej oraz sposéb powiadamiania o jej wystapieniu
1.4.1. Ochrona przed awarig urzadzen i nadmierna emisjq gazéw i pytéw do
powietrza
1.4.1.1. Wszystkie urzadzenia ochrony powietrza bedg podlegaty kontroli technicznej
minimum jeden raz na kazdej zmianie.

1.4.1.2. Awaria,

zatrzymanie danego procesu technologicznego.
1.4.2. Ochrona gruntu i wéd
1.4.2.1. Podpunkt skreslony

ktdregokolwiek z urzadzen ochrony atmosfery spowoduje

.4.2.2. Kanalizacja zaktadowa odcieta bedzie od odbiornika poprzez uktad
uniemozliwiajacy przedostanie sig zanieczyszczen poza uktad kanalizacyjny.

1.4.2.3. Zbiorniki na chemikalia znajdowac sie¢ bedg w szczelnych, bezodptywowych
wannach, wyposazone bedg w miejscowe przyrzady do kontroli stopnia napetnienia.
1.4.2.3. Magazyny chemikaliow wyposazone bedg w $rodki sorpcyjne
i neutralizacyjne do likwidacji wyciekow.
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.4.2.4. W oczyszczalni $ciekéw zastosowany bedzie system pomp zasysajgcych
$cieki do oczyszczalni zabezpieczajgcy wody i grunt przed niekontrolowanym
wyciekiem.

1.4.3. Zapobieganie wystapieniu pozarow

1.4.3.1. Obowigzuje instrukcja przeciwpozarowa

1.4.3.2. Instalacja jest wyposazona w system przeciwpozarowy obejmujacy: uktad
sygnalizacji i ostrzegania o pozarze, uktad sieci wodociggowej z hydrantami,
urzgdzenia gasnicze, system wentylacji mechanicznej.

1.4.4. W kazdej awaryjnej sytuacji mogacej stworzy¢ zagrozenie dla $rodowiska beda,
telefonicznie, faxem i pocztg elektroniczng, powiadomieni Powiatowego Komendanta
Panistwowej Strazy Pozarnej, wiasciwego Inspektora Ochrony Srodowiska,
Wojewddzkie Centrum Zarzgdzania Kryzysowego.

I.5. Warunki wprowadzania do srodowiska substanciji lub energii i wymagane
dziatania, w tym s$rodki techniczne majace na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisiji

1.5.1.1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazoéw i pytéw do powietrza

Tabela 7

Wysokosé | Srednica FEROSG GEEE Fomp: Czas

Emitor emitora emitora na wylocle Wyldrawes emisji
. - J

emitora gazow

[m] [m] [m/s] [K] [h/rok]
E 41 9,1 0,55 6,72 290 5600
E 54 8,8 0,5 6,56 290 5600
E 57 8,8 0,35 11,06 293 5600
E 58 8,8 0,35 10,91 298 5600
E 59 10,5 0,5 11,48 300 5600
E 60 10,5 0,5 12,01 301 5600
E 61 10,5 0,5 12,06 300 5600
E 62 10,5 0,5 12,01 301 5600
E 63 9 0,8 12,72 293 5600
E 64 9 0,6 11,39 293 5600
E 67 - E78 18 0,7 3 293 5600
E79 11 0,4 6,4 435 8760
E 80 11 0,4 4 353 8760
E 81 i 0,315 2.6 319 5600
E 82 11 0,16 5 477 5600
E 83 11 0,4 4,3 382 5600
E 84 11 0,315 3,5 400 5600
E 85 11 0,315 5,3 445 5600
E 86 11 0,5 5,7 461 5600
E 87 11 0,315 8,4 514 8760
E 88 11 0,315 4,5 379 8760
E 89 11 0,315 3,5 376 8760
E 90 9,5 0,63 2,5 309 8760
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E 93 9 0,63 12,2 313 5600

E 94 10 0,95 17,4 308 6050

E 95 10 0,3 0,9 358 6050

E 96 9 0,4 14,6 300 2600

E 97 18 0,7 3 293 8760
E 104 7 0,3 3,78 407 8760
E 105 7 0,3 2,18 363 8760
E 106 7 0,3 1,97 291 5600
E 107 7 0,6 1,58 289 8760
E 108 7 0,6 1,32 288 5600
E 109 7 0,3 1,97 307 8760
E 111 4 0,3 2,58 466 5600
E 112 4 0,3 2,58 466 5600
E114 4 0,2 2,58 466 5600
E 116 4 0,2 2,58 466 5600
E 119 4 0,2 2,58 466 5600
E 120 9 0,25 2,68 348 8760
E 121 9 0,25 2,61 306 5600
E 122 14,9 0,25 18,1 419 5600
E 123 9 0,2 6,5 381 5600
E 124 9 0,25 4,12 339 5600
E 125 9 0,25 4,19 376 5600
E 126 9 0,25 2,02 309 5600
E 127 14,8 0,25 17,9 303 5600
E 128 9 0,25 7,63 753 8760
E 129 9 0,25 10,6 456 5600
E 130 9 0,25 6,03 418 5600
E 131 9 0,25 1,92 306 5600
E 132 9 0,25 5,01 438 8760
E 133 9 0,3 3,81 328 5600
E 134 9 0,25 1,91 298 5600
E 135 9 0,25 2,68 348 8760
E 136 9 0,25 2,61 306 5600
E 137 9 0,25 5,48 383 5600
E 138 9 0,2 6,5 381 5600
E 139 9 0,25 4,12 339 5600
E 140 9 0,25 4,19 376 5600
E 141 9 0,25 2,02 309 5600
E 142 9 0,25 6,62 609 5600
E 143 9 0,25 7,63 753 8760
E 144 9 0,25 10,6 456 5600
E 145 9 0,25 6,03 418 5600
E 146 9 0,25 1,82 306 5600
E 147 9 0,25 5,01 438 8760
E 148 9 0,3 3,81 328 5600
E 149 9 0,25 1,91 298 5600
E 150 8,0B 0,1 16,3 300 5600
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E 151 8,0 B 0,1 16,3 300 2600
E 152 8,0B 0,1 16,3 300 2600
E 160 4 0,2 2,58 466 5600
1.5.1.2. Charakterystyka techniczna urzadzen ochrony powietrza
Tabela 8
Kod . . Rodzaj urzadzenia Sprawnosé
emitora Opls emitora ochrony powietrza [%]
" St o de . Separator mgty olejowe;j
Ea | dtanowisk cbrabiark | -« . €22 Y 99,99
ABSOLENT — ODR 6000
Linia cynkowania NR2 —
: . Skruber
E:d wymggnil;?v(lnwizmen poziom dwukomorowy 98
Linia cynkowania NR2 —
) . . Skruber
E 60 |wycigg znad wanien trawienia . 98
Yo i odttuszczania poziom dwukomorowy
Linia cynkowania NR1 —
: ; Skruber
il Wyc'gfni';?vimgmen poziom dwukomorowy 98
Linia cynkowania NR1 —
: : g Skruber
E 62 | wycigg znad wanien trawienia . 98
Yo i odttuszczania PezZion] GMuKemerpYy
Odcigg wentylacyjny znad
E64 | stanowisk obrobki — szlifierek komora osage2a il

1.5.2. Miejsca i sposéb poboru wody podziemnej. Charakterystyka uje¢ wody

podziemnej
Tabela nr 9a
Parametry Studnia nr S-5A
Wydajnosé Qe [m3/h] 14,0
Depresja se [m] el
Gtebokos¢ studni [m] 14,0
Rok wykonania ujecia 1976

Dziatka nr ew.: 769 )

Obreb: 0001 MIASTO tANCUT

Miejscowo$¢: Lancut

Gmina: Ltancut - Miasto

Powiat: tancucki

Wojewoédztwo: podkarpackie

Zlewnia wod powierzchniowych: rzeka Wistok

Lokalizacja ujecia

Wspétrzedne geograficzne | Szeroko$é geograficzna: N 50°05’14,6”

ujecia Ditugos¢ geograficzna: E 22°13'16,0”

Lokalizacja wzgledem | W obrebie GZWP nr 425 Debica - Stalowa Wola -
GZWP Rzeszow

Okreslenie poziomu | Czwartorzed,

wodonos$nego, z ktorego | 189,33 m npm
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pobierana jest woda wraz
Z podaniem rzednej ujecia

Tabela nr 9b
Parametry Studnia nr S-8A
Wydajnos¢ Qe [m¥/h] 18,0
Depresja se [m] 25
Gtebokos¢ studni [m] 135
Rok wykonania ujecia 1994

Lokalizacja ujecia

Dziatka nr ew.: 763/70

Obreb: 0001 MIASTO tANCUT
Miejscowosé: tancut

Gmina: tancut - Miasto

Powiat: fancucki

Wojewddztwo: podkarpackie

Zlewnia wod powierzchniowych: rzeka Wistok

Wspétrzedne Szerokos¢ geograficzna: N 50°05'17,7”
eograficzne ujecia Dtugo$¢ geograficzna: E 22°13'21,5”
Lokalizacja wzgledem | W obrebie GZWP nr 425 Debica - Stalowa Wola -
GZWP Rzeszow
Okreslenie poziomu | Czwartorzed,
wodonosnego, z ktdrego | 189,6 m npm
pobierana jest woda wraz
z podaniem  rzednej
ujecia
Tabela nr 9c
Parametry Studnia nr S-2B
Wydajnoéé¢ Qe [m3/h] 12,5
Depresja se [m] 3,8
Gtebokos¢ studni [m] 13,5
Rok wykonania ujecia 2004

Lokalizacja ujecia

Dziatka nr ew.: 763/69

Obreb: 0001 MIASTO tANCUT
Miejscowos¢: tancut

Gmina: tancut - Miasto

Powiat: tancucki

Wojewodztwo: podkarpackie

Zlewnia wéd powierzchniowych: rzeka Wistok

Wspoétrzedne Szerokos¢ geograficzna: N 50°05'22,8”

geograficzne ujecia Dtugos¢ geograficzna: E 22°13'34,5"

Lokalizacja ~ wzgledem | W obrebie GZWP nr 425 Debica - Stalowa Wola -
GZWP Rzeszéw

Okreslenie poziomu | Czwartorzed,

wodonosnego, z ktdrego [ 189,2 m npm

pobierana jest woda wraz
z podaniem rzednej
ujecia
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Tabela nr 9d

Parametry

Studnia nr S-3B

Wydajnos¢ Qe [m3/h] 29,0
Depresja se [m] 27

Gtebokos¢ studni [m] 14,5
Rok wykonania ujecia 2016

Lokalizacja ujecia

Dziatka nr ew.: 763/69

Obreb: 0001 MIASTO tANCUT

Miejscowosé: tancut

Gmina: tancut - Miasto

Powiat: tancucki

Wojewddztwo: podkarpackie

Zlewnia wod powierzchniowych: rzeka Wistok

Wspdtrzedne Szeroko$¢ geograficzna: N 50°05'20,33"
geograficzne ujecia Diugosc¢ geograficzna: E 22°13°16,98”
Lokalizacja ~ wzgledem | W obrebie GZWP nr 425 Debica-Stalowa Wola-Rzeszéw
GZWP
Okreslenie poziomu | Czwartorzed,
wodonosnego, z ktérego | 189,7 m npm
pobierana jest woda wraz
Z podaniem rzednej
ujecia
Tabela nr 9e
Parametry Studnia nr S-4B
Wydajno$é Qe [m3/h] 25
Depresja se [m] 2,7
Gtebokos¢ studni [m] 14,6
Rok wykonania ujecia 2006

Lokalizacja ujecia

Dziatka nr ew.: 765

Obreb: 0001 MIASTO tANCUT

Miejscowosé: tancut

Gmina: tancut - Miasto

Powiat: tafcucki

Wojewodztwo: podkarpackie

Zlewnia wod powierzchniowych: rzeka Wistok

Wspotrzedne Szerokos¢ geograficzna: N 50°05’18,1"

geograficzne ujecia Dtugosé geograficzna: E 22°13'15,7”

Lokalizacja ~ wzgledem | W obrebie GZWP nr 425 Debica - Stalowa Wola -
GZWP Rzeszdéw

Okreslenie poziomu | Czwartorzed,

wodonosnego, z ktérego | 188,9 m npm

pobierana jest woda wraz
z podaniem rzednej
ujecia
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1.5.3. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony
srodowiska przed hatasem
Tabela 11a Zrédfa typu punktowego

) Wysokosé | Czas pracy [h]
Symbol Zrédto Lokalizacja zrédta | Pora | Pora
zrodta i
[m] dzienna | nocna
H-1 Wylot z emitora E-65 Kottownia 16 16 8
1 Wentylator naziemny Péinocna fasada i
ki FK-80 budynku B-4 9 18
Wentylator naziemny Péinocna fasada
el SF-1601/6 budynku B-4 0,5 18 -
Wentylator naziemny Wschodnia fasada
H-4 FK-30V budynku B-4 0.5 19 )
’ Wentylator naziemny Potudniowa fasada
H-5 STM 6,5 budynku B-4 0,3 15 i
H-6-H-9 Wentylator naziemny Zachodnia fasada 1 16 8
(4 szt.) FK-50 budynku B-3
H-10-H-12 ; Zachodnia fasada
(3 szt Filtry Tosca FC-3 budynku B-3 1 16 8
H-13-H-16 | Wyloty z emitorow E- . )
(4 szt) 59, E-60, E-61, E-62 Dach hali budynku B-3 10 16 8
H-17-H-18 | Wentylator dachowy .
2 szt) WD-20 Dach hali budynku B-3 8,56 16 8
Wylot z urzadzen
H-19 wentylacyjnych hali Dach hali budynku B-3 9 16 8
PR3
H-20 Wylot z emitora E-54 Dach hali budynku B-3 9 16
Wentylator naziemny Wschodnia fasada
H-21 FK budynku B-3 0.5 B
" Wschodnia fasada
H-22 Klimatyzator ZA-9 budynku B-3 2 16 8
Wentylator dachowy
H-23 ELEKTROMONT WB- | Dach hali budynku B-4 9 16 -
315
. Wyloty wentylacji : 1 i
H-24 og6inej hali CWN Dach hali budynku B-2 9 16
H-25-H-37 | Wentylator dachowy . L i
(12 szt) WD-40 plus’ Dach hali budynku B-8 17,5 16
H-38-H-40 | Wentylator $cienny WO Zachodnia $ciana 45 16 i
(3 szt.) 120AM’ budynku B-8 .
H-41-H-42 | Wentylator $cienny WO Wschodnia $ciana 8 16 i
(2 szt.) 120AM’ budynku B-8
H-43-H-44 o Potudniowa $ciana
@ szt) Wentylator scienny budynku B-3 6,5 16 -
H-45 Wentylator dachowy | Dach hali budynku B-1 10 16 -
Wentylator dachowy - i
H-46 WDK-355-6 Dach hali B-2 9 16
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Tabela 11b Zrddta typu budynek

Symbol Lokalizacja Wysokosé Czas pracy [h]

Zrodta budynku [m] Pora Pora
dzienna | nocna

Budynek w ktérym miesci sie wydziat:

B-1 8 16 -
- PR1 (ciggarnia, trawialnia, zarzenie)
Budynek z wydziatami:

B-2 - PR2 Auto-Moto 8 16 8
- PR3 (obrdbka cieplna)
Budynek z wydziatami:

B-3 - PR3 (obrobka cieplna, cynkownia) 8 16 8
- PR2 ($ruby)

B-4 Wydziat RN 8 16

B-5 Sprezarkownia 6 16 8

B-6 Magazyn wysokiego skiadowania T 16

B-8 Budynek piecéw kotpakowych 18 16 -

.5.4. Parametry i warunki poboru wody podziemnej dla celéw

technologicznych i socjalno-bytowych oraz emisji $ciekéw z instalacji
1.5.4.1. llos¢ wody podziemnej
Qmaxh = 98,5 m3/h,
Qsred.dobowe = 422 m3/dobe
Qmax.roczne =154076 m3/rok
1.5.4.2. Miejsca emisji $ciekow
A) Punktem wprowadzania $ciekéw do obcych urzadzen kanalizacyjnych sa:
a/ dla $ciekdw sanitarno-bytowych - studzienka St.A zlokalizowana w pétocno-
wschodniej czesci Zaktadu,
b/ wéd opadowo-drenazowych - St.1, St.2, St.3, St4, St.5, St.6 zlokalizowane
w pétnocno-wschodniej czesci Zaktadu,
B) Punktem wprowadzania $ciekéw do $rodowiska sa:
a/ dla $ciekow przemystowych (z oczyszczalni) - wylot kolektora do rzeki Wistok
w km 36+575,
b/ dla wéd opadowo-drenazowych - wylot kolektora Nr 2 do Starego Wistoczyska,

1.5.5. Sposéb postepowania z wytwarzanymi w instalacji odpadami.
1.5.5.1. Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw niebezpiecznych.
Tabela 12

Kod

L Sposob i miejsce
P odpadu

Nazwa odpad magazynowania

Szczelne, podwdjne worki foliowe
oznaczone nazwg i kodem odpadu
Sole i roztwory zawierajace metale na drewnianych paletach

ciezkie ustawionych na betonowe;j
posadzce w magazynie zuzytych
soli hartowniczych

1 |1060313"
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Odpady z usuwania farb i lakieréw
zawierajgce rozpuszczalniki

Szczelnie zamykane pojemniki

. ) . :
2 1080117 organiczne lub inne substancje plastikowe na galeé:[e W magazynie
niebezpieczne PEpECy
Zbiornik zuzytego kwasu o
3 | 1101 05* Kwasy trawiace — kwas solny pojemnosci 19 m® oznaczony nazwg
i kodem odpadu, w budynku trawialni
Kontenery oznaczone nazwg
" . : i kodem odpadu w magazynie
4 (110108 Osady i szlamy z fosforowania w hali trawialni ( tymczasowo)
nastepnie w magazynie odpadow
Szlamy i osady pofiltracyjne Beczki oznaczone nazwa i koder_n
5 |110109* zawierajace substancje odpadu, ustawione na szczelnej
niebezpieczne betonowej powierzchni pod wiatg
na terenie oczyszczalni sciekow
R .| Szczelnie zamykany mauzery 1 m?
6 |[110198* Inie odpady‘ zgvxgeirajazcr:]e Substancjo ustawione na szczeylnej betonowej
nievezpecans powierzchni w magazynie odpadéw
Beczki oznaczone nazwg i kodem
7 12 01 14+ Szlamy z obrobki metali zawierajgce | odpadu, ustawione na szczelne;
substancje niebezpieczne betonowej powierzchni pod wiatg
na terenie oczyszczalni $ciekow
Mineralne oleje silnikowe, Szozelne ,Zi'oén'k' ognagzone
i przektadniowe i smarowe nazwa | kodem odpadu,
8 | 130205 : o Py zlokalizowane na terenie
ezawierajace zyqukow oczyszczalni ciekdw
chlorowcoorganicznych przemystowych
Opakowania zawierajace
e, Na rowninych paltach
9 |150110* zanieczyszczone (np. srodkami ustawionych na bgtonowej posadzce
ochrony roslin | i 1l klasy toksycznosci W magazynie:odpadow
— bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym | W szczelnych workach z tworzywa
filtry olejowe nieujete w innych sztucznego oraz kontenerach
10 |15 02 02 grupach), tkaniny do wycierania (np. oznaczonych nazwg i kodem
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne odpadu na szczelnej nawierzchni
zanieczyszczone substancjami (posadzka betonowa) w magazynie
niebezpiecznymi (np. PCB) odpadow
Pudta kartonowe ustawione na
paletach drewnianych oznaczonych
. . . nazwa i kodem odpadu,
11 |16 02 13* Zuzyjeburze!dzenla zIaW|er?jqce usytuowane na szczelnym podtozu
DIERCLPIEgR SRy w magazynie zuzytych lamp obok
wydziatu remontowo-
narzedziowego
Bezposrednio odbierane przez
12 |16 06 01* Baterie i akumulatory ofowiowe firme serwisujaca wozki widtowe
w zakfadzie, niemagazynowane
Inne okfadziny piecowe i materiaty Kontenery oznaczone kodem
13 |16 11 03* ogniotrwate z procesow i nazwg odpadu na paletach

metalurgicznych zawierajace
substancije niebezpieczne

ustawionych na betonowej
posadzce w magazynie odpaddw
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1.5.5.2. Miejsce i sposdb magazynowania odpaddw innych niz niebezpieczne

Tabela 13
Lp. . c:g;ccliu Nazwa odpadu Sposdéb i miejsce magazynowania
1 08 02 01 Odpady proszkow Kontener oznaczony nazwg i kodem
powlekajacych odpadu w magazynie odpaddéw
. Kontenery oznaczone nazwag
¢ Odpady z toczenlal i kodem odpadu przykryte plandekami
2 12 01 01 i pitowania zela;a oraz jego W wyznaczonych miejsca przy
stopow : _
wydziatach produkcyjnych
Pojemnik znajdujacy sie w wydziale
3 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie remontowym w miejscu oznaczonym
kodem i nazwg odpadu
4 1501 01 Opakowania z papieru Kontener oznaczony nazwg i kodem
i tektury odpadu w wyznaczonych migjscach
5 15 01 02 Opakowania tworzyw Kontener oznaczony nazwg i kodem
sztucznych odpadu w_wyznaczonych miejscach
Bezposrednio na utwardzonym podtozu
. oznaczonym kodem i nazwg odpadu
B 120105 Opakowania z drewna w potudniowej czesci zaktadu obok
magazynu walcowki
Sorbenty, materiaty filtracyjne, | W szczelnych workach plastikowych
tkaniny do wycierania (np. oraz kontenerach oznaczonych nazwg
7 | 150203 szmaty, Scierki) i ubrania i kodem odpadu na szczelnej
ochronne inne niz wymienione nawierzchni (posadzka betonowa)
w 15 02 02 w magazynie odpadow
Elementy usuniete z zuzytych Pudetka kartonowe umieszczone
8 16 02 16 r2RUZa0 inhe niz wymienione | -, Magazynie Pomocniczym oznaczone
ynie y
w 16 02 15 (zuzyte tonery, nazwa kedeim.adnadd
kartridze) a P
. : Pojemnik oznaczony nazwa i kodem
9 1606 04 Baterie alkaliczne odpadu w Laboratorium Pomiarowym
Pojemnik oznaczony nazwa i kodem
10 | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory odpadu w magazynku dziatu
informatycznego
f:;ﬁfaﬁfégt';aeﬁ% Bzczl:ji oznatczqne kodegwti nazwa
. : L odpadu, ustawione na betonowe;j
11 ] 160803 PAZBleelows lub '.Ch _zmazkl posadzce pod zadaszeniem na terenie
inne niz wymienione .
w 16 08 02 oczyszczalni sciekow
Kontener oznaczony nazwg i kodem
12 | 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz odpadu w wyznaczonych miejscach na
wydziale remontowym i elektrycznym.
Kontenery oznaczone nazwa
; ; i kodem odpadu w wyznaczonych
13 | 170405 Zelazo i stal miejscach przy wydziatach
produkcyjnych
Piasek usuwany ze studzienek nie
magazynuije sie - wywozony bedzie
14 | 1908 02 Zawartos¢ piaskownikow przez specjalistyczne firmy
bezposrednio po oczyszczeniu
studzienek
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|
’r 15
|

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczania

Luzna pryzma w boksie przy prasie
filtracyjnej oznaczonym nazwg

108 sciekow przemystowych inne |i kodem odpadu w budynku oczyszczalni
niz wymienione w 19 08 13 Sciekéw
W betonowym boksie oznaczonym
16 | 190902 Osady z klarowania wody

nazwa i kodem odpadu obok
oczyszczalni ciekow

1.5.5.3. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami niebezpiecznymi

Rodzaj odpadu

Sposéb
gospodarowania

Sole i roztwory zawierajace
metale cigzkie

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia

Odpady z usuwania farb
i lakieréw zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.

Kwasy trawigce — kwas solny

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku.

Osady i szlamy z fosforowania

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia

Szlamy i osady pofiltracyjne
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia

Inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia

Szlamy z obrébki metali
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia

Mineralne oleje silnikowe,
przekfadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkdw
chlorowcoorganicznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku.

Opakowania zawierajace
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami
ochrony roslin | i Il klasy
toksycznoéci — bardzo toksyczne
i toksyczne)

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.

Tabela 14.
L Kod
B odpadu

1 | 060313
| 2 | 080117
|
3 |11 0105
4 |110108*
1 5 |11 0109
|

6 |110198*

7 120114

8 |13 02 05*

9 | 150110

10 | 15 02 02

11 | 16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku.
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12

16 06 01*

Baterie i akumulatory ofowiowe

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do odzysku.

13

16 11 03*

Inne okfadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate

z procesow metalurgicznych
zawierajgce substancje

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.

niebezpieczne

1.5.5.4. Sposob dalszego gospodarowania odpadami innymi niz niebezpieczne

Rodzaj odpadu
innego niz niebezpieczny

Sposdb
gospodarowania

Odpady proszkéw powlekajgcych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego stopéw

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Zuzyte materialy szlifierskie

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Opakowania z papieru
i tektury

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Opakowania tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Opakowania z drewna

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Elementy usunigte z zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15 (zuzyte
tonery, kartridze)

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Baterie alkaliczne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Inne baterie i akumulatory

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Zuzyte katalizatory zawierajgce metale
przejsciowe lub ich zwigzki inne niz
wymienione w 16 08 02

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Tabela 15

b ocll(pc:lu
1 | 080201
2 | 120101
3 | 120121
4 | 150101
5 | 150102
6 | 150103
7 | 150203
8 | 160216
9 | 160604
10 | 160605
., | 160803
12 | 17 04 01

Miedz, braz, mosigdz

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku.
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Odpady przekazywane beda
13 | 17 04 05 Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
14 | 1908 02 Zawartos¢ piaskownikéw odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane bedg

Szlamy z innego niz biologiczne uprawnionym podmiotom do
15 | 1908 14 oczyszczania sciekow przemystowych odzysku lub w przypadku
inne niz wymienione w 19 08 13 braku mozliwosci odzysku do

unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
16 | 190902 Osady z klarowania wody odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1.5.6. Warunki gospodarowania odpadami

1.5.6.1. Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne powstajgce na terenie

Zaktadu, w procesie magazynowania bedg zabezpieczone przed oddziatywaniem

czynnikow atmosferycznych oraz dostepem oséb postronnych.

1.5.6.2. Przekazanie do odzysku odpaddw, posiadajacych wiasciwosci umozliwiajgce

przy aktualnym stanie techniki, technologii i organizacji ich wykorzystanie.

1.5.6.3. Drogi wewnatrzzaktadowe, ktorymi odbywat sie bedzie transport odpadéw

beda oznakowanie i zabezpieczone.

.L5.6.4. Odpady beda segregowane i magazynowe w wyznaczonych miejscach

magazynowania w celu zebrania odpowiedniej ilosci, przed transportem do odzysku

lub unieszkodliwiania.

1.5.6.5. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania

odpaddw oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone, szczelne i utrzymywane

w czystosci.

1.5.6.6. Odpady transportowane beda:

a) w opakowaniach szczelnych zabezpieczajacych przed rozlaniem Ilub
rozproszeniem,

b) samochodem ze szczelng skrzynig fadunkowa, zabezpieczong plandekg przed
opadami atmosferycznymi.

1.5.6.7. Wytworzone odpady przekazywane bedg specjalistycznym firmom

prowadzgcym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami.

I.5.6.8. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddéw lub ograniczenia ilosci

odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko

a. Selektywne gromadzenie odpaddw, co pozwali na oddzielenie odpadow

nadajacych sie do przetwarzania od odpaddw podlegajacych unieszkodliwieniu.

b. Racjonalna gospodarka materiatowa przez zakup $rodkow trwatych i surowcow

wysokiej jakosci, posiadajacych dtuzszg trwatosé.

c¢. Racjonalne dokonywanie zakupow surowcow, materiatow w stosunku do potrzeb
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produkcyjnych i eksploatacyjnych oraz unikanie zakupow zbyt duzych partii
SUrowcow.

d. Precyzyjne planowanie zuzycia pod katem prawidlowego zakupu materiatéw
niebezpiecznych, majac na uwadze ich rodzaj, jako$¢ i niezbedng ilosé.

e. Zapewnione bedg sposoby transportu odpadéw odpowiednie do ich skfadu
i stanu skupienia.

f. Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadéw beda realizowane poprzez:

- wykorzystanie $rodkdw planowania lub innych instrumentéw ekonomicznych
wspierajgcych efektywne wykorzystanie zasobéw,

- oszczgdnos¢ materiatowg we wszystkich procesach produkcyjnych,

- §ciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

- zakup surowcow, urzadzern i sprzetu dobrej jakosci, pozwalajgcy na dtuzsza
eksploatacje,

- uwzglednianie aspektéw srodowiskowych przy projektowaniu produktu z zamiarem
poprawienia

- tam, gdzie jest to mozliwe kupowanie surowcéw w opakowaniach zwrotnych,

- prawidtowa obstuge i eksploatacje poszczegdlnych urzadzen,

- monitoring procesdw technologicznych w celu wyeliminowania brakow
produkcyjnych oraz unikanie niepotrzebnych strat.

- charakterystyki oddziatywania, jakie dany produkt wywiera na $rodowisko przez
caty cykl zycia,

g. Utrzymywanie odpowiedniej $wiadomosci ekologicznej pracownikéw, poprzez
okresowe szkolenia z zakresu zasad gospodarowania odpadami, przede wszystkim
w zakresie prawidtowego postepowania ze wszystkimi odpadami oraz ich segregaciji i
selektywnego gromadzenia, celem dalszego wykorzystania.

1.5.7. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw
1.5.7.1. llos¢ surowcéw podstawowych wykorzystywanych w instalacii
Tabela 16

Lp. Rodzaj surowca Zuzycie Mg/rok
1| Walcowka do produkcji $rub i nakretek 32 000
2 | Walcowka do produkciji i ustug na zewnatrz 3 500
3 | Stal narzedziowa i konstrukcyjna 160
1.5.7.2. lloé¢é surowcéw zawierajacych substancje niebezpieczne
wykorzystywanych w instalaciji
Tabela 17
Lp. Rodzaj surowca Zuzycie Mg/rok
1 | Akorinol Z 9
2 | Sole hartownicze 0,6
3 | Kwas solny techniczny 567
4 | Kwas azotowy techniczny 20
5 | Soda kaustyczna 70
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6 | Reiniger 1048 TN 44
7 | Leraclean Sru 3
8 | Topas 3100 Korrektorlosung 22
9 | Topas 3100 Bassis 10
10 | Topas 3100 Brite 5
11 | Ekasit 2034 2
12 | Tripass Corroblue 12
13 | Pasywacja ELV 1500 LT 22
14 | Hydroclad Sl 1.0
15 [ SURFA-Saure | 1
16 | Ekasit AGK 1
17 | Nadtlenek wodoru techniczny 5
18 | Wodorotlenek sodu 50 % 16
19 | Zusatz 185 1,5
20 | Topas 3100 STB 2,5
21 | Hallenreiniger 6
22 | Gardobond H 7353 0,5
23 | Gardobond H 7150 0,5
24 | Gardobond H 7153 0,3
25 | Gardobond H 7144 0,5
26 | Gardobond Additive H 8641 3
27 | Gardolene V 6526 1.5
28 | Gardobond Z 3100 A 9
29 | Gardobond Z 3100 E5 36
30 | Gardobond Additive H 7133 0.5
31 | Gardolene V 6625 0,8

1.5.7.3. llo$¢ paliw i energii i innych mediow wykorzystywanych w instalaciji

ogdtem
Tabela 18
Lp. Rodzaj paliwa/energii Jednostka | Zuzycie
1 Energia elektryczna GWh 35
2 Energia cieplna GJ 45 000
3 Woda m?3/rok 197 500
4 Benzyna Mg/rok 42
6 Olej napedowy Mg/rok 30
7 Gaz ziemny m3rok | 4 870 000
8 Gaz propan-butan Mg/rok 110
9 Azot skroplony m?3/rok 500 000
10 Wodér sprezony m?3/rok 150 000
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1.6. Zakres oraz sposéb monitorowania $rodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji oraz kontroli eksploatacii instalacji

1.6.1. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji

1.6.1.1. Monitoring parametréw kapieli zuzywanych w procesie trawienia walcowki

w trawialni tj: czasu zanurzenia, pH, stezenia, temperatury odbywat sie bedzie

zgodnie z opracowanym i wdrozonym w Zaktadzie ,Planem Kontroli”.

1.6.1.2. Kontrola temperatury oleju hartowniczego nadzorowana bedzie przez

operatora linii raz na zmiang przy pomocy termometru wbudowanego w wannie.

Parametry fizykochemiczne oleju oraz krzywe chiodzenia badane beda przez

dostawce oleju co 6 miesiecy. Kontrola poziomu oleju hartowniczego w wannie

regulowana jest w sposéb cigglty przy pomocy komory przelewowej i pompki

kierujgce olej ponownie do komory zasadnicze;.

1.6.1.3. Sterowanie temperaturg piecéw hartowniczych odbywaé sie bedzie za

pomocq czujnika termoelektrycznego i sterownika. Kontrola stref grzewczych pieca

hartowniczego odbywac¢ sie bedzie w sposob ciggty na tasmie rejestratora w cyklu co

4 godziny. Kontroli pracy piecéw hartowniczych dokonywat bedzie operator linii, przy

uzyciu rotametréw, falownikéw. Po wyjéciu z pieca wyroby badane sg dwa razy na

dobe pod wzgledem jakosci w Laboratorium Metalograficznym.

1.6.1.4. Monitoring parametréw kapieli zuzywanych w procesie pokrywania powtokami

ochronnymi wyrobdw w galwanizemii tj: czasu zanurzenia, pH, stezenia, temperatury

odbywat si¢ bedzie zgodnie z opracowanym i wdrozonym w Zaktadzie ,Planem

Kontroli”. W procesie nadawania powlok ochronnych zastosowane beda uktady

automatycznego dozowania chemikaliow.

1.6.1.5. Dane z poszczegdlnych systeméw beda systematycznie archiwizowane przez

okres 5 lat.

1.6.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

1.6.2.1. Stanowiska umozliwiajace okresowe wykonanie pomiaréw wielkosci emisji

zanieczyszczen do powietrza beda zamontowane na wszystkich emitorach.

1.6.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie

umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym

zachowanie wymogow BHP.

1.6.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw:

Tabela 19

Czestotliwosc Substancje

Lp. Nr emitorow - . .
pomiaréw zanieczyszczajace

Dwutlenek azotu

Dwutlenek siarki

Tlenek wegla

Pyt ogotem w tym zawartos¢
frakcji PM-10 i PM-2,5

Jeden emitor z: E 67 — E 78,
Jeden emitor z: E 104 - E 109,
Jeden emitor z: E 111, E 112, Co najmniej

E 114, E 116, E 119, E 160 co 2 lata

Dwutlenek azotu
Jeden emitor z: E 120, E 123, Tlenek wegla
2 E 125, E 131, E 135, E 138,

E 140

Co najmniej

cozlata byt ogotem w tym zawartosé

frakeji PM-10i PM-2,5
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Dwutlenek azotu

3 E 95, E 96 C(c):ongjlrgge] Pyt ogotem w tym zawarto$é
frakcji PM-10i PM-2,5
Co najmniej .
4 E 93 &6 2 [ats Weglowodory alifatyczne
Co najmniej ;
b E 94 o6 D lata Chlorowodor

Jeden emitor z. E 120, E 123,
E 125, E 131, E 135, E 138,
E 140

Jeden emitor z: E 121, E 124,
E 126, E 136, E 139, E 141

6 Co najmniej
Jeden emitor z: E 122, E 127, co 2 lata
E 130, E 133, E137,E 143, E
146, E 148

Jeden emitor z: E 128, E 129,
E 132, E134, E142,E 144, E
145, E 147, E 149

Pyt og6étem w tym zawartos¢
frakcji PM-10 i PM-2,5
Tlenek wegla

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu
Weglowodory alifatyczne
Weglowodory aromatyczne
Akroleina

= Jeden emitor z: E 150, E 151, Co najmniej
E 152 co 2 lata

Alkohol butylowy

1.6.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu

emisji.
1.6.3. Pomiar emisji hatasu do srodowiska

1.6.3.1. Pomiary hatasu okreslajace oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej z ustugami
rzemieslniczymi oraz tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego beda prowadzone w nastepujacych punktach referencyjnych:

P-1 - zlokalizowany na kierunku pétnocnym od granic Zakfadu, przy budynku

mieszkalnym przy ul. Wiejskiej 7;

P-2 — zlokalizowany na kierunku potnocnym od granic Zaktadu, przy budynku

mieszkalnym przy ul. Wiejskiej 11;

P-3 — zlokalizowany na kierunku pdétnocnym od granic Zaktadu, przy budynku

mieszkalnym przy ul. Wiejskiej 34;

P-4 — zlokalizowany na kierunku pétnocnym od granic Zaktadu, przy budynku

mieszkalnym przy ul. Wiejskiej 42;

P-5 — zlokalizowany na kierunku wschodnim od granic Zakfadu, przy budynku

mieszkalnym przy ul. Podzwierzyniec 37,

P-6 — zlokalizowany na kierunku wschodnim od granic Zaktadu, przy budynku

mieszkalnym przy ul. Podzwierzyniec 41A;

P-7 — zlokalizowany na kierunku wschodnim od granic Zaktadu, przy budynku

mieszkalnym przy ul. Podzwierzyniec 41;
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1.6.3.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 11.

1.6.4. Monitoring ilosci pobieranej wody podziemnej

1.6.4.1. Pomiar wydajno$ci studni, poziomu zwierciadta statycznego, poziomu

zwierciadta dynamicznego, depresji eksploatacyjnej bedzie wykonywany z

czestotliwoscig co najmniej 1 x miesigc a wyniki nalezy rejestrowaé¢ w ksigzkach

eksploatacji studni i przechowywac.

1.6.4.2. Pomiar ilosci wody pobieranej mierzony za pomocg trzech wodomierzy

Zlokalizowanych w Stacji Uzdatniania Wody — W-1, W-2 i W-3 wykonywany bedzie z

czestotliwoscig co najmniej 1 x dobe, wyniki nalezy rejestrowac i przechowywag.

1.6.4.3. Pomiar jakosci wody surowej pobieranej z studni wykonywany bedzie

z czestotliwoscig co najmniej 1 x 6 miesiecy w zakresie wskaznikéw: odczyn pH,

zelazo, mangan, twardo$¢, przewodnos$é wiasciwa, metnosé, azotyny, azotany,

amoniak.

1.6.5. Monitoring wptywu instalacji na wody podziemne

1.6.5.1. Punktami pomiarowymi beda:

a/ piezometry Pc-1, Pc-2 (na doptywie)

b/ piezometry Pb-3, Pb-4, Pb-5 (na odptywie).

1.6.5.2. Monitoring wptywu instalacji na wody podziemne (gruntowe) prowadzony

bedzie z czestotliwoscig dwa razy w roku w 5 piezometrach i w zakresie:

Tabela 20.

. . ; Zakres analizowanych
Lp. Piezometr Wspobirzedne geograficzne parametrow
” Pe-1 N 50°05'18,31”
' E 22°13'34,58”
o Pc-2 N 50°05'19,39” pH, chrom, nikiel, kadm,
E 22°13'51,21” otéw, miedz, cynk, cyna,
3 Pb-3 N 50°05'30,11” rte¢, selen, WWA,
) E 22°13'44,62” siarczany, chlorki, OWO
N 50°05'28,96”
i B E 22°13'46.71”
N 50°05'29,76"
- Pb-5 E 22°13'46,92"

1.6.5.3. Prowadzacy bedzie rejestrowat i przechowywat wyniki analiz jakosci wod
podziemnych w ,Rejestrze monitoringu instalacji ....” oraz okazywat je do wgladu na
kazde Zzadanie organu ochrony $rodowiska. W terminie do konca | kwartatu roku
nastepnego prowadzacy instalacje bedzie przekazywat do wiasciwego organu
ochrony $rodowiska oraz witasciwego Inspektora Ochrony Srodowiska wyniki
monitoringu w formie "Raportu z monitoringu instalacji za rok ..... ". Raport z
monitoringu powinien zawiera¢: zbiorcze tabelaryczne zestawienie wynikéw analiz
wykonanych z w/w piezometréw (wskaznik, wartos¢ tta, data, wynik, metodyka),
ocene kazdego wskaznika w porownaniu do pierwotnego i aktualnego stanu tta
hydrogeochemicznego, ocene trendu przemian chemizmu woéd (w tym graficznie ze
wskazaniem poziomu wskaznika w tle hydrogeochemicznym, warto$ci dopuszczalnej
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wskaznika), prezentacje wynikéw zgodng z wymogami stawianymi w aktualnie

obowiagzujace przepisy prawa, wnioski oraz zalecenia.

1.6.6. Monitoring Sciekéw przemystowych

a) Punkt pomiarowy ilosci $ciekéw stanowi miejsce lokalizacji przeptywomierza
elektromagnetycznego z automatyczng rejestracja, zainstalowanego na rurociggu
ttocznym odprowadzajgcym $cieki przemystowe do rzeki Wistok.

b) Pomiary beda wykonywane z czestotliwoscia co najmniej 1 x dobe.

c) Pomiary jakosci $ciekéw prowadzone bedg we wskaznikach okreslonych
w punkcie 1.3.4.1 decyzji — co najmniej raz na 2 miesigce na wylocie kolektora do
rzeki Wistok w km 36+575. W przypadku, gdy w $ciekach pomiar dowolnego
wskaznika okreslonego w pkt. 1.3.4.1 tj. fluorki, bar, fosfor ogdiny, azot ogdiny,
azot azotynowy wykonywanego co najmniej raz na 2 miesiace, w trzech kolejnych
pomiarach bedzie osiggat wartosci ponizej granicy oznaczalnosci dla tego
wskaznika, dopuszcza sie odstgpienie od wykonywania analiz jakosci $ciekow w
tym wskazniku po wczeéniejszej akceptacji organu wiasciwego do wydania
pozwolenia.

1.6.7. Monitoring wod opadowo-drenazowych

a/ Pomiary jako$ci odprowadzanych wéd opadowo-drenazowych prowadzone bedg
we wskaznikach okreslonych w pkt. 1.3.5.2 decyzji — co najmniej 2 razy w roku
(wiosng i jesienig).

b/ Punktem poboru préb do analizy jakosci wod opadowo-drenazowych bedzie wylot
kolektora Nr 2 do Starego Wistoczyska.

¢/ Prowadzacy instalacje bedzie przeprowadzat co najmniej 2 razy do roku kontrole
eksploatacji urzgdzen oczyszczajgcych, a takze bedzie sporzadzat i
przechowywat stosowng dokumentacje.

1.6.8. Sposdb i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko

1.6.8.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
z czestotliwoscig raz na 10 lat przy czym pierwszy pomiar wykonany zostanie do
konca 2021 r. w zakresie: metale (arsen, bar, otéw, kadm, chrom, miedz, nikiel, cynk,
cyna, rte¢, antymon, selen), suma weglowodorédw C12-C3ss, benzyna suma
(weglowodory Cs-C12), weglowodory aromatyczne (benzen, toluen, etylobenzen,
ksylen, styren), WWA. Lokalizacja, ilo§¢ i sposdb poboru prébek bedzie zgodna
z obowigzujacymi przepisami szczegotowymi w tym zakresie.

1.6.8.2. Dodatkowo préby gruntu beda pobierane w przypadku wystapienia sytuacji
mogacych powodowaé potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

1.6.9. Awaryjny pobér wody dla celéw technologicznych i socjalno-bytowych od
dostawcy zewnetrznego wynosi:

Qmaxa = 600 m3/d
Prowadzgcy instalacje bedzie wykonywat pomiar ilo§¢ wody pobieranej od
zewnetrznego dostawcy za pomocg wodomierza W-4 zlokalizowanego w studzience



pomiarowej znajdujgcej sie we wschodniej czesci Zaktadu z czestotliwoscia co
najmniej 1 x dobe.

1.6.10. Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadow wg wzoréw
dokumentdéw stosowanych na potrzeby ewidenciji.

1.6.11. Sprawozdania z pomiardéw przedktadaé nalezy do wtasciwego organu ochrony
srodowiska oraz wiasciwego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w
terminie 30 dni od daty wykonania pomiardw.

.6.12. Wszystkie badania monitoringowe bedg wykonywane za pomoca
zalegalizowanej aparatury pomiarowej, zgodnie z obowigzujacymi metodykami i
normami, a ich wyniki rejestrowane i przechowywane.

I.L6.A. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych,
w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i woéd
gruntowych oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania

.6.A.1. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany  selektywnie,
w sposéb zapobiegajacy ich negatywnemu oddziatywaniu na $rodowisko
oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich os6b nieupowaznionych.

.6.A.2. Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych beda
posiada¢ utwardzong nawierzchnie nieprzepuszczalng dla wod opadowych, ponadto
w przypadku odpaddéw w postaci ciektej zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych
wyciekow.

1.6.A.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpaddw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
wod opadowych.

I.6.A.4. Transport wewnetrzny odpaddéw odbywaé sie bedzie w sposob
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie.

I.6.A.5. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z odprowadzaniem $ciekow beda
utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym.

.6.A.6. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg bedg utrzymywane we
wlasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane w oparciu
o stosowane instrukcje.

1.6.A.7. Wanny procesowe i ptuczace beda usytuowane w tacach p/przelewowych
wykonanych z betonu izolowanego materiatem chemoodpornym.

1.6.A.8. Wszystkie stosowane w instalacji surowce i materiaty wykorzystywane beda
zgodnie z ich przeznaczeniem, z zachowaniem wymagan wynikajgcych
z zapisOw w kartach charakterystyki substancji i preparatéw niebezpiecznych.
1.6.A.9. Wszystkie obiekty kubaturowe oczyszczalni sciekéw (studnie, zbiorniki) beda
poddawane okresowym przegladom (minimum 1 raz w roku) dla dokonania oceny
stanu powlok ochronnych i ewentualnej naprawy lub konserwaciji.

1.6.A.10. Magazyny chemikaliow wyposazone beda w posadzke chemoodporng
i zbiorniki lub tace wychwytowe.

1.6.A.11. Prowadzony bedzie systematyczny nadzér nad zapewnieniem wiasciwej
ochrony gleb, wod gruntowych i ziemi poprzez monitoring miejsc stuzacych do
przechowywania, przetadunku lub sktadowania substanciji, odpadow lub surowcow.
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1.6.A.12. Prowadzone beda systematyczne szkolenia pracownikéw w zakresie
zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych.

1.7. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci

1.7.1. Monitorowanie, kontrola i sterowanie parametrami pracy instalacji prowadzone
bedzie w sposéb ciagly zgodnie z pkt. I.6.

1.7.2. Instalacja moze byé¢ eksploatowana wytacznie, jezeli zachowane beda
zaprojektowane parametry techniczne i technologiczne instalacji.

1.7.3.Prowadzona bedzie okresowo wg wewnatrzzakladowych harmonograméw/
instrukcji/ planéw kontroli kontrola sprawnosci i kontrola techniczna wszystkich
urzadzen wchodzacych w skiad instalacii.

1.7.4. Prowadzona bedzie comiesieczna kontrola zuzycia surowcéw, paliw, energii
i wodly.

1.7.5. Prowadzona bedzie selektywna zbi6rka odpaddéw.

1.7.6. Prowadzone bedzie state doskonalenie kwalifikacji w zakresie obstugi instalaciji
oraz w zakresie postepowania z powstajacymi w niej odpadami.

1.7.7. Wody obiegéw chtodzacych: chiodzenia piecow hartowniczych i CO beda
zamkniete chtodnig kominows i wiezg chtodnicza.

1.7.8. Podpunkt skreslony.

1.7.9. Prowadzona bedzie co kwartat analiza wszystkich danych uzyskiwanych
z monitornigu oraz podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajgce.

1.7.10. Systematycznie zwiekszana bedzie ilos¢ przerabianej walcowki, ktdra bedzie
poddawana procesowi czyszczenia mechanicznego w miejsce procesu trawienia
wstgpnego a tym samym systematycznie zmniejszana bedzie ilos¢ kwasu
siarkowego uzywana w procesie trawienia.

1.7.11. Nalezy na biezaco $ledzi¢ i w miare mozliwosci wdrazaé postep techniczny
w dziedzinie pokrywania wyrobow powlokami galwanicznymi, oczyszczania $ciekéw
pogalwanicznych.

1.7.12. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg nalezy utrzymywaé we
wtasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowaé zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

1.7.13. Wanny przechwytujace kapiele w trawialni i galwanizerni bedg utrzymywane
w stanie czystosci. Zakazuje sie przetrzymywania zuzytych kapieli czy osadéw
w wannach zabezpieczajgcych.

1.7.A. Sposéb i termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska informacji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
W pozwoleniu.

1.7.A.1. Zestawienie roczne przedstawiajace ilosé¢ emitowanych zanieczyszczen do
powietrza oraz ilo§¢ wytworzonych odpadéw w instalacji nalezy przedstawiaé
Marszatkowi Wojewédztwa Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.
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.7.A.2. Zestawienie roczne zuzycia surowcow, paliw i energii nalezy przedstawiac
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

Il. Zmieniam nizej wymienione pozwolenia emisyjne, zawarte w decyzjach
Wojewody Podkarpackiego w nastepujacy sposéb:

I.1. Traci moc decyzja Wojewody Rzeszowskiego z dnia 25.07.1997 r. znak: OS-II-
75203/39/97 ustalajgca harmonogram monitoringu wod i gleb w rejonie stacji paliw
i obiektéw oczyszczalni ,SRUBEX” S.A w tancucie w czesci objetej niniejsza
decyzjg. Pozostate warunki decyzji pozostajg w mocy.

I.2. Uchylam pozwolenie wodnoprawne na szczegoine korzystanie z wéd poprzez
pobér wody podziemnej ze studni S-1B i S-2B udzielone w pkt I.1. decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 14.07.2005 r. znak: SR.I11-6811-5/12/05.

lil. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

IV. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono terminu obowigzywania jej
warunkow, sg one wymagalne w chwili, gdy decyzja stanie sie ostateczna.”

Il. Stwierdzam wygasniecie decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
20 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618/17/3/07 zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego: z dnia 26 listopada 2008r., znak: RS.VI.7660/24-
5/08, z dnia 4 maja 2010 r., znak: RS.VI.DW.7660/36-3/10, z dnia 22 marca 2011 r.,
znak: RS.VI.7222.29.1.2011.DW, z dnia 9 lipca 2012r, =znak: OS-
1.7222.24.6.2012.DW, z dnia 26 listopada 2014 r., znak: OS-1.7222.15.7.2014.DW
oraz z dnia 15 marca 2018 r., znak: 0S-1.7222.8.10.2017.DW dla KOELNER
tancucka Fabryka Srub Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut (dawniej
Fabryka Srub w tancucie SRUBEX S.A.) na prowadzenie instalacji do produkcii
walcowki i wyroboéw Srubowych przy wykorzystaniu powierzchniowej obrébki metali
z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych o facznej pojemnosci
wanien procesowych powyzej 30 m?, zlokalizowanej w tancucie, ul. Podzwierzyniec
41.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 14 listopada 2018r., (data wptywu: 15 listopada 2018r.) KOELNER
tancucka Fabryka Srub Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut, zwrécita
sie 0 wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu
obowigzujgcego pozwolenia wydanego decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia
20 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618/17/3/07 2z uwzglednieniem zmian
wprowadzonych decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego: z dnia 26
listopada 2008r., znak: RS.VI.7660/24-5/08, z dnia 4 maja 2010 r., znak:
RS.VI.DW.7660/36-3/10, z dnia 22 marca 2011 r., znak: RS.V1.7222.29.1.2011.DW,
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z dnia 9 lipca 2012r., znak: 0S-1.7222.24.6.2012.DW, z dnia 26 listopada 2014 r.,
znak: OS-1.7222.15.7.2014.DW oraz z dnia 15 marca 2018 r., znak: OS-
.7222.8.10.2017.0W dla KOELNER tarcucka Fabryka Srub Sp. z o.0.
ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut (dawniej Fabryka Srub w tancucie SRUBEX
S.A.) na prowadzenie instalacji do produkcji walcowki i wyrobéw srubowych przy
wykorzystaniu powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych i elektrolitycznych o tgcznej pojemnosci wanien procesowych powyzej
30 m?, zlokalizowanej w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41.

Whiosek Spétki zostat umieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
901/2018.

Funkcjonujaca w Spétce instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 2 ppkt 7
zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w
sprawie rodzajoéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci do instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z
wykorzystaniem proceséw elektrochemicznych lub chemicznych gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?2,

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczgco
oddziatywa¢ na $rodowisko do przedsiewzieé mogacych zawsze znaczaco
oddziatywac na Srodowisko. Tym samym, zgodnie art. 183 w zwigzku z art. 378 ust.
2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska wrasciwym w sprawie jest marszatek
wojewddztwa.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna wniosku zostata
przestana Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia 21 listopada 2018r. znak: OS-
1.7222.27.7.2018.DW.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska z dnia
27 kwietnia 2001r. organ wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze na
wniosek prowadzacego instalacje lub z urzedu za jego zgoda, wydaé nowe
pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia
jego wydania. Wobec powyzszego niniejszg decyzja wydano nowe pozwolenie,
w ktorym ujednolicono tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg
Wojewody Podkarpackiego z dnia 20 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618/17/3/07
z uwzglednieniem zmian wprowadzonych decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego: z dnia 26 listopada 2008r., znak: RS.V1.7660/24-5/08, z dnia
4 maja 2010 r., znak: F{S.VI.DW.7660/36—3/10, z dnia 22 marca 2011 r., znak:
RS.VI.7222.29.1.2011.DW, z dnia 9 lipca 2012r., znak: OS-1.7222.24.6.2012.DW,
z dnia 26 listopada 2014r., znak: 0S-1.7222.15.7.2014.DW oraz z dnia
16 marca 2018 r., znak: OS-1.7222.8.10.2017.DW dla KOELNER tancucka Fabryka
Srub Sp. z o.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut (dawniej Fabryka Srub
w tancucie SRUBEX S.A.) na prowadzenie instalacji do produkcji walcéwki
i wyrobéw srubowych przy wykorzystaniu powierzchniowej obrébki metali
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z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych o tgcznej pojemnosci
wanien procesowych powyzej 30 m3, zlokalizowanej w tancucie, ul. Podzwierzyniec
41.

Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie
w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu do zaktaddéw
o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U.
z 2016, poz. 138).

W okresie obowigzywania pozwolenia zintegrowanego nastgpita zmiana
prowadzacego instalacje i jednocze$nie zmiana nazwy zaktadu z Fabryki Srub
w tancucie SRUBEX S.A. na KOELNER tancucka Fabryka Srub Sp. z o. o..
Nastgpity rowniez zmiany w prowadzonych procesach produkcyjnych, w tym przede
wszystkim stosowanej technologii trawienia walcéwki w kwasie siarkowym na kwas
solny. Ponadto zainstalowano nowe linie obrébki cieplnej oraz zlikwidowano piec do
wyzarzania stali oraz wytgczono z eksploatacji stare piece do obrdbki cieplnej. Nowe
linie do obrdbki cieplnej zostaty wyposazone w instalacje do odzysku ciepta z piecéw
do hartowania i odpuszczania. Ponadio nastgpit szereg zmian zwigzanych
z gospodarowaniem odpadami oraz poborem wod w tym likwidacja studni S-11A i S-
1B oraz uruchomienie nowej studni S-3B.

Instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji pytdw i gazéw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z instalacji zostata ustalona w oparciu o wykonywane pomiary emisiji
i wszystkie zmiany wprowadzone w instalaciji.

W prowadzonych postepowaniach udowodniono ze emisja do powietrza nie
spowoduje przekroczenia wartosci dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw
niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczenia wartosci
odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji
w powietrzu.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami w instalacji zlikwidowano emitory: E1,
ES3, E4, E21, E22, E34, E35, E36, E37, E38, E39, E31, E26, E24, E32, E33, E27,
E28, E42, E43, E44, EA5, E46, E47, E48, E91, E92, E23, E25, E29, E30, E11, E12,
E13, E14, E15, E16, E17, E18, E19, E24, E27; rownocze$nie powstaty nowe emitory:
E110, E111, E112, E113, E114, E115, E104, E105, E106, E107, E108, E109, E116,
E117, E118, E119, E120, E121, E122, E123, E124, E125, E126, E127, E128, E129,
E130, E131, E132, E133, E134, E135, E136, E137, E138, E139, E140, E141, E142,
E143, E144, E145, E146, E147, E148, E149, E150, E151, E152.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony srodowiska w pozwoleniu okreslono
usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
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wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na
wszystkich emitorach.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnienn wynikajgcych
art. 188 ust. 3 pkt. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska,
natozono na prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania pomiaréw wielko$ci
emisji substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza. W niniejszej
decyzji rodzaj prowadzonego monitoringu byt weryfikowany w oparciu
o wdrozone zmiany organizacyjno - technologiczne w Spéice. Pomiary emis;ji
zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywaé dostepnymi metodykami, ktorych
granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisji.

Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowana jest kottownia o nominalnej mocy
cieplnej 10,7 MW, ktéra nie wymaga pozwolenia wediug zapiséw rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkéw, w ktérych
wprowadzanie gazoéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
(Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881), natomiast wymaga zgtoszenia wedtug zapiséw
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow
instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 880).

Eksploatacja instalacji jest zwigzana ze szczegélnym korzystaniem z wéd
w zwigzku z poboru wody bezposrednio ze srodowiska oraz odprowadzania §ciekéw
bezposrednio do wéd lub do ziemi. Spétka pobiera wode podziemna, przeznaczong
do celdw technologicznych oraz socjalno- bytowych. W sktad ujecia wchodzi 5 studni:
S-5A, S-8A, S-2B, S-3B i S-4B. llos¢ pobieranej wody wynosi 98,5 m¥h. Pobrana
woda przed wprowadzeniem do zakfadowej sieci wodociggowej, ze wzgledu na
zawarto$¢ znacznych iloéci zelaza i manganu jest uzdatniana w zaktadowej Stacji
Uzdatniania Wody. Potrzeby technologiczne obejmuja  produkcje wody
zdemineralizowanej oraz wode zuzywang do plukania i uzupetniania kapieli,
uzupetnienia w obiegach chtodniczych i obiegéw centralnego ogrzewania, do mycia
maszyn i urzadzen oraz do mycia wyrobéw w procesie obrébki cieplnej. Ponadto
w przypadkach awaryjnych istnieje mozliwo$é poboru wody z miejskiej sieci
wodociggowe;.

Z instalacji odprowadzane sg $cieki przemystowe oraz wody opadowo-roztopowe.
Scieki przemystowe, na ktére sktadajg si¢ scieki potrawienne, pogalwaniczne oraz
pochodzace z mycia wyrobdw, oczyszczane sg w zaktadowej oczyszczalni $ciekéw
i odprowadzane do rzeki Wistok.

Wody opadowe i drenazowe z terenu Zaktadu ujete sg w dwa oddzielne
zaktadowe systemy kanalizacyjne i po oczyszczeniu w separatorach kolektorem
nr 2 wprowadzane sg do Starego Wistoczyska i do urzgdzer zakoriczonych
kolektorem nr 3.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadéw.

W decyzji okreslone zostaly dopuszczalne ilosci poszczegélnych rodzajéw
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
odzysku i unieszkodliwiania. Sposéb postgpowania z odpadami jest zgodny
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z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach oraz
aktdw wykonawczych i nie bedzie stwarzat zagrozenia dla srodowiska i zdrowia ludzi.

Prowadzona jest ewidencja jako$ciowa i ilosciowa wytwarzanych i przetwarzanych
odpadéw wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidenciji odpadéw
oraz z wykorzystaniem wzorow formularzy stuzgcych do sporzgdzania
i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami szczegétowymi.

Zaktad posiada procedury monitorowania produkciji, zuzycia surowcow, energii
wdrozone na podstawie systemu zarzadzania jakoscig 1SO 9001:2015 oraz IATF
16949:2016.

Dila instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
zweryfikowano parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym
zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza terenem Zakfadu, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z wykonywanych do tej pory pomiaréw wynika, ze instalacja nie
spowoduje  przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomdéw  okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg zgodnie z metodykg referencyjng wynikajgcg z obowiazujgcych
przepiséw szczegollnych i Polskich Norm, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiarow.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
zidentyfikowane zostaty substancje powodujgce ryzyko, zdefiniowane w art. 3 pkt
37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub uwalniane na terenie zaktadu
w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC. Réwnoczes$nie, w oparciu o rozporzadzenie
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r.
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace
i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1, ze zm.) dokonano oceny
ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie Zaktadu
wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi. Na podstawie przeprowadzonej
analizy opracowano i przedtozono raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko. Analiza wynikow
badan prébek wody gruntowej wykazata, iz odpowiadajg one klasie V tj. wod ztej
jakosci, ze wzgledu na wysokie zawartosci chromu i niklu. W zwigzku z powyzszym
na podstawie art. 217d ust. 1 ustawy Po$ raport poczatkowy przy pismie z dnia
2 marca 2016r., znak: 0S-1.7222.25.6.2015.DW zostat przestany do Regionalnego
Dyrektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w
odniesieniu do dokumentow:
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1) Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik BAT w obrébce
powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych,

2) Dokument referencyjny dla 0golnych zasad monitoringu,

3) Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik
w zakresie efektywnosci energetyczne;j,

4) Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik
w zakresie przemystowych systeméw chtodzenia

5) Dokument referencyjny BREF dotyczacy generalnych zasad monitoringu,

6) Dokumentu referencyjny BREF dotyczacy aspektow ekonomicznych
oddziatywan miedzy komponentami $rodowiska.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej

techniki (BAT):

Wymogi NDT okreslone w
dokumentach referencyjnych:

Rozwigzania stosowane w Zakfadzie

Wdrozenie Systeméw Zarzadzania
Srodowiskowego

L

Wdrozono system 1ISO 14001:2015 w
zakresie produkcja i sprzedaz elementéw
ztgcznych, kotew mechanicznych, drutu
ciggnionego, narzedzi, lakierowanie wkretéw
samowiercacych

Stosowanie zasad  minimalizacji
ryzyka zanieczyszczenia $rodowiska

. Zidentyfikowano stosowane w procesie

produkcji substancje niebezpieczne. Miejsca
stosowania tych substancji oznakowano i w
widocznym miejscu umieszczono opis
sposobu postepowania w przypadku
wystgpienia sytuacji awaryjne;.

Substancije stuzace do uzupetniania kapieli
procesowych przechowywane sg w
wyznaczonych miejscach,

w okreslonych ilosciach (jedno opakowanie
lub ilo$¢ niezbedna na jedng zmiane lub dobe)
i dowozone codziennie.

Miejsca magazynowania substancji
uzywanych

w procesach produkcyjnych zabezpieczone sg
przed dostepem o0s6b nieupowaznionych.
Wszystkie urzadzenia zbiornikowe i rurociagi
podlegajg statej kontroli szczelnosci i stanu
technicznego. .
Posadowienie zbiornikéw na czysty i zuzyty
kwas solny w szczelnych misach
Posadowienie wanien procesowych trawialni
w misie szczelnej.

Optymalizacja dziatania instalacji

Prowadzony jest pomiar zuzycia energii
elektrycznej, wody, surowcéw, ilosci
odprowadzanych $ciekow.

Stosowanie automatycznego systemu
dozowania chemikaliéw, co pozwala na
zmniejszenie stezenia metali ciezkich w
kapielach.

Stosowanie automatycznego uktadu
kontroli parametréw procesu pokrywania
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wyrobéw powtoka ochronna.

4, Chtodzenie piecéw hartowniczych odbywa
sie przy pomocy zamknietego obiegu wody, w
celu ograniczenia ilosci zuzywanej wody.

5. Oszczednosé energii elektrycznej
uzyskiwana jest poprzez okresowe kontrole
uktadow elektrycznych zasilajgcych wanny
technologiczne, stosowanie wydajnych
prostownikéw pradu oraz utrzymanie
czystosci styku i szyn.

Stosowanie  dostepnych  metod| 1. Zatadunek wyrobéw do zestawu
minimalizacji wynoszenia kapieli dwubebnowego (proces cynkowania)
zwigzanych z rodzajem pokrywanych nastepuje po sprawdzeniu wyrobow
wyrobow oraz rodzajem i skitadem z przewodnikiem zgodnosci, manualnym
kapieli oraz z warunkami pracy, a ustawieniu zestawu przez operatora
zwlaszcza z operowaniem (zabezpieczenie przed otwarciem), postep
zawieszkami. procesu sterowany jest automatycznie
(cynkowanie) oraz manualnie (przez
operatora).
Stosowanie mieszania kapieli| 1. W procesie trawienia kapiele mieszane sg
technologicznych w czasie ich pracy przy pomocy sprezonego powietrza.
z uzyciem hydraulicznej turbulencji{2. W procesie cynkowania nie stosuje sie
kapieli. mieszania kagpieli z uwagi na mozliwosé
wzrostu emisji zanieczyszczen do powietrza —
cynkowanie zanurzeniowe w temperaturze
otoczenia.
Ograniczenie lub eliminacja| 1. Kontrola procesow opisana w kartach
substancji szkodliwych (EDTA) monitorowania jest wykorzystywana w
czasie rzeczywistym w celu optymalizaciji
procesow.
2. Zmiana technologii trawienia walcowki z
kwasu siarkowego na kwas solny
Ograniczenie lub eliminacja | 1. Wyeliminowanie catkowite srodkdw

substancji szkodliwych (PFOS)

powierzchniowo czynnych (PFOS) —

detergenty niejonowe z procesu (od 2005 ).

Kontrola iloci zuzywanych dodatkéw do
kapieli

Ograniczenie lub eliminacja
substancji szkodliwych (cyjankéw)

. Alkaliczna kapiel do cynkowania znajduje sie

w obiegu zamknietym i okresowo jest
wymieniana.

Optymalizacja zuzywanej kgpieli do
cynkowania przez kontrole stezen.

Ograniczenie lub eliminacja
substancji szkodliwych (chromu *6)

. Stosowane powtoki na wyroby $rubowe —

chromianowanie — nie pozwalajg na
rezygnacje z chromu*®, co jest zgodne z BAT.
Do chromianowania (pasywacja) stosuje sie
specjalne dla tego procesu gotowe preparaty.
Sktadniki kapieli pasywujacych oraz przyjete
metody monitoringu stezenia kapieli pozwalajg
na utrzymanie zywotnosci kapieli przez rok.
Niska temperatura kapieli pasywujgcych nie
powoduje nadmiernej emisji do powietrza, w
zwigzku z tym nie zastosowano dodatkowych
pokryw lub hermetyzaciji procesu.
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Ograniczenie srodkow
odttuszczajacych

1. Stosuje si¢ odttuszczanie w kapielach
odttuszczajgco — trawigcych z zastosowaniem
$rodkéw powierzchniowo czynnych — soli
sodowych kwaséw organicznych.

2. Stosowanie dodatkéw utrudniajacych
parowaniem kapieli — preparat tworzy piane na
powierzchni.

3. Stosuije sie odtluszczanie wodorozcienczalne-
bez uzycia rozpuszczalnikéw organicznych, w
tym chlorowcoorganicznych.

4. Nie stosuje sie w procesach odtluszczania
dodatkow
i modyfikatoréw, ktére sg zwigzkami
zaliczonymi do substancji o dziataniu
rakotwdrczym.

Wanny wyposazony sg w odciggi.

Regeneracja i konserwacja kapieli
technologicznych

1. Zaktad osigga maksymalnie dtugg zywotnosé
kapieli poprzez:

- kontrole czysto$ci detali wprowadzanych do

kapieli,

- zastosowanie  odpowiednich  sktadnikow

mieszanin procesowych, w sktadzie odpowiednio

dobranym do prowadzonego procesu,
zapewniajgcych optymalne warunki kapieli,

- wykorzystywanie wody zdemineralizowanej dla

uzyskania  mniejszego jej zuzycia oraz

zmniejszenia czgstotliwosci wymiany kapieli,

- odszlamianie i zawracanie kapieli z procesu

fosforanowania w procesie trawienia,

- systematyczne kontrole parametréw kapieli.

2. Do czyszczenia walcdwki w kregach
uzywana jest czyszczarka przed procesem
trawienia, co pozwala na ograniczenie zuzycia
kwasu solnego i diuzsze zachowanie czystosci
kapieli oraz czyszczarki mechanicznej przed
obrébka galwaniczna, co pozwala na
ograniczenie zuzycia kwasu solnego i dtuzsze
zachowanie czystosci kapieli.

Efektywno$¢ energetyczna

1. Wiasciwag, optymalng prace uktaddw
elektrycznych linii zapewnia automatyczny
uktad kontroli parametréw procesowych.

2. Zastosowanie nowych, wysokosprawnych
urzadzen i ich eksploatacja zgodna z
warunkami i zaleceniami producenta.

3. Automatyczna kontrola pracy poszczegdinych
wanien (proces cynkowania) — kazda wanna
posiada wlasny uktad zasilania i sterowania.

4. W procesie stosowanie jest tylko chtodzenie
woda.

5. Stosowanie czystego materiatu wsadowego,
dobrej jakosci i odpowiednio dobrane;j
wielkosci.

Optymalizacja zuzycia stosowanej
wody oraz powstajgcych $ciekdw

1. Odszlamianie i zawracanie do procesu kapieli
fosforanowania w procesie trawienia.
2. Zastosowanie odpowiednich sktadnikéw
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mieszanin procesowych, o sktadzie

odpowiednio dobranym do prowadzonego

procesu zapewniajgcym optymalne warunki
dla procesow.

Kontrola poboru wody za pomocg wodomierzy.

Zastosowanie wody zdemineralizowane;j.

Stosowanie nowoczesnych srodkéw pokryé

galwanicznych.

6. Rozdziat poszczegdinych strumieni Sciekow
przed ich oczyszczeniem. Redukcja zelaza do
99,9%, chromu 99%, cynku 99%, niklu 50%,
zawiesiny 98%.

7. Zastosowanie ptukania natryskowego.

8. Zastosowanie uktadu kaskadowego wanien
ptuczacych, celem ograniczenia ilosci
chlorkéw w odprowadzanych $ciekach, tj.
woda z wanny o najwiekszym stezeniu
chlorkéw oraz z absorbera wodnego
wykorzystywana jest do przygotowania kagpieli

9. llos¢ $ciekdw generowanych w
procesach galwanizerni w przeliczeniu na
powierzchnie wyrobdéw srubowych wynosi ok
80 I/m2 (BAT 40-50 I/m?3)*

*wg BREF - wielkosci referencyjne to wartosci

przy ktérych bilans kosztéw uznaje sie za

najbardziej korzystny, a nie dopuszczalne
wielkosci emisiji.

Zakfad powinien rozwazy¢ zmniejszenie zuzycia

wody sSwiezej w procesach technologicznych

zaktadu do poziomu poréwnywalnego z

referencjami BAT, wymaga to zamkniecia

obiegu wdd poptucznych i stosowania wody
swiezej tylko do uzupetniania obiegu

B

Minimalizacja  strat  skfadnikéw

kapieli

1. Stosowanie niskiego stezenia chromu w
preparacie do chromianowania (pasywacji) —
zmniejsza straty spowodowane wynoszeniem i
wentylacja.

2. Bliskie potozenie wanien.

3. Automatyczna praca bebndéw — powolny ruch
urzadzen, by zminimalizowa¢ wynoszenie
kapieli.

4. Zastosowanie ptukania kaskadowego w
galwanizernii.

5. Stosowanie surowcéw i kgpieli o okreslonym w
instrukcjach sktadzie. Caty proces jest
monitorowany co obniza braki i zmniejsza
ilosci powstajacych odpaddw

6. Odpady gromadzone sg w sposéb selektywny.

Ograniczanie emisji zanieczyszczen
do powietrza przez:

- wilasciwe dobranie wentylatoréw
wyciggowych do warunkdéw procesu;

- stosowanie  pokryw  wanien
procesowych,
- stosowanie absorberow

1. Stosowanie niskiego stezenia chromu w
preparacie do chromianowania (pasywacji) —
zmniejsza straty spowodowane wynoszeniem i
wentylacja.

2. Wanny procesowe galwanizerni wyposazone
zostaty w osobny system odciggéw z
odprowadzeniem do wtasciwego emitora
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oczyszczajgcych gazy odlotowe

poprzez skrubery o sprawnosci 98%.

3. Wyposazenie  wanien  procesowych w
szczeliny odciggowe i pokrywy zamykajace,
sterowane automatycznie;

4. Zastosowane urzadzenia do odciagania znad
wanien zanieczyszczonego powietrza
(absorber wodny o skutecznosci max. 10 mg
Cl/m?) oraz do ograniczania emisji kwaséw do
powietrza z wytrawialni zapewniajg stezenia
kwasow : HCI rzedu 0,02 mg/m? co mieéci sie
w przedziale <10 mg/m® okreslonym jako
spetnianie wymogow dokumentéw
referencyjnych

Stosowanie wysokoefektywnych
procesdw oczyszczania $ciekow.
Zalecane jest stosowanie

wysokoefektywnych metod strgcania
wodorotlenkdw metali i procesy
filtracji .

Emisje substancji emitowanych w
sciekach oczyszczonych powinny
miesci¢ sie w granicach:

- chrom catk. < 0,5-2,0 mg/dm3;

- zelazo < 10-20 mg/dm?;

-cynk < 0,2-2,0 mg/dm?;

Instalacja posiada wtasng oczyszczalnie $ciekdw.
Scieki sa neutralizowane mlekiem wapiennym i
poddawane procesowi sedymentaciji, nastepnie
filtracji na prasach. Oczyszczalnia pozwala na
takie ich podczyszczenie ze dotrzymywane CE]
parametry Sciekdw umozliwiajgce odprowadzanie
ich do rzeki Wistok.

1. Mierzona emisja:

- chromu catk.: 0,007-0,075 mg/dm?;
- zelaza: 0,25-0,45 mg/dm?,;

- cynku: 0,2-0,4 mg/dm?;

Ograniczenie powstawania odpadéw
poprzez  optymalizacje = zuzycia
surowcOw w procesie powlekania
powierzchniowego metali i state
monitorowanie procesu wytrawiania.

W instalacji do procesu stosowane sg ilosci
chemikaliow wynikajgce z Instrukcji
technologicznej. Caty proces jest monitorowany co
obniza braki i zmniejsza ilosci powstajacych
odpaddw.

Podpisano umowe z firmg KEMIPOL na odbidr
kwasu solnego do regeneracji.

Techniczne $rodki ochrony przed
hatasem

Zachowanie obwigzujgcych
hatasu w otoczeniu obiektéw.

norm

1. Wigkszos¢ istotnych zrédet hatasu jest
zlokalizowana wewnatrz hal produkcyjnych.

2. Zr6dta hatasu zewnetrzne sg tak usytuowane,
ze pozwalajg na dotrzymanie norm w tym
zakresie
w Srodowisku.

Whyniki pomiaréw i symulacji komputerowych nie

wykazaty przekroczen normy hatasu w otoczeniu

Spotki.

Monitoring proceséw, tj.
monitorowanie parametréw
fizycznych i chemicznych procesu w

celu potwierdzenia, przy uzyciu
metod kontroli procesu
technologicznego i technik
optymalizacji, ze  eksploatacja

instalacji przebiega prawidfowo.

1. Praca instalacji jest monitorowana. Kontroli
podlegajg wedtug $cisle okreslonych procedur
— przede wszystkim skiady kgpieli.

2. Sciéle kontrolowane automatycznie (w
galwanizernii trawialni sg parametry
jakosciowe
i iloSciowe surowcéw wprowadzanych do
procesow.

3. Kontroli podlegajg parametry jakosciowe
produktow.

Monitorowanie emis;ji

1. Prowadzone sg systematyczne badania:
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zanieczyszczen wprowadzanych do
Srodowiska

substancji szczegdlnie szkodliwych dla
Srodowiska w $ciekach odprowadzanych z
instalacji do srodowiska, iloéci
przekazywanych zuzytych kapieli i wod
poptucznych.

Prowadzona jest ewidencja ilosci i
rodzajow wytwarzanych odpaddéw oraz
okresowa sprawozdawczos¢ w zakresie
korzystania ze srodowiska.

Prowadzone sa okresowe badania emis;ji
substanciji do powietrza, zgodnie z
metodykami i czestotliwoscig zawartg w
obowigzujacych w tym zakresie przepisdw.

Monitorowanie
sprawdzenia
funkcjonowania

dla
ich

urzadzen,
poprawnego

Praca instalacji jest sprawdzana przez obstuge,
W szczegolnosci sprawdzane sg urzgdzenia
pomiarowe (temperatury, natezenia pradu).

Zmniejszanie zuzycia energii

1. Minimalizacja strat energii biernej dla
wszystkich dostaw trzyetapowych przez coroczne
przeprowadzanie testow, aby upewnic sie, ze cos
¢ pomiedzy szczytowymi wartosciami napiecia i
pradu utrzymuje sie na statym poziomie 0,95

2. Zmniejszenie spadku napiecia pomiedzy
przewodami a ztgczami poprzez minimalizacje
odlegtosci pomigdzy prostownikami a anodami (i
rolkami przewodow w powlekaniu w zwojach)
3.Krotkie szyny, wystarczajgco duzy obszar
taczacy sekcje, a takze odpowiednie chiodzenie
przy uzyciu wody tam, gdzie chtodzenie
powietrzem nie wystarcza indywidualne zasilanie
anod przy uzyciu szyn ze sterowaniem do
optymalizacji obecnych ustawien

4.Regularng konserwacje prostownikéw i fgczen
(szyn) w systemie elektrycznym

5.Instalacje nowoczesnych, elektronicznie
sterowanych prostownikow z lepszym
wspotczynnikiem konwersiji niz starsze typy
6.Zwigkszenie przewodzenia roztworow
wykorzystywanych w procesach przy uzyciu
dodatkowych substancji oraz poprzez konserwacje
roztworéw

7.Wykorzystanie  zmodyfikowanych fal  (np.
pulsacji, fal odwréconych) w celu ulepszenia
depozytow metalu tam, gdzie istnieje odpowiednia
technologia

Redukcja strat cieplnych

1.Szukanie sposobdéw odzyskiwania ciepta
2.Zmniejszanie ilosci powietrza odsysanego z
powierzchni podgrzanych roztworéw
3.0ptymalizacje sktadu
wykorzystywanego w procesach i
temperatur

4.Zapobieganie nadmiernemu chtodzeniu poprzez
optymalizacje sktadu roztworu roboczego i
zakresu temperatury procesu

roztworu
zakresu

Zapobieganie degradacgiji

1.Skrécenie okresu przechowywania
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obrabianych wyrob6w / materiatéw | 2.Kontrolowanie zracych wiasciwosci atmosfery w
magazynie poprzez kontrole jej wilgotnosci,
temperatury i sktadu

Wykorzystanie  warstwy  antykorozyjnej lub
opakowan chroniacych przed korozja

Projekt, konstrukcja i zarzadzanie

instalacjg zapobiegajaca 1.0chrona obszaréw uznanych za zagrozone
zanieczyszczeniom poprzez ryzykiem wycieku substancji chemicznych poprzez
identyfikacje zagrozen i $ciezek, wykorzystanie odpowiednich materiatéw

prosta ocena potencjalnych uszczelniajacych

zagrozen i wprowadzanie 2.Zapewnienie stabilnosci liniom produkcyjnym i
trzyetapowego planu czynnosci komponentom (tacznie ze sprzgtem uzywanym
majacego na celu zapobieganie tymczasowo i od czasu do czasu)
zanieczyszczeniom 3.Zapewnienie ochrony zbiornikom do

przechowywania niebezpiecznych materiatéw
poprzez technologie konstrukcyjne takie, jak
zbiorniki dwuwarstwowe lub poprzez
umieszczanie ich w obszarze zamknietym
4.Upewnienie sie, ze zbiorniki operacyjne na
liniach produkcji znajdujg sie w obszarze
zamknietym

5.Tam, gdzie roztwory przepompowywane sg z
jednego zbiornika do drugiego, upewnienie sie, ze
zbiorniki odbierajgce roztwor sg odpowiednio
duze, aby zmiesci¢ przepompowywany roztwor
6.Montaz systemu rozpoznawania wycieku lub
regularna kontrola obszaru zamknigtego w ramach
programu konserwacji

7.Regularne kontrole i programy testowe

8.Plany awaryjne na wypadek mozliwosci
wypadku, ktére obejmuija:

-Plany dotyczace wiekszych incydentdw
(odpowiednie do rozmiardw i lokalizacji fabryki)
-Procedury awaryjne na wypadek wycieku
chemikaliow lub oleju

-Inspekcje zbiornikow

-Wskazowki dotyczace zarzadzania odpadami
powstatymi w wyniku kontroli wyciekéw
-ldentyfikacje odpowiedniego sprzetu i regularne
sprawdzanie, czy jest on dostepny i w dobrym
stanie technicznym

-Upewnienie sie, ze pracownicy sg uswiadomieni
odnosnie ochrony érodowiska i przeszkolenia na
wypadek wyciekéw i wypadkow

-ldentyfikacje rél i obowigzkéw oséb powigzanych.

Z analizy obowigzujgcych dokumentow referencyjnych wynika, ze Zaktad
przez stosowanie odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych
oraz zasad magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych
dokumentach.
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Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja spetnia wymogi
najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art.
207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z przediozonych dokumentéw w prowadzonych dotychczas postepowaniach
wynikato, ze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy hatasu na terenach
chronionych znajdujgcych sie w poblizu zaktadu, w zwigzku z tym nie wskazano na
konieczno$¢ tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art.
211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Nie beda tez wystepowac
oddziatywania transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobow
ograniczania tych oddziatywan.

W Spdtce funkcjonuje System Zarzadzania Jakoscig zgodny z normami ISO
9001:2015 oraz IATF 16949:2016 zapewniajacy ciggty nadzér, w tym takze nad
catoksztattem oddziatywar na $rodowisko. Zaktad wdrozyt System Zarzadzania
Srodowiskowego wg ISO 14001:2015, co pozwala na skuteczniejszy nadzér
i minimalizacje oddziatywania instalacji na $rodowisko.

Ponadto na podstawie przediozonych dotychczas dokumentéw uznano, ze
zmodernizowana instalacja bedzie spetniaé wymogi prawne w zakresie emisji gazow
i pytow do powietrza, emisji éciekdw do wod i hatasu do §rodowiska, a gospodarka
odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalaciji, wzrostu emisji do $rodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie Zmienig
ustalert dotyczacych spetienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktdrych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w niniejszej decyzji
stwierdzono wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

Ponadto w postepowaniu w sprawie wydania nowego pozwolenia w celu
ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego wnioskodawca jest zwolniony
z przedstawienia informacji o ktérych mowa w art. 208 ustawy Po$ , nie zapewnia
si¢ rowniez udziatu spoteczeristwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji 0 $rodowisku oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko, nie jest tez wymagane wniesienie optaty rejestracyjnej.
Wydana decyzja ma charakter jedynie porzgdkowy.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronom czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.
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Pouczenie

.Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra  Srodowiska

za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni

od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktore nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oSwiadczenia o zrzeczeniu sie¢ prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

Opfata skarbowa w wys. 10,00 zt. e ; ik

uiszczona w dniu 13.11.2018r. ok L up. MARSZAL

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423

Urzedu Miasta Rzeszowa. .: S o e N\ 1, DYREKTOR 'L:_-PI\R' AMENTU
{ y U G '_ OCHRONY[SRODOWISKA

 WOUEWODZTIWA

Otrzymuja:
1. KOELNER tancucka Fabryka Srub Sp. z 0.0. .

ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut
2. PGW Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Rzeszowie
u. Hetmanska 9, 35-959 Rzeszéw
2.08.| -a/a,
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska — e- mail
2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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