MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.11.7.2013.EK Rzeszow, 2013-12- 16
DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

— art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2013r. poz. 267),

— art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz. U. z 2013r. poz.1232. ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 14
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢  mogacych  znaczgaco  oddzialywaé na  srodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397),

— art. 43. ust. 2, art. 222 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach
(Dz. U. z 2013r. poz. 21),

po rozpatrzeniu wniosku Thoni Alutec Sp. z o0.0., ul. Przyszowska 1,
37- 450 Stalowa Wola z dnia 31.10.2013r. (data wptywu: 05.11.2013r.) w sprawie
zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 17.08.2009r. znak:
RS.VI.7660/14-1/08, udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji odlewow aluminium o zdolnos$ci produkcyjnej 226 Mg/dobe;

orzekam

I. Zmieniam za zgodg strony decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 17 sierpnia 2009r. znak: RS.VI.7660/14-1/08 zmieniong decyzja z dnia
11.06.2013r znak: OS-1.7222.11.1.2013.EK, udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji odlewéw aluminium o zdolnosci produkcyjnej
226 Mg/dobe (70 000 Mg odlewdw na rok) w nastepujacy sposoéb:

.1 Na stronie 2 decyzji w po stowie ,,orzekam’ zapis decyzji:

,2udzielam firmie THONI ALUTEC Sp. z o.0., ul. Przyszowska 1, 37-450 Stalowa Wola
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji odlewéw
aluminiowych o zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe (70 000 Mg odlewow/rok)
i ustalam:”

otrzymuje brzmienie:

,udzielam firmie THONI ALUTEC Sp. z 0.0., ul. Przyszowska 1, 37-450 Stalowa Wola
NIP: 865-20-67-187, REGON 830392380, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji odlewdéw aluminiowych o zdolnosci produkcyjnej
226 Mg/dobe (70 000 Mg odlewdéw/rok) i ustalam:”

;'/v:—’ﬁ.
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|.2 Punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:

»I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

11.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 3
llosé Zrédta .
Lp. Kod Rodzaj odpadu odpadu powstawania . Skl'aq ch’erfnczny
odpadu i wtasciwosci odpadu
Mg/rok odpadu
Odpady farb
i lakierow Proces instalacji Ciecz bedgca mieszaning
zawierajgcych nowych i renowacji zwigzkow organicznych
1. | 0801 11* rozpuszczalniki 4 starych instalaciji, takich jak weglowodory
organiczne lub inne maszyn, urzgdzen |aromatyczne, weglowodory
substancje i srodkéw transportu | alifatyczne, alkany, ketony
niebezpieczne
Ciecz bedgca mieszaning
wody (ok. 95% wody)
i koncentratu substancji
Wody poptuczne L
zawierajgce Proces kontroli penetrujgcej, w sktad
2. | 1101 11* . 250 L . ktorej wechodza: barwnik
substancje jakosci odlewow
. . ksantenowy, destylaty
niebezpieczne . i
lekkie obrabiane
wodorem, etanol,
propanol, aceton
Proces Ciecz bedgca mieszaning
Odpady z odttuszczania wody, substancji oleistych
odttuszczania posadzek na zawartych w chtodziwie
3. 1101 13* zawierajgce 50 stanowiskach obrobczym oraz ciat
substancje obrobki statych takich jak: piasek
niebezpieczne numerycznej i czastki obrabianych
odlewdéw metal
Ciecz bedgca mieszaning
wody (95-97% wody)
Odpadowe emulsje s i koncentratu chtodziwa,
. Proces obrobki . ;
i roztwory numerveznei w sktad ktorego wchodzi
4. | 120109% |  zobrébki metali 300 eryczne) olej mineralny,
: o odlewdw z metali o
nie zawierajgce niezelaznvch emulgatory, stabilizatory
chlorowcow y i inhibitory, oraz drobna
frakcja czastek metali
niezelaznych.
Ciato state w postaci wior
metalowych
Od.plady . Proces obrobki (aluminiowych,
poszlifierskie numerycznej magnezowych, stalowych)
5. | 1201 16* zawierajgce 100 . , j O
. odlewdw z metali ze znaczng zawartoscig
substancje - . .
. . niezelaznych szlamu (pochodna oleju
niebezpieczne ;
mineralnego zawartego w
chtodziwie obrébczym)
Ciecz bedgca mieszaning
wody, chtodziwa
obrébczego w sktad
Proces ktérego wchodzi olej
6. | 1203 01* Wodng ciecze 10 m!deyopera_\cy- mln_e_ralny, e_rr)ulga_tory,
myjace jnego mycia stabilizatory i inhibitory,
odlewow oraz $rodka myjgcego
w skiad ktérego wchodzi
etanol, surfaktanty
i tensydy
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Proces przegladéw,
Mineralne oleje napraw, Ciecz zawieraiaca
hydrauliczne nie serwisowania mieszanin cie{(af ch
7 13 01 10* zawierajace 15 | wymiany oleju w Iowodc?r()w oyraz
' zwigzkow w urzgdzeniach €9 Ki i N - Kich
chlorowco- wyposazonych Zwiaz |_m$]t|a| clgzxic
organicznych w uktady | chioru
hydrauliczne
Mineralne oleje Proces przegladow, Qlecz zgawera&cah
silnikowe, napraw, mlelszanan clextye
przekfadniowe serwisowania Wefa?]\i';zgoggz’:rgaz
i smarowe nie i wymiany oleju . yszezen
8. | 1302 05* zawieraiace 10 w $rodkach organicznych takich jak:
ZWi zkjgw transportu asfalteny, koks, karbony,
chIo?owco— wewnp trz- karboidy i nieorganicznych
: a takich jak: krzemionka,
organicznych zaktadowego )
otéw
Odpad powstaie w Ciato state z metalu,
Opakowania P wpniku J polipropylenu, polietylenu,
zawierajgce W ko?/z Stania zanieczyszczone
pozostatosci y b ystar substancjami zragcymi,
9 1501 10* substancji 5 substancji draznigcymi
: . tancy chemicznych facyml, .
niebezpiecznych stosowanveh w tatwopalnymi, toksycznymi
lub nimi o i sklasyfikowane jako
zanieczyszczone. roFc)Jukc vm niebezpieczne dla
P yinym. Srodowiska.
Ciato state w postaci
materiatdw wykonanych
z weiny, bawetny lub
Sorbenty, materiaty Proces czyszczenia matezr:\ri]ci)g\(lzzsygztgxcnz;ych,
filtracyjne odlewow. Proces mieszgninami
10. | 1502 02* zanieczyszczone 2 biezgcej obstugi wealowodoréw
substancjami i konserwacji eerr?ul atorami ’
niebezpiecznymi maszyn i urzadzen. 9 ’
stabilizatorami
inhibitorami, ksylenem,
butanolem, octanem
butylu.
Procef]:rfaevg\;lla_dow, Ciato state w postaci
serWiFsJowa’nia materiatu filtracyjnego
i wymiany filtrow wykonane z wiékien
w Srodkach celulozowych oraz zywic
fenolowych,
11. | 16 01 07* Filtry olejowe 0,5 \:\::\?v?\p?rr;u- zanieczyszczone
Jaka dongo raz | Skladnikami olei, takimi
w urzadzeniach jak: asfalteny, kpks,
wyposazonych karbony, karboidy,
W uklad krzemionka, zwigzki
hy drauliczyne metali ciezkich
Ciata state, ktérych
Zuzyte urzadzenia Proces przegladéw, konstrukcje stanowi
zawierajace napraw tworzywo sztuczne, szkto
niebezpieczne i serwisowania sdltj)ks)t?neé@el ’nziggvelirﬁje?:(;ie
12. | 16 02 13* | elementy inne niz 0,4 instalacji . .] \ebezpieca
I . ) . takie jak: rte¢, otéw, nikiel,
wymienione os$wietleniowe;j chrom. kadm
w16 02 09 | sprzetu wodorotlenki’ kwas’ oraz
do 16 02 12 elektronicznego N, Kwasy,
sole nieorganiczne
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Proces przegladéw
i serwisowania

Cialo state z tworzywa

Baterie srodkéw transportu s7tUCZNeqo i olowiu
13. | 16 06 01* i akumulatory 10 wewnatrzzakfado- 90
. z zawartos$cig kwasu
ofowiowe wego oraz sprzetu ;
siarkowego
elektrycznego
i elektronicznego
Ciecz bedgca mieszaning
Tiuszcze wody i weglowodordw,
i mieszaniny . oraz zanieczyszczen
olejéw z separacji Eksploatacja organicznych takich jak:
14. | 19 08 10* " . i 5 separatorow '
olej/woda inne niz . asfalteny, koks, karbony,
L koalescencyjnych A ,
wymienione karboidy i nieorganicznych
w 19 08 09 takich jak: krzemionka,
otéw
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
llosé Zrodta .
Lp. Kod Rodzaj odpadu odpadu powstawania . Sk!a‘.:l ch'erplczny
odpadu i wlasciwosci odpadu
Mg/rok odpadu
Cialo state zawierajace
w swoim sktadzie przede
wszystkim aluminium
Zaary i zusle Proces topienia i jego zwigzki, ponadto
1. 10 10 03 gary | 2 1200 i rafinacji metali krzem, miedz, magnez,
odlewnicze "
niezelaznych mangan, tytan, cyrkon,
wanad i inne pierwiastki
i zwigzki w ilosciach
Sladowych.
Rdzenie i form Ciato state zawierajace
odlewnicze poy Proces regeneracji W swoim sktadzie ok. 95%
rocesie odlewania i klasyfikaciji piasku kwarcowego
2. 101008 | P ; o 10000 Il o rézniej ziarnistosci oraz
inne niz wykorzystanej RN
I . . tlenki, gtéwnie: Al,O3
wymienione w 10 masy formierskiej |. . SO
10 07 i Fe,03, oraz Sladowe ilosci:
CaO, MgO, K,0.
. Proces obrobki Ciato state w postaci wior
Odpady z toczenia numerycznej wstegowych i Srubowych
3. | 120103 | ipitowania metali | 1000 eryeznel egowyc y
. odlewow z metali aluminiowych lub
niezelaznych .
niezelaznych magnezowych.
Proces obrobki Ciato state w postaci pytu
4. 120104 Czqs:tk_l | pyty metall 300 pomerzchmowejl aluminiowego lub
niezelaznych odlewow z metali
- magnezowego.
niezelaznych
Ciato state w postaci
Zuzyte materiaty Proces obrobki twardych materiatow
5 1201 21 szhﬂersk_le inne niz 200 p0W|efzchn|owejl smernych takich jak:
wymienione odlewéw z metali krzemionka, korund,
w1201 20 niezelaznych cyrkokorund,
stop zelaza i wegla.
Opakowania Dziatalnos¢ Ciato state w skiad ktérego
6. 150101 P: . 50 handlowo — wchodzg widkna
Z papieru i tektury ;
zaopatrzeniowa celulozowe.
Opakowania Dziatalnosc¢ Ciata state w sktad ktérych
7. 150102 z tworzyw 150 handlowo — beda wchodzi¢: poliester,
sztucznych zaopatrzeniowa polipropylen, polietylen.
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Transport Ciato state w postaci
Opakowania i magazynowanie kawatkéw lub catych
8. | 150103 P 150 odlewéw przedmiotéw, sktadajace sie
z drewna . Ny
i materiatow z celulozy, dodatkowo
produkcyjnych z hemicelulozy i ligniny.
Opakowania Dziatalnosc¢ Ciata state ze stopu zelaza
9. | 150104 P . 5 handlowo — i wegla oraz dodatkéw
z metali ;
zaopatrzeniowa stopowych.
Sorbepty, Utrzymanie
materiaty L : .
' . . czystosci w Ciato state w postaci
filtracyjne, tkaniny .
. : budynkach materiatow wykonanych
do wycierania biurowych z wetny, bawetny lub
10. | 150203 (np. szmaty, 40 . ; L
RN . Uzytkowanie materiatow syntetycznych,
Scierki) i ubrania S . .
. " odziezy ochronnej. |zanieczyszczonych kurzem,
ochronne inne niz ; 7
o Procesy odpylania piaskiem, pytem.
wymienione linii produkcyjnych
w 15 02 02
Proces przegladow, Ciato state sktadajace sie
napraw, o
serwisowania Zz gumy, sadzy, witdkien
11. | 16 01 03 Zuzyte opony 3 . syntetycznych, dodatkow
srodkach transportu : .
utwardzajacych, elementéw
wewnarz stalowych
zakladowego wyen.
Tworzvwa Proces produkcyjny | Ciata state w sktad ktérych
12. | 160119 yw 150 odlewow z metali wchodza: poliester,
sztuczne - : :
niezelaznych polipropylen, polietylen.
. Proces przegladow, Ciata state, ktorych
Zuzyte napraw ) :
o . ; . konstrukcje stanowi
urzadzenia inne i serwisowania BWOIZVWO SZtLCZNe
13. | 16 02 14 niz wymienione 15 instalacji, maszyn, orzyw '
. ceramika, szkto oraz metale
w 16 02 09 urzadzen i sprzetu S -
takie jak: miedz, aluminium,
do 16 02 13 elektrycznego
. . stal
i elektronicznego
Elementy
st procescksploatac | o0 5967 e
14. | 1602 16 eytyen 2 urzadzen 90, owa
urzadzen inne niz ; pozostatoscig barwnikow
o drukujacych ;
wymienione organicznych.
w 16 02 15
OI§+adZ|ny Ciato state sktadajace sie
piecowe - )
. . gtéwnie z tlenkow krzemu
i materiaty . A oL
) Proces przegladéw, i glinu oraz topnikow
ogniotrwate napraw w postaci Na,0, K,0, Fe,O
15. | 16 11 04 Z proceséw 50 . hap . P 2 B2, FE2Ls,
: i serwisowania CaO0, z zawartoscig
metalurgicznych oo : AR
inne niz piecow topialnych aluminium i magnezu
o pozostatego po procesie
wymienione topienia
w 16 11 03 pienia.
Odpady betonu
oraz gruz Prace remontowe Cialo state, mieszanina
16. | 170101 betonowy 20 . L piasku oraz zwigzkéw
e i rozbiérkowe X .
z rozbidrek glinu, wapnia, magnezu.
i remontéw
Proces obcinania
17. | 17 04 02 Aluminium 400 nadlewow Cialo stale, metale:
i uktadéw aluminium, magnez.
wlewowych
) Prace remontowe Ciata state sktadajace sie
18. | 1704 05 Zelazo i stal 500 i rozbiérkowe. W znacznej mierze ze
Proces eksploatacji | stopu Zzelaza i wegla oraz
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przyrzadow niewielkich ilosci
wykorzystywanych dodatkéw sortowych
podczas procesu takich jak chrom, nikiel,
produkcyjnego mangan, wolfram, miedz,
molibden, tytan.

|.3 Punkt Ill.3 otrzymuje brzmienie:

1.3

Miejsce i sposOb magazynowania wytwarzanych odpadéw oraz sposoby
dalszego postepowania z nimi

1.3.1. Miejsce i sposob magazynowania wytwarzanych odpadow
[11.3.1.1 Odpady niebezpieczne
Tabela 8
Lp. Kod Rodzai odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
odpadu J 0dp odpadu
Odpady farb i lakierow zawierajacych Odpad bedzie magazynowany
. g . ; w pojemniku z tworzywa sztucznego
1. | 080111 rozpuszczalniki organiczne lub inne . . 3 .
s . o pojemnosci 1 m”, zlokalizowanym
substancje niebezpieczne . .
w hali utrzymania ruchu.
Odpad bedzie magazynowy
_ . w pojemnikach z tworzywa sztucznego
2. | 1101 11* Wody popiuczpe zawierajace substancje o pojemnosci 1 m®, ktére beda
niebezpieczne .
przechowywane w magazynie
odpadow.
Odpad bedzie magazynowany
N Odpady z odtluszczania zawierajgce w metalowych pojemnikach
3. | 110113 o , . e )
substancje niebezpieczne o pojemnosci 200 |, zlokalizowanych
w halach obrébki numerycznej.
Odpad magazynowany bedzie
w pojemnikach z tworzywa sztucznego
4 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki 0 pojemnosci 1 m?, ustawionych na
' metali nie zawierajgce chlorowcéw utwardzonym i skanalizowanym placu
wyposazonym w separator substancji
ropopochodnych.
Odpad nie bedzie magazynowany.
Odpady poszlifierskie zawierajace Niezwlocznie po oczyszczeniu
5. 12 01 16* L . urzadzen w ktérych powstaje, bedzie
substancje niebezpieczne )
odbierany przez zewnetrznego
odbiorce.
Odpad nie bedzie magazynowany.
6. | 1203 01* Wodne ciecze myjace Z miejsca wytwarzania odpad bgdme
wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu spoiki.
Odpad magazynowany bedzie
w szczelnych metalowych beczkach
0 pojemnosci 200 | — w zadaszonej
Mineralne oleje hydrauliczne nie zamykane! czescl V\{|aty d.o.
D o magazynowania odpadéw. Miejsce
7. 1301 10* zawierajgce zwigzkéw . . .
. magazynowania opisane bedzie
chlorowcoorganicznych d L
nazwa i kodem odpadu. Miejsce
magazynowania wyposazone bedzie
w sorbent do zabezpieczania
ewentualnych wyciekow.
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe Odpad magazynowany bedzie
8. | 1302 05* i smarowe nie zawierajgce zwigzkow w szczelnych metalowych beczkach
chlorowcoorganicznych 0 pojemnosci 200 | — w zadaszonej
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zamykanej cze$ci wiaty do
magazynowania odpadéw. Miejsce
magazynowania opisane bedzie
nazwg i kodem odpadu. Miejsce
magazynowania wyposazone bedzie
w sorbent do zabezpieczania
ewentualnych wyciekow.

9. | 1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone

Odpad bedzie magazynowany
w szczelnym metalowym pojemniku
o pojemnosci 1 m®, opisanym kodem
i nazwg odpadu, zlokalizowanym
w magazynie odpadow.

10. | 1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

Odpad bedzie magazynowany
w szczelnym metalowym pojemniku
o pojemnosci 200 |, opisanym kodem
i nazwa odpadu, zlokalizowanym
W magazynie odpadow.

11. | 1601 07*

Filtry olejowe

Odpad magazynowany bedzie
w szczelnym metalowym pojemniku
o pojemnosci 200 I, zlokalizowanym
w zadaszonej zamykanej czesci wiaty
do magazynowania odpadoéw.

12. | 16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpad magazynowany bedzie
w szczelnym opisanym nazwa i kodem
pojemniku o pojemnosci 1 m?,
zlokalizowanym w magazynie
odpadoéw.

13. | 16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Odpad w postaci akumulatorow
magazynowany bedzie w budynku
remontow i napraw wézkéw w miejscu
oznaczonym kodem i nazwg odpadu.
Baterie magazynowane bedg
W magazynie w pojemniku z tworzywa
sztucznego oznakowanym nazwg
i kodem odpadu.

14. | 19 08 10*

Ttuszcze i mieszaniny olejéw z separac;ji

olej/woda inne niz wymienione w 19 08 09

Odpad nie bedzie magazynowany —
wybierany bedzie bezposrednio
z komory separatora do pojemnikéw

odbiorcy odpadu.

11.3.1.2.

Tabela 9

Odpady inne niz niebezpieczne

Kod

Lp.
P odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadu

1. 101003

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpad z miejsc wytwarzania
(hal Odlewni), bedzie transportowany
do miejsca magazynowania,

w metalowych pojemnikach. Odpad
bedzie magazynowany w metalowg/ch
kontenerach o pojemnoéci 25 m”,
zlokalizowanych w magazynie
odpaddéw. Kontenery bedg opisane
kodem i nazwg odpadu.

2. 1010 08

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odlewania inne niz wymienione
w 10 10 07

Zuzyta masa formierska nieprzydatna
do odzysku, magazynowana bedzie
w metalowym kontenerze o pojemnosci
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20 m®, w magazynie odpadéw,
W miejscu opisanym kodem i nazwa,
odpadu.

12 01 03

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

Oczyszczony odpad bedzie oproézniany
z pojemnikéw i magazynowany
w metalowym boksie zbiorczym
o pojemnosci ok. 100 m®, w magazynie
odpadéw. Boks jest opisany nazwg
i kodem odpadu.

120104

Czagstki i pyty metali niezelaznych

Odpad magazynowany bedzie
w metalowym kontenerze
o0 pojemnosci 25 m°®, zlokalizowanym
w magazynie odpadow, w miejscu
opisanym kodem i nazwg odpadu.

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpadowe tarcze szlifierskie i papiery
Scierne magazynowane bedg
w workach z tworzywa sztucznego
o pojemnosci 1 m?, zlokalizowanych
W magazynie odpadoéw, w miejscu
opisanym kodem i nazwg odpadu.
Piasek i $srut magazynowane bedag
w metalowych pojemnikach
w magazynie odpadoéw w miejscu
opisanym kodem i nazwg odpadu.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpad magazynowany bedzie
w metalowym kontenerze
o0 pojemnosci 34 m*, umieszonym
w magazynie odpadow.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpad magazynowany bedzie
w metalowym kontenerze
o0 pojemnosci 34 m®, umieszonym
W magazynie odpadow.

150103

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany bedzie luzem
na utwardzonym i skanalizowanym
placu

150104

Opakowania z metali

Odpad magazynowany bedzie
w kontenerze o pojemnosci 34 m?,
opisanym nazwg i kodem odpadu.
Kontener ustawiony bedzie na
utwardzonym i skanalizowanym placu.

10.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Zuzyte czysciwo magazynowane
bedzie w pojemnikach metalowym lub
z tworzywa sztucznego o pojemnosci

1m’w magazynie odpadow.

11.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpad magazynowany bedzie luzem
w sasiedztwie placéwki remontow
i napraw wozkow, w miejscu opisanym
kodem i nazwg odpadu.

12.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Odpad magazynowany bedzie
w metalowym kontenerze
0 pojemnosci 34 m?, umieszonym
w magazynie odpadow.

13.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w
16 02 09 do 16 02 13

Odpad magazynowany bedzie
w pojemniku o pojemnosci 1 m®,
opisanym kodem i nazwg odpadu

zlokalizowanym w magazynie

odpaddw.

14.

16 02 16

Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Odpad magazynowany bedzie
w oryginalnych opakowaniach
producenta w miejscu opisanym

0S-1.7222.11.7.2013.EK

Strona 8 z 14




kodem i nazwg odpadu w magazynie
materiatéw i Srodkéw produkcyjnych
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate | Odpad magazynowany bedzie luzem
15. | 161104 z proceséw metalurgicznych inne niz na utwardzonym i skanalizowanym
wymienione w 16 11 03 placu.
Odpad nie bedzie magazynowany,
Odpady betonu oraz gruz betonowy zaraz po wytworzeniu bedzie
16. | 170101 R X |
z rozbiérek i remontow odbierany przez zewnetrznego
odbiorce
Odpady bedg magazynowane
17. | 170402 Aluminium w metalowych pojemnikach
o pojemnos$ci 1 m~, zlokalizowanych
w magazynie odpadow.
Odpad magazynowany bedzie
18. | 170405 Zelazo i stal W metalowym kontenerze
0 pojemnosci 34 m”, ustawionym na
utwardzonym i skanalizowanym placu.
11.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 10
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposo6b dalszego
odpadu gospodarowania
1 08 01 11* Odpady fgrb i Iakle_row zaW|erajqpych rozpu_szczaln|k| R12, D10
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
2. 110111~ Wody poptuczne zawierajgce substancje niebezpieczne R12
3 11 01 13* Odpady z odtiuszqzanla zawierajace substancje R3. R5, R12
niebezpieczne

4. 12 01 09* Odpadowe emuI§Je |_roztwory z obrobkl metali nie R4, R12
zawierajgce chlorowcéw

5. | 1201 16* Odpady poszllfle_rskle zawierajace substancje R4, R12

niebezpieczne

6. 12 03 01* Wodne ciecze myjace R12, D8, D9

7 1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace zwigzkow RO, R12, D10
chlorowcoorganicznych

8. | 130205 Mlneralng olgje S|In|!<owg, przektadniowe i smarowe nie R9. R12, D10

zawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych
9 15 01 10* Opa_kowanlla zawierajace p(_)zost_a’roscn substancji R1, R4, R14
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone.
10. | 1502 02+ Sorbenty, materla_iy fl!trgcyjne zanieczyszczone R12, D10
substancjami niebezpiecznymi
11. | 16 01 O7* Filtry olejowe R12, D10
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy
*

12. | 160213 inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 R4, RS, R12

13. | 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe R4, R5, R6, R12

14. | 19 08 10* Tluszcze i mieszaniny _oIe_Jow z separacji olej/woda inne niz R3. R5, R12, D10
wymienione w 19 08 09

[11.3.2.2.  Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 11
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposoéb dalszego
odpadu gospodarowania
1. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze R4, R12
2. 10 10 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz R5, R10, R12, D5
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wymienione w 10 10 07
3. 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R4
4, 12 01 04 Czastki i pyty metali niezelaznych R4, R12
5 1201 21 Zuzyte materiaty sz\ll\;fle’s(;(iezlgne niz wymienione R4. R5
6. 150101 Opakowania z papieru i tektury R1, R3, R12
7. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R12
8. 150103 Opakowania z drewna R1, R3, R12
9. 1501 04 Opakowania z metali R4
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
10. | 150203 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz R1, R12
wymienione w 15 02 02
11. 16 01 03 Zuzyte opony R1, R12
12. 16 01 19 Tworzywa sztuczne R1, R12
13. | 160214 Zuzyte urzadzenia mnelrgzo\év;irglemone w 16 02 09 do R4. R5
14. | 1602 16 Elementy usyvr;lr?]tiirﬁoz#ezztvyfg g;z?gzen inne niz R3. R12
15| 161104 | O ornye inno niz wymienione w 16 1103 | R RS R12D5
16. | 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw R12, D5
17. | 170402 Aluminium R4
18. | 170405 Zelazo i stal R4

[11.3.3 Warunki gospodarowania odpadami

[11.3.3.1. Odpady beda magazynowane w wyznaczonych miejscach o0 facznej
powierzchni magazynowej wynoszacej 1150 m? Miejsca magazynowania beda
urzgdzone w sposOb zapewniajgcy bezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska,
oznakowane i odpowiednio zabezpieczone.

[11.3.3.2 Odpady niebezpieczne gromadzone beda w pojemnikach wykonanych
z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikbw umieszczonego w nich odpadu
(metalowe beczki, pojemniki z tworzywa sztucznego).

111.3.3.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow i drogi wewnetrzne bedg utwardzone.

[11.3.3.4. Odpady transportowane bedg z czestotliwoscia wynikajagcg z procesow
organizacyjnych i technologicznych, w szczegolnosci pojemnosci magazynow
wymienionych w niniejszej decyzji oraz wynikajacg z zebrania odpowiedniegj ilosci tych
odpadow do transportu.

[11.3.3.5. Gospodarka odpadami bedzie odbywac sie zgodnie z instrukcjg opracowang
przez prowadzacego instalacje.

11l.3.4 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczaniu ilosci ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko

[11.3.4.1 Zawracanie chtodziwa do procesu obrobki poprzez wyposazenie maszyn
obrobczych w pojemniki do gromadzenia wior obrobczych, umozliwiajgcych
odseparowanie chtodziwa od widr zaraz po ich wytworzeniu, utworzenie stanowiska
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oczyszczania wiér z chtodziwa obrébczego, gdzie w sposéb mechaniczny pozostate
ilosci chtodziwa bedg separowane od wior.

[11.3.4.2 Zwiekszenie czestotliwosci dokonywania przegladdw oraz czyszczenia
centrow obrobczych.

[11.3.4.3 Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadéw opakowaniowych poprzez
wprowadzenie systemu dostawy substancji chemicznych w zbiorczych wymiennych
opakowaniach, zamawianie materiatow i surowcéw produkcyjnych w miare mozliwosci
rébwniez w zbiorczych opakowaniach, utworzenie stanowiska naprawy zepsutych
opakowan z drewna (skrzynie, palety).

[11.3.4.4 Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadow w postaci masy formierskiej
poprzez konstruowanie modeli odlewniczych przy minimalnym koniecznym zuzyciu
masy formierskiej potrzebnej do wytworzenia formy (z zachowaniem wytrzymatosci
i funkcjonalnosci), konstruowanie we witasnym zakresie kokili odlewniczych,
i eliminacja form piaskowych w przypadku odlewdw o niewielkich gabarytach.

[11.3.4.5 Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadéw z powierzchniowej obrébki metali
poprzez ciggte doskonalenie procesu odlewania i produkcji form odlewniczych,
(dazenie do maksymalnego zmniejszania warstwy metalu, ktéory ma zosta¢ usuniety
w procesie obrobki numerycznej, dagzenie do zmniejszania ilosci nadlewow
koniecznych do obciecia i nierownych powierzchni koniecznych do zeszlifowania)
[11.3.4.6 Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadow w postaci wéd zanieczyszczonych
penetrantami poprzez ponowne wykorzystywanie wod poptucznych do wstepnego
sptukania srodka penetrujgcego z kolejnego odlewu

[11.3.4.7 Stosowanie wanien ociekowych na wodzkach stuzacych do transportu
i przelewania chtodziwa do obrabiarek

[11.3.4.8 Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpaddéw zwigzanych z wyeksploatowaniem
sie elementéw wykorzystywanych w produkcji (ptyty, gabki, tasmy, przektadki i inne)
poprzez stosowanie srodkow produkcyjnych o mozliwie wysokiej jakoSci.

|.4 Punkt Ill.4 otrzymuje brzmienie

»IIl.4. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie przetwarzania odpadow.
[11.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpaddw przeznaczonych do przetwarzania oraz

powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku

Tabela 12
LD, Kod . llosé llo$¢ odpadow powstajacych
P odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] w wyniku przetwarzania
1. 17 04 01 Miedz, brgz, mosiadz 4

l1l.4.2. Miejsce i dopuszczona metoda przetwarzania odpadéw oraz sposéb

i miejsce magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania.
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Tabela 13

odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania

Odpad jest magazynowany
w metalowych boksach
Miedz, braz, R4 zlokalizowanych w miejscach
mosigdz przeznaczonych do magazynowania
dodatkéw stopowych, znajdujgcych
sie w topialniach w halach odlewni.

1. 1704 01

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 31.10.2013r. (data wptywu: 05.11.2013r.) znak: AS/13/460S
Spétka Thoni Alutec wystgpita z wnioskiem o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 17.08.2009r. znak: RS.VI.7660/14-1/08, zmienionej decyzja
z dnia 11.06.2013r znak: 0S-1.7222.11.1.2013.EK, udzielajacg pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki odlewéw aluminiowych
o zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe.

Whniosek Spétki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku i jego ochronie,
w formularzu, pod numerem 564/2013.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:

Na terenie Spétki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.14
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397) zaliczana
jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko,
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem witasciwym do
wydania pozwolenia jest marszatek wojewddztwa.

Przedmiotem wniosku sg zmiany w zakresie gospodarki odpadami. Jak wynika
z wyjasnien zaktadu na etapie sktadania pierwotnego wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego, btednie zostaty oszacowane ilosci wytwarzanych odpadow.
Przy okreslonej w pozwoleniu zdolnosci produkcyjnej zaktadu wynoszacej
226 Mg/dobe, Spétka moze wytworzy¢ znacznie wyzsze iloéci odpadow, niz wskazane
w pozwoleniu. Réwniez dynamika rozwoju zakfadu, pozyskiwanie nowych klientow,
wigze sie z koniecznoscig dokonania korekty maksymalnych ilosci wytwarzanych
odpaddéw oraz rozszerzenia ich katalogu. Ponadto w zwigzku z wejsciem w Zzycie
nowej ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012r (Dz. U. z 2013r. poz.21) niniejszg
decyzjq dostosowano zapisy pozwolenia do jej wymogow.
Wobec powyzszego dokonano zmian w pkt. 1.3 zwiekszajac ilosci wytwarzanych
odpaddéw o kodach: 12 01 09* - Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali nie
zawierajgce chlorowcow, 13 01 10* - mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajgce
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zwigzkow chlorowcoorganicznych, 13 02 05* mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe nie zawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych, 10 10 03
- Zgary i zuzle odlewnicze, 10 10 08 - Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odlewania inne niz wymienione w 10 10 07, 12 01 03 - Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych, 15 01 01 - Opakowania =z papieru i tektury,
15 01 02 — Opakowania z tworzyw sztucznych, 15 01 03 Opakowania z drewna,
15 02 03 — Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02, 17 04 05 - Zelazo i stal.
Dodatkowo rozszerzono katalog wytwarzanych odpadéw o kody: 08 01 11* — Odpady
farb i lakierow zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne; odpady beda powstawaC¢ zwigzku z prowadzonymi pracami
remontowymi, konserwacyjnymi. 11 01 11* — Wody poptuczne zawierajgce substancje
niebezpieczne, odpady bedg powstawaé na etapie kontroli jakosci odlewow z metali
niezelaznych, 11 01 13* — Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje
niebezpieczne; odpady bedg powstawa¢c w halach obrébki numerycznej,
16 01 19 — Tworzywa sztuczne (zuzyte elementy wykorzystywane w produkcji, nie
bedace opakowaniami), 16 11 04 — Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
z procesow metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03, 17 04 02 — Aluminium;
nadlewy i uktady wlewowe z metali niezelaznych, ktére nie moga by¢ zawracane
do ponownego przetopu.

Niniejsza decyzjg dostosowano warunki pozwolenia zintegrowanego
do wymogow art. 184 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska tj. m.in.: okreslono NIP
i REGON posiadacza, uwzgledniono podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
wytwarzanych odpaddéw, okreslono sposoby ograniczania ilosci wytwarzanych
odpadéw. Zweryfikowano rowniez sposoby dalszego gospodarowania odpadami,
stosownie do wymogow ustawy o odpadach (zgodnie z art. 222 okreslone
w dotychczasowych przepisach procesy odzysku R14 i R15 stajg sie odpowiednio
procesami odzysku R3, R5, R11 i R12).

Nie zmieniajg sie miejsca magazynowania wytwarzanych odpadow, z uwagi na wzrost
ilosci powstajgcych odpaddéw, zmianie ulega czestotliwos¢ ich przekazywania,
wyspecjalizowanym odbiorcom.

W pozwoleniu zintegrowanym okreslone zostaty rowniez warunki w zakresie
przetwarzania odpadow. Wniosek bedacy podstawg do wydania niniejszej decyzji nie
przewiduje zmian w tym zakresie dziatalnosci. Na terenie Zaktadu Spétka tak jak
dotychczas przetwarza odpady o kodzie 17 04 01 — miedz, brgz, mosigdz. Odpadowa
miedz wykorzystywana jest jako dodatek stopowy stosowany w procesie topienia
metali niezelaznych. Odpad w tym procesie w catosci przetwarzany jest na produkt.
Wprowadzone w niniejszej decyzji zmiany pkt. I1l.4 dotyczyty aktualizacji stosowanego
nazewnictwa.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg pozostatych ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajgcych
z najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1, w zwigzku
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z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Zachowane sg réwniez standardy
jakosci srodowiska.

Ustalono réwniez, ze zmiany przedmiotowej decyzji, zwigzane przede
wszystkim z niedoszacowaniem ilo$ci wytwarzanych odpaddéw na etapie wniosku,
nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony
srodowiska i dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie,
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za pos$rednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia otrzymania
decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt.

uiszczona w dniu 30.10.2013 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Thoni Alutec Sp. z o.0.
2. 0OS-l. ala

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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