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DECYZJA

Dziafajgc na podstawie:

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2018r. poz. 2096 ze zm.) w zwiazku z art. 192,
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
(t.j. Dz. U. 2 2019r. poz. 1396 ze zm.),

art. 378 ust. 2a pkt. 1 w zwiagzku z § 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na $rodowisko (Dz. U. z 2019r. poz. 1839)

po rozpatrzeniu wniosku THONI ALUTEC Sp. z o.0., ul. Przyszowska 1,

37-450 Stalowa Wola NIP: 865-20-67-187, REGON 830392380 z dnia 2 wrzes$nia
2019r. w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do wtérnego wytopu aluminium o tacznej zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe,
(70 000 Mg odlewow/rok),

1.1

orzekam

Zmieniam decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 17.08.2009r.
znak: RS.VI.7660/14-1/08, zmieniona decyzjami Marszatka Wojewodztwa

Podkarpackiego z dnia 11.06.2013r znak: 0S-1.7222.11.1.2013.EK; z dnia
16.12.2013r., znak: OS-1.7222.11.7.2013.EK oraz z dnia 23.10.2014 r. znak: OS-
1.7222.35.5.2014. EK udzielajgca pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do wtérnego wytopu aluminium o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 226
Mg/dobe, (70 000 Mg odlewow/rok), w nastepujgcy sposob:

Punkt I.2. otrzymuje brzmienie:

I.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania

zanieczyszczeniom

I.2.1. Linia technologiczna | — Hala topienia i odlewania aluminium (H1)
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Linia przygotowania i odzysku masy formierskiej

W sktad linii do przygotowania i odzysku masy formierskiej bedg wchodzic:
~ mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 30 Mg/h — 1 szt.,
— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 10 Mg/h — 1 szt.,
— silos na piasek o pojemnosci 80 m* — 2 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 40 m3 — 2 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 25 m3 — 1 szt.,

Substancje zanieczyszczajgce z kazdego silosa na piasek (5 szt.) poprzez

filtry workowe, bedg odprowadzane do powietrza piecioma emitorami ozn. nr od E30
do E34 oraz E36.
Piasek dostarczany bedzie z siloséw do mieszarko zasypywarek, za pomoca
zamknietego systemu transportu piasku. Mieszanie piasku z substancjami wiazgcymi
bedzie sie odbywato w zamknietej komorze mieszarko zasypywarki. Roztadunek
gotowej masy formierskiej bedzie sie odbywat bezposrednio do modeli odlewniczych
(automatyczne dozowanie masy formierskiej). Obie mieszarko zasypywarki beda
wyposazone w urzadzenia odciggowo filtracyjne a substancje zanieczyszczajace
poprzez filtry odprowadzane do bedg powierza emitorami oznaczonymi numerami
E41ni E42n.

Linia wybijania form i odzysku masy formierskiej

W sktad linii wybijania form i odzysku masy formierskiej beda wchodzi¢ urzadzenia:
krata wibracyjna o wymiarach 1,5 x 1,5 - 2 szt.,

klasyfikator o wydajnosci 15 Mg/h - 1 szt.,

regenerator o wydajnosci 5 Mg/h - 1 szt.,

wypalarka piasku o mocy 460 kW - 1 szt.

Substancje zanieczyszczajgce znad wszystkich urzadzen, za pomocg uktadu
wentylacyjnego o wydajnosci 30 000 m®h bedg wprowadzane do powietrza
po przejsciu przez filtr workowy emitorem E27.

Urzadzenia bedgce zrodtem drgan mechanicznych posadowione bedg na
podktadach wibroizolacyjnych.

Linia topienia i odlewanie aluminium

W sktad linii topienia i odlewnia aluminium wchodzi¢ beda:

— gazowy piec topialny komorowy do topienia aluminium o mocy 450 kW — 1 szt.,

— gazowy piec topialny tyglowy przechylny do topienia aluminium o mocy 450 kW -
4 szt.,

— gazowy piec topialny tyglowy stacjonarny do topienia aluminium o mocy 300 kW —
4 szt.,

— gazowy piec topialni tyglowy stacjonarny do topienia aluminium o mocy 400 kW —
1

— elektryczny piec topialny mobilny do topienia aluminium o mocy 68 kW — 2 szt.,

— elektryczny piec topialny mobilny do topienia aluminium o mocy 60 kW — 1 szt.,
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— elektryczny piec topialny stacjonarny do topienia aluminium o mocy 26 kW — 2 szt.,
— maszyna odlewnicza niskoci$nieniowa — 2 szt.,

— stanowisko rafinacji roztopionego aluminium — 3 szt.,

— kabina oczyszczania kokil przenosnych o wymiarach 5,5 x55x4,5m — 1 szt.,

— stanowisko odlewania aluminium w kokilach przenosnych,

— stanowisko odlewania aluminium w formach piaskowych.

Zanieczyszczenia ze spalania gazu ziemnego w piecach topialnych odprowadzane
beda nastepujaco:

— piec topialny komorowy o mocy 450 kW — emitor E17,

— cztery piece topialne tyglowe o mocy 300 kW — emitory E18, E20, E22, E23,

— piec topialny komorowy o mocy 400 kW — emitor E19,

— dwa piece topialne tyglowe o mocy 450 kW — emitor E25,

— dwa piece topialne tyglowe o mocy 450 kW — emitor E26,

— dwa piece topialne tyglowe o mocy 450 kW — emitor E43n.

Zanieczyszczenia z odciagéw miejscowych znad czterech piecow o mocy 300 kW
oraz pieca o mocy 400 kW, uktadem wentylacyjnym o wydajnosci 40 000 m3/h
poprzez filtr patronowy odprowadzane bedg do powietrza emitorem E21. Dodatkowo
emitor ten odprowadza¢ bedzie zanieczyszczenia znad stanowiska rafinacji oraz
stanowisk odlewania aluminium w kokilach przenosnych. Zanieczyszczenia
ze stanowiska rafinacji zlokalizowanego w sasiedztwie przechylnych piecow
topialnych odprowadzane bedg do powietrza uktadem wentylacyjnym wyposazonym
w filtry patronowe zakonczonym emitorem E44n. Zanieczyszczenia z kabiny
oczyszczania kokil przenosnych uktadem wentylacyjnym o wydajnosci 11 000 m3/h
poprzez filtr patronowy bedg odprowadzane do powietrza emitorem nr E24.
Zarowno w/w piece gazowe jak i piece elektryczne bedg wyposazone w zamkniete
komory topienia.

Linia recznej obrébki odlewoéw

W sktad linii recznej obrébki odlewéw wchodzg urzgdzenia:

— kabina szlifierska o dtugosci 6 m,

— pita tasmowa do odlewow — 1 szt.,

— kabina recznego piaskowania odlewow - 1 szt.

Zanieczyszczenia z kabiny szlifierskiej oraz kabiny recznego piaskowania odlewow
uktadem wentylacyjnym o wydajnosci 35 000 m3/h poprzez filtr workowy beda
odprowadzane do powietrza emitorem E16.

Linia hartowania obrobki cieplnej odlewow

W sktad linii obrébki cieplnej odlewow wchodzi¢ bedzie elektryczny piec hartowniczy
o mocy 320 kW — 1 szt.

Zanieczyszczenia ze  stanowiska zatadunku/roztadunku pieca  uktadem
wentylacyjnym poprzez filtr patronowy beda odprowadzane do powietrza emitorem
E45n.
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Linia produkciji modeli odlewniczych
W skiad linii produkcji modeli odlewniczych wchodzi¢ beda:
— tokarka — 1 szt.,
— szlifierka — 2 szt.,
— pita tasmowa — 1 szt.,
— pita formatowa — 1 szt.,
— wiertarka — 1 szt.,
— heblarka — 1 szt.
— maszyna CNC — 8 szt.

Wszystkie szlifierki, pita tasmowa, pita formatowa oraz heblarka bedg wyposazone
w odciagi miejscowe i filtry workowe. Oczyszczone powietrze kierowane bedzie do
wnetrza hali. Zanieczyszczenia z czterech maszyn CNC uktadem wentylacyjnym
poprzez filtr workowy bedg odprowadzane do powietrza emitorem E46n.

Ponadto hala topienia i odlewania aluminium |, wyposazona bedzie w wentylacje
ogolna mechaniczng, odprowadzajacg powietrze z hali w sposéb wymuszony
wentylatorami o wydajnosci 3 000 m3/h kazdy, zakoriczong emitorami Ew3, Ew4,
Ew8, Ew9, Ew10.

I.2.2. Linia technologiczna Il — Hala topnienia i odlewania aluminium Il (H2)

Linia przygotowania i odzysku masy formierskiej

W sktad linii do przygotowania i odzysku masy formierskiej wchodzi¢ beda:

— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 40 Mg/h — 2 szt.,
— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 30 Mg/h — 4 szt.,
— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 10 Mg/h — 3 szt.,
— silos na piasek o pojemnoséci 130 m3 — 3 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 65 m® — 2 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 30 m® — 2 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 15 m® — 3 szt.

Piasek bedzie dostarczany z silosow do mieszarko zasypywarek, za pomoca
zamknietego systemu transportu piasku. Mieszanie piasku z substancjami wigzgcymi
bedzie sie odbywato w zamknietej komorze mieszarko zasypywarki. Gotowa masa
formierska kierowana bedzie automatycznie bezposrednio do modeli odlewniczych.

Zanieczyszczenia z silosow na piasek kierowane beda do powierza w sposob
wymuszony poprzez filtry workowe kieszeniowe, emitorami E25n, E31n, E32n, E33n
i E49n.

Linia wybijania form i odzysku masy formierskiej.

W sktad linii wybijania form i odzysku masy formierskiej bedg wchodzic:

—  stoét wibracyjny o wymiarach 2,3 x 3,3 m — 1 szt,,

—  stot wibracyjny o wymiarach 1,5 x2,0 m—1 szt,,

—  stét wibracyjny o wymiarach 2,2 x 4,5 m — 1 szt.,
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— stot wibracyjny o wymiarach 2,3 x 3,5 m — 1 szt.,
— krata wibracyjna o wymiarach 3,0 x 3,0 m — 3 szt.,
—  krata wibracyjna o wymiarach 2,0 x 2,0 m — 3 szt.,
—  klasyfikator o wydajnosci 15 Mg/h — 3 szt.,

— regenerator o wydajnosci 5 Mg/h — 1 szt.,

— regenerator o wydajnosci 15 Mg/h — 6 szt.,

— wypalarki piasku o mocy 460 kW — 2 szt.,

— wypalarki piasku o mocy 500 kW — 1 szt.,

— wypalarki rdzeni o mocy 300 kW — 3 szt.,

Substancje zanieczyszczajgce bedg odprowadzane do powietrza szescioma
uktadami wentylacyjnymi wyposazonymi kazdy, w wentylator, odciagi miejscowe oraz
filtr workowy:

—  ze stotu wibracyjnego o wymiarach 2,3 x 3,3 m, stotu wibracyjnego o wymiarach
1,5 x 2,0 m oraz regeneratora o wydajnosci 5 Mg/h emitorem E27n (wydajno$é
uktadu 30 000 m3/h),

— z kraty wibracyjnej o wymiarach 3,0 x 3,0 m, trzech krat wibracyjnych
o wymiarach 2,0 x 2,0 m oraz dwoch regeneratoréw o wydajnosci 15 Mg/h kazdy
emitorem E 28n, (wydajnos¢ uktadu 30 000 m3/h),

— ztrzech klasyfikatorow o wydajnosci 15 Mg/h emitorem E 29n, (wydajno$¢ uktadu
55 000 m?/h),

— z kraty wibracyjnej o wymiarach 3,0 x 3,0 m oraz dwodch regeneratorow
o wydajnoéci 15 Mg/h kazdy emitorem E30n, (wydajnosé¢ uktadu 55 000 m3/h),

— z dwoch wypalarek piasku o mocy 460 kW kazda, kraty wibracyjnej o wymiarach
3,0 x 3,0 m, stotu wibracyjnego o wymiarach 2,3 x 3,5 m, regeneratora
o wydajnosci 15 Mg/h oraz trzech wypalarek rdzeni o mocy 300 kW kazda,
emitorem E34n,(wydajnos¢ uktadu 30 000 m?/h),

— z wypalarki piasku o mocy 500 kW emitorem E50n, (wydajno$é¢ uktadu 25 000
m3/h),

Oczyszczone powietrze ze stotu wibracyjnego o wymiarach 2,2 x 4,5 m oraz

regeneratora o wydajnosci 15 Mg/h zawracane bedzie do wnetrza hali. Dodatkowo

ta czesc¢ hali, w ktorej bedg zainstalowane w/w urzadzenia bedzie obstugiwana przez
ogolne centrale wentylacyjne.

Urzadzenia bedace zrodtem drgan mechanicznych posadowione beda na
podktadach wibroizolacyjnych.

Kraty wstrzgsowe wykonane bedg w obudowie dzwiekochtonnej i posadowione na
podktadach wibroizolacyjnych.

Linia topienia i odlewania aluminium

W sktad linii topienia i odlewnia aluminium bedg wchodzi¢ urzadzenia:

— gazowy piec topialny komorowy do topienia aluminium o mocy
1200 kW — 1 szt.,
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— gazowy piec topialny tyglowy przechylny do topienia aluminium o mocy
450 kW — 10 szt.,

— elektryczny piec topialny stacjonarny do topienia aluminium o mocy
26 kW — 5 szt.,

— stanowisko rafinacji roztopionego aluminium — 9 szt.,

— stanowisko odlewania aluminium w formach piaskowych.

Zanieczyszczenia powstate podczas spalania gazu w komorowym piecu
topialnym o mocy 1200 kW bedg odprowadzane do powietrza emitorem E1n. Emitory
E2n, E3n, E4n, E5n, E24n bedg odprowadzaé zanieczyszczenia powstate podczas
spalania gazu w dziesieciu przechylnych tyglowych piecach topialnych, kazdy
o mocy450 kW. Na kazdy emitor przypadac¢ bedg dwa piece. Wszystkie ww. piece
bedg wyposazone w zamknigete komory topienia.

Zanieczyszczenia z czterech stanowisk rafinacji oraz kabiny szlifierskiej o dtugosci
8 m uktadem wentylacyjnym o wydajnosci 50 000 m*h poprzez odciggi miejscowe
i filtr patronowy beda odprowadzane do powietrza emitorem E26n.

Linia recznej obrébki odlewéw

W sktad linii recznej obrébki odlewdéw wchodzi¢ beda:
— kabina szlifierska o dtugosci 7 m — 3 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 8 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 11 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 38 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 48 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 65 m — 1 szt,,

— pita tasmowa do odlewow — 3 szt..

Zanieczyszczenia z kabin szlifierskich bedg odprowadzane do powietrza
siedmioma ukfadami wentylacyjnymi o wydajnosci 50 000 m*/h, kazdy poprzez filtry
patronowe (szt. 7) odpowiednio emitorami E17n, E18n, E19n, E20n, E21n, E22n,
E23n. tgczna diugosc kabin szlifierskich wynosi 172 m. Na kazdy emitor przypadac
bedzie okoto 25 m kabin szlifierskich.

Linia $rutowania odlewow

W sktad linii $rutowania odlewéw beda wchodzi¢ urzadzenia:

— $rutownica reczna o wymiarach komory $rutowania 0,8 x 0,64 x 0,725 m —
1 szt

— $rutownica reczna o wymiarach komory srutowania 10,0 x 5,0 x 3,0 m — 1 szt.,

— $rutownica reczna o wymiarach komory $rutowania 7,5 x 2,5 x 2,6 m — 1 szt.,

— $rutownica komorowa o wymiarach komory $rutowania 1,5 x 1,5 x 45 m
— 1 szt.,

— $rutownica komorowa o wymiarach komory $rutowania 1,5 x 1,5 x 28 m
— 4 szt.,
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— Srutownica komorowa o wymiarach komory $rutowania 0,8 x 0,8 x 1,5 m
—1szt,,

Zanieczyszczenia ze $rutownicy recznej o wymiarach komory $rutowania
10,0 x 5,0 x 3,0 m bedg odprowadzane do powietrza systemem wentylacyjnym
o wydajnosci 15 000 m*/h, poprzez filtr workowy emitorem E11n.

Zanieczyszczenia ze Srutownicy recznej o wymiarach komory $rutowania
7,5 x 2,5 x 26 m bedg odprowadzane do powietrza systemem wentylacyjnym
ztozonym z dwoch wentylatoréw o wydajnosci 10 000 m%h kazdy, poprzez filtry
patronowe emitorami E53n i E54n.

Zanieczyszczenia z dwoch srutownic komorowych o wymiarach komor $rutowania
1,5 x 156 x 28 m beda odprowadzane do powietrza dwoma systemami
wentylacyjnymi o wydajnosci 11 000 m¥h, kazdy poprzez filtry patronowe emitorami
E12n, E13n. Natomiast zanieczyszczenia z kolejnych dwoch srutownic komorowych
o wymiarach komaor srutowania 1,5 x 1,5 x 2,8 m beda odprowadzane do powietrza
dwoma systemami wentylacyjnymi o wydajnosci 12 000 m*/h, kazdy poprzez filtry
patronowe emitorami E51n, E52n.

Zanieczyszczenia ze Srutownicy komorowej o wymiarach komory $rutowania
1.5 x 1,5 x 45 m. odprowadzane beda do powietrza systemem wentylacyjnym
o wydajnosci 11 000 m3h, poprzez filtr patronowy emitorem E16n.

Oczyszczone powietrze ze $Srutownicy recznej o wymiarach komory $rutowania
0,8 x 0,64 x 0,725 m oraz Srutownicy komorowej o wymiarach komory $rutowania
0,8 x0,8 x 1,5 m, bedzie odprowadzane do hali.

Linia spawania i ciecia odlewow

W sktad linii spawania i ciecia odlewow wchodzi¢ beda:
— kabina spawalnicza o dtugosci 3,5 m — 4 szt

— kabina spawalnicza o dtugosci 5,0 m — 1 szt.,

— kabina spawalnicza o dtugosci 7,0 m — 1 szt.,

— kabina ciecia plazma o dtugosci 6,0 m — 1 szt.,

Wszystkie kabiny spawalnicze bedg obstugiwane przez odciagi stanowiskowe
wyposazone w filtry. Oczyszczone powietrze jest zawracane do hali.

Linia obrobki cieplnej odlewéw

W sktad linii obrobki cieplnej odlewéw wchodzi¢ beda:

— gazowy piec hartowniczy o mocy 1200 kW — 4 szt |

—~ gazowy piec hartowniczy o mocy 500 kW — 1 szt.,

— gazowy piec hartowniczy o mocy 480 kW — 1 szt.

Zanieczyszczenia powstate podczas spalania gazu bedg odprowadzane do

powietrza:

— w czterech piecach hartowniczych, kazdy o mocy 1200 kW, odpowiednio
emitorami E35n, E36n, E37n, E38n,

— w piecu hartowniczym o mocy 500 kW, emitorem E39n,

— W piecu hartowniczym o mocy 480 kW, emitorem E40n.

08S-1.7222.49.6.2019.EK Strona 7 z 39



Linia kontroli jakosci odlewow

W sktad linii kontroli jakosci odlewéw bedg wchodzié:

— Kabina badan RTG z lampag o napieciu 225 kV — 1 szt.,
— Kabina badan RTG z lampa o napigciu 200 kV — 1 szt.,
— Kabina badan penetracyjnych o dtugosci 12 m — 1 szt.

Ponadto hala topienia i odlewania aluminium |l, wyposazona bedzie w wentylacje
ogolna mechaniczng, o wydajnosci 50 000 m%h sktadajaca sie¢ z 6 central
wentylacyjno-filtrujgcych  z filtrami  workowymi kieszeniowymi, zakonczonych
emitorami Ew1n, Ew2n, Ew3n, Ew4n, Ew5n, Ew6n.

I.2.3. Hale i procesy obstugujgce linie technologiczne | i ll.

1.2.3.1. Hala obrébki i kontroli odlewow (H7)

Linia wytrawiania odlewow przed badaniami penetracyjnymi

W sktad linii wchodzi¢ beda:

— wanny procesowe o tgcznej objetosci 3,29 m?,

— wanny ptuczace o tgcznej objetosci 6,75 m®.

Wanny wykonane bedg z materiatow gwarantujacych odporno$¢ na dziatanie
substancji chemicznych jakie beda w nich zgromadzone. Wszystkie wanny beda
wyposazone w izolowane pokrywy. Wanny procesowe bedg wyposazone w ukfad
wentylacji odciggowej, ktory bedzie odprowadzat zanieczyszczenia powstate w
procesie trawienia w sposéb wymuszony za pomocag systemu wentylacyjnego
o wydajnosci 22000 m*/h emitorem ES5n.

Linia badan penetracyjnych odlewow

Badania prowadzone bedg na dwdéch liniach:

— linia badan penetracyjnych nr 1,

— linia badan penetracyjnych nr 2.

Zanieczyszczenia powstate podczas prowadzenia procesu badan penetracyjnych
w linii nr 1 wprowadzane beda do powietrza w sposéb wymuszony za pomocg
systemu wentylacyjnego o wydajnosci 10 000 m*h poprzez filtr patronowy emitorem
ESB.

Zanieczyszczenia powstate podczas prowadzenia procesu badan penetracyjnych
w linii nr 2 wprowadzane bedg do powietrza w sposdb wymuszony za pomoca
systemu wentylacyjnego o wydajnosci 5 000 m*/h emitorem E57n.

Linia hartowania odlewéw -
W sktad linii beda wchodzi¢ trzy elektryczne piece hartownicze o mocy 150 kW kazdy.
Powietrze z piecdéw hartowniczych bedzie kierowane do wnetrza hali.

Linia spawania odlewow

W sktad linii bedg wchodzi¢ dwa stanowiska spawalnicze. Oba stanowiska beda
obstugiwane przez odciagi stanowiskowe wyposazone w filtry. Oczyszczone
powietrze bedzie zawracane do hali.
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Linia powierzchniowej obrébki odlewow
W sktad linii wehodzi¢ beda:

— kabina szlifierska — 4 szt.,

— stanowisko szlifierskie ze stotem szlifierskim — 4 szt.,

— stanowisko szlifierskie — 5 szt.,

— Srutownica komorowa o wymiarach komory roboczej 1,5x 1,5x2,0m - 1 szt.,

— piaskarka komorowa reczna o wymiarach komory roboczej 2,4 x 4,9 x 3,2 m - 1

szt.,

— piaskarka reczna o wymiarach komory roboczej 1,8 x 1,8 x 2,8 m - 1 szt.
Zanieczyszczenia powstate podczas prowadzenia procesu szlifowania w kabinach
szlifierskich oraz na stanowiskach szlifierskich wyposazonych w stoly szlifierskie,
wprowadzane bedg do powietrza w sposdb wymuszony za pomoca systemu
wentylacyjnego o wydajnosci 50 000 m®h poprzez filtr patronowy emitorem E58n.
Zanieczyszczenia z pozostatych stanowisk szlifierskich beda wprowadzane do
wnetrza hali.

Zanieczyszczenia ze Srutownicy oraz piaskarek wprowadzane bedg do powietrza
w sposob wymuszony za pomocg systemu wentylacyjnego o wydajnosci 20 000 m3/h
poprzez filtr poliestrowy emitorem E59n.

Linia badan RTG

W skiad linii bedg wchodzié:

— kabina badan RTG z lampa o napieciu 225 kV — 1 szt.,

— kabina badan RTG z lampa o napieciu 160 kV — 2 szt.

Ponadto hala obrobki i kontroli odlewéw wyposazona bedzie w wentylacje
mechaniczng w skiad ktorej wchodzi szes¢ wywietrznikdow dachowych w wydajnoéci
5 000 m3h kazdy i ktére stanowig emitory od E60n do E65n.

1.2.3.2. Rdzeniarnia (H3)

Linia przygotowania rdzeni piaskowych

W sktad linii przygotowania rdzeni piaskowych beda wchodzi¢:

strzelarka rdzeniowa o objetosci rdzenia 120 dm?® — 1 szt.,

— strzelarka rdzeniowa o objetosci rdzenia 60 dm® — 1 szt.,

— strzelarka rdzeniowa o objetosci rdzenia 20 dm?® — 2 szt.,

— strzelarka rdzeniowa o objetoéci rdzenia 10 dm® — 1 szt

— silos na piasek o pojemnosci 10 m® — 1 szt.

Zanieczyszczenia z silosu na piasek kierowane bedg do powietrza w sposéb
wymuszony poprzez filtr workowy emitorem E36.

Zanieczyszczenia powstate podczas produkcji rdzeni piaskowych w pieciu
strzelarkach kierowane bedg do powietrza uktadem wentylacyjnym o wydajnosci
55 000 m*/h zakonczonym emitorem E37.

1.2.3.3. Hala utrzymania ruchu (H5)
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Linia produkgcji, konserwacji i napraw maszyn, urzadzen oraz pojazdow
W skiad linii produkgji i konserwacji maszyn i urzadzen wchodzg urzadzenia:
—maszyny do obrobki metali — 5 szt.,
—urzadzenia spawalnicze — 2 szt.
Zanieczyszczenia powstate podczas proceséw obrobki powierzchniowej metali,
wprowadzane bedg do powietrza w sposdb wymuszony za pomocg wentylatorow
o wydajnosci 2 000 m3/h kazdy, emitorami E41 oraz E42.

.2 Punkt1.3.3 otrzymuje brzmienie:

1.3.3 Hale i procesy obstugujace linie technologiczne | i Il

W hali rdzeniarni za pomocg tzw. strzelarek rdzeniowych, wytwarzane bedg rdzenie
piaskowe wykorzystywane podczas odlewania, w liniach technologicznych i .

W hali obrébki i kontroli odlewdw prowadzone beda procesy obrobki powierzchniowe;
odlewow. Ponadto w przedmiotowej hali prowadzona bedzie kontrola jakosci
odlewdow metodg RTG oraz metodg penetracyjna. Przed przeprowadzeniem kontroli
penetracyjnej odlewy bedg trawione w celu oczyszczenia ich powierzchni. Odlewy
wadliwe nadajgce sie do naprawy beda spawane/napawane.

Nad prawidtowym funkcjonowaniem maszyn, urzadzen i instalacji w zaktadzie,
czuwac bedzie placoéwka utrzymania ruchu.

1.3 Punkt Il.1.1 otrzymuje brzmienie:

I.1.1. Dopuszczalna ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza

Tabela 1

Lp. | 20 Zrodio emisji Rodzaj substancji | Emisja [kg/h]

Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,175000

| —/linia do recznej obrobki Pyt zawieszony PM10 0,052500

1. E16 odlewow/ — zespot urzadzen:
kabina szlifierska, kabina Pyt zawieszony PM2,5 0,025051
piaskowania recznego

Pyt ogotem 0,000260

Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,000260

5 E17 | - /linia topienia Pyt zawieszony PM2,5 0,000260

' i odlewania aluminium/ — gazowy | Dwutlenek siarki 0,004160

piec topialny z palnikiem 450 kW | Tlenki azotu 0,079040

Tlenek wegla 0,015600

Pyt ogotem 0,000173

Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,000173

3 E18 | — /linia topienia Pyt zawieszony PM2,5 0,000173

' i odlewania aluminium/ — gazowy | Dwutlenek siarki 0,002766

piec topialny z palnikiem 300 kW | Tlenki azotu 0,052546

) Tlenek wegla 0,010371

4 E19 Hala top_ienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,000233

' | — /linia topienia i odlewania Pyt zawieszony PM10 0,000233
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aluminium/ — gazowy piec topialny z | Pyt zawieszony PM2,5 0,000233
palnikiem 400 kW Dwutlenek siarki 0,003722
Tlenki azotu 0,070726
Tlenek wegla 0,013959
Pyt ogotem 0,000173
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,000173
5 E20 _ | = llinia t_opienia Pyt zawieszony PM2,5 0,000173
’ i odlewania aluminium/ — gazowy | Dwutlenek siarki 0,002766
piec topialny z palnikiem 300 kW | Tlenki azotu 0,052546
Tlenek wegla 0,010371
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,080000
| —/linia topienia Pyt zawieszony PM10 0,024000
6. E21 i oc'i!ewapia alu?_winiL{m/ — topienie
aluminium, rafinacja argonem, .
odlewanie aluminiunj1 - w%ntylacja Pyt zawieszony PM2.5 0,012308
mechaniczna

Pyt ogotem 0,000173
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,000173
7 E22 | - /linia topienia i odlewania Pyt zawieszony PM2,5 0,000173
’ aluminium/ — gazowy piec topialny z | Dwutlenek siarki 0,002766
palnikiem 300 kW Tlenki azotu 0,052546
Tlenek wegla 0,010371
Pyt ogoétem 0,000173
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,000173
8 E23 | — /linia topienia i odlewania Pyt zawieszony PM2,5 0,000173
’ aluminium/ — gazowy piec topialny z | Dwutlenek siarki 0,002766
palnikiem 300 kW Tlenki azotu 0,052546
Tlenek wegla 0,010371
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,022000
9 E24 | —/linia topien?a | odlewania _ Pyt zawieszony PM10 0,007000
a'”m'”"f(g‘li“' pkég::‘jsﬁf:hkowa”'a Pyt zawieszony PM2,5 0,003181
S . . Pyt ogétem 0,000520
Hala top.|e'n|a i qdlgwgnla alumllnlum Pyl zawieszony PM10 0.000520
| ~Ainiztopienia tediewanla ey oo BE 5 0,000520
10. E25 aluminium/ — gazowy piec t_oplalny Dwutlenek siarki 0008320
yglowy preechyiny 2 painikiem 450 | Fienki azoty 0,158080
Tlenek wegla 0,031200
Hala toplie.nia i odlewania alum.inium _.V_Q_Ey: ga\(;;*iir;zony PM10 ggggggg
| ~dlinjaitapionia odewana. 5o o ony PMD S 0,000520

11. E26 aluminium/ — gazowy piec topialny s
tyglowy przechylny z palnikiem 450 Dwutlgnek el ghes2n
KW — 2 szt Tlenki azotu 0,158080
Tlenek wegla 0,031200
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,300000
| —/linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,100000
12 E07 masy formierskiej/ — zespot Pyt zawieszony PM2,5 0,042945
‘ urzadzen: krata wibracyjna — 2 szt., | Dwutlenek siarki 0,004260
regenerator, klasyfikator, wypalarka | Tlenki azotu 0,080860
gazowa o mocy cieplnej 460 kW | Tlenek wegla 0,015960
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,000300
13. E30 | — /linia przygotowania i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,000100
masy formierskiej/ — silos na piasek | Pyt zawieszony PM2,5 0,000100
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,000300
14. E31 | —/linia przygotowania i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,000100
masy formierskiej/ — silos na piasek | Pyt zawieszony PM2,5 0,000100
15. E32 Pyt ogotem 0,000300
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Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,000100
| — /linia przygotowania i odzysku .
masy forn?ieré?(iej/ —silos na giasek RytAwiesaany FNZ,S Q:0p000
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,000300
16. E33 | — /linia przygotowania i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,000100
masy formierskiej/ — silos na piasek | Pyt zawieszony PM2,5 0,000100
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,000300
17. E34 | - /linia przygotowania i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,000100
masy formierskiej/ — silos na piasek | Pyt zawieszony PM2,5 0,000100
Hala rdzeniarni — /linia Pyt ogotem 0,000300
18. E36 przygotowania rdzeni piaskowych/ — | Pyt zawieszony PM10 0,000100
silos na piasek Pyt zawieszony PM2,5 0,000100
Tlenki azotu 0,006800
Hala rdzeniarni — flinia Dwutlenek siarki 0,001100
. . Formaldehyd 0,000060
19. E37 przygotowania rdzeni piaskowych/ —
strzelarki rdzeniowe — 5 szt. g lien 0,001500
Alkohol furfurylowy 0,004500
Tréjetyloamina 0,009000
Hala utrzymania ruchu — Pyt ogotem 0,008000
/mechaniczna i reczna obrobka | Pyt zawieszony PM10 0,002400
20. E41 metali/ — zespot urzgdzen: maszyny
do obrobki metali, urzadzenia Pyt zawieszony PM2,5 0,000218
spawalnicze
Hala utrzymania ruchu — Pyt ogétem 0,008000
/mechaniczna i reczna obrébka | Pyt zawieszony PM10 0,002400
21. E42 metali/ — zespot urzadzen: maszyny
do obrobki metali, urzadzenia Pyt zawieszony PM2 5 0,000218
spawalnicze
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,012000
| — /linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,003600
22. Ew3 masy formierskiej/ — proces
wybijania form piaskowych z Pyt zawieszony PM2,5 0,001846
odlewow
Pyt ogotem 0,012000
Pyt zawieszony PM10 0,003600
Pyt zawieszony PM2,5 0,001846
Hala topienia i odlewania aluminium | Tlenki azotu 0,006600
23. Ew4 | — /linia wybijania form i odzysku | Dwutlenek siarki 0,012100
masy formierskiej/ Formaldehyd 0,015700
Toluen 0,017500
Alkohol furfurylowy 0,001100
Trojetyloamina 0,001100
Pyt ogotem 0,012000
Pyt zawieszony PM10 0,003600
Pyt zawieszony PM2,5 0,001846
Hala topienia i odlewania aluminium | Tlenki azotu 0,006600
24. Ew8 | — /linia wybijania form i odzysku | Dwutlenek siarki 0,012100
masy formierskiej/ Formaldehyd 0,015700
Toluen 0,017500
Alkohol furfurylowy 0,001100
Trojetyloamina 0,001100
Pyt ogotem 0,012000
Hala topienia i odlewania aluminium Pyl e sauny: PV 1) 0,005609
g L . Pyt zawieszony PM2,5 0,001846
25, Ew9 I — /linia wybijania _form‘| pdzysku Tianki 2zt 0 006600
masy formiefskiel Dwutlenek siarki 0,012100
Formaldehyd 0,015700
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Toluen 0,017500
Alkohol furfurylowy 0,001100
Trojetyloamina 0,001100
Pyt ogétem 0,012000
Pyt zawieszony PM10 0,003600
Pyt zawieszony PM2,5 0,001846
Hala topienia i odlewania aluminium | Tlenki azotu 0,006600
26. | Ew10 | —/linia wybijania form i odzysku | Dwutlenek siarki 0,012100
masy formierskiej/ Formaldehyd 0,015700
Toluen 0,017500
Alkohol furfurylowy 0,001100
Trojetyloamina 0,001100
Pyt ogotem 0,000575
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,000575
27 E1n [l - /linia topienia i odlewania Pyt zawieszony PM2,5 0,000575
' aluminium/ — gazowy piec topialny | Dwutlenek siarki 0,009200
komorowy z palnikiem 1200 kW | Tlenki azotu 0,201300
Tlenek wegla 0,027600
L . s Pyt ogotem 0,000520
Ha‘?l tofl'.e.“‘a | odlewania aluminium 15, 1 ayieszony PM10 0,000520
—Niniatopienia iodlewania 75 1o foc ony P2 5 0,000520
28. E2n aluminium/ — gazowy piec tppmlny Bwuileriek siark 0008320
tyglowy prze;\RyTé Zzﬁélmklem 450 Tlenki azotu 0,158080
Tlenek wegla 0,031200
L. . L Pyt ogotem 0,000520
Ha'f’l toﬂ!e.”'a | odlewania aluminium 1, 1> 2ies70ny PMA0 0,000520
—/linia topienia i odlewania g2 e ony PM2.5 0,000520
29, E3n aluminium/ — gazowy piec t‘oplalny Dwutlenek siarki 0008320
tyglowy przefvrby'_”g zzﬁ?'”'k'em 490 Mienki azotu 0,158080
Tlenek wegla 0,031200
Hala topienia i odlewania aluminium Pyt ogé{em 00050
Il —flinia topienia | odlewania | 2awleszony PM10 0,000920
L . : Pyt zawieszony PM2,5 0,000520
30. E4n aluminium/ — gazowy piec topialny -
tyglowy przechylny z palnikiem 450 Dwutl_enek SIgL] 0,008320
KW — 2 szt Tlenki azotu 0,158080
Tlenek wegla 0,031200
o _ . Pyt ogétem 0,000520
Hala topienia i odlewania aluminium I'5 o viesz0ny PMT0 0,000520
Il - flinia topienia i odlewania 15 1> o\ e oy PMD. 5 0,000520
31 E5n aluminium/ — gazowy piec topialny o—
tyglowy przechylny z palnikiem 450 DW“tl.enek Siarki 0.DRERAG
KW — 2 szt Tlenki azotu 0,158080
Tlenek wegla 0,031200
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,015000
32.| E11n Il — /linia $rutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,005000
Srutownica reczna Pyt zawieszony PM2,5 0,003056
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,022000
33.| E12n [l - /linia $rutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,006600
$rutownica komorowa Pyt zawieszony PM2,5 0,004481
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,022000
34.| E13n Il - /linia $rutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,006600
$rutownica komorowa Pyt zawieszony PM2,5 0,004481
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,022000
35. E16n [l —/linia $rutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,006600
srutownica komorowa Pyt zawieszony PM2,5 0,004481
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,080000
36.| E17n Il = /linia recznej obrébki odlewow/ | Pyt zawieszony PM10 0,024000
— kabina szlifierska Pyt zawieszony PM2,5 0,002182

08-1.7222.49.6.2019.EK

Strona 13 z 39



Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,080000
37.| E18n [l - /linia recznej obrobki odlewow/ | Pyt zawieszony PM10 0,024000
— kabina szlifierska Pyt zawieszony PM2,5 0,002182
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,080000
38.| E19n Il — /linia recznej obrobki odlewow/ | Pyt zawieszony PM10 0,024000
— kabina szlifierska Pyt zawieszony PM2,5 0,002182
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,080000
39.| E20n Il — /linia recznej obrébki odlewow/ | Pyt zawieszony PM10 0,024000
— kabina szlifierska Pyt zawieszony PM2,5 0,002182
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,080000
40. | E21n Il — /linia recznej obrébki odlewow/ | Pyt zawieszony PM10 0,024000
— kabina szlifierska Pyt zawieszony PM2,5 0,002182
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,080000
41. | E22n Il — /linia recznej obrébki odlewow/ | Pyt zawieszony PM10 0,024000
— kabina szlifierska Pyt zawieszony PM2,5 0,002182
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,080000
42| E23n Il — /linia recznej obrébki odlewow/! | Pyt zawieszony PM10 0,024000
— kabina szlifierska Pyt zawieszony PM2,5 0,002182
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,000520
Il — /linia topienia Pyt zawieszony PM10 0,000520
43 Eodn i odlewania aluminium/ — gazowy | Pyt zawieszony PM2,5 0,000520
‘ piec topialny tyglowy przechylny z | Dwutlenek siarki 0,008320
palnikiem Tlenki azotu 0,158080
450 kW — 2 szt. Tlenek wegla 0,031200
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,005000
Il —/linia przygotowania i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,000333
44.1 E20n masy formierskiej/ — silos na piasek )
0 poj. 130 m3 Pyt zawieszony PM2,5 0,000333
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogdtem 0,080000
Il = /linia topienia Pyt zawieszony PM10 0,006400
45| E26n i odlewania aluminium / stanowisko
rafinacji / linia recznej obrobki/ — | Pyt zawieszony PM2,5 0,002182
kabina szlifierska
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,450000
Il — /linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,135000
98| Ran masy formierskiej/ — stot wibracyjny :
szt 2, regenerator Pyt zawieszony PM2,5 0,009844
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,450000
[l = /linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,135000
47. | E28n masy formierskiej/ — krata
wibracyjna — 4 szt., regenerator 2 | Pyt zawieszony PM2,5 0,009844
szt.
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,450000
Il — /linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,135000
48, B2 masy formierskiej/ — klasyfikator 3
i Pyt zawieszony PM2,5 0,009844
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,450000
Il — /linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,135000
49.| E3fo masy formierskiej/ — krata g
wibracyjna regenerator — 2 szt. Pyt zawieszony PM2,5 0,009844
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyf ogétem 0,047000
50 | E31n Il - /linia przygotowania i odzysku Pyt zawieszony PM10 0,014100
mafyzf;’;:"'%’?gf";g;';‘;’g {‘25‘;\'%581‘ Pyt zawieszony PM2,5 0,014100
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogdtem 0,047000
51 | E32n Il = /linia przyg_ot_owapia i odzysku Pyt zawieszony PM10 0,014100
masy form'grsgf”; 3705:1%5 napiasek | o) awieszony PM2,5 0,014100
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Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,047000
52 E33n Il = /linia przygotowania i odzysku | Py} zawieszony PM10 0,014100
’ masy formierskiej/ — silos na piasek .
0 poj. 130 m3 Pyt zawieszony PM2,5 0,014100
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,351049
Il = /linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,106049
masy formierskiej/ — krata Pyt zawieszony PM2,5 0,106049
53.| E34n wibracyjna — 1 szt., stot wibracyjny | Dwutlenek siarki 0,016778
- 1| szkt-, regineggt& ;V1 szt, Tlenki azotu 0,318758
wypalarka piasku — 2 szt.,
wypalarka rdzeni 300 kW - 3 szt. Tlenek wegla 0,062913
Pyt ogétem 0,000575
Hala topienia i odlewania aluminium o0 Z2wieszony PM10 0,008575
54.| E35n | Il linia obrébki ciepinej odlewdw/ |- LY Zawieszony PM2,5 0000575
_ piec hartowniczy 1200 kW Dwutlenek siarki 0,009200
Y Tlenki azotu 0,201300
Tlenek wegla 0,027600
Pyt ogotem 0,000575
S : it Pyt zawieszony PM10 0,000575
Hala topienia i odlewania aluminium Byt zawicszony PM2 5 0000575
55.| E36n Il - /linia obroébki cieplnej odlewéw/! Y Y : ;
_ plee hartewricey 1200 kW Dwutlenek siarki 0,009200
R 4 Tlenki azotu 0,201300
Tlenek wegla 0,027600
Pyt ogdtem 0,000575
L 5 g ; . Pyt zawieszony PM10 0,000575
Hala topienia i odlewania aluminium Pyl zawieszony BN2 6 0000575
56. | E37n [l —/linia obrobki cieplnej odlewow/ Y ny : :
_ piec hartowniczy 1200 KW Dwutlenek siarki 0,009200
Tlenki azotu 0,201300
Tlenek wegla 0,027600
Pyt ogdtem 0,000575
Hala topienia i odlewania aluminium Cyrzawigszony BT 0,800575
57.| E38n | Il - linia obrobki ciepine] odlewéw/ | FYiZaWieszony PM2.5 g
: Hingl oclewow g K siarki 0,009200
— piec hartowniczy 1200 kW wutlgne ol :
Tlenki azotu 0,201300
Tlenek wegla 0,027600
Pyt ogotem 0,000249
R T fieh oot T . Pyt zawieszony PM10 0,000249
29 PICTlict ] ElCWaTIEL LTI Pyt zawieszony PM2,5 0,000249
58.| E39n Il - /linia obrébki cieplnej odlewdw/ Bt =l
— piec hartowniczy 500 kW wutgne SIS AU
Tlenki azotu 0,072810
Tlenek wegla 0,014370
Pyt ogotem 0,000249
e : - Pyt zawieszony PM10 0,000249
Hala topienia i odlewania aluminium Pulzawieszony PM2.E 0.000249
59. E40n Il —/linia obrobki cieplnej odlewow/ Dy I s yk' ' - 32
— piec hartowniczy 500 kW wut_ene L 0,005
Tlenki azotu 0,072810
Tlenek wegla 0,014370
Pyt ogétem 0,070000
- : o Pyt zawieszony PM10 0,035000
Hala topienia i odlewania aluminium Pyl zawieszony PM2.5 0.010769
Il — centrala wentylacyjna Nr 1 P : 0'038970
60.| Ewin | Odprowadzaiacazaniecayszczenia 'y nenolesian 0,075260
z procesow topienia, rafinacji, Formaldehvd 0 046430
odlewania aluminium oraz wybijania y :
stllewiduw Toluen 0,098780
Alkohol furfurylowy 0,353000
Trojetyloamina 0,006610
61. | Ew2n Pyt ogotem 0,070000

08S-1.7222.49.6.2019.EK

Strona 15 z 39



Pyt zawieszony PM10 0,035000
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM2,5 0,010769
Il — centrala wentylacyjna Nr 2 Tlenki azotu 0,038970
odprowadzajgca zanieczyszczenia | Dwutlenek siarki 0,075260
z procesow topienia, odlewania | Formaldehyd 0,046430
aluminium, przygotowania form | Toluen 0,098780
oraz reczne oczyszczanie odlewdw | Alkohol furfurylowy 0,353000
Trojetyloamina 0,006610
L , . Pyt ogotem 0,070000
Hala topienia i odlewama_alumlmum Pyt zawieszony PM10 0.035000
Il - centrala wentylacyjna Nr 3 g, 1> owieszony PM2,5 0,010769
62. | Ew3n odprowadzajgca zanieczyszczenia -
z procesow Srutowania, hartowania o'y ogoi‘em 0.070000
odlewéw oraz spawania Pyt zawieszony PM10 0,035000
Pyt zawieszony PM2,5 0,010769
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,070000
Il — centrala wentylacyjna Nr 4 Pyt zawieszony PM10 0,035000
63. | Ew4dn odprowadzajgca zanieczyszczenia
z procesow hartowania odlewow | Pyt zawieszony PM2,5 0,010769
oraz spawania
Pyt ogotem 0,070000
L . . Pyt zawieszony PM10 0,035000
Hall? tog;zg;?éi‘:’?:éa.ig’mnéum Pyt zawieszony PM2,5 0,010769
64 Ew5 odprowadzajgca za)r{}ieci}yszczenia Elenkl' azitu. K g?ggggg
‘ o Z procesow odlewania aluminium, WaLencksiam ;
przygotowania form srutowania _T_g{:::}lder\yd 8?21388
oraz reczne oczyszczanie odlewow AlkoholTarurylony 0.353000
Trojetyloamina 0,006610
Pyt ogotem 0,070000
" : " Pyt zawieszony PM10 0,035000
Ha'ﬁ“ tocpe";?r'aﬁ;‘ﬂi‘;"y?gf .ﬁg"l\’l"r”é“m Pyi zawieszony PM2,5 0,010769
65 Ewe odprowadzajgca zaniecijyszczenia 'Senl;l: azcln(tu_ Ki 8?88288
‘ il z procesow topienia, odlewania Fc\a"#n;?]:h Séar ' 01061900
aluminium, przygotowania form y '
oraz wybijania odlewow z form Toluen 0,131700
Alkohol furfurylowy 0,353000
Trojetyloamina 0,006610
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogdtem 0,008000
| — /linia przygotowania i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,008000
ge.| E4ln masy formierskiej/ — mieszarko ;
zasypywarka Pyt zawieszony PM2,5 0,006400
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,008000
| - /linia przygotowania i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,008000
&, | 4N masy formierskiej/ — mieszarko .
zasypywarka Pyt zawieszony PM2,5 0,006400
L ) . Pyt ogotem 0,000520
Hala topienia i odlewania aluminium I'p > ayieszony PM10 0,000520
o | & | - /linia topienia i odlewania 5> Sy ieszony PM2,5 0,000520
; 43n aluminium/ — gazowy piec ’goplalny Dwutlenek sisrd 0008320
tyglowy przef&yﬁ‘g zzﬁ_a'"'k'em 450 [ Fienki azotu 0,158080
Tlenek wegla 0,031200
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,004000
69. | E44n | — /linia topienia i odlewania Pyt zawieszony PM10 0,001200
aluminium/ — rafinacja argonem | Pyt zawieszony PM2,5 0,000600
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,044000
70. | E45n | |- /linia obrébki cieplnej odlewow! — | Pyt zawieszony PM10 0,044000
piec hartowniczy Pyt zawieszony PM2,5 0,035200
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Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,054000
71.| E46n I —/linia produkcji modeli Pyt zawieszony PM10 0,054000
odlewniczych/ — maszyny CNC Pyt zawieszony PM2,5 0,027000
Aceton 0,129100
Etylobenzen 0,022790
4-Hydroksy-4-
Hala topienia i odlewania aluminium Mmal/IGPENNE2 on e
s . . 2-Metylopropan-1-ol 0,007880
72.| E47n | =4It Proglisn)) modsl Octan butylu 0,066080
' odlewmczych_/— kablqa malowania Octan etylsil 0,054690
modeli odlewniczych Styren 0.046880
Toluen 0,227490
Weglowodory
aromatyczne 0,078000
Hala topienia i odlewania aluminium i ogoi(em Cb e
| - flinia produkeji modeli Pyt zawieszony PM10 0,000007
73.| E48n | odlewniczych/ - palnik gazowy |y zawieszony PM2.5 0;R00005
kabiny malowania modeli Dwutl_enek Iz 0,001073
odlewniczych Tlenki azotu 0,020386
Tlenek wegla 0,004024
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,240000
74 | Ea9n Il = /linia przygoto_w_ania _i odzysku | Pyt zawieszony PM10 0,072000
masy form'%ﬂzz'sg —silosyna b awieszony PM2.5 0,072000
Pyt ogotem 0,250000
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt zawieszony PM10 0,075000
75 E50n [l - /linia wybijania form i odzysku | Pyt zawieszony PM2 5 0,037500
‘ masy formierskiej/ — wypalarka Dwutlenek siarki 0,004258
piasku 500 kW Tlenki azotu 0,080899
Tlenek wegla 0,015967
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,048000
76. E51n [l - /linia Srutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,014400
srutownica komorowa Pyt zawieszony PM2,5 0,010080
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogotem 0,048000
77.| E52n Il —/linia $rutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,014400
srutownica komorowa Pyt zawieszony PM2,5 0,010080
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,020000
78. | E53n [l - /linia srutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,006000
piaskarka reczna Pyt zawieszony PM2,5 0,003600
Hala topienia i odlewania aluminium | Pyt ogétem 0,020000
79. E54n [l - /linia $rutowania odlewow/ — | Pyt zawieszony PM10 0,006000
piaskarka reczna Pyt zawieszony PM2,5 0,003600
Hala obrobki i kontroli odlewéw —
/linia wytrawianie odlewow przed )
ad.| Eesn badaniami penetracyjnymi/ — wanny AmaRial 0,010500
procesowe
- ; : Pyt ogétem 0,000307
" iia badoh penetracyinyen. DL Zawieszony PN0__| 0000307
&1x| E36n odlewéw/ — linia badan L1 2N a0Tly FHE, :
penetracyjnych nr 1 Weglowodory 0,185000
aromatyczne
Hala obrobki i kontroli odlewow —
/linia badan penetracyjnych Weglowodory
82.| Eam ot~ 2 b arggnatyczne 9.000354
penetracyjnych nr 2
83 E58n Hala obrobki i kontroli odlew()w_— Pyt ogétem 0,100000
) /linia powierzchniowej obrobki Pyt zawieszony PM10 0,030000
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odlewow/ — kabia -szlifie_rska -4 szt Pyt zawieszony PM2,5 0,003000
| stanowisko szlifierskie - 2 szt.

Hala obrobki i kontroli odlewéw — | Pyt ogdtem 0,040000
/linia powierzchniowej obrobki Pyt zawieszony PM10 0,012000

84.| E59n odlewow/ — $rutownica komorowa -
1 szt., piaskarka komorowa reczna - | Pyt zawieszony PM2,5 0,007200

1 szt., piaskarka reczna - 1 szt.

Hala obrobki i kontroli odlewéw — | Pyt ogotem 0,050000
85. | EB0n /linia powierzchniowej obrébki Pyt zawieszony PM10 0,048000
odlewdw/ — wentylacja ogolna hali | Pyt zawieszony PM2,5 0,046080
Hala obrébki i kontroli odlewow — | Pyt ogotem 0,050000
86. | EB1n /linia wy'graw_ianie odlewow przed | Pyt zawieszony PM10 0,048000
badﬁgf&;gﬁ”:;ﬁﬁ‘g;’;’p" ~ | Pyt zawieszony PM2,5 0,046080
Hala obrébki i kontroli odlewéw — | Pyt ogotem 0,050000
87. E62n /linia badan penetracyjnych Pyt zawieszony PM10 0,048000
odlewow/ — wentylacja ogolna hali | Pyt zawieszony PM2,5 0,046080
Hala obrébki i kontroli odlewdw — | Pyt ogétem 0,050000
88.| EB63n /linia badan RTG/ — wentylacja Pyt zawieszony PM10 0,048000
ogolna hali Pyt zawieszony PM2,5 0,046080
Hala obrébki i kontroli odlewow — | Pyt ogétem 0,050000
89. | EB4n /linia badan RTG/ — wentylacja Pyt zawieszony PM10 0,048000
ogolna hali Pyt zawieszony PM2,5 0,046080
Hala obrébki i kontroli odlewow — | Pyt ogotem 0,050000
90. | EB5n /linia hartowania odlewow/ — Pyt zawieszony PM10 0,048000
wentylacja ogdlna hali Pyt zawieszony PM2,5 0,046080

.4 PunktIl.1.2. otrzymuje brzmienie:

11.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna
Tabela 2

Lp. | Nazwa zanieczyszczenia EmISj;I;OCZI‘Ia
1. [pyt ogotem 33

— wtym pytdo 2,5 pm 5,56

— wtym pytdo 10 pm 12,15
2 dwutlenek siarki 3,21
3. |tlenki azotu jako NO- 21,63
4. |tlenek wegla 3,64
5. |amoniak 0,0655
6. |formaldehyd 1,551
7 styren 0,0431
8 toluen S 21
9. |aceton 0,1188
10. |tréjetyloamina 0,2486
11. |weglowodory aromatyczne 1,17
12. |alkohol dwuacetonowy 0,00377
13. |alkohol furfurylowy 8,87
14. | alkohol izobutylowy 0,00725
15. |etylobenzen 0,02097
16. | octan butylu 0,0608
17. |octan etylu 0,0503
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1.5 PunktIl.3. otrzymuje brzmienie:

II.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
I1.3.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 3
; llosc Zrodta .
0| oot | oomaay | odoadu | powstawan | SKadchemiczny
Mg/rok a odpadu P
Proces Ciecz bedgca mieszaning
instalacji zwigzkow organicznych
Oidlz igg?vrb _ nowych ) takich jak weglowodory
zawierajacych [ renowicp arqmatyczne,lr(veglowodory
1. | 080111* | rozpuszczalniki | 4 Sl=ryeh | elifabjczne alkany, ketony
; instalacji, HP & - dziatanie toksyczne
organiczne lub
inne substancie maszyn, na narzady qocglowe,
niebezpieczne _u’rzadzs'an HP 10 - dzialajace .
i Srodkow szkodliwie na rozrodczosc,
transportu HP 14 - ekotoksyczne
Ciecz bedgca mieszaning
wody (ok. 95% wody)
Wody p i koncentratu substancji
roces S o
pop_’ruczne kontroli penetrujgcej, w skiad ktorej
2. | 110111 zawierajace 250 jakosci wchodzg: barwnik
substancje odlewow ksantenowy, destylaty
niebezpieczne lekkie obrabiane wodorem,
etanol, propanol, aceton.
HP 14 - ekotoksyczne
Procesy Ciecz bedaca mieszaning
Odpadowe obrobki wody (95-97% wody)
emulsje numerycznej i koncentratu chtodziwa,
i roztwory [ w skitad ktérego wchodzi
3. | 1201 09* Z obrobki 100 konwencjona | olej mineralny, emulgatory,
metali nie Inej odlewdw stabilizatory i inhibitory,
zawierajgce iinnych oraz drobna frakcja czastek
chlorowcow elementow metali niezelaznych
metalowych HP 14 - ekotoksyczne
F;Lc;gia' Ciato state w pos?alci wior
Odpady numerycznej metalowych (aluminiowych,
poszlifierskie i konwe- magnszowyely, stalou{yph)
4. | 120116* | zawierajace 50 ncjonalnej ZE EIEcZI FEWArDE
: , : szlamu (pochodna oleju
substancje odlewow ;
niebezpieczne i innych mlneralne_go 2ayiariege
elementow w chtodziwie obrobczym).
metalowych HP 14 - ekotoksyczne
Proces
wW i 2 i
PG | Cioc zaviracs
nie senvisowa;nia mselszanlge glekfych
5. | 130110* | zawierajace 15 [iwymiany oleju z\vtf%%ﬁrvrgegﬁ\giéglr(?;h
zwigzkow w urzgdzeniach  ehilary
chlorpwco— wyposazonych HP 14 - ekotoksyczne
organicznych w ukiady
hydrauliczne
« | Mineralne oleje Proces Ciecz zawierajaca
& | 180209 silnikowe, 10 | przegladow, mieszanine cieklych
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hydrauliczne

przekfadniowe napraw, weglowodorow, oraz
i smarowe nie serwisowania zanieczyszczen
zawierajace i wymiany organicznych takich jak:
zwigzkow oleju asfalteny, koks, karbony,
chlorowco- w srodkach karboidy i nieorganicznych
organicznych transportu takich jak: krzemionka,
wewnatrz- otéw
zakfadowego HP 14 - ekotoksyczne.
Cialo state z metalu,
polipropylenu, polietylenu,
zanieczyszczone
substancjami zracymi,
draznigcymi, tatwopalnymi,
. Odpad toksycznymi
Opakowania powstaje i sklasyfikowane jako
zawierajgce w wyniku niebezpieczne dla
pozostatosci wykorzystania srodowiska
7. | 1501 10* substanciji 5 substancji HP 3 - fatwopalne,
niebezpiecznych chemicznych HP 4 - drazniace -
lub nimi stosowanych dziatanie draznigce na
zanieczyszczone W procesie skére | powodujace
produkeyjnym. uszkodzenie oczu,
HP 5 - dziatanie toksyczne
na narzgdy docelowe,
HP 8 - zrace,
HP 14 - ekotoksyczne.
Ciato stale w postaci
materiatow wykonanych
z weiny, bawetny lub
materiatow syntetycznych,
Sorbenty, Proces zanieczyszczone
materiaty czyszczenia mieszaninami
filtracyjne odlewow. Wegklwidorow,
i 702 ievacai emulgatorami,

8. | 150202+ | ZoMeCHSZEZO | g Procsg’s?ﬁqce’ stabilizatorami inhibitorami,
substancjami i konserwacji | ksylenem, butanolem,
niebezpieczny maszyn octanem butylu

mi i urzadzen. HP 3 - fatwopalne,
HP 4 - draznigce,
HP 5 - dziatanie toksyczne
na narzady docelowe,
HP 14 - ekotoksyczne
Proces
przegladow,
napraw, Ciato state w postaci
serwisowania materiatu filtracyjnego
i wymiany wykonane z widkien
filtrow celulozowych oraz zywic
w srodkach fenolowych,
9 | 160107* Filtry olejowe 0,5 transportu zanieczyszczone
wewnatrz - | sktadnikami olei, takimi jak:
zaktadowego asfalteny, koks, karbony,
oraz w karboidy, krzemionka,
urzgdzeniach zwigzki metali cigzkich.
wyposazonych HP 14 - ekotoksyczne
w uktady
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Ciata state, ktérych
_ konstrukcje stanowi
Zuzyte Proces tworzywo sztuczne, szklo
urzadzenia przegladow, lub metal, zawierajace
sawichalcte . hapraw | gypstancje niebezpieczne
10. 16 02 13* mebezmeqzne 04 1 segr\msowzjnla takie jak: rteé, ofow, nikiel,
elementy inne ' instalacji | chrom, kadm, wodorotlenki,
niz wymienione oswietleniowej kwasy, oraz sole
w 16 02 09 i sprzetu nieorganiczne
do 16 02 12 elektronicznego rozpuszczalne w wodzie
HP 14 - ekotoksyczne
Proces
przegladow
i serwisowania Ciato state z tworzywa
Srodkow sztucznego i otowiu
Baterie transportu z zawartoscig kwasu
11. | 16 06 01* | iakumulatory 10 wewnatrz siarkowego
ofowiowe zaktadowego HP 4 - draznigce,
oraz sprzetu HP 8 - zrgce,
elektrycznego HP 14 - ekotoksyczne
|
elektronicznego
Ciecz bedgca mieszaning
Tluszcze wody | weglowodorow, oraz
| mie;;aniny Eksploatacja i i v -
olejow z : organicznych takich jak:
12. | 190810* |  separadji 5 separstorow | asfalteny, koks, karbony,
olej/woda inne S karboidy i nieorganicznych
niz wymienione yiny takich jak: krzemionka,
w 19 08 09 ofow
HP 14 - ekotoksyczne.
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
. llos¢ Zrodta <
Lp.| oS, | Bt odpadu | powstawani | SHedchemiceny
Mg/rok a odpadu P
Ciato state zawierajgce
w swoim skiadzie przede
Proces wszystkim aluminium
e topienia i jego zwiazki, ponadto
1 | 101003 Zg;gw'nfgie 1200 i rafinacji krzem, miedz, magnez,
metali mangan, tytan, cyrkon,
niezelaznych wanad i inne pierwiastki
i zwigzki w ilosciach
Sladowych.
Rdzenie = Ciato state zawierajgce
. roces . .
i formy .. w swoim skitadzie ok. 95%
. regeneracji .
odlewnicze po i Klasvfikasii piasku kwarcowego
2, 10 10 08 procesie 10000 y ) o rozniej ziarnistosci oraz
- wykorzystan R
odlewania inne . tlenki, gtownie: Al203
- C ej masy . . S
niz wymienione formierskiej i Fe203, oraz sladowe ilosci:
w 10 10 07 Ca0, MgO, K:0.
Odpady z Proces , -
3. | 120103 toczenia 300 obropki | 1alo state w postaci widr
i pitowania numerycznej Wsiggowyeh 1 srubowyc
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metali odlewow z aluminiowych lub
niezelaznych metali magnezowych.
niezelaznych
Proces
Czastki i pyty oprobk| : Ciato state w postaci pytu
4 | 120104 metall 300 po“?"ec'i'l“:“r,"o aluminiowego lub
niezelaznych Wei ?ne‘T:IFiO W magnezowego.
niezelaznych
; Proces Ciato state w postaci
mi‘giﬁy obrobki twardych materiafow
5. | 120121 | szlifierskieinne | 200 | Powierzehnio Sciernych takich jak:
niz wymienione wej odlewpw krzemionka, korund,
w12 01 20 z metali cyrkokorund,
I niezelaznych stop zelaza i wegla.
Opakowania Dziatalnos¢ .
6. | 150101 | zpapierui 50 handiowo — | &0 Stae c:f(rf‘:fgh'jltnggv‘;
tektury zaopatrzeniowa a '
Opakowania Dziatalnos¢ | Ciata state w sktad ktorych
i, 1501 02 z tworzyw 350 handlowo — bedg wchodzi¢: poliester,
sztucznych zaopatrzeniowa| polipropylen, polietylen.
i ;f;:zp;nrg_ Ciato state w postaci
Opakowania WaEnic kawatkow lub catych
8. 1501 03 = drewria 1000 crllewdm przedmiotéw, sktadajgce sie z
; i celulozy, dodatkowo
i materiatow ; S
produkeyjnych z hemicelulozy i ligniny.
: Dziatalnos¢ | Ciala state ze stopu zelaza
9. | 150104 O‘;a:fe";’;?'a 10 handlowo — i wegla oraz dodatkow
zaopatrzeniowa stopowych.
Sorbenty, U .
materiaty Ctzr;gg :Qe
{ﬂg?%{n deé w pudynkach Cia{q state w postaci
wycierania p|urowych_. materiatéw wykonanych
10. | 150203 | (np. szmaty, dp | WRytowenE 2 welny, bawemy lub
scierki) | odztezy_ ma_terlalow syntetycznych,
b ochronnej. zanlec;ysz.czonych kurzem,
- Proce_:sy_ ) piaskiem, pytem.
niz wymienione OdPV'a”'? L
w15 02 02 produkeyjnych
Proces
przegiadd, Ciato state sktadajace sie
napraw, o
: : z gumy, sadzy, witokien
11. | 160103 Zuzyte opony 3 sergvg)sdokvgama syntetycznych, dodatkow
t rarnspoxu utwardzajgcych, elementow
stalowych.
wewnatrz
zaktadowego
Proces
produkcyjny | Ciata state w skiad ktorych
12. | 16 0119 2‘:&%::: 150 odlewow wchodza: poliester,
z metali polipropylen, polietylen.
niezelaznych
Zuzyte Proceg Ciaig state, ktc_’)rych
urzadzenia przegladow, |konstrukcje stanowi tworzywo
13. | 160214 ihne fiz 15 napraw sztuczne, ceramika, szkto
wymienione i serwisowania | oraz metale takie jak: miedz,
instalacji, aluminium, stal
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w 16 02 09 maszyn,
do 16 02 13 urzgdzen
i sprzetu
elektrycznego
|
elektronicznego
Elementy
usuniete Proces Ciato state z tworzywa
14 16 02 16 z zuzytych 5 eksploataciji sztucznego, ze sladowg
' urzgdzen inne urzgdzen pozostatoscig barwnikow
niz wymienione drukujacych organicznych.
w 16 02 15
Oktadziny ; ; ;
piecowe Proces C*|_a+o ‘sta{?lskf’d aJEce ol
i materiaty przegladow, 9 O.WT.'e EEEN tow .Eemu
ogniotrwate napraw lg{m_ur\cl)ra(z) c;?%' ?:W o
15. | 1611 04 Z procesow 50 i W pozam S iiahy | SR
. . ; a0, z zawartoscig
metalurgicznyc serwisowania i i
hinne niz piecow aluminium i magnezu
wymienione topialnych pozostatago'po pracesie
w 16 11 03 topienia.
Odpady betonu
Prace ; . ;
oraz gruz rerortowe C|_a%o state, mieszanina
16. | 170101 betonowy 20 i piasku oraz zwigzkow
z rozb|or§k s iarkaie glinu, wapnia, magnezu.
i remontow
Proces
obcinania .
17. | 170402 |  Aluminium 400 nadlewow Glaio.State, Mt
: ; aluminium, magnez.
i uktadow
wlewowych
Prace
remontowe Ciata state skiadajace sie
i rozbiorkowe., W zZnacznej mierze ze
Proces stopu zelaza i wegla oraz
; ; eksploatacji niewielkich ilosci dodatkow
18. | 170405 Zelazo i stal 500 przyrzadéw sortowych takich jak
wykorzystywa chrom, nikiel, mangan,
nych podczas | wolfram, miedz, molibden,
procesu tytan.
produkcyjnego
[.6 Punkt lll.1. otrzymuje brzmienie:
lll.1. Warunki wprowadzania gazow i pytow do powietrza
[11.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza
Tabela 5
) Predkosc¢ Temperatura
. Srednica gazow gazow
. Wyso:.)kosc u wylotu odlotowych | odlotowych Czas.pracy
Lp. | Emitor | emitora Kami loGi lagia emitora
[m] omina na wy oc:e na wy i [hirok]
[m] emitora emitora
[m/s] [K]
1. E16 8,0 249 % 1,35 2,24 293 6240
2. E17 10,0 0,25 5,00 393 6240
3 E18 9,0 0,25 5,00 393 6240
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4, E19 9.0 0,25 5,00 393 6240
5. E20 9,0 0,25 5,00 393 6240
0,00
6. E21 5:5 0,70 (zadaszony) 293 6240
7. E22 9,0 0,25 5,00 393 6240
8. E23 9,0 0,25 5,00 393 6240
9. E24 5.3 0,40 24,20 293 6240
10. E25 9,5 0,35 5,00 393 6240
11. E26 9,6 0,35 5,00 393 6240
12. E27 7,5 0,70 15,00 393 6240
13. E30 4,0 0,85 x 0,25 0,00 (boczny) 293 6240
14. E31 4.0 0,85x 0,25 0,00 (boczny) 293 6240
15. E32 4.2 0,85x 0,25 0,00 (boczny) 293 6240
16. E33 4,0 0,85x 0,25 0,00 (boczny) 293 6240
17. E34 17,0 0,85x0,25 0,00 (boczny) 293 6240
18. E36 6.5 0,85x 0,25 0,00 (boczny) 293 6240
19. E37 14,0 0,80 30,40 293 6240
20. E41 3.5 0,50 0,00 (boczny) 293 6240
21 E42 3.5 0,50 0,00 (boczny) 293 6240
0,00
22 Ew3 9.5 0,50 (zadaszony) 293 6240
23. Ew4 9,5 0,50 a0 293 6240
(zadaszony)
0,00
24. Ew8 9.5 0,50 (zadaszony) 293 6240
25 | Ewo 9,5 0,50 0.0 203 6240
(zadaszony)
0,00
26. Ew10 9,5 0,50 (zadaszony) 293 6240
27 E1n 16,0 0,45 5,50 393 6240
28. E2n 13,0 0,25 5,50 393 6240
29, E3n 13,0 0,30 5,50 393 6240
30. E4n 13,0 0,30 5,50 393 6240
31. E5n 13,0 0,30 5,50 393 6240
32, E11n 5,0 0,70 0,00 (boczny) 293 6240
33. E12n 8.2 0,45 0,00 (boczny) 293 6240
34. E13n 8,2 0,45 0,00 (boczny) 293 6240
35. E16n 7,0 0,45 0,00 (boczny) 293 6240
36. E17n 2,5 0,80 27,50 293 6240
37. E18n 6,3 0,80 27,50 293 6240
38. E19n 2,5 0,80 27,50 293 6240
39. E20n 6,3 0,80 27,50 293 6240
40. E21n 32 1,25 x 1,25 0,00 (boczny) 293 6240
41, E22n 7.0 1,25% 0,5 0,00 (boczny) 293 6240
42. E23n 10,5 1,25x0,5 0,00 (boczny) 293 6240
43. E24n 13,0 0,30 5,50 393 6240
44, E25n 6,2 0,45 8,20 293 6240
45. E26n 2,7 0,75 x 0,65 28,50 300 6240
48. E27n 48 0,80 16,60 293 6240
0,00
47. E28n 9,0 0,80 (zadaszony) 293 6240
48. E29n 9,0 0,80 Oy 293 6240
(zadaszony)
0,00
49. E30n 9,0 0,80 (zadaszony) 293 6240
50. E31n 55 0,70 18,80 293 6240
51. E32n 2,7 0,6 x 0,45 0,00 (boczny) 293 6240
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52. E33n 6,2 0,45 8,20 293 6240
0,00
53. E34n 12,0 0,80 (zadaszony) 293 6240
54. E35n 12,0 0,25 5,00 393 6240
55. E36n 12,0 0,25 5,00 393 6240
56. E37n 12,0 0,25 5,00 393 6240
57. E38n 12,0 0,25 5,00 393 6240
58. E39n 12,0 0,25 5,00 393 6240
59. E40n 12,0 0,25 5,00 393 6240
60. Ewin 13,0 2,5x1,25 0,00 (boczny) 293 6240
61. Ew2n 13,0 25x1.25 0,00 (boczny) 293 6240
62. Ew3n 13,0 2.5% 1,25 0,00 (boczny) 293 6240
63. Ew4n 13,0 2,5x1,25 0,00 (boczny) 293 6240
64. Ew5n 13,0 25x1,25 0,00 (boczny) 293 6240
65. Ew6n 13,0 2,5% 1,25 0,00 (boczny) 293 6240
0,00
66. E41n 4,5 0,30 (zadaszony) 293 6240
0,00
67. E42n 4.5 0,40 (zadaszony) 293 6240
68. E43n 10,0 0,30 5,50 393 6240
69. E44n 5,0 0,25 x 0,45 0,00 (boczny) 293 6240
0,00
70. E45n 5.8 1,30 (zadaszony) 373 6240
71. E46n 4,9 0,35 0,00 (boczny) 293 6240
72. E47n 7.8 0,70 0,00 (boczny) 293 920
73. E48n 8,3 0,20 5,50 393 1100
74. E49n 7,3 0,45 21,00 293 6240
75. E50n 6.3 1,10 10,20 293 6240
76. E51n 8,0 0,40 0,00 (boczny) 293 6240
77, E52n 8,0 0,40 0,00 (boczny) 293 6240
78. E53n 7,0 0,35 0,00 (boczny) 293 6240
79. E54n 6,6 0,45 0,00 (boczny) 293 6240
80. E55n 5,0 0,35x 0,35 | 0,00 (boczny) 293 6240
81. E56n 33 0,45x0,5 0,00 (boczny) 293 6240
82. E57n 4,0 0,3x0,3 0,00 (boczny) 293 6240
83. E58n 46 0,90 22,00 293 6240
84, E59n 4.4 1x0,3 0,00 (boczny) 293 6240
0,00
85. E60n 126 0,70 (zadaszony) 293 6240
0,00
86. | EB1n 12,5 0,70 (zadaszony) 293 6240
0,00
87. E62n 12,5 0,70 (zadaszony) 293 6240
0,00
88. E63n 12,5 0,70 (zadaszony) 293 6240
0,00
89. E64n 12,5 0,70 (zadaszony) 293 6240
0,00
90. E65n 12,5 0,70 (zadaszony) 293 6240

* wartosci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu
atmosferycznym
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I11.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajgcych do

powietrza
Tabela 6
Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia|Skutecznosé [%]
1 E16 Kabina szlifierska, kabina piaskowania Filtr workowy 90
recznego
Stanowisko topienia aluminium, stanowisko
2, E21 rafinacji, stanowisko odlewania aluminium w |  Filtr patronowy 99
kokilach przenosnych
3 E24 Kabina paskowania kokil przenosnych Filtr patronowy 99
4 E27 Krata wibr_acyjna —2 szt reg.enerator, Filtr workowy 90
klasyfikator, wypalarka piasku
3. E30 Silos na piasek Filtr workowy 90
B. E31 Silos na piasek Filtr workowy 90
Fi E32 Silos na piasek Filtr workowy 90
8 E33 Silos na piasek Filtr workowy 90
9. E34 Silos na piasek Filtr workowy 90
10. E36 Silos na piasek Filtr workowy 90
11. E11n Srutownica reczna Filtr workowy 90
12. E12n Srutownica komorowa Filtr patronowy 99
13. E13n Srutownica komorowa Filtr patronowy 99
14. E16n Srutownica komorowa Filtr patronowy 99
15. E17n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
16. E18n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
17. E19n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
18. E20n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
19. E21n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
20. E22n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
21. E23n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
. . Filtr workowy
22. E25n Silos na piasek kieszeniowy 90
23. E26n Stanowisko rafinacji, Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
24, E27n 2 szt. Stot wibracyjny, Regenerator Filtr workowy 90
25. E28n 4 szt. Krata wibracyjna, Regenerator Filtr workowy 90
28, E29n 3 szt. Klasyfikator Filtr workowy 90
27. E30n Krata wibracyjna, 2 szt. Regenerator Filtr workowy 90
28. E31n 2 szt. Silos na piasek Filtr workowy 90
29, E32n Silos na piasek Filtr workowy 90
30. E33n Silos na piasek Filtr workowy 90
Krata wibracyjna, stot wibracyjny,
31 E34n regenerator, wypalarka piasku — 2 szt., Filtr workowy 90
wypalarka rdzeni — 3 szt.
32 | Ewin |Centrala wentylacyjna Nr 1 Hali produkcyjne; i'i'gs‘z"’g’rztfv‘\’:’;’ 90
. : - Filtr workowy
33 Ew2n | Centrala wentylacyjna Nr 2 Hali produkcyjnej kieszeniowy 90
: 5 g Filtr workowy
34. Ew3n |Centrala wentylacyjna Nr 3 Hali produkcyjnej kieszeniowy 90
35. Ew4n | Centrala wentylacyjna Nr 4 Hali produkcyjnej T&;‘:&:F&‘C’yy 90
. : o Filtr workowy
36. Ewb5n | Centrala wentylacyjna Nr 5 Hali produkcyjnej Kieszeniowy a0
37. | Ewen  Centrala wentylacyjna Nr 6 Hali produkcyjnej i'i'érs‘;::i‘gx’; 90
38. E41n Mieszarko zasypywarka Filtr workowy 90
39. E42n Mieszarko zasypywarka Filtr workowy 90
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40. E44n Rafinacja argonem Filtr patronowy 99
41. E45n Piec hartowniczy Filtr patronowy 99
42. E46n Maszyny CNC Filtr workowy 98
43. E49n Silosy na piasek Filtr workowy 90
44, E50n Wypalarka piasku 500 kW Filtr workowy 90
45. E51n Srutownica komorowa Filtr patronowy 99
46. E52n Srutownica komorowa Filtr patronowy 99
47. E53n Piaskarka reczna Filtr patronowy 99
48. E54n Piaskarka reczna Filtr patronowy 99
49. E56n Linia badan penetracyjnych nr 1 Filtr patronowy 99
Kabina szlifierska - 4 szt., stanowisko :
50. E58n szlfarekic .0 st Filtr patronowy 99
Srutownica komorowa - 1 szt., piaskarka
51. E59n |komorowa reczna - 1 szt., piaskarka reczna -| Filtr poliestrowy 99
1 szt

I.7 Punkt lll.2. otrzymuje brzmienie:

lll.2. Warunki emisji hatasu do srodowiska
l1l.2.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem

Tabela 7
L K(:gtz;;:'a Nazwa zrodtia hatasu Cizrgsd:;r;%y
Zrédta hatasu typu budynek
1, H1a, H1b Hala odlewni kokilowej i piaskowej dzien noc
2. H2a, H2b Hala odlewni piaskowej 16 8
3. H3 Hala rdzeniarni 16 8
4, H4 Hala narzedziowni 16 8
B, H5 Hala utrzymania ruchu 16 8
6. H7 Hala obrébki i kontroli odlewow 16 8
Zrédta hatasu typu punktowego
1, E16 Urzadzenie filtracyjne (hala H1) 16 8
2. E21 Urzadzenie filtracyjne (hala H1) 16 8
3. E24 Urzadzenie filtracyjne (hala H1) 16 8
4. E27 Urzadzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
5. E30 - E34 Urzadzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
B. E36 Urzadzenie filtracyjne (hala H3) 16 8
i E37 Wentylacja mechaniczna (hala H3) 16 8
8. E41, E42 Wentylacja mechaniczna (hala H5) 16 8
9. EWSWSWSW%VB Wentylacja mechaniczna (hala H1) 16 8
10. E11n-E13n Urzadzenia filtracyjne (hala H2) 16 8
11 E16n - E23n Urzadzenia filtracyjne (hala H2) 16 8
12, E25n - E34n Urzadzenia filtracyjne (hala H2) 16 8
13. Ew1n - EwBn Wentylacja mechaniczna (hala H2) 16 8
14. E41n, E42n Urzadzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
15. E44n - E46n Urzgdzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
16. E49n - E54n Urzadzenia filtracyjne (hala H2) 16 8
17. E55n - ES7n Wentylacja mechaniczna (hala H7) 16 8
18. E58n, E59n Urzadzenia filtracyjne (hala H7) 16 8
19. E60n - E65n Wentylacja mechaniczna (hala H7) 16 8
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1.8 Punkt lll.3.1 otrzymuje brzmienie:

111.3.1. Miejsce i sposob magazynowania wytwarzanych odpadow
111.3.1.1 Odpady niebezpieczne

Tabela 8
Lp. O(ﬁ::fju Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
Odpady farb i lakierow Odpad bedzie magazynowany w oznakowanym
y 08 01 11* zawierajacych rozpuszczalniki | nazwa i kodem odpadu, pojemniku z tworzywa
' organiczne lub inne substancje | sztucznego o pojemnosci 1 m?, zlokalizowanym
niebezpieczne w magazynie odpadow (W1)
Odpad bedzie magazynowy w oznakowanych
nazwag i kodem odpadu, pojemnikach
5 1101 11* Wody poptuczne zawierajgce z tworzywa sztucznego o pojemnosci 1 m3,
' substancje niebezpieczne ktére beda ustawione na utwardzonym
i skanalizowanym placu wyposazonym
w separator substancji ropopochodnych (P4).
Odpad magazynowany bedzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
Odpadowe emulsje i roztwory pojemnikach z tworzywa sztucznego
3. | 1201 09* z obrobki metali nie 0 pojemnosci 1 m*, ustawionych na
zawierajgce chlorowcow utwardzonym i skanalizowanym placu
wyposazonym w separator substancji
ropopochodnych (P4).
ety paseifirsiia Rliesdocerii pojaoe saeeiasdech
4. | 1201 16* zawierajgce substancje ; pe » yd . Iilhze
niebezpieczne w ktérych powstaje, bedzie qdblerany przez
zewnetrznego odbiorce.
Odpad magazynowany bedzie w szczelnych
metalowych beczkach o pojemnosci 200 | -
Mineralne oleje hydrauliczne w magazynie odpadow (W1). Miejsce
o, 13 01 10* nie zawierajgce zwigzkow magazynowania opisane bedzie nazwg
chlorowcoorganicznych i kodem odpadu. Miejsce magazynowania
wyposazone bedzie w sorbent do
zabezpieczania ewentualnych wyciekow
Odpad magazynowany bedzie w szczelnych
Mineralne oleje silnikowe, metalowych begzkach o] Pojemnoé_ci_200 -
kiadniowe i smarowe nie W Mageeyils odp_adow(W1)._Nl|erce
6. 13 02 05* plessiadiie e magazynowania opisane bedzie nazwa
BEWIEITR 08 WIS oW i kod dpadu. Miejsce magazynowani
chlorowcoorganicznych I kadem odpadd. NISIeae Magasy 8
wyposazone bedzie w sorbent do
777777 . zabezpieczania ewentualnych wyciekow.
Opakowania zawierajgce Odpad bedzie magazynowany w szczelnym
> 1501 10* pozost:_a’roéci substan(_:ji _ metaloyvym pojemniku_ o pojemnosci 1 m?,
niebezpiecznych lub nimi opisanym kodem i nazwg odpadu,
zanieczyszczone zlokalizowanym w magazynie odpadow(W1).
Odpad bedzie magazynowany w szczelnym
Sorbenty, materialy filtracyjne metalowym pojemniku o pojemnosci 1 m?,
8. | 1502 02* | zanieczyszczone substancjami | opisanym kodem i nazwg odpadu, opisanym
niebezpiecznymi kodem i nazwa odpadu, zlokalizowanym
w magazynie odpadow(W1).
Odpad magazynowany bedzie w szczelnym
. . . metalowym pojemniku, opisanym kodem
. 0l A Flltry oigjdwe i nazwg odpadu o pojemnosci 200 |,
zlokalizowanym w magazynie odpadow(W1).
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Zuzyte urzadzenia zawierajgce
» | niebezpieczne elementy inne
19 108 8l niz wymienione w 16 02 09 do

16 02 12

Odpad magazynowany bedzie
w szczelnym opisanym nazwa i kodem
pojemniku o pojemnosci 1 m?, zlokalizowanym
w magazynie odpaddw (W1).

Odpad w postaci akumulatorow
magazynowany bedzie w budynku remontow
i napraw wozkow w miejscu oznaczonym
kodem i nazwg odpadu. Baterie
magazynowane bedg w magazynie

(W1) w pojemniku z tworzywa sztucznego
oznakowanym nazwg i kodem odpadu.
Tiuszcze | mieszaniny olejow | Odpad nie bedzie magazynowany — wybierany
12. | 1908 10* | z separacji olej/lwoda inne niz bedzie bezposrednio z komory separatora do
wymienione w 19 08 09 pojemnikéw odbiorcy odpadu.

11. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe

1.3.1.2.

Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 9

Kod .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

Odpad z miejsc wytwarzania (hal Odlewni),
bedzie transportowany do miejsca
magazynowania, w metalowych pojemnikach.
P — ; Odpad bedzie magazynowany w metalowych
gary i zuzle odlewnicze K . G 3
ontenerach o pojemnosci 25 m?,
zlokalizowanych na placu magazynowym P1.
Kontenery bedg opisane kodem i nazwa
odpadu.

Zuzyta masa formierska nieprzydatna do
Rdzenie i formy odlewnicze po |odzysku, magazynowana bedzie w metalowym
5 1010 08 procesie odlewania inne niz kontenerze o pojemnosci 20 m®, w magazynie

’ wymienione odpadow (W3), oraz w workach o pojemnosci
w 1010 07 1 m®na utwardzonym placu (P8) w miejscach

opisanych kodem i nazwg odpadu.
Oczyszczony odpad bedzie oprozniany
oo ; z pojemnikéw | magazynowany w metalowym
3. 120103 Odpady tz lt_oc_zgnlla ' pl}ol_\;vama boksie zbiorczym o pojemnosci ok. 50 m?,
ilol i il w magazynie odpadow (W1). Boks bedzie
opisany nazwa i kodem odpadu.
Odpad magazynowany bedzie w metalowym
4 12 01 04 Czagstki i pyty metali kontenerze o pojemnoséci 25 m?,
' niezelaznych zlokalizowanym w magazynie odpadow,
W miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu.
Odpadowe tarcze szlifierskie i papiery scierne
magazynowane bedg w workach z tworzywa
sztucznego o pojemnosci 1 mé,
Zuzyte materialy szlifierskie zlokalizowanych w magazynie odpadow,
5. 12 01 21 inne niz wymienione w miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu
w 12 01 20 WH1). Piasek i srut magazynowane bedg
w metalowych pojemnikach w magazynie
odpadéw (W1) w miejscu opisanym kodem
i nazwg odpadu.
Odpad magazynowany bedzie w metalowym
OFAkavEiiE ¥ BEHERTT Tt kontenerze, opisanym kodem i nazwg odpadu
P Pap Ylo pojemnosci 34 m3, zlokalizowanym na placu
P1.
2 15 01 02 Opakowania z tworzyw Odpad magazynowany bedzie w metalowym
' sztucznych kontenerze, opisanym kodem i nazwg odpadu

1. 101003

6. 150101

08-1.7222.49.6.2019.EK

Strona 29 z 39



0 pojemnosci 34 m?, umieszonym
w magazynie odpadow (W1).

Odpad magazynowany bedzie luzem na
utwardzonym i skanalizowanym placu (P2)

& aSiay 02 Cpakowaniaz.arewna Miejsce magazynowania bedzie oznaczone
kodem i nazwa odpadu.
Qdpad magazynowany bedzie w kontenerze
) . o pojemnosci 34 m3, opisanym nazwa i kodem
2 150104 Bpatawaniaizmelsll i Jodpadu. Kontener ustawiony be?izie
na utwardzonym i skanalizowanym placu (P5).
Sorbenty, materialy filtracyjne, Zuzyte czysciwo magazynowane bedzie
tkaniny do wycierania (np. w pojemnikach metalowym lub z tworzywa
10. | 150203 szmaty, scierki) i ubrania sztucznego opisanym kodem i nazwg odpadu
ochronne inne niz wymienione o pojemnosci 1 m®, w magazynie odpadow
- w 15 02 02 (W1).
Odpad magazynowany bedzie luzem
; w sgsiedztwie placowki remontéw
T | de980s 20zytepeny [ naprawawc')zkéw, (P3) w miejscu opisanym
kodem i nazwg odpadu.
QOdpad magazynowany bedzie
w metalowym kontenerze opisanym kodem
12. | 160119 Tworzywa sztuczne i nazwa odpadu, o pojemnosci 34 m?,
umieszonym w magazynie odpadow (W1).
. 3 o Odpad magazynowany bedzie
AlzyieurgeaEe e N2 w pojemniku o pojemnosci 1 m?, opisanym
13. | 16 0214 | wymienione w 16 02 09 do 16 kodem i nazwa odpadu zlokalizowanym
0213 . ;
w magazynie odpadow (W1).
Odpad magazynowany bedzie
Elementy usunigte z zuzytych w oryginalnych opakowaniach producenta
14. | 16 0216 | urzadzen inne niz wymienione w miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu
w16 02 15 w magazynie materiatéw i srodkow
produkcyjnych (H2)
Oktadziny piecowe | materiaty Odpad magazynowany bedzie luzem na
15 16 11 04 ogniotrwate z procesow utwardzonym i skanalizowanym placu
) metalurgicznych inne niz (P6).Miejsce magazynowania bedzie
wymienione w 16 11 03 oznaczone kodem i nazwg odpadu.
Odpady betonu oraz gruz Odpad nie bedzie magazynowany, zaraz po
16. | 17 01 01 betonowy z rozbiorek wytworzeniu bedzie odbierany przez
i remontéw zewnetrznego odbiorce
Odpady bedg magazynowane w metalowych
- pojemnikach, opisanych kodem i nazwag
. | " B4 02 AlUminiL odpadu o pojemnosci 1ym3, zlokalizowanych
na placu P1.
Odpad magazynowany bedzie w metalowym
18. | 17 04 05 Sraani i S kontenerze, opisanym kodem i nazwg odpadu

0 pojemnosci 34 m?, ustawionym na
utwardzonym i skanalizowanym placu (P5) .
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1.9 Punktlll.3.2 otrzymuje brzmienie:

I11.3.2. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami
111.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 10
Kod : Sposéb dalszego
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
« | Odpady farb i lakierow zawierajgcych rozpuszczalniki
L | Bad1 1] organiczne lub inne substancje niebezpieczne "
9 1101 11* Wody pop}uczne zawierajace substancje R12
niebezpieczne
3 | 12 01 09* Odpadowe emul_SJe |'roztwory z obrobk| metali nie R4 R12
zawierajace chlorowcow
" Odpady poszlifierskie zawierajgce substancje
4. | 120116 niebezpieczne R4, R12
5 13 01 10* Mmeraln'e olgje hydrauliczne nie zawierajace R9. R12, D10
zwigzkow chlorowcoorganicznych
6 | 1302 05* Mineralne oleje 5|In|lkowe'a, przektadniowe i smarowe R9, R12, D10
nie zawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych
% Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji
& | 129110 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone. R, R4 R4
8 | 1502 02* Sorbenty, materlg%y fllltrgcyjne zanieczyszczone R12, D10
substancjami niebezpiecznymi
9. | 16 01 07* Filtry olejowe R12, D10
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
10. | 16 0213* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 R4, R5, R12
12
11. | 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe R4, R5, Rg, R12
12 | 19 08 10* T+uszcze.| mieszaniny _ole_jow Z separacji olej/woda R3. R5. R12, D10
inne niz wymienione w 19 08 09

l1.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 11
Kod . Sposob dalszego
Lp: odpadu Rotzaj adpaiiu gospodarowania
1. 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze R4, R12
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania
2. ool inne niz wymienione w 10 10 07 RS, R10, R12, D5
3. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R4
4. 12 01 04 Czastki i pyty metali niezelaznych R4, R12
Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione
5. 1201 21 w12 01 20 R4, R5
6. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury R1, R3, R12
e 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R12
8. 1501 03 Opakowania z drewna R1, R3, R12
9. 1501 04 Opakowania z metali R4
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania
L L (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz Ril. R12
wymienione w 15 02 02
il 16 01 03 Zuzyte opony R1, R12
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12. 16 01 19 Tworzywa sztuczne R1, R12
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09
13 16 02 14 do 16 02 13 R4, R5
14, 16 02 16 Elementy usunlet.e z zuzytych urzgdzen inne niz R3 R12
. wymienione w 16 02 15
Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z
15. 16 11 04 procesow metalurgicznych inne niz wymienione w R4, R5, R12, D5
16 11 03
16. 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz t?etonowy Z rozhiorek i R12, D5
remontow
17. 17 04 02 Aluminium R4
18. 17 04 05 Zelazo i stal R4

I.10Skreslam punkt I11l.4 okreslajacy warunki prowadzenia dzialalnosci
w zakresie przetwarzania odpadow

.11 Punkt V.2 otrzymuje brzmienie:

V.2.  Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza

V.2.1 Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazow lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach: E16 — E27, E1n-E5n, E11n-E13n,
E16n, E24n-E34n, Ew1n, E41n-E43n, E45n, E47n-E52n, E55n-E58n.

V.2.2 Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajagcym prawidtiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.3 Pomiar stezen substancji w powietrzu nalezy wykonywac zgodnie
z obowigzujacymi metodykami i Polskimi Normami.

V.2.4. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:
Tabela 19

Emitor Czestotliwosc pomiarow |Oznaczenie substancji

E16 co najmniej raz w roku Pyt ogotem

Pyt ogétem, dwutlenek azotu, dwutlenek siarki,

E17, E25, E26, E27 |co najmnigj raz w roku
tlenek wegla,

E21 co najmniej 2 razy w roku Pyt ogotem

E1n, E2n, E3n, E4n, Pyt ogotem, dwutlenek azotu, dwutlenek siarki,

cO najmniej raz w roku

E5n, E24n tlenek wegla,
E16n co najmnigj raz w roku Pyt ogotem
E26n co najmniej raz w roku Pyt ogotem
E45n co najmniej raz w roku Pyt ogotem
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E55n co najmniej raz w roku Pyt ogotem
Aceton, etylobenzen, 2-metylopropan-1-ol,
E47n co najmniej raz na dwa lata octan butylu, octan etylu, styren, toluen,
weglowodory aromatyczne
E49n cO najmniej raz w roku Pyt ogotem
Ew1ln co najmniej 2 razy w roku  |Pyt ogotem
E58n co najmniej raz w roku Pyt ogotem

1.12 Po punkcie V.4 dodaje punkt V.5 o brzmieniu:

V.5. Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wod podziemnych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujgcymi si¢ na terenie instalacji

V5.1,

Monitoring gleby i ziemi

V.5.1.1 Badania beda wykonywane w 10 sekcjach powierzchniowych zgodnie
z okreslonym schematem lokalizacji punktow pobierania probek oraz na okreslonych
gtebokosciach (pomiar na gtebokosci 0-25 cm p.p.t. oraz gtebokosci 25-100 cm

p.p.t.):
Tabela 20
Wspotrzedne geograficzne
Lp. Lokalizacja Nr sekcji centralnego punktu sekcji
N E

1. | Miedzy halami H5 i H7 1 50°32' 03.98" 22°02'03.16"
2. | W sasiedztwie wiaty W1 2 50°32' 01.90" 22°02' 09.61"
3. | Miedzy halg H3 i wiatg W2 3 50°32' 02.69" 22°02' 13.54"
4. | Miedzy halami H1 i H2 4 50°32"05.60" 2202 11.93"
5. | Miedzy halami H2 i H9 5 532" 10.21" 22°02' 19.21"
8. | Miedzy halami H2 i H9 6 50°32' 09.65" 22°02' 19.49"
7 Miedzy halami H 2 i H9 7 50°32' 08.94" 22°02' 20.48"
8. | W sasiedztwie hali H2 8 50°32' 06.12" 22°02' 21.38"
9. | W sasiedztwie hali H2 g 50°32' 04.85" 22°02' 22.56"
10. | W sasiedztwie hali H2 10 50°32"03.23" 22°02'19.75"

V.5.1.2 Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscia co najmniej raz na
10 lat (liczac od dnia sporzadzenia raportu poczatkowego — maj 2019) w zakresie:

— metale i metaloid: arsen, bar, chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedz,

molibden, nikiel, otéw, rteé,

— benzyny i oleje — suma weglowodorow C12-C35, skfadnikow frakgji

oleju,

— wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne: naftalen, antracen,

chryzen, benzo(a)antracen,
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benzo(b)fluoranten, benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen,
indeno(1,2,3,-c,d)piren

V.5.2 Monitoring wéd gruntowych

V.5.2.1 Badania bedg wykonywane w wyznaczonych punktach poboru probek:
Tabela 21

Wspotrzedne geograficzne
e Nr <&
Lp. Lokalizacja .. centralnego punktu sekcji
sekcji N £
1) | Miedzy halami H3 i wiatg W2 3 50°32' 02.69" 22°02' 13.54"
2) | Miedzy halami H2 i H9 5 50°32' 10.21" 22°02' 19.21"

V.5.2.2 Monitoring wod gruntowych prowadzony bedzie z czestotliwoscia co najmniej
raz na 5 lat w nastepujgcym zakresie: rte¢, arsen, bar, kadm, kobalt, chrom, miedz,
molibden, nikiel, otow, cyna, cynk, cyjanki wolne) tetrachloroetylen, trichloroetylen.

V.5.3 Badania gleby ziemi oraz wod gruntowych nalezy wykonac¢ sie w sposob
umozliwiajacy ich ilosciowe poréwnanie z wynikami nadan i pomiarow zawartymi
W raporcie poczgtkowym. '

.13 Po punkcie VIl dodaje punkt VII.A o brzmieniu:

VII.A. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

VILLA 1. Odpady beda magazynowane w wyznaczonych miejscach na terenie
Zaktadu:
— Strefa pozarowa S1: obejmujgca wiaty magazynowe W1 i W3 oraz plac
magazynowy P1, gesto$¢ obcigzenia ogniowego < 1000 MJ/m?,
— P2: plac magazynowy opakowan z drewna, gesto$¢ obcigzenia ogniowego
>4000 MJ/m?,
—~ P3: plac magazynowy zuzytych opon przy budynku utrzymania ruchu
o powierzchni 15 m? gesto$¢ obcigzenia ogniowego >4000 MJ/m?,
— P4: plac magazynowy odpadow niepalnych wody poptucznej oraz emulsji
i roztworéw z obrébki metali o powierzchni 25 m?,
~  P5: plac magazynowy odpadéw niepalnych stali i zelaza o powierzchni 75 m?,
— P6: plac magazynowy odpadéw niepalnych: materiatobw ogniotrwatych
i zuzytych form oraz rdzeni odlewniczych o powierzchni 15 m?,
— H1:. strefa pozarowa hali odlewni piaskowe] obejmujaca magazyn
o powierzchni 19 507 m?, gesto$¢ obcigzenia ogniowego < 1000 MJ/m?.
VILA 2 Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru zostanie
zapewnione z istniejacej zaktadowej sieci hydrantéw zewnetrznych, znajdujacych sie
na terenie Zaktadu w odlegtosci do 75 m od wyznaczonych miejsc magazynowania
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Hydranty utrzymywane bedg w ciagtej sprawnosci, zapewniona zostanie mozliwosci
poboru z nich wody o kazdej porze roku.

VILLA.3 Miejsca magazynowe beda utrzymywane zgodnie z przeznaczeniem i nie
bedg przekraczane maksymalne ilosci magazynowania odpadéw palnych.

VII.A.4 Pracownicy zatrudnieni w zakfadzie powinni by¢ szkoleni w zakresie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisbw przeciwpozarowych oraz ochrony
Srodowiska.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 2 wrzesnia 2019r. (data wptywu: 04.09.2019r.) znak: Spodtka
Thoni Alutec wystapita z wnioskiem o zmiane decyzji Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 17.08.2009r. znak: RS.VI.7660/14-1/08 ze zm. udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki odlewow
aluminiowych o zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe.
Whiosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o $érodowisku i jego ochronie,
w formularzu, pod numerem 779/2019.
Rozpatrujac wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuije:
Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja, ktora na podstawie § 2 ust. 1 pkt.14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewziec¢
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (tj. Dz.U z 2016r. poz. 71) zaliczana
jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywac¢ na srodowisko,
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informag;ji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wtasciwym do
wydania pozwolenia jest marszatek wojewodztwa.
Po analizie merytoryczne] przedtozonej dokumentacji oraz uzupetnieniach
stwierdzono, ze wniosek Spofki spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.
Spotka podjeta dziatania majgce na celu poprawe warunkéw pracy
I usprawnienie procesow produkcyjnych na instalacji do wytopu aluminium. Wsrod
planowanych dziatan nalezy wymienic:
— uruchomienie w hali H7 linii obrébki i kontroli odlewow, ktéra bedzie
funkcjonowata po czesci w oparciu 0 maszyny i urzadzenia przeniesione
z innych hal zlokalizowanych na terenie Zaktadu a po czeSci w oparciu
0 nowo zakupione maszyny i urzgdzenia,

— montaz dodatkowych urzadzen technologicznych w hali H1 tj.: dwdch
piecow topialnych przechylnych do topienia aluminium, stanowiska rafinac;ji
w hali H1, kabiny recznego piaskowania odlewéw, kabiny pokrywania
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modeli odlewniczych, centrow obrébczych CNC (4szt) oraz urzgdzen
oczyszczajgcych powietrze tj. dwéch urzadzen odciggowo-filtracyjnych
obstugujacych mieszarko zasypywarki w hali H1, stanowiska wentylacji
roztadunku/zatadunku pieca do obrébki cieplnej
— montaz dodatkowych urzgdzen w hali H2 tj. wypalarki gazowej piasku, oraz
kabiny recznego piaskowania odlewow
— instalacje centralnego uktadu wentylacji i odpylania w Hali H2 do ktorego
zostang wpiete wszystkie silosy zlokalizowane na formierni
Planowane zmiany nie spowoduja zwiekszenia maksymalnej rocznej zdolnosci
produkcyjnej instalacji okreslonej w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym, nie
nastapi réwniez wzrost zuzycia surowcéw, materiatow dodatkow, paliw i energii.
Wprowadzone modernizacje spowodujg zmiany co do rodzajow i wielkosci emisji
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza oraz co do rodzajow i ilosci
wytwarzanych odpadow. W zwigzku z powyzszym przed wprowadzeniem
planowanych zmian niezbedne jest dokonanie zmiany pozwolenia zintegrowanego.
W czesci dotyczgcej emisji do powietrza okreslono rodzaje i wielkosci dopuszczalne]
emisji pytéw | gazéow. Zrodtem emisji sg typowe procesy odlewnicze
tj. topienie i obrébka metali, przygotowanie form i rdzeni, wylewanie stopionego
metalu i jego dalsza obrobka. Zmiany dotycza uwzglednienia dodatkowych
procesow, zmian lokalizacyjnych urzgdzen, sposobu odprowadzenia zanieczyszczen
itp. We wniosku wykazano, ze po wprowadzonych zmianach emisja pytéw i gazéw
wprowadzanych do powietrza ze wszystkich zrédet Zaktadu nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami terenu,
do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegolno$ci, ze emisja
z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow niektorych substancii
w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu. W instalacji
(kabina lakiernicza do malowania modeli odlewniczych w hali H1) prowadzone bedg
rowniez procesy z zuzyciem materiatdw zawierajacych w swym sktadzie lotne zwigzki
organiczne (LZO), w tym procesy do ktorych stosuje sie standardy emisyjne zgodnie
z zapisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz
urzgdzen spalania lub wspotspalania odpadoéw tj. powlekanie z uzyciem materiatow
zawierajacych LZO oraz czyszczenie powierzchni przy uzyciu rozpuszczalnikow.
Maksymalna iloé¢ zuzywanych LZO w procesie powlekania modeli wynosi ok 1,3 Mg
rocznie tj. ponizej wartosci okreslonych w ww. rozporzadzeniu co byto podstawag
do odstapienia zastosowania standardéw emisyjnych dla obu procesow. W ramach
instalacji eksploatowane bedg réwniez zbiorniki materiatow sypkich, tj. silosy na
piasek o tacznej pojemnosci przekraczajacej 50m?3, z ktérych emisja wymaga
pozwolenia zgodnie z zapisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca
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2010 r. w sprawie przypadkow, w ktorych wprowadzanie gazow lub pytéw do
powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz.U. 2010 nr 130 poz. 881), z tego
wzgledu zostaty ujete w niniejszym pozwoleniu.

Stosownie do wymogow art. 224 ust 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji
w zakresie gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza dla nowych emitoréw.
Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pytow
do powietrza beda zamontowane na emitorach: E41n-E43n, E45n, E47n-E52n,
E55n-E58n. Dla pozostatych emitorow (E44n, E46n, E53n, E54n, E59n-E65n,
na wniosek strony odstgpiono od wskazania w pozwoleniu stanowisk pomiarowych
w zwigzku z brakiem technicznych mozliwosci usytuowania ich zgodnie z wymogami
obowigzujacej normy. Przebudowa emitorow, umozliwiajaca zainstalowanie
stanowisk pomiarowych zgodnie z obowigzujaca normg PN-Z-04030-7/94,
spowodowataby niewspotmiernie wysokie koszty w stosunku do osigganych korzysci
dla srodowiska. W celu kontroli pracy instalacji po przeprowadzonej rozbudowie
natozono obowigzek monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza z wybranych
nowych emitorow tj. E47n, E49n oraz E58n. Pomiary kontrolne prowadzone beda
z czestotliwoscig co najmniej raz na rok a dla emitora E47n raz na dwa lata. Ponadto
zwiekszono zakres monitoringu emisji do powietrza z charakterystycznych procesow
dla emitorow E21,E16n, E26n, Ew1n, E45n, E55n, celem petniejszej kontroli emis;ji
z instalacji.

W czesci dotyczacej gospodarki opadami, prowadzacy instalacje zrezygnowat
z prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw o kodzie 17 01 01.
Eksploatacja instalacja Odlewni bedzie zwigzana wytacznie z wytwarzaniem
odpadow. W zwigzku z wprowadzonymi zmianami na instalacji ulegng zmianie ilosci
wytwarzanych odpadow. W szczegdlnosci wzrosng ilosci odpadow opakowaniowych
a zmniejsza sie lub nie bedg wytwarzane odpady z procesow obrébki numerycznej
odlewdéw, z uwagi na przeniesienie placéwek obrobki numerycznej z hal H6 i H7
w inng lokalizacje. Sumaryczne ilosci wytwarzanych odpaddéw pozostang na
porownywalnym poziomie, co do wytwarzanych ilosci przed wprowadzonymi
zmianami. Wszystkie odpady wytwarzane na terenie zaktadu, ktérych powstaniu nie
da sie zapobiec magazynowane beda selektywnie w wyznaczonych i opisanych
nazwg i kodem miejscach, luzem lub w pojemnikach, kontenerach. Kolejno
przekazywane beda uprawnionym podmiotom do zagospodarowania tj. odzysku lub
unieszkodliwiania (w przypadku braku mozliwosci odzysku).

W wyniku wprowadzenia zmian w instalacji (montaz dodatkowych urzadzen,
obiektéw) powstang nowe zrodta emisji hatasu do srodowiska oraz ulegng zmianie
parametry zrodet juz istniejgcych. Najblizej potozne tereny chronione akustycznie
znajdujg sie w odlegtosci ok. 2,5 km od Zaktadu. Z przedtozonej analizy akustycznej
wynika, iz podczas eksploatacji instalacji po wprowadzonych zmianach nie zostang
przekroczone dopuszczalne poziomow hatasu zaréwno w porze dnia jak i nocy.

W zwigzku z eksploatacja instalacji stosowane sg substancje, ktére zgodnie
z definicia zawartg w art. 3 pkt. 37a ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
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sa substancjami powodujgcymi ryzyko oraz wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia
gleby ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu. Wobec powyzszego Spotka do
wniosku o zmiane pozwolenia przedfozyta raport poczatkowy, w ktérym dokonano
oceny stanu zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-wodnego. Na podstawie
przeprowadzonych wynikow pomiarow jakosci gleby, ziemi i wdd gruntowych
ustalono, iz w zadnej z prob nie odnotowano przekroczenia dopuszczalnych wartosci
substancji powodujacymi ryzyko okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi. W celu kontroli instalacji zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 4 ustawy
Pos, w decyzji okreslono sposob i czestotliwos¢ wykonywania badan stanu jakosci
gleby, ziemi oraz woéd. Czestotliwos¢ badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgcymi ryzyko oraz wykonywania pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych ustalono w oparciu o wniosek z uwzglednieniem
art. 217 a tj.: badanie gleby i ziemi co najmniej raz na 10 lat, badanie wod co najmniej
raz na 5 lat.

W trakcie prowadzonego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 11 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396.
zm.), pismem z dnia 13 wrzes$nia 2019r. znak: 0S-1.7222.49.6.2020.EK Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego wystapit z prosba do Komendanta Powiatowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej w Stalowe] Woli o przeprowadzenie kontroli ww.
instalacji w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetnienia wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowe] oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej o ktérych mowa
W opracowanym operacie przeciwpozarowym. Postanowieniem z dnia 17 stycznia
2020r. znak: PZ.5560.24-3.2019 Komendant Powiatowy Panstwowe] Strazy
Pozarnej w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie przez Thoni Alutec Sp. z 0.0. wymagan
okreslonych w przepisach przeciwpozarowych a takze zgodno$¢ obiektow
z warunkami zawartymi w operacie przeciwpozarowym. Spotka zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow
I llosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych
o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej (Dz.U z 2016r. poz. 138) nie zostata zakwalifikowana
do zaktadow o zwiekszonym i duzym ryzyku wystgpienia awarii przemystowe;.
Wobec powyzszego w niniejszej decyzji okreslono sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii, natozono na prowadzgcego obowigzek
informowania o wystgpieniu awarii oraz warunki przeciwpozarowe wynikajace
z operatu przeciwpozarowego.

Whnioskowane przez Spotke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowia
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych

0S-1.7222.49.6.2019.EK Strona 38 z 39



zasadach niz okre$lone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym jest art. 192 ustawy Prawo
ochrony srodowiska okreélajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Wprowadzone zmiany obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczgcych spetnienia wymogéw wynikajgcych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg rowniez standardy jakosci Srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ
zapewnit stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem
decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sig odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oswiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania decyzja staje sie ostateczna
I prawomocna.
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